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IMMMnr.  Albert  f.  XXIV  1879. 
NBManiaiiiaekat  UatorrleMairaiM  (nebeHoebaehote). 

1. 

Ilseder  HQtte.  Verwerthang  der  Hochofengase  in  Gas* 
niaschinen  auf  der  I.  H.  Von  Fritz  W.  Lünnann. 
XVI  898  (siehe  aacb  XVUI  1009»  XIX  1067). 

Industrie-Belastungen  von  R.  Krsnse.  XXIV  1966. 

Mustrieiie  Rundschau.    XV  859,  XVII  970,  XVIII 

10-J7.  XX  1154,  XXI  I218,  XXII  12GÖ,  XXIII 151 10, 

\  \  I  \'   1  -7T_ 

Iron  ^1  I  St  sei  Institute.  XIU  743,  XVI  910, 
\  I  1       ),  XIX  1076.  XX  1148,  XXI  1210^ 

XXII  1258. 

J. 

Japan.   Fünfte  Industrie-Aasstellung.   XXili  1Ü14. 
~  Staatliche  Beihülfe  für  daa  Stahlwerk  b«i  Yawa- 
taniura.    XV  855. 

—  Stahlwerk  in  Kure.    XV  brjö. 

—  Wakamatsa-Stablwerk.   XXJLU  mn, 

—  Wolframgmbe  in  J.  XV  8B8. 
Jencke  Feier.    XX  1090. 

John  Fntz-Medaille.    XXII  1263. 
iNbiläum.    Das  hundertjährige  J.  der  Kftnigahfitte. 
XIX  1029. 

JiUllumtttUtaiag  der  deotaehan  ladnatrie.   XIV  797« 


Kabelreparatur.  XIII  745. 

Kaaalisirung.    Verband  für  K.  der  Mosel  und  Saur. 
Xni  743. 

KaMan.    Das  Ruhrkohlenbecken  anter  besonderer  Ba* 
rflcksichtigung  des  Gaskohlenvorkonimens.  XV  845. 

—  RlifiiH'vclii'  l'.raunki'lilcii  Industrie.    XXI  1208. 
Kohlenstoff.    I>i  stininiiinc  ili'«  K.  durch  directe  Vcr- 

t>ri'iintin<r.    XXIII  l-'MH. 

—  Directe  iktitimmung  des  K.  im  Stahl.  XXUI  129i>. 
KlnlgshUtte.    Das  hnndetljibziga  JubUinm  der  K. 

XIX  1029. 
KrMiia  f.  XXIII  im 

—  SoTaatahlfabrik  von  Ftiad.  K.  XV  862,  XXIV 1877. 
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Kupier.   Elektrolytiacli«  BatinmiiiiK  d«s  K.  in  Ei*«n. 

XVIII  989. 

—  Eneurang  Vob  K.  1898  bis  1901.   XTI  «12. 

—  KrankrieitsfrsclioiminefeB  in  Sua  «.  K.  YoB 
B.  Heyn.    XXli  1227. 

Ku|^^nj^en.      ibstthltig»      für  EitsnlMhafalinmige. 


LaboratoriumsQfen.    Elektrisch  geheizte  L.  fBr  hohe 

T.-ii.[iiT;i'iirrii,     Will   Ur2H.  ' 

Lastenforderüng  unttr  ili'iii  Eintlufs  der  Elektrutifliiiik. 
XIII  741. 

Lieterungsvorschriiteil  für  GieüiereiroheiBeo.  XVI  90B. 
Locomotive,  die  600a  der  Firn»  Benk.    Xm  746, 
XV  868. 

LotflriiMCn.  Mnelteablagening  des  lothrinf^feeheB  Jnrk. 

Von  Dr.  Kohlmann.    XXTlT  V27S,  XXIV  1!J40. 
Lungenschwindsucht    Verbutucv'  der  L.    XXII  1261. 
Luxemburg.   KorrtlntuT  der  ZollveroiBigaBC  mit  dem 

Deutschen  Reich.   XXIV  1374. 

M. 

Magnesium,    (iehalt  des  Eisens  an  Calcium  nnd  M. 

V      A    [  eilebur.    XIII  710. 
Magnetische  Aufbereitung  (siehe  Aufbereitung). 
Magnetische  IndacHwi  von  ChilNjeen.  Von  P.  Revadi. 

XXI  1196. 

Magnetische  PrtthMg  von  Eisenblechen.    Xl\  796. 
ManaiKBeetiniBMig  von  M.  im  Eisea.  XXII  1244. 

—  SehmelzpiniktbestiiBiDinig  von  W.   XIX  1086. 

Manganerz  tih  Enfprhweflnng^miftpl  beim  Imisisc-hen 
Martin vert'ahit'n.    Von  Kicnier.    XXIV  VSb7. 

Marktberichte.    XIV  iw,  XX  lir^». 

Martin-Anlagen.  Amerikanische  iiiieniens-M.  Von.Illie'^. 
XIII  713. 

Martinverfabrail.   Hanganerz  als  Entschwef  Inngsmittel 

beim  badsdheii  M.   Von  Riemer.   XXIV  1B57. 
Maschinenfabrik  Soest  &  Co.  Von  W.  (4rneber.  XVII922. 
Malerialprflfung.    Die  chemische  Analyse  hei  der  M. 

VonO.  Knaudt.  XXIII 1271  (>i.  lie  tiut  h  XXTY  13ö4). 

—  Magnetische  Prüfung  von  Eisenbieoiien.    XIV  796. 

—  Prnfcn  von  Feiabloäen.    Voa  Adolph  SehoeharL 

XV  853. 

Medaille.   .loli»  Frita-M.   XXII  1263. 

Maialle«  SügeoBciuiitte  ao  HetalUtiicken.  Von  Schott 

XIX  vm. 

Melalluri^ic   1  s  rnpolofens.    XVII  963. 
Mineraiindustne.    Die  englische  M.    XXTV  1375. 
Minette-Ablagerung   des   lothrinf.'isrlien   Jura.  Von 

Dr.  Kohhnann.    XXIII  127a,  XXIV  VMH 
Mittheilungen     aus     dem  EisenhQttenlaboratorium. 

XVIII  im,  XIX  1065,  XXII  1242,  XXIII  1297. 
Modelle.    Versicherung  von  M.    XVI  908. 
Ma^bdin-Bestiaunaag  im  Stahl.  XXXI  1818. 
Maadtebat  Niekel-ExtnedoasTeifhhna.  XIX  1082. 
MaMi-  vsd  Saar^Kaaalidmig.  XIU  748. 

Nachrufe.    Hiissener,  Albert.   XXIT  1879. 

—  Krupi»,  F.  A.    XXIII  1269. 

—  RobertsÄusten.    XXIV  1378. 

—  Sjögren,  Carl.   XIV  803. 

—  Stahlschmidt.    XIX  1084. 
Neuseeland.    Eisenerze.    XX  1150. 
Nickel-Krzeugung  1898  bis  1901.   XVI  912. 

Mondsches  N.-Extraetioasvarjfobrea.  XIX  1062. 
Nickel*Eisen.  Die  Eigensehaftea  Toa  N.and  N.*XoMeo* 

stoff-Legimngen.   XXIII  I'2R7. 
Niederrhefnische  Hßtte  i  .\ussti  llung).   XVI  89.3. 
N oril a iTi e ri k :i  (si<'hf  Aniorika). 
Mordwestl.  Gruppe  (siehe  V.  d.  E.  u.  St.-I.). 
Normalprofile  nnd  Staatshülfe  in  England.    XIII  74ö. 
Narwaian.  Nene  Eiaeaersfelder.  XXIV  1Ö74. 


O. 

Oberschlesien  (siehe  Kisenbütte  0.). 
Oalausscheidung.     lif fahren  iinvollstHniligcr  Oe.  bei 

Verwendung  von  Damjitcondensat  aus  Überflächen- 

condensationrn.   XVIII  1024. 
Otaffi>Miaea>  nnd  EiseabahngeseUsebafl  in  Dentsch- 

Sfidwest-Afnka.  XVIIIim 
00*  *  Canp.,  OabUiauaea  (Aaestellaag).  XUI  728. 


Paanr.  Der  P.  aaf  der  Düsseldorfer  AaMteflaog  1908. 

Von  J.  Gattaw,  XVU  940. 
Patente.  D.  H.>P.  aod  (!»ebraaehemaiter.  XTII  TBSv 

XIV  7R4,  XV  MO.  XVI  902,  XVII  a'.8,  XVIU 
1Ü13,  XIX  hM;s.  XX  1140,  XXI  1203,  XXli  1262» 

XXIII  i,m.  XXIV  i.m. 

—  Oesterreichische  P.    XIV  7tt5,  XX  1142. 

—  P.  der  Vereinigten  Staaten.     XIII  785,  XIV  7Ht;, 

XV  848^  XYI 004,  XVII  961,  XX  lliH,  XXI  ISOOy 
XXII  1868,  XXm  1807. 

—  Jahreaberiebt  1901  des  Pateatiamta  dar  Ter.  Staatea. 

XV  899.  . 
Perman^an^ösuaiaa,  litentellaag  voa  T^f.  ;^Y^)^88^ 

Phesphor.   Absonderung  von  Ph.  im  Eisen.  XV' 11  !>ü5. 

—  P.-Abscheidung  im  Martinofen.   Von  Dr.  Ramorin«. 

XVI  912. 

PhiH^arMiir^Beatimmoag  in  Saperphoapbi^  a.  s.  w. 

—  Rriitiililiftrkeit  der  Molybdänmethodr  für  die  Ke- 

stiraniuDi.'  'Icr  ntronensäureläslicht-n  P.  in  Tliumas- 

Physikalisch -Technische  ReichsanstalL  Wunderbare 

Eisenanalysen.    XXI  1215. 
Primlenfrage  auf  Roheisen  und  Stahl  ia  Caaada. 

XVin  1021. 
Preisausschraiben.  XV  856,  XXIV  1376. 
Preulsen.  Die  flaanzielle  Entwicklung  der  prenftischea 

Binnenwasserstrafsen.    XVIII  11^25. 

—  Da«  höhere  büften>nniirii^<  lic  ruterrich(«wesen  in  P. 
XVI  Wl. 

—  (iwlw^ische  Landesanstalt.    XIX  1079. 
Prüfen  (siehe  Materialprüfung). 

Puddaiaiiaa  and  die  mecbaaischea  VonrichtnagaB  fSr 

leiaa  Oawinannf .  XV  847.  • 
Pyroaialar,  «elbstveneiehnaade.  XXni  1800. 


OMOktilbir.  Ene^gaag  1808  bis  1901.  XVI  919. 

¥t. 

Referate  und  kleinere  Mittheilungen.  XIII  744,  XIV 
795,  XV  849.  XVI  910,  XVII  966,  XVIII  1020, 
XIX  1079,  XX  1149,  XXI  1216^  XXU  1280, 
XXm  1811,  XXIV  1874. 

Raiistrirapparat  üur  Ueberwiii  luin<:  ilrr  Bcgi^^htuag 
der  Hochöfen.    Von  Dr.  Netiiiiark.    XV  HlG. 

Reicfisanstalt  isitlu-  I'liv-ikalisch-technische  R.). 

Rendsburg,  stalil-  nnd  Walzwerk.   XV  805,  XVI  913. 

Rhainiaehe  Metallwaaren-  aai  MiachiaMihbrik  (Aas- 

stellung).    XVI  890. 
Rheinschiffahrte^^ommission.   XVII  968, 
Rabarta-Atttlan  f.  XXIV  1.376. 

Rebalaan.   Bewerthung  von  R.   XVT  909. 

—  Die  Fortschritte  in  dfr  Ti.  l!rz»  inrang  Deut«chlands 
seit  1880.  Von  W.  Krügmann.  XVIU  976,  XIX 
1    H  (st.  l.<  auch  XXI  1217,  XXU  1244). 

Ruhrort,  Uafea.   XVII  967. 

Rufsiand.  Eiaea-  and  Stahlerzeugung  1901.  XX  1149. 

—  Feiromaagaa-Eneagnag;  XXU  1980. 


Digrtized  by  Google 


vn 


RlftlMtf.  Geiammtverbmeli  n  Rohewen  I8M  bi«  1901. 

XX  1150. 

—  WerkMtigBtahUndustrii:  in  K.    XXIV  IHIG. 

m. 

8iBMtelMitt»uMetalMiok«ii.  Von  Schott  XULim 
8aiier«M#>0««nBiiiuMr  niittelt  fraetfonirtv  DMtiUation 

flüssiger  Lufl.    XIIT  741. 
Schisnsn.    Bpziehunjifen  zwischen  Structur  und  Halt- 
barkeit der  Flufsfisen-Sili.    XVI  i»Of>, 

—  S.-8chwt  ifsuiifjen  narli  dem  tioldschinidtschen  Ver- 
fahren.   Wir  0«»;. 

8eUta|rtS-G«l|rtftt  IX.  iatcnuitionaler  in  Düsseldorf. 
MV  7». 

Ssbiffbau.  Fiüenindustrie  und  S.  in  Deutschland.  Von 
E.  Schrüdtcr.  Xlll  701,  XIV  7B9,  XV  818  (siehe 
auch  XVI  913,  XVII  9M,  XVIII  ]U)8j. 

—  Schnelldampfer  „Kaiser  Wilhelm  IJ«.   XVU  917. 

—  Seh.  in  England.   XXIV  137&. 

—  Zollfreie  S.-Materialien.   XIX  1079. 
8chiflb«KtMbii(sehe  fiesellschaft  XIII 787,  XXIV 1874. 
Schnettstraf 36  (siehe  Walzwerksanlagen). 

Schrott.    Mun^^'l      Scb.  nnd  Aendernngen  im  ameri- 
kanischen HesFcmfrhftrieb,    XIX  WHl. 
Schw«bebahn  Barmen -Elberfeld.  XVI  913.  XVII  968. 

—  Project  einer  Nord  -  SQdbahn  für  das  8>(Ueh»  BwUn 
nach  dem  S.-8yatem.   XXTH  1310. 

Schweden.  EtiaiBenförderuiig  lODl.  XVI  918. 

—  SchweübeiBfln*   und   Fiabeieeaenienuniiur  in  S. 

xvm  loao. 

Sehwefel.    Bestimmung  des  5>.  n  der  Steinkollla  «ad 

in  P}-riten.    XXIH  1298. 

SchwBifsungen  -nl,!  S:h.i'iicn. 

Sibirische  Eisenbahn.  Bedentang  der  s.  E.  tut  den 
Verkehr  nach  Aostnlien.   XIX  1083. 

Si««MM-llw1iii-Anla|Mr  «merikuieclie.  Voii  JUies. 
Xni  TIS. 

SiMcium.    Klüfluf^  d.H  S.  beim  Qt«bM«c1i<n.  Von 

A.  I.edel.ur.    XV  813. 

SjSgren.  Carl  ;.   XIV  8ü8. 

Soest      Co.,  NeuanlaL'fi  der  Masrhineufahrik.  Von 

W.  Grueber.    XV  II  «ej. 
SMllaik  Spaniacbe  Eisonerae.  XYllI  1021,  XXJV 1375. 

Vaaadranen  in  8p.  XVHI  1022. 
Staht.    Die  Fortschritte  in  den  deutschen  St.  nnd 

Walzwerken  seit  1880.  YonR-M.Daelen.  XVIII  984. 
>-  DirectX  Darstellung  von  St.  mittola  Bloktridtit 

XVIII  l(/2-2. 

~-  Einflufs  des  Glühens  und  Abschreckena  anf  dio 
Znafestigkeit  von  Eisen  und  Ht.   XVI  881. 

—  Stälfonagoft.  XV  854. 

—  Verdichten  von  Stablblddten  wälirend  des  Erstarreno 
in  der  Otifsfonn.   Von  Walter  Daelen.   XXII 1288. 

Stahlschmidl  f.    XIX  1084. 

Stahlwerk  der  St.  Clair  Steel  Cn.    XVI  879. 

—  .st  und  Walzwerk  RendRhur^.   XV  SOft,  XVJ  918. 

—  Wakamatsu-St   XXIIl  1313, 
Statiatisches  (siehe  unter  dem  betr.  Land). 
Stiftuag.  Heari  Selweider-Sk  XIT  797. 

—  Jnbilänmt-8t  der  dentaeihea  ladnilria.  XIV  787. 
Streik  der  amerikanischen  Kofalaaarbelter.  XXI1218. 
Studienreise.    XIV  797. 

Stumm-Denkmal.    XXIY  1335. 
8liirBischadaa*Versicbero«g.  XXI  1217. 
SyadtoatonadCartello.  Von  Dr.W.Beinaer.  XXJI189L 

Technische  Reichsanstall  (siehe  Ph^  bikalisch-technische 

Rfii'[i-;ir.s1;ilt  I. 

Telegraphie,  drahtlose.  XXIII  1310. 

TrteratelltiRg  von  PemaaganaHOavagen.   XVm  988, 

XXU  1848. 
Vraat^art  toü  HoehofbaaeUaA«.  XXIV  1878« 


Uttitad  Slalaa  Slaol  CarparaliMi.  Anthefl 

an  'fr  fmierikanlschen  Eisenindustrie.  XVlil  1020. 
Unterrichtswesen.  Das  höher«  itüttenmännische  U.  in 
f  IffMBläoa.  XVI  901{ 


Vanadium.   Beatimmung  von  V.   X_IX  lOfifi, 

—  Vanadianen  in  Spanien.  XVHI  1022. 
Verband  deat^er  Arebitakton-  nad  Lweaioar*VeniBOk 

XX  1147. 

~  Verband  deutscher  EloktroteohnilEer.  XVII  988. 

—  Verband  titr  Kaaalitinqg  der  Motel  nad  Saan 

XI II  743. 

—  Central  verband  dcutRcher  InouRtrieller.  XIX  107.3. 
Verdichten  von  Stahlblöcken  während  des  Krstarrens 

in  der  Gufsform.  Von  Walter  Daelen.  XXII  1238. 
VaraiadwrtsebarGsaahailiBiaala.  Vonfaaaaebnditon. 
Xni  748,  XIV  806,  XV  880,  XVI 818,  XVn  971, 
XVIII  1029,  XIX  1084,  XX  1156,  XXI  1890, 
XXIi  1'2('.7,  XXIIl  1324,  XXIV  1879. 

—  VorstandssitzuDgam  ü.  Aug. in  DtisHcldorf.  XVI  916. 

—  Hauptversammlnng  am  28.  September.   XX  lOtSS, 

XXI  1167. 

—  Biaenhtttte    Oboracbleaien.  HanntvanaBunlang* 
XXIV  1826. 

Verein  deutscher  Eisen-  u.  Stahlindustrieiler.  XTX 1076. 

—  !s  or  d  w  es  1 1  i  eh  e  (Trn[)j)e  des  Vereins  deut- 
scher Eisen-  und  .Stahlindustrieller. 

—  VorstandssitKung  vom  10.  Juii  1902  in  Dosseldort 

XIV  808. 

—  Bokaantmaohane,  betr.  Ermälsigong  der  Fxaolitaa 
Ar  Eiaeaors  nnd  Eoka.  XVI  916^ 

K  ndschreiben  Nr.  188.   XVH  871. 

Vereine  (sonstige). 

—  DeutRcher  Acetykn-Verein.    XXIII  1310. 

—  Deutscher  Verein  von  Gas-  und  Wasserfachmänneta. 

XV  845. 

—  Verein  deotocher  Eisen^efsereien.   XV  844. 

—  Verein  dantaeher  Ingenieure.   XIII  737. 

—  Verein  doatsolMr  MaaohinottbM-Aaataltan.  XIX 

1076. 

—  Verein  deutochor  MaooltiBan-IhMniean.  XX  1147, 

XXII  1268. 

—  Verein 
XV  846. 

—  Verein  für  die  Interessen  der 
kohloniadaatrio.  XXI  im 

—  Verein  Ar  SaaaAafailniide.  XXIIl  18ia 

—  Verein  aar  B^ideiaag  d«0  QowoiMoiliMl.  XXm 

1808. 

Vareinigte  Staaten  (>iehc  auch  Amerika). 

—  Kiseneraförderoag  an  den  Oberen  Seen.  XUL  744. 

—  Jahresberiekt  |8D1  de«  Palaataiata  dar  V.  8L 
XV  889. 

—  KoblenfBrderang  der  V.  St  1801.  XM  744. 

—  Kolieisenerzeugung  in  den  V.  St.    XIIl  744. 

—  luiheiseiierzeui.'T.ing  der  V.  St.  im  ersten  Halbjahr 

1':-|.J.     \IX  Ii. '79: 

Veraicheruna.  bturmscbaden-V.  XXI  1217. 

—  V.  Toa  Eodellio.  XVI  806. 


Walzwerfcsanlagen.    Moderne  W.  für  Baad-  aad 

Haadelaeiaen.  XX  1093,  XXI  1198. 
~  Stahl-  nad  Walzwerk  Rendabarg.  XV  806,  XVI  913. 
—  Ceber  Bau  und  Betrieb  einer  Schnellatnlae.  Von 

HiibpfR.    XXIV  1362. 

Vr:;:;:vw  II.  .i.nluge  der  Crurible  Steel  Co,  XVI  880. 
Walzwerksbetrieb.    Die  Fortschritte  in  den  dentachen 
StAhl-  and  Wabworkoa  aeit  1880i  Von  B.  M.  Deelen, 
xvm  984. 

— >  Zar  Frage  der  Claa-Walsaasagaiaacliino.  XIV  748. 
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WlrMAkraftmascbinen.    Dii   nampftmrbineB  woA  die 

AmNGhtea  d.  W.  XIII  740. 
WalsmlHIar,  B.  6.  (90.  Gsbnrtstaf^).  XlVf  1880. 

Weltausstellung  in  Saint  Louis  1904.    XVTl  9rt8. 
Werkzeugstahtindustrie  in  RaXsland.    XXIV  137G. 
Wohnungscongrefs.   VL  mtoiufttionalar  W.  in  DitoBel- 

dorf.   XIV  794. 
W«lfram|nibe  in  Jtpan.  XV  86& 

^'"IIT-^^^^Iq^^^***^'  HeBg«n  Z.  im  Spath«ü«ii* 


-  EneagQiig  von  TL  1886  bis  1901.  XTI  912. 


Zinn.    Erzenguntf  von  Z.  1898  bi»  11)91.    X  \  I  912. 
Zoll.  AmorUcnnncbe  ZoUplaclctreieD.    XXIII  liUL 
—  Zollfreie  SeliHFbamntteriaUeti.  XIX  1079. 
ZolltarK.   Dir  Füspnzölle  in  d«r  1.  Loninf  der  Zoll* 

('rrjnmi<!siou.    XVI  861. 

P:  :  enzölle  in  diT  Z.-Commisssi  ti.  XX  1189. 
Zollvereinigung.    Fortdauer  der  Z.  Luxcmharps  mit 

dem  Üeutsphen  Reich.    XXIV  1374. 
Zugfestigkeit.    Kinfliir!«  des  rilülu-ns  und  Absolireckeos 

anf  die  Z.  von  Eisen  und  Stahl.    XVI  881. 

Zutühriftw  «n  iM«  gwlicttwi.   XV  8M,  XVI  901, 

zvn  864,  xvm  ioob,  xix  loer,  xx  us4, 

XXI  IM4,  XXIV  1864. 
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Borehers  uud  Stodtem.    Verfahren  zur  Oevinoang 

metaUischen  CalL-iuuis.    XIX  1005. 
Brinells  Untenachungen  h.  nnter  Wahlberg. 
BrOgmann,  W.     Die  Fortachritto  in  der  Robeisen- 

erzeuffung  Deutschlands  seit  18«0.    XV7T1  976, 

XIX  io:-w  ^^.  ;«uri!  xxr  1217.  xxii  i_'44i. 

Caslner,  J.  l'auier  auf  <lfi-  I)iissi'ld.irti  r  Ans- 

Stellung  l^Hrj,    XVII  940. 

—  (ieschütüe  auf  der  Düsseldorfer  Auhsttlluug  VM)2. 
■    XIX  1047,  XX  1110. 

—  Der  Geaohntznnfali  anf  dem  »nelischeo  Linienacbiff 
„Mara«.  XV  860. 

Daelen,  R.  M.     Die  Fortschritte  in  den  deutschen 

•StAhl-  und  Walzwerken  ^^eit  IHHO.    XVIII  984. 
Daelen,  Walter.     Das  Ver<lirhttn   von  Stahlblorken 

wahrend  tk'.s  Krstarrens  in  irr  (uifsform.  XXII  1238. 
Eyermann,  P.    Moderne  U  iilzwerk.oanlnt.en  für  Hand- 

nad  Handelseisen.    XX  1093,  XXI  lim. 
finiator,  W.    Neuanluge  der  Maschinenfabrik  Lonis 

Soest  &  Co.*  Oiisaefdorf-Boitbola.  XVII  922. 
Heyn,  E.     KrankheitsersobentnD^n  in  Eisen  und 

Kupfer.  XXII  1227. 
HObers,  J.     Ueber  Bau   und   Betrieb  einer  SrhneU- 

slraf-o.    XXIV  13«2. 
Jllies,   Hermann.      Auierikani!j<  lic    .Siemen»  •  Martin- 
Anlagen.    Xni  713. 
Knaudl,  0.   Die  cbemisobe  Aualyee  bei  der  Material- 

prnAwfr.  XXm  1871. 
Krause,  R.    Industrie-Belaatongen.   XXIV  1366. 
Kohlmann.  Dr.  Die  Minetteabtage rnn^  des  lothringischen 

.Iura.    XXIII  1273,  XXIV  IMu. 
Ledebur.      Titerntellung    Von  l'eniianKäniitlDSungen. 

XXII  1242 

—  Uebir  den  Eiutluls  des  Siliciunis  beim  GlUhfrischen. 
XV  813. 

—  Ueber  einen  Gehalt  dea  fiisena  am  Caloinm  and 
MajpieBinm.  XIII  7ia 


LAknkering,  Or.  Tit4;r«<tellun<sr  von  PemiangaaatlSaniigvii 

2ur  Eisenbestimninnir.    XVIII  988. 
Urmann,  Fritz  W.     I'i'-   Fitrtschritte  in    Itr  Eisen- 
und  Stahlindustritt  in  N  ir  laiinrikn.    XXII  1245. 

—  Verwerthung  der  Hoi  tnit«  nuMse  in  Gasmaschinen 
anf  der  Ilseder  Hütte.  XVI  89S(8.  auch  XVIII  1009, 
XIX  1067). 

Mfiller.  Dr.  Friedrieh  C.  G.  Haamianns  nenestea  Bncb 

über  das  Kisenbahngeileise.    XVIII  973. 
Nentwig.   Das  Cartellproblem  aaf  dem  88>.  Dentaehes 

.Juristentasr.    XXIV  1329. 
Neumark,  Or.    H>7.'i8trirapparat  zur  Ueberweeboag  der 

BepichtuDg  du  Hochöfen.    XV  81ß. 
Osann,  Bernhard.    Die  Bewerthung  von  Eisenerzen 

and  anderen  ächmelaatoirea.    XlX  1098,  XX 

1101. 

—  I'eber  Festigkeit  des  Gufseisens.    XXII  123'^. 

—  Wichtige  Fragen  im  Giefseroibetriebe  mit  Berück- 
sichtigung aroerikaniaehmr  Einrichteqgen.  XVII  ^0, 
XVIII  990. 

Ramorino,  Or.  Beitrag  zum  Studium  der  l'hoapbor- 
abscheidons  im  Martinofen.    XVI  912, 

RelMlMIltt.  Verschiedeue  Constructionen  von  Grofs- 
ganmoton»  nnd  ihr  Verhalten  im  Betriebe.  XXI 1167 
(Riehe  auch  XXIV  1868). 

Rausch,  P.    Magnetiaeho  Indnetion  von  GnAaiaen, 

XXI  im. 

Riemer,  A.  M:iui;anei  z  als  Entschweflnngsmittd  beim 
basischen  Martinverfahren.    XXIV  13o7. 

Schott.    Sägenschnitfe  an  Metallstücken.     XIX  1082. 

Scbriidter.  E.  Eisenindustrie  und  Schiff ban  in  Deatsch« 
land.  XIII  701,  XIY  759,  XV  818  (a.  eneb 
XVI  91.3,  XVII  954,  XVIII  1008). 

Schuchart,  Adolph.  Vorrichtung  zum  Prüfen  von  Fein- 
blechen. XV  ■^"'  l. 

Schwabe.     Was    wir    von    Aim-rikH    Irrnrn  können. 

XXII  1247. 

Wahlberg.  Der  Kindufs  der  cheniisehen  Zusammen- 
setzung auf  die  Festigkeit  des  Eisens.    XXIII  1292, 

—  Der  Einflufs  dos  iJittbens  and  Abaobreekens  aaf 
die  Zu^estigkeit  von  Bison  nnd  Stahl.  XVI  881. 
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III.  Patentverzelelinf Is. 


ür. 
127  926. 

189  bOl. 


128  881. 


189  8BS. 

liQOBS. 

180886. 

180684. 

130  780. 

itissa 

181960. 

131  Ubu. 
118560. 

m2. 


Deutsche  Relchspateote. 


Klasne  I.  Aufliereitan^. 

Thomas  Alva  Edison,  Anfijrbevorrirfitung  fär 
(•■i-|.:f-vi:i;iL'n«-t.is<-hp  Kr;--' 'i'-l.l.T.  734. 
MetatlLirgische  Gesellschaft,  Act.-Ges.  in  Frank- 
furt am  Main.  Magnetanordnung  fQr  die 
ydieiiung  schwach  magnetischer  Körner. 
XV  HU. 

fitmar  EUswartb  Hamw  in  CMoaf**  Baad-äi«b- 
masohine.  XtTT  7fl8. 

Gesellschaft  2ur  Einfühnmg  und  Verwerthung 
des  Mechernicher  Magnetisctten  Aufbereitungs- 
Verlahrens  m.  b.  H.  Vtifahnn  ilcr  «lektro- 
ina^etiiichen  Autt  piiMtiing  zur  glcichzeitigon 
TMMinQng  mehrerer  Stutli-  von  verschiedener 
magBietUcher  Erregbarkeit  XVI  dOd, 
TkmiMAlvaEiiMi.  Magnetischer  Enechatder 
mitiingnnnisen,  einaadersiunkeliitaBltafliet- 
iH)l«i.  XIX  1071. 

Thomas  AIvaEdiH>>  l[a8BetisclierEnHcheid«r. 

XVlIi  lOib. 

Richard  Zörner.  Einrichtung  zur  Gewinnung 
vnn  Knh1<-nkleiii  aaa  tbonhaltigeii  nnd 
>  iiiammi<;i-n  AVwIasani  dar  Kohlanwiacbeo. 
XIX  1071. 

CfaurmtMOitiitardPayM.  ElektrvmagiietiBcher 

Krzscheider.    XVI  Tl  1015, 

Maschinenbau  -  Anstalt  Humboldt.  Siebsotz- 

in  a-«  Iii  II  Ti>  1 1  magnctiBidiar  Seheidevoniiditatig'. 

XVlll  lOlH. 

Johami  Marins  Timm.  Entwüsserungsvor- 
riehtnng  m  it  beweglichem  Siebboden.  XX.  1 141. 
Heari  Schepent.  VorriohtnntfanrAnfbereitoiiJK 

von  Erzen,  Koli!<>n  u.  AwgL  in  einem  mt- 
stei^i'nilen  Files i;,rki  its8trome  mit  na*ih  oben 
ili  M  liiiH'hder  tiescins  iiulitrkeit.  XXI  1205. 
Albert  Gerlach.  Etitwiujserungathunn  mit 
durch lässitren  Wauden  tür  KoMeni  £ne  nnd 
andpff  Stoffe.  XXI  1205. 
Emil  von  Arx  in  Ölten  (Schweiz).  SchUmm- 
abschetdevorrichtnnf  fOr  SandvXaohen. 
XXni  1808. 

Eduard  Ruland-Klein.  Vcrfuliren,  Fcinkohlen 
hei  (liT  Ki)lilf'naut'lM'n'ituu;j,  sowie  anderes 
kiirnigrs  uiul  si>lil!iiiiriiif,'t's  Fiinli/riruf  unter 
gleichzeitiger  Änfwärtsbeförderong  zu  ent- 
XXIY  187a 


llam«  S*  B*rf  tw«. 

1095.  Johann  Reuter.   Fördt  rliUluK^  für  sich  selbst- 
thütig  entliwreade  Hunde.    XXI  1206. 
188 18^  Heinrich  Barrendorf.    Abban-Verfahren  und 
-Voniehtanc  fOr  Tagebaue  von  Brannkohle^ 
Thon  nnd  dergl.   XXI  120R, 

Klasse  7.  Blech«  nnd  Drahtaraeafnng. 

127  808.  Max  Mannesmann.  Verfahren  Kum  Aasstrecken 
TOB  Rohren  and  anderen  HohlkSrpem. 
Xm  784. 

1SB061.  Otto  Klatte.  Vorrichtunir  rnm  Srlimit^reD  der 
Domstange  bei  Rohrwulzworken.    XUI  734. 

18B650.  Perrins  Limited.  Spi  isr  v.irrichtnngfllrfilger- 
schritt-Walzwerke.    XV  842. 

l88S6Ck  Hodgsen  und  Norton.  Voniehtang  an  Kehr- 
walzwerken anr  selbsttbittgen  Aendemng  des 
AValzenabitaadea  naeh  jäer  ümitenemng. 
XV  848, 


188668. 

128887. 
189474. 

129  792. 

189798. 

189867. 

12»  ö75. 
129899. 
189  S68. 

IWi 

180811. 
180804. 

130679. 
180716. 

V.Mi  bis. 

i;jo  am. 
181163. 

i;>i  ;i<u. 
131340. 

181841. 
181 868. 

181768. 
181786. 

118060. 

132  207. 
182311. 


Eustace  W.  Hopkins.  Verfahren  nnd  Vor> 
riehtnng    zum    Walzen    gewölbter  Rieche. 

XV  m. 

Riabari  Kabllaanal.  SHmwalxwerk  snm 
Walsen  von  SciieiDearadem  n.  AurgL  XTI 908. 
Firma  W.  Gerhard!.  Tinililzii'linm.schine  mit 
Reibungskuppluus;  uinl  mit  .'^rii  rir;nlv(>r?elet'e. 
XVII  959. 

Otto  Klatte.     Vt^rfahren  und  Walzwerk  zur 
Herstellung    von    KesselHtöfsen,  nahtllMea 
Röhren  und  dergL  XViU  1016. 
Lafmann  &  Soeaiai.  Vorrichtung  s.  Walaen 
gtteafönnigttr  aBsjmnetriacber  Gefeastlad«. 

8.  Frank.    V.irriclihnii:  zuni  Pressen  von  im 
einfm  niler  im  hriiien  KiMlen  <:iin/  inier  tlieil- 
M  -     l:  I  lilossetien  lii-liren.    XVII  '.t")S. 
Ralph  CK.irIp'*  Stiefel.    Verlaiiriiti  zum  Ziehen 

1        1  M    -llröhren.    XIX  1071. 
Rudolf  Wirth.   Verfahren  aar  Herstellnng  von 
Pflngscharen  dnreh  Walzen.   XIX  1071. 
John  Thomson  Wilson.     Verf  ilir.  n  znr  Her- 
<ite!lriRif  ^«»«ifhweifsfcr  R<ilirt'ii,  Wellen  u.  dergl. 
\!\  liiT'i. 

Gewerkschaft  Deutscher  Kaiser.  Vorricbtnng 
zum  leicht'-n  Auswechseln  der  zum  Einwalzen 
von  Killen  in  Schienen  oder  aadere  WalEstilcfce 
dienenden  Roll«.  XIX  1071. 
Max  Manaataiaaa.  Verfahren  znm  Answalaen 
von  Rohren  a.  anderen  HohlltSrpem.  XIX 1070. 
Albert  Hamilton  Emery.  Vi  rfuhren  zum 
/iisiiiDiiieiifiigen  der  einander  nmjrebenden 
Waixiungen  eines  mehnrandigea  QesöhBta» 
rohres.    XVIII  1010. 

Edwin  Hancox.  Maschine  zur  Herstellung  von 
Rohren  ans  Blech  mit  swei  Sohliefsstuijnn. 
XVIU  1015. 

Berliner  Feindrahtwerke.  G.  m.  b.  H.  Fein- 
draht  Ziehmasc'hine  mit  Kühlfliissigkeit  für  die 

Zi.l:-:,ine  und  .!en  Dr.ilit.    XVIH  lOKi. 
Hertiiann  Lau,   \  ertaliren  zur  Herstellung  von 
Verbilinlinet;ill      .X  LX  lOtiH. 

Eugen  Julius  Post   Maschine  zur  Herstellung 
von  Höhten  aus  ßlechstreifea.   XIX  1008. 
Aolien-Gasellacbaft  Farrwa,  vorm.  Rhein  4  Co. 
Verfahren   zum   Itnndwalsen  geschwaifster 


VX  1142. 


Mehrfach- 


fewölhter  Hlee.he. 
mil  Bock,  A.-G. 

k>inisrher  Hohre 
keilfurniit;i'ii  Blee 


Land-  und  Seekabelwerke.  Act.-Get. 
OrulitzieliriiüM'liine.  XM  [HU. 
Gewerkschaft  Deutscher  Kaiser.  Vurrichtang 
zum  Verstellen  der  in  einer  Traverse  gelagerten 
RoUe  für  Killenschienenwalzwerke.  XX  1142. 
E.  W.  Hopkins.  Vorrichtung  snm  Walsen 
XX  1142. 

Verfahren  zur  Herstellnng 

aus  einem  oder  mehreren 
iistrtiifen.   XXI  1204. 
I.  W.  Dunker.   Verfahren  zur  HerstsUnngvoa 
Ri|)|ienheizkurpern.    XXJ  1204. 
Eisen-  und  Hartgufstwark  „Coaeardia".  Walze 
ffir  Walzwerke  mit  getrenntem  Wala-  nnd 
Kemkerper.  XXI  1204. 
R.  M.  Daelen.    Vornrhtunf.'  zur  Verhinderung 
des  Dnri  liUje^'eiis  der  Walzt  ii  vou  Walzwerken 
iiiitteK  Iinlerstiit/LiiiLT'-riillen.    XXII  1253. 
Th.  Gämlicb.     Vorrichtung  zum  Einstellen 
der  Oberwalze  an  Walzwerken.    XXIII  1304. 
RadoK  Kronenberf.  Verfahren  Sur  Herstellnng 
von  hohlen  (rufshlöcken   behufs  Erzeugung 
von  nnhtloaen  Rdhren.  XXI  1206. 
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1BBB46.  Friedrich  Lange  und  HernMii  Bfumi.  Ver> 
ticalerDnüil-ii.BuidfliBeiibaspe].  XXIII 1B06. 

182  646.  H.  Sack.  Blechriclitinasctiine.   XXIII  IB04. 

188  714.  Emil  Boclc^  Ael.-Get.  Mii8rlnn>>  zur  Herstellung 
konischer  Bohre  aus  einem  oder  mehreren 
kettfliTmigw  BlMbatreifen.  XXm  IflOft. 

11mm  in.  BrMuwtofl»  n.  t.  w* 

miiSl.  C.  Melhardt.  Stehender  zweikanimeriger  Koks- 
ofen mit  Schornsteinen  für  jeden  Heizzug. 

XV  ai2. 

1I942B.  Atoxnier  E.  Brawii.  KokeaudiäckniaiohiBe^ 
XVn  969. 

110602.  Kulin  &  Cie.  Vornchtnng  zur  K<-^H-lung 
der  Oeschwindigkeit  der  ruckweise  vor- 
bcwc'^'ten  Wagen  rvn  KeklenitunpAttaadiiMiL 

XVI 11  1015. 

lUBOO.  Eduard  Wiesner  und  Bruder  und  Wilhelm 
Fitcber.  Biiid«mit(ei  «ur  Bentellang  wetter- 
beetindi^r   Briketta    auf   Italtem  Wege. 

XX IT  l'->"v2. 

182  OlH.  Alfred  Kunow.   Beheizunghvorfahren  för  Koks- 

citV:;,     Wl  l'iOf). 
182  096.  F.  ten  Brink.    Vorrichtung  zum  ZuBamniea- 
pressen  VOn  la  verkokender  Kohle  vor  ihrer 
EinfBbrau  in  deo  Koksofen.  XXIt  1268. 

Swrannmi.  Teifakren  nm  TariaideB 
von  Koks.  XXni  180». 


188864.  J«hMn 


Iii 


12. 


188889.  A.  Wagener.  Vornchtnng  zur  Entfernung  von 
Flugstaab  ans  Hochofengasen  nnd  anaeren 
(ius.':n.    XIX  lOfirt. 

182  706.  Eduard  Thoisen.  Verfahren  nnd  Vorrichtung 
tarZentlobaagTOBFlIlasif^etlM.  XXini806. 


18. 

180686.  Wladyslaw  Pruszkowski  in  Schodnica.  Ver- 
fahren zur  Herstellung  von  leicht  schweiliBbarem 
nnd  härtbarem  Kobaltstahl.   XVII  960. 

180887.  Butter,  Bedford  jr.  und  Tb«  South  Ourliain 
Steef  &  Iron  Co.  Limited.  Stahhchmetzofea. 
XV in  11114(8.  auch  180  688  XVIII  1016). 

181414.  Albert  Simon,  Verfahren  zur  elektrolytisohen 
Darstelliini,'  von  Kisun,  Mangan  nna  Fenro- 

iiiangun.    XX  1140. 
181789.  Thwaite  und  Gardner.    Verfahren  zur  Her- 
steUnng  «iner  aar  Coiaent-  oder  QlaaCshiioation 

fwigntrten  SeUaeke  In  HoekSfen.  XXT  1204. 
homas  Atva  Edison.  Vt  rfnlirfn  /um  T^Hkct- 
tircii  von  jiiilvi-rionuiiren  iStoffiTi.  insticsondere 
  Krzen.    XXI  1200. 

182  646.  Actienae9ellsck|ft  Weiierbacher  Hütte.  Kipp- 
barar  ochlackenwagen  mit  wagerecht  geführten 
Tragsaplbn  uul  in  Cnrven  gldtenden  ftLbnuin-' 
sa^n.  XZm  1804. 

Itt780.  Rudolf  Wittmann.  Verfahren  zur  HersteUnng 
von  schmiedbarem  Gufs.   XXIV  1870. 

I[In>(ffe  19.  Eisenbahnban. 

12«  2-kj.  J.  Schüler.  Schienenstofsverhiiulung.  Xlli784. 
188766.  Alfonse  Deray  Gates.  Sr  liienenütorsverbindBng 

mit  schrägem  Stöfs.   XIX  1U69. 
188766.  Otio  Wilhelmi.    SchienenstobTerbindong  Ar 

Doppelgeleise.   XIV  786. 
180981.  A.HMnMnn.  SchienenstorRtriger.  XIX  1068. 
180  946.  H.  B.  S«irMM«hnidtK]«ninijpUtttck«ii  für 

Eieenbabnsehienen.  aVIII  1016. 
181 866.  Friedrich  Oinrbi«k.  SdtieaenaloIbTeTbindmg. 

XX  1141. 

181167.  Otto  Mauthner.  Verfahren  zur  Verhinderung 
des  Beilsens  von  Harthdlaeni,  iasbeooadero 
▼OB  BadMoaohwoUen.  JLUV  1870. 


18B006.  NareiM«  Dmin  mi  Nonort  mdmitf.  Be* 

festipinp  von  EisenbahnsrhieEen  auf  hohlen 
metallenen  Qucrschwellen  von  trapezfSrmigem 
Qnvacbmtt.  XXm  1806. 


188  6GB.  Louis  BönniaMr.  BanknotenMü»  Fgraecbahnon. 

XIV  786. 

188865.  S«buttiii  KMia.   SottUeram«.  XIX  107Q. 

KImm  81.  Itektriwk«  Appanto. 

180888.  Charles  Albert  Keller.  Elektrischer  Ofen  mit 
h«»wpglicht»n  nnd  hintereinander  geschalteten 
Elektrodt-n.    XIX  1069. 

129  778.  JMapb  Pradon.  £lektriaohor  Ofea  mit  metal. 
lis^ai  Oiennantet   X7II  HS. 

180608.  SociitA  Schneider  &  Co.  Elektrischtr  Ofen, 
bei  welchem  das  iti  oiiiftn  ringfürnngcii  Tiegel 
befindliihe  Si  hni^'lzgut  von  dasselbe  durcn- 
tiiefäeaden  Inductionsströmen  erhitzt  wird. 
XVIII  1014. 

180  947.  Joseph  Blriot  Verfahren  and  VorriobtOBg 
zur  Erhitzung  von  Arbeitsstfloken  in  oloktro' 
Ijrtisokon  Bade.  XVm  1016. 

lElawo  84.|fFMienBgtaalaB«B. 

188  875^  Hainrtoh  KraltMun.  UautemraBnToiricktang 

ftr  HogeneratiTSfea  aller  Alt  XT  841. 
188808.  Atbert  Fischer.  Werh^plvrntil  für  RogoBentiT« 

tiod  ähnliche  Oasöfen.    XV  &41. 
188887.  Albert  Fischer.  Wechselvontil  für  BegencaatiT- 

nnti  ähnliche  Gasöfen.    XIII  7.B3. 
12^122.  R.  L  Passier.   Treppenrost   XVII  960. 
128  622.  Max  Lornz.   Begalaagsocbiobor  Ox  üaaek- 

kMiUe.   XIV  78K 
188694.  Kahn  *  Comp.,  Bracher  Maschinenfabrik. 

Verfahren   zur  Dichtung   der  Wände  von 

Hei  zungsan  lagui,  inabeaonderoKokaofeawiude. 

XIV  785. 

ISO  800.  Friedr.   Grafsainn.     Beganorativ  -  Qaaoftm. 

XVI  903. 

189901.  JttIhnWozel.  MehrtheiligerRootfSrPoaeinuigs- 

anlagen.    XVII  959. 

129424.  C.  Schloter.  Regelungsvorrichtung  für  die  Ab- 
gase von  RegenerativLCusfcuerun^ren.  XVn  959. 

180  666.  Paul  Milchlen.    (iasorziu^rer.    XVIII  101(1. 

181529.  Dcsiüerius  Türk.  Feut-runirsanlu^^i'.  XX  1141. 

188168.  Friedrich  Ruschmoiar.  Feuerung  mit  einem  über 
dem  Brennrost  aogoordnetsD  EntMmupnroot 
XXUI  im 

138488.  E.V8tek«r.  TreppenrofltfSmemng.  XXIII1806. 

Klasse  27.  0«>blät»o. 

181889.  EdaardWiki.  Bickachlagklappe  fänoHSekio» 
bersteutM-un:^   arbeitonde  uobliaamaaehinoB, 

XXI  1201. 

188989.  Sociite  anonyme  John  Cockerill.  Kcgelungs- 
Torrichtong   für  (lebläaemaschiBen.  XXiV 

187a  . 


KlaMaSI.  eiaOmral 


U7  '.m. 

128806. 


19B688. 

128  679. 
128  731. 

128  788. 

129  025. 

189  6ia 


I  WwmmL 

Byron  Beach Carter.  St m  j  -n  i   1  :  XIlI7:i4. 
fiastav  Denke  und  Theodor  Brinkmann.  Ver- 
fabren  zur  Herstellung  einer  Form-  und  Keni- 
nasse  fBr  OteibeiwaweGko.  XV  841. 
KaHBHb.  Bnbflloein-CKellmMrrioktnw  XV  948. 
Loui«;  Rou<tseriu.    ^Schmelzofen.    XIV  786. 
Koch  &  Kasscl  ayin.  öiefspfanne.  XIV  785. 
AI.  Rausth     I  i  il'siiutzniaschine.    XIV  784. 
Friedrich  Riese.   Kernmasee.   XVI  9oa. 
Badde  &  Goehde,  G.  m.  b.  H.  Oiefsmasohine 
mit  cwanglinfigar  Bewegnng  der  Fonutbeilo. 
XVni  löli 


i^iyui^Lu  üy  Google 


129 020.  Glenn  Grenville  Howe.  Voi ralntn  /.in  Her- 
stellung von  (iliciiiira  für  Treibketten  aus 
schmiedbarem  Gufseisen.    XIX  1069. 

129980.  H«nMimM«istitorl.  V«rrahreiiziirH«ntoUttiig 
vmi  Kcmuaana.  XIX  1070. 

119280.  Paul  Wever.  BeweguDgsvorricbtiing  fiir  Ver- 
schlafsdeckel  von  'IHeRelöfen.    XV II  960. 

191088.  John  illingworth.  Vnrriiliiunic ''in» /'iisammen- 

fressen  von  Gufshlöckeu  mittels  zwischea 
"ormwand  und   ii^tarrenieni  Gnfsbloek  «tt- 

S«schubenen  Keiles.    XVIII  1014. 
kxander  Zenzes.  Verfahren  /.ur  Heratellnnf; 
von  Bädern  mit  nnsetheUtar  Oelknmm«r  tand 
Sohmieninif.  XX 
181868.  Anton  Grois.    Ti*  K'i1üfea  fb  Qelbgiefterden 

u.  dergl.  XX  IUI. 
188 186.  Edwin  Franklin  Brown.  Maschine  zur  Her- 
bteiian^  von  Kernen,  insbesondere  zum  Oufs 
von  Rohren  mit  Vorrichtung  zur  Her^t«  Ihni;,' 
des  Gasabzogskaoals  in  dem  Kern.  XXil  1253. 
188  622.  Eisenlehr  &  Scliftfer.  Verbindung  von  Fonn- 
itesten.  XXIV  ljV70. 

Kinase  40.  HattenwMM. 

181617.  Walter  RObel.  VerfOnm  sor  £r)i9liimg  der 

ZKhigkeit,  Diehte  nnd  Feitifkmt  des  Ahi< 

miniaiii      W'Ul  Im!  i 
l.'il  t>il.  Dr.  k.  Haf  und  Friedrich  Lohmann.  Verfahren 

zum  Brikf'ttiren  ynvi  Krz-,  Minera!  .  Gesteins-, 

Metallklein,   Hocbofeostaub,  Schlaekensand 

und  dergleichen.    XX  1140. 
im  140.  E.  KniMlanil.  Bes^cmerofen  sam  OBunterbrocbe- 

nen  Sehneinen  and  Anreiohem  von  sal6di- 

^rhpu  V.T7.m.    XXTII  1306. 
132  194.  Wladyslaw  Pruszkowski.   Verfahren  snr  Her- 

stelluiiiy;  von  L<'j,nruiif^'-ii  der  Metalle  der  Eisen- 

gni].i]ie  mit  ,\lumjniuin.    XXTII  1^506. 

Klasse  48.   Chenttsohe  MeUllbearbeitung. 

128  706.  Otto  E.  Wolff.  Verfahren  der  Boetverhatung 

bei  der  Hearbeitung  von  Eisen  und  Stahl 
mittels  Ralir   und  Schneidwerkzeugen. 
188212.  Alexander  Watzl  und  Ludwig  Frankenschwert. 

Verfahren  zum  Uebeniehen  von  Metallea 
mit  anderen  UetaUcn  dttrob  AnfiebmebMO. 

XVI  9oa 

180064.  WMfceim  von  Brilieke.  Verfhbren  zur  Erzielung 

blanker  Zinküberziipn  nnd  dergl.    XIX  107(». 

181  009.  Thüringer  Blech-Industrie-Werke.  G.  m.  b.  H. 

Verfahren  zum  einseitigen  Emailliren  von 
Gefäfsen  aus  niekelplattirtem  Scbwarxblech. 
XX  1140. 

182  663.  Albert  Dorntey.    \)rvh-  und  kippbarer  Tisch  ' 

für  Email-Anftrugraas(  hinen.    XXIII  1303.  I 
188  614.  Eleldro-Ilalallur^e,  CU m.b.H.  Verfahren  zur 
^böhaqgderBenrbeitunesfähigkeit  von  galva- 
niedi  staik  venickdien  Blechen.  XXm  180& 

Kl.  4».   Mechaalieh«  Metallbearbeltang. 

188435.  Werkzeui-MMCbbienfabrik  A.  Sehirfla  Nach- 
folger.   Antriebevorrichtung    (&r  Stanzen, 

Scheeren  und  dergl.    XV  842. 

1:^480.  Kalker  Werkzeugmaschinen  -  Fabrik  Breuer, 
Schumacher  &  Co. ,  A.  -  6.  liydraulische 
Arbeitsmaschine  mit  zu  Uiickzugskolben  aas- 
gebildeten Verbindungsstaugen  der  Qner^ 
häupter.    XVIII  1014. 

12B490.  Dr.  Paul  Galepin.  Stahlhärtungsmittei.  XV  842. 

1S8742.  HeinriebMlMlefnMi.  PrefsformzarHerstellong 
von  Zahnridem  und  der;^.   XIX  1069. 

1S8  968.  Bnchumer  Verein  fOr  Bergbau  und  Guisstahl- 
tabncation.    Verfahren    zur   genauen   Her-  i 
stellang  der  LweheBkiaineni  von  SdiieneD.  | 
XVI  90ä.  I 


189985.  Ludwig  Dürr,   s,  inuiedefeuer  mit  Petroleam> 

dampf  als  Heizmittcl.   XVII  059. 
189486.  Salomen  Frank.    Verfahren  zur  Herstellung 

von  Riemscheiben,  Stafenseheiken  and  dergl. 

in  einem  StSdc.  XVII  969. 
189'476.  W.  Potesta.    Verfahren  zur  Herstellung  von 

Kemnägeln  und  dergl.   XVII  959. 
199 G09.  Wilhelm   Kahler.     Autriebsvorrichtuig  für 

Si^hwanzhämmer.    XIX  1069. 
189704.  Benno  Fischer.   Kaltsägc  mit  selbstth&tiger 

Aushebung  beim  Rückgang.    XVII  9G0. 
189797.  FrÜz  KvUiar.    Fenerdecke  fiir  Schmicdo- 

fener  ans  Wirme  sohleeht  leitendem  Material. 

XIX  1060. 

199911.  Thomas  Stapf.  Gas-Srliweifs  oder  Wärm- 
ofen and  Verfahren  ziiiu  Betriebe  desselben. 

XIX  l(l7u 

130166.  Franz  Dahl.  Aushebevorriehtunp  für  hydrau- 
lische Schniicdcpresseii  und  ilerj:!.  X  IX.  1070. 

130  235.  Job.  Carl  Zenzes  und  Emil  Krenzier.  Raspel- 

hanmaschine.   XVIII  1014. 

180236.  Maschinenfabrik  St.  Georgen  bei  St.  Gallen, 
Gottfried  von  SOfskind.  (xesenk  «im  Zo- 
sammenschweifsen  der  Enden  eines  ans  Dndit 
gebogenen  Körper».    XIX  1070. 

180482.  H.  von  Mitzlatt.  Vorri*  lituntj  zum  Luclien 
Von  Metnlltdoeken  in  einer  getheilten  koni- 
siheij  Kupbel.    XVIII  1015. 

180448.  Joseph  Schmitz.  Federbammer.  XVXU  1013. 

181 110.  Catpv  Sohnmaelior.  Vorrichtung  snr  BSek* 
bewegung  des  Arbeitskolbens  einer  hydrau- 
lichcr:  .\r^eif  »Maschine  (Presse,  Schccrc,  Loch- 
ii.  r-.  w.i.    XVIII  1013. 

131 158.  G 11  s  t  Möller.  Verfahren  and  Vorrichtaug 
Zill    1.111  von  Oegenatiinden  in  GlUht9pfian. 

XX  1142. 

131 169.  Christen  Pklllip  Sörensen.    Verfahren  «im 

Löthcn  von  Aluminium.   XVUl  1018. 
191 S67.  Fa.  Richard  Brass.    Revolverkopf  fBr  Loeh- 

maschinen.    XX  1142. 

131  373.  Heinr.  Ehrhardt.     Lodidoru  zur  Ilwstelluag 

Soh,  ■  i:  per.    XXIII  1305, 

Uly  Schwarzer.     Glüh-    und  Härteofen. 

XXI  1204. 

181949.  Geerae  Jeba  Hotkint.  Bleehplattea-Biem- 
maMhine     fBr  BSbrenfiibrientionssireeko. 

XXI  1201. 

18S05B.  Haniel  &  Lueg.  Selbstthätig  wirkende  Hnb- 
bcgrenzuiif.'  für  den  Voratofs  des  Schnittgolea 
bei  Scheeitu  uuJ  dergl.    XXII  1252. 

132  378.  Werkzeugmaschinenfabrik  A.  SchirSi  Nack* 

feiger.   Lochstanze.  XXIII  1305. 
188491.  Edwin  Nerton  und  Hurd  Winter  Robinson.  Ofen 

tun  Erhitzen  von  Hetall-Stiibeii,  -Platten  oder 

Blodipaoketen.   XXIII  1804. 
182  619.  Rudolf  Immisch  und  EmH  WIM«.  Sehwau* 

hamnicr.    XXllJ  1306. 
188702.  Albert  Theuerkauf.  Hiei.'.  \  orrii  Ijtuni;  für  Rohr- 

sjiiralen  von  grofseui  Dur'  liuiesser^  X^X  llI  1303. 

KiasHe  SO.  Zerkleiuerongsmaschlnett. 

186009.  MaaehiaMbaa^astall  „Humboldt".  Zerkleine- 
rangs  vorriclitnogmitanir-  und  abwirts  bewegtem 

Brechkegel.   XIII  784. 
188114.  Die  Erben  des  verstorbenen  Hag»  Ladiar. 

Keulen-liolimühle.    XV  841. 
188298.  D.  Wachtel  &  Co.  Kollerganf  mit  eylindrischen 

Liiuteru  und  ebenflächigem  Mahittsch.  XIII 733. 
128669.  Ottomar  Erfurth.    Kollergang  mit  drehbarem 

Mahlteller  nnd  mit  von  Armen  am  feststehende 

Achsen  schwingbar  gehaltenen  swangläufig 

iin^'etriebenen  Lüufcrn.    XIV  785. 
129  094.  Renou  Frires.    Brechwalzwerk  mit  an  den 

Walzen  angeordneten  vorstehend«  Messern. 

XV  842. 
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198  STV.  8i«Mseli«  MatdiliHNiliMk  vtrm.  Rieb.  Hart- 

mann,  A.-G.  Maalhrechcr,  desspn  bewegliche 
Brechbttcke  oine  aus  einer  Schwinfifbewegung 
und  aus  eim-r  aiiiu\hrriiil<'n  LauLTsbowcL'uni.'  zii- 
«anjraenjjeseUte  HewegiiuK  vollluhrt.  XVI SKW. 

129 298.  Fritz  Hundeshagen.  Ilobrkngelniühie  mit  in 
der  Trommel waodung  an  (geordneten,  snin  Hocli' 
heben  nsd  Abstürzen  des  Mahlgutes  dienenden 
Anssparongen.   XVII  999. 

129  776.  Paul  MQiler.  Vorrichtani^  ttmn  EntRtSnben  von 
T,i;ft,  \\'i;isen  u.  derpl.,  bestellend  ans  i  in«  tu 
mit    Zw i'^i  bpiiwnn<b>F>    versehenen    ( ifliausf. 


190434. 
ia(X499. 

130  9oy. 

180  974. 

mm 

192572. 


Donald  Barns  Morison.  Porhtrop  für  Foch- 
oder  Stampfwt  rke  mit  langen  Porhk'ipfen  hexw. 
Fochscbphea  nnd  hohem  Pechtrog.  A.V11 960. 
L«  SooiMi  anonyme  de  Cnastractien  d«  Tvnr- 

nalsis.  Rohrmühle  mit  mehrtheiliger  Trommel 
si»wif  Tnif  centralem  Ein-  und  Ausgang  des 

M'  ii!':;iti'-,.    XVIII  1014. 

Oillinger  Fabrik  gelochter  Bleche,  Franz 
Moguln  &  Co.,  A.-u.  Walze  mit  getheilteu, 
dorch  eine  seitliche  Versohiebung  auswechsel- 
baren Mantelringen.    XVIII  lOlü. 

PhosphatmOlilen  Malatatt-Bwbach  m.  b.  H. 

EinfiüHrfcbter  für  Knjfftlmnblen.  XX  1141. 
Piccard,  Pictet  &  Co.  I.insctif. innige  Mahl- 
korper  bei  TrommHlvi'lli^iulilfii.  \XI  ri(.>3. 
GebrOder  Sachsenberg.  G.  m.  b.  H.  Kul'i  I- 
mühle  mit  zwei  odi-r  mehreren  hintereinander 
geacbaltoten  Hnbltrommeln.  XXIII  1904. 


Klasge  81.  TranüportireMtt» 


128005. 

130  m. 

190729. 
181918. 

131  388. 
198  489. 


Vor- 


Ift.  7412 
19.  8071 


Wiltwe  Carolin«  Liilhor  oob.  Nerpfer. 

richtung  som  FSrdem  beuebiger  fester  Stofl'e. 

XV  &4I. 

Vereinigte  Berliner  Mörtelwerke.  Ladektibel 

mit  M-ll  -iUliiitiiriiii,  durch  (tegengewiclite  er- 
folgumli'ii  l'ii>il(  iikl:ij>p«nver6chlufH.  XVII  fXiO. 
W.   Bock.       ]      ti.in  r     .Vbwurfwagen  für 
Transportbändfi  und  'lergl.    XVIII  1013. 
Eisenwerk  (vorm.  NagefA  Kaemp),  Actien- 

{etalltohafL  li^iarivhtosg  um  Uerbeibolea 
Smigvr  Materialien  für  die  Haaptelmrstoren 
bei!::  I  .rh.'Ti  von  S(-!i;ff,-n.  XX  11  tl. 
TheoiJor  J.  Vollkommer.  Vorriciitnng  zum 
Befördern  von  Platten,  Trägem  nnd  dergl. 
luitteb  Prefsluft.  XX  1141. 
Nlcolaus  Missing.  Kinriehtung  zum  Heben 
nnd  Triasportiren  von  Schienen  und  anderen 
Walaprodncten  nach  und  Ton  den  Lagern 
sowie  mm  Zoreobtlecea  anf  denaelbea. 
XXIII  1908. 


Oesterreichische  Patente. 


Kl.  Nr. 

10.  728^  Heinrich  Sobwars.  Verkokaonverfiahren  rdr 

echlechtbaekende  Kohle.  XX  1148. 
10.  7987.  Henmum  Sekild.  Verfahren  zur  HenteUnng 

▼OD  Brennstoff briketts.   XX  114.3. 
Jacob  Eduard  Goldschmidt.    Verfahren  zur 

IIer«t.pilniiL' V.III  .Stahl  im  Martin<ifi'ii.  XIV78.5. 
Fonderia  Milanese  di  Acciaio.  Verfahren 
zur  Hfl  Stellung  von  Flufseisen  im  Converter. 
XX  111.3. 

18.  8268.  Wilhelm  Oswald.  Verfahren  zur  Ueratellnng 
von  Hagnesttbsden  mit  Wind^ffhongea  ftr 
netaUai^scbe  OefeD.  XX  11^ 


19.  944B.  James  Feinten.  Terfabren  nnd  Aegeneratar 
zur  Xiitxbai-maebnng  von  Tetbreoanogsgnsen. 

XX  1142. 

40.  788B.  SociitiElectro  Metallurgiquefran^aise.  Eleli- 
tritches  .Schniclzverfahreu.   XIV  785. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr. 

672  516.  Jacob  Schinneller.    Walzwerk  zur  Herstellung 

von  Wageriachsen  und  dergl.    XII!  735. 
ß72  t)lt},\Tho'ina8  Alva  Edison.   Verfahren  und  \'ünich' 
672617./tang  snm  Brechen  von  Ersen.   XUl  736. 
678  760.  lehn  8.  Hotme.   Verfahren  aar  HenteUnng 

viiii  iibi:i-si"lir?iLrf('ii  Si  hienenstofsen.  XIII  735. 
67.1 172.  Robert  Mc.  Knighl.    Magnetischer  Erzscheider. 

M  1 1  7 

673  440.  Camille  Mercäder.    Schienenwalzwerk.  XVII 

961. 

673928.  Frederie  W.  Schniewind.  Liegender  Kokeofen. 

XIV  786. 

974  IIS.  David  Baker.    Vorrichtung  zum  Anzeigen  der 

Höhe  der  Beschickung  von  Hochöfen.  XV  848. 
674298.  Joseph  S.  Seemann.  Walswerk  com  Schienen- 

walzen.    XVII  961. 
674545  Burt  H.  Whiteley.    Verfahren  zum  .Schmelzen 

von  Ki8enbohr8|)5nen  und  dergl.    XIV  786. 
874 8SS.  PMer  Mergler  und  Rudolf  Mergler.  Verfahren 

mm  Walsen  von  Stabeisen.  XV  840. 

674  8B6.  GrMHb  Oavies.   Verfahren  zum  Wabcen  von 

675056.  Thomas  A.  Edibün.    Erzscheider.    XVII  961. 

676190.  Edwin  D.  Wassell.  V  erfahren  zur  Herstellang 
von  Pucideleiseu.    XVll  961. 

675805.  Alexander  Daniel  Elbers.  Verfahren,  um 
Ilochofenechlacke  aus  dem  gesohmolaenen  in 
einen  pal  verförmigen  Zastand  Obennfllbren. 

XV  843. 

675245.  Edgar  J.  W.  Richards  und  Thomas  Lewis. 
Einrichtong  sttm  Beinigen  von  Winderbitsem. 
XV  843.  ■  •  • 

979108.  Jacob  J.  Souder.    Wagen  mit  Entladever- 

ri.-!ituii.4,    XV  843. 
076  845.  Soci^te  internatioaale  da  fax  #Ea«  Brevate 
Straehe  Seciitd  ananm«.  Wassennagene- 
rator.  XIV  788. 
676618.  Thomas  A.  Edisea.  Usgaetiscber  Eissebeider. 


XIV  786. 

Samuel  T.  Wellman  und  Charles  H.  Waltman. 

Kippbarer  Herdofen.   XIV  .786. 
■    "  "  Hochofen.  XVII  961. 


678  849. 

676692. 

gjgg^VCemmedore  R.  Miller,  (rasenenger.  XX 1144. 

677022.  \AlbeHJ.  Demmler.  UenteUung  von  aageiaure» 

677023.  /nen  Stahndechcn.   XVI  904. 
677r,lft.  Rodney  F.  Ludlow.    Giefsform.    XVI  Oi)4. 

Sciuueixofeu.  XX 1148. 


677  820.  William  H.  Thornley 
S^!^;]  James  P.  Ree.  Pod« 


FnddelroTTiebtmg.  XVI  904. 

679896/ Richard  C.  Hills.   Verfahren  zum  Brikeltirea 

von  Braonkohlenfcok«.  XVI  804. 
678850.  lehn  T.  Davis.  Brikettirmasebtne.  XVTT961. 

678  451.  William  E.  Allington.  Stnii»ipamniVr.  XX  1143. 
678  743.  Julian  Kennedy.   \'crri<  htumr  zu;ii  Kühien  der 

I'        Ii  Hochöfen.  XX 
67»  749.  Louis  J  Hirt.   Koksofen.    XX  1144. 
699685.  Paul  Hanzer  nnd  laaa  Chevalier.  FaUbammer. 

XX  1143. 

690754.  Seerae  Bird  Ir.  Vorrichtung  zum  Wahen 
von  Uufeisen-Kolistückcn.    XX  1144. 

680997.  Alexander  Laughlin  und  Josef  Reulaux.  Aa- 
wärmofea.  XX  1148. 
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€80886.  Edwin  NorlM.  AatomatiBohes  Bleoliwalnrcrk. 
XX  1144 

flSl  IIS.  Louis  H.  Gcrdon.    Verscblnrsdeckel  dar  An- 

wärinjrrabo  für  Blöcke.   XXU  1253. 
«B1419.  Charles  J.  Hodf«.    Siebaetimaadine.  XXI 

12()6. 

681 867.  Richard  Laybourne,  Charles  W.  E.  Marsh  und 
BMjMita  Pries.  Vonichtnog  »im  Walsen 
von  Böhmu  XXI  1206. 

«81 604.  WHiam  8.  Qtrton.  T»rrichtung  zam  elektri- 
schen Schweifsra  von  Köhren.    XXH  1256. 

48B168w  Jeremiah  Campbell.  Vtirrirlitun^  zum  Trans- 
poriiren  %'on  Kohle  und  dergl.    XXI  I20<j. 

68*2  B.öO.(Herbert  R.  KeithJey.  Verfahren  umi  Vurriclitanv 

(»2  8ti0.l;!nni  Pre'sspn  von  Röhren.    XXJl  1255. 

682411.  Samuel  T  Wellman  und  Chari««  H.  Wnllmtll. 
Koksofen.   XXI  1206. 

689  640.  ThOMM  F.  Rawinnil.  Yorriebtung  znm 
Siliu i'ir.Mr;  .1   HIechcylindern.    XX 11  V-'M. 

682tj65.  Earl  H  Browimig.  Vorrichtung  isuui  VcrluJen 
von  i:  XXII  1255. 

682  S)57.  Jahn  W.  Seavar.  Bescbickongsvorrichtuns  nur 
HocbVfini.  XXn  1S54. 


88t 265.  laeok  K.  Dimniick.  Vorrictitun^zar  Herstellung 

von  Röbrenjfiefifornien.   XXII  1254. 
RRn3f",a/ Frede  rick  W.Wood.    Vorrichtnng  zum  Ana- 
G83  3ti9.\2ielien  von  Blöcken.    XXII  1254. 
,  68B  796.  W.  Rawson  u.  R.  0.  Littlefieid.  Verfahren  zur  lier- 

stellunir  einer  feuerfesten  Masse.  XXIU  1907. 
688  801.  Jacques  Reiman.  PlIgarsehritt-RSlinnwals- 

werk.  XXU  1264. 
68B944.  invfh  W.  Kaffer  and  eiiari««  B.  Cushwa.  Tfr- 

f;ilir.'n  zum  Walzen  vi'n  nic.  ln -1  WM 
«84  102,  Riddell.  B  H.  Patte rso n .  Derlin  und  Smilh. 

\V  ,  r,  ,    ur  R.>;t'Mcr;Uivöfen.    XXI  1200. 
684  127.  Stanley  M.Swindall.  iSchüttwagen.  XXII  1258. 

684  773.  John  W.  Anderson.    Form  zur  llentvUtiag 

von  VerhunJbiöcken.    XXHi  1S07. 
886466.  Samuel  W.  Vaughen.  HoehoOBiieiditvendtlnfs. 
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Ehrlich  9^  i_  I»  ^  LJ  D I  *  angemessener 

excL  Porta  ^ILllOwrUlir  I  Rabatt 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


Bedigirt  von 

fnfrfnietir  E.  Schrödter,  ond  Generalsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

GesdiÄlWahrpr  des  Veraiw  dMt««her  EiMniiittMleutt,       GoachÄftsfQhrer  der  Nordwestlichen  Grupp«  d» 

deutscher  Eisen-  und  Stahl  •Industneilar, 

für  den  technischen  Theil  für  den  wirlhscbiiftlichen  Tlieil. 

«Veili«  «w  1.  Bafel  In 


Nr.  13.  1.  Juli  1902.  22.  Jahrgang. 


Eisenindustrie  und  Schift'bau  in  Deutscliland. 


ehiffbau  und  EUcnindnstrie  sind  i 

in  enge  Wpchselbeziehunpen  zu  finander 
getreten,  seitdem  letztere  gelernt  hat,  I 
Eisen  wohlfeil  in  passender  Form  und  * 


solcher    Beschsffenbetl    herzustellen,    dafs  dem 
Schiffbauer  ein  Baustoff  zur  Verfügung  steht,  der 
bei  gleichem  Quei-schnilt  djis  Zehn-  und  Melir- 
fache  der  Belastung   zuläfst,  die   Holz  erträgt, 
und  dadiircli  Trag-  und  Ladefähigkeit  der  Schiffe 
und  ihre  Lehensdauer  erheblich  erhöbt  worden  i 
sind.    Nur  durch  den  Siegeslauf  des  Eisens  j 
in  der  neueren  Enlwickliiii;.'  lit^  SdiifThmes  i>t 
der  Bau  eines  heuligen  Begriffen  entsprechenden  j 
Schiffes  ermöglicht  worden,  dadurch  aber  auch  l 
eine  leistungsfähige  Eisenindustrie  die  Vorbedingung 
lur   den  Schiffbau   geworden.     Diese  enge   Be-  ' 
Ziehung  zwischen  beiden  Industrien  in  Verbindung  [ 
mit  (i«  m  I  nistande,  dafs  die  diesmalige  Tagung  ' 
ii<  r   Schiffbautechnischen   Gesell-rli  »ft    in  einorn 
Mittelpunkt  der  Eisenerzeugung  stattfindet,  sind  , 
der  AnlaCs  nur  Wahl  meines  Vortragsthemas  ge>  j 
wf'stM.    Ich  schlage  vor,  «finc  Erledigung  in  'l<  i 
Weise  vorzunehmen,  dal»  wir  zuerst  allgemein  die 
Entwidtlung  der  Eisenindustrie  und  des  Sebiff-  I 
baus  in  Deutschland  betrachten,  dann  über  das  | 
Verhältnifs  zwischen  diesen  beiden  Industrien  in 
den  hauptsächlichen  hierbei  in  Betracht  kommenden 
Ländern   unserer  Erde  einen  Vergleich  anstdlen  ! 
und  schliefslich   ^ni  Bospnclains,'         Ik ':niif)pr»"n 
Verhältnisse  übergehen,   welche  hinsichtlich  der 
gesehichilichen  Entstehung,  der  ifenge,  der  Be*  [ 

•  Auexag  aas  einem  vor  der  Haujitversaninilait^' 
der  Soliiffbaateohoiacfaen  .äeaeUscbaft  »m  2.  Jsni  1902  j 
i«  tMlassldorf  Ton  E.  SehrSdter  gehal(«Deiii  Vortrage.  . 

xnLw 


sehaffcnheil  und  Teehncdogie  Ym  den  einiehien 

Pabrirntrn  in  Frage  kommen. 

Die  Eisenindustrie  unseres  Vaterlandes  war 
zur  BIQtheaat  der  Hansaschiffahrt  hoch  «itwickdt ; 

an  zahlreichen  Plätzen  erklang  der  Hammer  des 
Osemund.scbmiedes ,  dem  «lie  vielfach  zu  Tage 
tretenden  Lagerstätten  Eisenens,  die  Wälder  Holz- 
kohlen, und  die  von  den  Bergen  rinnenden  Wasser 
die  efforderliclio  Kraft  boten ;  h^  sDnders  hervor 
tbalen  sich  der  Harz,  l'hilringen  und  das  Sieger- 
land, die  Eifel-  und  die  Saai^^end.  Dureh  die 
Sfhrf>rkni?sp  de«  SOjShrippn  Kric-grs  nnd  der  dann 
folgenden  Verwicklungen  mit  dem  Auslände  wurde 
die  Einwohnerschaft  Deutsdilands  stark  vermindert, 
der  blühende  Wohlsland  des  Millelallers  zerstört 
und  die  gewerbliche  Thätigkeit  zu  (irunde  ge- 
ri(;htet.  Der  Anfang  des  vorigen  Jahrhunderts 
blickte  auf  ein  politisch  zerrissenes  Deutschtand, 
d(  ssfri  verarmter  B(  völkcrnn?  es  unmöglich  war, 
an  den  Fortschritten  und  Umwälzungen,  die  die 
CuUnr  unseres  Erdtbeils  jenem  Zeitraum  zu  y«e- 
il.irikt-u  Iint,  in(s|iri-c1ienden  Antheil  zu  nehmen. 
Durch  diese  für  unser  Vaterland  unglücklichen  Ver- 
bShnisse  Icam  es,  dals  das  vor  ilmliehem  Mifs- 
geschick  bewahrt  gebliebene  Ausland,  insbesondere 
das  durch  seine  insulare  Lage  geschützte  Grofs- 
hritannien,  einen  gewaltigen  Vorsprung  vor  Deutsch- 
land erreichen  konnte,  und  dafs  die  Entwicklung; 
de-  F.is»  nhiitlenwesens,  ebenso  wir  liit  j(  (ii_'e  des 
Steinkohlenbergbaus  und  der  Koksbereilung,  des 
Eiaenbahnhaus  und  der  Dampfschiffahrt  bei  uns 
wr-enllich  langsairu  r  v «  r  sich  gin.:  i|'  i  t  Wenn- 
gleich schon  zum  Schiulis  des  18.  Jahrhunderts 
die  Erhla^iing  von  Roheisen  mittels  Koks  bei  Hoch- 
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Sien  der  GvIdMffbuDgshfitte,  Friedrieh  >R^helnM- 

hätte  in  Gleiwitz  u.  a.  a.  0.  zum  eri^linrnnl 
versucht  worden  war,  so  kam  man  doch  erst 
um  die  Mftt«  lalirlranderlt  dam»  dies»  Vw- 
suche  im  Rubrkohlengehiet  zu  wiederboleD.  Die 

Ergebnisse  waren  dann  so  erfolgreich,  dafs  im 
Jahre  1861  allein  im  rheinisch-weätfäliäcben  Reviei- 
bereits  44  Hoehfifen  im  Betrübe  wareo,  deren 
Errichtung  auch  dadurrh  L'ntprslützunj?  rrfuhr, 
dafs  im  Jahre  1844  ein  mäßiger  Hoheisenxoli 
etDgefOhrt  worden  war.  Gleichzeitig  entetandoi 
auch  in  der  Nähe  der  Ruhrzechen  in  rascher 
Folge  eine  grofse  Anzahl  kleinerer  Walz-  und 
Pttddelwerke  mit  Dampfbetrieb.  Als  Namen  bahn- 
breche tu  Iii' i  Pioniere  können  liie  eines  Friedrich 
Mnd  Alfred  Krupp,  eines  Friedrich  Harkort,  oincs 
Jacobi,  Haniel  und  Huyssen  hier  nicht  unerwähnt 
Maben. 

Mit  dem  Aufschwung ,  den  in  der  zweiten 
Uillfte  des  vorigen  Jahrhunderts  die  E^äeuinduslrie 
•11  der  Rohr  nahm,  entwickelte  sich  zugleich  auch 
die  Eisenfabrication  an  der  Saar  und  in  dem  zum 
Zollvereinsfrebief  gehörigen  Luxemburg;  in  dem 
zwischen  beiden  iiegendeu  Lolhringen  wurden  zum 
Sehluaae  des  Jahrhunderta  neben  den  Tereinselten 
alten,  aber  an  sich  schon  bedeutenden  Werken, 
zahlreiche  neue  Werke  gebaut,  so  dafs  der  Scbwer- 
'  punkt  der  deutschen  Elsenindastrie  siehUich  auf 
der  Wanderung  nach  dem  Westen  begriffen  ist. 
Die  obersc  Ii  lesische  Elisenindustrie  ist  im  wpsenf- 
lichen  auf  dem  dortigen  mächtigen  Kohlen vorküiu- 
men  basirt;  obwohl  sie  mit  der  BeschaflTung  von 
geeigneten  Erzen  7ii  kämpfen  hat,  hat  sie  do<li 
ihren  Antheil  an  der  Gesammterzeugung  bis  heute 
2a  wahren  gewoltt.  Die  geographische  Vertfaeilung 
der  Kohlenförderung  und  der  Eisenerzgcwinnung 
in  Deutschland  bringt  es  mit  sich,  dafs  die  Lage 
unserer  Eisenindustrie  dadurch  aich  ungünstig  ge- 
staltet, dafs  grofso  Entfernungen  III  flberwinden 
sind,  um  Brennstoff  und  Eisenerze  am  Hnttenplnt?. 
zu  vereinigen,  sowie  ferner,  daüs  nicht  minder 
grobe  Entfernungen  «u  Oberwinden  and,  um  die 
fertigen  Hüttenfabricate  an  die  Scekiiste  zu  bringen. 

Die  politische  Einigung  Deutschlands,  wdcbe 
im  Jahre  1866  ihren  Anfang  nahm  und  im  Jahre 
1871  durch  Bildung  eines  einigen  Deutschen 
Reie!j=!  ihre  Krönung»  fand,  tuvunstitrle  drn  all- 
gemeinen Aufschv^'ung  der  gewerblichen  Thätig- 
keit;  die  deutsehe  Eiaenindastrie  nahm  hieran 
lebhaften  Antheil  und  in  ihrem  Vorwärlsstreben 
wurde  me,  nachdem  sie  durch  vorübergehende 
Absdiaffung  des  Schutsiolls  stark  gelitten  hatte. 
bcBonders  durch  den  Umstand  unterstützt,  dafs 
es  Ende  der  70er  Jahre  gelang,  auch  am  phos 
phorhalli^'tu  Erzen,  deren  Verwendung  Ins  daliiu 
nur  in  geringem  Umfang  möglich  war,  ein  Tor- 
■/npliclif-,  Flufseisen  lierzustcllen.  So  kam  es, 
dafs  die  deutsche  Roheisen-Ei-zeugung  zum  Schluls 
des  Jahrhunderts  an  dritter  Stelle  unter  den  Lindern 
der  Erde  stand.  In  Bezug  auf  die  Ersengung  v<m 


I  FlaTaeiaen  hat  Oeatsehland  schon  vor  mehreren 

.Jahren   die    /.weite   Stelle   erklommen  ;   nur  von 
I  den  Vereinigten  Slaateu  von  Nordamerika  wird 
j  ea  heute  in  dieser  Hinsieht  abertrolTen. 
j        Was  die  Zukunft  unseres  Eisen gcwerbes  an- 
langt, so  können  hekaruitermafsen  die  Kohlen- 
I  schätze  Oberschlesieus  ala  schier  unerschöpfliiii 
I  angesehen  werden.   Im  Ruhrbeeken  wird  die  mit 
■  den   heutigen   .Mitteln   gewinnbare  Kohlenmenge 
I  bis  zu  einer  Teufe  von  1000  m  auf  30  Milliarden 
I  Tomen  geaehUzt,  wSbrend  das  deutsche  Hinette* 
vorkommen   auf   etwa  3000  Millionen  Tonnen 
berechnet  wird ;  aufserdem  sind  in  imseren  Jura- 
und  Kreideformationen  noch  manche  ubhuuwerthe 
I  Erze  vorhanden,  t>n  dafs  wii  der  weiteren  Ent* 
Wicklung  der  deüi.srhen  Kisemnduslrie  mit  einer 
,  gewissen  Huhe  entgegensehen  können. 
I       Fdr  den  Sehiffbau  Ugen  die  allgemeinen 
VerhSltnisse  iihnlicli    wie  für  die  Eisenindustrie. 
I  Vielleicht  waren  sie  für  ersteren  noch  ungünstiger 
I  als  fDr  letztere ;  denn  zu  einem  hlDbenden  Schiff- 
hau ist  unerläfsliche  Vorbedingung  eine  entwiekette 
'  Seeschiffahrt  des  eigenen  Landes.    Erst  als  nach 
.  der    wiedergewonnenen   Einheit    des  Deutschen 
I  Reichs  eine  deutsehe  Flagge  an  allen  Masten 
'  emporgestiegen  war.  hatte  <lie  deutsche  Schiffahrt 
I  das  Sicbn-heitsgefiihl  einer  festen  Stütze  in  Krieg 
I  und  FViedoi  wieder  gefooden,  das  in  den  trost- 
losen Zeiten  nach  den  Tagen  der  alten  Hansa 
'  abhanden  gekommen  war.    Die  Enlwieklun^^  des 
.  deutschen  Schiffbaues  wurde  in  der  ilerbstsitzung 
der  Schiffbautechnischen  Gesellschaft  in  ausführ- 
licher Weise  durch  Fi  ofessor  von  Halle  in  seinem 
,  Vortrag:   «Die  voikswirtbschaflliche  Entwicklung 
,  des  Schiffbaues*   gesehüdert;  sie  erübrigt  sieh 
I  daher  in  diesem  Falle  für  mich. 

Bezeichnend   für   die  späte  Flnlwicklung  des 
Schiffbaues  ist  auch  die  Geschichte  der  Schiffs- 
I  klassification.  von  der  bekanntlich  Befrach- 
tunp  und  Versicherung  der  Schiffe  ahhäiif^ig  sind. 
I  Während  die  Anfänge  einer  Klassification  in  Eng- 
I  tand  in  das  17.  Jahrhundert  zuHlekreiehen*  und 
schon   im   Jahre    1 7W   von  den  Assecurateuren 
das  Register  of  Shipplng  und  an  Jahre  179^ 
I  das  New-Regisler  Book  of  Shipping  gegrfindet 
wurde,  iwei  Organisationen,  welche  sich  im  Jahre 
183t  zu  Lloyds  Register  (gewöhnlieli  en^'lischer 
Lloyd  genannt)  vereinigten,  nachdem  t)erei(ä  vier 
(  Jahre  vor  letztgenanntem  Jahre  als  internationales 
Register  das  Bureau   Veritas  gegründet  worden 
war,   fand   die   Gründung    des    , Germanischen 
j  Lloyd*  erst  im  Jahre  1867  in  Rostock  statt. 
I  Während   ferner  die  erste  Ausgabe   von  Lloyd- 
Bauvorschriften   für  eiserne   Schiffe   das  Datum 
vom  lü.  Februar  ISfj-i  trägt  und  Bureau  Veritas 
i  eben  solche  im  Jahre  1858  herausgab,  trat  der 
Germanische  Lloyd  hiermit  erst  im  Jahre  1877 
hervor.    Dafs  die  Gründung  des  letzteren  sich 

*  Das  SdkifiUaasUieatlenswsavn  tos  Director  Ulrish« 
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bewährt  uud  er  mittlerweile  nicht  ohoe  Erfolg  in 
die  Reibe  der  älteren  Concurienz  eingetreten  ist, 
beweist  folgende,  den  llegislern  der  betrelTenden 
(Jesellsohafteii  entnomroeoe  Zusammenstellung  Ober 
den  Geschäft  Mirofang  deraelben  in  den  leisten 
zwölf  Jahren : 

Llo^da  Regirter70!>2  Utiiuufer  v.  ]HO2  i08t)  lir.Reg.T, 
im)  8egetocll.„    2  485:i^l      ,  „ 

abiMiDmen  9088  Sehifle    «  15600410    «  * 

filnvM  Verität  1674  Dampfer  ^    2  800  €41     «  , 
3973  Segehch,,    1 6(>«;-i4H     „  , 

ZBaainn«n  5647  Schiffe    „   4 168  969     ^  ~ 

Oemian.  Lloyd  1066  Dampfer  ,,  90115616     „  ^ 

1061  S^gelsch. ,      828  4%     »  „ 

ZiMUiiiiMii  aiS7 Schüfe    ,   2494112  „ 

Zu  den  allgemeinen  niilnden,  aus  welchen  es 
für  den  deutachen  Schiffbau  auXserordenÜicb 
fcbwiei^  war,  dem  grofsen,    Tioin  britischen 

Schiffbau  gewonnenen  Vori^prung  nachzukommen, 
gesellten  i^-.ch  Ue-sonderen  Verhältnisse,  die 
einmal  in  i-^ngiand  selbst,  das  uiidere  Mal  in 
Deutschland  zu  suchen  sind.  In  Deutschland  liegen 
die  Eisenindustrie  betreibenden  Bezirke  weit  ent- 
fernt von  der  Seeküste ;  zwischen  den  Schiffswerften 
und  den  BisenhOtten  waren  nur  geringe  Benehungen 

vorhanden ,  deren  Pflege  durch  die  profsen  Ent- 
feruuogeu  erscbweit  wurde,  im  Vereinigten  Konig- 
racb  kcHuite  sksh  der  um  die  Mitte  des  vorigen 
Jahrhunderts  iM^uiende  Ucbergang  vom  Holz 
mm  Eisen  in  vorzfiglicher  Weise  ans  dem  Grunde 
vulkiehen ,  daf^  dai»  Land  damals  »cliun  die  an 
Zahl  und  Tragfähigkeit  d«r  Schiffe  alle  anderen 
Länder  thurmhoeh  fiberrajrende  raächtige  Handels- 
flotte besalk,  sowie,  dafs  Eisenerzeugung  und  Ma- 
achinenbau  in  glOeklieher  Verbindung  dicht  neben 
den  Werften  zu  Hause  sind,  und  daher  Technik 
und  Arbeilerschafl  in  enger  Vereinigung  uud  auf 
Grund  langjähriger  Erfahrungen  das  neue  Material 
einführen  und  zweckgemäfs  verwenden  konnten. 
In  der  Natur  der  Herstelinng  von  Walz|>rodncten 
für  den  Schiffbau,  die  ihrer  Art  na<;b  eine  Massen- 
prodiictioo  s«n  mab,  und  in  dem  Umstände,  daüs 
rinn  in  Fnjfland  nach  dem  Zoll -Mafsslabe  die 
Proüle  herstellte  und  arbeitete,  während  bei  uns 
in  DeutMshhuid  das  Normaiprofiihueh  nach  dem 
MetermaTs  eingerichtet  und  dieses  sonst  auch  gang 
und  gäbe  war,  lagen  weitere  Schwierigkeiten, 
welche  sich  der  Einfdhrung  deutschen  Materials 
entgegenstellten.  Aus  diesen  Gründen  ist  es  er- 
klärUch ,  dafs  der  deutsche  SchifTbau ,  nachdem 
die  deutsche  Rhederei  wiederum  zu  frischer  Initiative 
bracht  war,  nieht  nur  in  den  britischen  Schiff- 
bauern seine  Lehrmeister  erblickte,  si.n  lern  auch 
sich  zuerst  auf  das  ihm  durch  directen  Üampfer- 
verkebr  verfalllnibmlfing  leieht  zugängliche  bri- 
tische ScbifTbaumattTial  stützte  und  erst  später 
dazu  überging,  von  deutschen  filisenbütten  Material 
zu  bezieben.    Auch  heute  liegen  die  Verhälluisse 


I  für  die  Elisenfabrication  bei  uns  immer  noch 
schwierig,  nicht  nur  weil  es  auch  heute  noch 
gilt,  die  grofsen  Entfernungen  zu  überwinden, 
sondern  weil  auch  heute  der  Gesammtbedarf  des 
deutschen  Schiffbaues  an  Eiaenmalerial  im  Ver- 
hältnifs  zu  unserer  Eisenerzeugung  ganz  wesent- 
iidi  geriager  bt,  ab  dies  in  BngUoid  der  Fail  ist. 

üra  einen  Vergleich  dieser  Wr^hsrlhezichungen 
zwischen  Schiffbau  und  Eisenindustrie   in  den 
beiden  genannten  Lindem  sowie  auch  F^kreieh 
und  den  Vereinigten  Staaten  zu  ermöglichen,  habe 
ich  die  Schaubilder  (Abbildung  1  bis  l)  hergestellt, 
in  welchen  die  Roheisen-  bezw.  Flufseiseii  -  Pro- 
durtionen  der  verschiedenen  Länder  mit  den  im 
Schiffhau  hergestellten  Tonnagen  direct  verglichen 
sind.    Ein  Blick  auf  die  Bilder  lehrt  uns  mehr, 
als  in  dickleibigen  Binden  niederzuschrei- 
ben ist.     Wir  sehen ,  dafs  bis  zum  Ende  des 
Jahrhunderts  Deutschland  in  der  Roheisenerzeu- 
;  gung  Grobbritannien  nahezu  eingehdl  und  es  in 
j  der  Stahlproduetion  sogar  schon  QberQAgell  hat, 
j  der  deutsche  SeliilTban  dagegen,   so  sehr  er  in 
I  der  Technik  forlgeschnllen  ist  und  unübertroffene 
Recordleistungcn  in  einzelnen  Schiffen  erzielt  hat, 
doch  in  iiuantitativer  Hinsicht  bei  weitem  nicht 
in  entsprechender  Weise  sich  entwickelt  hat  und 
heute  noch  nieht  em  Siebentel  des  englbchen 
ScbifTbaues  crrcirht,   so  dafs  einem  Rericht  über 
den  deutschen  Schiffbau,  den  ich  in  d^  ,bt>u 
;  and  Goal  Trad«  Review'*  vom  SO.  Deeonber  t.  J. 
j  fand,  nicht  unrecht  zu  geben  ist,  wenn  es  dort 
heifst,  dafs  er  neben  dem  Schiffhan  Grofsbritanniens 
einen  kümmerlichen  Anblick  *  gewähre ;  denn  that- 
I  sächlich  übersteigt  Deutschlands  gestimmter  Schiff- 
bau nicht  die  Production  der  Werfle  eines  der 
.  Flüsse  an  der  nordöstlichen  Küste  des  Inselreichs. 
I  Wahrend  im  Absatz  der  engtiscben  Eisenindustrie 
,  das  Hückgral  durch  den  Bedarf  des  Schiffbaues 
j  gebildet  wird,  bat  die  deutsche  Eisenindustrie 
I  auch  heute  auf  verhftltiiibmifsig  nur  geringe  Mengen 
I  aus  dem  eigenen  Schiffhau  zu  rechni  n. 

Indem  ich  nunmehr  zur  historischen  Enlwick 
iung  der  Herstellung  von  Schiffbaumateriai  auf 
{  den  deutschen  Hütten  übergebe,  habe  ich  zu  he- 
merken,  dafs  ich  in  der  Literatur  vergeblich  nach 
I  Nachweisen  hierüber  gesucht  habe,  dats  ich  hierbei 
I  vielmehr  aussehliri^di  auf  private  Informationen 

angewiesen  war.** 
j       Wenngleich    unsere   deutschen  Eisenhütten 
schon  in  den  60  er  und  70«rlahrai  des  vorigen 
Jahrhunderts  an  sich  in  der  Lag«  waren,  Material 
für  den  SchilTliau  herzustellen,  so  erfolgten  damals 
I  doch  noch  keine  Lieferungen  für  Schiffbauzwecke, 
j  wenigstens  keine  nennenswerthen.   Die  wenden 

•  a  very  puor  show. 
**  Diese  Lücke  ist  mittlerweile  durch  da«  soeben 
anohisBAne  treffliche  Werk:  «Die  Scbiffbsoiiidiistri« 
in  DsntMUsnd  nnd  ba  Aaslandfl*'  von  Hsrine-OWr- 
'  bsttrath  Tjard  Schwarz  nnd  Prof.  E.  von  HsH« 
I  in  erfreulicher  Weise  ansgefuUt  wurden. 
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tbatsärlilicheti  Lieferungeti  waren  hauptsächlich 
für  Schiffe  beslimml,  welche  für  den  Rhein  in 
Betracht  kamen  und  auf  der  Werft  der  Gute- 
hoffnungshütte  am  Ausflufs  der  Ruhr  und  bei 
Coblenz  gebaut  wurden  ;  Lieferungen  für  Seeschiffe 
kamen  zuerst  überhaupt  nicht  in  Betracht.  Die 
Ursache  lag  nicht  allein  darin,  dafs  zwischen  den 
in  den  dreifsiger  bis  fünfziger  Jahren  in  Stettin, 
Rostock,  Danzig  und  Elbing  entstandenen  Schiffs- 
werften einerseits  und  den  Eisenhütten  anderer- 
seits wegen  der  mangelhaften  Verkehrswege  Be- 
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1874  zum  Chef  der  Admiralität  berufen,  dem 
deutschen  Schiff-  und  Maschinenbau  sowie  auch 
dem  Kohlenbergbau  neue  Halmen  eröffnete  und 
den  Satz  aufstellte,  dafs  zu  einem  deutschen  Schiff 
auch  deutsches,  d.  h.  in  Deutschland  hergestellter 
Material  gehßre.  — 

Entwicklung  der  Blechfabrication.  Wa^ 
die  Schiffsbleche  betrifft,  so  wurden  die  eisernen 
Schiffe  früher  aus  einem  Eisen  hergestellt,  das 
nach  heutigen  Begriffen  als  ein  solches  von  sehr 
geringer  Qualität  anzusehen  ist  und  das  fast  aus- 
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Ziehungen  nicht  bestanden ,  sondern  auch  darin, 
dafs  damals:  auch  die  paar  Schiffe,  die  in  Deiilacli- 
land  gebaut  wurden .  wesentlich  nur  nach  den 
Vorschriften  des  englischen  Lloyd  gebaut  wurden, 
und  die  Schiffbauer  daher  gezwungen  waren, 
nur  Eisen  englischen  Ursprungs  zu  verwenden, 
weil  dieses  vorgeschrieben  war;  der  Wasserweg 
bot  dazu  verhältnifsmäfsig  bequeme  Transport- 
möglichkeit. • 

Wandel  in  diese  Verhältnisse  gebracht  zu 
haben,  ist  das  Verdienst  des  Generals  und  Slaats- 
ministers  Albr.  von  Stosch,  welcher,  im  Jahre 

•  l>ies»'  Verhältnisse  sind  bereits  in  einem  im 
.lahn»  IftHS  von  Dirertor  H.  Jacob!  in  Sterkra<ie  vor 
dem  »Verein  deutscher  Kisenhüttenleute'' 
gehaltenen  V<irtraff  ciutrchend  erörtert  worden.  Ver(jl. 
„i>t«hl  und  Ki8«n  ■  18H4,  .Seite  iiUU. 


s(!hliefslicb  in  England  unter  günstigen  Produrtions- 
bedingungen  hergestellt  wurde;  es  war  sehr  billig 
und  genügte,  abgesehen  davon,  dafs  die  Sprfidig- 
keit  sich  unangenehm  fühlbar  machte,  immerhin 
seinen  Anforderungen,  wenn  nur  die  Dirke  aus- 
reichend grofs  genommen  wurde.  Mit  jener 
Qualität  erfcdgreich  in  Wettbewerb  zu  treten,  war 
den  deutschen  Hütten  nicht  möglich;  auch  standen 
sie  bezüglich  der  Massenfabrication  hinter  jenen 
Werken  weit  zurück.  Jedoch  machten  sie  ihre 
bessere  Waare  schon  in  den  Jahren  1880  bis  1886 
in  derartigen  Mengen,  dafs  sie  sich  aufserhalb 
Deutschlands  dafür  Abnehmer  suchen  inufsten. 
Als  dann  aber  die  Flufseisenlabrication  anfing, 
die  Schweifseisenfabrication  zu  verdrängen,  lieferten 
einzelne  Werke  in  den  Jahren  lS8.i  bis  1889 
ihre  Plufseisenblechc  sogar  nach  England. 
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Den  Franzosen  ist  das  Verdienst  zuzusprechen, 
den  Stahl  —  denn  es  handelt  sich  in  der  ersten 
Zeil  um  ein  hartes  Material  -  zum  Schiffbau 
iD  ptr<")f3erem  Umfang  Anfang  der  70er  Jahre 
eingeführt  zu  haben,  nachdem  Martin  mit  Hülfe 
des  Siemens-Gasofens  die  Erzeugung  von  Fiufs- 
melall  auf  dem  offenen  Herd  gelungen  war.  Die 
Annalen  der  Institution  nf  Naval  Architects  und 
des  Iron    and   Steel  Institute   sind  Zeugen  der 


Ei-st  nachdem  in  Deulschland  der  basische 
Procefs  und  zwar  sowohl  in  der  Birne  wie  im 
offenen  Herd  eingeführt  war,  trat  ein  Umschwung 
ein,  und  immer  schneller  und  schneller  eroberte 
sich  das  Flufseisenblech  den  Markt  und  drängte 
schon  in  den  Jahren  1894  bis  1898  das  Schweifs- 
eisen-.SchilTsblech  fast  ganz  zurück,  bis  dieses 
schliefslich  in  der  heutigen  Zeit  so  gut  wie  rer- 
srhwunden   ist.    Bahnbrechend   ging   »or,  nach 
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heftigen  Kämpfe,  welche  es  gekostet  hat.  bis  das 
Flufseisen  (Mild  steel)  sich  Bahn  gebrochen  hatte; 
in  England  und  Deutschland  kam  dieses  Material 
erst  Anfang  der  80  er  Jahre  für  den  Schiffbau 
allgemeiner  in  Aufnahme,  nachdem  der  englische 
Lloyd  im  Jahre  1878  das  Flufseisen  (zumeist 
weicher  Stahl)  zum  Bau  von  Schiffen  bez.  Sohiffs- 
kesseln  zugelassen  hatte,  und  zwar  mit  einer 
Materialstärken reduclion  von  20  "/<»  för  d«n  Schiffs- 
körper und  25  7«  für  Kesselbleche  gegenüber 
Schweifseisen. 

Von  deutschen  Werften,  namentlich  für  den 
Kriegsschiffbau,  wurde  das  im  offenen  Herd  mit 
»aurer  Zustellung  hergestellte  Material  im  Anfang 
der  80  er  Jahre  zumeist  von  Stahlwerken  bei 
Glasgow  und  von  steierischen  Hütten  bezogen; 
alsdann  nahm  Krupp  die  Herstellung  erfolgreich  auf. 


meiner  Unterrichlung,  der  Hörder  Verein,  welcher 
um  die  Milte  der  80er  Jahre  sich  mit  grofser 
Energie  auf  die  Herstellung  von  Schiffbaumaterialien 
warf  und  in  kurzer  Zeit  in  der  Lage  war,  nicht 
nur  alle  Schiffsbleche,  sondern  auch  alle  Profile 
und  Winkelstahle  zu  liefern;  thatsächlich  lieferte 
er  auch  das  gesammte  Material  für  eine  erhebliche 
Anzahl  grofser  Schiffe  ohne  Beihülfe  anderer  Werke. 

Das  Leistungsvermögen  der  deutschen  Blech- 
fabrication  vergröfserte  sich  vom  Jahre  1880  durch 
Umbau  der  alten  und  Errichtung  von  neuen  Walz- 
werken mächtig.  Nach  einer  für  vorliegenden 
Zweck  eigens  eingezogenen  Statistik,  zu  weicher 
25  Grobblechwalzwerke*   Angaben  lieferten,  ist 

•  Aufserdem  sind  in  Deutschland  noch  etwa  35 
Feinblecliwalzwerke  vorli.mden,  welche  auwhlieWich 
Feinblech,  d.  h.  Blech  unter  5  mm  Dicke  liefern. 
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deren  Productionsfälngkeil  von  iuti«i  1(17000  t 
ün  Jaliie  18S0  auf  ruad  831  UUU  l  im  Jaiire  lUOl 
gestiegeoi  Zahlen,  wdche  in  deulliehster  Weise 
für  die  rasche  Entwicklung  der  VWrk^  s|itechen. 
Hauptsächlich  iat  dies  der  Fall  io  «Jen  letzten 
If  Jahren;  denn  wihrend  sieh  die  Produettons- 
fähigkeit  der  deutschen  Wt  i  ke  von  18S0  bis  1890 
fast  nur  verdoppelt  hat,  hat  sich  dieselbe  von 
1H90  bis  heule  vervierfacht,  nämlich  von  1:240000  t 
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Abbildung  8. 

Der  Yereinigten  Stsatw  BolniseB«  and  Sfeah^rodaction 
aad  Eisen-  «nd  StaUsdiiflliaa. 


im 


strafsen  angesrhalTl,  mittels  wol^-lien  es  möghch 
ist,  im  Nothfall  auch  Dimensionen  herzustellen, 
wdefae  man  frOher  nieht  f&r  ausfahrbar  gehalten 
hätte.  Aus  dor  obengenannten  Statistik  ist  in 
dieser  Hinsicht  anzuführen,  dals  im  Jahre  1880 
—  also  vor  tl  Jahren  —  nur  efai  ebiebies  Werk 
bis  !28O0  mm  breite  Bleche  liefern  konnte,  wähtnui 
andere  Werke  sie  nur  bis  \'M)0  rt>p.  2300  mm  breit 
ausführen  konnten.  Jedoch  nicht  lange  darauf, 
nämlich  1885,  konnten  schon  Bleche  bis  3300  mm 
Hreilr  auf  den  Markt  gebracht  werden.  Nach 
weitereu  Vergröfserungen,  die  iu  den  90er  Jahren 
da  and  dort  vorgenommen  wurden,  werden  heute 
runde  Scheiben  bis  1  m  Durchroeaser  fdiefert 
gegen  ä,8  m  im  Jahre  1880. 

Rechtwinklige  &  mm'Bleefae  warden  hergeateBt' 
1880  bis  1  m  breit  und  bis  10  m  lang,  heule 

MiHlMMk 

Tonn« 

;t 


Jahre  1890  atif  s:^I  (»()()  t  im  lalirc  IltOl. 
Heute  ist  die  Froductionsfähigkeit  deutscher  Werke 
achtmal  grdfser  ab  tot  SS  Jahren. 

Mit  der  Erhöhung  der  Production  und  der 
Qualität,  auf  die  ich  später  zurückkomme,  ging 
femer,  besonders  fai  den  letzten  Jahren,  die  Er- 
höhung der  Dimensionen  Hand  in  Hand.  Die 
Werke  sind  in  bereitwilli^'stcr  Weise  den  Wünschen 
der  Kesselbauer  und  SchiIVbauer  entgegengekommen, 
und  eines  nach  dem  andern  hat  sich  Walien- 
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AbbUdaag  4. 

Frankreich«  Roheisen-  und  Stulilprodactioa 
nnd  Eisen-  und  Stahlschiffbau. 


bis  15  ui  lang;  1880  bis  l,7ö  m  breit  und  bis 
3,1  m  lang,  beute  bis  3,75  m  lM«t, 

6  bis  0  mm  dick  1880  1  m  breit  und  bis 
10,5  m  lang,  heule  bis  120  m  lang;  1880  bis 
2,8  m  breit  und  bis  3,4  m  lang,  heute  bis  S,9  m 
breit  und  bis  10  m  lang, 

10  bis  13  mm  dick  IHSO  1  m  breit  und  bis 
13  ra  lang,  heute  bis  20  m  lang;  1880  bis  2,8  m 
bred  und  3,5  m  lang,  heute  bis  3,S  m  br«t  und 
15  m  lang  und  bis  3,  t  m  breit  und  12  m  lang, 

über  13  mm  dick  1880  1  m  breit  und  bis 
18  m  lang,  heute  bis  SO  ra  lang;  1880  bis  S,8  m 
breit  und  bis  3..'»  m  lang,  heute  bis  3,3  m  breit 
und  120  m  lang  und  3,75  m  breit,  15  bis  40  mm 
dick,  je  nach  Dicke  9  bis  18  m  lang. 

Man  ersieht  hieraus,  dafs  auch  deutsche  Werke 
heute  Schiffsbleche  bis  ±^  m  lang  inxl  SrbilTs- 
kesselbleche  bis  18  m  lang  bei  3,G  m  Breite  und 
40  mm  Dicke  lieiSmi  können.  Auf  Wunsch  der  Be- 
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ddler  verstehen  sieb  die  Werke  uuoli  zu  noch 
grtbereD  Dim«DsioiieD  als  Tontdi«»d  an  (gegeben. 
Die  kolossale  Entwicklung  in  der  Leislungsfühig- 
keit  bezüglich  der  Dimensionen  läfst  sich  auch 
daraus  ermessen,  dafs  einzelne  deutsche  Werke 
fllr  Sebifls-  besw.  Kesselbleebe  «in  Bloekfcwieht 
bis  zu  30  !  auswalzen  können.  — 

Nach  den  Angaben  derselben  25  Blechwalz- 
werke betrug  ^eicbzeittg  du  ellieeÜT«  Getammt- 
lit  Terung  an  Blechen  aller  Art  in  Deulschland 
ror  22  Jahcen,  d.  h. : 

In  Jahr« 

1880  ,  etwa       .  76tX)Ot. 

lSf>7  .     y,  150  000  t,  also  das  Doppelte, 

lHf>8  .  das  Dreifache  =  l**20  fXXi  t, 

18»5  .    ^  Vierfache  s=öüUW.iOt, 

ie»7  .   „  mrfnwbeaSSOOOQt, 

ami  hellte,  d.  h.  1901,  Uber  daa  Siefaenfadie  s 
550000  t. 

Von  der  Geeamnillieferung  aller  S5  Werke 
in  (fi  III  Zeilraum  voo  tS  Jahren»  wdche  etwa 

Ö40ÜUOO  t  hfinip,  wurden  im  ganzen  etwa 
l:^300üOl  Schitls-  und  Schiffskesselblecbe  oder 
dnrcbscluiittlicb  3370  gelierert. 

Dif  Sch  iffs  1)  1  e r  h  •  Lieferungen  für  deutsche 
uud  auÜBtfdmitsche  Werften  oabmen  too  1880 
■B  bie  mm  Mm»  tS$7  an  Umfang  stetig  aber 
lanpam  zu,  nämlich  von  17  400  t  des  Jahres 
I158O  bis  zu  1)0000  1  im  Jahre  \H97,  dapregen 
zeigen  die  Jahre  189k  bis  1901  eme  ganz  be- 
deutende Steigerung,  indem  die  Lieferungen  an 
Scfaiffeblechen  lietra^'cn  haben 

im  Jahre  1UB8  ,  .  .  .  120(NV)t. 
«     1809  ....  14Ü01MM. 
,     190O  ....  ITOtJOOt, 
1901  ...  .  210000t. 

Es  stellt  dies  vom  Jahre  1880  bis  1901  eine 

ISfachp  Vennehrung  vor. 

Im  Vergleich  zu  der  Gesammtlieferung  aii 
Bleeben  aller  Art  schwankt  der  Procensatz  an 

SchiffsMech-T-ipferungen  zwischen  des 
Jahres  18i)3  und  tO>  im  Jahre  19üi.  Es  ist 
vielleteht  noch  von  Interesse  tu  erwibnen,  dals  sich 

die  vorgenannten  1 :230000 1  SchilTsbleche  theileo  in 

cuwSliaL  ScbiihUeche  etwa  1 144  000 1  oder  98»; 
md  Sdiiläksaselblaelis  »       86000  t  „ 

Bei  einer  Auseinandethatlnng  der  Schifb»  and 

SchifTskesselM'"'-?!''  in  solche  aus  Schweifeeisen  und 
•US  Fluüieisen  ergiebt  sich,  da&  von  den  gewöhn- 
fichen  Sehilhbtoehen  etwa  12  7«  vo»  Sehweifa- 

eis^  und  etwa  88  */<>  au.s  Flufeetsen  und  dafe 
ferner  von  don  Sc! ilfTskesi.sel blechen  ctw.i  52  "/o 
aus  Schweikeisen  uud  etwa  78  "/o  aus  Flufsejüt-n 
hergesteilt  wurden. 

Auf  die  Gesaramllieft'iung  von  Blochen  aller 
Art  bezogen  stellte  sich  das  Verhältnifs  in  den 
H  Jahren  wie  folgt: 

etwa    2,4  "/«  Sohwt'i^eisfn-Srhiffsblerhe, 
"19     ,    Fhifseicen  Srhifl'sbieche, 
,      0,8  „  Schweilsiiseu  Schiffskesselblecba, 
„      1,8  „  KlafseiseD-ächiffskeMelbleob«, 

susammen  genannte  23  7*  • 


Die  vorstehend  mitgetheiUen  Zahlen  röhren, 
wie  erwihnt,  aus  Angaben  der  S6  Grobbleeli- 

walzwerke  her ;   sie  scbliefsen  alle  Lieferungen 
einschl.  der  kaiserlichen  Werfte  und  der  FluTs- 
schiffwerfte  in  sich  ein.    Die  Angaben  sind  m.  M. 
nach  stellenweise  zu  hoch  infolge  des  Umstandes. 
dafs  mit  den  SchifTswerften  vielfach  Laiidkessel-  oder 
anderer  Eisenbau  verbunden  ist  un<l  in  den  An- 
gaben die  fllr  diese  und  jene  bestinmiten  Liefe- 
rungen zusammen  (geworfen  sind.    Es  wird  diese 
.  Vermuthung  bestätigt  durdi  eine  vom  Verein 
I  deutscher  Schiffswerften  fflr  die  Jahre  1899 
und  1901  Aber  Sohiffbaumalerial  angestellten  B^ 
hebungen ,   nach  welchen  von  SS  Werften  an 
j  ScbifTsblechen  bezogen  wurden 


imJshriaSO  .70  971  71^2  S5674  26^  OgW 
n    »    1901  .  90185  96,7   11802   11^  110487 

Diese  Irtzteren  ZifTem  bestätigen  den  all- 
gemeinen Verlauf  der  Entwicklung,  wie  er  sich 
aus  den  Angaben  der  Walzwerke  ergab;  ins» 
besondere  geht  in  erfreulicher  Weise  die  Zunahme 
der  Beziehungen  /^wischen  ihnen  und  unseren 
Schiflsw  erflt'it  hervor. 

Insgesammt  ergiebt  ein  Rackbliek,  dafs  das 
de'ils'^hr»  Hüttenwesen  sowohl  in  Bezug  auf  Leistungs- 
fähigkeit als  auf  Leistung  eine  grofsarüge  Ent« 
Wicklung  erfahren  hat. 

Entwicklung  der  Formeisen-Pabrication. 
In  noch  kräftigerer  Weise  als  die  Entwicklung 
der  Blecbfabrication  ging  diejenige  der  F  u  r  m  - 
eisen^Herstellung  vor  sieh,  nachdem  die  Erkennt- 
nife  der  vorzüglichen  Eigenschaften  des  im  basi- 
schen Verfahren  erzeugten  Materials  gerade  für 
diesen  Zweck  sieh  allgemein  Bahn  gebrodien  hatte. 

In  der  nachstehenden  Tahelle  sind  vom  Jahre 
1888  ab  die  Froducliooeo  an  Stab-  und  Profü- 
eisen  sowohl  aus  Schweib'  wie  aus  Flulseisen 
und  der  Bnuproßle  mit  80  mm  Sieghflhe  und 
mehr  zusammengestellt: 

HandelR-,  Kein-,  Bau-  und  Profilciseu.* 


1.  Ma  ««hwcita.  II.MiFtafä- 

III.  ««muU'i-roiH 
Sb«r  Mmm 

ittifeSiM** 

1888  .  . 

t 

1 088200 

191681 

rd. 

81»  000 

IWh!»  .  . 

.    1  108  7.% 

280  611 

18!«)  .  . 

.    1  097  425» 

307  910 

1891   .  . 

972  96.) 

.m  im 

n 

872  (KM) 

18!>2  .  . 

887  289 

615  173 

416  000 

IHm  .  . 

807  894 

«94  «47 

yi 

499  000 

18»4  .  . 

880679 

875001 

n 

661000 

1806  .  . 

780804 

1020700 

f 

662000 

Ift96  .  . 

887  (Äl 

l  .S.12491 

811000 

1897  .  . 

793  588 

1  664  9f»5 

8*V4C)00 

1H9H  .  . 

H-_>H  n77 

1  858  370 

f 

978000 

1899  .  . 

902  92Ö 

i  132  112 

1100000 

1900  .  . 

748780 

2018070 

991000 

*  Nach  der  Hrichsstatistik;  disZUIurB  fOr  Scbweife- 
etsen  durften  sn  hoch  «ein,  Yermutblicli  weil  b« 
manehen  Werkea  eine  Tranning  in  den  Angaben  nidit 
ststtfindet 

**  Kacb  einer  privaten  Statistik. 
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Wir  zählen  gegenwärtig  -2 1  Stahlwerke,  welche 
mit  schweren  Trigerstrarsen  ausgerüstet  sind, 
zumeist  aiifh  einen  vollständigen  Wnlzenpark 
besitzen,  mit  welchem  sie  die  ProGle  des  deutschen 
NoraiBiprofilbuehs*  fQr  Bauzwecke  bia  5!M)  mm 
H6he  herzustellen  vermijt;t'ii. 

Ueber  den  Antbeil,  welchen  die  SchiffswerAea 
■n  da-  Erzeugung  von  Formeisen  bei  uns  gehabt 
haben,  liegt  irgend  ein  siffermäTdiger  Nachweis 
bis  rum  Jahre  tn.  W.  nirht  vrvr.  und  ich 

verjua^;  nur  das  tine  festicuslelleii,  dal's  derselbe 
absolut  und  erst  recht  relativ  zu  der  aoDStigen 
grofsen  Production  äufserst  gtiin^'  war. 

VVeQQ  wir  den  Anläogen  der  Herstellung  von 
Proflieieen  flQr  SehifliMiaen  nadifofaebeo,  so  bt 
zunäch.st  fe-slzustellen,  dafs  kleinere  Formeisen  wi*' 
Winkel-  und  Fenstereisen  auf  dea  deutschen  Walz- 
werken fast  ebenso  müg  wie  auf  den  belgischen, 
fnunOaischen  und  englischen  hergestellt  wurden. 
Die  ersten  Doppel-T-Eisen  wurden  im  Jalire  1858 
auf  dem  Werke  der  A.-G.  Phönix  in  Eschweiler 
gewallt,  1859  folgte  das  Werk  in  Rothe  Erde 
bei  Aachen  und  dann  »iie  belgischen  und  fran- 
zösischen Werke.  Die  Burbacberhütte,  welche 
ira  Jahre  1859  in  Betrieb  genommen  worden  war, 
war  zunäcl>:^t  nur  für  Schienen  eingerichtet,  nahm 
unter  Flamm  und  später  Julius  Buch  im  Jahr 
1860  auch  die  Fabrication  von  Doppcl  T-  und 
r~|- Eisen  auf,  nicht  aber  solche  von  Winkeleisen. 
Die  SteinhauserbQtte  bei  Witten,  erst  unter  Richard 
Peters,,  dann  unter  Frilx  Asthüwer»  folgte 
baM  nach  und  stellte  nicht  nur  Fonn»,  sondeni 
auch  Winkeleisen,  zunfichst  nur  für  Eisenbahn- 
2weck«,  h^;  letzterer  nahm  in  den  Jahren  1867 
bis  1870  die  Formeisen-Pabrication  auch  fQr  die 
preur:$ische  Marine  als  erster  in  Deutschland  auf; 
es  handelte  sich  damals  um  ungleichschenkelige 
Winkelspanten  von  verschiedenen  Schenkellängen, 
Dämlich  ;}  U"  und  'Z«"  Stegdicke,  iu  Längen 
bis  zu  60  Fufs,  ebenso  E-  und  T-Eiaea  und 
Bulbeisea  bis  11"  Höhe. 

Etwas  spiter  nahmen  die  Eisenwerke  an  der 
Saar  unter  Pniinin^'  von  .In lins  Bufh  und  Sieg- 
fried Blau  diese  Fabrication  aut.  Die  Schwierig- 
keiten, die  sich  dort  darhoten,  waren  um  so 
gröfser,  als  die  zur  Verfügung  stehenden  Rohstoffe 
stark  phosphorlialtig  waren ;  dort  bandelte  es  sich 
um  ähnliche  Typen. 

»Welche  Schwierigkeiten  U'<linischer  Natur*, 
S(  lir<  iht  mir  u.  a.  Herr  Bl.iu,  .dabei  zu  fiiierwinden 
waren,  mag  daraus  erbellen,  dal^  die  ßulbeisen 
▼on  200,  230  und  305  mm  auf  den  Butterley- 
Works  in  Yorkshire  ursprünglich  durch  sehr 
geschicktes  ZusamaienschweifseOi  der  Länge 
nach,  eines  einfachen  T-E3seiis  mk  einem  Bolb- 
eisen  hei^estdtt  worden  sind.   Diese  Scbwafs- 


*  HsraaMWfslMit  vsn  den  Qeli.-Bäthen  Professor 
lutse  Dod  Heinssrling  sad  Director  KintsU« 
Rothe  Bfde  bet  ABohea. 


arbeit  wurde  in  dei  Tiiat  mit  grofseiii  üeächick 
ausgefühii  und  auf  diese  Weise  Stfthe  bis  15  m 
I#ängi-  hi'i  gestellt.  Später  ging  man  zum  directen 
Walzen  dieser  schwierigen  Pi-otile  über;  ich  habe 
sehr  viel  Noth  damit  gdiabt,  mit  meinen  damaligen 
äcliwaclieti  Wal/.werken  die  geforderten  Lingett 
1  bis  15  m  tadellos  herzustellen. 

Der  grSbte  Werth  wurde  gelegt  auf  liilser- 
I  liehe  Schönheit  des  Fabricats  und  ganz  besondera 
I  auf  leichte  Schweifstbarkeit  desselben.     Alle  ge- 
I  nannten  Frulile  wurden  als  Decksbaiken  für  die 
I  Kriegsschiffe  verwendet  und  zu  dem  Zwecke  an 
beiden  Enden  der  L3npe  nach  um  1  bis  2  m  im 
1  Stege  aufgespalten,  so  dafs  der  halbe  Steg  und 
[  der  Bulb  in  Rothglflhbitze  stark  nach  ab« 
wärts  gekrümmt  und  mitnnlcr  mit  einem  starken 
I  Winkeleisen   vcrschweifsl  werden  kooole.  Die 
;  derartig  behandelten  Deckbalken  worden  dann 
I  direct  mit  den  SchifTsspanten  vernietet.   Ich  habe 
i  mit  der  Schweifäbarkeit   meines   Fabricats  nie 
I  Anstand  gehabt,  wohl  aber  wurden  mir  im  An- 
fang bedeutende  Schwierigkeiten  gemacht  wegen 
I  des  äufseren  Aussehens   meiner  Fabricate,  bezw, 
wegen  ihres  abweichenden  Aussehens  von  den 
Butlerley-Balken.* 

Später  nahmen  nun  auch  Friedrich  Willielms- 
hütte  in  Troisdorf,  Phönix  in  Elschweiler,  Rothe 
Erde  bei  Aachen  and  andere  Werke  die  Fabri- 
cation von  SchifTbaumaterial  auf. 

Aber  auch  lange  Zeit  nachdem  das  Schweife- 
eiseu  für  ProtUstäbe  zu  Bauzwecken  durch  das 
Flubeisen  ersetxt  worden  war,  konnten  die  deut^ 
sehen  Hüttenwerke  bei  den  Lieferungen  fflr  den 
.  SchilTbau  keinen  festen  FuLs  fassen.    Die  Gründe 
I  dafür  sind  mannigfacher  Art   Sicher  lag  es  m 
den  schon  oben  geschilderten  eigenartigen  Ver- 
I  hältnissen  der  aufblühenden  deutschen  Schiffbau- 
I  industrie,  die  sich  erst  die  Erfahrungen  der  da- 
mals wesentlich  WMler  fortgeschrittenen  englischen 
1  SchifTbauindustrie  sammeln  niufste,  dafs  unsere 
deutschen  Schillbauer  anfänglich  einem  Material 
den  Vomig  gaben,  das  sich  bereits  bewihrt 
hatte,  und  e.s  kann  ihnen  nicht  verdarbt  werden, 
dafs  sie  nur  unter  gröCster  Vorsicht  mit  BezQgen 
deutschen  Stahlmaterials  yoi^ngen. 

Ein    weiterer  Grund  der  Bevorzugung  eng- 
;  lischer  Materiallieferungen  von  seilen   der  deut- 
schen Werften  bestand  darin,  dafs  die  deutscheu 
,  Walzwerke  die  zum  SchilTbau  erforderlichen  Pro- 
'  file  nicht  besafsen,  welebe  die  enplischen  Werke 
I  im  Laufe  der  Jahre  nach  und  nach  längst  be- 
I  schafft  hatten.    Die  Schwiet%keit  M  uns  lag 
darin,   dafs  die  deutschen  Walzwerke  sieb  be- 
greiflicherweise nicht  daxu  entschliefsen  konnten, 
die  englischen  Profile,  welche  nach  Zollmafiwn 
eingetheilt  waren,  zur  Verwendung  fQr  Scliißbau- 
zwecke  zu   adoptiren,   nachdem   sie  inzwischen 
mit  den  eingeführten  deutschen  Nonrnalprofilen 
fQr  Bauaweeke  die  besten  Erfahrungen  gemacht 
hatten  und  ihr  Bestreben  nunmehr  darduf  richteten, 
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auL'h  für  den  Schiffbau  deutsche  Norraalproflle  ein- 
zuführen. Dazu  Iral  als  ein  weitet  er  Uebelsland 
die  Art  der  Abgabe  der  OtTerteii  fiii  ungefragtes 
Schiffbaumalerial  von  seilen  der  deulsohtn  Werke. 
Die  deutsckeu  Werften  konnten  sieb  beim  Einkauf 
«Dgliflch«!  Stahlmatcriab  einfteh  aa  Hlodler  wen- 
d^ti.  weK  he  die  Lieferung  des  gesammten  für  den 
Scbiffsrumpi  nöUiigeD  Walzstahles  zu  Duicbschnills- 
j>r«iMo  la  OlMrttdioieD  pflegen  und  ridi  dafOr 
durch  laufende  Abiebtafw  bei  verschiedenen  Walz- 
werken decken,  so  dals  sie  in  der  Lage  sind,  die 
einlaufenden  Specificatioueu  auf  die  Walzwerke 
entsprechend  deren  Walzprogramm  zu  vertheilen. 
Es  ist  hierbei  zu  berücksichtigen,  dafs  die  englischen 
Stahl-  und  Walzwerke  wenigstens  20  bis  "Ih 
der  gesammten  britiaehen  Stahlprodaetioii  in  Sdiiff« 
bauniateri:il  absclzen  können,  eine  so  gewaltige 
Menge,  dafs  sich  für  dereu  Vertrieb  im  Laufe  der 
Jahre  viele  leistungsfähige  Händler  geAinden  haben, 
welche  sich  mit  dem  An<  und  Verkauf  von  Schiff- 
baumaterial specicll  befassen;  dagegen  bot  sich 
in  Dculscbland  hierzu  keine  Gelegenheit,  da  die 
von  den  deulaehen  Werften  gebrauehlen  Quantitileo 
der  einzelnen  Profile  minimal  waren  und  ins- 
gesamml  kaum  2  "jo  der  deutschen  Stahtproduelion 
abaorbirten,  ein  »o  geringes  Quanlum.  dab  weder 
ein  Händler  sich  fand,  noch  dif  Werke  ri.^kiren 
konnten,  sich  speciell  darauf  zu  verlegen  und  den 
kostspieligen  Walzenpark  anzuscbi^fon.  Die  Werften 
nrafirten  also  ihre  Anfragen  an  die  einzelnen  Werke 
richten  und  konnten  dann  immer  nur  Anerbie- 
tungen für  Bruchstücke  ihres  Bedarfs  erhalten. 
Diese  Anerbietongen  mufitten  sie  sieh  zusanmen- 
slcllcn ,  vielfach  auch  noch  Aenderungen  in  den 
Profilen  zugeben,  und  solche,  die  sie  überhaupt 
in  Deotsebland  nicht  beiehaffen  konnten,  vrieder 
in  England  kaufen,  wobei  sie  Gefahr  liefen,  für 
diesen  Theilbedarf  nur  zu  höheren  Preisen  bedient 
m  werden.  Dafs  diese  lückenhafte  Art  der  Offerten 
und  die  daraus  entstehenden  UmständlichkeiteD 
für  die  Gesrliäfufflhrung  der  SciiifTswerflen,  ganz 
besonders  in  eüigen  Fällen,  sehr  zeitraubend  und 
stSrend  waren,  mob  ohne  weiteres  zugegeben 
werden. 

Zu  alledem  trat  noch  der  schwer  lui»  Gewicht 
fallende  Naohthdl  der  hSheren  Preise  durch 
fVachten. 

In  Erkenntnils  dieser  verschiedenen  Umstände, 
welche  der  Verwendung  deutscher  Profilstäbe  im 
Schiffbau  entgegenstanden,  war  das  Hauptbestreben 
der  Hüllenieute  darauf  gerichtet,  die  für  den 
Schiffbau  geeigneten  Normalprotiie  festzustellen 
und  «nzufohren.   Schoo  in  dem  im  Jahre  1883 

vom  V,  [  band  deutscher  Architekten  urr)  Irir-enieure, 
dem  Ver*iiu  deutscher  Ingenieure  und  dem  Verein 
deotsefaer  BsenhOttcnleate  neu  bearbeiteten  Normal- 
FrofUbuch  für  Walzeisen  hatten  die  Proflie  auch 
fOr  den  Schiffbau  Aufnahme  gefunden.  An  den 
diesbezüglichen  fieralhungen  hatten  Vertreter  der 
KaiaerlieheD  Marine  und  solche  von  den  Privat- 


;  werften  und  den  Klassificationsgesellschaften  theil- 
I  genommen.  Auch  wurde  in  einem  Erlafe  der  Kaiser- 
lichen AdmiraliUtt  vom  27.  März  1883  an  die 
Commission  gesagt,  dafb  die  Admiralität  mit  dem 
Entwurf  der  Winkel-  und  Bulbstahle,  welche  alle 
AnftMrderaageo  des  Krieg»-  und  Handdaachtflbaues 
erfnilten ,  einverstanden  sei  und  die  Commission 
alles  Erforderliche  veranlaateo  möge,  da  es  dringend 
erwdnsi^t  sd,  dab  die  betreffenden  Wahtwerke 
endlich  in  den  Stand  gesetzt  würden,  die  erforder- 
lichen Einrichtungen  trefTen  zu  können.    Die  Be- 
mühungen der  Werke,   nach  diesem  scheinbaren 
Erfolg  vor  der  BesciiatTung  der  erforderlichen  Walzen 
'  durch  Urnfragen  bei  den  Kaiserlichen   und  bei 
I  den  Privat- Werden  bestimmte  Zusagen  zu  erhalten, 
r  dab  <fie  neu  einauftthrenden  Profile  auch  thataleh- 
lieh  heim  SchifThau  Verwendung  finden  würden, 
scheiterten  an  den  unbestimmt  gehaltenen  Ant- 
worten der  Sehiflswertte.  Trotxdem  entscblob  steh 
ein  Werk  zu  einem  Versuch  und  beschaffte  die 
Wal/en  für  drei  Riilhprofile,  jedoch  mit  dem  he- 
trübenden  Ergebuifs,  dafs  auf  keines  der  drei  neu 
eingeführten  Profite  auch  mir  eine  einzige  Be- 
stellung erfolgte. 
,       So  ruhte  die  Angelf genheit  bis  März  1890, 
i  als  auf  weitere  Anregung  der  Wetke,  unterstOtst 
vom   Verband  deutscher  SchitTswerrien   und  <Ier 
KlassiTicalions-GeseUschafieQ  neue  Vorschläge  für 
Schiffsnormalprofile  durch  den  Vertreter  des  Ger- 
manischen Ltoyd  unterbreitet  wurden.  Aber  auch 
I  hierbei  ist  es  nur  bei  den  Vorschlägen  pebliehen, 
,  und  alle  Bemühungen  der  Werke,  zu  einein  end- 
!  gflltigen  Ergebnifs  zu  gelangen,  waren  vergeblich. 

Eine  Wandlung  in  diesen  für  imsere  Hütten 
.  recht  miXslichen  Verhältnissen  trat  erst  ein,  nach- 
!  dem  die  Blechwalzweike  durch  gemeinsame  lieber* 
nähme  der  Lieferungen  das  Vorbild  gegeben  hatten 
und  nachdem  ferner  dankenswerthe  ErmäTsigungen 
der  Frachtsitze  fOr  Sehiffbaumaterial  eiogelreien 
waren,  nunmehr  die  Werke,  welche  auf  Lieferung 
von   Profilsläben    reflectirten,  zusammengetreten 
1  waren  und  über  die  Grundsätze  zu  gemcmsamer 
I  Lieferung  sieh  geeinigt  hatten,  aber  auch  last  not 
'  lea.'^t   endlich  im  Januar  189S  der  letzte  Schritt 
,  daiiiircb  geschehen  war,  dafs  die  zum  Schiffbau 
,  geeigneten  Profile  festgestellt  wurden. 

I       In  den  gemeinsamen  ^aflmngen  zu  Berho 

'  im  Januar,  Februar  und  März  1898,  an  welchen 
I  sich  die  Vertreter  der  Kaiserlichen  •  Marine ,  der 
'  Privatwerflen  und  der  Stahlwerke  belbeillgten, 
wurden  die  nacLstehendea  Profile  durchberathen 
i  und  endgültig  eingeführt : 

'        gleicbschttnkelige  Winket  ....  20  Profile 
nngleichscheakelige  Whikel  ...  44  . 

Flaoht»elbs  10  „ 

Vinkvllnilbs   8 

T-Bulbs  0 

U-Profile  für  Deckljulkeu   .  .      .  ö 

„         „    Sp.mt.'n   7  „ 

I        WiokellMfilaflDprofile  7 

2-Pn»flie  6 
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Balbraadprofile   15  Profile 

H«n>«npnfil«      .......  9 

Keeiingprofile   *  .    3  „ 

.lacksta^rofile  .   .    1  , 

..  8chornsteinpro1ile  5  ^ 

Luckein»i»pn  4 

Die  Werke  giiigeo  mil  grofserti  Eifer  an  die 
B«9cba1Ainfi;  der  Wahen  ttSat  die  betreffienden  Profile, 

so  dafs  t'.'.p  i-niriii-efilhrleri  I'nifilf  zum  Bau  von 
den  im  Juni  und  Juli  desselben  Jahres  in  AuArag 
gegebenen  4  Port*  und  1  SdinetldanipferD,  2  Urnen» 
schiiTen  und  2  Llo/ddampfern  heraitt  Verwendung 
ppfiinden  haben.  Dies  ist  aber  nur  durch  Ver- 
einigung der  Werke  möglich  gewesen,  da  die 
einzelnen  Werke  nar  dareh  diese  Einrichtung  in 
ffif-  f,agfi  vprfpizt  waren,  sich  in  die  Arbeit  zu 
t heilen,  um  die  Lieferungen  fär  die  gleichzeitig 
in  Auftrag  gegebenen  Schiffe  redilseitig  «wfDhren 
zu  können. 

Sämmtliclie  I'rolile  sind  inzwischen  mit  wenigen 
Ausnahmen,  die  untergeordneter  Art  und  in  den 
Speciticationen  hislier  nicht  enthalten  waren,  in 
Walzen  cinppdrehl  ;  auch  haben  sich  die  Liefernnpen 
in  erfreulicher  Weise  erhöht,  wie  dies  aus  der 
folgenden,  mir  von  den  HOtlen  gdieCerlen  Statistik 
hervorgebt,  nach  welcher  «n  Profilstiben  geliefert 
wurden: 


1 


vom  I.  Jnli  1897  bis  HO.  Juni  laW^I  i«/««* 

18f)8  ,  30.    „  1809  =  f  *o«»t 

1899   „  30.     ,  1900  =r  2'2<>22t 

1.    .    1900   ,   30.    -  1901  =  a0  87üt 

1.  ,  ifloi  „  ai.  Dee.  leoi  ^  asaast 

Dafs  auch  das  deutsche  Material  im  Verhält- 
ui/s  zum  ausländischen  in  steigender  Menge  auf 
unseren  Werften  Eingang  fand,  Idirt  uns  weiter 

die  vom  Verein  deutscher  Schiffswerften  in  gleicher 
W(  i^e  wie  fflr  Schiflsbleche  auch  fOr  Proftiatibe 

auigfstellle  Statistik  : 

Uanaeh  be^ogeti  22  Werften  des  Verein« 

tm. 

1*3  46288 
7,3     56  566 


Im 
Jahre 

1901 


«  ♦  r>  I 

351  »42      75.7     11  24*5 
.    Ö2  44!»,5    <dri,l       4  116,5 

Eine  vom  geschäflsführenden  Vorsilzeodea  der 
Sehiffbautachnisehen  GeaeUaehaft,  Herrn  Gehelm- 
rath Busley,  freundlicherweise  bei  d^n  dnilsrhen 
Werften  veranstaltete  Rundfrage  hat  fast  überein» 
stimmend  ergeben,  dafs  man  mit  den  Lieferungen 
sowohl  hinsichtlich  der  Walzung.  wie  der  Be- 
schafTcnhcil  des  Material?  durrhaus  zufrieden  ist, 
und  dafs  die  deutschen  Werke  auf  dem  besten 
Wege  sind,  die  deutsdien  Sehiflinrerft«»  in  ihrem 
Reslrobon,  uii.srrn  SohifTbaU  SU  fördern,  nach- 
drücklich zu  unterstützen.  (Scblafii  folgt) 


Heber  einen  Gehalt  des  fifeens  an  Calcinm  und  Magnesium* 


Van  A.  Ledebur. 


Seitdem  Gay-Lussac  und  Thenard  ver- 
geblieb versucht  hatten,  ealeiambaltiges  Eisen 
diirzustellen,*  nahm  man  gewöhnlich  an,  dafs  die 
beiden  Metalle  sich  nicht  legirt«a.  Aach  dem 
Magnesium  sprach  man  die  Eifrensebaft  ab,  in 
das  Eisen  hberzngehen.  Allt-nlinirs  konnten  die 
Versuche  jener  Forscher  nicht  entscheidend  »ein, 
denn  nur  die  Oxyde  der  Metalle  wurden  mit 
Eisen  and  Kohle  ziisainDiengeschmolzen,  ohne 
daffi  man  versncht  hittte,  auch  die  reiiu-ii  Metalle 
%\k  legireo,  deren  F>rzeuguag  damals  noch  nicht 
gelangen  oder  doeh  mit  grofsen  Schwierigkeiten 
vcrktifipft,  u  .11'.  Tu  der  That  wollen  vt'rHchi»-<l<"ni' 
s|;atere  Chemiker  Calcinm  and  Maguesiom  im 
»rewerblieh  dargestellten  Eisen  gefunden  haben, 
nnd  sogar  der  .-Mtnieieter  Fresenins  hat  eine 
ji'oheisenaniilyse  mit  ein^'rn  Gehalte  au  diesen 
Kürperu  veröffentlicht,  giebt  auch  in  seinem 
Handbvcbe  der  qnaoUtati^en  Analyse  an,  wie 
man  sie  hrstimmon  kfinne.  ZweifelsHchticrf  Fi?:r-n- 
hüttenlente  aber  nahmen  an,  dal's  der  in  Jenen 


•  Gay  -l-ussaot'tTheuard,  Recherches phjsieo- 
chimiqaes.'  Paris  1811.  Band  1,  Seite  107. 


Fällen  gefundene  Calcium-  oder  Magnesiunigehalt 
ganz,  anderen  Quellen  entstamme,  nnd  ich  selbst 
habe  einige  Male  Gplegt^nheit  frcliabt,  Jen  Nachweis 
von  der  Berechtigung  solcher  Zweifel  zu  liefern. 

Es  ist  in  der  That  nicht  gans  leicht,  an 
vermeiden,  AaU  hei  Kisenuntersuchnngen  kleine 
.Mengen  Calcium  oder  Magnesium  aus  anderen 
Quellen  in  die  Lösungen  gelangen.  Alle  ge* 
wöhnlichen  Filtrirpapiere  enthalten  nach  meinan 
Heobacbtnnfren  Kalkerde  und  Magnesia,  und  zwar 
oft  in  beträchtlicher  Menge.  Auch  die  k&aflichen 
„mit  Salasxnre  und  Flnorwasserstoüi&nra  ba» 

handi'lf eil "  Filtor  sind  nicht  ganz  frei  davon, 
und  der  Fehler  wiegt  am  so  schwerer,  da  man 
snr  AnfBndang  Ueinw  Mengen  der  Hetalla  mit 
grofscr  Einwage  arbeiten  und  znm  Abtiltriren 
des  irebiHeten,  sehr  nmfUnglichen  Eisennieder- 
schiages  ein  Filter  von  bedeutenden  .\bme88niigen 
varweaden  mnft.  Nicht  nur  sanra,  sandam  aaeh 
nmnioninknlisrhp  Flfissipkciten  lösen  von  dem 
Erdengehalte  der  Filter  auf.  Will  man  also  in 
dieser  Beziehnng  sieher  gehen,  so  mnft  man  die 
zu  henntzonden  Filter  aimichat  mit  heifser  ver- 
dttnnter  Salzsftore,  dann  mit  destilUrtem  Wasser 
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10  Uuige  anszieben,  bis  auch  eine  reichliche 
Menpe  der  durchlanfenden  FUissiffkcit  beim  Ein- 
dampfen keinen  Rückstand  meiir  hinterläfst.  Im 
tbrieen  \iht  sich  die  mit  Benntsvner  grober 
Filter  vprknfipftp  Gpfahr  g;aDZ  umgehen,  wenn 
man  ans  der  Lösung  des  zu  nntersucbendeu  Eisens 
da«  Elsen  md  lCiui|piQ  In  einem  Kolben  von 
3  oder  4  1  Inhalt  mit  Marke  dnrdi  Ammoniak 
und  Schwefelammoniniu  aosf&Ut,  big  zur  Marke 
verdflnnt,  das  Ganse  gnt  nlseltt,  den  Kolben 
verkorkt  and  einige  Tage  der  Ruhe  fibt^t  liu>ft. 
om  al«idann  die  über  dem  Niedersplilii^e  »tehende 
kiarti  Flüssigkeit  mit  einem  ilebui  abzuziehen 
nnd  zn  messen.  Gehen  hierbei  kleine  Mengen 
dei  Niedersthlape«  jrnfallip  mit  Aber,  so  lassen 
sich  die^e  später  auter  Anwendung  eines  ganz 
kleinen,  mit  SalasKwe  nnd  Wasser  an^sogenen 
Filters  entfernen,  nachdem  man  die  alitrehelierte 
FUUsigkeit  mttSabssftare  angesäuert,  eingedampft, 
die  Ammonlaksalne  verjagt ,  dm  RllehsUnd  In 
SnlnKnre  gelöst  und  die  abzuscheidenden  Metalle 
abermals  durch  Ammoniak  und  Srhwefclammonium 
gefällt  hat.  In  dieser  Weise  sind  mehrere  der 
hiemnter  besprochenen  OntersnehnngenansgefÜhrt 
wordpn.  Die  kleine,  aup  dorn  Umstände  ent- 
springende Unrichtigkeit,  dais  die  im  Mefskolben 
sorflekblelbende  Flflssigfcelt  den  ganzen  Nieder^ 

xi'hlaK  enthält,  das  Verhältnifs  der  a1)f(«'Iii'bert.en 
und  dann  gemessenen  Li^sung  zu  der  Gesammt- 
menge  der  vorhandenen  Lösung  also  nicht  ganz 
richtig  ist,  spielt  in  diesem  Falle  keine  Rolle, 
wo  es  sich  nur  um  Erniittlunß:  kleiner  Mengen 
Calciums  oder  Magnesiums  handeln  kann  nnd  die 
SQveiltasIg»  ^nalltative  Bestiainrang  noch  widi- 
tiger  ist  als  die  genaue  rjnantitative. 

Auch  die  za  benutzenden  Keagentien  sind 
nicht  intmer  frei  von  Ckitelmn  oder  IfagneslnBi. 
Ein  befreundeter  Cliemiker  theilte  mir  mit,  dafs 
er  bei  Nickelanalyseu  wiederholt  einen  Magnesium- 
gehalt  gefunden  habe,  ohne  dafs  dem  Nickel 
diesee  Metall  zugesetzt  worden  wäre,  bis  er 
achlicrslieh  entdeckte,  dafs  seine  Ammoniakflüssig- 
keit  magnesiahaltig  war. 

Ponellan-  nnd  GlaagefUbe  kdnnen  gleichfalls 
kleine  Menß-^n  der  in  Rede  stehenden  Metalle 
an  die  darin  erhitzten  LrUsttngen  abgeben.  Wo 
es  ni9gllch  ist,  sollte  man  deshalb  sam  Elndumpten 
I'latinschalen  verwenden  oder  eich  wenigstens 
durch  einen  Vorversuch  überzeugen,  ob  und  welche 
BeetandtheUe  bei  der  Benntznng  von  Porzellan- 
schalen  in  LOang  gehen. 

Veranlassung:  zu  den  hierunter  beschriebenen 
Versuchen  gab  eine  Veröffentlichung  von  W.Gray 
hn  „Journal  of  the  Iren  and  Steel  Institute* 
1M01  II  Seite  114  („Stahl  und  Eisen"  1901 
Seite  1072),  nach  welcher  dieser  in  dem  im 
elektrischen  Ofen  enengten  SlUdamelsen  regel* 
märsiß:  Caiciani  und  Magnesium  gefunden  hatte 
and  zwar  Calcium  mitnnter  in  recht  erheblicher 
Menge  (neben  68,6  v.  H.  Silicium,  14,4  v.  H. 


Calcium).  Diese  Beobachtung  widersprach  so  sehr 

den  biBheripcti  Ansi  hauungen  über  das  Verhalten 
i  des  (  ulcium»  und  Magnesium»  zum  Eisen,  dals 
I  eine  erneute  Ermittlung  wfinschenswsirth  erschien. 
Die  chemischen  rntersuchungen  wurden  im 

Eisenhütten-Laboratorium  der  Freiberger  Berg- 
I  akademle  theÜt  von  Um.  Ingenieur  Hangold, 

theilf*  von  mir  selbst  nnter  Herficksif-htiurung- 
I  der  oben  erwähnten  Vorsichtsmaisregeln  aus- 
I  gefHhrt. 

ZmAckat  war  die  Frage  zu  beantworten: 
Vermag:  geschmolzenes  Eisen  überhaupt  Calcium 
oder    Magnesium   aufzunehmen,    wenn   eu  mit 
I  diesen  Metallen  in  Berflhrnng  kommt? 

l>ie  ersten  Versnclie  wurden  in  dem  Rie- 
sa er   Martin  werke   der  Actieugeselischaft 
I  Laachhammer  aosgeAhrt.   Als  Zvsata  benntste 
1  man  in  Rücksicht  auf  die  Kostspieligkeit  des 
I  reinen  Calciums  Oaicinmcarbid  Ca  C|,  im  reinen 
[  Zustande  ans  69^  v.  H.  Calcium  nnd  37,5  v.  H. 
Kohlenstoff  bestdiend,  nnd  statt  des  reinen 
Magnesiums,  welches  nicht  sofort  zn  beschaffen 
.  war,  verwendete  luau,  da  es  sich  mehr  um  einen 
I  vorläufigen  als  nm  einen  entscheidenden  Versuch 
handelte,   die    ans    Alumii;init!    nnd  Mapruesium 
I  bestehende,  Magnalium  genauute  Legiining. 
I       Auf  den  Boden  eines  vorgewürmten  Schmelc* 
tie;.'!'!»  brachte  man  1,5  kg  ('aiciumcarhid,  und 
I  aus  der  Giefspfanne,    welche  das  aus  dem 
Martinofen  kommende  Metall  aufgenommen  hatte, 
1  gols   man   40  kg  Flur^eisen  mit  0,10  v.  U. 
1  Kohlenstofl'  und  n.tfi  v.  H.  Manfran  daHiber. 

Das  flüssige  Metali  wurde  gut  umgernfai-t,  der 
j  bedeckte  Tiegel  noch  10  Hin.  lang  im  Koke- 
feuer erhitzt,  worauf  man  das  Metall  noehraals 
I  umrührte  nnd  in  eine  Gulsform  entleerte.  Der 
I  Abgnih  enthielt  keine  Spur  Calcium;  der  Kohlen- 
stoffgehalt betrup  O.i;?  v.  H. 

I>pi  einem  zweiten  Versuche   brachte  man 
'  0,5       Magnalium  in   den  Tiegel,  gofs  (lO  kg 
Miirtinmetall  aus  der  Giefspfanne  darüber  und 
oiilleerte  den  Tiegel,  nachdem  er  einige  Minuten 
gestanden  hatte,  in  zwei  Qufsformen.    Die  Ab- 
I  gttsee  waren  matt,  narbig;  die  üntersnchnng  er- 
gab    einen   Alnminininf^^ehalt ,    welcher  jedoch 
quantitativ  nicht    bestimmt  wurde,  während 
^  Magnesium  nicht  nachgewiesen  werden  konnte. 
Bei  diesen  Versuchen  war  die  Möglichkeit 
nicht  ausgeschlossen,  dafs  durch  einen  etwaigen 
Sauerstoffgehalt  des  Martincisens  das  Calcium 
nnd  Magnesium  verbrannt  worden   sei.  Man 
lieschlols  demnach,  auch  Tiegelstahl  den  Ver- 
snciieu  zu  unterwerfen.  Als  Zusatz  zur  Prüfung 
I  des  Verkaltms  des  Calciums  diente  wieder  Gal- 
,  ciumcarbid,  wflhrend   an  Stelle  des  frflher  ver- 
j  wendeten  Magnaliums  dieses  Mal  reines  Mag- 
I  neeium  dem  Stahle  sogesetit  wurde.  Die  Schmels- 
versuche  wurden  unter  der  von  Hrn.  Director 
:  Galli  gütigst  nbemommenen  Leitung  in  der 
,  Annener  Qufsstablfabrik  ansgeHibrt. 
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Bei  dem  Versuche  mit  ralciuincarliM  bf- 
sUiDd  der  Einsatz  aus  20  kg  scbwediscben  Haf- 
nlgeln»  0,3  kg  8i>{effel«i8en,  1  kg  Caleiamcarbid. 
Das  Carbid  wurde  zwischen  da«  Eisioii  in 
Mitt«  des  Tiegels  gebracht.  Nach  dem  iix  ge- 
wSholiduHr  W«U9  anif  elttfarton  SclineIi«B  er- 
wies «ich  der  Tiegel  in  der  Schlackensone  so 
stark  flnpTPgTiffen,  dafs  df»r  oberp  Th<»il  sich 
vollständig  abhebeu  liel's.  i>ür  t'orüge  8talil 
wurde  zu  einem  Bloeke  ausgegossen,  welcher 
sich  als  gut  schmiedbar  erwies.  Die  ehemieehe 
Untersuchung  ergal>: 

Kohlenstoff   1,04  v.  U. 

Siliciniii   0,50  ^ 

Sobwef«!  .........  0,05  ^ 

Fbotphor    0,03  « 

M«n'.,'nn     .........  0,69  „ 

Kupf-r   0,06  N 

Caloiam   Null 


N'iinmt  man  an,  dafs  die  Itufnilgel  0, 1  v.  H., 
das  iSpiegeleisen  5,0  v.  II.  Kohlenstoff  ent- 
halten haben,  so  ergiebt  sieh  eine  Aoreiehenmg 
des  Kohlenstoffgehaltes  von  ungefähr  0,9  v.  H. 
Durch  das  zugesetzte  1  kg  Calciumcarbid  mit 
etwa  35  v.  H.  Kohlenstoff  waren  dem  Ein- 
sätze von  20,3  kg  Eisen  annillM  i u  l  1.7  v.  H. 
seines  Eigengewichts  Kohlenstofl'  ziiiretühil.  Es 
ist  nicht  zu  bezweifein,  dal's  jene  erhebliche 
Anreichwung  dei  Kohlenetoffgehalt«  im  Stahl 
wenigstens  zmii  ^rofsen  Theile  durch  da»  zu- 
gesetzte Carbid  veranlaist  worden  iat,  wenn 
anch  die  erwähnte  Besehädignng  der  Tiegel- 
wände, wodurch  den  n  (iraphitgehalt  freigelegt 
und  der  Einwirkung  des  flüssigen  Stahls  preis- 
gegeben wurde,  gleichfalls  zur  Anreicherung  den 
Kohlcnstoffgehalts  beigetragen  haben  mag. 

Bei  einoin^  zwi  iton  Versuche  wurd*^  der  Ein- 
satz aus  20  kg  schwedischen  Hufnägeln  mit 
0,3  kg  Splegeleieen  sanSchst  gargeachmolneo, 
worauf  man  0,2  kg  metallischen  Maerni  sinms 
zusetzte.  Um  da«  Verbrennen  des  Magnesiums 
zo  verhSten,  wurde  ee  in  da«  gabelartig  ge- 
«  spaltene  Ende  einer  Eisenstange  geklemmt  und 
mit  dieser  in  das  flU-ssige  Metall  eingetaucht. 
Durch  Verflüchtigung  des  Magnesiums  trat  ein 
heftiges  Kurilen  ein,  so  dafs  ein  Theil  des 
Tiegpliiihalts  heraiis^'t-schlLudcrt  wurde;  alsdann 
gof's  mau  den  Tiegel  ans.  Auch  in  diesem 
Falle  erwiaa  aich  dl«  Probe  als  gut  schmiedbar. 
Die  ehemiube  Untersuchung  ergab: 

Kohlenstoff  0,32  v.  II. 

Silicium  0,35  „ 

Scliwelel  0,04  „ 

Phonphor  0,03  „ 

Mangan   0,63 

Kupfer  0,ij5  « 

1»  0,008  , 


suche  stattgehabte  Anreicherung  entspricht  iliirch- 
ans  nur  dei*  äblichen  Anreicherong  beim  'Schmelzen 
kohlenetoffarmen  Stahls  in  GraphitUegeln. 

Hüide  Versuche  im  Vereine  mit  den  in  T?iesa 
erlangten  Ergebnissen  lassen  scbliefsen.  dais 
missiges  schmiedbares  Bisen  nicht  befUiigt  ist, 
von  Calcium  oder  Magnesium  mehr  als  nn- 
orhehliclic  Spören  aufzunehmen.  Ob  nicht  der 
in  der  letxteu  l'robe  gefundene  sehr  jjeringe 
Hagnesiamgehalt  doch  noch  anderen  Quellen 
entstammte  oder  der  Probe  finfaeh  mechanisch 
beigemengt  gewesen  war,  blieb  zweifelhaft. 

(}rays  Ergebnisse  legten  nnn  die  Frage  nahe, 
ob  vielleiclit  ein  linher  SilicinniL'ctialt  das  Fipen 
befähige,  Calcium  oder  Magnesium  aufzonehmea. 
Zwei  Proben  im  HoehofMi  dargestellten  Silidara- 
ei.scn.s,  deren  eine  16,31  v.  H.  und  deren  andere 
11,17  V.  H.  Silicium  enthielt,  erwiesen  sich  als 
gänzlich  frei  von  beiden  Metalleu.  Um  jedoch 
dem  Silicinmeiseu  eine  n«ch  gfinstigere  Gelegtti« 
heit  als  im  Hochofen  zur  Aiifririhm»'  von  Calcium 
zu  geben,  beschlofs  man,  calciumlreies  äilicinm- 
elsea  im  Tiegel  mit  Calcinmearbid  zn  sehmelsen. 
Der  Versuch  wurde  wiederum  durch  Herrn  Diroc- 
tor  Galli  in  der  Ajuieuer  (ioTsstablfabrik  aus- 
geführt. Man  scbmols  10  kg  SUIciomeisen  mtt 
1  Calcinmearbid  in  dersellten  Weise  wie  bei 
den  früheren  Versachen,  Die  chemische  Unter- 
suchung ergab: 


Vor 

Narh 

1 

dem 

schmcl/i-ii 

Silicium  

11,17 

I0.:i8 

2.38 

2,84 

j  Calcium   

Null 

Null 

Ein  Vergleich  der  Znsammensetsnng  mit  der- 
jenigen des  mit  Calciumcarbid  behandelten  Stahls 
zeigt  insbet^ondere  einen  grofoen  Unterschied  im 
Kohlensiuffgehalie;  die  bei  dem  lotsten  Ver- 


Auch  hier  hatte  demnach  eine  ziemlieh  er- 
hebliche Anreieliemng  des  ohnehin  verhaltniA- 

inüfRi»^  hohen  Kohlenstoffgehaltes  stattgefunden, 
ohne  dafs  Calcium  aufgenommen  worden  war. 

Im  Hechofen  findet  mithin  anch  bei  Dar- 
stellung reichen  Siliciumeisenp  kleine  Aufnahme 
ven  Calcium  oder  Magnesium  statt,  und  das  im 
Hochofen  erzeugte  Siliciumeisen  ist  anch  nicht 
befähigt,  CalCiom  aus  dessen  Carbid  aufzunehmen, 
obsehon  es  einen  Tlieil  des  Kohlenstoffgehaita 
des  Carbids  sich  anzueignen  vermag. 

Von  dem  Versnehe,  Silldamelsmi  mit  Hag» 
jipsiuni  zu  s  lirnelzen.  plaubte  man  absehen  zu 
dürfen,  da  auch  der  von  Gray  im  Silicinmeiseu 
gefundene  Vagnesinmgehalt  stets  erheblieh  nie* 
driger  war  als  der  Calcinmgehalt. 

Die  von  (iray  untersuchten  Proben  waren 
jedoch,  wie  erwähnt,  silmmtlich  im  elektrischen 
Ofen  erzeugt.  E.s  blieb  demnach  die  Frage  offen, 
ob  vielleicht  diese  narf>tcnun<rs\vcisti<  allein  os 
sei,  welche  die  Koduction  und  .\utnahme  von 
Galeinm  vnd  Magnesinm  ermSgllehe.    Um  Anf« 

.-^c-hlufs  hierüber  zu  !?ewlniien.  wurden  zwei  Pnd/en 
sulcheu  Siliciumeisens  tuuerisiiiht,  wobei  sich 
folgende  ZssarnmevetKung  ergab: 
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Sr.  1  Nr.  Ä 

Silicium    .  .  .  2B^  ä!i,14 

Kohlenstoff  .  .  nicht  bat  0^29 

Phosphor  ...  .      ^  0,06 

Cakiam    .  .  .  0.16  0,69 

Ma<^esituu    .  .  0,06  0,0B 

( i  r  T  y  H  Ermittlungen  finden  demnach  volle  . 
insäuuguug,  und  es  zeigt  sich  auch  hier  wie  bei 
den  meiBten  der  von  ihm  imtennehtan  Proben,  daft 
das  an  Siliciom  reichere  EiMO  ftiieli  die  grSiiere 
Ueoge  Calcium  enthält. 

Der  Widerspruch,  dath  das  gwcIuBolseiie 
SiJiciameisen  aus  Caicinmcarbid  kein  Calcium  i 
aoAiiinint  und  deonoch  cakinmhalüg  eein  kann,  | 


w<«m  es  im  elektrischen  Ofen  encengt  worde, 

kann  sfiiie  Rrklürniiß:  finden,  \venn  man  anTiiramt, 
dafs  im  elektrischen  üfea  Kieselcalcium  (Calcinm- 
sUicid)  gebildet  werde,  welche«  in  silieimuelekan 
Eisen  löslich  ist.  Calciamsilicid  ist  schon  mehr» 
fach  im  elektrischen  Ofen  i^fUfrestellt  worden 
(einiges  Nähere  hierüber  in  den  Berichten  der 
Dentseben  ch«nisch«n  G^llsehaft  1 909,S.  1 106); 
nach  Moissftn  nnd  Dilthey  zerfällt  es  im  er?- 
schmolseoeji  Eisen  unter  Bildung  von  Kisen- 
silleid  und  Carbosllieid,  aber  es  ist  wohl  denk- 
bar, dafs  es  aach  nnzersetzt  geltet  werde,  wenn 
das  Eisen  bereits  reich  an  Silieiam  ist. 


Amerikanisdie  Siemens-Martin -Anlagen« 

Von  Hermann  Jlliet,  Oberingenieor. 
(Hientn  Tafel  XIV,  —  »chlab  von  Seite  660.) 


Hart  inanlayrt'  lU  r  Duquesne  Stfol  Works 
der  Carnegie  Steel  Co.  Kars  nach  Fertig- 
stellung der  znletst  beschriebenen  Anlage  wurde 
mit  dem  Bau  eines  Martinwerkes  auf  den  Daqnesne- 
Werken  der  Carnffrie  Stp(»l  Co.  begonnen  und 
die  Anlage  (IhM  XIV)  im  Herbst  lyoü  in 
Betrieb  gesetst.  Sie  bMtebt  aas  sweif  50  «t- 
Of  fpii ,  die  in  einer  TJeilu'  li>'}r('n.  nnd  ähnelt 
ia  den  Eiozelheiteu  der  Humestcad  -  Anlage,  nur 
ni(  dem  Unterschied,  dafs  die  Chargirsoble  2,75  m 
h9hor  liegt  als  die  Hütteusuhle.  Das  Gebftnde  hat 
eine  Länp-e  vnn  2'  1 ,5  m  uikI  eine  Breite  von  39  m. 

In  den  Abbildungen  7  und  8  ist  der  Gruud- 
rift  nnd  Schnitt  eines  Ofens  mit  Generatoren 
gezeigt.  Der  Ofen,  dessen  Herd  S,l  m  laug 
and  4,17  m  breit  ist,  ruht  auf  einem  massiven 
Fandament  nnd  ist  ans  einer  Schiebt  (Senerfester 
Steine,  einer  darauf  liii^enden  Scliiclit  Chroni- 
und  einer  dritten  Schicht  .Ma{irne»itzieffel  auf- 
ijfbaut.  Hierauf  folgt  loser  Magnesit,  welcher 
eint'eljrannt  wird.  Der  Ofen  hat  drei  wasser- 
jfi'käblte  gnfseiäcrne  Chari^ii iliiu fn  und  zwei 
kleinere  Thören  für  Reparaturen  an  der  Hinter* 
Seite,  zwei  groflse  nnd  zwei  kleine  Thttren  an 
der  V'irdi.THii-itt-  -owif'  ein  .^bsticli.  Jtdr  Tliiir 
wird  durch  eiue  hydraulische  Vorrichtung,  die 
oberhalb  d«-  Thfiraaf  Lftngsträgero  sitst,  geSlTnet. 
Für  die  Sdiladke  ist  vor  Jedem  Ofen  eine  kleine 
«irube  vorgesehen. 

Eine  etwas  ältere  Anlage  ist  diu  der  l'eun- 
•ylvania  Steal  Co.  In  Steelton«  Pa.  (Ab- 
lüdungen 9  nnd  10),  doch  j«5t  dir-pl!..'  im  Ir.tire 
l^UQ  umgebaut  und  der  Neuzeit  entspruclieud 
eingerichtet  worden.  Es  sind  sechs  J50-t-Kipp- 
Ufen  In  xwei  Reihen  angeordnet,  die  anf  HOttPn- 


sohJt'  liepren.    Zwischen  den  Ofenreihen  liefindHt. 
sich  eine  gemeinscbafülcbe  Grabe.  Zur  Bedienung 
I  der  Oefen  dient  ein  50  t  elektrisch-hydraulischer 
i  Giefspfannenkrahn  (Abbildung  11),  der  ein  gleich- 
I  niJlfsipe!*  Helten  der  T.ast  gewährloisti  t  und  im 
,  Kolben  getuJirt  ist.    Ein  5Ü-P.S.- Motor  treibt 
j  beim  Laatheben  die  Pnmpe,  wodureh  Aet  Kellten 
unmittelbar  yiocli£redrflrkt  wird.    I)a<?  gebrauchte 
I  Wasser  fliefst  in  ein  Hassin  zurück,  so  dais  nur 
der  Verlast,  der  dnrch  Undichtigkeiten  entsteht, 
I  ersetzt   werden    mnls.     Die   Laufkatzen-  und 
Bühnenbewegungen   werden  durch  Motoren  be- 
werkstelligt.   Nach  .\n88agen  des  Directors  hat 
sich  diese  .Anordnung  »ehr  bewährt,  auch  arbeiten 
die  Kippöfen  zur  vollst,  n  Zufriedenheit. 
i       Die  Eiutrittskauäle  sind  in  eiserne  Kästen 
'  eingeschlossen,  die  nach  Bedarf  leicht  ans- 
geweehselt  werdt  i:  kiinnon.  Der  Abschliifs  zwischen 
diesen  Kästen   und  dem  eigentli<'hen  Herd  ist 
nicht  so  dicht  herznstellen,  als  dafs  nicht  be- 
:  trächtliche  VVüniu-verhitite  durch  Einsaugen  von 
I  kalter  T  iif't  ffnif liiidt  ii.     I>er  "fr-n  nilit  rnif  zwei 
1  RoUeiikrUnzeii  und  wird  rlincli  eine  hydraulische 
i  Vorrichtung  gekippt.  EswtrdetwaSO'/^flflosiges 
Fiseii  \i>in  Hoelidfeii  als  auch  Schrott  eing<'>ietzt 
^  und,  um  ersteres  eiuzusetjsen,  wird  der  Ofen  um 
f  30  gedreht.  Der  Schrott  wird  hi  qvadratisiShen 
:  rJleehkiisten  .(  mit  einem  iydrsulisehen  Dreh- 
kralin  l(  an  die  Thüriilfnong  nnd  durch  Kippen 
in  den  (»fen  gebraihu 
I      Die  Uiefsgrabe,  in  welche  die  Blockformen 
auf  "Wa^r.  h  hiiM  iiigoschoben  werden,  liegt  seitlich 
I  von  den  Ueien. 

I      Uartinanlage  der  Pencoyd  Iren  Works 
<Tnfel  XTV».    Tlas  Oebänd«»  i»t   IH.5  m  lang 
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Abbiliiang  7  iitnl  8.    .t<i  t  M-irtin-iiVii  und  Rei;«^nerator  <ler  l>ai|Ufine  Stpcl  Witrk'^  in  Olivi  r,  l'a.  » 
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AbbilduDü:  9  und  10. 
MartiiuuiU^  der  Pennsylvania  äteel  Co.  in  Sjteelton,  P«. 


and  hat  30,5  m  Spannweite. 
Es  sind  neun  30-t-<)efeii  in 
einer  Reitie  angeordnet,  lo- 
wie  ein  76  - 1  -  Talbot  -  Ofm, 
der  lS^t9  in  Betrieb  g(>- 
setzt  wurde.  Jeder  Oleu  hat 
eine  GieAigrabe  nnd  hydrea- 
lischfMi  ( ;  irfspfannenkrahn,^ . 
Besciiickt  werden  die  Oefen 
nifc  Wellnineehen  lEasehi« 
nen  D,  Im  Jahre  1898  wur- 
den noch  elektrische  Lanf- 
krtthne  eingebaut  und  zwar 
hinter  den  Oefen  ein  25-t- 
Krahn  B,  vor  denselben  ein 
40-t-Krahn  C;  ersterer  dient 
Ar  Reparaturen  t  letsterer 
zum  Gielsen  der  Blöcke  auf 
Wagen,  zum  Auswechseln 
der  Oiefipfannen  sowie  Aus- 
heben der  BUfeke  an«  den 
Gruben. 

Die  Oefen  lieJ^eu  frei  auf 
Trlgem,  3,5  m  Aber  Hütten- 
S'iblr.  Diese  Auonlniing  ist 
mit  Rücksicht  auf  das  vor- 
tiandene  Terrain  gewfthlt 
werden,  wclrbes  hinter  deni^ 
Werk  zieiulich  steil  in  die 
HShe  steigt,  so  daft  die  Gas- 
Generatoren,  die  parallel  mit 
der  .Martinlnittt'  liefren,  schon 
auf  Bühuen»oltle  »tehen.  Der 
75 -t -Talbot- Ofen  (Abbil- 
dungen 12  nnd  13)  ist  12,?m 
lang  und  etwa  4,25  m  breit; 
er  ntbt  anf  swel  Gleitbahnen 
und  wird  durdi  zwei  (\lin- 
der  gelüppt.  Das  Mauer- 
werk ist  troUkommen  in  einen 
Blechmautel  einj^ebiilll,  der 
durch  I- Träger  uudr-  Eisen 
versteift  ist.  Der  Ofen  hat 
anf  der  BeBdiickangsseite 
drei  Tbüren,  welche  durch 
.hydraulische  C'y linder  ge- 
IMBnet  werdML  Die  mittlere 
Thür  hat  eine  Rinne  zum 
Abstich  der  Schlacke.  Die 
Ansatzköpfe  derKanftte  bil- 
den rtn  voUkmuraeneH  Ge- 
häuse, welches  auf  Rädern 
rtiht  und  durch  hydrau- 
lisehe  Kolben  fbit  an  den 
Herdkörperaii'jr«>driickt,beiin 
Kippen  abgerückt  wird. 
Zweeks  Reparatur  wird  der 
ganze  Kasten  abgehoben 
und  durch  einen  anderen 
ersetzt.   Ueber  den  Betrieb 
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des  Ofens  ist  in  „Stahl  oudBiMD''  * 
schon  berichtet  worden. 

Ffir  diesen  Ofen  sind  drei  mecha- 
nische Gag-(ieneraloren  Bit  roti- 
rendem  Untertheil  ycliaut  worden 
(Abbildungen  14  und  15).  Das- 
selbe wird,  Mf  einen  Bndknins 
laufend,  von  einem  tlekttischen 
Motor  angetrieben  und  macht  in 
10  bis  15  Minuten  eineümdrehnng. 
Di«  Kohle  wird  in  den  Trichter  A 
eingefüllt  und  durch  OeflTnen  des 
Ventils  B  in  den  Generator  ge- 
lassen. Die  Gebläseluft  tritt  bei  C 
ein,  während  die  Asche  unten  in 
ein  Wasserbad  Jj,  welches  zugleich 
als  Absehlafh  dient,  tKllt,  am  von 
hier  ;uik  wi  irL't  scliafff  zu  werden. 

Dslü  übertlüssige  Waaser  geht 
durch  das  Bohr  K  in  den  unteren 
WassfrverBchlufs  F.  I  »er  Stocher  G 
wild  von  <'inoui  1  r)-!'. S. -Motor  H 
angetrieben  und  macht  iu  der 
Minute  einen  Hub.  Durch  die 
Thüren  /  kann  die  V'eH>ronnnng 
beobachtet,  eventuell  auch  nach- 
gestoeht  werden.  Diese  Genera^ 
toren  haben  sich  sehr  gut  bewilirt» 

Die  im  Jahre  18Si9  nen  ge- 
gründete Sharon  Steel  Co.  in 
Sharon,  ?a. ,  errichtete  eine 
Hochofenanlage  in  Verbindung 
mit  einem  Martiuwerii,  einem 
Vorblock-  und  einem  Knfippel- 
walzwerk.  Später  wnrde  noch  ein 
Drahtwalzwerk  mit  Drahtuiigei- 
fiibrik  sowie  ein  Blechwabtwerk 
hinzngeffi<rt.  Es  ist  diefle»  die 
neueste  Uiitienanlage  AmerUuM 
nnd  bei  ihr  sind  die  auf  anderen 
Werken  gemachten  Erfahrangen 
praktisch  verwerthet  worden,  um 
so  mehr  als  der  Oberingenieur 
sowohl  bei  der  Carnegie  als  auch 
bei  der  Ohio  Steel  Co.  in  derselben 
Stellang  thatig  war. 

Das  Martinwerk  (Tafel  XIV) 
wurde  der  muHtergiiltipeii  Anlage 
der  Homestead  Steel  Worka  nach- 
gebildet. Es  besteht  ans  acht 
50-t-Oefen,  die  in  einem  Gebäude 
von  183,8  m  Länge  nnd  37,5  m 
hreite  untergebracht  sind.  Die 
ßeschickungsplattform  liegt  jedoch 
über  llnttcnsolile  und  ist  auch 
keine  ächlackengrube  vorgesehen. 
In  diesem  speciellen  Falle  halte 
ich  die  gew&hlte  Anordnung  fDr 
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onrtehligv  da  dai  Mat«rlalraflllirni]g«gele{w  hoeh-  I  dl«  Lente  vor  Wind  und  Wett«r  m  MMtmtt. 

gefahrt  ist  ond  bierdarcb  der  Transport  des  Roh-  Das  Gebäade  (Abbildung  17)  ist  304  m  lang  nnd 

materials  von  dem  fiberdachten  Lagerplatz  ^r-  [  18,28  m  breit;  es  enthält  4  Geleise,  von  denen 

Schwert  ist.    Beschickt  werden  die  Oefeu  mit  zwei  für  das  einkommende  Uaterial  bestimmt 

Wellmanschen  Maschinen  A.    Hinter  den  Oefen  sind,  sowie  einige  5  t  «lektrlaeihe  Ladekrähm 

liiafl  ein  4  t  elektrischer  Lanfkrahn   H,    vor  ttnd  zwei  schwere  Scheeren,  um  die  Schioncn- 

denselben  ein  75  - 1  -  Giefspfannenkrahn  C  in  '  und  Träger- Abfälle  aaf  die  für  die  Beschlckangs- 

dtttelbeii  AnslUbraiif  wl«  ia  HomestMid  und  |  amldeiD  iMMMnd«  LIag«  sv  tebaeidtB. 

Dnquesne.    Die  Oefen   sinr!  hier  im  i ^  pninirz  "        Eine   weitere  moderne  Aalag«   ist  die  der 

zo  Homestead  frei  auf  eiserne  Säulen  gestellt,  j  Alabama   Steel  &  Shipbnildiag  Co., 


AbUlduig  16  und  17. 

Genentorhaw  md  VomUmranm  snr.  Mutiiunlafe  der  Shanm  8tMl  Co.  in  Shan»,  Fi. 


am  sie  leichter  zugänglich  zu  machen  and 
eine  gleieluDlMge  Teapeiatiir  an  ersielen.  Vor 
jedem  Ofen  beftndet  sieb  ein  5  t  hydimnlweber 

Drehkrahn. 

Jeder  Ofen  hat  eine  Batterie  von  4  (iasgenera-  i 
toTMi  G  von  4  n  H9h«  and  3  m  DorchneMer,  die  in 
dem  Gebände  (Abl.ild.  1  G)  stehen.  Die  Kohle  wird 
durch  ein  elektrisch  angetriebenes  Becherwerk  A 
den  EobleaHlnipfeB  B  entnomnen  nnd  anton»tl«eb 
den  Generatoren  zugeführt.  Die  Jalireserzeagung 
dieeer  Anlage   wird   auf  300  000  t  fre schätzt.  : 

Der  Bobmaterial-L^erplatz  ist,  wie  erwähnt,  1 
tberdaebt,  am  eewolil  du  Uaterial,  a1«  aaeb  | 


Easlejr  Pa.  Dieselbe  ist  in  „dtahl  und  Eisen"* 
«dion  avsAbrlicb  beBcbrieben  worden.  leb  fltgn 

nur  der  Vollstllndipkoit  halber  auf  Tafel  XIV 
den  GrundrlTs  und  Schnitt  derselben  bei. 

Auch  andere  Werke,  wie  die  Jllinois  Steel  Co., 
Bethlehem  Steel  Co.,  Midvale  Steel  Co.  u.  s.  w., 
sind  im  Ausbau  ihrer  Martinanlaffen  nioht  zurück- 
geblieben, da  der  Beweis  erbracht  worden  ist, 
dab  mittele  gat  dvrebgeAbrter  maaehineller  Aa- 
lapen die  l'rodnction  des  Martinmetallp-^  eli'-nao 
billig  ist  wie  die  des  in  der  Birne  hergestellten 
Flnibelaene. 
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Beitrige  zn  der  Analyse  des  Eisens. 

Von  Felix  BitOlltff  ia  bniebofg. 


I.  Allgemeines. 

Mangelhafte  Uebereinstimmung  bei 
den  Elten  an  alysen.  Es  ist  eine  allgemein 
bekannte  und  allerseits  beklagte  Thatoache,  dafs 
nur  ansnahmsweise  Analysen  ein  nnd  desselben 
Eisens,  —  worunter  hier  Roheisen,  Stahl  und 
Sdimiedeieen  aller  Art  an  veratebea  let  wenn 
von  zwei  verschiedenen  I-l^j Oratorien  her- 
rühren, so  ansreicbonde  Uebeteiustimmong  in 


ihren  Reiulttten  neigen,  wie  ee  de«  thatelebliebn 

Bediirfnif^  verlangt.  Die  Abweichungen  sind  iii 
der  Kegel  so  grofs,  dafs,  wenn  Käufe  nnd  Ver- 
kaufe nach  der  Analyse  unter  Feststellang  von 
Maximal-  oder  Miniroalgehalteo  aa  einzelnen 
Bestandtheilen  abgeschlossen  werden,  nichti 
Anderes  übrig  bleibt,  als  von  voruberein  zu 
vereinbaren,  weichet  Laboratoriam  etvattifCD 
Falles  die  m  if  :-'"Vf'nde  Analyse  auszuführen  hat. 
Man  ist  allgeiuetu  der  Ansicht,  dafs  die  Ursache 
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dir  grohea  Abweiehimgen  nidht  lowobl  in  unngel-  I 

bftllcr  Arbeit  seitens  der  ansfülirenden  Chemiker,  | 
alfl  in  der  oft  versrliiedcnen  Art  des  Anah'i^irerifi 
zn  Sachen  sei,  denn  auch  dauti,  vvuan  i  lidiiiiker 
aüinntmi  RaagM,  von  anerkannter  Befthigang  , 
die  Analysen  annffihren,  wird  keine  geattgeade  ' 
UebereiofitimmuDg  erzielt. 

Zur  Bewttignng  oder  Absehwacbiing^  der 
mangelliafteii    TTeberein^Jtimmung    ist    zunächst  , 
vorgeschlagen  worden,  bestimmte  «nerkanut  gate  i 
Hethoden  festcnstelten ,  welehe  von  den  aas«  j 
führenden Cheniikern  übcrciiistimmendansuwenden  l 
seien.    Ab^e'sehen  davon,  dai'f^       an  sifli  .  twas 
Uiiuliclu:»  hat,  solche  Voiächritteu  iibtirhaupt  zu 
maelien  und  dem  Chemiker  die  HSgliehkelt  2Q  | 
nehmen,  diejenigen  Methoden  anzuwenden,  welche 
er  nach  seinem  eigenen  Ermeasen  für  die  bestea  t 
6ilt,  vrilrde  dadareh  aehwerlich  die  fewünadite  | 
Uebereinstiromnng  erzielt   werden.    Ferner  ist 
der  Vorachlag  gemaclit  worden,  ein  iuternationalea 
dtemiaetiea  Laboratoritini  zn  errichten,  desaen 
Entscheidnngen  in  allen  streitigen  FftUon  mafs* 
gebend   «»''u    solltsn.     Dieser   Vorschlag  fand 
indessüu  nicht  die  Zuslimuang  aller  IntereHsenten. 
Der  einrige  Weg,  sa  dem  angestrebten  Ziele 
zn   ?felanp-en,   kann   nnr   iMn-h   liann  bestehen,  | 
genau  nach  den  Ursachen  zu  foi  scbeu,  wodurch  —  i 
abweichend  von  anderen  chemischen  Analysen  — 
bei  der  Kisenanalyso  su  ^rofse  Differenzen  ent-  I 
stehen,  und  sich  genau  nnizusehen,  was  zu  deren 
Vermeidung  thatsächlich  notbwendig  ist,  also 
mit  einem  Woiie:   Das  TTebel  bei  der  Wurzel  I 
zu  fassen.    Wenn  in  dieser  Richtung  gleich-  ' 
zeitig  viele  liräfte  vorwärts  streben,  dürfte  es  i 
nach  BidiM^ieh  am  raieh«^  and  in  der  am  | 
besten  allseitig  befriedigenden  Weise  gelingen, 
zu  tibereinstimmendeu  und  zuverlässigen  Eisen-  , 
analyaen  an  gelangen.  | 

ITngleichmärsigc  Zusammensetzung  des 
Eisens.     Das  Eisenmaterial   ist  bekanntlich 
nicht  homogen;  die  Ungleichmilfsigkeiten  rühren 
zum  Theil  au»  dem  verwendeten  ungleichmälsigen 
Rohmaterial  her  find  das  ist  hauptsächlich  bei 
Hchweilseisen  und  ächweil'sstahl  aller  Art  der  \ 
Fall.  Diese  Katerialien  lind  nicht  geaehmolxen,  | 
sondern   aus   verschiedenen   Stäben  zusninnien- 
geachweifst,  und  selbst  öfters  wiederholtes  Gerben  | 
oder  RafBnirea  kann  die  beabsichtigte  Ans»  | 
gleichung  der  Verschiedenheiten    nur  in  sehr 
beacliranktem  Hafse  bewirken.    Al>er  anch  ge-  . 
■ehmolzene^  Metall  behält  stets  etwas  von  der  i 
üngleichniiiisigkeit   der   verwendeten  Rohstoffe 
znriuk.     Xamentlich  sind  die  kunt  vor  oder  hei 
dem  Abstiche  oder  Ausgiefsen  gemachten  Zusätze,  . 
banpteadilich  Ferroroaagaa,  nicht  glsielHnAfirig  | 
dnrrh   das  Metall  vci-theilt.    Kinc   andere  Art 
von  Ungleichheit  in  der  Vcrtheilung  versclüedeaer  | 
BestandtheUe  bernht  daraaf,  dah  bei  dem  Er-  | 
kalten   durch   die  Krystallisationskraft  minder 
Strengflfissiges  sp&ter  erstarrt,  als  das  Streng- 


Ufissige.   Infolgedesaen  hat  die  ObMÜicbe  eines 

Blockes  stets  eine  von  dem  Kern  abweichende 

Znaammensetzung.  Anfserdem  wissen  wir  ans 
den  mikroskopischen  L'ntersuchungen,  dafs  jedes 
Eisenmaterial  bis  in  die  kleinsten  Theilchen 
hinein  an«!  einer  (Srnndmasse  heHteht,  in  der 
davon  verschiedene  Einlagerangen  vorhanden 
siad.  Oisee  Versehledenbeiten  raachen  sich  ancb 
geltend  hei  der  Prohenahnie,  namentlich  wenn 
sie  durch  Aasbohron  erfolgt.  Nor  z&hea  Material 
giebt  beim  Bohren  stemlictf  gleicbmiftige  Bohr^ 
><ipäne;  dagegen  erhält  man  bei  manchem  Material 
irrüherp  und  feinere  J^pilnc  und  Pulver,  welche 
keine  übereiuätiiuuieude  Zusanunonsetznng  haben, 
da  die  zäheren  Theile  des  Materials  vorzogs- 
weise  pohp.  die  sprSderen  mehr  feine  Spane 
und  Pulver  geben. 

Probenahme.  Onte  Dnrchsebnittsprobea 
kann  man  zwar  erlialten,  wenn  man  von  dem  zu 
antersacbendea  Material  mehrci-e  Stäbe,  Blöcke 
oder  Masseln  an  verschiedenen  SteUen  mittels 
der  Kaltsägc,  der  Dreh-,  Hobel-  oder  Stofsbaok 
quer  durchschneidet  und  die  gut  gemengten 
Späne  zn  Analyi<ien  abgiebt.  Dieses  Verfahreu 
ist  aber  wegea  Eaiwertbnng  vielen  Materials 
etwas  küRtspielip.  ^\-\r)  Vm  -„'nürt  sieh  daher  in  der 
Regel  mit  dem  Anbohren  an  verschiedenen  Stellen. 
Dabei  ist  Folgendes  zu  beobachten :  Man  nehme 
von  vornherein  eine  so  grol'se  3lenge  Prohe- 
material  ab,  dals  mau  mit  voller  Sicherheit  für 
alle  davon  zn  fertigenden  Analysen  ausreicht, 
denn  wenn  man  /um  zweitenmale  Probe  nehmen 
mn^.  ßllt  diest  ihe  nicht  ganz  iibereinatimmend 
mit  der  zuerst  genommenen  aus. 

Bei  der  Vertheilang  der  Bincdproben  an  die 
verschiedenen  Laboratorien  niii.^'sen  die  relativen 
Mengen  von  groben  und  feinen  Spänen  und  Pulver 
dieselben  bleiben.  Die  feinen  Späne  drängsn 
beim  Schütten  auf  einen  Haufen  nach  unten, 
während  die  groben  vorzugsweise  oben  hin 
kommen.  Man  breitet  am  zweckmiU'sigsten  die 
ganze,  gut  meiigte  Probe  auf  einem  Rogen 
Papier  gleichmiUsig  mm,  i  heilt  die  bedeckte 
Fläche  in  so  viele  kleine  Felder,  als  Proben  aas- 
sageben  and  aaeh  fOr  anvorbergeseliene  Fille 
zurückznhehalten  sind.  Anf  diese  Weise  kann 
mau  auch  bei  Botarspäaen  gleichmäl'sige  Proben 
erhalten. 

Da.*i  Laboratorium.  An  das  Labora- 
torium, in  welchem  Eisenanalysen  ausgeführt 
werden,  sind  zwar  im  wesentlichen  dieselben 
allgemeinen  .\nfordernngcn  zn  stellen,  wie  an 
andi're  analyti.'^che  T.ahnraf nrien.  Wie  aber  bereits 
zur  ireniige  aus  den  obigen  Erörterungen  hervor- 
gebt, sind  die  hier  anszafSIirenden  Analysen 
derart,  dafs  auf  die  möglichst  vrdlstilndige  Er- 
fallnng  dieser  Anforderungen  alle  Sorgfalt  ver- 
wendet werden  mnlb.  Vor  allem  ninfli  ein 
solches  Laboratoriam  fkrei  von  denjenigen  Uebel- 
atftnden  sein,  welche  den  richtigen  nad  zn- 
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Verl  äs  Bipren  Auafall  der  Analyaen  zeitweise  oder 
ständig  bpelntrlehtigeB  od«r  Biuii8grU«h  machen. 

Lage  des  Laboratoriauis.  In  erster 
l.inif*  '."t  reine  Lnft,  die  frfi  von  StauJi,  Rauch 
und  üCUiidlicheQ  Uatieu  ist,  iu  den  ArbeiurtiameQ 
«rferderlieb  vai  dainacli  miÜ8  von  Tornhenin 
(fpr  Bauplatz  ansgpwahlt  worden.  Dieser  darf 
also  nicht  an  8traf8en,  an  freien  Plfttzen  oder 
PabrlkbOfen  gelegen  Min,  ttberhanpt  niebt,  wo 
der  Wind  Staub  aufwirbeln  kann,  ferner  nicht 
da,  wo  Haucli  oder  ebeui«cbe  Mäste  binsiebeu. 
In  der  Regel  int  daber  die  Sfid-  oder  Westseite 
vom  Hiittenwerk.e,  wo  hici  y.n  Lande  meistens 
der  Wind  herkommt,  vorzuzielK'ii  Als  geeignete 
L:mgebnug  sind  hohe  Gebäude  und  bepflanzter 
Boden  (Oirtflin,  Rasen,  Ackerland,  Bftnme  and 
Strftncber)  anzuseilen,  lieispielswpise  hertndet 
«ich  mein  Laboratorium  ringsum  freiliegend 
innerhalb  eines  geschlossenen  HBosenrlereekes, 
granz  umgeben  von  (Tärten.  Die  alleniilchate 
Umgebung  besteht  aus  Rasen  mit  (reatriluch- 
(tmppen,  die  Wege  sind  mit  srrnhem  Kies  bedeckt 
and  rand  herum  sind  Riu<n  ueptlanxt.  Diese 
Lage  hat  sich  im  Lanfe  der  .Jahre  ganz  vor- 
züglich bewährt;  es  ist  in  der  nächsten  Um- 
gebmgr  abeolnt  niebts  von  Stanb  sn  bemerken. 
ZuDi  Anpflanzen  rund  um  da';  Laboratorium  herum 
eignet  sieb  keine  Baumart  besser  als  die  Platane; 
sie  ist  in  bereit«  verhältaitbmiirsig  großen  Exem- 
plaren  noch  gut  verptlanzbar,  wächst  namentlich 
in  der  Jugend  sehr  rascb  und  ist  völlig  frei 
von  Ungeziefer.  Schon  nach  wenigen  .fahren 
leistet  sie  im  Sommer,  wenn  die  Stanbcalamität 
besonders  fühlbar  ist,  vorzUglicfit^  nii  iisti .  Wrnn 
es  eben  angängig  ist,  verlege  man  die  Arbeits- 
rtnme  nicht  in  da»  Brdgeseho(ii,  sondern  in  ein 
beieis  Stockwerk,  Weil  dieses  immer  viel  freier 
von  Staub  ist. 

Fenernngen  im  Laboratorinm.  HOcbst 
unangenehme  Stauberzenger  in  den  l^aboratorien 
selbst  sind  mit  aschehaltigem  Brennmaterial  be- 
triebene Fenernngen.  Häutig  hilft  die  anmittel- 
bare Nfthe  des  Hüttenwerkes  darüber  hinweg, 
wenn  man  Abdampf  fiir  di«^  Koizung,  zur  Er- 
wärmung der  Wasserbader  u.  s.  w.  und  gesptuinten 
Dampf  ffir  den  Betrieb  des  WaasM^estillatlons- 
apparates  znr  Vcrfiifrunf^  hat.  Wird  die  Her- 
steUang  dea  destUlirleu  Wassers  iu  einem 
Vacaiimai»p«mte  bewirkt,  so  ist  Abdampf  allein 
aasreichend.  Wenn  man  diesen  aber  entbehren 
mnh,  vt'vlege  man  alle  reiinrnnqrspinrichtnngen 
Iii  einen  besonderen  Kaum  an  der  Nurd-  oder 
Oetseite  des  Erdgeaebosses.  Dieser  Raum  darf 
gTir  nicht  dnrrh  Thftrcn  oder  andere  OefFnungeu 
mit  dem  übrigen  l<aborat«riam  in  Verbindung 
stellen ;  der  Zotrltt  hat  lediglich  von  aofsen  her 
sfattzufindon.  Oer  Wasserdestillationsapparat 
ist  dann  so  aufzustellen,  dafs  er  in  diesem  Räume 
selbst  gefeaert,  jedoch  daa  destUlirie  Wasser 
mittels  eines  durch  die  Wand  gehenden  Rohres 


in  einen  beaackbarteu  staubft^ieo  Kaum  äber- 
geführt  wird. 

Ventilation.  Mindestens  ebenso  wichtig, 
vielleicht  noch  viel  wichtiger  als  die  Fcrnhaltnng 
von  Staub,  ist  die  sofortige  Beseitigung  der  im 
Laboratorinm  durch  die  Analysen  selbst  ent- 
wickelten DUtiipff  lind  Dfinsf"  ^ie  wirken 
zunächst  lähmend  auf  die  Arljeit«lei8tung  der 
Laborante«.  Man  glaube  ja  nicht,  da(b  dieeelben 
in  einem  Dunstnebel,  der  die  An^en,  die  Respi- 
rationsorgaue reizt  und  das  körperliche  Wohl- 
befinden beeinträchtigt,  sowohl  qnalitativ  wie 
quantitativ  dasselbe  leisten,  als  wenn  sie  in  guter, 
reinei  Luft  ihre  Arbeit  verrichton.  Man  kann 
sich  zwar  au  die  dichtesten  Laboratorinmadünste 
derart  gewBhnen,  dafs  man  kanm  noch  dagegen 
emptiiwllii  Ii  ist.  aber  eine  derartige  Absfumpfang 
der  Sinne  vermag  die  vorgerügteu  Lebelstäode 
nicht  zu  beseitigen.  Hieran  kommt  nun  noch, 
dafs  gerade  die  von  Hause  aus  reinlichsten 
Leute  nicht  gerne  in  .so  schlechter  Atmosphäre 
verweilen  und  andere  Arbeit  der  in  einem  dnnst- 
erfüllten  Laboratorium  vorziehen.  Man  wird 
daher  sehr  hfliifitr  peradc  auf  die  geeignetaten 
Persönlichkeiten  als  Laboranten  verzichten  müssen. 
An  den  Analysen  selbst  richten  die  Laboratorinas- 
dünste  in  der  Stille  und  unbemerkt  viel  mehr 
Unheil  an,  als  man  sich  gewöhnlich  voratellt. 
An  der  dnen  Stelle  wirken  sie  lUsend,  an  anderen 
Stellen  auHfällend.  owdirend  u.  s.  w.,  und  das 
alles  da,  wo  es  keineswegs  erwünscht  ist.  Auf 
den  Filtern  beündliche  feuchte  Niederschläge 
sind  für  solche  kleine  Keactionen  besonders  em- 
pfindlich. Xarh  den  Krtalirnngren.  die  ich  in 
meinem  früheren  mangelhaft  ventiliiteu  Labo- 
ratorinm und  nach  dessen  Verlassen  in  dem 
jetzigen  gut  ventilirtcn  inachte,  halte  ich  die 
Laboratoriendüuste,  wenn  auch  keineswegs  für 
die  einxige,  so  doch  für  eine  gana  wesentliche 
Ursache  der  Nichtübereinstimmung  aus  verschiede- 
nen I^aboraUirien  hervorgehender  Analysen.  Ein 
flüchtiger  Blick  in  gar  manches  Laboratoriom 
mit  dichter  Dunstatmosphäre  ^rtiui^t,  um  die 
(ienauigkeit  und  Zuverlässi^ktit  dur  dort  an- 
gefertigten Eiaenanalysen  zn  bezweifeln. 

Das  beste  Mittel  fHr  die  sündige  wirksame 
Afifiilirung  der  Laboraioriumsdünste  besteht  darin, 
dafs  mau  von  aufsen  her  nach  all  deigeaigen 
Stellen,  wo  DnnAentwieklnng  stattfindet,  <nn 
Netz  ans  Thonröhren  zum  Absaugen  liint'nlirt. 
Sämmtliche  Verzweigungen  dieses  Rohrnetzes 
müssen  von  der  .'^bsaugestelle  au  stets  etwas 
(refäUe  iu  der  Richtung  nach  aufben  behalten, 
so  dafs  die  durch  t'nndt'tisation  ontstcliendfln 
Flüssigkeiten,  ohne  Störungen  zn  verursachen, 
abfiieften.  In  allen  zn  entlüftenden  Bftnmen 
mufs  mindt'st.  ns  je  eine  Alisaiii^e-l'ulirmündung 
sowohl  am  Boden  wie  auch  au  der  Decke  aa- 
gebraehi  sein,  da  die  Dünste  theilweise  speeiHsch 
schwerer,  theilweise  leichter  als  die  Lnft  sind. 
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Diefles  Robrnetz  ist  utifsen  entweder  mit  einem 
gut  aiehcndeu  Schornstein  oder  einem  \'entilator 
in  VerbindoDg  zn  bringen.  Unterwegs  bringt 
man  ein  Syphon  zum  Abflufs  der  Condeusations- 
flössigkeiten  an.  Falls  das  Abaangeo  mittela 
«IHM  Ventilatora  g«Mlii«ht,  muAi  di«Mr  Btun 
Schotze  gegen  sanre  Dünste  innen  nnd  anfscn 
mit  Asphaltlack  ani^estrichen  sein  und  in  ein- 
seitig angeorliMitoB  Lagern  fanrftm.'  DleM  An 
der  Entlfiftonif  kann  wesentlich  unterstützt  werden 
dnreh  Keitweises  oder  fttSndipet*  Dfff'nen  der 
Fenster,  nameutücL  der  Oberlichter.  Hiorför 
ist  randhemin  fireie  Lage  sehr  günstig,  da  man 
hierbei  überall,  wo  erwfinseht,  Durchzug  schaffen 
kann.  In  der  That  kann  man  bei  einiger  Aol- 
mwksankeft  durch  die  angegebenen  Einrtehtongen 
leicht  dahin  gelangen,  dafs  in  den  Ai-heitsräuinen 
keine  Sptir  von  Dünsten,  Gasen  oder  Gerüchen 
wahrtmebmen  ist,  mit  alleiniger  Ansnahme  der 
SchwefelwasBentoffkaomer  und  des  Ranmes,  in 
dem  sich  die  zum  Abdampfen  bestimmten  Glas- 
•chrän&e  befinden.  Aber  auch  in  diesen  RAumen 
Ist  der  Uebeiataad  aaf  ein  ganz  geringes  Haft 
boschrankt.  Die  Nachbarschaft  wird  darck 
keinerlei  Dünste  and  Gerüche  (Sebwefelwasser- 
■toff)  belBatigt,  so  dafii  Besckwerden  der  Adja- 
fenten  volIstAndi^  aiisj^eschlossen  sind.  Hierzu 
ist  indessen  erforderlich,  dafs  auch  die  aus  dem 
Laboratoriam  abgehenden  Flüssigkeiten  von  Ge- 
ruch beflreit  werden,  indem  man  die  abfahrende 
Kohrleitnnpr  an  ihrem  vorderen  Ends  mit  der 
A  bsaugevorricbtang  in  Verbindung  bringt,  sie 
Mf  eine  Erstrecknng  von  60  bis  60  m  so  wdt 
macht,  dafs  Raum  für  I.nftztifj  vorhanden  ist, 
and  dafs  man  am  Ende  dieser  50  bis  60  m  eine 
Verbhidiing  mit  der  atmoepbftrischeD  Luft  her* 
stellt.  Bei  bereits  vorhandenen,  dem  Staub- 
andrange ausgesetzten  Laboratorien ,  sowie  in 
den  F&llen,  wo  für  ein  neu  zu  erbauendes  Labo- 
ratorium keine  staubfreie  Lage  za  Gebote  steht, 
kann  die  Feinhaltung  von  Stanb  nnd  die  Ent- 
fernung der  Laboratoriumsdünste  durch  Zuführung 
(Binblasen)  reiner  Luft  bewirkt  werden.  Letstere 
wird  entweder  von  -staubfreier  Stelle  au.s  an- 
gesogen, oder  mittels  grofser  Luftfilter,  die  ans 
porSsen  Stoffen  bestehen,  hergestellt.  Zar  Ab- 
führaog  der  yerdorbenen  Laboratorinmsluft  dient 
dann  eine  gleiche  Rohrleitung^,  nebst  Schornstein 
oder  Ventilator,  wie  bei  dem  Absaugen  allein. 

Vertheilnng  der  Arbeitsr&nme.  DieVer- 
theilung  der  Arb«  it«ränrae  im  Obergeschosse  des 
LaboratoriumgebiiudeB  kann  in  ähnlicher  Weise, 
wie  in  meinem  Laboratorium  (Al>bildang  1) 
geschclifii.  Die  Räume  des  Vorstehers  lit'tccn 
an  der  vor  Wind  und  Staub  am  besten  ge- 
schlitzten Seite,  da  hier  sftramtliche  Nieder- 
schlage, die  zum  Schlafsverwiegen  gelangen, 
vorbereitet  und  verwogen  werden.  Der  Labo- 
ratoriums Vorsteher  mufs  für  seinen  spcciellen 
Oebraneh  mindestens  nwei,  besser  drei  Banme 


'  haben,  nUralich  den  Hanptraum  I  für  die  Ans- 
fiihrtmg  vorgenannter  Arbeiten,  einen  zweiten  II, 
worin  sich  Schreibtisch,  Waagen,  Bücherschrftnke 
und  dergl.  befinden.  Erwünscht  ist  ein  dritter, 
besonderer  Kaum  Iii,  worin  Waschbecken  (zu- 
gleich als  AvsfniA  nnd  mm  Spfilen  dienend) 
Bowie  Oarderobesrhrank  untergebracht  sind.  An- 

!Bcblie£tend  an  diese  K&ume  folgt  der  Uaupt- 
arbeitsrann  IV  mit  einer  dem  ümflmge  des 
Laboratoriums  entsprechenden  Zahl  von  Arbeits- 
'  tischen.  In  dieseni  Räume  dürfen  unter  keinen 
I  Umständen  Abdampfangcu  und  solche  Operationen 
▼oi^enommen  werden,  die  Dünste,  Gase  nnd  Oe> 
yflehe  enengen;  fBr  diese  Zwecke  dient  der  an- 


I  schließende  Abdampfraam  V  mit  den  gläsernen 
i  Arbeit»-  nnd  Abdampftehrinken,  deren  minde- 
stens je  zwei  in  ausreichender  GrOfse  vorhanden 
sein  mfissen,  um  die  einzelnen  Operationen  so 
vertheilen  zu  kOnnen,  dafs  die  verschiedenartigen 
Dünste  voneinander  getrennt  bleiben.    Die  Ven- 
tilation durch  Abf.atifren  niuTs  in  dem  .Abdnmpt- 
I  raam  besonders  kritftig,  dagegen  in  dem  Haupt- 
arbeltsranme  minder  stark  sein,  damit  stets  die 
Lufl  aus  (lern  Arbeitsraum  in  den  Ahdampft*anui 
,  dringt,  aber  nicht  umgekehrt  Dünste  aus  dem 
letzteren  in  den  ersteren.    Es  folgt  nunmehr 
ein  kurzer  Gang  VI,  an  den  sich  an  der  einen 
Seite    die  Schwefolwasserstoffknramer  VII,  an 
I  der  anderen  die  Spülküche  VIII  anschliefst.  Der 
I  als  Zwischenraiim  dlsoende  knrse  Gang  ist  nn« 
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bedingt  nothwendig,  um  Abdampfraam,  Schwefel-  ; 
wasserstoffkammer  tind  .Spülkäche  so  von  ein-  [ 
ander  zu  Lreuueu,  daitt  keine  Dönste  aus  dem 
dMD  in  den  anderen  Raum  gelangen  können. 
Sammtliche  Tbnren  zwischen  den  vprsebiede- 
nen  KAomen  aind  mit  guten  automatischen 
ThfinehUefami  so  -wuthm.  Im  Selkwefial«a«Bei^ 
Btoffraum  sind  zwei  Glasechranke  erforderlich, 
der  eine  zum  £inleiten  dea  Schwefeiwaaaerstoffs, 
te  Mdere  nr  Venuhme  Ton  FOtntionan  nnd 
anderen  Arbeiten.  Die  GlasBcbrftnke  in  Ab- 
dampfranm  nnd  in  der  Sfhwefchvasseratoffkaminer 
oiiisiteu  eätuiutlich  mit  deu  früher  erwaliiuen  , 
Thonrelireinmttndangen  zum  Absaugen  der  Dünste 
verseilen  «ein.  Die  in  den  Ahdanipfschrftnken 
be&ndiichtiu  VVasserbäder  fertigt  man  am  besten 
an  Oobeisen  (aogen.  linrefeatein  Ovfo)  mid 
lackirt  Bio  von  innen  und  aufscn  uilt  Asphalt- 
lack, den  man  im  Lackirofen  erhlLrten  l&Tst. 
Der  Anstrich  wird  et«*  menatlleh  mit  gewllhn- 
licbem  Aspbaltlaek  erneuert.  Sulche  Wasser- 
bridfr  werden  von  Sauren  rieht  im  geringsten 
angegriffen  and  sind  gans  nnverwösUich;  sie 
kSnnen  Tag  nnd  Nacht  ohne  Jede  BeaofUoht^nuig 
gleichm&Tsig  weiter  arbeiten,  «efern  sie  hieran  ge- 
nügend Wasser  fassen,  oder  besser  mit  automatischer 
NachAllnng  versehen  sind.  Da«  Wasser  wird 
durch  Abdampf,  welcher  in  einem  sichniied- 
eisernen  Scblangenrohre  durchgeleitet  wird,  er-  j 
hitzt  und  swar  erhilt  eich  die  Temperatur  | 
regelmftMg  anf  86  bis  90*>.  Jedes  Wasserbad 
bat  zum  Einsetzen  von  Schalen,  je  nach  deren  ' 
Urölse,  IG  bis  15  üeftuungen;  die  nicht  benutzten 
OeAinngen  werden  mit  «bwm  laokirten  Deekel 
geschlossen  g^ehalten.  Die  g:lä8emen  Arbeits- 
schräuke  sind  mit  der  nötbigen  Zahl  Bansen-  , 
brenner  Teraehen,  nm  Abdampfungen  mit  naeh-  ( 
folgendem  Glühen  vorzunehmen.  Sie  sind  so 
herzustellen,  dafs  Fenersgefahr  durch  die  Bunsen- 
brenner vollstAndig  ausgeschlossen  ist,  damit 
die  Flammen  auch  brennen  kSnnen,  wenn  Niemand 
im  Laboratorium  anwesend  ist.  Endlich  ist  noch 
ein  besonderer  Baum  IX  für  die  Schwefelbestim- 
mnngen  nothwendig.  Li  diesem  dtrfen  keinerlei 
sichwefelhalti^c  Dünste  vorbanden  sein,  also  auch 
keine  Gastlammen  (Bansenbrenner)  brennen. 
Dieeer  Bann  liegt  in  meinem  Laberatortnm  neben 
den  Räumen  des  Laboratoriumvorstehers,  hat 
jedoch  keinen  Zugang  dorther,  sondern  vom  Flur 
her.  Er  ist  mit  Schnttelapparat  versehen,  um  | 
das  Auflösen  der  Proben  zu  erleiclitem. 

Pn  fsh  öden  bei  a{^.  Der  beste  Fufsboden- 
belag  für  das  Laboratorium  ist  Asphalt  oder 
Asphaltbeton.  Dieter  ist  leicht  von  Sehmnta, 
der  zu  Staubbildung  Veranlassung  fricbt.  zn 
reinigen;  er  wird  weder  von  Säuren  noch  AI-  I 
fcaUen  odM"  anderen  Chemicalien  angegriffiBtt  nnd 
läfst  solche  nicht  in  untere  Stockwerke  durch- 
si(  kei  u.  Selbstverständlich  gehört  dazu  als  Unter- 
lage eine  Zwischendecke  aus  X'^i^^Q       Beton.  < 


Beleuchtung  und  Heizang.  FIr  Beleai6h* 

tnng  Tind  Heiztinff  ist  Leuchtgas  aTl!<■/,^^chliefsen, 
da  seine  Verwendung  wegen  der  schwefelhaltigen 
Verbrennungsproducte  auf  das  wirklich  noth- 
wendige  Mafs  beschrankt  werden  mufs.  Elek- 
trische Beleuchtung  ist  die  aUein  richtige,  and 
diese  «teht  ja  Jetst  wohl  in  allen  HUttenwexken 
zur  Verfügung.  AI»  Ileizting  sind  nur  Dampft 
oder  Warmwasserheizong  zu  empfehlen. 

Btana  im  Krdgeaehofn.  Im  Erdgeachofs 
des  LahoFRtoiiinigebiDdea  befindet  sich  zunächst 
der  Heixranm,  wofern  solcher  nicht  entbehrlich  ist, 
audanu  Bäume  für  den  Destillationsapparat  oder 
fUr  das  abflieleeade  deetiUirte  Wasser,  feaner 
für  Silureballon«! ,  für  andere  Chemiealien,  die 
in  gröiseren  Mengen  gebraucht  werden,  für  fener^ 
gefthrllehe  oder  sonst  gefthrliehe  Chemicalien, 
z.  B.  Alkohol,  Aether,  Rrom  u.  a.,  für  Garderobe 
der  Oebttlfen  u.  s.  w.  Das  Erdgeschofs  ist  mit 
dem  oberen  Geschofs  durch  einoi  kleinen  Aufzug  zu 
verbinden,  der  aasreicht,  am  Sftoreballons  n.  dgl. 
befiirdftm  zu  können.  Sehr  erwänscht  ist  das 
Vorliandensein  eines  kleinen  Motors  (elektrischer 
Ifotor  odor  Pelton- Wassermotor)  isam  Treiben 
von  RcibmaHchincii.  Rührwerken,  Schüttelappa» 
raten  und  tlr  dergleichen  leichtere  Arbeiten. 

Verschiedene  Arten  von  Eisenanalysen. 
Die  vorkoinnienden  Eiseiianalynen  theilen  *>ich  jo 
nach  der  erforderlichen  Genauigkeit  und  dem 
derselben  entsprechenden  Zeitaufwande  in  drei 
Arten,  nämlich  genaue  Analysen,  MassenanalyMn 
nnd  SchTiol'i'.nalysen.  Manche  Bestimmnnfrs- 
methoden  eignen  sich  zu  zwei  oder  zu  allen 
dreien  dieeer  Analyeenarten,  waa  ein  grolser 
Vorzücr  derselben  vor  anderen  Methoden  ist. 

Die  genauen  Analysen  dienen  zunächst  aar 
nothwendigen  Controle  der  im  I^oratorinm 
st.-lnd ig  angewendeten  Massen- und  Schnellanalysen. 
Man  mufs  sich  stets  darüber  Rechenscbafl  geben 
können,  ob  diese  tanglich  sind,  mit  welcher  Ge- 
nauigkeit man  zu  arbeiten  pflegt  nnd  welche 
Abkiirznncpn  und  Vereinfachungen  anf  Kosten 
der  Genauigkeit  zulässig  sind.  Hierher  gehört 
anch  die  Auswahl  der  bei  einigen  der  vorge- 
nannten Anal.ysen  zur  Verwendung  gelangenden 
Normalstähle,  wie  man  sich  solcher  hauptsächlich 
bei  der  Eggertsscheo  Kohlenitefl^robe  bedient. 
Der  in  Frage  kommende  Bestandtheil,  z.  B.  bei 
der  Eggertzschen  Koblonstoffprobe  der  Kohlen- 
stoff, mufs  in  dem  Normalstahle  durch  die  genaue 
Analyse  zaverllasig  richtig  ermittelt  werden. 
Ferner  sind  die  genauen  .Analysen  unentbehrlich 
für  hüttenmännische  Studienzwecke,  wenn  es  gilt, 
■ich  Aber  verkommmde  Erseheinnngen  beim  Be- 
triebe Anffchlnfs  zu  verschaffen.  Endlich  kommen 
sie  auch  in  Betracht  bei  dem  Handel  mit  Kisen- 
prodncten,  wo  beetimmte  Maximal-  oder  lUnimal- 
gehalte  an  schädlichen,  bezw.  nützlichen  Bestand- 
theilen  ausbedungen  sind  oder  werden  sollen, 
sowie  überhaupt,  wenn  Eisenproducte  naeh  Analyse 
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gehandelt  werden  und  wenn  danu»  qiiter  itreitice 
.  Fälle  entstehen. 

Die  Httienanalyeen  amfiMien  grQbera  Zahlen 

zugleich  vorzuaehmeader  Bestimmangen  derselben 
Art.  Sie  dienen  iu  erster  Linie  zur  stflndipeu 
Controle  des  technischen  Betriebes  iiud  zur 
Sortirang  der  im  Betrieb  erhaltenen  Prodncte 
mit  Bezug  auf  ihre  Verwendbarkfit  zu  verschie- 
denen Zwecken.  Sie  dürfen  nicht  so  lange  Zeit 
in  Anipmch  niAinen  wie  die  genanen  Analyaeo, 
erfoifleni  aber  auch  nur  ilenjeiiipen  (»rad  von 
Oenauigkeit,  der  füi-  die  Praxis  nothweudig  ist. 
Die  ThUigkelt  der  anafBlirendett  Laboranten 
dürfen  «ie  nicht  /a\  viel  in  Anspruch  nehmen, 
damit  deren  Leistungr'^nniiprkfit  für  die  Ferti^- 
atellong  recht  vieler  Aualvaeu  eine  möglichttt 
groCM  sein  kann.  Di«  HasBenanalyeen  maehen 
den  weitaus  grSfsten  nm)  wichtigaten  Theil  der 
Thätigkeit  im  Laboratorium  aas. 

Unter  Selinellaaalysen  sind  solche  nn  ver- 
stflieii,  die  in  ganz  kiiizcr  Zeit,  die  »ich  häufig: 
nur  nach  Minuten  bemifot,  längstens  aber  nach 
wenigen  Standen,  beendet  sein  müssen.  Vor 
Allem  gehören  hierher  Bestimmungen,  die  an 
faat  fertijr  sresrhmolzenpm  Uaterial  gemacht 
werden,  um  vor  dem  Ausgielisen  noch  Aeuderungen 
in  d«r  ebentischen  ZnsaimiettaetnBg  TonMbnMn 
zu  könnpii.  Fmipr  sind  solche  hliufig  erfordpr- 
licb,  um  bei  sofoil  zu  beginnender  Fabricatlon 
ans  dem  vorbandenea  das  richtige  HaCeiial  ans- 
wiililcn  zu  küntien.  Endlich  vollzieht  sich  dri 
Handel  mit  FahricAten  und  Kohmat«riiilien  häuilg 
sehr  raseb,  sogar  telegraphisch,  mit  ganz  kurzer 
Entsehliefanngszeit,  welche  bei  der  Analyse  ein« 
gehalten  werden  imifs. 

i>a8  Personaldes  Hnttenlaboratoriuras. 
Das  Personal  im  Hflttenlaboratorinm  besteht  za- 
nftr!isf  ans  einem  Chemiker  als  Vurstflur,  dem 
bei  sehr  giufsen  Laboratorien  ein  Assistent  bei- 
zugeben ist.  Brsterer  mnib  der  anorganischen 
Chemif  VDllstandif,'  mächtig  sein  und  üebung 
nnd  Gewandtheit  in  der  raschen  und  sicheren 
AnsfBlimng  der  vorkommenden  Analysen  besitzen. 
Das  übrige  Personal  besteht  nur  aus  Leuten 
defs  ArbpitfrsrandoH,  nitM-.i  jugendlichen  Arbeitern. 
Man  willilt  dazu  am  bt^stea  junge,  reinliche, 
ordnungsliebende  nnd  gesebiekte  Leate,  die  bereits 
in  <if*Rch?lffpn,  wo  mit  t!!a-  iimfreg^aiipfi  n  wird, 
gearbeitet  haben.  Diese  Leute  verstehen  natör- 
lloh  nichts  von  Chemie  nnd  haben  nnr  das  ans- 
zutuhreii,  wozu  sie  vom  Laboratoriumsvorsteher 
mechanisch  angelernt  sind.  Die  Methoden,  die 
für  die  elnsolnen  Bestimmnugeu  gewählt  werden 
können,  mffssen  fBr  das  yorgenanntc  Personal 
anstandslos  aiisffihrb;ir  -^pin  nnd  diiitVti  keine 
aofsergewöhnliche  Ueschicklichkoil  seitens  der 
GehttlfNi  erfordern.  Desgleichen  mufs  aneb  Alles 
mir  mnj^lichst  einfarhon  Mitteln  dnr<^hfnlirbar 
sein,  t'omplicirte  Apparate  mit  leicht  zerbrech- 
liehen nnd  nicht  sofort  ersetzbaren  Theilen  sind 


I  aus  dem  Htittenlabor.itoiiinu   mö^lirhsl  ansTin- 
schUefsen.    Ln  der  Kegel  dienen  sie  nach  sehr 
karaem  Gobraneho  nnr  noch  als  Deoorattons- 
atücke  für  die  Wände  des  I.<aboratorinmfl.  In- 
soweit   aber    zerbrechliche   Apparate  wirklich 
nicht  entbehrlich  sind,  hat  nur  der  Laboratoriunis- 
I  Vorsteher  si<^)i  der»ielbeii  zu  bedienen  and  es 
I  mufs  stets  für  reichlichen  V'orrath  an  K^serve- 
\  theilen  rechtzeitig  gesorgt  werden,  damit  im 
Falle  von  Sehadhaftwarden  kdno  Stocknngen 
I  im  Labonitorlamsbetrleb  nintrpten. 

Besondere  Einwage  für  jeden  Bestand- 
theil.  Ein  gates  Verfahren  snr  Abkflnnng  dee 
Zeitaufwandes  bei  mehr  oder  minder  vollständigen 
Analvscn  und  znr  Erzielun?  frrofser  (Genauigkeit 
bestellt  darin,  dai»  in  der  Hegel  zu  jedem  zu 
beatimmonden  Bastaadtheile  ein«  besondere  Ein« 
wage  genommen   und   nur  ntt^nahmsweisc  r»us 
doFselben  Einwage  zwei  oder  mehr  Bestandtheile 
;  ermittelt  werden.  ZnnSehst  hat  dieses  den  grofben 
Vürtlieil,  dafs   nach  Mafspabe   der  vorhandenen 
,  Arbeitskräfte  eine  möglichst  grofse  Anzahl  von 
Bestandtheilen  ein  nnd  desselben  Proberaaterials 
gleichzeitig  bestimmt   werden   kann.    Die  mit 
dieser  Arbeitsweise  verknüpfte  Arbeitatheilnnir 
führt  zu  viel  gröfserer  Geschicklichkeit  und  Zu- 
▼erlftssigfceit  der  Laboratorinmsgehfilfen.  Man 
knim  *>'r  jeden  einzelnen  I?estandtheil,  ohne  Kück 
sieht  auf  einen  anderen  Bestandtheil,  diejenige 
!  Methode  aaswfthlen,  welche  die  beste  ist  nnd 
am  rasehesteii  zum  Ziele  führt.     Die  Oesammi- 
zahi  der  vorzunehmenden  Operationen  wird  aller- 
,  dings  vermehrt.    Für  jeden  einseinen  Bestand- 
I  theil  aber  wird  sie  vermindert  nnd  mit  der  Ver- 
mindern ni^  der  Operationen  vertnindeni  sieh  selbst - 
I  verständlich  auch  die  Fehlerquellen.  Ein  einmal 
I  eingeschlidiener  Fehler  kann  immer  nur  einen 
einzigen  zn  ermittelnden  Bestandtheil  berfthren. 
I  Durch  die  Cuntrolaualysen   erßUirt  man  bald, 
I  wo  nnd  von  wem  Fehler  gemacht  werden.  Man 
Ist  vielleicht  geneigt  zu  glauben,  dafs  durch 
dieses  Verfahren  bedeutende  Mehrarbeit  erwüchse; 
das  ist  aber  nach  meinen  Erfahrungen  schon  nach 
I  kurzer  Zeit  durchaus  m  I  i    »ehr  der  Fall,  man 
Ici-itet  iin  Geürentheil  mit  demselben  Personal  mehr 
I  als  sonst.   I  nerheblich  dürfte  es  sein,  dafs  mehr 
{  ProbespBne  nnd  Chemiealien  verbrancht  werden. 

Arbeitsleistung  nnd  Knaton.     l'i  i'nt 
I  sn  meiner  Werkzeaggufsatahlfabrik  gehöngea 
I  Laboratorinm  werden,  da  ea  sich  nnr  nm  Materia- 
lien   allerhöchster    (jaalitttt   handelt,  lediglich 
genaue  .\nnly8en  ausgeführt,  und  die  einzi^rcn 
nicht  genauen  .Analysen,  deren  ich  benöthige, 
die  Kggertzschen  Kohlen.stoifproben,  werden  nidlt 
im  eigentlichen  Laboratminni,  sondern  in  be- 
sonderen Räumen  in  der  Fabrik  von  jugendlichen 
Arbeitern  ansgeführt.    Im  Jahre  1901  tteUte 
sich   die  durchschnittli«  he  T.eistiing   pro  Mann 
1  und  Tag  auf  5,39  genaue  Beütimmangeu.  Das 
\  .Tahr  l$*Ol  war  aber  ein  geechftftlich  stilles  Jahr 
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zeitwpij^f  mit  Arbeit  wenie  bf>!;i8tet.  Der  leb- 
hafteste Monat  war  der  November,  ia  welchem 
die  AiMtaleistun?  pro  Vami  vnd  Tag  sieh  «ttf 
7,4f<  genaue  Bestimmangen  «teilte.  Silmintliche 
Kosten  «>in3chlier8lich  VerzioHang  und  AuortiHatiou 
der  Anlüge  stellten  sich  im  Jahre  1901  durch- 
■ehnittUeh  fiir  jede  genaue  Bestimmung  auf  2,70  JC. 

Vollst:tndlge  Stahlanalysen  erfordern  bei  drei 
Arbeit«kräftea  and  Bestimmung  von  C  P  S  Si 
Xa  Cn  Cr  W  Ni  Aa  AI  Ti  saeh«  Tage  und  es 
kr»nnen  serfis  solcher  Analysen  in  ilfist-lliHii  Zeit 
ind  mit  denselbeD  Arbeitskr&fteugleichzeitig  fertig- 
fMitdlt  werde».  Handelt  es  sich  aber  am  ein- 
gehe KohlenstofTstahle,  um  Roheisen  oder  Stab- 
eiaen.  in  welchen  nur  C  P  S  8i  Mn  Vn  As  zu 
bestimmen  üiud,  so  erhöht  sich  vorstehende  Zahl 
aof  aeliB.  Stellt  man  zwei  oder  drei  Arbetta« 
kraftr  mehr  an  solche  Analysen,  so  verkfirzt 
eich  die  Zeitdauer  nm  reichlich  zwei  Tage.  Es 
mife  In  Laboratoriam  aU  Segel  gelten,  dab 
finuiiil  Miiurffiini^ene Bestimmungen  möglifli^r  selten 
vegen  anderer,  dringenderer  Bestimmaugeu  auter- 
brochen und  svrlelegestellt  werden.  Daronter 
leidet  die  .Arbeitsleistung  und  die  (n'naniglcelt. 
Analysen,  di^  lanirft  Im  Laboraturium  sie  Ii  herum- 
treiben, sind  zu  vielen  äufsercu  Kinflusisen  aus- 
gteetstt  die  dieitenaaigkeit  stark  beeintrftchtigen. 
Je  rascher  eine  Analyse,  nnfipsehadet  sorgfältiger 
Aosfübrung,  beendigt  wird,  desto  genauer  oud 
nrerlftssiger  pflegt  sie  ao  Bein  nnd  desto  weniger 
können  Verwechslungen  vorkommen. 

Die  Waagen.  Die  im  Hnrcauraume  des  La- 
boRitoriomvoratehere  nnterzabringenden  Waageti 
«ind  nicht  auf  Tiscbe*  Sein  inke  u.  w.  an 
stellen,  sunderu  auf  eine  ofiei  inehtere  Marnior- 
p.Utteu,  die  unabhängig  vom  Fulsboden  auf  eisernen, 
ia  der  Wand  befestigten  Conaolen  mben.  Alle 
Ersrhfitterungen,  dfe  vnn  aufsen  her  kommen 
oder  im  Laboratorium  selbst,  namentlich  durch 
<i«ben  Uber  den  Fnfsboden  entatebeu,  werden 
fio  am  wenigi4ten  auf  die  Waagen  übertragen. 

Es  müssen  mitideäten.s  drei  Waagen  vorhanden 
sein.  Die  beste  derselben  dient  zur  Auswage 
der  Niederschläge  u.  s.  w.,  welche  das  Schlnfs- 
ergebnirs  für  die  Berechnung  dir.  üesult.ites 
liefern.  Das  grdl'ste  in  Frage  kommende  Uewicht 
hat  der  snr  Kohlenstoff  bestlmnaoir  dienende  ge* 
fällte  Kali  -  Appnr.iT  mit  efwii  MO  s,  >»ehr  selten 
iiber  Hh  g.  Es  wird  also  eine  Waage  von  lOU  g 
l'ragfäbigkeit  mit  0,05  mg  Empflndlicbkeit  bei  [ 
Toller  Belastung  erfordert.'  Statt  dessen  kann 
auch  eine  Wn:«>^e  von  200  g  Tragfähigkeit  mit 
*f,l  mg  EmpHndlichkeit  bei  voller  Bulastnii^ 
dienen.  Entere  Waage  dürfte  vennsieben  sein. 
Für  eine  gute  Waage  mufs  «jjin  etwa  400  .H 
anlegen.  Die  zweite  Waage  dient  zur  Ein  wage  i 
der  zu  nntersnehenden  Substanz  nnd  zo  Ter-  [ 
^<hie<lenen  anderen  feineren  .Abwägungen.  Als 
solche  ist  eine  abgängig  gewordene  \\  aage  erster 


Otite  Terwendbar.  Ist  eine  selehe  nicht  ditponibel, 

-n  fieHcliaffe  man  ninr  Waace  von  2''>n  g  Trag- 
fähigkeit mit  0,1  mg  Empfindlichkeit  bei  voller 
Belastung,  im  Warthe  von  etwa  dOO  bis  960  ^jM, 
Eine  dritte  Waage,  nach  .Art  mittelgrofser  Apo- 
thekerwaagen, dient  zu  gröberen  Abwägungen, 
namentlich  solchen  von  mehr  als  200  g  bis  zu 
mehreren  Kilogramm. 

r»ie  Einwape.  Ebenso  wie  bei  <ler  Prolien- 
vertheilung  mnfs  bei  der  Einwage  darauf  ge- 
achtet werdni,  dalb  grobe  nnd  feine  Sploe  nnd 
Pulver  möglichst  in  demselben  Verhflltnifs  :uif 
die  Waage  gelangen,  wie  sie  in  der  erhaltenen 
Probe  vorhanden  sind.  Um  Aber  die  GrSfte  der  sa 
mjK  henden  Einwage  einen  richtigen  üeberblick 
TAI  li;iben,  wolle  man  sich  vergegenwärtigen,  dafs 
der  Hauptbestandtheil  der  Substanz,  das  Eisen 
selbst,  gar  nicht  mit  /.m  Bestimmung  gelangt 
nnd  auch  nicht  bei  der  Zusammenstellnnsr  einer 
vollständigeu  .Analyse  mit  aufgetlihrt  wird.  Das 
Bisen  selbst  liaft  somit  nnr  als  hinderlicher  Ballast 
durch  alle  einzelnen  Bestimmungen.  Ali»  I?eis|)iel 
mdge  ein  sehr  gutes  Flufseisen  dienen,  weiches 
In  Oberhansen  in  einem  basisch  zugestellten 
lliiiii:  1  ti  erzeugt  wurile.  Dasselbe  Cttthilt 
folgende  2U  bestimmenden  HestHndthelie: 
C  .  .  .  tvj<W",> 

P  .  ,  .  O.t«!  . 
8  .  .  . 

Si  .  .  .  «»,009  „ 
Mn  .  .  (^894  « 
Cn.  .  .  0.111  „ 

As  -  .   .  'MU4  , 

Zusuiiiiiien  .  .  1,372  "/• 
zu  bestimmende  Bestandtheile.  H&tte  man  diese 
Bestandtheile  anter  Ausschluls  des  Eisens  zu 
einer  Snt)«fnn7;  vereinigt,  so  würden  zweifelsohne 
die  meisten  C  hemiker  eine  Einwage  von  minde- 
stens etwa  1  g  machen  und  daa  würde  bei  Bin* 
wiec-ung  der  Stahlspäne  eii  - r  Fi-m  jtge  von 
etwa  73  g  entsprechen.  Nun  kann  man  aber 
füglich  so  hohe  Einwagen  doch  nicht  machen, 
aber  es  ist  ersichtlich,  dafs  miiu  bei  Einen- 
analysen  zu  immerhin  grofsen  Einwagen  sich  be- 
<inemen  niufs,  um  genügend  nntsbare  Einwage  zu 
erhalten.  Allerdings  ist  eine  wirklich  gute  Waage 
vollständig  ausrei«  }n  nd.  nm  aueh  hei  kleineren 
Einwagen  die  zur  iierechnung  der  Analyse  dienen- 
den Niederschlage  genan  gmog  abzuwSgen. 

Aber  alle  üngenauigkciten,  welche  ans  nicht 
ganz  zu  vermeidenden  Fehlerquellen  herrühren, 
wirken  auf  die  nnr  In  winzigen  Mengen  vor- 
handenen Bestandtheile  in  zu  grofsem  VerliiUt- 
nif-  ein.  dafs  eine  wirklich  genaue  Analyse 
zu^taiido  kummen  könnte. 

Als  am  meisten  vorkommende  Felileninellen 
sind  hervorrnliehen :  T'ngenügendes  Auswaschen 
der  Niederschläge.  Durchgehen  und  Uebersteigen 
fein  vertheilter  NiedersehlSge  bei  dem  Filtrinm 
und  .Au9wa.«sehen.  Festhaften  mancher  Nied'-i- 
schläge  an  den  tUaswänden.    Spritzen  bei  dem 
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Eindampfen.  Hartnäckiges  Zorilckhalten  von 
Alkalien  in  den  Niederschlägen  nnd  Filtern. 
Ungenügendes  Glnhen  mancher  Niederschläge,  die 
durch  das  Glühen  GewichtsverftndfliranKen  erleiden. 
Hygriiskoiiisclie  Eigenschaft  zu  ven^'iepender 
Niederschläge.  Verstäuben  bei  dem  Veraschen 
der  Filter.  Venehiedene  T«Biperatiir  bei  der 
Lcerwa^e  von  Tieg^'ln,  Kali- Apparaten  n.  f.  w. 
and  bei  der  Answage  mit  dem  za  bestimmenden 
Beetandtlieile.  Hineiogemtlien  ▼00  Fremdkörpern 
(Staub),  Einflüsse  der  Laboratorinms-Atmosphäre 
und  verschiedene  andere.  Hierzu  kommen  noch 
die  Fehlerquellen,  welche  eiuzelncu  BestimrauugS' 
inethoJeii  äolMfteii,  s.  B.  nicht  vollständiges 
Zerstören  der  f50g:enannten  organischen  Substanz 
bei  der  Phosphorauställnug  nach  der  Molybd&u- 
methede.  Mituiftllen  kteioer  Mengen  Kangan 
bei  dessen  Trennung  von  Eiseuoxyd  durch  Aug- 
fällen des  letzteren  als  basisches  Salz  und  der* 
gleichen  mehr. 

Bei  den  meisten  der  vorstehenden  und  anderen 
Fehlerquellen  fallen  die  Bich  rrjrebenden  Vr\- 
genauigkeitcn  bei  der  zebuiaclieu  Eiuwage  nicht 
viel  gröfser  aus,  als  b«i  der  einfaehen.  Man 
kann  durchs»ehinttli<  Ii  rechnen,  dafs  sie  bei  der 
einfachen  halb  so  viel  betragen,  als  bei  der  zehn- 
ftebeB.  Relativ  sind  eie  demnach  bei  der  eraterem 
fünfmal  so  fjiofs  als  bei  der  letzteren,  und  in  dem 
Verhältnisse  stehen  auch  die  Diiferenzeu  bei  dem 
I^idreraltate  der  Analyse  gegen  den  wirklich 
richtigen  Oehalt,  z.  B.  wenn  ein  Material  0,10  "/o 
an  einem  T^esrandtheil  enthält  und  man  bei  der 
zehnfachen  Einwage  0,39  findet,  so  wird 
man  sehr  httafig  bei  der  einfaehen  Einwage  nur 
0.35  *"o  finden.  Findet  ein  anderer  Chemiker 
dagegen  ebensoviel  zu  viel,  so  stehen  bei  zehn* 
fliehen  Einwagen  0,39  and  0,41 7o>  hei  einfachen 
Einwappeii  ahl  r  .'l'«  und  t.')"/.j  einander  irefreiiüher. 

Gewichte  für  Einzelbestimmnngen. 
Da  die  bei  der  Eisenanalyse  vorkommenden  Be- 
stimmungen sich  häufig  wiederholen,  kann  man, 
sofern  fiir  jeden  Bestaudtheil  eine  besondere 
Portion  abgewogen  wird,  die  Einwage  so  ein- 
richten, dab  dai  Ansrochnen  de«  Endreanltate 
fast  vollstflndip  in  Wegfall  kdinmt.  Vm  aus  dem 
auf  der  Waage  befiudUcbea  Niedei-schlage  das 
Gewicht  de*  darin  enthaltenen  nnd  an  bestimmen' 
den  Bestandthoilea  zu  ermitteln,  mufs  man  be- 
kanntlich das  gefundene  Gewicht  des  Nieder- 
schlages mit  einer  Bruchzahl  multipliciron.  Wurde 
man  nun  das  Hnndertfhche  dieser  Bmchzahl  in 
(iranuneii  als  Einwage  nahmen,  so  würde  das 
gefundene  Gewicht  der  vorerw alinten  Verbindung 
ngleieh  den  Procentbetrag  de«  gesnditen  Be- 
slandtheiles»  anzeifren.  Ua  dieses  aber  fast  stets 
Einwagen  ergeben  würde,  die  wegen  ihrer  Grobe 
praktisch  nicht  gnt  dnrchfBhrbar  sind,  so  nimmt 
man  einen  durch  Division  mit  einer  einfachen 
Zahl  sich  ergebenden  Theil  von  oben  angeführter 
Einwage.    Man  bat  dann  nur  bei  der  Schlufs- 


rechnnng  mit  dieser  Theilzahl  zu  mnltiplieiren. 
Die  Zahlen,  welche  bei  gewöhnlicher  Verfahrnnps- 
weise  alsMultiplicatorenfiir  dieverwogeneuNieder- 
schläge  dienen,  sind  in  den  analytischen  Lehr- 
hiicherii  enthalten, so  z.B.  in  ^Fresenius'  quantita- 
tiver Analyse*-,  6.  Auflage,  2.  Band,  S.  «40  u.  f. 
Als  Beispiel  mSge  hier  Phosphor  dienen,  der  als 
pyrophosphoraaure  Magnesia  znr  Verwiegung 
gelaugt.  Der  von  Fresenius  aof  Seite  848  an- 
gegebene Xilttplieator  Ist  0,97dSfi,  das  Hondstt- 
fikcha  also  97,998.  Die  Hälfte  hlmiTon,  13,964  g, 
kann  als  passende  Einwage 
für  eine  genaue  Phosphor- 
bestimmung  angesehen  wer- 
den. In  analog-er  Weise  wird 
bei  den  übrigen  Elementen 
▼erfahren.  Ich  habe  nnn 
Aluniiniuriif^ewichte  in  der 
Schwere  der  verschiedenen 
Einwagen  anfertigen  lassen, 
auf  welchen  vermerkt  sind : 
das  zu  bestimmende  Element, 
die  zur  Ab  wiegong  gelan- 
gende Varbindong  desselben 
nnd  die  Z:i!-.l ,  womit  das 
in  Grammen  gefundene  Ge- 
wicht der  Verbindanir  na 
mnltiplieiren  i^<t ,  nm  das 
endgültige  Kesnltat  zu  er- 
halten. Das  erwähnte  Ge- 
wicht für  die  Bestimmnng^ 
von  Phosphor  ist  in  natürlicher  Grdfse  aos  d«r 
Skizze  (Ahhildiiiif?  2)  erhiehtlich. 

Die  am  meisten  in  Gebrauch  stehenden  Ge- 
wichte sind  folgende: 


Abbilduu^;  2. 

Gewicht 
fir  die  Beatiauniuig 
TOB  Phosphor. 
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Für  gewöhnliche  Betriebsanalysen  kann  man, 
da  weniger  Genaui^eit  aa»reichend  ist,  leichtere 
Hewiehte  anwendon,  etwa  bis  '/a  so  schwer 
als  die  vorstehende,  wobei  dann  selbstverständ- 
lich die  Hnltiplicatonahl  entsprechend  an  Indem 
ist.  Zur  Vernieidnnsr  von  Verweehslnng'en  empfiehlt 
es  sich,  den  Gewichten  des  einen  Gewichtssatzes 
eine  viereckige,  denen  des  andern  eine  jnnde 
Basis  zu  geben.  Derartige  Alumininmgewicbte 
habe  ich  seit  acht  Jahren  in  ständigem  Hehrauche 
nnd  mau  kann  an  ihnen  ma  der  besten  Waage 
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keine  nenneDSwerthe  Gewicbtsverändening  con- 
«Utiren.  SelbBtTeratändlich  wird  ein  solcher  Ge- 
wichtesatz in  einem  Etui  aufgehoben,  wie  das 
bei  Messing-  and  Platingewichten  üblich  ist. 
Dieae  Alamiuiamgewieht«  ersparen  dem  Vorsteher 
LalMnitoriiiBU  anberodlemilich  viel  2vit  und 
Mfihc.  >  iv.  ic  vielleidit  anch  sonst  kaum  verraeid- 
Ucbe  irrthümer  bei  der  ÄoarechunDg  der  SchloTs» 
resttltat«. 

Genanigkeit  der  Analysen.  Dar  Grad 
der  Gcnauig:koit  der  Analysen  richtet  sich,  vor- 
ao^gegetzt,  dal'ü  die  im  Vorhergehenden  be- 
qHrocheneii  Voibedingmigen  alle  gut  erflOlt  aind, 
zunächst  nach  den  Anfordern n gen,  die  man  nach 
Haüigabe  des  thats&eliUclien  Bedürfnisses  au  dAs 
Laborntoriinx  «teilt*  Man  wird  b«n  Prodncteo, 
die  nach  Aaalyie  gvhwidelt  werden,  ganz  andere 
Anfordemngren  stellen,  als  bei  eigenen  Betrichs- 
analybtiu,  bei  deutiu  nur  da«  techaiäche  Bediu  t'uifb 
in  Frage  kommt.  Ob  Mspielsweise  bei  gewöhn- 
lichem Flnfsstah!  oder  auch  bei  feinem  Werkzcnp- 
itabl  der  Mangangebalt  am  10  seines  Be- 
trage« schwankt,  macht  nicht  «o  viel  ans,  als 
wenn  bei  Spiegeleisen  oder  Ferromangan,  sofern 
lie  nach  Analyse  gehandelt  werden,  Differenzen 
von  1  "/o  des  gefandenen  Gehaltes  vorkommen. 
Da  nun  möglichst  genaue  Analysen  erheblich 
mhr  Porgfalt  und  Zeit,  sowie  die  goschickteston 
und  geübtesten  Arbeitskräfte  erfordern,  wird 
man  die  hSchaten  Anfordemngien  nur  da  stellen, 
wo  das  wirklich  notliweiiditr  ist. 

Unter  Zngrandelegnng  der  im  Laafe  der 
Zsit  gemachten  Erfahrungen  habe  ich  eine 
Tib^«  amf gestellt  über  diejenigen  Abwei- 
clion^en,  welche  als  Uaximalbetrftge  für  meine 
genauen  Betriebsanalysen  zulässig  sind  und 
tfelit  ttbenehrittea  werden  dürfen.  Diesen 
höchgtzulässig'en  Abweichnnpen  sind  auch  die 
Einwagen  in  den  früher  angegebenen  Beträgen 
aigepaftt,  jedoch  so,  daft  die  gestellten  An- 
forderongen  i>i<  ht  nnr  leicht  eingebalten  werden 
kennen,  sondern  dal's  die  Kinwag:cn  auch  für 
die  genauesten  Bestiiuiuungeu  bei  giolüerer 
Sorgfalt  vollkonunen  anareidiend  «ind.  Damit 
die  hdehstznlSsRigfen  Ahweichnnpen  nur  änfserst 
selten  erreicht  werden,  ist  es  nothwendig,  dafs 
dwehtchoittlieh  mit  viel  gröfserer  Genanigkeit 
gearbeitet  werde ,  als  direct  vorgeschrieben ; 
tbatsächlich  geschieht  das  auch,  da  die  Labo- 
raateu  sieb  von  selbst  dazu  gezwungen  sehen. 

In  der  Tabelle  sind  drei  verschiedene  Grade 
▼OD  Genauigkeit  aufgeführt.  Den  höchsten  er- 
fordert Kohlenstoff,  den  zweiten  die  allgemein 
od»  hat  allgemelB  ffir  sehldlieh  gehaltenen 
Bestatidtheile,  den  dritten  die  dem  Stiililr  zu 
gesetzten  Metalle.  Bei  Gehalten  über  1  '^/o  an 
«inem  Bestandttheil  genfigt  als  Abweiehnngs- 
grenze  ein  bestimmter  Procentaata  de»  er- 
aüttelten  Beträfe«;  bei  geringeren  Gehalten 


I  ist  ein  solcher  aber  nicht  einhaltbar,  Bondem 
'  es  sind  da  andere  erfabrangsm&fsig  zulässige 
*  Grenzen,  wie  die  naoheteheode  Tabelle  «eiche 
angiebt,  geiofen. 

HOehstialiisige  Abweiehnagen  bei 

genauen  Betriebs-Acalysen. 


Bei  gefondenem 
Gehalt  in  Fnsent 


0,000- 

0,0<>« 

0,015  - 

0,020 

0,050- 

0,075- 

0,100- 

0,1 2r)  ^ 

0,15(1 
0,175 
0,200- 
0.250 
0,800 
0,350- 
0,400  - 
0,4B0 
0,600 
0,000- 
0,700 
0,800- 
0,900- 
bei  mehr 


-0,006 

-  0.015 

-  0,(»-J5 

-  0,050 

-  0,075 
-0,100 
-0,126 

-  0,150 

-  0,175 

-  (\2(H) 
-0,25ii 

-  0,HO*.i 
-0,960 
-0,400 

-  0,450 

-  0.500 
^  0,(jO() 
-0,70Ü 

-  0,800 
-0,900 
-1,000 
als  1,000 


Hüehslsnlässige  Abweiebaagan 


•  aB««l 


»omiLW 


0,001  0,002 

0,002  0,002  0,008 

0,002  o,Lm 

0,00a  I    0,008  0,004 

0,003  0,004  0,006 

0,004  0,004  0,006 

0,004  I     0,005  0,007 

(»,(»05  (\(;HMi  0,007 

o,üu5  ,    0,00«  ü,oüb 

0,006  j     0,007  0,009 

0,007  1     0,006  0,011 

0,008  !     0,009  1  0,018 

o,ooe  i  0,010  I  0,016 

0.010  I    0,012  I  0,017 

HfMl  0,014  1  0,019 

o.uiv  0,016  0,021 

0,018  0,019  0,026 

0,015  '    0,022  i  0,029 

0,017  0,025  0,aS8 

0,019  1    0,028  ,  0,0ä7 

0,020  I    O,0e0  '  0,040 

2  "iV.  H  " ' .  t 

des  j;«'f"n'leiipn  (iehalte». 


Coutrolbestiramungeu.  Für  Analysen 
von  allergröfster  Genanigkeit  ist  es  nicht  aweck.« 
mAfsig,  die  erste  Analyse  und  die  Cestrel* 
bestimmung  nach  derselben  Methode  zn  machen, 
wie  das  bei  contradictorischen  Analysen  ge* 
«chiebt,  da  dann  leicht  ein  and  dereelhe  Fehler 
beide  Male  gemacht  weiden  kann.  Wenn  zwei 
verschiedene  gute  Methoden  zu  Gebote  stehen, 
ist  e«  anhedingt  be««eir,  da«  eine  ]|al  die'  eine, 
das  andere  Ual  die  andere  anzuwendeSt  nament- 
lich dann,  wenn  beide  Be^tinimnngeQ  in  dem- 
selben Labüratorium,  und  vielleicht  auch  noch 
von  denselben  Laboranten  gemacht  werden 
müssen.  Bei  allen  rontrolhestimmnnpen  dürfen 
die  Laboranten  einschlierslich  des  Laboratoriom- 
verstehers  nbwhaapt  nicht  wiwen,  dalb  sie  eine 
als  Controle  dienende  Bestimmung  unter  Hilnden 
haben,  denn  sonst  ist  keine  Selbstionirnle 
möglich.  Wenn  jedoch  beide  Analysen  von 
zwei  verschiedenen  Laboratorien  ausgehen,  «e 
wird  allerdings  meistens  die  llebereinstinimnng 
nicht  vollständig  ebenso  genau  ausfallen,  aber 
die  Abweichnngen  müssen  nnd  kOnnen  doch 
stets  so  gefinge  sein,  dafs  der  aus  beiden 
Analysen  gezogene  Durchschnitt  von  der  Wirk- 
liehkeit  nnr  Aafberst  wenig  abweicht,  and  in 
streitigen  Fallen  endgültig:  ausschlaggebend 
sein  kann.  (Sehlnfe  folgt) 
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Bheinisch-WestfftlUche  Ittdustrie-AnsstelUn^. 

VIII.  Dr.  C.  Ono  &  Comp,  in  Dahlhausen  a.  d.  Ruhr. 


Die  Firma  Dr.  C.  Otto  &  Coiiij).,  Ci.  in.  b.  U., 
in  DahlhauMea  a.  d.  Ruhr  «teilt  im  eigenen  Pavil- 
lon Nr.  74,  der  dem  Hanptportale  der  bergbau- 
lichen Sauimelausstellang  gegenüberliegt,  vier 
▼olUittndiff«  EokaSflBii  in  natOritehar  GrOfa«  mit 
voller  Armatur  aus,  sodann  eine  Reihe  Prndiic- 
tions-  und  Anal.VHen- Tabellen  und  eine  grofse 
AdmIiI  Photographi«!  rencbiedenw  von  der 
Firma  ausgeführter  Kokereianlai^eii  mit  (Towinnang 
der  Nebenproducte.  Der  AusHtelinng  ist  eine 
grofso  .Anzahl  der  verschiodensteu  feuerfesten 
Steine  für  industrielle  Zwecke  aogefiigt,  welche 
darthnn,  wie  mannigfaltige  und  «•oni|tlicirte  Formen 
aus  dem  »prOden  Material  der  Fabrication  für 
feoerAwte  Steine  lierfeeteUt  werden  kOnaen. 
Ebenso  ergeben  die  In  dem  Pavillon  ansgestellteii 
£rxettgniase  ans  den  Kokereigaaen  ein  Bild  über 
deren  Mannigfaltigkeit. 

Geschichtlich  interessant  sind  die  drei  Ori- 
ginalpläne der  ersten  Flamnikoksöfen  und  der 
ersten  Destillationskoksöfen,  welche  die  Finna 
1876  bezw.  1H81  und  1U88  ausführte  und  welche 
den  AusgaDji^  luldm  für  die  upocbemachende 
Tbätigkeit  der  Firma  auf  dem  Uehiete  des  Koks- 
«fenbanee.  Die  Indastrie  der  Deetillation^okereit 
wie  die  Gowinnung  der  Nebctif  i  zt  iiö:iiir»!>p  Tlioor, 
Ammoniak  a.  a.  w.  an«  den  Kokereigaseu  karz 
genannt  werden  kann,  verdankt  den  grofeen  Auf- 
schwung, den  sie  seit  ihrem  SOjfthrigen  Be- 
stehen in  T^eutschland  genommen  hat,  in  erster 
Linie  der  Thatkraft  und  zielbewulsten  .Arbeit 
des  Gründers  der  Finna  ih,  Carl  Otto  (gest. 
IsliT'i  und  scinttr  Xaclifolgei-,  Wenn  auch  gleich- 
zeitig andere  tüchtige  Kräfte  in  dem  Fache 
l^lelelien  Zielen  anetrebtent  se  bleiben  do«h  alle 
Au-<fflliruns:<''n  .•nidcrfT  S'vstciiic  ihrer  Zahl  nach 
gegenüber  deueu  der  Firma  Dr.  C.  Otto  &  Comp, 
venehwindend  kleine,  denn  von  den  in  Devtseh- 
land  erbauten  gesammten  KoksSfen  hat  letztere 
nngeflihr  ^^t  bis  erbant  ond  in  Betrieb 
gesetzt. 

Die  Zahl  der  von  der  Firma  selbit  erbanten 
Oefen  betragt  bis  Ende  IHOl: 

an  Flammöfen   760S 

aa    Re|rcucratoröfea  nnd 
anderen   CoastmotioneB  I^^  .IrL'«^  a.r 

an  UDt«rl>reDneroft-Il  .   .    .   170/  (  Nebeaproduet« 

znsarompti  ;dsi.  12  1(>8  Oefen,  wahrend  die  ATi7!;tIil 
der  uneh  den  i'atenten  und  Zeichnuugeu  der  Firma 
Überhanpt  erbauten  Oefen  7893  nnd  7536,  aleo 
snnmmen  16489  Oefen  betrCgt. 


Die  Firma  Dr.  C.  Otto  &  Ckimp.  besitit  ein« 
Belke  deutscher  nnd  ansländischer  Patente  nnd 
ist  darunter  das  bemerk enswertheste  das  Patent 
Nr.  U82ÜU,  dessen  Gegenstand  in  Interessenteu- 
krelsen  nnter  dem  Name»  «UnterfonemngsSfbn'' 
allgemein  beknr  i:f  'uhI  auch  in  dieser  Zeitschrift 
schon  hftnfig  Ite««  tiriebeu  worden  ist.  Diese 
Oefen  weiten  im  allgemeinen  fRr  Ofen  nnd  Jahr 
Leistungen  von  1500  bis  17r)n  t  Koks  auf,  je 
nach  der  gefällten  Kotile,  und  zeictinen  sich  durch 
hohe  Haltbarkeit  nnd  Dauer,  sichere  und  voll- 
kommene Begolirang  dea  Betriebe»  und  hohes 
Ausbringen  an  Nebenerzengrnissen  aus.  An  Dampf 
wird  durch  die  Ablütze  dieser  Koksöfen  bis  zu 
1,15  kg  fBr  je  1  ii:g  eingeAlite  troekene  Kehle 
erzeugt  nnd  bei  gut  ?elciteten  Anlafjeii  werden 
etwa  11  bis  17  7o  der  gereinigten  Gase  zur 
f^ien  Verwendung  Ar  andere  Zwecke  als  die 
Koksofenheizung  gewonnen. 

Die  Firma  hat  auf  einem  Theil  der  v<m  ihr 
selbst  betriebenen  IH  Anlagen  Gaskraftmaschineu 
zur  Verwendung  überschüssiger  Gase  seit  .Tahren 
in  lauerndem  Betri('!»e.  t'TioiiNo  vielfach  das  Gas 
den  verschiedensten  Üeleuchtnngs-,  Koch-  und 
Heizswecken  dienstbar  gemaebt.  Die  Uber- 
>i<'hÜ88igen  Gase  fitiilf>n  an  anden-n  Stellen  zum 
Betriebe  von  GeblUäernaschineu  füj*  Hochofen, 
snm  Pumpen-' und  Compressorbetriebe  im  Berg- 
wesen nnd  zum  Trockne»  bei  Giefsereieii  mehr- 
fach Verwendung.  Die  hohe  Leuchtkraft  (etwa 
12  bis  14  Kerzen  Lichtstärke)  nnd  die  grofse 
Heizkraft  der  Gase  (etwa  4300  bis  4500  Cal.) 
macht  sie  sehr  geeignet  zur  Verwendung  für 
Gaswerke;  beide  Eigenschaften  liegen  in  der 
CoMtmetion  der  Oefen  begrdndet,  welche  jede 
Mischung  von  Luft  mit  Gasen  und  liadnrcli  ent- 
stehende Verdttnnnng  and  Zersetzung  der  leta- 
teren  dureh  entare  Im  Betriebe  vaimeldeB  Übt 
und  80  ein  heokweithigea  Gas  ergiebt. 

Die  Entwicklung  der  Firma  ist  ans  folgenden 
Zahlen  zti  frsplien;  im  .lahre: 

1873  wurden  6  527  U^iH  kg  feuerfestes  Ma- 
terial geliefert,  jedoch  kein  Rohmaterial,  es  wurden 

noch  keine  Koksöfen  erbaut  ttttd  keine  Neben- 
erzeugnisse gewonnen  ; 

1876  wurden  die  ersten  HO  Flammkoksöfen 
erbaut ; 

I HH."?  wurden  die  ei-sten  Destillationskoksöfen  er- 
baut und  44  t  Steinkohleutheer  sowie  13  t  schwefel- 
taurei  Amnoniak,  aber  kein  Benaol  gewMwen; 

188fl  wurde  die  erste  Benzolanlnge  erbant; 
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stahl  und  Hmd.  TIT 


1900  liefeile  die   Fabrik   91  372  457  kg 
feaarfeslM  ]f*t«ri«l,  1 1 950000  kg  Rohniftterial,  | 

erbanie  802  Koksöfen,  daruntor  alleiti  404 
Destiilatiooskoksöfeu,  ood  gewann  SK  153  t 
SteinlcoMMitheeT,  1 3  797 1  »flhweftekanr«  Ammo-  ' 


uiak,  etwa  IHUU  t  verdichtetes  Ainmoniakwaflser, 
9199  t  Benxol  and  «tira  800  t  andere  Kohlen' 

wasserstoffvcrbiudunfjeii. 

Nachstehende  Tabelle  zeigt  die  weitere  Enb- 
wleklnn?  der  Fabrtkr 


Iia  Jährt-  IhTü 
KctriebseröffnoDg 


Im  Jahn  1881 

Krste  Düsseldorfer 
AasateUiuig 


Im  Jahre  1901 
Zeit  der  jetagra 
Dlaiflldoner  Ana- 
stdliuig 


B^srute  .  ,  .  . 
Arbeiter    .   .  . 


Wohnungen  für  Ikamte  and  ArheiUr  ...  j 

Aanbl  der  Dampftdaschinni  und  Uaanotorra 

MMchinenkräftf  ,  

PrcMjiictioii  an  H.  Material  

i;  1  iiiaterial  

Krirnnte  KokM^fen   .  ,  , 

Anzahl  der  Bn-iinöfeu  für  fenerAft»  Haterialten 

ikiiwefelsaiir««  Ammoniak  ,  .  »  . 

Tketr  

BeaMl  


5  h  HB  a  14  <|ni 
tiOOqm 
6 
«10 


I 

50 

6  527  »at)  kg 


26  Ii  s(>  ii  7i'  1(111 
IS  000  um 
19 
261 

9  HäQ«iT  mit  41* 
Wohooagen 

175 

M  755  1Ü3  kg 
248<)(X)0ksr 
1044  Stiok 


4Kli  •_'".»  a  07 
»H  OüO  qm 
130 
11S8 

56  Häuser  mit  908 
Wohnnacen 
45 

91  :}7LUKX)kg 

1 1  25o(k:ki  kg 

12  168  Stück 

46 
IS 786t 
98168t 
9191 1 


An  der  Saaimelattaatellting  des  Bergbanlichen 
Vereins  hat  steh  die  Kinua  Dr.  C.  Ottu  &  Comp. 

an«'h  in  reiohem  Maine  <l;i(lui'<Ii  lu^tlit'iligt,  daf» 
sie  in  dmm  in  der  Kuppelhalle  aufge«tclUeu 
grol'sea  Modelle  der  GesammtaDlagen  der  Zeche 
Sh.iinrix  k  und  >  ilasclbst  errichtete  Ki»kerei- 
aalage  mit  üewiuouug  der  Nebenerzongnisse  vor- 
flUnt.  links  neben  der  KnppelhaUe  ist  auf  einer 
prol'seiv  \Vjtndz<>irliimngln  örnndrilg  uiul  Ansicht 
die  ZeichuuQg  einer  Anlage  von  100  Unter- 
fraerangsöfen  anf  Zeche  Colonia  bei  Langendreer 
aufgestellt.  Die  .-Volage  erzengt  in  einem  Jahr 
15  630  t  Kr.ks,  6190  t  Theer  nnd  2380  t 
acbwefelsHures  Amuouiak  und  durch  die  Abhitze 
werden  etwa  1600  qm  Kessetkelsflftehe  bekelst, 
von  denen   etwa  fnr  Zwpcke  der  Zfcbe 

zur  freien  N'erfügnng  steheii,  während  die  andern 
SM)  */o  snm  Betriebe  der  Nebengewinnnngsanlage 


!  dienen.  In  dem  reehts  neben  der  KnppeibaUe  gele- 

j  genen.^UflHtellnngsraume  stellt  die  Firma  nocli  einen 
Anniioniukabtreibeapparat   eigener  Constraction 
sMä,  der  »ich  durch  geringen  Dampfverbraach, 
hochgradige  Vomftrmnsg  des  en  verarbeiteiideii 
I  Wassers  nnd  leichte  Rcinijrnn?  def?  Innern  ohne 
Abbau  des  Apparates  auszeichnet  und  in  viel- 
ftchen  Exemplaren  aaf  den  eigenen  nnd  fremden 
!  Anlagen  in  Tlifititckeit  ist. 
I       Die  iu  dem  eigenen  Pavillon  der  Finna  erhält- 
I  liehe  elegant  aoagestattete  nnd  reiches  Material 
für   den    Inteiessenten   enthaltende  Broschäre 
i  erläutert  in  klarer  Weise  die  Grundstttze  und  die 
Betiiebsweise  der  ervväimten  Koksöfen,  auch  giebt 
I  sie  dnreh  die  »blreieh  beigegebenen  Abbüdangen 
'  lind  Tahcllen  der  verschiedenen  Anlagen  einen 
I  ti-eäUchen    UeberbUck   über   die  ansgeiehnte 
j  ThJItigkeit  der  Firma  und  deren  Leistnngea. 


IX.  Das  Hönenwesen  in 

Die   Gruppe  IT,   Hftttcnwesen  umfalVt  nnrfi 
<it^m  Aasstellungskatalog  153  Aussteller,  von  deuen  | 
1 7  ihre  Objeete  in  besonderen  Pavillons  verfuhren .  ! 
Her  anf  folerender  Seite  Wiedergegebeue  l'lan  ' 
iteiit  die  Platzvertheilnng  der  zur  (Gruppe  II 
gekSrigeu  Firmen  in  der  Haaptindnstriehalle  dai*, 
Bit  Awnahne  der  SiegerUnder  GoUectiv-Aas- 
»tellnng,  deren  Besprechung  wir  mm  für  einen  | 
späteren  Artikel  vorbehalten. 

Unter  den  in  der  HanptindnstrlehaUe  ver- 
tretenen Firnen  steht  sowohl  in  Besng  anf 


der  Hauptindustriehalle. 

den  Tnifanp  der  AnsKlelliing  als  aurli  anf  die 
Mannigfaltigkeit  nud  Anordnung  der  vorgefahrten 
Objecto  die 

Actiengesellsohaft  Philnix 

in  erster  Linie.  Die  .Actiengesellscbaft  Phönix 
in  Laar  bei  Rtihr«»rt  ist  -Am  der  Firma  Th.  Xichieli' 
&  Co.  in  Eschweiler-Ane  hervorgegangen  und 
bat  seit  IbtiO  unter  ihrem  gegenwilrtigeu  Namen 
ihren  Sits  in  Laar;  ihr  gehören  die  Hltten  n 
Laar,  Bschwoiler^Ane,  Berge-Borboelt  nnd  Knpfer« 
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dreh,  die  Kohlensedkm  Weetende,  Ruhr  nnd 

Bhein  sowie  eine  Reihe  von  Eiiensteingraben 
boziohunf^sweise  Feldern.  Im  Jahre  1898  wurde 
die  Westfälische  üuion,  Acaiengeaellschaft  für 
BorgbMi,  Bi«eii-  nnd  Drahtindnstrie,  Haimo,  mit 
ihren  Nebenwerken  Lippstadt,  Belecke  und  Nach- 
rodt erworben.    Das  Actienkapital  betrl^  jetzt 


wirkangsvoUer  Ktttel-  und  AmgMigBpiuikt  -dar 

GesammtansstclluD^  der  Genellschaft  Phünix  hor- 
vorbebt.  Von  vier  Seiten  führen  grofae  Por- 
tale —  constrnirt  aas  Specialerzeuguisseu,  wl* 
Oittermasten  für  Bogenlampen  und  Strafsenbahn- 
leitnngen,  Aaflanfschienen,  Banda^ren,  RadreifeBt 
geschmiedeten  Stahlkngeln  and  Hohlachsen  — 


I.  Bmmt  XMsMMBfkbrik  and  KltMgtorMMl.  Wr.  MUkmmm  *  0«.  t.  Utnaam  rmfeM,  Miftik«  la  W.  t.  a.  I 

r*th  &  To  ,  o.  m.  b.  H  ,  Köln  ■  Rh.  I.  WMi«rra>-8rDdlo«l,  Sylt««  OctIwIk-fMiehtr,  Fruktan.  h.  Aof  K>l>rB*>"i  O.  OLkw 
Velbert,  KUelal.  6.,  7.,  S.  Ki  L»iU  »  Co.,  EU«njl«f««rel  «nd  MMchlaMfabrik,  Tri«.  ».  C.  SenM«Bbreaa«rt  MMCklatnfaMk, 
KMMbchoiUd«,  Hftmmrrwcirk,  I>U<«eldorf-OI>arkMacl.  1».  U.  *  J.  jMfer,  Elberfeld.  U.  Wctfällaeh«  BUblwerkr,  Boekam. 
12.  r>br«D<l«ller  Ufltt«,  W|at«rb«rg  A  jarea,  Boehnm.  i».  KUeawerk  Klettanberr.  O.  n.  b.  Köln-SAIi.  14.  Wettftlbebe 
Btus-  oad  EnalUIrwark«.  Ii.  A.-0.  Oberbllkar  Stehlwerk  Torm.  Potutfta,  Oleaben  A  Co.  1«.  Bkarbrfieker  Oa(e«tebl«(rke, 
▲.-O,  llaM»M.BM*«Mk.  n.  rallx  BlMkaC;  Dalitai«  Bh.  i&  Fmm  H.  StreoibMg,  AImm  L  W.  aa«  Ä^O.  .PriM  LMfM*, 
mmfiL  Ifc  Wtt  Dttmkttt  91km,  laMwfca,  VUUnA.  M.  OtlNaMf abuM  OaAiiaU.  «ad  KtaaBwariM  ««m.  ItniM« 
*  Co.  Sl.  ElaeslDdaMria  aa  Moadaa  «b4  Mwarta,  tifcaaitob  tl.  Oaktaf  *  0^  Dii»>M»rf.  M.  0«w«rka«lMfl  Oillk, 
rookc  *  Co.,  Schalk*  L  W.   t«^  «U  M.  nfalK,  M  Bakratt    IT.  JlM.  .1 
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•oblDCorabrlk  *onn.  H.  Hortobe.    i"   liocbfcld-'r  W«lr«,jrko.  bofik.  r  ,*  i'o  .  .s,(i»|tr  i   \V      in  l)ü'.».-lilüHi.T  f(3far«a- 

Indaatrtr,  bOaaeldorf  -  Oberbilk.  Sl.  UeaelUcliaCt  tlarkurt,  U>uUbur((  s.  Hb.  .1^.  IUicioi«cbe  äiahlwerkc,  .V.  U.,  Meiderich. 
SR.  Oufaatablwerk  Wlttvn,  A.-O.,  Witten.  S4.  Deatach - OMt«rr«lchUcbe  Manneemannröhren- Werke,  lutti  bil  bOeaeldorf. 
85.  J,  f.  nadbaear  *  0*,,  WHirmwark«,  A..O.,  Kll«r  bal  MiMldorT.  9«.  Otaialdaifar  Mbraa.  «ad  Btaanwalawarka,  voraata 
PMMiaB,  OtarMk.  «f.  WUit,  A^ft,,  Law  M  Itakfai«.  N.  Btaabwalawaril  S«kal»XMadl»  A..0„  Bmm.  a|. 
atahl.  Bild  Blaaawack«  vom.  NMvHafkMt*  Iota,  Waiiw».d.K.  M.  IhiMiirf ar  Btaen- nod  8te1ilw«ifc%  DgUbu«.  4t.( 
warii  Kriac«r,  kMi.,  DOaeatdMf.  tt.  Iiaafftefeadar  Wa]<w»i%  aad  YaralakarabB.  &.-0.,  I.anpohadav  43.  Oart.  TalbM  Co., 
Wü^l^'cnrabrlk,  Aachen.  44.  Oebr.  Indrn,  0.  m.  I>.  H.,  hilfi-i-t  lurf-t iberbllk.  4.^  .1  r.  St^iiog  &  Ilalborh,  lUcm  t.  W.  4«.  Lim- 
bttrgvr  fabrik-  und  IlBttcn-Tcreln,  HoheBllmburg.  47.  Actlcu-CütiimaDdlt-Gearilscbalt  Aplerbecker  Uiiii«,  brusmann,  Wey- 
land  A  Co.  48.  Captto  A  Kleine,  Benrath.  49.  Aachener  HQltKn  -  Actirn -Verein.  Rothe  Krde  bei  Aachen.  50.  DrahtadAw. 
Yariwad.  61.  KorddauHoka  Saakabalvaika,  UHa  •.  Bb.  aad  Oabr.  »aebiMibeft,  O.  m.  b.  IL,  RafatM  a.  d.  Elbe. 


dOOUOUOü  tM.  Diö  Zahl  der  in  allen  Be- 
trlBbeik  b«icbaftigt«ii  Arbeitar  igt  sar  Zeit  na- 
gefthr  12000. 

Dem  durch  das  s&dliche  Thor  der  Uaapt- 
IndastiiehaUa  die  AiiBStellnnir  des  PhOniz  (Plan 
Nr.  24,  25,  26  and  37)  betretenden  Besucher 
fftUt  sofort  eine  mächtige  Säale  auf,  die  ans 
Wtdzwerkfabricaten  der  Hätte  in  Laar,  vorzaga- 
weise  aus  Rillensclüeuen  (in  dr<n  verschiedenen 
Profilen  worden  bis  Rüde  1901  etwa  10  ODO  km 
Qeleise  abgeliefert)  aufgebaut  ist  und  sich  als 


.  zunächst  zu  einem  Rundplatz,  ans  dessen  Mitte  die 
I  Sftnle  emperstrebt,  und  der  dorcli       au  BmA- 

reifen,  Knhlßnsüuredaschcn   nnd  (Jranaten  Tcr- 
.  achiedenster  Gröfse  gebildetes  Gitter  begrenzt 
I  wird.   In  den  Niaehen,  welehe  den  Sockel  der 
Sänlo  bilden,  sind  Festigkeitsproben  aasgestellt, 
die  die  Hochwerthigkeit  des  Materials  beweisen. 

Die  zwischen  den  Portalen  freibleibenden 
Räume  werden  durch  die  Abtheilungen  Eieh- 
Wfilcr-Ane   nnd  PreCswerk   in  Laar  aus- 
I  gefüllt.  Von  ersterer  linden  wir  die  verschiedensten 
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Treibradsfttze  für  3-  und  4  achsige  Srhnellzng^- 
locomotiTen,  Speicheur&der  and  Trambahnt&tz«! 
S«d«tenie  «nd  Badiehelb«a  Allar  Art,  LiMMMiuitlv- 
und  Wag^enachsen ,  2-  aad  3 fach  gekrOpfte 
Kurbelwellen,  Bufferteller  n,  8.  w.,  welche  Erzener- 
ui»ae  iu  geachiuackvuUer  Weise  giuppirt  üiiid. 
Charakteriatiacli  und  als  woblgeliiDg:enes  B«wei8- 
sttick  ffir  die  Vorzüg-IiVhkrit  des  in  Eschweiler- 
Aoe  verwendeten  liai'sstahls  tritt  ein  Uber  einem 
gnttem  Radsfttce  ugebnMshtw,  am  einar  Bad* 
bairte  auf  dam  Feinste  aii8K«MdiHiied«ler  Adler 
in  die  Erscheinang. 

Da«  PreiRwerk  in  Laar  zeigt  ans  die  ver- 
schiedensten Hällea  fir  Geschosse,  Beh&lter  tiir 
hochffespannte  Gase,  geprofste  Magnetpole  für 
[)ynanioma8Chinen,  Röhren,  Ti^el  n.  s.  w. 

liitoresaaat  ist  anch  die  Anstdiraiiir  der  dnreb 
die  Actiengesellschaft  Phönix  znr  Verarbeitnnp 
kommenden  Eohmaterialien  and  Koherze,  welchen 
si«h  ttoeh  die  bei  der  Koksfabrication  gewennenen 
Producte  anreihen. 

Durch  ein  Doppelportal,  ebenfalls  aus  Hütten- 
erzeognissen  bestehend,  gelangen  wir  in  die  Ab- 
theilllDg  des  Walzwerks  der  Hätte  in  Laar. 
Eine  grofse  Wandtafel  mit  vernickelten  Profilen 
zei^t  aofser  einer  Uebersicht  über  die  verschieden- 
artigen Obttban-  and  CenstmetloBSthdle  sa 
Feld-,  Gruben-,  Strafsen-  und  Hauptbahnen  eine 
xoaammenh&ngende  lüstorische  Entwiclüang  des 
Rillenscbienenoberbaaes  mit  Profilen  im  G«wicbt 
von  19*/t  bis  55  kg  f.  d.  Meter,  ans  welcher 
hervorgeht,  wie  die  Hätte  „Phönix"  seit  dem 
Jahre  1879  bemdht  gewesen  ist,  in  der  Con- 
stmction  des  Oberbanes  für  .strafaenbabnen  ver- 
bessernd fortzuschreiten.  Heaehtenswevth  ^\'m\ 
ganz  besonders  die  den  modernen  Oberbau  tür 
Straltoibabnea  darstellenden  Profile  mit  den 
verbesserten  Stofscoustn^f^ti  non,  als  Fufslaschen 
and  solchen  in  Verbindung  mit  Fofsplatten.  Der- 
artige Geleise  garantiren  gate  Beftihrbarkeit  und 
lange  Daner.  Als  eigenartiges  Profil  sei  anf 
das  „Profil  37"  aufmerksam  gemacht,  welches 
mit  seiner  weiten  Kille  die  Aufnahme  von  Voll- 
bahn-SpurttTtaMDi  also  das  Befahren  mit  Eisen- 
bahnfahrzeugen gestattet  und  daher  zn  Hafen- 
bahngeleisen und  Anschlofsgeleisen,  Wegotiber- 
gflngen,  Krahnbabaen  n.  s.  w.  anlWordentUeh 
geeigrnet  ist  und  piite  Aufnahme  prcfnnden  hat. 

Der  Weichenbau  ist  vornehmlich  durch  zwei 
grSfsere  Weiehenaalagen  Tertretea,  von  denen 
eine  in  natürlicher  Gröfse  einedoiipeUe  Kreuzungrs- 
weiche  iui  vorgenannten  Profil  37  darstellt,  die 
andere  die  Wiedergabe  einer  fnr  die  Frederiks- 
berg Sporvey  in  Kopenhagen  gelieferten  Weichon- 
und  Kreuzungsanlage  im  Mafsstal'  1  •  7'  'i  bildet. 
Photograpliieu  sowie  ein  grol'ses  Album  mit 
Zetebnnagen  ii.s.w.  veranscbanlieben  ansgeführte 
Weichen-  und  KreuzimjrsanlafrcTi  einfacher  und 
compUcirt«r  ^ator,  welche  für  die  versctüedensten 
^vabanbaihsaft  des  Li*  nad  Auslandes  geliefert 


'  wurden.     Eine  Anzahl  von  Neuerungen  in  der 
Constructiou  von  Weicheotheilen  versciuedener 
BefestiguDgssysteme   für  OnlbensddsiMn  rnf 
Stahlschwellen  werden  an  verschiedenen  Mostem 
theÜH  einzeln,  theih  iu  (iitf^m  zusammenhangend 
dargetttellt.     Die    in    aufserst  wirkungsvoller 
'  Gmppimng  angewdaeten  Eneignisse  dw  Draht- 
'  und  Blechindustrie  sind  ans  den  mit  der  Ge- 
sellschaft Phönix  verbundenen  Werken:  West- 
fftliscbe  Union  Haami,  Naehrodt,  Lippstadt  and 
Belecke  hervitrgegangen.  Wir  sehen,  dafs  die  Her- 
Stellung  von  i)chweil'Heisen-  und  hauptsächlich  B^lnfs- 
eisendrähten  (Jahresprodnction  etwa 85  000  t,  wohl 
die  höchste  auf  dem  Continent)  die  Hanptfabri- 
cation  der  Westfälischen  Union  bildet ,  welche 
theils  als  Zaundraht,  Telegraphendraiit ,  tbeils 
1  ab  blaoligssogenert  gegUhter  oder  verkaplbrter 
'  Draht  för  die  vRi  p'^lnf^rienBten  Zwecke  Anwendung 
findet,  zum  wtiitaus  gröfsten  Theil  aber  anf  den 
Werken  aellmt  an  Drahtstiften,  ^t-  and  Warn* 
nieten,   Stacholdrabt,   Litzen,   Geflechten  (mit 
I  vier-  und  sechseckigen  Maschen),  Blauendraht, 
]  Radspeichen  und  Sprungfedern  weiter  verarbeitet 
'  wird.    In  ebenso  ansprechender  wie  übersicht- 
licher Weise  sind  die  nir/iUiligen  Draht-  und 
Blecberzeugnisse  mit  anderen  Specialit&ten,  wie 
Wagenaehsen  ,    comprimirten  -  blaakgscogenen 
Wellen   gruppenweise   als  P3Taraiden,  Wand* 
verzieraugeu  and  Einfriedigungen  aufgebaut. 

Ebenso  eliarakteristisrh  ist  die  von  dem  Ab- 
theilnngswerk  Nachrodt  auff?ebaute  besondere 
Gruppe  aus  verzinnten,  blauen  und  schwarzen 
Blechen  und  Ronden.    Ans  solchen  Blechen  ge- 
fertigte  Stanzgefftfse    in    den  verschiedensten 
Stadien  der  Bearbeitung,  sowie  Qnalitätäproben 
I  iu  einem  Glaskasten  lassen  auch  hier  die  vor- 
I  afiglicbea  Feetigkeitseigensebaften  des  anf  den 
i  WnrKnr,    der   Actienfresellfchaft    Phönix  her- 
I  geijteilten  und  weiter  verarbeiteten  Materials 
I  erkennen. 

I  Zum  Schlufs  sei  noch  das  im  Blechwalzwerk  zu 
Esch  Weiler- Aue  aus  einem  Stück  gewalzte 
Blech  von  21m  Länge  und  5  mm  Dicke  erwähnt. 

Angrenaend  an  die  AoMtellnng  dfls  PhOnix 

erblicken  wir  in  der  ersten,  im  der  westlicheu 
Seiten  wand  der  Halle  gelegenen  Koje  (Plan  Nr.  51), 
eine  Reihe  von  Modellen,  welche  daia  dienen,  una 
die  LeistoAgen  der  im  Jahre  1899  gegrfindeten 

NordileirtMlieR  Ssskabelwerkfl, 

j  .\ctienge3ellschaft  Köln  a.  Eh.  und  Nordenham 
a.  d.  Weser,  vor  Augen  zn  führen.   Dieselben  be- 
schäftigen sich  mit  der  Herstellung,  Verlegung  und 
Reparatur  von  Seekabeln  nebst  zugehörigen  Land- 
kabeln.  Die  im  Jahre  1901  ansfefiilirten  Arbeiten 
I  wiiren  folgende:  Verlegung  des  Kabeis  Tsingtau- 
Weosnng,  HersteUvog  and  Verlegnng  des  dentseh' 
I  englischen  Kabels  Emden-rJactun,  Herstellung  des 
I  Hochstromkabels  Waugeroug-Kothesand-Leucht- 
I  thnrm,  Herstellung  and  Reparator  verschiedener 
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kleinerer  Seokahel  für  Reirhsposl  nnd  Privat- 
gesellfichafteu,  Instandsetzung:  verschiedener  Tele- 
graphenlinien. 

Die  ("onstnicti'iii  (\rv  K,i\if\i\nm]\fpv  wird 
durch  ia«brer«  Modell«.-  crluiitert  ;  wir  »-rwHhiien 
davoD  besondm  das  des  «weiten  im  Bau  befind- 
lii'hen  Daiiipft'r,-^.  ilcr  zum  Yeilt'ireii  vm»  rrans- 
atlantiBchea  Kabeln  bestimmt  ist.  äeinc  Kabel- 
tra^übigkeit  nnd  sein  KabeltAnkraiuB  sind  fast 
fünfmal  grölser  uls  die  de»  in  Betrieb  befind- 
lichen, hauptsächlich  tllr  Kubelreparaturen  und 
Auslegen  von  kürzeren  Kabellinien  eingerichteten 
Kabeldanpferx  .,von  Todbiel^ki".* 

Von  ganz  besurnii'it^iii  Intinrp<!se  ij^t  mn 
zweites  Modell,  das  den  1  Kämpfer  „von  Podbiolski^ 
bei  der  Reparatur  eines  in  etwa  9(30  m  Hemetiefe 
liegenden  Kabels  il;(r»tellt.  Wahrend  das  durch 
eiektriscbe  Messung  uadi  Durclischaeideu  des 
Kabels  gnt  befundene  Ende  mittels  einer  Boje 
sowie  eines  Pilzaukei-o  auf  dem  Meer«;sboden 
verankert  nnd  irekcnnzeichnet  ist.  wird  das  den 
Fehler  enthaltende  Kabclende  vom  Dampfer  aof- 

•  Vcrgl.  „StihI  nnd  Ei«en«  IM»  Nr.  4  8. 215. 


gewunden.  *  Master  der  von  der  genannteii  Gesell- 
achaft  hergestellten  und  grüt'stentheils  verlegten 
Kabel  Hind  in  einen  Sehraak  ausgCHtelU.  Auf 
eine  ('ollectioii  von  aus  reparirte«  Kabeln  ann- 
geschuittönen  Fehlerstelleu  möchten  wir  noch  ganz 
I  beeonders  aoAnerksam  nuusben.  Diese  eofenannte 
KMnks  (MithnUcTiflpn  Kabel  \viir«len  |:^elegentlich 
einer  Hepuratur  des  deulscb-norweglschen  Arendal- 
Sylt- Kabels  ansgesebnltten.   Derartige  Elinka, 
welche  nicht  immer  zu  elektrischen  8t9raiigen 
Veranlassung  geben,  entsteheji  z.  Ii.  dadurch,  dafs 
das  Kabel  durch  einen  SchiiTBanker  gefafst  und 
weiter  geschleppt  und  so  eine-  schon  Verlegen 
auf  dem  Meeresgrund  gebildete  Umlit  (Sclilintjf)  zn- 
»ammengezogeu  wird.  Ergänzt  und  erläutert  wird 
'  die  Aasstellung  dnr  Sedcabelgesellsehaft  dureb  die 
Vorführung  verschiedener  Kalx  Itrei  iltlio  wie  Bojpii, 
,  Sucbauker,  l'ilsauker  u.  s.  w.  sowie  durch  eine 
I  CoUeetien  von  rohen  und  anfbereiteteo  <}ntta- 
;  perchamustnii.  (Fertsetsuig  folgt) 

*  Wir  bringen  einen  knneu  Bericht  ubur  diese 
I  intcr«sesnte  Operation  nntcr  der  Uebsrschrift:  JSine 
Ksbelreparatar*  in  «inem  Referat  8.  745  vorliegender 
'  Xnmmer.  nnf  das  wir  hiermit  vfTwtnua. 


Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welcfip  von   rfnm   nnrjcrfphcnrn   Tnr|P  an  wahrend 
zweier  Monate  xur  Einsichtnahme  iür  Jedermann 
IM  Kalsarilcbti  Pateataml  la  Bariia  aaaiiagaa. 


'l  Juni  liHfJ.  Kl.  10  a,  B  27  «5«;.  LicL^fiule 
KeUuif,  iii-liiüouderi'  zur  Verkolilnn^;  von  Holz. 
Btrliner  H(*lz-('oiii|>ttiir,  Charlotteubur)?  h.  Herlin. 

Kl.  ]'2  i-,  I)  l'i  l!Ht.  V'erftthrcn  zur  Kfinirimg 
von  Gasen.  Si'hastiun  Danner  nnd  'iiistas  Kubtlka, 
Klsdno;  Vertr.:  Hngv  l'stakj-  asd  Wilhelm  Patakv, 
Berlin  NW.  6. 

Kl.  iSa,  K  '21422.  Verfalin  n  7:ur  Herstellung 
■Aotterfester  nnd  verliüttnn^sfühiger  Briketts  üds  saud- 
artigen iitler  mulmigen  Krzen  n.  dgl.  J.  Eoeniger, 
Cöln  !i.  Hb..  MastricTitcrstr.  17. 

Kl.  24  c,  P  13  1H0.  .Sicherheitaventit  für  6ss* 
«rceiunr.    Firma  Jnlins  l^iatsch,  Berlin. 

Kl.  2Ga,  C  906(>.  Gaserzeager  mit  Uber  dem 
Veigaser  liegendeui  Vi  rkokongsrsum.  William  John 
He.  Clurg,  Pittsburjr.  V.  St.  A.:  Vertr. :  A.  Specht 
nnd  .1.  I).  Petrrs.  ii.  i^jteut- Anwälte,  Huniluni:  1. 

Kl.  49  d,  iil  H'^'M.  Kefettigong  von  Zahnringen 
an  .Metallkraiailgen.  Osrl Ehrhardt,  Diisseldori;Betdis- 
»trafge  20. 

Kl.  49  h,  D  11962.  Verfahren  und  VorricbtnnL' 
sum  äehweifsen  von  Ketteuf^liedem,  Siucni  o.  dgl. 
Daisbai]ger  Maschinenbm-Actien-Gcsellwhvt^  vormals 
Bacbeni  &  Keetnian,  Dtiisbori;. 

12.  .Funi  1902.  Kl.  5c.  M  20193.  VorriehtunK  zum 
.\bli  ufi  i:  von  Sehächten,  (.icor^'t  .Iufcpb  Maas,  Ne- 
gannee,  V.  St,  A.;  Verür.:  C  öronert  imd  W.  Zimmer- 
mann. P«t-Anv«lte,  Berlin  VW.  9. 


Kl.  7a.  K  li»2r»2.  SelUstfhatijje  !5icherheit*vorrieh- 
tung  jjejLjen  Walxenbrürhe.  Cornelius  Knhlewiud.  Knov- 
ville.  Penus.,  V.  .St.  A.;  Vertr.:  F.  ('.  Glaser  and 
L.  Glaser,  Pnt.-Anwälte,  Berlin  SW.  m. 

Kl.  7  a,  M  löÖSÖ.  Ksltwabcwerk  mit  mehremin 
hintereinander  liegenden  Walsenpaaren.  Friedrieh 
I  Hederieb,  Hre.-htofeld. 

Kl.  24a,  G  1Ü.H18.  Feucrung»anlai;e.  .lohann 
(filliani,  .Aachen,  Viktoria^n.  C-l. 

Kl.  26a,  W  l»ty.')2.  V  ertaiiren  zur  Vorwamiung 
und  Inbetriebsetzung  eines  mit  einer  Gaskraftniascbine 
verbundenen  Generator».  Panl  Winand,  Charkow,  ttnüli.; 
Vertr.:  K.  W.  Hopkins.  I'at.-Anw.,  Berlin  C  S6. 

KI.  4dg,  F  1&11&  Hnwhine  mm  Hauen  von 
Feilen;  Zna.  i.  Pat.  11S9HK.  Emil  Fleron,  Konen- 
baffcn;  Vertr.:  K.  W.  Hopkins.  Tat  Anw.,  Berlin  (J25. 

Kl.  49h.  1)  11954.  X  .  rlMdn  n  /ur  Herstellung  ge- 
s(  hweilsior  Ki  tti  ii.  DiÜHburget  .M  im  liinenbsii'Aet.-€res. 
vorm.  Herbem  &  Keetman,  Duisburg. 

Kl.5(»c,  H  3<»9ö9.  .Steinbrecher  mit  xwei  zwang- 
lüuüg  bewegten  Brechbackeo.  Wilh.  Binnewies,  Frir- 
driebshorst  s.  Beeknm  i.  Weatf. 

16.  Jnni  lfM)2.  Kl.  10  a,  K  21962.  Id^der 
Koksiifen  mit  senkrechten  lleizzügi-n  und  untw  dsD- 
f^'Hnn    lit'L'i'ii'IiMii    t  >.i>vi'rthei]nngsknwl.  Heinrich 

Knjipers,  Kss«ri-Kutli  nmliei<i. 

Kl.  24  a,   F   14  012.     Verfahren  zur  Kauclivei 
lin-nnuns  mittels  elektrischen  Fnnkens  hei  Feuerungei). 
Otto  Füller,  Zweibriickcii. 

KU  Ü4c,  K  22401.  UnistraerQngsvorriobtnng; 
Zos.  s.  Pst  128275.   Heinrieh  Kralentsnn,  ScbwiMi- 

tochlowitz,  (Jber-Sehlehien. 

Kl.  49  d,  G  H)G40.  'I'rairbarc  Loclistiiiiz\  .11  rirlitMtig. 
Henii.  tii-.---fl,  Vohwiriki'l. 

Kl.  50  c,  L  15tR>l.  Kugelmühle  .für  nasse  Ver- 
mahlnng  mit  HWieannterschied  swischen  Eintrsf*  and 
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Anstragstelle.  Povl  T.  Lindbard,  N«wYork;  Yertr.: 
L.  Plltmd^  FW.*ijiw^  Beriin  W.  0. 

1«.  Jinf  l«n^    Kl.  7a,  B  «850.  BOhnowals- 

werk  mit  /wii  i^iifzcn  hintereinander  anierAtriebener 
Anfsenwalzen  uml  dufh  KiiluiriLC  iiiittrenomiiieneii  Innen- 
walzen.  W.  Fr.  Biirtlett,  PhiUdelpliia ;  Vertr. :  CFMllert 
und  O.  Loubier,  r«t.-An»iilt< .  Hrrliti  NW,  7. 

Kl.  7a,  B  29921.  Waktuhtiinder  mit  Erdmann- 
■ehen  SteUhabeln.  Bennther  MaachiiiMklkbrik,  Act- 
Gn^  Beoftfb  b.  DlbaeUort 

KI.  7«,  3  80808.  S«1ileppw«aen  fBr  Walssat 
Bearather  Maachinenfabrik .  AFt.-GpB.,  Benrath  nei 
DStaeldnrf. 

Kl.  7b,  <;  10G51.  VerLihrtu  zur  HtTstellatitr  v..n 
nietlowii  Kohren.  James  ('onston  und  Williuiii  INirritt, 
Perth,  West.-Austr. ;  Vertr.:  Hugo  Patakv  und  Wii- 
bdm  Pataky,  Berlin  NW.  (i. 

Kl.  7c,  M  aOSai.  BlecUultavorrichtBOff  für  Ziah- 
pressfo,  StnuvB,  Seheereo  vnd  dergl.  Fr.  Mdnke- 
■löner  &  Cie..  B.mn. 

Kl.  10a,  r  1.Ö27.  Verfahren  zuui  Verkdkeii  von 
Kohle.  Universal  Kuel  C'oinpanv,  C'liioago;  Vertr.: 
Dr.  R.  Wirth,  l'at.-Anw..  Frankfuit  a.  M.  1,  und  W. 
Dame,  Fat,- Anw.,  Berlin  NW  6. 

Kl.  24a,  N  550Ö.  PaDemngmitBrennstuffzufühmng 
von  nnteii.  Johann  Neameier,  Buanot  Aires;  Vertr.: 
6.  Dedrenx  nnd  A.  Weiokmann,  I'at-Anwälte,  München. 

Kl.  24  c,  H  27242.  Kegelungsvorrichtnng  dea  Luft- 
und  Danipfzatrittes  bei  Ct«a«nceagern.  Emat  Hiaael, 
I'laaen  b.  l)resden. 

Kl.  2»ie,  H  26K27.  Vorrii  htimi;  zum  Oi-ffnen  und 
Sehliefsen  der  Ventile  und  Schieber  von  Zufuhrtriclitern 
bei  Gasretorten  und  dergl.  Walter  Ralph  Herring, 
Bdiabargb;  Vertr.:  £.W.ilonkiB»,P«t.-Anw.,BerlinC25. 

K).  49  b,  J  6741.  M«eb«Biaeber  Antrieb  für  Loch- 
sunzt-n  und  Sehneidmaschinen  mitZabastaageBgetariebe. 
Uni'-  .T.din,  Erlnrt,  Pilse  8. 

K!..")Oi'.  .Sch  IH'M}7.  l'endelmiilile  mit  tiiiem  in 
einen)  Kugel-  oder  Kneelseguientlager  rubeodeu  i'endeL 
Hennaiui  Scbarban,  Magdeoorg«  Stematr.  18. 

Oebraaehsmaatereiatragangen.  , 

».  Jani  IfX».  KL  20  a,  Nr.  176072.  Dwtsfa  Ge- 
wicht und  Feder  ^'esrblossene  Seilklemme  tur  Drabt- 
retlbahnen.    Otto  Kiehner,  Stettin,  KuniL'  Albertstr. 

Kl.   24a,   Nr.    17<"i  Ajii'ur.it.   um   liiis  Ent- 

weichen von  <tn>  liriiii  Si  liiiren  seUistthafig  zu  ver- 
hindern, mit  starrer  Vi  ibiti Jung  zwischen  dein  SchVr- 
lochdeckel  und  der  Dampfzuleitung.  .Jnatas  Uofmoan, 
Witkowitz,  und  Friedr.  Ritter  von  Staeh,  1>ablbanaen, 
Bahr;  Vertr.:  C.  H.  Schilling,  Görlitz. 

Kl.  24  a.  Nr.  17fi2H2.  Einrichtung  zur  Ratieh- 
Versehrnnu'  i  l!i'stanl;iL,'en  niit  in  der  Feuerbriieki 
oberhalb  der  Kusitlürlir  angi  urdneten,  auswerbselliuren 
Lnftkisten.  S|iei  iiil  -  Ko-it-^tahgieCs«  rei  Schönliei'ler- 
hammer  Carl  Edler  von  <iuerfurtii,  5>ch<>nlieiderliamm<  r. 

Kl.   49  d,   Nr.   176  995.    Rundfeile   mit  neben 
einaader  Uzenden,  längs  gelichteten  Unterhieb-  nnd 
sphraabenfömiff  am  die  nile  henunlaafeaden  Ober- 
i>ie)>biibnen.     Finna  A.  Maonesmann,  Rcniacheid- 

liliediiiirliaii-i'n. 

Kl.  -IDd.  Nr.  176987.  Bnndfeil.  mit  mehr  als 
ein  balbmal  schraubenförmig  vin  den  Körper  kenun 
angeordneten  Miebbahnen.  Tiima  A.  Maaneamaon, 
Kmacheid-  Bliedioghaaaen. 

Kl.  49  e,  Nr.  175887.  Paeaniatisehe  Stanae  nnd 
Presi^e  mit  mehnm  an  tärnu  gameiBiaaMio  Kolbea- 
»tange  angeordneten  Preßlkolben  von  vmehiedenen 
Pnrchmessem.    Firma  Riehanl  I. iiilers,  (iiirlitz. 

Kl.  49  f.  Nr.  17(i28l.  WuniKifeti  /um  reihen- 
wei^en  |-.iiiliihi->  i;  v^  ii  Srhmieiistui  kt-n  n  in  (J-fyriniii'en 
Trasrerii  augeordneten,  dureh  .SehifKer  reihenweise  ab- 
bchliefsbaren  Kinführuii<rseinzeb;frnungen.  Hennann 
Schmidt,  Remticheid,  Honsbrrgerstr.  14. 

XIII.M 


KL  60e,  Nr.  176047.  Brechbackea  Ar  Stein- 
breehcr  mit  gewellten  oder  gebogenea  Bippea.  Firma 
Ed.  Schürmann,  Coswig  {.  ST 

Kl.  50  c,  Xr.  ITH  224.  Vnrbrechwelle  für  Mahl- 
mühlen mit  mehrtriinirijren  Zuiin  .^ihraubeugängen  und 
zur  Achse  ^piralfi.rriMi;  L'c-t-'lllrn  ZälUMB.  Albert 
Hübscher,  Magiieliurjj.  itismarckstr.  27. 

16.  Juni  UK>2.     Kl.  20a,  Nr.  176719.  Dopuel- 
aeitige  lianfroUenanordanng  mit  entapreihenden  (iuiu 
•ehieBen  and  swiaehen  Imsterea  angeordneten  Gleit-  * 
rollen  nr  Fflhnmg  der  Tragstange  bei  .'Schwebebahn- 
wagen.    E.  H.  H.  Krause,  llainburg,  l'apenstr.  HO. 

Kl.  27b,  Nr.  176  557.  Zweitheifiger  Drehschielier 
für  Gebläse-Maschinen.  Ma8chincnbau-Actien-(iehell- 
schaft  .,rnii)n",  Et>sen  a.  Ruhr. 

Kl.  49  h,  Nr.  176  731.  Schere,  bei  welcher  die 
Abseherung  durch  geeignete!  DrahsB  naronder  Bollen 
erfolgt   Walter  Wölfl;  Umeaan. 

KL  49d,  Nr.  176  B86.  Abaeberhammer  nnd  Ge- 
senk mit  Sehlagfan  IT]'!  litte  zum  .Xbscbiicidcn  von  Eisen 
u.  flgl.  Carl  Friedlich  Hauer.  Zwiikau  i.  .S.,  Hulin- 
h<if-tr.  12. 

Kl.  49e,  Nr.  17<j;i4«;.  Fufstritt  für  Fallhämmer 
oder  dergl.  mit  .Anordnung  zur  Verhinderung  des  Hin- 
dnrchtretena  mit  dem  Fula.  Bax  Schnbertfa,  Statigart, 
Kenieratr.  IS. 


Deutsdie  Reichipatente. 


Kl.  öOc,  Nr.  12S29H.  v..m  17.  Febniar  l^KJ. 
D.  Wachtel  &  Co.  in  Berlin.  Koileigang  mit 
cfUmdrhekm  IMmftm  mmi  tbmflächwm  MaJUtiach. 

Der  Lanfirahmen  d»f 
für  die  in  ihm  gelMparten 
Läufer  a  wird  ansschliefg- 
lich  von  der  Mittelsüule  g 
getragen.  Die  Lager  k  l 
für  die  Läufer  sind  in 
senkrechter  Richtung  ver- 
schieblich augeordnet.  Auf 
der  Unterseite  iirsit^t  der  Rahmen  if  e  einen  Zaln- 
kraaa  m,  in  den  der  Antrieb  «  eingreift.  * 


Kl.  IB,  Kr.  128881, 
vom  15.  Augoat  1900.  El- 
mer Ellaworth  Hanna 
in  Chicago.  Sand-Si^- 
iiHMdbt'ne. 

Der  Haller  a  für  daa 
Siebiy  welcher  aul'den  Fedei^ 
armen  cd  roht,  iat  obna 
jeden  Zwisehenmeehanismna 
mit  der  Kolbpn!;taiii,'c  «  ver- 
bunden, durch  ilir  er  beim 
Einleiten  eines  I »nickmittels 


in  den  Clünder  f  Inn  und 
ber  bewegt  wird. 


KLä4c,  »r.  12N.H27,  vom  S.Mai  1901:  Znsata 
xnm  Pateute  128Ö0Ü.  Albert  Fischer  in  Ober- 
han ton,  Rheinlaad.  Wtdu^rniiUfar 
Mtgmi$nHv-  und  ähtUtak*  Oaal^m, 

Der  änfsere  Cylinder  besteht  ana  awei 

Hiilffi  n  mm  aus  Chauiotte,  welche  uufsen 
vcin  riatten  p  1/  in  nachstellbarer  Ver- 
l'iniliintr  miteinander  ziisaiiiiMeiii,'e!ialtcn 
nnd  dicht  schlielseud  gegen  den  inneren 
Cjlinder  6  gedrflekt  werden.  Tat.  nt  128328  rothilt 
weitere  Verwaseningra  des  WechaelventiU. 
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Kl.   10  a,   Nr.   127  di6,   vom   2B.  Juoi  lim. 
Schaler  in  U«QaoTer.  Sdtitntmetofstwbindunq. 
Von  bekannteo  8«liimienttofi»rerbindang«D  mit 

durch  die  abwärts  gerichteten  Schenkel  von  Winkel- 
laschen unterhalb  der  Stobfuge  durchj^fiihrtpm  Unter- 
lage ans  Dübel  oder  Doppelkeil  untiTsi  lu  iUi-t  -i<-li  >li<- 

vorli«gcn(ie  liadurrli,  ilufs 
aufser 
Iii  lien 


w 


(U'W  liereit»  üb 
I  iiti  izuL'*'  unter 
der  Stof-lii^f  UMi'h  je 
ein  solcher  nah«  den 
Enden  der  Laschen  an- 
pprirdnpt  ist.  Hierdurrli 
Boll  di«  bis  jetzt  vorliatuleiie  starke  Atiiiiit/un{(  der 
Lasclictii  tnlfti  vcriiiii  iiTi  werden,  indem  die  Loschen 
durch  die  «Ireifaclie  \'erkeilung  so  (est  mit  rien  .Schienen- 
enden verliiinden  sind,  dafs  eine  Ei^nhewegnng  der 
Laaohenenden  beim  Uebeigaug  eines  Rades  unmöglich 
gennelit  ist   


Kl.  Sil-,  Nr.  li>7»NS  vom  27.  No- 
vember llKRi.  Hyrou  Kcach  Carter 
in  Hinsdale  (V.  St  A.).  SteiMff- 
moseftifw. 

Die  Kolbenstange  f,  welche  unten 
den  Stampfer  d  triUrt.  bewegt  sich  in 
ein- I  Fiilnun<:,  wrli  lie  eine  Einlafs- 
kammer  A-  für  da>  Ii  ipl'iiiittel  (Dampf 
oderDruckluft),zM  I  i  A  rlieitvkanunem 
nnd  o  zu  beiden  Seiten  des  Xolbens  h 
ond  ebe  AviiMaiungskammer  «  flir 
das  Triebmittel  mit  Auslafs  h  um- 
srhltefst.  Die  Kolbenstange  ist  hohl 
und  durrh  eine  Zwischenwand  a  in 
/«I  I  Voneinander  getrennte  Hüunie  i 
lind  /  iretlieilt.  die  die  /.ufiiliiiiiigen 
des  DruekmittelK  aus  der  Kammer  k 
zu  (ien  beiden  Kammern  ^  nnd  o  und 
aus  letiterer  zu  der  Kaniner  e  bilden. 
Sowohl  in  der  Kammer  ür  als  aneh 


e  \*t  je  eine  mit  entspreebenden 
Durehbidirun-."'"  />.  n.  u-  und  »/  ver- 
sehene Hülse  .-  iiizw.  /  tiiti^tiirt. 
welche  das  llruckmiltel  hei  der  Be- 
wegung der  Stiitnpfstange  ^  zu  liem  Arheitisrvlinder  9  o 
und  der  Auslatskammer  e  selbstthätig  regeln. 


Kl.  3»,  Nr.  127  MUS,  vom  12.  October  1897.  Max 
Uannesmann  in  Kemscheid-Bliedinghnasen. 
Kerfahren  tum  Auattneken  von  ttelbrM  und  anderm 

Hohlkörpern. 

Vui  die  in  einem  Stieb  erreichbare  Streckung 
des  Ridirr's  auf  ein  Maximum  zn  Itringeii.  wipilcn  nichf 
nur  die  Wulzen,  siindern  aucli  der  i>i>rn,  über  welchen 
dM  Bohr  ausgewalzt  wird,  angetrieben,  nad  swar  wird 
d«B  1>om  sweckffl&Isig  dieselbe  Vorbewegang  wie  die 
Ugaluigsgeaeliwittdigkeit  der  Walten  gegeben. 


Kl.  Ib,  Mr.  127 U6,  vom  17.  August  1900. 
Thorna«!  Alva  Edison  in  Llewellyn  Park 
(V.  St.  A.  f.    AnfjfAtMrrtiktiutf  /Ar  MdrvmaftitUtelu 

Erzschtidtr. 

Der  Krzscheider  geiiort  zu  «ierjenigen  (iattung  von 
Miagiietisi  ben  .Scbiidern,  bei  clenen  ein  endlo^ie«  Trans- 
portband a  für  das  Aufbereitungsgut  um  zwei  Walzen  b 
nnd  e  gefthrt  wird,  von  denen  die  letotere  auf  dem 
mittleren  TheOe  ibrer  UmflScbe  ein  verstärktes  magne- 
tisches Feld  besitzt.  Hei  der  Drehung  des  Bandes  wird 
da8  hinter  der  Wal/e  h  aiit^eirehene  fiut  dem  ring- 
förmigen Fidde  des  Kiektromairneteii  r  /ii_'efiilirt  und 
hier  derartig  heeintiuCst,  dafs  das  nichtmagnetischi-  Uuf 
von  0  abgleitet  oder  abgeschleudert  wird,  während  die 
maga«tiairbaren  Theilcfaen  so  lange  am  Bande  o  haftvn 


bleiben,  bis  sie  aas  dem  Benidi  dea  Elektromagneten 
geführt  werden. 

Ken  an  derartigen  Scheidem  ist  die  Benntaong 
eines  weaeatUeh  breiteren  Bandes  «  als  das  magnetische 
_^  Feld.   »0    dafs  das 

IL 


r 


d  r  • 


4^ 


<Tnt  duri'h  die  Auf- 
gelir\ iirrielitung  d  zu 
iieiden  Seiten  des 
Feldes  in  zwei  Strei- 
fen «  und  f  anf- 
gebraoht  werden  kann.  Beim  Eintnton  in  das  naf- 
netiaehe  F»ld  werden  dann  die  maintttisehea  Tbeue 
anf  den  mittleren  Theil  q  des  Bandes  gezduen,  während 
die  nicbtmagnetischen  Theile  bis  zu  ihrem  Abfallen 
▼on  Bande  «nben  nnbeeinflnfst  liegen  bleiben. 

Kl.  SOc,  Nr.  12800»,  vom  Sft.  Jani  1901.  Ma- 
schinenbau-Anstalt „Humboldf*  in  Kalk  bei 
Köln.  Ztrkleinerungavorrithtuny  mit  nuf-  und  abwärt« 
hetvtytem  Hrfi-hir</fl. 

Im  (.iegensatz  zu  anderen  Zerkleinerungsvurrich- 
tnngen  mit  feststehender.  trichterfi>rmi<rer,  nach  unten 
sich  verengender  Brechbacke 
Und  nach  unten  zugespitstem, 
anf  nnd  ab  bewegtem  neutralem 
Breehkegel,  ist  Mi  voirliegvnder 
Vorrichtunir  die  Spitze  Iteider 
nach  oben  gerichtet,  hierbei  aber 
dem  Brechkegcl  tdn  kleinerer 
Neigungswinkel  als  der  lirech- 
backe  geirehen.  Bewegung  wird 
dem  Brechkegel  durch  einen 
Kniebebel  derartig  ertlieilt,  dafi» 
der  Arbeitastol's  durch  Stre- 
ckung, derKFickgang  aber  durch 
Dun  hliicgiing  dev  KihcIk  bi  l-  lu  uirkt  «  ird.  IK  in- 
gemürs  wird  die  .Stidsw  irkiini:  df^  |{rechkii]tfps  Iiis  /u 
seiner  liiii  ln*rii  Sti  üiim;  irolciiTiTt ,  wahrend  mit  ,\b- 
nähme  der  KratUulserun-r  die  AiislarH'iifnung  für  das 
Breobgnt  amiiannt)  wodureii  ninrsiMt^  gruistes  Zer- 
kleiaenugtvermSgen  und  andereraeits  beste  £ntleenug 
de«  serkleinerten  tintes  erzielt  wird. 

Kl.  7m,  Nr.  iesO.l1,  vom  IR.  Mirz  1900.  Otto 

Klatte  in  l>i-.-eld..,  t.    \  :»rirhiung  mm  Sekmknm 

der  IiornatiiHijt  tiei  Holirwahurrk-e». 

(iemäfs  vorliegender  Krtindung  wiril  den  das  Werk- 
stück beim  Langwaizen  stützenden  Domrinsen  und 
Rollen  oder  bogenförmigen  Walsen  von  innen  Sehmier- 


■  ^ 

nuterial  zugeführt,  was  eine  Vermindarnng  der  Reibing 
nnd  dnrrb  aas  ans  dem  Schmiermittel  sich  entwickelnde 
Gas  eine  Verhindemn^  der  Oigrdation  anf  dar  TnneB- 

fläche  des  Rohm  bewirkt. 

Für  nurnrini;)'  nn.  welehe  auf  dem  massiven 
Theil  /)  der  Durnstaiige  iuiL'eordiiet  sind,  besteht  die 
F,inri(ditung  aus  <leni  in  dem  einen  Dornstttni;enlager  .? 
angebrachten  Znleitungsrtdir  d  für  das  .Schmiermittel. 
Rohr  d  mindet  in  eine  Ringnutii  •  der  Dornstange 
aon,  van  wo  Bohr  f  das  Schmiermittel  in  eine  in  dem 
massiven  Theil  de«  Domes  vorgesehene  Bohrung  9 
befördert.  Vun  hier  ^relanu'f  es  in  eine  Ringnuth  A. 
die  es  durih  /ahlreiche  Kanäle  i  auf  die  'lliertbiphe 
der  Dornringe  a<t  leiten,  wo  es  heiiii  Ainwiilzen  eines 
Hohlkörpers  lien  Walzvorgang  befördert.  Itie  Be- 
wegung des  Schmiermittels  in  den  Rohrleitungen  erfolgt 
dnrch  ein  durch  Kohr  r  eingeleitetes  Druckmittel. 
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Palente  der  Ver.  Staaten  Amerika». 


Nr.  f TCfie  ad  67S<n7.  ThomB«  Alir>  Edtion 

in  Liewellyn  Park,  N.  .I.,  V.  8t.  A.  Vtrfahrmulul 
Vorrichtung  zum  tlrechen  von  Erzen. 

Ks  handelt  .•«icli  tun  dir  vcrlauiii:«'  Zt-rkiciiKTiin^' 
von  sein-  u'rofsen  Blöcken  voti  iiiflircreu  Tons  (»ewicht, 
Vfl<  }if  für  riie  gewShnlicheu  ]$rei-her  zu  grvfs  sind. 
a  and  b  sind  iwei  nMMtve  Wabea  von  sehr  grotwia, 
j«  40  Tom  betragMtdMn  Oewioht  (l^n  Dvreh- 

niMter,  1,5  m  langX 
auf  der«n  Umfang 
l'liittrii  mit  Ki-ihen 
von  kItMiiercii  uixl  von 
gröfseren  Huckeln  li«-- 
fe«tigt  sind.  I)it'  Wal- 
zen werden  von  einem 
schwachen  Motor  M- 
getrieben ,  weleber 
nicht  auereicht,  «ie 

wie  irewühnliche 
>ill('f~>■l^.^  iitzrii  zu  lie- 
\N  t'g''n,  ;itiiT  'iurh  die 
( ieschwiniliirkeit  der 
bewegten  Walzen  bis 
zu  etw  a  1 200  iii  minnt- 
iicher  Uiafitngsge- 
schwindijrkeit  zn 
bringen.  Danti  wird 
der  Erzlilock  iu  din 
den  Buckeln  irefafst 
inldüi-ke  von  4  bis 
i  die  Ueachwindig- 


von 


Füllruiiii»!'  t'  fallen  frelasscii, 
and  zertrümmert.  Majfnetfi 
5  Tons  werden  so  zertrüninx 

keit  der  Walsen  in  ßrochtheilen  einer  Seennde  nm  etwa 
IO*/*T«niiiBd«rtw{nI.  SOMsdOSemadM  tiail  aSdiig, 
un  die  Walzen  wieder  anf  die  H8aiilte8Minriad%keit  SO 

bringen.     Walzen   und  Motor  sind  natfirlieh  dnrch 

Reibungskupplung  zu  verbiniien  oder  die  1\ n j.|iliiiig 
onmittflbar  vor  dem  Einbringen  des  Erzblucks  zu  losen. 


Nr.  •7878St  John  8.  Holme  in  Manchester, 
Engl.  Vtrfakrtm  mr  HmnUlhmg  vom  ahguduUgtm 
SMenmMften. 

Solche  Stöfse  sind  luf-ist  derart  berLreNtellt  wurden. 
daCs  die  Schiene  seitlich  abge)<ogeti.  luni  'liir<>  >iie  über  das 

Ii  .r'iii  ii|ir<itil  her- 
austretenden Tbeile 
des  gebogenen  Tbeil» 
weggehooelt  wurden. 
Um  die  hiermit  ver- 
bundene Zeneluui* 
dnng  der  Faser  und 

Schwächung  dem 
l>^tofses  zu  vermei- 
den, |iri-rtit  Erfinder 
die  zu  vereinigenden  .Stöl^e  in  einer  Schmiedepresse 
oder  dei^g^aiehMlia  der  in  der  Fijgur  dargestellten  Gestalt 
Dia  PreMmg  kaiui  aaf  einmal  gesehehen  oder  ant«r 
▼enrondmig  voa  ZwiadwageaoikeD. 


».  «72516.  .1  a  n  o  b  .S  c  b  i  n  n  e  Ii  !■  r  in  Pitt  s- 
bnrg,  Fa.,  V.  St,  A.  \i'nlztc*rk  zur  Herttellung 
WM  H'agenaehsen  und  drrgl. 

Das  Walzen  einer  Achse  mit  in  der  Mitte  der 
Längseratreckong  eingezogenem  Querschnitt,  an  das 
Xittolitiek  «natofseiiaeB,  efUmlriseJien  Theilen  ud 


den  die  Räder  anfnebmenden  Kmlnnthen  gescliielit  in 
einem  Wiil^vnrLraiiL:.  Kit  Walzen  a  noa  b  bestehen 
aus  einem  Kern  mit  luitgesteckten  Ringen  r  <i  e  f  g. 
Die  in  der  Mifte  dit  keren  Ringe  g  fonnen  den  ver- 
jüngten Mitteltlieil  der  Achse,  tf  die  cylindrisGhen 
Tbeile  und  auf  den  Ringen  ei  Ütsende  Rippen  hi 
die  Lagenuitlimi.  Die  Walzen  werden  dnrch  das  Zahn- 
rad k  gmneiBaehaftlieh.  also  gleicbHinnig  angetrieben. 
Pas  zu  walzende  Stück  j-  ^theilweise  weggebrorben) 
liegt  auf  den  Stän<lern  /  vor  den  Walzen  und  wird 
durch  BUS  der  Flüche  der  unteren  Walze  vorspringende 
Finger  m  zwischen  die  Walzen  mitgenommen.  Die 

Finger  m  äitzenail 
einer  dniehi  g». 
steelcten  Welle,  an 

deren  Ende  ein 
I)auüien  sitzt,  der 
mittels  eines  ittn 
Gestell  angeord- 
neten Anschlags 
die  Welle  ao  dreht, 
dab  die  Finger 
vorgestreckt  und 
wieder  zurückge- 
zogen werden,  sobald  x  so  weit  zwisrhcn  die  Walzen 
ejngefiilirt  ist.  dafs  es  g<':ren  auf  der  ilmterseite  des 
W  ;il/vn  i  k'>  /wisciii'U  n  und  b  auf  unvet  rlickharer  Achs«i 
angeordnete  Hollen  »töfst,  die  j-  am  weiteren  Fort- 
schreiten hindern.  Da  a  einen  gröfseren  DurcbmesMiri 
also  ersrsere  Umfangsgesehwindigkeit  hat  als  A,  km 
X  anch  nicht  nrückfallen,  sondeni  wird  nnter  Rotation 
irestreckt.  Www  der  Lünetstrecknng  weichen  die 
Kippen  h{  naen  anfsen  tnrBck.  Sic  beginnen  mit  der 
Breite  und  H^die  und  werden  auf  etwa  *'(  i"nifang  breiter 
und  büher.  nni  diuin  irleieh  zu  bleiben.  I>ie  Lager- 
untheii  wi-rdeii  al^o  allauhlit  h  tiefer  und  breiter  uri>l 
nach  Erreichung  der  endgültigen  (rosfalt  niH-li  wahrend 
einiger  rmdrebungen  fertig  gewalzt.  Zwischen  .An- 
fing ond  Ende  der  Kippen  4  ^  auf  der  anteren  Walie  b, 
tat  eine  Rinne  in  der  Waliwnfliche  vertieft,  in  welehe 
die  elx'n  fertiggestreekte  .\cbse  hineinfällt,  um  narti 
weiterer  Drehung  von  b  anter  den  Gegenrollen  hindurch 
ans  der  Rinne  aal  eine  sehiefa  Ebene  Agelegt  za  werden. 

Jlr.07817S.  Robert  Mc.  Knigbt  in  New- 
York,  N.  .1.     MagnetisrhiT  Krz.tchfidtr. 

Das  Scbeidei.'ut  füllt  aus  ib'ni  Trichter  a  ;iul  den 
Kieim  n  b.  der  im  magnetische  Antheil  rollt,  entgegen 
der  Bewegung  von  b^  nach  c,  der  magnetisehe  ge- 
langt naeh      Der  Üemen  b  tat  mit  in  seiner  Fläche 

liegenden  Flitt- 
chen nnd  mit  vor- 
springenden Stif- 
ten e  aus  weichem 

Eisen  besetzt, 
welche  durch  die 
stationären  Mag- 
nete f  magnetiairt 
werden,  M»  dtlil 
die  magnotiechen 
Andiefle  nfebt  wte  «omt  nmr  dnreh  magnetisch  er- 
höht« Reibung,  sondern  dnrch  Berühning  mit  magne- 
tischen Flächen  mitgtMiommen  werden.  Wasserstrahlen 
kiinnrn  aus  Ridiren  y,  nai  h  abwärts  i^rri«  htet .  die 
unniagneti.selien  Tbeile  f.irtspüleu  lultm.  Der  den 
Kiemen  nebst  Scheiben  h  tragende  kulimen  i  wird 
mittels  Kurbelstange  k  seitlich  hin  und  her  bewegt. 
Dabei  fährt  er  mit  den  Rädern  ;  über  geeignete  Ba^l, 
eo  dab  er  anch  anf  and  nieder  bewe^  wird. 
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Staiiätiäches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Besi  rke 

Monat  Mtl  19ef 

VVt:f  ke 
(rirmvn) 

t 

UDli 

Spiegel- 

Kheinlaod-WeatCaleo^  ohne  Surbesirk  und  obne  8i«igerl«oil   .  . 
8aarbeiirk,  Lothringeo  and  UuembnrL-  

18 
18 

9 
1 

1 
1 

18886 
S78S1 
31877 
3906 

600 

1  (XX) 
12f>95 

l'uddflnilu^isei»  .SunmuA  .  .  . 

(im  April  1902   

(im  Mai  1901  

54 

Ül 

!»4  622 

■  >■>  lOI ) 
1  1 1 

BeM«in*r- 

K)ifiiiltuid-We«tt»len,  ohne  SurbeEirk  und  ohne  Siegerland.  .  . 

f 

1 

1 

21  im 

1  «28 
6370 
5808 

roh«ls*n. 

BeKsemerroheisen  Sooilll*  .  . 

7 

7 

7 

m  471 

87  912) 
44088) 

Thonwi- 
roh»ls«n. 

Rliflinlend-WeatMen,  ohne  Searbcarirk  und  ohne  8ieg«rleod.  .  . 

II 

1 

a 
1 

I 

1 1  ■ 

177  500 

14  739 
19  462 

7  iV^ü 

T1iotiia.MroheiMB  finmiiia.  .  . 

(im  April  1902   

(iai  M;ii  lltol  ... 

32 

446  937 

1««»9I7) 

Giefserei- 
roheisen 

Mild 

Our*w««rttn 

I. 

fidunebnng. 

KneinlaiKl  \\  «-^tfaleii,  ohne  Saarbezirk  und  ohne  SiegerMnd.  .  . 

Hannover  nnd  Brann.schwci^  

in 
*. 

8 

1 

>2 
2 
12 

60  233 
15886 
6486 

7  162 
4  062 
2  308 
40  75 1 

uit*iserRiroi]ctKn  oiuuiuii  ,  . 

niii  April  1902   

lim  Mii  19UI  

40 
41 

13.T  31H) 
12<j  382» 
12H  194) 

Zu- 

94  622 
33471 
446  937 
135  39<1 

sammen- 
ttollung. 

Krzeupin^^  im  Mai  1902   j,,  ,».,.,, 

71(1420 
672  »12 
676774 
8  818  708 
3820788 

Vom  1.  Januar 

ErtMgung 

irr 

Bezirke. 

Sn  ^.  :        Lahnbeieirk  nnd  Hee«en-'Na«Kaa  

Künigreich  Suchseu   .  .  >   . 

Hävern,  TVürftniilnrij  untl  Thiirinjfeu  

277 124 
14  110 

66  871 
10865 

S»422 

10  flHh 

1  269  125 
229  R42 
270  BÖÖ 
50778 

140082 

51  (»13 
1  307  012 

Suinm«  DeeUche»  Reich  .  , 

710420 

8818708 

^  kj  i^uo  uy  Google 
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Berichte  Uber  Veraammlmigen  am  FachTereineiL 


Sduffbautechiiische  GeseUsdiaft. 


Zur  Kröffhaoff  der  Sommerrerummlu^g  in  DiMel- 
4mf  Tom  2.  bis  5.  Jaai  hstton  doh  «o«  ]>Mtadi]«Dd  etwa 
400,  aofl  Franlcreich  50  and  na  EngUnd  150  Schiffbau- 
techniker  eingeftiDd«ii ;  dnreh  «ine  gering  Zahl  Theil- 
nelinier  waren  noch  vertreten  die  V  ereinigten  Staaten, 
Belgifii,  nsnemark,  Holland,  Italien,  Norwpgi  ii,  Otster- 
reicn-rnparn,  Knfsland  uiul  Spanien.  Im  Aufträge  des 
Kaisers  erschien  der  Kronprinz.  Vorsitzender  Oeheiin- 
nA  liaslev  geleitete  den  Kronprinzen  in  den  Saal. 
DniDittelbar  kinfer  dem  KnmpriiueiD  achritt  der  Staats- 
•MTilir  V.  Tirpiti.  Kronprinz  h<>^tirste  den 

OScrhurtTf^riiieistfr  Marx  und       'DüsseldHrtVr  Gene- 
ralität smvii'  den  Vorstand  aiit  Hiiüili'drm  k,  liauii  schritt 
er  !ii)t  !;    I'  ihno  und  richtete  mit  ju-jcikI frischer  mar- 
kiger Stiuiue  folj;ende  Worte  an  die  Yersammliuig : 
,8ein«  Majestät  der  KsImt  imd  AUerliSdiBte 
Protector  Jer  Schiffbautechnischon  üesellschaft  ist 
zo  gein*Mii  ^rrof^tcn  Bedauern  verhindert,  am  heutigen 
Tage  hier  anwesend  sein  zn  kilnnen.   Audi  der  (irofs- 
hensop  vDii  Oliiciibur^,  ili  r  Ehreupriisideut,  ist  Itdder 
verliin  l.rt.    Mein  Herr  Vater  hat  mich  beauftragt, 
seiner  Freude  iilnjr  die  rei^e  T!ethei)i«mng  an  dieser 
Versammluug   Ausdruck    zu    verleihen,  besondwi 
djtniberf  da£s  AusUnd  tuui  Inland  tioh  hier  ver^ 
einigt  haliea.  leh  erftAie  lünniiit  im  Nilnen  Seiner 
MAje>t:it  des  Kai«;<<r3  die TantamloBg  «ad  waneehe 

ilir  beateu  Erfolg. * 
Die  Worte  de«  Kronprinzen  fanden  lebhaften  Beifall, 
wie  aacb  schon  vorher  die  VeninmloBg  den  Vertreter 
utd  Sohn  des  Kaisen  wiederholt  lebhaft  begnilst  hatte. 
Qeheinmth  Bnslej  -  Berlin  danitte  dem  Kronprinzen 
ftr  sein  Emeheinen  nnd  befriste  die  Schwestervereine, 
der.  Ii  Vertreter  in  so  stattlicher  Zahl  nnd  mit  su  klang- 
»ollen  Numen  der  Einladnnif  gefolgt  seien,  (ieheiinratli 
Bisie^  führte  dann  aus;  „Hereits  im  .lalirc  liatten 
*ir  Uelegeabeit,  auf  dem  ingeniear-üongrafa  der  Chica- 
gsar  AnMtallnng  mit  nnseren  amerikaniMhen  Fladl* 
güMMit  a«  diaoatiiani  im  Jahn  1886  beehitan  naaare 
«fHaehen  Frennde  DenlsÄlaBd  mit  ihnn  Beeneh, 
itan  trat<-ii  wir  mit  imsereD  französischen  Cullegen 
wihrend  der  i'ariser  AusstelluiiK  in  lebhaft«"ren  <tp- 
dankenaustausch.  Es  ist  natQrlicn,  du!»  wir  bisher  i\i> 
engsten  Beaiehangen  mit  der  englischen  lastitation  ol 
Naval  Architacts  unterhielten,  denn  einerseits  itt  eitt, 
schon  im  Jahre  1860  gegrändet,  die  älteste  unserer 
wissenschaftlichen  Kachvereinigungen  und  andererseits 
kat  «ina  jsrofse  Anzahl  meiner  in  Deutschland  in 
lettenden  Stellungen  befindlichen  Alters-  nnd  Fach- 
genossen gleich  mir  einen  Theil  ihrer  )irakti»<clien  Ans- 
oildnng  in  England  erhalten.  Wir  sind  meistens  in 
jungen  Juliren  eniweiier  vor  oder  i;leich  nach  dem 
Stadium  auf  dottigen  Werfien  thattg  gewesen,  um  den 
in  unserer  Heimath  noch  in  den  Kinuerbciiuiiun  stecken 
den  Eiaeiuiahiffbao  «der  dn  Schiffimaacbineabaa  gründ- 
Kfib  keanen  n  lemeiij  nnd  nanehe  von  nne  nahen 
wilirend  dieser  Zeit  mit  en^Iisohen  rollcpen  Fronnd- 
schaften  fiirs  Leben  geschlossen.  Mit  der  im  Jahre 
1888  gegründeten  American  Soriety  of  Navul  Kn^'ineers 
trafen  wir,  wie  ich  schon  t»iigte,  sutirst  auf  der  Aus- 
stellung in  Chicago  zusammen,  welche  in  ihrem  Verlaufe 
den  Anlafs  zur  Bildnng  der  ebenfalls  amerikanischen 
Society  of  Naval  Architects  and  Marine-Engineers  ge- 
gahe»  hat  8«it  dem  Bcatahan  dar  Keole  Pofitechniqo«, 
■bo  aaH  dam  Jahn  17M,  iat  db  matbaaatiach-wiwen. 
•ehaftlioh«  Seite  naanae  Facbea  ia  Fraaknieh  immer 


jaai  baioBdarar  Orttadliehkeit  cepflegt  wendea, 
aad  wir  waten  dnhälh  aehr  arfrent,  dan  nna  die  Parbier 

Ansstellnng  VeranlaRsung  gab,  mit  der  im  .lahro  1890 
entstandenen  Assuciation  technir|ue  maritime  in  näliere, 
und  wie  wir  Deutsche  alle  wünschen,  auch  in  dauernde 
Verbindung  zn  treten.  Aulutsr  den  Mitgliedern  der  ge- 
nannten Uesellscbaften  und  den  Vertretern  ihrer  Kriegs- 
marinen  haben  wir  noch  die  Ehre^  unter  unseren  eigenes 
Mitgliedern  officielle  Vertreter  der  österreichischen  nnd 
d«  spanischen  Marine  sihlen  in  Utaaaa.  WirlM»lISisa.dalh 
unsere  Verhandlangen,  welche  si^  in  eagem  AnaehlaA 
an  die  AusBtellung  mit  der  rheinisfili  -  westfälischen 
Eisenindustrie  in  ihren  Beziehnngen  zum  Sehiffhan  und 
mit  der  Rheinschitfahrt  besdiiiftigen,  so^Mthl  unseren 
Mitgliedern  ab  auch  nnseren  nicbtdeutscheu  Freunden 
Gelegenheit  zu  anregendem  Meinungswechsel  bieten 
werden.  Wir  hoffen  femer,  dab  die  Anaatellung  in 
allen  Betnehem  nnaenfVemmBÜnag  eine  Bmpfinduag 
hinterlassen  möge,  welche  sich  in  die  wenigen,  aber 
für  Kaehleiite  bedeutnngsvollen  Worte  zusammenfassea 
läfgt ;  „Es  lohnte  sich,  i^iretwefren  hierher  /u  kommen!" 
Wir  horiPea  endlich,  nnd  die*  ist  für  uns  die  Hauptsache, 
daTs  unsere  Zusammenkunft  das  gegcnsciti«,'«)  V<  r- 
stäadnifi  nnd  die  gegenseitige  Wertbschätzung  zwischen 
den  Sehiflbauem  nnd  Rheaem  der  verschiedenen  hier 
varintaaaa  Mationaa  ISidara  utoa.  Je  besser  wir 
nna  nnterrinaader  ▼emlehen,  je  hNier  wir  ms  gegen- 
seitig schützen  lenien,  nm  »o  kräftiger  werden  wir 
nuch  dem  Heispiele  des  allerhöchsten  Protectors  der 
Schitfbautechnischen  Oesellschaft  an  der  dauernden 
Erhaltung  des  aiigemeinen  Friedens  mitwirken  und 
damit  auch  an  unserm  bescheidaniia  Theile 
weitem  AnfblObaa  nnd  Oedaiban  nateror 
Haimathllador  beitrageah  Bdeher  Baifdl 
diese  Ausführungen. 

Regierungspräsident  v.  Hollenfer  begrüfate  die 
\'erüamiiihiBg  nameuH  der  k.jiii^'l.  J^tiiatsre^iernng:  „Kg 
bedarf  nicht  der  Versicherung  de«  regütcu  Inturiiüaes 
d'T  kiiniglichen  Staatsrcgiemne  an  den  Bestrebungen 
Ihrer  Gesellschaft  angesichts  der  Thatsache,  dafs  S«. 
Majestät  der  Kaiser  nicht  blofs  Protector  der  Schiff- 
baateehniaehen  Oeaellaebaft  ist,  sondern  aaeh  wieder- 
holt an  ihren  Berathmgen  tiie{l|fettORimen  hat  Der 
königlichen  Stantsretrii^rnnsj  <;erei(ht  es  /nr  Genug- 
thming,  eine  so  stattln  he  Zahl  auswiirtiger  Uiihte  be- 
Liüfsen  zu  diirfen.  Mi  n  Ihre  A tiret,'niigen,  die  diese 
Herren  mit  na«  h  Hause  nehmen,  recht  glückliche  sein. 
Ehlen  p'»alti<:eii  Aufschwung  haben  die  Rheinschiff- 
fahrt und  die  Rheinhäfen  genommen.  Heute  ver- 
kehren M  Seadampfer  auf  dem  Rhein,  gegen  drei 
im  Jahre  1888,  nnd  schaffen  Verkehr8verbiadnn|[«a 
mit  der  Nordsee  nnd  Ostsee,  mit  England,  mit  Frank- 
reich unii  mit  deni  Mitteluieer.  I'er  Hesiieh  der  Aus- 
stellung läl's>t  erkennen,  wie  perade  die  Industrie  am 
Niederrhein  sich  mit  .SchitTliati  befafst.  M'.^'e  der 
gegenseitige  Austausch  der  Meinungen  liiuen  neue 
Anregimgen  geben." 

Den  Wiflkoaim  der  Stadt  Dttaaaldorf  entbot  Ober» 
bUrgermeister  Marx  mit  felgradea  Worten:  -IKuroh- 
lauirntigster  Kronprinz  1  Tlochseehrte  Herrenl  Ew. 
Kaiserliche  und  Königliehe  Hoheit  bitte  ich,  anch 
heute  mit  meiin  iu  Wilikonimgrufs  die  lierzlichi-,  innige, 
wariiie  Liebe  der  Bevölkerung  dieser  .Stadt  ehrtfbi>  ti^st 
zu  FüfB«in  legen  zu  dürfen.  Die  Schiffbauteehnische 
GMellaobaft  sodann  und  ihre  ausländischen  Berufs- 
genoaaan  begtOTsen  und  herzlich  willkommen  heifsen 
la  kSaaaa,  gereicht  mir  aar  hohen  Ehra  nnd  fVeada. 
AI»  Bbaenhafen  am  verkdiciraiehsten  Strome  den  enn- 
pliaehaa  Faatlaodea,  in  nnmittalbarem  ragelmäfeigm 
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Scinffsvcrki'hr  nirlit  nur  mit  lii nUciieu  Häfon.  (sondern 
ftiii'li  mit  lim  llrttVn  ilc*  Auslände«,  wissen  wir  den 
Werth  ihrer  vi;reinti-u  Hetniilunij^en  wohl  tu  wiirftigen 
and  au  schÄtKcn.  Wir  w  issen,  dafs  Ihre  Bestrebungen 
darauf  ^richtet  sind,  des  Laadea  Macht  und  Be- 
d«otnng  zu  förd«ni  dnrch  Entfdtang  der  Verkehn- 
kriftc:  denn  es  wird  nn«  Allen  mit  jM«ni  To^^c  klarer, 
M9  WAttmarktstelluii^,  Weltgescliüft  nnd  Weltpolitik 
iii<  lit  mehr  voneinander  xa  trennen  sinrl.  1  »al^ei  er 
kfuut^ii  wir  mit  profner  Fronde,  dafs  die  Neii/cit  ets 
»icli  üuiii  Ikiiliriie  anrecliiiet  und  daf»  es  Dentscliliinds 
und  seinem  Kaisers  Bestreben  ist,  den  Wettbewerb  der 
Culturvölker  »uf  diesem  Weltmarkt  friedlieh  zn  ge- 
■talten.  Mein  Wnnseli  ift  vor  allem  der,  dab  dnrcb 
Ihre  Begegnung  in  dieaer  Kinut-  nnd  Gartenatodt  alte 
Freandschaflen  befestijrt  und  neue  geschlnssen  werden 
mögen,  und  dal'f«  aus  tlirem  Gedunkenanstausch  reiche 
Anrejnmi;  und  vieUeitii;i'  »iiidite  er«nelisrii  imiiren.'' 

Der  Vor»it»i.:iide  des  Vorstandes  der  Düsseldorfer 
Ausstellung,  Qebeimrath  Heinrich  1.  u  e  g  .  sprach  seine 
gixirse  Kreiidf  nht\r  dun  zahlreichen  Beench  dieses 
Congressett  nununtlich  dnreh  das  Amland  aus  und 
bemerkte  dabei:  „Vim  wenigen  Tagen  erat  der  dritte  ! 
Jabreatai;  der  Be^Tündung  Ihrer  (resellBchaft,  nnd  ' 
heute  srhon  steht  sie  i,'leicliberechti<:1  imtei  den  grol'sen 
t^chiiisrhen  Vereinen  de»  lu-  und  Aiisliiniies  da,  ein 
Viir>;anir.  der  !ipis|neliiis  m  der  t leseliirhte  der  Ver- 
einsbildung  »ein  durfte.  Für  den  mudemen  Sohiffbau 
ist  eine  Teistnngxfähige  Eisenindustrie  unerlüfsliche 
Vorbedtngnag.  Ich  gebe  mich  der  Hofbanc  hin,  dafa 
der  Beaneh  der  Anaetellung  und  eme  Beute  naaerer 
Einenwerke  und  MtiMcliiuenfabriken  dazu  beitragen 
wird,  Sie  in  der  Ueber/cn^ng  zu  bestärken,  dafa  der 
deutsclie  s.diifTbai  eise  leiatungafUiig«  Btaenindnatrie 
hinter  »ick  Lat." 

Im  Nnnien  der  Rhedereien  sprach  in  frohlicli- 
bere<lter  Weise  Amtagerichtsrath  Carp.  Der  Carl 
«f  (ilasgow  xnrach  seine  Freude  aas,  (ielegenheit 
n  haben,  betoerkentwerthe  Fabiik«ii  in  Bätweldorf 
nnd  Tragegend  ni  besiehtigeo  nnd  diese  Stadt  and 
die  Aiisstellntii^  ZU  bewundeiTi.  Henslich  dankte  er 
l'iir  deu  utieriius  herzlichen  Kmpfntig  in  dieser  Stadt. 
Wenn  die  i'tiglisetien  S(  Ii ijfhaiier  m  irrüfsever  Zalil 
hierher  gekommen  seien  als  luao  erwartet  hHliu,  xo 
sei  das  dem  hochinteressanten  FfOgliaaBi  zu  verdanken 
und  den  augenehmen  ErinnemngeB  an  die  früheren 
Tage.  Der  Vertreter  der  AasoeiatiOB  Teuhnique  Mari- 
tiBM,  Normend,  sprach  mit  seinem  Dank  fvr  den 
frenndliehen  Empfang  die  Hoffnung  aus,  dals  es  mUg' 
lieh  sei,  bei  Besichtigung  der  hot-hinteressanten  Ans- 
«tellunif  nnd  der   umliegenden   Werke  dahinter  eu 

konunen.  vsie  der  iine-eheuere  Aofbchwnng  der  deot- 
schen  industne  zu  erklären  sei. 

Es  folgte  der  erste  Vortrag  des  Ingenieurs 
£.  äehriSdter-lNissetdorf  über  nSduiffbaa  and  Eiaen- 
indnstrie  in  Dentaehlaod",  deaaen  ente  Hilfte  in  vor- 
liegender Nummer  Seite  701  und  ff.  abgedruckt  ist. 
Nach  Beginn  der  Besprechung  verliefs»  der  Kronprinz 
die  Versainmlnntr.  tlin  heireistei  tes  dridtaches  Hurrah 
brachte  den  Dank  de^  (Joogresses  zuai  Aui»druck. 

.\l8  zweiter  Vortragender  sprach  Commerzienrath 
Gotthard  üaohsenberg  über  das  Material  and 
die  Werkaenge  für  den  Schiffbau  anf  der 
Dftaaeldorfer  AnaaleUnag;  Wir  talm  diesen 
interessantm  nnd  lehrreieheB  Yortrag  an  aiaaer  fStdle 
nicht  wieiler,  w(  il  «  ir  über  deniteiben  Oep^nstand  in 
unseren  Auastellungsartikeln  theilweise  bereits  berichtet 
haben,  tlieilweiae  anoh  neeh  fortiaafead  weitsr  berichten 
werden. 

Die  Sitzung  de»  zweiten  Tages  wurde  mit  dem 
Vortrag  des  IJ^'rnrn.  von  Rolf:  Der  Bheiustrom 
nnd  die  Entwioklnng  seiner  Schiffahrt  be- 
gonnen, von  Rolf  leitete  seinen  eingehenden  und 
Horch  sahlreicbe  Abbildungen  vortrefflich  illnstrirten 
Vertrag  mit  einer  geographieeheB  SehÜdeniDg  dee 


Rtieiiilaiifp?!  ein.  den  er  vnn  seinem  I  rsjiriin^  aus  deu 
(tletsehern  •  ir;iuhiindet]s  Ins  /tun  Meere  verfolgt.  Wir 
erfahren,  dai's  die  l^iiuge  tha  .Sta-omlautes  von  Keiche- 
nan,  wo  ans  dem  Zusammenfluf;!  von  Vorder-  und  Hinter- 
rhein der  eigentliche  Rhein  nich  bildet,  bis  zum  Meere 
1162  km  betrügt,  «ihrend  dieselbe  Entfernung  in  der 
Loftlinie  nnr  700  km  mifst.  Interessant  ist  die  That- 
saehe.  dafs  der  Rhein  durchschnittlich  in  jeder  Seennde 
etwa  ^OX)  i  bni  Wasser  zu  Thiil  fiihrt  nnd  daHl  die 
Kullhohe  von  Bingen  bis  zur  hollüuUiiichen  Grenze 
rund  67  m  beträgt.  Es  ergiebt  das  eine  Kraftentwiek 
long  von  über  2  Millionen  Pferdestärken.  Auf  den 
historischen  Theil  seines  Vortrages  übergehend,  schildert 
von  Rolf  die  atnl'cn weise  Eatwicklnag  der  Bheinsohiff- 
fahrt,  welche  im  innigen  ZtuammeahaBg  mit  der  Be- 
pilining  de«  Stromes  stellt.  Ks  ist  liier  dler  preufsische 
Staat  derjenige,  welcher  sieh  in  <:anz  hervorragender 
\Veise  des  Stromes  aiipeiionimen  Init,  und  zwar  -ind  die 
ersten,  den  Wasserbau  hetretfenden  Vertüguugen  aui 
Friedrich  den  (rrolsen  zurückzuführen.  Spöter  kamen 
jedoch  die  .Arbeiten  der  Stromi-egulirung  infolge  der 
kriegerischen  Ereignisse  der  napoleonischen  Epoche 
zum  Stillstand  nnd  wuden  aogür  die  bereits  fertig- 
gestellten Bauwerke  wieder  vemiehtet.  Die  Verfailt- 
nisse  liessertcn  sich  wieder,  als  im  Jahre  1816  der 
"Wasscrlian  den  nengebildeten  Regierungen  zu  Coblenz, 
Köln  (Ulli  Püsseldiirf  ühiT«  ii'seii  wurde.  In'iessen  be- 
gann die  wirkliche  .Stroinregiilirung  erst  seit  der  An- 
wendung der  Damofkraft  zum  Schleppen  der  Schiffe 
im  Jahre  1B41,  wodurch  die  Lage  der  Fahrstrafsa  vom 
Ufer  unabhängig  gemaeht  wurde. 

Wie  grofse  Oeldmittel  die  Stroniregiilimngmiiwiteii 
verschlungen  haben,  wird  dnrch  eine  Tabelle  nach- 
gewiesen, aus  welcher  wir  ersehen,  dals  di*;  Ausi.'alieii 
für  diesen  Zweck  in  dem  Zeitraum  ItiäO  his  1H*)1^  an- 
nähernd 22  Millionen  Mark  betragen  haben,  dariu  sind 
die  für  die  Unterbaltungsarbeiten  verwendeten  Summen, 
welche  ebenfalls  bedeutend  sind,  nicht  eingeschlossen. 
Weiterhin  lemeu  wir  die  veiaehiedeaen  »chiSatTpev 
kennen,  welche  seit  der  ftthneraeft  den  Rheiustrom 
befahren  h  J  i  ri  r.in!  erhalten  ein  Idares  Rild  von  den 
^i-rofseti  iin  l  i.i.uiiiikffallii^ed  Hindernissen,  die  sich  einer 
L'unstiifcn  ICntwirklun-f  der  BheinsehitVahrt  entgegen 
stellten  und  deren  lieberwindung  eine  unendliche  Summe 
von  Energie  und  Geduld  erfordert«. 

Heute  verfügen  die  vereinigten  Kölner  und  Däaael- 
dorfer  GMellaohaften,  welche  aen  grdfsten  Theit  dee 
Peraonen-  und  Gflteradinellverkehrs  an  sieh  gesoges 
haben,  fiher  eine  Flotte  von  30  Dampfern  nnd  wurden 
von  ihnen  im  .fahre  1901  im  ganzen  1  ^KiiNTO  Personen 
und  1  620000  Ctr.  Gut  bemHert.    Die  H.,„fsten  Khein- 
schiffe  sind  gegenwärtit;  die  liir  die  Schnelifahrt  und 
den  Personen vffkelir  hestinnnten  Sulondfunpfer  „Bo- 
russia" und  „Kaiserin  Auguste  Victuria",   von  deneik 
ersteres  in  EoUand  gebaut  und  mit  Scbweiser  If aaohiuen 
ansgertistet,  letarterea  gans  in  Dentaeblaad  von  der 
Firma  Gebr.  Sacbsenberg  hergestellt  ist.  *  Die  Haupt- 
abmeasungen  dieses  letzteren  Bootes  sind  :  Länge  83  m, 
Breite  ts,20ni,   Sciteiiliöhe  2,90  m.     Dasselbe  besitzt 
4  Kessel  mit  9  Ätm.  Druck  und  eine  Cotnponnd- 
maschine  mit  Einspritzconden$iation  von  1250  P.S. 
^        Anch  die  Schleppdampfschittahrt  hat  eich  im  Laufe 
I  der  Zeit  zu  grofser  ßlfithe  entwickelt.   Die  Leistnngs- 
j  flhigkeit  einea  modernen  SchleppdamnIiBra  wird  dui«lt 
I  die  folgende  Ifittheilnng  charakteristrt   Ebe  Reise 
von  Mannheim.  Ludwigshafen  nach  Rotterdam  daoert 
I  bei  normalen  Verhaltnissen  im  Sommer  3  bis  4  Tage. 
I  im  W  inter  4  Iiis  5  1  aj^^e,  tu  iinitrekehrter  Birhtung  im 
Sommer  t>  bis  7  Tage,  im  Winter  7  bis  8  Tage.  Ein 
Remorqueur  fahrt  mit  einem   Anhang  von  4  bis  5 
,  eiaemen  Kifaaen  mit  etwa  96000  bis  105  000  €tr.  be- 


*  Ein  Modell  dieseü  Dampfers  befindet  eich  in  der 
Koje  der  Firma  Sacbsenberg  in  Gruppe  II  der  Düaael" 
dener  iadnatrie-  and  Oewerbe-Anaatelloag. 
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laden  in  65  bis  70  Stunden  von  Rulirurt  amh  Mannheim 
bei  einem  Koblenverbraach  von  20  Ctr.  für  die  Stunde. 
Der  Btürkste  den  Ehein  befahrende  Schleppdampfer  ist 
gegenwärtig  ^Mathias  Stinnes''  Nr.  7,  welcher  gleiebfliUs 
voB  der  Fim»  Gebittder  Sacksanbairj^  Bo/sun,  erbaut 
worden  iat.  Derselbe  betitst  bei  «ner  Länge  von 
72  m,  einer  Breiti-  von  H,8  ni  einen  Tiefgang  von  1,4  m 
and  enthält  4  Kessel  mit  11'/»  Atm.  Druck  nnd  eine 
Triple  -  Compoondniasfluiic  mit  Kiiis|iritz<  onileDsation 
VOB  1200  P.  S.  in  den  letzten  Jahren  hat  aaeh  der 
Rktkl- Seeverkehr  einen  bedeutenden  Aufschwung  ge- 
Msmcn;  es  betrag  im  Jebre  1900  die  Zahl  der  SutwU' 
Seedampfer  88. 

Der  enorm  gewachsene  Schiffahrtaverkehr  wurde 
dnrch  eine  Tabelle  Teranschanlicht,  der  wir  die  Zahlen 
für  das  Jahr  18:17  iiml  1  i*<K>  ftitnelimcn.  Es  lieliefsich 
1837  die  Zahl  der  zu  Berg  falireudt-ti  äcliiife  ttufi)S21 
mit  2058^9  Ctr.  Ladung,  der  zu  Thal  fahrenden  auf 
S445  mit  5938760  Ctr.,  die  entgpreebenden  Zahlen  für 
das  Jahr  1900  sind  28K.S5  Schiffe  mit  1607S0BSO  und 
27886  mit  88004140  Ctr.  JUdaiK 

Nach  dem  RheinacbiflUiTtB »BegiBter  betrug  der 
SchiifhheBtBni!  ile'^  Rheinstromes  £nde  1899  1008  Dampf- 
-»••hiffe  und  77:^1  .Srhleppkähne  und  SegelschifiFe. 

AU  letzter  Vortragender  sprach  Ir.  Schli  ifrn- 
baum  Uber  das  Drahtseil  im  Dienste  der  -Schittahrt. 
•Schleifenbanm  beginnt  damit,  die  Ueberlegenheit  des 
Drahtseiles  als  Zocomn  äber  Uao&eil  nnd  Kette 
danol^n.    Das  VerdtenBt  der  Erfindong  der  Dnbi- 
seile  wird  nach  dem  Vortragenden  allgemein  dem 
Kdaiglicb  HannoTerschen  BergraÜi  Albert  in  Claus- 
thal aueiksnnt,  wi>lfher  iui  .lahre  18H1  in  den  Gruben 
des    Hürzes    ilie    ersten    Uralitseile   als   Ersatz  für 
Kelten    eintührte.      Indessen    wurde    das  Drahtseil 
zunächst  nur  in  der  Berebaotechnik  verwendet.  Wann 
da«  erste  Drahttan  zu  Wasser  ging,  kann  nicht  mit 
Sioberbeit  featgcitellt  werden,  in  Deataebland  scheinen 
die  enien  dieebexiglieben  y«Badie   ausgangs  der 
^>iur  .Tiihrc  t-f ütfgfcfunden  zu  haben,    ^  ■  Ii  rührte  erst 
'las    fülgtnilp    Jtilirzebnt    zu    einer  iiii.i';ir:LTcichor<'n 
Rermtzinig  des  Drahttauts  für  die  Zw*  I  i    Icr  Sibitf- 
fahrt.    Bis  dahin  hatte  man  die  Drahtseile  aubüchliefs- 
Itch  ans  Kisendraht  angefertigt  und  nor  ^nz  vereinzelt 
waren  Venmche  mit  Besvemcr  •  Stahldr&ht  gemacht 
worden.  In  Dentecbland  war  ei  die  B^irma  Feiten  &  I 
Gnilleanme,  weleb e  noch  beut«  eine  führende  Stelluig 
anf  dem  Gebiete  der  Drahtseilfrei  einnimmt,  der  es  I 
in  den   '»Oer  Jahren    nacli   lanj^en    unrl  kostsjncligen 
Verstürben   jrelanif.   (iufsistaliiiirahtstile  in  vorzüg- 
lii-lier  4»;ili!Ht  an/utVrtigen.  il als  die  königl.  Bergämter 
nichl  zögerten,  diese  .Seil«-  aiirli  für  din  Personen- 
fordening  zn  coocessioniren.   Allmiililii  Ii  crulierten  sich 
die  tinfaatahldcalitaeil«  alle  üebiete  und  im  Jahre  1888  I 
wwdeo  af e  aadh  ftr daa  itebende  6vt  der  Kaiieri.  If arine  ' 
aosBcbliefsIirh   einptfnhrt.    Die  Leim   stehenden  Gut 
erzielten  günstigen  Resultat«  führten  bald  zu  einer 
umfangreicheren  Vt:  >  •■ndnng  de*  JJiahttBBWfirke  für 
weitere  Schiffszweeke. 

Schleifenbanm  kommt  alsdann  auf  die  Anforde- 
rungen zn  sprechen,  die  an  im  Schiffahrtsbetrieb  ver- 
wendete Drahtseile  gestellt  werden,  und  schildert  die 
VonicbtamaCtregeln,  welche  snr  Couerriraag  der  Seile  i 
nOfbff  rind. 

Hieran  schliefst  sich  eine  Bi  spreelmni;  der  ver-  1 
schiedenen,  im  Dienste  der  Sehiffahrt  gantritren  Con-  ' 
»rrurtionen.  Von  liestindenn  Interesse  i-t  In  i ienutznii;.' 
des  Drahtseils  zur  Umwicklung  von  Daiupfiührea.  Die 
kupfernen  Dampfleitungen  erhalten  dnrch  dia  Um* 
wieUnng  eine  arhfibte  Widerstandafihigkait  gngnn 
inaeraB  iJabardttiek  and  sind  dabar  baltbwer  ala  niaht 
umwickelte  Bohre,  zugleich  verhindern  sie  bei  etwaigem 
Platzen  des  Söhres  das  Umherfliegen  der  Metalhtürke. 
Anders  als  bei  den  Dampfleitungen,  aber  am  h  zum 
Zwecke  des  BobrachataeB  verwendet  man  das  Drahtseil 
ia  den  annirfeeB  Bleirobr  fltar  WanerleitaBgeB.  Daa 


Bleirohr  wird  mit  eineiu  genau  angepafsten  Hohlseil 
umgeben  nnd  dadurch  gegen  änfsere  mechanische  Ver- 
letznngen  gesobütst.  Die  annirtan  Bleirohre  werden 
vortheilhaft  bannte,  wo  die  Ldtnng  dnreb  Waaaar- 
linf«  gefBbrt  werden  mnfs,  in  welchen  sie  der  GeflÄr 
der  Verletsiing  durch  Anker,  Ruder  oder  dergl.  ans- 
gesetzt  ist. 

Drahtmeile  können  hentantage  lufi)!^!^  der  Ein- 
fiihniuj,'  von  Seilereimaschinen  in  jeder  erfürderiiehen 
Lüuge  ohne  Spleifsstellen  od^r  sonstig«  Verbindungen 
hergestellt  werden.  Zum  Sehltifs  wird  die  nach  den 
Bestimmungen  des  Uermaniscben  Lloyd  «rfolnade 
PrQfiing  besprochen,  walebe  sowobl  mit  den  Seilen 
■seihst  wie  aucb  mit  den  einzelnen  Hrähten  erfolgen  kann. 

Aui  .Muntatr  war  die  Versainrnliint,'  durcli  ein  tfe- 
meinsanirs  Festessen,  am  l>ienstau-  durch  einen  l'nter- 
haltungsabeud  der  Stadt  Düsseldorf  vereinigt.  Nach- 
dem schon  am  Dienstag  Nachmittag  etwa  20  Werke  m 
und  bei  Düsseldorf  ihre  Thore  den  Theilnehmcm  ge- 
öffnet hatten,  fanden  am  Mittwoch  Theilexcursionen 
nach  dar  Gubatahlfabrifc  Fliad.  Snpp,  EaaiOf  naeh 
der  Ontehoffhangsblltte  sowie  naeh  den  Etsenwerken 
in  I)i-rtniiirid  und  Tlörde  nnd  dem  Schiffehebewerk 
Henrii  henhiirf:  statt.  Den  AbschluTs  bildete  eine 
w  iindersehöiie  Ulieiiifahrt ,  welche  die  rheinischen 
Rhedereieu  den  Theilnehmem  des  Congresses  an- 
geboten hatten. 

Die  Sehiffbaatechniaeha  Gesellschaft  kann  anf  den 
▼eilaaf  ihrer  SoannarTentnimlnng  stola  sein ;  es  kaaa 
keinem  Zweifel  unterliegen,  dafs  die  Zusammenkunft 
dazu  beigetragen  bat,  me  Beziehungen  zwischen  den 
deutschen  Schitriiaui tu  tmd  ihren  ausländischen  Fach- 
^nossen  isowie  den  Angehörigen  der  deutschen  Eisen- 
iBdastri«  inniger  an  gestaheB. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 


Zur  Vd.  Uauptversamnihni^'  ihs  Vereins  deutseher 
Ingenieure  in  Düsseldorf  hatten  sich  etwa  l'M)  Mit- 
glieder mit  ihren  Damen  einirefnnden.  \ii  '<f>.  Juni 
wurde  die  erste  Sitzung  vom  Vorsitzenden  des  Vereins, 
Qeneraldireetor  v.  Oechelh&nser-Dessaai  ia  dar  Tob- 
balle  mil  einer  BegrfiCtnng  der  Ehre^giate  «rSflkiet, 
OBter  denen  wir  Yerwaltnngsgerichts-Direetor  Bleem 
als  Vertreter  der  Staatsregiemng,  Oherhiirgerineister 
Marx,  die »ieh.Commennienräthe  V.  Lue^;  nnd  II.  Luep, 
Keichstagsabgeordneten  Dr.  1>  < Ml  ni  e  r,  Dr.  Diiisberg. 
Architekt  Neher  und  Profeä.sur  II  olz- Aiicheu  nennen. 
Nachdem  diese  Herren  ihren  Dank  ausgesprocban 
hattOB,  erhob  sich  wiederum  der  Vorsitxende,  am  in 
Hittbltek  anf  die  nenerdings  anf  dem  Gebiete  der  Schal' 
reforni,  anf  dem  der  Verein  seit  langen  Jahren  eifrig 
initKewirkt  bat,  errungenen  Erfolge  eine  höchst  bo- 
merkensw  ertb«,  programmatisi  hen  Charakter  tragende 
Ansprache  zu  halten :  „Neue  Rttlu«"  —  neue  Pflichtan." 

Redner  erinnert  zunächst  daran,  dafs  der  Verein 
seit  S7  Jahren  für  die  Herbeiführung  der  jetzt  endlich 
durchgeführten  (Gleichberechtigung  der  höheren  Schotaa 
gakfannft  babaw  Mach  den  Zengnilb  eines  barrar- 
ragenden  Sebnlfachmaunes  bitten  der  ^Terein  dautaeber 
Ingenieure"  und  der  „Verein  für  Schulreform"  am  deut- 
lichsten den  FlögelBchlag  der  Zeit  nach  1870  verspürt 
iinil  deshalb  am  zielhewafsti  sten  fiir  die  neue  Zeit  eirie 
neue  Schule  gelurdert.  Auch  die  Grundsätze,  welche 
aar  Begründung  der  jetzt  siegreich  im  Fortschreiten 
begriffenen  ,3«'i>')n*<^i*l™*  genhrt  hätten,  seien  bereits 
▼or  16  Jahren  anf  der  TemiasveraammiBng  in  Goblenx 
aufgestellt  worden.  Sr.  Ü^eatit  dem  Kaiser  sei  fir 
seine  Allerhöchste  Initiative  in  diesen  Fragen  der 
Ihmk  ilen  Vereins  in  einer  hesijnderen  jVdresse  über- 
reicht Allerdings  lasse  die  Ansführong  des  kaiser- 
licban  Eriassea  in  Besiebnag  anf  daa  jarianadie  Stodtam 
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für  di«  B&duto  Zukinifl  nodi  wimig  Hoffnung  aaf  »ine 

wesentliche  Aenderong  der  Dinire ;  aurh  sleha  die  Ein- 
füliruiigbvcrordnung  für  da»  im'iiirinis(>lio  Sta<iiiiiii  uoch 
aus,  —  indefs  ^ei  zuniiclist  fiiiiual  der  „Srliulfriede" 
zu  scccptiron  und  die  Bahn  ittsi  truU  aller  iu  vielen 
mafsgebenden  KreJien  noch  herrschenden  activen  und 
Au  noch  achlimmeren  paaütr«n  Widerstäude.  im  übrigen 
kSme  «B  jetzt  darauf  aa,  eine  Art  „Sanunlnngipolitik" 
sn  befolfen  und  die  Haapttiteer  der  modernen  Cnitur 
mehr  als  bisher  einander  aurcn  gegenseitiges  VertttUtd- 
nifs  2u  tiiiluTn.  Dazu  gehöre  aber  nam«  ntlicli  auch 
eis  veratänilDUsvoUeres  ZusammeDarbeiten  der  I  niver- 
»ititen  und  technischen  Hochschulen.  Im  weitcien  Ver- 
laufe des  Vortrage»  werden  diu  „neuen  Pflichten'  des 
Ingenieurs  mnftebst  in  socialer  Braiehnng  den  Arbeitern 
naid  Beamten  gegenSber  erörtert  aad  iam  die  Frage 
weiter  dahin  gefafst,  dafs  gerade  der  Ingenieur  tich 
keinesweL's  imf  <i-ine  engeren  Berufs|iflicTiti-n  lieKclirän- 
ken  (iürtf,  ^oadiTn  das  (TMamnitwohl  iu  hohem  Malse 
zu  fönii-rn  InruiVi;  umI  »•ifjtii-t  sei.  Seine  praktische 
Lebenserfahrung,  diu  (iewohnheit  wissenschafllicher 
BeobMlrtnag,  seine  Uebnng,  mit  Menschen  aller  Stände 
nounigeheiDf  seine  teitsparende  Energie  und  seine  orga- 
nitatoriielieErMunug  befähigten  ihn,  Qbenll  daftlirend 
mit  einzugreifen,  wo  es  gälte,  Unternehmungen  gemein- 
nütziger, wissenschaftlicher  oder  kftnstlcrischer  Art  in 
die  schwierige  Welt  ilor  Praxis  iilnT/ut'iilirei).  So  habe 
scinfwit  der  MaschiuciuHgenieur  Max  Kvtli  die  <^(ihf 
Deutsche  i.uiidwirthschaflsgesellschaft  und  ihre  Aus 
Stellungen  begründet  und  so  eine  vorbildliche  Ver- 
bindungsthätigkeit  zwischen  Industrie  und  Landwirth- 
Bchaft  ansgelint.  Zu  dea  neuen  Fflichtea  gehöre  ancli 
dae  Immer  weitere  Ansdelnung  der  KenntnlA  des 
Auslandps  und  der  midi«ni>  ii  Sprarhon,  da  die  ji-tzt 
fahrenden  Kreise  der  Natioii  durin  ein»?  grofse  Lücke 
lielVeii,  die  sieh  in  so  liiiufij/fii  talsflien  I'rtheilen, 
namentiieh  über  Englüud  nnd  .Amerika,  ducumeutirte. 
Wer  aber  die  I/ebensbedingunixcn  und  wirtbschaftlichen 
Verhiltnisae  anderer  Länder  nicht  gründlich  )<(<nne, 
kOone  den  sich  in  Znknnft  noch  viel  mehr  (tttigermien 
intenationalen  Wettkamuf  nicht  erfelsxeich  bestehen. 
Daher  sei  die  Tnangriffnanme  dee  ▼omTereia  in  grofs- 
artitrein  Stile  pepliiiiten  Tee]ini>le\ik<iiis  für  die  deutsche, 
englische  und  frnnz'isiseiip  Sprache  mit  Freude  zu  he- 
griilscn  und  von  allen  Mitgliedern  lebhaft  zu  nnter- 
stüt/.en  i  es  seien  dabei  5000  Sonderfävber  zu  bearbeiten. 
Die  „neuen  Pflichten''  werde  der  Ingeniflur  aber  nur 
dann  is  eihShtem  Hafse  erfnilen  kdanen,  «ea>  er  viel 
mehr  al:"  bisher  seine  Anftnerksamkeit  derTolkswirth- 
schaftslehre  zuwende  und  nach  Scbmollers  Mahnung 
mit  einem  ganz  andern  Wissen  um  die  Zusammenhänge 
der  verwickelten  volkswirthschafllichen  Erscheinungen 
die  Reibungen  und  Schwierigkeiten  einer  gesteigerten 
Technik  zu  überwinden  suche.  Endlich  über  sei  die 
harmonische  .\nsbildung  de»  Menschen  selbst  nl«  un- 
erläfsliche  Anf^abc  stets  vor  Augen  zu  halten  und  den 
eantrifugalen  iCrifteii  des  Lebens  die  eentripetale  Kraft 
einer  geistigen  nnd  edtiseben  Tertiefting  entgegenzu- 
setzen. Der  Ingenieur  der  Znkunft  habe  zu  beweisen, 
daf«  der  durch  ErTiiehnni;  und  da«  akndemische  Studium 
in  ihn  u'i-|'ti.inzte  Oeist  jederzeit  bereit  nnd  geeiirnet  sei, 
sich  in  Knergiofonnen  umzusetzen,  wie  t>iä  das  heutige 
Leben  nicht  nur  für  den  weiteren  und  höheren  Fort- 
schritt der  Technik,  sondern  auch  für  daa  Wohl  der 
Qeaammtii^  «htetarlaeli  iwbngel 

Anhaltender  Beifall  bewies  die  volle  Zustimmung 
der  Versammlung  zu  den  geistvollen  Ausführungen  de« 
Redners.  Im  w  eiteren  Verlauf  der  Tagesordnung  wurde 
die  Ora--hiif  lt.nkniun7P  «n  freh,  Rejn'ertinc^rath  Pro- 
tes^i.r  hr.  .\.  Shiby,  ( 'harlottenlxirt,',  verliehen.  Bau- 
rath A.  Iterzberg,  Berlin,  wurde  zom  Ehrenmitgliede 
des  Vereins  gewählt.  Ans  dem  alsdann  TOB  Direetor 
des  Vereins,  Uanrath  Th.  Peters,  Berlin,  voTgetragrasD 
Oesehiftsbaricbt  Aber  dos  verfloeaeno  Yereuiiailir  fait 
fu  entnebmon,  dab  der  Tevein  jetzt  annibenia  17000 


'  Mitj^lieder  sahlt  und  daft  die  finannelle  Lage  dea 

Vereins  eine  sehr  günstig«  ist,  denn  es  wiir  iiiö^'lich, 
muh  reichlichen  Abschreibungen  noi  h  IWJfXK) 
zurückzulegen.  Der  Oeschäftsberielit  h«handelt  sodana 
die  Unterstütznngskasse,  die  Pensioaskusse.  du!*  're<'hao- 
lexikon  and  die  in  Arbeit  befindlichen  \^  issenschaft- 
lichen  Untersuchungen,  für  die  &ber  52  (MX)  M  zur  Ver- 
fügung gestellt  worden  sind.  Die  Untersuchungen  um* 
fassen:  Wassergehalt  des  Dampfes,  Ueberhitzen  des 
Wasserdampfes,  Festigkeit  von  Scbmirgelscheiben,  Seil* 
betrieb  und  Riemenbetrieb,  RoUenlager  bei  Hrücken- 
constrnctionen,  nnterirdische  Waaserhaltunpsmast  hinon  • 
mit  verschiedenem  Antrieb.  Feuersi  butz  der  (iebaudo. 

Den  Scblo&s  des  ersten  Vorhandlungstagea  bildete 
der  Vortraj^  voB  Profesoer  Dr.  A.  Stodola  ans  Ztrieb 

Die  Uampftarbiiien  and  die  Aassiektan  der  Wirme* 
knffaBaaeilBM* 

l)er  Vortrtigende  hebt  einleit«nd  hervor,  dafs  wohl 
nur  wenige  Ingenieure,  die  Zeugen  der  Triumphe  der 
dreistufigen  Dampfnpaasion  und  dee  Erfolges  der 
Dampföberhitzung  gewesen  sind,  sich  vorgestellt  haben 
würden,  dafs  der  Kolbeadampfmaschine  sobald  ein 
i  lebeaskriftiger  RiTsI»  erstehen  werde.  Seit  der  ße- 
!  kanntgabe  der  aoAenffdontUch  günstigen  Dampfver» 
braucliszahlcn,  welche  an  den  Dampftnn)inen  von  Par- 
'  sons  und  Ldval  ermittelt  worden  sind,  darf  indessen 
fin  dieser  Thatnache  nicht  i,'ezweitelt  werden,  und  der 
Beweis  ist  als  erbracht  an7:usehcu,  dafs  die  früher  dem 
neuen  Motor  vielleicht  mit  Hecht  vorgeworfene  ÜB- 
wlrthsehaftlichfcait  dea  Betriehaa  honte  nicht  mehr  tov- 
handen  Ist  Da  ferner  mehrere  hervomgende  H aaebinon- 
'  fahriken  den  Bau  von  Dainpfturbinen  anfg-enomracn 
I  haben,  so  ist  es  lierechti^'t,  einen  Aussprtich  von  \Vf8tin>^- 
hou^e  auf  die  T>  i:n]iirurbine  fibertragend,  von  einer 
-neuen  industriellen  Situation"  anf  dem  <iebietc  des 
Dampfinotorenbaue«  zu  sureeben.  Der  Vortragende 
erläutert  die  Oesetze  der  DampiMrömung  durch  DQsen 
und  Schaufelkanäle,  wie  aie  im  Turhinenban  Verwen- 
dung finden,  und  berichtigt  eine  Anzahl  nnaatnfllMldar 
oder  unklarer  Anscbanungen,  die  sieh  Aber  diesen 
Gegenstand  in  der  Literatur  vorfinden.  K»  wird  inn- 
besonder«  uut  ei>/eirithümliche  nnter  Umstanden  aut- 
tretende aopenannte    Venliehtuni^stofse'  hingewieson. 

In  der  Besprechung  der  Dampfturbineusysteme  wird 
zunächst  der  grofsen  Schwierigkeiten  •je<lacht,  welche 
der  Conatmetoor  an  ttherwinden  bat,  um 

fewSbnlleb    hoher    QeaohwfaidlfkeH  ansaWiBwdan 
>ainpfo  Beine  A  rheitsfähigkeit  gewissennafson  im  Flaga 
zu  rauben  und  nutzbar  r.n  verwertben. 

Es  wird,  von  der  einstufigen  Drucktnrhine  aus- 
gebend, des  genialen  und  den  constructiven  Meister 
verrathenden  Systems  von  de  Laval  Anerkennung  ge- 
zollt. Unter  den  neueren  gelangt  die  Constraction  von 
Stumpf  und  das  Zoellysche  Stanlrad  zur  Besprechung. 

Dann  wird  auf  die  allbekannte  Constraction  der 
Reactionstnrbine  ron  Parsons  Bezug  genommen,  aad 
Parsons  das  Verdienst  zugesprochen,  dem  Maschinen- 
bau den  Weg  zum  Baue  grofser,  relativ  lanirsain  laufen- 
der Dariiptturbinen  gewiesen  zu  haben. 

I>er  Vortragende  Itespricht  schliel'slich  die  viel- 
stuhgc  Actionsturbine  M>n  Ratean,  deren  Bau  von  der 
Firma  Santter  &  Harle  in  Paria  nnd  von  dar  Maaehi- 
nonfabrik  Oorlikon  aafmi<nnmon  ward». 

In  einem  Vergleiche  der  Dampfturbine  mit  der 
Kolbendampfmaschine  wird  constatirt,  dafs  die  Dampf- 
Oekonomie  der  Turbine  diejenige  einer  gubMi  Dreifacb- 
I  Expausionsdampfmaschine  noch  nicht  erreicht,  hingegen 
die  zweistufige  Maschine  bereits  überholt  hat. 

Es  bleibf  abpr  nach  wie  vor  die  niederdrückende 
Tliatsache  bestttien,  dafs  wir  beim  Dampfbetrieb  nur 
etwa  10*/*  EohloBoaorgio  antahu  maehon  und 
84  */»  für  imner  aniattbar  In  die  Atuo^hln  odar  in 
daa  Kfiblwasser  «ntweielMn  Jaasan.   Die  Durehsidit 
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der  schon  g«inftchteii  oder  möglichen  Verrhesseninpi- 
vorschläf:«,  wii;  Ausfulirun;;  iles  rein  Carnotsclien  Pro- 
cesaeii,  der  Uegeneratoren,  der  verlftngertea  Ueberhitsung, 
der  Pictetschen  DampfgsMiaMhiBe  aiftobt,  daC»  hier 
mm  Thüü  achitwnswerthe  AnfMaii||;Mi  mliflgMt,  d«ren 
mkÜMli«  yenrirklkhung  Jedoen  ein  dointoToUer  ud 
Ian(j:er  W«"i;  sAn  dürfte.  Der  Kraftgasmotor  erringe 
mit  einer  AuMiützang  von  bis  20  %  der  Geaammtwärme 
«inen  anselinlichen  Fortschritt,  and  der  Dieselniut'ir 
endlich  «tehe  mit  80  °/o  gesammtem  Wirkungsgrad 
zweifelsohne  an  der  Spitze  aller  Wärmemotoren,  doch 
a«i  er  hinwieder  aaf  den  Qtbraach  flüsni^r  Kmin- 
ttefli»  angewiesen  nad  dlHte  aJelit  den  gleichen  Wir- 
kaagupnA  envislMB,  wmb  buni  tani  Betrieb«  nit  JLnft- 
gas  (Ibergvlit. 

Unter  Anwendtmg  aller  Mittel,  welclit-  Wissen- 
schaft und  Technik  darbieten,  sind  wir  alsx  hei  i<iii«m 
idealen  Brennstoff,  wie  Erdöl,  dahin  tjel;iii^'t.  noch  iniim  r 
70  "/o  <ler  verfügbaren  Wärme  nutzlos  entweichen  lassen 
zn  müssen,  nnd  es  darf  behauptet  werden,  dafs  auf  dem 
biehari^n  Wm  ein«  weeentiiebe  TerbecMnug  die««« 
EifvIiBieeflR  itiät  so  «iliolPen  üt. 

8o  einfach  es  auch  wäre,  durch  einen  umlcehr- 
baren  Kreisprocefs  z.  B.  zwischen  den  Temperatur- 
grenzen  von  1000  und  d"  f  'i  an  t«)'  der  s  erfiigharen 
Wärme  zn  gewinneii,  <<<  weit  eutfcrat  sind  wir  von 
diesem  Ziele  wegen  der  Unvollkommenheiten  der  für 
nuere  Motoren  verwendbaren  Stoffe  and  der  hieraas 
«■Anrinfeaden  Verlust«  durch  Abkühlung  und  Reibung. 
St  oletSt  mithin  nicht*  Andern  Abrig,  «U  »nf  den 
biAerimn  Wege  mflheroller  teohnmeber  Arbeit  Schritt 
für  SiTiritt  der  Katar  einen  Vortheil  abzugewinnen 
and  iiiif  den  ttuhliefslichen  Erfolg  des  Genies  des  In- 
gettienf!;  /u  vertrauen. 

Die  V  erhandlungeu  des  zweiten  Tage«  wareu  meist 
rein  geschäftlicher  Natur.  Als  Ort  für  die  nSchat- 
jihrigB  flnnpferenammluog  «urde  Uflnohen  gewählt 

Am  Amtm  Tag«  spncb  «U  «rttor  Radner  FrofMMor 
C.  rmt  Linde^MlndieB  tbar: 

Buentoffgewfnnung  mittele  frMttoairtor 

Destillation  fl&salfer  Lnfl. 

Die  Grundsüge  und  Endziele  des  in  liede  stehenden 
Verfahrens*  aina  bereits  im  Jalire  18fH)  bei  der  Huupt- 
versammlung  des  Vereins  deutscher  Ingenieure  zn 
Aachen  im  Anschlufs  an  den  |{eri(  ht  über  die  Linde- 
eche  Lnftverfliaa^gvnji^- Maschine  dargelegt  worden. 
Die  g^enwArtige  Mtttheilung  soll  zeigen,  inwieweit 
and  mit  wel^-hen  Mitteln  dus  diiniat)«  uls  erreichbar 
bezeichnet«  Ziel  thatsachlich  erreicht  wurden  ist. 

1.  A u.s;rangspnnkt  ist  die  Beobachtung  gewesen, 
dais  bei  der  Condensation  atmosphärischer  Laft  die 
beiden  Hauptbestandtheile  deraelben  (Sauerstoff  und 
Stieiufeoff)  gleichzeitig  und  in  onverindeitem  Verhältnifs 
tii«ün«ltmen,  dafi  aber  bei  der  WiederrerdarapfuDg  der 
•9  fBwonnenen  Flilaeigkeit  die  YerdMnpfnninOTodurte 
•tels  etickstoflMcber  tuid,  als  die  ▼erdampfende  Flüssig- 
keit, so  dafs  die  letztere  um  so  sauerstoffreirher  wird, 
je  läuger  die  Verdampfung  dsinert.  Raninu-lt  tnan  die 
Vordamptun^'sjjroducte  verathiedener  Phasen  jjetrennt, 
•o  erhält  man  aiso  Qm  von  immer  zuuelnnenderu  i^auer- 
stoflgehalte.  Damit  i-it  die  Möglichkeit  i^egeheu,  Saueis 
Btoir  mit  Iwliebig  vennindertem  SticKatoffbailast  in 
gewiBsen. 

2.  Zur  Erzielang  eines  wirthscliaftlirhe  Vortheile 
bietenden  Betrieties  darf  bei  der  Verdaiupfuiit;  der 
fl&asigen  Luft  die  zur  I. -:i  '  :  iliissigung  erfnrderüch 
gewesene  Kälte  nicht  verloren  <:ehen,  da  deren  Her- 
stellung einen  erbehlirben  Arbeitsaufwand  bedingt  (zur 
Zeit  niebt  nater  2  Fferdeetärken  für  die  Verflüssigung 
TOB  «MlM^lieh  1  cbm  Lofl).  Deshalb  wird  diese  KSßoj« 
auf  «in  uhm  Ijoftmenge  in  der  Weia«  ttbartrafam, 
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dafs  die  zur  Verdanijifuug  {he^  ungetahr        UKj"  (j.) 
erfnrderlii  he  latente  Wärme  dieser  neuen  Lnftnienge 
entzogen  und  dieselbe  hierdurch  zur  Condeusatton  ge- 
bracht wird,  wobei  zur  EnnSglichnng  des  Wärmeüber- 
gange«  die  SittignngatempsmtBr  divch  mUum  Com- 
praation  vm  einige  (trade  erhSht  wird.  QrandiAttlidi 
wird  also  für  jedes  verdamjifende  I.ifer  ein  neues  Liter 
Condena^t  erbalteu.   Du  ferneriiin  die  ahzieliemlen  Vit- 
dain)>fungsproducte  in  eineut  <re);enHtninja|i}iarate  ^egen 
I  die  ankommende  comprimirte  Luft  ihre  Temperatur 
I  austauschen,  so  bleibt  der  Energieaufwand  auf  die  zu 
'  der  erwähntien  Gompression  und  zur  Deckung  der  Kllte- 
verluste  erforderliebe  Arbeit  beschränkt   Bei  kleinen 

IPtednctionsmengen  fallen  dieae  KÜteveriuste  auch  anter 
den  aorgRUtigsten  Sohntzmafsregeln  relativ  grofs  auh. 
Mit  znncdinieiidcr  Prodrictiürisnienf;'e  nehmen  sie  indessen 
s<i  ab.  dafs  bereits  bei  einer  stündlichen  Produetiuii 
Von  UX)  idiui  eines  (tjis<,'>  tnisches,  welelies  j.'leii:be  Theile 
von  Sauerstoff  und  i^tickstoff  enthält,  die  ursprünglich 
alä  erreiehbar  bezeichnete  Leistnng  (1  cbm  f.  d.  Stande 
I  nnd  Pferdeetirke)  erreieht  werden  ist  Je  reicher  an 
f  San«ratoff  daa  Prodnet  aein  aoll,  desto  ^öfser  werden 

I  die  Mengen  von  f^anerstoff,   welche  mit  dem  zn  be- 

!  seitigenden  Stiokjitotr  entweiclien.    Hierdurch  wachsen 
die  relativen  LiiftnieuLTeii,  welche  den  l'rui  efs  ausführen, 

I  uud  liawit  HÄeh^t  auch  lier  rt;iutive  Arbfttsaufwand. 

j  Deshalb  ist  es  nicht  rationell,  mit  der  Anreichemnc 

,  an  Saoerstoff  weiter  zn  gehen«  ala  der  teohniache  Zweck 

I  der  Anlage  ea  erheieoht 

'V  Dem  rel.itiven  Anwaclisen  des  Energieverbrauches 
bei  wachsendem  SauerstottVebalte  kann  nun  aber  durch 
.Viiwendunjr des  Kectilicatiunsjirincips  enti^ej^eni^earlteitet 
werden.    Die  in  neuerer  Zeit  in  der  Müncheuer  Ver- 
suchsstation ausgeführten  Verauche  haben  die  Anwend- 
i  barkeit  and  Wirlaanikeit  dieoea  Princips  so  danethan, 
1  dafa  nnimebr  Somarataff  nrit  gm  geringen  Beinen- 
giin^ifen  von  Stickstoff  ohne  erncblicnen  Mehraufwand 
gewonuen  wird  <  bei  stündlicher  Production  von  KM)  cbm 
!  nahezu  0,5  cbm  Sauerstoff  f.  d.  Stande  und  Pferdestärke). 

4.  An  Hand  von  Wandtafeln  nnd  Sohaubildem 
I  erlKntert  dar  Bedaer  die  bei  den  mehrerwähnteo  Vor» 
suchen  verwendeten  Apparate  und  deren  Wirkonga- 

weise. 

l>en  letzten  Vurtra^'  hielt  F rofeswir  Knmmerer- 

'  Charlottenbnri;.    Er  sprach  über: 

i>ie  LMtenfördemnf  «nter  dem  Elnflnf»  4w 
in«ktr««Mkalk. 

Umbildung  der  vorliamlenen  Arten  und  Entstehung 
neuer  Arten  kennzeichnet  ilie  Entwicklungageschiohte 
dernatflrIichenOrganisuien.  DiekünsÜiehenOi^oismenf 
welehe  nnter  dem  Aamen  „Maschine*  ala  unsere  Sorgen- 
kinder  nnd  Zekanftahofbung«!  ao  wohl  bekannt  sind, 
weisen  ebenfalls  eine  stete  Umhildang  nnd  Nenbildun:^ 
ihrer  Arten  auf.  Wirthschaftlicbe  Nothwendigkt  it, 
Heraiizieliung  neuer  Ener^fieträper.  veriin<lerte  Verkehrs- 
verliältnisse,  neue  Msteriaiien,  EutstebuDg  neuer  He- 
diirfnijise,  Verbesscrunsren  auf  benachbarten  Gebieten, 
I  Wettbewerb  mit  neu  aufstrebenden  Staaten,  Preis- 
schwankangen  der  Robstoffe  —  kurz,  eine  Fülle  von 
RindHaaen  swiogt  ohne  Baat  den  Ingenieur  aar  bewniateii 
und  onbewnlaien  TlmgMtaltnng  nnd  Neaaehaihng  von 
Haaehinen- Arten. 

Eine  grofae  Gattung,  deren  Arten  recht  wechsel' 
volle  Schicksale  erfahren  haben,  bilden  die  Terkahra- 
und  Transportmasehinen. 

Von  Jen  EiuUusseu  der  letzten  Jahrzehnte  auf  die 
Umbildung  ihrer  Arten  ist  der  Einflufs  der  Elektro» 
technik  besonderer  Beleuchtung  werth. 

Von  den  reinen  Hebemaschinen,  d.  h.  daiyenigen 
LastfSrderauichinen,  welche  nur  senkrechte  Bewegung 
der  Last  ausführen,  sind  besonders  die  Aufr.üire  und 
die  Fördetmaschinea  bemerkenswertb.  Die  Autzüge 
•teilen  ein«  Art  dar,  die  in  ihrem  inneren  Weaen  von 
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der  Riektrotechoik  kaum  itutgtbikiet  N^ordeu  ist,  der 
aber  darch  die  Elrktrotechnik  die  Loalö^ung  von 
mechanischen  und  hydraulischen  Centralen  und  damit 
eine  nahezu  unhej^renzte  Freizügigkeit  verliehen  worden 
ist.  Dw  Eisflnfs  der  Etekttotecbnik  aaf  die  Förder- 
iniwebfii«  maeht  licli  seit  drei  Jahren  bemerkhar  und 
arln'itrt  iiiif  l  inc  ruiliiMuni;  dit-.sir  Art  iti-infcrn  hinaus, 
•lU  im  <li<-  Stellt  der  centralisirten  Förderung  voraus- 
si>  htlii  h  i-)u^  mehr  vfli1h<Ute  Olli  «lufniireta»  Fflirde> 
ning  treten  wird. 

Die  reinen  TniB!«ii' mr  a-i  hinen,  d.  h.  diejenigen 
LMtfBrdenoMchinen,  weldie  lösten  nar  in  wagerecbter 
oder  Bchwaeh  geneigter  Rtebtanf  bewegen,  cerfallen 
—  soweit  sie  den  NuhtranAport  besorgen  —  in  zwei 
ücharf  getrennte  •irnpiien:  die  (ieleiübuhncn  und  die 
HatiLrrU'ilnn  u.  Die  tieleisbahnen  unterscheiden  sich 
durch  dir  Form  der  Knergiezufuhr:  unmittelbar  mecha- 
nische Energieznfuhr  findet  sich  Hei  den  Kettenbahnen, 
chemische  Enerfiezufuhr  bei  den  Dampf-,  Spiritns- 
nnd  Benzinlocomotiven,  elektrisobe  Energiezufnhr  M 
d«n  ObeirleinuigeloconiotiTsn,  Eatigieufi^wicherung  bei 
den  Droekfnft-.  Heiriwimer-  und  Aeennralatoren-Lnco- 
motiven.  I'i  r  elektrische  Px  frii  li  liat  si«  h  ho]  i]fn 
(»eleisbahnt'u  »tlir  gut  deren  be:si.iu<ler>  n  Anf.ir  lcruu^ren 
liberal!  da  anzupassen  verstanden,  wo  J'i HDsjmrt.  im 
Fn  Ii  n  aus^suführen  ist;  neue  Arten  hat  er  aber  nicht 
•  ntHtehen  lassen,  und  den  Transport  in  gedeckten  Räumen 
hat  er  nicht  abemehmen  können,  «eil  die  Oberleitnng 
in  lehr  in  Wege  nnd  der  Acemunlstorenbetneb  an 
•cikwerfällig  i»t. 

Ganz  anders  lag  die  Sache  bei  den  Hängebahnen. 
Für  (lifse  war  inerhanischer  Zui:  iler  Curven  weisen 
ttiiiniigiicl),  l.ucomotivbetrieb  der  ünzugtuiglicbkeit  und 
Schwerfälligkeit  wegen  unzulässig.  Der  elektrische 
Itetrieb  erst  hat  den  für  geschlossene  Räume  so  sehr 
geeigneten  Hängebahnen  zur  Lebensfähigkeit  verhelfen: 
er  hat  hier  eine  volletindig  nene  MMcbinenart  ge- 
sebsflvB,  die  in  Aneriks  nnter  den  Nnnen  „Telpherage 
S^vstcni"  hchiiiint  nnd  verbreitet,  in  Europa  aber  noch 
nicht  einiget iUiri  hU  Dieser  ••lektrische  Betrieb  von 
Hängehalinen  j^ewahrt  drii  beileutcndeii  NUrzui,'  tfiofser 
Leistungsfähigkeit  infolge  der  gleieiisinnigen  Bewegung 
einer  hoben  Kahl  von  Fordergeräfsen  -  wie  bei  Becher- 
werken and  Tnuuportbändera  für  kömige«  Mtterial  — 
gegenüber  der  settmabenden  bin-  ood  hergebenden  Be> 
wegnng  eines  einzigen  Fordergefafses,  wie  sie  durch 
den  gewöhnlichen  Locomotivbetrieb  verkörpert  wird. 
FHepi  neue,  unter  dem  KinfliilV  iler  Elektrotei  htiik  ent- 
stHn^leiie  Mas(  hiiienart  dürfte  daiier  bald  auch  bei  uns 
die  \ ThreitTing  linden,  die  sie  verdient. 

Dem  Bedürfnifs  nach  gleichzeitiger  senkrechter 
und  wagerecbter  Bewegung  von  Lasten  entsprechen 
die  vereinigten  Hebe-  und  TruMportnaackinen:  die 
«nfugveieke  und  vielgettahige  Gattung  dieser  Maaeninen 
führt  den  Kamen  .Krahn",  wenn  das  Arbeitefelil  ilnrt  h 
die  Abmessungen  der  Maschine  selbst  bej^aenzt  ist. 
I>ie  älteste  Art  il;i>er  (iattiKi^^  der  Drehkrahii 
«ar  für  den  i)ampf betrieb  und  <!en  !>rQckwasserbetrieb 
von  vornherein  die  geeignetste  Art;  ihr  Drehkrahn  ist 
daher  durch  den  elektriaohen  Antrieb  nur  wenig  in 
seinem  Wesen  beetnflofiit  worden.  Eine  andere  Art 
—  der  Laufkrahn  —  war  ein  swar  kräftiges,  aber 
sehwerflllig  kriechendes  Lasttbier,  solange  er  auf 
Knergiezafühmng  durch  Hanfseile  und  Yierkantw .  Den 
angewiesen  war.  Hier  führte  der  elektnn  he  Antrieb 
sehr  schnell  zu  einer  vullstatnlii^'en  I'inhiMnuf,'.  Durch 
zweckuiäfsige  Energieznfubr  mittels  blanker  Leitungen 
anmittelbar  bis  zur  Laufkatze  und  Einbau  mehrfacher 
Umsteuermut^ien  wurden  alle  scbwerfälUgen  neeba- 
niscben  Uebertragunpglieder:  Vieritaatwetlen,  Kegel- 
räder, Iiingiihungsseile,  Wendegetriebe,  beseitigt,  die 
Encrj.He  gesteigert,  die  Geschwindigkeit  theilweise  bis 
zum  Zehnfachen  der  früher  nblicben  erhobt.  Die  neoe 
Art  des  schaeligehenden  Laufkrabnes  hielt  dann  sehr 
bald  ihm  Einng  in  die  Stahlwerke»  Ar  die  de  den 


Vortlteil  der  Nah-  und  \\'('ittiewej:iiii^'  in  einer  einzigen 
Maschine  ohne  Umschalten  mit  s-irh  brachte. 

Die  VergrfiCierung  des  Arbeitsfeldes  war  der  Zweck 
einer  den  Laafloülinen  verwandten  Art^  der  von  Aroerika 
berübergekommenen  HucbbahnkrUine.  Diese  Alt  be- 
hielt das  Grundsätzliche  aller  Krihne  —  hin  und  her 
gebende  Bewegung  eines  einzigen  Fördergeräfses  —  bei 
und  steigerte  nur  durch  geschickte  Einzelconstructionen 
für  Alnuessungen  nnil  die  (iesi  hw  indiL,'keiten  in  das 
Riesenhafte.  Das  der  Natur  der  ^^ache  nach  centralisirte 
Triebwerk  dieser  Hochbahnkräbne  entsprach  den  Forde- 
rtiDgen  des  Dampfbetriebes.  Der  elektiiaehe  Betrieb 
konnte  daher  fBr  diese  Art  nichts  weiter  nitbringen, 

I  als  den  Vortheil  der  steten  Betriebsbereitsebaft  und 

I  der  Ersparnifs  eines  Heizers.    Dagegen  war  es  der 

'  Elektrotechnik  vorbehalten,  li'-n  mit  betrreiiztein  Arbeits- 
feld arbeitenden  Krahnen  gegenüln  r  einer  völlig  neuen 
<rattnng  zum  Leben  zn  verhelfen:  den  vereinigten 
Hebe-  und  Transportinaschinen  mit  unbegrenztem 
Arbeitsfeld.  Derartige  Maschinen  können  uaturgeinäls 
nnr  mit  elektrischer  Energieufiibr  betrieben  woden, 
denn  nur  die  schmiegsame  Fem  der  elektrischen 
Knertrie  i^t  imsfanile.  einer  allseits  hewrjjlirhen  Hebe- 
und  Triuis|'<irtinasrhine  auf  allen  irt'railen  und  krumiiien 
Pfaden  zu  lolj^en.  I)erarfit,'e  Masi  hinen  sind  in  unvoll- 
kommener Form  in  Amerika  liereits  versucht  worden; 

,  eine  deutsche  vidlkonminere  Ausführung  sehr  kleiner 
Art  liegt  in  betriebsfähigem  Original  vor. 

I  Die  Anwendungen,  welche  diese  eigenartige  nene 
Maschinenart  zulafst,  sind  sehr  vielseitig.  FUr  kurze 
gerade  Bahnen  —  z.  B.  für  Entladungen  v<)n  Kähnen, 
Bekohlen  von  Si  hifTen.  rmladnn'.,'  von  Eisenbahnwagen  — 
wird  utau  dttJ«  Princip  der  hm  und  her  gehenden  Be- 
wegung eines  einzigen  Fördergefäfses  beibehalten.  Für 
lange  gekrümmte  Bahnen,  s.  B.   auf  grofsen  Lade- 

I  plät/en,  langgestreckten  Oelbide,  Ar  Koblentransport 
in  KesselhiaBem,  wird  man  daimen  das  hier  viel 

I  vortheQhaflere  Prineip  der  gldensinnigen  Bewegung 
mehrerer  Fördergeffifse  anwenden:  "lan  wird  die  Bahn 
in  Schleifenform  anlegen  und  mehrere  Masi  hinen  gleicher 
Art  auf  dieser  Bahn  Inuten  lassen.  F.in  weiteres  An- 
Mendungsffebiet  wird  dadurch  aul'geschlossen ,  dafs 
mittels  WeiclMn  und  Drehscheiben  ein  Febergang  der 

I  Maschinen  ans  der  festen  Hingebahn  anf  bewe^iche 

I  Lanfkrähne  nnd  Dreh  krihne  emSglieht  wird;  man 
kann  anf  diese  Weise  eine  Last  mit  einer  einigen 
Maschine  ohne  Finhaken  vom  Lagerplatz  in  die  Giefseri-i 
Tördem,  dort  auf  einen  Lanfkrahn  ulerfiihren  nnd  an 
einer  beliebigen  Stelle  absetzen,  dann  die  Last  weiter 
in  1  ine  andere  Werkstiitte  leiten,  auf  einen  Drehkrahn 
überluhren,  kurz,  man  kann  beliebig  gestaltete  Arbeits- 
plätze aufsuchen  und   bestreichen.     Dos  Arbeitsfeld 

[  kann  jedeneit  ver ändert  «nd  erweitert  werden,  ist  abo 

'  thatslehlich  ein  nnbegreoftes. 

Das  F,igenartit;e  dieser  Masrhineii  mit  unhe<;renzteni 
,\ rbeitsfeli!  ist  auuenscheinlioh  dann  zu  finifen,  dals 
eine  Kiu-rLfieform  verwendet  wird,  die  aufserordectlieh 
bewegli(  li  und  scbmiegaani  ist.    Die  blanke  i'untact- 

'  leituiig  i.vt  das  einfache  ^ascbinenelement,  welches 
allein  diese  eigenthämlicben,  vom  bisherigen  gmnd- 

I  sitzlich  abweicnenden  AnordBnngen  emdgficbt  Mit 
jeder  anderen  Energieform:  Dampf,  Dnickwasser,Dnick- 
luft   könnten    unmöglich    Hebemaschinen  gescbaffen 

werden,    die    belii-iiii,'    trestaltete  (  urveii    iinl  helichig 
Untre  Strei  ken   durelilaufcD,   die  ttu  jedtr  .Stelle  der 
Haini   dir  erfoi ilerlirhe   Energie  bei  sich  tragen  und 
<  die  von  nah  oder  fern  steuerbar  sind.    Die  Elektro- 
:  teehnik  hat  hier  nicht  nur  eine  nene  Uascbinenart) 
I  aondeni  eine  ganie  MascbincngattangDen  erstehen  laaaen. 
'       Ana  dem  Qeeohilderteu  ist  mcennbar,  dab  die 
unter  dem  EinHufs  der  Elektrotechnik  entstandene  Neu- 
Kestaltunu"  und  Neubildung  der  Lastenförderung  keines- 
\\ e^t."*  liereits  abuesrhlossen  ist,  diifs  vielmehr  nur  die 
;  ersten  Anfänge   hierzu  hinter  uns  liegen,  und  dals 
I  angeasehelnlicii  di«  groAtfif^ge  Bntwicilung  noch  in 
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iHf  Znkanft  li«jrt.  Um  m  raisvoUer  Tdr  den  entwarfen- 
Im  Ingeaienr,  dem  die  Hebe-  und  TrangportnuwchiBen 

mit  ihrer  abwechslungstt  irhen  Fülle  constructivfr  An- 
passung an  örtliche  Verlialtnisge  einerseits  und  mit 
ihren  eigen ;ii-fiKin  wissenschaftlichen  Problemen  auf 
dvnamiscnein  und  flektrutecLiii£cb«i»  ti«biet  eine  so 
fesselnde  I.f  Ii  ms  aufgäbe  stellen  «ie  knm  ein  loderes 
Oebiet  des  Maschineubaues, 

Aber  noch  ein  Andere»  ist  es,  wa»  jedem  Port- 
-  iiritt  Huf  <lrtn  lu-^iet  der  Lasten flirdcrunj,'  eine  be- 
sondere U«deutUB>;  tri^'bt.  Von  alleri  k<ir]>frlichen 
.\rbeiten  ist  der  I.a.stentransii.irt  ili<-  iiK-nsfheniniwilr- 
düpte  and,  wie  alle  unwürdigen  Arbeiten,  aucli  die 
■^BOhtett  gelohnte  Th&tigkeit.  Während  die  mit 
■ehufbr  AneMuraaf  aller  Sinne  nnd  t&it  Ueberlegnng 
au^Ätarte  Edrpernehe  Arbeit  wie  eie  etwa  der 
Steuermann  de«  Walzwcilifs  oder  der  Fördermaschine, 
der  Maschinist  im  elek^nstht  n  Krafthaus  oder  im  Stahl- 
werk ausütit  -  <lrtii  Mrnsclifii  jenr  ei(;enart.ige  Prägung 
geben,  wie  wir  sie  z.  B.  an  den  kraftvollen  Arbeiter- 

Etalten  des  Bildhauers  Meunier  beobachten,  druckt 
nnr  körperlicbe  Ari»eit  der  Lantenförderung  den 
VeiMben  tnm  Lasttier  herab.  Wir  Ingenieure  wissen 
•ehr  wohl,  dafs  jeder  wirkliche  sociale  Fortacbritt 
Bicbt  durch  neue  staatswissensebaAliche  Theorien,  aaeh 
nicli«  iliiri'h  Ausmalung  VDn  Utopien,  >M,ndcrii  fiti/ii,' 
nnd  aliein  durch  praktische  Oriranisa^iini  iukI  liurcli 
technische  Vervollkommnung;  eiiungeu  w.i<len  kann. 
Freizügigkeit  ist  dem  Arbeiter  nicht  durch  die  fran- 
tSriscbe  Kevolntion,  soadem  durch  die  Eisenbahnen 
«rwidiseiii  und  BefirwuM  von  der  schlecht  gelohnten 
Arbeft  dea  LasteatnntpoTn«  sehvlft  nieht  «in  g«trilnniter 
Zukunftsstaat,  «)n<ltm  die  Verbreitung  zweckmäfsiger 
uiwchiiifuu'chnis.  her  Mittel,  wie  sie  der  moderne  Heoe- 
maschinenbau  im  Zusammenhang  mit  der  filektroteehnik 
htnostellen  vermag.  — 

Di«  mit  der  diesjährigen  Hauptversaniiiilung  ver- 
bondenen  zahlreichen  Veranstaltungen,  wie  ^mein«au«r 
6<-jrach  der  Aa»t*tellung,  Anflüge  nach  indnatrieUen 
Wrrken  «ler  Umgebung  und  sf  inicislh  h  ein  Festmahl 
verknüpft  mit  einer  reizend  aulktfuhrti  n  Fc';t%nr^tellung 
nach  einer  Dichtung  von  Maler  Eduai  :  Hnleu, 
verliefen  in  äufserat  gelungener  Weise,  l'ie  Düssel- 
dorfer Veraamralang  Stand  unter  zwei  glücklichen 
2i^eB:  da«  «in«  war  die  Rheinisch- Westfälisch« 
ladnatrie-  und  Oewerbeaosetslhujg,  du  andere  aber 
das  (tescbick,  die  UnnMicht  und  Liweaswärdigkut,  mit 
»'eleber  Generaldirector  von  Oeehelh&aser  dieVer- 
— lawkag  laiteta  nad  den  Tenin  repiweatirta. 


U^tt  and  Steel  Institute. 

Die  diesjährige  Herbstversniunilunif  des  Instituts 
wird,  wie  bereits  n»itgetheilt,  in  Düsseldorf  abgehalten 
«Öden.  Nach  d«m  an  die  Mitglieder  gelangten  vor- 
ttoigen  Programm  hat  die  Direetton  des  Notddentsohen 
Lloyd  »ich  in  freig»*bigstcr  W.ise  bereit  erklärt,  bis 
lu  250  Mitglieder  des  Institut»  auf  dem  Dampfer 
.Kr^.nprinz  Wilhi  lm'-  un.  iit^.  ltlich  von  Plymouth 
nach  Bremen  ssu  befördern.  Die  Ankunft  iu  Düsseldorf 
erfolgt  am  2.  September  Abends;  die  geschäftlichen 
Sitrancaa,  Veriesnngen  nnd  Besprecbongen  der  Vortrüge 
find  am  8.  und  4.  September,  Voimittags,  in  der 
Städtischen  Tonhalle,  wo  aaoll  an  Abend  des  8.  Sep- 
tember ein  von  der  Stadt  DitseMorf  gegebener  Em* 


pfanir  und  am  Abend  des  4.  September  das  Fet<fes(sen 
staMndet  Der  5.  September  ist  für  die  Besichtigung 
von  Werken  am  Nieoenrhein  und  in  Westfalen  be- 
stimmt nnd  zwar  wird  «ine  Omppe  die  OaTsstahl- 

fabrik  der  Firma  Fried.  Krupp  in  F.ssen  iMsuehen. 
die  zweite  üiuppe  besucht  qie  Wi  ikr  in  uml  um 
Dortmund,  die  dritte  hat  du  Hüttenw»  rkc  in  K  ihrort, 
die  vierte  die  GutehofFnungshütte  zum  Ziel,  waiircnd 
die  fünfte  Gruppe  den  Duisburger  Vulcan  uud  die 
Dniebniger  Uaaehinenban-Actien-äesellsohaft  besnoben 
wild.  iNiflBeldorfar  Werk«  stehen  am  Nachmittag  des 
4.  Si'ptember  zur  B«siehtigiing  offen.  Am  6.  September 
uiitcrnehuH'n  die  Theilnehnier  mit  ihren  Damen  eine 
Fahrt  nach  Vohwink«  !  Klln'ilVld  (Schwebelmhn  i  und 
zui  Müngstt-aer  KaiM^rbrücke.  Eine  beschrankte  An- 
zahl Herren  tritt  am  Abend  des  B.  September  die 
Keil«  snr  Besichtigung  der  Werk«  in  Peine  und  Ilsede, 
«ine  aweita  Ornppe  «Jne  solche  nach  dem  Haarrevier  an. 


Verband  für  K^maiisirung  der  Mosel 
und  Saar* 


Nach  Eröffnung  des  am  "i-i.  Juni  in  Trier  ab- 
gehaltenen Verbandstagee  durch  den  stellvertreteadea 
Vorsitzenden,  Herrn  Commersienrath  Spaeter  ans 
Coblen/.  wählte  iti>  V(T>iirnmhirig  an  Stelle  des  Herrn 
von  Kraiiicf  auü  Metz  den  Burgermeister  von  Metz, 
Justizrath  Stroever.  zum  ersten  Vorsitzenden.  Den 
auf  der  Tagesordnung  stehenden  Vortrag  über  ,,Die 
Notbwendijjkeit  dcä  Anbaues  der  Wasserstrafsen" 
entatlete  Uaadelskammeneeretir  Dr.  Gertz  aus 
Gohlenz.  DerBadner.dermHdem  Wanaehe  schlofs,  dafs 
man  hoffentlich  bald  zur  AusfBhmng  des  Projects 
der  Mosel-  uud  Saar  -  Kanalisation  werde  schrMten 
kSnoeD,  empfahl  folgende  Resolution  zur  Annahme : 

.,I>ie  heutige  VersaaimlBBg ,  faesuoht  von  Ver- 
tretern der  Städte,  der  Landwirthwihaft ,  der  In- 
dustrie, des  Gewerbes  tmd  des  Handels  aus  den 
Rheinlanden,  der  Rbeinprovinz  nnl  Westfalen,  be- 
grüfst  es  mit  aufrichtiger  Gejuiirtlinun^; ,  dufs  die 
Kgl.  Staatsregierung  Mafsnabmen  getrotlen  hat,  die 
.  auf  die  Bereitwilligkeit  schliefsen  lassen,  die  Kana- 
'  lisirung  der  Mosel  nnd  Saar  in  die  grobe  wasser- 
wirthsebafUiche  Vorlage  anfinnehmen,  die  nach  den 
gegebenen  Zusagen  dem  pi-eufsischen  Landtage  ala- 
bafd  wieder  unterbreitet  werden  soll.  Die  Ver- 
saiiimilten  Kuben  der  Uebei  ;^  Ausdruck,  dafs 
lier  Ausbau  unseres  Wa.sserstriii'ieunetzes  nicht 
l&nger  verzögert  werden  darf,  wenn  der  Gesammtbeit 
nicht  schwere  Nachtheile  daraus  erwachsen  sollen; 
sie  halten  insbesondere  die  Kanalisirung  der  Mosel 
und  Saar  für  dringend  nothwendig  im  lateresae  de« 

gisamniten  Er>)rerb«l«h«iM  in  den  wesülehen  TbeJlen 
eutschlands.  Unter  Uinweif  auf  die  trüberen 
Resolutionen  beschliefst  die  Versainuilung,  bei  allen 
in  Frage  kommenden  Heliöiden  und  mafsgebendcn 
Stellen  mit  Nachdruck  darauf  hinzuwirken,  dafs 
Metel  nnd  Saar  bald  zu  schiffbaren  Wasserstrafseu 
aaifeateltet  werden.  Zu  gleicher  Zeit  spricht  sie 
allen  Denen  ihna  Dank  ans,  die  das  Mosel-  nnd 
^nnrkanalproject  bis  z«m  hentigen  Tage  nateratfitat 
und  gefördert  haben." 

Dieser  Besehlabaatrsg  fand  elBBtimmige  Annahme. 
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Referate  und  kleinere  Mittheilmigen. 


Kohle,  Krt  nnd  RohelMü  !■  den  Veretni^n  SUatea. 

Di»  Kohlenfurdflniiiff  d«r  Yweinigtan  Staaten 
beKef  tieh  naeli  amtlichen  NaehwmniD|ren  im  Jahre 

1901  auf  292  240  75«  ton«  ^'f  ffiMi  'if>n  8Hl  S_>7  t.ins  im 
Jahre  1900.  lieber  dip  llalCtf  dir  ircnaiinten  Kolilcn- 
loriii  ruiii.'  ii>'s  viTlins-iiMH'ii  .lalirr.s  ciittirl  iiiif  l'i-iuisyl- 
vauien,  wu  uicht  weniger  <it>  1  r>a  .iöti  5o7  tous,  darunter 
67471667  tons  AnUirn  it.  gefördert  wurden,  daon 
folgt  JUinois  mit  27  313  29Q  tons,  Wert- Virginia  mit 
98816484  ton»,  Ohio  mit  19665788  ton»  nnd  Ala- 
bama mit  9  078  677  tons. 

Die  EiBenerzfördcrung  an  den  oberen 
S  e  t  n  übersteigt  in  diesem  .fahre  weit  alles  bisher 
Diig.  wcstme.  In  den  zwei  ersten  Monaten  nach  Er- 
öfiimnif  der  Snison  haben  die  Ver«chittuiii,'in  nicht 
weniger  als  5  IbHOOUtons  bctnijfeD,  oder  mehr  als  das 
Dreifache  der  gleichen  Zeit  des  Vorjahres;  ein  directer 
Ver^loieli  mit  dem  Yorjahi»  i«t  allerdinga  nicht  sn- 
iXasiff,  weil  damala  {nfol|^  des  laBgandaaernden  Winters 
die  Saison  erst  Mitte  Mai  begann.  Man  erwartt-t. 
dafs  die  Erzverschiffanjren  in  diesem  .lahre  dii  Holi-- 
TOB  24  W 10  IHK)  tons  crrrirln'i)  wcriien. 

Die  liüheisenerzeugung  ist  infolge  des 
Umstandcs,  dafs  im  Shenan^o-  und  im  Mahoniug-Thal 
in  den  letzten  Tagi-n  des  Mai  and  Anfang  .Tuni  eine 
Anaahl  von  Hochöfen  gedämpft  bezw.  ausgeblasen 
wivdeaf  vorUber^hend  zuräckgegangen.  IHe  Wochen- 
Leiethngsfahigkeit  betrog  am: 

1.  Janaar  1902    298  460  ton» 

1.  April  1902    :W7  424  „ 

1.  Mai  1902    :»2  064  , 

1.  Juni  lOOJ   ;J44  748  „ 

Die  Kukeitienvorriithe  sind  von  218  084  tons  am 
1.  Janaar  d.  J.  auf  e8B69  tons  am  1.  Mai  und  68616  tons 
am  1.  Jnni  attriickgegaogeo. 

INe  Bergwerk»-  nnd  Httttenlndnatrle  Chiles. 

l'eber  die  Berifwcrks-  und  Hüttenindustrie  Chiles 
Anden  sich  in  den  Berichten  über  Handel  und  Industrie 
yvm  18.  April  1908  einige  Angaben,  die  in  der  nach 
ofSdellen  Qnellen  verlkfitton  „^rteti  Besehreibang  der 
Republik  Chile"*  eine  Ergänzung  finden.  Wir  ent- 
nehmen beiden  Qnellen  die  fülj(enJen  Mittheilungen: 

Der  u'röfste  Theil  d<  r  Mineralschalzc  dos  Lainles 
findet  sich  in  einer  dünnl  t  v  ilkcrten  Zone  von  »üsten- 
art%emCharakter.  welche  itn  Xoi  dr  n  an  Peru  angrenzend 
sieh  von  Bio  Sama(etwa  18*  ».  Br.)  bU  zum  30.  "  s.  Br. 
erahteekt  nnd  die  ProTinxen  Tacna,  Tarapscä,  A  ntof  og^sta 
nnd  Atacama  umfafst.  Doch  kommen  auch  in  den 
»Bdlicheren  Theilen  Lager  besonders  von  Kupfer  und 
Steinkohle  vor.  Die  Oröfse  de«  Mineralreiehtlmnis  i,it 
statistisch  nachgewiesen  und  zusammengestellt  in  einer 
von  der„Nationalcn  Bergwerksgesellschaft  von  Santiago" 
veröffentlichten  Pnblikation,  welche  in  Tabellenform 
«in  Qeneralver/i  ii  hiiifs  der  Hinen  der  Republik  Chile 
im  4ahre  1S&7  eathält  £s  werden  darin  Ober  400O 
Qmben  anffefBhrt.  Ar  welche  Abf^ben  benhlt  werden 
oder  bezahlt  worden  sind.  Itic  w  iclitigsten  Industrien 
des  Landes  sind  die  Salpeter-  uml  die  Kii]ttVrgewinnung. 
Die  Saljietfrindusf rie.  w.dchf  heute  ungefähr  25  000 
Arbeiter  beschäftigt,  bildet  durch  den  auf  Natron- 
salpeter gelegten  Eiporliall  «hl«  Ean]itainnBhme4|«elle 
für  den  Staat. 

Das  ohil«niseh«  Knpfer  stand  ein«  Zeit  Inns  anf 
dem  Kapfamarkt  an  der  Spilae.  In  den  68er  Janren, 

*  Laipilg,  F.  A.  BrocUums  1901. 


wo  die  Prodaction  aif  der  grOAten  Höhe  stand,  lieferta 
(Thile  60  bi»  67*/«  der  welterzeagung.   Seitdem  iit 

'licse  Industrie  im  Verhältnifs  zu  dm  anderen  kupfer- 
erzeugenden Ländern  zariickgeblicben.  Hie  chilenische 
Kupferprodnctioii  im  .fahre  19<K1  hat  2*!  III  metrische 
Tonnen  betragen  und  «iteht  Chile  iu  dieser  Beziehung 
gegenwärtig  auf  dem  Weltmarkt  an  vierter  Stelle 
(swischen  Japan  nnd  Autralien).  Die  Inangriffnahme 
neaer  Minen,  d|ren  noch  eine  grofse  Anzahl  der  Auf- 
BchliebuDg  harrt,  eine  Yermehrang  der  leietongsfähigen 
Schmelrwerke  und  eine  umfassendere  Anwendung  der 
neueren  iiiptalluririsrheu  Proce'-se  ^Mmiteii  unter  Um- 
ständen der  chilenischt-n  Kupfercri:eu^ng  ciiieu  neuen 
Anstdfs  geben,  ehenso  würde  dazu  ein  .A^nsbaa  der 
Schienenwege  beitiagea,  indem  durch  die  Anlagen  von 
Bahnen  nett«  Prodvfitlonagebiete  enchlossen  weiden 
würden. 

Knpferfruben  finden  sieh  in  dem  ganzen  Gebiet 

der  Republik;  es  sind  in  dieser  Beziehung  besonders 
die  Provinzen  Valparaiso,  8iiiitt«g»j,  Coquiinbo  und  vor 
allein  .'Vtacama  zu  nennen,  welche  li  t/.fere  gegenwärtig 
die  meisten  Aussichten  lur  die  Kupfergewinnung  bietet. 
.\uch  in  der  Provinz  Antofaga^tu  und  aem  Departement 
Taltal  sind  Lagerstätten  von  Bedeutung  vorhanden. 
Die  Arten  der  Kupfererze,  die  gewonnen  werden,  alttd 
sehr  verschieden.  In  Catemo  t.  B.  werden  Ecse  von 
5  bis  6  7»  Kupfer  aufbereitet,  während  an  DaBuiea 
(in  der  IJähe  tler  alten  Rorgstadl  rcpiiiiMi")  monatlich 
nnget'iilir  15000  t  Krze  von  IH  l>i.<  2i)  '  Kupfer  ge- 
fordert werden.  Urigefalir  'Irei  Viertel  des  exportirten 
chilenisrheit  Kupfers  stammen  aus  den  drei  Schmelz- 
werkeii  von  Tierra  Amarilla,  Guayacan  und  Lota. 

Die  Silberprodnotion  batte  ihren  hdohsten 
Stand  vor  einem  halben  Jahrhnndert  erraeht,  iniwisohen 
hat  der  Köckgang  des  Silberpreises  und  andere  Umstände 
diese  in  Chile  geringer  werden  lassen,  Niehtadesto- 
weniger  wurdi  ii  im  .lahre  1900  aus  Chile  ungefähr 
46öO(.t  kg  .Silber  in  Barreu  aus^fährt.  Die  hedeat^ndsten 
der  alten  Silberminen  finden  sich  im  Norden  der  Provina 
Atacama.  Auch  hente  noch  werden  in  dieser  Provint 
wie  in  der  Provinz  Antofagasta  die  alten  Bergwerk« 
weiter  betrieben.  Di«  (iloldprodnction  Chuoa  ist 
während  de«  18.  Jahrfannderts  bedentend  gwweeen} 
gegenwärtig  ist  ilie  ^idi  jener  Zeit  stark  /nrückgiflltgen« 
Productiiiu  wieder  ju  Zunahme  Imrjritten. 

An  Kiscner/en  soll  Ctiile  gleieh falls  bedeutende 
Vorräthe  besitzen,  wie  aas  der  eingehenden  Arbeit  vou 
Chr.  Vattier  „L  .\venir  de  la  Metallurgie  du  Fcr  aa 
Chili"  (1890*)  hervorgeht.  Bis  heute  wird  noch  kein 
einzige»  Lager  abgebant,  doch  ist  es  nicht  nnwahr- 
scheinTK  Ii,  aafs  die  Ufarlieitung  der  Eisenerze  Clnlei 
uuuh  eine  iieilrutende  EiitA  itkluüg  etfalireu  wird, 
Steinkohlen  werden  in  der  Kttstenregion  bei  Coronel 
und  Lota  gewninu-n.  Im  Jahre  1898  wurden  allein 
an  ■iiesrn  iieiden  Stellen  Kohlen  im  Werthe  von 
4  200  (XK>  Pesos  producirt,  die  an  die  Dampfer,  welche 
den  Stillen  Ocean  befahren,  verkauft  werden.  Anfser- 
dem  finden  sieh  noch  Steinkohlen  an  versohiedeneu 
Ponkten  der  Bai  von  Talcahnano  und  der  ausgedehnten 
Provinz  Arauco.  Lignite  sind  bei  Valdivia  und  an 
einigen  anderen  St^'llen  gefunden  worden.  AuCserdem 
sind  im  Süden  des  Landes  sehr  grol'se  noch  unlieriihrle 
Waldisebiet«  vorhanden ,  in  denen  man  Holzkohle 
an  bnUgen  Preisen  erzeugen  könnte.  Anfser  den 
oben  genannten  Ersen  findet  man  in  Chile  nodi 
Mangan-,  Qaedcsilbar*,  Kohall«,  Mickd«,  BM*  wd 
Zinken«;  gewoanan  varden  ferner  «n  miaeiraUMh«» 

*  Vetgl.  «Stahl  nnd  Eisen"  1898  S.  8B0. 
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Snbttanzra  anfscr  .Salpeter,  Borax,  Seeaalz,  Sulfate, 
Alant),  lVr<rl<rystall,  Jod,  Schwefel,  Gips  u.  a. 

In  ("hile  geniefst  der  Ausländer  dieatlbcn  liechte 
»I«  ili  r  Ktnhoimische;  er  kann  in  voller  Freilieit 
arbeiten,  Bergwerke  erwerben,  (,'oncessionen  erlangen 
nnd  aaf  WoluWOUaBde  Aufnahme  bei  Behörden  und 
EtawohiiMrtt  rMbnen.  Dm  hni  ««Ibct  eignet  sich 
(Hr  alle  beif>  und  batteimliiBiMheiBXriiternehimiitffen; 
der  Lebensanterhalt  ist  leicht,  die  nülffujnellen  zahl- 
reich, die  Arbeiter  sind  kräftig  nnd  intelligent,  die 
Verkehrswege  werden  immer  mehr  utifi  nii  lii  ausgebaut. 

Nicht  zu  unterschätzen  ist  auch  die  vorthoilhafte 
Lage  des  Landes,  welches  sich  als  ein  langer  Streifen 
voD  verbältaifsmär^^ifr  geringer  Breite  an  der  Küste 
des  Stiileil  Oceuu^    eutlang  sieht.     IHe  zahlreichen 

Kümcliitsa  vnii  Fritdnote  KtaaeB  daher  ohne  grofie 
Sehwiefif keiten  aa  die  KlMe  traaiporlirt  aad  in  den 
'Wddtaadel  gebndit  «erden. 


MwMlproflle  and  MtaataMIfe  in  England. 

Beseiehnend  für  die  Lage,  in  weicher  sich  die 
englischen  Eiienbfittenleate  aagenblidtKch  befinden, 

iet  die  Tbatsache.  dafs  sich  dieselben  an  die  llegiernng 
gewandt  haben,  um  die  staatliche  Beihiilfe  ^r  die 
Aaf6telliin<,'  Min  Normalprolilen  zu  i  rlangen.  Der 
.jKngineef  berichtet  hierüber  nntti  «ieui  t».  Juni  1902 
wie  folgt:  Eine  Deputation  de:>  Engincerint^  Standards 
Oommittecs  machte  kür/lirh  den  heitien  Ministern  Balfonr 
and  Arnold-Foster  ihre  Aufwartung,  um  die  Hülfe  der 
Biegiemns;  b«i  AafiiteUvng  einer  Baeia  fBr'l!iannal|in>flle 
in  Anspruch  an  nehmen.  Die  Depntation,  welche  von 

Mansergh,  dem  X'ürsitzenden  des  (\»mniittees,  geführt 
wurde,  bracht4*  Ar<7umente  z»  Ounsteu  der  Ein- 
führung \  Uli  Niiritiiilp)nitiliTi  vür  uikI  ir.ili  vulUtiinilii,'! 
Anfschltisst'  über  die  unseren  i^cscrn  bereitb  beltantite 
Zusammensetznng  des  Comniittees.  Archibald  Denny 
erklärte  den  Ministem,  welche  Wirkung  die  Aufslellnag 
einer  Reihe  von  Normalprofiien  auf  den  SchifFban 
habni  ir&rde;  Swiabame  bebandelte  dieselbe  Frage  in 
Besag  anf  die  elektrisehen  Industrien,  während  Wlndsor 
Richards  im  Kinzrlm  u  -Ii«'  Xai  Ktlunle  entwickelte,  die 
aas  der  jetzigen  Systtjiiiiohigkeit  ti  wüchsen.  Wie  sehr 
'ier  Handel  dadurch  erschwert  würde,  könne  er  aus 
eigener  Erfahrung  benrtheilen,  da  er  «»ei  «ehr  groiae 
Weikf,  riues  im  Norden  von  England,  da-  andere  in 
Säd-Walea,  leite.  Daa  vereiaigte  Kapital  dieser  beiden 
ÖeAMllBchaftvn  hetrflge  über  0000000  £  vaxA  die  Anuhl 
!■  r  Ait.iit.T  -Um  r  :;n(KV;i.  Iti  A-  n  erwühntcri  Werken 
viuideii  W'ii'izeii  iiii  I'.rtrau'f  '•'■m  tiiebreren  Tausend 
ToBIMTl    lii-wnlif    lirsliiiidi^,'    in    \.iir:i;l,    ^.'i' Ii  i:  i' i  ii  >iiid 

müsse  dit>  gaii/.t    in  luiji'land  in  W  iiutzloii  fest- 

gelegte Kapital  •  iji.cn  sein.  Hicluii-is  /eit:te  alsdann 
durch  weitere  Beiiipiele,  wie  durch  den  Mangel  an 
Normalprofiien  and  Speciocationeu  d<^^r  Handel  gehindert 
und  die  Abnahm«  ventfigert  werde.  Die  Deputation 
erklärte  ferner,  dafs  sie  die 'Frage  einer  Anwendung 
des  metrischen  System«»  in  Erwägung  gezogen  hübe. 
<l»fü  «ie  aber  nac"h  reiflicher  reberUirung  keine  Mog- 
ln h),>i;  sähe,  seine  Annahme  zu  empfehlen,  wenn  rüc 
Kinführung  nicht  zwangsweise  ilurcli  die  IJegieriing 
gesrhäbc.  wozu  nicht  die  entfernteste  Aussicht  voibiiuden 
ecbeiat.  Der  Minister  Balfour  fährte  in  seiner  Ant- 
werk  aae:  Die  Yortheile  der  EfnfBbmng  von  Nomal- 
profilen  lägen  auf  der  Hand  nnd  könne  kein  Zweifel 
liber  die  Wichtigkeit  und  Hed»  utunt,'  dieser  Krage  be- 
-teiicri.  Soweit  er  eine  Meinunj;  abgeben  könne,  tlieilf 
rr  vollständig  die  von  den  Mitgliedera  der  DeiMitatinn 
ausgesprochene  Meinung.  Es  würde  ncthwenaig  sein, 
di.  Angelegenheit  seinen  C'ollegen  vorzulegeu,  er  wäre 
indessen  bereits  ermächtigt  auszusprechen,  dBlj-  somdil 
da»  Kriegaminiiiterinni  als  die  Admiralität  gern  die  Be> 
mübanfen  dea  Committee«  in  Besag  auf  die  Einittbrang 
von  Naranalproflleu  nnterettttaen  vüraen.  Der  «Enjeineer* 


bemerkt  hierzu :  Das  int  alles  sehr  schön,  aber  Regierungen 
geben  ^e}l^  langsam  vorwärts,  und  das  Standard.-:  Com 
mittee  würde  kurzsichtiger  sein,  als  wir  irlauhen,  wenn 
es  nsiclilussen  würde,  ririnn  Dnick  auf  die  Regirniiigs- 
bebörden  aassnäben,  bis  es  das  gewünschte  Ziel  cr- 
laiebt  bat 


ÜB«  K»Mr»y«rKt«r. 

Dif  Unterbrechung  eines  SeekabiU  kiinti  'Inrch 
Fehler  in  der  isolirenden  (Suttaperchüiiülle,  welche  auf 
die  Fabric«tion  zurückzuführen  sind  nnd  dtirch  den  beim 
Tehgraphiren  angewandten  elektrischen  Strom  zum 
Dnrchbruch  gelangten,  erfolgen;  meistens  aber  werden 

(  Kabelfehler  darcb  Beacbidigongan  der  Kabel  dnrch 
Anker  von  Fiseher-  oder  anderen  Fabraengen  hervor- 
gerufen. Auf  diese  Weise  erkIHrt  es  sich  auch,  dafs 
in  der  Regel  nur  in  flachen  und  iiiit1<  Itiefen  Gewässern 
verlegne  Kabel  untert'roclit  n  \m  rden,  während  Tiefsee- 
kabel weit  weniger  diesen  •Stonnii.'eii  tiuügeäetzt  sind. 
Da  nun  jede  Kwelunterbrechuni^  für  die  betreffende 
Verwaltung  einan  betrichtlichen  Verlast  bedentet,  weil 

I  die  Telegnunne  auf  anderen  Linien  befördert  werton 
müssen,  so  ist  cH  \  on  grofser  Wichtigkeit,  den  Sehadm 
baldraögliehst  auszubessern. 

Hir  N  rd  d  cu  f  H 1  Ii  1- II  S  r  c  k  ji !.  w  e r k e"  in 
Noidenhauii  n.  d.  Weser  hesit/en  ein  besonder»  für 
genannten  Zweck  erbautes  Schiff,  den  Kabeldampfcr 
«von  rodldelski";  derselbe  ist  zur  Legung  von  kürzeren 
Eabelstrecken,  welche  ein  (Gewicht  von  siebt  mehr  ala 
1)200 taas  darstellen  nnd  duen  Tankruum  von  niehttther 
SROcbm  bennspruchen,  faeetiniiDt;  im  übrigen  xartnataad- 
hriltiiiiL,'  d' r  Kulit'l  der  Reichspost  und  der  deutsehen 
'I  rli  i;r.<jdii  rii;rsi  ll-iehnften  in  erster  Linie.  Wenti  der 
nattijifi-r  iii'dit  iiesrliiiitit,'*  wl.  li'-f.'t  i-r  I'itT  des 
Nordenhamer  Werks  und  hat  seine  iiesatzung  abge- 
mustert; es  verbleibt  nur  ein  kleiner  'Stamm  an  Personal 

I  daaerud  im  Dienste  der  Uesellscbaft  Letztere  hat 
ann  Vorkehrungen  getroffen,  am  möglichst  in  24  Standen 
nach  ?>hnlt  eines  Anftrages  zur  KabelinataBdwtanng 
den  Dumpfer  in  Dienst  stellen  zu  können. 

lil'i'di  nach  Rückkehr  von  einer  Ueise  ergänzt  er 
seiiiOii  Bedarf  an  Kohlen  und  Dauer- Proviant  und 
sind  gegebenenfalls  nur  noch  dit;  ttlilenden  Officiere, 
Muschinisten  und  Munnt«diaften  uuzuniustern  und  der 
Frischproviant  zu  beschaffen,  so  dafs  der  Dampfer  etwa 
24  Stunden  nach  Emf^ang^  der  betreffenden  iiachricbt 
in  See  gehen  kann.  Inzwischen  mnfs  vom  Land  an* 
durclt  •  irk'i  -seile  Messungen  die  Lage  des  Fehlers  in 
dem  iint*  I  l-riichenen  Kabe)  festj^estellt  und  dem  Schiff 
eutspi  i'i  li'  iidi  M itiliriliiiiL'  Hill' ht  «.  rdrti.  Aiifscr 
vcrscbiedeiieu  (ieiütlksehiitit' u,  vue  Uojcu,  i\eiten,  Such- 
ankern u.  s.  w.  nimmt  der  Dampfer  noch  eine  Vorrathft- 
strecke  des  in  Frage  kommenden  Kabels  aus  den 
Fabriktanks  mit  Nachdem  das  Schiff  anf  dem  .Vrbelts- 
grund  angelangt  ist  und  seine  richtige  Lage  dnrch 
Messung  festgestellt  hat,  wird  eine  sogenannte  Markir- 
iioje  zu  Wasser  gebissen  und  mittels  eines  Pilzankers 
und  einer  Ketti-  verankert.  Die  Boje  besteht  aus  einem 
schiuiedeisernen,  bimfürmigen  Hohlgeftifsc  und  ist  mit 
einem  Flaggenmast  ausgerüstet.  Sind  die  Arbeiten 
wälirend  der  Nacht  auszut'Uhreii,  so  werden  an  dem 
Flaggenmast  xwei  weitlcHchtende  Petroleum-ljatenieD 

I  angebracht.  Die  Marhirboje  dient  bei  dem  nnnmehr 
beginnenden  Suchen  als  Anlialtspunkt. 

Das  .Suchen  selbst  gebt  in  der  Weise  vor  »ich. 
dafs  der  Dampfer  einen  Sucbanker,  «-elcher  an  einer 
über  den  Bug  geführtcu  .Stahltrosse  befestigt  ist,  mit 
möglichst  verringerter  Fahrgeschwindigkeit  über  den 
MeercsL'rund  und  zwar  f|uer  zur  Kabelrichtung  nach 
schleift.  Tin  an  Deck  erkennen  zu  konnt'ii,  ob  dci 
Suchaaker,  welcher  je  nach  Coaetniction  mit  vier  oder 
mehreren  Greifarmen  versehen  ist,  daa  Kabel  gefafat 
bat  ist  eine  bes«i&drrp  VornVhtnng,  dns  Dynamometer, 
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vorgeaehen.      Dii'jcs  Itf's-tclit  zur  Hanplsarlic  uus  einer 
cylindrisrlK'n  Säule,  an  dfr  sich  mit  Hiilfe  eine«  i>nt- 
sprechen<ien    FtihnutgSStückes  eine  Uillenscheibe  mit 
ihrer  J>reliacbM  in  senkrechter  Kichtang  verschieben 
MbH.  Die  fiber  Bog  kommende  Sncbertrosse  ist  nnn 
derartig,  unter  Anwendung  von  Fiihrangsrollen,  unter  j 
der  Rillensrheibe  liergcleitet,  dnfs  sie  vor  und  hinter  I 
dcn«elbi  II  iiiistfiL't ;  tritt  nnn  in  der  Trosse  ein  stärkerer 
Zag  anl,  so  wird  dieser  eine  Bewegung  der  Dvnamo- 
meterscheibe  nach  oben  her\'orrufen.    Während  nun 
dtr  Suchanker  beim  Sibl^-ifen  über  dem  Meeresboden 
III»   nllgemeinen   keinen  gröfsereu  WiderRt^md   findet,  : 
wird  er,  sobald  daa  Kiw«!  gefafst  ist,  infolge  den 
stärkeren  Znf^n  die  f^ehnbp  am  Dynamometer  in  die  | 
flöhe  neliTnCTi.    Xödii^tcnfalN  hf  da>  Srhiff  sofort  an- 
zuhalten,   liui  das    Kahe!   n'uht   i-t\\:i   /.ii  zerreif«en. 
Darauf  wird   mitii-l-   (»iiicr  der   liiM''i''M    ., Aul'rn'lnm'- 
Masrhinen"    ibesumiurs    für  den   Zwt'ck  tonstruirte 

Srufse  Damtifwinden)  das  cefafste  Kabel  vorsichtig  I 
ocbgesogen.  Bei  dieser  Arbeit  muh  durch  geeignete 
ITaaover  der  Sebiffiiniascbinen  eine  fibemifiige  Be-  j 
anspruchnn^  des  Kabelss  vermieden  werden.  Sobald 
letzteres  bis  iint«r  den  Hul:  '1''s  Sehilfes  gehoben  ist. 
wird  zu  beiden  Seiten  «U-s  Snrluirikcis  eine  Kette  mn 
Kabel  befestigt  und  di<nn  nebiui  dem  .Such- 

anker mit  einer  Sii^'e  ilur  'ligesehnitten.  Während  man  ; 
nun  dem  einen  Kndo  «lurcli  Nachlassen  der  Kette 
^Lose"  giebt,  wird  das  andere  mit  der  Aufnehnie- 
Maschine  vollenda  an  Bord  geholt  und  sofort  dnnüi 
aine  Znleitnng  mit  dem  elebtrisehen  Prüfirimmer  ver- 
bunden. 

Bleibt  ein  wiederholter  telegriij)hi8cher  Anruf  der 

Lnndstation    tmlirinitu  .irtct,    so    Iii  u^t    ^lie    \'rrniiltliung  I 

nahe,  dafs         der  Fehler  zwischen  dem  Si  liitV  und  I 
dem  angerufenen  Tolegrnplien-Amt  befindet.    Infolge-  j 
dessen  wird  eine  elektnscbe  Messnng  zwecks  Beatiiu-  i 
mang  des  Feblerorts  vorgenommen,  welche  in  den 
Fällen,  in  denen  keine  Complicationen  vorliegen,  die 
F.ntfernung  der  scbndlinften  Stelle   vom  SehifT  uiit 
eil  lülicher  Genauig5>  ii    er^rielit.    Nunmehr  wird  das  | 
voilu-r  lose  gelassene  KaLelt-nde  nn  Bord  geholt  und 
gleichzeitig   das   fehlerhafte   vorläotig   iiber   Uni:  zu 
Wasser  gelassen.    .Sobnld  die  für  den  jetzt  an  Kord 
behndlichen  Kabelabsehnitt   in  Frage  stehende  Tele-  ' 

graphenstation  sich  anf  Anruf  gemeldet  bat  nnd  die 
eleitrtscben  Heasnngen  xnfriedenstellend  ausgefallen 

sind,  schreitet  mau  zum  .,Aufbojen''  dieses  fehlerfreien 
Stückes.  Die  Station  wird  von  dem  Stand  der  Arbeiten 
noch  zuvor  unterrirlitet  un'l  aiii;ew  ie<en.  vmi  einer 
bestimmten  Zeit  ab  wieder  U  »eiie  »in  'i  elegiaplien- 
apparat  zu  halten.  j 

Znm  Aufboje«  des  Kabelendes  dient  eine  Boje 
derselbeii  Art  wie  die  oben  beschriebene  Markirboje, 

und  ataht  das  Kabel  durch  ata«  Kette  nit  deraell»an 
in  Verbindang.    Ttaranf  wird  das  fehlerhafte  Ende 

wieder  jhi  n<iiil  rrrjommen  und  mit  dem  Aufnehmen 
bis  zur  felileiliatteii  Stelle  begonnen.  Das  aufgesammelte  1 
Kabel  tindet  in  einem   dri  K ;il)eltiiiik-<  des  Ihmipfers  ! 
Platz.    Sobald  der  Febier  an  Bord  kommt,  lal'st  sich  , 
dies   sowohl   vom  Prüfzimmer  aus   durch   die  Ver- 
ändemng  der  elektrisehen  Eigenaebaflten   als  anch 
mafartaas  sebos  an  Deck  an  inbenicben  Beschidigungen  | 
der  fraglii'lien  Stelle  erkennen.    Demgemiifs  wird  (las 
Kabel  ireRchnitten  und  zunächst  festgestellt,  ob  sieh  i 
der  Fehler  thatsächlieh  in  dem  aufgenommenen  Stiirk 
befindet.     Alsdann   erfolgt   ein   erneuter    Anruf  der 
Landstation  und  wenn  ifie  Verständigung  hergestellt 
ist,  eine  Messung  des  Kabels.    Bei  zufriedenstellendem 
Ergebnifs  wird  das  von  der  Fabrik  au#  mitgenommene 
Vorrathskabel  angesplifst  und  mit  dem  Auslegen  in 
der  Richtung  auf  aas  angebojete  Ende  begonnen,  wobei 
eine  dauernrle  elekti  Li>  lie  ('iintr.ilnie*sung  stattfindet.  , 
Xaehdfiii  i]i  r  K:ilieli1.iiii|ifei  mu  aufgebojotcn  Knde  j 
HUgeke.iiiTiun  ist.   »irii  letztere-,  mit  der  Boje  wieder 
au  Bord  geoouimcn  und  werden  alle  Vorbereitungen  i 


'.Tetroffen.  um  die  VerbiniltiiiL,''  mit  rlemselbeTi  -wiedei 
herzustellen.  Die  beiden  Landstationcn  erhalt«n  vom 
I  Schiff  ans  den  Auftrag,  sieh  gegenseiti|;  nach  Verlaaf 
von  etwa  swei  8tun«fea  ansurufea,  eiaa  elektrische 
Messung  des  Kabels  vorznnabmen  nnd  das  Ergebnila 
derselben  nach  einem  bestimmten,  dem  A  rl>eitsgrand 
am  nächsten  liegenden  Uafen  telegruphisch  zu  über- 
mitteln. Nuehdem  an  Hin!  die  Kndspiisstitig  ansgefiihrt 
ist.  wirii  düs  Kabel  mit  lliilte  M*n  Tauen  über  den 
Bug  zu  W  Ilster  gelassen,  bieumf  die  Markirboje  mittels 
einer  Dampfwinde  wieder  an  Bord  genommen  und  die 
Fahrt  zu  dem  nächsten  Hafenpiat/  angetreten.  Bei 
befriedigendem  Anafall  der  ttlMr  den  «laktriaehen 
Znstand  des  ansgebesserten  Kabeln  dabin  erbetenen 
Xiiilirii-Iit  kivnt)  ilniin  s.rfort  die  lfeimreis<'  erfolgen. 
Niiih  Kuitietfeii  um  Tier  li^r  Fabrik  mustert  der  Kaoel- 
dampfer  seine  l'>e-s;it?;nni;  al»  "nil  tnlli  seinen  Kohlen- 
vorratb  sowie  seine  Proviant- Vorräthe  wieder  auf,  um 
für  femare  Anftrlge  bereit  xa  aain. 


Ho«hof<n<<}«inot«rM  In  Aonrika. 

Die  in  Butfalo,  V.  St..  im  Bau  begnffenen  Hoch- 
ofen- und  Kisenhflttenwerke  der  Lakawanna  Iron  and 
Steel  Compagnie,  welche  bereits  vor  einiger  Zeit  der 
de  la  Vargn«  Refrigerating  Machine  Co.  in  New  York 
als  Lieenx-inbaberin  der  neuen  KSrtingsohen  Zwettaet' 
Oiismaseliine  5  Stück  1000 pferdige  Motoren  dieser 
Art  iTi  Aiittrag  gegeben  hatte,  hat  nunmehr  derselben 
luif^  neiie  Iii  Stin  k  liOiM»  pt'-rdi  e  Kiirtingsche 
Zweitaetmaschiiien  zur  Lieferung  übertragen.  Diese 
Maschinen  werden  als  Zwillingsmaschinen  ausgebildet. 
Die  gesammta  Anlage  des  obengenanDten  Werkes  würde 
also  nach  ihrer  Fertigstellung  die  respeetable  HSehat- 
leistung  von  4OU0O  eff.  Pferdestärken  besit-zen  und 
damit  die,  wie  dies  in  Amerika  nicht  anders  zo  er- 
w  irien  i-t.  hei  weitem  gröfste  tiasmaschinenanlage  der 
Weit  werden.  In  Deutschland  sind  neben  der  in 
unserem  Blatt  schon  früher  bekannt  gegebenen  Lieferung 
an  die  Nii-derrheinisohe  Hütte  vor  einiger  Zeit  auf 
dr  r  ,,(iuieli' tliitingsblitta''  eine  5(X)  pferdige  Maschine 
und  anf  der  Donnemnarekh&tta  eine  lOOOpfardig» 
Körtingschen  Systems  dem  Betriebe  ibwgaben  worden. 
Die  InbetriebaetaaBg  ist  aaatandalna  crfMgt. 


IMp  5<)0n.  Litr.oniotive 

ist  dieser  läge  *  on  der  Finna  A.  üorsiLf  in  Tugei 
fertiggestellt  und  abgeliefert  worden.  Ans  .iiesem  Au- 
laTs  haben  die  Inhaber  der  Firma  Emst  und  Konrad 
Bomig  ein  Fest  veranstaltet,  SD  welchem  anCser  der 
Arbeiterschaft  eine  Reihe  van  Ebnnglataa  theil- 
genttmmen  hat.  Als  solche  waren  u.  A.  enti^tbienen : 
Miinst.r  V.  Tliieleii  lind  M.Mler,  der  rriitin.-  Minister 
Deibnick,  lveiclis!i;uik|'riisideiit  l.'i'.  Kni  ii,  Srenaiidlungs- 
priisident  H.i\ ei>stein,  der  lieetDr  der  tei  litnsrlim  Hoch- 
schule zu  (.barlottenbnrg,  sowie  Vertreter  der  Industrie 
und  Mitglieder  der  BanKwelt. 

Die  Feier  fand  am  21.  Juni  in  der  Montagehalle 
des  Werkes  statt,  wo  in  der  Mitte  des  Ansfhhigeleiaea 
die  Maschine  eine  Sühnellzugslocomotivc  —  mit 
der  stolzen  Nummer  5(K)0  stand.  Nach  einer  Begrüfsung 
■  1er  [''e-tversniiimliiiiL,'  din<  Ii  l''.rnst  liorsii:.  der  iiiii  Tage 
üuvor  /-am  * 'ouiuiisiisienrath  criiaunt  worden  war,  er- 
griff Minister  v.  Thielen  das  Wort  zu  einer  längeren 
Rede,  in  der  er  als  Vertreter  der  ältesten  Kundin  der 
Firma,  der  preufsischen  Staatsbahnverwaltnng,  unter 
uneingeschränkter  Anerkennung  der  Verdienate  der 
Borf'igwerke  um  die  Entwicklung  des  deutschen  T.ioo«>- 
motivl^unes  der  Bedeutung  des  Tages  Ausdrnel;  yal>. 
Der  Ansprache  iles  Ministci-s  folsrtcn  ilie  Bc^ri  nisungen 
des  Rectors  di  r  '  h iirliitt-  iilmrirer  1 1  ti.disclnilc.  des  Vei-- 
eiits  zur  Beförderung  des  Uewerbetieifse»,  des  V  ereins 
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fir  EiMBbthnkunde  und  des  V'enios  deutscher  In- 
Mnienra,  dtaien  Vutreter  uf  die  loeiale  Arbeit  der 
Finm  ia  ihrer  AHwiterftrvoTg»  hiDiriee.  Oieioheun 

«inen  neuen  Beweis  fQr  letztere  erbrachte  Koiirnd  BorHig 
durch  die  Mittheilnng  von  Zuweisnneen,  welche  die 
fnlKiluT  aus  Anlafs  des  Tiii^i  s  für  iint-  Antjestellten 
festgesetzt  haben.  V.  a.  ist  mit  1'  i  Milliiin>'n  Mark 
eine  Pensionskasso  für  die  Beamten  l'i  si  hartVn  wim  ih  n, 
femer  erhalten  die  Jabilere  bei  25-  und   &üjähriger  i 


Zagehöriskeit  zur  Kirnia  besondere  Vergünstigungen, 
lotsttere  don  voUeu  Lohn  des  letstea  ArMit^ehree  ab 
Ruhegehalt  Fünf  Jnbilare  treten  in  die  NntaniefiHiBg 
dieser  Stiftaog.  Aach  die  Lnise  ßori^ig-Stiftang  für 
invalide  Arbeiter  ist  ernent  bedacht  worden.  Den  Ab- 
Bcliliifs  (it-r  Feier  bililct«-  (Iii-  Ansf;ihrl  der  Loconiotivc 
unter  dun   Geleitwünschen   de»  ^iinisters  v.  Thielen. 

Am  Abend  fand  im  Zoolegisehea  Oartea  ein  Fest* 
mahl  statt 


Bttchersehaa. 


Handbuch  der  EmnhättetikuntU.  FVr  dm  Gebraneb 

im  Betriebe  wie  zur  Beiintzung  beim  Unter-  I 
richte  bearbeitet.  Von  k.  Ledebur,  OebeiiiifMii 
Ber{;ratli  und  PrufeiSHor  au  der  K.  Ber^akadomiü  j 
SQ  Fraibengr  in  Sachaea.    Vierte,  nen  bc- 
arbfitote   Anflnire.    Erste   Abtlieilniitj :  Kin- 
fabrUQg  in  die  Eisenbüttenknnde.    Mit  zahl- 
reichen AbbOdnngwii.    I«eipzi(;  1909.  Verlag  j 
TOQ  Arthur  Felix.  j 

Der  dritten  Auflage  der  Ledeburscheu  i^ea- 
hSttenknnde,  deren  letaier  Band  in  Jahre  1900  erschien,  | 
ist  der  erste  Band  der  vierten  Auflage  ziemlich  schnell  , 

fefolgt;  wohl  der  beste  Beweis  für  die  Beliebtheit  | 
ieses  Uaiidbarhes,  das  mit  Ri'ctit  zu  den  klussisrbc n 
Werken  unserer  Literatur  übiT  da«  Eisinliiiiti-nu (-.rn 
gezählt  wird,  und  dessen  Vorzüge  uns.  i.  n  Li-i-  rn  yu 
gut  bekannt  sind,  um  einer  weiteren  Krlanterung  zu 
bedürfen.  Der  vorliegende  erste  Band  dieses  Werkes  | 
aetfallt  der  bewährten  £iatheilnng  Mherwr  AuflMsn 
fbl^end  in  die  naehstehenden  sieben  Abschnitte.  I.  Ein- 
theilung  des  Handel$oii«ens,  Geschirbtlirb«  s  mi'l  Stati- 
stiscbe«.  II.  lieber  Verbrennunir.  lü  iim tinn.  \\  anui - 
erzeutT'mtC  uml  Wiirim  iiliLr^il'i'.  III.  Hie  Uri'iiiistollV. 
IV.  Die  Oefen  und  leuerCesteu  Bmi^toife.  V.  Die 
.Schlacken  der  Eisendarstellang.  VI.  I'h^  Ki/,.-  nebst  ■ 
Zoschligen  und  ihre  Vorbereitnng  für  die  Verhüttang.  1 
VIL  Die  metaJInrgiscbe  Chemie  de^  Eisens.  Jedem  Ab-  . 
schnitt  ist  ein  yeraeioliniCs  der  Fscbliteratar  beigefügt, 
wodnrch  es  dem  Le^er  ennöglieht  ist  zum  Zweck  von 
Specialinformationen  auf  die  oenutzten  Hiiellsn  /.urück- 
zngehen.  Die  neuesten  Forschungen  und  Veröffent- 
lichungen aaf  >k-iii  I  M-biete  des  Eisenliüttenwesens  haben 
die  gebührende  Ufrürksichtigiing  <;efunderi,  »bne  dafs 
dadnreb  der  Umfang  des  Bandes  eine  bedeutende  Er- 
weitatang  arfiihren  hätte  (381  Seiten  gegen  358),  was 
anr-  zn  loben  ist  Bs  steht  an  holbn,  dan  dem  eratea 
H:kii>1e  ib  s  v  orliegenden  Werkes  die  anderen  in  nicht 
aii/uiangen  Zwiacbenrünmen  foliren  werden. 


Ausführlicitea  Handbuch  der  Eisenhüttettkunde.  Oe- 
winaong  and  Verarbeitung  des  Eisens  in 
tbeeretiaeher  and  praktiaeber  Besiebnog  unter 

tiejionderer    Berücksirbf  ifmiifr    der  (Irtitsclien 

Verhältuiaae  von  Dr.  Hermann  Wedding,  j 
KSiilgL  PrealUiehem  Gebeimen  Bergrath  nnd  | 

Professor  an  der  Borgakiidemie  nnd  der  tech- 
nischen HochRchule  zu  Herlin.  Zweite  voll- 
koounen  nmgearbeitete  .\uflage  von  des  Ver- 


fasaen  Bearbeitanir  von  Dr.  John  Percya 

Metallurgy  nf  iroii  and  steel.  Zweiter  Band, 
vierte  Lipferung^.  (Preis  15  rM.)  Brann- 
schweig H>02.  Verlag  von  Friedrich  Vieweg 
ft  Soha. 

Die  viirlif^rcinie  Lielenini;  ■*|■l^lil'f^t  den  zwriteii 
Band  des  \V<  (Miagschen  Handbuches  al*.  Nachdem 
in  dem  ersten  der  allj^emeinen  Eisenhüttenkunde  ge- 
widmeten Baud  die  Eigenschaften  und  die  Prüfung 
des  gewerblich  dargestellten  Eisens  sowie  die  che* 
mischen  Grundlagen  der  Kiisenhüttenkunde  besprochen 
worden  sind,  behandelt  der  zweite  Band  die  zur  Her- 
stellung des  Ki.sens  erfordfrlii-licn  <  tiiiiid-tuttp,  nämlich 
die  Ente,  Zuschlüge,  Breiuisiot!.-  und  rndliili  m  der 
vcirlir-genden  vierten  l.ieferu:iu'  Wus^f  r  und  Luit.  Am 
Si  hlusse  der  vierten  Lieferung  ist  die  Fönlerung  der 
■  irundstoffe  anf  Eisenhüttenwerken  zum  (legenstund 
der  ErörteniDg  gemacht  worden.  Wenn  der  Ver- 
fasser in  seiner  Darstellung  häufig  über  den  Rahmen 
der  reinen  Ri^-  nhiittenkunde  herausgreift,  so  wird  dies 
damit  begitindtt,  dafs  dem  Leser  die  einschliisrigen 
Kenntn^s-i,'  rmdiTi'n  (iiddi  liTi  wA  diTi'n  Kurlmt- 
wicklung,  besonders  die  Grundsätze  der  l'in  sik  und 
Chemie,  in  flriaAa Erinaerung  gebracht  werden  Millen, 
ohne  ihn  an  iwingea,  sich  ernent  in  dieses  Special- 
stndiun  an  TertielSn.  Es  steht  dem  Eisenhüttcnmaan 
hiermit  ein  ausführliches  Lehr-  und  Nachachlageboch 
snr  Verfügung,  iu  welchem  die  reichen  Erfahningen 
einer  Ungjihngen  Lehrthiitigkeit  niedergelegt  smd. 


Femer  sind  snr  Besprechung  eingegangen: 

Höhere  Analysia  für  Ingenieure.  Von  Dr.  Johu 
Perry,  Profeaaor  am  Royal  College  of  Science 
za  London.  Aiitori^-rf  e  deittselie  Hearbeitnng 
von  Dr.  Robert  F  l  ieke,  o.  Frofesaor  an  der 
Teebniaehen  Hochsehale  sa  Bnansebweii?, 
nnd  Fritz  Siiebting,  Oberingcniein-  des 
Stadt.  Elektricitäuwerkes  Minden.  Mit  l()«i 
in  den  Text  gedrackten  Figuren.  Leipzig 
and  Berlin.  B.  O.  Tenbner.  Preis  geb.  12  Jt. 

Ia)  gitement  de  mmerai  de  fer  oalkhique  de  /« 

Lorniinr.    Vnn  M.  Franvoi«  Vlllaia •Paris. 

Vve  eil.  l>uuud,  editeur. 

Rawlun  ketniallisesta  tutkimisesta.  Von  Oast.  A. 
AbrahamssoH.  Kuopio  (Finland). 
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Vereins-Nachrichteii. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


An 


Dttmhlorr,  den  84.  Jani  1902. 


deu  Königlichen  .SuuSt>uiiniRter  iinil  Minister 
d«r  (fffestlirlicn  AHx-iten 


H«mi  von  Thiel  •  n 


Enerer  Bxeellrax 


Kxcelienz 

Berlio. 


Höcktritt  iius  <leiit  hohen  und  verantwortungttvoUen 
Anitf ,  (laa  Sie  durch  mehr  als  ein  Jahn«bot  unter 
grfir»t<>r  persönlicher  Hingkbe  gvwHbit  hahen,  drln^ 
nni,  Euerer  Excelleos  fQr  die  segensreiche  Thatigkeit, 
die  Sie  sowohl  im  Eisenbahnwesen  wie  in  der  Bau- 
verwaltuc.'-  uiilirfnil  diisir  Zeit  unabihsbig  i'iit\Mi:ki!l 
hüben,  für  liie  wolilwollende  und  verstätnlnirsviiile 
Forderan;^,  die  Sie  der  heimischen  Industrie,  itjs- 
besondere  der  Eisenindustrie  immer  zQgewandt  haben, 
und  für  das  rückhaltloee  Eintreten,  das  Sie  hei  den 
waNerwirtfascbafÜiohen  Vorlagen  sMa  graeürt  haben, 
unaeien  aafrichtiie^en  und  vannempftiiideiien  iTank  ans- 
XilsprecheD. 

Der  Name  von  Thielen  wird  in  der  (  m  s(  Iii.  liti 
nirlit  mir  lii's  ilijut^rlicn  l'lisr-iili.ihnw  cm-ii  - .  stuiiliTii 
auch  unserer  industriolten  Entwicklung  der  letzten 
Jahre  stets  mit  grdfster  Hochaehtang  und  anbastrittaner 
Anerkennang  genannt  werden. 

Wir  sprechen  den  Wnnsch  aus,  daf«  es  Euerer 
üizoeUenz  bescbieden  sein  möge,  sich  an  dem  weiteren 
Gedeihen  der  von  Ihnen  /^'esohaffenen  Werke  noch 
recht  lange  and  in  s  'llrt  Frische  zn  erfreuen. 

In  traner  Ergeben l.i  u  verharren  wir 
ehrerbietigst 

Verein  dentaeher  Eisenhfittenlewtew 

Der  Vorsitzend«:  Der  GeschifLsfübrer: 

C.  Lutf,  E.  S^rtdt«^. 

Ktalfl.  0«b.  Oorawataantb, 


Flr  die  VereiMblbliothek 
sind  folgende  Büeherspenden  eingegangen : 

Von  dem  Verein  für  die  bergbaulichen 
Interessen  im  Oberberganitsbexirk  Dortmund; 

f)ie  Entwirklung  des  niederrheinineh'westfaiüchtn  iUtin' 
l.olili  u-liergbaue^  in  di  r  :„eitm  mUfU4l»19,Jdkr- 
hundert«.    Band  II  und  V. 

Vom  International  Engineering  Congrefs, 
Ii  lasgfiw  I!)01  : 

hrttetedinya  äkction  1  Hailten^,  Broctedimgt  SeetUm  U 
WaUrwitjf»  and  Maritime  Wetit. 

Vom  Wiir't.  iiiIk  igisehen  Bdiorkayerein  des  VerMaa 
deutscher  Ingenieure: 

F»tt»chrift  mtt  IWw  dt»  Mßhrigen  BtaUktn»  in 
WürttmiAai^gitAm  rrngmUttr-  Verti»».  1877  bis  1908. 

Aetiderungen  Im  Hitglieder- VeraeicbHir». 

AndemoH,  Karl,  Dii«ctor  der  Briansker  Gisenircrite, 

Bejesbitza,  Stat.  SawodHrianski.  <jouv.  Orcl. 
baffrey,  Louis,  Ingenieur,  Colmar  i.  E.,  C'hauffuurslr.  10. 
üdck-atrßm,  Utmrikt  Eisenwerksdirector,  Doaawitx  bei 

Leoben, 


Btndfr,  Theoditr,  H8ttendire«tor,  Wefetlar  a.  d.  Lahn 

Rulinluifstr.  3. 
ii«rygUin,Jas.,  Ingenieur,  Köln  a.  Uli Deutscher  Bing82» 
Bto»feld,  Dr.  Fiaul,  Betrieb>l<  it.  r  des  l^iigoagnlhatalll- 

Werks  „Rigaer  Stahlwerk",  Riga. 
Boraig,  Kmut,  t'ommerzienrath,  Berlin. 
BOrgaf,  Emgt,  Civilingenienr,  öleiwits  0.*8. 
Ürmnta,  If Betriebsrageiiienr  in  der  «ofsstalilfebrik 

Fried.  Krupp,  Rüttensclieidt  bei  Essen,  Andreasstr.  9, 
Fischer,  l'hilipp,  Betriebsdirector  der  Hütte  Plioenix, 

Rubrort. 

Hantel,  Franz,  Üeh.  ('omnierzienratli,  in  Finna  Haniel 

<t  Lueg,  Düsseldorf. 
Uebelka,  Auf.,  Hätten ioKeniear.  teehnisrhes  Bureau  für 

Uochotenaalvgen,  Muur.-Schönberg,  Klisabcthstr.  7. 
BMt»tdttiä,  Bi»dott\  Comagterzienratn,  Genersldiraciair, 

Gldiiits  0.-8. 
Karner,  Alois,   Dr.  Jur..   Ingenieur  der  $tnnini'achea 

Werke,  Nennkirchen,  Bc*.  Trier. 
Lämntrrhiri.  iiii</o,  l'.etriebalelter  der  Theodoiabiltto 

in  Hi-iMii'lar  (  WVhtt.). 
w«  Mtu'iitz,  Ed.,  dipl.  Hütteningenieur  der  «Dominion 
Iroa  and  äteel  Worfcs"^,  8ydncv  N.  S.,  Cape  Breton, 
Caaada. 

Berin,  F.,  Siflrain,  Hochofenchef,  Societi  de  Moneeaa 
St.  Fiaere,  Marchienne-au-Pont,  Belgien. 

riz'ik,  J.,  Ingeni.'ur,  l'r^i:;-.  III  \\\i-/A 
Souheur,  L  ,  Bergttij.'^essür.  Hiitieniuspector.  Oker  am 
Harz. 

von    Ütaeh,    Friedr.    Hittrr,    Ingenieur.    Wien  IX, 

Wibringcrsti'.  3. 
Wtrbtde^  Ur,,  tfermoN«,  Fabrikbesitzer,  Rostock,  Prins 
Friedrich  Hsrlstr.  4. 


Werzner  K.,   Bttrii  1   '  ' 
(JewerKscbiitt  Deu' >(  Im  i 


'    !i  1  ITi  ( licfenanlage  der 
iiiM-r.  KiiHkhansen  a.Khein. 
Woliers,  Krnat,  obcring*  i)i";r  l.ntii  .Aachener  Httttea- 

Aot.  Ver.,  Rothe  Erde  bei  Aachen. 
Wormiiiall,   Carl  Ed.,  I'rocurist  di  r  Firma  Vim.  H, 
MnUer  &  Ck>.,  Rotterdam,  vnn  ^  "Uenhovenstraat  10^- 

Neue  Mitglieder: 

Bran^fK,  Hermann,  Pro«nri«t  in  Finna  Braadea  &  Cot 

Durtinund. 

von  Danileu-ski/,  Alexander,  I ngenieur-rhemiker,  Hof- 

ratli,  Riga.  P"lvt.  ■  Imikum. 
(ieller,  F.  O.,  Ingenieur  der  deatsck-luxemburgischen 

Bergw  erks-  und  Hflttaa-Aet-Gea.,  Abtb.  Dilhiraiagen, 

Luxemburg. 

Kleweta,  FriUt,  Ingenieur.  Betriebsleiter  der  Eisen- 

S'eTserei  der  Witkowitser  Beigbaa-  und  £isenhBttea- 
everksobaft,  Witkowiti»  Ififaien.  . 
Kuhn,  it ,  Ingenieur  und  Fabricant  in  Pim«  Kahn 

&  Co..  Brurh  i.  W. 
A'm"^,  Uno.  Ii litteningeaianr,  Hillhdni  «.Rhein,  Olad- 

baclier»lr.  lo. 

I  Metzler,  Gustav,  inganienr,  Pompej  (Meutiie  et  MO" 

•      sellei,  Frankreich. 

!  Mtyer,  EuQtn,  Professor  an  der  Terbnischen  Hooh- 
I     schule,  Berlin  W  63,  Kalcknnthstnirae  16. 
.VrtH,  John  Ii..  Sui't.  der  New  York  Steel  and  Wlre  Co., 

'       \  -'  via  I,.  V.  X.  Y.,  U.  S.  A. 
.^r/ipain,   l'eter,   Bergingenieur,   ('lief  des  Prefswerk» 
und   des    Eli-ktricitiilswerks  der   Permseben  Krona 
I      Kanouenfabhk,  Motowiliclia  bei  Perm,  JiuTsl. 

'  Ausgetreten: 
SA5tihtrg«r,  Oari,  Chemiker,  Schwientocklowita  0.-S* 

I  V  e  r  s  l  o  r  It  e  11 ; 

i  Borbsl,  Adolf,  iu  l'iriua  Boecker  &  Co.,  Schalke  i.  W. 
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22.  Jahrgang. 


Zur  Fra^e  der  Gas-Walzenzugmuschine. 


ie  verbältairsuiHl'Btg  iiotieu  Kohlenpreise 
DeateehlMid«,  welche  die  Entwlddengr 
d*'r  Verbund -Walzenziiciii:isrl>ino  bei 
uns  80  wesentlich  gefördert  Uaben, 
•iad  In  gleicher  Weite  der  conetmctiven  Barch* 
hildang:  der  dcatschen  Gas-Walzenzuffinasi  hiiie 
günstig,  nachdem  die  anfäng^lichen  I^itrifljs- 
schwierigkeilen  der  hoch  wirthHchaftlicliuii  uu- 
Mittelbaren  Verbrennung  der  Gichtfrase  im  Gae- 
laotor  durch  die  AnshiUlnng  wirksiiiiuT  tinrl  billiger 
Beinignngaverfahren  so  gut  wie  beseitigt  siad. 

Seit  ProfNeor  Riedler  In  Nr.  16  ven 
.,Stahl  lind  Eisen"  IHOf)  da«  rrogramm  der 
Anforderungen  zosammeafafste,  die  der  Hiitten- 
nann  ao  den  GTofe-OMOiotor  stellen  naCs,  ist 
ein  gat  TheU  derselben  in  Wirklichkeit  um- 
gesetzt worden.  Pis  April  U»01  waren  nach 
den  von  Hrn.  Liirmann  auf  der  Düssoldorfer 
VetMuainlnog  deutscher  Eieenhflttenlente  Im 
.Inhrc  IMOl  gemachten  Angaben  unter  Deutsch- 
lands fübreader  Betheiligung  77  545  P.ä.  in 
Grelh-Gasmoteren  in  Betrieh  and  BaonasfRhning, 
eine  Zahl,  die  sich  bis  hente  sch.ttznngsweise 
am  100  '/o  vermehrt  haben  dürfte.  Krkennbar 
ist  hieraus,  dafs  der  Grofs-Crasmotor  ans  dem 
blofsen  Versncbsstndlnni  herausgetreten  und  eine 
auch  dem  ilüttenmann  betrii  bsflUiig  erscheinende 
Kraftmaschine  geworden  ist. 

Eine  Haupteehwierii^fceit  im  Gnsmetorantrieb 

von  ^ValzciizniTiiiasrliiti-  11  h'r^'-f  in  rlcir  ii  staikcn 
BelastnngsscbwaolLungen,  die  sich  fai^t  plötzlich 
bis  nun  3-  hie  Sfiuihen  der  gröfaten  Maschinen- 
leistong  steigern  können.  Hort,  wo  das  Walzgut 
langsames  Anfohren,  rasches  Dorchzieben  und 


I  langsames  Absetzen  am  Hude  des  Stiches  erfordert, 
I  hat  der  Antriebsnotor  grofse  Beechlennignngi- 

krafte  zu  fiitwirkeln.    Diese  simi  abor  infiilg'e 
der  beschränkten  Gasfüllung  und  daher  auch  be- 
'  Bchrftnkten  Arbeitssteigcrnng  der  Cylinder  —  die 
normal  nur  bis  25*/o  beträgt  —  auch  von  Zwoitact- 
(lasmotorcn  biv,\v.  Mehrcylinder  -  Viertact  -  Gas- 
'  motoren  nur  uiUfjUkummtu  erreichbar.  Daher 
I  wird  der  Gasmotor  als  unmittelbarer  .^ntriebs- 
,  mntor  von   Blockwalzwerken,  schweren  Trio», 
I  Trilgerstrafsen  und  dergl.  —  und  erat  rocht 
I  natffrlich  fUr  Kevenirmaechinen  —  der  leicht 
st>  n.  i  f  iliiircn  und schvvungr.idlosi  II  Dampfmaschine 
den  i'latz  zunächst  kaum  streitig  machen.  Da- 
^  gegen  wird  er  in  zahlreichen  Fftllen  die  Schwungs 
rad-r>ainj)fmascbinc  beim  Antricl)e  von  Walzen- 
ßtral'sen  für  Hlech-,  Draht-,  Stab-,  llandelseisen 
I  und  dergl.  mit  Vortheil  ersetzen  können,  «in 
Vortheit,  der  nicht  nnr  in  der  besseren  Brenn- 
stoff-Ausnntzunsr  flor  <;n<?Tiiaf5rbinr  selbst,  «sonilf'rn 
j  auch  in  dem  Fortfall  der  grofseu  Condensations- 
I  veriasteanBgedehnterHfittendsmpfleitungen  liegt, 
die  nach  Messongen  von  Professor  Uiedler  BO  bis 
HO  "/o  des  gesamniteu  lirennstoffaofvvandee  für 
Kraftzwecke  verzehren. 

Die  Walzcnzngmasohine  —  meist  iinireschiitzt 
I  und  rauh  behandelt  in  deni  <^t;ui!iii:in  W  alzweik 
aufgestellt  —  erfordert  mehr  al»  ein  anderer 
I  Ifotor  Im  HQttenbetrieb  krftftlge,  einfache,  noch 
.If'iit    Hiif1i-i)iii;i!in    ]\-\rh\    v fr-irindlii  lic  llnuart, 
,  um  ihm  im  Verein  mit  leichter  Zugänglichkvit 
I  rascheste  Selbsthiilfe  bei  BetriehsstSrangen  za 
ermöglichen.      D^i     I'i  fiihrungeii    des  Dampf- 
I  maschinenbaues,  besonders  im  Heifsdampfbetrieb, 
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sind  sinugemäla  auf  den  Grofs- 
(laeniotor  anzuwenden.  Durch 
Temperatur  und  Reibung  stark 
beansprnclite  Masckinentheile  sind 
daher  leiclit  auswechselbar  zu  ge- 
stalten, die  Vertheilungsorgane  ein- 
fachster Form  —  TellerventUe  — 
bei  den  grofsen  Leistungen  zweck- 
mäisig  zu  untertheilen,  um  das 
\'crziehen  grofser  Flächen  durch 
einseitige  Erwäruinng  thunlichst 
zu  venneiden,  bei  den  hier  ara 
ehesten  auftretenden  Störungen 
eines  Theiles  mit  dem  anderen 
den  Botrieb  zur  Noth  aufrecht  zu 
erhalten  und  die  Zahl  der  Ersatz- 
theile  vermindern  zu  können.  Aehn- 
lich  betriebssichernd  ist  die  Unter- 
tlicilung  der  Gesamnitmaschine  in 
mehrere  kleinere  auf  dieselbe  Kur- 
bel arbeitende  Mehrcylinder- Mo- 
toren, wodurch  auch  ihr  Gleich- 
fiirmigkeitsgrad  erhöht  wird,  wah- 
rend der  Gasverbrauch  für  die 
P.S.-Stunde  bis  zn  400  P.S.  f.  d. 
Cylinder  herab  mit  abnehmender 
Leistung  nur  unbedeutend  zu- 
nimmt. Nachtheilig  ist  hierbei  die 
die  Unterhaltung  erschwerende 
Complication  und  der  grßfsere 
Platzbcdarf. 

Wünschonswerth  für  Walzen- 
streckcn  ist  der  unmittelbare  An- 
trieb der  in  der  Maschinenachse 
gelegenen  Strafse.  Dies  führt  zu 
Anordnungen  mit  hintereinander 
liegenden  Cylindern. 

Die  Kolbenreibung  in  den 
heifsen,  unter  rmstftnden  mit  Gicht- 
staub verunreinigten  Cylindern  ist 
möglichst  zu  verringern.  Das  er- 
fordert Entltistung  vom  Kolben- 
gewicht und  entgegen  den  bis- 
her meist  üblichen  Ausführungen  — 
auch  vom  KreuzkopfJruck  durch 
Anordnung  einer  besonderen,  leicht 
ziigLlnglich  aufserhalb  des  (Zylin- 
ders liegenden  Krenzkopfbahn. 
Stopfbüchsen  müssen  geeignete 
Mctallpackungen  haben,  die  den 
Temperatureinflüssen  möglichst  zu 
entziehen  sind.  Der  Regulator  hat 
auch  bei  plötzlicher  Entlastung 
und  Leerlauf  allein  das  Durch- 
gehen sicher  zu  verhüten.  .Alle 
Gleitflächen  sind  reichlich  zu  be- 
messen und  sorgfältig  zu  schmieren 
und  zu  entschmieren,  stark  er- 
wärmte Maschinentheile  wirksam 
und  controlirbar  zu  kühlen,  War- 
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taog  und  Bedienung  möglichst  zu  vereinfaclien.  ,  Tandeuiaoonlnung  gestattet  directen  Angriff  einer 

Der  niedrige  Ueiswttrth  der  Gichtgase,  760  bi«  |  Walzenstrahe.   Durch  VersetseB  der  Arbeits» 

1000  \V.-E.;cbm,  liat  sich  entpi'jron  den  anfilng-  vurfrilnpro  in  Jen  Cylindern  um  360"  ist  anter 

lichpi)  Hefürfhtanprpn  nicht  als  Nüclitlieil,  sondern  IJeibelialtuny:  des  bewälirtcn  Viertactsystem«  für 

als  Vortheil  für  den  Urol's-üasmotor  erwiesen,  da  jeden  Cy linder  Zweitaci Wirkung  der  Gesamint- 

er  dine  OelUir  von  Frihrtndnngen  nnd  heftigen  |  nwachine  und  dnmit  Vemindemng  der  erfbrder- 

Elqplosioncn  hohe  Compressionen  (;:ostattct ,   wo-  liehen  SchwiinirmassiMi  or/iolt.    I)t'r  >i'Iir  krilftifrc, 

dnreli  zuverlässige  Zunduug,  »ichere  Beherrschung  i  mit  dem  vorderen  Cyliuder,  den  Führungäunter- 

der  groben  Manendrttcke  und  verminderter  Oa»>  thdlen  and  den  swd  Koitellagem  ans  einem 

vn-braach  eireiebt  wiid.  |  Stüdt  gegossene  Rahmen  ist  als  Oelfang  aa»> 


Abbildung  2  und  d.    Anfrifs  nnd  ürundrifs  des  Uiclitgaaiuutura. 


im  Folgenden  soll  eine  Ausführung  der  Ver- 
einigten Maschinen fabrilc  Augsburg  und 
Hasehinenbaugesellschuft  Nürnberg  A.-(i. 
zrijron,  wie  weit  die  olicn  aiipfcdcutt-ten  Anforde- 
rungen für  (ias-Walzenziigmaüchiueu  erliillt  aind. 

Die  Abbildsngen  1  bis  4  stellen  einen  Gicht» 
g.ismotor  dar,  der  hei  !Miii  W.-R.'rbni  niittU-rcm 
Heizwerth  der  Uicbtgase  und  120  Umdrehungen 
in  der  Mfnnte  600  bis  700  P.S.  leistet.  Die 
beiden  CyUnder  liaben  UOO  mm  üohrung  nnd 
l'HH)  mm  gemeinschaftlichen  Hub.  Das  Schwung- 
rad hat  einen  Durchmestier  vun  ti-iOU  mm.  Die 


gebildet  nnd  gut  gelagert.  Die  KrAfte  werden 
unmittelbar  zu  den  Wellenlagern  nhertrngon. 
Der  darunter  befindliche,  hakenartig  beansiirnchte 
Kahinenfheil  ist  durch  kr.lt'tige  Hippen  liesonders 
verstilrkl.  Die  vorn  utt'enen  Cyliuder  geHUitten 
im  Gegensatz  zn  den  geschlossenen  Zweitact* 
maschinen  in  be'iuenier  Weise  Zii;;;lnj?liclikeit  zu 
Kolben  und  Cylinderinnerm  und  dauernde  Ueber- 
waehang  der  Dtchtbdt  im  Betrieb.  Bei  der 
neuesten  AnsfBhrnug  dieser  Maschine  ist  durch 
ein  angeflantschtcs,  entfernbares  Zwisohenstäck 
zwischen   Kolben   und   Kreuzkupf  die  raache 
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Herattnahme  der  Kolben  ohne  jeden  weiteren 

Anaeinanderbaa  de»  Triebwerke»  mö^lifli.  Die 
Gegengewichte  sind  anmittelbar  an  den  Kurbeln 
befestigt. 

Die  Cylinder  lutben  beeendere,  sar  besseren 

WJtrTncjittfuhr  mif  Kippen  versehen**  I.nnflnii  hsen, 
die  mit  der  äufseren  Cylinderwaad  den  Wass&r- 
kUdnantal  bilden.  Der  hintere  Cylinder  ist  auf  der 

Grundplatte  vorschraabt  und  mit  dem  Ma»chineii- 
geKtelldarch  krftflige.soitlicheHohlgiUsrahmen  ver- 
bunden, die  durch  die  innen  liegenden  Zugstangen 
von  vornherein  eine  solche  Druckzuaatzspannung 
erhalten,  dafs  l.agenänderung  der  hinteren  Zylinder 
durch  den  Wechsel  der  K<ibiueubeansprucbuDg 


I 


Abbildung  4.    tjnerschnitt  dt«  Gichtgagmotors. 


a«fi|feBcbloK)4en  !«ind.  Am  hinteren  C'ylinderendc 
ist  ri>M-  nur  den  Compressinnsranm  bildende  Veu- 
tilkopf^  gleichachsig  angeschraubt,  an  welchem 
wiederum  die  Ein-  nnd  Anslahventilgehiniw  %t- 
»ondert  befestigt  werden.  Diese  Untcrthcilung 
des  sonst  complicirten  Ventilkopfos  in  verhillt- 
nirsmärsig  einfache  Oufsstücke  vermindert  (.fufs- 
nnd  Temperaturspannungen  und  ermöglicht,  wenn 
erforderlich,  ein  rasches  Auswechseln  dieser 
durch  hohe  Tempei'aturen  beanspruchten  Theile. 
Die  bohlen,  wassergekfiblten  Kolben  lind  durch 
(lirlit  (liivor  betindliche  nachstellbiire  K'nnd- 
ruhrangeu  mit  Weifsmetalllagernng  vom  Eigen- 
gewicht entlastet,  nnd  daher  stets  genau  auf 


•  Kin  solcher  ans  Stahlgnfw  hergestellter  Ventil 
köpf  befindet  sich  »af  der  I>äsaeldorfer  AomteUang 
im  Knppseh«D  Pavillon. 


Stopfbilt^hamitte  einstellbar.  Die  Waiaerkahtan« 

stattet,  den  Kolben  stets  etwas  kühler  als 
den  Cylinder  zu  halten.  Zahlreiche  s<'hin:tle, 
sclbstspaunendc  tinfseiBenringe  sichern  bei  ge- 
ringem Kpectfischem  Flttehendruck  gute  Kolbcn- 
dichtnnp'.  Die  hohle,  \v;is»erfiihrende  Kolben- 
stange geht  durch  eine  ebenfalls  wassergekühlte 
Stopfbiiehae  von  beionden  bewfthrter  Bauart, 
deren  seitlich  bewegliche  Metallpackung  durch 
Verlegung  nach  auisen  und  eine  lange  Giund- 
liüchse  vor  den  heifsen  (iasen  möglichst  ge- 
»chiitzt  liegt.  Das  Kiihlwassi  r  tiir  KoUx  n  and 
KdU'eriHtMiiqre  wuil  ilnuli  den  hohlen  Krenz- 
kopf  uiittels  seitlicher  Kohre  zu-  und  abgeführt, 
die  darcb  einfache  bewahrte 
Stopfbüchsen  gedirlitet  werden. 

Der  Krcuzkopfdruck  wird 
durch  einen  besonderen  Kreox- 
köpf  auf  die  seitliehen  Schlit- 
tenfuhrmiffen  übertragen.  Gute 
Zugänglichkeit  des  Triebwer- 
kes, aneh  für  Krahnbediennng , 
ist  der  llinift vorziif^  dieser  An- 
ordnung. Die  gekröpfte  Welle 
aas  Oofsstahl  linft  in  langen 
viertheiligen  Lagern  initWeifs- 
metalllagerschalen.  Alle  Zapfen 
und  GleitHächeu  werden  von 
einer  Centralstelle  —  hoch- 
gelegenem  Oelbehälter  —  durch 
Kobrleitongen  nnd  einstell- 
bare TropfSler  selbMthltig  ge- 
schroiert,  ebenso  da«  'Verwen- 
dete Oel  anftreningen,  gereinigt, 
und  wieder  in  den  Oelbehälter 
gepnmpt. 

Dir-  VciitilstPiiernnfr  besteht 
aus  je  zwei  Ein-  und  Auslala- 
ventilen für  jeden  Cylinder  nnd 
einem  Anlafsventil  für  den  hin- 
t<«ren  Cylinder,  die  von  einer 
horizontalen  St«uerwelle  mittels 
nnrnnder  Scheiben  —  Nocken  —  and  Hebeln 
zwanjriantiir  angetrieben  werden.  Die  Stenerwelle 
mit  Hingfichmicrlagern  wird  von  der  Hauptwelle 
mittete  eingekapselter,  in  Oel  lanfender  Sehraaben- 
läder  angetrieben  Und  hat  zwei  Schwung^rÄder 
zum  Ausgleich  der  wechselnden  Ventilkrrtfte. 

Die  hohen  Temperaluren  d(>s  Compressions- 
raomes  erfordern  einfachste  Ventilformen  mUfsiger 
tTröfjje,  «Tji  l  iiiliilitw('nl';'ii  diirrli  Verziehen  ZU 
veriueideu,  uud  gute  Kühlung.  Die  Einlafsventile 
werden  dnrch  das  einströmende  Gasgemiseb,  die 
von  Im  iiVeit  Ga.son  umströmten  Anslafsveiitile 
aul'scr  in  .Sitz  und  Führung  auch  im  Inaern  mit 
Wasser  gekühlt.  In  jedem  Cumpressionsraom 
li^en  die  zwei  Kunkenstrerken  der  zwei  niagnet- 
rl'krri.scheu  durch  Excrntor  tittI  Lenker  an- 
getriebeueo  Zündvorrichtungen,  deren  Zündougs- 
zeitpnnkt  bequem  verstellt  werden  kann« 
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Die  Re^lirniig  des  Motors  bei  Helaatangs- 
änderangen  erfolgt  bei  jedem  Cylinder  durch 
ein  besonderes  vor  die  Einlafsventile  geichaltetes, 
kühl  liegendes  Miscliventil  mit  einer  von  einem 
Hartuuifschen  Federregulator  beherrschten  aas- 
Utsenden  Excenter-KlinkeDstemenui^  bewibrter 
Ranart.  Der  oluTe  (Jiien<(  Imitt  des  28itj5igen 
RobrventUes  läi'st  Laft,  der  untere  Gas  dnrcb. 
Da  das  VerhAltaifa  der  DuichstrOmungsciuer» 
Mhnitte  cmiataiit  bleibt,  h\f  \h\  —  bei  constantem 
Drnrk  -  nnrh  das  Misch uns'sverhJiltnirs  der 
(iase  coustaut  und  kann  auf  das  für  wirthscbaft- 
liebe  Verbremmiigr  günetlgtte  eingeetellt  werden. 
Duirli  ilen  vom  Ke^'iilutur  veriliuleiteii  Huli  des 
MischveutUes  wird  also  nur  die  Uemischuienge 
geändert  —  entsprechend  der  FfiUnngr  6in«r 
Dampfmaschine.  Die  hiLTiiiit  erreichbare  sichere 
iieUerrschang  d»»r  Umdrehzahl  auch  bei  licerlauf 
und  plötzlichen  Entlastungen  erhellt  aus  den  in 
Abbildniv  5  wiedergi^beDen  BegoUrdiagnunniMit 
£e  von  einem  1 25  P.  S.  Kraft paRmotor  mit  gleicher 
Steuerang  genommen  sind.  Der  hintere  Qjrlinder 
hnt  in  der  Mitte  das  wnasei^kfiLlte,  dnrcb  Nocken 
gesteuerte  Drucklufteinlafsventil,  das  im  Verein 
mit  einem  Auslafsventtl  den  Motor  als  Zweitart- 
drackluttmotor  zum  Anlauf  iiringt.  Die  Druck- 
luft wird  wibreod  des  Betriebes  doreb  einen 
kleinen  elektromotorisch  oder  sonstwie  anfretrie- 
benen  Compressor  in  einem  Druckluftbehälter  auf- 
gespeichert. Die  Gleitflaeben  aller  Stenerangs- 
theile  werden  (  beu falls  sorgfältig  und  selbstthätig 
jresrhmiert,  .stark  beanspruchte  Theile  sind  leidit 
auswechselbar  ans  gehärtetem  .Suihl  heixe«^l«llt, 
die  StopfbücbsMi  mit  HetaUpaekongen  versehen. 

Der  Hüttenmann  mafr  den  eomplirirt  scheinen- 
den Ventilsteuerungen  der  Gasmotoren  vielfach 
noch  mit  (dnigem  HUbtranen  gegenflber  stehen. 
Und  doch  findet  er  hier  dieselben  Maschinen- 
theile  wieder,  wie  bei  den  Ventildampfmaschinen, 
die  trotz  ihrer  Ventile  im  Hüttenbetriebe  längst 
ftsten  Boden  gefafst  haben.  Der  Vorwurf  gröfserer 
Cowplicirtheit,  vennelirteii  Wartuiipslicdarfes  und 
höherer  Eupiiodlichkeit  gegen  Walzwerkstanb  — 
im  Gegensatn  snr  Sebiebemmscbine  —  trilft 
beide  Maschinennrtt-ii  daher  in  gleichem  MaTse 
und  mit  gleichem  Kecht.  Gegen  de«  Walzwerk- 
stanb giebt  die  Befolgung  der  von  Kiefsel- 
baeb  auf  der  Hauptversammlung  des  V^ereins 
deutscher  Eisenhflttenleute  schon  isfK»  wieder- 
holten Mahnung,  jede  Walzwerksma.schine  in 
einen  abgetrennten,  lelebt  rein  sa  haltenden 
Raum  zu  stellen,  wohl  die  beste,  nicht  blofs  der 
Ventilsteuernug  zn  gute  kommende  Lösung. 

Das  Anlassen  des  Meters  ist  hScbst  bequem. 
Nach  jedesmaligem  Stillsetzen  der  Maschine  wird 
die  Kurbel  -  wenn  erforderlich  -  mit  dem 
Schwungrad-Schaltwerk  etwas  über  den  Todtpunkt 
gedreht  nnd  dnrcb  dnfbche  Handgriffe  die  Stene* 
rnn^  auf  verminderte  Compression  und  verspätete 
Rundling  eingestellt.   Zun  Anlassen  genügt  dann 


ein  Handgriff  an  der  Steuersäule,  der  durch  Ver- 
schieben der  zugehörigen  Gegenrolleu  das  An- 
und  .Auspulfventü  des  hinteren  Clünders  zum 
Pliiifriiff  bringt,  worauf  die  Maschine  sofort  als 
Zweitactdruckluflmotor  anfährt.  Nach  einigen 
trmdrefaangen  wird  der  Anlafsbebel  snrBckgelegt 

Abbiidnng  6,  Begalir-Dmgnmime  eines 
186  P.  8.  -  KnAgssmoton. 
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and  Zflndimf  and  Gompretsion  wi«d«r  in  Konnal- 

Btelltin^  gebracht. 

Dor  besiliriebene  (ücbtgasmolor  hat  eine 
Compreasionsspannuiig  von  I  i  bis  lä  Atm.  und 
35  bis  30  Atm.  ZändvpaDDiing«  ^  nUtter« 
Arbdttdrack  betrigt  etwa  5  Atm. 


ESne  GM-Walzenzugma8(-hiue  ähnlicher  B«a- 
art  für  (ticht-  und  Lenchtgus,  abt^r  mit  nur  eineiB 
n  liiuk  r  ist  auf  dem  Walzwerke  einer  lit  kannten 
denurben  i'  irina  seit  ApiU  1901  im  i^oiriob.  Kio 
B«triebsdi«granm  derselben  Itt  in  Abbildung  6 
wiedergegebeo. 


Beiträge  zu  der  Analyse  des  Eisens. 

Voo  FaKx  Bitchoff  in  Dsiftbnrg. 
(ScUvib  von  8dt8  727.) 


II.  Ueber  einige  Bästimmungsinethoden. 

Haup ima luaucher  ilethoden  und 
Abhfllfe.    Unter  den  bei  ivt  £iMnnnalyn  in 

Ci'f't>r;inc!i  strlirndpn  I'pstimnuttitrswpist'ii  sripJit  es 
zwar  ftli-  fast  jeden  liestandtheil  eine  oder  mehrere 
Ifethoden,  «reiche  genügende  Oenanigkeit  ermSi?- 
lichen.  Manche  dieser  Methoden  siii<I  aber  inn- 
Btikndlich,  erfordern  zu  viele  Sorgfalt,  Arbeit  und 
Zeit,  und  man  ist  vielfach  zu  unbeqnem  hohen 
Einwag:en  gezwungen ,  um  möglichst  intact  an 
den  Küpiicn  ilt^r  Fi  Iii«  njuellen  vorbt  i  zu  kommen, 
besonders  dann,  wenn  mau  zur  Bewältigung  vieler 
Arbeit  auch  uiittelraHAige  Krftfle  mit  heransiehen 
umfs.  Ks  ist  hier  also  noch  ein  grofse»  Arbeits- 
feld offen  für  die  Verbesserung  bekannter,  und 
die  Anfßndang  neuer,  besserer  Methoden.  Nor 
durch  das  Zusammenwirken  viiltr  Krilfte  sind 
da  grofse  Fortschritte  in  nicht  zu  laniri  r  Zeit 
2U  gewärtigen.  Es  wäre  sehr  wünsctienswerth, 
dafii  diese  ▼ielseitige  und  gemelnntttoiiire  Arbeit 
durch  besondt  Tf-  Anfniunterungsmittel,  /..  H,  «las 
Aniiscbreibeu  voo  Preiftuufgabeo,  geturdert  und 
beschleanigt  wfirde.  Im  NaehMebenden  viU  ich 
auf  einige  BoBtimmangsmethoden  «twa«  nftber 
eingehen. 

a)  Gesammt  -  Kohlen  stoffbestim- 
m  n  o  g.  Di«  genaue  Geaamwt-KohlenatoiFbeBtim- 

nuni^  ist  nach  den  bekatii.ti  n  ^tethoden  allein 
möglich  durch  Verbreunen  mittels  Sauerstotfgas. 
Diese  BMtimmnng  kann  zweekmftfsig  in  folgender 
Weise  ausgeführt  werden: 

1.  Knpferchloridmethode.   .'»,4.54  g  (AUi- 

uiiniumgewiclit     |^*^  werden   mit  220  er  ehtcr 

Kupferchlorid-Chlorauunoniuui-Liisung  übergössen, 
die  aus  340  g  CnCl,  +  H^o,  214  g  NH«Oi  und 
iH.'iO  tc  H^O  besteht.  Nach  2'*  Iis  32  Stunden 
setzt  man  (»  cc  Salzsilure  von  1,124  spec.  (Gewicht 
zn  und  erwärmt  auf  lO",  um  da.s  ausgeschiedene 
Kupfer  n  lösen,  was  dann  noch  durch  den 
Sr  liijtf  1  !:tj*[>!irat  vcrvollstiindigt  wird.  Der  aus- 
gi'scliiedeiie  Kohlenstoff  wird  auf  ausgeglühtem 
Asbest  flltrirt,  dem  ersten  Waschwasser  setxt 


mau  etwa  5  cc  Salzsäure  zu  und  wäscht  schUefslich 
mit  Alkebol  und  Aether  gut  ans.    Das  Filtrat 

wird  noch  pininnl  dnrrh  ein  gewöhnliches  Papier- 
tilter  liltrirt,  uiu  sich  zu  überzeugen,  dafs  kein 
KoblenstöfT  durch  den  Asbest  gegangen  ist,  was 
man  in  der  dunklen  Kupferlösung  nicht  erkennen 
kann.  Die  Ueberfübrung  des  Knckstaiiilos  in 
das  Platin-Verbreunungsschiffchen  wird  so  bewirkt, 
wie  in  Fresenius*  Quant>  ehem.  Anal.  YL  Auflage 
11.  Bd.  Seite  11'»  anfjrfrrbcn.  Dif  Verbrennung 
erfolgt  in  üblicher  Weise,  wie  solches  in  Ludwig 
Gattermann,  die  Praxis  des  org.  Chemikers» 
IV.  Auflage  Seile  \U  bis  104  ausführlich  be- 
schrieben ist.  Dabei  ist  indessen  zu  bemerken, 
dafs  ich  das  äauerstoffgas  nicht  durchdrücke, 
sondern  mittels  Aspirata'  durehsauge.  Ich  püege 
nämlich  stets,  wenn  keine  besonderen  Gründe 
dagegen  sprechen,  Gase,  die  einen  zu  bestim- 
menden Bestandtbeil  enthalten,  nicht  durch  FlQssig- 
keiteu  dnrchzudrücken ,  sondern  durchznsaugen. 
Krslens  bleiben  alle  Verbindungen,  namentlich 
solche  mit  Guumischlauch  und  tiummistopfcn 
besser  dicht)  SOdann  ist  es  in  der  Regel  nicht 
90  scblimm,  wenn  an  undirhten  SfrlU-n  Luft 
eingesogen  wird,  als  wenn  Gas  mit  einem  zu 
bestimmenden  Bestandtbeil  entweicht.  Hit  Bflek- 
sicht  :nif  das  Duniisaiifrcn  dos  Säuerst nlTtras es 
habe  ich  folgende  Aenderuog  in  der  Anordnung 
getroffen  (vergl.  Abbild.  3) :  An  Stelle  des  am  Kali- 
Apparate  angesetzten  Kugelrohres  habe  ich  ein 
9  cm  langes,  liegend  angeordnetes  C  -  Rohr  ange- 
bracht. Der  Eintriitsscbeukel  desselben  ist  mit  Na- 
tronkalk, der  Ausgangsschenkel  mit  Ghlorealdum 
gefüllt.  Beide  Füllungen  sind  diU  i  Ii  ciiit'H  losen 
I  Pfropfen  von  Asbest  oder  Watte  getrennt.  Dieses 
I  Rohr  wird  bei  dem  Verwiegen  des  Kali- Apparates 
'  mitgewogen.  Sodann  folgt  ein  nicht  mit  zu  verwie- 
gendf's  '  hliiri  akinim  dir.  welches  bei  eintretendem 
I  Zurücksaugcu  von  ijuti  dieser  die  Feuchtigkeit 
I  Tor  Eindringen  in  die  su  verwiegeiMlein  Theile 
entzieht,  l'cii  prf'trdf>rlioliini  Sanorstoft' kann  man 
einer  Suhlflasche,  wie  die  Sauerstotffabrikeu  sie 
au  medieiniscben  Zwecken  liefern,  entnehmen. 
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Man  fuhrt  den  Sauerstoff  aus  der  Stablflasrho  durch 
du  K«dacirventil  direct  in  den  Verbreuoungs- 
ippint,  WM  Ivftent  bequen  tat.  Hm  nnterlane 
ab«r  nicht,  dnrch  einen  Minden  \'ersuph  oder  anf 
andere  Weise  von  der  vollständigen  Heinkeit  des 
Snantoib  to  CO  ud  COt  aich  zo  flberzengt  u, 
ehe  man  eine  Flasche  in  (tebrauch  nimmt. 

2.  .Todmethode.  Statt  di«»  Spilne  mit 
Kapfercblorid-Ohlorammouiam-Lüsung  uufzulüsen, 
km  nuM  Mek  nit  Jod  ISaeo.  Hierbei  mift 
ind^'ssen  jede  bemerkbnrf  Wiirmeontwicklung 
vermieden  werden.  Dies  erreicht  man  dadareh, 
daft  au  die  Sploe  an  eiiieir  S«*lte  eines  Becher» 
Claaes  an  den  Rand  schüttet,  das  Jod  ebenfalls 
an  den  Rand,  aber  an  der  entirey'enfresctzfen 
Seite,  80  dafs  beides  sich  nicht  diroct  berührt. 
Die  im  Waaaer  tupendirten  etoabfllni^eii  Thaile 
Jod  leiten  den  Lösungsprocefs  ein ,  nnd  da  Jod 
ia  Jodeiaen  l&alich  ist,  verl&oi't  die  Lösang  von 
aaibat  mitm  bis  mm  Seblnlli.  Z«  der  frilber 
MfagebanoB  Einwage  ^d  80  g  Jod  und  eii- 


AbbUdng  8.  Appanl  aar  Ctaaaimt-KobleDstoirbeatiiDQraBg 
naeh  der  KaplimhloridnieChod«.  * 


ftaglich  11 0  CO  Wasser  erforderlich.  Die  Lösung 
ist  in  20  bis  22  Stunden  beendet.  Man  setst  vor 
i<m  Fihriren  durch  Asbest  noch  Inn  (  rWasserzu, 
m  dduuere  Flüssigkeit  zu  erhalten,  liutes  Ans- 
«Mcheii  ist  weaentUdi,  saerat  mit  warnen  Waaaer, 
dann  mit  Jodkalinm-Lösnng  1 : 10,  dann  wieder 
zweimal  mit  warmem  Waaaer,  endlich  vier-  bis 
Aufbal  mit  Alkobol.  Die  Verbrennong  erfolgt  nach 
froherer  Angabe.  Aus  den  Belags-AnalyBen  *  er- 
sieht nmn,  dafs  bei  der  Auflösung  mit  .Ind  (iio 
Resultate  stets  etwas  höher  ausfallen  als  bei  dem 
AtflSam  mit  Kvpfbraals.  Bei  Jod  veillaft  daa 
Auflösen  platter,  nnd  es  dürften  wohl,  sobald 
bei  der  Methode  mit  Jiupfersalz  nach  beendetem 
Aafliaen  der  Sptne  Salsslnre  sar  Anflteiing  des 
Abgeschiedenen  Kupfers  zugesetzt  werden  mofs, 
fmch  Partikel  Kisen  nii'lit  e:el«">st  sein,  die  Kirli 
jetzt  unter  Verlust  des  darin  enthaltenen  ge- 
bBndenen  BloUenatoitl  aaflOaea.  Der  Usteraebied 
ilt  aber  so  nnbedentend,  dafs  man  füglich  dartiber 
Unwegseben  kann.  Das  £inzige,  was  gegen  den 
Versag  der  AnflQamig  mit  Jod  spricht,  iat  der 


*  Siehe  die  Tabelle  am  Schlad  dieser  Nummer. 


etwas  hohe  Preis  des  letzteren.  Indessen  können 
die  Abgänge  wieder  aof  Jod  verarbeitet,  oder 
m  diesem  Zwecke  vericanft  werden. 

b)  PhoaphorbeHtimmun?.  I.Lösung  in 
Salpetersäure.  Phosphor  wird  wohl  ganz 
allgemein  bei  genauer  Bestimmung  zuerst  aus 
aalpeteraanra*  LSamg  ala  Holybdat  gefiült  and 
schliefslich  als  pyrophosphorsaure  Magnesia  aas- 
gewogen. 2.LösangmitJod.  Statt  in  Salpeter» 
ainre  Itann  man  anch  in  deraelben  Wrise,  wie  bei 
Kohlenstoff  nilhcr  au^^cgeben,  in  Jod  iBaen.  Mit 
Bfickaicbt  aof  den  Jodpreis  verwendet  man  dmn 

zur  Einwage    das  Alnroininmgewicht  i^jg^p^Q, 

zu  6,982  g  und  38  g  J.  Diese  MetlHule  bat  den 
Vorzug,  dafs  infolge  des  Fortfaileus  der  Zer- 
stümng  der  organiaebeo  Snbataas  bei  LSsnng 
in  Salpetersflure  die  Zeit  abgekürzt  wird.  Da- 
gegen bleibt  immer  etwas  Phosphor  im  Rück- 
Stande nnd  aneh  bei  dessen  Hitbeslimmang  ftllt 
daa  GesamntTCsnitat  —  allerdings  nur  sehr 
wenig  —  zu  gering  ans,  wie 
aus  den  Belags  -  Analysen  zu 
erseben  ist.  Im  GewShnllehen 
vertlient  also  die  Anfl9song'in 
Halpetersäufe  den  Vorzug. 

c)  Hanganbestimmnng. 
1.  Fällung  des  Eisens  bei 
Kochhitze.  Mangan  wird  von 
Eisen  gewöhnlich  in  der  Weise 
getrennt,  dafs  letzteres  als  basi- 
sches Oxydhydratsalz  ans  neu- 
traler Lösung  bei  Kochhitze  ans- 
gefUlt  wird.  Dabei  ftUt  etwas 
Mangan  mit,  nnd  man  pticpt 
daher  noch  ein  zweites  Mal  in 
derselben  Weise  an  trennen.  Dies  Alles  ist  nm- 
ständltch  and  unbequem.  Weit  bequemer  ist: 
2.  Fillhuifr  des  Kisens  durch  Evacuiren.  Die 
Lösung  wird  anfduglich  mit  Ammoniak,  schliefs- 
lich mit  koblensanrem  Amman  in  bekannter  Weise 
genan  neutralisirt  in  einer  starken  3  Täter-Flaaohe 
mit  Marke  für  2  Liter.  Statt  nun  zu  kochen,  bringt 
man  die  Flasche  mit  einer  Luftpumpe  (Körtingsche 
Wasserluftpumpe)  derart  in  Verbindung,  daft 
noch  eine  zweite  (leere)  starke  Flasche  zwisohen- 
geschaltet  wird.  Man  evacuirt  nunmehr  und  die 
FAUang  geht  raaeb  von  statten.  Setst  man  die 
Lnftjinmpe  zn  langsam  in  Bewegung,  so  trflbt 
sich  die  Flüssigkeit  nnd  klärt  sich  hernach  nur 
langsam.  Die  zweite  (l^oi^)  Flasche  dimit  nm 
Absaugen  vnn  etwas  Wasser,  welches  bei  dem 
Abstellen  der  Luftpumpe  tiberpeht.  Der  Nieder- 
schlag fdllt  rasch  zu  Boden  und  hält  nur  bot 
grOlberen  Mangangehalten  erkennbare  Sparen 
von  Manpun.  Ich  verrauthe,  dafs  par  kein  Mangan 
ausfällt,  dafs  aber  die  anhaftende  Lösung  zu 
schwer  ans  dem  Niederschlage  ansznwaschmi  ist. 
Han  fällt  jetzt,  wenn  nicht  mehr  genau  9  Liter 
Fliissigkeit  vorhanden  sind,  das  Fehlende  mit 
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Wasser  nach,  flchöttelt  gut  und  läfst  absitzen. 
Von  der  klaren  Fliissig^keit  fährt  man  mittels 
eines  Olashebers  1000  cc  in  einen  graduirten 
Kolben  über,  bestimmt  in  dieser  HlUfte  der  ge- 
sammten  Lösung  das  Mangan  in  üblicher  Weise 
nnd  wftgt  als  lCns04. 

Diese  Methode  t  i  for  lt  T  f  weuiger  Zeit  und  ist 
bequemer  und  genauer  als  die  Aasfällaug  des 
Eisens  dim;1i  Kochen,  wie  sieh  letzteres  ans  den 
Belags-Analysen  ergiebt.  Xach  letzt«  r«  n  stellt 
sich  bei  liuheren  iJehalleii  das  Resultat  atia  ilcr 
abgelioLeiieu  Flii»t)igkeit  dnrcbgchends  um  eine 
iiiil>eachtonBwert]ie  Kleinigkeit  höher  als  in  der 
Kurtickgebliebenen  samnit  Niederschlag.  Die 
Ursache  hierfür  ist  darin  zu  suchen,  dafs  ein 
kleiner  Thell  des  Raumes  in  der  sarOckgebliebesen 
Hälfte,  der  Flüssigkeit  von  nianganfreiem  basi- 
schem Eiseusalz  in  Anspruch  genommen  wird. 
Man  hebt  also  in  Wirklichkeit  ein  paar  Cnbik- 
centimeter  Flnssigkeit  mehr  als  die  Hälfte  ab. 

d)  Kupferbestim  mnng.  Kupfer*  wird 
genau  bestimmt  in  fulgender  Weise:  Uau  löst 
im  Salssiiire«  leitet,  ohne  vorker  wa  flltriren, 
Sekwefelwasserstolf  durch,  und  ßltrirt.  Säninit- 
liehes  Kupfer  beündet  sich  auf  demselben  Filter. 
Dieses  verascht  man  im  Perzellantiegel,  mengt 
den  Rückstand  in  demselben  Tiegel  mit  Natron- 
Kali  und  Salpeter  und  schmilzt.  Man  löst  und 
flltrirt.  Das  Kupfer  befindet  sich  als  O.xyd  auf 
dem  Filter  nebst  kleinen  Mengen  Eisen  und 
Spuren  anderer  Metiii ie.  Im  Fütrate  befinden 
sich  Schwefel,  Arsen  und  alle  demente,  die  als 
Säuren  Alkalisaice  bilden  kVnnen.  Man  ISst  den 
Inhalt  des  FiltPis  in  Salzs.luie.  tiltrirt,  fjUlt 
durch  Schwefelwasserstoff,  führt  den  Niederschlag 
durch  Olühen  in  Kupferoxyd  liber  nnd  w&gt  ans. 
Wenn  etwa«  llalbRchwefelkupfor  unzersetjst  bleibt, 
so  Hchadet  das  nicht,  da  dieses  denselben  Knpfer- 
geliult  hat,  wie  Kupferoxyd. 

Das  Auswaschen  ven  Halbschwefelknpfbr  auf 
ileiii  Filter  darf  nur  mit  scliwefelwasserstoff- 
haltigem  Wasser  geschehen  nnd  der  Trichter 
mnlb  mit  einem  Urglase  bedeckt  bleiben,  da 
sonst  der  Nicilcrschlag:  leicht  (ix\  clirt  nnd  li'iKlieli 
wird.  Es  ist  auffallend,  dafs  gerade  bei  der 
Besttmninng  kleiner  Mengten  Kupfer  die  Analysen 
verschiedener  Labivaterien  in  ihren  Besnltaten 
sehr  weit  !mK**in;uider  zn  gehen  pHps-en. 

Trennung  des  Arsens  von  Kupier  und 
BestimninnBff  beider  Bestandtheile.  Man 
lllfst  ilas  Eisen  in  df-r  Wci^o.  wie  in  Dr.  Wedding, 
„Die  Eiseoprobirkuust'*  Seite  177  augegeben,  in 
verdünnter  SalcsSnre.  Dnreh  die  anf  70  er- 
wftrmte  Ftassigkelt  wird  ohne  voriieriges  Filtriren 

*  KupN-r  hat  in  Kiseii  ini'J  Sf.il;;  nii  Iit  die  iliiii 
früher  beigeni»  --si  n«-  HuJeutung  als  scliiidiielier  liestaiid- 
theil,  wie  neu.  r.  N  prsadie  geseeigt  haben.  Aufserdeni 
bat  an  vielen  Stellen,  so  im  Siegerlamle  iiimI  auch  in 
Schweden  (Danneiiiont)  im  Laufe  der  Zeit  mit  vor- 
gerückter Teufe  der  Kupfei^halt  in  den  Erxea  gsas 
Sedeatend  «bgeuuuuuen. 


etwa  eine  halbe  Stunde  lang  Schwefelwasserstoft 
geleitet.  Man  hll'st  die  FHissigkeit  bedeckt  an 
einem  warmen  Orte  etwa  10  Stunden  lang  sleliea, 
tiltrirt  sodann  dnr  i  h  "in  möglichst  st.'inilie:  be- 
decktes Filter  und  uascht  mit  scbwefelwasaeraiotf- 
haltigem  Wasser  ans.  Filter  samnt  Inhalt  wird 
in  einem  Becherglase  mit  untcrchlorigsiinrer 
NatronlÖBUug  1  :  10  reichlich  übergössen.  Man 
legtet  Chlor  durch  bis  na  stark  grüner  Fftrbnng 
der  Flüssigkeit.  Nadl  einigen  Stunden  tiltrirt 
man  nnd  wascht  mit  heifsero  Wasser  gut  aus. 
Durch  Zusatz  von  Salzsäure  und  anhaltendes 
Kochen  wird  das  nnterchlorigsaure  Natron  voll« 
st4lndig  zersetzt  und  alles  freie  Clilnr  aus- 
getrieben, lu  einer  Tlatiuschale  wird  mit  Kalt- 
hydrat geflUlt  nnd  gekocht.  Man  Ültrirt  nnd 
wäscht  sehr  sorgfältig  aus.  .\uf  dem  Filtci'  befindet 
sich  das  Kupfer,  weiches  nach  einer  der  bekannten 
Methoden  bestimmt  werden  kann.  Das  Filtrat 
entliiilt  alles  Arsen  als  Arsensäure.  Man  sioert 
mit  Sfüzsäui-e  an,  setzt  reichlich  Ohlorammon 
zu  und  macht  aumoaiakaiisch.  Nach  vollstän- 
digem Erkalten  versetst  nan  in  bekannter  Welse 

mit  MagneKininixtnr  nnd  Amir  niink  und  bwtimnt 
das  Arsen  geglüht  als  MgjA».^«);. 

e)  Schwefelbestimmung.  Schwefel 
begegnet  man  bei  den  Auflösen  des  Eisens  in 
Salzsäure  in  drei  vrrschie'lenen  Formen;  Im 
nnlösUcheu  Rückstände  befindet  sich  Schwefel 
als  Halbsehwefelknpfer  CUfS.  Wie  aas  den  Be- 
lagsanalysen  zu  entnehrat'n  ist  —  freilich  nur 
da,  wo  nicht  aUza  geringe  Mengen  beider  Be- 
standtheile vorhanden  — ,  sind  Schwefel  and 
Kupfer  im  Rückstände  stets  genau  in  dem  dieser 
Verbindung  entsprechenden  Mengenverhältnisse 
vorhanden,  nämlich  anf  2 Ca—  63,40  Th.,  IS 
=  l(i  Th.  Da  es  sich  im  Rückstände  stete  nur 
um  klf'inc  Mengen  handelt,  Vrum  man  rund  auf 
4  Th.  Kupfer,  1  Th.  Schwefel  rechnen.  In  den 
Belagsanalysen  sind  bei  der  Bestimmung  naeh 
der  (■hiormethoile  Sdiwefel  nud  Kupfer  im  Rück- 
Stande beide  analytisch  ermittelt,  dagegen  bei 
der  Silberroethnde  ist  der  Schwefel  im  Rückstände 
aus  dem  be«|uemcr  zu  ermittelnden  Kapfergehalte 
bereLliiiet.  Aus  den  Belagsanalysen  irebt  hervor, 
dal's  bei  Eisen  mit  überhaupt  sehr  geringem 
Knpfergehalte  kaum  Spnren  von  Schwefel  und 
Kupfer  im  Ifiiekstande  siiid,  so  dafs  man  dann 
diese  Elemente  im  Rückstände  auch  bei  sehr 
gcnanen  Analysen  nnberücksiehtigt  lassen  kann. 

Die  bei  dem  Auflösen  des  Eisens  in  oben 
iiiigegehener  Weise  entweichenden  (»aso  enthalten 
zunächst  Schwefelwasserstoff,  der  durch  geeignete 
Metalloxydlösnngen,  z.  B.  Cadmlnmlösnng,  alka- 
lische Bleilösung  n.  s.  w.  gefällt  zu  werden  pflegt. 

Dafs  in  diesen  Gasen  noch  eine  andere,  eine 
organische  Sehwefelverbindnng  vorhanden  sei, 
deren  S'i  liwi  feli-'i-halt  durch  vnrL'rnannte  Metall- 
lösungeu  uii'ht  gefällt  wird,  wird  noch  vielfach 
bestritten. 
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ScboQ  vor  längeren  Jahren  schienen  mir  die 
bdcanntm  Methoden  cur  Absebeidanfr  sttmint- 

Hrln'ii  Schwefels  nicht  aiisreiiheiul.  In  Kiiiiari- 
gelaug  von  Besserem  adoptirte  ich  vorläufig  die 
bekannte  Kathode  des  Anf Idseos  in  Kupt'ereblorid- 
I  hloi  unininmom  and  •acht«  iuwinbes  nach  Aaf> 
klAmug. 

Versache  mit  älteren  Methoden. 
IHoM  Uiai,  ich  nemit  dttreh  Vemtcbe  mit  den 

beiden  bekimittni,  aber  für  Eisen  nicht  ge- 
bräucblicbeu  Chlormetboden,  welche  in  Freseuias, 
Qttant.  Chem.  Anal.,  VI.  Aufl.,  Bd.  I,  S.  508 
bis  510  and  S.  512  bis  51;{  beschrieben  sind. 
Bei  beiden  Methoden  schaltete  ich  hinter  «leni 
Cbtor«ntwickier  eine  U-R6hre  mit  untercbbirig- 
s:ia rem  Natron  ein,  um  das  Chlor  von  etwaifen 
ScbwefelgeliRlt  zu  i-einigen.  Boi  ersterer 
Metbode,  der  trockenen  Destillation  mit  Cblur, 
ouebte  ich  anfserdeii  swet  Abindernngan,  in- 
dem ich  (laH  leicht  verfJtnpfbai  e  Ktif^clrohr  durch 
ein    weites    Verlreonuugsrobi-    ersetzte,  und 


Abbildung  4.    Apparut  zur  äihwefelbestiuiiuniig  nach  der  Chloriiiethud«-. 


indem  ich  das  Eisen  vorab  anafUlte  und  al»- 

filtrirte.  ehe  der  Schwefel  als  schwefelsanrer 
Baryt  abgeschieden  wurde.  Die  zweite  Methode, 
Qxydatle«  dm  Schwefel«  doreb  Chlor  In  alka- 
lischer Lösung,  erlitt  anlser  der  vorgenannten 
keine  Veränderung.  Beide  Methoden  ergaben 
vollständig  übereinstimmende  Resultate  nnd  /.war 
fast  '/s  mehr  Schwefel  als  die  Kupferchlorid- 
('hloramnioniniii-Methode.  Der  Beuein  der  Fn- 
zaläoglichkett  der  allgemein  üblichen  Methoden 
war  Mrbraeht,  aber  der  beeehrittene  Weg  war 
nicht  recht  gangbar.  !>ie  erf^inlerliehen  ver- 
hältnilsmäläig  starken  Chlorströme  würden  bei 
Maasenanaljaen  doch  faSehst  belSatigend  eein. 
Versuche,  die  .Substanz  in  üblicher  Weise  in 
Salzsäure  zu  lösen,  und  nur  die  entwickelten 
Gase  zu  cbloriren,  führten  zu  f(»lgender  durch- 
aus nicht  belästigender  Chlormethode. 

C  h  1  II  r  in  e  t  h  0 de.  Die  AufKiRiuiir  erf-ilL't  in 
der  Flasche»  (Abbildung  4)  in  Salzsäure  i,0H5 
anOnglieh  in  der  KÜte,  sdiliellilieh  bei  starkem 
Kochen,  b  ist  ein  T.iihigscher  Kühler,  der  die 
verdampfteSalssäurecondensirtnnd  nacba  zarttck- 
fllhrt.  In  e  snd  d  befindet  eich  alkaliache 
Bleflüeitnf.    e  mtbftlt   cUonaares  Kali  als 


grobes  Pulver  und  stark  verdünnte  Salzsäure. 
•  Die  entatehende  brancht  nnr  kaum  merk- 

lich  durch  Clili.r  sich   zu  färben,     f  enthalt 
entweder  Natronlauge  oder  unterchlorigsaurea 
Natron  in  Lösung,  g  ist  ein  Aspirator.  Siumt- 
lieher  Sehwefalwaaieratofl  wird  benita  in  dem 
ersten   Rohre  r  von  der  BleiKis*«!»«'  zersetzt, 
das  zweite  Rohr  d  mit  Bleilösuiig  bleibt  un- 
getrübt; nnr  sehr  selten  bei  En  rascher  Arbeit 
und    hohem     Schwefe!<reh;ilte    tritt  schwriehe 
Trübung  der  Bleilüsung  in  d  ein.  An  der  voll- 
standigen  Extrahirnng  des  SchwefelwaBBerstoffa 
kann  also  kein  Zweifel  sein.    In  e  werden  die 
{«chwefelwasserAtofffreien  Gase  durch  cblorsaures 
Kuli   und  Salzsäure  chlorirt.     Wie  sehr  zahl- 
reiche Versuche  ergeben  haben,  bleibt  hier  (in  e) 
niemals  eine   Spnr  von  Schwefel  zurück,  und 
mau  kann  dieses  Hohr  nebst  Füllung  zu  sehr 
vielen  Bestimmungen  wieder  bpnntzen.  Es  ent- 
weicht kaum   mehr  Chlor,  als  zni  ''hlorirun^- 
der  Uase  nuthwendig  ist.    in  /  wird  der  vor- 
handene Schwefel  durch  Natron* 
lauge    oder  nnterclilorigsaures 
Natron  in  sehwefel.saures  Natron 
übergeführt.  Solbstvei-ständlich 
kann  man  auf  diese  Weise  auch 
bei  Wetrhi^sung  der  beiden  Hohre 
c  und  d  den  Gesammtschwefel  in 
den  Oasen  in  f  als  sehwefisl- 
sanres   Natron    erhallen.  Der 
Aapirator  dient  auch  nach  Be- 
endigung der  Auflösung  noeh 
dazu,   Luft  durch  den  ganzen 
Api»arfit  zu  »äugen,  damit  aller 
Schwetel  bis  durch /'durchgesogeu 
wird.  Der  Inhalt  von  f  wird  mit  Salzsfture  an- 
gefi.'inert  nrnl  his  zn   vnlüirrm    Anstreihen  des 
I  freien  Chlors  gekocht.    Scbliorslich  wird  der 
I  Schwefslgehalt  des  Inhaltes  von  e  und  derienlge 
von  /,  jeder  für  sieh,   in   bekannten  Weisen 
weiter    verarbeitet    und   ausgewogen.  Hierzu 
j  kommt  dann  noch  der  Schwefelgehalt  des  RQck- 
j  Standes  bei  dem  Anflüsen  der  Substanz.  Eben- 
foi«^nt   wie  zur  Kisensuialyne  eitrnet   sich  diese 
Chlormethode  zur  Schwet'elbeHtimmung  in  Leucht-, 
Oenerator-,  Wasser-  nnd  anderen  schwefelhal- 
tigen (Jasen. 

Jodmethode.  Nachdem  die  beideu  ersten 
Vemche  mit  Chlor,  n&mlieh  die  trockene  Destil- 
lation nnd  die  Oxydation  in  .Mkalilösung  /war 
I  befriedigende  Resultate  ergeben,  aber  für  Massen- 
I  analysen  sieh  als  sehr  belilstis^end  erwiesen  hatten, 
wurden  auf  V'orsehl.ig  des  Vdrsirli.rs  meines 
Laboratoriums  Hrn.  Kmil  I>iiiilei  \"ci  siii  iit  ::rmacht, 
das  Chlor  als  Auf  losungsmittel  durch  Jod 
zu  ersetzen.  Es  sind  bereits  früher  von 
anderer  Seite  —  zwar  nicht  zur  Sdiwefelbe- 
stimmuug  —  Versuche  gemacht  wurden,  Eise»  in 
einer  LOsnng  von  Jod  in  Jodeisen  oder  Jodkalinm 
an  llfsen.    Von  der  Einschlaeung  dieses  Weges 
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Beiträge  zu  der  Analyst  drs  Eiaene, 
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sah  ich  indessen  von  vornherein  ab  und 
arbeitete  direct  mit  festem,  ttngelfistem  Jod.  Die 
Versnclie  wurden  in  meinem  Laborntoriura  zuerst 
für  di«  Bestiumiuig  des  Scbwefels,  und  er»t  später 
bei  der  Bestimmnng  von  Koblenstoff  und  Pbos- 
plior  ^emaebt.  Sie  fKbrteo  sehr  bald  sa  gfinttigem 
Kesaltat. 

Die  AnflOsaiis  mit  Jod  erfolgt  in  derselben 

Weise,  wie  bei  Kohlenstoff  angegeben  wurde. 
Silmmtli«her  8iinvefel  liefindct  sirh  im  unlöslichen 
Kückstande.  Man  dail'  aber  nicht  iu  derselben 
Weise  den  abtiltrirten  Rflekttand  answaschen, 
wie  bei  der  Kohlenstofthcsfiinmnngr,  «la  dann  der 
in  sehr  feiner  Zertbeilung  aus  Jodscliwefcl  ab-, 
gesebledene  Sebwefbl  erofseothells  durch  daa 
Filter  fi^elit.  Du  /artickbleibendeä  .Tn.l  lioi  der 
weiteren  Bohaadlung  des  Rückstandes  niclithiader- 
lieh  ist,  wascht  man  lediglich  mit  warmem  WaiMr 
aus ,  lirin;^'t  das  Filter  sammt  Inhalt  in  einen 
I'urzi'llantiegei,  bedeckt  mit  oineni  (iemenge  von 
Salpeter  and  Kalikydrat  und  schiailzt.  Das  iu 
der  Sehmelse  gebildete  eebwefelsaore  Alkali  wird 
in  tibüfhpr  Wei??e  in  srhwpfelsanrpn  Baryt  Über- 
gefährt und  als  solcher  ausgewogen.  Diese  Jod- 
nethode  gestattet  swar  nnr  die  Ermittlnng  des 
Gesamratschwefels,  liefeil  aber  sehr  genaue  Re- 
sultate und  erfordert  sehr  weuig  l'cberwachung 
und  Arbeitsleistung.  Sie  eignet  sich  daher  vor- 
süglicb  zur  genauen  Analyse  und  zur  Iklassen- 
analyse.  Sie  gestaltet  sehr  wohl  eine  halb 
so  grofse  Ein  wage,  als  die  übrigen  Schwefel- 
beatlmmnngametboden  f  so  daA  ein  Gewicht 

ßfso.  ~  K  genflgt.   Dadurch  wird  der 

Jodverbrauch  auf  die  Hälft«'  i^'luclrt,  nftmlicb 
auf  IH,.")      .Tod  bfi  o,!:!.']  g  Eiiiw.igrfi. 

Silbe  rmethüde  (Titrirvorfahren).  Den 
Schwefelgehalt  durch  ammoniakalische  Silber- 

lösnng  •  den  bei  der  Auflösung  des  Eisens  ent- 
weichenden (rasen  zu  entziehen,  hat  man  schon 
vor  langen  .lahren  versucht.  Es  wurde  aber 
der  die  Einführung  dieses  Verfahrens  hemmende 
Einwand  erlndicn  ,  man  dürfe  den  Niederschlag 
nicht  direct  als  ächwefelsUber  aaswiegen,  da 
ancb  dnrch  die  vorhandenen  Keblenwasserstoffe 
Silber  auFi'^f  füllt  wiirde ,  und  man  zu  hohe  Rt  - 
sultate  erhielte.  Kierbei  mufs  irgend  ein  Irrtbnm 
vorgekommen  sein,  denn  die  bei  verschiedenen 
Eisenniatvrialicn,  auch  solchen  mit  hohem  Ar.sen- 
gehalt,  mit  gröfster  Sorgfalt  gemachten  Analysoii 
haben  ergeben,  dafs  Silber  und  Schwefel  lu  dem 
Niederschlage  stets  in  stöchiomütrischen  Mengen- 
v('i'häl[nis>eti  vurliauden  sind.  flienaf  stfltst 
sich  nachstehendes 

Titrirverfahren.  Man  löst,  wie  bei  der 
Chlormethode  angegeben,  leitet  die  tiast.-  durch 
pirif'ii  I.icliiirsrliLMi  Krililrr  nnd  sanj;!  si«  schliefs- 
lici»  mittels  .Vspirator  dnrch  zwei  U-Rohre  mit 
ammoniakaliscber  SilberlOsnng  (salpeters.  Silber^ 
oxyd  oder  Chlorsilbnr),  Den  Niederschlag  flltrirt 


man  ab,  wäscht  sorgHUtig  mit  ammoniakhal- 
tigem  Wasser  aus  nnd  Ifet  ihn  in  SalpetersiUire 
ohne  Rücksicht  anf  etwa  entweichenden  Srliwel'el- 
wasserstoff.  Man  titrirt  nunmehr  die  auf  einem 
Sandbade  kochende  Silberlflsnng  mit  Koehsals« 
Insnnfr.  Bei  et\vai><eiii  Tebertif i'iien  kann  man 
mit  geeigneter  äilberlnsung  zurücktitrti'en.  Aas 
dem  Silbergebalte  ergiebt  sich  stSebiometriseb 
der  gesuchte  Sehwefelgehalt.  Wenn  man  bei 
piner  Einwage  von  10  g  eine  Kochsalzlösung 
von  0,3637  g  NaCl  im  Liter  und  eine  Silber- 
lOsnng von  1,0623  g  AgNOj  im  Liter  verwendet, 
sn  entspricht  ein  Cuhikcentiineter  =  0,001  "/o 
Schwefel.  Bei  sehr  hohen  Schwefelgehalteu  kann 
man  6  g  einwiegen,  mit  denselben  Titern  arbeiten 
und  die  verl/rauclueii  Cnbikcentiineter  mit  2 
mnltlpliciren.  Sollen  der  Scbwefelwasserstoff- 
scbwefel  nnd  der  Schwefel  ans  organischer  Ver- 
bindung beide  fttr  sich  besonders  bestimmt  werden, 
so  bestimmt  man  zuerst  den  Gesammtschwefel 
iu  den  Uasen  wie  oben  angegeben,  sodann  den 
Schwefel  ans  organischer  Verblndang,  Indem 
man  die  (ianc  zuerst  durch  Bleil0siing  und  dann 
durch  die  Silberlösung  leitet.  Die  Differenz 
zwischen  beiden  Hesnltaten  ergiebt  den  Sebwefel- 
wassei-stoffschwefel.  Dieses  Titrirverfahren  kann 
sowohl  zur  Massen-  und  Schnellanalyse  benutzt 
werden  als  auch  zur  genauen  Analyse,  wenu 
man  durch  Ermittlung  des  Schwefels  im  Rück* 
Stande  das  Kesultat  vervoHstrlndigt.  Wie  aus 
den  Belagsanalyscn  hervorgeltt,  stimmen  die 
geAmdenen  Glebalte  mit  denen  der  Chlor-  nnd 
denen  der  Tod-Metliode  vollständig  befriedigend 
überein.  Bei  dt^rn  Utrirverfabren  mofs  mau  Ja 
stets  so  weit  gehen,  dafs  ein  nnbedeutender 
Ueberschufs  an  Titerilnssigkcit  zugesetzt  ist. 
Daher  erpiebt  «?icli.  wofern  niclit  zitriicktitrirt 
wurde,  ein  unbedeutend  höheres  Resultat,  als 
bei  Ermittlnng  dnrch  Answagc. 

Schlnfsbemorkungen.  Die  cliemisdie  Zu- 
sammensetzung des  Gases,  welches  im  Vorher- 
gehenden als  „organische  Schwefehrerbindnng** 
bezeichnet  wurde,  ist  bis  jetzt  noch  nicht  fest- 
gestellt. Wenn  nun  auch  nicht  mit  voller  Be- 
stimmtheit behauptet  werden  kann,  dafs  diese, 
gr5f»tenthei]s  der  Kürze  halber  gewlUttt  fi«f 
zeichnun?  vollkommen  zutreffend  sei,  so  hat  sio 
doch  zweifelsohne  viele  Wahrscheinlichkeit  ffir 
sieh.  Die  Bnntttlong  der  ZusammeBsetrang 
kann  nicht  wohl  Aufgabe  eines  mit  Arbeit  häufig 
überbürdeten  Uüttenlaboratoriams  sein,  welches 
zodem  nur  für  bestimmte  Zwecke  eingerichtet  ist. 
Der  feinzigo  Versuch,  den  ich  in  dieser  Hiclitung 
machte,  war  der,  dafs  ich  das  Gas  dnrch  Triaethyl- 
phospbin  leitete.  Schwefelkohlenstoff  giebt  bei 
solchen  Versacken  bekanntlich  eine  Ausscheidung 
von  sehfVner  rnbinrother  Farbe.  Das  that  daa 
iu  Rede  stehende  Gas  nicht;  nachdem  aber  eine 
U-Rdbre  mit  Kalilange  beigefOgt,  und  daa  Gas 
ancb  dnrch  diese  geleitet  wnrde,  entstand  ein« 
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Ansscheiduag  von  fast  gleicher  Farbe,  die  1  Graphit,  ist  auch  keine  licziehoog  zn  ericenneo. 
«W  aehon  lblgend»n  Tagea  in  Seliuiatsigr  {  Eb  fr«f;t  «ich  alM  noeii,  dnreh  welche  üraaeheo 
gran  übergeg-angen  war,  wahrend  dif  vmi  das  Auftrcttii  hM  prörstier,  hM  kl«inerri' 
Schwefelkohlenstoff  herrührende  Aasscbeidung  ,  Mengen  organischen  Schwefels  bei  dem  Auflösen 
wochsDlang-  nnverRndeit  blieb.  Sehwefeikoblen-  '  des  Eisens  bedingt  wird.  Da  das  AnflBsen  Iiier 
Stoff  ist  also  in  dem  bei  dem  Auflösen  des  Eisens  stets  in  derselben  Wi  lse  erfolgte,  kÖDDeu  durch 
entwickelten  (iase  nicht  enthalten.  Vielleicht  '  die  Art  und  Weise  des  Auf lösens  diu  verschiedenen 
dürfte  eine  Schwefelkohlenwasaei-stoffverbindung  Mengen  nicht  bedingt  sein,  sundern  sie  dürften 
Torhuden  sein.  wohl  In  der  Znsanmeneetsuiiff  des  EiseDS  selbst 

Wie  niiH  den  Belagsanalysen  zu  ersehen  ist,  zn  suchen  sein.  Hiescr  (Jrp^enstand  bedarf  noch 
tritt  der  organische  Schwefel  auf  in  Mengen  .  weiterer  Nachforschung,  die  vielleicht  neue  Anf- 
Ton  0,009  bis  0,013  7«  der  anfgeldsten  Substanz,  I  schlösse  Aber  die  Constitation  des  Eisens  geben 
und  in  Mengen  voo  3  bis  50  "/v,  durchschnittlicli  j  kann.  Ueberhaupt  sind  die  bei  der  Auflösung 
etwa  25 '^o  des  Gesaramtschwefels.  Zu  der  Menge  j  des  Eisens  sich  entwickelnden  Gase  bis  jetzt 
des  Gesauiuitkohlenetoffes,  sowie  der  Art  des  j  noch  kaum  Gegenstand  besonderer  genauerer 
rorhaadenen  KohlenatolTes,  ob  gebvndeiier  oder  |  ünteranebiiiis  gewesen. 
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Entwicklung  der  Schmiede.stiicke- 
Fabrieation.  Wahrend  unser  Schiffbau  natnr- 
geuftls  die  kleineren  Schniiede^stücke  in  eigenen 
WVrJctfJrtpn  herstellt,  ist  er  fnr  den  Heztifr  dor 
gröfiicren  Stücke  auf  die  Hüttenwerke  angewiesen. 
Hit  den  steigenden  Anfbrdemngen  in  Bezug  anf 
(lewidit  und  Atuncs^stiniriMi  diM-  Stiickf  Imdten 
oiisere  Werke  gleichen  Sclu'itt;  man  darf  der  Ciute- 
hoffnnngfihtitte,  Sterkrade,  Fried.  Krupp,  Essen, 
dem  Bochumer  Veroin  und  spUer  Haniel  &  I-<uog, 
!)ti88eldorf,  nachsagen,  daf^  sie  diesen  Betriebs- 
zweig am  frühzeitigsten  und  ausdauerndsten 
eeltiTirt  haben.  Inzwischen  haben  sahlreiehe 
andere  Werke,  wie  d;is  Wittcncr  nufssfahlwf»rk, 
Stahlwerk  Uoosch,  i'hönix  in  Eschweiler,  Ober- 
bOker  Stahlwerk,  WestHllisehe  Stahlwerke,  Borsig- 
Wttk  nnd  Hnldschinsky  SShne  in  oberschlesicn 
0.  a.  m.  die  Herstellung  schwerer  Schmiedestficke 
in  erfolgreicher  Weise  atffgeuoumen. 

Der  Brsats  de«  Schweirseieens  dnreh  Flnfs- 
ei^en  vollzog  sich  hier  spntpr  nls  auf  anderen 
Gebieten.  Zuerst  forderte  der  Schiffbau  Stahl 
für  Emmmaehsen ,  Knrbeln,  sfAter  für  Mittel- 
achsen nnd  Knrbelwellea  beadmoite  Schmiede- 
stücke. Die  von  Kinipp,  der  auf  dienern  «4rhj««t 
lahnbrechend  aufgetreten  ist,  bis  zum  .lahre 
1852  gelieferten  grOfsten  Schmiedestücke  aas 
Tiegelstahl  waren  WappTiarhsfri :  dann  folgten 
einzelne  gerade  Locoraotivachsen  im  Gewicht  von 
700  bis  BOO  Pfd.  Erst  im  Jahre  1853  erfolgten 
ReStellungen  seitens  der  Rheinisch  -  KöInisclM'ii 
Dampftchiffahrts-Ueselischaft  in  Köln  auf  diü'»- 
stahlaehsen  im  Gewicht  von  S400  bis  2'JOO  Pfd. 


mit  Krummzapfen ;  andere  Ithcdereien  folgten  mit 
Stücken  bis  zu  20(J0  bis  aOOO  Pfd.,  wfthrend 
ähnliche  grofse  Schmiedestüiki-  aus  Stahl  nu 
dieser  Zeit  im  übrigen  Masi  liincnljaii  nnrh  kntim 
angewendet  worden.  l>io  ersten  l'ropeller-Achseu 
ans  Onlkstaht  kamen  im  Jahre  1855  für  die 
Üonau-nampfschiffahrt8-(ies<  ]ls(  Iiaft  in  Wi<  ii  ztir 
Ausführung.  \'ün  dieser  Zeit  ab  steigen  ail- 
mühlicb  die  Gewichte  der  Wellen ,  z.  B.  bezog 
das  ^larineministerium  in  Parts  »ehon  im  Jalire 
1H5Ö  vier  irerade  Schiffswellen  im  Gewicht  von 
zusammen  23Ü10  kg.  Vom  Jahre  ISbl  ab 
traten  als  Besteller  die  grofsen  deutschen  Scbiff- 
fahrtsgpf'ollschaften  anf;  so  iVw  Hamburg-Anifri- 
kauische  Packetfahrt-Actlengesellschaft  mit  einer 
einfachen  Kurbelwelle  m  4906  kg  und  einer 
geraden  Welle  vun  StilO  kg,  ferner  1862  der 
Norddeutsche  Lloyd  mit  einer  iKippelkurbelwelle 
von  B2Ü8  kg.  Im  Jain  e  1SÜ3  bezogen  englische 
Firmen  Knrbelwellen  im  Fertiggewicht  von 
l.-ll.'io  k^-  und  freiade  >\'>1Uri  von  7000  bis 
SOUü  kg.  Hierbei  ist  zu  bt;merken,  dafs,  ob- 
gleich bis  Ende  der  60  er  Jahre  stete  nvr  Tiegel 
stahl  in  Frage  kommt,  die  Mfiglichkeit  zur  Er- 
zeuffung  viel  gröfserer  Schmiedestücke  bei  Krupp 
dem  Bedürfnifs  stets  vorausgeeilt  ist.  Denn  im 
Jahre  18(>7  konnte  in  Paris  ein  Tiegelstablblock 
von  S0(*((0  Pfd.  ausgestellt  werden  und  d(^r 
lüOU  -  Ceuluer  -  üanuuer  „Fritz"  war  schon  im 
Jahre  1801  in  Betrieb  gekommen.  Im  Jahre 
IHüU  kam  Ii  i  Murlinstahl  zur  bi-triebsmälsigen 
Einfuhrung,  und  obwohl  mancher  Hüttenniann 
das  dem  Martinofen  entstammende  Er^eugnifs 
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deiujciiigeQ  des  Hegels  an  Werth  gleichstellt, 

bevorzufft  Krupp  doch  den  Tiogolstiihl  bis  auf 
die  Jetztzeit  auf  Grund  der  gi}nstie:i>ti  Ki  fulirnngeu 
bezügUcli  der  Üctiiebadauer  und  äicherheit  für 
Karbelvrellen  mui  die  wichtigeten  Gonslrnetions- 
theile. 

Mit  der  Eiafälu  ang  der  .Scltnelldampfer  seitens 
der  grorsen  dentschen  Dampbcbiffiihrts-Qeeell- 

ächaften,  welcln-  ancli  meist  auf  deutschen  Schiffs- 
werften erbaut  wurden,  wuchsen  die  Dimensionen 
der  Wellen  wieder  wesentlich ,  nachdem  vorher 
dui  i  !i  \  «'txi'''r-i"i'nn^en  der  Tiegelschmelzercien 
im  Jahre  I.h^T.  i^owic  ih'v  ^lartinwf'i kc  und  seit 
Inbetriebnahme  der  grofMen  Schmiedepressen  v«n 
9000  and  5000  t  iin  Jahre  18D0  nnd  1893  die 
KrnppHchp  Faliiik  dip  Finrichtnuf^en  getrofien 
hatte,  auch  die  ücliwcretou  Scbmiedestttcke  ber- 
zDstellen.  Anf  dem  Bochamer  Vereio  wurde  die 
jt^rufsc  Schmiedepresse  von  4500  t  DlUCk  bereits 
im  Juhre  IMDO  fertisrg:e8tellt ;  es  werden  auf  ihr 
Itlöcke  bis  zu  75  t  (u'wicht  verarbeitet.  Zugleit  li 
mufs  hervorgehoben  werden,  dah  die  nenesten 
Fort8(  lirifff  in  der  Verbesserun ir  des-  Muterials 
fär  Schirtswelleu  zur  Anwendung  des  Nickel- 
Btahli  geführt  haben,  dessen  vorsfigUchste  Eigen- 
schaften in  seiner  grofsen  Zähigkeit  bei  hoher 
ElasticitätBgrenze  and  grofser  Dehnbarkeit  be- 
stehen, so  dafs  gFSfstmSgUehe  Inansprachnahnie 
des  Materials  g^ewiUirloistct  and  die  höchste  Be- 
triebssicherheit der  Wellen  orroicht  wird. 

Aut»  der  laugen  Liste  der  von  Krupp  ge- 
lielbnen  nnd  heute  noch  in  Betrieb  beHodliehen 
Schiffgwellen  hebten  wir  die  Kurbelwelle  aus 
Stahl 'der  n^olombia"  der  Hambarg-Aiuerika- 
Linie  hervor,  welche  seit  anf  96  Reisen 

l.")?  811  MOS  Umdrehungen  gemacht  hat,  eben- 
solche der  „Croatia"-,  die  es  anf  aifiJiOOOOO 
Umdrehungen  gebracht  hat,  der  ^Prcufsen"  mit 
2m5  2«<;  000,  der  „Bayern"  mit  283  108  000 
und  der  ..Sachsen''  mit  IMK! 2Hf; 77<1  rimirfluinpfn, 
die  beiden  Welienleitnngen  für  den  Schnelldampfer 
„Kaiser  Wilhelm  tl**,  jede  in  Oesamntgewicht 
vi>n  23';  onnkg,  sowie  dir  anf  der  „  f>(i.s«!f'ld(u-tV"r 
AaMütellung"  gezeigte  45  m  lauge  gerade  \V'elle, 
aus  einem  Tiegelstahlblock  von  189  OOo  kg  (Ge- 
wicht geschmiedet,  mit  einem  Sehmiedegewicht 
Von  <iO  705  kg  und  einem  Fertiggewicht  von 
52  OOO  kg.  Die  Ausstellung  beweist  glänzend, 
daiH  auch  hier  unsere  Eisenlndostrie  den  Bedürf- 
ni>H(  ti  lies  Schitfli  iiif^f  vnrausgeeilt  ist. 

\  om  Bochamer  \'erein  liegt  uue  ein  Ver- 
zeichnllh  der  von  ihm  seit  1885  an  die  Kaiser* 
liehe  ilrut-iilir  MariiLf  und  viele  Privatwerften 
gelieferten  schweren  Schitlswellen  vor;  ihr  Ue- 
sanmtgewleht  übersteigt  8  '  ;4  Millionen  Kilogramm, 
fier  Rochumer  Verein  ebenso  wie  auch  Gute- 
hdfTiiungHhfltte  zeigen  in  ihren  Pavillons  schwere 
.Schiffüwi-llenleitungen  nnd  durchbohrte  Wollen 
in  tadelloser  Anslübning.  Oberbükcr  Stahlwerk, 
Hauiel  <i  Lneg,  H Order  Verein,  AVestfUiscIie 


I  Stahlwerke  geben  anf  der  AasslelhmcT  w  Zdt 

I  treffliche  Proben  ihrer  Leistungsfikhlgkeit. 

Die  ^^>r»chrlflen  der  KlassilieationsgeeeU- 

schaflen  sind: 

IVnUf-  Drb- 

f^chiiilrdr'tüokat  kr1(  nun; 

Gorrn.  Lloy<l  .  .  l< '    4«  'M  üuf  2tX/  mm  Zerrt* ilalange 

Kngl.  Lloyd,  ,  .  4J    Mt  :W  „     50  ,  „ 

Veritai  40- 4Ö  iäü  „  200  ,  „ 

I  U«ntBcbeKrieg«n.40— 46  90  deagL 

Bs  ist  nur  an  bemerken,  dafs  die  Binlialtang 

;  der  Vorschriften  gut  Jurclifülirl»ur  ist. 

I       Entwicklung    der  Stahlformgafs- 
I  Fabrication.    Dafs  der  Stahlfomgnrs  sieh 
I  in  intensiver  Weise  in  den  Dienst  des  Schiff- 
i  baues  gestellt  hat,  ist  um  so  begreifHcht'r,  als 
derselbe  eine  deutsche  Eiündung  ist.    Der  Er- 
finder des  Stahlformgnsaes  ist  bekanntlich  Jacob 
M  ;»yer,  der  Gründer  und  erste  techniscbe  Dirertor 
der  im  Jahre  1843  errichteten  Gni'sstahlfabrik 
des  Bochamer  Yereins.  Nachdem  im  Jahre  1851 
zuerst  Kirchenglocken  aus  Gufsstahl  gegossen 
wart-n*  and  diese  auf  der  Pariser  W^eltausatellnng 
des   Jahres   1855   aufserurdcntliches  Aufsehen 
I  erregt  hatten,  worde  die  FabrioaÜon  von  da  ab 
I  allinillili«  Ii  auf  immer  weiteie  (tehictc  atisgcilchnt. 
Diehissenertiafsstalilfabrik  nahm  sie  im  Jahre  I8ü2 
auf;  sie  goih  znerst  Scheibenrider,  Henstflcke 
(ind   Miiscliinentheile  aus  hllrtcrein  Tic^fl«tahl, 
ting  aber  schon  im  Jahre  18ti7  an,  den  Herdofen 
«n  benatsen.   Fttr  Sohif  baazweeke  erfolgte  die 
Anwendung  von  tStahMbrmgafs  zuerst  und  zwar 
für  Anker,  Poller  nnd  DeckskltiKen   und  der- 
>  gleichen;  bereits  im  Jahre  1^72  wurdo  auf  dem 
I  Bochamer  VereUi  ebne  grofse  vierfligelige  Schiffs- 
schranhc  vnn  o'^j  m  Dun  hiuesscr  nnd  (»000  kg 
i  Gewicht  für  einen  Dampfer  der  Hambarg-Ameri- 
I  kaaischen  Padtetfhhrt- Actlen-Oesellschaft  g^ 
gössen.    Zu   Anfang  der   Ttu-r  .T;ilire  nalnnfta 
I  noch  andere  Werke  die  Herstellung  von  Stahl- 
I  formgufs  anf;  insbesondere  bat  sich  dabei  da* 
I  unter  der  Firma  Stein  &  Co.  im  Jaliic  1871  ' 
in  Annen  befirfindete,  später  von  Fritz  .\Bthöwer 
und  dann   von   Fried.  Krupp  übernommene 
I  Gofsstablwerk  hervotgethan.   Gegen  das  Ende 
'  der  70er  Jahre  lernte  man  allmählich  \vt*it'lnMe 
Qualititt  herzasteüeu  and  durch  unermüdliches 
Prohlren  mit  Formmasse  aller  Art  nnd  unter 
Beobachtung  der   Eigenheiten  des  Stahlgusses 
dadurch,  dafs  man  untersuchte,  wodurch  Schrunipf- 
risse  nnd  Brüche  und  die  Blasen  entstanden  n.  s.  w., 
gelang  es,  für  den  inländischen  Schiffbau  nicht 
nur  Srhiffsstiiraiibeii  nnd  .SchraubonHiigel,  sondern 
auch   Kreuzköpfe    und    Kolben    und  sonstige 
HasehinentheUft  herBastellen.  Im  Jahre  1881 
j  wurden  von  dem  genaantea  Werk  In  Annes  die 

*  Im  Pavillon  desBoehnna<i  Vfiuins  ist  u.U.  eine 
Oatastahtglock«  ansgestellt,  di«  bereit»  auf  der  Dfiaiel' 
durfer  Ausstellvng  des  Jahres  1869  sam  erstenmsl 
gezeigt  worden 
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ereteo  ScbranbenwellenlagorbSeke  fRr  den  Schiff- 
bau geUefert,  im  .lahio  iss-j  begannen  Hchon 
IJpf^rangen  nach  dem  Aiisliinde,  nainentlicb  nach 
Kngland,  der  HeiiiiütMte  des  ScbUfbaues.  Iin 
Jahn  1886  lieferte  dwaelbe  Werk  die  enten 
IprSftercn  Steven  von  je  tt  v  i  ')On(i  kp  Gewicht 
fBr  die  V'alcaowerft  in  Stettin  zam  Bau  von 
zwei  ehioeetMhen  Krieir«acliiirea,  fHr  welch« 
Schiffe  auch  gleichzeitig  Krouzköpfe  nebst  (Jerad- 
fiihrungen,  Karbelwellenlagerböcke,  «owie  1 H  Stück 
hohl  gegossene  Plenelstaugen  mitgeliefert  wurden. 
Aach  wurde  mr  Herttollaotr  blank  bearbeiteter 
f\nrbphvellen  complieirter  Form  geschritten  und 
Fa^ontheile  für  den  Ueschätzbau  geliefert.  Nach- 
dem Im  Jahre  1888  in  Eeaen  eine  sweite  Form- 
stahlpioTserei  in  Betrieb  genotnineii  worden  und 
damit  dio  Möglichkeit  gegeben  wiu*,  weicheteo 
nnd  sikeeten  Fonnatahl  von  etwa  40  kff  Bnieh* 
festigkeit  nnd  2t>  "/o  .Mindettdehnnng  bei  gröfster 
Rifirenihi^'keit  herzustellen,  wurden  die  Steven 
und  Ma«chinentheile,  wieBahuieo,  Ständer,  Kolben, 
(^^linder  nnd  Sebieherkaateiideckel  IBr  sahireiche 
Handels-  niiJ  Krieg'ssrhiffe  sowohl  Deutschlands 
wie  Hollands,  Kufelands  and  anderer  Lftoder 
gelieHarl.  Von  Mitte  der  HO  er  Jahre  ab 
stellten  die  Scliiffsmastliinonconstrncteure  aufser- 
ordentliche  Anforderungen  an  den  Oufs  bezüg- 
lich dünner  Wandstürken  bei  sehr  grofsen  Ab- 
neesQDgen,  und  man  kann  deshalb  wohl  mit 
Recht  behaupten,  dafi*  die  S'i  hiffsmaschinenbauer 
in  hervorragender  Weise  dazu  beigetragen  haben, 
dalb  lientigen  frohartigen  Leistungen  nneerer 
Stablgiefsereien  angestrebt  nnd  erreicht  wnrdon. 

Unsere  Düeeeldorfer  Aasstollong  zeigt  von 
den  hehm  Stande  dieee«  verhAltnUbniArsig  jugend- 
lichen Betriebszweiges  unserer  Hütten  zahl- 
reiche schöne  Beweisstücke.  Die  Bochumer  und 
Kruppschen  Werke,  welche  als  die  Mutterwerko 
des  Stahlformgusses  anzusehen  sind,  «dehnen 
sich  durch  liesdtidt'i «  sr  hftrift  Stücke  aus.  Der 
Boebumer  Verein  zeigt  einen  Steven  im  Ge- 
sanintgewieht  von  89000  kg;  deraelbe  ist  fftr 
einen  der  erröfston  Srlinolldatiipfrr  dos  Nord- 
deatschon  Lloyd  bestimmt  and  aus  mobreron 
Stfleken  snsanmengesetzt,  von  welchen  das 
schwerste  35  t  wiegt.  Das  Annener  Werk  bringt 
ftine  ganze  Reihe  von  Stücken  für  den  Schiff- 
bau, an  denen  insbesuadere  aufHUlt,  dafs  sie 
aUe  die  rohe  Gnibhant  seifoo ;  dafb  grOHite  Oe- 
wirht  fir-  vun  dirsfni  AVrrko  ansgeftthrten 
viufaätnckes  beträgt  ebenfalls  25  t. 

Dafs  hier  aneh  die  LeistQngsffthigkeit  der 
Slahliri<'rscrpicn  dem  Bedürfnifs  vorausgeeilt  ist, 
mag  der  Hinweis  bekräftigen,  dafs  bedeutend 
grAfsere  Stahl gnfstheile  für  andere  Zwecke  von 
dort  geliefert  wurden,  z.  B.  Prcfscylinder, 
Fnhrungsstncke  and  iuidorii  Tonst mctionstheile 
für  Schmiedepressen,  die  bis  zu  einem  Rohgewicht 
▼on  130  t  gegossen  werden.  Ebenso  schreckt 
man  vw  den  sehwierigston  Aa^aheo  nicht  sn- 


riick,  denn  man  lieferte  Kolben  mit  3700  mm 

Durchmesser  und  einer  von  90  auf  35  mm  sich 
verjüngenden  \Vandstilrkc,  ('vHndt'rdciktl  mit 
3000  mm  i^urchmosser  und  25  mm  \V  and.stärke, 
Sehioberkastondeekel  von  1850  X  1830  mm  bei 
iSmm  \V:indstarkf  nnd  Fnnd;imentnihmen  VOn 
700U  X         mm  bei  25  mm  Wandstärke. 

An  zahlreichen  Orten  in  Devtsehland  ist 
mittlerweile  der  Stahlformgufs  aufgenommen 
nnd  sind  auch  von  diesen  Werken  vorzügliche 
Leistungen  zu  verzeichnen.  Sie  sind  geographisch 
fast  auf  das  ganze  Deutsche  Reich  vertheilt; 
nicht  nur  in  "bprschlesien,  im  Saar^ndjict  liojjen 
jetzt  Stalilformgui'swerke,  sondern  es  haben 
auch  mehrere  Werften  eigene  Stahlgielbereien 
sich  eingerichtet.  Tni  ^ranzen  zTiliKn  wir  in 
Deutschland  10  Stahlforuigufswerke ;  ilire  Er- 
zeugung betrug  im  Jahre  1901  zasammen 
107  210t,  darunter.39  634  t  saarea und  67  576 1 
basischen  Staliles.* 

Was  die  Vorschriften  der  Khusüicatious- 
Gesellsehaften  anlangt,  so  sind  dieselben  folgende: 
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taai  i  f.andereStahl- 
l\  gofotheilfl. 

Die  Vorschriften  von  Veritas  sind  im  einselnen 

fiir  Stahlgufs: 

Eundaincntrabmen  bis  (30  kg  Festigkeit, 
Steven  .55  ,  „ 

Korbelwellen  4S  ^ 

liei  Festigkeit  kg  »«),  55,  4«,  44,  40 
mnl^  die  DehBung  <*/•  sain  6k  8,  10,  12,  14. 

Der  Englische  Lloyd  hat  für  Stahlgufsstevon 
noch  eine  besondere  Klasse  mit  44 — 55  kg 
Festigkeit  bei  8  7°  l^ohnang. 

Wir  sehen,  dafs  diese  Vorschriften  leidlich 
gut  miteinaudi  T  iihi  i  einstimmen ,  und  es  liiTst 
sich  dazu  sagen,  dal's  sie  vun  uineui  gut  ge- 
leiteten Betriebe  anch  gnt  und  sieher  tu  er- 
füllen sind.  Es  wil  d  di*  auch  bestätigt  durch 
die  zahlreichen  I'rttfungs-  und  Abnahmeergebuisse 
von  Stahlstncken,  die  anf  der  Düsseldorfer  Ans- 
stellung  zn  sehen  sind. 

Die  grofse  Mehrheit  der  deutschen  Stahl- 
forragufswcrke  hat  Schmelzöfen  mit  basischer 
Zustellong.  Die  Frage,  ob  basische  oder  saore 
Zustellung  vorzuziehen  ist,  i«t  eine  pniktisclif' 
Frage  des  Betriebs.  Im  allgemeinen  kann  man 
sagen,  dalb  bei  der  sanren  Znstellnnir  die 
SchnielzniJifot iiilien  tlninor  sind  als  bei  der 
basiscbeu,  weil  auf  eine  sorgfUitige  Auswahl, 
insbesondere  anf  geringen  Pbos{iliorgelmlt  ge- 
sehen werden  mnfs.    Dagegen  vereinfacht  sich 


*  Nach  Dr.  RentsBcl^  vergl.  „ätahl  awl  Biaea«  1902 
Seite  848. 
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beim  gaiiren  Ofen  der  Betrieb  dadurch,  dafs  die 
Anlagen  für  die  liereitanfl^  des  ba^isrheti  Futters 
n.  8.  w.  in  \V«  ^'f;ül  kommen.  Anfserdem  wird 
,  es  darauf  aulcuuinicn,  welche  I'rüducte  verlaugt  j 
werden.  Dort,  wo  man  daranf  anitewi«««»  ist, 
einen  Tiieil  (l<'r  K:  /.iMi;;nn£r  an  INilil'Unken,  in-  ! 
Rouderlieit  Sclimiudestücke  abznsutzcn  (weiches  | 
ICaterial),  wird  man  fib«:rali  batlscben  Betrieb 
linden;  dag'egfen  wird  luaa  dort,  wo  ziinieist 
Slahlforniarufsstiicke  von  mittlerer  Hilrte  verlanpt 
werden,  und  die  Vorbedingung  der  Eriiältlicli- 
kett  eines  reinen  Schrotts  erffilU  wird,  anch 
flaure  Zustellung  nehmen.  Es  wird  von  ersten 
Fachautoritäteu  behauptet,  dafs  o»  einer  guten 
BetriebsleHQBir  gelinft,  andi  Im  tattren  Ofen 
ohne  Srhwü  rifTkcit  für  ganz  weiches  Material 
dieselben  QuiiliUltsziffem  wie  beim  basischen 
Material  zn  erreichen.'*'  I 

Entwicklung  der  PaDserpUtten*Fabri- 
c.atioti.  IVie  Hirstellung  von  Panzerplatten  im  l 
Inlande  wurde  im  Jahre  1876  begonueu,  uach- 
dein  die  deutsche  llarine  sehen  seit  einiger  Zeit 
auf  den  eigenen  Werften  in  den  Hrm  vnn  f'nnzcr- 
schiffeu  eingetreten  war  und  üich  die  Admiiulität 
daffir  intereisirte,  dafb  der  Bas  derselben  in5g^ 
liehst  nur  aus  deutschem  Material  auf  einheimi- 
schen Werften  hergestellt  werde.  Besonders 
war  es,  wie  schon  eingangs  meines  Vortrags 
erw&bnt,  General  von  Stoseh,  dir  iln'sea 
IJestreben  thatkrÄfrifr  utitcrstfitzte  iitul  riirdi'iiH.  ' 
und  seiner  Anregung  ist  es  in  erster  Linie  zu 
verdanken,  daA  die  für  den  KriegsBcbUTbait  lo 
wichtige  Fra<70  <!i-r  Panzerbp^rlirift'nni^  .'.^hon  im 
Anfangsstadiam  unserer  Marine- Eutwicklung  von 
einem  deutschen  Werke  anff  enommeo  und  durch 
NeuanscbafTnng  grofser,  nur  flr  den  speriellen 
Zweck  verwendbarer  Anlagen  zur  Dnrchfübrang 
gebracht  ist. 

Das  Werk,  welches  die  ersten  Schiff«panzer- 
{»Inffcn  in  Deutschland  herstellte,  sind  <\\v  Mil- 
linger Hüttenwerke  gewesen,  und  üwar  lieferte 
dieses  Werk  zonftehst  die  Pansemngen  fdr  die 
Kanonenboot*"  A>  v  Wespeklasse,  welche  eine  8" 
starke  Panzerung  aus  Scbweifseisen  erhielten. 
Hieran  anscfaliefsend  kam  dann  die  6>  be/.w. 
12 zöllige  Panzerung  der  beiden  Ausfall-Corvetten 
-Württemberg**  nnd  „Baden"  zur  Ausführung 
und  als  letztes  deutsches  Schiff  mit  schmied- 
eisernem  Panzer  folgte  Im  Jahrs  1880  das 
Panzerschiff  „König  WiMielni'*,  wclclic.'*  mit 
einem  \2"  Schweifsei&eupanzer  verschen  wurde. 
Es  komroeo  In  dieser  Specification  Platten  bis 
zu  12n(Hj  kg  Einzelgewicht  vor.  Die  .Tahres- 
prodactiou  des  Werkes  betrug  au  Panzer- 
platten im  ^schftftajahr  1880/8  i  2300  t. 
Die  schwelfseisemen  Platten,  weiche  für  die 

•  JIs  wird  'li'^  u.  t.  auch  beuleten  durch  eine  I 
lleilie  von  Zeri-eiU-  und  itiegeproben  von  3liit<-rial  von 
m  bis  eOkg  Festigkeit,  welche  dss  Stahlwerk  Krii^tr 
auf  dar  Dflmddorfcr  Aasstellssg  seigt 


fu  tu  DeutmManii.  fL  Jahrg.  Nr.  14. 


vorgenannten  Schiffe  zur  Verwendung  kamen, 
entsprachen  in  Bezug  auf  ihre  Widerst andsf^ig« 
keit  vnllkommpn  dem,  was  zn  jener  Zeit  von 
englischen  Werken  geleistet  wurde.  Mit  der 
fortschreitenden  Venrollkommnnag  de«  Oeschfits- 
und  Geschofsmaterials  konnte  die  Widerstands- 
fabigkeit  des  scbmiedeisemen  Panzers  auf  die 
Daner  nicht  gleichen  Sehritt  halten,  und  es 
stellte  sich  daher  das  Bedflrfnifs  heraus,  das 
weiche  Schweifscisen  (liireh  ein  härteres  und 
gegen  Geschosse  widerstandsfähigeres  Material 
za  ersetzMi. 

Seit  dem  Jahre  1877  war  in  Enjrlaml  ein 
Verbundpanzer  aafgekommen  (Steel  faced  annuor 
plates,  System  Wilson),  welcher  sa  niMr 
Gesaujmtstarke  aus  Schmiedeisen,  an  der  Vorder- 
seite aber  aus  hartem  StiUil  bestand.  Die  Idee 
dieses  Panzers  war,  dem  aaftreffenden  Geseholh 
durch  die  hatte  Stahlvorderseite  einen  grofseo 
Widerstand  z«  bieten,  wahrend  die  weiche  und 
zähe  Eiäeuhiuterlage  das  Zerbrechen  der  Platte 
verhindern  sollte.  Platten  dieser  Art  wiesen 
bei  den  Beschiefsungsproben  eine  wp^entlich 
erhöhte  Widerstandsfähigkeit  gegen  die  Wirkung 
der  Geschosse  anf.  Das  Herstellnngsverffthren 
war  auch  in  Deutschland  durch  Patente  gcs(  liüfzt, 
die  dann  im  Jahre  1880  mit  dem  Recht  der 
ausschücfslichen  Ausübung  in  Dentschland  ven 
den  Dillinger  Hüttenwerken  erworben  wurden. 
NiH-h  in  demselbeii  .Talire  wni  Je  mit  dem  Baa 
der  für  die  Fabrication  erforderlichen  umfang« 
reichen  NeaeinTichtnngen  begonnen,  und  noch 
im  December  des  Trihres  IHSl  kannten  die  ersten 
Verbundplatten  zur  ballistischeu  Erprobuoggestellt 
werden.*  Nachdem  das  Ergebnllh  dieser  Be- 
scbieisuiii;  der  deutschen  Marine  die  üeberzeugung 
gegeben  hatte,  dafs  die  Pillingor  Hüttenwerke 
den  englischen  vollständig  gleichwertbige  Ver- 
bnndpanzerplatten  n  fabricircn  in  der  Lage 
waren,  erfolgte  als  erste  Iks-tellnng  die  Deck- 
panzerung für  die  Kanonenboote  „Drummer"  und 
„Bremse*,  sowie  die  10— IS*  starke  Panserang 
für  drei  chinesische  Panzercorvetteti.  welche  auf 
der  Werft  des  „  Vulcan"  in  Stettin  gebaut  wnrden. 
Als  erstes  deutsches  Panzerschiff  erhielt  S.  M.  S. 
.,Oldenbnrg"  einen  Verbutulpnnzer  von  1"  12" 
Stilrke,  welcher  in  den  Jahren  18K4/85  geliefert 
wurde.  Dieser  Lieferung  sind  dann  noch  bis 
snm  Jahre  1893,  abgesehen  von  einer  etwa 
zweijiiliri^.'-eii  T'nterbrerhimtr,  in  welrher  Zeit  die  ^ 
deutsche  Marino  überhaupt  keine  Platten  für 
Nenbanten  gebrancbt  hat,  verschiedene  weitere 
Ausführungen  in  Verbiindmaterial  gefolgt,  wobei 
es  sich  bei  den  Schiffen  der  Hrandenburg-Klasse 
um  Platten  bis  zu  lüü  mm  StArke  und  bis  zu 
etwa  .30  t  Eioselgewicht  gehandelt  hat.  Die 
H<i(  list  -  Jahreserzeuguiig  an  Verbund  -  Panzer- 
platten  hat  2U00  t  nicht  überschritten. 

«  Tergl.  ,8tahl  nnd  Eisen«  1882  Beft  2  8.  68. 
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Die  Fabricatiun  der  V'ürbuiidplatten  war 
eine  recht  nmstbidtidie  and  stellte  grohe  An- 
forilernnjTPn  rxn  die  Oeschickliohkeit  de«  Personals 
und  die  Zuverlässigkeit  der  MateriaUen.  Nicht 
nardMSehwelftiender^b»n  EisenpiMten,  welche 
bis  ZQ  40  t  Gewicht  erreichten,  sondern  aach  das 
Anfs-ier<!en  des  flüssigen  Stahles  anf  die  weifs- 
gliiheude  Schweirseisenplatte  waren  Kunststücke 
der  damaligen  Hüttentechnik.  Was  die  Verbindung 
des  Stahles  mit  dem  Schweifseisen  anbelangt,  so 
waren  die  in  Dillingen  hergestellten  Platten  durch 
elae  «ehr  innig:«,  soTerläsal^  Verhindong  etete 
Ausgezeichnet. 

Als  zu  Ende  der  80er  Jahre  die  deutsche 
Marine  in  gröfserem  Umfange  an  Schiffsneubanton 
herantrat,  wurde  die  Firma  Krupp  vernnlAfst, 
sirh  ffleiclifalla  der  Panzerplattonet^engun?  zu- 
zuwenden. Dieselbe  bat  vor  dem  Jahre 
Panserpifttten  nnr  In  gerinfem  Ifalto  (Vr  rigene 
Veranche,  in  der  Kegel  znr  Erprobiiiic:  der  Ge- 
•ehofowirkung,  angefertigt.  Im  genannten  Jahre 
wnrde  xnr  Erzeugung  von  Schifl^panzerplatten 
ein  neu  k-^  '  ''«'s  Walzwerk  in  Betrieb  gesetzt. 
Diese»  Walzw  erk  war  znnftclist  für  die  .Anfertigung 
von  Verbnndpanzerplatten  eingerichtet,  Indessen 
war  dieMSffllebkeit  gegrelMn,  ebne  Sehwierigkelten 
in  die  Fal)rieati«.in  von  Stahlplatten  einzutreten, 
deren  Anfertigung  von  vornherein  in  der  Absicht 
der  Firma  Krupp  gelegen  hitta.  Bei  der  deutschen 
Marine,  die  als  haopts&chliche  Abnehmerin  der 
Finna  Knipp  ffir  den  Anfang  in  Rftracht  kam, 
waren,  wie  erwilhnt,  Verbundpanzerplatten  nach 
Wnseaa  Patent  eingeflUut,  und  daa  alleinig  eBeeht 
znr  Benutzung  dieses  Patentes  für  Deutschland 
der  Actiengesellschaft  der  DilUnger  Utttteuwerke 
abertragen.  Uit  dieser  traf  nnn  die  Finna  Krapp 
ein  üeboreinkomraen  zor  gemeinsamen  Anfertigung 
dieser  Panzerplatten.  Niu  li  diesem  patentirten 
Verfahren  fertigte  die  Firma  Krupp  noch  etwa 
900O  t  I^nzerplatten  an,  die  im  weaentlieben  flir 
da<s  Panzerschiff  »(Wörth"  nnd  7.nm  kleinen  Th^ile 
für  das  Panzerschiff  „Kurfürst  Friedrich  Wilhelm" 
Verwendung  fluiden.  Fast  gleichzeitig  mit  der 
.Xnfeiiigung  dieser  Platten  nahm  die  Fin\ia  Krupp 
Versuche  zur  Herstellung  von  Nif  kelstahlpanzer- 
platten  anf,  für  welche  Voi'versucliü  in  kleinerem 
Mafsstabe  schon  vor  Fertigsteilling  des  grofsen 
Panzer*«  alzwerkfj  gemarht  waren.  Diese  von 
gutem  Erfolg  begleiteten  Versuche  wurden  im 
weiteren  Verlanfe  gemelneam  mit  den  Dillinger 
l^ii[t^•n\veI•kell  fortgesetzt.  Schon  im  Jahre  1892 
wnrde  auf  ürnnd  gewonnener  VersnchKresuhate 
die  Anfertigung  der  Verbondpanzerplutten  ver- 
lassen und  Platten  ans  nicht  gehärtetem  Nickel- 
stahl an  djR  Stelle  pesctzt.  Dir-ses  nrne  Mntorinl 
charakterisirte  sich  durch  eine  aulBerordentlicb 
groAe  Zähigkeit  bei  redit  b^edigender  Wider- 
»tand«f:ihi{rkeit,  welche  die  der  Verbundplatten 
erheblich  übertraf.  Man  kann  annehmen,  dafs, 
wibrad  tiM.  Tofbaadplatta  die  Widerstands- 


fähigkeit einer  l,4mal  so  dicken  Eiseuplatte  hatte, 
diese  neu  eingenbrten  Niekelatahlplatten  die 

1,6 fache  Widerstandsfüln^keit  erreichten.  Mit 
Platten  dieser  Art  ist  von  Krupp  das  Panzer- 
•chür  „Rnfiaret  Friedrieh  Wilhehn",  von  D{lling«n 
das  Panzerschiff  „Weifsenburg"  der  Haui>tsa>  ho 
nach  versehen  worden.  Im  Jahre  IH'»  ^  wurde 
anf  Grund  der  von  den  beiden  Werken  geaieiuaam 
fortgeführten  Versuche  eine  neue  Qualität  von 
Panzerplatten  einjfefiilirt,  welche  ans  mittelhartem 
Nickelstaiil  bestand,  der  einer  Oelhärtnng  unter- 
sogen war.  Diese  Panzerplatten  eharakterisirten 
sich  bei  fast  gleicher  Zähigkeit  durch  eine  gegen 
die  vorerwähnte  vermehrte  Widerstandsfähigkeit, 
welche  etwa  der  einer  1,7 2 mal  so  dicken  Eisen- 
platte gleichkam.  Hit  derartigen  Platten  sind 
die  Knstenvertheidigungsschiffe  „Heinidall", 
„Hildebrand",  „Odin",  „Aegii"  u.  s.  w.  ge- 
panzert* 

Nach  Erledigunfr  dieser  .Aufträge  trat  anf 
beiden  Werken  eine  Pause  in  der  Fabricalion 
von  Panzerplatten  ein,  welche  von  diesen  benutzt 
wurde,  um  neue  Fortschritte  in  der  Erzengang 
von  Panzerplatten,  und  zwar  uaabhftngig  von 
einander  arbeitend,  anzubahnen. 

Zn  Jener  Zeit  worden  bereits  Platten  her> 
gestellt,  welrlie  nach  Harveys  Verfahren  gehärtet 
waren.  Die  Dillinger  üättenwerke  trafen  ein 
ITebereinkommen  mit  der  Harvey- Gesellschaft, 
auf  Grund  dessen  anf  diesem  Hüttenwerke  einige 
!  Pi  olteplatten  nach  Harveys  Verfahren  herecstellt 
I  und  der  deutschen  Uarine  zur  Erprobung  vor- 
geführt wurden.  Die  erzielten  fieaoltate  konnten 
ahcr  die  deutsche  Marine  nicht  veriml  "n,  dieses 
System  fär  ihre  Schiffspanzernngen  einzuführen. 

Die  Firma  Krapp  verfolgte  bei  der  Verbesserung 
der  Panzer]ilatten  ihre  eigenen  Wege  und  frclangte 
i  im  Jahre  189,'l  zu  einer  auf  der  Vorderseite 
i  gehärteten  Nickelstahlplatte,   welche   auf  der 
WeltAusstellnng  in  Chicago  gezeigt  wnrde  nnd 
weMit:   die   nach   Ilarvej's  System  pfefertig'teTi 
Platten  wesentlich  an  Zähigkeit  und  Widerstands- 
fähigkeit übertraf.   Oleiehzeitig  verbesserte  sie 
die  Qualität  der  ungehärteten  Panzerplatten  nnd 
konnte  im  Verlaufe  des  Tahre«  1H94   für  daa 
spanische  Panzerschiff  „Emperador  Carlos  V." 
eine  QualiliU  liefern,   welche   rund  der  einer 
doppelt  80  dicken  Schmiedeisenplatte  gleichkam. 
I  Da,  wie  erwähnt,  in  diesen  Jalu-en  Bedaif  für 
I  die  deateche  ITarine  nicht  vorhanden  war  nnd 
die  Finna  Krupp  gegen  Finde  des  Jahres  lK;t4 
!  eine  wesentlich  verbesserte  gehärtete  Panzer- 
I  platte  zustande  gebracht  hatte,  »o  gelangle  die 
j  vorerwähnte,  in  Chicago  ansgeetellte  QnalitAt 
'  fllierhaupt  nicht  zur  fabricationBmäfsigen  Aus- 
führung, sondern  es  wurde  vom  Jahre  18U5  ab 
eine  geh&rtete  Mickelstahlplntte  hergestellt,  deren 
Widerstandsfähigkeit  durchschnitilich  der  einer 
3,0  mal  so  dicken  Scbmiedeisenplaite  entsprach. 
Diese  Qnalitilt  wird  seit  dem  Jahre  1895  ans- 
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seUtofRlieh  fSr  den  Redarf  der  deutschen  Marine 

fabricirt,  naclidciii  aui  Ii  ilie  Acfit.Mi^^cst  llschaft 
der  Dillinger  Hutteiiworko  von  dor  Firma  Krupp 
eine  LieeM  anf  dieses  Verfahren  erworben  hat. 
Lediglteh  einige  wenige  riatten  sehr  cdmplii-ii-ter 
F'inn  (><lpr  f^oln  sjeriiij^or  Dicke  (unter  SO  mm) 
uuiUeii  not;ii  ans  uugeliUrtoteui  Nii'kelsUhl,  wie 
fiRr  .Enperador  Carlos  V.**  verwendet,  hergestellt. 

innr-n  IMntTfn  sind  nilgemein  unter  dem 
Namon  Krupp-i'lattt*n  bekanntgeworden  und  werden 
jetzt  anch  von  beinahe  sftmratUchen  Panzer  fabri- 
circndeii  Werken  der  Welt  nach  Krupps  Ver- 
fahren erzeugt.  Insbesondere  haben  die  eng- 
lischen Werke  ra«ch  die  l'eberlepenhi'it  de» 
Krnppsehen  l-":ii.ric.tii^s<  erkannt  und  die  Fabri- 
cation  nach  Kruppschem  Verfahren  eingeführt. 
Ea  sind  dies  die  Firmen:  Vickers  äuu»  &  Maxim, 
Charles  Cammell  Co.,  John  Brown  &  Co., 
.nllc  (lit  i  in  Slioftield,  wozu  später  noch  Arm- 
strong WhitwortU  &  Co.  in  Newcaatle  kam. 
Die  rnssisehen  Staatswerke  in  Kolpino  und  Obn- 
chow  fertigen  gleichfalls  ausHchlterslich  Platten 
nach  Kruppschem  Verfahren.  Das  gleiche  gilt 
für  Witkowitz.  In  der  anierikanischeu  Marine 
sind  ebenfalls  Kni|'i>s<  he  Platten  eingeführt,  die 
von  <li  r  <'arnf':,'ic  iiml  >lrr  lietlilt-hem  Steel  rom- 
l>any  hergestellt  worden.  Auch  die  französischen 
Werlte  Sehneider  &  (^ie.,  die  Werke  von  Mt.  Cha- 
mond  und  Chatillon  &  Conimentry  haben  Licenzcn 
auf  AusfUbmng  der  Kruppachea  Patente,  des- 
gleichen Temi  fHr  Italien. 

Anfser  den  fUr  die  dentsdie  Marine  be- 
nöthigten  Platten  hat  Krupp  mch  diesem  Ver- 
fahreu  hergestellte  l'anzeruogeii  geliefert  uach 
Rolkland,  Oesterreich,  Holland,  Schweden  nnd 
Norwegen,  Japan.  Hei  allen  Kri>r.ibungen  der 
von  der  Kruppschea  Fabrik  hergestellten  Platten 
seitens  der  Abnehmer  ist  niemals  ein  Leos  ver- 
worfen worden.  IMf  Kruppschen  Platten  stehen 
in  I^ezug  auf  ihre  <Vualit:lt  unerrei<-ht  da.  Neben 
der  grofsen  Widerstandsfdhigkeit  besitzen  sie 
eine  aufserordontlichc  ZAhigkeit,  eine  Eigenschaft, 
welche  die  Kruppschen  Platten  von  »»'her  au*!- 
zeichnete.  Die  Jvruppscbeu  Verfahren,  deren 
Einzelheiten  nicht  bdtaaat  gegeben  sind,  sind 
aiii  Ii  diiroli  t-itic  aufserordentliche  Sicherheit  in 
der  Handhabung  uud  (.ileicbmäfsigkeil  des  h^r- 
zengnisses  gekennzeichnet.  Die  Leistungsfähig- 
keit der  beiden  deutschen  Werke  in  Essen  und 
Dillingeu  ist  eine  so  grofse,  dafs  sie  nicht  nur 
allen  Anforderungen  der  deutschen  Marine  ge- 
waclisen  sind,  seiest  in  i  sehr  beschleunigtem 
Hantpuipo,  sondi m  in  ifcnher  aufli  norh  zu  grofsen 
Lieferungen  uacii  jenen  Lälndern  befähigt  sind, 
die  nicht  über  eigene  Werke  vertilgen.  Dafe 
die  vorhandenen  Einrichtungen  anch  den  gröfsten 
Amsprüchen  in  Bezog  auf  Dimeusiouea  zu  eut- 
««preehen  vermSgen,  dafür  ist  der  beste  Beweis 
die  l'Mi  t  wif;^ende,  13,1*>  ni  lange.  .'{,1  m  breite 
und  '6{)  cm  dicke  Platte,  welche  vor  der  Krapp- 


lialle  anf  der  Dflsseldorfer  Ansstellnng  zur  Sehan 

gestrilt  h\. 

Entwicklung  der  Fabrication  scbmied- 
eiserner  Röhren.    Die  Anfhahme  der  Fabri- 

catiun  von  schmiedeisernen  Köhren  in  Deutschland 
erfolgte  im  .lahre  lS4(j  durch  A11)err  I'oensgpn 
in  Mauel  hei  Ciemünd  in  der  Kifei ,  uud  üiwar 
beschäftigte  er  sich  znnlehst  mit  der  Herstelinng 
von  (»asröhmt;  jrdorli  wurden  schon  im  Jahre 
IH47/4H  die  ersten  Versuche  mit  der  Herstellaog 
von  gewalzten  Rohren  (BiederVhren)  gemacht. 
Nach  und  nach  wurde  dieser  Zweig  der  Fabri- 
cation vervollkommnet.  Die  ersten  für  den  Schiff- 
bau bestimmten  Höbren  wurden  anfangs  der 
50er  lahre  geliefert,  wahrscheinlich  in  1853. 
Die  Production  von  Röhren,  die  anfänglich  nur 
von  diesem  einen  Werk  aufgenommen  war,  war 
znr  Zeit  sehr  gering;  die  genauen  Zahlen  lassen 
sich  Jetzt  leider  iiiclit  mehr  ermitteln.  Im  Laufe 
der  Jabre  wurde  die  Köhrenfabrication  auch  von 
anderen  Seiten  an^nommen,  nnd  die  Frodnction 
hat  sich  von  Jahr  zu  .Jahr  gesteigert ,  so  dafs 
sii'h  dieselbe  heute,  wo  24  deutsche  Werke  sich 
mit  Herstelinng  von  Köhren  befassen ,  auf  an- 
nähernd zusammen  100 000 1  (ias-  und  Siederöhren 
hnlr'tnft.  Ks  ist  nun  auch  nii  bi  mit  aiiniUitTndcr 
Sicherheit  festzustellen,  welches  (Quantum  hiervon 
anf  den  Consnm  für  den  Schlifban  fUlt,  der  ja 
itiiTser  den  ^rofViMi  (iiiantitftten  für  die  KesHel 
auch  solche  für  Ueberlntzer,  Heleucbtung,  Wasser- 
leitong,  Dampfleitungen,  Condensation  n.  s.  w. 
bedarf.  Es  kann  jedoch  mit  Sicherheit  behauptet 
werden,  d;i["fi  der  Hedarf  für  den  ScliifTbau  von 
.lahr  zu  .lahr  getsachsen  ist,  besonders  hcit  die 
engröhrigen  Wasserrdhren  wie  Thomycroft  tind 
andere  Systeme  mehr  nnd  mehr  in  ,\ufnahme 
kommen,  welche  allerdings  zum  grufscn  Theil 
nahtios  hergestellte  Röhren  consnmiren,  deren 
Fabrication  v(tn  mehreren  Werken  nach  vor- 
Hchiedeaen  ."Systemen  erfolgt.  Auf  den  Mannes- 
mann-Werken werden  massive  Bldcke  Bndi  dem 
Uannesmann-Verfahren  vorgewalzt  Und  alsdann  in 
besonderen  Walzwerken,  den  sogenannten  Pilger- 
walzworkeu,  ausgewalzt  undfertiggezogcu,währeud 
anf  der  Rhetnischen  llasehinea-  nnd  Hetallwaaren- 
fabiik  nach  dem  System  Flirhnnlt  die  massiven 
Blöcke  vorgeprel'st  und  sie  alsdann  über  Kaliberrioge 
nnd  Dome  fertiggezogen  werden.  Kach  demselben 
System  Ehrhardt,  unter Zuhülfenahme  eines  von  ihm 
erhauten  Walzwerks,  werden  vom  Prefs- und  Walz- 
werk Keisholz  bei  Benrath  jetzt  auch  Rohre  der 
gröfsten  Dimensionen,  welche  als  nahtlose  Kessel- 
schüsse Verwendung  finden,  hergestellt;  die.se  Fa- 
brication, mit  welcher  der  Kriinder,  der  Ueb.  Bau- 
rath  H.  Ehrhardt,  ganz  nene  Bahnen  der  Technik 
beschritten  hat,  ist  aufderDnsseldoj-fcr  Ain^stellnng 
in  iuteressanteu  l^robeu  vertreten.  Ebenso  liudenaicb 
dort  nahtlose  RShren  von  Fried.  Krnpp  in  Essen 
und  der  Düsseldorfer  Köhren-  und  Eisenindustrie 
(der  jjachfoigerin  des  vorerwähnten  Um.  Albert 
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Poeasgea).  Letztere  arbeitet  nach  einem 
«onbiDirten  PreGs-  nnd  Walxveifaluren  und  sieht 

wie  die  uderen  Werke  die  Röhren  kalt  fertig. 

EvtwieklaQg  der  Kettenfabrication. 
Die  Kettenfabrieatton  wird  in  TetbAltniAniifsig 
geringem  Malsstabe  in  Dentscldand  betrieben. 
Obwohl  in  den  wenigen  Wcrk>M)  in  Sterlcrade, 
Duisburg  und  Iserlohn,  wo  sie  zu  ilauae  ist,  ein 
darehaiM  eretklaatif  ee  Fabrieat  hergMtellt  wird, 
da??  rlie  sammtlichen  Kotten  nnd  Änlcer  für  die 
luiiserl.  Marine  in  Deatsciüaud  liefert,  liaben 
dentaehe  Ketten  bei  den.Handelaaehiffen  doch  nnr 
einen  verhältnilsmärsig  beschränkten  Ein^^^iu^'  ge- 
fanden. Die  Gründe  für  das  Zririlckbleibeu  dieses 
ludastriezweiges  sind  vorwiegend  daiin  zu  suchen, 
(laJii  dieOoncnrrenz,  welche  vonielinilich  in  England 
nnd  in  den  .Ard'^npn  sitzt,  unter  anfserordent- 
ücb  günstigen  Arbeitsbedingungen  fabricirt,  sowie 
amdl,  daft  bei  ans  in  Deoteehland  Qffentlicbe, 
Ten  Fabffikbetrlabe  nnabhtagige  Prflftingsttellen, 


wie  solche  in  England  üblich  sind,  fehlen.  Die 
deataehen  KeetenAtbricaateii  sind  der  Anaidit, 

dafs  durch  Klnführnng  des  Priifun^:sz\vanges  für 
deutsche  Schiffslietteu  iu  Deutschland  und 
Errichtung  öffentlicher  Prflfbngsanstalten  hierfür 
einerseits,  sowie  durch  (TewUhruiifr  eines  geniigen- 
den  ZoUschntzes  für  die  im  Inland  verwendeten, 
jetzt  frei  eingehenden  Sclilepplietteu  tlir  die 
SeUeppscblftibrt  die  nÜtUgen  Mafonahnen  ge* 
troffen  werden  müssen,  nm  diesem  Zuoige  der 
dentsdieu  Indostne  die  Grundlage  zu  verscbaffent 
auf  welcher  er  eieb  in  einer  der  Bedeatong  der 
Qesammtindnstrie  enUprechenden  Weise  ent- 
wickeln kann.* 

Ueber  die  Fabrication  von  SeiU-u  und 
Trossen  unterlasse  ich,  mieh  an  verbreiten,  weil 
dieser  Gegenstand  in  einem  besonderen  Vortrage 
behandelt  wird.**  (Sohlnf;»  foljrt.) 


•  Vergl.  -Stahl  und  Eisen"  1902,  Nr.  4, 
**  VergL  ifittM  nnd  Eisen"  1902,  Nr.  18, 
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Rheinisch- Westfälische  Industrie  -  Ausstellung. 

IX.  Das  Hüttenwesen  in  der  Hauptindustriehalle. 

(Fortsetmng  von  Saite  732.) 


Kbenso  wie  die  norddeutschen  Seekabelwerke, 
war  die  in  derselben  Koje  auäBt*;llende  Firma 

GebrQder  Sachsenberg,  G.  m.  b.  H., 

RoMaa  a.  d.  Elbe,  daranf  anppwiesen ,  die  Be- 
deutung ihrer  Leistungen  durch  Modelle  zur 
Anaehanuig  an  bringen.  Dieaellw  beschäftigt 
sich  bekanntermafsen  mit  dem  Bau  von  Fliii's- 
dampfem  und  kann  mit  Kecht  (besonders  im 
Raddanpfeirban)  als  die  führende  Firma  anf 
diesem  Gebiete  angesehen  werden. 

Die  Anzahl  der  allein  für  den  Khein  ge- 
lieferten Dampfer  betragt  58  und  sind  unter 
denselben  die  verschiedensten  Typen,  wie  Zwei- 
nnil  Einschrauben -.Schleppdampfer,  Rad-Schlepp- 
dampfer ,  Rad-  nnd  Schrauben  -  Salondampfer, 
Ihnupfbegger,  Seitenrad-FihrdampfiBr,  Sehraaben- 
boote  n.  s.  w.  vertreten. 

Von  den  ausgestellten  Modellen  interessirt 
aas  inabesondere  daa  Volbnodell  des  Salon-  nnd 
Schnelldampfers  »Kaiserin  Auguste  Victeria'', 
über  dessen  Dimensionen  wir  in  der  vorigen 
Nr.  S.  73ti  berichtet  haben.  Ferner  möchten  wir 
nicht  anteriaesen,  avf  daa  Modell  eines  Sdiagftl- 
rades  aufmerksam  zu  mnrhrn,  welches,  ein  Re- 
sultat nmfMsender  Studien  und  V'^ersucbe,  sich 
*iag««ei(biiet  bawlfext  hat. 

UV4S 


Wenden  wir  nns  jetzt  dem  Inneni  der  Halle 
zu,  tut  hudeu  wir  hinter  der  Actiengesellschalt 
Phönix  anf  beiden  Seiten'  des  in  der  Achse  des 
Portals  gelegenen  Ganfres  ein<'  Keihe  bedeutender 
Blech-  nnd  Köbrenwalz werke  vertreten.  Die 
erste  snr  rechten  Hand  ist  die  Begründerin  der 
Fabrication  schmiedeisemer  Röhren  In  Dentseii» 
land,  die  Firma 

OAaseldorfer  Röhren-  und  Eisenwalzwerk«, 

vormals  Poensgen, 

in  Oberbilk  (Plan  Nr.  36).  Wii-  sehen  dort  einen 
7  ni  hohen  Änfban  ans  einer  Hohrapirale  Ton 

3,2  m  Durehmesser  und  3,-')  m  Höhe  luid  darüber 
liegendem  Kngelkocher  von  m  Pun  hmesser, 
welcher  von  einem  geschweilsteu  und  gelliiulschlen 
Rehre  Ton  t  m  Dnrehmeaaer  nnd  8,5  m  WSh» 
g'etragen  wird.  Kin^'e8chln!5sen  ist  dieser  .Aufbau 
von  10  m  hoben  Lichtmasten  und  einer  Collection 
vertical  geatellter  geaehweibter  und  nahtloser 
Röhren  bis  8  m  Länge,  SSO  mm  Weite  nnd 
30  nini  Wandstärke. 

Die  fünf  Seiten  des  Platzen  zeigen  die  niannig- 
faehsteaEnengaiseedervarsehiedenen  Betriebe,  so 
nach  dem  Haupt{ranj::e  hin  3  ra  hohe  und  Portal« 
bildende  Compensationsrohre  von  270  und  UÜO  nun 
Rohrweite,  Pyramiden  ans  KohleDsKnrefludieni 
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22.  Jahrg.  Nr.  14. 


Blech-,  Schweifs-  und  Schmiedearbeiten  verschie- 
denster Art,  wie  Fenerbächsen ,  Dome  u.  s.  w., 
nach  den  Seiteng'ängen  Kopfwände  für  Locomo- 
tiven,  SchiflFs-  und  stationäre  Kessel,  Diflfnseur- 
böden  bis  3  m  Durchmesser,  ferner  Rohrspirftlen 
von  0,2  bis  4  m  Durchmesser,  Masten  von 
7,5  m  Höhe  mit  den  verschieden.sten  Walzwerks- 
erzengnissen  decorirt,  Riffel-  und  glatte  Bleche 
u.  8.  w.  Das  Innere  des  Raumes  ist  mit  sonstigen 
Erzeugnissen  ausgefüllt:  Locoraotivrohren,  Vier- 
und  Dreikantrohren,  Siede-  und  Ankerrohren, 
Windkesseln,  vierkantigen  und  runden  Heizkasten, 


Blechwalzwerk  Schuls - Knaudt,  Act. -Oes. 

Plantschen  und  Bohrrohrmustern,  Zugninffen  u.  s.  w. 
In  zwei  Schränken  werden  sodann  noch  Qnalitäts- 
und  sonstige  Proben  von  Schweifs-  und  Flnfseisen- 
erzeugni8.sen  vorgeführt. 

Dieser  Ausstellung  gegenüber  liegt  diejenige 
der  Firma 

Blechwalzwerk  Schulz-Knaudt,  A.-G. 

in  Essen  (Plan  N'r.  3H),  welche  Material  für  den 
Land-  und  Schiffskesselbau  zur  Anschauung  bringt. 
Wir  bemerken  dort  eine  Anzahl  verschiedenartiger 
Stirnböden  für  Einflammrohr-,  Zweiflaramrohr-  und 
Rauchrohrkessel  in  4  Gruppen  übereinander  auf- 
gehängt. Alle  diese  Böden  sind  mittels  geeigneter 
Prefsformen  in  je  einer  einzigen  Operation  aus 


runden  Blechscheiben  zu  ihrer  jetzigen  Gestalt 
verarbeitet  worden.  Von  besonderem  Interesse 
sind  die  ausgestellten  Wellrohre,  deren  gröfstes 
bei  1200  mm  Aufsendurchmesser  und  11,5  mm 
Wandstärke  eine  Gesammtlänge  von  1 1  260  mm 
besitzt.  Das  Gewicht  dieses  Rohres  beträgt  4400  kg. 
Es  ist  hervorzuheben,  dafs  diese  Rohre  nicht  etwa 
aus  mehreren  langen  gewellten  Rohreuden  auf 
.dem  Schmiedefener  mittels  Handhftmmer  in  den 
Rundnähten  zusammengeschweifst  wurden,  sondern 
dafs  sämmtliche  Rundnähte  derselben  ebenso  wie 
die  Langnähte  unter  der  Wassergasflamme  erhitzt 
und  dann  durchaus  maschinell, 
ohne  einen  einzigen  Schlag 
mit  dem  Handhammer  zusam- 
mengeschweifst und  dann  erst 
mittels  geeigneter  Walz  Vor- 
richtungen profilirt  worden 
sind.  Nur  auf  diese  Weise  ist 
es  dem  Fabricanten  möglich, 
sich  die  für  die  Betriebssicher- 
heit solcher  wichtigen  Kessel- 
theile  erforderliche  Gewifs- 
heit  zu  verschaffen,  dafs  die 
Schweifsnäbte  an  allen  Stellen 
tadellos  ausgefallen  sind,  in- 
dem die  Nähte  ihre  später  er- 
folgende Profilirung  nur  dann 
ertragen,  wenn  sie  eine  fehler- 
freie Beschaffenheit  besitzen. 

Das  Wellenprofil  ist  nach 
dem  bekannten  „System  Mo- 
rison"  gebildet,  welches  in 
der  Praxis  eine  derartige  An- 
erkennung gefunden  hat,  dafs, 
wie  uns  mitgetheilt  wird,  das 
genannte  Profil  zu  Schiffs- 
kesselfeuerrohren   fast  aus- 
Bcbliefslich    und   zu  Land- 
kesselfeuerrohren  zu  einem 
überwiegenden  Procentsatz 
(mindestens  80  *  o)  benutzt 
wird.     Ein  hervorragendes 
Stück  ist  auch  der  in  auf- 
rechter   Lage  aufgestellte 
Untertheil  eines  gewaltigen  Schiffskessel -Vorder- 
bodens. Dieses  Stück  übertrifft  mit  seiner  Wand- 
stärke von  30mm,  seinem  Durchmesser  von  5350mm, 
mit  seinen  vier  grofsen,  in  einer  einzigen  Operation 
cingeprefstenFeuerrohrlöcheni,  ferner  mit  den  ein- 
geprefsten  acht  Fahrlöchern  beziehungsweise  Putz- 
löchern um  ein  Erhebliches  die  gfröfsten  der  bisher 
fabricirten  Kesselbödcn,  welche  mit  50M5  mm 
Durrhmes.ser  bei  dem  Bau  des  dem  Norddeutschen 
Lloyd  gehörigen  Schnelldampfers  „Kaiser  Wil- 
helm 11."  V^erwendung  gefunden  haben.   Um  ihre 
Leistungsfähigkeit  in  der  Herstellung  gänzlich 
maschinell  geschweifster  und  protilirter  Gegen- 
stände besonders  vor  Augen  zu  führen,  hat  die 
Firma  ans  einem  35  mm  dicken  geschweifsten 
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Blechcylinder  von  ursprünglich  1070  mm  Anlsen- 
dorchmesser  and  von  2720  kg  Gewicht  einen  3,0  m 
langen,  au  einem  Ende  in  mehreren  Absätzen 
stark  verengten,  am  andern  Ende  in  mehreren  Ab- 
sätzen stark  aufgeweiteten  Phantasiehohlkörper 
angefertigt.  Die  SchweifsaDg  und  Proiilirang 
dieses  Hohlkörpers  einschlielslich  der  Bildung  der 
beiden  Endflantschen  ist  auf  maschinellem  Wege 
ohne  jede  Anwendung  des  Schmiedehammers  za- 
at-ande  gebracht. 

Ein  ebenfalls  für  die  Herstellung  von  Land- 
and  Schiffskesselmaterial  vorzüglich  eingerichtetes 
Werk  sind  die; 

Duisburger  Eisen-  und  Stahlwerke 

(Plan  Nr.  40).  Dieselben  haben  in  der  Industrie- 
halle hauptsächlich  Erzengnisse  ihres  Grobblech- 
walzwerks und  zwar  ins- 
besondere Dampfkesseltheile 
ausgestellt.  Dieses  Werk  fa- 
bricirt  auch  als  Specialität 
Wellrohre  (gewellte  Feuer- 
rohre ..System  Fox**).  Wie 
G.  Sacbsenberg  in  seinem  vor 
der  Schiffbantechnischen  (Ge- 
sellschaft gehaltenen  Vortrag  * 
mitgetheilt  hat,  sind  die  Wel- 
lungen der  Rohre  nach  Nor- 
malien ausgefiihrt  und  zwar 
151  mm  Wellenlänge  bei 
.50  mm  Wellenhöhe.  Die  Heiz- 
fläche des  Wellrohres  „System 
Fox"  ist  gröfser  als  bei  allen 
anderen  Kohrsystemen  und 
nbertrifft  diejenige  des  glatten 
Rohres  von  gleichem  mittleren 
Durchmesser  um  etwa  18°/o. 
Es  sind  hiervon  eine  Anzahl 
in  verschiedenen  Dimensionen 
und  Ausführungsarten  aus- 
gestellt. Zunächst  fallen  auf 
3  Wellrohre  von  10.50  mm 
äafserem  Durchmesser,  von 
denen  das  gröfste  10, -4  m  lang  ist.  Weiter  er- 
blicken wir  Wellrohre,  welche  als  Feuerbnchsen 
für  stehende  Dampfkessel  ausgebildet  sind,  sodann 
Wellrohre  für  Scbiffskessel,  von  denen  zwei  Stück 
in  eine  Schiffskesselstirnwand  von  5  m  Durchmesser 
eingesetzt  sind.  Die  Rohrwand  eines  Rauchröhren- 
kessels  sehen  wir  durch  Schweil'sung  mit  dem 
Flammrohr  zu  einem  Stück  vereinigt.  Interessante 
Schweifsarbeiten  zeigen  ferner  2  Dampfleitungs- 
rohre, bei  welchen  die  Abzweigsstiitzen  ebenfalls 
angeschweifnt  sind,  sowie  eine  Wasserkammer 
für  Wasserrohrkessel.  In  der  Mitte  erhebt  sich 
eine  Gruppe  von  Kesselböden  für  Zwei-  und  Drei- 
flammrohrkessel und  Seitenrohrkessel,  überragt 
durch  eine  Blechscheibe  von  3940  mm  Durchmesser 


bei  14  mm  Wandstärke,  welche  in  einem  Stück  ge- 
walzt ist.  Auiserdem  sind  noch  verschiedene  Blech- 
fa^onstncke  für  Land-  und  Schiffskessel  ausgestellt, 
wie  sie  für  die  verschiedeneu  Kcsseltypeu  Ver- 
wendung linden.  Es  sei  bei  dieser  Gelegenheit 
darauf  hingewiesen,  dafs  die  Duisburger  Eiseii- 
and  Stahlwerke  gegenüber  der  Festhalle  eine 
Röhren-  und  Mastengruppe  ausgestellt  haben,  die 
alle  vorkommenden  Mastentypen  vom  einfachen 
Telegraphenmast  bis  zum  reichverzierten  Kande- 
laber für  Strafsonbeleuchtung  enthält.  Wir  sehen 
Flaggenmaste  bis  za  30  m  Länge,  Mäste  für 
elektrische  Hahnen  und  Stromleitungsniaste  für 
hohe  Belastungen,  sowie  auch  kleine  und  zierliche 
Laternenständer  für  Glühlichtbelcuchtung  und 
schlieislich  Leitungsrohre  für  Dampf,  Wasser 
und  Gas.    Sämmtliche  Gegenstände  sind  ans- 
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geführt  aus  nahtlosen  Stahlrohren  mit  Lilngs- 
rippen,  welche  nach  besonderem  Verfahren  ans 
Martinstahl  hergestellt  werden.  Diese  Längs- 
rippen bilden  nicht  nur  eine  beträchtliche  Ver- 
stärkung der  Rohre,  sondern  sind  auch  für  die 
Befestigung  der  Ausleger,  Isolatorenträger,  Steig- 
eisen, Zughaken  u.  s.  w.  äniserst  praktisch  ver- 
werthbar. 

An  das  Duisburger  Eisen-  and  Stahlwerk 
schliefst  sich  das 

Stahlwerk  Krieger,  A.-G., 

Düsseldorf  (Plan  Nr.  41),  ,in,  welches  Stahl- 
gufstheile  für  den  allgemeinen  Maschinen-  und 
Locoraotivhan,  für  die  elektrische  Industrie  und 
den  Schiffbau  ausstellt.  Unter  letzteren  sei  das 
Modell  eines  2ö  t  schweren  Hinterstevens  und 
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Knders  für  einen  grofMen  Oceandainpfer  besonders 
erwähnt.*  —  Auf  der  andern  Seite,  dem  Stahl- 
werk Krieger  gerade  gegenüber,  sind  die 

Deutsch-Oesterreichischen  IMannesmannröhren- 
Werke, 

Rath  bei  Düsseldorf  (Plan  Nr.  34),  hervorragend 
vertreten.  Die  von  diesen  Weiken  ausgestellten, 
nach    dem   patentiilen    Mannesmann  -  Walzver- 


stahlwerk Kriej;er. 

fahren  erzengten  nahtlosen  Röhren  nnd  R5hren- 
fabricate  wirken  in  ihrer  harmonischen  Gruppirung 
trotz  der  an  und  für  sich  starren  Formen  der 
einzelnen  Theile  äufserst  anregend  und  ent- 
wickeln vor  dem  prüfenden  Auge  des  Fach- 
kundigen ein  ebenso  interessantes  wie  vielseitiges 
Bild.  Für  fast  alle  industriellen  Gebiete  sind  hier 

*  Es  sei  an  dieser  Stelle  darauf  hingewiesen,  dafs 
wir  «lern  Stahl-  nnd  Eisengufs  auf  der  DüBscldorfer 
Ausstelhing  einen  besonderen  Aufsatz  widmen  werden, 
weshalli  er  hier  nur  eine  siimiuarischc  Behandlung 
linden  kann.  Die  Htiiaction. 


Bedarfsartikel  vorgeführt  in  Gestalt  von  Köhren 
und  Rühreufabricaten  aus  Stahl  und  Eisen,  aus 
Kupfer  und  Messing  sowie  anderen  Metall- 
legirnngen  in  den  verschiedensten  Ausführungen, 
vom  kleinsten  vorkommenden  Durchmesser  ange- 
fangen, bis  zu  dem  gebriluchlichsten  gröfsten 
Umfange  und  theilweise  in  so  grofsen  Längen, 
wie  sie  nahtlos  bisher  nur  ans  der  Fabrication 
der  Mannesmannröhren  -  Werke  hervorgegangen 
sind.  Hier  findet  der  Ma- 
schinen- nnd  Kesselbauer  Lo- 
comotiv-Kessel-  und  Apparat- 
röhren aller  Systeme,  roh 
gewalzt  und  blank  gezogen, 
Ankerröhren,  Dampfleitungs- 
röhren  und  Ruhrschlangen ; 
der  Schiffbauer  Wasser-  und 
Feuerrohre  glatt  und  verdickt, 
gewalzt  oder  gezogen,  ferner 
Deckstützen ,  Davits ,  Lade- 
bäume u.  8.  w.  Für  Berg-  nnd 
Tunnelbau  -  Ingenieure  sind 
Hochdruckröhren  für  die 
höchste  Beanspruchung  mit 
eigens  constrnirten  Verbin- 
dnngssystemen.  für  die  Gas- 
und  Waisserfachleute  neben 
Leitungsröhren  aller  Art  mit 
den  bekannten  Verbindungen 
die  StahlmnfTenrohre  als  Er- 
satz für  gufseisorne  Mnffen- 
rohre  hervorzuheben.  Auch 
für  die  Bohrtechnik  bietet  die 
Sammlung  Neues  nnd  Inter- 
essantes. Neu  sind  die  naht- 
losen Bohrrohre  grofser  Län- 
gen und  die  Hohlgestilnge  mit 
zum  Theil  direct  im  Walz- 
procefs  verdickten  Enden. 
Als  wesentliches  Mittel  bei 
der  Vermittlung  des  modern- 
sten Verkehrs  —  der  elek- 
trischen Stralsenbahnen  - 
verdienen  die  nahtlosen 
absatzweise  verjüngten 

Mannesmann  -  Stromzu- 
führungs-Maste  und  Contact- 
stangen  besondere  Beachtung, 
ebenso  die  zierlichen,  zur  elektrischen  Beleuch- 
tung dienenden  Bogenlampenmaste.  Die  für  den 
Telephon-  und  Telographenverkehr  bestimmten 
Stahlrohrleitungstrilger  von  anfserordentlicher 
Leichtigkeit  und  Stabilität  haben  in  grofser  An- 
zahl in  den  deutschen  Colonien  vortheilliafteste  Ver- 
wendung gefunden.  Als  ('unstructionsmaterial 
für  den  Fahrrad-  nnd  Autoniobilbau  sind  schon 
seit  Bestehen  dieser  Industrie  die  glatt  gezogenen 
Präcisionsrohre  und  die  aus  denselben  hergestellten 
oft  sehr  complicirten  Farontheile  bekannt.  Auf- 
merksamkeit  verdienen  auch   die  in  den  ver- 
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scbiedensten  GrOfsen  vorg^efnhrten  Stahlbehälter 
ans  nahtlosem  Rohr  für  den  Transport  hochge- 
spannter nnd  verflüssigter  Gase,  wie  Kohlensaure, 
Wasserstoff,  Ammoniak,  Chlor,  schweflige  Sänre, 
comprimirte  Lufl  n.  s.  w. 

Schliefslich  sei  noch  der  in  das  Fach  der 
Waffentechnik   fallenden   Stahlrohr  -  Cavallerie- 
lanzen  nnd  der  als  Halbfabricat  lieferbaren  Säbel- 
scheiden gedacht,  welche  Ar- 
tikel  sich  ebenfalls  in  der 
Gruppe  bemerkbar  machen. 
Alle  vorbesprochenen  Gegen- 
stande —  vom  Rohrmast  ab- 
wärts bis  zum  Pedalröhrchen 
des  Fahrrades  -     sind  das 
Prodoct  des  ursprünglichen 
Walzverfahrens  aus  dem  vol- 
len Block. 

An  die  Ausstellung  des 
Mannesmannwerkes  schliel'st 
sieb  die  des  mit  ihm  verbun- 
denen Deutschen  Röhren- 
werkes Rath  an.  Dieselbe 
erstreckt  sich  auf  Blech- 
schweifsarbeiten  in  Gestalt 
eines  Tnrbinenleitangsverthei- 
Inngs-Kohres  und  eines  soge- 
nannten Hosenrohres,  ferner 
auf  ßiegearbeiten  ans  naht- 
losen Mannesraannröhren,  wie 
sie  als  Heizschlangen  und 
eine  konische  Spirale  vor- 
geführt sind. 

Im  Anschlufs  an  die  vor- 
genannten Köhrenwerke  sei 
bereits  an  dieser  Stelle  die  im 
nächsten  Block  den  Mannes- 
mannwerken  schräg  gegen- 
fiber  gelegene  Ausstellung  der 

Düsseldorfer  Röhren- 
industrie, 

Düsseldorf  -  Oberbilk,  Plan 
Nr.  30,  erwähnt.  Dafs  es  sich 
hier  um  die  Fahricate  eines 
modernen  Köhrenwalzwerkes 
handelt,  ersehen  wir  bereits 
aas  der  Anordnung  des  .Auf- 
baues, bei  welchem  man  alle  erforderlichen  Träger 
nnd  sonstige  Unterstützungen  aus  Höhren  und 
den  Kuppelbau  aus  Kohrschlaiigen  angeordnet  hat. 

In  Bezug  auf  die  Herstellungsart  der  Röhren 
von  kleinem  nnd  grofsem  Durchmesser  ist  zunächst 
darauf  hinzuweisen,  dafs  Gasröhren  in  Dimen- 
sionen bis  2  Zoll  s t u  m p  fgesch  w ci  fs  t ,  d.  Ii. 
die  Kanten  des  Eisenstreifens  stumpf  aneinander 
gelegt  und  geschweifst,  nnd  Siederöhren  von 
32  mm  äufscrem  Durchmesser  an  und  gi-öfser 
p  a  t  en  t  gcsc h  wei  fs t ,  d.  h.  die  Kanten  des 
Eisenstreifens    übereinander   gelegt    und  dann 


geschweifst,  angefertigt  werden  können.  Während 
die  Höhren  ersterer  Art  fiir  gewöhnliche  Gas-, 
Wasser-  und  Dampfleitnngszwecke  Verwendung 
flnden,  können  die  überlappt  gcschweifsten  Höhren 
bei  richtiger  Wahl  der  Wandstiü  ke  fiir  die  höchsten 
Druck  Spannungen  gebraucht  werden. 

Von  den.  bisher  besprochencii  Rohren  liegen 
aus:  Gasröhron   mit  nnd  ohne   Gewinde,  mit 
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und  ohne  Muffen  (dieselben  werden  in  Längen 
bis  zu  .5  m  liergestellt),  Siederöhren  (patent- 
geschweifHte  Höhren),  welche  man  bis  zu  4<>H  nun 
änfserem  Durchmesser  und  HOUO  mm  eventl. 
9500  mm  Ma.ximnllänge  auswalzt  (gröfsere 
Längen  werden  durch  Zusammenschweifsen 
mehrerer  Höhren  erzielt),  weiter  Flantschen- 
röhren,  welche  vermöge  eines  eigenen  zu  diesem 
Zwecke  hergerichteten  Stauchwerks  hergestellt 
sind.  Ferner  sehen  wir  Loconiotiv-Siederöhren, 
Ankerröhren  mit  oben  gestauchten  Enden,  sowie 
Heizkörper  fürKiHenbalmwaggonsmitaufgelötheten 
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Kapferstatzen,  welche  sämmtlich  eine  sehr  ge- 
naue Bearbeitung  erfordern.  Ebenfalls  Beachtung 
verdienen  die  Flantschonröhren  mit  aafge- 
achweifsten  Bunden  und  anfgeschweifstem  Ver- 
stftrkungsring;  ein  in  dieser  Weise  angefertigtes 
Sttick  wird  der  besseren  Veranschaulicliang 
wegen  in  der  Längsrichtung  in  zwei  Hälften 
durchschnitten  vorgeführt.  Derartige  Röhren 
eignen  sich  ganz  besonders  für  Steigeleitungen 
und  für  Leitungen  von  Überhitztem  Dampf  bis 
2ü  Atmosphären  Ueberdnick.  Bohrriihren,  die 
die  Firma  in  anerkannt  vorzfiglicher  Ansführang 
hauptsächlich  mit  (tewindeverbindung  liefert, 
werden    hier    mit    den    verschiedensten  Ver- 


Die  Qualität  des  verwendeten  Materials  wird 
durch  eine  Reihe  von  Rohrstficken  bezw.  Röhren 
gezeigt,  welche  allen  denkbaren  Operationen 
unterworfen  sind,  z.  B.  Umbördeln  nach  aufsen 
und  innen,  Zusammenstauchen  in  der  Längs- 
richtung, Zusammendrücken  in  der  Querrichtung, 
Verjüngen  der  Röhren,  Aufweiten  derselben, 
Biegen  vom  einfachen  Bogen  bis  zur  complicirteo 
Spirale  u.  dergl. 

Zum  Schlüsse  erwähnen  wir  noch  als  einen 
bis  jetzt  noch  wenig  bekannten  neuen  Artikel  die 
schmiedeisernen,  getheilten,  nach  pat«ntirtem 
Verfahren  geprefsten  Riemenscheiben,  deren  Her- 
stellung insofern  in  den  Rahmen  der  übrigen 


DQssrldorfer  RöhrenindnHtrie. 


bindnngen  ausgestellt;  auch  auf  da«  am  Boden 
liegende  grofse  in  einem  Stück  gewalzte  Flant- 
schenrohr  von  381  mm  Durchmesser  und  8600  mm 
Länge  sei  besonders  aufmerksam  gemacht.  Da- 
hinter steht  ein  Rohr  von  gleichem  Durchmesser 
als  oberer  Theil  eines  Compensationsrohres  in 
einem  Radius  von  ItJOO  mm  gebogen.  Einen 
hervorragenden  Platz  in  diesem  Ausstellungs- 
raum nehmen  die  in  mustergültiger  Ausführung 
angefertigten  üestängeröhren  für  ßohrzwecke 
mit  an  den  Enden  aufgestauchten,  verstärkten 
Köpfen  ein.  Einen  weiteren  Fabricationszweig 
der  Rohrhütte  bildet  die  Herstellung  von  Hasten 
für  Kraft-  und  Beleuchtungsanlagen,  von  denen 
während  der  Dauer  der  Ausstellung  am  grofsen 
Springbrunnen  und  vor  der  Maschinenhalle  ver- 
schiedene Exemplare  Verwendung  gefunden  haben. 


Fabrication  pafst,  als  dieselben  aus  Rohrstficken 
angefertigt  werden  und  zwar  in  der  Weise,  dafs 
jedes  Rohrstttck  zu  einer  halben  Riemenscheibe 
geprefst  wird. 

In  dem  diesen  Block  durchschneidenden 
Gang  befindet  sich  die  auf  den  kleinen  Raani 
von  4'|S  m  im  Geviert  zusammengedrängte  .^us- 
Htellung  der 

Schönthaler  Stahl-  und  Eisenwerke,  vorm. 
Peter  Harkort  &  Sohn, 

Wett«r  a.  d.  Ruhr  (Plan  Nr.  39).  Diese  im 
Jahre  1779  gegründete  Firma,  welche  gegen- 
wärtig mit  1000  .Arbeitern  eine  jährliche  Er- 
zeugung von  42  000  t  Stahl  und  Eisen  in  Stab- 
nnd  Bleciiform  liefert,  ist  trotz  der  beschränkten 
Raumverhältnisse  vortrefflich  vertreten  und  legt 
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die  Menge  der  za  eiDem  höchst  gescbmack- 
rollen  Aufbau  veruinigrten  Specialerzeug- 
nisse  ein  rühmliches  Zeagnifs  sowohl  fiir 
die  LeiatQDgsfähigkeit  dieser  alten  Firma 
als  aoch  für  den  rührigen  Sinn  ihrer  Ver- 
treter ab.  Es  wird,  wie  von  vornherein 
bemerkt  werden  möge,  auf  die  Herstellung 
der  besten  Eisen-  und  Stahlsorten  in  allen 
Werksabtheilungen  der  gröfsto  Werth  ge- 
legt und  finden  daher  nur  die  reinsten  Roh- 
eisen marken  Verwendung.  Unter  den  Stahl- 
grobblechea  wird  die  Herstellung  der  so- 
genannten Panzerbleche,  welche  in  ans 
zwei  bis  fünf  Lagen  bestehenden  Stücken 
bis  40  mm  Dicke  vorgeführt  werden,  als 

Besonderheit 
bet riehen.  Die- 
selben dienen 
zur  Bekleidung 
von  Geldschrän- 
ken, Panzerge- 
wölben und  Pan- 
zerkammern; es 
werden  Platten 
bis  4  m  Länge 
und  lV<m  Brei- 
te hergestellt, 
nebst  den  dazu 
gehörigen  Win-  .  . 
kein  und  La- 
schen ,  welche 
ebenfalls  ans 
Panzermaterial 
angefertigtsind. 
Zum  Einlegen  in 
die  Mauer  der 
Gewölbe  dienea  . 
die  sogenannten 

Verbandstäbe 
(Stahl  mit  Eisen-  ■ 

kernen  und 
Eisen  mitStahl- 
kemen),  welche 

ebenfalls  zur 
Herstellung  von 
I  Fenstergittern 
für  Gefängnifs-  - 

und  Bankge-  , 
bände  verwen-  V 
det  werden  und 
weder  zu  zer- 
schlagen noch 
zu  durchfeilen 
sind.  Aus  Stahl 
mit  Eisen  ver- 
bunden, werden 

auch,  noch  andere  Gegenstände,  z.  B.  Päng- 
strcicbbleche,  Platten  für  Zerkleinerungsmaschi- 
nen, Schiefsplatten  n.  s.  w.  hergestellt.  Unter 
den  Feinblechen  sind  besonders  die  (tlanzbleche 


hervorzuheben,  welche,  auf  der  vorigen 
Düsseldorfer  Ausstellung  zuerst  vorgeführt, 
sich  allmählich  für  manche  Zwecke  brauch- 
^  bar  erwiesen  haben.  Am  meisten  werden 
die  Hochglanzbleche  zu  Hekleidnngen  für 
Dnnipfmaschinuntheile  (Cylinder,  Schieber- 
kasten, Schutzblech)  benutzt;  sie  verleihen 
der  Maschine  ein  vortheilhaftes  Aenfsere 
und  sind  auch  im  Betriebe  dauerhaft  und 
bei)Ueui.  Für  die  meisten  der  in  der  Aus- 
stellung betindlichen  Dampfmaschinen  haben 
aus  diesen  Gründen  die  Hochglanzbleche 
der  genannten  Finna  Verwendung  gefunden. 
Kür  die  Ummantelung  von  Dampfkesseln, 
Oefen,  Rohrleitungen  u.  s.  w.  benutzt  man 

vorwiegend 
Halbglanzblech, 
welches  erheb- 
lich billiger  und 
auch  ziemlich 
dauerhaft  ist. 

Weiterhin  er- 
wähnen wir  die 
zu  den  verschie- 
densten Zwek- 
ken  verwende- 
ten härtbaren 
Stahlbleche,  ge- 
beizte Bleche, 
Dynamo-,  Rol- 
laden-, Stanz-, 
Falzbleche.  An 
Stabwalzwerks- 
producten  liefert 
das  Werk  Flufs- 
eiseu ,  welches 
zu  Nieten,  Ket- 
ten, Gewehr- 
theilen,  Schrau- 
ben, Werkzeu- 
gen u.  s.  w.  Ver- 
wendung tindet, 
ebenso  zu  Pro- 
fi leisen.  Letzte- 
res wird  durch 
eine  CoUection 

von  Stangen 
(rund  bis  100 
mm  Durchmes- 
ser und  kantig 
bis  70  mm)  und 
Specialprofil- 
stäbe vertreten, 

ferner  Flufs- 
stahl    für  die 
vielseitigen  Be- 
Auch  die  quer- 
20  und  -1(1  mm 


fSchönthaler  Stahl-  und  Kiscnwerke, 
vorm.  Heter  Harkort  &  Sohn. 


dürfnisse  der  Kleineisenindustrie, 
gewalzten  Rundstäbe   von  10, 
Durchmesser  aus  Tiegelstahl,  Flufsstahl  und  Eisen 
mögen  hier  Erwähnung  finden.    Ein  altes,  sich 
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eine»  bernnden  guten  B«fw  erfrmeiidM  Eneng^  ] 

nifs  der  Firmrt  i^t  der  Milanostjüil   wr  l-hf-r  :;t;c!i 
heute  noch  uiei»t«a8  aas  Paddelntalerial  litsrge-  • 
stellt  nnd  in  Kisten  und  Flasern  Uber  die  fanxe  { 
Erde  versendet  wird.    Die  Stäbe  sind  gehilrtet 
und  sch^^eirsbar,  glatt  oder  gerippt.    Der  ge-  ' 
rippte  Stahl,  welcher  Bamboostahl  heiM,  ist 
wahrscheinlich  eine  Nachahmung  des  in  alten 
Zeiten  geschmiedeten  Sialils.    Anfserdero  wird 
von  Paddelstahl  noch  Raftiniratahl  and  Bohstahl  t 
sam  Verschmelzen  anf  Werfcsengstahl  geliefert.  | 
Einen  glänzenden  Beweis  fär  die  Schweifsharkcit 
dieses  ii'addeletahls    liefert   ein    aosgestelltea  . 
Büschel,  welches  ans  376  Rnten  iMeteht.  Der 
Aasstellnngstharm  ist  aas  den  vorgenannten  and  i 
anderen  Erzeugnissen  der  Firma  zusammengesetzt.  | 
Den  Sockel  bilden  Eisen-  und  Stahlblöcke,  welche  ' 
ans  den  sie  am  Fnfte  umgebenden  Roheisensorten 
nnd  Erzen  erzeugt  sind.    Aus  diesen  sind  die  ! 
daröber  befindlichen  Elemente  des  Thurmcs  her-  , 
gestellt.  Endlich  sei  noch  anf  den  von  Direetor 
Scha Chart  erfnndenen  Feinblerhprobirapparat 
besonders  au&nerksam  gemacht,  dessen  Beschrei- 
bnng  wir  in  der  nSchsten  Nnnimer  bringen  ' 
werden.  ! 

Zwischen     den    Deutsch  -  Oesterreichischen  ' 
Manneämannrölirenwerken  and  den  Dnü.seldorfer 
Bohren-  nnd  Eisenwalswerken  stellt  die  Firma 

I.  P.  PiQdboolif  A  Cra., 

Eller  bei  Bttsseldorf  (Plan  Nr.  35),  IMbreowerke, 

stumpf-  und  patentgescbweifsto  Röhren,  von  Hand 
geschweifste  Gegenstände,  complete  Rohrleitungen, 
Cellnlose-  nnd  Papierlmnpenkoeher,  Galloway- 
Röhren,  Schlangen  ffir  Kühl-  und  Wärmzwecke  ! 
und  verwandte  Objecto  aus.   Besondere  Beachtung  j 
verdient  das  Modell  einer  Zugabsperrvorrichtung  j 
für  Flammrohrkessel,  welche  dazu  dient,  einen  j 
Al>s(  liliirs*  des  Kaminzuges  direct  hinter  dem  Kdsi 
oberhalb  der  Feuerbrückc  herbeizoführen  und  aus 
einer  Drehklsppe  besteht,  welche  mittels  einer 
Arhsr  vi»m  Heizerstand  aiN  befhiltigrt  wird.  Auf 
eine  nähere  Beschreibung  dieser  Einrichtung 
kSnnen  »tr  an  dieser  Stelle  venlciten,  da  wir 
eine  solche  bereits  früher  gebracht  haben.*  Im 
üebrigen  lilfst  sich  nur  sagen,  dafs  aufli  dnrrh 
diese  Ausstellung  der  verdiente  Rnf  dor  aU- 
bewährten  Finna  aufrecht  erhalten  wird. 

Gebr.  indan,  G.  m.  I».  N., 

IHisselderr-Oberbillc  (Plan  Nr.  44),  fahren  als  ein- 

zioT'  Spccirilitilt  eine  hochinteressante  und  reich- 
haltige CoUection  von  Robrverbindnngsstücken  vor, 
nnter  denen  wir  die  Verbindungssiäcke  mit  anf- 
geschweifsten  Bunden,  die  geschweifsten  Kreuz- 
stücke nnd  die  excentrisch  reducirton  Verbindungs- 
stücke aus  Tenipergufs  erwälinen  möchten;  auch 
anf  die   schimedeisemen  Mochofenfennen  sei 


♦  „."5tahl  und  Eisen"  1902,  Nr.  5,  S.  2Ö5. 


nnflnerkaaa  genaehi,  ebenso  wie  anf  die  aoi- 

liegenden  Materialproben. 

Bas  letzte  Werk  in  diesem  Block,  das 

Langscheder  Walzwerk  und  Verzinkereien,  A.-G., 

Langschede  (Plan  Nr.  42)  fährt  in  Gruppe  2  aafser 
2wei  BlechUfeln  (1500  X  4400  X  0,43  mm  und 
1S50  X  4S00  X  0,35  mm),  die  im  VerhiltnUh 
zur  Gröfse  sehr  dünn  sind,  verschiederif  rlcktro- 
lytiscb  versinkte  Gegenstände  vor,  sowie  solche 
Waaren,  die  ans  eigenen  Blech  in  eigener  Werk- 
statt lior^cstellt  sind,  n.  B.  Dachftnster,  Schorn^ 
Steinaufsätze  a.  s.  w. 

Im  nächsten  Block  an  dem  breiten  Mittel- 
wege hat  das 

Guftttahlwark  Wittoii, 

Witten  (Blaxt  Nr.  33)  ausgestellt.    Dar  Ana- 

Stellung»  ran  in,  welcher  «in^  Flilehe  von  120  qm 
einnimmt,  ist  von  geprefsieu  und  fertig  bearbeiteten 
Stahlges«dioseeo  «ingefUM,  weldie  eomit  gieieh 
auf  einen  hervorragenden  Fabriratinnszweig  des 
in  Specialartikeln  vielseitigen  Unternehmens  hin- 
weisen. Zn  beiden  Seiten  des  Hanpteingangs 
befinden  sich  in  zwei  Glasschrifnken  Walzprolile 
in  reichster  .Auswahl  und  zwar  Handelseisen, 
Eisenbahnmaterialien  und  Specialprofile  für  Schiff- 
baa  nnd  für  (Jewehrtheile  sowie  eine  hochinter- 
essante Sainnilung  von  Gewehrläufen  für  Älilitfir- 
und  Jagdzwecke  (Tiegelstahl  -  Qaalitätamarke 
„Excelaier**).  Die  beigeflgten  Tabellen  geben 
Aufsrhinfs  über  die  ijrofse  Widerstandsfähigkeit 
dieser  Excelsiorläufe  und  enthalten  die  mit  den- 
selben erzielten  Besnltate  bei  anf  behördlichen 
Versuchsanstalten  erfolgten  Probeschnssen  mit 
sehr  erheblich  gesteigerter  Pulver-  and  Bleiladung. 
Aufsordcm  finden  sich  in  den  Schränken  noch 
vor:  Modelle  von  Fahnrad theilcn,  von  Ringen 
für  Spinnereizwecke,  verschiedenartige  Qualitflts- 
pi'obeo,  beschuTssichere  Panzerplatten  aas  Nickel- 
stahl, dnrchsehnittene,  rohe,  vorgearbeitete  and 
fertige  Stahljroschosse  verschiedener  K:;lil  pr. 

Der  Stahlformgofs  ist  in  hervonragender  Weise 
vertreten  nnd  flUlt  vornehmlich  durch  seine 
massigen  Stücke  und  durch  die  in  der  HosteUnng 
complicirten  Theile  auf. 

Von  geschmiedeten  und  bearbeiteten  Stücken 
sind  besonders  bervorznheben :  Eine  zweifach 
gekröpfte  Kurbelwelle  von  7*/«  m  Länge  mit 
Pleuelstangen  lUr  einen  zur  Verwendung  von 
HochofiMigaaen  heatimmten,  in  den  grOfoten 
Dimensionen  gehaltem  ti  Gasnioti»- ;  sodann  einige 
kleinere,  mehrfach  gekröpfte  Korbelachsen,  eine 
Ezcentersefaeibe  IBr  die  kaiserliche  Karine  nnd 
verschiedene  Geftbe  ans  geschmiedetem  Stahl 
für  Centrifugen. 

Interessant  ist  die  Miniaturausgabe  einer 
dreifach  gekrSpften  Eurbelachse  mit  3  Excentern 
im  Gewicht  von  nur  1 4 '  .  Kilo,  wie  solche  in 
der  Praxis  Verwendung  rinden. 
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Den  BesduiDer  fiiUen  noch  weiter  auf  einige 
conplidrte  geflitote  Stticke  ans  geschmiedetem 
bezw.  geprefstero  Stahl  mit  hohen  Qnalituts- 
eigeoBchaften  för  artilleristiscbe  Zwecke  (Klapp- 
aporai,  ProtattMMi,  BreDacjlindmr  n.  s.  w.  und 
die  <in  tlrr  ünkwnnd  rechts  befindliche,  ilTjer- 
sichtUch  gehaltene  ZusammenatellaAg  einer  Aas- 
Wahl  Ton  Prefothen«B  am  Stahlblech  eigenw 
Produrtion  für  ArtUleriefahrzeuge).  Za  erwähnen 
wäre  noch  ein  in  allen  Theilen  leicht  zerleg- 
bares 7,5  cm-Berggeschntz  moderner  Constrnctioii. 

An  da«  GiibRtahlwtt'k  Wittan  sohliedea 
sich  die 

Rlninitoktii  Stahlwerke,  A.-8^  MeiMeh 

fPlan  Nr.  32),  an.  Letztem  sind  ein  vor  allem 
Walzfabricale  erzengendes  Uottenwerk,  welches 
nach  dem  in  den  Jahren  1899  bla  1901  bewerkr 
steüigten  nmfangreichen  Nenban  des  Thomas- 
werks mit  aoBobliefsenden  Walzwerken  imstande 
istf  allein  an  Walzwerkserzengnissen  eine  Jahres- 
prodaetion  von  über  300000  t  zn  erzielen.  Der 
normale  Rohblock,  je  nach  dem  herzustellenden 
Walzprodact  im  Gewicht  von  2,5  bis  3  t,  wird 
Im  Bioekwalxwerk  TOTeewalst  and  ergieht  nach 
Feberschneidnng:  auf  der  Blockj^clieere  und  di^ii 
Fertigwulzen  zagefährt,  Walzlängeu  von  80  bis 
90  m  bei  Knüppeln  and  Platinen«  37  m  bei 
preufsischen  Normalschienon,  45  m  bei  (juer- 
»chwellen,  bis  50  m  bei  Trägem,  die  Lei  Höhen 
von  20  —  40  cm  in  I^gerlftngen  von  lö  m  gewalzt 
werden,  und  die  doppelten  Tjängen,  wenn  der 
Block  nnffetheitt  zn  den  Fertigstrafsen  kommt, 
was  bei  den  vorhandenen  Walzwericseinriohtaugen 
kdne  Schwierigkeit  machen  wfirde.  Bei  der 
rrimoirliphkeit,  Walzfabricate  von  solchen  Lilnpen 
80  zur  Schaa  zn  bringen,  wie  sie  sich  im  regel- 
rechten Betrieb  ergeben,  wnrde  der  8chwerpankt 
der  Ansstellung  darin  gesucht,  einen  etwas  um- 
fassenden Gesamnitfindrnck  von  d^r  GrSfse  und 
dun  Einrichtungen  der  Hüttenwerkti  zu  geben. 
Dazu  dienen  Photographien  onddae  perspectiviBChe 
Bild  der  Hüttenanlage,  ferne--  >^ -hanküstm,  die 
eine  Sammlung  von  Boheiseui^urteu  und  Quer- 
■chnittaabsehnitten  enthalten  und  eine  lang^ 
gestreckte  Bank,  auf  der  Minette,  Kohle,  Krtk«, 
feuerfeste  Steine  und  Schlackensiegel  nnter- 
gehradkt  sind,  die  den  Besitz  der  Rheinischen 
Stahlwerke  an  Erz-  und  Kohlengruben  sowie 
die  mannigfaltigen  Nebenbefriebe  eines  grofsen 
Hättenwerks  andeuten  sollen.  Die  Erzeugnisse 
der  Stahl-,  Walz-  und  Hammerwerke  sind  dnreh 
zwei  8;tnlen  aus  Rund-  und  Vierkanteisen  sowie 
dnrch  die  Ansstellangsg^nstände  des  Mittel- 
ranmes  Tertreten.  Letntere  bestehen  aas  einer 
PvTiimide  von  Roliblßcken  und  Brammen,  die 
von  dem  normalen  Walzwerksblock  im  Gewichte 
fon  3000  kg  gekxOnt  ist,  einer  anderen  ans  vor- 
gewnlxtnn  Btddcen  und  Bramnu-n  sowie  einer 
dritten,  die  sidi  ans  BadreifMiblöcken,  Eisenbahn- 


achsen, Radreifen,  Trägern  nnd  Winkeleisen  mit 
einem  gewundenen  Knüppel  als  Absehlnft  nnf- 

baut,  ferner  aus  zwei  Olfi'feiochen  von  ver- 
:  schiedener  Spurweite  und  autgelegten  Radsätzen 
von  entspreehendsr  Spar  nnd  einer  Ansahl 
'  roher  Schmiedestücke  fflr  Locomotivmasehinen. 
1  Von  den  weitlftofigen  WoblfabrtBeinrichtungen 
I  der  Werke  sollen  die  Modelle  des  Kost*  nnd 
'  Wohnhauses  für  500  nnverheirathete  Arbeiter 
und  der  musterhaft  einfroricbteten  Werkskranken- 
station eine  Anschauung  geben,  sowie  die  photo- 
graphischen und  seich n er ischen  Darstellnng^en  der 
Aufsen-  und  Innenansiehten  dt-r  Knst-  nrnl  Wolm- 
h&aser,  der  Arbeiter-Brausebadanlagen  auf  dem 
Werk  nnd  sweler  Arbeileransiedlangen. 

Anschliefsend  an  den  Ausstellunpi^raum  der 
Eheinischeu  Stahlwerke  bemerken  wir  mit  Inter- 
esse dne  Reihe  bildlicher  Darstellnngen  nnd  das 
ein  Meisterstück  der  Modellirkunst  und  der  Fein- 
mechanik bildende  Modell  einer  Kettenbrücke, 
welche  der  Ansstellung  der 

Gesellschaft  Harkort 

in  D  u  i  s  b  a  r g  a.  Rh.  (Plan  Nr.  31)  angehören.  Diese 
FirmabeflifbtsicbmitderHerstellaagaller  Arten  von 

Eiserif'onstrnetionen,  mit  der  Anfertigung  von  Eisen- 
bahn- und  sonstigen  Wagen,  besonden  aber  mit 
der  Gonstmetlon  nnd  HersteUnag  eiserner  Brücken 
und  der  Aasführung  der  zugehörigen  Pfeiler- 
grfindnngen  und  Pfeileraufbauten.  Das  technische 
Bureau  der  Gesellschaft  betheiligt  sich  fenier 
sehr  hänflg  an  öffentlichen  Weltliewerben  und 
hat  auf  diesem  Gebiete  /.alilniche  Krfolge  iiuf- 
zuweison.  Es  erhielt  die  Firma  beispielsweise 
beim  Wettbewerb  am  die  RheinbiHeke  bei  Bonn 

'  und  die  Stiafsenbrücke  bei  Worms  1M!)6 

den  dritten  Preis,  um  die  Eiseubahnbrücke  bei 
WiHrms  1897  and  die  E!lbbr6eke  bei  Harborg- 
Wilbelmsburg  1897  den  ersten  Preis;  ferner 
wurde  der  Firma  auf  Gnind  von  engeren  VVett- 

i  bewerben  uui  die  Moselbrficke  bei  Trarbach,  die 
Havelbrücke  bei  Spandau,  die  Ruhrbrücke  an  der 
Ackerffthre  in  Duisburg  u.  a.  der  Auftrag  zur 
Ausführung  auf  Grund  eigener  Frojecte  ertheilt. 
Es  handelt  sich  hiernach  bei  der  Firma  Harkort 
besonders  um  Bauwerke,  die  ihrer  Grofso  wegen 
in  wirkliclien  Banaasfdhrongeu  nicht  zur  An- 
schannng  gebracht  werden  ktanen,  nnd  mnAte 
sich  dieselbe  deshalb  damit  begnügen ,  ihre 
Thnti^keit  dnrch  Modelle  nnd  bildliche  Dar- 

'  Stellaugen  vorzuführen. 

Das  znr  Aufstellung  gekommene  Modell  von 

'  5  m  Länge,  stallt  das  Project  der  „{Gesellschaft 
Harkorf^  fär  eine  zweite  feste  Rheinbrücke  in 
KQln  dar,  das  im  engeren  Wettbewerb  189S 
der  Stadt  Kfiln  cinporei^Iit  wtinle.  Dasselbe 
giebt  das  Bauwerk  einer  versteiften  Ketten- 
brflcke  ffber  drei  Oefifnnngen  von  1 10  +  900 
-f  IKini  Stütsweite  in  Vioo  iler  natllrilehen 

I  OröiAe  wieder. 
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Weiter  teden  wir  «iiw  bedratead«  Aasabl 

von  VluiTMLTnplnpn,  Zeichnttng^en  nnd  Aquarellen 
aosgeaUjUt,  die  emerseits  das  vorgeführte  Modell 
weltflr  fllutrini»,  aadereneite  friffeUdw  Bmuim* 

ftthrangren  im  Brücken-,  Pfeiler-,  Dock-,  Kraft- 
lind  T.ftnchtthnrniban  u.  s.  w.  vor  Antuen  führen. 

In  eiaem  vollatäBdig  an«  Drahtseilen  und 
Dnht  mtgilbmUm  PftvfUon  von  getelmiMlcrollflB 
Formm  führt  die  Firn* 

BoMk«r  d  Co., 

Sebalke  i.  W.  (Plan  Nr.  29)  ihre  Ausstellnngs- 
«Ijeete  vor.  Es  sollen  In  dem  Aufbau  die 
gangrharsten  Constructionen  von  DrahtHeilen,  deren 
EersteUung  seit  mebrereu  Jahrzehnten  eine  her- 
vemcieQde  Spedalitlt  der  Firma  bUdet,  eewie 
geiogpene  Dmlite  aller  Art  zur  Sohan  gestellt 
werden.  In  dem  lauem  des  FavillottA  befindet 
eieli  «n  der  Lingweite  ^in  etwa  7  m  Unger  and 
3  n  hoher  Ansstellangsgchrank,  in  welchem  in 
df>(N>rativer  Weise  die  Ilaiiptfabrifate  der  Firma 
uud  z\var  Walzdraht,  gezogene  Eisen-  und 
Stahldrahte  aller  Art,  Drabtstifte,  Sprinffedem, 
Spiralfei'.'^rü  ii.  w.  untergebracht  sind.  Es 
sind  in  diesem  Schrank  mdglicbst  vollstAndig  die 
mannigfaltii^  Arten  der  Fabffoatlonaprodnete 
zusammengoBtellt,  um  dem  Beschauer  ein  BIM 
von  der  Loistnng:BfUhigkeit  der  Firma  und  der 
Vielseitigkeit  der  Fabricate  zu  geben. 

Das  Ende  dieses  Blockes  bilden,  Kücken  an 
Rficken  mit  dem  Pavillon  von  Boecker  &  Co. 
liegend,  die  Aufbaue  des  Hochfelder  Walz- 
werke A.'y.,  Doieborg  a.  Bh.  (Plan  Nr.  S8) 
nnd  der  Emacber  Hütte  (Plan  Nr.  97).  Das 

HMhfolder  Wtizwwk 

betcbUft^  rieh  mit  der  HweteUang  von  Stab-  nnd 

Faroiunsen,  Ketten  aller  Art,  Schmiedestücken  nnd 
Federn.  Vorgeführt  wird  ein  gewaltiger  stockloser 
Anker  nraeeter  Conetnictton  (Patent  Hall)  von  6 1 
Gewicht  und  eine  Ankerstegkette  grdfster  Ab- 
messungen von  H2  mm  Eisenstflrkf.  I)aranschlicfsf>n 
sich  Anker  aud  Katteu  für  Fluiätaiirzeuge.  Das 
Hochfelder  Walswerk  bat  in  den  letzten  Jahren 
in  Concnrrenz  mit  erstklassigen  englischem  Firmen 
für  die  kaisorL  deutsche  Marine  sowie  für  eine 
Reibe  anelandimiher  ICarinen  nnd  einheindeeher 
grofser  Privat-Dampftschifffahrt»- Oesellaehaften 
Anker  und  Ketten  j^efert.  Die 

Emtohtr  Hfltto, 

Eisengiefserei  und  Masi^liinenfahrik  vorm.  Heinr. 
Horloh<^  in  Laar  bei  Rubrort,  stellt  eine  Giefs- 
tischplatte,  eine  gurseiseme  Pfanne  für  Sulfat, 
einen  gufBeisernen  Kessel  fBr  Seda  nnd  zwei 
gul'seiserne  Schiffsschranben  von  S  m  Durch- 
messer aus. 

Waiden  wir  nna  Jetnt  wieder,  von  dem  Ana« 
atellnagaranm  dee  Phdnix  augehend,  dem  Bet- 


Vtdun  Theil  der  Halle  an,  so  tveffen  wir  n- 
n&ehit  auf  die  Aneetelluy  der  Gewerkaehaft 

in  Schalke  i.  W.  (Plan  Nr.  33).  Diese  Firma 

liefert  Fein-,  Riffel-  nnd  Grobbleche,  gerollte 
Bleche  warm  uud  kalt  gebogen,  maschinell  um- 
geaogene  Boden,  Blechschmiedearbeiten  fBr 
Locomotiv-  und  SehiffskeBsel  und  Feuerrohre 
I  mit  geprefsten  Weilen,  System  Kraus.  Unter 
I  den  sahbreiehen  Objeeten  dieoer  nufhagrelchen 

Ausstellung   heben    wir  besonders  das  Material 
I  eines  Schiflskessels    von    3000    mm  Durch- 
I  messer  nnd  3000  mm  Länge  mit  zwei  Flamm- 
röhren hervor.  Derselbe  besteht  aus  einem  Vorder- 
boden, zwei  Wellrohren  (System  Kran«),  einer 
Feuerbüchse  aus  einzelnen  Thailen  zusammeu- 
geaetat  und  einem  Hinterbeden.  Weiter 
wflhnen   wir   eine    Anzahl    flach   und  vertieft 
umgezogener  Böden  mit  maschinell  ans-  oder 
eingeballt«]  Feneirohrlddiem  tob  beoonden 
I  sorgsamer  und  vollendeter  Anafftlirung  für  Ein- 
und  Zweiflammrohrkessel,  ferner  eine  Reihe  von 
Specialbödeu  und  Blechscluiiiedearbeiten,  deren 
Toreinnelte  Aufkahlung  zu  weit  führen  würde. 
Aus  der  zahlreichen   CollMtion   von  Blechen 
möchten  wir  das  gebogene  Grobblech  erwtthnen, 
daa  bei  9000  mm  Breite  nnd  10  mm  Sttrke 
25  m  lang  ist.    Dasselbe  war  auf  28 '/t  m  ge- 
j  walzt,  mufste  jedoch  wegen  zu  geringer  Höhe 
des  Gebäudes  abgeschnitten  werden.  Bemerkens- 
werth sind  auch  die  Warmwalableehef  die  in 
Stärken  bis  zu  0,05  mm  tierab  vertreten  sind. 
I  Ein  besondere  Interesse  bietet  ein  Wellrohr 
I  (System  Krana)  9660  mm  lang  von  800  mm  1.  W. 
und   000  mm   äufserem  Welleudnrchmesser  bei 
1 2  ram  Blechstarke.  Dasselbe  ist  an  einem  Ende 
zum  Anschlnfs  an  eine  Fenecbüchie  nmgellantseht 
und  ausgezogen.   Ein  zweitea  Wellrohr  mit  zwei 
geschweifsten  QueiTohren  veranschaulicht,  wie 
man  auf  zwei  verschiedene  Arten  Querrohre  ein- 
1  setaen  kann.   Ueber  die  Fabrieation  nnd  Vor- 
'  zfipp  der  vorstehend  g^onanntcn  Kohre  entnehmen 
I  wir  dem  reich  ausgestatteten  Katalog  der  Ge- 
1  werksehaft  die  folgenden  Ittttb^nngan; 

..Es  ist  bekannt,  dafs  geschweifste  Feuer- 
ruhre  wepen  der  Sicherheit  der  Schweifsung^  prak- 
tisch nicht  dltuQür  uiü  mit  1  u  mm  Wandstai'ke  zur 
I  Verwendung  gelangen.   Die  durch  Wellnng  her- 
vnrg'crufene  Verstärkung  der  Rohre  pregen  äufseren 
.  Druck  wäre  also  erst  nöthig,  wenn  die  Berechnung 
I  glatter  Rohre  eine  bülim«  Wandstirke  ala  10  mm 

I  er^rielit,  wenn  nicht  im  Interesse  der  .•\u»f;:leichiHip 
der  durch  die  stärkere  Erwärmung  der  Kohre 
bedingrten  Spannungen  die  Schaffung  einer  ge- 
wissen Nachgiebigkeit  der  Rohre  in  der  Längs» 
richtung  nothwendig  wäre.    Zur  Ausgleichung 

I  dieser  Spannung  ist  es  jedoch^  bei  Feuerrohren 
nicht  nüthlg,  Welle  an  Welle  n  legen,  ee  ge- 
nügt vielmehr,  wenn  in  Entfemnngen  von  500  mm 
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einzelne  Wellen  eingeprefst  werden.  Durch  die 
Art  der  Fabrication  der  Kraus-WulBtrohre,  bei 
welchen  jede  Welle  einzeln  geprefst  wird,  ist 
es  möglich,  die  Anzahl  der  Wellen  einestheils 
der  nöthigen  Elasticit&t,  andemtheiU  der  nöthigen 
Verst&rknng  gegen  änfseren  Drnck  anzupassen. 
Dieselben  werden  daher  je  nach  Bednrfnifs  mit 
Wellen  in  Entfernungen  von  250  bis  500  mm 
ausgefBhrt.  Der  Vortheil  der  Krausrohre  be- 
steht darin,  dafs  die  Flammenfähmng  durch  die 
Wellen  nicht  gehindert  und  einem  Anfressen  der 
nach  der  inneren  Seite  des  Rohres  vorstehenden 
Wellen  wie  bei  Rohren  anderer  Systeme  vor- 
gebeugt wird.  Auch  wird  dadurch,  dafs  jede 
Welle  für  sich  eingeprefst  wird,  die  ur- 
sprüngliche Wandstärke  über- 
all erhalten  und  die  bei  der 
Walzung  von  Rohren  vor- 
kommende Verminderung  der 
Wandstärken,  welche  an  ein- 
zelnen Stellen  bis  zu  25  ^/o 
beträgft,  vermieden.  Es  kann 
also  ein  Kransrohr,  trotzdem 
die  Wellen  weiter  voneinander 
entfernt  liegen,  wenigstens 
mit  dem  gleichen  Druck  be- 
ansprucht w^erden,  wie  ein 
Wellrohr  anderer  Systeme, 
gleiche  Wandstärke  und  glei- 
chen Durchmesser  voraus- 
gesetzt. Die  geringere  Zahl 
der  Wellen  erleichtert  die 
Reinigung  der  Rohre  von  an- 
haftendem Kesselstein  bedeu- 
tend. Die  Herstellungsweise 
der  Rohre  gestattet  auch  das 
Einbauen  von  Gallowayrohren 
in  der  Art,  dafs  die  Wellung 
an  der  Stelle,  wo  diese  Rohre 
mit  dem  Flammrohr  verbun- 
den werden,  fortgelassen  wird. 
Wnlstrohre,  System  Kraus,  können  auch,  was 
bei  keinem  anderen  System  möglich  ist,  konisch 
hergestellt  werden,  was  von  besonderer  Bedeutung 
ist,  wenn  bei  Zweiflammrohrkesseln  der  untere 
Theil  des  Kessels  durch  Passiren  zwischen  den 
hinteren  Enden  der  Flammrohre  zugängig  ge- 
macht werden  mufs." 

Anschliefseod  an  die  vorstehend  beschriebene 
Ausstellung  befindet  sich,  durch  einen  kleinen 
Gang  getrennt,  die  Koje  der  Firma 

Oeking  &  Co., 

Dnsseidorf  (Plan  Nr.  22).  Dieselbe  stellt  haupt- 
sächlich Stahlfonngufsstücke,  wie  Kammwalzen, 
Zahnräder  u.  s.  w.  mit  geraden  und  Winkelzähnen 
nach  Modell  oder  mit  der  Maschine  gefuriut  und 
sonstige  Walzwerks-,  Hammerwerks-  und  Ma- 
scbinentheile   her.     Als   Specialitäten  werden 


ferner  Orubenscbienen-Nägel,  Stahlradsätze  und 
Stahlräder  für  alle  Transportzwecke  geliefert. 
Zur  Vorführung  gelangen  Stahlformgnfsstücke 
für  Marine-  und  Transportzwecke,  ferner  Pumpen- 
körper, ein  Strafsenbahn-Motorgehänse  u.  a. 

Weiterhin  folgt  die  Ausstellung  der 
Eisenindustrie  zu  Menden  und  Schwerte,  A.-G.. 

Schwerte.  Dieselbe  umfaJ'st  Fabricate  aus  Schweifs- 
eisen und  Siemens-Martin-Flulseisen,  aufserdem 
Roheisen  der  verschiedenen  Qualitäten,  wie  solches 
von  der  im  Besitze  der  Gesellschaft  befindlichen 
Johanneshätte  in  Siegen  hergestellt  wird,  ferner 
Fabricate  von  Kupfer,  Bronce  und  Messing. 


Gewerkschaft  Grillo,  Funke  &  Co. 

Zwischen  zwei  Glasschränken,  wovon  einer 
eine  Tafel  mit  Specialdrahtstiften  und  Proben 
solcher  Stifte,  sowie  Bruch-,  Biege-  und  sonstige 
Qualitätsproben  von  Flufs-  und  Schweifseisen 
enthält,  während  der  andere  ähnliche  Fabricate 
von  Kupfer,  Bronce  und  Messing  zeigt,  sind 
Siemens-Martin-Blöcke  und  Knüppel  sowie  Roh- 
eisenmasseln aufgebaut,  über  welchen  eine  grofse 
Tafel  mit  säramtlichen  Profilen,  welche  das  Werk 
walzt,  aufgehäugt  ist.  Neben  den  Schränken 
befindet  sich  eine  Aufstellung  von  gewalztem 
Profil-  und  anderem  Eisen  in  Stäben,  und  eine 
ähnliche  Zusammenstellung  in  Kupfer  und  Messing, 
feiner  erblicken  wir  Rohre  und  Bleche  aus 
letztgenannten  Materialien  in  den  verschiedensten 
Bearbeitungen. 

Zwei  im  Vordergrund  aufgebaute  Säulen  fähren 
Kupfer-,  Bronce-  und  Measingdrähte  verschiedenster 
Stärke,  sowie  Eisen-  und  Stahldraht  in  den  ver- 
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•ohiddenen  BeBrbdtnngsphaseD  vor.  Am  End« 
det  Block««,  gegenäber  dem  öttllMtalilwflik  Witten, 

liegt  die  Ansstellung  der 

GelMnkirohener  Gufsstahl-  und  Eisenwsrke, 
vormals  Munscheid  &  Co. 

(Plan  Nr.  20).  Dieselbe  amfai'st  in  der  ilaupt- 
sadib  folgend«  drei  Kategorion: 

1.  Gafsstiicke   nns   Siemens  -  Martinstahl  bis 
zom  (iewicht  von  45  t  per  Stück. 

2.  Gnfettttcko  M»  Tempwstahlgufo. 

3.  Gu rsstileke  an  sebniedbarem  Gnfs  (Temper- 
eisen). 

Die  nnter  1  aufgetührten  Stücke  äudeu  liaupt- 
alckllch  Verwendnng  bei  Wals-  ond  Hammer- 
werken, Mascbinenfahriken  and  Elektricitilfs- 
werken,  beim  Schiff ban,  oelpressenbaa,  Bergban, 
in  Bleibttten  n.  s.  w.  Die  nnter  die  sweite 
Kategorie  fallciidcu  Stfirko  sind  ßj^f^tentheils 
lirabenbedarfsartikel,  wie  Räder,  üadeAtze  a.«.w., 
wahrend  £e  dritte  Art  von  Onfsetfieken  antber 
beim  Grubenbetrieb  auch  bei  der  VVaggonfabrication 
zttr  Herstellnng  von  Be??chlagtheilen  Verwendung 
findet.  Von  den  vorstehend  genannten  drei 
Materialsorten  sind  Prob»>Stftbe  und  «Sttteke 
ansc-estellt,  ferner  eine  Serie  von  Curven,  welche 
die  magnetischen  Eigenschaften  des  Dynamo- 
stoblee veranaebaalieben.  Endlteb  wird  noeb  ein 
complefer  Schlackenwagen  vorgeführt.  Von  'Ifn 
einzelnen  Stücken  beben  wir  besonders  eine  schwere 
Blecbwalze  im  Gewicht  von  etwa  23  0(»(>  kg, 
ein  Kammwalzendno,  etwa  2.t  000  kg  scliwor,  so- 
wie das  Modell  eines  mehrfach  gelieferten  Walzeu- 
stUnderti  von   13  or»o  kg  Gewicht  hervor.  Die 

Saarbrucker  Gulsstahlwerke,  A.-6., 

Malstatt-Burbach  (Plan  Nr.  16),  stellen  Stabl- 
faeongnrsetQeke  von  tadeIIofl«r  Aniffihmng  ans, 

unter  di-neii  i1;ih  2i>  t  scliwere  W'inkelnid  des 
Vorgeleges  einer  5000  P.-S.  Walzenzng-Reversir- 
masebine  sowie  eine  35  t  wiegende  Steven- 
garnitnr  besonders  erwähnt  werden  mag.  Die 
(jtialitilt  des  Materials  wird  durch  eine  Reihe 
von  Zerreifs-,  Biege-,  Schmiede-  and  Brnchproben 
lllnatrirt. 

Die  nnrdffstlirhn  Ecke  dieses  Plnckes  wirrl 
durch  die  Aufbaue  des  Eisenwerkes  Kletten- 
berir,  m.  b.  U.,  Kdtn-SQls,  der  West- 
f.l  1  i s eil en  Stanz-  und  Emaillir werke  und  der 
Fahrendeller  Hütte,  Wintorberg  &  .Türe«, 
Bochum,  eingenommen  (Plan  Nr.  13,  14  und  12). 

Die  erste  der  genaimteil  Firmen  stellt  eine 
CoUection  Abgüsse  ans  Reformgufs  Lesser-Bofs- 
hardt  aus.  Dieses  Material,  Uber  dessen  Her- 
•teUnngaare  ein  gebeiranifsvoller  Sebleier  gedeckt 
ist,  ist  angeblich  hestimmt,  unf  Ornnd  seiner 
physikalischen  Eigenschaften  die  Fa^onstücke 
ans  Scbmiedeisen  infolge  der  Idebteren  Form- 
gebung uTul  der  dadurch  ennSgliebtni  Idlllgeren 
UervteUang  zu  ersetzen. 


Die  Wegtflüiscben  StatK-  und  Emaillirwerko 

führen  Herde  und  Geschirre  in  Relief-Emaille  als 
Ersatz  für  Majolika  vor.  Beigelej^te  Proben  be- 
weisen, dafs  die  Emaille  mit  deiu  Einen  bricht,  aber 
niclit  voll  demselben  abspringt.  Die  Ansstellang 
der  Fahrendeller  Hütte  umfafst  Siemeris-Martin- 
Stahlfa^-ongalsstücke  wie  Maschinentbeile,  Bäder, 
Wals-  nnd  Hammerwerkstbeilo  n.  a. 

Gogenilher  dem  Saarbröcker  Gnfsstahlwerk, 
durch  einen  schmalen  Gang  davon  getrennt, 
liegen  die 

WMtfSlischen  Stahlwerke, 

lioeUuui  (Flau  Nr.  11).  Hitr  tiuden  wii-  die 
folgenden  Kategorien  vertreten:  1.  Oberbau-  nnd 
rollendes  Material  filr  F!isf rh-ihnen  und  Strafsen- 
bahnen,  2.  Schmiedestücke  und  3.  Stablfayon- 
gnftetncke.  0er  Kategorie  Nr.  1  gebOren  die 
folgenden  Objecto  an :  Proiiiabschnitte  von  Rillen- 
schienen nnd  Vignolscbienen  in  allen  vorkommen- 
den Gewichten  bis  ta.  den  leichtesten  Gmben- 
schienen,  Scbienenstobverbindongen  aller  Art, 
worunter  besonders  eine  eigene  patentirte  Stofs- 
verbindung  be^ouders  hervorzuheben  ist;  ferner 
sehen  wir  eine  Rillenschienenweiche  (System 
Westfälische  Stahlwerke),  deren  Znnpe  ans- 
gewechselt  werden  kann,  ohne  dafs  das  Pflaster 
oder  die  StraTsendedto  anfigerissen  zn  werden 

hranelit,  eine  Nuruial-Staatsbaluiweirlie  mit  zuge- 
hörigem Herzstück  und  Stellvorrichtung,  Sirafsen- 
nnd  Kleinbahnkrenzungen  in  den  gebräuchlichsten 
Ausführungen.  Die  (Qualität  des  Materials  wird 
durch  Bruchproben,  sowie  einige  aus  SchienWl 

>  geschmiedete  G^enstände  veranschaulicbt, 

I  Wir  erwibnen  weiter  Radsfttae  mit  geechnüe- 
(Ipten  Speichenrädern  für  Voll-  nnd  Kleinbahnen, 
solche  mit  Stahlgafsradsternen  für  ScUnellzog- 
looomotiven,  sowie  gewalzte  Bandagenringe  bis 
zu  den  gröfsten  Durchmessicrn.  Walzeisen  wird 
durch  die  Abschnitte  der  gangbarsten  von  der 
Firma  gewalzten  Stab-  und  Bandeiitenproflle  ver- 
treten. Von  Schmiedest  Ul  ken  erwähnen  wir  eine 
fertig  bearbeitete  Kurbelwelle  für  einen  trans- 
atlantischen Schnelldampfer,  eine  ausgebohrte 
Sebraubenwelle,  swei-  nnd  dreilheb  gekröpfte 
Kurbelwellen  nnd  eine  Kurbel  für  eine  Walzen- 
zugmascbiue.  Der  Stahifa^onguts  wird  durch 
eine  gröftere  Anzahl  von  Objecten  vorgeführt, 
unter  denen  ein  completer  Hintersteven  mit 
Rudem*ahmen  und  Sehraube,  ein  Walzenständer, 
eine  fertig  gedrehte  and  polirto  Kaliberwalze, 

!  sowie  ein  completer  auf  130  Atm.  abgeprefster 

)  Drucksatz  erwähnt  werden  mögen. 

In  unmittelbarer  Niichbarscbaft  der  Weät- 
fUischem  Stahlwerke  liegt  der  Anfban  der  Firma 

6.  A I.  Jaegar, 

Elberfeld  (Plan  Nr.  lo).  der  gröfsten  Eioen- 

und  Metallgielserei  des  Wupperthals;  dieselbe 
fertigt  als  Specialitftt  Achsbuchsen  fOr  Staats- 
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und  Kleinbahnen  an,  für  welehe  sie  soent  in 
Iioutsebland  die  Maschinenformerei  in  Anweniung 
brachte.  Sie  ist  heute  Hanptlieferantin  der 
deutlichen  sowie  vieler  an»Iäiidischeu  Staattc 
bahiiMi.  Aosgestellt  sind  Aebsbüchseii  fHr  Tender- 
locomotivcn,  D-Zug-,  Per-onen-  und  Giiterzng-- 
wagen  in  mannigfachen,  zom  Theii  pateatirten 
Constraetioneii.  Einig»  dorchsehBittene  Theile 
zeigen  die  innere  Anordnung  der  Lagerschalen 
und  Schtniervyrriclitnngen.  Letztere,  auf  welche 
mit  RiickHicht  auf  da.s  Waniilaufeu  der  Achsen 
«m  beeonden«  Oewiefat  sv  lagen  ist,  sowie  die 
stanh^irheren  A'ulichtongen  sind  an  den  aus- 
gestellten  GegenntiUiden  in  den  denkbar  ver- 
•ebiedensten  Amfflbrangen  m  ersehm.  Weiter 
finden  wir  noch  Achsbüchäen  für  StrafHcnbahnen, 
Klein-  und  Feldbahnen  verschiedenster  Art.  Ais 
weitere  Specialitäten  dieser  Firma  seien  noeb 
Drebeeheiben  für  Industriebtbnen,  (rursarmatoron 
für  elektrische  Lichtmaste  sowie  fili-  Leitnng»- 
maste  der  elektrischen  Strallsenbabnen  erwähnt, 
«elebe  letsteren  in  vielen  grOfeermi  Stidten 
UentscliliinJH  ond  dee  Anelrads  Anfiiabme  ge- 
funden haben. 

Weitere  Erzeugnisse  sind  KaifenrOhrent  sowie 
die  für  Dampf-,  Gas-  und  Wasserleittiiitren  aller 
Art  benöthigten  Kohr-  nnd  Formstücke,  enillicii 
ßaogaistheile  aller  Art,  Filterpressen ,  Eühr- 
werke  n.  s.  w.  Die  leit  «inifl^on  JabmnngtgliedMte 
Kessel äcbmicdo  befafst  sich  mit  dem  Bau  von 
sclmiiedeisemen  Apparaten  für  die  chemische 
Indulte,  Dampfkesseln  n.  s.  w. 

JDi«  AnnteUnng  von 

C.  SenmenbrenRer 

Ham^inealkbrik»  Keeaelschmiede,  Hammerwerk, 

Disseldorf -  nberrassel  (Plan  Nr.  !»i  uinf;ifst  in 
Gmppe  II  eine  Keihe  vun  (jefätsen,  Transport- 
ond  Vortbeiliuigrsvorrichtnngen  (Gieftpfluinen  ond 
(Jiefswafreii)  ziiin  Anfiiehiiiei»  von  flüssigem  Eisen 
und  Stahl  aus  den  verschiedensten  Schmelzstatten 
(Hochöfen,  Martinöfen,  Cupolöfen  a.  s.  w.)  zum 
Weiterbe  forden  desselben  nnd  Vertheile«  in  die 
.^lischer,  Converter,  Coquillen  und  die  vencbieden- 
sten  Arten  von  Lriefsformen. 

Da  die  moderne  Teebnifc  den  Tranaport  grofter 
Mengen  flnsBigen  Eisens  nnd  Stahls  erfordert  und 
infolgedeeeen  die  Transportvorricbtangen  immer 
schwerer  und  conopllcirter  amflülen,  Ist  es  voll- 
ständig SB  begreifen ,  dafs  auch  für  diesen 
Fabricationszweig'  eine  Specialfabrik  eine  volle 
Daseinsberechtigung  hat.  Neben  eimgüu  K.lciueieu, 
der  Volletlndigkeit  balber  vertretenen  Hand- 
pfannen, beniprken  wir  prSfserc  Krahnpfannen 
mit  Vorrichtungen  zum  Abschäumen  und  sicheren 
Gieften  dee  flflesigen  Metalls  Aber  den  Rand  der 
Pfanne  nnd  mittels  Stopfen  vom  Boden  derselben. 
Es  wird  damit  auch  den  modernen  Anforderungen 
Bechnung  getragen,  welche  von  aeitou  der  Auf- 
si^labehflfden  in  Beang  aof  die««  Apparate  ge- 


stellt werden.  Ein  Transportwagen  fttr  flflssigee 
Roheisen  von  7V',  t  Inbalt  mit  neuer  Kipp* 
Vorrichtung  der  Pfannen  dürfte  gleichfalls  das 
:  Interesse  des  Fachmannes  erregen.    Sodann  ist 
I  ein  gena«  dem  Original  nachoonstrairtes  ond 
vollstJtndig:  in  Eisen  in  den  kleinsten  P  r  als 
noch  vollkommen  dorcbgearbeitetes  Modell  eine» 
elektrtBcb  betriebenen  Giefewagens  ausgestellt, 
der  namentlich  fnr  den  Bessemerbetrieb  geeignet 
ist.*    Die  Pfanne,  welche  an  einem  1  m  lanpen 
Anslegearm  aufgehängt  ist,  kauuaiidiciieui  geh  oben 
nnd  gesenkt,  der  ganze  Ausleger  im  vollen  Kreis 
mit  der  T'fanne  gedreht  werden.    Sodann  ist  noch 
,  eine  Fahrvorrichtong  fär  den  ganzen  Wagen, 
f  eine  Vorrichtong  anm  Kippen  nnd  Veraebleben 
der  Pfanne  in  der  Biditong  des  Aaelegen  vor- 
I  banden. 

I  Am  sndlieben  Ende  dieses  Blockes  angrenzend 
'  an  Qrappe  Nr.  1  liegt  die  Anastellnag  der  Finna 

Eduwd  Lams  4  Co., 

-  Biaengiesserei  nnd  Hasebtnenflibrik  Trier  (Plan 

Nr.  6,  7,  81.    Dieselbe  umfafst  in  freschlossenem 
I  Kaum  etwa  üoo  qm  Bodenfläohe  und  zerfällt  in 
.  drei  AlvUieUungen,  von  denen  Abtbeilnng  I, 
\  Hasddnaa  für  Hütten-  und  Stahlwerke  uns  beson- 
ders intftressirt.    Wir  tinden  hier  eine  grofse, 
verticale  Pendelsflge  für  elektrischen  Autrieb  mit 
j  bydrailisdiem  Tonehmb  com  Schneiden  von  Fco- 
I  filen  bis  zu  550  m  Höhe;  eine  Horizontalheifflsäge 
j  mit  aafmontirtem  Elektromotor  von  130  P.S., 
I  zwedumtspreebender  bydranliscber  Qoerbewegnng 
des  Tisches,  speciell  eingerichtet  zum  Schneiden 
'  von      Trägern  bis  1  m  Höhe;  eine  Ulocken- 
;  muhle  mit  Horizontal -Wählscheiben  zum  Zer- 
kleinern von  gebranntem  Dolomit,  einen  Dolonüt- 
kneter  zum  Mischen  von  pemablenem  Dolomit  mit 
I'heer,  einen  grofsen  Kollergang  zu  demselben 
I  Zweck  mit  nnabbftngig  voneinander  'laufenden 
Läufern,  welche  doppelt  g-clagert  und  je  4000  kg 
scitwer  sind,  eine  coraplete  Converterbodenstampf- 
'  uascbine  nelHit  angebOriger  Form  nach  System 
Bmno  Versen  in  Dortmund  und  eine  hydraulische 
Steinpresse  zur  Herstellung  feuerfester  Doloiuit- 
I  steine  anter   einem  Druck  von  einer  Million 
!  Kikgramm.* 

.\bthoilung-  II  zeigt  eine  vollständige  Ziegelei 
und  Abtheilung  III  eine  hydraulische  Anlage; 
letatere  umfafst  ein  Horisöntal-Doppelpumpwerk 
mit  zugehörigem  Hoch-  und  Niederdruck  -  Accu- 
mulator,  sowie  eine  Serie  von  fiinf  verschiedenen 
hj'draulischen  Preiätypen  zur  lltTätellung  vuu 
Trottoir-  nnd  Mosaikplaiten,  Wandplatten,  Beton- 
bodenbelegmi,  Teraacoplatten  nnd  dei;<^l.  tnehr. 
  (SchlttTs  folgt.) 

*  Vetfcl.  „Stahl  und  Eisen''  1901  S.  275. 

*  Die  BeschreibuDif  einer  vollRtiindigen  Dolutnit 
anläge  für  Stahlwerke  uachdrn  AiiHfiilirnnpen  der  I- innii 
Laeis  behalten  wir  aus  für  ein«  spätere  Nummer  vor. 

DU  Rtdaetion. 


Digitized  by  Google 


778  m»U  und  Bnh. 


HU  XtatMhmm  dar  Erda  Im  19,  JaMtumdtrU 


n.  Iklvg.  Nr.  14v 


Die  £isenbahneu  der  Erde  im  19.  Jahrhandert. 


Unter  dicfiiir  (  «  tu  rschrift  bringt  das  neueste 
Heft  des  „Archive  tUr  Eisefib&hnweseD*  «us  Anlafs 
dM  abgelMifeDMii  Jahrhunderte  «»811  hfldirt  inter- 
cssaiiton  Rückblick  auf  die  Entwicklung  der  Eisen- 
bahnen, dem  eine  grofse  Anzahl  Tabellen  uod  eine 
bildlldi«  Darrtdlang  beigafDfft  {ct.  Wir  laatsn 
dM  Wichtigsie  aus  diesem  Artikel  folgen : 

Die  Anwendung  von  Spurbahnen  sur  Fort- 
bewi  gung  von  Liiaien  ist  sohon  Jahrhunderte  alt 
Sichor  ist,  dars  im  Anfang  des  Iß.  Jahrhunderts 
in  don  Bergwerken  am  Harz,  im  EizRebirge  und 
in  Tirol  hölzerne  Spurbahnen  zur  Beförderung 
mit  Bldem  TerMheiier  Klaten  (Hunde)  bentitit 
wurden.  Diese  Beförderungsw^ise  sull  zur  Zeit 
der  Königin  Elisabeth  durch  deutscho  Bergleute* 
die  von  dieser  Herrseberin  angeworben  waren,  in 
England  bekannt  geworden  sein,  wo  sie  im  Laufe 
des  17.  und  18.  Jahrhonderts  ausgedehnte  An- 
wendung fand  und  wo  die  ursprQngliche  hölzerne 
S)>iirba)ui  sich  nach  und  nach  zu  dem  aus  Holl 
und  Eisen  hergestellten  Geleise  entwickelte. 

Diese  früheren  Spurbahnen  and  Ueletse,  auf 
dauMi  die  Fortbewegung  dw  Lnaten  dureh  die 
Muskelkraft  von  Menschen  oJer  Thieron  erfolgte, 
hatten  nur  Werth  fttr  beacbr&nkte  örtliche  Zwecke. 
Brst  dem  19.  Jahrhundurt  war  es  ▼orbebalten, 
durch  die  Verbindung  der  Spurbahn  mit  der 
Dampfkraft,  die  inzwischen  schon  auf  anderen 
Gebieten  sich  zu  einer  mächtigen  GehQlfin  des 
Mensehen  entwickelt  hatte^  die  Eisenbahnen  im 
heutigen  Sinne  des  Wortes  und  damit  ein  Ver- 
kehrsmittel von  gröfster  Leistungsfähigkeit  zu 
schaifen,  das  beatimmt  eein  sollte,  den  gewaltigsten 
Einflufs  auf  alle  Verhältnisse  inenscJiliclicn 
Lebens  auszuüben  und  diesem  Jahrhundert  sein 
eigenartiges  Gepräge  aulzadrQoken. 

Der  Ablauf  des  Eisenbahnjahrhundorts  giebt 
den  Anlafs,  einen  RückMick  auf  die  in  ihm  voll- 
zogen« Entwicklung  der  mit  Dampflooomotiven 
befahreoen  Schienenwege  au  geben. 

Die  erste  für  öffentlichen  Vcrkelir  bestiromfe 
Locomotiveisenbahn ,  die  21  km  lange  Strecke 
Stoekton— Dariington  In  England,  wutde  am 
S7.  Ssfllamber  1825  erO£fnet.  Die  grofse  Bedeutung 
dieses  neuen  Beförderungsmittels  wurde  von  ein- 
sichtsvollen Männern  allerorten  erkannt,  uud  ob- 
gleich es  auch  nicht  an  Zweiflern  nnd  Solchen 
fehlte,  die  Bedenken  und  Refürehtunpen  der 
mannigfachsten  Art  geltend  zu  machen  suchten, 
so  Csnd  die  Eiesnbahn  doch  sehr  rasch  weile  Ver- 
breitung: In  England  waren  am  Schlüsse  des 
Jahres  1840  schon  lJi48  km  Eisenbahn  im  Betrieb. 
In  Frankreich,  wo  die  erste  Leeomotivbahn  swi» 
sehen  Etienne  und  Andrezieux  im  Jahre  1882  er- 
öffnet wurde,  waren  Ende  1840        km  im  Be- 


trieb. DeiitscIilnndH  erste  mit  Dampf  betriebene 
Eisenbahn  war  die  am  7.  December  183Ö  eröffnete 
6  km  lange  Streeks  NQmberg—FQrih;  wie  fiobtig 
aber  itrernd»  rtuch  in  Deutschland  gl'  irh  v  n  Anfang 
an  die  Bedeutung  der  Eisenbahnen  erkannt  wurde, 
geht  daraus  herror,  dab  hier  Ende  1840  sehen 
549  km  im  Betrieb  waren,  also  mehr  als  in  Frank- 
reich In  Belgien  wurde  die  erste  Eisenbahn 
zwischen  Brüssel  und  Meeheln  in  demselben  Jahre 
wie  in  Deutschland,  1835,  eröffnet;  bis  Ende  1840 
waren  in  dem  industrioreichcn  Lande  386  km  im 
Betrieb.  In  Oesterreich  -  L  ngarn  wurde  die  erste 
LocomotiyeiBenbahn  swisdten  Wien  und  Wagram 

I  im  .Tanuar  1R8R  eruffiu4 ,  am  SrhluÄSo  des  Jahres 
1840  waren  144  km  im  Beirieb.  In  Kulsland 
wurde  die  erste  Elsenbahn  mit  Loeomolivbetrieb, 
die  26  km  lange  Strecke  Petersburg — Zarskoeselo 
im  Jahre  1888  eröffnet;  es  dauerte  dann  aber  bis 
zum  Jahre  1845,  bis  eine  weitere  Strecke  (der 
Warsehau— Wiener  Eisenbahn)  sur  BrOffttung  kam. 

Von  den  übrigen  Ländern  Europ.is  l^ep-annen 
im  vierten  Jahrzehnt  des  vorigeu,  Jahrhunderts 
neek  Italien  und  die  Niederlande  mit  dem  Biaea' 
bahnbau,  aber  nur  in  sehr  geringem  Umfange;  in 
Italien  wurde  als  erste  Eisenbahn  die  Strecke 
Neapel^Portlel  im  Jahre  1880)  erOifnet,  in  den 
j  Niederlanden  in  demselben  Jahre  die  Eisenbahn 
'  Amsterdam  Harlem.  In  allen  übrigen  europäi- 
schen Lkndem  wurde  erst  später  mit  dem  Bau 
von  Eisenbahnen  vorg^angen. 

Hit  besonderer  Thatkraft  wurd«"  der  Bau  von 
Eisenbahnen   in   den  Vereinigten  Staaten  von 
Amerika  in  Angriff  genommen.  Hier  wurde  im 
Jahre  1830  die  erste  Eist  iilmlmstrecke  zwischen 
I  Baltimore   und  Ellicotsmills  eröffnet  und  der 
Bahnbau  «bmadb  so  gefördert,  dab  Ende  1840 
I  schon  4&S4  km  Eisenbahnen  im  Betrieb  waren. 
'  Von   den   übrigen   Ländern  Amerikas  haben  im 
j  vierten  Jahrzehnt  die  In»ul  Cuba  uud  Britisch- 
I  Hordamerika  (Canada)  mit  dem  Bahnbau  begonnen. 
'        Auf  den  drei  nbrigen  Erdtheilon  —  Asien, 

i Afrika  und  Australien  —  wurde   der  Bau  von 
Eissobnhnen  erst  im  Laufe  des  8.  Jafaraehnte  des 
'  vorigen  Jahrhunderts  in  Angriff  penonimeii. 

Am  Schlüsse  des  Jahres  1S40  waren  danach 
im  gansen  rund  7700  km  Eisenbahnen  im  Betrieb. 

Der  Zuwachs  der  EisenbahnlKnge  der  Erde 
im  panzen  vom  .Tahrzehnt  1840  bis  1860  hat  bis 
1880  bis  1890  stetig  zugenommen  und  zwar  in 
betrkclitliehmn  Hafte,  er  ist  im  lotsten  Jahicehnt 
(l8'.K)tii.s  1900)  dagegen  bedeutend  horuntt  rptnangen. 
Der  Zuwachs  stieg  ron  80900  km  im  Jahrzehnt 
1840  bis  1880  auf  89400  km  in  18G0  bis  1880, 
weiter  auf  101800  in  1860  bis  1870,  auf  162000  in 
i  1870  bis  1880,  auf  844S00  in  1880  bis  1880  und 
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nnk  dann  im  letden  Jahrtehnt  anf  178 80O  km, 
aho  um  Uber  70000  km. 

lo  Europa  war  bfr^it?  im  Tahrzphnt  1S80/90 
ein  BQokgaog  der  Bauthätigkeit  gegen  das  vorher- 
geh«Dde  «iagetreten»  wlhreiid  dlece  su  deraelben 

Zeit  in  Amerika  einen,  in  gleicher  Höhe  vorher 
nicht  dagewesenen  Aufaohwung  aufweist.  Dagegen 
zeigt  sidi  bei  l«tst«rem  Erdtheil  mieh  im  letsten 
Jahrzehnt  der  stftrkste  RQokgang  —  um  86000  km; 
ein  Rückgang,  derauaschliefslich  Ton  den  Vereinigten 
Staaten  herrührt,  wo  der  frllhere  rasche  Aufschwung 
tum  Theil  auf  ungesunder  Grundlage  beruhte. 

In  Deutschland  findet  sioh  der  stärkste  Auf- 
sebwung  im  Eisenbabnbau  in  dem  Jahrzehnt  1870 
Ma  1880  mit  ainer  &iiulim«  ron  14800  km;  4«r 

danach  In  den  zwoi  letzten  Jahrzehnte  n  eingetretene 
BQckgang  ist  nur  mä&ig.  In  Grofebritannien  und 
Ifland  bati«  d«r  ZqwmIis  an  ESMDbAluiAkn^  be« 
raito  im  Jahrzehnt  1840  bis  1860  mit  0400  km 
«eine  grufst-  Ilnho  erreicht,  die  nur  ann&hernd 
im  Jahrzehut  laöO  bia  1870  mit  8200  km  wieder 
atreieht  wurda;  splitar  seift  neh  ein  atatlgisr,  aekr 
beträchtlicher  Röckpanp.  Rursland  dapegen ,  das 
allerdings  im  Verb&ltnU)}  zu  seiner  FlächengrObe 
miT  noeli  seltr  «pirlieh  mit  Etsenbahnen  versahen 

ist,  weist  am  Schlüsse  des  Jahrliunderts  eine  aelir 
betrikchtlicho  Thätigkeit  im  Eisenbahnbau  auf.  — 
Am  Schlüsse  des  Jahres  1900  waren  auf  der 
geaammton  Erde  790125  km  Eisenbahnen  im  Be- 
trieb, eine  L!lngc,  die  nahezu  dem  20fac)ien  des 
Umfangs  der  Erde  am  Aequator  (40070  km)  gleich* 
kommt  und  das  I>of»pelte  der  mittler«i  Bntfsnrang 

des  Mondes  ^  < n  der  Erde  (884420  km)  noch  um 
mehr  ai^^  21oo<J  km  Übertrifft.  Die  fOr  die  £isen- 
bahnünge  angegebenem  2SRlilen  beieieiinen  die 
Bahn-,  nicht  die  GeloisÜngiaQ«  die  bei  den  vielen 
zwei-  lind  mehr^cleisigen  Eisenbahnen,  die  sich 
namentlich  in  i:.uropa  und  in  Nordamerika  finden, 
bedentend  grBber  sind.  Bei  den  angegelwnen 
Zahlen  sind  aufser  den  voUspurigen  Haupthahnen 
auoii  die  f(ir  öffentlichen  Verkehr  bestimmten 
sebmalspurigen,  sowie  die  toII"  und  selimalspurigen 
Nebenbahnen  eintiegriffen.  Die  unter  den  Bej^riff 
^Kleinbahnen"  fallenden  Eisenbahnen,  namentlich 
ettdtisehe  Straihenbnhnen  und  dergl.,  sind  dagegen 
nicht  einb^riifeo. 

Von  den  einzelnen  Erdtheilen  stellt  in  Bezug 
auf  die  £i8enbahni&nge,  wie  auch  in  den  Vor* 
jähren,  Amerik«  mit  408171  Ion,  also  mit  mehr 
als  der  H&lfte  der  gesammten  Lüngo  der  Eisen- 
bahnen der  Erde,  obenan.  Danach  folgen  Europa 
mit  888886  km  and  mit  wesentHeh  kleineren 

Zahlen  Asien,  Australien  und  Afrika. 

Unter  den  einselnen  Staaten  haben  die  Ver< 
einigten  Staaten  Ton  Amerika  in  ihrem  weit  ai»> 
gedehnten  Gebiet  das  gröfste  Eisenhahnnetz  — 
811  WM  km.  Das  zweilgröfHie  Netz  hat  Dtnitsih- 
land  mit  öl  ä91  km.  Darauf  tolgt  das  europäische 
BnUMid  nüt  48107»  Fmnkreieh  mit  48887»  firitissb* 
Oa^dien  mit  88888,  Os«teiTeieh*Ung»m  mit 


I  86888,  Grofsbritannien  und  Irland  mit  85186, 
I  Britisch  •Nordamerika  mit  28697  km  EiseniMhn. 
Die  Obrigen  Staaten  haben  durohgftngig  weeentlich 
kleinere  Netze. 
I  IMe  Diditigkeit  des  BisenbahnnetBee,  d.  Ii.  das 
Verhiltnifs  der  EisenbahnlUnge  zur  Fläehengröfse, 
ist  am  gröisten  in  dem  industriereiohen ,  diobt* 
boTldkerten  KOnigreieh  Belgien,  wo  nahezu  88  km 
Eisenbahn  auf  je  100  qkm  Fli&ohe  kommen.  Nicht 
viel  woniger  diclit  ist  das  Netz  im  Königreich 
Sachsen  mit  19  km  Eitteub&hn  auf  100  t^km.  Da- 
nach folgen  in  Besag  auf  die  Dichtigkeit  des 
Netzes:  Bndpn  und  Elsafs'Lothringen  mit  je  18  km. 
Grofsbritauiiien  und  , Irland  mit  11,4  km,  das 
Deuisehe  Reich  im  Durehaehnitt  und  die  SehweiB 

'  mif  ff  OT),  die  Niederlande  mit  8,6,  Frankreich 
mit  b  km  Eisenbahn  auf  je  100  qkm  Fläche.  Die 
geringste  Dichtigkeit  ündet  sieh  in  Europa  in 
dem  weit  nusgedohnten ,  dünn  bevölkerten  Nor» 
wepen  mit  nur  0,6  km  Eisenbahn  auf  100  qkm 
Fläche.  Kur  wenig  gröbere  Dichtigkeit  liat  das 
Eisenbahnneta  des  enropiisehen  Ba&land,  wo 
0,9  km  Eisenbahn  n-f"  dieselbe  Fläche  kommen. 
Von  den  aufsereurupäischen  Ländern  stehen  in 
Bezug  auf  Dichtigkeit  die  Tereinigten  Staaten 

obenan  mit  4  km  auf  100  qkm.  Danach  folfott 
die  australische  Colonie  Victoria  mit  8,8|  Porto' 
giesisdi^Indien  mit  8,8,  die  britische  Oolonie  Natal 
mit  1,7  km  auf  je  KK)  (jkni.  In  allen  Obrigen 
Ländern  ist  die  Dichtigkeit  des  £iaenbahnnetias 
wesentlich  geringer. 

Dm  YerhlltniCB  der  EisenbahnllnRe  aar  Be* 
Völkern ngsza hl  ist  in  Europa  am  gröfsten  in  dem 
in  einzelnen  Landestbeilen  dQon  twTölkerten 
Königreich  Ek>hweden,  wo  88,4  km  ffiiSBiMihn  auf 
je  10000  Einwohner  entfallen.  DanMll  folgen 
Drmemark  mit  12,3,  die  Schweiz  mit  11,4,  Frank- 
reicii  uiit  11,1,  Bayern,  Baden  und  Elsai's-Lothringen 
mit  fe  11  km  EieenlMhn  auf  je  10000  Einwohner. 
Anfsereitropaische  Staaten,  in  denen  sich  hei  ge- 
I  ringer  Bevölkerung  schon  ein  auagedehnteres 
EissnbahnnetBÜndet,  weisen  für  dieses  Verhlltnifb 

zum  Thoil  wesentlich  höhere  Zahlen  auf,  wie  die 
Colonie  Westauatralien  180,6,  die  Ck>lonie  Queena- 
land 98,  Sttdaostraüen  88  km  Eisenbahn  auf  je 
10000  Einwohner.  ~ 

Der  Zuwachs,  den  die  Eisenbahnen  der  Erde 
in  der  Zeit  vom  Schlüsse  des  Jahres  1895  bis 
dahin  1800  erhisltan,  baliigt  884188  km.  Dieeer 
Zuwachs  fibersteigt  den  '^f  ^  Z>  ■tnuuus  1S90  bis 
1890  am  5180  km.  Die  Tliatigkeii  im  Eisenbahn- 
bau hat  sich  also  in  der  sweiten  H&lfte  des  letzten 
Jahrzehnts  wieder  etwas  gehoben.  Dazu  haben 
besonders  Europa  und  Asien  beigetragen,  bei  denen 
der  Zuwachs  in  188b  bi«  1800  gegen  1800  bb  1888 
um  Ober  4100  und  6700  km  gröfser  geworden  ist. 
Flii-n.tii  ist  ;»U('1i  der  Zuw.irhs  Afrikas  gestiegen 
um  rund  3600  km.  Oer  Zuwaciis  Amerikas  ist 
dagegen  um  7800  km  gesunken,  ebenso  der  Zu» 
wachs  in  Australien  um  &at  1700  km. 


Digitized  by  Google 


780   Stahl  und  Eisen. 


DU  EiB0HbahH»n  d*r  Erd«  im  19.  Jakrhund^ 


9L  Uuf.  Mr.  H, 


Von  den  widiti^eii  Uadflni  hat  Dtatoahland 

Min  Eisenbahnnetz  im  letzten  JahrfQnft  wieder 

stilrker  als  in  *J<?r  ersten  Hälfte  der  neiinrijrwr 
Jahre  erweUert  und  wieder  iant  den  Zuwachs  der 

Jahn  1886  bis  1890  erreidit.   Aueli  Oestenreieli- 

Ungarn  zeigt  einen  sehr  bf-trächtlit  hen  Aufseh  wuri fr, 
den  st&rksten  seit  1880.  Dagegen  bat  in  Frank- 
rsieh,  in  OroAturitonniem  und  Irland,  im  britieelien 
Mordamerika  und  vollends  in  den  Vereinigten 
Staaten  die  Entwicklang  bei  weitem  nicht  die 
St&rke  der  frfiheren  Perioden  erreicht:  in  der 
nordamerikani  sahen  Union  ist  der  Zuwachs  von 
«!  «73  ktn  im  JahrfQnft  1880  bis  1886  und  fiOlWl  kni 
im  JahrfOuft  188&  bis  1890  auf  24022  km  in  d«<n 
Jahren  1800  bis  1806  und  gar  auf  18068  km  in 
den  JahrcMi  I89ri  bi^-  1900  gefallen. 

Die  Bereoimung  der  auf  die  fUsenbabnen  der 
Erde  verwendeten  Anlaffekosten  »Imit  den  grOfitien 
Sehwierigkeiten  verknüpft.  Die  durchschnittlichen 
Kosten  eines  Kilometers  Babalftnge  in  Europa 


ergeben  aieh  su  IM  888  Jf,  die  Koatsn  fttr  die  am 
Sehluis  de(^  JrihreH  1900  in  Europa  im  Betrieb 

gewesenen  288525  km  berechnen  sich 
also  XU  282882X883686.  .  828805^^060^ 
und  fUr  608000  km  aulker» 

europäif-cht'  Eisinliahnen 

zu  143  6»1  X  506  600  .  .  .    72  788  860  000  » 

Zusammen  Anlagekapital  der 
Eisenbalman  der  Erde  am 
Schlüsse  des  Jahres  1900  .166674466660^ 

oder  rund  155'/t  Milliarden  Mark.  Eine  Rulle  von 
Zwanzigmarkstacken,  die  diesen  Betrag  enthielten, 
würde  ein«  L&nge  von  etwa  10900  km  haben,  und 
zu  ihrer  Verladuns,  ebenfalls  in  Zwam^mark- 

stürken,  wfirdf n  etwa  6220  Eisenbahnwagen  vonj« 
1000<>  kg  Tragt^higkeit  erforderlich  sein. 

Die  Zunahme  der  IKsenbahnen  in  den  ver* 

schiedenen  Staaten,  von  Jahnehnt  lu  Jahmhnt, 
ergiebt  folgendes  Bild: 
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23.  Juni  1902.  Kl.  7b,  P  13088.  Auslosnng«- 
vorrichtuns;  an  Zifhltänken  siini  stufeiiwtiscn  Ziolien 
viiti  Ri»hrina»tpn  und  dergl.    Paul  Piller,  Düsseldorf. 

Kl.  48b,  G  1G072.  Verfahren  /ur  Herstellnng 
lötlifähiger  verzinkter  Eis^enhleche.  Paul  .Mangner,  Jena. 

2ü.  Juni  my».  Kl.  10b,  T  7169.  Verfahren  zw 
Herste]  lang  eines  Bindemittels  fir  Briketts  ens  den 
Abfiilllan<;en  der  SnlfltcellnlosefhbrieRtioD.  Dr.  Emst 
Trainer,  Bochum,  Wittener^f r.  77. 

Kl.  12«,  S  lt>2H5.  Gaswiibch-  liezw.  Absuriitiuns- 
apparat.  Otto  Suefs,  Mähr.  Ostrau;  Vertr. :  Carl  Pieper, 
Heinrich  Sprinjrmann  und  Th.  Stört,  Pat.  -  Anwälte, 
Berlin  NW  40.  -  Der  Pstentsucher  nimmt  für  diese 
Auaeldung  die  Kecbte  ms  Art.  9  and  4  des  Ueberein- 
koaunens  swisehen  dem  Bei«>li  ond  Oeateneidi-Ungam 
vom  &  18. 1801  «nf  Grund  einer  Anmeldng  in  Oester- 
reich vom  12.  6. 1901  In  Ansprach. 

Kl.  IHlt,  K  7544.  Verfahren  zur  Herstellung  citics 
zum  unuiitti'lbaren  Giefsen  von  Fräsern  ^^eeigneten, 
härtbaren  W'erkzeugstahl.s.    Bruno  Jansen,  NIciniiigen. 

Kl.  50  e.  R  30b72.  Kegelbrecher  mit  nm  einen 
fextstchenden  Brechkegel  pendelndem  Breebmntei. 
Fe.  H.  BoardeeUf  Uerft-Untermhens. 

80.  Jnni  1902.  Kl.  7n,  G  1660A.  Wahwerk 
zum  Walzen  von  Profileisen  zwischen  Horizontal-  und 
Vertirjilwalzen.  Charles  Mc  Kae  Grey,  New  York; 
V<  rtr.  Fr  MeffMt  ind  Df.  L.  Seil,  Pat-Anwilte, 
Berlin  .NW. 

Kl.  7  a,  S  15  674.  Wen-ievon  it  httiuL'  für  breite 
Flacheisen  und  ähnliche  Prutile.  Ii.  Sack,  Rath  bei 
DBsseldorf. 

Kl.  7  b,  W  18  179.  Verfahren  snr  Herstellnng 
?on  Rohren  von  verschieden  geneigten  Ahzweigstntzen. 
Kii'bard  Weble,  Denben  b.  Dresden. 

Kl.  7c,  Seh  UiOi»:}.  Zieh^)resse  zum  stufenweisen 
Ziehen  dünnwandiger  Blechj^elafse  von  beträrhtliilier 
Tiefe  aus  Flachblech  in  einer  Operation.  Hans 
Schimmelbusch,  Wmb;  Tertr.:  A.  B.  Dninte,  Patent- 
Anwalt,  Stuttgart. 

Kl.  12  k,  K  30969.    Einriehtnag  snr  Oaawaaser^ 

Verarbeitung  in  ununterbrochenem  Betriebeb  HeiBridh 
Koppers,  Carnai»  b.  Essen  a.  Kühr. 

Kl.  24a,  G  15  956.  Stein  mit  Einrichtung  zum 
I.iiftdurchlafs  für  Feuerräuine.  George  Stagg  Gallagher, 
Manhattan,  New  York,  V.  St.  A.;  Vertr. :  ('.  Feblert, 
G.  Loubier,  Fr.  Harm.sen  und  H.  Büttner,  Patent- 
Anwälte,  Berlin  N  W. 

KL  84f,  B  26  608.  Sduterostfeaerang  mit  Hohl- 
HMtStlbeD  mit  LnftaosatrSmlfffnnngen.  Fritz  Everts- 
bnscli,  Berlin,  Fasanenstr.  56. 

Kl.  49  b,  L  16  620.  Vorrichtung  zur  Verhinderung 
des  .\libie^n'i)>  lies  Werkstücks  bei  dem  Schlatt.  OttO 
Lankhorst,  Düsseldorf,  VVasserstr.  1. 

Kl.  49  b,  Sch  18  39^1.  Schnitt-  und  Stäbs- 
vorriohtttiur.   Georg  Schmitt,  Obiigs. 

KL  4»d,  M  30844.  ZerleRbue  Feile  ans  ge- 
sahnten  Stablbllttem.  Robert  iToser,  St.  Gallen, 
Schweis;  Vertreter:  C.  Roh.  Walder,  Patent- Anwalt. 
Berlin  NW.  46. 

Kl.  49  g,  K  16  423.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Sebeiben-  oder  Speiohenridem.  Emst  Rfimer, 
(ileiwit2,  Uofsmarktstr.  %. 


Kl.  40  g.  Z  3493.  Raspelhaumasehine ;  Zu«,  xur 
Pat.  l:iii2.ir).  .lull.  Carl  Zenses,  Krnisebeid- Hadden- 
bach, und  Emil  Krenzier,  Barmen,  Veilchenstr. 


16.  Juni  1902.  Kl.  10a,  Nr.  176454.  Formstein 
mit  ungleich  langen  unter  gleiclien  spitzen  Winkeln 
stehenden  .Schenkeln  für  Koksofenvwde.  fleilricb 
Koppers,  Küttenscheid  bei  Essen. 

2S.  Juni  1902.  Kl.  7a,  Nr.  177 106.  Kammwals- 
gerfist  mit  als  Ringsduaieriager  aufebildeten  Einban- 
iUldNii  mit  Lagersehnlen.  J.  Banning,  Act -Ges., 
Hamm  i.  W. 

Kl.  7h,  Nr.  177  200.  Drahthiisjjel  für  Drabt- 
hearlieituiigsuiiischinen ,  iii'l  iuif  i  iiicr  wagerechten 
Achse  dreh-  und  verschiebbarem  Haspel,  bernbard 
Gran,  Berlin,  EbelingHtr.  15. 

Kl.  24  f,  Nr.  177114.  Roststäbe  aus  FiuAeiaeii 
mit  geschnittenen,  umgebogenen  und  vontalieBdea 
Lappen  oder  Nasen  snr  Bildung  der  Luftspalte  swiseben 
je  zwei  Stäben.  Albert Matth^e,  Aachen,  Kaiser-Allee 88. 

30.  Jiiiii  1902.  Kl.  7a,  Nr,  177  477.  W.ilzmmarit.  l 
für  Walzwerke,  bestehend  aus  nielirereu  Hartguf 8 ringen 
mit  Einschnitten  für  auswechselbar  eingesetlte  StUll- 
nocken.    W.  Roschor,  Görlitz. 

Kl.  18a,  Nr.  177681.  iMit  einem  inneren  aos- 
wechselbaren  Gehiuse  verbundene,  vemhliefahare 
ExplosioiB-  und  Absperrklappe  f^r  Windteitungen  bei 
HeehSfui.    Dan-^'o  &  Dienentbai,  Siegen. 

Kl.  19a,  Nr.  177  519.  Aus  einem  Stück  Blech 
i,'^  ['u  lst»'  Si  hienenstofsunterstüfzung  mit  in  der  Mitte 
cingeprcfster  Längsrippe  und  an  den  Enden  behnd- 
licben  in  Schlitze  der  Schwellen  eingreifenden  Ilaken. 
Act-Ges.  der  Dillinger  Hüttenwerke,  Dillingen  a.  d.  Saar. 

KL  49  e,  Nr.  177572.  Fallhammer  mit  einem  in 
lothrechten  Gleitbahnen  mittels  umlanfender  Hebe- 
daumen  anf  und  ab  bewegbaren  Hammerbir.  Jebann 
Camerdincr,  Hrnrk  a.  d.  Mur:  Vertr.:  Or.  Haablnieebt 
und  Fels,  Patentauwiilte,  Berlin  W  ;i5. 

Kl.  50c,  Nr.  177(>4i>.  Brechbacken  Ar  Stein- 
brecher, bei  welchem  die  kreisförmige  Arbeitsflidie 
wellenartig  ausgebildet  ist  und  abwechselnd  verscbie- 
deuartüe  grolse  und  kleine  Arbeitssihne  besitst  Uerr- 
mana  fleanig,  Gera,  Renb. 


Deutsche  Reichspatente. 

EL  tle,  Nr.  128  788,  vom  18.  Min  1901. 
AI.  Rausch  in  Wien.  GufrpuUmasekine. 

Die  sonst  gebräuchlicben  WalcenbBrsten  sind  dareh 
zwei  endlose  Tücher  e »  mit  qnerstehenden  Bürsten  m 
ersetst,  swisehen  denen  die  anf  einer  Bahn  b  liegenden 

Gufsstücke  hindurehge- 
führt  und  infolge  des 
längeren  Weges  sehr 
gründlich  geputzt  wer- 
den. Das  obere  Bürsten- 
tueh  ist  in  einem  Ge- 
bisse N  gelagert,  welehes 
iirn  'lie  Welle  i  drehbar 

ist,  um  ein  Anheben  des 
Ki iitr, iL'  1. Ildes  zu  eriii(i(jlieben.  Die  geputzten  Gufs- 
stücke werden  über  die  Platte^  dem  Gefäis jji zugeführt, 
während  der  Staub  in  den  das  Vatertheil  der  atMeblae 
bildenden  Kasten  r  fällt 
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Üerieht  Uber  in-  und  atuililndütehe  PaUnte. 


iHahl  und  Eben.  786 


Kl.  aia,  Nr.  1ÄS579,  vom  14.  Juni  IflOO.  fiOni« 
Rousseau  in  P  h  r  i  ^4.  Schmelzofen. 

Das  Svbmelzgrfäfs  a  wird  vuu  den  Heiz<;u»en  Avr 
Bldl  Art  «ilMS  FulMbiebltM  uagebildeten  Feuf  runiT  6, 

welcher  durch  Ka- 
nal c  Wind  zuge- 
-  •  >^_i      ■  .^  ^   1        fuhrt  wird,  dervlig 
— S|-^.M      l««li««t,  daA  die 

ZV— 7.1-    —   -k  lI       <«ase,  welche  theil- 

weise  durch  Oeff- 
nungen  d  in  der 
Wand  e  aas  dem 
Fcowrtmn  austre- 
tan.  snniehBt  di« 
8OI1I0  vnd  Seitan- 
mp  Wandungen  de«  Be- 
hälters a  bestrei- 
i'h*  n  .  alyJann  iilicr 
ijijr  ii  seitliche  Oeffnungen /"  in  den  inncnrauin  eintreten 
and  das  Schmelzgnt  von  oben  in  einer  der  äufseren 
Flau men fährang  entgefeDsesetaten  Richtung  bespüleu, 
wodarah  die  WlrBenAlEr  n  dmn  Schmelzgiit  in 
•\<-ssvn  verscUedeamQiMrtaibnHteBiuiilibeniddenelbe 
sein  soll.   

KU  dOa,  Nr.  128  «52, 
Vi  lli  2.  Mai  1901.  Lonis 
Hünninger  in  Schalke. 
SeiUenoten  fOrFördtrlHikneH. 

Der  SVilkn<iten  licsteht 
aus  einem  tViicrnden  Klemm- 
hiigel  o,  welcher  mittels 
Dnickplatte  f  anf  eine  zweitheilige  Seilhülae  b 
wirkt  und  nach  dem  Zasammenpresscn  durch  «im  7er- 
rbhibldainiiw  •  in  Lage  gohalten  wird. 


KI.  50c,  Nr.  128689,  vom  9.  Mai  IWl.  Ottomar 
Erfnrtb  iu  Tenchern.  KolUryanff  mit  drfhbnrem 
MMtOur  u»ä  mit  voh  Jrwun  um  f«tt»Uh«nde  Aeksen 

*tmlAuferH. 


Die   TJofer  />, 

welche  in  bekannter 
Weise  au  um  die  fest- 
irelHgerte  Welle  h 
drehbar  befestigten 
Armen  /  f  geführt 
aind  und  aafser  einer 
Drehbewegung  sich 
heben  und  senken 
können,  werden  von 

der  'rriilnvfili-  /) 
zwanglautig  angetrie- 
ben unter  Vermitt- 
lung von  Ketten  <; 
mia  <  Bfld  Ketten- 
rädern rf,  k,  M  and  0, 
voi- denen  d  auf  der  Antriebwelle  6,  k  and  n  auf  der 
Welle  A,  und  o  auf  den  Läuferachsen  s  sitzen.  Tin 
das  Mahignt  auf  dem  Mahlteller  »  nach  aufsen  oder 
innen  zu  befördern,  wird  den  Läufern  eine  von  «leiii 
UaUteUer  Tenohiedene  Drehgeschwindigkeit  gegeben. 


KL  24«,  Nr.  12« «452.  vom 
14.  Mai  1901.  Max  Lorenz 
in  Berlin.  Btgdmi§uAiUktr 
für  SmuMumSl«. 

JJm  bei  einem  S^liefsen 
daiEMenschiehers  die  sangende 
Wirknng  des  Schornsteinzuges 
anf  die  Fenemng  vollständig  aufV.ulielien,  ist  in  dem 
Essensehieber  a  eine  Klappe  b  derartig  angeonlnet, 
dafs  sie  sich  beim  Scbliefsen  des  Schiebers  <ilTnet  und 
den  Eintritt  von  L«ft  in  den  hinteren  Theil  des  Rauch- 
kaaalta  herbeiführt. 


Kl.  Ue,  Hr.  l»m,  vom  85.  JaU  1900.  Koeh 
&  KMsehaQB  in  Hannover  •  Lisi  Oitßafmmt. 

Znr  Verringerung  der  Arbeit  bei 

der  Handhabung  von  Oiefspfannen 
ist  die  Tiegel-  oder  Topfform  ver- 
la!«sen  und  statt  dessen  eine  cylin- 
drische  Trommel  gewühlt,  die,  an 
Zapfen  d  drehbar  aufgehängt,  auf 
ihrer  Aafiwnfliohe  mit  einem  Aua- 
gufs  c  nnd  an  ihren  Stirnseiten  mit 
Handhebeln  h  versehen  ist.  Heim 
Kippen  der  Trommel  ist,  abgesehen 
von  der  Zaitfenreibung.  nur  die  Reibuni:  des  gividiiind- 
lenen  Metalls  an  der  TrommelinnenwantT  zu  überw^inden. 


Kl.  19r,  Nr.  128768,  vom  20.  August  1901.  Otto 
Will  r  Im  i    n  Dflsseldorf.  SMvttntlotMtrbtmäunt 

für  Ifvpjifigfleise. 

T'iii  den  StoN  heim  I't  In  1 1  ol iin  der  Räder  iilier 
die  Stofsfuge  zweier  Schienen  /u  mildem,  ist  unterhalb 

des  Schieneukojifendes 
der  Auflaufschieue  6 
oine  Aussparung  vat- 

f;esehen,  durch  £e  eine 
ederndc  Znnge  gebil- 
'.••t  \v  inl.  die  beim  Al)- 
laufen  d<s  K^ules  von 
der  Schiene  c  fedond 
naohgiebt  und  io  den 
Stob  abaehwieht. 


^^^^ 


Kl.  2tn,  Rr.128«M,  vom  80.  November  lOOa 
Kuhn  i!t  Comp.,  Bracher  Maschinenfabrik  in 
Bruch  i.  W.     Verfahren  zur  Dichiun<i  der 
coH  HeizungHHulagtn,  intbesondere  Kok^ofeHtcdtide. 

In  die  zu  dichtende  gescblos>ene  beifse  Ofen- 
kammer, Retorte  oder  dergi.  wird  unter  Druck  ein 
minoiilischer  Staab  eingeblaaen,  der  in  die  Poren  and 
Risse  «indringt  nnd  sie  Terachlielitt 


Oesterreichische  Patente. 


Kl.  40,  Nr.  7.m.  Societe  EJcctro  Metullur- 
gique  fran(,aise  in  Froyes  (Isi're.  Kratiknieh). 
tJleklrifches  Schmelzperfahren. 

Das  Verfahren  bezweckt,  beim  Schmelzen  von 
MetaUen,  wie  Chrom,  Mangan,  Kisen  u.  s.  w.,  die  Auf- 
nahme von  Kohlenatoff  nnnöriich  zu  machen  und 
zwar  dadnreb,  daih  die  dm  elektrischen  Strom  m- 
führenden  Kohleelektroden  nicht  direet  mit  dem  Metall 
in  Berührung  kommen,  sondern  in  einer  dieses  uin-- 
gebenden  Srlilm  keuschieht  untcrgebm<  lit  welche 
erst  iu  höherer  Temperatur  stromleitend  wird.  I>er 
elektrische  Strom  nimmt  seinen  Weg  von  der  K  liili 
elektrode  durch  die  Sehlackenschicht  sa  dem  Schmelzgat 


KI.  IH,  Nr.  7412.  Jacob  Eduard  (ioldschmidt 
in  Frankfurt  a.  M.  Vtrfahrmt  mir  HmnUUnmg  vom 
Stuhl  im  MarlUwftn. 

Der  Erfindor  beantst  die  gröfsere  Verbrennnngs- 
wirmo  von  Waaseigas  gogenfiber  gewöhnlichem  üene- 
mtorgas  zum  Vorwirmen  der  Eisenchaige  in  Martin- 
(ifeti.  'An  die«em  Zwecke  werden  je  zwei  Martinöfen 
zusammen  betrieben  und  zwar  in  der  Weise,  daf»  die 
aus  dem  einen  Ot-ii  .urwiiidienden  Abgase  ilunb  d<ii 
zweiten,  frisch  besebiekten  (»fen  geleitet  weiden  und 
hier  lie  Charge  vorwärmen.  Ist  in  ilem  ersten  Ofeu 
die  Schmelzung  beendet,  so  wird  dieser  abgt^stochen 
nnd  der  Zug  umgekehrt 
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7»C  SUiil  and  Biwii 


Btrida  Obtr  m-  «md  autländitchs  Msnit. 


ft  Jährt.  Nr.  14. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

lfr.6;664«.  SamnelT.  Wellman  nndCharlea 
H.  Wellman  in  Cleveland,  Ohio  (V.Sf.  A.).  Kipp- 
burer  liiriioffn. 

DcrOtVn  ist  mit  t-irifr  l>flit>bii;»Mi  K  !|i|ivtnrii-liluii^  n 
nnd  Ziisjt-n  h  versclitMi.  r  ii^t  ein  Vorhenl  mit  z"fi 
Aoilisseu  bei       welche  durch  kcgelfürniigi-,  dun-h- 

bohrle  Stückt?  e  ver- 
schloMen  liod.  Die 
Stadl«  9  lind  an 
ansschwingbarcn 
Armen  befeBtijft, 
welclic  iti  geeig- 
neter Weise  in  der 

Vfrselilufs-  Latje 
verriegelt  sind.  Die 
Bohrungen  von  e 
Bind  dorob  Bolien 
/  verschloflsen,  wel- 
che mittels  eines 
Hiifsen  um  Vorlienl 
hi-festiptfii  Hebel- 

Werkes  liings- 
bswtgtwerden  kön- 
■ea.  Nach  dem 
FvtijniiiidliMi  der 
Charge  wird  der  Ofen  gekippt,  so  dafi  die  Charge 
in  den  Vorbord  tritt  Naeh  Zariickziehen  von  f 
fliefst  das  Eisen  durch  r  ilireet  in  die  Rlorkform, 
ohne  dafs  von  der  aiiierst  schwimmenden  Schlacke  sicli 
etWM  beimengt.  Letztere  wird  mich  dem  AblaxKen  des 
Eiaens  in  den  Herd  ziiriiekgeki]>|)t,  wieder  angewürint 
Bsd  nach  Entfernen  der  keilturmigen  durehbuhrten 
Stocke  «  durch  di«  flniwerdenden  Analine  d  in  Schlaeken 
wagen  abgegosBen. 

Kr.  tt7S928.  Frederic  W.  ächai«wind, 
New  York  (N.T.).    LUgtndrr  Ktdnoftm. 

Das  Ofcnnmuerwerk  ruht  auf  einer  Trilgerconatrnc- 
tion  IT,  bei  v  ^gen  die  Wirkung  der  A usstofa-Vor- 
riehta^g  v«nteift.  Die  Begwicntoren  y  z  sind  unah- 

billigig  davon  unter 
"  dem  Ofen  an^ord- 

net,  zweck»  ioiehter 
Zugiingliehkeit  der 
Ofentheile.  Beheixt 
wird    aiinächst  die 
linke  Heizkatnmer- 
hiilfte.   Die  Verbren- 
nungslnlt  tritt  durch 
y  in  Kauimera  ODter 
der  Ofensohle  ein,  ans 
dieaen  durch  Oeffinnn- 
gen  d  nach  den  Verbrennnn^kaRineni  t.  Die  Abgase 
gehen  nach  der  hinteren  Heixkammerbälfte  und  durch 
N  o  nach  t.  Danach  wird  die  Uasbewegung  umgekehrt. 


Nr.  «7«ä4o.  Hugo  Stracho  in  Wien  für 
Soeiete  I  n  t  er  n  a  ti  <•  ii  nl  e  dn  gaz  d'Eau  Hreveta 
Straebe  Siic.  ;iii.  Watsxeriinitfifneriitur. 

Der  Generator  wird  abwechselnd  durch  hei  n  ein- 

Eeblasene  rrefsluft  heifs  geblasen,  danach  wird  dureh 
ei  b  eingeblaaenan  Dampf  Gas  genachL  Die  Prefa- 
Infi  geht  dnrch  die  mit  Kippen  versehenen  eisernen 
Zll^  c  nach  */,  von  dort,  durch  je  eine  Klappe  geres;elt, 
tileils  durch  Kanal  e  mv\\  f,  theils  ilun  h  Uohr  7. 
Wechsel  h  nach  dem  Ofen  1,  durch  die  Kok-churi:«'  A. 
dnrch  Kanal  /  nach  f,  ilann  durch  die  Kegeneratoren  tu, 
Züge  II,  Kanal  n  zur  Esse.  Die  aus  dem  Ofen  i  nach  / 

Jelangcnden  Verbrennungsprodocte  des  Koics  werden 
ttieb  die  aus  $  kommende  frische  Praralnfl  völlig 
verbnuint,  die  Prefslnft  in  den  eisernen  Zügen  c  durm 


die  tna  dem  Regenerator  etwa  nneh  «1  gelangende 
Wirme  vorgewärmt.  Zum  (iasmachen  werden  die 
Vfntilfl  in  o  und  u  geschlossen,  Ventil  p  geaenkl  Der 

Dampf  Ulis  b  gehl  durch  Kejjenerafnr  tu,  Raum  /", 
Kanal  7,  durch  die  eben  frisch  eiiitrrsclmttcte  Charge  »• 
von  bituminöser  Kohle  oder  dcrL'l  ,  dann  mit  deren 
DestiUationsprodncten  durch  den  glübendeu  Koks  k  (wo 
dos  Om  vtllig  permanent  wird)  nna  dareb  den  Wedisel  h 


nach  den  Scruld»ern.  Eine  aus  dem  untiTcn  'l'licil  ih  s 
Ofens  »■  in  den  Dampfinjector  q  fülirende  Zweigleituiij; 
saugt  im  Beginn  des  Gaamacbens  die  im  Ofen  v«r- 
linndenen,  nicht  mit  Dampf  umgesetzten  Gase  in  die 
Leitung.  Das  fertige  Qas  wird  im  Scrabber  dnrch 
s<-hwefelsinre  von  Eisencarbonyl  (welche»  die  AtHir^ 
kiirper  zerstören  würde),  durch  Salpetersäure  von 
Schwefel wa'<<crstotfliefri'it  und  mit  Carbvlaniin  parfüinirt. 
Wenn  die  Charge  r  völlig  verkokt  ist,  sinkt  sie  in  die 
Oisnmitte  nnd  dient  ttatt  k  snm  nieluten  Heifsblaaen. 

Ifr.07««18.  Thomas  A.  Bdi- 

siin  in  Llewel  1  y n  Purk  (N.J.). 
M<it)netiHrhtr  h'r:srhfi(ter 

Die  SchciiliHiLT  wird  mittels 
mehrerer  Klektromagneten  a  b  e 
bewirkt,  welche  aus  flachen  Stäben 
bestehen,  die  in  der  Längsrich- 
tung umwickelt  sind,  so  dafs  die 
Pidflächen  grofse  Länge  hei  sehr 
gerin>;eni  Abstand  voneinander 
haben  unil  ilie  scharf  alihicirciMlen 
Kr.'.ftlinien  den  magnetischen  An- 
T|  ^  tbeil  deit  .Si  heidegut»-«  energisch 

'1        \yy  nach  dem  Kaum  inmitten  der  l'ole 

ablenken,  so  daf»  es  durch  die 
Trichter  d  e  f  nach  dem  Fflrder» 

Önemen  g     elangt.    Die  Gangart 
füllt  theils  na<  h  rcclits  ur-mitttd- 
bar  au(  die  Zwisi  hcnlHiden  h  i  !>■■, 
 3  theils  nach  links  nnd   durch  die 

die  Kanäle  unter  ä  e  f  durch- 
setzenden Durchllase  I  m  h  auf  h  i  und  von  A-  nach 
dem  FSrderriemen  0.  Die  Magnete  nehmen  sweck" 
raäfiiig  von  oben  naeh  nnten  an  Stärke  sn. 


Nr.674ö4o.  Unrt  U.  Whiteley  in  Mnncie,  Ind., 
V.  St  A.  Verfahrm  »MM  gd^ailHllWI  SO«  JNesNMkf*^ 
^tätun-und  der  gl. 

Das  Schmelzen  wird  in  einem  Herdofen  mit  Wind- 
snfübmng  in  der  Weise  voigenommen,  daft  nnicbst 
eine  Charge  von  t.  B.  9 1  Onneisen  in  i^ben  Stflcken 
niedergeschmolzen  wird,  darauf  der  \\  ind  abgestellt 
und  in  t  Hohrspäne  eingescliuiiirli  tun!  trnt  eingedrückt 
werden.  Daiim  h  wird  ilie  S.  limi  l/mi::  /ii  Knde  geführt. 
Heim  Ablassen  wird  ein  l{c>t  der  S,  limclze  als  l!ad 
für  die  nächste  Charge  Bolirsiiäne  zurückgelassen.  l>as 

I  Bad  kann  die  nöthigen  Zuschläge  an  üilicium  und  dergl. 

,  erhalten.   Verblasen  nnd  Veen  rennen  der  Späne  wird 

I  so  vermieden.  * 
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Statistisehes. 


Einfuhr  und  Aushilir  des  Deutschen  Reiches. 


1.  Januar  bis  31.  Mal 

1.  Januar  bis  31.  Mai 

1901 

Wik 

•  1 

» 

t 

t 

Li'^eiRTZe,  .stark  eisenlialtigi-  (.oriverterschlatken 

1  513  84( 

1  271  o;t7 

1  ( IIU)  ()S7 

1  Olli  AHB 

Schlacken  voo  Enm,  Sehlackcii-t  uze,  -  Wolle  .  . 

31S43I 

354584 

1255U 

8864 

ThomaMddaeken,  gemahlen  (TbomaspbiMpliatindil) 

8ff86 

94tl8 

61046 

85094 

BthelseB,  Abfille  mni  HAlMri»riwtBi 

BrneheiMD  ond  EiMoaUUI«  

18525 

18406 

39479 

76469 

Rohflimin 

13ia07 

B8457 

44391 

115968 

597 

:«« 

37  908 

213  498 

Hoheiaff!   Abfälle  u.  HallifahrKMtt'  ziHammen 

151  Arti  . 

1%  189 

121  778 

FabricaU'  wie  Fa^«Bei»en,  iüehleiien,  Hieche 

% 

■•■.ir.i 

105 

130  275 

147  760 

13  319 

164U3 

T*r  1 1 4^r1  Q  ir^rtlf)  II  An 

7» 

t 

2  274 

207 

«7 

l  it  ;!4<i 

112  283 

S/^ 1 1 1 r  1 1  <ji  1  }i M  rM<      (^1^(^11      III     fiAltfeAfti  HadlksMm^ 

P  Ii  11  ip<u*  h  a  £k  r<>  n  i  n 

7  OSO 

ö  9o2 

112  003 

146  221 

1  Mllrrl   Ultil    l>lrLlie  auB  SCIlllllWlDHtrail  ■lUUllt  rOll 

1  035 

66U 

99  809 

1 1 1  233 

DiMvl    nnlirf    iMfimifiri  «1^ 

Weukbfech  

656 
ftt69 

S64o 
41 

4  IUI 

77 

j  257 

.)•) 

!>/  UoO 

481 

31  «68 

36  069 

^  ■.'^tHiiMOTiUi  äs^mmmiiy  sn^^tio  iiaB«  w«  iin  ■Itnzoil 

19703 

18419 

51«  488 

643466 

fltttt  grolM  ElwBWMmt 

Ganz  grobe  Eisengufswaareti  

7  499 

4025 

10  720 

11  051 

^45 

195 

2  042 

2  006 

666 

579 

321 

3S3 

ßrflcken  und  HnickeuhrsUunlUieile  

312 

48 

2  916 

3  809 

Drahtseile  

68 

.39 

1  -Mi 

I  357 

Kiaen,  zu  grob.  MascUaeotbeil.  etc.  rob  vorgeachmied. 

50 

H7 

1  (Mi 

e   I  CL  1 

1  151 

467 

251 

19  359 

19  002 

4 

3 

171 

5509 

4576 

17  166 

am*  UV 

19  194 

0fOke  EiHenwaarrn : 

Grobe  EiaaDWMfK  !!•  aiMnacliL.  aeflm,.  veniiikt  rte. 
Messer  zum  nandwerl»*  oder  blaslieben  Gebrauch, 

5383 

3  369 

42339 

44779 

99 

119 

— 

-- 

1*7 

139 

7  499 

7  928 

,       .■ili^'i";rhlit!Vi.,  ■.■^(ii-iiil'^i .  verzinkt  .  •  •  . 

1  s:ii-, 

1  S8t) 

22  688 

29  018 

MaiKbiiit;!)-,  t'ajjiet-  un«i  Wiegemifsser'  ..... 
Bajonette,  Degen-  und  Säbelklingen '  

142 

106 

1 

0 

Semeren  und  andere  Schneidewerkzeage*  .... 

6» 

74 

Werkzeuge,  eiaerne.  nicht  besonders  genaonl  .  . 

148 

lf8 

lt86 

1 186 

GesduMae  aus  flcbiniedb.  Eisen,  nicht  weit  l)eurbeilet 

33 

153 

35 

Ii 

noo9 

25  585 

Geschosse  ohne  Rleimäiilel,  weiter  btarheitet  .  . 

f.i 

0 

3 

12 

115 

IIU 

1501 

1811 

Plafaie  nieairaarea: 

37i 

282 

3  075 

2934 

Waaren  aus  schmiedbarem  Eisen  

560 

7  733 

7539 

Nähmasi  hinen  ohne  (leslell  eti'.  ....... 

650 

6S!t 

S«9S 

8S87 

PahrrSder  .lus  srtiniiedb.  £i.-4en  ohne  Verbindung 

mit   Antriebsmaschinen :    FaiirradtJteile  avAar 

Autriebimaachinen  ond  Theilait  von  aoleben 

146 

131 

889 

1  169 

Kahrrldar  «na  schmiedbarem  läsen  in  Verbindung 

mit  Aniriebsmaachinan  (HotorfUirriUler}   .  .  . 

2 

& 

8 

4 

'  Anshihr  unter  «Haaatnnuu-an  und  SduNldawerkzaugeiB,  reine,  anfaar  ehinnrg.  Inatramenten'. 
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I.  Januar  bis  31.  Mai 


1901 


1802 


I.  Januar  bis  31.  Mai 


1901 


1902 


Fortsetzung. 

Measerwaaren  uiid  SehneidewerkMUge,  feine,  aul^er 
chirurgischen  Inttromenten  

Schreib-  und  Rechenma«M;hiiien  

Gewehre  für  Kriegszwecke  

Jagd-  und  Luzusgewehre,  Gewehrtheile  

Näh-,  Strick-,  Slopfnadelo,  Nähoiascbiaennadeln  . 
Schreibfedera  aus  nnedleo  Metallen  ...... 

Ubrwerlt«  ond  Ubrfoarnitnren  


Eisienwanren  im  ganzen  .  . 
MsMililneu : 

Loeomotiven,  liocomobilen  

Notorwafsn,  zum  Fahren  nuf  St  liii  niMigeleiseii 

w        nicht    zum    Kahren    auf  FcUienen- 

gelci!>ien :  Personenwagen  

Deagl.,  andere  

OajDpIkeMet  mit  Eohren   . 

a       ohne  ,  

NlhmaKhinen  mit  GekeU,  Qbcnrieg.  aus  Gabaten 
ttetf^  aberwiegend  aus  schmiedliareni  Eisen  .  . 

Ander«  MHSchlnea  lal  iMdtfBMfheile» 

l^andwirthachaftlkbe  Maschinen  

Ktraerei-  und  Brentiereigeraihe  (Mascliinen)    .  . 

Mailerei-Maschinen  

Elektrische  Maschinen  

Rnuimvollspinii  M js(?hinen  

W«tjäic*>-Mitäclnnea  

Dampfmaschinen  

Maschinen  für  Holisloff»  und  Papierfabncalion  . 

Wcrkzpugmasehinen   

Turbinen  

Transmissionen  

Maschinen  zur  Bearbeitung  von  W<^e  ..... 

Pumpen  

Ventilatoren  filr  Fabrikbetrieb  ,  

Oeblisemaschiiien  

Walztnaschinen  ................ 

Dampfbämmar  

Kasddnen  tum  Darchschneiden  nnd  Dnrdilodien 

von  Metallen  

Hebemaschinen  

Ander«  Maschinen  zu  industriellen  Zwecken  .  .  . 

MatehSfim,  iU»'rteiet;rnd  aus  Holz  

•  I.  »  Guf$eis0n 

m  ß  n 

n  m  n 


schmiedbarem  Eiun  . 
ander,  unedl.  Metallen 


Maschinen  and  Maschinentheile  im  ganzen 
Kratzen  und  KratzenbeschlÄge 


Ander«  VMiriMle« 

Eisenbahnfahrzeuge  

Andere  Wagen  und  Schlitten  

Dampi-Seesciiiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 
Segel-SeesehUre,  ausgenommen  die  ton  Hole 

ScLilTe  fftr  die  Binnenschiffahrt,  ausgenommen 
die  von  Holz  

Zusammen,  ohne  En«,  dodi  einacbl.  Insbnunente 
und  Apparate   I 


in 

8;} 

53 
5 

17 


40 

00 
1 

51 
f) 
4-7 
Ii 


1564 

14 
«61 

1(> 
180 

15 
3(MJ 


S578 
16 

51 

53 
568 

19 
.S07 


34849 

I7  50U 

170  761 

186  928 

VffS 

fimi 

WDOl 

9 198 

99 

17 
Ii 

997 

87 

170 

157 

190 

1  A. 

1  z 

68 

Sin 

1  010 

1  <i96 

47 

662 

1  185 

14«3 

1  189 

9990 

8136 

10 

14 

— 

— 

13  840 

7  797 

4199 

4  045 

81 

«9 

841 

10,38 

274 

845 

2  374 

1465 

1  091 

6.S-4 

5  063 

4809 

4  061 

2517 

2  656 

1  »48 

1  5*3 

1  45{> 

2  982 

2  965 

1  513 

1  122 

7  161 

7  788 

187 

60 

2  043 

2  737 

879 

503 

3  5V»» 

6  137 

53 

>  46 

388 

466 

KB 

858 

247 

379 

178 

793 

2!)1 

:ioo 

2099 

1  »öS 

43 

22 

108 

168 

807 

374 

296 

680 

1  1A7 

1  l*Vj 

77 

1  850 

25 

6 

101 

137 

180 

65 

414 

617 

346 

308 

1  262 

«164 

5541» 

1991 

85646 

21516 

1  404 

842 

394 

678 

25  438 

14  847 

.58  564 

50870 

5  15'> 

3  074 

14  896 

13  338 

16U 

272 

4U9 

42« 

34  «.»43 

21  170 

85  087 

81  (^2 

58 

40 

143 

153 

ni 

73 

5  874 

Ö85U 

99 

IW> 

53 

41 

8 

5 

7 

1 

4 

5 

1 

0 

•24 

51 

9t 

95 

246939 

143270 

918  688 

1338439 
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Berichte  Uber  Versammlmigen  aus  FachYereinen. 


IX.  Intemationftler  Schif&hrU-Congrefs 
in  DflBsddorl 


Der  ConsTvh  mit  annaluTinl  24<k)  Tlieilneliiiu'rn 
begann  am  29.  Joai  in  der  Tonlialle  mit  eimt  Be- 
zrdfsiuigsMflr,  vddM  dnrih  ein<^  Rede  des  ersten 
PrisideBtm  des  CcmgresMS  H«mi  Miftüteriiüdirector 
Schölts -Berlin  eing«leitet  murde. 

In  der  ersten  Pleoaniteong  an  80.  Juai,  m 
welcher  anch  der  deatsehe  Kronprinz  thcilnahm,  hielt 
zonächst  Ministerialdirertor  I'rüsiMi-nt  Sihultz  eine 
An!tpra<!he,  in  der  er  eiuun  liücklili^k  nut  die  ver- 
fiossi  u«  II  Schiffahrt^-Congresse  warf,  ln  s  uKlers  auf  den 
ersten  auf  deatschem  Boden,  der  in  i-Viinkfiirt  a.  M. 
nnt€r  dem  Vorsits  de«  nachmaligen  FiiiaiizuüniRters 
Mianel  stattfand.  ^  Eijigehend  «nf  die  fiatatebuDg  nnd 
Be4leutnng  dieser  internsäoniilen  Sehiffiilirts-Coogressc, 
deren  lic^^riimli  r  <lor  li«!;risrlic  riviliniriTiieur  Aagast 
Gob*rt  i>t,  führte  IT  ans:  mif  liftn  ilitsjahiigen  Congref» 
♦■p-' huitic  ilii>  I )i  iit''c!ie  Kt  ii  h  zum  erstenmal  in  eigener 
Vertretnng.  8>id.inn  galt  er  eine  Uebersicht  über  das, 
vas  seit  dem  Jahre  1900,  in  welchem  der  letzte  Cun- 

Cb  ftbgebalten  wurde,  in  Deutschland  anf  dem  Gebiet 
Wonerwirthechaft  geschehen  ist 
Er  scblofs  mit  den  Wort<'n:    Wenn  es  ueh  bis- 
her nicht  geglückt  ist,  die  schon  auf  den  früheren 
Congressen    erwähnte    •.'rofsf  wasserwirthschaftliclie 
Vorlage  unter  Dach  und  zn  bringen,  so  halten 

wir  doch  an  der  Hoffnnng.  l  iTs  <iio8  bei  der  nächsten 
Wiedervorlage  gelingen  wird,  uuentniuthigt  fest,  l'eher 
die  NothwendigSeit  einzelner  der  in  dieser  Viirlage  ent- 
ludteaeii  Projeet»  hemekt  «ehon  jetst  Einveratändnii's, 
md  di«  Anseiehea  dnfBr,  dafs  aneh  eine  Kinigung 
aber  die  anderen,  von  den  Vertr-  ft  rn  ili  r  vi,r/,ut,'sw(  ise 
Ackerbau  treibenden  Bevölkerunirskn  i-i  tii  kiuii]itt<  u 
Projecie  zu  erzielen  sein  wiril,  sind  im  W  arliscii  be- 

£iffen.  W'ie  ilit-  finüicbtigen  X  irtretcr-  <](-v  Industrie 
II  bereehtigten  l'orJemigail  dir  Agrarier  rjiitgegen- 
nkomnai  bweit  sind,  ao  verdcn  auch  diese  die  »«dion 
in  Uia«lia«rAllt  gebliebene,  bei  der  jetzigen  Depression 
der  lodastrie  sieb  als  immer  dringlicher  heraasstellende 
Nothwendigkeit  des  weiteren  Ausbaues  der  kflnstlichen 
WasBcrutrarsfii  aiit-rkciuicii  iiui^scti,  In'Rnnders  wenn 
die  Lage  anserer  iStaatütinanztin  wieder  sich  gebessert 
haben  wird  nnd  wenn  es  geling,  auch  den  von  diesen 
künstlichen  Wasserstrufsen  nicht  dirert  berührten 
I,>ande8thcilcn  eine  Krleichterung  der  Production  durch 
tanU^ping  d«r  T«Eifo  n  cewibreii.  Wie  nna  von 
den  ▼ertretem  des  nn«  so  befreoadeteB  Nacbbarrelches 
Oesterrt-ich  -  Ungarn  Iit  reitwillig  zugestanden  ist.  lufs 
die  teuimischen  nnd  « iilhsrhunlichen  Vorboreituiii,'!  ii 
für  onsere  W;isf>frstr,»fsi'iivorliii:eu  zu  iletii  /u-'t-iiDii»' 
kommen  ilirer  eigenen  d^'^'i*»  V'^orlage  wesentlich 
beigvtntgea  babeu,  so  homn  um  h  wir,  daA  die  An- 


weiche  diese  Monarchi«»  desgleichen 
FranSrejäi  und  andere  Staaten  machen,  am  ihre 
Wasaerstrafsen  stetig  zu  verbessern  um!  zu  vermehren, 
anch  anserc  Landesvertretung  zur  Annahme  der  Vor- 
fclilaiTc  d<-r  U.  ).'i<  riitiLr  In  stniiiiH  ii  und  willig  machen 
wertieu,  vLüBtto  liulleu  wu'  auf  den  unterstützenden, 
belehrenden,  aufklärenden  Einflufs  der  Vert»andlungen 
unsere^«  Congresses,  der,  wie  wir  dankbar  anerkennen, 
«ine  so  überaus  stattliche  Reihe  von  Männern  gröfstcr 
BedeotoncundglinaeodstenEnfes  xn  seinen  Mitgliedern 
tlUft  OBa  TOD  io  ▼ialaa  Staaten  nad  in  so  vmCiDg- 
er,  ^-ielseitigtr  Tertrotnng  bewlii^  iat,  wie  uoeh 

JUVos 


keiner  seiner  Vorgänger,  l'nsere  gröfste  Hoffiiung 
setzen  wir  aber  auf  unseren  erhabenen  HOBVWiu,  dessen 
Int«reas«  ftr  «lies  das,  vas  der  VerbeMcmng  nnd  £r- 
leiohtemng  des  Yerketars  dient,  nnd  insbesondere  für 

die  Vermehrung  der  künstlichen  Wasserstrafsen  stets 
das  ^'liMche  bleibt,  und  dem.  wie  wir  Ja  Alle  wissen, 
en  liisher  iiiinu-r  i:ei:lu(:kt  is.1,  diis.  was  er  izi  -einer  Weis- 
Imt  als  gut,  hiakaui  and  uuthwendig  erlianiit  hat,  wenn 
auch  häufig  erst  nach  l'eberwindnng  zähen  Wider- 
standes und  Dach  langen  Kämpfen,  dorcbsnsetseu. 
Lassen  Sie  uns,  nach  altgeheiligter  Sitte,  nnsere  Ver- 
handlungen beginnen,  indem  wir  an  erster  Stolle  derer 
gedenken,  die  an  die  Spitze  unserer  Stauten  gestellt 
sind,  und  itidrin  wir  rufen:  Sc.  Mtycstal,  der  deutsche 
Kaiser,  König  von  Freufsen ,  und  die  Uberhäupter 
aller  der  Staaten,  welche  auf  unserem  Congrssse  Ter* 
treten  sind,  hoch,  hoch,  hochl 

Oberbaudirector  Dr.  Fran/ins-Kremen  nahm 
hierauf  d«s  Wort  an  folgender  Anspraebe  an  den 
KronprinidD: 

Eure  Kaiserliche  nnd  Kf'miirlirlie  Hoheit  Wullen 
gnädigst  gestatten,  dals  ifU  im  Numh-m  des  I\.  Inter- 
uatinnalen  Schiffahrts - C<iiii.'ri  ><(  ,•,  Kur>T  Kuiserl ieliea 
nnd  Königlichen  Hoheit  den  alierehrerbietigsten  Dank 
für  die  Uebernahme  des  Protecturats  ausspreche.  Dia 
in  den  lotsten  drei  Daoannien  aufgetretenen  Steigemngen 
des  Varkaikrs  haben  die  Anspräche  an  die  Binnen- 
schiffahrt and  die  SeesehiSidirt  etwa  in  gleichem  MafiM 
gesteigert.  Wo  vor  30  Jahren  ein  Binnenschiff  100  bis 
2lt0  t,  flu  >'i'e^<liitT  ■J'iiHt  t  truL',  verlanL't  der  heutige 
Verkehr  liinm-UisLhiütj  vüu  lUUU  uud  beescliiffe  bis  zu 
20  000  t.  Mit  diesen  gesteigerten  Ansprüchen  sind 
aber  die  technischen  nnd  wirtVi-ii-haftürhen  Schwierig- 
keiten mehr  als  in  gli';idieni  Mufse  ^'ewaehsen.  Kanäle 
lind  Flusse,  Uä£u  nnd  ünfenatrafiMsn  fftr  solche  firfibar 
ungeahnte  Fahmoge  henmstellen  nnd  zn  unterhalten, 
das  konnte  n-jrh  den  kuhnslrn  und  i-rfahrensten  Wasser- 
bautechnik.r  und  Wirtli^i  lulisnninii  In  .\ii>rst  vcrsetjsen. 
Da  war  ei»  eine  In.»  Ik  rfreuln  lH'  d  liat,  'lafs  vor  17  Jahren 
der  erst«  (.'ougrvfs,  uihI  /.war  zunächst  nur  für  Binnen- 
schilTahrt,  sicii  bildete,  um  die  jeweiligen  wiehtigstcn 
nnd  schwierigsten  Fragen  durch  schriftliche  Bearbeitung 
von  AntotitSten  nnd  sodann  dnrch  mfindlichen  Heinnnge- 
anstausch  in  den  Sitzungen  dos  ("ongresses  aufklaren 
und  lösen  zu  lassen.  Dudurch  nun,  dafs  alle  diese 
Bestrebungen  von  den  berufensten  Vertretern  aller  ge- 
bildeten Kationen  in  freundschaftlicheni  Wettstreite 
gefördert  werden,  liefert  die  Einriehtung  der  ScbifT- 
fahrta-L'ongresae  den  lleweis  für  die  ideale  Thatsuche, 
wie  aebr  ula  Nationen  von  dem  Wunkulie  nach  fried- 
liehem  Znaammengehen  durchdrangen  sind  nnd  wie 
hoch  sie  die  gemeinsame  Arbeit  Aller  scbltwn.  Haben 
wir  nun  /war  in  I>entsrlil,ind  da*  grofse  'Ilück,  dafs 
wir  in  unserem  i-rh iilieiien  Kaiser  W'ilhtslui  II.  den 
klarsten  nnd  l-,t iit' i L;^trtj  \'ertr'!ter  'lieser  modernen 
Ideen  besitzen,  wofür  uns  seine  schonen  AVorte:  „Wir 
stehen  im  Zeichen  des  Verkehrs"  und  „L'nsere  Zukttuft 
liegt  auf  dem  Wasser"  firohe  B&rgacbaft  geben,  so 
raQasen  gerade  wir  Deutschen  es  «neb  mit  Sebman 
empfinden,  dafs  sich  der  Sehuffung  und  Ausbildung 
unserer  Binnenwasserstrafseu  noch  so  grofse  innere 
Widerstände  eutt;!  ^enstellen,  und  müssen  es  fast  mit 
Neid  ansehen,  wie  unsere  Narhbar- Nationen  uns  dabei 
zu  ühertliigeln  drohen.  Um  so  erfreulicher  ist  es  aber 
wieder  für  uns  Deutsche,  dafs  trotz  alledem  und  schon 
hald,  bei  dem  ersten  Hervortreten  in  das  öffentliche 
Leben  von  £nrer  Kaiserlichen  nnd  Königliehen  Hoheit 
«och  das  Prolectont  des  SebiflUirts-l'oni^resaea  ftber* 
worden  ist|  denn  wir  dflifen  darnna  dio  frandig« 
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FToffnuug  Bchdpfen,  dafH  Eure  Katsorliche  und  König- 
liche Hohpit  ntifh  in  steter  üebereinstimraung  mit 
Seiner  Majestut  die  in  Deutschland  noch  hu  sehnsüchtig 
«rbofitMi  Ziel»  in  SiimmiBeliiAibrt  fSrdoro  werdw). 
Ocknhrt  «inher  Eonr  KatterUdieii  imd  KSniglfeheii 

Hoheit  der  lierzlirhste  nnd  freudigste  Dank  Ihrer 
Landsleiite,  rd  wiril  nii  lit  minder  auch  bei  allen  liier 
versammelten  Ausl.-indern  <]ieelu-ei-liieti^'sleuii<l  kriit'tis^ste 
Anerkennung  wegen  der  Uebernahme  des  Prutectorat« 
div  Httsen  bewegen.  Indem  ich  nun  an  Kure  Kaiser- 
lislM  und  Königkehe  Hoheit  die  «hrfurchtavoUa  Bitte 
richte,  hiennit  den  Sehiflshrtt-Congreb  wa  erMhen, 
fordere  ich  zugleich  die  Anwesenden  auf,  zuvor  mit 
mir  in  den  Ruf  einzustimmen:  Hoch  lebe  unser  erhabener 
Protector,  Snne  Kuiserlieln'  mi'l  Königliche  Hoheit, 
der  Kronprinjc  Willielui,  er  lt4<A  Itocit,  hoch,  hoch! 

Sofort  erhob  sich  der  Kronprinz  und  sagte: 
üoehaosehnliehe  Versammlung!  leb  danke  Ihnen  von 
gnnzem  Herzen  für  die  freundlichen  Worte  der  Be- 
gribaqg,  die  Sie  an  mich  geri«htet  haben.  Es  ist  mir 
•ine  anniehtige  Freude,  am  beutigen  Ti^  in  Ihrer 
Mittr  weilen  zu  dürfen,  nnd  es  erfüllt  mich  imt  freuiligem 
8t"lze,  Pr'itector  einer  so  ansehnlichen  unil  wi<  litii(«ii 
Versararfiltini;  sein  xii  iliiitVn.  Hert)ei  pckninitieti  von 
allen  Grenzen  der  £rde,  haben  Sie  sich,  meine  Herren, 
hier  Tersammelt,  um  die  Ziele  <les  internationalen  Ver- 
kehrs nnd  die  Mittel  za  ihrer  Verwirkliohnng  xn 
nomiren.  Ich  sehe  in  der  I3L  VerBanralnnff  des  Con- 
gresses  jedcich  nicht  nur  den  wichtigen  Meilenstein 
auf  dem  Wege  seiner  Entwicklung,  sondern  vielmehr 
einen  jirier  Berührungspunkte,  in  «ienen  sieh  alle 
Nationen  der  Welt  in  Fi-eundschaft  die  iläude  reiclien 
und  äeidlos  ihre  gegenseitigen  Vorzüge  anerkennen 
im  Hinblick  auf  das  gemeinsame  (rrofsc.  (Bravo.) 
Meine  innigen  Wünsche  für  die  Verhandlungen  des 
CongreMesbeelciten  dieselben.  DerCongnbisteröffinet. 

An  den  Tanf  anhaltenden  BeiMI,  der  dieser  An- 
spra>'lu'  foli^p,  «rhlofs  sich  imr'list«'hende  Rede  des 
Staatsuiinistcr^  (inifen  i'osad ü w sky : 

Kuer  Kaiseilichi-  Hoheit!  Hochgeehrte  Herren! 
Diese  ansehnliche  Versammlnng,  der  hervorragende 
Vertreter  des  Srlutl  haiies  und  der  Schiffahrt  aas  ftst 
allen  Staaten^  der  Welt  angehören,  liefert  den  tngta- 
miigen  Beweis,  welche  technische  nnd  wirthschnftlTche 
Schwerkraft  die  Fragen  besitzen,  welche  auf  diesem 
Congresse  verhandelt  werden  sollen.  In  höchst  ^ist- 
voller  Weise  versinnhilillitht  iliis  <  onijrefsabzeichen 
ilen  ungeh«nren  Fortschritt,  den  die  Hchiffbaukunst 
im  l.aiife  der  Jahrtausende  gemacht  hat,  vom  alten, 
drachengeschmückten  Wiliingerscbiff  an  bis  zum 
modernsten  Typus  eines  Octtsn  -  PMUngierdamtifers. 
Welches  Mab'  von  Qetstesanspnaaang,  von  Aroeits- 
kraft,  von  frisehem  Wagematn  nnd  von  besonnener 
rnternehmungslust  war  nöthiir,  um  den  Schiffbau  auf 
diese  Stuf.»  feebnisrher  Vf^llkiniimenheit  m  heben. 
Hiifii/  sii^rt  in  >i  I  Iii  kannten  Ode,  dreimal  i,'e|innzert 
niüsite  dftb  Her/.     <  .Mannes  gewesen  sein,  der  e»  zuerst 

SewHgt  habe,  auf  gebrechlichem  Kahn  in  das  tosende 
Leer  hinauszustenem.  In  der  Gegenwart,  wo  wir  den 
Atlantischen  Ooean  in  ftnf  Iris  sechs  "ngtia  hrensen 
können,  haben  Schiffbau  und  Schiffsführang  einen 
Grad  der  Schnelligkeit  und  der  Betriebssicherheit  i-r- 
reichf,  dufs  wir  die  See,  die  ppw;ilti;:ste  und  LC'faln. 
liehst)'  N:)tnrkraft,  fa^t  ganz  Ixdierrüchen.  Und  i'ast 
täglieh  werden  noch  neue  Erfindungen  und  Ver>oll- 
kommnungen  gemacht.  So  ist  ans  dem  völkertrennenden 
Element  ein  völkerverbindendes  geworden,  die  Flügel 
der  Sohilbsobranb«  sind  die  eisenteii  Dfidalosflagol, 
welche  Uber  die  Meere  der  Krde  dahinfliegen,  die 
Schiffahrt  hnt  sich  /uin  mii  'liti^'en  und  stolzen  Träger 
moderner  Welt«  Irthm  haft  entwickelt.  Meine  hoch 
geebi-ten  Herren'  indetti  ieh  die  Khre  hahe,  Sienamens 
der  verbündeten  Kej(ieruu|;i  n  de-  I  »eutschen  Reiches 
in  begrufsen,  darf  ich  der  H<>tTnung  Ausdruck  geben, 
dafs  auch  Ihre  Yerhandlnngen  dazu  beitragea  werden, 


die  vielfachen  wirthsehaftlirhen  und  ceistijren  M^inde. 
welche  alle  gesitteten  Volker  der  Erde  tniteinander 
verbinden,  noch  fester  zu  knüpfen  als  bisher,  zum 
Beaten  des  Golturfortachritta  dergeaarnnten  Menschheit. 

Es  folgte  als  nnchstvr  Bodner  der  neve  Yerkehrs- 
minister  H  n  d  d  e  : 

Namens  der  Ki>ni;_'li(  h  Preufsischen  Staatsregiemne 
habe  i(  h  die  Khre,  den  I  X.  Internationalen  SrliifFuhrts- 
<'ongrefs  hier  in  I)ü8s.eldi>rl  zu  begrufsen.  Diese 
rheinische  Stadt  mit  ihrer  weiteren  (Umgebung,  die 
Sie  bei  Ihren  Ausflügen  beanchen  werden,  ist  gaos 
besottden  geeignet,  för  Jedemana  sichtbar  zar  BikeBOl- 
nifs  zu  bringen,  welche  Segnungen  für  das  geeammte 
Volksleben  sich  aus  der  VerwirKlieluin^  dpr  Arbeiten 
erLT'dien.  die  ilen  (ie^'enstand  Ihrer  \'erhftndlungen 
bilden  wcrtlen.  Der  stolze  Kheinstrom,  der  die  .St«dt 
Düsseldorf  bespült,  vermittelt  den  unmittell'aren  Ver- 
kehr mit  dem  grofsen  Weltmeer,  mit  dem  internationalen 
Welthandel.  Dank  der  R«gulirnng  des  Strombettes 
golai»en  Seeschiffe  bis  Düsseldorf  and  weiter  anfwirts 
ni«  Köln.  Eine  stattliche  Flotte  von  vielen  grofsen 
iMnl  kleinen  Schiffen  vermittelt  die  Binnen^ehiff.ihrf. 
aut  ileul  Rheinstnjni  und  den  seitlich  einmiindenden 
Wasser\vei;en.  An  heiden  (  fern  werden  die  Wasser- 
läute  übernll  begleitet  von  Eisenbahnen  jeder  Art  nnd 
Landstrafsen,  die  den  Verkehr  in  das  Innere  des 
Landes  weiter  vermitteln.  So  ergiuea  sie  den  Ver- 
kehr auf  den  WasserRtrafsea,  wie  andererseits  auch 
diese  wieder  als  Ergänzung  der  grofsen  Verkehrsadern 
des  Landes  anzusehen  sind.  Das  eine  Verkehrsmittel 
schliefst  das  an'iere  nicht  aus,  macht  das  andere  nicht 
entbehrliel),  sondern  der  «ine  Weg  macht  den  andern 
erst  recht  lebensfähig,  sei  es,  dafs  er  ihm  neue 
Verkehrsobjecte  zufuhrt,  sei  es,  dafs  er  ihm  eine  er- 
wünschte Entlastung  bringt.  Dieses  gegenseitige  Zu- 
sanunmiwirkea  allsr  Verkehisnittelt  Mler  Krime,  bis 
n  den  Sammelbecken,  in  denen  der  WIMbaeh  ge- 
liämüpt  wird,  nm  seine  zerstörende  Kraft  in  nutzbare, 
wuhlthutig  wirkende  Energie  umzusetzen,  dies  Alles 
zeigt  Ihnen  Düsseldorf  mit  seiner  weiteren  rmgebnng. 
Pud  indem  wir  uns  auf  dem  Rheinstrom  fahrend  diesen 
Eindrücken  überlassen,  gewinnen  wir,  je  mehr  wir 
nns  in  solche  Qedanken  vertiefen,  die  Uebennuug'T 

d  mWimm 


daft  all«  dfeee  Verkehrewege  sa  Lande  nnd 

mit-  und  nebeneinander  concnrriren  können  und  sollen, 
öewifs  hestehteine  Concurrenz  zwischen  Wasserstrafsen 
nnil  l'lisenttahnen ;  aher  es  ist  ein  W  ettstreit  edelster 
Art  mit  dem  lierrliclicu  Ziele,  die  Culturaufgaben  zu 
lösen,  die  nns  zufallen.  Dieser  Wettstreit  kann  sich 
selbstverständlich  nicht  ohne  Meinnngsverschieden- 
heiten  nnd  Interessenkämpfe  vollziehen,  die  tich 
Btttex  Umständen  sn  grofun  Hindernissen  gsata^a. 
Ab<n>  wie  der  Techniker  heotzotage  sbsolnte  Verkehrs- 
hindernisse iiherhaupt  nicht  mehr  kennt,  wie  der 
Wasserbau  .Stronibarren  binwegTäumt  und  Imhe  Ge- 
birgszüge überwindet,  sc  ist  es  die  Aufgabe  einer 
klugen  Volkswirthschaft,  die  erwähnten  Interessen- 
kämpfc  derart  auszugleichen,  dafs  alle  Verkehrswege 
erschlossen  werden,  die  der  wirthschaftliohen  Eni- 
widdung  des  Yolkslebens  dienen  kOnnen.  Wird 
dieses  Ziel  erreicht,  dann  mafhen  sich,  wie  Sie  hier 
am  Rhein  es  sehen,  die  Sei^uungen  eines  reiren  Ver- 
kehrslehens, vermittelt  durrh  Land  und  Wasserwege, 
welcher  Art  sie  auch  sein  mögen,  fühlbar,  ebenso- 
wohl für  den  Landniann,  der  seinen  Acker  bestellt, 
wie  für  Handel  und  Industrie.  Durch  Ihre  Arbeiten 
wirken  Sie  thatkräftic  an  der  Erreichung  solcher 
Ziele  mit,  und  deshalb  heifse  ieh  Sie  nanea«  der 
•Kdnigt.  Preiaririsehen  fHaatsregiening  nodmidi  will- 
kommen  mit  dem  Wiin<;ehe,  dsfs  Ihre  Yerhaadliagvn 

gute  l'Viii'lite  zeifit^en  imii^en. 

N'aelnlem  Herr  '  ihrrhiiri,'enneistev  Mar\  namens 
der  SUidt  das  Wort  er,r;riflen  hatte,  Herr  Gebeimrath 
H.  Lueg  namens  der  Ausstollungsleitung,  nnd  Herr 
Commenäenrath  MöbUa  im'Namen  der  rheinisoh- 
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VMtfnli6rli«>n  Handelskammern,  hc^nfste  Herr  Reichs- 
lagMbjfeordneter  Dr.  Beomer  den  Congrafo  namens 
iar  im  y,YmiB  xw  Wnhrnn^'  der  g^meinMunen  wiith- 
fcbnftliclien  Interessen  in  Rheinland  nnd  We^ttfalen" 
orgtnisirten  rheinisch  •wa^ttdlittchen  Industrie,  die  ein 
um  fio  ijröfspri  -.  Interesse  an  dt-ii  Htirathiini^'cn  do? 
Congresses  liabe,  als  dif  grolse  wa.<t8<;rwirth8chaftliche 
Vorlatrc  im  prenfsist-hen  [.andtage  abgelehnt  sei. 
Wenn  die  Industrip  des  Neides  fähig  wäre,  dann 
Wörde  sie  mit  Neid  auf  Oesterreich  und  Frankreich 
bliitkan,  in  den«B  die  ÜMMlvorlagon  Annulime  ge- 
fnoden,  wÜhrmd  twi  aas  «ine  yorlage  ah^«  lehnt  sei, 
die  so  nach  aüpn  Seiten,  iiiMit  zum  klein-iten  Tlieil 
durch  vcrständti  Iis  Volle  Mitw  irkiniij  des  Oeneralscrretür'. 
dieses  ( "oni,Tesses  Herrn  l ieheiniratli  iS\  iiiplier,  dun  Ii 
gearbeitet  und  vertieft  dem  J^andtage  vorgelegt  worden, 
dafs  ihre  Ablehnung  doppelt  zu  bedauern  bleibe.  Vom 
Schiffiütrts^CoDgroft  erwarte  die  Industrie  «ina  vaitere 
Kllnag  dar  ölTenfUohen  Meinung  in  wanerwirth- 
srhaftlichen  Dingen,  und  deslialb  rufe  sie,  petren  dem 

Worte  Pindars :  Aptotöv  jl4v  G5(i)p,  den  Berathongen 
ato  herüliches  Glückauf!  zu. 

An  diaaa  Bade  schlouen  aieb  dia  BecrfifsungK- 
asfipmchan  der  offlciellen  fremdlSndUelien  Vertreter. 

Mit  dem  Tcingrcsse  n  .u-  l  ine  Wasserbau- und  Schiff- 
fahrtf^ansstelluDg  verbunden,  die  in  clfn  u!it<'r«>n  USnnien 
der  Tonhalle  Platz  gefunden  liatte.  Diese  .\iisstelluii<: 
nmfal'ste  wiebtige,  auf  die  Berathuügsgegenstiinde  lie- 
jüeliche  Knt würfe  auä  den  Gebieten  oes  Wasserbaues 
ana  der  Schiffahrt,  beatahand  in  Zeichnungen,  Modellen, 
Photographien  q.  «.  w.  Afl«  betheiliglen  attttlichen 
Behörden,  enniniiinale  Verbünde  und  sonstige  Ver- 
einigungen liatten  7.11  iliT  Aiisslellunp  lieitrestenert,  am 
reii'hhaltii,'-sten  die  jirenfsiselie  Wivsserliaii  Verwultuni,'. 
di«*  nitlit  weniger  als  160  verschiedene  (ieL'PiusUiade 
zur  Anschauung  brachte. 

Es  versammelte  sich  darauf  an  den  folgenden 
Tagen  nnter  dem  Vorsiti  des  Oberbaadireeton  Öäfi.  Rath 
Honsell-Karlamhe  die  Abtheilong  für  Rinnenschiff- 
fifihri,  wihrend  Herr  Commerzienratli  Sartori-Kiel 
den  Vorsitz  in  der  Alifheüuni;  für  See-,  hiffahrt  führte. 
Die  ßinnenschiffahrtsabthcilung,  welche  die  Frage  der 
SchifTahrtaabgibaB  erOrtert  batt»,  fobte  folgeoden  Be- 
sehlafi: 

1.  Die  Schiffall rtsaU^ah«  aaf  ktnftigen  Wasser 

•tnÜBeii  aoU  nieht  so  hodi  bamanan  werden*  dab  ihre 
HSlie  dan  dnreb  die  Waaaenlrabe  eratrebtao  Zweck 

rereitelt  oder  wesentlich  becintrirehtipt.  die  wirthschaft- 
liehe  Function  der  Schiffahrt  aufhebt  und  eine  ange- 
messene Arheiistheiliinc  /.wiseban  Eiacnbahnen  und 
Scbiffalirt  unmöglich  macht. 

2.  In  denjenigen  Ländern,  in  denen  gaaatalieb  oder 
in  der  allgemeinen  Anschauung  anerkannt  ist,  dafs  die 
SchifTahrtsabgaben  nur  die  Selbstkasten  der  Wasser- 
atrmläe  (d.  i.  nSchstens  die  Unterhaltungs-  und  Petriebs- 
kofttfn  Rowie  eine  übliche  Verzinsung  und  Tili^tint,'  des 
Anlagekapitals)  decken  dürfen,  ist  es  folgeri' liti<r,  bei 
Festsetzung  der  Abembenhöhe  auch  den  indirettpn 
finanziellen  Nutzen  zu  berücksichtigen,  welrher  an- 
der durch  die  WasNerstrafse  bewirkten  Hebung  der 
Stenerkrafl  den  Staatsfioanzen  erwächst. 

H.  Der  ('ongrefs  stellt  in  Beantwartong  dar  im 
Congrefsprogramm  gestellten  Fra|^n  feat: 

a'(  l'ie  Fraj^p,  ob  dureh  Krhehuni,'  der  Scbiffahrts- 
abeaVien  auf  künstliidien  fiiruirn\vus*!erstraf8en  die 
Deckung  der  Betriebs-  iin<i  I  nterlialtunirskuslrti  sowie 
eine  mäl«ige  Verzinüung  Am  Aulagekapitals  erzielt 
werden  kann,  hängt  von  einer  Reihe  von  Umständen 
ab,  vor  allem  von  der  Höhe  der  Eisenbahntarife,  von 
der  Lioge  und  der  Leistungsrähigkeit  der  Walser- 
rtntlbe,  von  dar  OtSISm  des  Verkehrs  anf  dar  Waaser- 
sfrnfke,  von  dem  den  SehifTahrtsabgabentarifen  m  Oruade 
liegenden  F-rln"ln!ngti-  und  Ri'r('chnuTiL''ss\  s)eni.  von  den 
wirthschaftlichen  und  verkehrspolitischen  Zwecken, 
wddi«  mit  dar  Wauaiatrafba  vamigt  waidan.  Diaaea 


Ziel  ist  vor  dem  Anftreten  der  Eisenbahnen  nicht 
selten  nnd  anab  naehbar  mehrfach  angaatrabt  worden, 
es  ist  aber  in  dem  letsten  kalben  Jahrhnndeii  nnr  in 

wenigen  Fällen  prreicht  worden. 

b)  Aus  dem  Aulagekapital  der  VV'asser&tridi'gen 
sind  diejeniireii  Baukostenantneile  auszuscheiden,  welche 
Zwecken  dienen,  die,  wie  die  Anfgaban  der  Landea- 
caltnr,  der  Ba-  nnd  Eatwiaannug,  der  SdiillUirl 
fremd  aind,  — 

In  Besos  anf  dia  Fraca  derüaberwindung  grober 
Hohen   wurde   folgende   Resolution   fefafst:    1.  Die 

I  Kamroerschleusen  bleiben  die  einfachsten  und  danei- 
liaftesten  Kinrichtuns;cu  zur  I 'eherwinduni:  des  <!'  t.illi'S 
'ier  Kanüle.  Hie  Spt^rbecken  ermöglichen  eine  beträclit- 
lirhe  Verminderung  des  Betriebswassers,  ohne  dabei 
die  Schleusangsdaaer  ttbenuifaig  an  veriingwm.  Dia 
Bastrabnnj^  zur  weiteren  Varmudenng  des  Batrieba- 
wassers  sind  zu  fordern.  2.  Bei  anfsergewöhnlicheo, 
anf  kurzer  Länge  zn  überwindenden  Höhenunterschieden 
bilden  doji|icUe  Selileusentrt'ppen  ein  geeignete«  Mittel 
zur  Bewältigung  eiucs  grufsen  Verkehrs,  sobald  reich- 
liebe  Wasseriiien^n  zur  Vorfügung  stehen.  Bei  Wasser- 
mangel bilden  die  lothrechten  FTebewerke  eine  dnreb 
die  ^rflibning  bewährte  Eiarichtuu^.  3.  Oen^gta 
Ebenen  worden  bi»  jatat  wu  fär  kleine  SebUS»  Mga- 
wandt,  et  sind  aber  labent  ainnreiebe  Tomihltoe  nr 
L'eneii,'te  I^beuen  zur  Beförderung  grofser  Schine  ge- 
iiiar^ht  worden.  Der  Congrefs  emufiehlt,  eine  derartige 
geneigte  Kliene    l  ald  ti»  m9gli«Ji  «namfiUu«»  Mid  Ul 

I  Betrieb  zu  -«et/.en. 

In  derselben  Abtbeilung  wnrdo  Iber  dio  Frage 
der  Werthmindemng  von  ^ohle  nnd  Koks  bei  dar 

I  Schii&beförderung,  webet  Bergrath  Zdraer^Saarbrlleken 

I  Oeneralberichtorstatter  war,  folgende  Reeolntionjanga« 
nommen:  „Für  Kohlen  mit  Neigung  zur  Werthver- 

I  miml.rung  genüirf^n  die  heutigen  Einrichtungen,  wie 
Karren,  Sturzbahnen,  Kippen  oder  deren  noniliination, 
noch  nicht  zu  einer  einwandfreien  sehneilen  Verladung 
auf  (Qualität.  Es  durften  >iaher  die  grotsen  in-  und 
ausländischen  Vereine,  /..  Ii.  in  Deutschland  der  Centrai- 
verein snr  Hebnngder  Flob-  nnd  Kanalsohjirabrt^  sn 
ersnehen  «ein,  -im  Wege  der  Preisaufgaben  die  T«9atmg 
dieser  {'rase  der  ^Verthniinderunir  durch  Einlndpn, 
Transport,  I<eichtern  und  Kntladen  fordern  zu  helfen. 
Auf  ilie  Eigenheiten  der  einzelnen  Kobkonviere  ist 
liilit'i  Rücksicht  zu  nehmen." 

Die  Abtheiinng  für  SeeschiRahrt  verhandelte  über 
den  Verkekr  mit  Saeprabmen  (SeeleiohtamX  Qeneral- 
keriehterstatter  Oberbanrath  HermanB*HlbMter,  fbmar 

j  iiiter  Doekanlapen.  (leneral- Berichterstatter  Geheimer 
Ailnuittlitäfsrath  Frauäsius-Kiel.  Diese  Gegenstände 
haben  für  die  breite  Oeffentlichkeit  weni;,'  Interesse. 
Ueberhaupt  überwog  das  rein  technische  Klnnent 
sowohl  in  den  Fragen  und  Berichten  wie  in  den  He- 
apreebangan.ud  daamebrallgemeinaslntareue  findende 
wirtkscbafUiehe  Element  trat  bei  diesem  Congrefs 
weniger  hervor. 

Wir  erwähnen  noch,  dafs  daHpreufsischpMinisterinm 
der  iiffentliclien  Arlieiten  dem  ('oiiprefs  eine  Schrift 
über  die  Entwicklung  der  preufsiscbcn  Watsserstrafsen 

gewidmet  hatte.  In  dem  Schlufscapitel:  „Geplante  weitere 
r^uunngen  dea  Wassarstrabennetsea**  beschftftigtaiob 
die  Sehrm  besonder«  mit  der  prenbiaehen  waaser- 
wirthschaftlicben  Vorlage.  Die  Verfasser  beklagen  es, 
dafs  nnter  den  angegebenen  Umständen  die  \  orlage 
bisher  nicht  verabschiedet  worden  ist.  „Da  die  Staats- 
regierung indessen,  überzeugt  von  der  Wichtigkeit 
und  Bedeutung  der  von  ihr  vorgeschlagenen  Pläne  für 
das  Gesammtwohl  des  Landes,  diese  unentwegt  weiter 
verfolgt,  so  steht  zu  hoffen  und  zu  wüusclu  n,  dob 
eine  erneute  Gesetzvorla»,  nnd  twar  je  aber  je  basaer, 
die  Znstimniung  der   volksvertnlnng  indet.  Die 

1 Ausführung  des  darin  enthaltenen  saniirif]dari8 
würde  ein  Culturwerk  von  hervorragendster  Bedeutung 
aohaKiBn.* 
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In  der  Schlnfssitzimp  am  4.  Juli  iialunen  12  Ver- 
treter des  Aaslands  nacheinander  das  Wort,  und  er- 
gingen  sich  in  herzUch(!n  Worten  des  Danks  and  der  An- 
erkmiuig  fOr  die  Coiuprefil»itm)g  and  die  Gongnfäetadt. 
Minjeteiiudireetor  8»wti  dankte  ftr  die  der  Congrefa- 
leitang  dargebrachte  Anerkennung  und  schlofs  mit 
den  Worten:  Gleichzeitig  möchte  ich  der  gaatlichen 
Stadt  I>ii''S(lil<irf  and  den  ausgezeichneten  Herren,  die 
an  der  Spitze  dieser  Stadt  stellen,  tiefgefühlten  Dank 
Ragen  nnd  diesen  Dank  anch  übertragen  auf  alle  Be- 
wonner  der  schönen  Rheinprovinz.  Staatliche  und 
städtische  Behörden,  alle  Bewohner  haben  uns  tiberall 

S'tffate  OMtfireaBdecbaft  erwieBes.  Die  Herren  d«e 
uludes  und  tehr  erfiwnt  gewesen  Aber  die  wanne 
sympathische  Aufnahme,  die  die  ganze  Bevölkerung 
uns  natzu  tbeil  werden  lassen.  (Lebhafte  Zustimmung.) 
Duri  li  iliesi'  Aufiialiuir  >inil  lii-'  TaLre.  die  wir  hier  ver- 
lebt haben,  zu  wahren  Freudetogeu  geworden  und  die 
Bheinprorinz  and  die  Stadt  Düsseldorf  dürfen  ver- 
traoflOf  dali  wir  dies«  Tace  lange  in  Erinnemnc  be> 
waiirea  werden.  Sobon  w  der  ersten  Sitxnng  hatte 
icb  darauf  hingewiesen,  dafs  wir  ein  permanentes 
internationales  Schiffahrtsbureau  in  Brüssel  besitzen, 
(IfSM-n  Thiiti^jkcit  liiir  ni-lu-indls  clin-nvdll  erwühnt 
wuriic.  Difseui  Bureau  wird  es  obliegen,  über  die 
liebiaisH ünlige  Einladung,  nach  Buenos  Aires  zu 
kommen,  zu  entscheiden.  Wenn  ich  deshalb  auch  nicht 
sagen  kann,  wu  wir  uns  wiedersehen  werden,  rufe  ich 

Öeiflhwolil  Ihnen  ein  beisUcbe«  Anf  Wiedersebenl  au. 
Lubittwdcr  BatUU.) 


Internationaler  Arbeiterversicherungs- 
Congrefs  in  DOsseldorf. 


Der  Congrefs  tagte  zum  erstenmal  in  Deutschland- 
Die  Taminff  wurde  am  17.  Juni  Abends  durrh  ein 
zwangloses  Beisammensein  in  der  städtischen  Tonhallo 
eröffnet,  wobei  Ilr.  Beigeoidnetor  Dr.  Yf  Utting  die 
Srsobienenen  bcgrüfste. 

Zu  der  am  18.  Juni  um  2  Uhr  erfolgten  Erfiflbuig 
waren  etwa  lOOO  Theilnebmer  eiaobienen. 

Der  Ehrenpräsident  des  Organisattont  -  ComitAs 
Fxrellinz  Dr.  ßoediker,  ehemaliger  ri-ü>ident  des 
Reiilisver-ii' iHTungsamtes.  eröffnet  den  (  'üui^Tefs  mit 
tolgcndri-  Ausprurlip  : 

Vor  zwei  Jahren,  in  einer  Umgebung  sonder- 
gleioben,  inmitten  der  unvergefslichen  Weltausstellung 
10  Parts,  wnrde  die  anm  erstenmal  bereite  gelegentlich 
den  BrQsaeler  Ckmgressw  ansgesprocbtee  Einladung  der 
Stadt  Düsseldorf,  den  nächsten  Arbeiter- Versicherungs- 
Congrefs  in  ihren  Mauern  abzuhalten,  einstimmig 
danlsi'n'i  acceptirt,  und  a<>  sedfii  .•>ie,  hochvti elirter 
Herr  <  ilieilfürgermoister  der  Stadt  Düsseldorf,  UU6  dt^un 
nnn  bicr  versammelt 

Wir  Alle,  insbesondere  auch  das  Comite  permanent, 
legen  Werth  darauf,  die  erste  Enunciation  des  Cnn- 
gmae«  dann  bestellen  an  lasaeo.  Ibaan  nnd  Ihrer 
Stadt  für  jene  Ebladnng  wie  für  daa  bewiesene  grofse 
EntL't7,'i-nkomraen  und  nicht  am  wenigsten  dnfiir  zw 
duukcu,  dafs  diese  herrlichen  städtischen  Süle,  Üankirt 
von  einem  köstlichen  Gart>  i>  iiini  T'arkr,  uns  zur  Ver- 
fügung gestellt  worden  sind.  Demnächst  ist  e^  mir 
eine  überaus  angenehme  und  ehrenvolle  Pflicht,  ilie 
Vertreter  der  hohen  ße^emngen  an  begrüßten  und 
willkomnien  an  heifsen,  insbesondere  Seine  Eäceellenx 
den  Staatsminister  v.  Posadowsky,  Seine  Eirellenz 
den  Kgl.  preufs.  Hamh  iMuluister  Hrn.  Möller,  der 
auf  unseren  friiliercn  ('onLrres-L'u  bereits  ein  neuer, 
die  Sache  kraftig  förderndir  Uenosse  gewesen  ist,  und 
die  Herren  Vertreter  des  Deutschen  Reichs,  sodann  ilie 

sablreicheo  Pelegirten  FrankreicbSi  in  dessen  HttU|>t- 


stadt  dif  Wif'i,'!'  unseres  Cruicrrease«  stand,  die  HerTen 
Detegirten  Uesterreich  •  Ungarns,  Italiens,  Rafslands, 
Englands,  Schwedens,  Norwegens  und  DänemarkSi 
Beelens,  Lnxembnrga,  der  Sohweia  nnd  äpaniena,  der 
VerebictoD  Staaten  von  Amerika,  des  snatndiaohen 
Staatenbundes  und  Neuseelands,  sowie  der  deutschen 
Einzelstaaten.  Wir  danken  den  hohen  Regierungen, 
dafs  st<-  unserer  Arbeit  ein  so  wi'rtbvuUfs  Interesse 
entgegenbringen,  wohl  wissend,  dafa  wir  hier  nur 
Anregungen  geben  können,  wälirend  die  Umsetzung 
unserer  Ideen  in  die  That  ganz  in  ihrer  und  ihrpr 
Parlamente  mächtigen  Hand  liegt.  Endlich  begrufsf 
iob  Sie,  verehrte  CoUegen  und  Frenode,  die  kein 
anderer  Anftrag  hierher  nhrte,  als  der  Zug  des  eigenen 
Hprzi  IIS,  das  warm  für  unsere  fnite  ?^arhe  schlägt. 
Mauch«j  vuQ  ihnen  erscheinen  ^U  irii  mir  zuiu  fiinften- 
und  sechstenmalc  auf  diesem  l  on^rrt  Ts  kraft  jenes  selbst 
I  gegebenen  und  freudig  übernommenen  Mandats,  dessen 
Ausführung  andi  diesmal,  wie  ich  hoffe,  Ihnes  reiche 
j  Befinedignng  gewähren  wird.  So  bildet  denn  nnier 
!  Congreft  eme  Manifestation  aller  eiriliaitten  Vdlker 
zu  Gunsten  der  Fürsorge  für  die  Arbeiter.  .\u8  der 
Privatinitiative  hervorgegangen,  von  den  Regierungen 
unterstützt,  wirft  der  Congrefs  vcn  m m m  Panier  auf 
für  die  Humanität  nnd  den  Fortschritt.  Mit  etwa 
finfzig  Referaten  —  eine  bis  jetzt  nicht  erreichte 
Z  ihl  —  und  den  sich  daran  anschlielsenden  Bemthnngen, 
wird  er  dafür  Zeugnifs  ablegen,  daA  ea  mit  der 
Arbeiter-Firaorge  nnd-YetaiehenngnwweitBrvorwirto, 
nicht  rliokwlits  gehen  kann :  sei  es  nach  dem  deutschen 
und  österreichisnluMi  ^fodoll,  sei  es  narb  cintni  den 
lateinischen  ^^■>lkl•rn  lielieren  Furniülar.  Schon 
als  ich  in  Ürüsst^l  nirinf  ii  liut'  ^en  voitures"  !'•  ergehen 
lief»,  betonte  ich,  es  komnio  nicht  so  sehr  aut  die  Art 
des  Wagens  nnd  den  Reiseweg  an.  Nur  auf  das  ge- 
meinsam xtt  erstrebende  ^el  wiea  ich  hin.  Mit  m- 
nugthuung  kann  ich  im  Hinblick  anf  das  seitdem  Er- 
reichte jene  Auffordcruno:  heute  mit  den  Worten  be- 
kräftigen „sempre  avanti!"  Auch  hier  in  Düsseldorf 
werden  wir  wit-der  einen  Srlirilt  wi'ilor  ki<rr,riii'n.  Dabei 
I  w«rden  wir  un»,  wie  wir  iu  uuserer  ptugiiiiiimatischen 
Einladung  sagten,  von  allen  utopistischen  Bestrebungen 
fenibaltcn,  unsere  feste  nnd  gesunde  (irundlage  nicht 
untur  ihiu  Füfseu  aus  wegziehen  lassen.  Die  Kunst 
des  Eireicbbaren  woUen  wir  üben.  Damm,  meine 
Herren,  danke  Ich  Ihnen,  nicht  Uoft,  daft  Sie  kamen, 
I  ich  bcijlflekwiinsrlie  Sie  aurli  von  vornhfrpin  zu  dem 
i  sicbfren  »folge.  Und  wcuu  dann  naeb  li« m  Verlauf 
der  uns  zur  Verfügung  stehen'ien  wi  iii;_'i  n  Tilge  die 
niehtdeutschen  Herren  mit  dem  Getuhle  von  hier 
scheiden  würden,  einer  wirklich  herzlichen  Aufnahme 
bei  uns  begegnet  nnd  durch  eigene  Anschauung  dessen 
vergewissert  an  sein,  dafs  wir  Deutsche  anf  den  frfiheren 
Congressen  mit  Liebe  und  Ueberzengung  unsere  Ein- 
rirlitungen  Ihnen  preisen  konnten,  so  würden  wir  ans 
doppelt  Ihres  Besuehes  fr«nen. 

Nochmals  willkommen,  hochverehrte  Herreo,  auf 
deutschem  Boden  I  Und  so  erkläre  ich  denn  hiermit 
den  »».  Internationalen  Arbeiter-Versicherungs-Congrels 
für  eröfibet. 

StaatesecNtfir  Qrnf  von  Foandowakr  Ahit 
als  Stellvertreter  des  Heiehskanalera  Folgendes  ans: 

Tn  dieser  schönen  Rbeinstadt,  auf  die  wir  Dentsihe 
mit  besonderer  Genugthuung  blicken,  ist  es  mir  tjine 
besondere  Ehre,  Sic  zu  bcgrüfsen.  Ihr  zahlreiches 
Erscheinen  ist  ein  Beweis  dafür,  wie  tief  der  suciiil- 
politische  Gedanke  nicht  nur  bei  den  Regierungen, 
sondern  auch  bei  den  Männern  des  Crewerbalebeiia,  der 
praktischen  Verwaltung  und  der  Wissenschaft  Wnrael 
geschlagen  hat.  In  einer  Zeit,  wo  in  den  westliclien 
nnd  mitteleuropäischen  Staaten  die  Bevölkerung  nur 
dünn  ^1  >at  w  ir.  wo  die  Erzeugung  drr  tiiiti  r  sir-Ti  zani 
gröfsten  Tlieil  Itandwerksinüfsig  vollzog,  wu  das  Gefühl 
nachbarlirber  (iemeins<  haft  and  Zusammengehörigkeit 
nicht  nur  das  bürgerliche,  sondern  anch  das  wirtb- 
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schaftlicho  Leben  beherrschte,  da  111»?  es  uMglich 
gewesen  »ein,  daT«  die  persittilich-'  Filrsoi  L."'  '\<-^  Ailiflit- 
gebert  «wrvicheiid  ersohien;  aber  in  finer  Zeit,  in 
valolier  «Imk  dir  nodernen  Wohlfährtspfli^ge  die  Be- 
Tülkanmg  inide  MVMihMii  ist,  wo  df  r  fftbrikm&fsige 
MaMwilKtrieii  nt£  immer  mehr  entwickelt  hat,  und 
dank  unserer  aasgezeichneten  Verkehrsmittel  das  Gesetz 
der  aUgemeinen  Freizügij^keit  «um  Diirclibrufh  gc- 
kf'iiinifn  ist.  in  ilii'scr  Zeit  reicht  lii*'  per-' itilich*' 
Fürsorge  nicht  wehr  aus.  -So  ist  die  sorialpnlitisditi 
Gesetzgebung  entstanden.  Sie  alle  werden  uns  Kr- 
fahmng  wissen,  dafs  di  r  praktische  Socialpolitiker  starke 
Nen-en  and  ein  starkes  Hera  haben  mnTt,  wenn  er 
licht  GefUir  laafM  will,  zermalmt  in  werdw  tob 
■odalpoUtiaeher  Knmichtigkeit,  wlttiiaohaflUciher  ün- 
besonnenbeit  und  Beir'lirlirlikeit.  Man  »prirbt  vr.n 
einer  socialen  Frage.  Gewil's,  es  giebt  eine  socisili- 
Frage,  aber  es  ist  eine  ewige  Frage.  —  Icli  st-hr  lii. 
Schwerkraft  dieser  Versammlung  weniger  in  den  gewiis 
seh  ätze  D.<t  Werth  en  Berathungen  als  in  dem  sichtbaren 
.Ausdrucke  einer  gemdiuamen  internationalen  aocial- 
pulitiaehen  tTeberzeiignng.  Mögen  die  TerbaDdlnngen 
dazu  beitragen,  den  s'  ^ialpolitiadien  Gedanken  ninem 
Ziele  näher  zu  brinircn. 

|)fn  Worten  lics  llun'lfl-niini'-tep'  Mull^-r  ''nt- 
Deitiueu  uir:  Viele  unter  Ihnen  sind  kritit;  Frt-'unle  tur 
mich,  denn  ich  bin  seit  langen  Jahren  Mitglied  Ihrer 
Vereinigung  gewesen.  Nur  beim  letzten  Congrefs  in 
Paris  war  es  mir  aiobt  vetgönnt,  mit  anwesend  zu  sein. 
Es  iat  mir  daiun  nm  ao  mehr  ein  Vergnügen,  Sie  im 
Namen  der  prenFsiseheB  Staatsregiening  willkommen 
zu  heifsen.  Graf  Posadowsky  hat  die  ZipIp  vorgo- 
feifhnet,  welche  die  deutsche  fteichsregiemnt,'  in  Ut  zog 
ait  die  Surialpolitik  seit  mehr  iils  20  .(aliren  aufso- 
Boouuen  hat.  Jniwisi  lif-n  sind  iim  Ii  mehrere  Lander 
itm  Beispiele  DrutH  hlatnls  gt  fnlL'^t.  Oesterreich  hat 
ans  aonr  in  dar  BeüeLung  ub^rtroden,  <\&k  es  in  fiang 
aof  ITnnU  die  Kapitaldeelning  im  Prineip  vorgeschrieben 
hat  Wir  haben  nns  in  dieser  lieziehung  in  den  letzten 
Jahren  der  österreichischen  Auffassung  genähert.  Die 
grofse  Frage,  ilic  'iiu  incisti-u  anderen  ^afinnrn  voii 
uns  trennt,  ist  die  Frag«^  der  staatlichen  Versicherung 
oder  der  Versicherungszwang.  Man  hat  wiederholt 
zum  Ansdruck  gebracht,  dafs  die  Versicherungsgesetz- 
gebnag  nnr  daso  führe,  die  ABa|Hrlkdie  der  Arbeiter 
m  «teigwii  imd  v«r  alhMi  Ih'ngen  nnob  die  Zahl  der 
UnfUle  n  vwCTOfMrm.  Redner  giebt  so,  daft  die 

Zill]  der  Ünfiille  zwar  gröfser.  die  drr  schweren 
au'i  tödlichen  Unfälle  aber  klciiui  giwunipn  ist. 
Das  Wort  des  Kiiiser>,  dafs  alle  billiLrcn  [''••r^ie- 
ningen  der  Arinitur  erfüllt  werden  iiiiii«uiii,  ist  bei 
ans  sn  a&aam  erheblichen  Theil  erreicht  worden.  Wir 
können  ins  mit  ruhigem  Öewissen  der  Arbeiterhewq^ng 
gegenaberstellen  nnd  diee  iat  sehr  viel  werth  bei  einer 
rahiffen  und  kühlen  Behandlung  der  socialen  F^age. 
Ich  habe  die  feste  Ueberzengung,  dafs,  wenn  wir  uns 
auf  dem  eingeschlagenen  U  cge  weiter  bewegen,  wir 
(las  trest<  <  kti  Zit-l  im  ganzen  Umfange  erreichen  werden. 

hri  Nuim-i)  der  Congrefsstadt  UusM-Marf  bogrüfst 
' »berliür<,'onnei8ter  Marx  die  Versammlung  in  herz- 
liehtu  Worten,  in  denen  er  anf  die  Freiheit  in  der 
£ntwicklang  der  dentsehan  Städte  hinweist,  bei  denen 
niebt  an  letster  Stelle  das  Bewnfstsein  der  socialen 
Pflichten  sli'lii.  wflMies  so  niSHiti;;  sei,  itn  deut- 

schen I'ur^ii'rthiuu  kaiiiii  .Ifiiiaml  iiii  'icr  Notliwcndi^- 
keit  der  DurchfQhruflir  i^rwissi-r  siriniin.lMi'-ilur 
Anf<^aben  anf  dem  Wege  stüatluthen  Zwanges  zweiüe. 

Weiten  BsgiSbnnfsreden  hielten  ntiinens  ihrer 
üegiemngen  Cheysson  -  Frankreich,  Freiherr  von 
W?n  k  1  e  r  -  Oesterreich,  Ministerialdin  ctor  Dr.  M  h- 
ga  1  d  i  -  Italien,  Graf  Skars^naky -Rufslaud.  Nach 
der  Rede  von  Winklers  verliest  Präsident  Bo od  ik  er 
ein  Telegramm  des  Wiener  Bürgermeisters  Dr.  K  url 
Loeger,  der  den  Congre£i  für  das  nächste  Jahr  in 
dia  aatsiTeicbiaohe  fiaidishanptetadt  elnladeL 


Landeshauptmann  K 1  e  i  n  beifst  die  N'ersammlong 
namens  der  Landesverwaltung  der  Rheinpruvinz  will- 
kommen und  verweist  dabei  auf  die  £rfolge  der  l.amles- 
versicherungsanstalt  Rheinprovin/. 

Beiebetagsabgeordneter  Dr.  Ben m er  beg^üfat  in 
Stellvertretung  des  verhinderten  Commentenraths 
Serv  aes  den  Congrefs  namens  der  im  ^Vctcin  zur 
Wabnini;  der  gemeinsamen  wirthschaftlichi  ii  Interessen 
in  i'ilitnnland  und  Westfalen"  ortjiuiisirtcn  rheinisch- 
I  westfiilischen  lodiistrie,  die  sich  bereit»  im  Jalire  1878 
'  mit  der  i'riigi'  ib  r  Abaiuii  rung  des  Haftpflichtgesetzes 
beschäftigt  und  dann  durch  einen  ihrer  Vertreter,  den 
verstorbenen  Geheimen  Commerzienrath  Baare,  1880 
den  Anatoib  la  einer  ataatlicben  Unfallversichcmng 
gestehen  habe.  Die  denkwürdige  Unterredung,  welche 
UduTc  in  dem  genannten  Jahre  mit  dem  Fürsten  Bis- 
mark  gehabt,  bezeichne  den  ersten  Markstein  in  der 
S'irii4l|i  ilirisrlien  <ii"-'-tz<,'t  Imiii;  I 'mtsrhlHiiiis,  diT  <]ju>n 
die  Industne  nicht  aliein  mit  «.a^h verständigem  Rath, 
sondern  vor  allem  mit  der  That,  stets  fordernd  znr 
Seite  gestanden  habe.  Hit  dem  Wnnsobe,  dals  die 
anderen  Kationen  nnserem  Beispiele  folgen  nnd  dalb 
dazu  die  Düsseldorfer  roncrtTsfairf  insbesondere  bei- 
tragen möchten,  ruft  R>  iln<r  dem  Cuiigri  fs  ein  herz- 
liches iThii  lianf  zu. 

I'rii.sidtut  Buediker  dankt  den  Vwrredneni  fSr 
ihre  freundlichen  Worte. 

Es  folgt  alsdann  die  Ernennung  der  Vorsitzenden 
und  deren  Stellvertreter  für  jedt  Sitzung  unter  Ba> 
riicksicbtignaf  dar  Ltaide^  aas  denen  M^gUeder  am 
Congresae  fhailaelnMii.  Zun  Eiireiipriaidaiitaa  vird 
der  ehemalige  itafieBiaehe  Jaetiininifter  Cbimirri 
I  srewiUilt. 

.■\iif  X'örsf lilair  (  liimirris  wir.l  ein  Begrüfsungs- 
telegramm  ixa  den  Reichskanzler  Uraf  Bülow  ab- 
gesandt. 

An  die  Jijröffiittnga-Tenanunlung  schlia&t  steh  ao* 
ibtt  die  erste  gesehUttiehe  Sitanng. 

Regierangsrath  Dr.  Kaan-  Wien  berichtet  Uber 
die  Weiterentwicklung  der  Arbeiterversicherung  in 
<  »i-stf  rrcicli.  .SiiTTiur  Magaldi  über  ih'c  F(^tsi:lirilte 
der  Uniallgesetzgebung  in  Italien,  8taat«rath  Neu- 
mann  über  die  Arbeitergesetzgebang  in  Luxemburg, 
Dr.  Zacher  Oher  die  verschiedenen  Systeme  der 
Arbeiterversicherung  lu  den  euri>päis<.!i».u  Staaten.  Von 
den  ao  den  folgenden  lagen  gehaltenen  Baden  maohea 
wir  besonders  anf  die  von  Eieellena  Dr.  Boediker 
üb«"r  ..Dil-  w  irthschaftlichr  und  ]nditi--chc  Bedeutung 
d<r  *l»Mits(  hi  n  .Arbciterverbichtruiii:"  uufnii  rksani.  In 
lii-r  SrhliiiKsit/ung  am  24.  Juni  wnrdc  beschlossen,  rine 
internationale  Albeiterversicherangs  -  Statistik  beraos- 
rageben  und  den  nicbaten  Coagid»  im  Jahre  1905  in 
Wien  abxnhalten. 

Am  19.  Jmi  Horj^ena  ftahren  die  TheHnelimer 
des  Internationalen  W  ohnungs-Congresses  und  des 
ArbeiterversicherungB-CongresaeH  mittels  Sonderzuges 

I  nacli  Kssfn  zur  Hisirlitigilog  der  Krupiischrn  Wohl- 
fahrtiemriehtungen.  An  der  Fahrt  l>t;lati tilgten  sich 
600  rersunen.  Nach  Ankunft  am  Bahnhof  West 
wurden  besichtigt:  Die  Colonie  Alfredshof  (Consam- 
anstalt),  Lo^irhäuser  für  unverheirathete  Facharbeiter, 
Colonie  Fnedrichshof,  Colonie  Altenhof,  Erholnnga* 
haus,  PfrOndh&nser ,  Kapellen  und  Colonie  Cronen- 

;  beri.''.   In  d*r  Kruppscheti  HiiTbull»'  wunle  ili-n  ria>{«.'n 

'  ein  iiiibifs  'liii  ^rereicht.  AUentlialbcn,  l'.uu  besonders 
abi  ]■  lii'i  ib'u  Austanileni.  iiiriterlirfs  lia-j  (irschcno  den 
gcwaiti:;:>tteti   Eindruck,  dem  man  unverhohlen  Aus- 

1  druck  verlieh.  Gegen  Ende  des  Frühstücks  begriifste 
Landrath  Röt  ger  namens  der  Firma  Krupp  die  Ver- 
sammlung und  dankte  für  das  grofsc  Interesae,  daa 

I  der  Curlih      für  die  Kruppschen  Kinrichtungen  an 

'  den  Th^'  l,i  i'  ijt  habe.  Sein  Hoch  galt  den  Gästen. 
Hierauf  cr^rnit  unter  lebhaften  BeifiuUkiin<li;i'biingen 
Dr.  Boediker  das  Wort,  uu  der  Finna  Krupp  hent- 

I  lieh  an  danken.  Sohoa  dar  Täter  nnd  Oroftvater  dea 
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jetzi^eD  Inhabers  hätten  aaf  dem  Gebiete  der  AHxntor-  | 
wohuabrtseiurichtuDgen  länjrst  di*  Wi  t,'i-  lu  sdiriU«  n, 
die  der  Conprefs  verfolgt.    Wenn  vi^  überall  so  aus 
fiälio   wie  bei  Krujjp,  dann  wäre  t^s  überbiiupt.  tiirht 
nothwfiidiy  ^'ewesen,  Arboiterversit  In  ningen  vgn  Staats 
wegfi)   '/AI    gründen.     Uutn   luuttiii   Beifall  schlofs 
ExoeUaua  Boediker  mit  «iaau  Uocb  aaf  Krapp,  dam  , 
auch  ein  DanktelegniniD  i^ehiekt  wnrd«.  National- 
rafli  vuii  S  t  e  i  ge  r- Zürich  priis  dn>  L^iite  Vr-rhiiltnif^ 
zwisclii-n    A iltfitgeber  und   AilioitiifliiKei-    ln'i  Krii]i)i 
Diiii  itankti'  iJfiu  Landrath  liutgi-i'  und  licn  Din-ctitnis 
beamten,  welche  die  Führung  Ubemouiuien  hatten. 


VL  Litemationaler  Wohnungscongreft 
in  Düsseldorf. 

Am  Abend  des  15,  Juni  vt  i  i  in igten  sidj  die  Conprefa- 
theiliH-liiiifi  zu  einem  zwangli>^-cii  ZiisainiDeDseiii,  bei 
welobein  Herr  Beigeordneter  Ur.  Wülffing  dtn  Urufs 
dar  Stadt  entbot.  Die  Berathmtgen  begannen  am  IG.  Jnni. 
la  wann  Abar  600  Vartreter  verMhiadanar  Staaten 
ataebienen,  u.  a.  ana  Belgien,  PTttulcrejeli,  Holland, 
Oesterreirh,  (irnfsVjritannicii.  N'orw'i!f(i'n,  Srhwrdfti  und 
den  Vereiuigttu  Staateu.  istjuitsiuinij'tt'r  Freihtir 
V.  Berlepsch  eröffnet  die  Verhacdluuireii  mit  nneni 
Nachruf  auf  den  verstorbenen  Staatsisecretür  Herzog. 
Kr  fuhrt  in  seiner  ßegrttfsung  aus,  dafs  der  diesjährige 
Congrefs  sich  von  den  früheren  insofarn  anteracheide^ 
als  er  der  erste  anfserhalb  der  Gienjcen  Frankreichs 
bexw.  Belgiena  and  derjenige  sei,  der  dia  Wahl  des 
permanenten  Gomit^s  bethätigt,  das  in  Brltosal  geplant 
UTid  iti  Paris  beschlossen  wurde.  Die  sociale  trage 
darf  iiiclit  als  eine  Frag«  behandelt  werden,  sondern 
be.stflit  iins  verschiedenen,  die  auf  ver-ichiedenen  Wecen 

felöst  werden  wollen.  Doch  sind  wir  m»  dem  .Stadium 
er  Untersuchungen  in  das  der  Kxperimente  getreten. 
Di«  TliKtigJiait  des  VaniiM  wird  gaföidert  von  dan 
Sparkasten,  dan  Landrararaifibarangsktaaen,  von  den 
Uenieinde'ii  uinl  dem  Stiiat.  Ks  srhpint,  daf«  dieses 
Jalirhuudert  die  Friii  lite  der  Arlieit  de«  vorigen  zeitigen 
und  geniefseu  knim.  I Uterbtuatssecretär  Lohniann 
begriifst  den  Congref>  nmaens  iler  preufsischen  Regierung, 
Geh.  Kath  Richte  r  im  N'unien  des  Reiche»,  desltoichs- 
kanalaia  and  des  Staatssecretärs  des  Innern^  der  dia 
Wohnmgafrage  für  aina  der  wichtigsten  halta;  walehar 
darum  auch  zur  FSrdaning  des  Kleinwuhnungswesens 
im  Jahre  1901  2  Hilliosan  Mark  flfltsig  gemacht,  für 
das  Jahr  1902  das  Doppelte;  auch  werde  er  allen 
Anregungeu  dieses  Conifresites  die  eingehendste  Be- 
achtung schenken.  lief.'iertings])r;isident  v.  Holleufer 
stallt  fest,  dafa  der  Verein  aat  Förderung  des  Klein- 
wuhnungswesens gerade  bei  uns  die  segensreichste 
Wirksainkait  antfutai  basondara  Dfiiaaldon  ateha  mit 
aaioan  Auftrandnngen  in  aratar  Lini«.  Dar  Congrelk 
darf  versichert  f^eiii,  dafs  das  Interesse  der  Regierontf 
nicht  lediL':lieh  ein  fbeoretisclies  ist.  Landeshauptmaiui 
l)r.  Klein  hetit  die  Verdienste  hervor,  die  Biel)  ilie 
Preese  um  die  Forderung  der  Wohnnnjsfrage  er- 
worben habe. 

Oberbürffermeiater  Marx  wies  in  seinen  Begrüfeanga- 
wortan  daran?  hin«  dafs  rieh  dM-  Gongrars  in  DQaaaldwrf 
auf  ainem  nicht  unfruchtbaren  Boden  befinda.  Die 
Stadt  habe  versucht,  der  Wohnungsnoth  auf  den  T.i«ib 
EU  rücken,  wovon  sich  die  Theunehmer  iilfer/eugen 
würden.  „Wir  kennen  die  Noth,  daslVh»-];  ülier  s«?ine 
tiefere  Ursache  und  d^iuiit  über  >eine  Heseitit^'unj;  sind 
wir  uieht  einig.  Wir  kennen  das  Ziel,  nocii  nicht  den 
Weg,  es  zu  erreichen;  wir  mahnen  zum  Handeln,  dürfen 
■bar  doch  nicbt  aaf  bdren  au  prfifan,  an  arfirtam.  Noch 
iak  nnaar  Wiaaen  Stüakwark;  diaaa  Tag«  ioüen 
trafioo,  die  Nebel  an  seretranen  ud  mehr  und  nebr 


mr  lenehtenden  Sonn«  dar  Wahtbeit  an  gelangen. 

Wir  wiins'  lien  Tlir.  ii  Herathungcn  miehen  Krfolg;  wir 
w  iiiischeu  aber  aui  h,  dafs  die  Beziehunf^en,  welche  hier 
/wischen  Münnern  aller  Nationen  und  Heiufe  sich 
knüpfen,  dauernde  bleiben  und  sielt  zu  freundi^ehaft- 
lichen  Gesinnungen  verdichten  und  daf.s  üherali  und 
bei  allen  Völkern,  waleh«  diaaen  Coa^rafa  beschickt 
haben,  atne  ungetheilta  fremdaehafllieb«  BriBnaranr  an 
denselhen  verhteibe.-  Der  frühere  französische  Handels- 
iiiiut&ttir  Jules  Siegfried  hebt  das  internationale 
.Moment  der  Wohnungsfra^'e  hervor;  Wer  fflr  sein 
eigenes  Land  arbeitet,  der  arbeilet  für  die  Welt. 
Prof.  Dr.  Albrecht  wirft  einen  Rückblick  auf  die 
Th&tigkeit  zur  Förderung  des  WohnnncrRwesens,  wie 
ria  auf  der  Pariser  Weltausstellung  zum  Ausdruck  ^e* 
langt  tat.  Der  Vorsitxende  veriieat  aUdana  Talagninm« 
des  Obarpräsidenten  Nasse  nnd  das  Vertraten  der 
russischen  Ri^ierunji,'.  die  ihr  Nichterscheinen  ent- 
H<>huldigen.  Nach  Frnennnng  der  Ehrenpräsidenten, 
Nun  denen  der  Hundel.sniinistcr  a.  I).  Siegfried  und 
iler  Vertreter  der  iioliandischen  königlichen  Kegiemug 
11.  BorL'csius  am  Voratandstisch  Platz  nehmen,  er- 
stattet Professor  Dr.  Albracht  den  Geaohiftsbahcht. 

Die  yeraauunlaBg  tritt  hieranf  in  die  TwaBorduung 
ein.  Has  Tlieiim lautet:  Die  Ahhüntciü;keit  derWohnuugs- 
Uiiethen  vom  iludenpreis,  Baukosten  uud  Bestenerung. 
Geio  rii'.bt  ri.  Ii  ti-rstatter  hierüber  ist  Prof.  Dr.  C.  J.  F  n  c  h  s  - 
Kreiburg  i.  Ii.,  dessen  Austührun^en  in  nachstehender 
Zusauinienstellung  gipfeln:  Die  Wohnungsfrage  ist  zu- 
nächst allenthalben  eine  Bauthütigkeitsfrage  und  damit 
zugleich  sowohl  eine  Uankostenfrage  als  eine  Boden- 
frage; in  Deutfiehland  ist  sie  aufsenlem  eine  Frag« 
des  Bebauungsplans  nnd  «ine  Bauordnung» frage;  znletet 
und  vor  allem  aber  ist  sie  in  Deutschland  wie  in 
anderen  l.üiHierij  eine  C'reditfragc  und  55war  im  positiven 
wie  neijRtiven  -Sinne:  Erleichterung  <les  soliden  Credits, 
Erschwerung  des  unsoliden.    Aufgabe  der  Wohnungs- 

Scditik  von  Staat  und  Uemeiudc  iüt  daher  —  neben 
an  aaf  directe  Beseitigang  dar  Wobnungsmifsstände 
gerichteten  Hafsregeln  —  einameits  FSrderung  der 
i^antliiitigkeit  (der  g«imeinriiitzif,'en  wie  privaten)  zur 
Behebungdes  WohnungHuiani^els,  andererseits  in  Deutsch- 
land Hiich  Heseitii:iiiii,'  oder  Hes<hriinkutit,'  der  Hoden- 
nnd  Hausspeculatiun  und  zur  Erreichung  dieser  Zwecke 
vor  allem  Reform  des  Uypothekenwesens,  überhaapt 
des  at&dtiacbea  Kealcredits.  Zu  einer  solchen  Wohnanga- 
palitik  sind  Zdten  wirthschafUicher  Depression  besser  ge- 
eignet als  solche  dee  wirthsohaftlichan  Aufschwunges.  — 
Nach  einer  sehr  eingehenden  Disenssiou  fand  um 
5  Uhr  Nachmittags  eine  gemeinsame  Besichtigung  der 
städtischen  Arbeitorwohnhänser  statt. 

In  den  Verhundlimiren  am  17.  Juni  refeiirt 
Dr.  Urttger  -  Berlin  über:  ,I)ie  Selbsthulfe  der 
Wohnangsbedürftigen  auf  dem  Gebiete  des  Wohnungs- 
wesens''. Deber  das  dritte  Uanptthema:  «Dia  Förde» 
rung  der  Errichtung'  kleiner  Wohnnny^  dnreh  Htaai, 
<>emeinde  und  öflentliclie  Kf'qiprsrlmfti  n"  berichtet 
Landesrath  Dr.  Liehreclit  -  Hannover  und  am  18.  Juni 
Geh.  Baurath  S  t  ti  b  b  e  n  -  Köln.  Kine  li  tdiafte  1  »iscus.sion 
knüpft  sich  au  diese  Ket'erate.  An  der  ain  IB.  Juni 
abgehaltenen  Sitzung  nimmt  auch  Se.  Excellenz  Handels- 
ntinister  Möller  theil,  der  sich  zunächst  entschuldigt, 
dafiierweganderahergrofsen  GoKchafte  eines  preufsisehen 
Staataministera  nicht  habe  an  Im*  Berathnngen  theil- 
nehnien  können.   Die  Wohnun^'sfrttge  beschäftige  die 

Ereufsische  Hegi>  riinp  st  hr  eingehend;  es  «ei  t'ut.  dufs 
ei  den  Bcrathungen  Herren  aus  allen  Ländern  an- 
wesend 8«ien,  wodurch  vermieden  weide,  dafs  nach 
der  Schablone  und  somit  fehlerhaft  ^»arbeitet  werde. 

Nachdem  als  nächster  Congrefiroft  I^ttich  bestimmt 
ist,  wird  der  Congrefa  gescblossan«  Au  18.  Nach* 
mittags  nnd  am  19.  Jnni  ararden  Arbaiterwobnnngaii  in 
H.Gla^bacli,  Easen  «od  Rauiseheid  beaichtigk 
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lai  SUhlinduHirie  6r*flllwiUBBlMS 
ta  Jalire  IWh 

Di«  britiaehe  BitenersfSrdernnr  liAlraf  sieh 

im  Jahre  1901  auf  12471601  t  pegen  ll'252«fif  t  im 
J»hre  1900  und  14 (»92711  t  im  Jahre  1899;  die  Eisen 
erzeinfuhr  lietruj;  im  .luhre  lOol  "»tKUtiTH  t 
6:V»Hti:{i»t  b<-7.w.  7  Iti? 4Ü1  t  in  lit'ii  ht^ideu  N'urjahibu, 
es  stellte  >.ioh  somit  der  Kizverljiuucli  l'.HH  auf 
18106279  t,  1900  aif  S2Uti6129ä  t  und  ld9»  wtf 
21 860 162  t  Ab  d«r  Entimfiüir  OrobbriteDBieas  wmm 
betbeiligt  in  1000  tOBs:  i«m     imo  mn 

Spanien  6186 

GriechenUutd    .....  H2i> 
•  •  «  *  t  «  • 
Iwedm  


281 
1U5 
96 
SS 
10 
9 


FirtBkTdeb  

Portugal  ....... 

Neusüdwaies  

A!siati>«;h»  Türk«  ...  8 

Holland   ö 

Norw^«B  ..,«,.,  2 

Belgien  7 

Deutschland   ü 

Keafundlaod   S 

itaeensland  ......  2 

Enropäische  Türkei.  .  .  H 

Peraien   2 

Die  britische  Kohlenfördernag 
des  k«id«B  Utitea  Jabrai  wie  folgt; 


^2 
HO."i 
142 
98 
8B 
48 
18 
4 
4 
9 


d 
18 
1 
4 
6 


t7r>o 
:«>4 

189 
81 
70 
46 

•20 

ts 

5 
14 

6 
4 

a« 


Englaad  . 

Wales  .  . 
Schottlitud . 
Irland    .  . 


161868896 

äB  140  890 
33641898 
12(i  Ü94 


186906287 

3f?20!HJ17 

J21  264 
104  677 


Schottland  ....... 

Durham  

Cleveland  

W«»t-Cnnib«rland  .... 

Laneashire  

Sädwale»  

Liiicolnshire  

Kortbamptonthire  .... 

herbyahire  

Xotts  nnd  Leiceatttlllin . 
Sfid-ütBiforddiir«  .  .  .  . 
Nord-Staffordsbire .  .  .  . 
Süd  und  West- Yorksliire 
i^hruushir«  


suruui 

Nodf- 


WbIw 


IHM 

t 


IKW 


loui 
t 


1186507 
1057681 
214432(> 
932901 j 
74194<i! 

33rb2Ü| 
2789941 
37001«; 
2921931 

80869 1| 

310364; 
44303 
89077 


117J:tr,H 
9t»123C 

2128405 
9Ü0449 
737430 
872185 
322281 
274929 
341198 
259958 
&66186 
289660 
280814 
46034, 
786041 


Die  letztjiihri^e  Kuheisenerzeu^un^  blieb  somit 
um  llti5  088t  hinter  derjenigen  de»  Vorjahre»  nnd 
Biu  1568185 1  hinter  derjenigen  des  .Jiihres  1899  torUck. 

Die  Roheiaenvorrätbe  beliefen  sieh: 


3 
1 

•ich  >B 


Zusammen  .  .    228  772  887   222  541835 
lieber  die  Kokserzeugung  liegen  statistische 
Nii<  bu  eisttSKCD    nur  für  die  Bezirke   Ditrlium  und 
Northumberljuid  vor  und  awar  wurden  erzeugt  in 

IM»  IMI 

t  t 

Durham                       5  377  708  4  tiOö  Itis 

Nortbomberlaad  .  .  .      170687  131062 

An  Koksöfen  waren  im  Jahre  1901  in  Durhum 
12579  in»  Betrieb,  8682  aalser  Beteieb,  in  Mortbunber- 
bmd  44»  im  Betrieb,  314  enlaer  Betneb. 

Die  UuhiM!«ent'r/i'u^'ung  atdlte  sieh  in  den 

eiozeinen  bezirken  wie  l'ul>rt: 


ll/U.-il  l 
973207 

179%t55 
756164 
651896 
684165 
2639H8 
229320 
272347 
271943 
3440Ü6 
199e60 
250759 
4i:iOO 
8746S 


Kml« 

tn  »ITKittUchrD 
1 

•nf  den 

t 

1  (m  ♦ii9 

258  600 

1  32:r_>i9 

1H97  

074  229 

339  22« 

1  013  456 

1896  

691  822 

268  610 

960  432 

568  750 

176  9ft;j 

745  732 

mio  

158  694 

305  030 

463  724 

190!  

r.:?:t 

2r.7 

471468 

Di«  Vorritbe  auf  den  Werken  des  Cleveland- 
Besirka  sind  bierin  ntebt  enthelten. 

Die  7ahl  der  vorhandesen  Hooböfen  seigt 

folgende  Tabelle: 


Anmbl  der  Hoeh- 

Sfen 

uuter 

•uiicr 

Zu- 

F«MV 

B«trt«I> 

MBliM 

Si'hi.>ttland 

84 

15 

99 

Duritam  

80 

9 

39 

49 

31 

80 

24 

21 

45 

21 

15 

36 

22 

.  88 

66 

18 

8 

91 

11 

10 

21 

25 

12 

37 

Xott.s  uiiJ  Leiresterehire  .  .  . 

15 

5 

20 

.Süd-8(iittordRhire  

19 

16 

35 

Nord-Staftbrdshire  

14 

14 

28 

Sfld'  nnd  Wc«(-¥orlwbin  .  . 

16 

11 

27 

SbiopibiKS  Nofd-lVnlce  v.  b.  w. 

8 

6 

14 

861 

206 

567 

im  Jahre  HH)0  .... 

:^97 

165 

562 

Die  Zahl  der  Puddelöfen  im  Ver.  Köuigreiib 
betrug  am  Ende  des  Jahres  etwa  18(J0,  davon  waren 
wSbrend  de«  Jehrea  1301  im  Betrieb  gegen  1441  in 
Jahre  1900. 

Die  Enceu^ung  von  M ai  1 1  n  ^  t  u  ii  IIj  t  öcken  ttellte 
sich  in  den  letzten  drei  Jahren  wie  folgt: 


1  ■          ■  •  -  - 

1890 

t 

1900 

« 

1001 

t 

'  Nordostkdite   .  .  . 

1056400 

1019  303 

9448920 

Scbuttland  .... 

966879 

978768 

964880 

Wales  ...... 

467  1S6 

569377 

760676 

1  Sheffield  nnd  LvtiU 

283797 

261  3150 

B!4m9 

1  l>an««iibireii.('B»iber 

land  ...... 

1»;«»  7H.H 

Staffurdüliire ,  Che 

j      sbire  n.  f.  w.    .  . 

Um;  }iK) 

■J-JH  tOI 

2 11 5J« 

Zu-tiiatittcu  .  . 

:i  n7s  7:;.") 

A  AUt  ri.')"> 

9454^1  !10r>1107  7886010  1 


Die  Er/eusrunjir  liiisl-rli,-iii   M:irtiiitliifsf im-» 

niarlit  in  Englainl  nicht  ilie  irlL-ii  heii  Furtsrhritte,  wte 
im  Ausland;  die  (iesautmtcr/.tugung  des  nach  dem 
basiecbeu  Verfahren  im  Herdofen  hef«ealellten  Flufs- 
elaene  beliaf  aioh  im  Jabre  1901  aaf  aar  8697951 
d.  i  11  «/•,  wihnud  der  lleat  von  2998760t »88  % 
auf  das  «avre  Verfabren  entfiiUt. 
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MMmv»  MHättüungen. 


fi.  Jahrg.  Nr.  U. 


Die  Zahl  der  vorhftndaan  HutindfeB  ww  wiluroid 
des  Jahn«  1901: 


S  nu  er 

Basisch 

ID 

•■riet 

Ul     I  «Bbcr 
itotHvV  1  Bctriab 

oeftottland  

Nonl-Ostküste    .  .  »  . 

Südwales  

Sht"ffit>l(l  und  l.et'ds  .  . 
Lancaisbire  u.  ».  w. 
8talli»rdihiro  u. 

101  »f4 

81»/» 
801;, 
4f>V« 

18 

•  >  ' 

81>4 

23Vs 
11'/. 

18'  4 

4 

1  — 

H'  1  4Vi 
7  — 

4  [  1 

5  — 
20  5 

ZnsMDin«D  . 

Torluuidene  Martinöfen 
im  Bau  bp^iffiuD 

•t:$7' 

-       1.,'          Ii-:  , 

482 
20 

Die  Krz*-n£nin!r  ▼on  Bi««t<«#merl>l8ck«!n  ht-tru" 


in 


drn  letzt 


Inn 


B«ttrit 

im  1  im» 

im 

i^üüdwalM  

446628 

Cleveisn  <1              .  . 

n.'r-jr, 

;w7Hi» 

;i3i:j27 

SheffieM  und  Lceds  .  .  , 

:i:jr)ir,4 

*<41S7 

282724 

Wfst-Camberland  .... 

25751.; 

.S:12G89 

3;i-j<i:'.5 

Lanca.<«hire  und  Cheahir« 

217Ö4:» 

177475 

158JJ40 

Schottland .  SUffbrdfthire 

u.  •.  w                   .  . 

ino<i;xi 

1 43!)  11 

136068 

Znsainriien  ... 

185J-J75 

I772lt24 

1631953 

Von  der  Erzenganp  des  JahiTs  1901  «ntfieko  auf 
den  simren  nrvN,.riii;rT»roc<'rs  1  133841 nf  den  b«u- 
srhen  licüsemerproeers  4fl8  112t. 

An  Halb-  und  Kertijffabricaten  aus  ßrssetnerBtahl 
wurdea  in  d«ii  leUten  3  Jahren  hergestellt  (in  Tonnen) : 


Bleche  und  \Viukelei»en  . 

Schwellen  

Vocgewttlzte  filöoke  und 

StlAeiMB  ... 

851568    771971  743996 
161420    »7646i  76687 
S6S1B  — 

361020    284703'  178613 
218390   225844'  S6B0BS 

Instfesainmt  .  .  . 

1628703  1407391  1254888 

Die  Zatil  der  Betsemerbirnen  betnur  im 

a   tQAl  .  ™ 


Jahre  1901: 


Siidwales  .   .       .  . 

Clevelund  

Sheffield  nad  Leeda 


Steffordibire  u.  i. 
Zoflaminen  , 


mfiMr 

Betrieb 

14 

6 

80 

10 

4 

14 

12 

4 

16 

13 

8 

16 

10 

0 

10 

BO 

17 

76 

(Va«b  «tran  «nd  Ceal  Trmdes  Kev.' 


4.  JuU  19Uä.) 


Magnetische  Priflint  TM  na«Rbl«ckeB. 

£ioen  bemerkenswerthen  Vor.-idjlHtf  zu  einetn  m  u>  u 
Apparat  für  die  miinpietiüPbi'  rrüfnnj;  von  Eisenhä .  lu  u, 
der  in»  Vt  rsuclisi  iuni  der  Finna  Si.  nK-ng  &  Hulske  A.  (t. 
ifi  Wien  für  zwtikmiirsijr  l>e(unden  worden  ist,  ver- 
offentiicJit  R.  Richter-  V\  ien  in  der  ersteo  Janinamnier 
der  „Elektrottelinisrhen  Zeituchrift- . 

Asagehend  d.ivoa,  dafs  nach  den  probeweise  an- 
ceaommeneB  Vorschriften  des  W-rbandes  deutscher 
Elektroterbmlcer  snrRrsielangr  eines  puten  Mittelwertlies 
jeder  HIcrlipharLTc  eine  Mefsjirobe  v..ii  in'iiJ.  sr.-ns  in 
eotnommeu  werden  soll,  was  für  gröfst-re  W  erke  nicht 
vobedeatBod«  UakoBten  vnrnwclb^  ftthite  der  Wonach, 


dieaeüskoateB  n  vefiniBdern  oder  la  TornieideB,  daliin, 
die  Blecbr  u  n  z  er  s c h  n  i  1 1 e n  so  zu  prüfen,  wie  sie 
zur  Abliefcrunu'  iTflani^en,  Dadurch  ist  irleiehzeitig  die 
Möglichkeit  gctri-tirn,  in  vt- riuiltiiir^iniU'sii^  kurzrr  Zeit 
gute  Mittelwertbe  ^miui  t  Chargen  zu  gewinnen  und  so 
den  KinfloJh  verachic dt  ncr  FehricatiimaaMthodeB  leicbt 
und  sicher  n  veivleichea. 

Der  Apparat  DMtebt  in  Prineip  ana  drei  Maffaet* 
spulen  a,  b  und  e  (vcr^l.  <lii'  Abbildung),  w.  1.  lie  durch 
ein  Holzgestell  in  ihrer  l,;ii:e  gehalten  werden.  Die 
zu  pnit-  nden  Bleclir.  im  Miditmuii  vier  diirrh  Seiden- 
papitT  gegeneinander  isulirte  Tatelu,  werden  isunächat 
in  die  Spule  n  geschoben,  dann  nach  oben  gebogea« 
dorch  die  Spulen  b  und  «r  gesteckt  and  dorch  Ueber- 
deckung  der  .Stofgfuge,  welche  swischea  dea  heidea 
suletzt  bezeichneten  Spulen  sich  befindet,  mittels  zweier 
Bleehpacketchen  von  reichlich  grofsem  Querschnitt, 
vr.n  »i  lrlu  n  ciri<--  i)l^ein,  das  andere  unten  den  Krulr- 
liiiit  usi;liliifs  vermittelt^  zu  einein  magnetischen  Kreise 
von  überall  fast  gJeichmäfsiger  Induction  geschlossea. 
Der  Verlust  durch  Hysteresis  und  Wirbelströme  in  den 
Blechpaiiketcheu  ist  so  klein,  dafs  es  kaum  nöthig  er» 
■eheint.  densdlbea  besondere  za  berücksichtigen.  Zwei 
Klemmbackea  halten  die  Bleche  an  der  Stofsfug«!  zu- 
sammen, unterstützt  vnii  zwei  Gurtt-n,  .lic  uhrr  die 
üuTserst«  Tafel  gelegt  sind  und  ebenfalls  durch  die 


Spulen  gezogen  werden.  Der  ganze  Einbau  der  Bleche, 
der  sich  in  15  Minuten  Zeit  ei  l,  liircn  läfst,  bedarf  keiner 
besonderen  Sorgfalt,  um  die  Messungen  innerhalb  einer 
durch  zahlreiche  Versuche  festgestellten  FthkrgrenKe 
von  3  7e  stt  erhalten.  Bei  einer  PeriodaBiabl  tob  etwa 
48  lind  (Hr  B  »  4000  beträgt  der  Leistnafsfactor  0,82  nad 
sinkt  bei  einer  Induction  von  B  -  15000  nur  bis  auf  0,39, 
wShrend  bei  dem  vom  V^erbandc  deutscher  Elektrotech- 
niker nrobeweise  angenommenen  Niir(imleiseii])rütiip]iarat 
nach  Professor  Epstein  cos.  q>  zwischen  0,15  und  0,25 
liegt,  wodurch  infolge  der  grofsen  FhesenverBcbiebnng 
zwischen  Strom  und  Spannung  eine  nngenane Leistnags- 
meaann«;  iH  tiingt  wird.  Durch  gleichseitige ünteranehnag 
▼ea  nehr  als  vier  Tafeln  kaaa  man  noch  günstigere 
VerhUtniBse  erxielen,  nnd  «a  besteht  die  Hoffnung,  dafs 
die  noch  nielit  aliiresi  .-^enen  Versuche  am  h  in  <  (in- 
structiver  Hiii-i  lit  zu  vs eiteren  Verbesseruti^'tu  tühren. 
Di©  Vortlieile  di  s  nerien  Prüfapparates  werden  zum 
äohlnTH  in  folgende  Thesen  sosanunengetafit :  1.  kein 
Zenehneiden  der  Bleche;  2.  kein  Blediablül;  8.  wegen 
des  grofsen  Leistungsfactr.rs  irenanr  f.riKfnn^.'smeRsung; 

1.  kicinp!  Dvnan:nt\  pp.  deren  ürofse  durch 

cos.  (p 

IfiüHiitifit  ist;  5.  Hl  biielics  Einbauen  der  Bleche;  6.  guter 
Mittel  Werth  der  ganzen  Tafeln;  7.  geringe  Erwärmung 
der  rrüfldeche  wegen  dererorsen  Abkahlungsoberfläche; 
8.  die  Mogliclikeit,  ana  dem  Magaetiaimngsstroni  auf 
dieUröfse  der  J'ermeabilität  des  Eisens  zu  schliofsen,  weil 
kein  Enftspalt  im  Kniftlinienweg  vorhanden.  Der  Ver- 
band deutscher  Elpktri.tecbuiker  liii-^t  zur  Zeit  durch 
seine  Hysteresis-t  oiumission  die  Frage  prüfen,  ob  der 
beschritbene  .\pparat  au  Stelle  des  Epsteinschen  zur 
aligemeiueo  Annahme  als  Normalapparat  empfohlen 
werden  kann.  A  JT. 
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ErfeShnnir  eines  Hoebofeat. 

Di«  Rombacber  Httttenwerke  Terbiad«!! 
«tue  VergrSfseraiig  ihrw  RohdtMMrxeugung  mit  der 

Zustellung  des  Ofens  3,  indem  tie  denselben  um  4  m 
erhöhen,  ao  daTa  er  (gleiche  Höhe  mit  den  später  er- 
richteten  Oefun  erhiilt.  Die  srliwicriirstc  Arin  it  bei 
diesem  Umhau  war  die  Erhöhnng  des  Hmiuligen  Ofen- 
gerüstes, welche  in  denkbar  kürzester  Zeit  and  mit 
geriiijntem  Koitenaofwand  ausgeführt  werden  sollte. 

Di«  Ffrana  Heinr.  Stähler  in  Miederjentz 
tu  Lothringen  entledigte  sich  dieser  Aufgabe  in  bester 
Weite  nnd  in  Infserst  kuner  Zeit.  Die  Säulen  des 
OfaigeräBtes  wuiilon  in  Höhe  li'--  Sf  liachttr>i'.:riii;:i  s  ge- 
lltet und  alle  miteinander  sautuit  der  Giclitiirücke  in 
dreimaligem  Hub  von  je  m  hochgewunden,  ohne 
die  Verbände  abzunehmen.  Jeder  Uub  erforderte  nur 
einige  Stunden;  die  ganze  schwierige  Arbeit  vollzog 
sieb  fiut  oomerkUeb.  Di«  8  Sinleii,-«b«iiM  wie  wen 
ibr  Terttand,  wurden  nneh  verllngwrt  nnd  f^nan 
wie  vorLcr  an  den  Säulen  dc:^  TratrHriLTf*  ;vni!f'sr  lilos^en, 
so  liafs  dai  Ofengerüst  ein  vollsuindig  ftnlieitliche« 
Vtisselun  liehaltcn  liat.  Die  Gichtbrüokc  von  14  ni 
Lauge,  welche  mit  dem  Ofengehist  in  starrem  Ver- 
band gebaut  ist,  wurde  g'Mehzeitig  mitgehoben,  indem 
■ie  bei  ihrem  Anflager  am  Fttraergnfüat  von  einer 
iweiten  HebeTorricbtung  gefaht  wnra«.  Dwnontagen 
machte  die  Rrhöhung  nicht  erforderlich,  bis  auf  ilic 
Loslübuni:  i]<s  Oasabsugsrohres  an  der  Gicht.  Der 
Ofen  erhalt  bei  liieiXMu  Tiiibau  <\rn  ptlentirten  Ba- 
denischen doppelten  GiohtTerschloIs. 


JabiUmnsstlfbinf  der  dentschen  Indnstiie. 

Das  OnstnrlniB  der  Jnbilinnstiftnag  der  dentscben 

Imlustrie  hat  in  seiner  am  2fi.  Juni  abgebaltenm  ilics- 
jalingeii  ordentlichen  .Sitzung  einipe  Leitsatzf  i\ri- 
enommt'M.  (iic  in  lii-r  Ivt.'»*!  'I'T  I'xurtlniluni,'  <icr  hei 
er  Stiftung  eiageläuicuen  Auträgo  zu  (iruude  gelebt 
werden  sullen.  Für  alle  diejenigen,  welche  die  Ab- 
siebt bab«a,  sa  ZweciMin  der  Fördenrns  der  technischen 
WissenseballeB  die  Mittel  der  Jnbinninsstiftang  in 
Anspruch  zu  nehmen,  ist  die  Kenntnifs  diesi^r  Leit- 
sätze von  Wichtigkeit  und  geben  wir  daher  dieselben 
BAChstehend  im  Wortliut  wiader. 

1.  Anträge^  bei  dtineu  es  sich  in  erster  oder  in 
zweiter  Linie  um  die  wirthschaftlichen  Interessen 
Ton  Erfindeni  bandelt,  sind  abzulehnen,  von  besonderen 
Ansnahmen  abgesehen. 

2.  Aotrig«,  welche  Auf^^en  betreffen,  die  Sache 
des  Staates,  ron  staatlichen  oder  gemeindliobon  Körper- 
schaften sind,  werden  in  derselben  Weit«,  wie  onter  1 
angegeben,  behandelt. 

3.  Da  die  Zwecke  der  Stiftung  durch  dir  Sti  llung 
Ton  Pnisanfgaben  erfabmngam&fsig  wenig  gefördert 
«erdem,  soll  von  solcbsn  mügliclMt  Abataiid  ga- 
mminea  werden. 

4.  Bei  Oewabning  von  Mitteln  ist  sor  Bedingung 
zu  machen,  dafs  in  Zwischenräumen  Bericht  ül  i  r  den 
Fortgang  der  Forschungsarbeiten  erstattet  wird.  Der 
V'ir-itz.'n'ie  hat  ila«  lu-nlit,  di«S«  Beridlt«  Xl  !)•• 
stimmten  Zeit«u  eiuzutordem. 

B.  Alle  Anträge  an  das  Curatoriuni  müssen  siu 
bealiiaint  nnd  «ineebend  abgefafst  sein,  daCs  die  weitere 
geadiifUich«  Benandlnug  möglich  wird ;  insbesondere 
müssen  sie  auch  Angaben  ü!i*'i-  <\Ip  P-  raon,  die  mit 
der  Bearbeitung  der  Aufgaben  betraut  werden  soll, 
sowie  aber  di«  «rforderliehen  0«ld]nitt«l  a.  s.  w.  ent- 
halten, 

&  Di«  bewilligten  Geldmittel  können  nur  einer 
b«atimint«n  FeiaOnllebkeit  gewibrt  werden,  die  für  die 
AvsAimmg  der  AriMitan  Tsraiitwcrtlicb  ist  - 


!         Der  Berathun^   des  L'uratoriuins   nnterlai^n  in 

.  seiner  Sitzung  am  ifS.  Jiini  nicht  «ctiiger  nis  12  An- 
träge, von  denen  jedoch  nur  einige  berücksichtigt 
werden  konnten,  da  die  meisten  mit  den  vorstehenden 
Leitsätzen  in  Widerspmcb  standen.  Das  Curatorium 
bescblofs  in  diesem  Jabre  dem  Oeb.  Begierungsrath, 

.  Professor  Dr.  Slaby,  in  Anerkcnnnng  seiner  Imhen 
Verdienste  um  die  wissenschaftliche  und  iiraktische 
Fiirilci  ;r  _     1  r    [''iinkctitplei^Taphie    einen  Hetrag  von 

;  2(  00(1.«  XU  üLicrwfisen  zur  I-'iirtset/.uut;  seiner  mit  so 

Slunzenden    Erfolgen    dnrriii;t'hihi-ten    Versinhc  aaf 
iesem  Gebiete.   Ferner  dem  i'rofessor  Dr.  C.  von 
1  L  i  n  d  e  10  000  ,M  mt  Verfügung  zu  stellen  b«hnfl 
I  Einleitong  and  Anstellung  der    für  die  gesammt« 
Technik  so   wichtigen  Versuche  über  die  Ansflnfs- 
ers(h''iininj;en  von  Gasen,  Dämiifen  uml  vun  erhitzten 
Flüssigkeiten.    Anfserdem  wnnleii  noch  einige  andere 
Beträge  für  wi^.sen^rliattliehc  \'er$ucb')|  im  Quiien  die 
Summe  von  4!)  400  U((  bewilligt 
i         Die  nächste  Sitzung  des  Caratoriums  wird  im  Mai 
de«  konin«nd«o  Jahre«  stattfinden.  Anträge,  die  bei 
derselben  snr  Berathnnjr  nnd  Besdkluliifassmtg  kommen 
sollen,  itiüssen  bis  81.  März  1903  bei  dem  Vorsitzenden 
des  (  üiatnrinms,  <Teheimen  Hegierungsrath  Profeseor 
\l.  Riets'  hei,  ( harlotteabnig^  Te«hiUs«lM  H«oh- 
schule,  eingereicht  werden. 


H«wi  ScIuieMar^Hla«* 

Die  Familie  lies  verstorVieiien  frati/.osi.'^elipn  (inifs- 
industrieüen  Henri  Schneider  hat  bei  <ielegeuheit  der 
Pariser  Weltausstellnng  1900  der  Socii^e  des  Ingenieurs 
eivils  de  Franc«  eine  varbiltniXsmibig  betrlcbtli^« 
Snmme  als  Sehenlrnnf  überwiesen.  Es  sollen  ans  der- 
selben durch  die  t,fenannte  Vereinigung  sieben  Preise 
von  je  S'NM»  Franken  vertheilt  werden,  von  denen  je 
einer  auf  jeile  iler  fiilircnden  Kategorien  entfällt: 
1.  lluttcuweseu;  2.  Bergbau;  3.  Maschinenbau;  4.  Eisen- 
constrnctionen ;  5.  Bau  von  elektrischen  Anli^^; 
6.  Schiffbau;  7.  G«scbtts-  and  B«fostignngBW«Ben. 
Ein  jeder  der  Preis«  Ist  bestimmt,  den  Verliuser  des- 
jenigen in  den  letzten  40  Jahren  in  Frankreich  ver- 
öffentlichten, franz0sisch  geschriebenen  oder  ins  Fran- 
zösische übersetzten  Werkes  zu  heluhnen,  nach 
dem  Urtheil  der  abigen  Vereinigung  am  meisten  zur 
Entwicklung  des  in  Betracht  kommendan  Lüdnatrie- 
Zweiges  in  Frankreich  beigetragen  hat 

(Xscli  „ComptM  r«oda>  <le<  UeoJiioM  de  U  &M!l^t4 
d«  riBdiwtriB  HioiMl«",  Mai  ISOS^ 


Verftamoiluug  belgischer  lugenlenr«  in  UBsseldorf* 

Die  ..Association  des  Inj^enn  sortis  de  Vfeole 

'  de  Li^^e**  wird  in  den  Tagen  vom  2.  bis  5.  Atigiist  d.  J. 
ihre  Versammlung  in  Düsseldorf  nblialten.  die  Ans- 
stelliHiL;  besuchen  nml  Kxi  ursinnen  iiijielu'Q.     l>ie  (_re- 

;  selUchuft  der  belgischen  Geologen  wird  sich  dem  obigen 
Verein  anadilieben. 

Studienreise. 

j         Etwa  2<M)  Studireude  der  Bergakademie  Berlin 
und  der  Teclinischen  Hochschule  Charlotten» 
t  barg  werden  vom  20.  bis  90.  Jali  unter  Leitung  der  Pro- 
I  feaeoren  Wedding,  Franke,  PnfabI  nnd  Vater  ein« 

Excursion  veranstalten  zum  Studium  der  Düsseldorfer 
.Xiissteliung  untl  einiger  technischer  Aidagen  des  rhei- 
1j  « t'strälischen  Inilusti  ieln  zirk^.  Für  die  Aus- 
stellung sind  fünf  panze  läge  vurge.sehen,  zwischen- 
durch findet  die  Ib  sicbtigung  der  Werke  getbcilt  je 

'  nach  dem  Hanptstadinm  (Jäisenhfltbenkunde,  Bergbau, 

.  UetallhUttenfcvnde,  Maactainenban)  statt 
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B&chtrgdiam. 


ll.Jdiiff.  Nr.  14. 


Bttcherbcliau. 


Die  Schißbauinduttrie  in  Deutachlatui  uiiä  im 
AuMande.  Unter  Benatzan^  amtlichen  Materials 
iieraasg^egeben  von  Tjard  Schwarz,  Mai-ine- 
Überbaurath,  und  Dr.  Emst  von  Halle, 
UniversitMa  <  Professor.  Zwei  Theile.  11  it 
zahlreteh«!  Tab«!!«!,  fBnf  BehUbtafeln  tuid 
17  W  erft])) iinen.  BwUn.  Emst  Siegfried 
Mittler  &  Sohn. 

AI«  das  er*t6  FlottenfeMts  in  Vurbanünng  war, 

widncti^  der  Staatssecretiir  ilrs  Keiclis  Marineaints  ••in«- 
tiintii>Henilt;  lintersuchilug  iib«r  die  LeistuugsfäLi^keit 
•Irr  licitiiiM-liiii  HchiflfbaaiudQstrie  und  Eiseu Industrie 
au.  Die  eigentliche  (Kommission,  welche  uns  den 
Herren:  Contreadmiral  v.  Ahlefcld,  Contreadniiral 
V.  Eickatedt,  Huine-Oberbaiurath  Schwarz,  Professor 
I>r.  von  Halle  und  OerlehtsMceisar  Dr.  Fei^  hestand. 
aetzte  sich  infolge  des  Auftrages  mit  litluii'len, 
Handelskawmeru  n.  s.  w.  in  Verbindung,  Ixsurhtr 
alsdann  fast  atle  deatscheo  Siliifl'swerften,  üuwic  eine 
grofse  Anzahl  von  Kimmwerken  iin«l  Minst;liineiital>rikpii 
vom  äufsersten  Obtin  Iiis  an  dit-  Wentgreu/r,  »nii  fr 
streckte  schliefslich  liire  Kei>iehti|{iingeu  auch  aal 
englische  and  amerikanische  8chilbwer(leB  «nd  die 
itt  Betneht  kMUBaDden  f  abriksn. 

Wir  kSmen  an«  eigener  Erfahiung  bestätigen, 
daf«  die  ("ommission  sicn  itin-r  AiiTgulic  in  aiifsfr- 
ordentlieh  eitriger  \Wise  unter,!iii;eii  und  kuine  Jliilie 
•fest^'heut  hat,  volle  Klarlioit  üIh  i  itn  iu  Frage  kommen- 
den Verhältnisse  zu  scliaDen.  Da  andererseits  auch 
die  Coaunisaion  überall  bereitwilliges  Kntgegeukommen 
so  bat  sie  ein  umfangreiches  Material  sammeln 
können.  Bei  dem  Werthe,  welrlies  dasselbe  für  weite 
Kreise  hat,  uiufs  man  es  dukbar  begrtt&en,  dafü 
später  zur  Verüll'entlichung  dieses  Materials  die  Kr- 
laubsifH  >;t>^elien  wurde.  Ks  ist  (lies  in  ciiiein  von 
Marine-Oberbaurath  Tjard  .Schwarz  umi  l'ri)tis>ür 
Dr.  Ernst  v.  Malle  herausgegebenen,  sv^tcinutisch 
angeordneten  Handbuch  geschehen,  welches  iu  xwei 
Theilen  2%  und  282  Seiten  Cirurs-Octav  nebst  zahlreichen 
Tafeln  uttfalat.  Im  ersten  Theil  (Erstes  bis  Drittes 
Baeh)  «ird  der  Welttehiffban  behandelt,  indem 
zuerst  die  (irundzÜL'"'  st-iner  Kntwii:k!unc  nml  ilip 
Welt  •  HandelsflottL'  im  H*.  .lalii  liuiidert ,  diiun  A'w 
Werften  der  llnuiitschifflmulänilt  r,  und  im  Üritteii  lUich 
die  allgeuieineu  Veraiiütaituugen  zur  Förderung  des 
.Schiffbaus  ausführlich  besprochen  werden.  Der  zweite 
Theil  (Vierte«  bis  Achtes  Buch)  ist  dem  deutschen  1 
Hchiffbau  gewidmet,  der  unter  folgenden  Haupt- 
eesichtspunktenbetraditetwirdzUeschichtlieheEntwick- 
luug  des  deutschen  Schiffbaus ;  die  Lage  des  dentschen 
■jchiffbaas  utn  die  .lalirlminli  rtwcudt' ;  das  Schiffbau- 
material;  Hülfsgewvrln  dfs  Srliitl  liaus ;  (leschäfts-  j 
betrieb  der  Werften.  So  weit  di  r  ren  li.-  Inhalt  des  ! 
Buches,  der  durchweg,  soweit  die  Kedaction  bei  der 
Prüfung  wahrnehmen  konnte,  auf  verstiindnifsvoller 
Aaffassiing  wie  zutrelfonder  Wiedergabe  berabt  Wenn 
die  bttden  geschlticten  Verfaimer  in  ihrer  Zusamnen- 
fa-Hsung  zu  dem  Doppelsi  lilüf--  korami'ii ,  dufs  der 
deutsche  .Schiffbau  in  srituT  jct/igiu  (icstiill  wie  iu 
seinen  Kntw  ickliiiij^'stt  iidciizeii  als  ein  dnrcliaus  ge- 
sundes Gewerbe  zu  l>ezeichneii  äci,  sowie  dafs  cm  Be- 
dürfnifs  nach  Erweiternng  der  deutschen  ScIiitTtiau- 
anstalten  vorliege,  um  zunächst  den  gesammten 
hrimischen  Bedarf  zu  decken  und  etwaigen  Ueber- 
schnfs  in  das  Aaslaad  za  sclüekeii,  so  KfinnsiB  wir 
ihnen  darin  nar  beipfliehten.  Dan  die  dentsidM 
Eieeniadnstrie  —  die  die  eogliflebe  ao  Leiatugs- 


fahigkeit  bereits  itberhoit  hat  und  ihrerseits  nur  darauf 
wartet,  dafs  der  deutsche  .Schiffbau,  der  heute  kaum 
des  englischen  hinsiehtlich  der  Tonnage  leistet, 
grüiMra  Anfordernagen  an  sie  stellt  —  hierbei  nicht 
veraagea  wird,  davon  sich  zu  flberzeugen,  haben  die  Ver- 
faseer  reicUieb  Gelegenheit  gebäht.  Wir  -können  das 
werthvolle  Werk  ebensowohl  den  Schiffbautreibendeu 
wie  den  Eiseniudostriellen  und  Maschinenbattern  auf 
das  winaste  enpflsUeo.  Die  iferfacfisiw. 

Teckniaches  Au»kuiif(»hiich    für    ihut    Jahr  lUO'J. 

Von  Unbert  Mit  139  Figmeu.  >ieuuter 

.Tahrgwiir*   Leipsiff.   K.  F.  Kdhler. 

Di»'  iifiif  Auflagi-  von  Jolj'S  Technischcui  Aus- 
kunftsbudi  zei^'t  gegi  uüber  der  vorangegangent  u  witder 
erlicMiche  Verbesserun^n  und  Äfiideruniren,  di<-  den 
unbestrittenen  Werth  dieses  vorzüglichen  Nachschlage- 
werkes weiter  erkSbi  haben. 

hÄnfähruiig  tn  das  technische  ZHrhncn  für  Archtiekim, 
liau-Ingemeur«  und  Bautechniker.  Von  Prof. 
B.  R«ss,  Arehitekt  und  R«gteriiiigabaiiueUt«r. 
Mit  2  Selten  S(  liriftiirohen  ini  Text  und  20 
zum  gröfsten  Theil  farbigen  Tafeln.  Wies- 
baden. C.  W.  Kr«idel8  Verla«.  Frei«  19,60 »4. 

In  durch  Klarheit  sich  auszeichnendi-r  /ciehne- 
rischer  Darstellung  entwickelt  Verfasser  die  wichtigsten 
Methoden  des  technischen  Zeichnens  in  unmittelbarem 
ZasaauMinhaDge  mit  den  technischen  Ocigeastindea 
selbst  und  erSrtert  sngieich  Eigenschaften,  yerwendann» 
weise  nnd  Handhabnn^'  dia  dazu  erfi)rderlii-hi'u  Ma- 
terialien.   Das  Buch  verdient  aufmerksame  Beachtung 

der  Lehrsirlmise. 

A.  Steinutann-Bucher,  AiMbttit  des  CoHeUlfimm. 
Berlin  SW.,  DenUcber  Verlag:  1909. 

I'nsereu  Lesern  brau'lu-ii  wir  niclit  zu  sagen,  dafs 
das,  wnii  .Steiumann-Bucher  auf  dem  Ciehiete  des  Oartell- 
w(  :«i-n-i  schreibt,  unter  allen  Umständen  Anspruch  auf 
Beachtung  hat;  denn  gerade  er  ist  es  gewesen,  der 
schon  Anfang  der  HOer  Jahre  des  vorigen  Jahrbuoderts 
die  Cartellfrage  wisaeasehaftlicb  in  grttadlickster  Weise 
behandelt  hat  Er  Ist  dann  derprakuscben  Batbätiguug, 
liii  dtir  Vereinigungsgedanke  im  Laufe  der  Jahre  fand, 
mit  Anfmerksamkeit  gefolgt  und  macht  in  der  vor- 
stehenden kli  inen  Monographie  Vorsi  lilaj^c,  die  sich 
durchaus  auf  dem  Boden  praktischer  Hrwagungeu  be- 
wegen und  die  deshalb  der  Beachtung  aller  Derer 
empfoblen  seien,  die  aa  der  weiteren  Entwicklang  des 
CartdlwaseDS  ein  Intereas«  babeo. 

Dr,  Bmmur. 


Dr.  Hein r.  Herkner,  o.  ö.  Prof.  der  Volkswirtb- 
Kctiaftslehre  nnd  StaCiatik  an  der  Univenlat 
Zürich,  IHe  ArheiUrfmye.     Dritte,  g&nKlich 
umgearbeitete  Auflage.  Berlin  1»02,  J.Oatteu* 
lag.    8  cM. 
Die  Ansichten  Herkners  über  die  Arbeiterfrage 
sind  ebenso  ttekänat,  wie  die  pritentids«  Art,  in  der 
er  aie  vortiigt    Wir  hatten  deahalb  kein«  Var- 
aalMsanib  die  dritte  Anf lafe  seines  Buehei  aasnaaifeD, 
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vean  dipsolbe  nicht  aiu  Schlüsse  den  Ansprach  er- 
höbe, auch  dem  technischen  firfindungsgeist  und  Fort- 
»cbriH  neue  —  Herknersche  —  Wege  zu  weisen.  Es 
heilst  nämlich  aof  Seite  501  wörtlich:  „Handelte  es 
•kh  bit  jirtst  im  wemtüdigi  daimn,  fib*  di«  «inmal 
fsj^baie  nbrik«rbeitlMnanL8lineand1c11rfer0  Arbeite« 
leiten  zu  erringen,  so  kommt  im  neuen  .Talirliundert 
vielleicht  schon  der  Moment,  in  wtslclifin  dt-r  Ihiupt- 
streit  nicht  melir  um  di»;  Arbeitsbedingunj^en,  sondern 
uni  die  Art  der  Arbeit  selbst  entbrennt,  in  weichem 
der  cultnrell  fortgeschrittene  Arbeiter  Westeuropas  vor 

■eeliadi« 
kB 
Er 


der  cultnrell  lortgescnnttene  Arbeiter  w  esteuropas  vo 
•Uem  eine  Arbsu  bfl|gahrt.  die  ilua  hflliera  Meliadii 
Befriedigung,  fathtlitcln  Katirickliiitf  and  kSipediehi 
WohlAdurt  voriklht  Bit  jätet  itt  d«r  teobaiieh«  Er 


hndungsgeiiit  vurzugsweise  den  Impulsen  gefolgt,  welche 
von  dem  kapitalistlHchen  Interesse  ausgegangen  sind. 
Mancher  sogenannte  Fortschritt  hat»  genauer  besehen, 
zur  Vorau88etzunc|  und  Kolg«^  kaine  erweiterte  ]Ierr< 
aehtfl  über  die  iMttur,  eondem  mar  die  Hülfloiiskeit 
der  ArbeiterberSikerang  mid  die  Steigerung  der  Macht 
des  Menschen  über  den  Menschen  sdlisr.  Uer  tech- 
nische Fortschritt  wird  andere  linlim  n  einächlatren, 
sobald  die  Arbeiterklasse-  iiuflu.rt.  thutsiiclilirli  lib'fs 
ein  Mittel  cum  Zwecke  der  Kapital ver^vertiiung  dar- 
zustellen, sobald  sie  genügende  treltung  erwirbt,  um 
ihn  ihren  eigenen  Interenen  dienstbar  zu  inutlieu.'' 
N.»  wi»«i  wir'el  - 


Vierteljahrs-Marktberichte. 

(Api'il,  Uai,  Jani  1»02.) 


I.  Rheinland  •Westfalen. 

Die  im  vorigen  Berichte  gemeldete  Beruh  Inning 
md  Kllraai^  der  allgemeinen  Lage  ist  ungestört  ge- 
Hieben,  nnil  lilfst  die  weitere  Kntwitikliiiii.'  i,'erei;elter<' 
Verhältnisse  erwarten;  insbesuudere  sind  Angebot';  aus 
zweit«-r  Hand  selterier  geworden.  Wie  meistens 
jährlieh  vor  Beginn  der  Sommermonate,  erfolge  alier- 
iimp  in  der  Nachfrage  ein  Rttckgaug,  welcher  noch 
einige  Zeit  andauern  wird,  da  in  der  Regel  ecet  mit 
der  1)eckiiBg  des  Uerbstbedarb  wieder  eine  Belebang 
eimntreten  pflegt.  Für  daa  dritte  Quartal  ist  onr  der 
iabeiete  Bedarf  geduckt  worden.  Höhere  al«  die  anter 
den  Werken  festf^etzten  Mindestverkanfspreise  wurden 
durchgängig  nicht  ersielt;  es  laist  sich  nhvr  liotlen, 
dafs  \H-i  wiederkehrender  lebhafter  Nachtrage  diese 
Pretae  gehalten  und  wenn  möglich  erlioht  werden  kouauu. 

Anf  dem  Kohlen-  und  Kuksmarkte  ist  eine 
Bemening  nicht  eingetreten.  Obwolil  die  Preise  für 
Indnatrle-KoMen  eb  1.  April  d.  J.  ermäTsigt  sind,  hat 
lieh  der  Absntz  nui'  um  ein  Geringes  vermehrt,  und 
zwar  lediglich  dureii  etwas  erhöhte  Austuhr,  walirend 
die  Industrie,  frutz  der  Preiserniiifsigung,  einen  L^rnfseri  i) 
Bedarf  nicht  hatte.  Dm  Kohientjfyndicat  hat  denn  ancti 
wieder  f&r  das  III.  Vierteljahr  eine  Förderei nschrün- 
knng,  gegen  die  fietheiUguagasiffer,  von  vor- 
gesehen.  Auch  der  Kekaabealti  tat  nnr  nnweienflieh 
gestiegen;  die  kkina  Steignmng  ist  auf  die  ver^ 
mehrt«  Aasfahr  imllekinrehren.  Solange  die  Eisen- 
Industrie  noch  keine  Besserung  erfahrt,  dürfte  die 
Einschräiiknnjg  der  Kokereien,  wie  in  den  letzten 
Monaten,  M  bis  :5.ö  "  ..  betrugen.  I>ie  Feierschichtt^n 
aot  lien  Zechuu  haben  sich  gegen  daa  1.  Vierteljahr 
verringert,  weil  ab  April/Mai  eine  grSfsere  Au/ahl 
Bergleute  tbeils  abkehrte  und  theila  ah^lagt  wenden  ist. 

Waa  den  Sri  markt  betrilll,  so  wnrde  im  Sieger- 
land und  im  Nassauiseben  über  den  Mangisl  an  Absatz 
geklagt;  die  Oruben  waren  gezwungen,  ihre  Förderung 
wesentlich  einzuschrätiken.  Aueh  die  Freisermursigung 
für  Kostapath  um  10  per  lU  t  und  tür  liuiispath  nui 
7  Jt  hat  einen  nennenswerthen  Kinflufs  nicht  ausgeübt. 
£>  schien,  als  ob  die  niederrfaeioisch- westfälischen  Uocb- 
ofenwerke  ihren  Bedarf  dnreh  BeiHge  vom  Analaad 
reichlich  gedeckt  haben. 

^Der  Roheisenmarkt  zeigte  sich  still;  be.sonders 
in  Fuddel-  tind  Stahleisen  war  der  Absatz  si  hx'.ach, 
wkhreml  (iiefsereieisen  etwas  hesser  abgerufen  wurde. 
Seitens  der  S'erbraucher  und  Händler  nahm  tuan  eine 
abwart«Dde  Haltung  ein;  gethiitigt  wurden  nur  solche 
Kiafe,  denen  ein  sofort  an  befndäjgeader  Bedarf  m 


(irunde  lag.  Die  Abv^icklung  der  älteren  Abschlüsse 
erfolgte  mit  Rücksicht  auf  den  geringen  Bedarf  langsam. 

Auf  dem  fitabeisenmarkt  hat  daa  verfloaseoe 
Vierteljahr  die  Wiedererlangung  aneh  nar  einiger^ 

mafsen  bdinemler  l'rei.se  leider  nurh  iiii  lit  ermüglicht, 
weil  hier  und  da.  luinieutlich  wuhreud  einiger  etwas 
verllauter  W'm  lien,  wieder  dringendercK  ArbeitsbeiUirf 
nifs  auftauchte.  luzNsischen  ist  in  den  letzten  Wochen 
des  Juni  der  Kinlanf  an  Aufträgen  stärker  in  Flufs 
gekommen.  Hie  Beschäftigung  der  Werke  war  sehr 
verschieden.  Eine  im  Herbst  eintretende  Besserang 
lassen  die  gllnatigen  Emteanasichten  mit  Sieherheß 
erwarten. 

Unter  der  Aegide  des  Syndicats  hat  sicli  der 
I)  r  » Ii  t  IM  a  r  k  t  ruhig  \veiter  entwickelt,  Sow  olil  der 
Inlandsl'eilurt  wie  die  Ausfuhr  hielten  sii  h  in  nurmaieu 
(rrenjieti,  reichten  aber  zur  vollen  Beschäftigung  der 
Wirke  ntich  nicht  aus.  Die  Befürchtung,  dafs  die 
Knappheit  anf  dem  amerikaniaehea  Marne  vorAber- 
gebend  eine  ttnliebeame  StSning  nnserer  IfaiktverhlUt- 
nisse  herbeiführen  kfiniite,  bat  sich  als  grundlos  er- 
wiesen. ■  Die  Bestrebungen  zum  Zusammenschlafs  der 
W'erki;  für  gezogenen  Draht  «iirden  r.irtgesef/t,  hal>en 
aber  angesichts  der  anfserordentlich  vielseitigen  Inter- 
essen und  Waasehe  noeb  nicht  tum  Abaehlnb  gabnoht 
werden  können.  ' 

Daa  Geschäft  in  Grobblech  nahmeinen  nhigni 
Fortgang.  Verk&nfe  wurden  im  allgemeinen  nnr  für 
den  unmittelbar  vorliegenden  bestimmten  Bedarf  ab- 
gesi  hbisseu.  Für  den  Bau  von  Kriegs-  und  Handels- 
Schilfen  kamtu  gröfsere  Lieferaugen  berein,  führend 
der  Absatz  in  Kessel-  und  lUduilterniaterial  weniger 
befriedigte.  Die  Beschäftigung  der  W  ukc  wiu  nicht 
gltiichmäfsig,  beaonders  den  Kleineren  fehlte  es  an 
.\rbeit.  Im  gauen  behaapteten  sich  die  Preise. 

Für  Feinbleche  kam  die  günstige  Wirkung  der 
V^erbandsbildniii:  dadurch  /um  .'Xusdniek.  dafs  die 
Stimmung  in  den  Abnelinierkreiseu  an  Zuversichtlich- 

keit  gewann  und  die  N'eiL'ung  zu  namhaften  Bedarft- 

deckungeu  täglich  mehr  liervortrat. 

In  E i 8 e n b a h  u  Ulli t e r i a  1  waren  die  Werke  he* 
firiedigend  beschäftigt  Allerdinga  fehlte  es  nach  wie 
vor  an  Bestellnngen  seitens  der  Frivatontemehmongen; 
eine  Belebmg  der  Bulnat  maobte  sich  noch  immer 
nicht  hemertthar. 

Den  Röhrengiefsereien  fehlte  es  nicht  an 
Anfträgeu;  im  Inlandc  herrschte  gut«  Nachfrage,  und 
auch  das  Ausland  war  nach  wie  vor  anfnahmefaliig. 
Auf  dem  Wettmarkt  sind  die  Preise  infolge  des  starken 
Wettbewerbs  dea  Auslandes  gedcttekt,  aar  Kntbatnag  des 
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hidmHcbflii  Itvktw  iit  die  ErbtHoDg  d«r  AniMir  aber 

erforderlich. 

Die  Ma«phinenfabrit»i'ii  liuMen  unter  dor 
geringen  Nachfrajre  uini  «l«  n  iiifolf:r  1,1  ^^tarken  Con- 
cnrrenz  «ehr  gedrückten  Freitacu  za  Icidcu.  Die  Aut- 
sichten  für  dieien  Induatriesveif  lind  aiattweiUn 
nicht  ffflnstiff. 

Zfemlieh  gnt  waren  die  Brflekenbaa-Werk- 
sttitten  bescIiüftiirU  Nene  Aiiftriigf  gingen  jedoch  nur 
apilriich  bei  ungenügenden  Preisen  ein. 

Die  PreiM  «teilten  sich  wie  folgt: 


KoUlM  Uli«  Koki: 

FUmmkohlen  .... 
Kokskublen.  gewucliitn 
.  molirte,  i.  Zerkl. 
Koka  IBr  HocJMf«nwerke 


En«: 

Rcilwpath  .  . 

G«rOatSpaih<i]*enst<!in  . 

gMiwmeü»  t  a.  B. 

Ro««rdaa  .... 
Rehaitan:  QiaHnwtaili'ri 

BtwMfiMr  *b  Hott«  .  . 
D—s—  /Qi»«IiUU- Pad- 
I  d«U««DNr.l. 

\  «iMo  Si«c«rl. 

StableL««Q,  weir^r«,  mit 
nicht  nber  u,l°„  Fhoa- 
plior,  al>  Siegeo     .  . 

Tliotrasvitiiiit  rail  min- 
denUn»  1.5".«  Manpin, 
frai  Varbrmucliaatalla, 
netto  Cawa  .... 

OwMibe  ohne  M&ngiTi  . 

SpiefalMMO,  10  bis  \  '2  '  „ 

Engl.  GivfterairohaiMO 
Nr.  III,  frenco  Rnhrort 

I.nipmbtrg.  PudMait« 
b1  ■  ii7Pmburs  ■  •  • 

Gewalttat  E(Mn: 


Winkal-  and  F«fi>oaii'»n 
ZD  Ihnlichan  GniD<l- 
peisen  als  Stabaiaan 
mit  Aur»ebl&gaii  Dadl 
darSeala. 
Trinr,  >1»  Bnrkadi .  ■ 
BiMk«,  Raaaal.  .... 

,       lecond»     .    -  . 

SUüildr»bt,  M  Ruu  ustlu 

ab  Werk  

Draht  auaSchweilaaisan, 
■LabWaiAftm 
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II.  Oberschlesien. 

Allgemeine  Lage.  Die  allseuieine  l^age  des 
Eiaen-  nnd  Stahlmarktes  zeigte  im  Beriebtevierteljabr 

ein  etwati  freundlicheres  Bild  als  in  den  voranfgegangenen 
drei  Monaten.  Die  Nachfrage  gestaltete  sich  zn  Be- 
ginn  des  Frühjahres  auf  allen  Gebieten  dee  Eisen- 
gewerbes lebhafter,  nnd  es  fand  anch  hier  nnd  da  eine 

feringe  Aufbesserunir  '1er  rii-fsi'  stiitt,  welche  aller- 
tngs  nicht  entfernt  ansrciclieii  kwuiiie,  die  Verluste, 
mit  welchen  die  Eiscnfiiitten  seit  längerer  Zeit  arbeiten, 
ausüagleicheti.  In  der  letzten  Woche  des  HrrichtR- 
vierteJjahres  machte  sich  eine  geringe  ,\bsch»  iichung 

in  der  Itacbfraige  celtead,  die  dem  Herwonahen  der 
für  dae  EIs«n|ifeBebUt  nefet  mbi^n  Sommemeit  sn- 

/iisrhri'ilicii  stiiii  iliirffe.  Als  «-in  l.ciniTkfn>\v('rthes 
J'.rei^uiXa  i.st  der  endliche  und  mit  Freuden  begrufste 

Frieoauaehivfr  i&  84d-Alrik»  berroraafaebai,  wovon 


ein  woblthitiger  Einflnfa  aaf  die  kflnflige  Gestaltnng 

des  Kiseninarktes  immerhin  zu  >  rhr>fcn  ist.  Vom  Aus- 
lände war  die  Nachfrage  iiai  'i  fast  allen  Kisenfabricaten 
eine  rrrlit  li'lilmttc.  iiinl  irelang  es,  niiifiiijcrt'ichc  15e- 
»tellungen,  treüich  zu  verlustbringenden  Preisen,  für 
die  Ausfuhr  hereinzuholen. 

Anf  den  Alteiscnmarkt«  haben  die  am  Ende  dee 
vorigen  Yierteljabres  gesteigerton  Notirnngen  sieh  ntebt 
halten  können;  sie  sind  iudossiit  i,'im;iiiv\ artiir  Imnicr 
noch  zu  hoch  uiit  Rücksicht  auf  die  so  ui'-rlriccn  Kr- 
Idae  für  Fcrtigfulirii  nti . 

Kohlen.  Die  etwiut  bt^ssere  lie^chätltgung  der 
Eisenindustrie,  die  beginnende  Ranthütigkeit  nnd  die 
mit  dem  1.  April  einsetzenden  billigeren  Sonunerpreise 
bewirkten  eino  Stcimrang  des  Absatseo,  welchem  der 
kräftige  Aufgang  der  Oderschiffahrt  xn  statten  Itau, 
indessen  war  trotz  einirelegter  Feierschichten  ein  weitere« 

ar  hsi  n  ili  r  Haldenbestände,  insbesondere  in  den 
kkincftiii  .Sortimenten,  nicht  zu  vermeiden.  Der  Ab- 
satz nach  den  Gebieten  der  üst*ee  nnd  den  westli'  ln-n  n 
(»egendeu  war  durch  die  Toncurrenz  englisclur  uud 
westfälischer  Kohle  erschw  <Tt,  w  eiche  zn  herabgesetzten 
Proiaen  angeboten  wurde.  Der  Veraand  nach  dem  Ana- 
lande,  inabesondere  nach  Rnbland,  erAtbr  eine  Ab- 
s,  livviirbiiuir.  Händler  und  Verbraucher  übten  Zurürk- 
liiiltun^  und  bezogen  nur  die  nothwendigsten  Mengen 
in  Irr  KrvMirtiing,  dib  di«  Kohlonpreiae  weiter  nach- 
geben werden. 

Der  GMMBmtvonaiid  as  Kohlen  aar  Hanptiiabn 
betrog: 

im  IL  Quartal  1902   3  <>24  ÖGO  t 

■  ,    L     *      1902   :*  7:^7  »570  t 

„   IL     ,       1901     ....    4  022  960  t 

entsprechend  einer  Zunahme  von  5  7»  gegenüber  dem 
Vorqnartal  und  einer  Abaahate  VOU  gaigvnffber 
dem  II.  Vierteljahr  1901. 

Koks.  Die  Koksproduction  hat  sich  dem  be- 
acbrialttea  Abaats  allmählicb  aagepaAt,  ao  dall»  di« 
Beatinde  nnr  eine  geringe  Votniebrang  iiatawifliiaoii 
liaK'Oi.  Tri  il>'n  Preisen  ist  ein«  baBtfkeoavorihe  Aende* 

riiut,'  nii'fi!  f'iiitc''treten. 

F.  rzt-.  I)as  Kr/L''  <<  liiift  w  ur  im  grofsen  nnd 
ganzen  belebt.  Die  ILuL'huieiiwerke  schritten  zu  neuen 
Käufen,  nachdem  ihre  Vorräthe  von  Schlacken  und 
ausländischen  Erzen  sich  infolge  der  eine  Zeitlang  beob- 
achteten  Zurückhaltung  in  den  Ankäufen  stark  ver- 
mindert hatten.  Die  Preise  Tür  diese  .Schmelsmaterialien 
erfuhren  «war  einen  Abschlag,  ent.sprechen  aber  noch 
kein-  swci,'-*  demBtteltgang  der  Erlöse  für  Fertigfabricitu. 

Roheisen.  In  dem  Absatz  von  Roheisen  tnit 
in  den  cp»tcn  zwei  Monaten  des  Kerii  iitsvierteljalircs 
eine  kleine  .\b8chwänliung  ein,  welcher  im  letzten 
Honat  jedoch  ein  zufriedenstellender  Absatz  fulgtOi, 
ao  dafa  die  Beatände  eine  geringe  Vermiaderoag 
erfahren  konnten.  Eine  Preisanfbeaierang  war  an- 
gesichts der  verlu.stbringenden  Preise,  zn  welchen 
Walzwerks-  sowie  Fertigfabricate  des  Giefsereigewerbes 
.\li>,ir/  t'inii.n  konnten,  nicht  zn  erreichen.  und 
lassen  daher  die  Kriöse  am  Ende  des  Vierteljahres 
noch  keinen  Gewinn.  Die  Ausfuhr  von  Roheisen, 
sowie  dessen  Absatz  in  entferntere  Inlandsgebiete, 
waren  xuar  re^er  in  frttberen  (Quartalen,  dieser 
Abaats  konnte  udeaaen  narnnter  Preiaopfem  voratirkt 
werden. 

S tili  eisen.  Die  BcRchäftigung  war  auf  den  Fein- 
uiiii  ilitlelstrccken  der  Walzwerke  recht  ?nt.  nnd  ins- 
besondere wurden  feine  .stuln  isenscrten  lletf.  ja 
stürmisch  abgernfen.  Dagegeu  litten  die  IrauptBaclütch 
für  Constnictionseiscn  beschäftigten  Grobstreckeu  fort- 
gesetzt unter  Arbeitsmangel,  da  weder  in  den  ayndi- 
oirten  groben  Sorten,  nocn  aneh  in  den  dem  Yencmife 
durch  'leii  \\'iilzw er1;=!verband  nicht  unterliegenden 
breiteren  Duneusiouen  Aufträge  eingingen,  ßcmerkeus- 
wertb  waren  dio  nf  di«  Bildnng  eia«e  »llgemeiiiea 
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dentschen  VV  nlz  worksverbandes  bin/ielrndon 
BestreboDgen,  welche  im  Berichtevierteljahre  erneut 
zn  einem  mündlichen  Meinnn^aastaugch  aller  deutschen 
WaUtwerksgrapMD  IBhrtMi. '  Der  Verlauf  dieser  Ver- 
bandltuiiWD  liMto  jedeeb  delit  den  jcren-fliuclitNi  Br- 
fole.  (>bwohl  dio  Beschäftigung  Anfang  April,  zu 
welchem  Zeitpunkte  die  VerBamminns'  stattfand,  eine 
recht  re^e  war,  nahm  man  doch  von  i>iiit?r  Erhöhung 
der  Preise  Abstand  und  hielt  aa  ilem  bisherigen 
MindeAtpreisstdnde  von  110  f.  d.  Tonne  ab  Ober- 
haasen  fest.  Den  oberschleBischen  Walzwerken  «nr 
es  trotzdem  möglich,  den  gröfsten  Theil  ihrer  Protiuctiun 
xn  benereu  Piäia«ii  antenmbriiigea,  immertiiji  aber  ist 
der  Pteisttand  des  Wslseiiens  noeb  derart,  daft  er  in- 
folge der  höheren  Selbstkosten  keinen  Nutzen  läfst. 
G^en  Ende  des  Vierteljahres  hat  der  King&n?  an 
Aufträgen  wieder  etwas  nachgelassen. 

Draht.  Kur  Draht  und  I>nihtwaareD  horrscbtc 
auch  im  Berichtsquartale  eine  nifiri«d«liatelleilde Nach- 
frage bei  unvariaderten  Preiaea* 

Grobbleche.  In  Qrobblecbeit  komte  der  ftr 
dt  n  Vi  rkauf  dieser  Fabricate  bestehende  Veiband  aar 
tfü  geringe  Arb«it8meiigen  absetzen,  dafs  einige  Werke 
kaum  zur  Hälfte  ihrer  Leistungsfiihipkt  I»  beschäftigt 
waren.  Dabei  hielten  die  Preise  sich  derartig  niedrig, 
dab  kaum  die  Selbstkosten  gedeckt  wurden. 

Feinbleche.  Der  auf  durchaus  guter  Grundlage 
begründete  Feiablechverband  vm-mochtc  die  auf  ihn 
gtaatatoi  HttBkna^  aar  in  beMh«id«nem  Mafte  zn 
erfülten.  Einerseits  waren  noch  erheblidie  Vengen 
billiger  VorvcrliHnilsLCt'sfliiifte  ul)zuwickeln.  anilrrseits 
hatte  der  Verband  mit  uicliUs^  tidicirtcni  Wcttln  werb 
zu  ri-rlitien.  Ks  war  daher  die  Luijf  lirs  Fcinlilech- 
marktes  «ine  anbefriedigende,  sowohl  batreifs  des  Bc- 
■chiftigungsgrades,  als  aacti  beaSglich  der  Preise. 

£isenbahnmaterial.  Nene Aoftiige anf Eisen- 
bahnmaterial  abd  im  BeriehtSTierteljabr  nicht  mr 
Ter^bung  eelangt»  nnd  waren  demzufolge  diejenigen 
Wente,  welche  »ich  mit  der  Herstellung  solchen 
Materials  befassen,  völlitr  imzuii  icIk ml  beschäftigt. 
Gegen  Kode  dos  Berichtsviertellahres  fanden  gröfsere 
Ausschreibungen  auf  Kisenbalinniatcrial  statt,  auf 
welche  die  Zasehlttge  zo  wenif^  r'php<!Perten  Preisen 
noch  erwartet  werden. 

Eiaangiefsereien  and  Haachinenfabrikea. 
Der  Beaehätigungsgrad  hat  in  den  meisten  Eisen- 

fiersiTi'ir-Ti  i'ini'  ircriiiire  AnfV>fs<cnini;  rrfiliren.  imli'^sen 
lieben  die  Preise,  zu  denen  die  Aultriige  hi-reingehoit 
weirdea  konntaa,  anbafitiadigend. 

Praiae: 


Roheisen  ah  W«rk:  Jl  r.  d.  Tonne 

Giefsereiroheisen  ........  60    bis  62 

Hamatit   «8  ,76 

Qoalitäts-Pnddelroheisen    ....  —  55 

Qnalitäts-Siemens-Martinroheisen  .  —  &8 


Gewalztes  Eisen,  (irnndpreis 

danthsehoittlich  ab  Werk: 

Stabeisen  110     „  i:30 

Kesselbleche  löO      ,  160 

Flafscisenblechc  180  »140 

Dünne  Bleche  126     „  13ö 

8tahldraht  5^  mm   —  12ö 

Olelwtts,  den  7.  Jali  im 

III.  Grofsbritannien. 

Tm  zweiten  Quartal  dieses  .Jahres  haben  die  Roh- 
(-it<t  npriMSc  sich  f.irt«'atircn<l  langsam  g<  Iml^'n,  atii 
meijtün  (lieiserci-  iiml  am  wenigsten  Hiitiiatit-i^uali- 
täten.  Trotzdem  die  S.  c Verladungen  im  Vergleich  zu 
fröheraa  Jabran  ganz  bedaotend  geringer  geworden 


sinri,  herrschte  eine  fast  arutc  Knappheit  an  (Tiefserei- 
Quttlitaten.  Ks  waren  einige  üochöfen  weniger  im 
Betrieb  als  im  Jahre  1901  und  aafserdem  wurden 
nahezu  8000  tons  wtfohentUch  aaa  hieaigen  Ersen 
hergestellt  für  StahHhbricatbn  nach  dem  Saniter- 
Procefs.  Dieser  Umstand  und  auch  der  grofse  Ver- 
branch inländischer  Giefsereien  veranlafsten  trotz  des 
geringen  pApurtes  ufters  ai  utcn  Mans;»'!  an  Waare. 
Gerne  würden  Fabncanteu  liochöfen  von  Himatit- 
auf  Cleveland-Qualitäten  umgestellt  haben,  wenn  sie 
nur  gutes  Erz  erhalten  könnten.  Im  Norden  Englands 
und  Clcveland  giobt  es  jetzt  118  Hochöfen;  davon 
sind  76  in  Tbätigkeit,  einer  weniger  als  indenTOrig«Q 
drei  Honaten.  Gegenwärtig  schBtxt  man  dieToirtthe 
an  hiesigem  Eisen  bei  den  Werken  im  ganzen  hiesigen 
District  auf  kaum  5000  tons.  Andeu  für  die  Krönung 
angesetzten  Feiertagen  (die  sich  liei  der  pl  itzlichen 
Erlcrankung  des  Königs  in  der  Kürze  der  Zeit  nicht 
abbestellen  iiefsen)  wurde  sehr  unregelmäfsig  gearbeitet, 
was  anch  anf  den  Gang  der  Oefen  einwirkte.  Es  bilt 
inüierat  schwer,  srotie  Qnaatititen  ftr  Ywaohühng 
an  einer  Ladestelle  zu  erhalten.  Man  glaubt  auch 
nicht  an  tine  baldige  Aenderung  dieser  Verhältnisse, 
8oLiiii:r  liii-  \  •  rciiiit,'t<-n  StaatiTi  nicht  ohne  Einfuhr 
fertig  weiden.  Wenu  das  dahin  gehende  Eisen  nicht 
stärker  von  hier  bezogen  wird,  so  wird  d<  r  hiesige 
Bezirk  indirect  dadurch  heeinflu&t<  Die  Wammtlager 
sind  langsam  angescbvi  ulku,  nahmen  aber  in  den  letzten 
paar  Tagen  dn^  Versohitfiuig  einer  fpübwnn  Menge 
um  melirere  Tsnsead  tons  ab.  Die  Papiere  befinden  mch  in 
nur  wenigen  Händen  und  werden  fest  gehalten,  daher  ist 
anf  eine  Erleichterung  von  dieser  Seite  nicht  zu  rechnen. 

Im  ersten  halben  .hihrr  lietrni^rn  die  ViT- 
schiffung'  n  uns  dem  liiesigcn  District  516000  tons, 
davon  Wardt  n  auhgetuhrt  etwa  200000  tons  andkastaD- 
weke  rerschiift  älöOOO  tons  in  Vergleicba  lom  Tangen 
Jahre  von  54S000  tons  beaw.  fi770OO  nnd  fiOBOOO  tons. 
Nach  Deutschland  und  Holland  gingen  176S36tons, 

1901  1.^^  1-25  tons.    Nach  den  Vereinigten  Staaten 

1902  2t5<KXJton8,  1901  8500  tons. 

Die  Preise  gingen  ohne  Unterbrechung  langsam 
aufwärts  und  folgten  willig  dem  Wairantmarkte,  da 
die  Hütten  seit  einiger  Zeit  fast  ganz  ausverkauft  sind. 

Die  Einfuhr  von  StahlknÜppeln  nnd  Blooms 
nach  Englaad  ist  in  diesem  Jahre  g^atiegea.  Nach 
den  Importlisten  sind  die  Zahlen  bis  mm  81.  Mai  d.  J. 
12;',  r«r>  t.mx  jjepf-n  59:?intuns  im  Jahn-  lOd  nnd 
l;i  H>4  tous  in  lyOU.  l'ast  siintmtliche«  .Material  kum 
aus  Deutschland  und  Belr^iin. 

Die  Walzwerke  für  schweres  Schilf baustahl- 
materiid  wann  weniger  gut  beaohäfti(^  hielten  aber  fest 
an  ihren  vereiiAarten  Preisen.  Die  meisten  Stab- 
eisenwalswerke  im  Norden  Bnglaads  nnd  Schott- 
lands haben  sich  im  Juni  auf  Hinimalpreise  geeinigt 
und  eine  gemeinsame  Liste  für  Zuschläge  vereinbart. 
Die  .Ausfuhr  von  liitT,  aufsii-  U<dieisen,  zeiirt  trrnfst 
Abladungen  von  Stcihlbidkieacn  nach  Afrika,  'Süd- 
Amerika  und  Rufsland.  Die  Verzinkereien  sind 
mit  Bestellungen  für  Wellbleche  überhäuft.  Die  Röhrcn- 
walzwerke  haben  Mitte  Juni  gemeinsam  Erhöhung 
der  Pftisa  durch  Vemindening  &x  RabattaStse  herbei- 
geführt 

Lühnt\  Hie  im  Mai  statt^phabte  Bücbcrrension 
der  veruinigten  Walzwerke  stelltp  keine  besondere 
Preisdifferenz  ini  Vert,'l<ii<  h  zu  früher  fest  und  hh  ihon 
daher  die  Löhne  für  Juni  Juti  unverändert.  Für  die 
ersten  beiden  Monate  des  Jahres  wurden  die  Ldhne 
am  2>/*  ^»  herabgasetat,  so  dafs  sie  80  **/«  niedr^ 
sind  als  im  Torigen  Jahre.  Bai  den  Hochdfen  wnraan 
die  Löhne  um  2  7»  erhöht,  nachdem  für  das  ver« 
flossene  Vierteljahr  der  Durchschnittspreis  mit  46/8i,31 
Pence  ermittelt  wurde  gegen  410,13  Pen<'e  im  ersten 
Vierteljahr.  Suuiit  ist  die  erste  Lohnerhöhung  äoit 
.\ufang  1900  erfolgt.  In  den  Eisengruben  wurden  die 
Löhne  um  2\t      emuiisigt,  nachdem  sie  bereits  im 
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Keliruar  um  l'.'i  "  o  abpfUDininen  liatt^n.  Hei  ilt  n 
Kesselschniipiicn  nnd  Sciiiffowerften  trat  keine  Lolin- 
veränderong  ein. 

Die  Seefrachten  bleiben  lebr  «drftckt  and 
haben  eich  wenie  verindert.  Hanta  wird  Ar  volle 
I<adnogen  bemhlt  Rotterdam  4/—,  Geestemünde  4  6. 
Hambnrf;  4/—,  Stettin  4/B.  Bei  dem  Rerinffon  Veniand 
narh  Dfiitsrhlan«!  ist  es  hesonderR  schwer,  liadungen 
nach  ütettiii  und  der  Weser  znsammenzusteilen. 

Die  Vorrttha  batarngan : 


in  5ffentlichen  Lägern  ainaelilieftlich  ('-onnaU 

jmrShnliche  Qnalititea  an  80.  Jnni  1M8  188  &U 

Himatit-Qnalitüten          ^  80.    ,    1902  800 

Srh.'ttland :  lon« 

in  ConnaU  Iiiii,'«»in  am        .Iiini  1!H»2  ....  5lftll 

in  Warraotelagcrn  und  bei  den  Hutten  am  i<>i>« 

80.  Jnni  1902    15807 

Di«  Praiaaehvaaknngpn  betrugen : 

.Vpril              M«l  JiBl 


Januar  bis  1 .  Juni : 
802  059  Ions,  davon  69  362  Ions 


I  «r.  8  OKB. 
Wairult  Ohm  Uate 

Mlddlnbrootrli    «M/IA    «Ii  II 

do.  Htmalil  

arhotilwlir  Jl.  N   M'M;,  52/11 

Cambrrlamt  tlimaUt  .  60/lVi  MM'/i 

Ks  wurden  veracbifft  vom  1 
189«  . 

1893   .  .  .  4fin  tSI 

.  .  .  an-ilH 

1895  ...  486!».32 

1896  .  .  .  558  29H 

1897  .  .  .  HW544 
1896  .  .  .  &683S9 
I8M  .  .  .  677764 
m>0  .  .  .  ttUt77 

1901  .  ,  .  51.2  996 

1902  .  .  .  515  91.3 


4S/«  <7;r, 

Dirlit  noilrl 
44,14  MO 
«);2'/,  f.9/9 


hOl— 


94  5U2 
98  504 
100  600 
135  966 
185  882 
148584 
S14480 
»>4  971 
155  125 
67  3Hfi 
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ja  :9S 
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5:v 
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Heuliga  Preise  (am  8.  Joli)  aind  fOr  prompte 
Liafarang: 

Mlddkdm  Nr. 3  G.M.B  

R  »1  •  ...«• 

,  ,4  (Jiefserei  .... 

,  .4  Puddeleisen  ... 

.  Hämatit  Nr.  1 ,  2,  3  gemisehl  . 
Middlesbro  Nr.  3  G.  M.  ß.  Warrants  . 

,        HSmatit  Warranis .  .  .  , 

Srhottische  M.  N  

('.umberland  Hänialit  Warrants  .  .  . 
Kisenplatten  ab  Werk  hier  £  6.2.K 
Stahlplatten   ,  ,    „  ö.lfi.- 

Stabalaan  6.5.— 
Stablwiakel  .  5.12.6 


: :  t-lil 

SO/lO'/t^  *  , 


56.'4 
60/2 


Eiaaawittkel 


H.2.6 


f.  >\.  fi»n  mit 

Diieonto. 


IV.  VtreMgtt  Staaten  von  Nordamerika. 

Pittaburg,  Knde  Juni  1902. 
Die  üherauR  günstige  Lage  des  arnprikanischpn 
Ki'-<-tiüiftrkti's  liat  auch  wiUinn'l  ilfs  abgclaufom-n 
zweiten  .lahre^viertels  durchaus  angehalten,  t^ie  hat 
vieh  zum  Theil  weiter  flahin  entwiclielt,  dafs  die  mehr- 
fach durch  Streiks  nnd  Wagenmangel  voruhergeiicnd 
beeintriehtigte,  im  Bbrigen  aber  mit  vorher  nicht 

Spkannten  ProanctiaMnMafna  arbeitende  Ensengang 
rm  drinirenden  Yairbraiieh  «iaht  xn  folgen  vermochte 
nnd  fortt^egctzt  die  länfiihr  fkvmder  Roh  und  Halb- 
fiibriente  in  Anspruch  genommen  werden  mur»te,  ein 
y.u-i.m'l.  >[<■}■  luirh  Hir  dta  niehate  Zuknoft  bestimmt 

ii'irh  nnliulten  dürfte. 

In  Hoheijten  sind  die  fBr  dieses  Jahr  noi  h  ver- 
fügbaren Mengen  snm  grSfttan  Tbeü  abgescblosaen 


iiriil  bereits  ftir  das  erste  llalbjabr  190,'?  werden  zur 
Zeit  gröfsere  Absehliinse  gethätigt.  Was  Stahlball)- 
zeug  anlan^  si>  hält  die  Knappheit  unverändirt  in, 
trotadem  im  laufenden  Yiarteyahr  mehren  nana 
Sienmta  »Ifartinwerke  mil  Ihram  Ifalartai  aa  den 
Markt  gekommen  sind:  es  werden  fortgesetzt  nicht  nn- 
bedeutende  Mengen  Stahlknfijipel  von  Europa  bezogen. 
Bemerkenswerth  ist,  dafs  fremde  Stablknii[i|M'l  bis 
('hieac«!  versandt  wurden;  durch  ilie  neuerliche  Kr- 
hobiing  der  Dnrchgangsfrachten  vom  Westen  nach 
Chicago  dürfte  diese  Aushülfe  fiir  die  Foi^  sich  aller- 
dinga  verbieten.  Die  Schienenwalzwerke  atnd  nach  wie 
var  aahr  stark  beachifUgti  ai«  wacdaa  manssichtlich 
einen  nicht  nnbedenleadm  Thail  Anw  diesjährigen 
Liefernnirsvcrpfliclitungen  mit  in  dos  nächste  Jahr 
liineinnehint  n ;  fiir  1903  sollen  bis  jetzt  schon  etwa 
H(H»<KH>  tnn«  .Schienen  zum  iilten  rrcise  von  ^v'  nh 
Werk  abgeschlossen  sein,  für  die  nächste  Zeit  wird 
ferner  ein  Auftrag  auf  176000  tons  Schienen  von  der 
Penns/lvania  Raiwoad  erwartet,  so  dafa  also  im  Jnli 
schon  1  Million  tona  8chien«i  für  nlebsljlhrige 
Lieferung  abgeschlossen  sein  wird. 

Das  Ausftibr<,'esrliäft  in  Schienen  ist  bei  den  grofsen 
.VnfordeninfriMi.  liie  der  heinii-irbe  üeilarf  an  die 
Schienenwalzwerke  stellt,  fast  ganz  eingestellt;  erst 
in  den  letzten  Tagen  mufste  wieder  ein  Auftrag  auf 
12<J000  tons  Schienen  fiir  eine  in  amerikanischen 
Händen  IwfindUehe  raexicanische  Eisenbahn  naah 
Europa  |iegeben  werden;  wie  es  hcifst,  hai  aina  ang- 
lische Firma  die  ganze  Liefening  übernommen. 

Auch  in  Constructiimsinaterial  liegen  ganz  gewaltige 
l.ieferungsverpfiichtungen  vor,  denen  sich  fortgesetzt 
j.'röfsere  Neubestellungen  anrt'ilM-n.  ebenso  haben  die 
(irohblechwalzwerke  und  Köhrenwalzwerke  sehr  viel 
Arbeit  vorliegen,  während  in  Feinblechen,  Weifsblech, 
Draht  und  Dnhtfabricatan  die  VerhtUtniaae  weniger 
günstig  liegen  nnd  hiarnm Thail aoharfarWaHibewarb 
und  damit  verbunden  ain  Naehgaban  der  Praiaa  an  rer- 

zeichnen  ist. 

Der  W;ii;entiinn<,'el,  »elrber  zu  .\nfang  des  .lahres 
in  so  einpKndlicher  Weise  auftrat,  hat  auch  zu  Beginn 
der  Berichtsperiode  sich  noch  mehr  oder  weniger  störend 
bemerkbar  gemacht,  ist  jetzt  aber  völlig  behoben  nnd 
sind  infelcadesaen  auch  die  Kokszufhhren  wieder  ge- 
nligend.  Die  Gonnellsviller  Kokereien  arbeiten  aar 
Zeit  mit  20653  Oefen  und  einer  Woebenleistung  von 
etwa  250000  tons.  ronn.  llsviller  Hor  bnfenkoks  ittelU 
sich  auf  2,25     «Jiofsereikoks  auf  2,75  bis  8  /  ab  Ofen. 

Die  nominellan  Biaennotimngen  während  der  Be- 
rtchtoaeit  aind  ana  nachatehendar  Znaanunanstellang 
«rüdilltdi: 


1902 


a$  a  — 
3-1 


Sa  'V ' 
3"* 


(liefserei  Itobeisen  Stan- 
dard Nr.  2  loco  Phila- 
delphia   

Oiefserei  -  Robeisen  Nr.  2 
(aus  dem  .Süden)  loco 
Ciiieinnati  

Bes^elller  Uolieisen 

liraues  Pmldeleisen 

Bessemerknuppel 

Walidraht  .... 

Schwere  Stshlschienen  ab 
Werk  im  Osten.  .  .  . 


18,75  19,75  t9,76'22, 


15,-17,75  18,75  21,25 
17,75  20,-21,-21,50 
18,25  19,75  10,75  20,50 
Hl,— 32,— 82,— 32,50 
3<;,t'«.86,50  37,— 37,- 


[28,  -  28,—  28,—  28,-128,— 

Tt-nt«  für  (In»  l'fdEiil 


16,- 


13,  - 
16,- 

14,  — 
24,6U 


Behälterbleche  .  .  I  ^  „  . 
Feinbleche.  .  .  .  ;<  =  F ' 
Orahtstifta.  .  .  .j 


3.- 


l,t;o  l.tM»  1,75 
3,      2,95  2,!)0 


2.061  2,06j  2,06|  2,0fij  8,80 


1,60 
3,20 


Digitized  by  Google 


Ift.  JaU  1901 


Stahl  nml  Iünii.  803 


Vereins-Nachrichten. 


NerdwMilich»  finipiie  te  Vervins  deutsolier  Bien-  und  Stahlimlttitrioller. 


Pr*Uk»11 

Uber  die  Torgtand)<f«lt/.uiiy  Toni  10.  Juli 
SU  Disseldorf  Im  Roi^tanrant  Thümairel. 

Zn  der  SiUung  war  eingeladen  durch  Kundscbreib«n 
vom  4.  Juli  d.  S,  and  d&  T«gMor4naag  wie  folgt 
feitgeMtzt  : 

1.  Ueschäftliche  Alittlioilanffen. 

2.  Voredliiriijsvcrkehr  in  ^A'^piNMecIi. 
9.  Reform  der  Robeiseostatistik. 

4,  RldnrafgUwifea  «os  Bsitaaeniag  d««  Agio- 
nwinns. 

5.  vmranlai^ni;  von  Fhibrilr1i«tn«l»en  n  den  Kosten 

%'nn  Hnnilw t'rkskaTiimern. 

Anwesend  sind  tüp  HH.  Commerzieorath  Servae«, 
Torsitzender,  lieh.  Finanzratb  Jencke,  die  Com- 
menpentthe  Tüll,  B««re,  Braaa«  iiad  ti«a«l(«, 
E.  Poeaaef  n,  Dr.  Beamer,  gaeelillfhiflllinBd«« 

Mitglied.    AIk  tJa-^f  In^renienr  hröiltiT. 

Eatecholdigt  haben  sich  di«  HH.  ¥..  KoclcinKi  (ieheim- 
nth  C.  i'Ueg,  GcheimraUi  Tl.  Lneg,  die  Commer- 
tiearithft  Weylaad  aad  Wiethani,  feraer 
E.  T.  d.  Zypaa  and  tiaaenlaeeretar  Baack. 

Der  Vorsitzende,  Hr.  Commerzienrath  Servaas, 
erfifiiet  die  Verliandlnngen  nm  U*/«  Uhr. 

Zu  1  «1er  Tü^resordnung  nimmt  der  Vorstand 
Krnntnifs  von  versr^tiirdenen  vertraulichen  Hingängen. 
Er  lies<  hliefst  sod&Du,  mit  Hücksicht  auf  die  der  Gruppe 
ans  Anliirs  der  Düsseldorfer  Ansstellung  1902  ent- 
atehenden  Keprasentationskottaa  25  '/*  oidaatiiehen 
Jahresbeiträge  im  Wege  der  aaberordeatliehea  Umlage 
«iasaziehen. 

Zu  2  der  TagMordnunfir  wird  heRchlossen,  lifzitirlirh 
des  Ve  re  d  1  ü  n  (TB  \  er  k  e  h  r  s  mit  \Vf  i  f  Ii  1  r  :,  n  ,  m 
Kriiehuügeu  hei  den  der  Grappe  angehorigen  U  erken 
SU  veranstalten  nnd  deren  Ergebnisse  dem  Herrn 
Minister  für  Handel  nnd  Gew^erb«  la  aatorbraitea. 

Zn  B  der  Tagesordnung  wird  ein  Bdüaibaa  toib 
Statiatiactien  Bureau  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und 
StaUiadastriellar  besprocheo,  welches  eine  Reform 
der  Bokaiaaottatlatik  sa  dam  Zwaak«  aareigt»  daft 


rnterschiede  swi<)rlien  der  ReichssLatiittik  und  der 
Statistik  des  genannti  n  Vereins  thunitchst  ausgeglirhen 
werden.  wini  In  s«  hlossen,  dem  H!iii|>tx  erein  vor- 
zu!«  hlsgen,  die  bisherige  Klassilioatiun  beizubehalten, 
jedoch  in  der  Weise  aiae  TreBaang  vorsnaahaiaa,  d»ra 

1.  l'uddelrnheisen,  ' 

2.  Spiegel-  nnd  Rtahlaisea 

'  gesondert  aufgeführt  wenlen.  Eine  Anfnahme  der 
Jjagerbestünde  in  die  Statistik  soll,  wie  bisher,  nicht 
■tnttfinden. 

Zn  4  der  Tagesordnung,    Besteuerung  des 
;  .Ajriogewinns,  wird,  angesichts  der  nunmehr  über- 
:  einstimmenden  Rechtsprechung  des  ReicliKgerichts  und 
j  des  preufsischen  Oberverwaltnngsgerichts,  festgestellt, 
I  dnfs  titer  ein  deklaratoriocher  Hcschlufs  vorliegt,  der  die  in 
Betracht  kommenden  Werke  veranlassen  müsse,  nunmehr 
emstlich  an  die  Frage  heranzutreten,  ob  eine  Zurück 
Zahlung'  m  I^nrecht  erhobener  Gelder  im  Wege  de« 
onlentli'  hi'n  l'rrii  efsvpi  fahrpns  zu  fordern  sei.  Eiticr 
eventuell  ;;ti  diesem  Zweck  in  die  Wege  zu  leitenden 
^meinsanu-n  A<-tioii  sich  anzuschliefsen,  wird  den  be- 
tretiBadaa  Werken  als  empfehleaawwth  baieichnet. 

Tm  ft  der  Tagesordnung  ist  ea  die  einstimmige 
MeinimL'  den  Vorstandes,  dois  eine  noiipelhosteue- 
rung  v(.in  industriellen  Werk.-n  durch  die  Hiinflels- 
kammern  einerseits  und  die  Maiidwerkerkiiniimi  n 
andererseits  als  ausgeschlossen  bf/eirhn>>t  werden  iiiüssc 
Dem  „Verein  der  Industriellen  l'ommems  und  der 
benachbarten  (rebiete"  ^(^geBttber  wird  die  Barait- 
Willigkeit  ausgesprochen,  sich  eiam  gamaittaanaB  Var- 
^hen  zu  einer  Klarstclltini.'  der  ia  Batncht  komBMnden 
Gesichtspunkte  anznschliersen. 

Aufserhalb   der  'r;iL;esordnuiiLr    wird   '•ndiiiiii  <ii<- 
Frage  der  Aufhet>untr  der  (ierichtsfcrien  be- 
sprochen nnd  hl  srhlii>sen,  die  dieserhalb  seitens  der 
Verainignag  niederrheiniscli  -  waatfälischer  Haadala* 
I  kaomam  an  dea  Herrn  Raioliskaaaler  gericbtata  Bia- 
'  .i;aba  in  befürworten. 

j  Srhlufs  2  I  hr  Nachmittags. 

!      Oer  Viirsil/eride:     Doa  geschijftsdihrendc  Mitglied: 


A.  S<-rtae«, 


ffgi 


Ifr.  W.  Heumer, 
IIMfMsa  4M  R.  a. 


Verein  deiteeher  EieenhOttenleute. 


Carl  Sjögren  f. 

In  der  Hlüthe  der  Jahre  wurde  am  i?0.  Miii  Carl   ^  werk  Uestenä,  dann  zu  einem  bei  {Stockholm  gelegenen 

Rjoirren,  Directur  des  Kisenwerkes  in  Donfiwit/  hei  '  Mitisstahlwerke,  und  im  Jahre  1880  aa  aineB  glnchen 

Leobeo,  »ciuem  Wirkungskreise  nach  kurzem  Kranken-  Werke  in  Chemnitz,  Sachsen. 

llg«'  durcb  den  Tad  airtrissen.  Nach  Oesterreich  kam  er  im  Jahre  1891  und  zwar 

Carl  SjSgren  war  am  18.  Jaaaar  1866  inKarla-  snerai  iiacb  dam  der  Pra^'er  EiaawadaatriegeaaUscbafl 

krona  in  Schwöen  geboren,  and  stadirte  nacb  Absol-  eehfirigen  Weilre  Teplitz,  dann  naeb  KiMno.  Yon 

virun^  i!e<t  Realxjinnasinms  in  Stockholm  an  der  Berg-  dorl  i,'ini;  er  \m  .Talire  IMti  nrich  .\mcrika,  wo  er  sieh 

scola  in  rhilijistad.    1887  erhielt  er  »eine  erste  An-  iihi  r  ein  .l.ilir  aut  hu  lt.  und  theils  als  Constmcteur  thrils 

Stellung   auf   dem    der    l'ddeholtns - Aotiengesellscliaft  sell-it  liund  anle<^'>iiri,   tliiri;:  war.   um  s  i   recht  ein- 

gebdrigea  Eiaenwerke  Munkfors,  wo  er  im  Constmctions-  j  gehende  Stadieu  machen  zu  können.   Nach  Oesterreich 

mwaan  Ihitig  war.  U88  kam  ar  mm  Elabak«  Sütlaa'  |  aariebgekabrt,  wnrda  ar  von  dar  bübmiaciban  Montan- 
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iresellschaft  mit  der  Angarbeitunc  des  Projectfs  und  dem 
i^au  der  neuen  ThomaRhtittc  in  KafstiijKijhof  \»n  I^emun 
betuftrag'f  iiml  ilunii  mit  •l>'r  Leitung,'  iit-i-s<-lhi'n  liptrAiit. 

Ervilf  IttÜT  wunb  er  irnm  Director  de*  der 
Oeiterreichischen  Alpinen  Montan^eselUchaft  gebdrigen 
grofMn  Eisenwerkes  in  Donawitz  bei  Leobeu  eniAiiiit, 
wo  «r  in  AberrMehend  kurier  Zeit  den  Bn  eines  neaeo 
jnroÜben  Rochofens  sammt  Koks-  und  Erzniagazinen, 
Winderhitzern,  Röstöfen,  zweier  neuer  (iebläsemaschinen 
mit  zugehörig<im  Kesselliause,  einer  neutn  .M;',rfiiihü1t>'. 
einer  Ziegelei  für  feuerfeste  Steine,  ferner  den  Umbau 
nad  die  DsdAnteade  Enreitoraiig  dM  Wnlswarkas,  d«r 


Werkstätten,  den  Bau  einer  neuen  Walzendreherei  und 
einer  Centralkesselanlage,  die  Aufstellung  zahlreicher 
Krahne  u.  a.  w.  durchführte  und  DoMvita  n 
ungeshntea  Aufschwung  brachte. 

Hittsn  in  der  Ausführung  weiterer  Projecte  er- 
knnktn  «r  am  12.  Hai  d.  J.  an  Blinddannm  teandnag 
ond  starb  am  90.  Vai  ao  den  Folgen  dner  Operation, 
der  er  sich  in  Wien  unterzogen  hatte,  trot^s  der  auf- 
opferndsten und  liebevollsten  Pflege  seiner  Gattin,  zum 
Sciinii'rzf  si'intT  [■'iitnilie,  seimT  liix  lilx  trigten,  in  Stock- 
holm lebenden  Mutter,  seiner  Vorgesetzten,  Unter- 
gebanan  ind  Flreinde. 


B.  I.  P. 


Auf  das  na  Exeelleiu  v.  Thielen  anlftblich  seines 

^^fi -idi  iis  aus  dem  Amte  ijerichtete  Telegramm,  das 
ui  letzter  Nutumei*  milgi-tlioilt  wurde,  ist  folgende 
Antwort  eingegangon: 

Berlin,  den  29.  Joni  1902. 

An  den 

Yorein  deuteeher  Eisenhfittenlanle. 

Dem  sehr  geehrten  Verein  gestatte  ich  um  für 
die  sehr  freundlichen  Worte,  welche  Sie  aus  Anlafs 
meines  Ausscheidens  aus  dem  Amte  anter  dem 
84.  d.  Mts.  an  mich  gerichtet  haben,  meinen  herz- 
Uehsten  Dank  anssnsprechen  und  die  Bitte  hinzu- 
znfiiirfii.  riiir  oin  freundliches  AndenkeD  nach  ttber 
mein  Amt  hinaus  zu  bewahren. 

Für  riiirli  wird  das  langjährige  Zusammenwirken 
mit  der  heimischen  Kisen-  und  Stahl-Industrie,  das 
niemals,  weder  in  guten  noch  in  bösen  Zeiten,  gestört 
worden  ist,  allezeit  za  meinen  liebsten  Erinnerungen 
gehSren« 

Mit  den  besten  Wünschen  fiir  oin  fröhliches 
Gedeihen  des  Vereins  und  der  durch  ihn  vertretenen 
Indnstrio  bleibe  ich  in  aasgezaiohnetaff 
Mocbacbtang 

ihr  ganz  ergebeoater 
C  V.  Thidm^  Stnatmüniitar. 


POr  die  Vereinsbfbliothek 

sind  folgeude  Hüoherspenden  eingegangen: 

Von  der  Union,  Aotiengoaallsehaft  f8r 
ßergban,  Eiaon»  nnd  Stablindvstrie  in  Dort- 
mund: 

Von  Haniel  &  Lneg,  Düsseldorf: 

Do«  8chackt<ateiiftn  mir  ZtU  dtr  JMtättdorfer  Au»- 
Mellung  1902.  Von  J.  Bfener. 

Aenderungen  im  Mitglieder« Ver/eichnifH. 

Bü»t,  Maurtct,  liigtnieur,  Sous  chef  des  Uauts-Four- 

neaux  et  fours  ü  coke  dea  Ad^iea  da  Fimnce, 

labergues,  Pas  de  Calais. 
Brandtnburg,  L ,  Vice^Director  der  Sociiti  Oenend, 

Makeewka,  im  Donschen  Gebiet,  Kubl. 
DanUt,  Dr.,  Carl,  Königl.  Borginspector,  Zabrsc  O.-S. 
Faber,  J.,  Ingenieur  civil,  Kemich,  Luxenibni>;. 
Follmann,  J.,  Leiter  der  A-linistuge  der  Röchiingscheu 

Eiüen-  und  Stahlwerkf,  \  ilklin^en,  Saar. 
Funcke,  Attg.,       Gommerzieurath,  Uagwi  i.  W. 
pon  Gienantk,  F^nthtTT,  OM,  Ldpzig,  Promeoaden- 

■trafse  14. 

GotBtK,  Gfo,  Mc.  J#.,  Ingenieur,  New  Jersey  Zinc 
Ciht  PalmartoB,  Carbon  Conn^,  Pa.,  IT.  8.  A. 


I  eoN  Otfgmptk-i,  L.,  Director  der  Hüttenwerke  „Csen- 

stochowa'-,  Tiist  Czenstochowa,  linss.  Polen. 
'  Haase,  (J<irl,  Uütteningeuieur,  Breslau,  l'aulstr.  lö  1. 
Itgntr,  Carl,  ObtringeaieoT  der  Donneramar ekhtttte , 

Zabrze  0.-8. 

Jaeque»,  ChaHu,  Tnginiear,  18  ATean«  du  Solboadi, 

Bmxelles-Ixelles. 
Kartker,  Fhilipp,  Ingenieur,  Maadliaenfabrik  Anar- 
hiitte  von  Rittersbaas  &  Bleeher,  Unter -Bannen, 

Auerschulstrafse. 
Kellner,  Ihtna,  Director,  Breslau,  Lenthenstrarse  26  p. 
Afaeeo,  Aibr.,  Bergassessor,   Berlin  W  30,  M unebener- 

strafse  2. 

Martin,  Victor,  Ingenieur,  Brasso  (Kronstadt),  Rofs- 

marn  12,  Uugam. 
Mwgtr.  A.,  Boentsanwalt,  DOren,  BUd.,  Eisenbahn» 

straoe  14 

I  Mehlhorn,  F.,  Dirtctor  der  Chanotta&brflt  GehrAdar 

i      Lange,  Saarau  i.  Schi. 

f  MongeHast,  Paul,  InL;i'nifur  (le.s  Mincs,  diff  ile  siTvice 
[  &  Ta  Soni^t6  des  chemins  de  fer  et  miuieres,  Friuce 
Httiri,  i  Petange,  Luxemburg. 

vom  itMtmbtrg'OrtinegmtMf  Ingenieur,  Director  der 
AetiaB-CmeUaehaft  Feiten  fr  Qailleanme,  Riaben- 
werke, St.  Petersburg. 

Schfflla,  Alfred,  Hütteningenieur,  Königahütte  O.-S. 

roM  S,ti\\-ieki,  M.,  Ingenieur,  (ir.ill.  Tarnowskisrhe 
<iüter-  uud  Eisenhütten- Verwaltung  iu  Kousk,  Guuv. 
Radom,  Rufsl. 

ThUi,  0..  Hütteningenieur,  Landstuhl,  Villa  Tliir-I, 
Bliampnilz. 

iriwMr»  F.,        Director  der  Kaiaerl.  Chinesischen 

Stahlwerke,  Han-yang,  China. 
Wiekou,  Eugen,  Kgl.  Bei|^nsp«olor,  Dortmund,  Saar- 

brückerstrafse  611. 

Neue  Mitglieder: 
Bettinger,  Jul.,  Maschincnfabricant,  Frankenthal,  Pfalz. 
Dtnatbadt^   Guat.,   Ingenieur   der   Deutsch  -  Oester- 
reiehlscnen  WannesmaanrShren  -  Werke,  Abth.  Bath, 

Tlatli. 

I:ic)trr,  ./  ,  Ingenieur  der  Deutsch  -  Oesterreichiidien 
?il aniuMitannröhraa-Wairke,  Abth.  Rath,  Rath,  Kaiaer- 

stras»bt-  22  c. 

Geile,  M.,  Betriebsleiter  daaOnbBlahlweirlcaL.B8nBbol^ 

Wetter  a.  d.  Ruhr. 
jrcMiNMfiii.  Augutt,  Procurist  der  ßenrather  Mtsdliaeil' 

fabrik,  Act.-Ges.,  Bouratil  a.  Kbein. 
Lamort,  G.,  Ingenieur,  Dombrowa,  Rn BS. -Polen. 

Mohr,  (jttn,  Fabrikbesitzer,  i.  Vn.  M;iiinhpiraerllasdliBeB- 

tttbnk  Mi  hr  Federhaff,  Mttuuheiuj. 
Keckliny,  iVi/h.,  lu:jenieur,  Jünkerath. 
Strock,  Otto,  Ingenieur  bei  (icbr.  Stumm,  Neunkirchen, 

Bez.  Trier. 

StrvnMi^^rtdoftotUtn  in  Cbimica  e  Farmacia,  Firenoe, 

Via  Bnmetto  Latiai  37,  Italien. 
WjrA,  G.,  IngoBiettr,  Rath,  Eaiseratr  18b. 
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22.  Jahrgang. 


Das  Stahl-  und  Walzwerk  fiendsbarg«  * 


(Hiem  Tafal  XV  bU  XVIIL) 


le  deutschen  Schiffswerften  sind  noch 
in  vielen  Fallen  darauf  angewiesen, 
ihre  Schiffsbleche  und  Profileisen  vom 
Ausland  zu  beziehen,  weil  JicseB  dun  h 
die  niedrigen  Wasserfrachten  und  die  Zoiifreihcit 
auf  Rohmaterial  für  im  Bau  von  9fl«ieliiffi»n  in 
der  I-ape  ist,  billig  zu  liefern.  Anf  die  T  icffrung 
des  Kohmaterials,  namentlich  des  Eilsens,  hat 
die  ZoUfreiheit-die  Wirlni&gr,  dab  die  Preiie  dee 
laLuidee  sich  nach  denen  des  Auslandes  richten, 
und  dn  die  deutschen  Eisenwerke  meistens  weit 
entfernt  von  der  Küste,  dem  Gebiete  des  Schiff- 
banes  liegen,  so  spielt  die  Fracht  eine  wesent- 
l'  l.t-  iNille,  und  der  Preis  mofs  demgeraäfft  ab 
Werk  oft  erheblich  niedriger  gestellt  werden, 
da  flr  die  Llefemaffen  an  daa  Inland.  So  komnt 
«i.  dfiTs  du^  EiseTihfttfeii  die  äbrigen  Abnehmer 
bevorzugen  and  der  Schiffbau,  namentlich  m  den 
Ztfiten  aUgeiiieinen  groben  Bedarfta  auf  den 
Bezug  des  Eohmateriala  am  dem  Auslände  an- 
gewiesen ist.  i)a  sich  aber  Niemand  gern  nur 
ZOT  Aushälfe  benutzen  lai'st,  so  folgt  daraus  der 
irutmre  Zwang:,  die  auliidiielien  Bezugsquellen 
stets  offen  halten  zu  rafissen,  und  wird  dadurch 
die  Tbateache  erklArlicb,  dafs  trotz  der  im  allge- 
melBen  kemelienden  Ber^twilliglMtt  dea  Selitff- 
baues,  die  heimische  Indn"''rii  bevorznprpn, 
noch  ein  grofser  Theil  der  Lieferongen  dem 
'  Anrfande  sagwwleMn  Warden  aaft. 


*  Yerpl.  Bericht  der  TiiT»cfripIi<ftzung  drs  Stahl- 
Dod  Walzwerkes  Kendsborg  in  üeft  VI  8.  851. 


Diese  Erwbgnogen  ergeben  die  Zweckmäfsig- 
keit  der  Anlage  eines  Eisen-  und  Stahlwerks  an 
der  Küste,  du  ohne  «Mn  Htdchea  die  erfbrderlicbe 
rnabhUngigkeit  des   Srliiffhaues  von  dem  Aus- 
lande nicht  zu  erreichen  ist.   Die  Ausdehnung 
I  der  dentschen  Küate  über  Nord»  und  Oslaee  er^ 
'  ^icht  für  ein  Stahlwerk  die  günstigste  Lage  am 
1  Kaiser  Wilhelm-Kanal  nad  veranlailste  die  Gründer 
I  dea  Stabl-  und  Wals  werke  Rendabnrg  Eom 
Erwerb  desöstlichen  Gelftndes  des  Andorfer  Sees,  der 
in  unmittelbarer  Nähe  der  Stadt  Reudsbnrp  licgrt 
I  und  vom  Kanal  durchschnitten  wird.  EntsprücLcnd 
ihrem  Ursprun(j:c  sind-die  UfergmtidHtücke  sandig 
!  und  für.\(k«rban  von  geringem  Werth,  aber  in- 
.  folge  der  mäfsigen  Erheboog  und  des  festen 
I  üntergmndee,  sowie  der  dadurch  bedingten  Zn- 
fnhrunir  von  salzfreiem  Grundwasser  für  die  Er- 
richtung von  FabrikgebftBdeu  und  maaoMneilen 
Binrichtnngen  aller  Art  «ehr  geeignet. 

Die  Lage  an  der  Wasserstrafse  ist  von  b6> 
deutendem  Werth  und  crniöf^licht  die  Ausnutziirpr 
I  der  niedrigen  Wasser f rächten  sowohl  für  das 
I  Heranschaffen  der  Rohmaterialien  als  auch  für 
I  den  Versand  der  Fabri<  ute.  Aufsei  dem  ist  durch 
j  den  Bau  einer  Bahn  für  Ansohlufs  an  die  Eisen- 
'  bahn  Aue  Strecke  Flenebnrg-^Hanbnrg  geaoi^, 
wodurch  der  bequemste  Verkehr  mit  dorn  Biniien- 
I  laude  ermöglicht  and  eine  gate  Verbindung  mit 
allen  Plitsen  fBr  An*  nad  Ablieferung  gesebaffett 
I  ist.  Der  geplante  Bau  der  Bahnlinie  Rendsburg — 
[  Kiel  bietet  dem  Verkehr  weitere  Vortheile.  Die 
I  Landbevölkerung  liefert    brauchbare  Leute  für 
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efttn  g»di«g«iMii  Arbeiterstamm,   nwiA  gute, 

nicht  Tn  thencrp  Lebensmittel. 

Da  das  Ufergelände  noch  reichlich  freien 
SaHin  bietet,  so  hat  die  ErkenDtniTs  dieser  That- 
sachen  anch  bereits  andere  industrielle  Unter- 
nehmungen ZOT  Niederlassung  am  Audorfer  See 
yeranlftftt,  woninter  eine  Kokerei  so  nenneii  ist, 
die  die  im  Norden  zahlreich  vorlirni  Eisen- 
giefsereien  and  MetaUscbmeLsea  mit  dem  dort  in 
Zeiten  starken  Bedsift  sdiwer  m  besiebenden 
Brennmaterial  zu  versorgen  hat,  sowie  eine 
Fabrik  von  Kalksandsteinen,  weicht^  den  in  ver- 
schiedenen Qualitäten  uudKorugröIäeu  vorkommeu- 
den  Sand  Terarbeitet  and  ein  gutes  Baaaaterial 
liefert.    (Siehe  den  Lageplan  Ahh.  l.) 

Die  Aufgabe  des  Stahl-  and  Walzwerks  Kends- 
hwTg  bestellt  in  der  Herstellanir  S«lu£b*  und; 
Kesselblechen;  als  Erweiterung  ist,  wie  aus  dem 
Orundplan  Tafel  XV  ersichtlich,  eine  Orobblech- 
strecke,  eine  Profileisenstrafse,  eine  Uittelstrafse 
und  eine  Feineisenstrafso  vorgesehen,  während 
für  den  Fall,  da  Ts  spiiter  wider  Erwarten  der 
Bezug  von  Kohmaterial  Schwierigkeiten  er- 
geben aollto,  fir  die  Aslage  von  Hocbtflbn  ge- 
nügend Baugrund  erworben  ist.  Für  die  An-  und 
Abfuhr  wird  in  der  ersten  Zeit  des  Betriebes 
das  voiUaUg  angenommene  Sjrstem  von  Lade- 
bfihnen  dem  Ufer  des  Sees  cntlan;^  genÜK^en, 
während  für  höhere  Anforderungen  des  Trans- 
portes der  Bau  von  Molen  mit  entsprechenden 
mechanischen  Ladevomchtuniren  vorgesehen  ist. 

Die  Ausnutzung  des  üfergeländes,  der  Bahn- 
anscblafs  für  den  Transport  und  die  aufsteigende  j 
Lage  des  OmndstBekes  verwies  die  Lagemsg 
der  Rohmaterialien  hinter  das  Werk,  und  diejenige  ' 
der  B'abricate  sowie  deren  Verladung  an  den  1 
See,  wodnrcb  sich  gleichseitig  eine  sweck- 
roäfsige  Ausnutzung  der  Tiefe  des  üfergelilndes 
ergiebt,  während  für  Beamten-  und  Arbeiter- 
wohnnngen  verschiedene  passende  Grundstücke 
in  geringer  Entfernung  erworben  worden  sind. 
Dieser  Anordnung  entsprechend  ist  die  Längs- 
richtung des  Stahlwerks  mit  den  Gaserzeugern 
parallel  zur  Tiefe  und  dl^enige  des  Gabiidsa 
für  die  Kessflar'  r*'  nnd  Maschinen  senkrecht 
dazu  gelegt  worden,  um  mit  der  Erweiterung 
des  Werkes,  wie  gezeichnet,  fortschreiten  so  j 
können.    (Siehe  Grundplan  Tafel  XV.) 

Dil«  Stahlwerk  (Tafel  XVI)  hat  zwei  Haii«n  1 
von  19  und  lim  Spannwelte.  Die  Oefen  liegen,  \ 
abweichend  von  der  bisher  iibliehen  .Anordnung, 
in  der  grrofsen  Halle,  weil  diese  für  die  ausschliefs- 
liche  Erzeugung  von  Blöcken  genügend  Raum  hat 
und  ein  elektriseh  angetriebener  Lanfkrahn  in  der- 
selhen  die  Bestreirhnnp  der  Oefen  ermf^elicht.  Fflr 
die  Aufstellung  der  Coquülen  und  das  Giefsen 
der  Blflcke  ist  ein  Graben  mit'darKber  laafendem 
Pfannenwagen  ausgeführt  worden.  Für  die 
Blockhewemnff  im  Gebände  und  auf  dem  -Hofe 
ist  ein  auf  dem  Normalgeleise  laufender  Dampf- 


krahn  von  6  t  TragfUügkeit  vorhanden;  die 

Blöcke  werden  durch  Locomotiven  auf  den  Ge- 
leiaeu  von  750  mm  Spur  zum  Walzwerk  ge- 
fahren. 

Zur  Beschickung  der  Herdöfen  (s.  Tafel  XVn, 
Einsetzmaschine)  ist  ein  Laufkrahn  System 
S.M.DaeleB,  ansgefUiTt  von  dem  Neu fser  Eisen- 
werk, in  der  kleinen  Stahl werkshalle  angebracht, 
der  die  auf  den  Wagen  ß  stehenden  Maiden  C 
von  1000  kg  Fassang  hebt,  tn  den  Ofen  einführt, 
dreht  und  wieder  zurückbringt,  während  für  den 
Verkehr  sowie  das  Heben  und  Senken  der  Wagen 
die  Geleise,  das  Hebewerk  und  der  Bremsthurm 
(Tafel  XTD  dienen.  Diese  Einrichtnng  ist  gegen- 
über rler  Fop-oTirtTinten  riTnerikanischen  Finset?- 
masühiue  sehr  vortheilhaft,  weil  letztere  die  gauze 
Oberfliehe  der  Bühne  bestreicht  nnd  von  jUeser 
eine  grofse  Tragfilbigkeit  verlangt,  während  als 
Bahn  für  den  Laufkrahn  auf  der  einen  Seite  dei* 
Triger  der  Hanpthalle  nnd  anf  der  andern  Seite 
ein  Träger  der  Gebäudewand  mit  benutzt  wird, 
so  d  tf'  riio  Bühne  freibleibt  ond  die  Aniagekosten 
geringer  werden. 

Die  beiden  Hardffren  (TaM  XVII)  sind  nach 
dem  Siemensschen  System  fiir  je  25  t  Einsatz  nnd 
3  bis  5  Schmelzongen  in  24  Stenden,  je  nach  dem 
Verhiltnirs  von  Sdnrott  nnd  Roheisen,  berechnet. 
.Abweichend  von  der  älteren  Einrichtung  ist  das 
Mauerwerk  des  Herdes  mit  einer  starken  Wanne 
ans  Flnfiiefsenbleeh  umgeben,  auf  der  auch  die 
Bekleidung  und  das  Kanerwerk  des  darüber 
stehenden  Ofenkörpers  ruht  und  deren  Gesammt- 
belastuug  durch  die  äafseren  Säulen  auf  das 
Fnndament  Übertragen  wird.  Anf  diese  Weise 
wirfl  Iis-  auerwerk  r^rr  darunter  liegenden 
Wärmespeiciier  entlastet  und  durch  den  Zwischen- 
ranm  gegen  Eindringen  von  flüssigem  Stahl  ge- 
schützt. Der  ganze  Ofen  ist  stark  verankert 
und  steht  auf  einer  Betonschicht,  so  dafs  jede 
nachtheilige  Bewegung  verhindert  wird.  Die 
Zuleitung  des  Gases  von  den  Erzengem  erfolgt 
durch  unterirdische  Kanäle,  die  mit  verschliefs- 
baren  Reinigungs-  und  Sicberbeitsöduungen  reich- 
lieh vwsshen  sind.  Znr  Ableitnng  der  verbrannten 
Gase  ist  jeder  Ofen  mit  einem  rund  gemanerten 
Schornstein  von  1,25  m  oberem  Durchmesser  (im 
Lichten)  nnd  35  m  H9he  versehen.  Da  die  ttblidw 
lange  .^hntichrinne  der  Herdöfen  die  Instand- 
setzung der  Ueffnung  erschwert,  so  ist  an  dieser 
eine  knrse  Rinne  nnd  darunter  eine  fahrbare 
Rinne  B  befestigt,  durch  welche  das  flüssige 
Metall  in  die  Pfanne  geleitet  wird. 

Tafel  XVII  zeigt  auch  die  Anlage  der  Gas- 
sraenger  nnd  der  Falnrik  von  fenerflasten  1Iateri»> 
lien.  Die  Einrichtung  der  ersti  rpu  weicht  nur 
dadarcb  von  der  bekannten  ab,  dais  die  Bähne 
so  hoch  Uegt,  dab  die  Kohlen  in  das  Gehivs« 
der  Doppelklappe  ohne  Heben  eingeschaufelt 
werden  können,  wodurch  die  Handarbeit  er» 
leichtert  wird. 
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Die  KfdiIeB  irvrdM  in  dm  1wlnitiit«ii  tclm«!-    eingeführt,  denen  IhitemmM  abeddldUMr  und 

spurigen  Kippwagen  gefördert,  welche,  b<«laden  von  zwei  Seiten  zug&ngig  eiogerielttel  ist.  An 
durch  ein  elektrisch  betriebenes  Hebewerjtf  ge»    der  Laftleitnng  eines  Jeden  Enengsn  Ist  ein 
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Rohr  TOD  10  mm  Dnrchmester  snm  Zuleiten  von 
Dampf  von  etwa  4  Atm.  fBr  die  Abktlhlang  des 
BoBtes  aagelmeht,  diirrli  dessen  Strom  bei  kleinen 
fietriebspnnsen  des  Ventiletors  noch  Loft  geniif 


hoben  und  leer  durch  den  am  anderen  Ende 
stehenden  Bremsthorm  hernntcrgelaflsen  werden. 

Die  GeblÄseluft  wird  mit  eiiifiii  r>rnck  Ton 
70  bis  80  nun  Wassersinle  unter  dem  Pieurost 
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angesangt  wird,  am  den  Erzeuger  io  Glath  zu  »trarsen  bestimmt  and  wird,  ebenso  wie  die  am 

«rfaalten.    In  der  Pause  wird  der  Raum  unter  Ende  liegende  Walzendrelierei  nnd  inecbaniflcfae 

dam  Rost  von  der  Drackluftleitnng  durch  eine  Werkst&tte,  in  ihrer  ganzen  Länge  von  einem 

itllwtthltly   arbeitende   Sicherheitsklappe    ab-  elektrisch  biatriebancn  SO-t-Lanfkrahn  beatriehflk. 
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Abbildung  2  a.  Tiefofen. 


TOB  Ghu  in  die  Haoptleltangen  eotatehen  kann.  I 

Ein  solcher  Erzeuger  vergast  etwa  7  t  Kohlen 
in  24  Standen,  so  dafg  deren  zwei  bis  drei  für 
einen  Herdofen  za  betreHien  sind,  je  nach  dessen 
Gang.  Das  Hebewerk  für  die  Gaserzenger  fördert 
auch  die  feuerfesten  Materialien  auf  die  (rieht- 
bftbne  der  i^reunofen,  von  wo  aus  die  weitere 
Tenrbeltnir  in  bekannter  Weise  erfolgt.  Die 
Ritnine  der  Apparate  für  die  basischen  Erzenc^- 
nisse  sind  von  denen  für  die  saui'en  darch  eine 
Wand  ^trennt. 

Die  Qaerhalle  A  des  Walzwerktgeblndes 
(Tafel  XV)  von  16  Meter  Spannweite  ist  zur  Auf- 
nahme der  in  einer  Kichtung  angeordneten  Walzen- 


I  swieeben  den  Daropfkeaseln  und  den  Wnlsoi- 

Zugmaschinen  zn  erhalten-,  bestimmte  die  Tiefe 
der  vor  den  Walzenstrafsen  liegenden  Hallen 
von  18  m.  Das  Gewicht  der  BI9cke  für  die 
znnächst  in  Betrieb  genommene  Blechstrtfte 
schwankt  von  etwa  500  bis  200O  kg,  und  zwar 
werden  die  schwereren  in  den  Tiefofen  (Abb.  2  und 
Sa)  dngeMtst,  wibreod  der  Ofen  mit  Haebem  Herd 
(Abb.  3)  zur  Aufnahme  der  kleineren  Brammen 
bestimmt  ist.  Beide  Oefen  sind  mit  Siemens- 
seber  Gaafenerangr  Teraeben,  für  die  swel  Br> 
zeuffer  (Tafel  XVII)  anfserhalb  des  Haupt- 
gebäudes errichtet  sind.  Zur  Bedienung  der 
Oefen  ist  ein  elektrisch  betriebener  Lnnfkrahn 
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von  6  t  Tragfähigkeit  und  18  m  Spannweite 
vorhanden. 

Die  von  der  Daisbnrger  Maschinenbaa- 
Actien -Gesellschaft  vormals  Bechern 
&  Keetman  in  Dnisbnrg  am  Rhein  gelieferte 
Walzenstrafse  (Tafel  XVUI)  besteht  aus  zwei 
Lanthschen  TriogerÜBten  von  750  mm  Walzen- 
darchmesser  bei  2500  mm  Ballenlänge.  Der 
Durchmesser  der  Mittelwalze  beträgt  550  mm 
and  die  Manlweite,  also  die  gröfste  Oeifnang  der 
Walzen  320  mm.   Der  Antrieb  erfolgt  durch  eine 


bei  14  Zähnen.  Im  Gegensatz  zu  der  sonst 
üblichen  Construction  mit  äafserem  Angriff  liegt 
der  Spindelangriff  innen,  wodurch  eine  kürzere 
Baulänge  der  Strafse  erreicht  wird.*  Neben 
dem  Kammwalzgeräat  stehen  zwei  ganz  gleiche 
Arbeitsgertiste.  Die  Ausgleichung  des  Gewichtes 
der  Oberwalze  sowie  der  Spindeln  geschieht 
mittels  Druckwasser,  das  in  einem  Accumnlator 
enthalten  ist,  der  durch  eine  Handpumpe  ge- 
füllt wird.  Für  das  Heben  der  Mittelwalze 
ist  Dampf  verwendet.    Das  Anstellen  der  Haupt- 


Abbildung  4.  Sclieere. 


Tandem-Maschine  von  750  und  1060mm  Durch-  drnckschraube  der  Gertiste  wird  durch  Winkel 

messer  bei  1100mm  Hub;  der  Dampf  hat  10',',  und  Schneckenrad- Vorgelege  von  Elektromotoren 

Ätm.  Spannung  und  ist  auf  250"  bis  300"  über-  bewirkt.     Zwei    Zeigervorrichtungen,    die  von 

hitzt;  die  Zahl  der  minutlichen  Umdrehungen  ist  dem  Anstell  Vorgelege  bethätigt  werden,  lassen 

70  bis  80,  die  Doppelkolbenschieberstenerung  für  die  jeweilige   Stellung   der   Schrauben  leicht 

den  Hochdruckcylinder  wird  vom  Regulator  be-  erkennen.    Vor  und  hinter  der  Walze  sind  an 

einflnfst;  der  Kolbenschieber  des  Niederdruck-  beiden  Arbeitsgerüsteu   12  m  lange  Hebeti.sche 

cylinders   ist   mit   Trickkanal   versehen.    Das  angebracht,  die  durch  Dampfkolben  und  Hebel- 

Schwnug^ad  bat  8  m  Durchmesser  und  wiegt  gestänge  auf  und  nieder  bewegt  werden.  Vor 

etwa   60  t ;    Radkranz   und  Nabe    sind  durch  dem  Hebeti.sch   des   ersten  Gerüstes   liegt  ein 

schmiedeiserne  Arme  verbunden.     Neben  dem  elektrisch   betriebener   ZuführnngsroUgang  für 

Schwungrad  steht  das  Kammwalzgerüst  mit  Hohl-  das  Bewegen  der  aus  dem  Tiefofen  und  vom 

kammwalzen  nach  System  R.  M.  Daelen.  Der   

Durchmesser  dieser  Kammwalzen  beträgt  714  mm  •  Vergl.  „Stahl  and  Eisen-  1896  Nr.  7  und  1902  Nr.  4. 
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Lanfkrahn  kommenden  Blöcke.  Der  ZufnbrangM- 
rollgang;,  die  Hewegnng  der  Tische  und  der  Mittel- 
walzen werden  von  zwei  Bühnen  aas  gfestenert, 
80  dafs  der  Stenermann  genn{?enden  Ueberblick 
Aber  die  Vorgänge  während  des  Walzprocesses  hat. 

Zar  weiteren  Verarbeitung  der  Bleche  dienen 
drei  Scheeren  and  eine  Richtmaschine,  die  eben- 
falls von  der  Daisbnrger  Maschinenbaa- 
Actien-Cxesellschaft  vorm.  Bechern  &  Keet- 
man  in  Doisburg  geliefert  worden  sind. 


Abbildung  5.  Richtmaschine. 

Die  Scheeren  (Abb.  4),  welche  i.  d.  Minute 
23  Schnitte  machen,  sind  mit  folgenden  Dimen- 
sionen aasgeführt: 


Aufll 


ladung  


960 

\  1700—1.300 
IlOO—  800 


Messerlänge  

Die  Einrichtung  dieser  .Scheeren  ist  neu,  indem 
die  doppelte  Ausladung  der  Ständer  ein  Durch- 
schieben der  Bleche  nach  zwei  zu  einander  senk- 
rechten Richtungen  gestattet.  —  Eine  dritte 
Scheere  mit  einfacher  .Ausladung  von  900  mm  ist 
für  das  Schneiden  von  Blechen  bis  40  mm  Stärke 
bestimmt.  Die  Messerlänge  beträgt  1100  mm, 
die  Anzahl  der  Schnitte  15  i.  d.  Minute.  Die 


Einrichtung  der  Richtmaschine  wird  durch  die 
Abbildung  5  veranschaulicht.  Sie  besitzt  sieben 
Walzen,  fünf  von  485  mm  Durchmesser  und 
zwei  Hiilfswalzen  von  380  mm  Durchmesser  bei 
einer  Ballenlänge  von  2500  mm.  Die  Anstellang 
der  Walzen  kann  entweder  von  Hand  geschehen 
oder  mechanisch  mittels  eines  Riemenvorgeleges, 
das  vom  ersten  Vorgelege  aus  angetrieben  wird. 
Sämmtliche  Werkzeuge  werden  elektrisch  ange- 
trieben. —  Der  für  den  Betrieb  der  Motoren  noth- 
wendige  elektrische  Strom 
von  500  Volt  Spannung  wird 
inderCentraledurcheineDreh- 

stromdynamomaschine  von 
etwa  350  K.-W.  Leistung  her- 
^  ^      gestellt,    zu  deren  .Antrieb 

I  eine  stehende  Verbunddampf- 

maschine  mit  directer  Kupp- 
lung dient.  Die  gesammte 
elektrische  Anlage  ist  von  der 
Firma  .\ctien-Ges.  Elek- 
tricitätswerke  vormals 
0.  L.  Kummer  &  Co.,  Nieder- 
sedlitz, ausgeführt.  Die  Ober- 
ilächencondensation  dient  zu- 
gleich für  die  Walzenzag- 
maschine ,  das  gcbrnuchte 
Waaser  wird  künstlich  ge- 
kühlt. Die  Condensations- 
nnd  Pumpenanlage  hat  die 
Blake  Pumpen  Companie 
in  Hamburg  geliefert.  Die 
mit  Heringschen  Ueberhitzern 
versehenen  fünf  Dampfkessel 
sind  in  (trnppen  zusammen- 
geschaltot  und  geben  ihren 
Dampf  zunächst  an  einen  ge- 
meinsamen, in  Brusthöhe  lie- 
genden Sammler  von  7000  mm 
Länge  und  750  mm  Durchmesser  ab,  von  dem 
aus  die  Vertheilung  an  die  einzelnen  Maschinen 
und  Pumpen  erfolgt. 

Die  Kohlenanfuhr  erfolgt  auf  dem  im  Grund- 
plan Tafel  XV  gezeichneten,  etwa  1,60  m  über 
Kesselhausflur  liegenden  Normal-  oder  Schmal- 
spurgeleise, von  wo  die  Wagen  in  die  Trichter 
entleert  und  dann  die  Kohlen  vom  Heizer  in 
das  Kesselhaus  gezogen  werden. 

Die  Ansführung  und  Leitung  des  Werkes 
liegt  in  den  Händen  des  Generaldirectors  Lib- 
bertz,  während  zum  Entwurf  und  Berathang 
der  Pläne  R.  M.  Daelen,  Düsseldorf,  binza- 
gezogen  war. 
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Ueber  den  £iiiflu£s  des  Silicinius  beim  GlObfriHcheiu 

(Nachdruck  T«rliol«B.) 


Während  man  in  alteren  Lehr-  and  Hand- 
bflohem  der  £Ueiihiitt«nkaiida  lesen  kann,  daTa 
flir  dl«  Dantalliuif  MhintodbarMi  Oiim«a  der 

Siliciumg^ebalt  der  zu  glQhenden  ( t<  ^.nustände 
tbanlicbst  Diodrig  sein  müsse,  lehrtou  spätere 
Beobaehtangea,  daft  mr  Erlangong:  goter  Gr* 
gaibiiiMe  ein  Siliciamgehalt  von  mindeatans 
0,4  V.  H.  erforderlich  sei  und  dafs  auch  ein 
noch  höherer  Öiliciauigehalt,  selbst  hia  1,0  v.  H., 
keine  Schädigung  veranlasae,  sofern  nur  der 
Kohlenstoffgehalt  nicht  so  hoch  ist,  dufs  dnrch 
den  Silicinmgebalt  Ch-aphitbildoog  veranialst  wird. 
Du  üebergewieht,  welches  dm  Tieffelsehnelsen 
bei  diesem  TititriebHzw  eipc  vor  dem  Cupolofen- 
schmelzen  unleugbar  besitzt,  beruht  eben  zum 
Theil  auf  dem  Umstände,  dafii  bei  enteren 
SUieiam  ans  dem  Tiegelwilnden  rodnclrt,  bei 
letzterem,  sofern  man  sillcitunlialtiges  Roheisen 
schmelzt,  verbrannt  wird.  Zur  Erlaugnng  guter 
Ergebnisie  wiblt  man  deshalb  bein  Capolofen- 
pchmplxen  einen  an  Silirinm  reicherrn  Einsatz 
oder  setzt  auch  wohl  dem  geschmolzenen  Metalle 
etvu  reiches  SlHciameisen  xo. 

Der  ziiiiilclist  erkennbare  Nutzen  f'irie>«  reilfHigen 
SUiciumgehaltes  des  zu  verwendenden  Gufseisens 
ist  die  Verringerung  des  Schwindmafses.  Weifses, 
sUieiumannes  Gurseisen  schwindet  stark;  die 
Folpe  diivon  ist  die  Entstehnn?  von  Saugstellen 
und  Hohlräumeu  da,  wo  das  Metall  zuletzt  er- 
ttUTte.  Sind  sie  an  dem  nngegiilhten  Abgvsse 
noch  nicht  erkenntiar,  so  wir«!  ihre  Anwpsenheit 
offenkundig,  wenn  man  den  geglühten  Äbguls 
dnreh  Hammersehltge  eder  senstwle  aaf  Zähig- 
keit pi-üfl;  er  zerspringt  und  zeijjt  die  mit 
schwarz  angelaufenen  Tanoenbanmkryställchen 
angefdllte  Druse,  eine  häufig  wiederkehrende 
Veranlassung  zum  Aerger  fiir  die  Giefser  ond 
Betrifbsleiter.  Enthält  da;^  Gufseisen  eine  nns- 
reichende  Menge  Silicium,  so  ist  seine  Schwin- 
dnnff  gerioffcr  «ad  jener  mftwfolg  deshalb 
seltener. 

Vereinzelt  will  man  auch  die  Beobachtung 
fsnaeht  bähen,  dafs  dwdi  einen  SUidamgehalt 

der  Gufsstücke  ihre  Entkohlung  beim  Gifiben 
befördert  werde,  ohne  dafs  ein  zuverlässiger 
Beweis  dafOr  bislang  erbracht  worden  wäre. 
Ent  ^alge  in  neuester  Zelt  angestellte  Unter- 
suchungen von  G.  Charpy  und  L.  Grenet  sind  i 
geeignet,  diese  Frage  in  hellere  Beleuchtung  zu  ' 
steUea.*  Zwar  verfolgten  dies«  Uotersnehnnfen 
nicht  den  Zweck,  den  uiiinittellmren  Einfliifs 
eines  Silicinnigeliultes  auf  den  VHrlauf  der  Ent- 

•  O.  Charpy  et  L.  Grenet,  Sur  1  (-qtiilibre  des  j 
tjtAnn  fer-earbone;  Bulletin  de  la  Societ*'  d  en-  ' 
«owifsnient  ponr  riadottrie  aatioBsle  1902,  S.  909.  | 


kohlung  zu  ermitteln,  sondern  sie  beschränkten 
sich  darauf,  festzostellen,  inwieweit  ein  Silicium- 
gebält  für  ^«  A«nd«nng  der  Koblsnstofflbfinea 
beim  Glühen  weifsen  Roheisens  von  Bedeutung 
sei.  Von  dieser  Aendemng  der  Kohlenstoff' 
formen  hingt  aber  beim  Olühen  in  Eisenersen 
oder  sonstigen  sanerstoffabgebenden  Körpern  zum 
grofsen  Theil  der  Verlauf  der  Entkohlung  ab. 
Nach  Untersuchungen  Foniuignons,  Roystons, 
Watanabes*  unterliegt  es  kaum  einem  Zweifel, 
dafs  der  Kohlenstoff  beim  Glühfrischen  erst  aus- 
tritt, nachdem  er  ans  der  Form  der  Härtoogs- 
nnd  Carbldiiolile  in  Temperkohl«  fbergegangen 
ist.  .)e  leichter  also  diese  T'mwan Jluag  statt- 
findet, desto  leichter  wird  aoch  die  Entkohlnng 
stdi  ToIlsieheB. 

Em  handelte  sloh  bei  den  hier  in  Rede  stehen- 
den: Versuchen  zunächst  um  Beantwortung  der 
t  ra;^c,  ob  ein  Siliciumgehalt  des  Roheisens  über* 
haupt  von  Einflnfs  anf  die  Bildung  von  Temper» 
kohlo  (von  Charpy  und  Grenet  Graphit  srenannt) 
beim  Glühen  sei.  Fünf  Sorten  Koheisen  von 
nachstehender  Zosammensetasang  wurden  n  diesem 
Zwecke  bei  verBdiiedenen  Temperataren  gegrlfllit. 


Roh- 
eisen 

Kohlen-  L,.,,  . 
stolT              i  ^'^"8*'' 

Schwe- 
fei 

,  Phos- 
phor 

Nr.  1 

«  2 

«  * 

n  6 

8,00   '   0,07  0,03 
3,40    1    0,27  Sparen 
8,26       0,80  , 
3,20        1,25  0,12 
8^   1   2,10  0,12 

0,0) 
0,02 
0,02 

(Hll 

0,02 

Spuren 
U,02 
0.0» 
oul 
0,01 

Die  Sortpn  1  bis  I  waren  vor  dem  Glühen 
frei  von  Graphit,  Nr.  5  enthielt  0,ä  v.  H.  Graphit. 
Bei  Nr.  1  begann  die  Entstehung  von  Temper» 
kolilo  in  einer  Temperatur  von  IiriO'*;  eine 
lange  Zeit  hindurch  fortgesetzte  Erhitzung  anf 
1100*  dagegen  blieb  ohne  Erfolg.** 

Nr.  2  zeitrie  die  Bildung  von  Tempetlcehle 
bei  1100",  nachdem  eine  vierstündige  Erhitzung 
auf  700»,  800  ^  SIOO"  und  1000«  ohne  Erfolg 
geblieben  wtt;  in  Nr.  8  flindeii  sich  Sparen  von 
Temperkohle  schon  nach  der  Erhitzung  auf  800*; 
Nr.  4  und  5  entliielten  Temperkohle  nach  der  Er- 


•  1 'ntcrsurhiingen  sind  in  -Stahl  und  Eisen'* 
1886  S.  380  und  1897  S.  628  mitgetheilU 

**  Nach  den  Beobsehtnagen  Osmeads,  Roystont, 

Le  Cbateliers  und  Anderer  schmilzt-  Weifseisen  von 
der  angegebenen  Znsamniengetzung  schon  bei  etwa 
1100*,  und  dah'T  '^im!  Zwi  it'il  '^mm  die  Riihti^'kiit 
der  TemperatnrLt  htiiuuutaKtta  berechtigt.  Da  es  )»i«'h 
hier  jedoch  vornehnilirb  um  die  Anstellung  allgemeiner 
Verpleiche  des  Verhaltens  der  verschiedenen  Koheiseu- 
Sorten  in  höherer  and  weniger  hoher  Tempsratar 
handelt,  ist  der  Einwurf  von  geringerem  Belang.     ■  ■ 
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UtnukflTftvf  650*.  ]>orO«haIt«nOT«phittnidTeiii- 

perkofale  ztuammen*  betrugt  nach  sechsBlündiger 
ErMtsong  der  Probe  5  3,83  v.  U.  Je  reicher 
«n  Sillelmii  da«  Elsen  Iii,  deato  niedriger 
ist  demnach  die  znrBildnnf  TonTemper- 

kohle  erforderliche  Temperatnr.  Je  höher 
aber  die  iemperatar  beim  itlühen  über  derjenigen 
liegt,  bei  weleher  die  Entatehong  der  Terapei^ 
kohle  beginnt,  desto  rascher  g^eht  diese  Bildung 
▼on  statten.  So  z.  B.  ergab  sich  beim  Glühen 
dae  Boheiaena  Nr.  8  mit  0,80  v.  H.  SUleinm: 


Zeit'laner 

OMOieBa 

Temperatur 

Gehalt 
•a 

TenperkoUe 

Gehalt 

gebondener 
KoMe 

1  Stnnde 
4  . 

1  . 

9  , 

1  n 

l  : 

femer  beii 

1  9A  TT 

1  1000»  1 

n  01iUieo  d 

QIUCUIIII . 

0,10 
0,98 

0,30 
0,60 
1,58 

0,37 
1.50 

1,47 

es  Boheisen« 

3,19 
8,07 

2,97 
2,40 
1,14 

2,94 
1.41 

1,29 

i  Nr.  4  mit 

Zeitdauer 
GUhees 

.  Temperatur 

Gehalt 

•n 

Temperkohle 

Gehalt 

•  D 

gebnndeaer 
Kohle 

1  Stünde 

!  : 

s  • 

4  « 

1  n 
8  , 
4  , 

and  ttidtic 
mit  2  H 

1    700»  1 

1    800»  1 

}  90O*  1 
1  l 

b  beim  Olttl 
.  Silielam  ni 

»Ml 

0,12 
0,51 
1,64 

2,28 
1  2,32 
2,65 

im  des  Bob 
id  0,2  V.  H. 

3,42 
3,:w 

75.13 

3,08 
2,47 
1,66 

0,90 
0,90 
0,99 

Bisens  6 
Oraphit: 

Zeitdauer 
Glühens 

Tempevatnr 

Gebalt 

■a 

TemperkoMe 
ond  Chttphit 

Gebalt 

•n 

gebondener 
Kohle 

1  Stunde 
8  , 

4  n 

1  « 

2  „ 

4  „ 
1  » 

l  : 

1    700«  1 

1  1 

1     900*  1 

1,39 
2,00 
2,67 

2.36 
2,31 
2,43 

2.33 
2,32 
1  2,88 

1,90 
1,19 
0^28 

0,78 
0,89 

0,54 

0,90 
1  0,90 

*  Bekanntlich  besitzt  maa  noch  kein  Terfabren, 
Graphit  and  Xemperkolde  gelrennt  so  Iteatimmen. 


Die  Versnehe  lassen  sngleleh  et' 

kennen,  dafs  es  ffir  jode  Temperatur  einen 
Beharrnngszastand  giebt,  d.  h.  einen  er- 
reichbaren hSehsten  Oehalt  an  Temper-  « 
kohle,  welcher  ohne  Erhöhnng  der  Tem- 
peratnr  nicht  Überschritten  werden  kann. 
Beim  Glühen  des  Roheisens  Nr.  5  in  einer  Tem- 
perator  von  900*  ist  dieser  Beharrangsznatand 
schon  nach  einer  Stunde  erreicht,  heim  Glühen 
des  Roheisens  Nr.  3  in  derselben  Temperatur 
nach  nicht  nach  4  Standen.  Eiern  ist  flreUich 
zn  bemerken ,  dafs  beim  Glühen  des  Roheisens 
Nr.  3  sowohl  bei  900°  als  bei  1000  eine  mit 
der  Zeltdaaer  des  GlffheDS  fortsdireUtad«  Ab- 
nahme des  Oeaaaunt  -  Kohlenstoffgelmlta  be- 
merkbar wird,  wodoreh  der  Vergleieh  an  Zn- 
verlä88igkeit  verliert. 

Bei  Roheiseusorteu  mit  verschieden  t-m 
Silieinragehalt  ist  nna  die  Venge  der  in 
jenem  Beharrnngszustande  aasgeschie- 
denen  Temperkohle  am  ao  beträchtlicher, 
der  Oehalt  an  snrüekgebliebener  gebun- 
dener Tvdhle  um  so  geringer,  je  reicher 
an  Siliciara  das  Boheisen  ist.  Für  diesen 
Einfiafa  des  SiUeiinns  werden  die  Ziffern  der 
nachstehenden  Tabelle  als  Belege  gegeben.  Die 
Proben  waren  vier  Stunden  lang:  erhitzt  worden, 
und  zwar  hatte  m»n  bei  den  Proben  1  ond  2 
die  TempaAohlenbildnng  innikhst  eingeleitet 
durch  Erhitznng  anf  1150  und  1100",  worauf 
mau  die  Temperator  langsam  auf  die  in  der 
Tabelle  angegebenen  Orade  sinken  lieb. 


Nach  dem 

Glühen  bei 

Roh- 

1100° 

1000» 

9O0» 

70O» 

eisen 

i  <• 

S  o 

V  Jt 

o  * 
o 

V  o 

e1 

Oobund. 
Kohle 

«  1   ^  V 

si 

*!> 

Ii 

Oebnod. 
Koble 

Nr.  1 
»  2 
«  8 

•  4 

•  6 

1,15 
1,20 

i,ei 

2,10 
8,18 

1,74 
1,93 
1,26 
1,02 
1,00 

1,03 
1,00 
1,60 
2,20 
8,10 

1,74 
1,62 
1,52 
0,98 
0,93 

_  j  _ 

1,67  1,17 
2,32  : 0,90 
2,88|0,90 

1,87 
2,56 
2,67 

0,43 
0,38 
0,28 

Bei  den  meisten  dieser  Proben  ist  jedoch 
ebenfalln  eine  Abnahme  des  Gesaninitkohlenstoff» 
bemerkbar,  welche  zum  Theil  ein  schon  ziemlich 
erhebliches  Halb  erreicht.   Wenn  demnach  die 
1  Ergebnisse  der  einzelnen  Vertiuohe  anch  nicht 
als  dnrchaas  maisgebend  för  das  Verb&ltnifs 
zwischen  Temperkohle  luid  gebundener  Kohle 
im  Beharrnngszustande  angesehen  werden  können, 
VAfni  !i\ch  doch  atis  dem  (tcsammtbllde  der  Ein- 
liuib   des   Siliciumgehalts   unschwer  erkennen. 
Anfmiig  dagegen  mafs  es  enoheinen,  dafs  die 
I  in  weniger  hoher  Temperatnr  geglühten  Proben 
;  durchweg  reicher  an  Temperkohle  sind  als  die 
1  st&rkcr  geglühten.    Dieses  Brgebnilli  steht  im 
j  Widfispniilie  mit  der  oben  raitiretlieilten  Beob- 
{  acbtuDg,  nach  welcher  die  Menge  der  entstehenden 
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TniiperkoUa  mit  «ler  Teniipentiir  nmtittiiit,  nad  | 

eine  Erklärung  dafQr  lafst  sich  nur  flnrlm,  wr nn 
num  «Diiimnit,  da£a  die  Probea  nach  bedodigtem 
Olflhm  ta  WasMT  abgvlSRcbt  worden,  bderfttui- 
sBdaidien  Abhandlang  ist  hierfib' r  nichts  gesagt; 
frühere  Versuclie  anderer  Forscher  aber  haben  die 
Thauacbe  erwiesen,  dafs  der  Gehalt  des  Eiaena  an 
T«  mperkohle  durch  Abl&schen  in  Temperatarenllber 
720'  verringert  wird.*  Die  Temperkohle  ant^r- 
«sheidet  sich  aach  hierdnrch  vom  Graphit,  mit 
im  si«  hMtg  y«rw6Q]iNlt  wird.  Je  ttirker 
das  Eisen  vor  deai'  Abln-rhrn  erhitzt  war, 
desto  geringer  f&llt  der  behalt  an  Temper- 
fcftble  nach  dem  AbUf8cli«n  au.  Auch  «inige 
andere  von  Charpy  und  Grenet  angestellte  Ver- 
ntche  liefern  die  Bestätigung  lii^rftir.  Eoheiaen 
Nr.  1,  welche«  bei  1170  '  geglüitt,  dann  langsam 
anf  700*  abg«kfihlt  and  nnnmehr  abgelöscht 
wurde,  enthielt  1,87  v.  H.  Temperkohle,  nach 
dem  Abldschen  bei  1000  <>  1,03  v.  U.  ond  nach 
dem  AblSeeben  avi  der  nrsprOnglfeheii  Tempe- 
ratur aar  0,50  v.  H. ;  Roheisen  Xr.  3,  in  der- 
selben Weise  behandelt,  enthielt  nach  dem 
Ablöschen  bei  700  *>  3,56  v.  H.  Temperkohle, 
nach  dem  Ablöschen  bei  900  >  1,91  v.  H.  nnd 
nach  dem  Ablöschen  ans  der  arsprnnglichen 
Temperatur  (1170'^)  1,42  v,  H.  Den  Herren 
Cbarpy  und  Orenet  sebetnt  diMea  Verbalten  der 
Tempcrkrthle  nicht  bekannt  g^ewesen  zn  sein, 
und  sie  gelangen  auf  Grund  der  hier  mitgetbeilten 
BeebachtnDgen  an  SeblvbfolgaTUigen,  deren  B»- 
grnndnng  hinföUig  wird,  wenn  man  den  EinflnPs 
de<  Ablöschens  auf  den  Oehalt  an  Temperkohle 
im  Auge  behält.** 

Ans  allen  mitgetbeilten  Vereaeben  lifstaicb 
folgern,  dafs  ein  Silicinmgehalt  des  Gufscisens 
die  rasche  Entkohlang  beim  GlübfiiscbeQ  be- 
günstigt. I>«lh  ein  Maogangehalt,  dessen  EiBÜaft 
auf  die  Entsteiuuis  der  versebiedenen  Kohlenstoff- 
forroen  in  jeder  Beziehnngf  dem  des  Silirinms 
entgegengesetzt  ist,  die  Entkohlung  verzögert, 
lit  bekannt.  Einem  geringen,  dem  gMchmolsenen 


*  «Stahl  nnd  Eisen«  1897  Seite  683;  Ledebur, 
,Biienbfltt«Bkaiide*,  4.  lirflage,  Seite  818. 

„Die  Bildnnf^  von  Tt  mperkohle  setzt  sich,  wenn 
sie  einmal  begonnen  hat,  auch  in  niedrimrer  Tem- 
penitDr  fort  als  derjenigen,  welche  für  den  Beginn 
erforderlich  war."  —  „Der  (Tehalt  ut  gebundener  Kohle 
im  Beharmomnistande  fällt  nm  so  niedriger  aus,  je 
niedr%er  dieTemperatv  beim  Glühen  war."  (Lebisats  8 
and  8  der  geaaaatwi  Abhandiong.) 


Eisen  yor  dem  Ansgielbeii  gegeiNnea  AlaniBiiim« 

/iTiat^^e  schreibrii  fini^ r-  RetriebsleiiTn  f  ine  günstige 
Einwirkang  aafdie  Kntkohlong  zu.  Die  wissen» 
sobaDüiclie  Beitfttigang  dafür  feblt  noeb;  d» 
aber  AInminium  in  g-eringer  Menge  fthnlldl  wie 
Silicinm  den  Kohlenstoffgehalt  des  Eisens  be- 
einäuTst,  hat  die  Annahme  eine  gewisse  Wahr« 
aebetaüieblMit  für  sich. 

Tm  iibripon  liefern  Charpys  nnd  GrenetK  Ver- 
suche eine  neue  Bestätigung  der  schon  von  mir 
beobaebteten  Tbatsache,  dafs  welTses  Roheiseii 
selbst  beim  Glühen  in  Holzkohle  einen  TheÜ 
seines  Kohlenstoffgehalts  eirbfifsen  kann.*  Als 
Proben  der  Eisensorten  1  nnd  3  bei  1170* 
gegilbt,  bieraif  eelir  langtam  abgdriiblt  und 
dann  bei  den  hiernnter  angegebenen  Tempera- 
turen abgelöscht  wurden,  fand  mau  die  Kohlen- 
stoffgebalte:  * 


T 


Eisen 
Vt.I 


Eisen 
Nr.  8 


Knhlin'toJT- 
(rfaslt 


Abfelfttcht 
bei  • 


KoMeBiiofrrriikll 
aaeb  clmi  (Hüben 

und  Abiriai^hrn 


8,60 


3,25 


1170 
11€0 

1000 
8U0 
700 

1170 
1100 
1000 
900 
800 
700 


8,11 
8,8» 
2,77 
2,46 
8,87 

3,11 

9,97 

8,00 

ysi2 

8,84 


Je  niedriger  die  Temperatur  beim  Abl8seben 

war,  desto  liliigere  Zeit  hatte  das  Glühen  gewäHjT  t ; 
hieraus  erklärt  sich  die  mit  der  Abnahme  der 
Temperatur  fast  stetig  furtaebreitende  Abnabm« 
des  EohlenitolQ^baltB. 

Als  ich  selbst  bei  meinen  früheren  Versuclien 
in  demselben  Glühtopfe  Schmiedeisen  mit  0, 1 0  v.  U. 
Roblenstoff  und  weifeea  Bobeisen  mit  3,83  t.  H. 
Kohlenstoff  mit  Holzkohlen  glühte,  hatte  ersteres 
seinen  Kohlenstoftgehalt  anf  0,58  t.  H.  an- 
gereichert, letzteres  anf  3,39  v.  H.  verringert; 
ähnliche  Erfolge  ergaben  sicli  hei  mehrfacher 
Wiederholung  des  Versuchs.  Die  Erkhlnmg  des 
scheinbaren  Widerspruchs  habe  ich  in  meinem 
„Handbneh  der  Eiaeobttttmikiinde'*»  3.  AafUge» 
Seite  1098  gegeben.  LttUbmr. 


*  .Stabl  aad  Efiea»  1888  Beil»  881  und  777. 
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Begiätrirapparat  zur  Ueberwacliuiig  der  Belichtung 

der  Hochöfen. 

Von  Dr.  Neumark,  Gleiwitz. 


Die  steigenden  Ansprüche,  welche  an  die 
Leistungsfähigkeit  der  Hochofunindastrie  gestellt 
W'erden,  bedingen  eine  immer  schärfere  lieber- 
wachung  sämmtlicher  Arbeitsvorgilnge.  Grofse 
Productionen,  Ersparnisse  an  den  theueren  Brenn- 


I 


Fi«rar  1.  Dr.  Xeuraarks  Rcgtstrirapparst 
sur  Ueborwacliung  der  B«gichtun^  der  üocböfen. 

Stoffen,  weitgehende  Ausnutzung  der  werth- 
vollen (tichtgasc  können  nur  erreicht  werden, 
wenn  die  Beschickung  der  Hochöfen  nicht  nur 
hinsichtlich  der  Qualität  der  Schmelzmaterialien, 
sondern  auch  bezüglich  der  Zeitfolge  ihrer  Ab- 
schüttung genau  beobachtet,  und  wenn  jeder 
Gasverlust,  besonders  bei  Oefen  ohne  doppelten 
Verschlufs,  durch  schnelles  Oeffnen  und  Scbliefsen 
des  üicht  verschlusses  nach  Möglichkeit  ver- 
mieden wird. 

Das  natürliche  Bestreben  jedes  Hochöfners 
geht  dahin,  diese  Vorgänge  eingehend  zu  über- 
wachen. .Aber  jede  persönliche  Aufsicht  bleibt  nn- 
vollkomuiRU  und  diesem  Mangel  soll  der  neue  .Appa- 
rat* abhelfen,  welcher,  aufgestellt  im  Betriobs- 

*  Angefertiirt  von  der  Firma  „Wcimann  &  Lange" 
in  Gleiwitz,  O.-Sch. 


bnreau,  vollkommen  nnabhilngig  and  geschätzt 
gegen  jede  äufsere  Beeintiussung,  die  Vorgänge 
an  der  Qicht  des  Hochofens  genau  registrirt. 
Im  allgemeinen  wünscht  man  zu  wissen: 

1.  Wie  viele  (iichten  sind  abgeschüttet  worden? 

2.  Zu  welchen  Zeiten  sind  diese  Gichten  ab- 
geschüttet worden? 

3.  Wie  viele  Secunden  wurde  der  Gicht- 
verschlufs  für  jede  Abschüttung  geöffnet? 

Am  wichtigsten  für  die  Beurtheilnng  und 
Regelung  des  Ofenganges  erscheint  die  Klar- 
stellung der  Frage  2.  Bei  der  angestrengten 
Beanspruchung  der  Oefen  ist  es  dringend  er- 
forderlich, dafs  der  Ofen  gleichmftfsig  zieht  und 
dafs  die  Gichten  während  der  ganzen  Schicht 
zeitlich  gleichmäfsig  abgeschüttet  werden.  Es  ist 
zu  verhindern,  dafs  der  Ofen  durch  längere  Paosen 
in  der  Beschickung  auf  mehrere  Sohüttungen 
leer  geblasen  und  hierauf  in  beschleunigter  Folge 
wieder  gefüllt  wird.  Hierdurch  würde  nicht  nur 
eine  Verringerung  der  meist  knnpp  bemessenen 
Dnrchsetzzeit  der  Möllerung,  sondern  auch  eine 
wesentliche  Aenderung  der  Qnerschnittsvertheilnng 
der  Materialien  hervorgerufen  werden,  beides  übt 
sowohl  auf  den  (lang  des  Ofens  als  auch  auf 
den  Koksverbrancb  einen  entschieden  ungünstigen 
Eintiul's  ans. 

Die  ('onstruction  des  .Apparates  (Figur  1) 
dürfte  ohne  weiteres  verständlich  sein. 

In  dem  Kasten  F  befinden  sich  zwei  Uhr- 
werke. Durch  das  eine  l'hrwerk  wird  mit  Hülfe 
der  .Schraubenspindel  A  die  Schreibfeder  B 
in  24  Stunden  senkrecht  in  die  Höhe  geführt, 
so  dafs  dieselbe  bei  stillstehender  Trommel  T 
eine  gerade  Linie  beschreibt. 

Das  zweite  Uhrwerk  dient  zur  Drehung  der 
Trommel  T,  d.  h.  der*  Schreibfläche  and  wird 
für  gewöhnlich  durch  eine  elektrische  Sperr- 
voiTichtung  gehemmt.  Durch  Schliel'»$ung  eines 
Contactes  kann  die  Hemmvon-ichtnng  gelöst 
werden,  worauf  die  Trommel  sich  in  5  Minuten 
einmal  am  ihre  Achse  dreht. 

Wird  demnach  der  Balancier  des  Gicht- 
vcrschlasses  oder  ein  anderer  sich  mitbewegender 
Thoil  des  letzteren  mit  einem  elektrischen  Contact 
derart  verbunden,  dafs  dieser  Contact  sich  nur 
beim  Oeffnen  der  Gicht  schliefst,  so  wird  die 
Trommel  sich  jedesmal  solange  drehen,  wie  die 
(licht  offen  steht,  und  man  wird  nachträglich 
an  dem  Apparat  ablesen  können,  wie  oft,  zu 
welchen  Zeiten  und  wie  lange  sich  dieser  Vor- 
gang jedesmal  abgespielt  hat. 
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An  dem  Apparat  ist  neu  zum  Unterschiede 
▼OB  den  mfliateo  bisher  exittireBden  Begfistrir- 

apparaten,  dafs  dio  Rowe^iunfr  der  Schreib- 
feder eine  gieiclimäi'sig  mit  der  Zeit  fort- 
■ehrrtteiide  ist,  und  daft  die  Bewegung  der 
Sehreibfliehe  durch  den  zu  regiitrirenden 
Arbeitsvorgang  ger^lt  wird.  Nur  dnrch  diese 
Anordnung  ist  e«  mOgUch,  eine  für  die  Praxis 
genlgend  einfiiche  nnd  klare  Dant^lnng  der 
Begichtnnp  m  erreiclien.  d;i  *'«  diirauf  ankommt, 
aof  Secaoden  genau  die  Dauer  des  Gicbtens  feat- 
•tellen  n  kSnnen. 

Das  ans  der  Praxis  entnommene  Diagramm 
(Fignr  2)  wird  die  Arbeitsweise  des  Apparates 
weiter  veranschaalicben. 


zweite  Koksgicht  wurde  um  7*<*  Ulir  (6)  in 
SO  See.,  die  iweite  Engieht  nm  7*'  Uhr  in 

85  S«c.  ab<re8ehflttet  UJ  s.  f.  Narh  der  dritten 
Erzgicht  am  ä^**  Uhr  folgte  eine  gröfaere  Pause 
Ton  1^*  (e),  denn  erst  um  9*'  Uhr  wurde  die 
dritte  Koksgicht  hernntergelassen.  Eine  weitere 
Pause  entstand  nach  der  7.  Erzgicht  uro  '/4I2 
Ubr  {d).  £b  wurde  2  Standen  lang  bis  '^u2 
Uhr  nicht  gegichtet,  und  erst  nach  dieser  Zeit 
begann  der  Ofen  ziemlich  gleicbmilfsig  zu  ziehen. 
Die  erste  Abschüttang  der  Tagschicht  erfolgte 
(/)  mn  6*>  Uhr,  grdftere  Paosen  erbliekt  man 
bei  ig)  Ten  7"  Uhr  bis  8«*  T'hr,  bei  ih)  von 
12  Uhr  bis  1'°  Uhr  a.  s.  w.  Man  erkennt 
ferner,  dafs  die  Abschflttong  der  Koksgichten 


Figur  8.  Disgium  sor  Vewawhanlichmig  d«r  Arbsttsireise  des  R^gistrirsiipsrstas. 


Die  Sehreibfliehe  ist,  entsprechend  der 

Bewegung  des  Schreibstiftes,  vertical  in 
34  Standen  mit  V«'^^'^*^^'^^^  getheilt,  so 
dafh  man  mit  einer  Genauigkeit  tob  etwa  5  Min. 
die  Zeit  der  Begichtung  f&ststellen  kann.  Die 
horizontale  Eintheilung  betrflgt  für  die  Bewegung 
der  Trommel  5  Min.  mit  15  See.  Theiloug, 
daait  mao  mit  einer  Oenanigkeit  Ten  weniger 
als  einer  Secnnde  die  Dauer  der  Begichtung  fest- 
stellen liann.  Das  Diagramm  seigt  uns  folgendes : 

Der  Ofsn  maelite  an  dem  Tage  nw  wenige 
Char^ren.  Während  die  rsgoUre  Zahl  etwa 
SO  f.  d.  Schicht  betragt,  wurden  in  der  Tag- 
nnd  Nachtschicht  nur  je  14  abgeschüttet. 

Die  erste  AbschttmiDk  des  Koks  geschah  um 
6'^  Uhr  (a)  nnd  dauerte  etwa  38  See,  die  erste 
Ersgicht  wurde  ÜMt  Vi  Stunde  spater  ab- 
fsaeiilltlit  md  din  damrte  etwa  85  See.,  die 


I  im  allgemeinen  weeentUeh  sehneiler  Tor  sich 

geht,  als  diejeiiipc  der  Erzgicbten  nnd  selten 
Über  15  See.  dauert,  dagegen  war  bei  einigen 
Bngichten  die  Glocke  unverUltniAmlbig  lange 
geS£fhet,  z.  B.  Xachsohicht,  bei  der  dritten 
Erzgicht,  63  See,  Tagschicht,  bei  der  sechsten 
Erzgicht,  50  See.  u.  s.  w.  Die  Gesammt- 
dauer  der  Begiehtungen  erfbrderte  ein  Oeflhen 
der  Glocke  wilhrend  25  lUniten,  das  heifst  für 
jede  Abschüttang  etwa  S6,ö  See,  dabei 
wurde  die  Glocke  mit  einem  Dampfanf- 
ang bedient. 

Dieses  Beispiel  dürfte  gentigen,  die  Arbdts- 
weise  nnd  die  Bedeutung  des  Apparates  sn  er- 
klären. Der  Einbau  desselben  liefert  manche 
Qberraschende  Resnltate,  deren  Bescitiyrung  viel- 
fach grolse  Ersparnisse  an  Betriebskosten  und 
eine  Varmindsrang  der  Störungen  bewiritt. 
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Elmmbiitublt  und  SMffbmt  im  DnUtManä. 


Eisenindustrie  und  Schiffbau  in  Deutsehland. 

(SoUnli      8«ito  765.) 


Aboabmevorschriften  uod  Qualität. 
Es  ist  aa^alleDd,  dafs  die  Fürtschritte  nnserer 
modernen  Hättenteclmik  sich  noch  nicht  soweit 
aiHraUirt  ]i*b«ii,  daCi  die  nuUndiffeii  FMblente 
uhvv  ili  •  Beschaffenheit  desSchiffbanniaterials,  d.  h. 
darüber,  welches  Material  unter  den  beatigen  £r- 
seogangeTwItKItnlasen  alt  das  swedonftblgat«  fBr 
diese  oder  jene  Verwendon^^art  anzusehen  ist, 
einer  Ansicht  wären.  Das  Gef?entheil  ist  be- 
kanntermaTtseu  der  Fall,  and  der  Gegensatz  der 
Anaichtan  iat  so  grors,  dab  ia  «inmbien  Vailan 
der  Eine  das  Material,  welches  der  Andere  auf 
Qrond  seiner  Eigenschaften  als  am  bestgeeigneten 
hUt,  geradean  avaadiUeftt  and  anfekahrt.  Ich 
glaube  daher,  dafs  meine  Mittheilungen  nnvoll- 
8t&ndig  w&ren,  wenn  ich  nicht  diesem  Capitel 
aneh  ein  paar  Worte  widmete,  zumal  der  Eison« 
hättenmann  der  unter  dem  WUentnit  dar  An- 
sichten  leidende  Theil  ist. 

Nicht  lange  nach  der  Einföhmng  des  Eisens 
ivm  Ba«  dar  SchiibkOrpar  «afda  ea  gatirtiich- 
lich,  Z^rreifs-  Und  Pieg:eproben  vorzunehmen 
and  den  genügenden  Ausfall  dieser  Proben  zur 
Bedingnng  (Vr  die  Abnahma  an  naohaa.  Schon 
im  ersten  Theil  meines  Vortrags  habe  ich  aus- 
geführt, data  der  Englische  Lloyd  damit  vorging 


und  wir,  dar  apBtaran  Entwicklung  unseres 

Schiffbaus  entsprechend,  folgten.  Dem  Sf  Vjweifs- 
eisen  war  im  Schiffbau  eine  verhaltnirsm&fsig 
nur  karaa  Perloda  baaehiedea,  es  koanta  sich  gsgen 
das  FluTseiHen  nicht,  halten.  Die  ersten  Flufs- 
eisen-  oder  Stahlbleche,  die  zum  Kessel-  oder 
Sehiffbatt  Verwendung  &nden,  wurden  in  Eng^ 
land  nach  dem  sauren  Verfahren  ans  dan 
Siemenp-Murtinofen  hergestellt,  und  es  war  natür- 
lich, dafs  der  Englische  Lloyd  für  Festigkeit  und 
Dalurang  Wartha  n  Oraada  Isgta,  dia  dan  dar 
nialigen  eng:lischen  Verhältnissen  angemessen 
waren.  Mit  der  Weiterentwicklung  der  Stahl- 
indaabri«  lernte  man  nach  und  nach  das  Material 
bosser  und,  wivs  für  mich  hier  ceteris  paribu» 
gleichbedeutend  ist,  weicher  machen.  Aber  die 
einmal  festgelegten  Vorschriften  kamen  dem 
Fortschritt  nur  wenig  entgegen  und  es  trat  dies 
augenfällig  z«  Trifje,  als  das  basische  Futter 
der  Oefen  eingeführt  wurde,  mit  dem  man  viel 
leichter  arbeiten  kann  als  mit  dar  saaran 
Zustellung.  Bekanntlich  'spielt  das  basisrlie 
Verfahren  bei  uns  eine  erheblich  gröi'sere 
RoUa  als  aadwwarta.  Sa  gaitaltsta  sieh  im 
Jahre  1900  das  Verhiltaift  hier  lad  in  Grofa- 
britaanien : 


Tsrfabrea 

Deutschland 

GroIsbritaDnien 

Mir«* 

t 

t 

«&ttf€S 
t 

7« 

t 

7» 

BohblScke  aus  dem  CanTsrlsr  .  .  . 
„         KM    Herdofen  ... 

328063 
J47  800 

5,11 
6,84 

4141587 
1997  766 

94,89 
9B,16 

1378966 

O  OttAlUUt 
smwQDO 

71,86 
90,7 

498  969 
293484 

28,14 

9,3 

Zosaamien  .... 

S70863 

6,69 

6189  862 

94,81 

4186881 

83,92 

792448 

16,08 

Diese  Zahlen  kennzeichnen  in  drastiRcher  ! 
Weise  die  Verschiedenheit  der  Wege  derFabri- 
catioa,  dia  Mar  aad  dort  eingasohlagan  worden 
sind;  in  den  Vereinigten  Staaten  wurden  im  Jahre 
1900  an  basischen  Martinblöcken  254  509  toas,  an 
saaran  853  044tons  kargastallt;  dia  Aawaadoug 
des  basisehan  Hardverfkkreas  aimait  dort  rsifsaad 
selinell  zn. 

Die  abwuiHeude  Stellung,  die  der  englische 
Lloiyd  dan  basischen  Haterial  gsgaatiber  ein- 
nimmt, ist  daher  wohl  erklärlich ;  er  erfüllt 
geradezu  eine  patriotische  Pflicht,  wenn  er  seine 
YorscbrifteD  dem  bartan,  sanren  Material  an- 
pafHt  und  sie  ho  einrichtet,  dafs  man  mit  weichem, 
basischem  Material  diese  Bedingungen  bei  ent- 
sprechender BetriebsfQhrung  zwar  erfüllen  kann, 
aber  bei  seiner  Herstellung  von  dem  gewöhn- 
lichen Batriabsgang  abgedrAagt  wird.  -  Idi  ward« 


später  nnch  auf  die  Vorzüge  des  waichan  TOr 
dem  sauren  Material  zurückkommen. 

Dieser  Widerstreit  der  Intörassan  aaigt  nan 

die  sonderbarsten  VerhältniBse,  wenn  man  einen 
Vergleich  der  einzelnen  Vorschriften  anstellt. 
Wer  s.  B.  Faaarbleeb  für  dan  EngUsehaa  Lloyd 
liefert,  kann  dieselben  Bleche  wohl  so  her- 
stellen, dafs  sie  auch  dem  Burean  Veritas  oder 
dem  Germanischen  Lloyd  genügen,  vollkommen 
aber  ausgeschlossen  ist  es,  dafs  dasselbe  Mataiial 
dem  Verein  deutscher  Eisr:ihfirtcnleute  oder  den 
Kriegsmarinen  von  Deutschland  und  Italien  ge- 
genfigen  würde.  Beim  Maatelblaeh  liagaa  Ahn> 
liehe  Verhilltnisse  vor;  Bleche  des  Englischen 
Lloyd  sind  branchbar  für  den  Germanischen 
Lloyd  nnd  Veritas,  aber  nicht  nmgekahrt  Eag^ 
lischer  Lloyd  und  Verein  dantsebar  Eisaahfittan- 
lanta  scbliefsen  sieh  gagansaitif  vellkoaiman  ans. 
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Engliflchor  Lloyd  und  B«cirtn»  Italtamo  pasieii 
80  wenig  zosammen,  dab  sio,  wenn  man  sie  zu- 

nammen  befolgen  will,  nnr  einen  Spielranm  der 
Festigkeit  von  3  kg/qmm  geätatteo  würden. 

Bei  gewöhnlichem  Schiffsblech  stimmen  En^ 
lischer  Lloyf5  nnd  Gf^rmaoischer  Lloyd  nur  so- 
weit öberein,  daTs  sie  sich  mit  5  kg  Spiel  decken. 
T«riUB  und  EngUieheir  Lloyd  deeken  «idi  nnr 
mit  1  kg,  deutsche  und  ItÄlicnische  KriegBmariue 
atimmen  nor  mit  2  kg  ttbereia,  Germaniseber 
Lloyd  und  dentsdie  KuiBA  mit  nnr  5  kg. 

Die  grofsen  SpielrSnnM  des  Borean  Veritas 
nnd  des  Germanischen  Lloyd  besonders  bei 
Kesselblechen  haben  diese  Gesellschaften  ein- 
geführt, nm  den  Ansprüchen  der  Engllnder  ond 
der  Dentschen  nachzukommen.  Diese  beiden 
öeselLachaften  arbeiten  ja  verhaltaifemikfsig  viel 
mehr  mit  wel«h«ni  nnd  bftrtera  Material  »Ii  der 
Englische  Lloyd,  der  eigentlich  nnr  mit  hartem 
eogliacbem  Material  sich  bescbjlftigt.  Dieses 
fintg«K«ttkonini«B  Ittt  nber  iBr  nnmr«  Wala- 
werke  in  der  praktischen  Anwendung  wenlf 
Annehmlichkeiten,  da  jeder  Constructenr  nnn 
seine  Festigkeit  mit  einem  möglichst  kleineu 
Spielranm  naeb  aeibem  Geeekmaek  dabin  lest» 
wo  es  ihm  angenehm  erscheint,  nnd  kommen 
dabei  oft  die  originellsten  Sachen  zu  Tage. 
Manche  Besteller  stellen  in  der  Thtt  nnerfUl' 
bare  Ansprüche,  wenngleich,  nebenbei  bemerkt, 
die  Krone  in  dieser  Beziehung  sich  die  englische 
Kriegsmarine  erworben  hat,  welehe  fär  weiche 
Kessel-lnnentheile  einen  Splelianm  von  1  Tonne 
für  den  =  l,ßkg/qmm  vorschrieb  und  da- 
mit thatsäcbiich  praktisch  von  keinem  Hätten- 
mann  nneerer  Brde  anf  ekrUckem  Wege  tiak- 
baltbare  Vorschriftf  n  uifstcllte. 

Solche  Voreckriiteu  erscheinen  am  so  un- 
haltbarer, wenn  man  bedenkt,  welek  grobe  ünter> 
schiede  in  den  Prnfungsergebnissen  allein  durch 
Einflässe  entstehen  können,  die  vom  Hüttenmann 
unabhängig  sind.  Ich  nenne  als  solche  in  erster 
Linie  die  Unterschiede  in  den  Zerre ifsmaschinen. 
Herr  0.  Knaudt  hat  das  Verdienst,  dies  vor 
einigen  Jahren  dadurch  klargestellt  zu  haben, 
dafii  er  ans  vier  Bleeben  renebiedenen  Ürspmngs 
je  neun  Probesfreifen  ausschneiden  und  diese 
durch  die  Versuchsanstalten  in  Cbarlottenburg, 
Hflneben  nnd  Zltrlcb  nnd  den  Saebveratftadigen 
Kruft  zerreifsen  liefs.*  Der  Unterschied  der 
vier  Zerreifsm  aschinen  betrag  bis  zu  4,9  kg  für 
die  Festigkeit  und  bis  9,1  absolute  Procente 
Ar  die  Debnang,  nnd  das  interessante  Gesammt- 
ergebnifs  war,  dafs  Zerreifsversuche  an  Keasel- 
blechen  mit  nebeneinander  liegenden  Probestreifen, 
die  mit  der  Sebeare  abgetrennt,  ytvm  geriebtet 
und  kaU  !  (  arbeitet  sind  und  hierauf  mit  den 
besten  Zerreifamaschinen  auf  absolnte  Festigkeit 


•  Vergl.  „Stahl  nnd  Eisen"  1897  8. 619  und  «£eit- 
lebrift.  des  Vereioi  d.  log.«  Nr.  30.  . 


geprfiit  werden,  Sdiwankangen  bis  sn  mnd  3,5  kg 

Festigkeit  and  5  absolute  Procente  der  Dehnung 
zeigen,  auch  wenn  sämmtliebe  Arbeiten  saeb- 
gemai'i»  ausgeführt  wnrden. 

Untersuchen  wir  einen  grOfseren  fibek,  M 
wiesen  wir,  dafs  Schwankungen  in  seiner  Zn- 
sammensetzong  an  den  verschiedenen  Stellen 
nnd  daher  aneb  bei  den  PrUAmgaergebniasen 
selbst  bei  Karlip-rninrÄt-r-tf^r  imt!  sicherster  Fabri- 
cation  nicht  ganz  zu  omgehen  sind.  Die  Schwan- 
kung«! in  der  Znaammenaetanng,  die  dnreb 
Saigemng  hervorgerufen  werden  nnd  Aber  deren 
Höhe  die  Chemiker  sich  streiten,  weil  die  ihnen 
zu  Gebote  stehenden  Hülfismittel  versagen,  kommen 
sowohl  im  karten  .Matnial  vor,  wie  dies  erst 
durch  die  neueren  üntersnchnngen  des  Schweden 
Axel  Wahlberg*  best&tigt  worden  ist,  wie 
aneb  im  wtfebcoren  filnlkeiiai.**  Brt  Bledum 
mit  grofsen  Lftngenabmessnngen  sind  bei  Eot- 
nähme  der  Probestücke  an  den  verschiedenen 
Stellen  ITntendwede  von  8  Ui  4  kg  in  der 
Festigkeit  sowie  Ten  6  itia  7  */•  in  der  Debnnng 
nichts  Au fsergewöbnl i ch es . 

Zu  den  weiteren  Klippen,  welche  der  Hütten- 
mann in  nmsebiffen  hat,  um  bei  knapp  gezogenen 
Grenzen  zwischen  den  Maximal-  and  Mininia!- 
ziffem  sich  zu  bewegen,  gehören  femer,  wie 
n.  a.  dnreb  Eintslt  naebgewiesen  worden  iatf 
die  genaue  Beobachtung  der  Temperatur,  bei 
welcher  das  Walzgut  die  Fertigkaliber  passirt, 
aneb  sind  der  Grad  der  Bearbeitung,  das  b«bt 
die  Gröfse  der  Verminderung  der  Querschnitte 
vom  Gufsblock  bis  zum  Fertigfabricat,  und  die 
Bearbeitnngsweise,  die  dabei  befolgt  wiid,  von 
nicht  Ml  nnteneUttsendem  Einflnfii  anf  die  Ab- 
nahmeproben. In  Bezug  auf  die  Bearbeitungs- 
weise sei  s.  B.  darauf  iüagewiesen,  dafs  dorch 
das  ansseblieblicbe  Strecken  in  einer  Blditung 
grofse  Abweichangen  der  Proben  nachgewiesen 
sind,  je  nachdem  die  Probest&be  längs  oder  %aer 
vom  Walzstück  entnommen  werden. 

Um  bei  den  grofsen  Enengvngamengen  der 
Werke  eine  prompte  Abnahme  zu  ermöglichen, 
werden  die  für  die  Prüfung  ausgewählten  Probe- 
sttfdke,  weleke  den  Zng^,  Biege-  nnd  Temper> 
proben  unterworfen  werden  sollen,  am  fitif'avhsten 
und  raschesten  dnrch  Abschneiden  mittels  der 
Seheere  erhalten,  da  dies  mit  dem  geringsten 
Zeitaufwand  verbunden  ist.  Durch  das  genannte 
Abscheeren  werden  nnn  die  Probestreifen  ge- 
krümmt und  wiadäcUief,  so  dafs  die  Versuchs- 
stäcke  entweder  kalt  oder  warm  gerade  gericlitet 
werden  müssen.  Da  nnn  aber  auch  das  Material 
an  den  Schnittkanten,  dnreb  die  Scheerenmesser 
mehr  oder  weniger  ferdrttekt  ist,  so  tritt  Uer- 
darcb  ein  sehidlieber  Einllnb  anf  das  Pri)be> 


•  Vergl.  „suhl  und  Eisen"  1902  Heft  2  S.  Ö2. 
**  Vergl.  Untersachnngen  von  Biensr,  «Stahl  nnd 
£isBaM902  Heft  6  S.  m  .  .  . 
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4m  betreffende  Blech  ist.  rta«;  kalte  Gcrade- 
richlen  and  oamentUcb  das  Uochkantrichten  der 
windschieflm  St&be,  sei  es  nun  durch  den  Hammer 

oder  durch  die  Presse,  beeinträchtigt  die  Ver- 
Bachsresnltato  in  der  unpünslicaten  Weise,  nnd 
zwar  in  erster  Linie  diejenigen  der  Zugprubem, 
eo  defs  die  Ergebnisse  einer  selehen  Probe 
niemal!«  die  wirklich  in  der  Plartp  v-rhini^piien 
(^oalitätszableu  zum  Ausdrucic  bringen.  Um 
richtige  Ver^lelehssablen  fSr  die  Festigkeit  nnd 
Dehnung  zu  erhalten,  ist  es  daher  nuthwendip, 
die  dickeren  Probestftbe  (10  mm  und  dicker)  in 
warmem  Znstande  gerade  zn  richten.  Die  Ab- 
weichungen, welche  warm  gerichtete  (entgegen 
den  auf  kaltem  ^Vege  ausgebohrten)  Probestücke 
aufweisen,  betragen  1  bis  2  kg  tiir  die  Festig- 
keit weniger,  dagegen  8  bis  3  7"*  ^  ^*  Dehnung 
mehr.  Die.se  perinpen  Unterschiede  werden  sofort 
viel  gröfser,  wenn  man  %t  B.  anter  Beobachtong 
dereelben  Zebereftnugsweiae  daa  Veihaitnift  des 
Querschnitts  znr  Ver^nchslänge  verschieden  ge- 
staltet. Bei  gleicher  Versuchslange  ergiebt  der 
Probestab  mit  g^röfserem  Querschnitt  eine  Mehr- 
dehniing  bis  10  ^o-  Bei  dem  Kaltbiegen  pflanzen 
«ich  die  bereits  vorhandenen  Anrisse  der  scharfen 
Scheerenkante  über  die  Uberflache  fort,  und 
swar  in  weit  grOrseren  Hafte  bei  hirterem  als 
bei  weichem  Material. 

£8  bielse  den  Üahmen  meines  Vortrages 
Aberachreiten,  wollte  ich  alle  diese  Punkte  mehr 
als  andeutungsweise  hier  streifen;  ansdrflcklich 
hervorheben  will  ich,  dafs  ich  sie  aus  dem 
Grunde  anzuführen  nicht  unterlasse,  dafs  ich 
von  dem  Wunsch  getragen  bin,  die  VerstAndignng 
hierfiber  zwischen  unseren  Schifi'bauern  nnd 
Eisenhüttonleuten  zu  fördern,  da  eine  sach- 
gemilAe,  die  Oestehnngakesten  nicht  aafiierVer- 
h^lltnifs  \  ertlieiiernde  rntersiiclinnnrhezw,  Prlifiine 
der  Qualität  gleichmälsig  im  Interesse  beider 
Parteien  liegt.  Ans  demadben  Orande  wfll  ich 
anf  eine  Frage  noch  zurückkommen)  welche  in 
enger  Verbindung  mit  den  zn  Ein^rnnp  diese» 
Capitels  gemachten  Zusammeiiätellungen  der  ver- 
schie<ienen  LiefernngsTonehriften  steht,  nämlich 
die  Frufje,  welche  Beschaffenheit  das  Material 
besitzen  muTs,  damit  es  in  bester  und  zuver- 
liaaigater  Weiseden  ihn  bestimmtraVerwendangs- 
Kwerk  erfüllt. 

Ich  habe  oben  darauf  hingewiesen,  dais  in 
Orofibritaiuiieii  ein  Hnteriai  gang  und  gäbe  ist, 
das  bei  uns  in  Devtachland  als  zn  hart  f8r  den 
Zweck  anpesehen  wird,  nnd  wenn  ieii  nunmehr 
in  Beantwortung  der  Frage,  ob  das  liärtere  oder 
weichere  Material  vomuielwtt  iat»  IBr  das  letztere 
eine  Lanze  einlege,  so  könnte  es  den  Anseheiii 
gewinnen,  als  ob  dies  aas  Rücksicht  auf  die 
Pabrieatlen  geschihe,  die,  wie  wir  oben  gesehen 
haben,  bei  uns  das  basisi  he  Verfaliren  im  (lef^en- 
sats  zn  GroHibritanuien,  in  dem  das  saure  Ver- 


I  flthren  weit  fiberwi^,  vorsieht.  DaA  dies  nicht 

der  Fall  sein  kann,  verniae:  ich  durch  den  Hin- 
weis zu  beetiUigen,  dafs  in  unseren  basisch  sa- 
geetelltenOefen  ohneSchwierigkeitaneh  daahirtere 

Material  hergestellt  werden  kann,  dafs  dies  aber 
zumeist  nicht  pesohieht,  weil  hier  das  weichere  Ma- 

.  terial,  dessen  Erzeugung  im  sauren  Ofen  immerhin 
Schwierigkeiten  macht,  als  das  wesentlich  bessere, 
weil  zuverla-ssipw-e  Material  angesehen  wird. 

Wo  liegt  die  Grenze  zwischen  hartem  nnd 
nnd  weichem  Material?  AI0  Eriterivm,  eb  daa- 
jselhe   der   einen    oder   anderen   Kategorie  zu- 

I  zuweisen  ist,  gilt  im  allgemeinen  die  HOrtbar- 
keit.  Es  kann  nun  keinem  Zweifel  nnterliegen, 
dafs  Material  mit  einer  Zerreifsfestigkeit  Von 
45  bis  46  kg/qmm  noch  Härtung  annimmt,  so 
dafs  man  gut  thut,  eine  Bruchfestigkeit  von 
nicht  mehr  als  44  kg  als  InlsMrste  Orenne  nadi 

:  oben  anzunehmen.  Will  man  eine  nntere  Grenze 
festsetzen  und  nimmt  dabei  den  jetzt  hier  öb- 
liehen  Spielraam  ron  7  kg,  so  erhielten  wir  ein 
Material  von  37  bis  44  kg,  d.  h.  ein  solches, 
das,  eine  entsprechende  Dohnnng  vorausgesetzt, 
sich  bei  unseren  Land- Eisenbauton  durch  jahre- 
lange Erfahrung  bestens  bewährt  hat.  Ein 
Schritt  nach  dieser  Richtung  ist  durch  die  \'er- 
fiigung  des  Beichs-Marineamts  vom  27.  November 
1896  gethan,  indem  dadurch  fUr  gewisse  Prodi« 
Stahle  die  Vorschriften  von  44  kg  Festigkeit 

j  und  16  °yo  Dehnung  in  40  kg  nnd  30  7*  g«^ 

1  Kndert  worden  sind. 

I     A  Ue  Eisencenstrnctionen  sind  melir  oder  weniger 
j  unbestimmten  und  rechnerisch  unbestiramhnren 
Nebenspannungen  ausgesetzt.   Diese  Spaimunj,'»-' 
diflferenzen  und   Nebenspannungen    können  bei 
härterem  Material  .schon  deshalb  pefuhrlich  werden, 
weil  eine  Menge  scharfer  Kauten  und  Querscbnitts- 
1  ttberglnge,  namentlich  bei  Blechen  und  Prodl- 
'  stahlen,  ganz  hesonders  aber  auch  in  den  N'iet- 
verbindnngen,  nicht  zn  vermeiden  sind.  Gefähr- 
lich Ist  fSr  itaa  hArtwe  Material  insbesondere 
auch  die  Bearbeitung,  bei  der  trotz  aller  Vox^ 
I  nicht  manchmal  Fehler  preniaciit  \vt>rdcn,  die  aber 
häutig   geradezu  iu   Mifuhandlung  in  warmem 
oder  halbwarmem  Zustande  behnfli  Vornahme 
von  Kröpfungen,  .Schweifsungen  n.  s.  w.  über- 
geht. Es  kann  keinem  Zweifel  nnterliegen,  dafs 
man  bei  dem  weicheren  Material  wesentlich 
I  sicherer  vor  durch  falsche  Behandlung  hervor- 
gernfenen  gefährlichen  äpannnngen  als  bei  härterem 
ist.   Auch  ottter  ganz  normalen  Verhiltaiasan 
kann  hArtaree  Material  durch  das  Richten  nnd 
die  fernere  BeavlieitürL'  ItMchler  in  Gefahr  kommen 
als  weicties.   Au»kimivungeu,  die  zwar  thunlichst 
setteo  gemacht  werden  sollen,  die  aber  doch 
nicht  immer  panz  zn  vermeiden  sind,   sind  für 

Ialle  Stahlsorten  nicht  unbedenklich,  bei  härterem 
Material  aber  geradezu  gefthrlieh. 
Nicht   allein   die  praktischen  Erfahrun^ren, 
sondern  auch  theoretische  Erwägungen  fuhren 
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vm  iaMn,  dah  die  Grflnde,  die  bisher  vielflach 

YOn  dor  \'crwoii(Iuug  des  weicheren  Materials 
abgehalten  iiabon,  aaf  nicht  stichhaltigen  Vor- 
aassctzuugen  beruhen.  In  unseren  Ilüttenkreison 
ndgt  maa  nelir  und  mehr  der  Andchl  sn,  dafs 
die  absolute  Fcsii^rkeit  von  viel  geringerer  Be- 
deutung i8^  als  allgemein  angeuouuuea  wird, 
nod  dab  ee  an  sieh  jE^anz  nnriehtiff  ist,  mit 
einem  ßrachtheil  der  absoluten  Festigkeit  irgend 
welche  Constrnctionen  zu  berechnen.  Denn: 

1.  niufs  eine  Constructiou  bei  ilirer  höchsten 
Inansprnchuahuic  in  jedem  ihrer  einzelnen 
Theile  gmiDger  beansprucht  bleiben,  als  der 
Fli»'f*<2Tenze  des  Fhifscisenf  cnf^^prii  lit,  und 
wiifi^te  daher  eigeutlich  nur  mit  einem  ge- 
wiBMD  TheD  dieser  letxterea  gerechnet 
werden; 

2.  wird  alles  Fliif^'ciscii  durch  jede  Art  der 
Beanspruchung  immer  hiUrter,  während  die 
Zähigkeit,  also  die  Dehnoni;,  xvrnckgeht; 

3.  indert  sieh  die  Fliefc|n^D«e  nicht  propor- 
tiunal  zur  absoluten  Festigkeit,  sondern  ist 
von  allen'  möglichen  anderen  Factoren  ab- 
hängig und 

4.  ist  die  elastische  Spaunong  des  Flnrseiseng 
jeden  H&rtegrades  voUstttndig  gleich  grofe. 

Es  ergieht  sich  afaw,  daili  innerhalb  der  bei 

Constructionen  zur  Anwendung  gelangeuflf  ii  iirifl 
als  snläasig  erachteten  lielastoogeu  sich  weiciios 
nnd  hartss  FlnllMisen  gniix  gleich  verhalten.  Es 
ist  z.  B.  FlnTscisen  von  60  kg  Festigkeit  von 
solchem  von  3l>  kg  uu  24  leg  =  4u  ^  verschieden, 
wahrend  die  FUeftgrense  nur  von  30  auf  34  kg 
~  t>kg  =  20"/«  vers(;hieden  ist.  Eine  Belaslung 
von  10  kg  ergieht  nach  jetzt  allgemein  üblicher 
Anschauung  bei  dem  weichen  I^laterial  eine  d,<it'aclie, 
hei  dem  harten  eine  (>,0  fache  =  40  **/i>  höhere 
Sicherheit,  wrUjrend  in  Wirklichkeit  bei  lieachtung 
der  Fliefsgrenze  bei  dem  weicheren  Material  die- 
selh«  nor  3,4-  und  hei  dem  httrteren  nnr  Sfheh 
ist  nnd  sich  liri  lotztrrcin  also  nur  20  %  bölu  r 
stellt.  Immer  mehr  nimmt  auch  aus  den  Kroitien 
der  Verbrancher  von  Flnrseisen  die  Zahl  derer  m, 
die  auf  Grund  ihrer  Erfahrungen  dem  von  den 
Hfittenlontcn  st-ts  vertheidigten  (truiidsatz  bei- 
stimmen, dals  der  Sichcrheitscoi-fUciunt  bei  Ver- 
wendong  vm  weichem  Material  bei  gleicher 
Sicherheit  wesentlich  geringer  sein  darf  .il^  bei 
hartem  Material  nnd  dals  daher  das  heutige  Ver- 
fahren nnriehtig  ist,  nach  welchem  man  denselben 
Sicherheitscoi^fficienteu  ohne  I5eriicksirlitigung  der 
üärte  einsetzt.  Ein  weiche«  Material  von  3«!  bis 
43  kg  Festigkeit  zum  Beispiel  darf  viel  un- 
bedenklicher mit  3-  bis  4facher  Sicherheit  er- 
baut werden  als  ein  hartes  Material  mit  4*  bis 
i'aciier  Sicherheit. 
Dnroh  diese  Betrachtungen  wird  die  Hin- 
AtUgksit  den  geirade  vom  Schiffhaner  hftnfig  gegen 


I  das  weichere  Material  genuichten  Einwurfs,  dalh 
bei  seiner  Verwendung  die  ConstmotioD  «ohwerer 
als  1i>'iiii  härteren  Mattrial  genommen  werden 
müsse,  in  angonfdlliger  Weise  erwiesen. 

Wird  nnn  herlleksiehtigt,  dsLfli  sehr  oft  die 
Fliefsgrenze  von  Material  mit  hoher  Festigkeit 

, niedriger  liegt  als  diejenige  von  Material  mit 
niedriger  Festigkeit,  so  wird  der  Unterschied 
in  der  Sicherheit  unter  Umständen  noch  geringer 
oder  gleich  Null,  hat  aber  keinesfalls  die  Be- 
deutung, welche  man  ihm  heute  beimifst.  Be- 
denkt man  weiter,  dals  die  Zälügkeit,  also  die 
DclimiTipr  viclfarh  vermindert  und  gestört  werden 
kann,  sowie  dal's  die  Eindiisse,  welche  die  Dehnung 
beeinilassen,  sieh  desto  weniger  fUhlhar  maehen, 
je  weiflier  das  Material  isl.  ho  mufs  man  zn  der 
Ueberzcugong  gelangen,  daCs  nor  das  dehnbarste, 
also  weichste  Material  die  grSftte  Betriehencher- 
hcit  gewährt  und  dafs  der  Festigkeit  nur  eine 
untergeordnete  Bedeutung  zukommt.  Ja.  man 
scheint  berechtigt  zu  sein,  sogar  so  weit  zu  gehen, 
d&i»  für  gewisse  Kategorien  von  Constructionen 
unabhängig  von  der  absoluten  Festigkeit  mit  fest; 
stehenden  Belastungszahlen  gerechnet  werden 
darf,  solange  eine  gnte,  grofte  Debnnng  hei  dem 
Material  nachgewiesen  ist. 

Versuche,  welche  bestimmt  sind,  weitere 
Klärung  nach  dieser  Richtung  tn  schafRsn,  sind 
eingeleitet;  wir  dürfen  ihr  Ergebnil s  mit  S[iaiinung 
erwarten.    Bis  dahin  dürfte  es  sii  Ii  ciniitVIilen, 

j  an  dem  Bewährten  festzuhalten,  und  als  solches 
sind  ohne  Zweifel  die  dentscheo  Nermalbeiingangen 

■  für  rnnstnirtioTisMiaf erial  zn  Iforli-  nnd  Brncken- 
buuzwucken  anzusehen,  bei  deren  Aufstellaug 

I  man  unter  Wttrdlgong  aller  dieser  Umstände  sn 
dem  Resultat  kam,  dals  für  (Constructionen  aller 
.\rt  dasjenige  Material  am  besten  geeignet  ist, 

)  das  sich  nicht  nur  bei  einer  normalen  Fabrieatlon 

I  am  sichersten  herstellen  läfst,  sondern  das  gegen 
die  BeaH)L'it!ui;<  im  kalten  nnd  warmen  Zustande 

i  am  uuemptindlichsten,  daher  im  Bau  am  zuver- 

I  lässigsten  ist.  Man  kam  dabei  anf  die  bekannten 
FestigkeitsziflVrii    'M   Iiis   44  kg  und  auf  die 

I  Furderong  der  Temperprobe,  d.  b.  also  einer 

I  Probe,  welche  die  ünhSrtbarkeit  des  Materials 

'.  erweisen  sollte.  Diese  Bedingungen  haben  sich 
im  Brückenbau  gut  bewährt  uihI  es  liegt  kein 
vi  rund  vor,  weshalb  Hie  nicht  auch  im  Schiffbau 

I  zar  Anwendung  kommen  sollten. 

S(  lilufswort.  Znni  S'chlurs  meines  Vortrags 
ist  es  mir  UerzensbediufuiTs,  den  zalUi'eichon 
Freunden  aus  der  Eisenindustrie  wie  ans  dem 
Schiffbau  für  ihre  berf  iiw  iHi;,'e  Unterstützung 
und  mit  grofsen  )Iüheu  verbundene  Mitwirkung 
meinen  aufrichtigen  Dank  auszusprechen.  Fach- 
leute aus  dt  II  beiden,  heute  in  so  naher  Beziehung 
zu  tiliandrr  Ptohenden  Tndnstri(*zweigcn  sind 
cinmnthig  mir  bei  Sammlung  des  umfassenden 
Materials  behSlflich  gewesen.  Meinen  Vortrag 
kann  ich  nicht  besser  schliefen,  als  indmn  ich 

8 


Digitized  by  Google 


m  StaM  nnl  ÜMb 


fS.  Jalirg.  Nr.  15. 


dm  WvDaeh  Amdrnek  verleihe,  dafh  die  Be- 

ziehnngreti  zwisclu  ii  hiffbau  und  RieeiiiitdaRtrie 
in  DeutAchland  sich  immer  enger  gestalten  wögen, 
snin  Segen  dieser  beiden,  f8r  unser  Vaterlnod 
M  wichtigen  Indoetrieiweige.  (Leblialter  IMIhU.) 


All  den  Vortrafr  uchlofs  h  eine  «elir  leb- 
hafte Discusaion;  zaerst  crgrirt  das  Wort: 

Oeb.  Marine  -  Baarath  R  n  d  1  o  f  f  •  Berlin : 

K.  Hoheit!  meine  Herren!  Der  Hr.  Vortragende 
hat  in  seiner  interesi^anten  Abhandlung  eine 
Frage  oröj  tort,  die  uns  Schiffbauer  ganz  aulser- 
ordentlirh  bcrtihrt,  nlUnlich  die  Frage,  welche 
Qnalitftt  wir  fär  unser  Schiflfbaiuiiatrrial  wKhlen 
sollen,  ich  glaube  aber,  Hr.  Ingenieur  Schrödter 
hat  die  Centroverse,  die  swisehen  den  SebilT- 

haiieiti  uikI  <1(  i:  HiilttitiliMltfii  hoHtolit,  doch  flwas 
za  lebhaft  geschildert;  ganz  so  schlimm  ist  es 
nicht.  Natfirlich  Mvgm  Meinungsveraehieden'- 
htitcM  vor,  aber  auch  Entgegenkommen  von 
beiden  Seiten,  und  in  den  Ififzten  l:>hv»^ii  li.it 
sich  schon  Manches  geordnet,  watt  den  i{.rlahrungeu 
nnd  den  Wilnschen  —  tun  diese  handelt  es  sieh 
doch  wohl  unch  —  der  Hütterlrntr  cntpprMit. 
So  ist  es  in  der  Kaiserlichen  Marine  bei  den 
Vorsehriflen  von  1896  nieht  geblieben.  Auf 
Veranlassung  Sr.  V.\c..  des  Hrn.  Stiiatssocif-tllrs 
des  Keiclis- Marine- Amts  haben  wir  mit  rlfn 
Hüttcnlenten  vor  1  'fg  Jahren  nene  Prilfmi{fs- 
nud  Abnahnievorschriften  vereinbart  nnd  diese 
im  vorigen  Jahre  zunächst  für  zwei  Schiffe,  in 
diesem  Jahre  aber  für  alle  Neabaateo  der  Marine 
in  Anwendung  fsbraeht.  Wir  haben  uns  hierbei 
für  Platten  und  Fnrmsfahl  auf  41  bis  17  kp 
Festigkeit  verständigt  und  auf  eine  Dehnung 
▼on  mindestens  92  7«  für  grSfeere  Didcen  nnd 
von  mindestens  20  */o  bezw.  IH  "/o  für  kleinere 
I>ieken.  Das  ist  ein  anfserordentlicher  Fort- 
sehritt, denn  bis  zum  Jahre  189H  hatten  wir 
für  unser  Material  mindestens  1 6  7«  Dehnung 
und  44  kg  Festigkeit  vorgeschrieben.  Die  Festig- 
keit ging  bei  den  alten  Blechen  bis  53  kg. 
AnflMfden  haben  wir  jetst  flir  alle  Theile  des 
Sfhiffci,  die  nicht  direct  constriirtiven  Zwecken 
dienen,  und  für  solche  Theile,  die  bei  der  Be- 
sehiersnng  nicht  splittern  dfirfto,  eine  gans  welche 
Qnalit<tt  von  34  bis  41  kg  Festigkeit  Yorgesehen. 

Die  Zähigkeit  ist  anch  für  nns  von  der 
allergröfsten  Bedeutung.  (Sehr  richtig!)  Da  ist 
kein  Schiffsunfall,  wo  nicht  die  Ingenienre  sofort 
fragen:  Wie  liat  sioli  das  Fistn  verhalten,  wie 
sehen  die  Bruchstellen  ausi:'  Das  ist  das  erste, 
wonach  wir  sehen ;  an  die  Festigkeit  des  Vaterials 
wird  erst  in  zweiter  I.inio  hierbei  gedacht.  Aber, 
m.  H.,  wii-  dürfen  auch  die  Festigkeit  nicht 
vemadilässigen.  Wir  branehen  ein  Uaterial, 
das  nicht  nur  zähe,  sondern  anch  fest  ist.  Des- 
wegen die  Versnche  mit  Nickelstahl,  nm  nocli 


festeres,  noch  züheres  Material  sv  bekommen 

als  das  gewöhnliche  Flnlseiseii.  Wenn  aii<  Ii 
absolute  Festigkeit  nicht  ganz  die  Bedeutung 
haben  sollte,  di«  wir  ihr  bisher  xngesehrieben 
haben,  so  mOasen  wir  doch  zunächst  mit  ihr 
noch  rechnen,  wir  lialien  elien  noch  nichts 
Besseres,  nnd  wenn  auch  da»  VorhMtnifs  der 
Streckgrenien  nieht  so  gfinstig  ist  wie  das  Ver- 
hilltnit's  AcY  I^ntrhfri'cnzen.  mnssen  wir  doch, 
da  wir  mit  dem  Gewicht  aulserordenUich  sparsam 
nmgehen  mSssen,  anch  ans  klefaien  Differenzen 
Vortheil  zu  ziehen  suchen.  Es  steht  nur  noch 
in  Frage,  ob  durch  das  hilrtore  Material  bei 
der  Bearbeitung  oder  durch  Erschtttternng  des 
Schiffes,  Vibrationen  n.  ».  w.  nachthetiige  Er- 
scheinungen herbeigeführt  wcr(!«'n,  und  da  glaube 
ich  cuDStatireu  zu  können,  dafs  dieses  nicht 
einmal  bei  nnserm  alten  hftrteren  Material  dm- 
Fall  tjewesen  ist;  es  haben  sieh  .Anstände  bei 
der  Verarbeitung  dieses  Materials  kanm  in 
nennenswerther  Weise  gezeigt,  ßs  hat  wohl 
hier  und  da  ein  Stück  Brüche  bekommen,  aber 
daran  kann  aiieli  der  Arbeiter  Schuld  gehabt 
haben,  und  das  kann  auch  mit  dem  weicheren 
Material  passirea.  Vielleicht  werden  die  Hiitten- 
leute  sich  freuen,  wenn  ich  sage,  dafs  das  alte 
Material  besser  gewesen  ist  als  sein  Ruf;  trotz 
der  bemRngelten  Vorschriften  haben  wir  ein 
vor ziifrlic  lies  Material  t^ehabt,  W^ir  haben  für 
drei  Jahre  —  IHÜH,  !•}>  und  1!JÜU  —  die 
DurclMchnitt8(|ualität  des  gelieferten  Matnrials 
festgestellt  nnd  hierbei  eine  DurchschnittsfiMtlg- 
keit  von  etwa  45  kg  nnd  eine  Dehnung  von 
über  2tJ  7°  erhalten,  so  dafs  also  das  ältere 
Material  gar  nicht  so  schleeht  war. 

M.  H.,  den  im  d'ange  hetindHrheii  V'ersuchen 
werden  auch  wir  mit  grofsem  Interesse  folgen. 
Mit  der  Festigkeit  aber  noch  weiter  znrnek- 
zngehen,  als  geschehen  ist,  schien  nns  vor  der 
Hand  nicht  rathsam;  es  ist  nicht  zweckmäfsig, 
bei  einem  so  wichtigen  tiegenstandc  Sprünge  zn 
machen,  sondern  die  Entwicklung  soll  ruhig 
verfolgt  und  abgewartet  werden.  Dies  ist  der 
Standpunkt  der  Kaiserlichen  Marine,  und  ich  bin 
berechtigt,  so  erklHren,  dafs  anch  der  Gorma- 
nisehe  TJoyd  nnsern  Standpunkt  theilt.  (Leb- 
haftes Bravo!) 

(leb.  Harfne-Banrath  Wiesinger,  Danzig: 
M.  H.!  Im  grofsen  nml  iiratizen  kann  ich  mich 
den  Worten  des  Hrn.  Vorrednei-s  anschliel'sen. 
Andererseits  mufs  ich  aber  doch  dem  Hrn.  Vor- 
tragenden angeben,  dafs  es  nothwendig  nnd  er- 
wünscht ist,  für  die  Almahineliedirgnngen  nii^g- 
lichst  einheitliche  (jualitätszifiern  zn  haben;  denn 
es  ist  zweifellos,  dafs  einheitliche  Abnahrae- 
bedingiiiiLn  n .  wenn  miiglich  auf  internationaler 
Vereinbarung  beruhend,  den  Hntteuwerken  und 
Banwerften  aufserordentlichen  Vortheil  bringen 
würden.  Ich  bin  überseogt,  dat^  jedes  deataehe 
Hnttenwerk  von  nnr  einiger  Bedentnng  aof  einer 
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derartigen  Höbe  der  FabricatiuD  Bt«bt,  dals  es 
ihm  keine  besonderen  Scbwierifirkeiten  naehen 

wird,  anch  die  verschiedmen  Qnalitjltszifferu  zu 
erfüllen.  NicbUde«to weniger  leidet  die  £inbeit- 
Uchkeit  der  Pabrieation  nntar  dm  Tenehiedenen 
Ansprüchen,  und  es  iet  aweifallos  besser,  diese 
Zahlen  möglichst  nnter  oinen  Hnt  zn  bringen. 
Nach  den  Erörtercingen  des  ihu.  Vortragenden 
sehaint  es  mir  allerdings,  als  w&rde  ea  schwer 
halt'Pn,  den  Entrlischen  Lloyd  zu  einem  Nach- 
geben zu  veranlassen,  weil  seine  QaalitftUxiffern 
aaf  der  Gnudlag»  einer  wesentlich  andern  Fabrl* 
cationsmethode  berulKii.  Leichter  sihcint  mir 
eine  Uebereinatimmung  herbeizuführen  ilbcr  die 
■•tttt  nach  in  Kraft  befindlichen  Bedingungen. 
Wie  Hr.  Gebaimrath  Kudlutr  bereite  in  seinen 
Zahlenangaben  nachwies,  sind  die  nenestcn  Ilc- 
dingnngen  der  Kaiserlichen  Marine  und  des  iter- 
naniaehett  Lleyd  steh  sehen  anfserordeiitHeh  nahe 
Cpkommen:  sie  schwaulien  zwischen  41  Mininial- 
festigkeit  und  47  bezw.  i9  Uaiimalfestigkeit. 
In  der  Praxis  ist,  glanhe  ieh,  diese  weite  Grenze 
Tou  nicht  so  erheblicher  Bedeutung  Ich  habe 
früher  Gelegenheit  gehabt,  Material  abzunehmen 
nach  den  alten  Bedingungen,  in  denen  44  kg 
vorgeschrieben  waren.  M.  IL,  in  den  allermeisten 
Füllen  habe  ich  Material  von  45  ki,'  1ak(»niniei), 
trotzdem  die  Maximalgrenze  über  41  hinaus  über- 
haupt Dicht  bestlnunt  war.  Es  liegt  natargemUTs 
in  dem  Bestreben  dt^s  Uiittenworkes,  die  Iieliniiusr 
beransanbekommen,  und  diese  erzielt  es  sichei'ur 
hei  mtfglichst  geringer  Festigkeit  des  Mateiiats. 
Um  d.'is  Material  abnahmefilhig  zu  machen,  wird 
das  Htittenwfirk  die  Festigkeit  möglichst  nahe 
der  zulitösigen  niedrigsten  Grenze  zu  halten 
suchen.  Hente,  nachdem  wir  aaf  41  \g  Feati^keit 
für  das  Material  Errkomnipn  sit  -i.  Mn  ich  ganz 
sicher,  dars  bei  weitem  die  grui»c  Mehrzahl 
der  Prfiflingeergebnisse  ein  Material  von  4S  kg 
erweist. 

Ans  diesen  thatsächlichen  Vcrhültnissen,  m.  H.. 
ist  eigentlich  auch  schon  die  zweite  Frage,  ob 
weiches  oder  hartes  Material  das  bessere  sei, 
van  der  der  Hr.  Vortragende  sagt^ .  dafs  die 
Fachleute  über  sie  sich  absolut  nicht  einig  seien, 
svndem  ganz  entgegeagesetzter  Ansieht,  sehen 
entschieden.  Denn  in  der  T'r.ixis  Ijt  kninnif  ii  wir 
Material  von  42  bis  44  kg  Festigkeit  und  damit 
aueh  nach  seinen  ErOrterangen  das  Material, 
was  wir  brauflien  und  was  wir  haben  wollen. 

Ich  möchte  noch  einen  anderen  Punkt  an- 
schneiden. Es  ist  da«  die  Zahl  der  für  den 
Schiffban  ids  nothwendip:  erkannten  Profile.  Der 
Hr.  Vortragende  sclifiiit  auf  dem  Standpunkte 
zu  stehen,  dafs  nach  den  Erörterungen  und  Ver- 
einbaranfren  des  Jahres  1B98  ein  Zustand  ein- 
pcU-'-v  i'.  --ei.  der  allfn  Wilnsrhen  K'erccht  werde. 
Dem  möchte  ich  doch  nicht  so  ganz  zustimmen. 
M.  H.,  wir  machen  die  Erflibmag,  dafa,  wann 
wir  iiBS   ein  Prefll  ane  den  NermalproHlen 
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heraussuchen  und  dieses  bei  den  Hüttenwerken 
bestellen,  die  naeh  Aasweis  des  Profllbaches 

dieses  Material  fertigen,  wir  die  Na(liri<ht  lif- 
kommen:  Wir  bedanern  uuendlich,  dieses  l'rutU 
haben  wir  gestrichen,  das  raachen  wir  nicht 
mehr."  .Andererseits,  wenn  wir  grofse  Material- 
ansschreibnngen  machen,  das  Material  für  einen 
ganzen  Sclüffskörper  bestellen,  so  ist  100  gegen 
1  an  wetten,  dahi  in  jeder  Oflerte  Vorbehalte 
gemacht  werden:  für  dieses  oder  jenes  ProHl, 
das  wir  nicht  machen,  empfehlen  wir  Euch  dieses 
oder  jene«  andere.  Wenn  es  sich  nicht  gerade 
um  Profile  für  besondere  C'Onstrnctionstheile  oder 
um  besonders  in  Anspruch  an  nehmende  Verbinde 
handelt ,  so  wird  man  auf  den  Werften  in*  den 
meisten  Fftllen  sich  entscliUelhen,  das  angebotene 
Ersatzprortl  zu  übernehmen,  und  ieli  schlielHe 
daraus  ohne  weiteres,  dafs  entweder  das  uiuu 
oder  andere  nicht  vnbedingt  erforderlich  ist,  so 
dafs  man  das  eine  oder  andere  rnfhehren 
könnte.  Von  diesem  (Jeäichtspuukte  aus  möchte 
ich  meine  Ansicht  dabin  aasspreehen,  dalh  eine 
weitere  Einschränkung  der  Zahl  der  Profile  für 
den  ..Schiflfbau  doch  wohl  möglich  ist.  Pnd, 
m.  H. ,  gerade  eine  Einschränkung  nach  dieser 
Richtung  hin  wurde  den  Werken  wie  den  W  erften 
aufserordentlichen  Vortheil  bringen,  den  Werften 
insofern,  als  ihnen  ein  Verlust  an  Zeit,  dur  durch 
Hin-  and  Rückfragen  eintritt,  erspart  wird,  den 
Hüttenwerken  insofern,  als  sie  in  der  Lage  sind, 
mit  einem  kleineren  VValzeupark  das  zu  schaffen, 
was  die  Werften  vod  ihnen  vertangen.  Hierdurch 
mülsteo  die  HersteUnogakosten  der  Profile  (>nt- 
sprechend  geringer  werden,  wa^  8e!b«<tver«5t;lnd- 
lieh  dem  Schiffbau  wieder  aulbtiurdontlich  zu 
gute  kemut. 

M.  ir.,  ieh  hin  der  Ansicht,  dafs  eine  Klrknmcr 
der  augeregten  Punkte  sehr  erwünscht  ist,  und 
nachdem  sich  nach  1898,  wo  die  letzten  Ver* 
handlungen  über  diese  Fragen  stattfanden ,  die 
Schiffbautechnische  Gesellschaft  gebildet  bat, 
halte  ich  diese  Körperschaft  für  berufen,  sich 
mit  diesen  Fragen  zu  beschilft  igen.  Sie  w  ürde 
sieh  zwar  eine  sehr  seliwiericrc  und  nnihsnitte 
Aufgabe  damit  auferlegen ,  aber  ich  bin  «ber- 
aeagi,  daft  eine  glückliche  Lasnng  ihr  den  Dank 
aller  Interessenten  sicliem  würde.  (Lebhaftes 
Bravo !) 

Ingeniemr  and  Hiittendirector  Bichhoff- 

.Schalke:  M.  H.!  Ich  glaube,  dafs  ich  Ihre  Zeit 
nicht  zu  lange  in  Anspruch  nehme,  wenn  ich 
Sie  nochmals  bitte,  mir  auf  das  (febiet  der 
Festigkeiten  und  Dehnnngen  zu  folgen.  Der 
Hr.  Vorredner  hat  znm  Ausdruck  gebraeht.  dafs 
die  deutsche  Marine  sich  schon  den  Ik'dingungeii 
des  Germanischen  Lloyd  und  diese  beiden  den 
.Auffassungen  der  Hüftenl«Mite  viel  inrlit  «^eualicrt 
hatten,  als  das  beim  Englischen  Lloyd  der  Fall 
sei.  Wir  Hüttenlente,  m.  H.,  erkennen  das  nn- 
I  gehener  dankbar  an;  besonders  sind  wir  der 
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dentMhen  Marine  zu  {n'^'laeni  Daoke  verpflichtet, 

dafs  816  im  vorigen  Jahre  kühn  und  frei,  in 
richtiger  Eiktinniiiifs  «lit-  Mittciialci^rcn^tiiaften, 
UDbeiiTt  von  anderen  EinttiisHen  .sich  entHciilosseu 
bat,  die  Fastigl^eit  des  Materials  bedeateod 
herunterzusetzen.  i 

Dio  MeiaaogBverscbiedenbeiten,  welche  zwischen 
den  EisenbfitteBlevieii  nnd  den  Sehilfbaaem  be- 
stehen, sind  nicht  so  gering,  wie  vielleicht  pro- 
glanbt  wird.     Wir  Eisouhüttenlente  sind  sehr 
viel  begehrlicher,  als  Sie  glauben ;  wir  möcliten 
Sie  immer  mehr  davim  iiiierxengen,  dafs  nur  d<is  i 
weicliste  M-.itcrial  aiitli  für  Si«  «Iüh  am  besten  ' 
geeignete  ist,  dai's  es  anaerer  Ansicht  nach  zu-  i 
ItsBig  ist,  das  weiche  Material  spedfisch  hOber  | 
ZQ  beansprachcu  als  das  harte. 

H.  H.,  es  ist  Idar,  dal'a  wir  von  England 
gelernt  babeo,  es  ist  klar,  dafs  die  KlassiAeatioAS- 
gesellst:haft  des  Englischen  I.loyd  diejenigis  ist, 
welche  als  Beispiel  fdr  alle  anderen ,  («fiteren  , 
KlassificationsgescUschaftcu  dienen  nnd  gelten  | 
kann.  Jedes  Schiff  ist  eine  Waare,  und  es  wfirde 
an  innerem  Werthc  verlipt  en ,  wenn  es  nicht  ! 
auf  der  ganzen  VVolt  gebraucht,  wenn  es  .nicht 
bei  jeder  Klassifleationsgesellsehaft  aceeptirt  und 
Vfrsiclicrt,  WHnlt'n  wiirii*'.  Es  ist  eine  Noth- 
wendigkeit  fnr  den  deutschen  Schiffbauer,  dafs 
er,  solange  England  in  so  fiberwältigendem 
Marse  den  Handelsschiffbaa  beherrscht,  anch 
Bulchc  Bedingungen  bnt ,  nanh  soU-hem  System 
nnd  solchen  Methoden  "baut,  wie  sie  vom  Eng- 
1  lachen  Llojrd  anerkannt  werden.  Sonst  würden 
die  Sohiffp,  ilif  die  ilftitsctuTi  Werften  banrii, 
trotz  ihres  hoben  Werthcs  und  ihrer  vorzüg-  i 
liehen  Bauart  minderwerthige  sein.  Die  sebflch- 
ternen  Versuche,  welche  vom  Bureau  Vqritas 
nnd  dem  (iennanischen  Lloyd  in  der  Erkenntnils, 
dah  das  weiche  Material  besser  ist,  durch  Herab- 
setsong  der  Festigkeit  gomaebt  wurden,  wilreu 
BCbon  weiter  fortgeschritten,  wenn  wir  von  der 
Bevormundung  des  Englischen  Lloyd  loskommen 
kdnnten,  aber  die  SehlilbhrtB  -  Versicherongs- 
gesellschafti  II  liaTu  ii  noch  nicht  die  Macht  go- 
babt,  sich  anabhängig  zn  machen.  M.  H.,  heute 
sehen  werden  in  einen  Schiff  gefthrliehe  TheOe 
ans  weichem  Material  gebaut,  lieute  schon,  wo 
ein  Theil  des  Materinls  zn  den  srliwieritrsten 
Formen  kalt  verarbeitet  werden  huII,  da  sagen 
die  Herren:  wir  müssen  weiches  Material  haben. 
Hente  schon  sprechen  sich  sehr  viele  Schiffhanrr 
dahin  aus:  „Bitte,  meine  Herren,  nur  nicht  zu 
hart  llefbm!*  Hente  sind  alle  diejenigen  Be- 
hörden, welche  von  dieNcm  Einflufsdes  Englischen 
Lloyd  und  der  Vei-sicherongsgeeellscbaften  un- 
abhängig sind,  a.  B.  unsere  Resselnberwachnngs- 
vereine,  unsere  Staatsbali  n Verwaltungen  —  und 
in  denselben  sind  doch  eminent  tüchtige  Leute 
tiiätig  —  dazu  übergegangen,  solche  Bedingungen 
vorzuschreiben,  welche  sieh  mit  denen  de«  Eng^ 
lischen  Lloyd  direct  ansscblielben.   Sie  können 


ein  Fenerbleeh  für  eine  Locomotive  und  für  ein 
Kaiserlich  deutsches  Linienschiff  aus  einer  und 
derselben  riiaci,'»»  herstellen:  aber  dasjenifre 
Material,  das  unsere  Kaiserliche  Marine  für  vor- 
sfiglieh  btit,  wird  ans  vem  0emiaoisebeB  Lleyd 
und  erst  re.  ht  vom  Englischen  Lloyd  zur  Ver- 
fügung gestellt.  Ich  denke  da  augenblicklich 
auch  an  Feuerbteehe. 

Die  Schwierifikeifen,  die  fBr  die  Abnahme 
bestehen,  sind  aufser  der  Verschiedenheit  der 
Bedingungen  auch  noch  die  Art  und  Weise, 
wie  die  I^edingnngen  zusammengestellt  und  ge* 
handhabt  werden.  Wenn  ein  üriterschied  von 
5  bis  7  kg  in  der  Festigkeit  vorhanden  ist,  so 
imtsprieht  das  einem  Unterschied  in  der  Blastiei- 
tätsgrenze  von  2  bis  r?  k>r.  Wenn  ein  Kessel 
durch  ZnflUiigkeitou  in  einen  Zustand  gerätb, 
dab  er  dem  Dampfdntdt  nidit  nn  widerstehen 
vermag,  dafs  er  explodirt,  so  ist  es  einerlei, 
ob  er  2  bis  3  kg  weniger  oder  mehr  Festigkeit 
hat,  er  wird  trotzdem  in  die  Luft  geben.  Wenn 
ein  Schiir  stark  angerannt  wird,  so  bekommt  es 
ein  Loch,  gleielüriiltii?'  ob  das  betreffende  Material 
2  bis  3  kg  mehr  Festigkeit  hat  oder  nicht.  Je 
weichOT  und  dehnbarer  es  aber  ist,  desto  weniger 
leicht  erhält  es  ein  Loch  oder  desto  kleiner 
wii'd  dieses  ausfallen.  Also  es  kommt  darauf 
an,  dafs  wir  ein  Material  haben,  das  möglichst 
z;th  ist  md  alle  Beansiinuluingen  durch  Be- 
arbeittinfr  Hn«e/ubnUeM  in  der  l,a»e  ist.  Die 
Abnahmevorschritien  nun  hen  es  aber  beispiels- 
weise einem  Abnahmebeamten  zor  Pflicht,  ein 
mit  12  k":  nnd  -20%  Dehnung  bestelltes  Blech 
zu  vorwerfen,  wenn  diu  i'rüfuug  41  kg  nnd  29  7« 
ergeben  hat,  trotzdem  in  Wirklichkeit  das  vei^ 
worfene  Blech  besser  ist  als  dasjenige,  welehca 
den  Bedingungen  eben  entsprochen  hritte. 

M.  H.,  es  kommen  aber  anch  geradezu  L  n- 
geheuerlichkeiten  bei  diesen  Vorschriften  vor. 
Es  hat  mir  z.  B.  ei»i  nr  oer  Entwni  f  von  Bo- 
diagungeu  vorgelogen,  worin  eine  Forderung  von 
36  kg  Hinimalfestigkeit  nnd  33  '/o  Dehnung  ge- 
stellt worde.  Das  sind  Fordenuitrtin,  die  ein- 
fach nnmögUcb  zu  erfüllen  sind,  in  demselben 
Entwttrfo  brifiit  es:  Die  Zerreifsprobon,  wolebe 
ans  ^ner  €9iarge  gemacht  worden  sind  -  also 
an«^  Menaren  von  lü  U("i  bis  20  000  kg—  dürfen 
als  grolste  Differenz  in  der  Festigkeit  '6  kg  nicht 
flbersehreiten.  Trotsdem  nach  allen  ErfiibniBgen 
die  Zerreifsmasrliinen  nm  4  bis  5  kg  differiren, 
trotzdem  luu  oberen  und  unteren  Kopf  vor- 
genommene Proben  3  bis  5  kg  DÜFerenzen 
nachweisen,  wird  hier  verlangt,  dafs  überhaupt 
nicht  mehr  als  A  kg  Differenz  vorJianden 
sein  sollt 

Es  wird  weiter  von  dem  Material  eines 
ganzen  Schiffskessels  verlangt,  dafs  die  bflrteste 
und  weichste  Materialprobe  nicht  mehr  als  ^  kg 
vwschieden  «ein  soll.  Ich  glanbe  wohl  bebaapten 
sn  können,  daTs  keine  Hütte  der  Welt  eine  der- 
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artige  Bediairaair  Mflillen  kaav  und  kein*  Hütten* 

mann  roIcIk»  Bedinguntrcii  ohrlicli  zn  iibfiiicliiiK'n 
imstande  ist.  Ich  glaube  dämm  zu  der  Be- 
Iiaaptnng^  berechtigt  sn  «ein,  dftfs  m  Tolhtftndig 
zwecklos  ist,  solche  Hedinffangen  anfznstellen, 
und  ich  glaube,  dafs  viele  Anwesende  mit  mir 
dahin  überzeugt  sind,  dal's  e»  vermieden  wurden 
wftre,  Hitlche  unausfiihrbaTen  Bedingungen  auf- 
zustellen, wenn  die  vom  VortraETPridcn  gewiinächte 
gröfsere  Zasammeuarbeit  von  luduittrie  und  äcbiif- 
bao  bethfttigt  worden  wäre.  Wenn  die  Herren, 
welche  diese  Bedingungen  entworffii  linlx  n, 
vorher  mit  dem  Fabricanteu  des  Schiff  bau- 
materials  Rfickspracbe  genommen  nnd  in  gemein- 
samer Arbeit  das  Erreichbare  gesucht  und  fest- 
gestellt hlttnn,  wilre  beid«'n  Tlieilen  am  besten 
gedient,  dena  das  ist  wirklich  rationell  und 
commerxiell  and  mit  ftnansiellem  Erfolge  für 
bcifJe  Tlicile  verknfipft ,  was  unter  Wnlirnncf 
beiderseitiger  1  uteresscn  zum  Wohle  des  gesammteu 
denteetien  Vnterlaadee  heirgeBteUt  werden  kann. 

M.  II.,  CS  gielit  oine  solche  Menge  von  ein- 
Eeinen  ami^tiitteiien  Punkten,  welche  sich  auf 
dleee  Fettigkeit  und  Dehnung  bezielifu,  dal's  es 
SQ  weit  fiihrcn  wurde,  sie  heute  alle  Ilinen  vor- 
zuführen. Ich  halte  rs  aber  für  sehr  wichtig, 
dais  sie  geklärt  werden,  und  da  diese  Ver- 
Munmlwig,  well  sn  grob,  wohl  kanm  dasn  im- 
stande sein  würde,  möchte  irh  mir  rlen  Vor- 
schlag erlaabeo,  oh  die  ächiffbautechaiscbe  (ie- 
aellseluft  nicht  der  Anaicht  and  auch  gewillt 
wäre,  eine  Commission  die  QualitiUsfrage  be- 
rathen  zu  lassen  und  von  dieser  bis  zur  nächsten 
äummen'ersammlang  einen  liericht  über  das- 
jenige zu  erbitten,  was  aus  den  Berathungen 
il(  r  Tliittenleuto  und  .Schiffbautechniker  heraus- 
gekommen isL  Ich  bin  der  Ansicht,  dal's,  wenn 
10  ein  Zneanmeoarbelteii  der  beiden  Theile  her- 
beigefnfirt  wird,  alle  rn/CDlnTi-rlirhkf'itcn  vei- 
tchwindea  werden,  nud  dafs  wir  zu  dum  £ut- 
MidoM«  kommen  werden,  TersndiswelM  nmeh 
Qnd  nach  immer  mehr  Kilo  für  Kilo  in  der 
Festigkeit  herunterzugehen,  dafs  p»?  sogar  ge- 
lingen wird,  auf  (iruud  solcher  Versuche  «chliefs- 
Ueh  auch  noch  mit  den  EogUndern  zu  gleich- 
worthtgen  Bedingungen  zu  koiTinien.  Wir  werden 
es  noch  erleben,  dafs  die  phosphorarmen  eng- 
Uiehen  Ense,  welche  Im  sanren  Slemena-Hartln- 
Ofen  verarbeitf't  wenltu  krumen,  in  England  so 
selten  werden,  dafs  auch  dort  das  basische  Flufs- 
elaen  mehr  aar  Verwendung  gelangt  und  Eng- 
land die  vorzüglichen  Eigenschaften  dieses 
basischen  Materials  mit  iiie.Iii^'eii  Fcsrifjkcits- 
zahlen  und  hoher  Dehnung  dann  anerkennen 
wird.  Ein«  Gefahr  ist  mit  dnem  sekhen  Ver- 
suche nicht  verknfljiff .  ilenn  oh  <lic  Festiirkeit 
ein  paar  Kilo  gröluer  oder  kleiuer  ist,  deshalb 
geht  noch  lange  kein  SehilT  sn  Glrnnde.  Wir 
Hfittenlente  wünschen  dringend,  dafs  die  Er- 
kenutnife   aam  Dnrchbrncb  kommt,  dal's  das 


I  weiche  Uaterlal  gerade  eo  gat  oder  noeh  beeeer 

'  ist  ;ils   (las   luirte.     Trli  mSrlite  daher  meinen 
I  Vorschlag  auf  Bildung  einer  Commissiou  uoch- 
raale  warm  empfehlen  nnd      glaube,  dab  aiu^ 
die  Eisenindustrie  damit  einroretanden  eein  wird. 
(Lobhaftes  Bravo !) 

Director  des  Germauisclieu  Lloyd  Midden- 
dorf-Berlin: M.  H.!  Ea  war  nicht  meine  Ab- 
sicht, hier  dus  Wort  zn  ergreifen,  luulirlem  ich 
zuvor  mit  llrn.  Geheiuirath  Eudloff  liücksprache 
genommen  hatte  nnd  wir  uns  voUetAndigr  dar- 
über einitj  f^ewonkii  waren,  dafs  nicht  .-\lles, 
was  der  Ur.  Vortragende  wünschte,  erfüllt 
werden  könne.  Auf  'die  Worte  de«  Hm.  Vor- 
redners möchte  ich  jedoch  Einiges  erwidern,  weil 
man  (Innaeh  annelinien  köiintn,  dafs  der  GennJi- 
I  nititihe  Lloyd,  diui  Bureau  Verilas  und  die  Kaiser- 
liche Marine  ganz  eigenthfimliehe  Ansichten  yon 
weichem  und  hartem  Metall  haben  und  sie  gc- 
wissermafsen  ein  grofses  Vergnügen  darin  hndon, 
den  Eisenhfittenlenten  die  Arbeit  zn  erschweren 
nnd  ihnen  rnannehmlichkeiten  zu  bereiten. 

M.  H. !  Wir  wissen  ganz  genau,  an  welchen 
Stellen  wir  weiches  nnd  wo  wir  hartes  Material 
verarbeiten  sollen  nnd  müssen.  Bei  den  inneren 
Tlu  ilen  der  Sehiffskessel,  bei  den  Feuerblechen, 
wo  die  llärcbarkcit  eine  sehr  grofse  Holle  spielt, 
kommt  allgemein  ein  mOgliehafc  weiches  Material 
—  mit  einer  Zerrrifsfestigkeit  von  .'55  l>is  42  kg 
f.  d.  (iuadratmillimeter  —  zur  Verwendung.  Da- 
gegen Ist  es  bei  den  Hflllen  (Uantelblechen), 
wo  die  Härtbarkeit  höchstens  bei  Herstellung 
der  Kessel  in  Frage  kommt,  sehr  vortheilhaft, 
ein  Material  von  hoher  Festigkeit  zn  verwenden. 
Dies  geschieht  auch  bei  allen  Schiffskesseln  von 
gntr«oni  Durelimosscr,  bei  den  Kesseln  für  Selmell- 
dampfer n.  8.  w.,  bei  deren  Htüleu  sehr  grofse 
M aterialstBrken  lu  Frage  kommen.  Wir  «■halten 
hier  oft  einem  Material  von  50  bis  fiO  kg 
Festigkeit  noch  eine  Wandstärke  von  über  40  mm. 
Wollte  man  hier  mit  der  Festigkeit  anf  da« 
gewnnndtte  Maf»t  heruntergehen,  so  würden  Blech- 
dicken von  etwa  lif'i  mm  erforderlich  werden. 
Dies  sind  kleine  l'anzorplatten,  die  zn  sehi-  ins 
Gewicht  fallen.  Es  mufs  daher  für  Feuerbleche 
absolut  weiches,  für  andere  Theile  hartes  Mate- 
rial genommen  .weiden.  Das  wird  sich  auch 
vor  der  Hand  nicht  Kadern. 

Beim  iSchiffban  konnto  man  ja  leicht  mit 
der  Festigkeit  etwa  bis  zu  36  kg  heruntergehen 
und  daneben  eine  angemessene  Dehnung  fordern, 
wie  früher  bei  Schweifseisen.  Dies  geschiebt 
aber  nicht,  weil  bei  den  für  FInfseiscn  redn- 
cirten  Materialstiirk eu  sich  die  Bleche  bei  einer 
Festigkeit  von  weniger  als  40  bis  41  kg  f.  d. 
(^nadrafmillimeter  verhiefren.  Bei  verschiedenen 
grofsen  ächiffen  haben  wir  gefanden,  dafs  die 
Bleche  an  einigen  Stellen  noch  lange  nieht  hart 
!  und  steif  genug  sind.  Wir  werden  uns  daher 
I  wohl  hüten,  mit  der  Festigkeit  herunterzugehen, 
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Ohl«  die  Hateriabttricen  m  vwgtf^tem.  Wenn 

Hr.  Director  Eichlioff  sich  persönlich  davon  Uber- 
zeagen  will,  »o  kann  ich  iboi  iu  verscbiedeuen 
Schiffen  Stelleo  zeigen,  wo  die  Festigkeit  nicht  ge- 
nügt hat.  Das  Material  in  einem  Schifi'  wird  nicht 
allein  auf  Zug,  sondern  ebenso  oft  auf  Druck 
beansprucht,  und  namentlich  in  letzterem  Falle 
tritt  bei  zn  weichem  Material  leicht  ein  Ver- 
biegen ein,  was  veraiedcn  werden  mul>.  Dae 
welche  Material  hat  zwai*  den  Vorzag,  dal's  bei 
ColÜRionen  oder  Strandnagen  annSehst  grolhe 
Heulen  in  <U'i-  Aufseuhaut  entstellen  lui'!  weniger 
leicht  Löcher  einreilsen,  wii-  luUsseu  aber  in 
enter  Linie  daffir  sorgen,  da(%  die  Festigkeit 
des  ganzen  Gebftndee  aasreiehend  grofs  wird  und 
deshalb  können  wir,  ohne  die  Materialstärke  zn 
erbüheo,  nicht  weiter  mit  der  Festigkeit  herauter- 
geheo.  leb  weaiipitena  mVehte  die  Verantwortnng 
dafür  nicht  fibernehmen. 

Die  vorliegende  Frage  ist  lediglich  ein  Hcchen- 
ezempel.  Kaan  man  ein  Material  von  86  bis 
3H  kg  f.  d.  Quadratmilliraeter  Festigkeit  sehr 
billig  beratenen,  so  daTs  die  SchiH'e,  weuu  auch 
schwerer,  doch  bedeutend  billiger  tind  im  Be- 
triebe vortheilhafter  u  ei  den,  dünn  hat  das  Material 
eint)  Zukunft.  Früher  haben  wir  bei  gutem 
Schweilseiseo  die  Bleche  etwa  12  ^'jo  dicker 
genommen  and  damit  Schiffe  enengt,  die  den 
heutigen  vollkommen  frlciehwerttiisr  waren.  Pie 
Verwendang  des  weichen  Materials  bietet  sonst 
gar  keine  Sehwierigkatten,  sie  ist  aber  mehr 
eine  wirthsehaftUche  ala  eine  teeboische  Frage. 
(Lebhaftem  Bravo.) 

(Hierauf  erhillt  Hr.  Daymard,  Ingenieur 
en  chef  des  Bureau  Veritaa,  das  Wort  und  zieht 
einen  Vergleich  zwischen  Thomas-  nnd  Martineisen. * 

Director  Kiutzle-Kothe  Erde  bei  Aachen. 
H.  H. !  Ich  will  es  vermeiden,  die  von  Kr.  Daymard 
berührte  Frage  heute  weiter  zu  Iieliandeln.  Ja  sie 
durch  den  Vortragenden  nicht  aiigescbuitteu  wordeu 
ist,  and  die  Annahme,  daft  das  geschehen  wftre, 
anif  einem  Irrthume  beruht. 

Ich  mnchte  auf  einen  andern  Pnnkf  znrlick- 
komnieii  bezüglich  des  weichen  und  hurieu  Ma- 
terials und  möchte  hier  betonen,  dal's,  als  seiner 
Zeit  die  Ni»rnialbedingHngen  für  Hochbau  gemacht 
wordeu  sind,  und  zwar  uater  Zasammeogehen  der 
drei  Vereine  der  Ingenieure,  Arehitekien  nnd  Etsen- 
hüttenleute,  eine  grnfst'  Zalil  rntiTsiKlmn^en  in 
mehreren  Jahren  vuraufgegangen  war  nnd  nicht 
anf  einem  Hüttenwerke  allein,  sondern  auf  einer 
Reihe  von  solchen,  nnd  diese  bezogen  sich  darauf, 
wclclies  \i>n  den  beiden  ^laterinlien,  hart  «der 
weich,  vorzuziehen  seL  Ich  moclite  einfügen,  dafs 
ich  als  hartes  Material  ein  solches  über  44  kg, 

•  Uli  »eine  AustÜhruniren  uns  im  Stenogrunun 
nicht  vt>rliei;on,  so  mÜHMen  wir  auf  die  Wiedertjulie 
derselbea  versichtui,  und  wir  können  dies  um  eher 
tlHtu,  sk  sie  attAerlialb  d««  Rabnienn  de»  Vortrages 
feilen.  Dü  MadoetiOM. 


nnd  das  darunterliegende  als  weich  ansehe.  Dleae 

Untei->iuchungon  f?iniren  darauf  aus,  nicht  allein 
Proben  an  unbearbeitetem  Material  zu  machen, 
j  sondern  auch  an  sehen,  welches  von  beiden  Ma- 
I  terialien  am  besten  die  Behandlung  auf  den  Ban- 
werkstälten  vertrügt,  und  namentlich  kam  es  darauf 
an,  wie  die  Materialien  sich  beim  Bohren,  Lochen, 
Nieten  nnd  Oberhaupt  den  verschiedenen  Be- 
arbeifnnpren  veilmlten,  die  sir-  in  der  Banwerk- 
atfttte  durchmachen  müssen.  Es  kuiumt  sehr  b&nlig 
vor,  dafs  die  LScher  nicht  in  der  richtigen  Weise 
L'eniaclit  werden,  h'ie  sind  nielit  richtig  gelocht, 
za  grois  gelocht,  sie  werden  nicht  richtig  aaf* 
gerieben ;  wenn  es  auoh  Vorsclurift  ist,  kann  das 
I  alles  doch  anf  den  Bauwerkstfttten  niclit  immer 
controltrt  werden,  nnd  es  war  deshalb  wielitig 
za  wissen,  welches  der  Materialieu  verträgt  das 
alles  am  besten.  Ich  will  hier  nur  daa  überein- 
stimmendo   Resnltat   aller  Untersuchnngen  an- 
I  geben:  es  ist  zur  Evidenz  naciigewiesen,  dais 
bei  gelochtem,  genietetem  Material  bei  den  Zer- 
I  reifs-  und  Biej^eprubeTi  das  harte  Material  eine 
geringere  Zuverlii^sigkeit  aufwies,  als  das  weiche; 
nur  wenn  da«  harte  Material  mit  der  gröfsten 
Sorgfalt  nach  der  Lechnng  mit  der  Feile  auf- 
j  gerieben  worden  war,  kam  die  richtige  Festig- 
keitszabl  wieder  hervor.    Deshalb  möchte  ich 
mich  dem  aasehliefton,  waa  der  Vortragande  und 
auch  Hr.  Eichhoif  erwAhnt  haben,  and  was  von 
der  Kaiserlichen  Marine  bestätigt  wordeu  ist,  dafs 
zweifellos  durch  eine  grQndliehe  Untersnchnng 
auch  für  die  Marine  sich  ergeben  wird,  dafs  man  das 
weiche  Material  unliedingt  a.  d.  Qnadratmillimeter 
mehr  beunsprucbeii  darf  als  das  harte,  so  dafs  der 
Sicherheitscoefficient  bei  weichem  Material  ge- 
ringer sein  kann  als  bei  hartem.    Nach  .Tahren  der 
I  £rfahrang  auf  den  Ban werkstatten  für  Hochbau, 
I  Brfahmngen,  die  dnrch  eine  ümfirage  des  Vereins 
deutscher  Eisenhiittenleutc  vor  1''2  .Tahren  noch 
.  bestätigt  worden  sind,  kann  man  bei  weichem 
I  Material  mitviel  geringeren  SiehwfaeitsooSfldeiiteii 
rechnen,  als  bei  hartem,  so  dafs  ich  fKr  meine 
Person  das  weiche  Material  viel  ruhiger  mit  der 
dreifachen  Sicherheit  beanspruchen  lassen  würde, 
I  als  das  harte  Material  mit  einer  vier-  bhi  fKnf* 
fachen.   Ich  spreche  die  Zahl  nur  ans,  um  crnnd- 
.  sätzlich  auszudrücken,  was  ich  meine.  Ich  will 
I  damit  nur  sagen,  dalh  die  Gewichte  der  Schiffe 
I  nicht  vorgröfsert  zu  werden  brauchen,  wenn  liarles 
Material  dnrch  weiches  ersetzt  wird,  und  das 
würde  doch  der  Cardinalpnnkt  sein. 

Dann  noch  eins,  die  Liefernngen  selber  be- 
treffend.    Es    ist   selbstverständlich,   dafs  die 
Schwierigkeiten  der  Lieferung  von  hartem  Material 
hei  unseren  deuteehen  Werken  grSlher  sind  ata 
bei  wcicliem,  weil  man  die  Lager  nicht  heran- 
!  ziehen  kann  für  die  Lieferungen.    Hie  haben  ja 
'  die  Zahlen  gehört,  welche  geringen  (Quantitäten 
j  hierbei  in  Frage  kommen,  nnd  welche  Unzahl 
I  von  Profilen  wir  haben.    Infolgedessen  kommen 
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auf  daä  einzelne  I'ruül  imr  kleine  (^uaalitüten 
Material.  SelbstveratAndlich  mflgaen,  wenn  da« 
Werk  für  diesen  Fall  diV  I,afrer  nicht  ansnntzen 
kann,  aacb  für  die  kleinsten  Mengen  die  Walzen 
eiDgel«^  werden.  Wir«  d»g9gvn  ein  ffleicli« 
luäfsiges  Miitfrial  für  tlini  Scliiffliau  wie  für  Jpii 
UochbM  gefordert,  so  würde  man  die  Lager  beran- 
riehen  und  nnsnntaen  kdnnen,  md  «•  vtMen 
dadnrcli  auch  die  LieftrfHaten  weeentliek  nb- 
geknrj^t  weiden. 

Ich  möchte  dann  noch  auf  die  Zuhl  der 
Profile  eiagehen.  Ich  habe  nteh  »ehr  gefreut, 
und  BÜinintliche  EisenhflttenlentP  in  dif^er  Ver- 
«atuiolung  mit  mir,  dafs  der  Vertreter  der 
Kaiaerlieben  Marine  bler,  wie  avcb  nenlieh 
in  Berlin ,  wo  wir  der  Normalprofilbncher 
wegen  znsammeogetreten  waren,  den  Ei^en- 
hätten  ein  grofaes  Entgegenkommen  gezei^^t  hat. 
bexgl.  ibrer  Wünsche,  die  Zahl  der  Protile  zu 
verringern.*  Es  würde  in  der  That  eine  dank- 
bare Aufgabe  der  za  wäbieaden  Coinmission  sein, 
wenn  nie  dieser  FVage  in  der  Biebtug,  wie 

an^otT<rt  worden  Ist,  ein  eingeliendet  Stadinm 
widmen  wollte. 

leb  mScbte  hier  nnr  eine  Zahl  geben,  die  die 
Sachlage  genügend  charakterisiil.  In  dem  .lahr 
iH'tfi  1000  lafi:  mir  das  (^nantum  Nonnal}irofilp 
vuf  für  dtiii  liücbbau,  geliefert  von  dtju  deutäcbt-u 
Walzwerken,  nnd  konnte  ich  daraus  ausrechnen, 
dafsä  atif  die  202  vorhandenen  Profile  durchschnitt- 
lich UOW  t  geliefertes  Material  für  das  Pruiil 
nnd  J«br  heraoekamen.  Unter  Annahme  yon 
ibH  Re^'.  -  Tonnen  HcliilTsranni .  auf  deutschen 
Werften  im  gleichen  Jahr  erbaut,  nud  der  ferneren 
Annahme  yon  K  */*  deeammtmateriale  ffir 
Profilstalil  kamen  fSrdas  Profil  230 1  heraus.  Wwsv 
Zahl  natürlich  nnr  noch  in  der  Annalime,  dafs 
alles  Material  an  Protilen  von  deutschen  Hütten- 
werken geliefert  ad,  was  bekanntlich  weit  ent- 
fernt ist  .  /trtreffend  vi  f^in.  V>o\  (~'i]g]Uchef\ 
Werken  kamen,  aof  die  glei<:he  Menge  Profile  ge- 
rechnet, 1730  t  heraiu.  —  Diese  Zahlen  sind 
geeignet,  deutlich  zn  reden  über  manche  Vorgänge 
bezw.  Preisstellnngeii  und  Lieferfriatangaben  der 
Werke,  und  dürften  geeignet  sein,  recht  dringend 
an  beÄrworten,  In  beiderseitigem  Interesse  zu 
erwägen ,  ob  etwas  nnd  was  gescheht  n  könnte 
snr   Verroindernng   der  Zahl   der  l'rulilti  be- 

*  In  dankenswerther  Weise  ist  di«te  Kicbtnng 
auch  seitens  der  Vertreter  nnserpr  grorsen  SchifTswerften 

Iclhaft  nnterstiit/t  wanleii,  liiin|;>  n  doch  duvon  l'rvise 
und  Licf«$rfri8teD,  die  dit-  Hüttenwerke  stellen  kitnoen, 
bi  waaentliebstsr  Wmm  sb. 


ziehnugsweise  zur  Vereinheitlichung  der  Frofil- 
reihen  zwischen  Hochban  nnd  Sehiffban. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  .Tomand  das 
Wort  zu  dem  ersten  Vortrage?  Das  ist  nicht 
!  der  Fall.  Da  der  Et.  RdSnrent  anf  das  Sebtafs- 
wort  vurziditet ,  ko  möchte  ich  im  Namen  der 
Schiffbaatechuiscben  Gesellschaft  erklären,  dafs 
wir  auf  die  Anregung  des  Hm.  Eichhoff  bereit 
sind ,  eine  ('ommission  zn  bilden ,  nnd  ich  bitte 
Hm.  (ieheimrath  Lxiep,  sich  zu  änfsern,  ob  wir 
mit  dem  „Verein  deutscher  Jüisenhtittenlente'^ 
darin  Hand  in  Hand  gehen  werden. 

Oph.  Commerzienratli  (\  Lneg-DiiHsoldorf : 
Ich  kann  namens  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
hllttenlente  etklBren,  daib  whr  sehr  gern  bereit 
sind,  nach  dieser  Richtung  uns  an  der  vor- 
geschlagenen Commission  zn  betheiligen,  und 
zwar  nicht  allein  mit  Rath,  sondem  auch  mit 
Versuchen,  wenn  es  gewünscht  werden  sollte. 
Ich  frkonne  mit  all  den  Von-ednera  an,  dafs  es 
,  für  uns,  Rheder  wie  Lieferanten,  von  Bedeutung 
I  ist,  wenn  wir  die  einselnen  Versehrtflen  der 
■  KlassiflcationH^esellsrhaften  in  rehcreinstimmung 
bringen  können,  und  ich  glaube,  wir  können 
hier  nnd  hente  die  Frage,  eb  Wiehes  Material 
oder  hartes,  nicht  zur  Entscbeidting  bringen. 
Diese  Frage  ist  so  bestritten,  wie  ja  dnrch  den 
Hrn.  Vortragüadcu  und  alle  wissenschaftlichen 
ITntersnchungen  festgestellt  ist,  dafs  tberhaupt 
der  Werth  der  absoluten  Festigkeit,  womit  ich 
mich  in  meiner  Jagend  habe  berumseblagen 
mtssen,  ins  Waoken  gerathen  ist.  Das  an 
berathen  und  zn  klilren,  l^t  des  Schweifsss  der 
Edlen  werth.  Ich  habe  aber  meine  Zweifel,  ob 
es  der  ComroiBsion  mOglich  sein  wird,  damit  hja 
/ui  nikliHton  SommersItBOng  na  Ende  so  kentmen. 
Wenn  die  Arbeit  vorgenommen  werden  soll,  mufs 
.  sie  gründlich  geschehen  und  dazu  hinreicheude 
I  Zeit  gelassen  werden.  (Lebhaftea  Bravo!) 

Vorsitzender:  Ich  schlief»e  nnnmehr  die 
Discussiou,  indem  ich  bemerke,  dafs  wir  der- 
I  selben  Ansicht  sind  beaflglich  der  Commlssiens- 
arbeiten,  welche  soeben  Hr.  Oehoimrath  Lneg 
entwickelt   hat.     Ich   habe   nuch  die  Pflicht, 
Hrn.  Ingenienr  Scbrödter  für  seinen  Vortrag, 
von  dem  ich  weUb,  dalb  er  mit  k> 'fser  Mühe 
und  regem  Eifer  zusammengestellt  ist,  nnd  von 
dem   mir  Cullegen   und   namhafte  Uüttenleute 
verslehert  haben,  dalb  er,  was  die  gesdilehtUche 
Entwickln)!^  der  Eisenindustrie  und  Ihre  Zu- 
,  sammensteüung    anlaugt,    von  fnndaueutaler 
I  Bedeutung  ist,  nnsem  henliehiten  Dank  ans- 
i  ans^^ehen.   (Lebhafte  ZnaUrnrnng.) 
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Khemisch-  Westfälische 

IX.  Das  Hüttenwesen  in 

(Schlaft 

Wenden  wir  uns  jetzt  za  den  un  den  Seiteu  der 
HiftUe  f«leg«D«n  K«Jein,  so  treffen  wir,  an  die 

A(i88t*  liiinir  von  Laels  &  Co.  angrensend,  die- 
jouige  der  t'irina 

Aug.  Ruhrmann,  G.  m.  b.  H., 

Velbert  (Plan  Nr.  .5).  Dieaelbo  betreibt  als 
Specialität  die  Herstellung  von  Pressen,  wclcbe 
snr  Fabricatinn  von  SehUfeaera»  Baabeaeblil^en 
nml  gonstit^ni  Fisetnvr»aren  fjcbrinu'lit  werden. 
Ferner  liefert  nie  Specialmascbinen  und  Werk- 
zeuge fBr  die  Koehherdfabricati«n,  sowie  Sehnitt* 
und  Stanzwerkzeuge. 

Unter  den  zahlreiclieu  aasgesleUieo  Ot^ecton 
erwähnen  wir:  eine  7  mal  in  derselben  AanfUhrnng 
gelieferte  schwere  doppelannige  Si  hwiinprad- 
.spindelprease  mit  Friotinnf^nntrieb  mit  lU7.'>  uim 
Ständerweite  und  22ü  mm  HpindeiätäLrke  welche 
•inen  Dmck  von  etwa  400  000  kg  ansübt,  ein 
(i'ewirht  vm  25  ono  ks"  besitzt  Und  zur  Her- 
stellung von  Uerdwändeu  fUi*  Kochherde  Ver- 
wendong  findet;  femer  eine  Ezcentertafelscheere 
mit  2100  mm  Messerlilnge  bis  zu  4,5  min  Kisen- 
Bchnittstilrke.  An  diese  Maschinen  reibt  sich 
eine  gröfsere  t'ollection  von  einarmigen  und 
doppelanuigen  Kxcenterstanzen,  mehrere  Preeacn 
sowie  eine  Schlüsselbohr-  und  Frftsmaschine 
eigenen  Systems. 

Die  sich  in  weiterer  Folge  anscbUebende 
Aas«t«llnng  des 

Wtstergas-Syndieatt  Systam  Ddlwik-neiteber, 

Frankfurt  (Plan  Kr*  4),  besteht  im  wesent- 
lichsten ans  dem  Modell  eines  Wasspr!rnf!qreiipr!ttoi-8 
nach  genanntem  System  und  einer  LaiidcikHrte, 
welche  die  Ausbreitung  des  Systems  veranschan- 
Weht.  Wir  ersehen  aus  1<'t7terr'r,  rlnfs  aufser 
zahh-eichea  Anlagen  in  Deutschland  deren  eine 
ganze  Reihe  in  England,  Frankreich,  Rnfsland, 
Schweden,  Italien,  ('anada  und  in  anderen  Liiiideni 
errichtet  ist.  Die  Jahresprodoction  der  nach  diesem 
System  eingerichteten  oder  im  Ban  befindlichen 
Wassergasanlagen  und  iTonoratorcu  beträgt  über 
loOMill.  Cubikmeter.  Weitere Abbildungfn  fiüireu 
mit  Wassergas  hergestellte  Fabric^te  vor,  unter 
welchen  sieb  n.  a.  gesehwdAte  SekiffiNnaste, 
DampfsHmiiilf-r,  TtHlirf^n  iiinl  ^fante  fTir  elektrische 
Strafsenbahnen  tiuden.  Verweudutig  tindet  das 
Wassergas  xnm  Betrieb  von  Gasmotoren,  Brenn» 
Öfen  für  Magnesit,  Kalk  und  ders^leichen,  Cement- 
breunöfen,   Martinstahlüfeu,  Tiegelöfen,  Hüll- 
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der  Hauptindustriehalle. 

Soits  777.) 

Verbrennungsöfen  zor  Verarbeitung  städtischen 
Iffltis  nnd  Anwendwig  des  Gases  für  Kraft- 

1111(1  fftMznn£rsHiilagen,  Glühöfen;  mit  WaRsrrgas 
hergestellte  Fabricate  sind  in  dem  Anfbaa  der 
deots«ken  Rtfhrenwerke,  AbtheUnng  Rath,  ans* 

gestellt. 

Die  Ansstellunp  der  Firma  Hammelrath 
i't  (^o.,(;. m.  b.  H.,  Köln  a.  Rh.  (Plan  Nr.  3),  welche 
neben  Condens wasserrfieldeiteiii ,  Vorwärmern, 
Abdampfentölern  unH  Wasserabscheidern  haupt- 
sächlich Keform-Cupolöfen  und  -Tiegelöfeu  aas- 
stellt, wird  in  der  Speeialberichterstattaag  Aber 
Fisen-  md  Stablformgnfe  aSkere  Berncksicbtigiing 
finden. 

Anch  die  Verzinkerei,  Bisen- mdBleekwaaren- 

j  fabrik  Hermann  Franken,  Schalke  i.  W. 
fPl  ui  Nr.  2),  liio  i-ohe,  verzinkte  und  hukiite 
Kisenbleclnvaaren  aller  Art  für  Haushaltung, 
Bang«werbe,  Landwirthsehaft  and  Gartenbau, 
I  sowie  ciiii'JTO  Handfnbrgerilthe  und  Hcrerbi^nartikel 
ausstellt,  kann  au  dieser  Stelle  nur  vorübergehend 
erwihnt  werden. 

An  der  nördlichen  Wand  der  Halle  treflfen 
wir  zunächst,  gegenüber  der  Firma  Franken, 
nnf  den  Aufbau  der 

Bonner  Maschinenfabrik  und  Eissngielserei 
Fr.  Mftnkamdllar  4  Ca. 

(Plan  Nr.  1).   Dieselbe  bat  in  Gmppe  n  eine 

frröfsere  Anzahl  von  Tiegelgnfsstöcken  niiHfrestellt. 
Das  Material  ist  aas  Tiegeln  in  Sandform  gegossen 
nnd  hat  vollständig  Sohmiedetsen-  resp.  Stahl- 
eigenschaften. Hei  amtlichen  Zerreifsversncben 
botrng  die  Festigkeit  bei  Sclnnicilrüsenqualitftt 
durch sclmittlich  40  kg  per  (^uaUratmillimoter 
bei  einer  Dehnung  von  87  7««  belogen  auf 
200  mm  ursprttnL'lic  her  I,;lTitrr\  I5ei  Stahlqnalität 
wird  eine  Festigkeit  von  78  kg  per  Qaadrat- 
millimeter  ersielt.  Sftmmtliehe  Gegenstande  sind 
t'inmal  in  tlir>  i  ursprünglichen  Form  nnd  cininal 
kalt  verbogen,  ausgeschmiedet  oder  geschweifst 
ansgelegt. 
Die  Firma 

A.-G.  Obarbllker  Stahlwerk  varm.  Paantgan, 
Giasbars  d  Ca. 

(Plan  Nr.  l.'j)  beschäftigt  sich,  abgesehen  von 
I  der  Herstellung  von  Hadsätsen  für  Voll-  and 
I  Kleinbahnen,  Eisenbahnachsen  and  Bandagen, 
j  ausRchlief!4lich  mit  der  Fabrlcation  TOn  Schmiede- 
I  Stöcken.    Schon  von  weitem  fUlt  die  in  natür- 
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Udler  Qr6hegelialt«iieNMhl»ildtiicr«iiiMT«rpedo- 

hintertbeiles  auf.  Die  Bchlankon  Formen  dieser 
Boote  bedingen  eine  AolÜBerBt  complicirte  Form  von 
Steren  und  Riid«r,  von  denen  swei,  in  sanbentor 
.Schmiedearbeit  ansgefiUilt,  MWgestcllt  sind.  Doch 
leistet  das  Öbcrbilkor  Stahlwerk  Besonderes  in 
«cliweren  Scliiuiedestiickcu  für  Schiffs-  nnd  andere 
Ibiichinen.  So  ist  ein  Wellenstrang,  bestehend 
ans  Schrauben  welle,  Druckwelle  nnd  Kurbelwelle, 
fertig  bearbeitet  in  einem  Uesammtgewicht  von 
18  635  kiTi  welcher  Id  wenigen  Tagen  hergeitellt 
wurde,  ein  Beweis  für  ilio  Leistuiig:sf;Uiif,'keit 
des  Werkes.  AaTaerdem  sind  noch  viele  andere 
Schmiedestficke  wie:  eine  FOrdermasehlnenaehsc, 
eine  Raddampferwelle,  beide  bohlgebohrt,  Kurbel- 
wellen in  allen  Dimensionen,  T>or(iiiiotiv-Schmiede- 
theile  n.  s.  w.  in  geschmackvoller  Anordnung 
gmppirt  Mttgeitellt.  D«i  Abeddilii  der  Ans- 
Stelinn?  bildet  eine  Pj-ranide  Toa  RadBitaen  der 
verschiedensten  Typen. 

Oeffenllber  der  Ansitellnng'  der  Gelieokirebener 
Gufüstabl-  nnd  Eisenwerke  sind  in  zwei  neben- 
einantlerstehenden  Schränken  die  Aufbaue  der 
Firuieu  A.  G.  „Prinz  Leopold",  Empel 
und  Franz  M.  Stromberg,  Altena  i.  W. 
(l'lan  Nr.  If^).  untergebracht.  Das  Puddlings- 
oud  Walzwerk  Actiengesellschaft  ^ Prinz  Leopold" 
■teilt  auAer  Prolllen  ven  Walcnaterial  in  Rand-, 
Quadrat-,  Flach-  nnd  Sechnkanf eisen  eine  AnzaM 
Proben  ans,  welche  die  vorzQgUchen  £igeu- 
•ehaften  de«  bekannten  Empeler  QualitSta^Stab- 
eisens  erläutern.  Der  Anfbau  der  Firma  Franz 
.Stromberg  nnifafst  eine  rcirlilmllifre  Srliansstel- 
loug  von  l'robeslübeu  und  (^uerscbnitLeu  vuu 
blank  genof  eaeo  Elsen  nnd  Stahlen  verschiedener 
Qualitnren  und  cnmpr.  ]inlirto  Trantmisaionswellen 
bis  zn  H.5  luni  Durchmesser. 

Die  Finna 

Ed.  Oörrenberg  Söhne,  Stahlwerk, 

Rfinderoth  (Plan  Nr.  H)),  stellt  einen  unter  der 
Bezoicbnnng  „Janusstalil"  bekannten  Kaftiniratahl 
her,  der  zum  Verstablen  von  Sehneidwerkzeugen 
aller  Art,  namentlich  für  die  Landwirthschaft, 
die  Holabearbeitnnir  and  gewisse  Werkseoge  der 
Stanz-  und  Pnifsindnstrip  .suwle  andi  für  Werk- 
zeuge des  Bergbau-,  Tunnel-  und  Stoinbruch- 
betriebee  Verwendung  findet.  Die  einzelnen 
Stadien  der  Fabrication  von  dem  aus  bestem 
Holzkolilciieisen  in  Puddelöfen  hergestellten  Roh- 
atahl  au  bis  zum  fertig  auf  Mais  gesclimiedeteu 
Stahl  werden  veranschaulicht.  Aufser  Baflinintalil 
sowie  den  in  den  Wanflsrhriitiken  ausgestellten 
Werkzeugen  aller  Art,  namentlich  Qezaheu  für 
Berfban-  nnd  Tnnnelbetrteb  wird  aneb  die  Fa> 
brication  ffiner  Tiep-  "ilile  lietrieljcii,  zu  dessfii 
Hersteilung  weniger  die  Pnddel-  und  UaMnir~ 
stalUproducte  der  Firma  als  schwedisches  and 
steiriaehea  Hobskohleneisen  und  Stahlsorten  ein-  | 
gesolunolaen  werden.    Es  wird  sowolü  reiner  | 


KohlenatoilhtaM  in  den  fibliehen  Hlrtanvnnuni 

als  auch  sogenannter  legirter  Tiegelgnfsöt.alil  her- 
gestellt, welch  letzterer  als  Specialstahl,  ScimeU* 
drehstaU  nnd  Hagnetstabl  VMwendung  findet. 
Eine  weitere  Specialität  der  Finna  ist  die  Her- 
stellung von  Bohrern  und  Gestfingen  für  die 
Brandtschen  Gesteinbohrmaschinen,  mit  weichen 
fast  aoBSchliefslich  im  .Simplontunnel  gearbeitet 
wird,  und  ist  ein  r^ratiitblock  vom  Simplon  mit 
gebrauchten  hohrern  und  Gestäugen  ausgestellt. 
Diese  Oestftnge  nnd  namentlich  die  Bohrer  werden 
al8  kurze  Röhren  geliefert  und  sind  aus  dem  aller- 
besten TiegelgnTsstahl  hergestellt.  Bei  besonders 
hohen  Ansprüchen  in  Bezug  aof  Widerstands- 
fhhigkeit  gegen  Verbiegung,  Vordrehung  oder 
Bruvh  kommt  der  Cas|Mursche  Chronuilietamstalil* 
zur  Verwendung. 

Bine  Ithrende  StaDng  anf  den  Gebiet  der 
WerkaengataMlabricatton  nimmt  die  Finna 

FsKx  fiisclwff, 

Duisburg  (Plan  Nr.  1 7 ),  ein,  welche  in  einer  an 
die  Sie-gerländer  (^ollectivausstellung  ansrhliefsen- 
den  Koje  von  6  m  Breite  und  5  m  Tiefe  ihre  Aus- 
stellangsobjeete  nur  Ansehanong  bringt.  Die 
Front  der  K(»je  wird  durch  ein  .l';^  bis  1'/*  >n 
hohes  Gitter  von  blankgesduuiedetem  Werkzeug- 
Stahl  mit  Portal  abgeschlossen.  Die  Spitami  de» 
in  verschiedenen  Querschnitten  nnd  FMUen  VOT- 
getiihrton  StÄhlo  sind  zu  Werkzeugen  ansgear- 
beitet,  welche  ans  Stäben  gleicher  Form  hargestellt 
zu  werden  pflegeui  wie  s.  B.  Dreh«  nnd  Hobel* 
iiieifsel  ans  vierkantigen,  Bohrer  und  Döpi  f''" 
runden  St&ben.  Inmitten  der  Koje  erhebt  sich 
annfteibst  dem  Eingang  eine  Pyramide  ans  rohen 
Werkzeugstahlblöcken  von  500,  300,  250  nnd 
125  mm  Durchmesser.  Dieselben  sind  dicht  unter 
dem  Giefskopf  glatt  abgeschnitten,  um  die  Dichtig- 
keit des  Gusses  zu  zeigen.  In  den  Nischen  der 
Pyramide  haben  ein  Satz  (iruben-TiefboIirer,  theils 
fertig  bearbeitet  und  geh&rtet,  theils  nur  sauber 
vergeschmiedet,  »owie  eine  Reihe  ansgeschlagener 
Werkzeuge  Platz  gefunden,  wie:  '.\  ;i;7i>n,  stark- 
konische  grofiBe  Gewindebohrer,  Uaiumersättel, 
Planirrollen,  Ezcenter,  Scheerenmesser,  Ringe. 
An  die  Pyramide  angelehnt  ist  ferner  ein  etwa 
3  Vi  m  langes  gehärtetes  nnd  zum  Gebrauch 
fertiges  Hesser  für  eine  Eistsublechscbeere.  Von 
ganz  besonderem  Interesse  sind  Ahr  nns  die  in 
eiuem  Pultscbrank  aufigestellten  Britchprobcn. 
Wir  finden  darunter  kleinere  Brfiche  von  Werk- 
zeogstahl  rdner  Kehlenstolf  hirtang  in  6  Hlrte- 
graden  und  von  folgenden  mit  Wolfram,  Clirom 
und  Nickel  legirten  Speeialstaiilen :  Chromstahl, 
Wolfrnmstahl,  Diamantstahl  nnd  Schnelldrehstahl. 
Von  diesen  10  Sorten  bezw.  Härtegraden  ist 
wiedernm,  soweit  durchführbar,  je  eine  H('ihe 
von  lirüchen  ausgelegt,  die  darthnu,  wie  das 

*  Sieks  «Stshl  and  Eissa"  1808  Mr.  4  &  m 
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GefBge  des  Stahls  sieh  bei  grlelcber  QnalitKt  nnd 

ililrte  durch  die  liehnndluiiir  iimlfrn  kann,  wenn 
e.s  -  kühl  gegcbmiedet  -  heil's  geacbmtedet  — 
ansffcglälit  —  lehr  heifs  geglüht  —  sehr  beifa 
geglüht  ond  dann  gnt  gelwirtet  gut  geh.1rtet  — 
heifs  geh'^rtf^t  —  zn  heiTB  pohiirtet  oder  c:ar 
vullsUUidig  verbrannt  wird.  Ks  ist  hiermit  ein 
hoebiatmmaantee  BUd  für  die  ävfeere  Bevrthei- 
Innr'  (Ifs  Strihlc  pesehnffni,  an  welchem  man 
einestheils  lernen  kann,  dafs  die  Korngröi'se  nicht 
für  die  Qaalitftt,  «ondern  onr  fBr  die  Httrte  des 
Stahls  einen  gewissen  Mal'sstab  bietet,  indem  mit 
zunehmender  Härte  das  Korn  feiner  wird,  andern- 
tbeils  aber  auch  erkennt,  dafs  bei  gleicher  Hilrte 
das  Korn  wieder  sehr  verschieden  ist.  Werth 
hat  diese  Verschiedenheit  besonders  für  das  Er- 
kennen von  Fehlern  beim  Härten,  wobei  bekannt- 
lieh bei  der  Stahlverarbeitaag  am  meisten  gefehlt 
wird.  Ferner  liegen  gnilse  Brüche  bis  zu  2r>(>  t\inm 
aas,  die  Dichtigkeit  nnd  Uleicbfdrmigkeit  des 
Haterials  erweisend.  Dabei  iMgen  Brttcbe  ge- 
hikrteten  Stahls  bis  zu  150  quiu,  wie  tief  die 
Härtung     ilningen  ist. 

lieber  dem  oben  erwähnten  Schrank  läfst  ein 
grerser  Carton  der  KKnigl.  machanisch'teGhniscben 
Versuchsanstalt  in  <.!harlottenburg  das  Gefüpe 
de»  Stahls  au  mikro&kopiscbeu  Photographien 
von  ge&taCen  Stahlsehliffen  in  bis  an  2140fkcher 
linearer  Vergröfsemng  erkcniirn.  Ein  besonders 
interessantes  Bild  bietet  darunter  die  Vertlnderung 
des  tieffige«,  welches  an«  derselben  .Stange  her- 
rührender Werkzeugstahl  mit  1  "/o  Kohlenstoff 
durch  gutes  Hilrten,  Ueberhitzen  —  Anlassen 
erfahren  hat.  Wir  erwähnen  foi'ner  eine  reiche 
Cellection  von  Stihlen  in  allen  möglichen  .Qner- 
schnitten  und  Stilrken  nnd  eine  lange  lieihe  von 
Werkaeugen  der  versciiiedeosteu  Art,  wie  sie 
anr  Vetallbearbeitnftg  Verwendung  ünden.  Unter 
letxtercn  «eien  ein  vollständiges  ans  Ober-,  Unter- 
und  Seitenniessem  bestehende»  Trilgerscheeren- 
messer,  ein  einzelnes  grofses  Obermesser  58(1  mm 
breit,  ein  Paar  2H0ii  mm  lange  Tafelscheeren- 
messer znin  SrlHiiiilcn  von  Kupfer-,  Messing- 
Dud  Tombakblechen,  ein  Paar  3  m  lauge  Hasser, 
etwa  K  Ctr.  wiegend,  fSr  eine  Bisen-  nnd  Stahl- 
blecliMcIirf  i  v,  sowie  ein  Paar  <j'>  mm  dicke  Jli  s^cr 
zum  Warmschneiden  vou  Stablblöcken,  iiatorhart, 
besonders  erwftbnt.  Dafs  der  BlschofTsehe  Stahl 
nicht  nur  zu  groben  Werkzeugen  Verwendung 
tindot,  wird  »Inrrli  eino  Ziisniiniifrisfrllttityr  von 
Werkzeugen  bewiesen,  die  von  Kunden  des  Werkes 
hergestellt  sind,  womnter  sich  eine  Reihe  von 
FWlsern,  SpinUbohrrr,  Keibulilen,  Ta.schpti-  und 
ÜHsiroiesser ,  sowie  Pnlgo-  und  sonstige  Werk- 
zeuge befinden. 

An  der  westlichen  Seite  der  Halle  treffen  wir, 
gleichfalls  an  die  Siegeuer  Colle(  tivausatelluiiK 
nnschlieftend,  dm  in  fibersichtlicher  und  ge- 
srhmackvoller  Weise  angeordneten  Anfban  der 
tiul'sstahlfabrik 


J.  C.  Söüiis  4  Halbioh, 

Hagen  l.  W.  (Plan  Nr.  4.5).  Wir  sehen  dort  an 
beiden  Seiten  in  sj'stemrjtischer  Anordnung  lange 
SUibe  von  Werkzeagguisstahl,  die  in  eiueu  aus 
Schweifsstablitlben  gebildeten  erkerartigen  Vor> 

bau  auslaufen.  In  den  beiden  Ecken  sind  je  ein  be- 
sonders grofses  Scheerenmesser  für  Blecbscheeren 
ausgestellt,  während  daneben  kleinere  Messer  in 

den  ver8tliu<l(?isten  Formen  nnd  Gröfsen  aos- 
j  irolt'K't  sind,  die  sowohl  in  roh  irefchmiedetem, 
j  ulä  in  schnittfertig  bearbeitetem  Zustande  geliefert 
j  werden.  Eine  Specialitftt  der  Firma  bilden  Hohr- 
I  nicirs.  l  für  Tiefbolirnnpen,  welche  in  unbearbeite- 
[  tem  und  gebrunchstertigem  ZusUtude  vorgeführt 
i  werden. 

Aufserdem  sind  noch  zweiPyramidenausTiecrrl- 
gufs Stabischeiben  aufgestellt,  weich  letztere  für 
Frilserscbeiben,  Holzfiteer,  Bollscbeerenmesser, 
1  »ruckrollen  n.  s.  w.  Verwendung  finden.  Ein  an  der 
Rückwand  stehendw  Srlirsink  enthält  Hruchin  olien 
des  üohmateruil»  für  die  'l'iegelstahlfabrication, 
sowie  von  roben  B19eken  nnd  gesehmiedeten  Stangen 
in  den  \  ei'Hrhicdfnen  H.IrtffrT.Tflf "  und  QnfilitiUon, 
gehäi'ttit  und  nugebilrtet.  Aufserdem  sind  liruch- 
proben  von  Scbweifestabl,  Stahl  anf  besw.  nm 
Eisen  geschweifst  ausgelegt.  Ueber  dem  Schrank 
hängen  zwei  Magnete  von  je  10  kg  Tragkraft 
nnt  je  einem  Ambofs  von  etwa  ."H*  kg  (Jewicht 
belastet,  die  aus  einem  von  der  Finna  gelieferten 
Spccialgufsstahl  bergest tllt  sind  nnd  die  Qualität 
desselben  in  Bezug  auf  die  Permanenz  des 
jMagnetismns  vor  Angen  führen  sollen.  Hftnmer 
un<l  Wfik/.ruf.'-e  ;iiis  Ti('s:i'lirnrsRt;ilil  flir  Si  hmie- 
derei,  Schlosserei,  Schiffbau,  Steiubeaibeitung, 
Itergban  n.  s.  w.  werden  in  ^er  300  venebiedenen 
Modellen  und  (irilfsen  vorgeführt.  Die  Mitte 
der  Koje  nimmt  die  Amhorsansstelhmg  ein,  welche 
aus  30  Ambossen  in  den  hauptsäclilich  gangbaren 
Formen  des  In-  nnd  Anslandes  besteht  und  die- 
selben in  'itiifenweisf  anwurhpt'inlen  (Inllsfii  Ms 
zu  7ÖÜ  kg  Uewicht  vorführt,  wohl  dem  schwersten 
in  Dentsehland  fabricirten  Stfiek  dieser  Art. 
Der  letztere  ist,  wie  die  übrigen  AiiiLusse.  ans 
vielen  Theilen  unter  der  Uaud  zasammen- 
gesch weilst  nnd  mit  einer  Stahlbahn  versehen, 
wilhrend  das  Hobeln  der  Hahnen  und  Kant«n, 
das  Hohren  nnd  Stofsen  der  Löcher  im  Infft- 
esse  einer  genauen  Bearbeitung  und  einer  voll- 
endeten Fertigmaehing  maaehlnell  geschieht,  ein 
Verfahren,  das  die  Firma  ht^rcit««  ^eit  Ende  der 
8Uer  Jahre  betreibt  und  dem  sie  wohl  zum 
groben  Tlieii  ihren  Rnf  als  bedentendstes  Amboib- 
hamnierwerk  Deutschlands  verdankt. 

An  die  Ausstellung  von  i^lOding  4t  Ualbach 
grenzt  unmittelbar  <\\r' 

Limburger  Fabrik-  und  Hutten -Vereins. 

(Plan  Nr.  4«5.)  Es  werden  hier  im  wesentlichen 
Wiilzproducte  des  Stahl-  und  Eisenwalzwerks 
vorgeführt.  Neben  Bandstahl  und  Bandeiien  in 
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d«B  TeneUsdeiMtmi  Fonii«n,  als  gewlck«ltoii 

Bürden,  Banden,  aufgerollten  Ringen,  sehen 
wir,  m  P\>ratniden  angeordnet,  ProfilBtangen  der 
manoigtachäteu  Art. 

Daran  schliefti  iieh  ein«  Reihe  von  gegen 
500  Pnifihibschnittc'i  in  ilfti  verschiedensten 
Dimensionen,  die  in  einem  grol'sen  Ctlaeschranlc 
nBtergebraclit  sind.  Di«  rar  Aneicht  gebroehten, 
blanlcpolirten  Flächen  lassen  den  Querschnitt 
genau  erkennen  und  geben  ein  Bild  von  der 
Verschiedenartigkeit  der  Rrzenguisse,  die  in 
erster  Linie  in  der  Fahrrad-  und  Nftfamaseliitten« 
indastrie  Verwendung  finden. 

Die  nan  folgende 

ActieihCoinmandit-Gesel Ischaf t  Aplerbecker 
HSttt,  BrOgmann,  Weyland  &  Co., 

Plan  Nr.  47,  stellt  in  Gruppe  II  der  Industrie- 
hatle  neben  Eisenerzen  und  Roheisenproben 
(Qaalitilts  -  Pnddel-  und  Stahleisen,  Rflinntit, 
iiiefsereieisen  I  and  III  und  Ziisatzeisen;  eine 
Colleetion  gnbeisemer  Bodenbelaifplatten  nach 
cig^enein  System  in  verschieden <  ri  'iriilsen  mit 
glatten,  geriffelten  und  veraierten  übu  tl  u  lieu, 
fieinier  Achalagerkuten  für  Ei»enbahji\v;i<,'goti8, 
Zahnrader,  Drebsdl«ilben  und  andere  mittel» 
hydranlisfhen  Fornima»chin(i\  )■'-!  i^estcllte  gnls- 
eiserue  (Gegenstände  an»,  durau  üchlielsen  sich 
HaterialiKroben.  E*  Mi  bei  dieeer  Oel«g»nb«it 
dnranf  hingewiesen,  dal's  die  Apicrbecker  Hütte 
ffir  da«  HauptkesselhauB  und  das  KeBselbaas  den 
Vereina  für  bergbaaliebe  Intareaeen  gnlMBeme 
Bodenbelagsplatten  im  Betrage  von  zneammen 
745  qm  geliefert  hat. 

Ferner  i^t  sie  im  Gebäude  des  \  ereius  tür 
die  bergbanllchen  Intereeeen  mit  diverten  Koks- 
ofenarmaturcn  nnd  einem  Koksbrechwerk  ver- 
treten. Letztores  ist  mit  Staubschutskappeu 
Tcreeben.  Bei  den  Koksbrecbwalsen  kann  die 
Auswechslung  schadbafl  gewordener  Schneiden 
ohne  vorherige  Entfernang  der  Walsen  aus  ihren 
Lagern  erfolgen. 

Die  Anaitdlang  der  Firma 

Capito  A  Klein, 

Benralb,  Plan  Nr.  48,  Peinblechwalawerk, 

M»n  die  verschiedenartigsten  Verwendungszw^t  ki- 
von  Feinblechen,  sowie  die  grolse  Beanspruchung 
des  Materials  bei  den  verschiedenen  Fabricationen 
zeigen.  Der  Auf  bau  ist  ganz  ans  kalt  verarbeitetem 
Eisenblech  der  Firma  hergestellt  und  zwar  aus 
Blecheu  von  15  bis  0,2  luw  SULike.  Ausgestellt 
lind  Stanzbleebev  Fallbleche,  Dynamobleche, 
Kii»iteriMt'(  fjebeizte  Bleche,  EniaillirMr-i  ho, 
Biigelblecbe,  Sti'«ckbleche,  gelochte  Bleche,  Itohr- 
bIecbefnrgeBehweiIUeltQhren,8chiffsbl6ebe,  femer 
Bleclic  t'fir  Fahrradtheile,  Kolllädi  n.  s.  liirmstöcke 
für  Ha ndetsz wecke  und  für  die  Ausfuhr,  nebst 
ixegenstaaden,  die  ans  diesen  Blechen  hergestellt 
lind*  Eis  an  dar  Bftekwand 'angebraehtaa  Bild, 


I  einen  Bleehwalzer  darBtellend,  iat  ans  emnilUrtem 
I  Blech.  Die  Ringe  für  Anker  von  Dynamomaechlaen 

haben  Durchmesser  hh  1151  »mm. 

Die  Wi  ik"  dl  s  im  .lalirc  1845  gegründeten 

!  Aachener  Hütten-Actien-Vereins 

I  (Plan  Nr.  49)  umfaissen  die  Hüttenanlageu  zn 
I  Botbe  Grde  bri  Aaehen,  daa  Kalkwerk  zn  Bfie^ 

bach  und  die  im  Jahre  lH«t2  erworbene  Hoch- 
"  ofenanlage  in  Esch  a.  d.  Alzette  nebst  Eisenerz- 
gruben nnd  Feldern  in  Luxemburg  und  Lothringen. 
Die  Hüttenwerke  zu  Rothe  Erde  bestehen  im 
wesentlichen  aus  einein  Hosseuierstahlwerk  (für 
das  basische  Verfahren)  mit  drei  Birueu  von 
inaammen  300 DOOt  jährlicher  Leistnngsfllbigkeit, 
einem  Siemens-Martinwerk  von  70  (»oo  t  jiilir- 
iiclier  LeiHtungsfahigkeit  mit  drei  Uefen  für 
2'y  t  Cliargougewicht  and  einem  Walawerk  mit 
13  \Valzen8trar«en  (daranter  awei  grölten  Block- 
strafsen). 

Aaf  letzterem  werden  Schienen,  Schwelleu, 
Laachea  nnd  alles  andere  vorkommende  Eisen* 

babnmaterial,  fpmrr  Trii^fi-  Iiis  zu  ".'0  III  iriiiif, 
|_|- Eisen,  U-  Eisen  und  alle  anderen  vorkunimeu- 
den  PormeiBen,  Universalflacbeisen  and  Bleche 
biH  zu  75<i  bezw.  iKOl)  mm  Breite,  Stabeisen 
aller  Art  und  Walzdrnlit  lit'i:ir*sti  11t. 

Das  Kalkwerk  Büsiiat-li  liefert  aus  vier  Kalk- 
brennöfen ond  dn«m  7  ha  arnfhasenden  Kalk' 

.  steiTihrnch  arf'f'itstiiglich  150  t  gebrannten  Kalk 
für  das  Thumasvverk. 

Die  Hochofenanlage  an  B«ch  nmfaftt  aaf 
130  ha  Grundbesitz  5  grofse  Hochöfen  mit  einer 
Leistungsfähigkeit  von  jährlich  300OO()f  Thnniiw- 
roheisen.  Dieselbe  ist  ausgerüstet  mii  at  lit  Ge- 
blasemaschinen  von 8300 P.S.,  dai-nntei  zwei  Gas- 
gebläsemascliincn  mit  ztisainmcii  ll'uo  Die 
Zahl  der  beüchattigten  Arbeiter  betrug  um  30.  Juni 
1!»00  anf  BiimmtUehen  Werken  5S52  Hann.  Za 
erwilhnen  sind  noch  die  umfaissenden  VVohlfahrts- 
einrichtuugen.  zu  denen  der  Verein  im  Jahre 
1S!»«/1900  über  370  000.-*:  beisteueite. 

Vorgeführt  werden  aulsor  Külieiseii|»robeH 
Fertigfabricate  allei-  Art  \  (tu  Üntlic  Ki  di',  u  ie 
Foruieisen,  Stabeisen,  l  niver^^aleiseo  u.  s.  w.  in 
ProülabBcbnitten  sowie  in  Verwendung  beim  Hoch- 
liaii :  ferner  Eisenbahnmnterial  in  Abschnitten 
und  Zusammenstellungen,  l'rufstkeiie  iuabesondere 
zam  Waggonban,  Draht,  Halbfabrieate  aller  Art 
von  iCrzengnissen  in  Draht-  und  Feinblechen. 
Ein  instructives  Mi)d«'11.  drqi  cf  di lyrischen  Bau 
des  dem  Verein  gehörigen  Gruliengebietij  dar- 
stellend, sowie  die  WandplSne  der  Eisen-  nnd 
Stalihverke  zu  Uothe  Erde  und  iUm  lloeli  if-  n- 
aulageu  zn  Esch  dienen  dazu,  dem  Bcschuucr 
die  Bedentnng  der  Werk«  vor  Augen  zn  führen. 

I        Zum  Schluf«  «ei  in  dieser  Aljtheilung  noch  der 

I  Verband  deutscher  Druhistiftfabricaiiteii 
erwähnt,  welcher  in  Koje  50  seine  ErzeuKnif*>ie 

I  in  ftn(lrars(  geschmackvoller  Anordnung  verfuhrt. 
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Die  io  Gnippc  II  gleidtfaUt  TertKl«ii« 

CoNaeliv-Atttstellung  des  Siegerlud«8  und 
benachbarter  Bezirke 

umfafsl  die  n<i  i^wcrks  und  llülteninduslrio  der 
Bergreviere  Siegen,  Bürbach,  Mü8«n,  Dtutden- 
Kirch«»,  das  frQhere  Revier  Hamm  sowie  den 
sadlicben  Tbei)  der  Reviere  01pe-Antri)erg  tmd 
Brilon. 

Es  muts  als  svhr  einsiclitsvoll  von  den 
Siegerländer  Industriellen  bezeichnol  werden,  dafs 
sie  sich  zum  Zwecke  einer  würdigen  Verlrelung 
ihrer  gemeinsamen  loleresseo  zusainmengescblussen 
mid,  wie  gleieb  vorausgeschickt  sei,  eine  hfichsl 
wirkungsvoll»'  Sammel -Ausstellung  veranslallel 
haben,  durch  die  sie  den  Nachweis  liefern, 
dals  beute  noch  die  in  den  Bergen  des  Sieger- 
landes  vorhandenen  Schäi/e  an  Kisensteinen  and 
anderen  Krren  die  (irundlnfren  für  »inen  po- 
suuden  Bergbau  und  eine  lebensfällige  Eisen- 
industrie sind.  Der  unter  dem  Vornbc  vom 
Commcrzienratli  Ernst  Klein  in  Dahlbrucli  niii 
der  bewährten  Geschäftsführung  des  Abgeordueleii 
Heinrich  Maccu  gebildete  (htsawsehufo  hat  es 
vei-slanden,  eine  ebenso  übersichtliche  wie  wirkungs- 
volle Schaustellung  xxi  bieten,  deren  Studium 
durch  einen  vorzüglich  ausgearbeiteten  und  vom 
historischen  Gesichtspunkt  üUeressantett  Katalog 
sehr  erleichtert  wird. 

Der  Siegerläüder  Bergbau  ist  durch  eine  lieber 
siebtskarie  der  Haupigangzage  des  Siegerlandes 
im  Miifs.stahc  von  1  :  10  0(10  von  Markscheider 
Frat)/  in  Siegen,  sowie  durcli  die  Specialkarten 
einiger  Hau|)tgangzüge  in  vorzüglicher  Weise  ver* 
treten.  Die  Grube  , Zufällig  Glück*  bei  Herdorf 
sltltt  ein  GlasmntIcII  itn  Mafsstabe  von  1  :  r>00 
aus,  dais  den  Abbau  und  Verlauf  der  beiden  dort 
la  Angriff  genommenen  Ginge  bis  xur  580  m 
Sohle  höchst  nnschmilich  wiedergiebt  und  in  c\wt\ 
auch  dem  Lai£U  verständliclien  Weise  die  wechselnden 
LagerungBverhSllnirae  in  den  verschiedenen  Teufen 
zur  Anschauung  bringt.  In  gleicher  inslruetiver 
Weise  zeigt  die  Zeche  Eisenzecberzug  in 
Eiaerfeld  in  plastischer  Darstellung  den  Gangzug 


in  einem  in  Holz  geschnitzten  Modell  im  Mafs- 
stabe vnn  1  ;  XOO.  ist  auch  die.s  (-hu-  Arbeil, 
die  den  Beamten  der  Zechen,  von  denen  die  Aus- 
ftlbning  Mlhfll  stammt,  alle  Ehre  macht.  Die 
beidt'ii  nfwerkschaffcii  Sirilia  und  Sif;,'rna  zu 
Meggen  zeigen  Uodeile  der  dortigen  Schwefelkies- 
und  Schwerspathlager.  Die  Gewericsehaft  Storch 
und  SchönclMM-g  hriii^i  Bilder  ihrer  Aufbereitung 
und  zeigt  die  l'roducle  der  verscliicdenen  Stadien. 
Alle  diese  Darstellungen  werden  durch  eine  prächtige 
Auswahl  von  Erz-  und  (langstufen  des  Siegeriandes, 
welche  die  Bergsrlmie  in  Sichren  ausstellt, 
durch  eine  Sararoelausslellung  aus  dem  tkrgrevier 
Möse»  von  allen  dort  vorkommenden  Mineralien 
und  Gangstüoken,  sowie  durch  Zeichnungen  und 
Glaskrystallmodelle  von  F.  Thomas  in  Siegen  in 
willkommener  Weise  ergänzt. 

Ehe  wir  zu  den  Ausstellungsobjc«  icti  der  Hoth- 
(ift'iiiiidtistrif  Übergehen,   seien   hier  eiui^'e  ;ill- 
i  gemeine  Bemerkungen  über  den  gegenwärligcD 
1  Ünfiuig  derselben  eingeselialtet.    Die  Hoehofen- 
'  Industrie  des  Sicj:*  ]  limdes   arbeitet   auf  1*1  be- 
stehenden Welken  mit  33  Hochöfen  von  sehr 
verschiedener  Grölse.    ES  werden  jihrlich  6>  bis 
700  ODO  l  Roheisen  erblasen.    Die  Entwicklung 
der  Erzeugung  und  der  Preise  ist  in  der  Berg- 
:  werksabtheiluiig  der  Siegerltiiider  Ausstellung  durch 
eine  statisti.sche  Karle   vorgeführt.    Die  häufig 
angewandte  nezeirlmiini;  »Siegerländer  Boheisea' 
i  hat  tujKtfern  eine  gewisse  Berechtigung,  als  he- 
I  kanntUch  von  den  dortigen  Hatten  neben  den 
auch   anderswo   lierge.-lelllen   Sorten  manclierlei 

I'  Roheisen-Marken  erblasen  werden,  die  man  als 
Specialmarken  bezeichnen  darf.    Die  Grundlage 
^  für  diese  Specialitäten  bilden  die  hier  vorkommenden 
'  Eisen)^'I:iii7r,    Späth-    und   Brauneisensteine.  Da 
'  dieselben  sich  durch  einen  hohen  Mangan-  und 
I  geringen  Phosphorgehalt  auszeiehoen,  so  xsigt 
aiifh   im   nllgemeinen  das   ruis  ihnen  erblasene 
.  Hoheisen  die  dieser  chemischen  Zusammensetzung 
I  entsprechenden    gescbitzten    Eigenschaften.  Je 
nach  der  Gallirung  der  Erze  und  je  nach  dem 
warmen  oder  kalten  Ofengange  fallen  im  Sieger- 
i  lande  die  folgenden  Roheiseiisorten : 


Sorte 

Chemisch»  Ksiamatcntetsaag 

Im  Tooma 

KohlaMt«! 

Kuflwt 

SlUclam 

*!» 

•f. 

SAwefel 
•fe 

Hessemereiaen  

2-3 
8--3,6 
4-5 
H-  4 
■i — 4,5 
8—4 

0,2  -0,8 

o,oe 

0,Ofi-0,l 

0,07 
0,2  —0,4 

0,2 

0,1-0,3 
0,1-  o.:{ 
o,2  o,:t 

0.3-0,8 

«1,3 

o,:j-n,r) 

2—4 
2—3 
1-8 

3-  6 

4—  8 
6—30 
4-  0 

0,8-  1 
0^-0,6 

0,01—0,04 

0,01 

0,01 

0,01 
0,02—0,03 

220000 
140000 
160  000 
30000 
80000 
fltwa2000 

Zur  Darstellung  der  ehemaligen  und  heutigen  |  stein  hergestellten  Fätlerung;  sr  ist  mit  einem  noch 

Verhältnisse  der  Hochofenindn«?trir'  im  Siegrrlande  aus  Jener  Zrit  ■.'erclteten  Düsensliu  k  versehen  und 

sind  zwei  Uälfteu  eines  lIoc.hufengestells  in  naiür-  ,  zeigt  die  damals  übliche  offene  Brust  für  den  Abzug 

lieher  GrOfse  gewählt.  Auf  der  einen  Seite  sehen  |  der  Schlacke.    Der  offenen  S<ate  dieses  Modells 

wir  einen  allen  Holzkohlenofeu  mit  meterdickem  gegenflber  belindel  sich  als  Gegenstück  die  Hälfte 

Raol^emäuer  und  einer  aus  natürlichem  Sand-  |  eines  modernen  Uochofeogesteils,  zu  welchem  die 
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Fu-tnea  L.  Koch,  SieghflUe  bei  Siegen,  Dango 
«Oll  Dienentiial  und  die  VereiDif^en  GroCsalmeroder 
Thonwerke,  Acl.-Ges.,  als  F^ieferanlen  für  die  Eiscn- 
coDstruction  Armaluien,  bezw.  feuerfestes  Material 
angetreten  sind.  In  intereMantw  Weise  wird  dieee 
Ausslellunp-  V  rvollslätidigl  durch  dio  Zeirlinunj^en 
voo  zwei  1  licinisch  -  westfäli^heo  Kokshochöfen, 
«dcfae  Civilingenicur  Pritz  W.  LOrmann  in 
Osnabrück  gleich  nebenan  ausstellt.  Liirmann,  der 
hochgeschützte  .Mitarbeiter  dieser  Zeitschrift.  h,it 
im  Jahre  1 8(16(67  die  in  vielen,  nameiiUich  aus- 
ländischen Kreisen  nicht  entsprechend  gewürdigte, 
,iliei  liooh  btdciitsanip  Errmdmi^'  der  Eint-ichluiip 
der  geüchlosscnen  Brust  durch  Anwendung  der 
Urmamnehen  Sehladtenfonn  gemußt;  es  giebt 
koinen  Hnnhofen  mehr,  der  diese  Srhlackenform 
flkhl  eiagefiihrt  hat,  und  nur  durdi  diese  Ein- 
lilbroDg  nnd  die  groben  Productionen  der  heutigen 
Zeit  ermöglicht  worden.  Lürmann  zeigt  durch  die 
jrenannten  Zpirhniinpf  n  den  I  nterschied  zw  ischen 
eiuetj)  Hociiofen  des  Jalire^  1H52  mit  oilener  Brust 
und  einem  modernen  Hochofen  des  Jahres  1909, 
bei  dem  die  Brust  geschlossen  und  I-fhmrtnns 
Scblackeaform  angewandt  ist.  Eine  dritte  Zeichnung 
«Islll  den  ^eiehfaUs  nach  den  PiSnen  von  Lfimann 
in  den  Jahren  18UK/99  erbauten  gröfslen  Hob- 
kohknbochofen  der  Welt  dar,  über  den  wir  bereits 
froher  berichlH  haben.*  Bei  den  beiden  Modellen 
des  Siegerlaiuics.  die  sehr  instrtictiv  sind,  ist  durch 
Würfel  von  der  heuligen  und  damaii^tu  slfitid- 
iicben  Produciion  entifprecbender  Gröfsc  der  un- 
geheuere Porlscbritt  gekennsrichnet.  Eine  intnilten 
der  Ausstellung  aufgeslellle  Säule  z«  i|^t  das  Vt  r 
iiältoüs  der  verwendeten  liobmaterialicn:  Eisenerz, 
Kalkstein  und  Brennstoff  xum  erxeagten  Roheisen; 
•n  Stelle  <les  früh  1  in  --ic^^ci  laiid  fast  ausschliefslich 
erblasenen  Puddeli  ulieisens  ist  zum  grofsen  Theil  das 
von  den  Martinwerken  sehr  begehrte  manganhallige 
Stahleisen  sowie  auch  Giefsereirobeisen  getreten. 

Aus'ier  Aiisstclliinsj;  (Jcr  rmltlt  l-,  Walz-,  Hammer- 
und  Stalihverke  ist  ersichtlich,  dafs  auch  auf  diesem 
Gebiete  das  Siegerland  die  Fortsebritle  der  Zeit 
in  au^giebtgo^l  Mafse  aiis^-enulzl  hat.  Siemens- 
Martin- FluTseisen  wird  dort  zur  Zeil  in  vier  Siemens- 
Martinstahl  werken  mit  13  Martinöfen  liergestellt. 
Davon  erzeugen  drei  hauptsächlich  weiches  Material, 
ent-eprerbcnd  den  Bedürfnissen  der  hifsi[^en  Blech- 
uiid  Handflseisenwalzwerke,  während  das  vierte  sich 
vorzugsweise  in  Verbindung  mit  einer  mechanischen 
Werkstätte  auf  Herstellung  von  eigenllicbrm  Stahl 
für  Ejseobahnmaterial  (Bandagen,  Radsätze  u.  s.  w.) 
sowie  für  schwere  SchroiedestOeke  und  Facongufs 
eingerichtet  hat.  Das  Fassungsvermögen  der  Oefen 
beträgt  12 — ä5  t  Einsatzmaterial,  die  Beschickung 
der  mit  raaschtnellen  Vorrichtungen  modernster  Art 
arbeitenden  ()efen  besteht  neben  Schrott  aus  darch- 
SChnittlifh  35  •  •i.'>*'/o  Uoheiscn. 

Die  bchweifseiseniudustrie.  die  im  Siegerland 
bekaniitemiaben  froher  in  hfiehster  BJflthe  stand 

«'^jätebTond  Eisen«  1908  Kr.  9  S.  490. 


infolge  des  Umstandes.yHafs  das  dortige  Roheiaett 
sich  zum  Verpuddeln  ai^ezcichnet  eignet,  hatSchritt 
für  Schrill  dem  FlufJlvisen  wt  icbcri  müssen,  und 
während  z.  ü.  die  Flufseisenblech- Produciion  im 
Jahre  1900  auf  187000  t  gestiegen  war,  betrug 
die  Schweifseisenblech -Kr/piignng  gleichzeitig  nur 
noch  etwas  über  3000 1 ;  besser  hat  sich  die  Schweila- 
I  Luppen-Erzeugung  gehalten,  welche  in  dem  ge* 
'  nannten  Jahr  noc  li  53000  t  betrug, 
i        Eine  für  den  Faclimann  interessante  Sammlung 
j  bilden  die  vom  Berg-  und  Hültenniännischen  Verein 
I  zu  Siegen  ausgestellten  Proben  und  Ergebnisse  ans 
l'iitersiu  hun^rcn  der  Knni^'l.  inechanisch-tecbtiisrhen 
Versuchsanstalt  über  das  Kosten  von  Schweifs- 
eisen  und  Plufseisen.  Die  Versuehsergebnisse 
sind  durch  6  Blatt  Schaulinien  dargestellt;  sie  zeigen: 

I.  Den  Verlauf  der  Gewichtsabnahme:  1.  bei 
rohen  Feinblechen,  ii.  bei  verzinkten  Feinblechen, 
3.  hei  verkupferten  Fdnbleehen. 

II.  Die  Vertnderang  der  Biegbarkeit  roher 
Feinblerhe. 

III.  Die  Veränderung  der  Zugfestigkeit  roher 
Feinbleche. 

IV.  Den  Vorgleich  zwi.schen  den  fipwichls- 
abnabmeu  der  rohen,  gestrichenen,  verzinkten 
und  verkupferten  Bleche  nach  etwa  zweijähriger 
Versut-hsdauer  bei  Einwirkung  von  trockener  Luft, 
Witterung,  Meerwasser,  Hochofengasen,  Rauch* 
gasen  und  Grubenwasser.  Die  ausgestellten 
Probenresle  entstammen  der  Versuchsreihe  bei 
Einwirkung  von  Meerwasser.  Die  Proben  war«»n 
hierbei  auL.-uburds  an  verschiedenen  SchitTen 
befestigt.  Der  Zustand  der  Proben  zeigt  die 
heftigen,  das  Eist-n  zerstörenden  Wirkungen  des 
Meerwassera.  Der  Beriebt  über  «Ii*  Versuchs- 
ergebnisse wird  in  den  Hittheiluagcu  ans  den 
Köriigli<:h«B  technisdK«  Versuchsanstalten  ver* 
öfTenllicht  werden. 

Im  Anschlufs  au  das  Ki'duUat  dieser  Unter- 
suchungen sind  zwei  Blechstücke  aus  Dampf- 
kesseln der  Kaliwerke  in  .-^-^i  berslebrn  ausgestellt, 
welche  charakteristische  Beispiele  über  das  Ver- 
halten von  Sehweibeisen  und  Siemens  -  Marlin - 
Fhifseisen  unter  gleichen  Vi  rbäUnisseti  an  Flamm 
rohrkcsseln  gaben.  Die  Flammrohre  der  Kessel, 
ur^^prüuglicb  ganz  aus  Schweifsdsen  liei^tellt, 
wurden  vor  mehreren  Jahren  einer  Reparalut 
unterzogen  und  hierbei  einzelne  Schüsse  dmrli 
Flufscisen  ersetzt.  Nun  zeigt  sich,  dafs  die  allen 
Schweifseisenscbdsse  fast  ganz  unversehrt  sind, 
während  die  jüngeren  Schüsse  mit  Flurseispn 
{  bereits  stark  verrostet  sind.  Aufserdem  sind 
1  die  Nieten  an  den  sehweiTseisemen  SchQssen  stark 
verrosl»'l,  dage,i;on  an  den  flufseisernen  Schüssen 
verhällnifsmäfsig  gut  erhallen.  Der  Kesselstein 
haftete  an  den  Schweilseisenblechen  fest,  an  den 
Flufse^^:eIlschüssen  lagerte  er  sich  in  bllltrigem 
Zustande  ab. 

Das  Hauplfabricat,  das  das  Siegerland  von  je 
hergestellt  hat  und  auch  heule  nocIi  herstellt»  ist 
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Feinblech.     Die  AcliengteellschafI  Charlotten- 

hülle,  wolclie  im  .lalire  I.ÜOO  ein  Slalilwerk  er- 
richtete, zeigt  auch  Schifatedeslücke  aller  Art 
sowie  gewalzte  baiidaßen  und  Radsätze.  Eine 
gröfs<'r('  An/.ah)  von  Walzwerken  zeijjen  ihre  ver- 
s<  liirdciiai  lirjcn  W;)ly]iiofliiclc;  die  tJeisweidcr 
Eisenwerke  zeirlitien  sich  darunter  durch  die 
Gflte  Ihrer  Slantbleche  aos. 

fJanz  liervorrageri  !  ^iiul  die  Walzengiefsereien 
vertreten,  die  itu'e  rroducle  trotz  deren  Gewichtig- 
keit nach  den  cntfemleslen  Gegenden  hin  ver' 
senilen.  Üie  Bedeutung  dieses  Induslriezweiges 
komm!  dadurch  zum  Ausdruck,  dafs  im  Jahre  l',»0(l 
vundeu  actil  Walzengiefsereien  des  Bezirks  45  000  t 
Walzen  im  Werthe  von  9  Millionen  Mark  hcrge- 
Kleill  \vuri1<^ii.  Die  Firma  flitsi  ,i\  rionlermann 
in  Siegen  zeigt  u.  a.  eine  Blediwalze  in  leicht 
abgeschrecktem  Gof|uillengufs  von  4  m  Ballen- 
lange bri  I  m  Dm clmio.'-f'i ,  Karl  Buch  in 
Weidenau  utehrere  Blech-,  tWt-  und  Weichwalzen, 
Hermann  Irle  Harlgufs-PoHrwalzen,  namentlich 
fflr  Bandeisen  sowie  auch  fDr  feine  Metalle  und 
zin-  Kallwalzerci.  Die  Walzengiefserei  vormals 
Küläcli  &  Co.  führt  eine  Uaitgufs -  Blechwalze 
von  1](N)  mm  Ballendurehmener  bei  4  m  Ballen- 
länge und  einem  Gewicht  von  31  000  kg  vor, 
während  Emil  i'ei()eri>  Jic  Cu.  in  Siegen  seine  nach 
eigennn  Patent  hergeslelllen  Hartgnfs-  und  anderen 
Walzen  und  Eng.  Acheiihacli  sei.  Söhne 
in  Buschbütten  ihre  Hartgufswalzen  sowie 
Spiefs  &  Co.  drei  Hart-  und  Warmwalzen  in 
verschiedenen  Gröfsen  und  zu  verschiedenen  Zwecken 
ausstellen.  Kin  besonderes  Interesse  bietet  das 
im  Auschluli»  au  die  vorstebeud  heschriebene 
Collectivausstellung  von  dem  Tecbntschen  Gon- 
slructionsl)ureau  ileinrieli  Macco  in  Siegen,  dem 
Generalvertreter  der  Firma  Adolf  Bleichert  &  Cu. 
in  Li'ipzig-Goblis  vorgefOhrte  betriebsfähige  Modell 
einer  Seilbahn  mit  selbstthäliger  Curvenumführung 
sowie  selbsllliäliger  Entleerung  der  Wagenkasten. 
Femer  das  Modell  eines  Seilbahnwageus  mit 
selbstihätlger  Auskupplang  und  dem  patenUrten 
Kupplungsapparal  .Äulomat*,  welcher  es  ermfig- 


I  licht,  mit  Sicherheit  Steigungen  von  1:1  jn 

überwinden.* 

Neben  der  Sammel- Ausstellung  ist  die  Sieger- 
linder  Maschinenrahrlcation  auf  der  Dflsseldorfer 
AusKlellung   in   aiideifri   Abtheiluugen   noch  in 
glänzender  Wris-r  (iun  li  (iic  Schaustellungen  der 
Maschinenfabrik  Dahlbruch  vorm.  Gebr.  Klein 
und  in  der  Siegener  Maschinenbau-Anstall 
vorm.  H  &  A.  Oecholhflnsfr  vtilrelcn,  atifserdem 
haben  in  besonderen  l'avillons  noch  einige  Firmen 
in  bemerkenswerther  Wrise  ausgestellt.  Zwischen 
dem  Südende  der  Hauptindustriehalle  und  dein 
Rhein  liegt  der  Pavillon  der  Sicgen-Lothringer 
Werke  vorm.  H.  Fölzer  Söhne,  welche  ein  sehr 
I  sorgfältig  durchgeführtes  Modell  einer  Hochofen- 
.■vnlai.'*'  inil  Wiridcrliitzerri,  F^elriiguii^'sanlage,  Koks- 
(>fen,  Aufzug  u.  s.  w.  darstellen;  das  Werk  zeigt 
l  dadurch,  dafo  die  Lieferung  der  Eisenconstruetionen 
und  Blecharbeiten  für  Hoi  lioff-n  und  Nclienapparatc 
I  eme  Specialitftt  desselben  ist.  AuJserdcm  bedeuten 
I  ein  paar  Walzen,  di&  du  b  Siegen  sdbst 
(ioina  ilirie  Werk  der  Finna  die  alte  Specialiltt 
der  Kabrication  von  Walzen  nach  wie  vor  be- 
treibt.   In  einem  mehr  dem  Rheinufer  zu  ge- 
I  legenen  Pavillon  zeigt  die  in  Greuzlhal  ansSssige 
I  Firma  Ei(-li('nei  Walzwerk  und  Verzinkerei  an 
\  einem  von  ihm  selbst  ausgefUhrleu  Gebäude  aus 
'  transportablen  Eisen-  und  verzinkten  Wellblechen 
I  seine  verzinkten  und  verbleiten  Wellbleche,  sowie 
■  Eisenconstruetionen  der  verschiedensten  Art,  während 
I  die  Siegener  Verzinkerei  Actien-Gesellschaft 
I  durch  einen  äbniiehcn,  sOdlidi  der  Maschinenhalle 
gelegenen   Bau   verlrefcn   ist,   in   welchem  Eis- 
j  fabricalion  betrieben  wird.   Nicht  unerwähnt  bleibe 
I  aam  Sehlub,  daTs  die  Ausstellung,  die  dem  unter 
anril<anrit  sclnvii'rigeu  Verhältnissen  arbeitendrn 
i  Gebirgslaud  hohe  £hre  macht,  zugleich  von  dem 
I  Gemeinsinn   seiner  Bcurohner  Zeugnifs  ablegt, 
prächtigen    künstlerischen   Schmuck    durch  die 
überlebeii<frrofsen  Figuren  eines  ßerg-  und  eines 
Hütlenmannes  erhalten  lial. 


*  ,8tabl  und  Eisen'  Nr.  9  &  581. 


Zuschriften  an  die  Redaction. 

(fSr  aic  mt«r  4iM«r  Rubrik  •mhMmodm  Artik«!  siwnMaiiiit  dit  R«dMUcMi  kaia«  V«rul«ort4ms.} 


Verwendung  der  Hochofengase  zur  Krafterzeugung  in  Gasmaschinen. 


Vor  ih  r  „Frist ittif  tnn  t>f  Civil-I^nginuerb"  hielt 
Bryan  Donkio*  aui  17.  l>ecembar  1901  einen 
Vortrag  Ober  das  in  der  Veborsehrift  angeKoben« 
'I  ii'  I'i  r  V.nltäigendt'  thoiltt»  ziinitchst  Obor  diu 
Ufschiviitv  der  Ui-nulzung  der  Hochofengase  Aus- 

*  Herr  Donk  in  ist  leider  am  &  Hirz  1908 
gestörten. 


zftge  AUS  allen  Vorfrüiicii  init.  wrlrlü-  jcdi  ni  Lt-scr 
von  nStahl  und  Elften"  dadurch  bekannt  geworden 
sind,  dafe  sie  in  dieser  Zeitsdbrifl  sum  Abdruek 
guinngt  wii'  sie  nuch  in  der  „Zeitschrift  des 

Vereins  deutscher  Ingenieuro"  Aufnahme  gefunden 
haben.  Der  Vortragende  hat  dem  Inhalte  dieser 
Vortrftge  niohts  hinzugefügt,  »her  seinen  Zu« 
btSrem  diesen  Inhalt  dadurdi  begrriflielier  su 
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nUMlh«!!  gesucht,  d»h  er  Mafite,  Oewiclite,  Teiu- 
p^ratiiren  und  Wärmeeinlif  itt  ii  in  div  in  England 
allein  noch  gebriuchlichen  Einheiten  uiitt(erec)inei 
bat.  Leider  aber  beherrseht  er  die  deutselie 
Spracho  nicht  in  dem  Mafsi',  wi«  das  zur  Wir  dt  r- 
gabc  der  geo«nuten  Vortritt«  urford«rlicb  gewesen 
wAtv.  80  hui  Doakin  den  Anedniok  «Sehwierig- 
keiten".  welch»  sich  ursprünglich  der  Benutzung 
der  UoohofengMe  in  GMuasohineu  entgegen- 
«teilten,  mit  dem  Ausdniek  „Dieadvantagee"  Ober- 
Hetzt.  Der  VortrAgen<li'  tuiiigt  über  die  ver» 
schiedenen  Arten  der  Hochofen  -  GHsniasrhitTon 
die  ihm  bekannt  und  verständlich  gewordenen 
Dnteraehiede  derselben. 

Aua  der  dein  Vortri^^e  folgenden  Besprechung 
ergiebt  sich,  d»k  es  immer  noch  X^eute  giebt, 
welche  nur  von  Koks,  Erz  und  Kalk  ale  Staub  in 
den  Gasen  sprechen.  Es  iet  unbegreiflich,  wie 
schwor  ea  wird,  die  Köpfe  Reibst  von  Fuctilmten 
von  einmal  gefafslen  verkehrton  Vorstellungen 
und  Anaiehten  xu  befreien.  Dafk  die  den  Ha- 

schinrn  zirpt  ffihrtpn  f!asi>  roll>stv(  i'.f Endlich  von 
den  aus  dem  oberen  Theile  des  Hochofens  unver- 
Indert  abgeflQbrten  Besehiokungabeetandtheilen 
befreit  sind,  ist  aehon  zu  oft  und  ausführlich  be- 
iichrieben,  um  das  zu  wiederholen.  Immer  ! 
wird  trotzdem  wieder  in  Vorträgen  und  Autftal/.<.'n 
Uber  die  Benutzung  der  Hoehofengase  in  Gas- 
maschinon  dar.iuf  hingewiegt-n,  «Infs  «It-r  aim  ili.  sen 
Materialien  bestellende  Staub  einer  MaHohine 
•chidlich  «ein  mafsie.  Einer  der  Sprecher  Ober 
den  Donkinschen  Vortrag  wies  sogar  darauf  hiii' 
dab  Eiaenoxyd,  alao  auch  der  Cumberland-Uikmatit, 
ala  Sehmter-  und  Potirmittel  fOr  die  Cylinder 
dienen  wUrde.  * 

Dr.  .T.  U.  T.  Tudsl.erv,  «I-n  S.creUir  d.  r 
„Institution  of  Civil-Engineers"  in  London,  hatte 
die  GOt«,  mir  mit  Brief  vom  ffi.  Oetober  1901 
einen  Vorabdnirk  des  rihenpcn.tnnten  Vortrages 
tuzusenden.  Er  gab  mir  auheim,  ihm  bie  zum 
12.  NovemlMr  1901  meine  Bemerkungen  an  dem 
Inhalte  dieses  Vorabdruckes  mitzutheilen.  In 
einem  eingeschriebenen,  längeren  Briefe  vom 
28.  Oetober  1901  sandte  ich  diese  meine  Be- 
merkungen. Dr.  Tudsbery  theilte  mir  daraufmit, 
daffl  Donkin  es  .'kl)j;<']i>hnt  Ji;iln.>,  alle  von  mir  ge- 
machten Bemerkungen  in  seinen  Vortrag  Auf- 
zunehmen, einen  Theil  deshalb  nur  als  eine 

,Corres|i<>ndi-'nz"  zu  dem  Vi  vt  i  i bringen  wflrde. 
Nun  ging  mir  am  22.  Mai  IVCä  ein  Sonderabdruek 
dea  mm  •  17.  Deeember  1901  von  Donkin  In  der 
«Inatiinttcti  of  Civil  •Engineen'*  gehaltenen  Vor» 


•  It  was  well  known  that  haeinatite  ore  was 
one  of  the  best  pollshing  materials  that  oould  be 

ohfained,  and  it  was  quite  po.^si^dM  th.it  a  large 
portion  of  tho  dust  actcd  as  a  lubricator  in  Ute 
eylind««,  and  to  some  extent  mitigated  the  ^eet 
•f  the  coarser  particles  of  the  dust,  even  when 
fho  gaoes  were  not  eleaned. 


träges  zu,  in  welchem  die  ganze  Mittheilung  von 
mir  unter  „Oorrospondenz''  auf  2'/«  Zeilen  Ii«- 
schränktisi,  welche  lauten:  „llerrFritz  W.Lürnianu 
bemerkte*  dab  er  im  Jahre  18W  die  Aufmerksam» 

keit  auf  die  Vorth.üe  des  (Jehraiieh««  der  Hoeh- 
ofengase  in  Gasmaschinen  gelenkt  habe."  In  dem 
Sonderabdrucke  des  Donkinsohen  Vortrages  heilst 
es  nun  auf  Seite  8:  „Herr  Li'irmann  zweifelte 
an  der  Möglichkeit  der  Verwendung  der  Hoch- 
ofengase in  tiasmasohinen  wegen  des  in  ihnen 
enthaltenen  iStaubes,  ihrer  hohen  Temperatur,  der 
S'^ii w:inkiinKen   in  Znsnnimciipetzuiip  und  Druck, 

Iund  dos  geringen  Ht-izwerthos,  doch  hat  er  seit- 
dem seine  Anaiehten  wesentlich  gelindert.*  Dieser 
AuHsprueh  wild  gestützt  auf  „.Stahl  nnd  Risen" 
1898,  Band  1,8.250.  in  meinem  liier  angezogeneu 
Vortrage  —  der  Qbrigens  nieht  mit  Seite  aiSO, 
sondern  auf  Seite  247  beginnt  —  aber  ist  von 
„zweifeln"  keine  Spur  ?.n  fitideii.  Es  heilst  dort 
vielmehr  auf  Seite  247  :  „Ihr  Vorstand  hat  mir 
den  ehrenvollen  Auftrag  ortheilt,  Ihnen  fiber 
die  für  das  Kiseolifitteiiweseiv  *(>  \vieliti2;e  Fr:«;;»» 
der  Vei-wenduug  der  Hochofengase  zur  unmittel- 
baren Krafteneuf  ung  zu  berichten.  Diese  Frage, 
welche  Ihnen  Allen  nicht  mehr  neu  ist,  wurdo 
jedoch  noch  wenig  gefördert,  indem  bis  jetzt  nur 
einige  kleinere  V«rsuchsma*^ohinen  liefen,  nicht 
abor  schon  eine  der  geidanten  grl^beren  Uas- 
tn;isehinen  dauernd  im  15«  tri<1.e  gewesen  isl.  Als 
Berichterstatter  habe  ich  die  PHicht,  sowohl  auf 
I  der  einen  Seite  die  Wiehtigkeit  und  Vorthelle 

dieser    TU'Uen    Verweiiduiip  der  Hncliolenjiäse,  als 

auf  der  andern  Seile  auch  die  Schwierigkeiten 
I  aufzuzählen,  welche  sieh  dieser  Verwendung  ent- 
gegenstellen.    Von  einzelnen  technischen  Zeit- 
h-ihriften  sind  fabelhafte  Berichte  Uber  die  Vor- 
theile  der  Verwendung  der  Hochofengase  iu  Gae- 
[  masehinen  gesehriehen,  welche  so  weit  gehen, 
dafs  sie  einen  Gewinn  vim  14»^  auf  1  Tonne  Roh- 
.  eisen  iu  Auasidit  stellen.    Die  Wichtigkeit  der 
I  Verwendung  der  Hochofengase  in  Gasmaschinen 
brauche  ich  Ihnen  gegenüber  nicht  hervorzuheben. 
Wenn  diese  Verwendung   durchgeführt  werden 
kann,  wfirden  die  Danipfkesselanlagon  auf  den 
I  Hflttenwerken  fortfallen  und  die  mit  den  Iloch- 
ofenirasen  jetzt  zu  entwickelnde  Kraftleistung  sich 
mindestens  verdoppeln."    Es  beifst  ferner  auf 
j  Seite  Si9:  ,Der  Verwendong  dieser  Oase  stehen 
jedoch   einige  Seliwierigkeiteii    enlt^eKeii.  Die.se 
I  besteben :  1.  in  der  wechselnden  Zusammensetzung 
I  der  Hochofengase;  8.  in  ihrem  geringen  Gehalt 
■  mi  brennbaren  Gasen ;  3.  in  der  Beimengung  von 
.Staub  sowie  Metall-  und  .meieren  Dämpfen;  4.  in 
ihrem  Gehalt  an  Wasserdanipl." 
I       Dadurch,  dais  ich  auf  diese  Sehwierigkeiten 

aufmerksam  pemaelit  l>abe,  welche  sich  der  Ver- 
I  Wendung  der  llocholengase  entg^enstellen,  was 
I  meine  Pflieht  als  Berichterstatter  war,  habe  ieh 

doch  keineswegs  an  der  Verwendungsfähigkeit 
t  der  Hochofengase  in  Gasmaschinen  gezweifelt. 
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IM«  Sdiwi«rigfc«it«ii,  bMond^n  diejenigen,  welche 

dor  Staul»  in  ili  n  Gasen  luTVorriift,  sind  jetzt 
allerseits  als  vorhanden,  und  nicht  von  mir  über- 
trieben anerkannt.  Meine  Warnung,  die  Ver* 
Wendung  dor  UochofongHsc  in  Gasmaschinen  nicht 
daduroh  vollständig  in  Mifscrodit  zu  bringen,  dafa 
man  die  ungereinigten  Qaae  verwendet,  wird  mir 
jetstallaeitigals  ein  grobes  Verdienst  angoreehnet. 
Ich  hatte  drshnlh  dtirohnus  keine  Vornnlassuiig, 
meino  Meinung  wesentlich  zu  ändern,  wie  I>onkin 
behauptet,  daft  das  getiian  habe.  In  dem  Vor- 
tiapt'  von  Donkin  ist  —  wie  oben  aufgeführt  — 
auch  die  höbe  Temperatur  als  eine  vou  mir  her- 
vorgehobene Schwierigkeit  aufgeführt.  Die  hohe 
Temperatur  der  Hocliofengase  habe  ieh  aber  nie» 
mala  als  Schwicrii^'kuit  ^eniitint. 

In  dem  Briefwechsel,  weichor  dem  Vortrage 
▼on  Donkin  naohgedruekt  iet,  heibt  ee  dann  auf 
Seite  45:  „Es  konnte  iler  Behauptung,  dafs  Herr 
LQrmaun  im  Jahre  lä86  deti  Werth  der  Hochofen- 
gase  eriannt  hatte,  nüdit  nel  Gewiehl  beigelegt 
worden ;  wenigstens  sdiien  dieier  Herr  nicht  viel 
Werth  in  seine  oipone  Meinung  zu  setzen,  denn 
im  Jahre  1H98  hatte  er  sich  der  Idee  ihrer  Brauch- 
barkeit als  Krafterseugungiquelle  naehdrfleklieh 
widersetzt."  Dafs  ich  midi  dieser  Idee  „wider- 
setzt" hfttte,  das  ist  nach  Obigem  uioltt  zutreffend. 
Den  Qnind  zu  dieser  unriehtigen  DarsteUung  finde 
ich  in  dem  Bestreben,  einem  SogAnder,  Herrn 
Tbwaito,  das  Vordienut  zu  erhalten,  dafs  er  die 
erste  Anregung  zu  diesem  Fortschritte  gogubon 
habe.  Das  wini  hewiesen  durch  don  Satz,  welcher 
dem  vorstehenden  nach  wenigen  Zeilen  folgt  und 
tautet:  .Iiis  war  gewils,  dafs  die  erste  Anerkennung 
der  Hoi^elengaae  cur  Krafterseugung  seitens  des 
Hrn.  Thwaito  erfolgt  war  und  welche  bald  nach- 
her von  ihm  veröffentlicht  und  den  Belgiern  und 
Anderen  bekannt  geworden  war."  Die  ,,AndeTen* 
das  sind  die  Deutschen! 

Und  warum  all«  dies.j  Mühe  und  d»««««  un- 
richtigen Angaben?  Nur  weil  ich  mir  erlaubt 
habe,  daran  zu  erinnern,  dab  idb  schon  einige 
Jahre  vor  Thwaito  don  Godnnken  ausijesjirfirhcn 
habe,  dafs  es  nützlich  sei,  Hochofengase  in  Gas- 
maschinen sur  Kmfterseagung  su  verwenden. 
Auch  Thwaito  selber  ist  eifrig  bemüht,  »ich  die 
Priorität  su  veraehaffea;  so  sagte  er  u.  a.:*  «Der 
VerÜMser  dieses  Aufbatses  (Thwaite)  erkannte  vor 
mehreren  Jahren  als  Ergebnifs  einer  genauen 
Untersuchung  Ober  die  Leistun^*en  \'»n  Heiz- 
materialien, welche  in  gewöhnlichen  industriollen 
Operationen  benntst  werden,  dab  es  mllgiich  sein 
flnrfte,  den  mit  Schrnel/proepssen  vttrlmndenen 
Wärme  Verlust  und,  inter  alia,  mit  Uöchofeuarbeit, 
noch  weiter  su  beschrtoken,  und  als  Resultat 
erfand  und  patentirte  er  im  Mai  1894  die  Methode 
der  directen  Benutsung  der  Hochofengase  iu  Uas- 


*  niron  and  Cbal  Trade»  Review"  Nr.  1575  vom 
6.  Hai  1896  und  »Stahl  und  Gisen"  1808  8.  tOl. 


I  masohinen.    In  Verbindung  mit  Hm.  Frank 

T;.  Gardner  nnd  Anderen  hat  der  Verfasser  zahl* 
reiche  Erfindungen  entwickelt  und  vervollkommnet, 
welche,  in  ihrem  Zusammenfiang.  jeden  Wirme- 
Verlust  im  Hochofenbetriebe  anj.:  i."  Wenn 
ich  nun  nachwies,  dafs  diese  Krfindung  keine  Ef 
findung  mehr  war,  weil  der  Vorschlag  nicht  mehr 
neu,  sondern  von  mir  schon  1886  veröffentlicht 
war,  so  ist  das  jn  nll*«rding8  nirht  nngenebm,  aber 
doch  nicht  zu  ändern.  Diese  vermeintliobo  Er- 
findung ist  nun  mit  der  Beseiehnung  ^Thwaite- 
Gardner  Idasl-furnace  power  syst^m*  der  Welt 
vorgeführt  worden.  Und  nun  klagt  Thwaite:* 
,Wir  mögen  erfinden,  Neuerungen  maehen,  und 
unser  Kapital  in  bahnbrechenden  Arbeiten  wagen, 
aber  der  intelligente,  und  manchmal  muh  man 
mit  Bedauern  sagen,  gänzlich  gewissenlose  Cou- 
ourrent,  immer  auf  dem  qui  vivo,  wird  sehleanigst 
die  Krfindnng  der  Neuerung  adoptiren  oder  n  »  h- 
ahmen,  aber  erst  dann,  nachdem  die  Krün  >  i  ung  durch 
den  »Britlsherc  der  Versudisprobe  unterworfen 
worden  ist."  Diese  Klage  ist  auf  die  Anwendung 
der  Hochofengase /iir  unmittelbarenKrafterzougung 
in  UasmaschiuuM  gemünzt,  und  als  die  Grobtltat 
der  „Britisher"  mulk  allein  auch  noch  heute  die 
kleine  Versuchsmaschine  in  Wishaw  gelten. 
Osnabrück,  im  Juni  1902- 

Frtt»  W.  IMnmum,  Htttten-Ingenlenr. 
•      .  • 

Im  Ansdilufs  au  vurstohendo  Zuschrift  er- 
hielten wir  noch  folgend«: 

8ome  notes  on  the  paper  of  Hr.  Bryan 
„Motive  l'o wer  from  Blast-Furnaco  Gases»". 

Die  interessante  Schrift  berücksichtigt  in  so 
ausführlicher  Weise  die  bisher  gemaehten  Er* 
fabrungen  an  Hoehofengasmotoren,  dafs  für  den 
mit  dor  Materie  vertrauten  Fachmann  nur  wenig 
hinzuzufügen  bleibt. 

Was  zunächst  die  Entwicklung  dor  GröAen* 
vorhilJtnisse  im  fJa'fmutorenliau  anbelangt,  so 
möchte  ich  bemerken,  dafs  nicht  die  Jahre  18Ö5 
bis  1900  eine  YergrOfeerung  des  Oasmotors  von 
10  auf  lOCK)  I*.S  brachton,  sondern  dafs  sclion  im 
Jahre  1891  iu  der  Deeeauer  Centralstatiou  ein 
120  pferdiger  Zwillingsmotor  —  allerdings  mit 
Leuchtgasspeisung  —  zur  Bneugung  von  elek- 
trischem I/ii  lit  in  Botriob  >»''»'>inu^en  wurde.  Die 
Cylindor  hatten  500  nun  Durdtmesser,  760  mm 
Hub,  der  Hotor  maohte  140  Umdrehungen  i.  d. 

Minute.     Dafs   die  Vergrftfaerung  der  t'ylindcr- 
dimension  kein  rascheres  Tempo  in  dieser  Zeit 
einschlug,  hatte  wohl  seinen  Grund  darin,  dalk 
stob  schon  bei  dieser  Cylinderdiraension  Früh- 
I  Zündungen  zeigten,  die  don  Gang  des  Motors  plöts- 
j  lieh  wosentlicb  verlangsamten  und  deren  ttble 
I  Wirkung  nur  durch  Anspritsung  des  Auspuff'- 
ventiltellers  mit  Wasser  im  Innern  des  AussiriSm» 

•  „Iron  and  Goal  Trades  Review"  Nr.  1576  vom 
0.  Hai  1888  und  JStahl  und  Eisen''  1888  &  601. 
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rohree  beseitigt  wurde-  Die  Auablaaeventilo  lagen 
soitlich  am  Cylinder  und  konnten  von  dem  oin- 
gesogeoeo  Luft-  und  Gasstrom  nifthtgekahlt  werden. 
Dalii  Hei^BMe  mit  tggmgtnm  H«icw«rth»  al« 
Leuchtgas  weniger  Schwierigk.  If en  l>i'/.n(;li<  tt  dci- 
Vorsündungen  machen,  wurde-  t-mt  apAter  mit  der 
•t«li  •vrt»r»it«nd«n  Anwvndiing  des  DowBOngaaes 
erkannt.  Es  lag  nach  keine  Veranlassung  vor,  so- 
lange nur  das  Leuchtgas  in  Bitracht  kam,  durch 
Vergrö&erung  der  CyUnder-Uimensionen  noch 
grftTsere  Risiken  einsagelien.  Die  Varwsndung 
gröfsc-rer  Ltnichtgasmotoren  konnte  wegen  des 
TerbältnifjBmäfsig  hohen  Preises  des  UeizstofiTes 
nur  in  eiiuaiiMn  adtanen  Flllan  für  groua  Ma- 
srliinen  in  Betriioht  kommen,  nftmlich  wo  man 
als  Besitzer  der  Leuchtgasansialt  in  der  Lage  war, 
den  r«inen  GeBtehungapreialUr  4«»  Ho(or«nb«iriab 
in  Anaats  au  bringan. 

Mit  der  Erkonntnifs,  dnfs  Hochnfen^jnse  sich 
auch  zum  directeu  Betriebe  für  Gasmotoren  ver- 
wenden lieben,  veigrObeite  aieb  au«h  »prungweiso 
die  Cylinderdimension  mit  dem  rasoh  erkannten 
gutmOthigen  Verhaltea  dieses  Gasea  bei  .der  Vcr- 
brconunf  im  Oaemolorencylinder.  Den  grorstvn 
Sprung  hat  die  SociiHe  rockerili  gewagt,  welche 
von  200  P.  S.  sofort  auf  ütK)  V.  S.  Leistung  in  fineni 
Cylinder  Qberging.  Die  jetzt  in  einer  greisen  Anzahl 
auageahrteMaaehine  hat  1800  mm  Cylinderdurdi* 

meeaer,  1400  Hab;  also  VerhUtnirs  .  ""^ 

Durchmesser 

—  ],Ofl^  waa  biiherim  Oaamaaehinenbau  noch  nicht 
anagaftthrt  war.  Nach  mir  gewordenen  MitthtM- 
lungen  sollen  sich  in  Difrerdiiigeii  auch  Sc-hwit  rig 
keiten  bezQglich  des  Dichthalieus  üieaer  grufsei) 
ond  verbUtnifsmlbig  kurzen  Kolben  geaeigt  haben. 
Das  Dichtlialten  soll  dann  durch  oine  reit  lilichc 
OeluDg  mit  bestem,  dickflQssigem  CylinderschmierGl 
errmeht  worden  aein. 

Wenn  ich  vor  mehr  als  Jahresfrist  bei  einer 
Uni<*rredung  mit  Mr.  Donkin  betonte,  dafs  ich 
SSO  P.S.  in  einen  Cylinder  (etwa  SäO  mm  Dureh- 
meaiar)  derzeit  als  die  Maximalli  lstung  mit  Hoch- 
ofengas «nüah,  so  basirte  meine  (ijimaliijA  Ansicht 
auf  dem  Grunde,  da£g  genügende  Erfahrungen  im 
DanerlMtrielbe  mit  weeentlieh  grOheren  Cyündem 
nicht  vorlagen  und  die  Schwierigkeiten  des  Dicht- 
baUena  der  Kolben,  wie  jeder  Gasmaschinenbauer 
wohl  erfahren  hat»  mit  dem  Durchmesaer  erheb- 
lieh zunehmen.  Der  Hauptgrund  aber,  welcher  bei 
grolsen  Leistungen  gegen  die  Kinfylindermaschine 
spricht,  ist  das  überm&fsig  groi'se  Schwungrad- 
j^wiehtt  welehea  fttr  einen  einigermaben  annehm- 
h,-»ren  GlfliphfRrmigkoitsgrnd  nothwondig  wird- 
Noch  schlimmer  gestalten  sich  die  Verhältnisse, 
wenn  eine  OOOpferdige  Eineylindermaeehine  mit 
Aussetzerregulirung  (liit  and  mis»  motion  i  arlieitet. 
Diese  Arider  Begulirung  in  Verbindung  luit  geringer 
Teiirenxahlgiebteinen  aounr^elmftlbigen  €huig,wie 
man  ihn  in  gewAhnliohen  Betrieben  nicht  zulassen 
wSrde»  höi  listens  bei  dem  Pumpen-  oder  äebUUe* 
XV.tt 


betrieb.   Da  d«r  Autg^eieh  dieeer  Unregelmlbig- 

keiten  sclVist  dnrcli  Anwendung  sehwi-rer  Schwung- 
riUler  unausführbar  ist,  weil  man  das  nöthige  Ge- 
wieht  in  den  Bädern  gar  nieht  unterbringen  kann, 
So  bezeichnete  ii  h  s.  Zt.  die  Kraftleiätung  in  einem 
Cylinder  mit  250  P.S.  als  vorläufig  nuHrdchend, 
indem  die  von  den  HQttcnlouten  gegebenen  An- 
fragen und  Bestellungen  silmmtlich  für  Weehsel- 
str())iilu:(riel)  lauteten.  Die  verlangten  grur»tvn 
Leistungen  waren  lüOO  i*.  S.  und  der  Gleichförmig* 
-Iteitsgrad  so  hoch,  dalb  er  nur  mit  mehreren 
lindern  und  mit  einer  Steuerung  ohne  Auaaetaw- 
regulirung  erreichbar  war. 

Aber  auch  fllr  eine  Gebllsemasehine  halte 
ich  eine  Variation  der  Tourenzahl  um  50  '/o  für 
wünschenswerth,  ohne  dafs  die  Gleiehfoi  niigkeit  d»*8 
Ganges  zu  sehr  leidet,  weshalb  ich  aui-h  für  einen 
solchen  Betrieb  dem  Zwillingamotor  den  Vorsug 
geben  wü.-de.  Infolge  der  Tieflage  des  Ausström- 
ventils, welche  unzweifelhaft  günstig  wirkt  für 
daa  Heraueblaeen  dea  Staubee,  wird  andereneits 
auch  das  Mitnehmen  des  Cylinderschniieröles  sehr 
befördert;  der  Kolben  läuft  trocken,  wenn  niobt 
fortdauernd  reieUieh  gMohmtert  ist  Um  eine 
gute  Schmierung  zu  8iohem,iatdesliaIb  anzustreben, 
I  i  An  strömvontil  höher  zu  legen,  als  die  tiefHte 
j  Mantuiiinie  des  Cyliuders,  vvsä  weiter  die  Forderung 
bringt,  mOgliebet  reine  Oaae  lu  verwMudeu,  um 

1  Ansammlung  von  Staul>  im  Tylinderund  im  Ven- 

Itilkopf  möglichst  zu  verhindern. 
Die  in  Differdlngenauerttt  praktisch  in  grüfsurem 
Ha&uttabe  angewandte  Reinigung  der  Gase  mittele 
Ventilatoren  und  Wasacruinspritzung  ist  ein  un- 
gemein wichtiger  Fortschritt  in  der  Erleichterung 
der  Anwendung  der  Hochofengase  fflr  Motoren- 
betrieb.    Aut  der  GutehufTnungshütte  in  Oher- 
i  hausen,  wo  gegenwärtig  6  Stück  Otto-Motoren  mit 
zusammen  2200  P.  8.  laufen,  wurde  naebtriglieh 
diese  neue  Centrifugnlreinigung  eingebaut  mit  dem 
I  Erfolge,  dafs  vorher  die  Reinigung  der  Rohrleitung 
I  in  llngatena  14  Tagen  au  erfolgen  hatte,  «riUmnd 
n.'ichher  eine  Reinigung  in  0  Wochen  no<di  nieht 
nöthig  gewesen  wäre. 

Was  die  Steuerung  anbelangt,  so  sollteu  heut- 
«utag«,  wo  man  die  Mittd  galünden  hat,  im  regd- 
müfsigen  Viertatt  oline  Ausfall  von  Zündungen 
bei  geringen  Belastungen  ebenso  ökonomisch  zu 
arbeiten  wie  mit  Ausaetserr^ulirung,  Hotoreft 
mit  einer  solchen  Steuerung  überhaupt  nicht 
mehr  geliefert  werden.  Die  moderne  Maaehine 
mufs  bei  allen  Belastungen  Luft  und  Gas  in 
gleichem  VerhlitniJa  ansaugen,  bei  geringerer 
Bel.nstuug  also  auch  mit  geringerer  Comprei^inn 
arbeiten.  Die  elektrii»clie  Zündung  giebt  nach 
meinen  Erfiihrungen  bei  allen  Belaatungen  aua^ 
ge7eirlinete  Hesult.'ife,  .sowohl  in  Uezng  auf  Gas- 
verbrauch als  auch  uuf  Hegelmilljiiigkeit  des  Ganges. 

Dem  Antaeseii  grofser  Maaohinen  mit  com* 
primirter  Luft  anstatt  mit  Benzindämpfen  gebe 
ich  den  Vorzug.  Sind  nämlich  Ventile  und  Kolben 
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niobt  ffna  dicht,  was  bei  kalter  HMehine  meistens 

dor  Füll  ist,  so  wird  beim  nachfolgenden  Com- 
primiren  durch  Zurückdrehen  dos  Kolbens  ein  Theil 
des  Qetnengas  wieder  entweiehen,  nnd  die  liadung 
ist  unter  Umständen  nicht  ui«hr  stark  genug,  um 
mit  einer  Züniiiui,.'  die  Maäcliiru  iti  Gang  zu  briiijji'ii- 
In  diesem  Falle  gelit  ein«  erhebliche  Zeit  vorlorout 
bla  die  Verbrennungagss«  aus  dem  Cylinder  Aus- 
getrieben >irii1  urul  eini-  iit  ut-  I.a-liinij:  zur  Inhctrii-b- 
SetKung  fertig  gomachi  ist.  Mit  Druckluft  ist  man 
dieser  Sehwierigkelt  absrhoben  ;  genagt  e  i  n  An- 
trieb nieht,  so  giebt  die  SelbsttliiU  i^e  DruckluTt- 
Steuerung  noch  einen  zweiten  <»l>  r  dritten  und 
dor  Motor  wird  in  allen  Fällen  mit  der  Sicherheit 
eiaer  Dampfmascbine  iDuerhalb  weniger  Minuten 
nngelasHon. 

Daraber,  wie  viele  Cylinder  anzuwenden  sind, 
luinn  heute  ein  Zweifel  niobt  mehr  besteben;  be- 
stimmend ist  in  erster  Linie  der  OlelehfiBnuigkeiis- 

grad,  welcher  verlangt  wird.  Hundelt  es  sich  um 
Drchatrom-  oder  Wechäel.stromniaschincn  einer 
groben  «lekirisohen  Centrale,  so  wissen  wir  heute, 
dafs  ein  Pnraüolsfhalton  mitEincylin<K'rmr]tc>r<'ti  V>ei 
director  Kupplung  unm&glich  und  nur  bei  Kiemen- 
betrieb,  der  aber  Ittr  sehr  grofse  Lsistungen  nieht 
in  Betracht  kommt,  ausführbar  ist.  Mit  Zwillings- 
▼iertactmotoren  kann  man  die  Bedingungen  noch 
eben,  mit  Vi^reylindermotoren  dagegen  leicht 
erreichen.  Zwillingsmotoron  laufen  in  Parallel- 
schaltung nuf  Fried  enshfiHf  in  Olirrsrhleaien 
und  Viercylindermotoren  im  Eisenwerk  DUdelingen. 
Stellt  VOM  Jceine  Anforderungfoi  an  den  GleiehfOr- 
migkeitsgrad,  so  wird  tn.'in  mit  Eiin  vlin<l.  rnioti>ron 
möglichst  grofser  Einheit  auszukommen  suchen; 
indessen  mochte  ich  hier  aoadrOoklieh  herrorheben, 
dafs  die  AnschafTuugs-  und  Betric^bskosten  einer 
grofsen  Eincylindermaschine  etwa  die  gleichen  sind, 
wie  bei  einerZwei-,Drei-oder  Viercylindermaachine. 
Ein  Vortheil  lieftie  sich  Wohl  nur  in  der  geringeren 
Anzahl  )ii  \v<  ^'ti  r  Th.'ile  tTnrl  Brhmiorstellen  Andren, 
vielleicht  auch  in  einer  gröfaeren  U Übersichtlichkeit 
bei  der  Bedienung  gegenOber  der  Viercyliuder- 
nia»chine.  Eine  Z'villin^'sm.-isrhino  mit  neben- 
einanderliegenden  Cylindern  dQrfte  ebenso  leicht 
cu  bedienen  sein  wie  ein  Einoylindermotor  gleicher 
Oröfae.  Nachdem  unzweifelhaft  festgestellt  ist,  dafs 
der  Gasmotorenbetriob  durch  seine  Sparsamkiif 
im  Hochofengasverbrauch  gegenüber  der  Dampf- 
masehiiM  inZukunfldieBetriebemasehine  modemer 
und  ökonomisch  arboitrndi  r  TTnttenworke  werden 
wird,  liegt  kaum  noch  eine  dringende  Notbwendig- 
keit  vor,  weitere  ausgedehnte  Versuche  Uber 
Gasvorbrauch  zu  machen.  Einige  Liter  melir  oder 
weniger  pro  eff.  P.S.  und  Stunde  spielen  keine  Holle. 
Viel  wichtiger  ist  fOr  die  HQttenworko  die  Frage, 
Welches  iSysti  in  sicli  .iin  besten  für  angestrengten, 
nniint(rbrocbon<  n  l'ni;-  iitnl  Nnrhtbetrieb  eignet 
und  welches  System  am  unemptiodlichsten  gegen 
die  schweren  Anfordemngeo  ist,  welehe  der  Hatten* 
beirieb  an  jesliehe  Art  tos  Masohinen  stelli. 


I       In  Beittg  auf  Oekonomie  und  Preia  sind  die 

j  bis  heute  zur  Anwondung  trckommonen  Systeme 
Otto,  Oecheihftuser,  Simples  und  KOrUng  wohl  als 
gloiohwertbig  zu  beseiehnen.  Welohes  System  Ton 
den  Uüttenleuton  in  Zukunft  bevorzugt  werden 
wird,  miifs  sicli  nncli  einem  längeren  Zeitraum  ein- 

I  gehender  Beobachtung  entscheideo.  Da  in  Deutach- 
bind  bereits  m^rere  Werke  verschiedene  I3f  steme 

'  iiiift-r  ^;lt'irjK'n  BctiinjynngiMi  in  BetrieVi  genommen 
haben  bezw.  bald  nehmen,  t^o  wird  auch  diese  Frage 
ihrer  baldigen  Beaniwortting  entgegengehen.  Vor» 
aussichtlich  wird  sich  aus  allen  bisher  bekannten 
Oonstructioncn  ein  Typ  für  HQttenbetrieb ausbilden, 
weichen  der  ilutteiituann  durch  seine  bereits  ge- 
machten nnd  noeh  m  maehenden  Erftthrnngen  mit 
den  heutigen  Attsführungs«  selbet  mit  berstelleli 
helfen  wird. 

Ais  Erginiunir  «ei  mitfetheilt,  dalk  in  HSrde 

gegenw^ärtig  iOeohelKikuser-Mnfon'n  mit  je  600  P.S. 

Leistung  und  1  Otto*Motor  mit  1200  P.S.  arbeiten. 
Eine  EWeite  Otto-Hasehin«  von  1900 P.S.  kommt 

demnächst  n^ch  /.ur  Aufstellung.  Das  EisenhQtten- 
work  Hoesoh  in  Dortmund  arbpitit  mit  zwei 
Stock  SOÜpferdigen  Otto-Motoren,  welche  direci 
von  der  HeehofengaaleituDg  gespeist  werden,  ohne 
Zwisclu  nschaltung  eines  Gaabehftltf  rs  Rt  i  genfigimd 
weiten  und  langen  Rohrleitungen  ist  nach  meinen 
Erfahrungen  die  Zwisohensohaltung  «ttes  Oa«* 
behjlUers  (Sberhaupt  unnOthig.  Die  für  jode  Gas- 
art anzuwendende  Compression  spielt  eine  wichtige 
Rolle,  hauptsächlich  mit  KOcksicht  auf  Vor- 
sOadungen.  Oer  Compressionsraum  soll  eine  mfig- 
liehst  finfachc  Form  und  geringste  Oberflil^he  im 
Verhftltnifs  zu  seinem  Volumen  haben,  was  auf  An- 
wendung mügliehai  der  Kugelferm  hinltthrt.  Bei 
solchorgestiilt  gewählten  Comjirf  ssionsräumen, 
die  einen  guten  ihermisohen  Nutzeß'ect  geben, 
kann  man  nach  mdusnErMirungen  empiiiiflli  die 
Hobe  der  ao  wlhlenden  CompresaioD  naeh  folgen- 

8000 

der  Formel  finden:  C=6  +  -g-,  worin  bedeutet: 

C  =  Compressien  in  Atmospb.  abe.,  H  ™  Unterer 

Ileizwerth  pro  cbm  Gas  in  CalorieUi  geoiessen  mit 
dem  Junkerschen  Catorimeter. 

Hiernaeh  ergiebt  sieh  fOr  ein  Hoeborengas  von 

1000  Cal.  eine  voi  tln  iiliafteste  Compression  von 
C  =  18  Atm.  abs.  oder  lä  Atm.  Ueberdruok  170  Pfd. 
p,  □"  Uobordruck. 

Die  in  jOngster  Zeit  abgeschlossene  Entwicklting 
der  Abwllrmokraftmaschino,  einer  mit  Dümpfen  der 
schwefligen  Sikure  getrielwnen  Dampfmaschine, 
rOekt  die  Beurtheilung  des  groben  Bineylinder- 

Gasmotors  wieder  in  > n  .indi-ros  laicht. 
I  Wenn  es  gelingt,  diu  Abgase  des  Gasmotors  und 
die  im  Ktihlmantcl  aufgenommene  Wärme  fOr  die 
Entwicklung  der  schwefligen  S&ured&mpfe  nutsbar 
zu  machen,  in  gli  ic  tirr  W«d?r',  wio  dios  bereits 
Professor  Josse  in  Berlin  bei  Dampfmaschinen  voll- 
kommen gelungen  ist,  so  wflrd«  man  den  doppelt- 
wirkenden KaltdampfmaaehinOMiyHnder  auf  di« 
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Eurbelachse  des  Gasmotors  wirken  lassen,  und 
dMaU  «in«  ganz  bedeutende  Verbesserung  des 
Drsbknftdiagrammcs  erzielen. 

Mit  der  Abwarmokraftmaschine  lassen  sich 
etwa  noch  83  %  der  i  tli  ctivon  Leistung  «1-  s  (uis- 
motors  gewinnen.  Ein  6lK)pferdiger  Eincjlinder- 
motor  wird  demnMh  mit  dem  Abwftrmekmft- 
cylinder  mif  800  P.S.  Lfi'stiiii^  ^rtbraiht  und 
der  therzuisclie  Wirkungsgrad  auf  85  bis  40  H  ge- 
steigert werden. 

Ferner  wQrden  eidh  wegen  der  doppolten  Wir- 
kung des  Abwärmokraftcylinders  in  Vorbindung 
mit  dem  Viertact  des  Gasmotors  die  Schwungrad- 
verfa&ltnisse  äufserst  gOnstig  gestalten;  man  würde 
in  diesem  Falle  imstande  sein,  mit  Elm  ylinder- 
Gasmotoron  auch  Wechselstromceutralen  zu  be< 
tTelbfln.    Die  Frage:  Eineyllnder*  oder  Hehr* 


cylindermotoren?  müfste  sich  bei  einer  ge- 
lungenen Combi nation  in  vorstehend  angedeuteter 
Weise  unbedingt  ZU  Qunsten  dos  grorsen  Ein« 
cylindormotors  cntsofaeidon. 

Der  Betrieb  der  Abwärmokraftm.tscliine  er- 
fordert sehr  viel  KQhlwasser;  bei  einer  Temperatur- 
dilTerens  von  10  *C.  swiaehen  su*  und  abUttfeDdem 
W;i>*Her  etwa  300  Litpr  f.  d.  <  ff.  P.S.  Da,  wo  sich  also 
keine  leichte  Besohaffung  genügender  Kühlwasser- 
mengen  ermSglicben  Iftfet,  bleibt  die  Combination 
mit  der  Abwilrmckraftmaschine  ausgesehlosten.  . 

(NUberen  Aufschluls  giebt  die  von  der  Ab- 
wärmokraftmaschinon-Ciesollschaft  herausgegebene 
Schrift:  Reeent>Experienee,  and  teata  with  Waste 
Heat  Engin  ('S  by  Prof.  E.  Josse.) 

Wiesbaden,  deu  12.  November  1901. 


Bericht  tther  in-  und 

Aus  dem  Jahresbericht  des  Patentamtes 
der  Ver.  Staaten  für  das  Jahr  1901. 

Die  Zahl  dir  Auineldun^fii  liotrug  im  ßerichts- 
jnhro  46449  gegen  41980  im  v'orjuhre;  ertheilt  winden 
27292  Patente,  das  ist  die  gröfste  bis  jetat  in  einem 
Jahre  erreichte  Zahl,  erneuert  81  Patente.  Im  Berichts- 
jthra  erleachen  19147  Patente  dar  eh  Ablauf  der  Pstant- 
daner  md  4111  infolge  Nicbtxahinng  der  Gebnhren.  Von 
drn  f^rthpiltrn  Patoiiteti  entfallen  2;-J890  auf  die  Ver. 
SiaaU-n  und  :-itf>-2  auf  da»  Ausland.  Der  Zahl  nach 
entfielen  die  riifisti  ii  l'iitenti'riheilungen  auf  Ni  w  Ydrk, 
nämlich  dann  folgen  Pennsvlvanien  mit  28.-37, 

Illinois  mit2430,  Massachusetts  mit  1905,  Ohio  mit  1720, 
MewJerse/  mit  1188  Pateatertheilungen.  Von  den  «a 
iis  Ausland  ettbeflten  Patenten  entfallen  1066  anf 
GrefsbritaDiiieD,  1045  auf  Dentschland,  370  auf  Canada, 
906  sof  Fraokieich,  166  auf  Oesterreich-Ungarn.  Im 
Verhältnifs  aur  Einwohnerzalil  sttlit  von  den  l  iiions- 
ttaaten  Connecticut  mit  Ihü  Patenten,  d.  t.  eiu  i'tttent 
auf  1196  Einwohner,  an  der  Spitze.  Die  tiesammt- 
«llBahmen  des  amerikanischen  Patentamtes  betrugen  im 
Jshre  1900  1  449398,16  /,  die  Ausgaben  1  297  385,64  (, 
H  Wfpäi  aicb  somit  ein  Ueberschnfs  von  153012,62  |. 


Patentanmeldungen, 

■eiche  von  dem  angegebenen  Tage  an  ««iihrend 
iweier  Klenate  zur  Einsichtnahme  fOr  Jedermann 
in  Kaiteriiehva  Pataalaait  in  Berlia  autllagM. 


8.  ,Inli  1902.    Kl.  1  ;i,  S  15033.    Verfahren  zur 
Scheidaug  des  beim  Thomasprocefs  füllenden  Cenverter- 
answurfes  in  Eisen,  Thomasschlacke  und  Schlackenmehl  . 
haltendes  Kalkpulver.  Wilhelm  G.  Sieverts,  Völklingen.  { 

Kl.  la,  S  15043  JUitirender  Schwingrundherd,  | 
dessen  SchvingbewepUig  doroh  einen  in  dem  den  | 
eigentlicben  fisch  tragenden  Rahmen  gelagerten  I 
excentrischen  Zapffi»  einer  seiikn  i  hf*  ri  ndirenden  I 
Welle  hervorsyeriifcii  wird.  Kdwin  \.  -Sperry,  Be- 
wabik,  .Miinu-s.,  V.  St.  A.;  Vertr. :  K.  t  .  Glaser  ttnd 
L.  Ulaaer,  Pat.-Ajiwälte,  Berlia  SW.  68. 


ausländische  Patente. 


Kl.  7a,  C  91506.  Walzwerksanlage  «um  Aaswalzen 
von  Blechen  aus  Platinen  olitti'  die  Bleche  zusammen- 
zufalten. William  (1.  Cioiicmever,  Mc.  Kcesport, 
V..St.A.;  Vertr.;  K.W.  Hopkins,  Pat.- Anw.,  Berlin  C.  25. 

Kl.  lüa,  K  2-231-'.  IJep'ndcr  Koksofen,  üogo 
Kutscher,  Herne  i.  W. 

KL  18s,  C  9äB7.  Verfahren  x<im  Beseitigen  Ten 
Ofenavsstaen  v.  dgi  bei  HoehSfen  and  anderen  Oefbn 
oder  2um  Durchschmelzen  hinderlicher  Metallrnasscn 
mittels  eines  Gchläscs.  Cöln  -  Müsener  Bcrgwerks- 
ActiLn-\'t  rein.  Kreuzthal  i.  W. 

Kl.  18a,  D  12345.  Schrägaufzng  zum  Beschicken 
von  Hochöfen  u.  dgl.  Düsseldorfer  Krahnhnugesell- 
snhaft  Liebe-Uarkort,  m.  b.  B.^  Bilaseidorf'ObercaHsel. 

Kl.  '24 f,  V  4617.  Eine  Treppeorostfenerang, 
welche  in  eine  Planrostfeucrnnt;  umgewandelt  werden 
kann  und  umt^ekehrt.  Louis  Volland,  Krfurt,  Kloist- 
strafse  23. 

Kl.  31c,  M  19!^.  Maschine  zum  Oiefsen  von 
Massenartikeln.    Bertbeld  Hicbata,  Bnrewlets,  Poet 

Schoppinitz  O.-S. 

kl.  4Hh,  A  Sl.i'.i.  Vijiriuhtung  zum  Verzinnen 
von  Blechen.  Ameriesn  Tin  Plate  Cen^tanft  ^^rk ; 
Vertr.:  C.  Oronert  u.  W.  Zinunermann,  Pat^Anwälte, 

Berlin  NW,  »i. 

Kl.  4!tl.,  (t.  lt>t).'^7.  Vorri^'lituMir  tiu  Stanzen  zur 
Bestiin:niin<;  des  i.crluUistandes  heim  Lii<dien  von 
Flach-  u.  dgl.  Kisen.  Leonhard  (reislinger,  Milberta- 
hofen  b.  München. 

Kl.  49^,  U  24934.  Feilenscbneidmaschine.  PkUipp 
Uever,  EfslTneen. 

'  7.  Juli  1902.  KL  7b,  P  16674.  Verfahren  zur 
Herstellun<;  von  Röhren.  Hülsen,  DrShten,  Stäben  u. 
dgl.  aus  zwei  nder  mehreren  vi  rsi  liiedeneti  mittelharten 
Metallen.  Salomun  Frank,  Frankfurt  u.  M.,  Speicher- 
strafse  7. 

Kl.  10a,  G  14745.  Fahrbare,  aus  einem  end- 
losen Förderbande  bestehende  Verladevorrirhtung  fir 
eelüscbteu  Keka.  Job.  Olasmaobers,  Essen  a.  Hokr, 
Steeler  Cbanssee  194. 

Kl.  12e,  y  Apparat  /.ur  nehnndlunL:  v^n 

festen  Stoffen  oder  (rasen  mit  Fliissiirkeiten.  i*r.  Paul 
Naef,  NewYnrk,  \  ertr.:  .1.  I'.  Selunidi,  0.  Schmidt  n. 
K.  Wahnitz,  Pat.- Anwälte,  Berlin  .NW.  6. 
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Kl.  26a,  M  20143.  Verfahren  nml  Apparat  tar 
(iewinnunf^  von  brennbaren  (iasen  un<l  Ammoniak  aus 
wnsserreicben  oiler  bitaminösen  Brcnnstotten.  I)r.  L. 
Mond,  Londaii;  Vortr.:  A,  da  Bois-Keymond  n.  Mm 
Wagner,  Pat-AnwiltA,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  4rif,  B.  28902.  Verfalir.n  /cir  Krhöhung  der 
Fnli TKiMit  von  Stahlilrabt  urni  gewuudenen  Stahldralit- 
^<  i,'*  ustatiden.  BayeriBcbes  lirabtwerk  Schaipptch, 
Dalimen      Co.,  Scuaippadi,  Hävern. 

10.  Juli  i;>02.  KLTa,  H  15440.  8chl«wv«iTich- 
tDiig  flir  WarmluN»  nm  Scbleppmi  von  Utiivtiiiil* 
und  ibnlidieii  Frofildaea.  U.  Smck,  Rath  b.  DO«wldorf. 

Kl.  7b,  A  8184.  Verfubrcn  zur  Herstellung;  naht- 
loser Rohre.    Gustav  Alvernmnn,  Witten  a.  K. 

Kl.  71),  S  ir,:iif;.  VcrUiinlung  der  Länganihte  »«■ 
Kübren.  Heiiii.  SiLlit>Lb*.Iiiiiitit,  Bielefeld. 

Kl.  7b,  T  7812,  Verfahren  and  Vorriclmini,'  zur 
HerstellunL'  schmiedeiserner  Hii>p«liheükürper.  Wil- 
helm Thiiliiuuiii,  Wanheimerort  b.  DniNbnrr. 

KL  7«,  K  22188.  Vorricbtaog  snni  Biegen  der 
Hlatel  fBr  Bleebbaaten  a.  i0.  BoMrt  Karges,  Braun- 
BObweig,  Kleine  Campestr.  12. 

Kl.  7e,  R  Ui512.  Vorrii'htung  «um  Richten  der 
Aiilsenkrenipen  von  mit  inm-n-ji  FhuiinirolirliK  hkrenipen 
oder  dergl.  versehenen  t^tirnbödcn  für  Dampfkessel 
oder  ühnlicbe  Apparate.    Herrn.  Rinne,  Essen  a.  M. 

Kl.  IBa,  P  11011.  Verfehrvn  war  directea  £i«en- 
erzeugnng  durch  Ueberleiten  einet  vomeirftniten 
redneirenden  dasstronies  Uber  glilbendes  £rs.  Frit? 
l'rojahn,  Stolberg  b.  Aachen. 

Kl.  is!..  H  21  VJ2.  Ilaitliart  r,  /-.itn  iinttiitt.'lUarc!i 
(iiefsen  A'on  Hohlgeschosseii  ^i^eigiieter,  luaDgauariiier 
Stahl  mit  hohem  Kohlenstoftgebalt.  Robert  Abbott 
Uadfield,  Sheffield,  Engl.;  Vertr.:  C.  Fehlert  und  O. 
liQsbier,  Fat.- Anwälte,  Rerlin  NW.  7. 

Kl.  21h,  8«b  17874.  Elektrischer  Löth-  und 
8ebvfiirB«pp«nt.l!r.  Scbveb,  AedieD,  Tempi  ergraben  18. 

KI.  21a,  1'  12975  Wechselfeimnuig.  Jebaan 
l'ictrvgtt,  Stahlbammer  i.  Schi. 

KT.  24  a.  W  1»  101.  Keuerangaanlage.  Carl  Wefaner, 
BerltD,  Uitscbiuerstr.  14. 

Kl.  26a,  8ch  17'M'>U.  \  erfahren  zur  Krzengnng 
von  Waesergaa.  Cbarlea  Ueiiiy  Schill,  Manckeater, 
KaiH.;  Vertr.:  Dr.  R.  WIrth,  Pat-Aew.,  Fwmkfnrt 
«.  M.  1,  n.  W.  Dame,  PaL-An».,  Berlin  \  W.  C 

Kl.  .»Hh.  A  8167.  Vorrichtunir  zur  I l(  r>t,  liuiiL' 
von  Kornien  für  Rohrengnfs  mit  Kistiutssung  ilis 
Forni-sandeH  unter  Schraubeaäächeuwirkung.  Act.-Ues. 
S<-}ialker  (iroben-  ond  HBtteaveteia,  OMaenldrebeu, 
Hochofen. 

Kl.  :ile,  Z  .'iHtU.  (jasdurchlässiges  Kemstlck  für 
Uetallgul«.  £mü  Zehner»  Suhl  i.  Th. 

KI.  19b,  P  18 46a  Maaaelbrerher.  Otto  Pfrengic, 
Weingarten  i.  Württ. 

Kl.  49 e,  C  978.0.  Transp..rta1il.-  Ifanuiu-r  ,  Niet- 
nnd  Stanzmaiicbine.  Patrick  J  uin  s  (  'harU  s.  üi  ltast; 
V«rtr. :  F.  A.  Hoppen  u.  Max  Ma\  i  r.  Piit.-Anwalte, 
Berlin  SW.  12. 

Kl.  4U  f,  B  ä097U.  Hvdranlische  l'latten  Bi^e- 
maaehine.   Frans  BrsSaka.  Kath  b.  DBaaeldorf. 

Kl.  49g,  O  8882.  Verfahren  zum  Hauen  von 
Feilen,  deren  Querschnitt  an  einer  oder  an  beiden 
Reiten  i\nrch  einen  Theil  einer  Kreisbogenlinie  begrenat 
i.st.  AllK'it  Osenberg  Söhne.  Remscheid. 

l  t.  luli  1902.  "Kl.  7c,  M  18934.  Knpnclnng  des 
Arbeitstisches  mit  dem  Blechhalter  von  Ziehpreaaen. 
Fr.  Ilönkemoller  &  l  'ie.,  Bonn  a.  Rh. 

Kl.  10a,  1*  19370.  Liegender  Kokaofen.  Poetter 
&  Co.,  DoTtarand. 

Kl.  18a,  S  15291.  V-rrii  lilni,^  y.nw  Kiililen  von 
Uochufenfornieti.  Richai.l  Vn  i.r  Skuu  runfk,  Halle  a.S.. 
Prinzenstrafse  15. 

Kl.  18  b,  (j  8ö7il.  Vcrfahreu  «ur  Herstcllang  von 
Werkzeiigstahl.  AfhiUe  CaateilanL  Berlin,  Jigw- 
stralse  lU.  »  i  -o 


Kl.  18b,  R  15746.  Vorrichtung  f&r  fahrbare  Krahne 
zum  Beschicken  von  Martinöfen.  .Julius  Riemeri  Diieel- 
durf,  Schumannstrasse  14. 

Kl.  84a.  E  1696S.  Veraeblnia  fOr  FanerauNehlli^ 
hllte.  Gebr.  Rfts  db  Sehweiser,  Sehwlb.  Gnfind. 

Kl.  4nb,  Sch  176.%.  Uaschine  zam  Zertheilen  von 
Profilei<>eu.    SchuUe  &  Naumann,  Cötbeo,  Anhalt. 

Kl.  I  Ib,  w  18984.  MetallBebaara.  Albart HolBneiater, 

iir.-Lichterfelde. 

Kl.  49 f,  Seh  17825.  BeaebieknngSTorriehteng  fBr 
Wirmdfen.   0.  Sobeidii«  Völklingen  a.  Saar. 

Kl.  49^,  M  19988.  Verfbbren  nnd  Vorrichtuig  nun 

Recken  kleinerer  Gegenstände,  welche  beim  Schmieden 
nicht  geschwenkt  werden  können.  Uebr.  Mylaus,  Pletten- 
berg f.  W. 

17.  Jnli  1002.  Kl.  7  a,  H  a0  7Ul.  Kahberform  ftir 
pendelnde  Walzen.  Otto  Vriede,  Benrath  b.  Düsseldorf. 

Kl.  7  a,  B  31 43(».  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  Auswalzen  nahtloser  Röhren  u.  dgl.  unter  Benutzung 
pondetnder  Kalibenralaen.  Otto  fiiiada,  Benrath  bei 
Dflaaeldorf. 

ChebrnaelMnnteraiiitnigngiBB. 

7.  .Juli  VM2.  Kl.  Ittii.  \r.  177<l7r).  stof^anf- 
hebende  Schienenlasche  mit  kurzem  UeberlanfatUck  in 
Schienenkopfhöhe.  Richard  Kremser,  Rvhnik  O.'S., 
n.  Leopold  Plontke,  Hiüle  a^  8.,  Parkatf.  18. 

Kl.  20a,  178116.  Ana  einen  von  den  Lanfttdem 

lies  WaLcn-^  aiiif.  friebenen  Pumpwerke  und  damit  ver- 
bündt iiru  I  iiibtlialter  bestehende  i>chmtervorrichtung 
für  die  Tragseile  von  Drahtseilbabnan.  Adolf  Blaicikaii 
&  Co.,  Leipzig- Gohlis. 

Kl.  20c,  Nr.  17794(X  Entladevorrichtung  für  Eisen- 
bahnwagen, bei  welcher  die  zum  Verschliofsen  der 
Fallen  dienenden  Riegel  von  gemeinsamer  Welle  Mt 
bedient  werden.    Fidel  Stadler,  Biberach,  Wflrtt. 

Kl.  aOd,  Nr.  177839.  Fdrderwagen  mit  ge- 
krttmniteni,  in  Ix-iiltMi  Arhsla^jcr  niündcnili'iii,  mit 

seitlichem  Mitt«iabzw«  ig  durch  eines  der  Längs  U  Hisen 
vortretendem  Rohr  unter  dem  Bodfn  zwischen  IctztiTcn 
;  und  den  Rädern.  Josef  Laaf,  Brühl,  n.  Adolf  SchiSer, 
Gewerkscbaft  Roddergmbe,  Post  Kierberg. 

Kl.  24f,  Nr.  178229.  Boststab  für  Schiigmat* 
feoemngen  mit  Haken  zur  Befestipng  aaf  Randeiaen* 
lagern.    Walther  Dürr,  München,  'l  ürkciistrafse  <>. 

Kl.  27c,  Nr.  1782«i7.  Ventilatoren  mit  verschieb- 
liar.  nj  Krii  tions  Antrit  li  zur  iLC^'iiürung  der  Touren- 
zahl. Herrn,  liefsbergt-r,  Fraakfurt  a.  M.,  Kirchner- 
atrafsc  !$. 

Kl.  81c,  Nr.  177927.  Für  eiserne  Formkästen 
in  Oiebereibetrieben  u.  a.  w.  dienender  Führnngsnfahl 
mit  T'fönnigem  Schaft<]nersehnitl   Paul  Eaeh,  l>nia- 

burg  a.  Rh.,  Charlottenstr.  20, 
i         Kl.  81c,   Nr.   177n:iS.     Formkasten   mit  zwei 
!  Führungslappen,  in  deneu  *.icli  je  ein  Föhmngsstift 
'  und  eine  Fnnrungshülse,  zum  Zwecke  nw  brt  r«^  Fnrni- 

kastentheileaufeintsndfT  zn  passen,  befinden.  Th.  Druz- 

bach,  Flensburg. 

Kl.  Sie,  Nr.  178179.  Kematfttae  für  OieTaerei- 

«wecke  ans  Profileisen  mit  LSebem  in  den  die  Kopf- 

und  Fufsstii i  ki'  \  i  r'  in  lenden  Tragstegen.  Fai^oneisen- 
\  Walzwerk  L.  .MaMii>t;i.  dt  &  Co..  Act.-Gcs.,  Kalk  bei 
I  Köln. 

1         Kl.  BIc,  Nr.  i7H2U».  Aus  einem  mit  liel'estignngs- 
i  stift  v-  r^i  henen  Hohlzapfen  und  einer  Blechbttlse  be- 
stehender Modeltdübel.    P.  C.  Högel,  Isebeckstr.  Ua, 
n.  H.  Koeb.  llürbeoatr.  98,  Altona. 

14.  Joli  1902.  KI.  .Sie,  Nr.  178500.  Karactatie 
nach  Gebrauchsmuster  171792,  dadnrrh  gekeaoteiehnet, 
dafs  da?i  fit  i  ■  Kndr  <]vt  Tragestege  zur  Erhöhung  der 
Trasrfii'i luki  ii  eln-nfalls  umgeboiren  ist.  Fai-oneisen- 
Wiil/wtrk  I,.  Mannstaedt  &  A.  (i..  Kalk  b.  Cnln. 

Kl.  i'Mic,  .Nr.  17B304.  Brecii backen  für  Steinbrecher 
Uiitanf  den  Backenflttchen  vei  setzt  voi-stebendea  Rippen* 
gnppea.  Ed.  ScbfirauuiB,  Ooawig  i.  8. 
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Deutsche  Reichspatente. 

KL61«|  Nr.  128005,  vom  4.  Janaar  1901.  Wittwe 
Caroline  Lnther  geb.  Herpfer  in  (inslar  und 
Kiiiiler:  K  1 1  _v  Luther  in  W  i  o  n  ,  HtTtha, 
Gerhard,  Marie,  Käthe,  Kart  und  ätephan 
Luther  in  Goslar.  Kor/idkteNy  mim  fWnIcn» 
Uiakittt  ftaUr  Stoff* 

iik  ur  in  wagereehtnr  Rlditang  sfeii  bewegenden 
■dbiMn  Oallscheo  Ketto  ef  sind  die  nbprpn  oder 
mteren  Lueben  verbreitert  and  als  Furdi'rtiiichen  e 

ausjeliilili't ,  wobei 
die    Kette  gegen 

Durchbiegangen 
durch  Köllen  o  oder 
KngellMflnlnieii 
abgestätzt  Ut.  An 
der  Unterseite  der 
Förderflächen  sind 
Kratzer  t  vurge- 
lebea,  welche  durchgefallene«  Transportgut  aelbstthätig 
lurtciaaiMii. .  Aach  können  die  Transportflächen  <  mit 
Blekwiaden  renehea  werden,  welcne  durch  die  die 
Kettenfi^liederbolzen  zasammenhaltenden  Drehglieder  f 
and  die  den  Zwischenraum  zwischen  letzteren  ausfOllcn- 
dca  Blech«  gebildet  werden. 

Die  Patente  128006  und  128007  enthalten  weitere 
Airinldiuigen  der  TorilelMnden  FMerverricbtung. 

Kl.  24c,  Nr.  128275,  Vom  26.  Marz  1901.  Hein- 
rich Kralemann  in  S  r  Ii  \^  i  c  n  t  im  Ii  1 1.  w  i  t  z  ,  O.S. 
UmtUuerungBPOrrirhtung  für  Heiieneratirüffn  iitler  Art. 

Zur  Venneidnng  von  Gasverlusten  lieiin  rmsfeuern 
dar  beiden  Trommeln  a  und  b  ist  dicht  vor  der  Um- 
■InenmirBVorrielitaBg  ein  besonderes  Gaaibielilalk- 


Tentil  c  in  die  Gasleitung  eingeschaltet,  welclies  durch 
Hebellbertmgang  beim  Heben  der  Trommeln  a  und  b 
fHcUoesea  nnd  beias  Miederlaaaen  derselben  selbst- 
ttitig  nefhiet  wird.   Ee  ist  sonit  nicht  erforderlieb, 

ror  jedcfinialiper  Umsteuerung  das  (iasalisperrventil, 
velches  vor  dem  Ventile  e  liegt,  su  echliel'aen. 

Kl.  81  c,  Nr.  128800,  vom  6.  Marz  1901.  Gustav 
Denke  in  (ileiwitz  und  Thci^dor  Brinltmann 
in  Zabrze,  O.  S.  l'rrfnhren  zur  UrmUllttHg  einer 
Form-  und  KernmoMt  für  Giefaereiziceckt. 

Als  Binde-  nnd  Auflockemngsniittel  wird  dein 
Mwdbnlieben  Formmaterial  ein  Zusatz  von  sich  bei 
Oer  Woll'  nnd  Taehwischerei  ergebenden  AbMIatolTen 
gegeben,  die  vornehmlich  aus  Wollfett,  Seife  nnd 
Wollhaaren  oder  Wollfasem  bestehen. 


Kl.  Ik,  Nr.  128104,  vom  10.  Ootober  1900.  He- 
taltnrgische  Qesellsehaft  A.-0.  in  Franlifnrt 
•m Main.  Mtii/nftanordmuiffBrae SdbfWidif «elkwac* 

magnetlteher  Kürptr. 

Die  Dauer  der  magnetischen  Einwirkung  auf  das 
AafbereituuBKat   bei   hoch    concentrirten  Miunet-  j 
ftUan  wirf  udareh  vergrSbeit,  dab  das  Feld  urcb  | 


Zwischenschaltang  von  einem  oder  mehreren  zoKa- 
•eh&rfkea  Polaa  swisehen  die  beiden  Eadpole  ver- 
breitert wird.  Es  entrteben  so  eine  Reibe  von  sdnialen 
Einnlflldem,  welche  zusammen  praktisch  ein  einheit- 
lich«! kodiooncentrirtes  Ma^etfeid  von  grorser  Breite 

bilden.  Die  Polarität 
benachbarter  Mag- 
netpob  amb  hierbei 
«n^giegengeeetit  sein. 

Eine  geeignete  Ans- 
führungsfonii  eines 
mit  der  neuen  Mag- 
nctanordnuug  verse- 
henen iJc  h  e  i  (1  e  CS  ze  igt 
aebeastehende  AbbU- 
dnngi  bei  welcher 
dasAttfbereitungsgut 
durch  ein  endloses  Transportband  a  der  oberen  Seite 
des  verbreiterten  Magnetfeldes  zwischen  den  beiden 
sudpolen  r  s  und  dem  zwischenliegenden  Xoidjxil  n 
zageführt  und  durch  ein  zweites  Band  b  durch  das  Feld 
befördert  wird.  Hierbei  fallen  die  unmagnetischen 
Theilchen  beim  Verlaiaen  des  Bandes  a  ab,  während 
die  BttgaetistbeB  Thcile  je  aaeh  ibrer  nanetttelMii 
Erregbarkeit  verschiedea  weit  aaeb  der  anderen  Seite 
des  magnetischen  Feldes  weiter  befördert  werden. 

KI.  60c,  Nr.  128114,  vom  26.  Februar  1901.  D  i  e 
Erben  des  verstorbenen  Hugo  Luther:  Wittwe 
Caroline  Luther  geb.  Uerpfer  in  Goslar  nnd 
Kinder:  Klly  Lnther  in  Wien,  Hertha, 
(ierhard,  Marie,  Käthe,  Kurt  nnd  Stephan 
Luther  in  (ioslar.  KnUn-RotlmOMe. 

Die  Keulen  dd  von  kugelförmiger  oder  annähernd 
kugelförmiger  Gestalt,  welche  über  der  dem  Keulen- 

querschnitt  entsprechenden, 
nach  aufsen  bogen  fiirmig 
an.steigenden  ringförmigen 
Mahlmehe  f  sich  drehen, 
sind  snf  den  wagerechten 
Armen  b  des  von  der  Mtthl- 
spindel  a  angetrielienen 
Quorhauptes  c  drehbar  und 
verschiebbar  angeordnet,  so 
<lafs  sie  durch  ihr  tiewicbt 
das  Hablgnt  serdrttd^en  and 
dnreb  die  Fliebkraft  ter- 
reiben.  Durch  Anheben  oder  Senken  der  Spindel  a 
kann  die  Kinwirknng  der  Schwerkraft  usii)  iler  Klicli- 
krafl  uuf  das  Miililgut  verumlert  und  Irtztert-s 
durch  Iiis  zu  einer  bestimmten  Komgrüfse  zerkleinert 
werden.  Mitullring»  i  begreassB  das  AassdileadeiB 
der  Keulen  d.   

Kl.  24e,  Nr.  mW»,  vom  25.  April  1901.  Albert 
Fischer  in  Oberbansen,  Rheinland.  H'ecksel- 
•mMI  f8r  Btftnmratir-  und  ähnliche  (icuöfen. 

Das  Ventil  besteht  aus  zwei  concen- 
trischen  Cylindem  a  und  fr,  welche  an  den 
Enden  offen  nnd  an  zwei  gegenttberliegea- 
den  MantelstellenmitOeffnunrai  enndil 
versehen  sind.  Der  innere  Qyunder  h  ist 
durch  die  schrilge  Wand  «  in  swei 
Theile  getheilt  und  mit  einer  Stange  f 
zum  Drehen  versehen.  Die  Drehung 
kann  durch  Kugeln  h  erleichtert  wer- 
den, h  k  sind  ringförmige  Sandver- 
schlässe. 

Da  auf  die  Dauer  ein  Yerdehen 

der  beiden  Cylinder  nnvermeidlifb  ist, 

80  werilen  Kii-  zweckmärsig  mit  Spitl- 
rauni  ineinanderi,'ese1zt.  wobei  der  Ab- 
schlufs  durcli  nuchstelUnire  Hippin  i  ans  Chamotle 
oder  dergl.  bewirkt  wird,  n  sind  Federn,  welche  die 
Rippen  g^gea  dea  ianeren  Cylinder 
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Kl.  49f,  Nr.  128490,  vom  7.  Mai  1901.  Dr.  Pkul 
Qftlopin  in  Qeot  Slaklkärtung*mütäl. 

Ab  Hiitmgtbtd  wird  GlyMrin  benotet,  dem  je 

narh  dem  gewünschten  AVirkiingsgrs'Je  ein  gröfsercr 
oder  kleinerer  Zusatz  von  Wasser  jreirelicn  wird.  Aufser- 
dem  können  noch  Ciilorite  hr  Alkalt  mitr  '1er  Krii- 
alkalioieUlle  (Kuehsal»)  /ugegeiun  werden,  um  die 
Wirknng  dea  (ilyrerins  zu  erhöhen.  In  eine  derartig« 
LflflBiiff,  B.  ö  kg  aiTcerin,  600  g  KocIimIs,  100  ft 
Stlmiu,  50  g  eone.  Sdxsln«  and  10  kg  Waswr,  wirt 
der  anf  Kirschrothplnth  erhitzte  Stahl  cintretancht. 
En  Doehmaliges  Anwärmen  desselben  soll  entbehr 


KL  Mb,  Hr.  ISSItt,-  von  16.  Deoember  HI0(>. 
Werkieof  •MftiehiaenfAbrik  A.SchärfU  Naeh- 

folffer  in  München. 

Antriebavorrichtung 
für  Stanzen,  Scheeren 
wd  dergl. 

Id  dem  Arbeitsschlit- 
teii  a  ist  bei  f  ein  mit 
iteigender  Znlinwig 
▼ersenenes  Znngen- 
sfück  (/  ^eliij;ert,  in 
weii'hts  ein  mit  dem 
Hiindlieliel  h  vrrlmn- 
denei«,  in  der  Sphlitten- 
föhmng  gelagerte«  Zahnüeement  6  eingreift.  Diesem 
iat  derartig  jnataltet,  dals  es  in  der  Durch- 
bredmag  dee  ScblitteBa  a  atändig  anliegt,  wodurch 
erreieht  wird,  dnfs  das  Znnirenstiick  stetig  in  da.*! 
Zahn»cgment  eingreift  and  der  Arlwitsscblitten  auch 
wieder  MobgeBouaiien  wird. 

ILfO«,  Hr.  mm,  von  IS.  Mal  1901.  Renon 
Frirea  In  Bo*liae  (Frankr.i.    Urrchiral  itferk  mit 

iin  dtn  W'aiten  anyeitrdne- 
ten  vorsifhfniien  Messern. 
Von  Krechwalzwerken 

DL  [tW     Wb  Wallen  an- 

i         ^  -II    BJ    SMidnetea  Toratebende n 
lieaaeniiinteneheidetricli 
das  vorliegende  dadurrh. 
^^^^^^^^  dafsdie  Messer  der  Wulzen 

^^^^^^Tm*^^  j       gegeneinander  versetzt 
^Mii        rriii'^  ^'^'^  kreisförmige 

HC^^^     [|,        Nuthen   r    der  anderen 
^p^uMü     J&l      Walxe  eingreifen.  Hier- 
bei  wirken  di«  Meaaer 
nicht  ffleiflkaettig  sarklainemd,  aondem  arfaaaen  daa 
Material  nacbeinander. 

KL  10a,  Mr.  128  Ml,  vom  80.  Kai  1900.  Firma 
C.  Malkardt  ia  Waaaeln  (Bübrnan).  HUnMätr 
tmUeammerigtr  Kok4ofeH  mM  8A»m- 
»tttnen  für  jeden  Heitzwf. 

Die  unten  durch  OetTnumjen  b  aus 
den  Koksufenkammern  austretenden 
Gase,  denen  durch  Kanüle  </  und  h 
Verbrennungsluft  zugeführt  wird,  wer- 
den derartig  durch  die  lleizwände  ge- 
führt, dofa  sie  nnichst  den  eigenen 
Ofen,  sodann  den  Nachbarofen  be- 
heizen und  sehliefslieli  dunh  den 
Schomstein  des  lelzton'U  abziehen. 
Dieser  Gang  der  Heizgiuse  wird  durch  Sehieber  cäef 
and  Sohomsteinklappen  no  geregelt. 

KI.  7  a,  Hr.  ItSr»:.«,  vom  28.  Decemlipr  1900, 
Perrins  Limited  in  Wiirrintrtnn  ilim.'!.!.  Speine- 
vorrirhtunij  für  l'ihjersrhrilt  -  \i  fihu  i-rk  f. 

Identisch  mildern  amerikanischenPateDtNr.671509: 
rei|r)<  «S^l       EiMB*  1902  S.  675. 


Kl.  7a,  Kr.  vom  6. Min  1901.  John 

George  Hodgaoa  nad  Lawraaea  Adalbert 
NortoB  in  Majrwood  (V.  8t.  A.).    V«rridUm§  •» 

Kfhncalzwtrktn    zur    aelbsUhätigen    AendsruHß  4t9 

Walzenahstandts  nach  Jfdfr  I  mstruerutig. 

Identisch  mit  den  iiiiierikanisilien  Patenten 
Nr.  tiöü  241/242,  vergl.  »SUhi  und  Eisen**  i\m  8.397. 


Kl.  7f,   .Nr.  128.j«.H,   vom   4.  December  1900. 
Eu!>tace  W.  H(i]>kins  in  l'o  rlin.  Verfalwwt 
Vorrichtung  zum  H'alzcn  tjeuülhtfr  bleche. 

Das  zu  wölbende  Blech,  welches  auf  den  Centrir- 
dorn  f  geateekt  iat,  wird,  indem  ee  aiob  am  diaaan 
Den  dniht^  awiaehan  swei  Walaea  «  oad  k  bearbeitet, 


von  denen  die  eine  (u)  eine  dem  Radius  der  Wölbung 
entsprechende  lieatalt  hat,  während  die  andere  (ft) 
cjlindrisch  sein  kann  und  sich  bei  gleichzeitiger 
llreknng  in  der  Längsrichtung  der  Achse  auf  der 
ersteren  abrollt.  .Soll  dem  zu  wölbenden  Bleebe  gleirh- 
Bcitig  ein  nrogebördelter  Rand  gegeben  werden,  so  wird 
•iae  der  beidoi  Walaan  mit  einem  Flaataob  e  ▼eiaehaa. 


KL  Sie,  Kr.  mm,  tob  6.  Mai  1900.  Karl 
Ortb  in  Donawits  bei  Leoben  (Steiemaik). 

Hoheiten  -  (iit-fsrorrirhtuu'j. 

Die  Ruheisi  ii-diefsvini  h  lituns;,  welche  das  gleicb- 
zeitige  Füllen  mehrerer  Formen  unniitf elliar  ans  lieni 
Hochofen  ermögliehen  soll,  besteht  aus  einem  auf 
Schienen  laufenden  geradlinigen  Wa^en  i,  welcher  in 
mehreren  fieiben  nebeneinander  die  Kippformea  f  trigt 

und  anter  der  Binne  ft, 
in  die  «las  Roheisen 
aus  ilem  .Mi.stirli  a  ein- 
fiiif-t.  hin  und  her 
bewe^  werden  kann. 
Di«!  tormen  werden  in 
bekannter  Weise  duroh 
den  Anaehlag  /  gekippt,  wodar^  afe  die  gegossenen 
Sfasseln  in  die  Rutsche  r  abgeben.  Bei  der  Rürkbewegnng 
des  Wa>rens  i  werden  dann  die  Formen  f  selbsttbÄtig 
wieiler  aufgerielitel  und  von  neuem  u'etullt.  I'ir  Kinne/» 
ist  zur  genauen  Einstellung  heb-  und  senkbar,  sowie 
drehbar  eingerichtet  g  sind  Querträger,  aaf  deaea  je 
eine  Heihe  roa  Formen  befestigt  iat. 


KL48d,  >r.  lJs7(Ki,  vom  2t.  Mai  1001.  Otto 
E.  Wolff  in  r.  riliu.  \',-rfahr(n  <i,-i  !;  lerhül  untj 
bei  der  Bearbeitung  ron  Kinen  und  .Sm/i/  intttelsj^hr- 
und  Schneidwerkzeugen. 

Seifenwaaaer  nnd  Oelemalaioaen  oder  LöaaQgen. 
die  bei  der  Eiaen-  nnd  Stablbeaibeitnng  ala  Kihlnittal 
für  die  Bohr-  and  Scbneidwerkseoge  dienen,  verursachen 
Bildung  von  Rost.   Dieser  Uebeistand  wird  nach  vor- 
!  lieijeniliMn   Vi  rtiiliri  n    .iun  li    den   Zusatz  von  Alkali- 
Ihorat  oder  bei  Vorhandensein  von  Alkali  dun  h  Zusatz 
l\on  Borsäure  zu  den  Kühlmitteln  vermieden.  Auch 
■das  nacbberige  Roaten  der  bearbeiteten  MetaUfljtchea 
«oll  dnmh  Beantauig  diaaeo  IQltda  Tarhiadark  werdaa. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.074H65.  Griffith  Davies  in  Apollo, 
Pa.,  V.  St.  A.     Verfahren  zum  Walzen  ron  HIeehen. 

Das  Verfahren  bezweckt,  «las  Ijisht  r  üliliche  viel- 
fache Doppeln  and  den  damit  verbnadenea  Material* 
▼eriait  md  ArbeKasnfrand  m  Tenneidni.  IHe  am 
ileni  Anwännofen  kKniinendc  PLitine  wirr!  zntrst  in 
einem  Satz  Duowalzen,  darauf  in  t-infiii  Sut/  Trio 
bis  aaf-ekwn  Lehre  10,  also  zii-mlii  h  i>rtiii 'Iii 

liehe  Länge,  gehracht. 
Das  Uleeh  wird  noch 

in  derselben  Uitse  (in 
der  MB  der  Fignr  er« 

sichtlichen  Weise  xyt) 
durch  Ewei  Gerüste  a 
und  b  /.u  jf  vier  ^^'aI- 
«en  hindurrh^'e-ichickt. 
Bei  y  hat  das  Blech 
etwa  Lehre  2(),  bei  g 
Lohre 25 bis 26.  Inder 
vetiieaden  Sebeere  w  erfolg  dneBeaohneiden  des  Bleches. 
Vitr  d!e  obersten  Walsen  in  den  Gerieten  n  nnd  h  sind 

r  ifiler-ii  l-.nitilibfir,  wälueiid  die  anderen  iiniintt<>lliar  aiif- 
emamier  ,iuflies.'en.  so  dal's  der  mit  den  StelUchrauUen  i< 
erzielte  W'alzenahstand  sich  aut  drei  l'assagen  vi  itlieiit, 
also  die  drei  Passagen  in  a  eine  Streckung  gleicli  der- 
jenigen ebMrPkssage  mit  dreifacher  Blechlünge  erzielen. 
Zwischen  •  nnd  %  kann  atfthigeafalls  ein  schmaler 
Wimofen  angeordnet  seht. 


Mr. «74112.  David  Baker  in  Chienco,  JH., 
I  .iNiss^^  itr  H8k$  d§r 

BmehMeuMg  von  HoÄdfM. 


y.  St.  A.  FerrfeMniv 


Der  Stäb  a  mht  für  gewöhnlich  mit  seinem  unteren 
End«  «nf  der  Charge  «af,  sein  Stand  wird  hei  b  »li- 

gelenen.  l'm  ihn  heim  Kin- 
fiillen  einer  neuen  Charp^ 
der  stürzenden  Masse  zu 
entziehen,  ist  an  dem,  die 
<  i  kl  ek  e  (/ iMwsgeaden  swei- 
arm  igen  Hebel  bei  e  ein 
Seil  liefestipt,  über  Riillt'n 
r  s  t  i^efülirt  Uli'!  daran 
eine  l'latte  f  *ü  aufgehiingt, 
daf^  sie  bei  geschlossener 
Gicht  auf  der  Ofendecke, 
besonders  aof  der  OefRinng 
fHr  den  Stab  anfliegt  (den 
sie  mit  einer  Oeffhnng 
dnrchläfst).  Beim  Anheben 
der  Platte  f  (d.  h.  beim  Senken  von  d)  führt 
sich  die  Platte  mit  einem  Schlitz  an  der  Stange  g, 
nimmt  aber  im  übrigen  infolge  unsymmetrischer 
Aufhängung  eine  schräge  Lage  ein,  so  daTs  der 
durcbgesteckte  Stab  a  cingeklemtnt  and  mit  an- 
gehoben. «Im  der  niederfallenden  Charge  entionn 
wird.  Belm  Anhalten  der  Glodte  seut  eieh  die 
Platte  and  giebt  nseh  wsgerMihter  EinsteUnng  den 
ät&b  a  frei. 


Nr.  075205.  Alexander  Daniel  Elbers  in 
Uoboken,  N.J.,  V.  St.  A.  Verfahren,  um  üochofen- 
tehiaeke  aug  dem  geschmolmiUH  i»  ttmm  ftil9uf9nmiff»n 
ZnMnnd  Oberzuführen, 

Das  Verfahren  besweckt,  kalkreiehe  Hochofen- 
schlacke zu  Düngeswecken  auf  billige  Weise  in  pulver- 
formigen Zostand  fiberzufdbren.  hs  beruht  auf  der 
Beobachtung,  daA  Schlacken  von  basischem  bis  Mono- 
silieat-Char&kter,  welche  bei  raschem  Abkühlen  rSllig 
und  dauernd  fi  -t  wenlen.  bei  langsamem  Abkühlen  zu 
(nicht  hydraulischem)  Pulver  serfallen.  Geschieht  die 
Abklkkuf  in  oflman  Qmben,  so  bildet  sieh  immerhin 


an  der  Oberfläche  eine  harte  Kruste,   welche  die 

erstarrende  Innenmasse  unter  Druek  hült,  wodurch  das 
Zerfallen  derselben  theilweise  virliindert,  auch  ihre 
Zersetzlichkeit  verringert  wird.  EHiiider  liifst  daher  die 
Abkühlimg  in  oben  durch  eine  Wölbung  geschlossenen 
B«hültem  vor  sich  gehen,  so  dafs  Krustunbildung  auf 
derSchlackenoberfiäche  vermieden  wird  und  die  Schlacke 
nach  derErstarrang  sich  genügend  serthellt  teigt.  In 
der  Widbtin^  sind  Auslässe  für  «ieh  entwickelnde 
(tase  angebrailit.  (tröfsere,  die  .Mikiililiing  beschleu- 
II  ii.'!  Ilde  <  )eirnuni,'en  an  lier  W  idbuiig  werden  freigelegt., 
wenn  die  Schlacke  bis  auf  etwa  iU  cm  von  der  Ober- 
flldi«  serfidlen  ist.  

Hr.  f94e88.  Peter  Mergler  nnd  Endolf 
HergUr  in  Pittsbnrg.   F«f/dkrm  mm  Wtia$it 

ton  Staheisfn. 

Der  Block  (1  wird  zuniicbst  in  zwei  nebeneinander- 
liegenden W  al/werken  in  ilie  Gestalt  b  gebraciit  und 

□  Q  (Xl        cft  Jh 

dann  in  eine  continnirliche  Walseuinfiw  eingeflhrt, 

in  welclier  er  narbeiiiander  die  Gestalten  c  d  e  f  fr- 

hält,  somit  in  drei  Stalieisenstränce  zerlegt  wird,  die 
in  der  Anordniini;  wie  bei  f  nmb  ein  die  Walzen» 
strafse  absrhiiefsendes  Feinwalzwerk  durchlaufen. 


Nr.t7€103.  Jacob  J.  Souder  in  Washington, 

D.  C.  (V.  St  A.).    Wagen  mit  SHttadnorMOmtg. 

Per  Wagenboden  besteht  aus  einem  mittleren  festen 
Sattel  a,  der  mit  Stangen  b  an  den  Wangen  e  anfge- 

hängt    ist ,    und  den 
>f  Klappen  rf,  die  mittels 

Ketten  e  geöffnet  nnd 
geschlossen  werden^ 
indem  dieseKettenvoni 
Handrad  f  ans  un 
A<^hsen  g  gewiekelt 
werden.  In  der  Lilngs- 
richtnng  ist  der  Wa- 
genboden durch  drei 
Quersättel  h  (einer  in 

  der  Längsmitte,  je  einer 

Uber  den  Aehsluem) 
in  Tier  Absdinttle  getheOt  Die  ffinriohting  hai  den 
Vortheil,  dafs  die  Ladung  anfseriMlb  der  Ittder  flUt, 
diese  also  völlig  frei  bleioen. 

Nr.  676245.  Edgar  J. 
W.  Richards  und  Tho- 
mas Lewis  in  Glen- 
g«rno«k,8elMllML  Elm- 
ridthmf  ntm  BtMfm  90» 
WindtrhUztrH. 

Der  Baum  a  ist  mittels 
senk  rechter  Wände  in  z.  B. 
t)  getrennte  Räume  geschie- 
den, deren  jeder  eine  be- 
sondere, dam«  Klappe  e  ver- 
seht iefsbsre  intere  MOn- 
dung  e  hat  Der  sn  er» 
hitzcnde  Wind  tritt  in  die 
Kammer  b  ein.  Nach  dem 
Alistrllen  der  Heizung  und 
Anstellen  des  Windes  wer 
den  alle  Klappen  c  geschlos- 
sen und  dann  eine  nach  der 
andern  rasch  gefiStaet  nnd 
wieder  gesehUssMi.  Der 
mit  stark  erhShter  Oe< 
sebwindit,'keit  diireb  jeden  der  Tbeilrännie  von  a  durch- 
geprel'ste  Win  I  bläst  den  abgelagerten  Staub  ans,  am 
besten  dnreh  die  Oeflknng  k  ins  Freie. 
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Mi  Sliihl  und  Kmn.  BmidtU  Obtr  Vtnamt»luM(/m  au»  Faduterrim»:  22.  Jahrg.  Nr.  15. 


Berichte  Uber  Yersammliuigeii  aus  Fachvereiuen. 


Verein  deutscher  Eisengiefsereieii. 


Die  am  11.  .Tnll  IflOS in  DfiweMorf  abgehaltene  Hsnpt- 

veraanimlung  <1r  s  Vereins  diMitsrlier  Eisengiefsereien  war 
zahlreich  besucht.  Iii  »Stellvertretung  des  leider  cr- 
kranktin  fisltri  Vttreitzonden  Geheimraths  Badems 
erutfaete  Geheiuirath  J  üngat-Oleiwita  um  10  Uhr 
vormitt^  die  Yerhandlangen  mit  einem  wannen  Nadi- 
mf auf  deo  ventorbflOfln  nreiten  Vonitsendenflennaan 
Wandesieben,  detten  Andenkea  die  VenanmlaDgdnroh 
Erheben  von  den  Sitzen  ehrte.  Darauf  erstattete  der 
(lesebHftsnhrer  E.  Scherenberg  einen  lichtvollen 
.lalirrsbeiirht,  <\cm  wir  cntüLlirtun,  dafs  der  Verein  in 
d(!r  /()!  1 1 !i ri f V (»rlage  im  allgemeinen  eine  mhige 
und  objectivc  Haltung  einzunehmen  in  der  Lage  war. 
Denn  cinersiMts  entspreche  der  Tarif  im  wesentlichen 
dem  stets  vom  Verein  fei^tgebaltenen  Standpunkte  eines 
mabvoUenäohntie«  der  deotecbeB  Arbeiti  aadanderer- 
feite  Bei  dmA  nniweidentitf«  ErMtanngen  derlteieli«- 
regicrang  die  Gewähr  pp^etipn.  rlaf»  unter  Ahwpisnnrr 
entgegenstehender,  extremer  Fi  nltrangen  der  Ali>r|ilul's 
langfristiVer  Hnnilelsverträi:<i  als  iTstrelunilts  Ziel 
fest  im  Auge  behalten  werde.  In  Bescug  auf  die  Markt- 
lage stellt  der  Bericht  fest,  dafs  die  Berichtsperiode 
leider  ab  eine  beeonden  angünitij;e  Ar  den  Eisen- 
irielhereigewerbe  besdchnet  weraen  mlwe.  Entgegen 
den  noch  im  August  v«rigen.Iahres  gehegten  HofFnungen 
verschlechterte  sich  die  Marktlage  durch  die  \achwehen 
desplötalii  bcTi  Hiickgangesderltoheisenpreisi  ,  ilart  Ii  das 
Versagen  der  Hunthätigkoit,  durch  die  starke  Zurück- 
haltung des  Handels  und  das  andauernde  Mifstranen  an 
der  Böne  bis  sum  Schlufs  dos  Jahres  liN)l  immer  mehr. 
Bl«  w  Anfang  1902  wesentlich  infolge  von  Ver- 
billicimg  de*  Craldstaadee  mm  Dnrclibnieh  gekommene 
Anfneenng,  daft  der  ttefsie  Stand  der  allgemeinen 
Krisis  überwunden  sei,  und  die  dadurch  orwarli((< 
Hoffnung  auf  eine  Besserung  des  Gc.ichäfts  brarlit» 
tliRtsiichlich  in  den  ersten  Monaten  df«  laufctulfn 
Kalenderjahres  in  einzelnen  Gruppen  eine  cewisse  He 
lebung  der  Nachfrage  iür  verschiedene  Gufswaartn- 
Aitikel  mit  eich.  Der  niedrige  Freie  der  fabricate 
bot  AnreiiaaetlrkerenBindeeknngen.nnddieiB  manelien 
Gegenden  thatsächlich  in  die  E^rscheinung  trcffmlc 
Banthätigkeit  erzeugte  eine  Erhöhung  des  wirklii  lun 
Fx-darfs.  Alter  <hv  infolj.'cilesscn  hier  und  da  autr»'  ' 
8trebl<j  Erhöhung  der  Fabricaterlose  blieb  in  den  be- 
scheidensten Grenzen  und  wurde  für  die  Giefsereien 
um  80  weniger  fühlbar,  als  zu  gleicher  Zeit  die  Roh- 
eisenpreise eine  steigende  Tendenz  annahmen.  Leider 
hat  der  beaaeseBeacbiftigancagrad  seit  einigen  Wochen 
bereite  wieder  einer  grSfteren  StiUe  Platz  gemacht, 
nnd  es  läfst  sirb  zur  Zeit  schwer  sagfn,  oli Mio  fic- 
sundniip  (liT  Verhältnisse,  welche  nach  dera  Vorliandeu- 
Ki'iti  ziihlri'ii  lier  Symptome  als  eingetreten  nnd  in  der 
t'ortentwieklutig  begriffen  bezeichnet  werden  dürfte, 
unn  auch  thatsächlich  weitere  Fortseluitte  machen 
wird.  Ale  liemmend  wirkt  in  dieser  Beziehung  wohl 
anch  die  Unafelierheft,  wvlelie  der  gegenwärtige  Stand 
der  Zolltarifrerbandlnngen  hinsichtlich  unserer  tinntlch 
politischen  Zukunft  mit  sich  bringt.  Liu  ^'üüsii>:er 
Einflufs  wird  viellaeh  von  der  endlichen  Beendigunj^' 
des  Biirenkricires  erwartet  Im  einzelnen  hebt  der 
Bericht  F(dj,'ende8  hervor:  In  Bau-  und  Maschinengufs 
ii*t  die  Nuchfrape  seit  August  vorigen  Jahres  weiter 
zurüi  kgeganLan,  und  zwar  in  einem  Mafse,  dafs  es 
der  Mehnahl  der  CKefeeieien  nicht  mi^dicb  war,  den 
Betrieb  in  voIImu  Umfange,  aowaU  DexBglieh  der 
Arlmtenahl,  ab  «och  der  AibeitBieit,  aufredit  in 


erhalten.  Die  vom  Frühjahr  mit  Zuversicht  erwartete 
Be^serauff  der  Geschäftslage  dieser  Branche  ist  bis 
heute  nicht  eingetr^n,  obgleioh  in  einaeloen  gröfsenn 
Stüdten  die  Banthlltiglceit  vefhUtnifemlTsig  reger  als 

im  vorigen  Jaliiv  in  iL  Die  Preise  sind  dem- 
gemäfs  auf  einen  Siuil  Im  Hintergegangen,  bei  welchem 
ein  <tevvinii  sn  gut  wie  ausfj:eschlossen  ist,  zumal  für 
diejenigen  Werke,  welche  im  Berichtsjahre  samTheil 
noch  mit  Abnahme  von  Roheisen  zu  hoban  FMiseD 
tm  den  bekannten  frühem  Abechlüseea  m  radiDeD 
hatten.  Das  begiwfliehe  Veriaagen  der  Qiefiwreien,  ^ 
wenigstens  einen  eingeschränkten  Betrieb  aufrecht  zu 
erhalten  nnd  den  Stamm  alter,  treuer  Arbeiter  zu  be- 
schäftigen, vcnirsaeht  Preise  wie  die  erwähnten.  Wenn 
einem  derartigen  Vcirgnlien  holider  Werke  innerhalb 
gewisser  Grenzen  seine  Berechtigung  auch  nicht  abgc* 
sprochen  werden  soll,  so  hat  andererRpits  die  gegen- 
wärtige Geschäftslage  bei  weniger  fundirtsn 
Werken  sa  FreiaecUeodereisB  gwühit,  wie  sie  JuHun 
je  dagewesen  sind.  Die  tehldliclien  NaehwirknageB 
kiinnen  nicht  ausbleiben,  und  e*»  sinr!  aueli  in  aer 
Thal  Uetrieltseinstellungen  und  Cont-urbts  als  Folge 
solch  »innloser  Preisunterbietungen  bereits  mehrfach 
in  die  Erscheinung  getreten.  Die  heutigen  Concurreas- 
Verhältnisse  haben  sich  derart  verschärft,  dafs  ihnen 
gegenüber  atandmhalten  nar  demjenigen  Werken  ge- 
lingt,  die  anf  darohans  fetten  Flfaen  iCebeB.  Wenn 
sich  als  Ergebnifs  der  gegenwärtigen  unerfreulichen 
Zeiten  eine  Reinigung  von  unsolidem  und  unlanterm 
Wettbewerh  vullzieiien  sollte,  si>  würde  sie  der  Branc  he 
von  Nut^'.eii  sein.  Auch  in  Handelsgufswaaren  wurde 
der  Markt  durch  die  allgemeinen  Ursachen  ungünstig 
beeinflafst  Dazu  kam,  dafs  das  Ofengeschäft,  welches 
bereits  dnreh  den  vorletzten  gelinden  Winter  gelitten 
hatte,  nochmals  docoh  einen  wen  intens  in  der  ersten 
Hälfte  milden  Winter  beeinträchtigt  wurde.  ]>er  Ab- 
satz war  besonders  in  iK'ssercn  Fabriken  schleppend 
und  weniff  gcw iunlniMijend,  während  in  den  gewöhn- 
liidieren  (lefen  und  VerUrnnetisartikidn-  in  einigen 
(Truppen  ein  ziemlich  Holter  Ueschät'tsgansr,  jedoeh 
bei  sehr  gedrückten  Preisen,  Platz  griff.  Als  günstiges 
Moment  ffir  die  FrodnctionsverhwniRse  diint«  jetat 
der  Umstand  in  Betracht  kommen,  daft  nvn  wohl  bei 
den  meisten  Werlion  das  theure  Roheisen  verarbeitet 
und  billigeres  an  dessen  Stelle  getreten  ist  während 
freili' h  der  TriMs  fiir  Koks  immer  nueh  als  zu  hoch 
angesehen  werden  mufs.  Nachdem  bereits  in  den 
ersten  Frfihjahrsmonaten  eine  regere  Nachfrage  sich 
vielfach  bemerkbar  machte,  steht  zu  erwarten,  dafs 
mit  dem  mehr  and  mehr  wiederkehrenden  Vertrauen 
bei  zunehmender allgemeinerGesehifts-nndBaathitigkeit 
au<-h  auf  dem  Guiswaarenmarkt  bald  «tne  Beeserang 
eintreten  wirrl,  sofern  siili  ilie  rrodiuenteii  fnillich 
klar  inaiheii,  dafs  nur  durch  einiires  NUr^jehen  die  all- 
gemein gewünschte  Gesundini^r  lierbei/iifiihren  ist. 

Der  Bericht  geht  sodann  auf  die  Lieferungs ver- 
trage mit  den  Syndicaten  ein,  bespricht  die  Haftpflicht 
der  Eisenbahnen  Ar  Bruchschäden  beim  Transport 
von  Eisengufswaaren  und  gedenlrt  eotÖfch  der  taeh> 
nischen  Aufgaben  des  Vereins,  dessen  Mitgliederzahl 
sich  gegenwärtig  anf  302  beziffert.  An  Stelle  des 
\  erstorbenen  II.  Vorsitzenden  Herrn.  Wnndesleben.  der 
sich  durch  sein  thatkrattiges  Wirken  um  den  Verein 
hochverdient  gemacht  hat,  ist  A.  v.  Beulw  itz  -  Maria- 
hütte gewählt.  Der  Bericht  wurde  mit  lebhaftem 
Beifall  aufgenommen. 

Im  weiteren  Verlauf  der  Terhandlou  berichtet 
Qeneraldirector  Bnschhfttter  tther  T « r al eh arnng 
der  Brnchsohiden  tob  Gubvaann  beim  Eism- 
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babntransport.  Director  U g f  ■  KaiMM  slnufcin  erortiTt 
die  Anträge,  \  erhandlangen  mit  diu  H'  lisf  itisyadicatcfn 
über  die  Bedingungen  der  Lief«  l  u  ii^:« vertrage 
■nd  die  Gewährung  von  Ausfuhrvergütungen  an- 
laknfipfen.  Ks  führt  dies  zu  einer  sehr  anziehenden 
£ritrtenuig  ttber  Sjmdicate  ttberfaaapt,  an  der  sich 
•ofeer  dem  Antnu^teller  ConiDenneiinith  Kopp- 
Frankenthal,  Ingenieur  Schrödter,  R»  lolistägg- 
»bffeordnoter  Dr.  Beumer,  Dr.  Tenpe,  Kr.  Tille 
nri'i  (i-  aeralsecretiir  S  t  u  ni  |' t  -  '  •■^n.itjnu'k  bctiiriliüfen. 
.)er  Antrag  Stumpf,  der  angenommen  wird,  geht  daliin, 
MBen  AvMciiurs  zu  wählen,  der  mit  den  Kohstoff- 
ini4icst«n  in  Verhandlonffon  darüber  treten  soll,  dafi 
4ie  inlindieche  Eisengienerai  betreffs  der  Minder- 
pnnee  nidit  ungünstiger  gestellt  werde,  als  die  mit 
ihr  wettb«w*rt>endc  Industrie  des  Auslandes,  and  dafs 
in  <I>-ii  I.ii'f'Tiintrslit'iliii^'iiii^'i'n  ilvm  AlmcliiuiT  die- 
seibru  K«  i  litc  /.iiHn:4.taiid«;u  wüiüt;u,  wie,  dein  licfmulrii 
Syndicat.  lu  iliesen  Ansschofs,  der  mit  <ki!i  lii  iit 
der  Zuwahl  ausgestattet  wird,  werden  gewiiijlt:  l  ge- 
Kaiserslantern ,  Generaldirector  Leistikow ,  Stumpf- 
Osnabrack  uad  Sebuer  -  SchleifwAble.  Darauf  wird 
Gebeinumth  J flogst- Gleiwiti,  der  mit  dem  Beginn 
des  nächsten  Jahres  in  den  Ruhnstriml  tritt,  zum 
Ehrenmitglied  des  Verein»  srtnMililf,  .  itio  Kiinini;,  die 
die  Vers.iin iitlsiui,'  mit  li  liliatti'iii  lU-ifall  aui'iuiiiiiit  und 
die  der  (.ieelu  le  mit  U  urteu  ^vuriit»teu  I>ankr-i  auiäniDlt. 
In  Bezug  auf  die  Marktlage  wird  folgt  inUr  liesehlufs 
gefafüt:  „Die  Generalversammlang  des  Verein»  deat> 
scher  Eiseagiefsereien  empfieblt  Uen  Vereinswerkeii, 
demnächst  mit  einer  KrbÖliniigder üafswaarea» 
preise  vorzugehen,  naehden  die  Naehfrage  and  dar 
Bedarf  seit  dem  Frühjahr  reger,  die  Preise  des  Rob* 
eiaens  erheblich  höher  geworden  sind.** 

Es  folgten  sodann  tecnnische  Vorträge.  Ingenieur 
Osann -Engers  bespnuh  einige  „Wichtige  Fragen  im 
Giefsereibetriebe  mit  IVi  ü(  k-,ichtigung  amerikanischer 
Einriobtangen"  *.  Geheimrath  J angst- Oleiwita  be- 
riditeter  tber  Vorschläge  für  die  Priifang  Ton  Gofselsen 
und  Gufswaaren  auf  ihre  uiecbaniscbeu  Eigensi-haften, 
worauf  die  Verhandlangen  mit  dem  Wunsche  auf  frohes 
Wiedersehen  im  nlcbsten  Jahre  m  Kaasd  gesahloasen 
Vörden. 

Verein  deutscher  Werkzeugmaschinen« 
fäbriken. 

Unter  dtni  Vorsitz  des  Geh.  Commeniicnraths 
Sehiefs  fand  um  12.  Juli  Iy02  «lie  zahlreich  besuchte 
Jahresvcrsammluntr  liis  Vereins  driitstln  r  \\\ rkzciitj- 
maschinenfabriken  statt.  Nach  dem  GeschiiftsiM  rii  ht 
des  Gcneralsecretärs  Paul  .Steller  hat  der  V.rtin 
eine  nmfassende  Tbütwfceit  znr  Förderang  aller  Wi'th- 
scbaftafFagen  entwickett.  Im  Anscblofs  an  andere  Ver- 
bände, insbesondere  in  UebereinstimmuDg  mit  dem 
Central  verband  deutscher  Indnstrieller,  habe  man  dafür 
gt  w  irkt,  dafs  der  Zolltarif  für  den  WerkzeugtiiaMi  litnen- 
om  kt;ine  uneiinsti^in-  (icstalt  erhalte,  als  für  andere 
Zweige  des  Masr hinf nl>uue<.  Den  fjusinnifrcn  \'i'rlialt- 
nissen  auf  dem  nmi-rikaTiisrlicri  Markte,  vor  allem  aber 
den  in  Deatschland  «^rziilten  tt'<  hnischen  Fort.«chritten 
esi  e«  an  verdanken,  dals  der  Verkehr  mit  dem  Ans- 
laade  bei  einer  allgemein  nngünstigen  OesehRftslage 
und  stets  gedrückten  Preisen  der  Erzeugnisse  sich 
immerhin  ffünstiir  gestaltet  habe.  Die  K  i  n  f  ii  Ii  r  a  n 
Wer  k  zc  u  ir  m  a  s  (!  Iii  11  f  n  ist  v.,.ii  (>429  t  lOou  aiit 
1702  t  im  Jahre  1901  zurückgegangen;  dagegen  ist  die 
Ausfuhr  nur  von  0267 1  1900  auf  8226 1  1!)01  gesunken. 
Ein  noch  erfreulicheres  Bild  zeigt  die  Handelsbilanz  über 
die  ersten  fünf  Monate  1902:  Die  Einfuhr  vom  Januar 
bis  tfai  betrug  1902  COOt,  1901  879  t.  1800  9^%,  die 
Ausfuhr  vom  Janaar  bis  Kai  betrag  1909  8187 1,  1901 
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3r,fl8  t.  1000  37m  t.    mc  B.-s'.-nui^c  d.T  Handelsbilanz 
biTuljt  liaiiptsai  lilicL  auf  der  Steigerung  der  Ausfuhr  na<;U 
[  den  wf.vtliolicn  Ländern  Flnglnnd,  Frankn^ii  h,  Hel^^ien. 
Der  Verein  erwartet  die  Beseitigung  der  Verpflichtung 
zur  ('nterschreibung  der  Lohnzahlungsbücher  für 
Minderjührige  im  ilinbliok  anf  die  eiamBthigea  Kund- 
gebungen der  rndnstrie  gegnn  diese  listige  und  iber- 
flüBsige  Mnf-ir.<rol.     Dif  alljjeinrine  .\unncrksamkeit 
lenkte  sich  liaiui  auf  licn  Hertcht  des  (loh.  Regierungs- 
'  ratlis  l'rofi'ssi.r  K  i  s  <- b  e  r  -  Hannover  iilicr  <iii- „Wr  r  k- 
j  zeugiu  asL  h  i  n  en  auf  der  Düsseldorfer  Aus- 
stellung". Der  Vortra^d«^  dessen  Urthoil  als  mafs- 
gebend  nir  diesen  Zweig  unserer  Industrie  an|^ehen 
werden  darf,  bestätigte,  dab  im  Werkseugmaschinenban 
die  Düsseldorfer  Ausstellung  die  Pariser  Ansstellnng 
in  den  Einzelheiten  und  in  den  grofsen  Ausführangen 
■  übertreffe.    Dt  r  lii  iitsrhr  W  Hrkzeuinnaschinenbau  habe 
1  es  verstanden,  Ix'i   <ltth  sihncUi-n  Fortschritte  andere 
]  Länder  zu  iilierholt'n.     rdiLTall   stüfii  Al>itii.'ssiinfc:i-n 
i  und  Formen  in  Kinktang  gebracht,  was  in  Paris  nicht 
immer  der  Fall  war.  Auf  allen  Einzelgebieten,  Schmiede- 
j  mascbinea,  HobelmascbiBeo«  Scbleifmascbineaf  Fris- 
i  masehinen  a.  s.  w.  wiei  der  Vortruende  werthvolle 
Netirrur.fjpn  nach  und  gab  ein  Bilu  der  vielseitigen 
Enltültuii^'  constructiven  Schaffens  unserer  Ingenicure. 
Obwohl  die  Au>stflliinc  nur  diin  h  ilas  wcstliciie  Deutsch- 
land beschickt  sei,  so  sei  ducli  dm  gaum  Fachgebiet 
fast  lückenfrei  in  den  neuesten  Ansführungsformen  ver- 
treten.   Es  dürfe  aber  nicht  verkannt  werden,  dals 
dieser  grofse  Erfolg  auch  zugleich,  als  ein  Erfolg  der 
geaammten  deutschen  Industrie  gswOrdigt  werden  misse. 

I       Deutscher  Verein  von  Gas-  und 

!  Wasserfiachmänneni* 

\  (42.  JahresTarsammlBDg  am       26.  and  S7.  Jani  1902 

j  in  Düsseldorf.) 

Nach  'It  n  Hf'i.'viir'-iinir-^ansjira- licn  nahm  in  diir 
ersten  Sitzung  am  25.  Juni  zunächst  Hr.  Bergrath 
Qrafsmann,  Esaen  a.d.  Rnhr,  das  Wort  an  sMneni 

Vortraijp  iihf-r: 

„Das  ilutirkohlenbcckrn  nnter  besonderer 
Barleksichtignng  des  Ga<ikohleiiT«rkonn«aa'*t 
in  den  ef  etwa  Folgeadea  ausführte: 

tKe  dentsche  Kohlenprodnetion  betrag  im  Jahre 

1901  ins  Mill.  Tonnen;  davon  entfiplcn  75  Mill.  Tontien 
tir»  '  "        Westfalen  nnd  die  Ulii  iniiroviiijt.  aal  deu 
<  Hierln  rv'atntslii  /irk Dortmund  allt  iu  .">4 '  ,\  o'lt  r  5S,4  Mill, 
r<>Vinrn.    Iii  livni  ebengenannten  Gebiete  sind  in  den 
ii'tztrn  acht  Jahren  ebensoviel  SteinkohleDablagernageB 
aufgefunden  worden  wie  in  den  yonngeganMaen 
33  Jahren ;  jetst  kann  di«  Entwicklnag  nicht  mehr  so 
rasch  vorwärts  gehen^  weil  der  Bergbau  mit  Riesen- 
schritten in  das  Gebiet  vorrückt,  wo  die  Kohle  durch 
KreidcalilaL'eruiiiTin   ülitrclcokt  i>r  und  zum  Abteufen 
anfscror<kialiche  Kapitalien  erfortleriich  sind.  Einige 
neu  ungelegte  Schächte  haben  schon  mit  4(X)  bis  60<D  m 
Deckgebirge  zu  rechnen.    Stellenweise  sind  Kohlen- 
vorkommen  mit  1500  m   DeckgtUirgc,   wo   also  die 
1  Schichte  1800  m  tief  sein  mflfsten.    Immerhin  sind 
I  fQr  dieses  und  auch  noch  fflr  das  nSehste  Jahrhandert 
Befürchtungen  ausgeschlossen,  dafs  die  Kohlen  zu  knapji 
werden  könnten.    Das  Gebiet  des  Oberberganitsh/ zirks 
l)ortmüriil.  in  w(]<hem  die  Stfink<i!ili-iit'(inriatinii  nai'h- 
gewitbcu  ist,  umfafst  2932  qkm,  gegen  19ij2  im  Jahre 
18i>2  und  850  (|km  im  Jahre  1859.     Im  Ruhrkohlcn- 
I  becken  lassen  sich  fünf  Hauptniulden  und  vier  llaupt- 
I  süttel  unterscheiden;  die  Steinkohlenformation  gliedert 

sieh  in  folgende  Fldta-Etagen:  die  Magerkohlenpartie, 
die  Fettkonlenpartie  mit  Kfskohlengrupne  und  Fett- 
kohlengruppe, die  Gaskohlenpartie  nml  Air  .  h  rc  and 
,  die  untere  Gasflammkohlenpartie.    Das  V  erhattnils  der 
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GehirijÄinächtifrkeif  zni  mwürdis^en  Kohle  beträgt  bei 
der  Magei'koliU'iHKirije  hX) :  1,  bei  der  Kfs-  and  Ki-tt- 
kohlenpartie  2().ö:l.  bei  der  (iaskuhlenpartie  2t),4:l, 
bei  tler  (iasflammkohlrnpartie  40:1.  l)ie  (jesainmt- 
zahl  der  abbauwürdigen  Flötze  betrii(»t  iKi.  Eine  eigent- 
lich« Kobleaaoth  ist  noch  den  AnsföhmiigeD  des  Vor- 
tr^gendfen  aneh  nie  vorhandeti  gcwesra.  Si«  wrd« 
nur  von  liniLrin  Kreisen  in  Verfolgnn^'  linseitiger 
wirthscbaltsjji>liti<cher  Interesst?n  an  'Ii«-  Wiind  ge- 
malt. Wenn  i's  'l-  r  Ali?.ut/.  t-i;'iiiii''rt>'.  wür.i"  lit'utf 
Westfalen,  vorausj^esetast,  dal»  die  nutiujmi  Kräfte  zur 
Verfügung  stehen,  «las  Doppelte  an  Kohle«  liefern 
k^aaeö.  Bergrath  Sohnlts  berechnete  dea  Qehalt  der 
Anfhnr  1800  b^untsn  banwardisva  FiStse  bi«  sn 
einer  Tiefe  von  15<X)  m  auf  54,3  Milliarden  Tonnen. 
In  dem  genannten  Bezirk  betrieben  den  Kohlenberg- 
bau im  Jahre  U'OI  117  OescUs.  Ii  iftm  mit  2367r)fi  Ar 
heitern.    Die  reiiirii  Löhne  betrugeu  f.  d.  Tonne  der 

fewonnenen  Steinkohle  4,93  ^M,  die  gesamniten  Selbst- 
osten {.  d.  Tonne  8.20  Die  JanresletStaiig  eines 
Arbeiters  bewegt  sich  zwischen  270  und  S8M>  Tonnen. 
86  GewlUehaften  haben  aar  Vena«daiig  inigesnnden 
Wettbewerbt  imd  mm  Yertriebe  ihrer  Eraetignisse 
eine  A  rHengesellBchaft,  ühfinisch-westfälisches  Kohlen- 
syndii  lt.  gebildet  mit  «  ini  r  Oesamintforderunsr  von 
57  Millumcn  'l'onni'ii.  Aiittussmiij.  (lafs  iia>  Ki>lilen- 

syndii  at  mit  s>  incr  Erzeugung  künstlich  zurückhalte, 
um  Kolihnpreise   hinanfzuschranbeii}  beieiehnet 

der  iiedner  ala  irrig.  Sie  beraha  av  sof  dem  un- 
ceachickt  gvwftblten  Avadmek  „Eivaehriliilning  der 
rroduction*'.  Es  handle  sich  dabei  lediglich  darum, 
dafs  jede  Gesellschaft  mit  ihrer  Uetheiligung  eontin- 
gentirt  werden  müsse.  Jeder  Botht  iiii^t«  sn.  lif  luuür 
lieh  ein  so  hohes  Contingent  zu  bekommen,  wie  tnog- 
lich.  Nur  einmal,  im  November  lltOO,  habe  der  Ab- 
satz thntsächlich  die  Betheiliguriir  nH'>rschritten. 

Hivrauf  sprach  Dircctor  M >■  r  / -Kussel  über :  „.\n- 
la^  nnd  Betrieb  von  Qaaöfea  mit  geneigten  Retorten"; 
Director  Hitj^enstock-DahlbanseD  über:  ^Destil- 
lationskokerei"  :  IiiLri  tiimr  Kofs-Wien  über:  „Betrieb-^ 
ergelinifise  dci  Klt  ktririt  itswerke  und  die  Selbstkosten 
der  Stronicrzeui.'nTiL''-  umi  1  >  r  »■  Ii  ,^  i  Ii  m  idt-Berlia  über  : 
„Gasgiuiilic'lil  uud  Htarkiiciitlireiiner'*. 

.\Tn  zweiten  Sitzun^tage  eröffnete  Geh.  Hofrutli 
Dr.  H.  Bunte-Karisruoe  unter  dem  Titel  ..Bemer- 
koDgen  über  Gaaraimgang*  die  Reihe  der  Vorträge. 
Kr  behasdelte  aeiaea  (regenstand  unter  dem  Gesirbts- 
pnnkt  der  Beseiti^ng  der  störenden  Verunix^inigringen 
des  Gases,  nicht  unter  dem  der  (iewinnung  verwerth 
barer  Xebenproducte,  und  verbreitete  sich  in  eiDgeheu- 
der  Weise  über  die  verschiedenen  Methoden  der  Ent- 
fernung jener  störenden  Bestnndtheile,  aU  welclie  'er 
den  .Schwefelwasserstoff,  die  Kohlensäure,  den  Schwefel- 
kohleoatoff  and  daa  Ivohlenoi^  anfahrte.  —  Nach 
diesem  Vortrag  wurden  die  Beriebte  dea  Vontandea 
und  der  •ii  tuissiunen  entgegengenomiaeB  nad  der 
übrige  gessciiaüliche  Theil  i-rledigt. 

in  der  dritten  Sitzung,  am  27.  Jutu,  sjirarluM : 
Geb.  Rath  Prof.  Dr.  Intze -Aachen  iih<-\-  _1  haisperren 
fiir  städtische  Waaaerversorgung  ■ :  rivilingenienr 
Halber  tarn  a-s'Gravenhage  iiber  ,.da8  Waaserwerk 
TUborg*  and  Baarath  Beer-Berlin  über  Wasaer' 
venergoiig  von  Berlin  durch  Graudwasser". 

Au  Ort  fdr  die  n&chste  Jahresveraamnlnng  wurde 
Zllrieh  gewihtt.  

British  Iron  Trade  AssüCiaüün. 

Die  dieuihrige  Ueoeralversammlang  genannter 
Oeiellaehaft  nad  an  4.  Jnnt  nnter  dem  Torvitz  von 

Ebenezer  l'arkes  in  London  statt.  Von  dem  Geschäfts- 
führer J.  S.  .leuns  wurde  fler  Jahnsbericht  fiir  \S)^\V 
erstattet,  .i.  r--rll  ■  giebt  zun!i<'h-t   ii"  gewöhntet!  ~f,iti 
stiscbeu  l  ebersicbteu  Uber  die  britische  Eiüen-  und 


!  StahlprodoctioD,  sowie  den  .\ursenhandel  dt  r  britisi  hen 
I  Eisenindustrie;  das  verflossene  Jahr  war  tur  die 

;  britische  Eisenindustrie  nichts  weniger  als  zufrieden- 
I  stellend,  vor  allen  Dingen  war  das  Verhältnifs  der 

I Preise  für  die  Rohproducte  nnd  Fertigfabricate  ein  für 
die  letrteren  ttböräna  miMiehea.  Die  hohen  Preia«  für 
Rohmaterialiea  Dachten  ea  den  weiter  verarbeitenden 
Iii'lustrien  in  vielen  Fällen  unmöglich,  geLT-'u  den 
mit  :iiif«erst4?r  Schärfe  auftretenden  deut»«Miiu  Wftt- 
tiewprli  iin/ukaiii[ifen.  umi  lirrr^rhrc  (iaiinrch  zfiturise 
eniptindlicher  Arbeitsoiangel.  Der  Bericht  crwaltnt 
sodann  die  im  Pebrur  v.  J.  beschlossene  .\u8sendang 
einer  Conuuission  nua  Stodiam  der  amerikaniscbea 
indoatrieUen  Verhältniiae;  dea  von  dieaer  Gommiaaioa 
erstatteten  Berichts  ist  an  anderer  Stelle  der  vor- 
liegenden Nummer*  eingehend  Erwähnung  gethan. 

Vini  i!;i  st  tzgi  lji  riechen,  die  Eisen-  und  Stahl- 
industrie betretleudcn  Maf«nahmen,  welche  seit  dem 
letzten  Jahresbericht  lins  i  iiirlische  rnilainent  beschäftigt 
haben,  erwähnt  der  Bericht  u.  A.  zwei  Nachtrags- 
gesetze zum  Unfallentschädigunpgesetz  von  1897.  Es 
liaadalt  atcb  hierbei  um  Anadehnung  der  Anwendunir 
dieseaGeaetaeaanf  atle  Arbeiterkategorien,  um  Ilegelun^, 
des  Beginnes  der  Zahlr.ngspflicht  (vfnu  l'iiire  des  Un- 
falles an);  die*«' V(irlii_v  n  lieeen  den  rarlauu'jit  %.  Zt. 
iiocli  vi>r.  Der  iiaiiyitsarhlirli  auf  Hi'trt'ilien  der  Leiter 
der  Trade  ünions  cingelnacUt«  (Ttstn^entworf,  dahin- 

gehend,  dafs  die  Trade  Vnions  als  solche  fBr  ungeaets- 
che  Handlangen,  welche  dorch  irgend  einen  ihrer 
Toratandamitglieder,  Angestellten,  Agenten  oder  Mit- 
glieder zur  Beförderung  oder  in  der  Abaicbt  der  Be- 
nirderung  von  Streiks.  Ausstünden«,  a.  w.  nnfemommen 
werden,  nicht  verantwortlich  gemacht  werden  sollen, 
es  sei  denn,  dafs  diese  Handlungen  auf  einem  ans- 
drticklichen  Besehlufs  d.s  Verstandes  u.  s.  w.  der 
betreffenden  Union  beruhen ,  wurde  im  Marz  d.  J. 
zurückgezogen. 

Die  (k»mmiB8ton  aar  Anfatellnag  voa  Normal- 
profilen  fBr  Formeiaen,  deren  Einsetxnng  im  Flrühjahr 
vorigen  Jahie.n  btsi  lili^ssen  wurde,*  hat  inzwis.-hen 
unter  Zuziehuni:  Delegirten   der  Institution  of 

Civil  Engint'i  is  ihre  Arbeiten  begonnen  und  In  sondi  le 
Gruppen    g<>bildel    für:    1.  Brücken-    und  Baucon- 
struction;    2.   .Schienen:    3.   Rollendes  Eiaenbahn- 
material ;    4.   Schiffsprotile.    Die    Arbeiten   in  den 
einseinen  Grappen  sind  im  Gange  nnd  veraprechen  ein 
günstiges  Ergebnifs.    Die  wiederholt  von  der  Asso- 
ciation gegebenen  Anregungen  auf  Verbcssenitiff  dt> 
s  iiiMiias  iter   Ein-  nnd   An^fulir-Statistik  sind   iii(  lit 
oluit*  Krtülg  geblieben;   u.a.  wird  jetzt  ilie  Srliiiricn- 
\  einfuhr  besonders  nachgewiesen  und  ebenso  die  Aii>- 
j  fuhr  von  Bandeisen,  Feinblechen  und  Panzerplatten ; 
'  dsr   \oi-stand  will  wegen  weiterer  Detaillirung  der 
Nachweiaungen  demnädiat  eraeat  vorstellig  werden. 

ßrofsere  AnfiaerkaamkeH  hat  man,  angeregt  dnrcb 
das  Vnrr'then  anderer  Länder,  ncuenlings  dem  briti- 
gclii  Ii  Kai!;ilsysteni  zugewendet;  auch  die  Association 
Im'  I  i  i  i!i  r  Kegicruug  eine  DenkM  t:rifr  rintri  n  ii  l:t, 
dit-sidlM  «=rsii(  hend.  geeignete  Schritte  zur  Veriiesserung 
sowi.  .'III  \Mrthsidiaftlichcren  nnd  ausgedehnteren  Be- 
nutzung der  heimischen  Waaaerwege  an  unternehmen. 
In  übrigen  hl  der  Vorstand  der  Aaaiehtt  dab  die 
thatsäcbJiche  .Aasdehnnng  des  Kanalsystems  nach  wie 
vor  in  der  Hauptsache  Gegenstand  privater  Unter- 
'  nehmungen  sein  müsse,  dafs  jedoch  dii'  atr  Iiiitia- 
tive  nicht  wie  jetzt  vom  Parlament  durchkreuzt  oder 
günstigsten  Falls  indifferent  behandelt,  aoadem  unter- 
stützt werden  müsse. 

In  der  von  der  Londoner  Handelskammer  bemfii- 
neu  Commisaian  in  Sachen  dea  neuen  dentachea  2all- 
tarifli  hat  der  Yerein  drei  Vertreter  delegirt;  die  Cont- 
miaaion  iat  bisher  noch  nicht  znaanunengetreten. 

•  Siehe  Seite  Ri«  ff. 

VergL  ,8Uhl  und  Eisen"  inOl  Seite  3üö. 
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IH«  63.  Sitzung  wnrde  in  Philadelphia  abgehalten.  ^ 
Kadi  «liMr  Begrnfüangsrede  des  Präsidenten  and  einem 

Tdftnf  ron  &.W.  Dnfioii  Aber  .PbotognwhtMlie  j 

Terriiiimfti«liin«n*  wnrde  «in«  Abhandlmig  von  J*iii«>  ' 

P.  Roo  iilii  r:  \ 

Pi44el«lsea  und  die  »«dunbehea  Yorrlelitaaf  en 
mrltiim-        ^  mIm  €l«wfUBBf 

VMth  einer  allj^mriaeB  Einleitung,  in  der  Ree 

die  Vorzü^'f  des  Sc!] wrirseiMnR  gegeniilii^r  ili-ni  FInfa-  ! 
eisen  für  gewisse  Fülle  verficht  (z.  B.  wenn  rla.-sflbe 
der  Oxydation  oiier  st-jfsfn  uml  P'.rsi  liüttcrnngen  ans-  , 
gesetzt  ist)  und  die  Ansicht  ausspricht,  dafs  bei  hin-  I 
rachend  niedrigen  f.iestehnngskosten  dem  Schweifseisen 
i«eh  eia  be<lentpnde8  Feld  offen  stehe,  geht  er  zur 
Schildening  der  Maschine  selbst  über.    Der  Maschinen* 
nkmea  rnfit  mittela  nreier  ZapfMi  uf  BoUealagern, 


die  von  einem  holu-ii  (ie<tfU  ;:e1rLii;fn  werilin.  Er  be- 
8t4-ht  im  wesentlichen  aut»  zwei  tjeit«up1atteu,  zwiicben 
denen  vier  von  einem  Zapfen  bis  zum  andern  reiobendA 
ZwiMbenatfioJiA  Triger  bilden.  £ine  weitere  Ver- 
ittikeng  erhält  der  Rahmen  dnreb  die  Sebonuteiii- 
•uckel  and  nnter  dem  Buden  ?ief)><.'1iL'tp  Wiiil\iti'i<»in. 
We  f>eitenplatten  sind  nach  untin  \  frl.iUL:»  rt  und 
bilden  Kreissegment«,  die  an  iIjut  l'ti ij^hcnc  /.ihii- 
kranze  tragen.  In  letzterer  grettt  ein  durch  eiu« 
Reversirmaschiae  beth8tigt«8  (totriebc  ei«.  Der  aus 
•Uer  Ueihe  wassergekählter  Theile  bestehende  Buden 
nfat  aaf  den  erwähnten  Winkeleisen  nnd  trägt 
einen  Herd  ans  Magnesitziegaln.  Dasselbe  Materiai 
kt  wm  AoefBtterung  der  Seiten-  nnd  Stirnwände  bis 
zur  Linie  des  hüch^ten  Schliv  Iven-tiiii  leH  benutzt, 
während  die  über  dieser  Linie  beliutilioiien  Theile  der 
M  inde,  ebenso  wie  das  Gewölbe  und  das  Futter  der 
vier  Kssen,  ans  feuerfesten  Ziepein  lu  stellt  n.  lierOfen 
wird  gegenwärtig  mit  Rohöl  unti-r  /uiiilirung  von  Ue- 
biieewind  gefeuert,  obgleicli  ucb  Kohle  and  Qm  be- 
nvtit  werden  ItSnnen.  Da«  &«tinnuterial  wird  dnrdi 

die  beiden  Zapfen  eingeführt,  die  Flammen  stofsen  in 
der  Mittellinie  des  O&ns  gegeneinander  und  bringen 
•0  eise  bdolut  inteuiwe  nnd  gribidUohe  Verbnnnong 


hervor.  Sie  sieben  alsdann  in  die  vier  convergirondon 
Essen  ab,  von  denen  sich  je  twei  an  jedem  Ende  des 
Ofens  befinden.  Die  ein«  gsaxe  Stirnaeite  ist  durch 
eine  Thür  geschlossen,  welche  ans  mehrertin  answechsel- 
baren  Theilen  besteht  nnd  an  einer  quer  durch  den 
Ofen  laufenden  Welle  aufgehängt  ist.  Sic  wird  durch 
Äwei  seitliche  Stnnffen  ^SffViet  und  geschlossen,  welche 
den  Hoiientri^ijer  der  Thür  mit  einem  Qnerliiui|it  ver- 
bin lien;  letzteres  wird  durch  einen  unter  dem  Ofen 
liegenden  liydranlischen  Cvlindor  liewegt.  Der  recht- 
ecäge  Soden  hat  bei  nngelihr  &i  n  Linge  eine  liebte 
Weite  ven  2,65  m  ;  Seiten  nad  Stimwinae  sind  gerade 

und  sti  llen  rei  htwinklig  iura  Boden.  Das  Ofeii^pwolbe 
ist  in  der  Mitte  hoch,  um  Raum  für  liie  Fliimmen- 
entwieklniiij  zu  bieten,  alsdann  na''h  unten  t^enei^'t, 
um  die  Flamme  gegen  den  Bodco  za  leiten,  uud  uaeh 
den  Enden  zu  wieaer  ansteigend,  um  eine  freie  Be- 
wegung des  Bades  zu  ermöglichen.  Die  Masobine  kann 
aacn  jeder  Seite  ungefähr  durch  einen  Winkel  voa  €6* 
Toa  der  Hittellinie  der  Zapfea  gereehael  ■chwingea. 


Sie  bildet  daher  einen  Puddelofen,  in  welchem  die  zur 
innigen  Mischung  des  geschmolzenen  Metalls  mit  den 
Oxjden  nöthige  Bewegung'  dadurch  erzielt  wird,  dafs 
man  daa  Bad  erst  in  einer  nnd  daaa  ia  der  aadera 
Riehtang  abwärts  tanfen  läfrt  nnd  dasselbe  am  Ende 
der  l'ewi  i^ninL':  [dötzlich  aufhält.  Da«  «iiiitere  I.Trppen- 
iiittrlun  eifidirt  iti  derselben  Weise.  Znr  .\ust'üliri;nsf 
<]i-~  l'r<pcr--si-.  utiers|eliend,  fährt  line  wu'  (nlirt  i'uri: 
Es  ist  versucht  worden,  in  das  angewandt«  Arbeits- 
verfahren die  Prtxia  der  Stahlwerke  nach  Möglichkeit 
an&onebmen,  da  es  aar  eia  Stadinn  giebt  —  ainüicb 
▼OB  der  beginnenden  Aaisebetdaag  der  ElMakdraer 
bis  znm  Zangen  der  Lnppen  —  in  dem  die  Schweifs* 
eisendarsUdlung  von  der  des  FInfsefsens  nothwendiger- 
wei>e  iiliweicht.  Der  IJoden  ^  iwie  iie  .Seiten-  und 
Stiniwäiide  des  Ofens  sollen  vtrliiilttulsmäfsig  haltbar 
sein  und  unterscheiden  sich  in  dieser  BeziehnoL':  von 
dem  bei  den  gewöhnlichen  Oefen  üblichen  Ausfutteraug 
mit  Schlacken  und  Erz,  welche  die  zum  Frischen  des 
£iB«ns  erforderliche  Schlacke  snm  grofsea  Theil  liefert 
Bb  ist  daher  aothweadi)^,  als  Enafat  in  die  Pnddel- 
maschine  geschmolzene  Schlacke  anf/iii^elicn,  welche  von 
ciuem  zu  diesemZwecke  erbauten  lIultisofeD  geliefert  wird. 
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und  Lil  lfl  ■laluT  kein  wirksamfs  Oxydatioiisinittel.  Sie 
dient  haupt.siUihlich  dazu,  die  Tliürfu<;en  zu  diohten. 
den  Boden  zu  bedecken  und  zam  TIm  il  vor  Ani^riff  zu 
schützen,  sie  nimmt  femer  Phosphorsuure  auf  und  er- 
leichtert endlich  das  Umsetzen  nnd  Zusaromenschweifsen 
des  teigig  gewordenen  Eisens.  Als  Oxydationsmitte)  wird 
während  des  Processes  WaUsinter  zugesetzt.  Man 
beabsichtigt  unter  Einschalteiig  eines  RoheiMBOMMbeni 
direct  aus  dem  Rochofen  zn  «rbeiten,  znr  Zeit  steht 
indessfi)  fin  rnpdlnffu  in  Gdirairi  Ti.  was  in  An- 

betracht 4lt'r  hieniuri'h  vcraiilafsten  hiihert'ii  Kostfn,  üls  ; 
auch  einer  wenigci-  w fitL''fI>i'n'l!  n  KnlM'liw'ft'hiut.'  tunor-  ; 
theilhaft  ist.  Das  gescliiuolzeue  Eisen  wird  bei  der  gegen-  ; 
wärtigen  Mascliine  in  Cliargen  von  IBHl  bis  1814  kg  durch  , 
die  CnarginlSiDancr  nnmittelbftr  nach  der  Schlacke  aufge- 
geben, vonnif die  Maaebiiie  sogleich  SbisS  8<äiwfngungen  ; 
macht.  Alsdann  wird  das  Oxydationsmittel  (Walzsinter  ' 
oder  leicht  reducirbares  Kr?:)  mittels  eines  lanjren  Löifels 
durch  eins  dt  r  im  liru  Stiir     itri  lictiniilicht  n  Sihau- 
löcher  cingefiiliit  und  giti':lniiiif.sig  über  das  ikd  ver- 
streut.   Man  fahrt  mit  dieser  Operation  zwischen  den 
Schwingungen  fort,  bis  nach  dem  Urtheil  des  Pnddlers 
genügend  Sinter  zugesetzt  ist.  Als  Anzeichen  dafür  gilt, 
3«fs  leia  dBiiaflfissiges  Kisea  »ehr  «af  dem  Beden  vor- 
baiiden  .ist,  oder  die  Ko«bperiode  ihren  Hffhepanlct  er- 
reicht. Das  Kochen  ist  bedeutend  lebhafter  als  in  einem 
gewöhnlichen  Puddeli>f(n ;  es  wird  K(ililrnu\v!it;;is  in  ' 

frofsen  Mengen  entwickelt,  w  elrhes  an  iler  <  )()erti;\i:he 
es  Bades  zu  Kohlensaure  verbrennt  und  dadurch  zn 
einer  Erhöhung  der  Badtemperatur  ohne  Zuführung  von 
Brennmaterial  wesentlich  beiträgt  Wahrend  der  Oxy« 
dations-  und  Kochperiode  rollt  das  Bad  den  geneij^ten 
Herd  hinab,  vobei  e«  gründlich  uragerBbrt  nndgleich- 
niiil^itr  gemischt  wird;  dies  wird  thetlweise  dadurch 
bewirkt,  dafs  die  untere  Schicht  des  Bades  dundi  die 
Rtijbun;,'  ani  Ilerdttuden  in  seiner  Bewt'ijunL,''  duftrelialten 
wird,  wahrend  die  uhere  ülicr  riio  untere  liinflielVt; 
mehr  al  er  trugt  daxn  die  plötzliche  Hichtuugsandenn;>; 
in  Ende  der  Schwingung  bei,  wodurch  das  Bad  sicli  I 
genan  wie  eine  Oceanwells  tberschligt.  In  dem  Mafsa  . 
wie  die  EntboMirag  forteobreitet  oad  das  Eisen  didk-  i 
fliissi<,'('r  wird.  verlaiiLTsarnt  sifli  dieBeweping  des  Ttnde^, 
Sodals  die  gcMldefen  Anhäufungen  von  Kisenk'.'rnern 
langsam  durch  die  Zone  der  höchsten  Temperatur  Inn 
durchgehen  nnd  die  zum  Zusammenschweilsen  der 
Lnppe  nöthigf  Warme  erhalten.  Das  Luppenmachen 
erfolgt  dadurch,  dafs  man  durch  eine  Steigerung  des 
Neigungswinkels  des  Herdes  der  Masse  die  uöthige 
lebradige  Kraft  artheilt,  vermöge  derer  sie  sich  selbst- 
thitig  m  einer  Lnppe  msantmenprefst.  Die  Lnppe  hat 
eine  der  Masehinenlireit.-  intspreeliemli'  L;in<;e,  eine 
Breite  von  ungefiilir  ni  und  eine  H<die  von  O.ti  Iiis 
0,6  m.  Sobald  das  Lu|ii)eniim(  tion  brt  nditrt  i>t,  wird 
bei  nach  der  Vorderseite  geneigter  Maschine  die  Thür 

SBfinet  nnd  die  Luppe  fallt  durch  ihr  Eip^engewicht 
pect  in  die  Quetsche.  Etwa  vorhanden«  fireie  Schlacke 
iKoft  der  Lapp«  vorans  nnd  fillt  vor  der  Quetscbe  \ 
nieder.  Die  Tiulr  wird  darauf  verschlossen,  die  Schlacke  i 
aufgegeben  und  ist  die  Maschine  für  die  nächste  Hitze 
fertig.  Die  Rein  i^'un^r  der  erhaltenen  Luppe  von  Schlacke 
gesctiieht  mittels  einer  hydraulischen  Quetsche  von  be- 
sonderer Constrnctiun,  die  ausführlich  beschrieben  wird. 
Nach  Roe  bat  das  geschilderte  Verfahren  befriedigende 
Resultate  gdtefert,  obgleich  er  mgiebt,  dtTs  lidi  einige 
Mingel  heranifeateUt  haben. 

Die  Zasammensetning  des  vcrwendetea  Boheisens 
bewegte  sich  zwischen  den  frilg-endi  n  Grenzen:  Schwefel 
0,(XJ  bis  0,26,  Phosphor  0.5  bis  l.Hf)  und  Siliciuni  O.fk) 
bis  l,l(l"  o.   Kei  viclin  Hit/tn  wurde  eine  lirfriedi<;ende 
Reinit'-uug  von  Phosphor  erzielt;  wie  voranszuiteht  ü  war,  I 
hing  dieselbe  von  der  Zusammensetzung  und  Beschaffen- 
heit der  Schlacke  sowie  von  der  Behandlung  des  Bades 
kurz  vor  dem  F.ude  der  Entkohinng  ab.   Auch  etwas  | 
Schwefel  wurde  entfernt,  iedoch  mufs  der  Sehwefel- 
gehalt  ho  allgemeinen  in  dem  aufgegebenen  Robeisen  j 
eo  niedrig  als  mSgliob  gehalten  werden.  In  dieeer  B»-  | 


Ziehung  haben  dirert  aus  diin  Tloehofen  verirbelteCe 
Chargen  besonders  f,'iite  Resultate  ergeben. 

Uie  vcrwenilete  ■Sehlai'ke  tiat  eine  ntirmale  Zusammen- 
selÄung  von  ungetahr  Ü,;>0  '/u  Schwefel,  1,73*/»  Phos- 
phor und  20,00  "/o  Kieselsäure.  Als  oxvdirender  Zu- 
schlag wurde  gewöhnlicher  Walzsint/r  verwendet. 
Das  Gewicht  des  aufgegebenen  Roheisens  betrag  ge* 
wohnlich  1.361  nnd  1814 1^,  obgieieh  aooh  Clutfgen  von 
llB4kg  verarbeitet  worden  sind.  Das  Dorebscbnitte- 
irowicht  war  löRT.f^ki;;  das  Gewicht  der  Schlacke 
wechselte  betriiditlii  h ;  es  hat  sich  aber  herausgestellt, 
dufs  uugeraiir  2-J*i,Hkg  auf  die  cngL  Tonne  Eisen  (22 
his  25  "/o)  das  richtige  Verhültnifs  ist.  Der  Betrag 
nu  \V alzsinter  bewegte  eicb  KHibrlirii  22H,8  nnl 
249,8  kg,  er  hingt  gans  von  der  fiesohaffenheit  der 
Charge  (z.  Bi.  ZnsBmmeosetawng  des  Boheisens,  Tem- 
peratur des  Bades  u.  s.  w.)  ab,  gerade  wie  beim  ge- 
wöhnlichen Puddelprocefs.  Die  Dauer  einer  Hitxe 
wechselte  natürlicherweise  sehr  stark,  besonders  am 
Anfang;  sie  betrug  von  24  bis  102  Minuten.  Die 
durchschnittliche  Dauer  war  48  Minuten;  doch  glaubt 
Roe,  dafs  dieselbe  für  eine  Charge  von  1814  kg  BUter 
normalen  Batriebsverhaltnissen  40  Minuten  betragen 
wird.  Dies  würde  1&  bis  18  Hitzen  in  der  18-Stanaeii- 
lohicht  oder  eine  Erzeugung  von  87  bis  92  Tonaen 
gewalzter  Rohschienen  oder  Brammen  ergehen.  Während 
sich  bei  eini^n  Hitzen  eine  OewiehtsaVinalune,  bei 
anderen  eine  Zunahme  ergeben  hat,  .sprechen  (iie  An- 
zeichen dafür,  dafs  das  Gewicht  der  gewalzten  Bramme 
dem  des  aufgegebenen  Roheisens  gleich  oder  ein  wenig 
gröfser  ist  Der  Gewichtsverlust  von  der  Bramme  Ina 
zum  fertigen  Bleoh  betragt  dagegen  5  bis  6*/«,  wibreod 
er  beim  gewöhnlichen  Puddelprocefs  ungefähr  16*^ 
ausmacht.  Die  mit  diesem  Material  angestellten  Festig- 
k«  if.';[in)l>en  zeigen  bessere  Mi'>inltate  als  Bleche  von 
iilinlicher  Zusammensetzung  aus  gewöhnlichem  Pnddel- 
eisen.  Z.  1'..  Proben  von  Blechen,  w.  blie  0,016«/» 
Schwefel,  0,10  "  Phosphor  nnd  0,05"*/«  Kohlenstoff, 
enthielten,  ergaben  eine  Festigkeit  von  B5,9  kg  auf 
lamm  bei  einer  Dehnung  von  24%  aaf  203,2  tnm 
(8  /oll),  während  diejenigen  von  einem  Blecbmit  0,019°/« 
Schwefel,  0,13  >  Phosphor  und  0,10  «/o  Kohlenstoflf 
eine  Festigkeit  von  45,32  kp  bei  einer  Dehnung  von 
•23*/»  auf  20:1.-!  in tn  Mefslimt;''  aufwiesen.  I)ie  oben 
angeführten  Kesultat««  und  zu;;1eirh  die  volUtandige 
Freiheit  von  Gasblasen  bewiism  die  Güte  des  er- 
haltenen Productes.  Es  ist  natürlich  schwierig,  die 
wahrscheinlichen  Kosten  einer  re^lrecbten  Anlege 
ans  Angaben  zn  berechnen,  die  Mi  Versuchen  mit 
einer  einzigen  Maschine  erhalten  worden  sind;  indessen 
i;Iatibt  R'ie,  na'di  ilen  erliaitenen  Erfahrungen  Brammen 
uud  Kni)|i|H-l  zu  nirht  höhrrei)  Preisen  als  bei  der 
Flurseiseneiv.i-ui,'unt:  herstidlen  zvk  können. 

Der  Vortrag  rief  eine  ziemlich  lebhafte  DiscussioD 
hervor,  worauf  sich  die  Versammlung  vertagte.  In  der 
Abendsitznn^  kam  als  Vorbereitunit  fttr  den  am  folgen- 
den Tage  geplanton  Ansfluffnacih  derEdisoneehenCemeut- 
anlage  ein  Vortrag  von  K.  L.  Humphrey  über  ,Di» 
Cementindustrie"  zur  Verlosung.       (Schlufs  folgt.) 


V.  latematioiud^  Cotigrefs 
für  angewandte  Chemie,  Berlin  1903* 

Der  V.  Tnternatiocale  Con|^fa  für  angewandte 

Chemie,  der  erste  seiner  .\rt  auf  deutschem  Boden, 
wird  vorn  2.  his  H.  .[imi  l!<0;i  im  Reichstagscebäude  za 
Berlin  abgehalten  werden.  Khrenpräsident  des  ("on- 
gresse«  ist  (iehtimer  Rath  Professor  Dr.  Cl.  Winkler 
in  Freihert;  i.  S.,  Präsident:  Geheimer  Regierungsrath 
Professor  Dr.  Otto  N.Witt  in  Berlin,  Sobatsmeister: 
Dr.  H.  T.  BSttingor,  M.  d.  A. 

Die  Specialberathnngen  des  Congresses  werden  in 
folgenden  11  Seetionen  stettfinden:  Analytische  Chemie^ 
Apparate  nnd  Instnmrate.  —  Cbeniacbe  lodnatrie  der 
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anornmischen  Prodncte.  —  Metallurgie,  Hüttenkonde 
vnd  Explotivttoffe.  —  Chemiaohe  Indastrie  der  organi- 
tehon  ProdBCt«.  —  Zookerindnatrie.  —  Gährnngsgewerbe 
und  Stärkefabrication.  -  Landwirtbscbaftliche  Chemie. 
—  Hygieaci  medicinisch«  nnd  pharmaceatiscbe  Chemi& 
NahrangrautteL  —  Photoch«mie.  —  Sl«ktro«h«iiie  vnd 


phyaikalische  Chemie.  Baehts-  nnd  wirthachaftlicbe 
Fragen  in  V«rbind«B^  mit  der  chemiHchen  Industrie. 

Anfragen  nnd  Hittheilnngen  sind  an  das  Bnrean 
des  ('ün^re:4s>'s,  Tharlottenburg,  Marchstra«st>  21,  sn 
richten,  in  welchem  Dr.  O.  Pnlyermacher  als  wissen- 
«chaltticlMr  SaeMtür  fimgirt 


BAferate  nnd  kleinere  Mittheiiiingen« 


Di«  Hochofen  Frankreichs. 

Ueb«r  die  Lage  des  französiacbeu  Uochofenbetriebes  am  1.  Juli  1902  ^ebt  folgende,  dem  ,,E<;ho  des 
Mines  et  de  la  Metallurgie"  entnommene  Liste  Aufschlafs.  Die  Zusammenstellung  in  der  (Quelle  enthält  allerdings 

»BMiffkeiteo;  dieselbe«  sind  aber  belanglos  and  glaaben 
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Ber  Q««ehlti'IJalkll  amf  ian  Malisch» 

LlBieBMbiff  »,IEus*«. 

In  den  Snlilotsbetrscbtangwi  des  Aufftatxe?  nber 
„Krnppsclie  üesehütiverschl8i9e'*  in  Heft  12,  J!H>>  von 
.."it.ilil  tiiü!  Eisen"   hiJn-  \(\\   !ii*i    einem  Vt'rt;lt*iclie 
des  Keil-  und  Sehrnuljenverst hlusses  die  Vorzüge  und 
Miingel   bei-ler   Verschlufsarten    besprorbrn    und  be- 
züglicli   dos      brnnbi-nverschlunses  unter  Ziffer  5  ge- 
sagt:   „Die   l'tkuimt  gewordenen   zahlreielicn  Falle 
euiMHi]ian8fli«gen8desY«nclüit(sUocksbeün  Schiefsen,  ; 
wobei  dar  letsdxre  wie  ein  uf  die  Badiennnganiann- 
grliaft   'if;   ( irsrViiifsTs   a?iL,'rf(  iirrtes  Geschofs  wirkt,  j 
halicu   ilue   uiiln-iU  i^llc   Irsiirt:!'  -sowohl    in   einem  | 
irrtliiiniliebcn   Al>lri;i  i-ii    .1»-^  ( n-srluit/.rs.  bovor  ihji  Ii 
die  Vernchlufsscbraube zum  \  i  i  rit'L''  ln  im  Kohr  he^'uni-  : 
ff«dnht  war,  als  auch  in  >l:iiii:<  lrt  des  Verschluitses,  j 
die  ein  »decula^seuient«  moglieb  und,  wie  es  scheiati 
Bicht  vermeid lifh  machen,  die  also  dem  System  an-  | 
hafteil.  Beim  Kruppschen  Keilverscblur»  sind  derartige  I 
anf  die  Construetion  zurij("kzutlihr»n<le  rncliicksfüllc  ! 
ausgesrbli  >N'  n.    Kin  liinausschlcuJero  des  Versrhlufs-  | 
keils  ist  tnHih  iiiebt  vorgekommen.    Sollte  ein  .*^cbufs  ' 
vorzeitig,  bevor  der  Versfhlul's  im  Rohr  fest  verriegelt  ' 
ist,  losgehen,  so  würde  dns  Feuer  an  der  vorderen  | 
VerschinfsHaelie  seitlich  zum  Keilloeh  hinausscblagen, 
ohne  nothwendigerweis«  Unheil  anaurichton.   AuiTser  [ 
diesen  dem  Syatetn  dea  S(i1ininbenveT«chlnsse»   an-  i 
haftenden  g^fuhrvolIea   Miiiii:ilt;  Kif-*  =irb  nnrb  einf 

f;anze  Reihe  von  Xaehtheiieu  uut/.abien,  die  zwar  an 
tedentung  hinter  jenen  zaitckateheD,  die  ab«r  doch 
nicht  belangloa  Bind."  { 


Seitdem  ich  diese  Siitze  sehri«  l>,  ^iiul  in  allCB 
Ländern,  deren  Geschütze  mit  dem  Sch rauben veracblob 
auügerfiatet  aiud,  UngliloksftUe  vorgekommen,  weldie 
das  bestitisen,  was  ich  liier  gesagt  habe.  Von  dieaea 
Unglflckaflulen  haben  »ich  einige  erst  in  jüngster  Zeit 
zugetragen,  die  wci^rn  «In-  \  ii  Iru  (hiiVr  an  .>itiisrlii'n- 
lehen,  die  sie  forderten,  zu  den  stüwerptfu  geliöreo, 
die  sich  je  aus  der  gleichen  Ursache  zugetragen  haben. 
Ks  mag  dies  der  Grund  sein,  «eabalb  die  sowohl  iu 
der  Tages-  als  in  der  Facbpraaaa  Tialfadi,  wenn  auch 
leider  nicht  immer  mit  dem  wOntdiaiHnircrthea  aaeh* 
lieben  und  der  Wtrklidikeit  entspreebenden  Terständ- 
nifs,  besprochen  wurden.  Anf  <fie  beiden  rnglücks- 
fälle,  von  denen  der  eine  sich  am  25.  Februar  d.  ,1. 

Anschiefsen  eines  15cni  ' '«'si  liützrohres  I  <  i  Ilitfor» 
zutrug,  wobei  durch  das  Fortschleudern  der  nicht  zu- 
geilrehten  Yerschlufsschraube  fünf  rtrs^nen  getödtet 
wurden,  wälirend  der  andere  aaa  der  gleichen  Uraaohe 
im  Novemlier  1901  anf  dem  eagliachen  BchlaehtachifF 
„Royal  Sovereign"  sich  ereignete,  wobei  ein  Offizier  nnd 
seclis  Mann  getodtet,  13  verw  undet  wurden,  will  ich  nicht 
naber  ein'ji-lh-:].  i'.u  -ic  "-clmii  writr.'  zurui'klipi'ri'..  Da- 
gegen diirttc  eine  eingehende  Betiaclitun^  de»  lintiillt"* 
angebracht  sein,  der  sieli  am  14.  .\pril  u.  .1.  auf  lii  üi 
cngliscbi-n  Srhlaehtschiff  I.  Klasse  „Mars"  bei  Ge- 
legenheit einer  auf  hoher  See  vor  Üerehaven  (Irland) 
mit  den  Iwiden  80,6  cm-Kanonen  des  vorderen  Barbatte- 
TbonnM  abgvbaltenen  Srhieraubunir  zugetragen  bat. 
Da»  furcbll'iK-  flfscliick  dieses  Unfalles,  bei  dem 
zweiOffizirrc  un  l  neun  Mann  sofort  getödtet, sieben  Manu 
mehr  oder  w.  nit-'  r  s'  li««ir  verwundet  im  i  zwei  mit 
dem  Richten  beschäftigte  Leute  von  dem  gewaltigen 
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Luftdruck  ins  Meer  i^schleadert  wurden,  ma^  auch 
•Se.  Majestät  den  Kaiser  Wilhelm  veranlafftt  nahen, 
der  englisclien  Marine  sein  Beileid  dariiber  telegraphisch 
anszasprechen. 

In  betreff  der  örtlichen  Verhältnisse  und  der  Ge- 
schützconstrnction  sei  Folgendes  vorausgeschickt:  Die 
beiden  3t),5  cm-Ueschütze  sind  Drahtkanonen  von  46  t 
Robrgewiclitund  etwa 35  Kaliher  Kohrlänge  Marke  VIII. 
Sie  stehen  mit  ihren  Rahmen  nebeneinander  auf  einer 
Drehscheibe,  die  sich  innerhalb  einer  auf  dem  Fanzer- 
deck feststehenden  Panzerbarbette  dreht.  Dieser  Panzer- 
cylinder  reicht  so  weit  über  das  überdeck  hinauf,  <lafs 
die  beiden  (ifschütze  über  seiner  oberen  Kante  noch 
den  nöthigen  Bewegungsspielraum  haben,  er  deckt  mit- 
hin die  Drehscheibe.    Die  letztere  trägt  auch  die  im 


ihrem  rückwärtigen  Ende  in  der  Verschlufi^thür,  ver- 
schiebt und  dreht  sich  in  dieser  beim  Oeffnen  und 
Sc'hliefsen,  wobei  die  Verschlufsthür  an  der  Bodenfläche 
des  Rohres  liegt.  Durch  die  Vcrschlursschraube  in  der 
Richtung  der  itohrachse  geht  das  Zündloch.  Das 
Abfeuern  geschieht  in  der  Regel  elektrisch.  Der 
Venichlnfs  ist  jedoch  mit  einer  Sicherung  versehen, 
welche  den  in  die  Leitung  eingeschalteten  Zündapparat 
nur  dann  zur  Wirkung  kommen  läfst,  wenn  die  Ver- 
schlufsscliraube  fest  geschlossen  ist.  Für  den  Fall 
jedoch,  dafs  aus  irgend  welchen  Gründen  beim  Ab- 
feuern ein  Versap'r  vorkommen  sollte,  dessen  I'rsache 
sicli,  ohne  den  Verschlufs  zu  öffnen,  nicht  feststellen 
lüfst,  ist  noch  eine  elektrische  Uülf^zündvorrichtung 
angebracht,  die  mit  der  Sicherung  des  Hauptziind- 


iBDcasulcht  elnei  Biirb«tt«-Thurni«»  ffir  nrel  S0,&  cm  •  Kaooaeo  der  .M*Jeillc*-KlM«r,  lu  der  auch  .Mar«'  gehört. 


(rrnndrifs  etwa  bimförmig  gestaltete  Panzerhaube  mit 
Panzerdeoke,  den  eigentlichen  Pnnzerthurm,  der  sich 
daher  beim  Schwenken  der  <tf»chütze  zum  Nehmen 
der  .Seiten richtung  mit  ihnen   dreht.    Die  (ieschütz- 
rohre    haben    einen   .Schraubenversclilufs,    der  heim 
rechten  Kohr  nach  rechts,  beim  linken  mich  links,  also 
stets    nach   aufsen  hin,   beim   Oetl'iien  ausschwenkt 
(s.  Abbildung).    Alle   Bewegungen  des  Verschlusses, 
also  beim  Schliefsen  zunächst  das  Ilerumsdiwenken 
der  Verschlusses   hinter  das  (leschützrobr,  das  Kin- 
.«chieben  der  Versclilufsschrnube  in  iler  Richtung  ihrer 
Längenaclise  in  das  Kohr  un<l  dann  das  Drehen  der- 
selben lim  die  Längenaclise  zum  F.indrehen  ihrer  <ie- 
winde  in  die  des  Rohres  wird  «Iup  h  das  Drehen  eines 
Handrades  an  der  Aufsenscite  des  Rohres  (s.  Abbild.) 
bewirkt.    Diese  Drehung  des  Ilandrades  erfolgt  ohne 
rnterbrenhung.  da  die  verschiedenen  Bewegungen  des 
Verschlasso.s    und  der  Verschlufsschruube  sich  selbst- 
thätig  einstellen.    Die  Versehlufsschraube  sterkt  mit 


j  apparates  in  keiner   Verbindung   steht,  auch  seihst 
I  keine  .Sicherung  besitzt  und  daher  die  Zündung  direct 
auch  dann  bewirken  kann,  wenn  die  Versehlufsschraube 
nicht  Vollständig  geschlossen  ist. 

Nach  diesen  Erläuterunir<"n  wird  der  Vorgang 
beim  l'nglücksfalle  sich  leichter  übersehen  und  ver- 
stehen lassen.  Aus  <lein  rechten  (ieschützrohr  waren 
bei  der  im  Oange  bctimllicheu  Schiefsübung  zwei,  aus 
dem  linken  ein  Schul»  verfeuert,  als  bei  beiden  de- 
schützen  unter  Anwendunir  der  elektrischen  .Xbfeuer- 
vorrichtung  \'er3a<;er  eintraten.  Die  Ursache  des 
Versageiis  habe  nicht  gefunden  werden  können,  wie 
in  den  Berichten  gesagt  wird,  und  so  habe  der 
t'ommandant  Befehl  zur  Benutzung  der  Hülfszün<l- 
vorri<'htung  gegeben,  nachdem  angeblich  vier  Mi- 
nuten seit  dem  Versagen  des  Hi»upt/ündu|i]iarate8 
verstrichen  waren.  In  dein  Augenblick  der  Betliiitigung 
der  llilfszündvorrichtung  trat  beim  linken  (ieschützdie 
Kxplosion  <icr  Kartusche  ein.  die  Versehlufsschraube 
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wtirilr  aus  lit'iu  Rohr  nach  liinfen  fort^reschlmiilHrt. 
Die  furchtbare  Wirkung  auf  die  üeschiitzhffiicuung 
ist  bereits  mitgetheilt.  Dieser  Vorgang  wnni«  als- 
btild  beim  BakMiotgebea  de«  Unglfifiksml««  in  seinen 
wmeBdiehen  Paukten  mitgetlMUt  aad  durek  die  sputure 
Untersuchung  zur  BmittniDg  der  ÜHMbo  der  Kata- 
strophe bestätigt. 

Die  UntersuchaDg  ergab,  dafs  die  VenichlnfB- 
schraube  trotz  deBHfBMMohleiidflrns  ebenso  anbenchädigt 

Jtblieben  war,  wie  du  Hottergewinde  des  Rohres, 
nf  diese  Thatsaclio  gest&tzt  and  auf  Grund  der  Aus- 
lagen von  Augenzengen  und  Sachverständigen  gab 
die  üntersuchungscomniis'iijn  folgendes  I'rtTifil  ab: 
„Wir  befinden,  die  nrsa<'he  do<(  Unfalles  ist  dem  üni- 
stande  su«usi  lir»-iben.  ihifs  t-s  ntitt'rlasst'n  wurde,  die 
Yergchlufsschraube  nach  dem  Versagen  zuzttdtehen, 
md  sind  der  Ansicht,  dafs  die  YeNcUannekrube 
Bach  dem  Versager  offen  war".  .  . 

Wenn  damit  auch  die  llauptursache  des  l  iifalles 
fftFti,'r-stellt  ist.  so  Itif.-t  da^  rithcil  die  iiahc  liegende 
Frage  doch  unbeantwortet,  weshalb  die  Versehlafs- 
Bchraube  nicht  zugedreht  und  vor  dem  Befehl  zur  An- 
wendung der  Hülfsznndang  nicht  erst  untersucht 
wurde,  ob  die  Verschlufsschraube  auch  wirklich  znge- 
dreht  war,  da  bekannt  sein  mufste»  dafa  die  Hanpt- 
aindmig  bei  nicht  zugedrehter  Versnhlnrssehraiibe  ver- 
eagt,  dif  Hiilfszündung  dagegen  wirksan;  Mr  iht. 

Das  OtienbiGiben  der  Verschlufsschraube  kann 
zweierlei  Ursache  gehabt  haben:  entweder  klemmte 
aicb  der  das  Drehen  der  Veneblnfiecbranbe  bewirkende 
Meehanianns,  was  nach  A«t  »St  Jamea  Oatctte«  vom 
20.  Mai  1902  miuifhtnnl  vorkornraen  soll,  —  aber 
dessen  Nichtbeai.htung  doch  kaum  verständlich  wäre  — , 
oder  der  Verschlufswart  hat  das  Ziidn  lu  n  vi  r)::e>s*>n 
oder  übersehen  —  was  wahrscheinlich  ist,  da  er  in 
seinem  Amte  noch  ein  Neuling  gewesen  sein  soll.  — 
W^enn  aoch  in  beiden  Fällen  eine  beasere  Beaufsichtigung 
dem  eingetretenen  Unglfick  kitte  vorbeugen  können, 
so  mnCi  doch  darauf  hingewieien  werden,  da&  die 
Möglichkeit  so  grober  Versehen  zu  allererst  in 
Construrtioiiiiiianji;!'!!!  ihren  Orund  hat  nml  ilafs  es 
Sache  des  Constructeurs  ist,  derartige  Intliüiiier  der 
Bedienung  ausxnschliefsen.  Inzwischi  n  luit,  wir  The 
Times«  vom  30.  Mai  IW»2  berichtet,  die  englische 
Admiralität  infolge  des  .  Mars  -  Unfalles"  angeordnet, 
dalk  die  elekfcriaohe  Hälfkabfeaemag  nicht  nelir  ange- 
w«B4let  werden  darf  bei  den  80,9  cm^KanoBeB  Hi  -n 
Uarke  VIII,  den  34,2  und  den  41,4  cm-Kanonen,  bis 
eine  Verbesserung  angebracht  sei,  welche  das  Ab- 
feuern des  Geschützes  vor  dem  vollatiadigen  Sehlietaen 
des  Verschlusses  verhindert. 

Datuit  wiirde  ein  grofser  Hangel  des  Schfiaken- 
▼eracbiossea  bei  Anweadiig  van  Beatalkartnieken 
beg«it?gt  werden.    Bei  Verwendung  von  Metallkar- 

fusrlu'ii  W'in''1(' iii'ii'fs  nrt'  li  wie  \  o\-  ein  II inails-;flilfudern 
der  niilit  zii^'rilr<dit>-n  X'tT'-clihirsiclirauhi'  infidt:»'  vor- 
zeitiLTer  Kxplusiini  dtT  Karriisrtie  durch  dti'  \Mi-sicln-tiile 
Schlagbolzenspitze  oder  einen  Stöfs  gegen  den  liüiben- 
boden  noch  vorkommen  können,  wie  es  schon  so  oft 
vorgekommen  ist.  Dorcb  tolche  Ma&nahmen,  wie  die 
eben  erwXbnte  der  eogliaehea  Admiralitit,  lauen  eich 
die  principiellen  Mugel  dea  Sdinidkenverschlnsses 
nicht  beseitigen.  J  C  Hn 


tinfsstabirabrik  von  Fried.  Kropp  in  Essen. 

Zu  den  AVerkcn  der  Firma  Fried.  Krupp  ircluiren 
s.  Z.:  Die  Gufsstahlfabrik  in  J:^eu  mit  einem  äcbiefs- 

{lata  in  Heppen;  das  Kruppsche  Stahlwerk  vormala 
'.  Asthöwer  &  Co.  in  Annen  i.  W,;  da?:  <''r:;K()nwerk 
in  Buckau  bei  Magdeburg;  die  (Ternianiawertt  in  Ki<d: 
4  Hdi  iidfcnanlaiien  bei  Duisburg,  Xcuwiiil.  Enget-  im  l 
Ubeinbausen  (die  Houhufenauiage  in  Ubeiuhauaen  uui- 


fafst  3  Honhilfen,  deren  Prodiirtiou  je  nach  Art  des 

Erodncirten  Eisens  in  24  Stunden  uro  Ofen  180—230  t 
eträgt);  eine  Hütte  bei  Sayn  mit  Maschinenfabrik  nad 
Eisengieberai;  8  KokleueckeUi  nimliek:  Zeche  Haa« 
nover,  Zecke  Hannih«}  mud  Zeehe  Sftlaer  &  Nenaek; 
eine  grofse  Anzahl  von  Eisensteingrubon  in  Deutsch- 
land, darunter  10  Tiefbananlagen  mit  vollständiger 
maschineller  Kinriclitnn:;:  aiifscrdpin  ist  die  Firma 
Fried.  Krupp  an  Eisensteingruben  bei  Bilbao  in  Nord- 
Spanien  betheiligt;  «Ine  Rkederai  is  Rotterdam  mit 
Seedampfeni. 

Die  hanptaiekliehaten  Enengnisee  der  ChiftstakK 

fitbriV  in  ?]ssen  sind  Oi^srhiitzp;  ('bis  1.  Januar  1902 
BnSTt^Stüi'k  geliefert),  <  ii-srliDsso,  Ziindeniml  Zunduntren, 
(»i'wcdirliuifi',  l'au/.ir  in  P"<irrii  vun  pcwalzten  Blechen 
und  Platten  für  alle  geschützten  i'heile  der  Kriegs- 
schiffe bowie  für  Fortificationszwecke,  Kisenbahn- 
material,  SohiffbanmateriaL  MaschiBentkeile  jeder  Art, 
Stakt-  nnd  EiaenUeehei,  Walsen,  Werinf  ngetabl,  Hatt- 
stahl,  Sperialslnlilc.  Stahll<!nip(iel  tind  .Anderes. 

Auf  der  Gufbätalilfubrik  warcti  im  Jatire  1901  in 
den  etwa  60  Betrieben  in  Thütigkeit:  etwa  5300  Werk- 
seng-  nnd  Arbeitamaschinen,  22  W alzen straf sen,  141 
Dampfhimmer  von  100  bis  50000  kg  Pallgewicht  mit 
snaammen  942776  kg  Fallgewicbt,  68  ^vdraoliach« 
Pressen,  darunter  aw«i  Biegepressen  xn  7000  t,  eine 
Schraiedepresse  zu  dO<10  f  und  eine  zu  2000 1  Druckkraft, 
,  323  stehende  Danijtf kessel.  51:5  Dampfmaschinen  von 
.  2  his  8500  ]'.  S.  mit  zusammen  4:1  ft4H  F.  S.,  'MU  Kh'ktro- 
j  motoren,  591  Krahne  von  400  bis  15OO0O  kg  Trag- 
I  fikigkeit  mit  aosammen  6327900  kg  ThHjfikigkdi 

Auf  den  Hüttenwerken  wurilen  im  .lahre  1901  im 
i  Durchschnitt  täsjlicli  zusammen  etwa  1914  t  Eisenerz 
ans  eigenen  (iruben  verhüttet.    i>ie  Kidilenforderung 
aus  den  eigenen  Zechen  betrug  int  Jahre  1901  insgesammt 
1479334  t, 

Der  Gesammtverbrauch  der  Kruppschen  Werke-, 
soweit  sie  von  der  Gufssfahlfabnk  versorgt  wurden, 
betrug  1900j01  an  Kohlen  906296 1  (davoB  vorbranchte 
die  Gufsstahlfabrik  allein  765 589 1\  an  Koks  473044 1, 

I  an  Briketts  7195  t, 

'  Dies  ergiebt  —  Koks  und  Hriketts  in  Kohle  nm- 
gereelinet  —  einen  (ie.-.ammt\erhraneli  der  Kni]ijischen 
Werke,  soweit  sie  von  Essen  versorgt  werden,  von 
1  678  175  t. 

Auf  dem  Sehiefsplats  bei  Meppen,  der  eine  Ana- 
dehnnng  von  26  km  Lange  und  4  km  Breite  hat,  wurden 

im  Talirt  1901  735  Versuche  ballistischer  Art  durch- 
gefiiliri.    Hierzu  wurden  aus  etwa  250  verschiedenen 
tiejiiidiutzen   nind   s.SOit  Seliiifs   r\hi,'e^eben   und  rund 
4UUt>U  kg  raueh&eliwaehes   Pulver  sowie  310Ü00  kg 
Ueschufsmaterial  verbraucht.   Das  beschossene  Panzer- 
plattenmaterial repräsentirte  ein  Gesammtgewicht  von 
555000  kg.    Auf  dem  .Schiefsstand  in  der  (Tufsstahl- 
bbrik  ulbst  warden  im  Jabre  1901  ntnd  16000  Schafii 
;  theiU  zu  TertQcbszweeken,  theilo  nm  Anackiefsen  ab- 
j  nahinebcreiter  desi  liiitze   ahyegeben   und   clazu  rund 
I  20t)00  kg  ramh^.  liwaelies  Tulver  nnd  320000  k ff  Ge- 
schofsmuterial  vei  l;i  aai  ht.     Auf  heideii  .Seliiefsj)lat-Zen 
zusammen  wurden  also  im  Jabrv  l'Jol   niul  23  800 
Schufs  abgegeben  und  dazu  rund  WXHK)  kg  rauch- 
I  achwnches  Pulver  und  630000  kg  Geechofamaterial 
verbraucht. 

Die  (iesammtzahl  der  Faniilienwohnunpen  in  den 
I  Arbeitercolonien  <ier  Firma  Fried.  Krupp  bctrng  am 
i  1.  Januar  UKJ2  54»;9. 

I  .\nt  (trund  der  Kelchs- Versichemngsgesetze  Warden 
im  Jahre  19iK)  vun  der  Firma  (einschl.  Chrnwnwork  und 
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Firma  eine  Reihe  von  TTntfskasBen,  sowie  ähnlirhe 
Unterntütennirseinrichtungcn.  Die  statutArischcn  I.ei- 
«tons^fn  "ler  Firma  zn  c^esetzlich  nicht  vorgesrhriehenen 
Kassen  in  demselben  Jahre  sind  aus  folgenden  Zahlen 
«itiditlich: 


Kra  iik<'nünt«'rstütznni;skusse 
Arbeiter- PeDsion^kassen     .  . 
BeanteD-PensionslctaMdi    .  , 
FtmilieiumrtkasMii  .  .  .  ,  . 


51B4f»,17ulf 
905903,69  , 
660844,79  , 

14816,56  „ 


1  «12978,21  .f( 


Die  am  den  besonderen  Stiftungen  und  Fonds  der 
Finna,  sowie  Üe  »onsti^fen  von  der  Finna  gi  wiilirten 
ÜBtantAtsaBgm  und  ZnaobÖMe  b«tmg«ii  im  Jahre  1800 


Torrfehtnnj?  euni  Prflfen  von  Felnbiechen. 

Für  die  Prüfung  vim  Fi  inblechen  war  bisher  kein 
besonderes  Werkseug  vorhanden.  In  den  weitaus 
meisten  Fällen  kommt  es  hm  Feinblechen  auf  Weichheit 
an,  nnd  um  diese  festzustellen,  mufste  man  sich  ent- 
weder der  Zerreifsmaschine  bedienen  oder  die  Bleche 
wurden  von  Hand  gebogen  oder  aufeinander  geschlagen. 
Die  Zerreifiniatehioe  liefert  bei  dttnnen  Blechen  keine 
Eaverllseigea  Ei^bniese,  weil  die  Einspannvorrich- 
tnngen  nicht  einfach  genug  sind ;  dann  nehmen  die 
Versuche  sehr  viel  Zeit  in  AnRpruch  und  der  Apparat 
ist  viel  zu  tlicurr,  um  alltjftncintTf  Vorlirt'itunfcj  3!U 
linden.  Die  andere  Prüfungsweise ,  also  das  Biegen 
von  Hand  oder  das  ZiiRainincnschlagen,  giebt  erst  recht 
keinen  feaenea  und  anverläeaigen  Anhalt;  nach  hingt 


nuaaiDen  IBl  256,51  J(.  Die  gesammtc  Jahresleistung 
der  Ftraa  an  Versicherangs-  and  Kassenbeiträgen 
and  Unterstotzungeii  betnut  somit  im  Jehre  190O 

3.S93855,1.S 

Die  Gesaniintzalil  ri,  rauf  den  Kruppschen  Werken 
beschäftigten  Personen  einschliefslich  3959  Kp4imten 
J>etrug  nach  der  Aufnahme  vom  1.  April  1902:  43083. 
Von  dteaen  entfallen  anf  die  Gafsatiüilfabiik  Breen 
S46M,  daa  Qraaonwerk  in  Bnelraa  2779,  die  Oermenia- 
werft  in  Kiel  einschliL  fslir  h  Trs'f  Irr  Werk  3987,  die 
Kohlenzechen  6159,  4;c  Hüttenwerk»',  Sehit  rs]ilntz 
Meppen  u.  s.  \v.  5628. 

rJach  d<.r  letzten  der  von  Zeit  zu  Zeit  auf  d^'n 
Kruppschen  Werken  veranstalteten  Aufnahmen  betrag 
die  Uesammtzahl  der  Kmpj^chen  Werksangehörigen 
(einschliefslich  Frauen  nnd  Kjuder)  in  der  Woche  vom 
14  bia  19.  Mai  190O  U764B. 


man  bei  ihr  von  der  Geschicklichkeit  und  dem  guten 
Willen  des  Arbeiters  und  Controleurs  ab.  Das  führt 
zu  8tr<iitigkeitflin  nnd  nnter  Umetinden  an  groJlMB 

Verlusten. 

Ein  solcher  Vorfall  war  es  auch,  der  den  Unter- 
zeichneten znr  Constracäon  dea  kleinen  Apparatea 

,  (D.  R.  U.  M.  179327)  veraalafMe,  der  in  AbbQdBqg  1 

i  nnd  9  dargestellt  iat 

Yon  den  ta  nnterancheadeo  Blechen  werden  Streifen 

,  von  etwa  40  mm  I?rt  ife  und  10<.>mm  LHnyi-  abgeschnitten, 
zwischeti  ihf  bei.j.d  Stiihlhacken  n  a  einpespannt  und 
mitteU  der  Srluiiiteln  bh  liin  uml  her  gebogen.  Die 
Weichheit  der  Bleche  wird  durch  die  Anzahl  Biegungen 
bestimmt,  welche  die  Stnilbn  aushalten.  Dies  ist 
jedoch  onr  dann  richtig,  wenn  die  Streifen  bei  jeder 
Umbiegnng  ateta  feet  anf  die  Baekenllichen  e  e  gt- 
drttcki  werden.   DaiSr  ist  jede  Sehanfel  mit  einem 
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Ann  vererben,  dessen  Bewegang  darch  einExceoter« 
bfigreoBt  wird.  In  AbbiMoag  1»  lügt  e»  Am  «nf 
dem  Execnter,  and  d»  dicMt  in  der  t{«rttoi>  StcUtuig 

i»t,  8o  befindet  aich  die  Kchnuftl  um  <]]<■  IM<-ke  des 
dinlcRten  zu  biegenden  Bleche»  lili-  r  lUr  Ii  i«  kentliifhe  <•<•. 
Wird  das  Excenter  gedreht,  m'  iiiilit  rt  >i(  h  ili.-  untiTt- 
Fläche  der  Schaufel  immer  mehr  der  Backenflüche,  bis 
der  Zwischenraam  j^nzlich  verschwindet.  DamitBUche 
j«der  IHcke  ttota  geau  anf  die  Baekenfliche  «  gepmfst 
werden,  hat  man  aleo  bot  das  Exoeater  in  die  er- 
forderiiche  Stellung  zu  bringen. 

An  der  Excenteracbse  befinden  sich  zwei  Zeiger 
( AUIiiMuii^'  2),  welche  vor  zwei  Scalen  ciiiirf^tfUi 
wfiiU'u.  l>io  obere  besitzt  dit  Theilung  von  O  bis 
1  iiiiii,  und  die  untere  von  0,(k5  bis  (),!>5  ji-  mit  '/»»  wni 
Steigung.  Da  der  Zeiger  um  *  ir«  mm  gegeneinander 
»ersetzt  sind,  so  läfst  sich  die  drückende  Srhnufel  för 
die  venohiedanan  Blecbdiokan  ohne  weiteKsaaf  '/it  nun 

ffenan  einstenen.  Dadurch, 
uaft»  das  zu  prüfende  Blci-h- 
Rtiick  vor  di  ni  Versuch  zu- 
nüchst  aiif  'ii'  ,■  i^nf- 

gelegt  und  d«s  Kxcenter 
direct  seiner  Dicke  ent- 
spreehead  eiogeatellt  wird^ 
laftt  mch  anch  dleaer  ge* 
ringeUnterschied  noehgänK- 
lieh  besi'iti<:cn.  En  werden 
also  Ble<  ii-^ti r  ifi  II  lii'f  ver- 
schiedrnsu-ri  Unkcu  im  der 
Prüfung  stets  fest  auf  die 
Backen  c  c  aufgcN  i.'t. 

Ein  wesentlicher  Ein- 
tiiifs  auf  die  Zahl  der  Bie- 
gungen wird  naMrlieh  von 
der  Abniii.luiii'  ili  r  Kanten 
der   Backi-'ti    d  <i  ,in>'ircübt. 

I  >;i  illi-M'  lilirr  stets  ilii--r  lbe 

i»t,  SU  nehiet  su-ti  die  An- 
zahl der  Biegungen  bei  dem 
jlleirVi' n  Material  (Eisen, 
Zink,  Ku(  ler  n.  s.  w.)  nur 
noch  der  i>ielia  de»  Bleobea 
und  aeiner  Weichheit  be- 
ziehungsweise seiner  Bie- 
gnngsflittigkeit.  Diese  ist 
nun  freilieh  aueli  tiielit 
immer  diesel()e,  wenn  auch 
diis  Mnteriiil  von  gleich  guter 
Jkachaffenheit  iät,  sondern 
hingt  a.  B.  bei  Blechen 
etwiis  von  der  Form  ab.  Bei 
Inngen  und  nehmalen  Bleelu-n 
ist  die  Bieg-ungstlihigkeit 
mehr  in  iler  I.itngi'  und  weniger  in  der  Quere  vor- 
handen, als  bei  nii'lir  «(Uiidrütisclien  Hledien.  Dies 
wäre  wohl  zu  beriii  kuiehtigen.  Im  Verkehr  sind  Bolehe 
anfsergewohnli  Stil  Abmessungen  selten,  ea  handelt 
aidb  meist  um  Itapjrbleche  von  gleichen  Abmesanngen 
nnd  anfserdem  iMst  sich  ans  den  Biegnngen  der  Längs- 
faser  immer  noch  ein  geniigender  Seliluf.s  auf  die  tüite 
des  MateriaU  ziehen,  relirit'eiis  timict  bei  Zerreifs- 
versucbcn  dasselbe  statt.  I  :r  ;il  norme  Abmessungen 
geben  diese  ebenfall*  abweielietide  Itesiiltate 

Die  gröfsere  Zuverlässigkeit  des  l>iei;eii|tpurufes 
genn  die  ZenreifsmaachiDe  seigt  sich  deutlich  bei 
nMirfachen  Versnchen  mit  einem  nnd  demselbcB  Blech- 
streifen.  Erstere  ergiebt  did>ei  fast  matheinatiich  genau 
die  gleiche  Anzahl  Biegungen,  wahrend  die  Zerreifs- 
versii.  Im  häufig  selir  •.stM  litlieh  voneinander  abweichen. 
In  wiclitiL,'en  Fidlen  »ir*!  man  selbstverstjunllieh  biMiie 
Apparate  zu  Hülfe  nehmen.  Der  A[)par:it  arbeitet 
sehr  rasch  und  ist  deshalb  ganz  geeignet,  I.ieferiiniren 
auf  ihre  (ileirlimäbigkeit  zu  untersuchen   oder  fest- 

aaatellen,  ob  Liefenrngem  nach  Probe  erfolgt  sind.  | 


« 


Auf  der  Düsseldorfer  Aosatellnng  ist  von  dar 
Firma  Peter  Uarkort  ft  Sohn  (Qmnpe  II  Nr.  718) 
ein  Apparat  aufgestellt,  welcher  ffir  Dieken  bis 0,76 mm 
ooustrilirt  ist.  Itn  Foliremlt  n  werden  einige  Resultate 
aus  vielen  Versuchen  niitgetheilt.  Der  Badius  der 
AbrandiiBf  an  den  Baaken  beMgt  S  nun. 

i.  Oebeiste  und  im  Kasten  gegtthte 

S  t  u  II  z  1)  1  e  c  h  e. 
Die  Zahl  der  Hieguugea  betrag  bei  mekieNB 
Hundert  Varaaehen  bei  Blechen 

Von  0,3  mm  Blek«  65—75  in  der  Lfingaftter 

„   0,8^  .      .,      42-50  ,  „ 

n    0(5    „      „      25 — 'M  „    „  ,, 

.,   0,75  „     „     18—1«  „    „  „ 

2.  Nicht  gebeiate,  ge«4halich  geglflhte 

Felableebe. 
yon  0.2  mm  Dieke  58—65  in  der  LKngifhier 

,  0,5  »  ,  20-25  ,  , 
,   0,75  „      ^      12    11  .  .. 

3.  tiote  Uandelsbleche. 

Von  0,2  mm  Dicke  40—60  in  der  lAngsbeer 

0,A5  „      ,     25-30  „  , 
„    0.5    „       „      16  --2«!  ,    „  „ 
,    0,75  ,       ,      10    12  ,  „ 
Die  Bleche,    mit  denen  die  Versuche  angestellt 
wurden,  waren  nicht  alle  von  gleicher  Oröfse.  .Andem- 
falla  hatten  sich  die  Biegongsaablen  wahrscheinlicb 
noch  beaser  gedeckt. 

4.  Weifableehe. 

In  4«r      fa  der 

Von  0.15  mm  !>icke     t»8    10»i  Oli— «^8 

„    Ü,2()    „      „        87—02  40—50 

«   0,80    ,      ,        «7^71  34-43 

„    0,4a    ,      »         10-42  15  1« 

„    0,55   ,      ,        äO    31  14  - 16 

„    0.70    „      „        Ä>-21  12—16 

Diese  Bleche  waren  vott  Moht  gleidmiTiiger, 
guter  Beecbaffenbeit. 

6.  Zinkbleche. 


In  ik-r 


In  der 


l.äoi!i>r*«<>r  (jgrrfsiicr 

Von  0,06  mn  Dicke  1(»-101  48  49 

66—72  4a'-64 

M-96  48-60 

48   62  88-87 


n  0,07  „ 

n  0,10  „ 

,  <^1»  „ 

,  0,20  ,  „        38   40  30-35 

n  8,80  ,f  a 

,  0,00  »  » 

n  0,35  ,  ff 

«  0,85  „  . 

012  „  „ 

.  0,1">  n  , 


ao  25—28 

2M    2<»  21—22 

2H  16—18 

:16    m  22—2« 

47    4H  22—24 

aa—isß  18—20 

24-30  14-17 

18    21  9-12 


,    0.60    „       „  lü— 20  9-11 

Diese  Blci-he  waren  nicht  darcbweg  von  gleicher 
Beschaffieulieit. 

Der  Apparat  kann  auch  rar  PrSfling  von  Band- 
eisen benutzt  werden.  Die  .\nfertigung  nat  die  Finna 
Zobel,  Neubert  &Co.  in  Schmalkalden  übernoiumcn. 

Adolph  Selmdwt. 


Stahlformgufs. 

Die  grofsen  Fortscdiritte,  die  seit  25  Jahren  in 
der  Herstellung  von  Stahlformgufs  gemacht  wonien 
sind,  sind  in  unserem  Leserkreise  bekannt.  Sowohl 
hinsichtlich  des  Gewichts  wie  der  Betschaffenheit  de» 
Materials  baaüglich  aeiner  festigkeit,  Dehatmg  and 
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Z&higkeit  und  maIi  der  Abinessangen  amd  uuf  diesem 
Q«biet«  Lei«tiiiige«  mgefilirt,  die  einerseitB  leigeOf  d«(b 
die  Technik  Am  Stthlfonngnnes  bei  «nt  n  Deateehlnd 

auf  sehr  hohpr  Stnfe  steht,  nnd  andererseits  auch  be- 
weisen, dafs  d«8  Anwendangsgebiet  des  .Stahlforniffusses 
ganz  aoTserordentlich  zagenommen  hat  Es  ist  ialn  r 
begreiflich,  dafs  in  weiten  Kreisen  sirli  die  Anschauung 
verbreitet  hat,  dafs  das  Absatzgebiet  für  <len  Stahl- 
fonngDb  «cbier  unbegrenxt  sei,  aad  dai«  du  Kapital 
iberall  vorbanden  war,  mn  nene  Fabriken  dieser  Art 
ni  erbues.  Da  derartige  Anechaanngen  znm  Theil 
anch  hente  ooeh  fortbestehen,  aber  als  von  falscher 
Voraussetzung  ausiri  lir-nil  zu  bezeichnen  sind,  ¥o  liiirfte 
es  wohl  geboten  sein,  die  thatsächlicheu  Verhiltnisse 
dieses  vt  rliaUuLfsaiiling  modernen  Fabrieatianaiweigea 
zn  beleuchten. 

Zar  Technik  des  Htahlformguaae«  aei  knrs  darauf 
hingewieaenf  dais  »eine  Herrtellang  in  weavntlichen 
dannf  bemht,  dafii  «i  dem  heranstetlenden  Stahlform- 
giifs  cinf  'Tnfsform  verwendet  wird,  die  der  hohen 
Temperatur,  mit  der  der  tlüssigo  Stuhl  hineingei^issen 
SS  . nl.  \\  idtTstaiid  zu  Ifistpii  i!ii>taiiile  ist.  Die  Ftmu 
mufs  daher  aus  cinur  JViiert'fSti*n  MasüC  l>e»tehen,  difi 
möglichst  wenige  gasbildende  Substanzen  enthalt;  sie 
ist  in  der  Regel  aus  einem  Gemenge  von  reinem  fener- 
festen  Thon  und  Koks,  Graphit  oder  Holzkohle  zu- 
•annengesetzt.  Stellenweise  hat  man  übrigen*  jetst 
aach  schon  gelernt,  in  Sand,  wie  bei  dem  gewöhnliehen 
Eisengnls,  zu  L'ieisen.  Seit  der  ErfiiiiiniiL'  iJos  Stahl- 
fomigusses  ilun  h  .Ia1<"h  Mnyer,  dfu  Üei/nincler  des 
Jii .r'ii  iniiT  \'<  reiiis,  hat  sirli  'Iii-  HiTstell'.iiii,'  allinahlirii 
auf  iuiuui  wtitere  Gebiete  ausgedehnt.  Die  bis»en«r 
Gufsstahlfabrik  nahm  si«  im  inn  1602  auf  nnd  fing 
im  Jalire  lbti7,  bis  ttt  welehem  ansschlielslich  im 
Tiegel  erscfamouener  Stahl  Terwendet  wnrde,  an,  den 
Herdofen  zur  Schmelzung  zu  benatsen.  Zu  Anfang  der 
70er  .Jahre  nahmen  weitere  Werke  in  Deutscliland  die 
Herstellung  von  Stahlfomigufs  auf;  insln-r  tpli  re  tr«  long 
es  Kritz  Asthöwer  in  Annen,  grol'se  ud4  stkwierige 
Stücke  herzustellen.  Gegen  Hude  der  70cr  .lahre  lernte 
man  allmShlirh  anrh  weichere  Sorten  herzustellen  und 
zu  den  buhen  Leiyluiigen  zu  kommen,  die  heute  unsere 
Stahlfomwieiaereien  anffreisen.  Wir  zühlen  zur  Zeit 
in  Öentoealand  etwa  4fi  Rtahlformgiefscreien;  ihre 
Kr/euj^'UDL'  ;ni  Stalilfi'riiiL'tifs  l^etrut:  nach  einer  von 
Dr.  Kriit/-eli  aiifi,-estt;Slt4:ü  Ntutihtik  lUi  .lahre  1901 
insgesamiut  li>7  2lu  metr.  Tonnen.  Viele  der  nein  icn 
Werke  sind  in  der  letzten  Hochbewegung  entstanden; 
manche  unter  ihnen  wurden  erst  fertig,  nachdem  schon 
der  RSckschlag  eingetreten  war,  nnd  so  traf  es  sich, 
dafa  aie  in  einem  AogenbUck  ihiren  Betrieb  erfifheten, 
In  dem  der  Absats  ganz  erheblich  zurückgegacg<>n  war. 
Infolge  dieser  Umstände  ist  «wischen  Leistungsfähigkeit 
und  Verbrauch  ein  solches  Mifsseilialtnif-  l  iii getreten, 
dafs  der  Stalilfurmgufs  -  >larkt  in  eine  schwere  Krisis 
gerathen  ist,  deMn  Ende  nnd  Tragweite  sieh  sieht 
absehen  läfst. 

Ans  einigen  Beispielen  mag  das  zwischi-n  den 
henta  gflltigem  Verkaonpreisen  mr  Stahlformgufs  and 
den  heutigen  Selbstkosten  bestehende  krasse  Miib» 
verhältnifs  an  Hand  von  Angaben  erläutert  werden,  die 
dem  Verfasser  dieser  Zeilen  aus  den  Büchern  einer 
irr'il-''n  StahlruiniL'iefserei  zur  \'erfii>rung  gestellt 
wurden.  Grobe  uud  leicht  herzustellende  Maschinen- 
theile,  die  sich  bei  genauester  Berechnung  auf  40  t«, 
4&J[  bezw.  tta  die  lUO  kg  in  den  St-Ihstkosten 
staUtoD,  wnrden  Ton  Wettbeweroswerken  Jö  und 
9S  Jt  aagebetMi;  aiid«rei|  complicirtv  Tbeile»  die 
aieht  nnter  66  Jl  Seibetkosten  herstellbar  sind, 
wurd<Ti  z-i  :!0.nO  .  \  erkauf!.  Lm.  onifitivtlieil,-.  .lif»  im 
Jahre  als«'  liurehaus  uidit  in  eiiu-r  /eil  iler  lioch- 

bewegung,  iiueli  mit  55  tJf  tie/alilt  \suriirn,  wrT'leii 
heutzutage  zu  251  ,i'  für  IW  kg  angeboten.  Selbst- 
'fadend  darf  bei  einem  Vergleich  der  IVeiae  von  da- 
mals nnd  heote  nicht  aulser  Acht  gelassen  werden, 


dafs  damals  die  Selbstkosten  erheblich  höher  waren. 
Dies«  anibwordentiicheFreiennterbietang  keBnwichn«t 
den  Arbeitsbnnger  unserer  Stahlformgubwerke;  der- 
selbe wird  verstärkt  durch  die  Eigenart  ihrer  Betriebs- 

verhältnisRe,  die.  um  überhaupt  den  Betrieb  aufrecht 
1  zii  ■  r(;il'i  ii,  eine  gewisse  Miiidestmeni^'c  von  Auftragen 
vtrlangeiu  Da  nun  die  LeistungsHUiigkeit  unserer 
Stahlfonngufswerke  ein  Vielfaches  des  thatsächlichen 
Bedarfs  ist  nnd  sie  ohne  Mühe  imstande  wiren,  mit 
ihren  jetiigen  Einrichtungen  daa  Vier-  bis  Fünffbolia 
der  jetzt  TM  ihnen  verUngtea  Mengen  zu  erzeugen, 
so  kann  es  nicht  zweifelhaft  sein,  dafs  nicht  die  Er- 
zeuijuntr.«fShigkeit  der  Werke,  snndern  der  .Maneel  an 
Ab»ttt2  die  ^ostloseu  Verhältnisse  herbetgeiuhrt  hat. 
Leider  legt  das  anfserordentliche  Kennen  nach  Auf 
trägen  nnd  das  planlose  Unterbieten  die  Befürchtung 
nahe,  dafs  dasselbe  auf  Kosten  der  Beschaffenheit  ge- 
sehiebt.  Wenn  es  in  der  letzten  Zeit  der  Fall  war 
and  noch  der  Fell  ist,  dafs  die  YerkanfWprelse  einen 

so  niedrigen  Stand  erreirlit  liaiieti.  daf'^  sie  unter  die 
Gestehungskosten    hf.Tuiitertrehen,    so    wiid    und  mufs 
die  liesi'hatJ'enlieit  darunter  leiden,  lii-un  es  kann  nicht 
HUsldi  ilien.  dafs  in  Solchen  Fallen  auch  die  Gestehnngs- 
keften,   sei    es   durch    Verwendung  minderwerthigen 
I  Marenais.  sei  es  dnrcli  minder  peinliche  Arbeit,  ge- 
drückt werden.    Eine  solche  Entwicklung  der  Dinge 
I  würde  aber  nicht  nur  die  StahlguÜ^werke  selbst  insoton 
[  schädigen,  als  dadurch  das  Vertrauen  ira  ihrem  Material 
,  erschüttert  wird,  sondern  auch  dem  Interesse  der  Ab- 
nehmer widerstpreehen,  die  in  ei-ster  Linie  Wertii  auf 
I'lrhnit   eiuer  LfleiehuKifsiLT  tadellosen   und  allen  .\n- 
iüfderungen  genugenden  Beschaflenheit  legen  müssen, 
nnd  deumach  auch  nicht  wünschen  können,  dafs  die 
I  Preise  ftr  Fabricanten  verlustbringend  aein  sollen. 
I  Durch  venchiedene  Zeitungsnotizen  ist  bekannt  ge- 
I  worden,  dafs  Versuche  im  Gange  sind,  die  Stahlfonn- 
gufswerke zu  einem  Verband  zu  vereinigen,  der  dem 
wilden  Wettbewerb  md  di  r  l'reisschleuderei  entgc^ren- 
treten  soll.    Aus  den  oben  angegebenen  Gründen  darf 
man  in  der  Voraussetzung,  dafs  es  sich  um  einen  ein- 
sichts-  und  mafsvoll  geleiteten  Verband  handelt,  diesen 
Bestrebungen  sympathisch  gegenfiberstehen,  nnd  zwar 
nicht  nur  im  Interesae  der  Werke  ««Ibat,  sondern 
ebensosehr  nneh  der  Abnehmer.    An«^  Ton  einem 
weiteren  Gesichtspunkt  ersclieint  ilas  Zustandekommen 
eines  solchen   Verbandes  w iiusiliiMiswi rtli,   nian  darf 
nämlich  hoffen,  dafs  bei  [ilaiivolleni  Vorgehen  eine 
Steigerung  des  Bedarfs  an  Stahl funu^nif*'  «uch  dadurch 
'■  eintreten  wird,  dafs  der  Verbräm  Ii  an  .'-^tahlformgalb 
in  den  verschiedensten  Zweigen  der  Maschinen-  und 
Bau-Industrie  weitere  Ausdehnung  findet.  Vorbedingung 
für  diese  gesteigerte  Anwendung  ist  aber,  dafs  der 
Stahlformgufs  in  der  guten  Beschaffenheit  wie  biaher 
;  erzeugt  wird;  es  mufs  die  Beibehaltuni;  dieser  guten 
Besrhaffenheit  geradezu  als  conditio  «iiic  umu  non  daHlr 
;  bezeichnet  werden,   ilafs  weitere  Fort.tcnritte  in  der 
'  Gebietiicrweitemng  seiner  Anwendung  gemacht  werden. 
I         Eine  grofse    Anzahl  der  deutschen  Stahlwerke, 

j  darunter  die  bedeutendsten  nnd  angesehensten  ihrer 
Art,  sbd  mittlerweile  tu  einem  Verband  zusammen- 
getreten, durch  den  das  Eintreten  der  oben  gekenn- 
zeichneten Mifsstände  verhütet  werden  soll.  Seine 
Wirksatrjl.eit  wird  davon  abhängen,  ob  die  \\  .-rKC, 
die  It  bisher  zurückhalten,  auch  der  Erki  nutnifs 
I  sich  nicht  entziehen  werden,  dafs  nur  dann  ein  Erfolg 
'  möglich  sein  wird,  wenn  alle  Werke  sich  an  dem 
Zusammeuaehlnlb  betheUigttn. 


Ma  staatliche  Relhlilfe  fUr  dna  Japanltohe 

Stahlwerk  bei  Ynnntainnrn. 

Die  ju^ttuische  K«  fjicriing  halle  dein  Unt<  rhaii-e 
in  Form  eines  Nachtr.itretats  zum  Ltat.sjabr  1!«)1|02 
eine  Forderung  von  1 054  UOO  Yen  far  das  staatliche 
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Stahlwerk  in  Yawatamnra  zugehen  lassen.  Per  Ent- 
warf hat  indess«n  im  Uaterbauae  eine  »ehr  aiigao$tige 
Aafnahnie  •zefundcin  und  t*t«{iiatimnii);  ab^Iehnt  irorden. 
Von  ({er  L't'fordiTtcii  Siitnnie  sol!ti-ti  217  000  Yen  zur 
Bezahlung  liorcits  aus  dem  Auslandp  lie/ogencr  Waaren, 
514  000  Yf-i  /  '  Ho/ahhirii;-  ln^icits  licstellter  Waaren 
und  293  000  Ytn  zur  Erfüllung  bereits  abgeacblossener 
Arbeitsvertrige  verwendet  werden.  Dts  l^dilwerk, 
▼on  dem  man  j(«tzt  ichoB  einen  Reiagewioa  wwirtete, 
ist  bisher  nicht  insttade  feveNB,  udi  oor  «Biiiilkenid 
läiM  fietriebekoilea  nt  decken. 


BrrlchtaBr  «tae«  8t*Uir«rk8  Im  Kar«»  AfM. 

Für  das  seit  Uintn  r.  i  'Amt  seitens  der  japanischen 
Marine  Verwaltung  ^nnltinte  8tahl-  und  Panzerplatten- 
werk in  dem  utiwi  it  HirusUima  gelegenen  Kriegthafen 
Knre  ist  die  von  der  Begienug  verlangte  Snmue  vom 
Piwlanient  bewilligt  wordra.  Der  bewilligte  Betrag 
beläuft  »ich  auf  6  340  09:-3  Yen  and  wird  in  vier  jähr- 
lichen Katen  zur  Auszahlnn^'  ^i'lan^'i  n.  Fiir  Anschaffung 
von  Schmelzöfen,  Maschinen  u.  s.  w.  sind  u.  ii.  fol^'cnde 
Sammen  eingestellt  wordeu:  1^2:  llUi(.MUVen,  WA: 
1603000  Y  en,  1904:  151 0350  Yen,  1905:  1484750  Yen. 
Wie  veriaatet,  wiU  die  Mariaeverwaltong  die  AasrflstaBg 
im  W%A»  TOB  eogliaehen  Firmea  be«ek«B. 

CJlMMtahlM  fOr  Haaid  mm*  latfuMa*  1.  Mal  19014 


Walflnafrak«  !■  Jspaa. 

Nach  der  „Japan  Times"  ist  die  Mutbung  einer 
Wolfnuaencgnibe  im  Berge  Ontake  ia  d«r  Präfectur 
Yinanashi  «rfolgt   Das  Bis  e&thllt  «bar  70  Wolf- 


Preisaosschreibeii. 
Der  „Verein  zur  Beförderung  des  Gewerbfleifses" 
hat  einen  Preis  von  3000  und  die  silberne  Deak- 
münze  fiir  die  Lösung  nachstellender  Aufgabe  in  Aas* 
sieht  gestellt  und  ah  L8saag»tecmin  den  15w  Movember 
190B  festgesetst 

Aufgabe.  Theorie  der  Herstellung  der  Furchen 
(Kalilior)  eine»  Walzensatzes  für  ein  Doppel-"]"- Hiscn, 

1  \'erf;leichunp  dieser  Fun  licn  mit  den  in  der  Praxis 
irgend  eines  Eisenwalzwerks  angewendeten  desü^elben 
Profils  und  daraus  sieh  ergebend«  Schlursfolgernngen. 

Nihere  BestimmuageiL  Der  PretMewerber 
kann  nach  seinem  Ennessen  als  Beispiel  ein  sdiweres 
Trägerprofil  von  etwa  350  bis  500  mm  Höhe  wählen, 
als  Bauart  des  Walzwerks  Drilling  vTrio)  oder  Kelir- 
(Rever»ir-)  Walz  werk.  Bedins,nins;  ist,  dafs  das  Walz- 
stück  FInfseisen  von  einer  bekannten  Zcrreifsfestigkeit 
ist.    Dio  theoretische  Berechnung  hat  sich  besonders 

-  zu  gründen  nnf  Zasummenhang  zwischen  Druck, 
Temperatur  in  jt'der  Furctie,  Querschnitttvennrndening, 
Umfaagsaesidiwiiidigkeit,  Widerstaads-  and  Trftgbetta- 
noment  aar  etaielnen  Qaersebnitte,  Beibaagswider- 
stände  zwisofaen  Walzstiick  und  Walzen. 

BegrflndnuK-  l'i''  Hersteiluni,'  der  gefurchten 
NValzen  für  Eisen  ist  noch  heute  nur  Sache  der 
Praxis.  Kiue  Folg«  davon  ist,  daC»  die  Furchung  in 
der  Hand  von  Empirikern  liegt,  aod  die  Tbatsacbsi 
dafs  die  Beanspracbong  der  WalseBZiigimaacbina  beim 
Durchgänge  des  WalaStBcks  dnrdi  die  «nmlneo  F^ban 
in  Grenzen  bis  sn  1  :  10  wechselt,  so  dafs  die  Erbauer 
von  Walzenzugsmaschinen  von  der  Herstellung  feinerer 
Stiuierungen  iii)ge^,(  lircckt  wenleii.  Ks  ist  zu  erw  arten, 
dafs  dureli  eine  tlieKretisrhe  liehaodlung  der  Frage 
ein  Fortsi  hritt  angehalmi  wird.  Maü  mufs,  da  sich 
die  Ansscbreibung  einer  umfangreichen  Aofgsbe  als 
erfolglos  erwiesen  hat,  mit  eiosr  aaf  fliae  oisenart 
beaehrlnkten  An%abe  bsginnen. 


Bttchorschau. 


Ameriean  IndutitrUA  CoHdUknu  und  CompetitUm. 

Keports  nf  the  Commissionen«  appointed  bv 
tbe  British  Itod  Trade  Asaociatiun  to  eaquire 
into  th«  Iroo,  Steel  and  allied  Industries  of 

tbe  United  States.  Edited  Ity  .T.  Stepher» 
Je  Ein  9.  London  1902.  Offices  of  the  üritisb 
Iroa  Trade  Association,  lti5  Strand. 

Dem  amerikaaiscben  Wetttwwerb  in  der  Eisen- 
industrie ist  in  europUischen  Intonsscntenkreiscn  schon 
seit  geraumer  Zeit  ständige  und  steigende  Beachtung 
zu  theil  geworden  und  di-  Redinyungon,  unter  welchen 
die  amerikanische  Eisenherstellung  und  -Verarbeitung 
einscbliefitlich  Maschinenbau  arbeitet,  sind  bereits  (it-gen- 
Stand  einer  vielseitigen  Literatur,  insbesondere  nach- 
dem die  Vereinigten  Stauten  sich  aVB  «iaem  vorher 
wesentlich  inporttrendea  Lande  zn  einem  ezportirenden 
mstalteten,  dMsen  Wettbewerb  sieb  nicht  nur  auf 
(Irin  Widtiiiiii kte  zii:rte,  sondern  sich  uurb  den  »»iiro- 
i;.iisi:heü  Staaten  in  eigenen  (irenzen  scharf  fülil- 

bar  gemacht  hat.  IN  >t  daher  auch  tu  ixi  >  iflieh, 
dafs  die  British  Iron  l'rade  .Vsmueiaiio«  eine  In  >,iijdere 
Commission  zur  Untersuchung  der  dieshezüglictn n  \  i  r- 
bältnisse  gebildet  and  sie  aaf  ihre  Kosten  nach  U«q 
Vereinigten  Staaten  geschickt  bat.  Die  Commissioa 
bestand  ans  4  Mitgliedern,  von  denen  J.  8.  Jeans, 


früher  Secretär  des  Iron  and  Steel  Institute,  iotzt 
'  Geschäftsführer  der  genannten  Association,  die  allge- 
,  meinen  wirthächaftliclien  Verhältnisse,  Axel  Sakun 
von  Millom,  der  frBhcr  ia  Amerika  gelebt,  aack  nnaeren 
Lesern  dnreb  seine  Hittbeilungen  in  „StaJil  und  Eisen* 
bekannl  ist,  den  Ilnrhofenlietrieb.  Knoi  h  James  von 
I  Wedneslmrv  den  Stahlvverkhbetrieii  und  Ebenezer 
;  Parkes  vnn  \\v<.l  ßromwicli.   der  Vorsitzende  der 
i  Vereinigung,  die  .Stabeisen-  und  itieeiiwalzerei  n.  s.  w. 
i  zum  Studium  Qbernahm.   Nach  ihren  eigenen  Angaben 
hat  die  Commision  überall  eatgegonkommeade  Auf- 
nehme  gefunden.  Soeben  ist  der  amfangreidM  Beridit 
erschienen  in  Gestalt  eines  Qraboetavbandes  van  etwa 

600  Seiten. 

Den  gröfsten  Theil  davon  nimmt  der  Je  ansuche 
!  Bericht  in  Anspruch.     Der.selbe  giebt  zunächst  eine 
allgemeine  Uebersieht  seiner  Informationsreise,  auf 
welcher  er  81  Werke  in  den  venchimlenen  Indnstrie- 
becirken  der  ünton  besuchte,  bebandelt  dann  eingebend 

■  dieFr.i:.'''  ili  rlJnhmaterialien,  Kohle^  Koksund  Eisen- 
erze, iiii  liiei  imeressaiite  Daten  Uber  Preise,  .\nalYsen. 

■  Bcs.Diiiei  (i.  iten  der  Al-i<auiiietlioden,  Anhalten  liei  \'r.r- 
I  koinirieii  u.  s.  w.  uiittheiiend.  Das  folgende  (.apite.l 
;  behandelt  in  einer  Reihe  von  Unterabschnitten  die 

Arbeiterfrage  in  den  Vereinigten  Staaten. 
I  Die  Löhne  in  der  amerikanischen  Eiseoindnstri«  über- 
steigen die  in  den  englischen  Werken  gssahlten  gans 
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wi  snitiii  U.  Jeans  bereclinet  mit  Ii  ilen  von  1892  bis 
IH'jH  m  Auwemlung  hcfindlicheu  l^ohnnätzen,  die  seither 
drüben  allerdings  noch  gnnz  bedeutend  gestiegen  sind, 
AmIb  die  Mebriöhne  in  dea  Ver.  Staaten  gegenüber  Englaad 
betragen  für  Paddeb  40*/«.  Walzen  35  7»,  Walsen  von 
BtBiieiMn  45  bis  50*/o  t  d.  Tonne  Fertigfabricate 
nnd  dar«  HascbinenschloMer  und  Sehmiede  40  ^'o,  In- 
v't-iiicuri'  öO  "/«  durchscbnittlicli  inflir  vi  iilicufii,  iiis  In 
Kii<,'lanii.  In  einer  grufsen  Miischineufabiik  in  Piiila- 
'i>  fand  er  allgemein  eingeführt,  dafs  3  Werkzeug- 
mii^vhinen  von  einem  Mann  bedient  wurden,  ßuhr- 
maschinen  sogar  4  Stück.  Die  .Staadenlöhno  betragen 
hier  für  Arbeiter  na  den  Hteohtaea  27  bis  82  Genta, 
fBr  ScUosser  90  bia  33  Cents,  f9r  gewöhnliche  Arbeiter 
Ih  Cents.  In  Vandergrift.  ciiH-n)  Werk  der  American 
Steel  .Sheet  Co.,  erhaltiii  «Ii«-  in  der  Verzinkerci  be- 
-'■h.it"ti!4leu  Arbeiter,  h:u:ptsiu't)li':-li  Pulen  un'l  l'ngarn 
1  bis  i'/*  i  för  den  Tag,  wahrend  die  ersuii  W  alzer 
mit  14  if  für  den  Tag  bezahlt  wurden  und  der  Durch- 
aehnittslohn  der  Walzer  überhaupt  in  der  8atiindigen 
Schiebt  nicht  weniger  als  13  #  betmg.  Derartige 
grobe  Unterschiede  sirisehen  den  Löhnen  der  aus- 
gebildeten Facharbeiter  und  denjenigen  der  ange- 
lernten Arbeiter  sind  in  den  V>'i.  Stii.itrti  /.  Z.  dUi^i'- 
mein.  Ein«  KigenthUmlichkt-it  der  amerikanischen 
Eisf  iiitniustric  ist  das  sogenannte  Contractsvsteni,  bei 
welchem  ein  Mann,  häufig  ist  es  der  erste  VValzer,  die 
Arbeit  auf  eigene  Rechnung  übernimmt  und  selbst  die 
Eftifsowanscbaften  stellt  and  nnilobat.  Diea«  „Gon- 
tnetoren"  iShnen  die  von  ihnen  an|;«noni]nenen  Lente 
naf  h  ilrr  Zeit,  Accordarbeit  ist  bei  ihnen  nicht  üblich, 
'iai:f  :,'t  n  wird  die  übernommene  Arbeit  häufig  an  eine 
Kl  vnn  I  uti-r-(.'itiitr;irtiirrn  wt'itiTi:»'!,'''!"  ii .  Audi 
im  M  «tscliioeubau  findet  das  Contractsystetn  nocti  ziemlich 
häufig  Anwendung,  wenn  aacb  nieht  mehr  im  gleichen 
Umfange  wie  früher,  wie  denn  aeocrdittgs  überhaupt 
die  Stimmen  gegen  dieses  System  aidi  mehren  und 
die  Entwicidong  darauf  hindrängt,  data  die  Arbeiter 
in  Stücklohn  anter  Leitung  von  im  festen  Lohn  stehenden 
Vorarbeitern  arbeiten,  li-r  luiK-rikanische  .\rbeiter 
findet  das  höchste  Lob  Ii  s  \  .  rfüsstisj,  er  bezeichnet 
ihn  im  allginieiniii  iils  fiiifsi^',  strebsam,  intelligent, 
nüchtern,  doch  habt  ii  \'i  rsiirlic.  amerikanische  Ar- 
beiter nach  Kuropa  zu  vcrjitiaiizt  n,  wie  dies  von  einer 
Scbweixer  Fimm  nnd  von  der  Firma  LSwe  in  Berlin 
macbehen  ist,  a^eh  niebt  bewibvt^  da  bier  bald  die 
hervorstechenden  ElgeDscbaflen  der  Amerikuer  sidi 
verloren. 

Der  Verfasser  macht  »odaim  Angaben  über  Arl)eits- 
ind  Lalirverträ«!!,  bericbtek  latammenfassend  über  die 
in  den  letxten  Jahren  drüben  atattgehabten  grdfserm 

Anstände,  sowie  über  die  znr  yorbengung  von  solchen 
betroffenen  Einrichtnngen,  wie  Schiedsgerichte  und 
Vcrgleirlisinstanzi-n.  Ib'r  niii  liste  Alisi  tinitr  lii  s  Hi^- 
richtes  haiulvlt  von  der  <  »rtjuriisfitit.n  im«!  Vi-rwaltaug 
industrieller  LInternehmnngPii,  di  r  foli.! udo  bt  fafst  sich 
in  angehender  Weise  mit  ib  n  Trunsportverhültnisf^pn. 
Die  Yerbilligung  der  Eistiiljuhnfnn  litsätze  ist  von  ji-iicr 
Gtfraatand  der  grSfaten  Aufmerksamkeit  aeitens  der 
ladogtrieUen  der  Ver.  Staaten  gewesen.  Jeans  macht 
interessantp  An^^^nhen  über  die  Frarht<*iitze  der  Penn- 
sylvania Railroad;  es-  betrugen  bei  derselben  darcb- 
iebnittlieli  anf  das  Tonneakilonieter: 


1»  JakN 

1865  .  . 

1880  .  . 

1890  .  . 

1^  .  . 

1900  .  . 


7,88 
2,64 
1,B9 
1,»4 
1,63 


4 

6,76 
1,58 
1,81 

0,99 
1,05 


4 

1,06 
1,11 
0,58 

0,35 
0,48 


4 

t.  B 

m  ^ 

M  — 

ti 

o  S 

X 

•  - 

B 

»i 

*  2 

<^ 

1  2 

ja 

«  » 

# 

Roheisen     .  .  . 

l.Olü 

0,982 

1,2»»7 

1,440 

1.440 

Stahlsrhifnen  .  . 

2,122 

2.880 

I.OIH 

1,728 

1.872 

n    i5liicke    .  . 

2,045 

2.794 

1,325 

1,013 

1.613 

_  KnünDel 

2.045 

2.79^1 

1,325 

1,013 

1.618 

Stabenen  . 

2.045 

2.794 

1,325 

1,613 

1,61S 

„  Feinbleche 

2,122 

2.880 

1.6!>9 

1,958 

2,016 

Walzdraht  .  .  . 

1,S14 

2,448 

1.3Z5 

1,613 

1,613 

Hamlflspiscn 

2,122 

2.880 

l.Kf«) 

i,9r>^ 

L'.OIC, 

Weifsblech     .  . 

2,304 

H.UO 

2^ 

2,621 

2,563 

Baneiaen  .... 

2.12J 

1,690 

1,968 

8,016 

1,037 

1.21 

Die  für  Verfrachtungen  ab  Fittsburg  gültigen 
Krat  litsit»  Stellen  lieh  a.  Zt.  fSr  doa  ToanenkUo- 
meter  nadi: 


Der  Präsident  der  Steel  Corporation,  Schwab, 
nannte  dem  Verfasser  als  Frachtsatz  Ar  Eisenen«  fix 
die  186  en^.  Meilen  betragende  Strecke  Eriesee— Pitta- 
bnrg  40  Cents  f.  d.  Tonne,  was  für  das  Tonnenkilo* 
meter  ein-  ni  .'~!;it/  von  0,737  ij  entspricht. 

Uic  Kiäi'iibüliutarife  für  Kohlen,  die  ebenso  wie 
diejenigen    für   die  verschiedenen  Eisen-  nnd  Stahl 
producte  im  Anhang«  an  der  Arbeit  tabellarisch  auf- 
geführt sind,  bewogen  lieh  iwiscltnn  0,8  nnd  1,7^ 
Air  daa  Tonnenkilometer. 

Der  Beriebt  behandelt  dann  knri  die  Befariebemittel 
ilcr  .unr-ril<,'uiis<'bi'n  Bahnen  und  Iipk.  biifl ief,  .sifli  Ineranf 
einL'i'licn'li  r  mit  «itni  Hinnensci-  .  Fliils-  iinil  ]\anal- 
ScliitT'-lranspdrt.  l)i;ii  l'rbi'r-'fi'-Tr.aiisport  ^lll]an^'l•nd, 
giebt  V  f rfasbLT  eint;  Aeufnerung  Schwabs  wiedi  r,  wo- 
nach die  Carnegie  Steel  Company  vor  nii  ht  Imiger 
Zeit  Stahl  von  New  York  nach  (ilasgow  zu  9. ^,  Stahl- 
knuppel  von  New  York  nach  Liverpool  zu  6,50  .Jf  vcr- 
SChi^  hat,  während  sich  die  Schiifsfracht  fOr  Bleche 
noch  Belfast  (Irland)  auf  \^^H  die  Tonne  stellte;  diese 
Frachtsätze  i  nnoplichten  es  der  Lrcnanuten  fiescllschafl, 
Stalilkniijiiii'l  /u  i;twtt  78  J(.  liain  o  Hirnnngbain  zn 
liefern.  Vnn  anderer  Seite  hörte  er,  dalV  etua  Inn  km 
hinter  Fittsburg  hergestelltes  Eisen  zu  einem  Satz  von 
weniger  als  12^4'  f.  d.  Tonne  nach  Liverpool  gelegt 
worde,  ainaohlieC>licb  der  Eiaenbahnfiraoht,  vuirend 
bekaantlieb  betriehtliehe  Mengen  AlabamorRoheisen 
zn  ganz  nngewöhnlirh  nieilri'jen  Sätzen  bis  herunter 
zu  3  bis  1.  d.  Tuiuir  aU  Scbiffsballast  den  Ocean 
durchquerten,  l'aiaut"  n'iiiciit  der  Herii  ht  .M ittbi'i'mngen 
über  die  aiiierikanischeii  rroductiun^koiiU-ii  von  iCoh- 
eisen  nnd  Stahl,  denselben  die  entsprechenden  eng- 
lischen Verhältnisse  gegenüberstellend,  giebt  dann  im 
folgenden  Abschnitt  in  besondern  Kapiteln  Ueber^ 
sichten  der  Prodoctionsverh&ltDtsaa  von  Schienen, 
Blechen.  Eisenconatmctionen ,  Sohren,  WeiEiblecli, 
I'rulit  lind  Drahtstiften,  Tiegelstahl,  s.  ]imiedi"*tücken 
und  Kriegsmaterial,  behandelt  ferner  den  anierikani- 
seilen  ^laschinenbau,  die  Eisen-  nnd  Stablifiefseinie», 
die  Elektricitäta-lndustrie  nnd  den  Schiffbau. 

Die  Bbrigen  Abschnitte  der  Jeanschen  berichte 
nmfaaaen  di«  Berichterstattung  über  Trust«  and  Zo- 
sammenlenngen,  NormalproU«  nnd  Prnfnngswesen, 
Finanzverhältnisse  und  Bankwesen,  sociale  Fürsorg« 
für  die  Arbeiter,  amerikanischen  Wettbewerb  auf  dem 
Weltmarkte,  die  Zolltarifpolitik  früher  und  jetzt.  Ver- 
einigungen der  Arbeitgeber,  die  in  der  Eisenindustrie 
erzielten  l'eberschüsse  und  schlieMich  die  l^istungs- 
fähigkeit  der  amerikani«eben  Stuhlwerke.  Daran  an« 
knüpfend  folgt  noch  eint  kurze  AV&rdignog  der  eOlMr 
discnen  Eisen-  nnd  Stablindustrie. 

Der  von  Axel  Sablin  erstattete  Beriebt  tiber  die 
Erzeugung  von  Koks-  und  Anthracitroheisen  in  den 
Ver.  Staaten,  auf  den  zurückzukommen  wir  uns  vor- 
belialti  ii,  bes(  hilt'tiL't  >ich  zunächst  in  eiiiL,'"elieniier  Wciso 
mit  den  rroductiunsbedinguogeu  der  amerikanischen 
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Hochofenwerke  nnd  giebt  dann  ^drängte  RcBchrei- 
bunj^en  der  von  ihm  besuchten  Werke;  in  ähnlicher 
Weise,  wenn  anch  wenijper  eingehend,  haben  auch  die 
b«id«ii  «oderea,  einpng«i  geDaoiitea  Del«girten  lieb 
ihrer  Aafi^e  entledij^. 

Der  gesaniinte  Ri-riflit  uh<:-r  ilie  t}i:ifs;i<lilii  IiiMi  Ver- 
hKltniane,  der  aU  aul"  eitieui  überau-.  firifsii^rn  m»d  tun- 
treliriidi-ii  Stuitiina  beruhend  zu  ln^zi-n  linrti  ist,  wird 
jedentailä  auch  in  weiten  deutschen  Kreisen  willkomnien 
sein,  nnd  halten  wir  es  daher  (Qr  unsere  Pflicht,  anf 
d«s  mit  ffthlreioh«ii  AbbildaagiHL  ungntettote  Bneh 
uAnwfcsM  n  iBMlMni;  dsHwIlM  ist  mm  PMise  nm  2  £ 
von  der  Ossebiftsstalle  der  Ainociatiun  zu  br  ^if'hen. 

Dü  lUdactioH. 

Der  Schiff ■^ninurliini  »hau.  ( Jrnni^lag<>ii  der  Theorie, 
B«recbnaug  and  Cuustructioo.  Aaf  i^aod  des 
Werkes  „Uachinee  Harine»**  tod  L.  E.  Bertin 
bearbeitet  von  H.  Wilda.  Mit  4!)2  Abbildungen 
nnd  einer  Tafel.  Hannover.  Gebrüder  Jknecke. 
Vnter  Weffla-i^une  nllp«  His.t<>rim"ben  behandelt 
H.  Wilda  III  viirlii  L'' Ii  i- Ml  au!  (irund  von  Bertiire 
„Machines  ilarines"  hcarlu  itBU-n  Werke  ausschlioMich 
die  moderne  Scbiffsmuschine.  Der  Anordnung;  dps 
Stoffe«  nach  zerfällt  das  Bocb  io  drei  Haupttheile  mit 
xosammen  19  Capiteln;  der  erste  Tbefl  fCap.  1  bis  &) 
iai  den  far  den  Waaserdimpf  cültit^en  (i^vsetzen  der 
Arbeitsentwicklung  und  Dampfvertheilunt;  in  derSchifTii- 
naaohine  ifewidmet.  der  zweite  (("ap.  t»  bis  ü  Ix  liaii  lt  If 
die  mechanische  Wir)»nnjrswei<ie  der  Mii>cliiiie.  wobei 
auch  dem  Einflufs  il^i  Si  liirt-isrliwinguneen  ffebührend 
liechnung  i^etragen  rst,  und  der  dritte  (<-'ap.  fl  und  12) 
umfafst  niioh  einer  kurzen  IJebersicht  über  die  ver- 
wendeten Materiaiien  die  B«reehauag  der  wicbtigsten 
Thetle  auf  Grund  ihrer  Festigkeit  und  der  «ie  be- 
anspruchenden Kräfte,  sowie  in  engem  Anschlur»  duran 
die  fonstructirm  der  Kinzclhciten,  wie  sie  in  zwi-ck- 
ni  if^iLft-r  Formgebung  zum  Ausdruck  konmir.  Zum 
Scliiufs  werden  die  allgemein  gültigen  Meisii-Iiiirigen 
xwischen  Masehinenleistnng,  l{anmlie<i.irf,  tiewicht  «.n.  w. 
eingehend  besproc  hen.  .Aul'ser  einer  Tafel  mit  Ansichts- 
nna  Scbnitfzeiclinnneren  einer  |)reifach  •  Kxpansion»- 
maschtB«  des  DoppelscbraabeD-Scbnelldampfera  «Kaiser 
Wilhelm  der  Grobe*  sind  dem  Werke  xahlreiehe 
Tabellen,  Schaubilder  und  sonstige  Abbildungen  bei- 
gegeben, die  siunmtliuh  den  Ausführungen  neuer  Ma- 
seniDen  eatnoiniBen  wurden. 

A.  lii».»iy,  ß^iin  1637  — iy02.    FrM^hrift  tut 
Frier  der  5000.  Loeomotive.    Tegel,  21.  Juni 

1902.     Verfai'jit  von  .Msn   Kiaiisc.  Piintor 

von  A.  Borsig«  Berg-  nnd  Hiittcnvorwaltaug. 

Die  mit  reicher  Sachkenntnifs  aus  warmem  Herzen 
L'i-si  hl -l  iirü'  Festschrift  giebt  einen  Rückblick  über 
iin3  l.iitwickhing  dieser  in  der  ersten  Reihe  unsi-rer 
eisenindustriellen  I  nternebmungen  stehenden  Firuiu; 
es  i»t  zunilchst  die  Kntwicklung  des  Loconi"tivbn(iis, 
aufserdem  aber  auch  der  Uraprnng,  der  Werdegang 
nnd  der  jetaige  tStand  der  gesammten  Firma  A.  Borsig 
in  Betracht  gezogen.  Dem  WnnBche  des  Yerfassen, 
dafs  das  nächste  Tausend  Borsiirscber  Loeomoiiven 
wieder  in  kürzerer  Frist  die  Werkstiift  verlassen  wird 
und  dafs  mit  dem  Loromotivbau  auch  die  anderen 
Kethebe  der  J-'irma  kräftig  wacli»ea,  blühen  und  ge- 
deihen mögen,  si^hliefien  wir  uns  von  Herzen  an. 

lii'f'jtirhrUer-  It  ohnuni/en  im  Jlnhrrefii'r.  licarbcitet 
von  Robert  Hnndt«  KOnigrl'  Bergrlnapeetor 

;inf  Grube  von  der  Hcvdt  hoi  Saarlrii.  Ixt-n. 
Uerautigegtiben  v«u  dem  Verein  für  die  berg- 


I     bralicben  InCereseen  im  Oberberfamtsbacirfc 
Dortmund.    Verlagsbaohbandliiiiff  von  Jiilin» 

I      Springer  in  Herlin. 

|-       Nach  wie  vor  steht  die  Arbeiter- Wohnungsfrage 

'  mit  Recht  im  Vurdei vrnn'I"'  <1cr  Bcs[ir(''-li;in<:.  Trutz 

;  der  einftchlägigeii  M.ir-niilinien.  welrdf  v<in  <ifiiii  iniieii, 
geiMeuuuitzii:'n  Hau\ crt  in>ii  iin'l  nulit  /nui  iiiiri'li'sti'n 
von  den  Arbeitgebern  in  weitgehendem  Mafse  ergriffen 
worden  sind,  hat  infolge  der  fortschreitenden  Ent- 
wickinng  der  Bergweiks-  nnd  Hattenindnrtrie  and  der 
hieraus  resnlttrenden  enormen  BevSlkeranfesnnahne 
im  rheinisch  -  westfälischen  Industriecelli '^t  dii'  H:iu- 
thfttisrkeit  dem  Anwachsen  der  Bevölkerung  nicht  lulgcii 
konnrii.  WVmc  in  ^1  n>  t'intram  diese«  Bezirks,  dem 
Rulirieviei',  die  drei  l.üudkrcdse  (teUenkirchen,  Bochum 
und  Dortmund  zusammen  eine  Bevölkerungszunahme 
um  rund  35<1  '/o  im  30jährigen  Zeitabschnitt  erfahren 
haben,  wie  sie  von  keinem  anderen  Landkreis  dets 

I  Staates  erreicht  ist,  so  konnte  diese  nickt  vor  sich 
gehen,  ohne,  wenigstens  vorBberinhettd,  MibfttBnde  im 
Wohniiiii:-'» t-iii  .'11  zeitigen,  welche  durch  die  Fnter- 
suchuijgtju  voll  .St»ring  im  Jahre  181>5  im  Kreise  Hörde 
bekannt  geworden  sind.  Dalit  r  w  nii  lti  i»  .iie  II-  l  u'^weiks- 
besitzer  de»  Kahrrevient  ura  so  mehr  ihre  Fürsorge  den 
WohnungsliedQrfnissen  zu,    welche    sich    nach  zwei 

1  BichtuDgen  bin  j;«bend  gemacht  bat :  1.  in  der  Förderung 
des  Erwerbs  eines  eigenen  Beeitathnma  der  Arbeiter 

I  unter  Gewährung  von  Bauprämien,  Baudarlehen  u. 8.  w., 
2.  in  dem  Bau  von  .\rbeiterwohnungen  auf  Kosten  der 
Brri."'^ '-rk-liesitzer.  Iia<  ii't/tfi  i'  System  i<t  da«  allge- 
mein ubln  here  gewesen,  lieide  Metboden  der  Ansiedelung 
haben  bekanntlich  ihre  Vorrüge  nnd  ihre  Nachtheile. 
Verfasser  gebt  hierauf  naher  ein  und  giebt  .Statistiken 
sowohl  der  von  den  Zechen  erbauten  .\rbeiterwohnungen 

I  als  der  in  den  Colonien  untergebrachten  Arlieiter  und 

I  der  Hanseigentbflmer  unter  den  Bergleuten.  Die  er- 
bnuieii  Si  tilafhiinser  werden  nach  Mittheilung  des  Ver- 
fassers tust  nur  von  fremden  .\rbeitern.  rolen  «nd 
Italienern,  «rL;i'n  des  billigen  Preises  lie/d^'r'n,  smil 
aber  alle  voll  besetzt,  während  die  Menagen  durciiweg 
schlecht  besucht  sind,  so  dufs  sie  vielfach  zu  Wohnungen 
unigebaut  werden  mufsten.  Verfasser  bespricht  dann 
die    Einwirkung    des    Ansiedelungs  -  tiesetzes  vom 

I  26.  Augnst  1876  auf  den  Bau  von  Arbetterwohnungen, 
in  welchem  der  $  If)  allgemein  dahin  ausgelegt  ist, 
dafs  von  dem  BanlirTin  t1ir- ri'l.rTiiahmc  rb-r  L'i  >a;iimten 

^  für  die  Colonie  -uit/nln'iiiiri'iiilen  riMitinr.iiai  ,  Kiri-hen- 

I  und  Scbiillavtrii  L'<  i"t 'ii-rt  u.-rden  kann.  Wi-jin  it;  den 
letzten  .labreu  diese  erschwerenden  Bestirmuangen  sich 
weniger  fühlbar  i:emacht  hätten  durch  die  Forderung 

!  einereinmaligen  Entschädigung  f  Or  jede  Arbeiterwohnung 
seitens  der  Gemeinden,  so  lasse  dies  auf  die  Kolgesmt 
keinerlei  Schlafs  zu.  Die  Sehrift  schliefst  mit  genauen 
Beschreibungen  einzelner  Arbeiter-l'olunien  unter  Bei- 

'  fügung  M  iL.'/L  iiswerflier  Abbildiiniren  und  Sitn  iL  -ris- 
pläne.  l>ie  verdienstliche  Abhandinng  ist  ausgegeben 
gelej.'entlicb  der  Krotfnung  der  |)iisseldorfer  .Ausstellung, 
auf  der  bekanntlich  einzelne  Werke  von  ihren  Wohl- 
fobitaeinrichtungen  ein  hervoiragendes  fiild  bieten. 

Dr.  W,  Btitmer. 


/'('.  H'  :in!-'f''llcii  von  Ki^t-n-  und  Mitnllit'tarin 
um!  M'HfrhliuH  in  WrdfaitHf  MJieitUanä  und 
Thüringen.  Von  J.  Beneker  und  W.  U. 
Schmidt.  Hagen  i.  W.,  VerUg  von  Otto 
Hammer»chmidt  lUü2. 

.Aufser  den  Bezngsqaellen  in  der  alphabetischen 

.Artikelfcdge  il.  Tbeil)  und  den  Wasiia  tilii  iu  iiniitiiri'n 
und  br«. »deren  R'''4->fern  in  englischer  und  tiasiioMscher 
spri.  1'  '1.  Tbeili  ist  der  vorlieirenden  neuen  Auflage 
ein  dritter  Theil  hinzugefugt:  das  Firmen- Verzeiohnus 
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in  der  alphabttiscben  Ortsfolgo;  A.  WerkitItteD  vaA 
Betriebe  in  Wcatfalen,  RheiaUod  luid  Tbäringen  ikt.w. 
B.  CommiNioDi'  nnd  KxportlitiisOT  ia  Ben  und  Mark, 
Tb&riiigen  a.  t.  w.  In  dieser  verständnilsvollen  An- 
ordnung besitart  da«  Bncb  Vorzüge  wie  kein  anderes 
Ailrfr>l>uch.  Es  ist  ein  nii-  versui^emles  Nacbschlage- 
werk  der  Eiseowaarenkunde,  das  der  ludastri«  niir 
potan  ITiCmb  liriBgnt  kmfu.       Dr.  W.  Btmm* 


Ferner  sind  rar  Besprechuns:  eingegangen: 

Stmtnmgen  der  Dampfmaschinen.  TB..  Band  za 
HMder  „Dampfinaschinen".  Von  Herrn.  Uae- 
der,  Doisbarg.    Im  Selbatverteff  da«  V«r- 

fasserg.    Preis  6  'M. 

Die  f'nfallFethütung  im  Dampf kenttelbelriebe.  Be- 
arbeitet TOD  den  Ingcniearen  C.  Ueidepriem, 
P.  Hotemana,  K.  Speebt  und  C.  Zinaer- 
nailll.  Nr.  4  dfr  Srhriftnn  dps  Vpreins 
dvvttcher  Bevuious-lDgenieare.  Berlin  W  8. 
Pelytachiiiiclie  Bacbhuidliiiig  A.  Seydel.  Preis 


materiaur  ronsimdio».  Procea-verbanx  in 
extenso  des  »eauces  du  coogrös.  Heraus- 
gegeben von  P.  Dabray  nad  L.  BaelA«  Paris, 
49  Quai  des  Chunds-Aiigiktliii.    Vve.  Gb. 

Dtniod,  •■diteiir. 

Masten  der  betriebskiäfu  bei  1-  bifi  a4atüudiger 
Arbeitszeit  tSglieb  oud  unter  Berileksicbtiganff 

des  Aufwandes  für  die  Heizung.  Von  Otto 
Marr.  München.  R.  Oldenbourg.  Preis  2,'>iuAf, 

Die  Brennat^e  DeutaManda  und  der  übrigen 
Lättdet  der  Erde  und  die  KiMemM.  Von 
Dr.  Ferd.  Fischer,  Profet^sor  an  <\vr  Vni- 
versimt  Göttiogen.    Braunschwcig.  Friedrich 
I     Viewegr    Sobi.  Prais  3  «4f. 

I  JMrphati^'  dAtriadte  Sträme  mid  Weduddrom' 

motoren.  Von  S i  1  v anus  P.  Thompson.  Zweite 
Auflage.  L'ebersetxt  von  K.  Strecker  und 
F.  Vesper.  Heft  i.  Kalla  a.  S.  Wilbalia 
Koapp.    Etwa  10  Hafte  &  2 


Industrielle  Kandseliau. 


Kattowitxer  Aoiien-^ieseUüchaft  fir  Bergban  nnd 
EtseaUmaabatrieb. 

Tri  der  Kinleitnng  des  Berichts  für  UhiI  hfifst 
es  u.  a. :  „Der  allgemeine  wirthgchaftliche  Nit-derifang  ' 
aaf  den  mit  der  Eisenindustrie  zasammenhan^enden 
üebiflten  hat  im  verflo!<seuen  (.iettchäftsjahr  auch  unsere  ' 
Oeeellflchaft  in  Mitleidenschaft  gezogen.    Weniger  be- 
troffen i»t  aoNf  KoblcnbwgbsB.  Die  fiiseniadnstrie  i 
hat  dagegen  ein  reeht  nnbefriedigendea  Reatiltat  ergeben.  I 
Wir  batti  ii  länc-t  crkiuint,  dafs  wir  nur  dann  jeder 
weohselmieu  Cuiijiinrtur  iu  ilt-r  Eisenindustrie  voll  pe- 
♦  :toti^.<Ti    sein  wünlcii,    wrnn   wir  iiiisi'rf   Fj^cii-  innl 
Stahlerzeiigang  unt  liubertUKhütt«       concentriren  und 
aaf  die  voUkommensten  Einrichtungen  der  Ncnzeit  zu 
baeiraa  Tomfiobten  und  hatten  de»halb  alle  Vorbe- 
leitoageo  mr  Anefilbning  des  Planes  getroffan.  Dordi 
die  Gefährdung  unseres  zu  dieseui  Zwecke  disponiblen 
Bauterrains  bei  Unbertnshiitte  durch  einen  benachbarten 
Grubenliptric]!  «urdc  lii*-  volle  Ausführutii.'  'lii  sc-  s 
unmöglich  gemacht  iinil  iüt  das  mit  ein  Unind.  dafs  i 
der  schroffe  Rückgang  in  rior  Kisenindustrie  im  allge-  | 
meinen,  welcher  im  vorigen  .Jahre  begann  nnd  im  Be- 
richtsjahre in  verschärfter  Weise  sich  fortsetzte,  «ich 
aneb  bei  laa  lo  stark  fühlbar  gemacht  bat,  dafs  wir  1 
SQB  «rstemnal   aeit  BestebnB  nnaerer  Gesellsebaft  I 
auf  unMTi'n  fTtitten  mit  Vi  rliist  l'<  .irt<(»itet  hnben.   Die  , 
Nachfragt'  au»  den  bisiierit;f ii  Af'<;it/:.?ebicten  stockte 
das  ganze  Jahr  hindurch,  iiri<l  dir  i'n  isr,  ud.  Ii.-  wir 
unter  Aufsuchung    neuer   Cousumplttt^ie    fixr  unüt-r«) 
Prodotte,  insbesondere  für  unsere  Walzwaaren  diirch- 
sohnittUoh  erzielten,  deckten  bei  weitem  nicht  mehr 
die  HerateUangskosten.   Am  Jahresschlafa  verbliebon 
trotz  stark  eingeschränkten  Betriebes  erhebliche  Vur- 
rätbe  an  Roh-,  Halbproduct-  und  Fertigwaare  auf  unseren 
Hfttten  im  Tiostandi-.- 

Erblaät'it  wurJeii  4;iü7ü  t  ICoheisen.  Da»  Stahl- 
werk mit  Stahlgiefserei  uroducirte  14  t  Klufst  isen 
nnd  476  t  Stahlgulaartikel.     Die  Eiaengietserei,  die  i 


Werkstatt  «nd  die  Kesselschmiede  HefiNrteii  S089  t 

(jurswiiaiiii  nnd  15t?7 1  KfRsrl  -  und  Constructionsarbeiten. 
Das  l'inliii'l  iiml  W:iUwerk  MartUahütte  fabricirte 
30  280  t  Iland.'ls,ns.n. 

Der  Bruttogewinn  yro  1901  <>2betragll^<2f,_'l»s.uatW. 
Ab(ieneralverwaltuiii,'ski>>tt  a224444,19  i  'bliL'ations- 
Zinsen  258  775  Abschreibungen  1  6ö()  000  .4^,  bleibt 
Netto-Crewinn  2  ö9i}  079,44  M.  Es  wird  vorgesdilagen, 
vom  Netto-Gewian  sostelicb  des  Vortrages  ans  asm 
Vorjahre  mit  2  791690,B9.#  A»f  das  Aetlen-Kapital 
von  2'2<HH.KK)0  eine  nivi  l.-iid.-  v,,ii  l'i  " V,  /u /.ililm, 
trt'urdert2($40(XM).#,  verbleibtüdiBpunit-H  J.M  •;!•< i.h;» . 
Dem  V'orstaii'ir  sullcn  davon  zur  ViTfii^'unir  Lri  stdlt 
werden:  a)  für  Arbeiter-  and  sonstige  Wohltahrts- 
zwecke  .SÖ0OO,#,  b)  zur  DedbUBg  Ton  noch  nicht  zur 
Hebnag  gelangten  fiernftgeaoBsenaehafts  •  Beiträgen 
60  ODO  ^,  Best  tob  61 660,86     sU  Uebertnf. 


Masebiacft*  «ad  Araatarearabrlk, 

Tomi.  H.  Breuer  &  C/O.,  H5chsl  am  Main. 

Der  fortgesetzte  Rückgang  in  der  Eiscnimlustrie 
hat  sich  im  Jahre  DWl  aneC  bei  diesi  ui  \\  i  i  k  in 
erheblichem  Mabe  fBlillMr  gemacht,  insbesondere  ist 
der  Umsatz  gecroaber  dem  Vorjahre  zurückgeblieben. 
In  den  (iiefstreicn  wurden  5.3  Millionen  Kilogramm 
Eisenwaren  liertrestellt  und  theils  ohne,  tlieils  mit 
weiterer  \' rnulKilniiu'  r\\  Srhielirrn  ,  Hvir:witiii  und 
Rohrleitungen  oller  Art  verkauft.  l>tc  aI^i  liiMimugt'n 
belaufen  sieb  Sof  118t>7H.Vl  Die  Bilanz  erciebt 
einen  Reingewinn  von  92  tjUÜ^ 24  «4^ ;  dazu  kommt  der 
Vortrag  pro  1900  ^  46711,70  uT,  so  dafs  zasammea 
liiH  .574,94  ut?  zur  Verfüirung  stehen.  Es  wird  folgende 
Vertlieiinng  vorgeschlnj;<Mi :  l.  für  den  Reservefonds 
4G4:<,IG  .4'  ;  2.  für  4 "  •>  Dividende  an  die  Ai  tioiiiire 
84  0(Ki.(C;  8.  für  vertraiTÜrhe  Tautiemeu  ;iü«7,70 
zubiwrii' 'I  tu  7:iH,843  HO  (litis  auf  nene  Recbnvng 
4ü  b44,u>» ,    vorgetragen  werden. 
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UwtelMhe  BcrifbAa«  nnd  H  litten WMtBpA«tlM> 

Gesellschaft  zu  DnlsbnrK. 

Ans  dem  Geschäftsbericht  für  19U1  tbeiien  wir 
Folgendes  mit: 

^Der  bereits  gegen  Endo  de»  Jahres  1900  begOUttMi« 
Rückgang  der  Coniunctnr  hat  leider  wlhread  des  j^seo 
Brrii  btäjahres  nicht  nur  angehülten,  «ondem  vom  Zeit 

Fiuukte  unserer  letzten  Berichtei  stulttai:^'  ab  noch  weseut- 
ich  an  Schärf«'  /iiirciKiiiiinrn.  1)it  Aluuf  des  verkaufti'n 
Roheisens,  der  in  den  ersten  vier  Monaten  des  Berichts- 
jahres noch  leidlich  gut  war,  liefs  mehr  und  mehr 
nach,  to  dafs  von  den  zur  Lieferung  pro  19()1  ab- 
fCeMnloeBenen  Auftragamengen  fast  2Ö0<X)  t  Roheisen 
ins  neae  Jahr  liioüber  lEeDomoiea  w«rdeu  nafstes.  Die 
Vorräthe,  welche  am  1.  Jannar  1901  etwa  8000 1  he- 
tnis^cn.  wiii  lisen  bis  Jahressclilufs  auf  <  twa  '22  000  t, 
ntln-n  ftwa.  IßOOt  Specialsortcn,  an.  S-llist  die  Anf- 
rt'rlitortialt'ini,'  «■iiiis  ln-srliriinkfcn  Hotrii'lirs  kutnifiit 
wir  nur  dadurcli  eniii'^^lirht'u,  dafs  wir  irrÖCsere  Uoheisen- 
iieferungen  zu  vei  lustliringcndeil  FreiKn  fBr  des  Aus-- 
Und  fibemabnen.  Abgesehen  von  weiiifeii  hundert 
Tonnen  beaebrinkten  sich  die  Verkinfe  an  oie  befniseh« 
Kundschaft  während  des  ganzen  Jahres  lediglich  auf 
Fnsionsabschlüsse,  welche  zu  Preisen  gethätigt  wurden, 
die   fast  50";«  unter  'Im   urs[irun<:lichen  Abschlnfa- 

S reisen  pro  1901  lagen  und  bt»  Kude  des  laufenden 
ahres  zur  Auslit^ferung  gelangen  sollen.  Auch  in  der 
Giefserei  lief«  die  Beschäftigung  schon  in  den  ersten 
Monaten  des  Berichtsjahrea  wesentlich  nach  und  gingen 
die  fBr  Oobwann  enielbaren  Preise  nach  und  nach 
aowett  lurBek,  dafii  sie  nnr  noch  geringen  Ntttaeen 
liefsen.  Die  in  unserem  vorjährigen  Berichte  ge- 
iufserte  Ansicht,  die  Schwierigkeiten,  mit  denen  wir 
bei  der  HerateUnag  von  Cenant  im  Jahre  1900  m 


känijifen  liattt'n.  seien  als  endgültig;  ülierwunden  zu 
betraibtfn,  b«it  sich  It  idcr  nicht  ticwalirheitet,  ind^m 
wir  neue  Schwieriglieiten  in  der  ersten  Hiilftc  des 
Berichtsjahres  zu  beklagen  hatten,  deren  wir  ei^t  durch 
oiaen  Wechsel  in  der  technischen  Leitung  Herr  wurden. 
Gegen  Mitte  des  Jahrea  trat  ein  empfindlicher  Preis« 
rüclgang  auf  den  Cementmarkte  ein,  der  bis  Jahrea- 
sclilufs  in  solchem  Wafsc  /itnahru,  dnfs  ein  lohnendes 
Uesehatt  iinnnjirlit"b  wurde.  Der  erzielt«  ijcwinn  war 
infiilLTe  liiestr  Uinstiinile  nur  gering  and  haben  wir 
denselben  ganz  zu  Abschreibun^^en  benutzt.  Auf 
unseren  Eisensteingmben  im  NaiissaniHi  )u  n  worden 
gefördert  14872  t  gegen  24B65  t  in  1000.  Die  Hoch- 
öfen erzeugten  im  ganzen  83006,0  t  gegen  99107,6  t 
in  1900.  Die  GuTswarenprodnotion  be^ng  148SB,4t 
gegen  24  880,9  t  in  1900.« 

Nachdem  die  in  der  letzten  Bilanz  für  R  pliniaferial- 
abschlüsse  zurückgestellten  lOOOlX)  M  »su  t^uUsipretihen- 
den  Abschreibungen  Verwenilung  gefunden  haben, 
beträgt  der  Gosaramtgewinn  nti  Roheisen,  Gnfswaaren, 
Werkstätten,  verkauftem  Eisenstein.  Cement,  Schlacken- 
«toinen  nnd  Sand  einschlieialich  525  verfnlleoar 
DMdend«  0^088,64  Jf.  Hiervon  gehen  ab:  flbr  An- 
leihezinsen 12250  .Ä,  Tür  Sconto,  Disconto  und  Ge- 
Bchäftszinsen  80881,44  .i'.  für  Generalunkosten,  ein- 
schliefslich  (ieliiiitcr,  SIclh  rti.  IIi-itr.i^M-  fur  rntull-, 
Kranken-  nnd  Pensionskasse  l!*l  !ti>;i,r)(i  ,  für  Ab- 
schreibungen .^70  721,19  ,  ({,  für  Küi  klage  fiir  das  Conto 
der  Düsseldorfer  Ausstellung  20000.^,  für  RücklM« 
für  Materialahschlflsse  250000  für  statutariatfie 
nnd  vertraglich«  Gewinnantheile  an  Aufsichtsrath  und 
Vorttand  17771,07  zusammen  943618,16  . #  nnd 
verMei'ieii  liieinaf  h  r>!il0,48t^  resf'.  uiiler  Hinzuziehung 
des  Vortrages  aus  191)0  77472,30.4',  83H82,78  für  neue 
Rechnung. 


Vereins-Nachrichteu. 


Verein  deetscher  EieenhQttenteote. 

FUr  <lie  Vereianbibliotheh 
sind  folgeode  Spenden  eingegaageD: 

Die   Stadt   D  ü  s  s  e  M  i  j  r  f   und    ihre   V  e  r  w  a  1 1  ti  n 
im  Ausstellungsjahr  1902.  Festschrift,  im  Auf- 
trage des  Oberbürgermeisters  Vevfillht  VOO  Dr.  jnr. 
Hans  Meydenhaner,  Gcrichtaassegsor. 

Programm  und  Jahresbericht  der  Königlich 
ri  <'tir>isrhrn    M  aschiaenbaa-  nnd  Htttton. 

schule  in  Duisburg. 


AMidcrufeii  Im  ■ttfflMer-T«nialekiilb. 

bernhariii,  E,,  Sjndicaa,  Marbnig  k  Lahn,  Baifüber- 

tlior  15. 

Brandes,  Karl,  Gewerke,  in  Fa.  Brandes  &  Co.,  Dort- 
mund, Hannover,  Erwinstr.  ß. 
Brtutr,  HtrmaMn,  Betriebsin^eniear  des  Hartin-Stafal- 

werks  Hahn'sche  Werke,  Grofsenbaum  b.  Duisburg. 
Budde,  Ihr.,  Professor,  Directoi  der  Siemens  &  Halske 

Ai :t.-<les.,  Berlin  SW".,  A>kaniscber  Platz  3. 
t'riUs,  b\  J.,  Civiliugcuieur,  Buon,  Scbumannstr.  26. 
Fürth,  Bmilf  Iitgenienr,  Lina  a.  Donan,  Steingaase  14. 


O^rlmdM,      Ingeniear,  Betriebschef  der  Dtlsseldorfar 
Eisenbfittengeeellschsft,  Dflsaeldorf. 

Klee^,  Mnx,  Yorstntul  <1<'<t  ßeigtsohen  Omiben-  ud 

Hütten-Vereins,  HiM-hilahl. 
Klee»,  W.,  Director  a.  I>.,  Ohligs  Banstr.  88. 
Luitoit^if  H.,  Paruscliowitz  {O.-ü.). 
Marima^Dr  .  Syndiens  der  Handelskamtiu-r  Dortmund. 
Mmgmufr,  Fträ.,  Ingenieur,  Köln-Bayenthal,  Tacttas^ 

stralke  7. 

Sehumarh^r,  iVilhflm,  Director,  Bonn,  Rheinwerft  8c L 
Senitzit,  Director  der  Zöptauer  und  Stefaoauer 

Bergbau-  und  fiiaenhtttten-ÄctieageaeUaidiaft,  ZSptan 

(Mähren). 

Siemnszkd,  M.,    Hochofenclief  der  FSima  Handk«, 
Czenstocbowa,  Russ.- Polen. 

Neue  Mitglieder: 
Botaehwar,  Anatol,  Hofrath.  Ingenieur,  Docent  on  d«r 

KaiserL  technischen  Hochschule,  Moskan. 
Ootd«Uin,  Oglmr,  Ingenieur,  Walswerksehef  der  Iron 

and  Sffcl  Co.,  Mnnterey,  Mexiko. 
Klf/>,  FiiiHS,  Kisengiefscrei-Besitzer,  Breda,  Holland. 
Naitnu-yer,  K.,  Bergassessor,  Beigwarksdiroctor,  DHaad- 

dorf,  Goethestr.  10. 

Verslorben : 
CkdOTf  Jottf,  Civil-Ingenienr,  St  Johann,  Saar. 
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22.  Jahrgang. 


Die  EisenzOlle  in  der  I.  Lesung  der  ZoUtarifeommiasion. 


Um  96.  Juli  bii  5.  Aafrnflt  beeebiftigte 

sif  li  die  Zolltarifcoinmission  des  Reichs- 
tags mit  den  Eisenzöllen,  m(  deren 
gftosUehe  Absebaffkmgr  di«  Sodaldem«- 
kratie  dringt,  während  die  Link  »liberalen  im 
Verein  mit  dem  Bnnde  der  Landwirthe  eine 
wesentliche  Herabsetzung  fordern.  Die  ver- 
Mndeteii  BapenugeD  ▼ertbeidigen  die  veo  ibaen 
vereinbarten  Sdtze  der  „mittleren  Linie";  dip 
Anträge  des  „  Vereins  deutscher  Eisen*  and  ätahl- 
indastrieller",  die  Abgr*  Dr.  Beniner  in  der  Oonimle- 
sion  zu  den  seinifroti  {rciiiacht  hat,  haben  nach  dem 
Verlauf  der  Ert^rterung  auf  eine  Annahme  nicht 
sn  rechnen.  Dafs  dabei  durchweg  Bachliche 
BemtkeUmg  dM  Motiv  der  Abstimmuntr  bildete, 
kann  man  nicht  gerad(>  behaupten.  Den  Haupt- 
stein d^  Anstofaea  bietet  die  Existenz  der 
Sjndieate,  denen  die  SeeUddemokraten  ^ver- 
brerherisi  hc,  wnrherisrln:',  gegen  das  Strafgesetz- 
buch verstofsende  Aospländerung  der  Consamenten 
and  de«  Staatee**  vonrerfbn  nnd  gegen  die  ancli 
diejenigen  Hitglieder  der  Commission  die  „aller* 
schwei'sten  Bedenken"  haben,  von  denen  man 
noch  nie  gehört  hat,  dafs  das  Zuckersyndicat, 
ih  Mi  leb  centrale  oder  das  SpiritttiearteU  ibnen 
irgend  welche  Herzbeklemmungen  verursacht 
b&tte.  Ferner  sind  es  die  billigen  Ansland- 
preiee,  di«  naii  der  dentechen  Eiaenladaetrte  bei 
dieser  Geleg-enlieit  Tajc  fiir  Ta^  zum  Vorwurf 
macht,  wftbrend  man  geflissentlich  davon  schweigt, 
daA  «ndere  Nattonen  anf  dem  Weltmarkte  genau 
ebenso  verfahren.  Dabei  wird  mit  den  Ziffern 
einer  gestiefrenen  Ausfuhr  operirt,  als  ob  die- 
selben schon  iuiplicite  den  Beweis  fiir  eine 
ReiitnbUittt  der  AntlaodegeicliKfle  lieferten,  md 

XVI.« 


ans  ihnen  der  Seblnft  gesogwi,  dali  eine  derartig 

für  den  Export  befähigte  Industrie  anf  dem 
heimischen  Harkte  nicht  mehr  schntabedörftig 
genannt  werden  kSnne! 

Mit  welchem  SachverBtttndniTs  dabei  manchmal . 
von  der  Cnrnniia^ionsmehrheit  verfahren  wird, 
zeigt  die  Abstimmung  Uber  diu  Mru.  783,K3: 
Nicht  eehmiedbarBr  Oaifs,  anderweit  nicht  genannt 
unddieNrn.  7^>s  fM» :  ScbniiedbarerOnfs,  Schmiede- 
stttcke  und  andere  VVoaren  aas  schmiedbarem 
Einen,  anderweit  nleht  genannt.  Die  Begiemnge- 
vorlage  hatte  hier  eine  Viettlieihtng  in  folgender 
Weise  vorgeechlagen: 


Hr. 

782 


783 


798 


799 


(789/8)  Nicht  trchiniedbarer  QnA, 
anderweit  nicht  psnannt: 

troo  iMbr  al«  l  OvfiptlMm»a»t  . 
kr  fldw  dcnataf  .  . 


brt  i'lru-m 
Reingcw.  . 

\  TOB  S 


bearbeitet : 


KelD|few. 
dea  BMicki 


vM  ■■br  ak  1  PoifilMatnr  .  . 
Ton  Bahr  ala  10    Ua  I  nappdeeDta. 

«OD  mehr  .)«  l>  kg  bl>  *0  kg  .    .  . 


von  ''kf  oder  daraoler 


(798/9)  Schmif^dharcr  (iiifs,  Schmiede- 
stücke nnd  andere  Woaren  aas  sohmifldb. 
.  VAica,  audsrw.nicht  genannt: 

TOD  mabr  «1*  t5  kf  

vnn  mrhr  «In  3  Ua  U  kf    .    .    .  . 

TOD  0,6  bis  s  kf .   .   .  .   .   .   .  . 

ftm.  waBlgw  al«  0,S  bf  


b«l  eln.ni 
daafltlcka 


bMrbeitr't  : 
bei  «Inem  | 

«•aSlIaka  1 


von  njthr  als  J.V  kjj  .  . 
TOD  iiK'hr  4U  <  bl<  tikg 
TOB  0,6  bU  3  kf  .  .  .  . 
TCB  waolgar      0,ftk(r  . 


2,60 

6 
7 

4 
• 

9 
12 


4,50 
6 
8 
18 


t 

10 
1» 
84 
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49.  Jahrg.  Nr.  IS. 


Diese  ViertheUung  wurde  vom  Abg.  Ootlieiii  be- 
kämpft Qttd  es  wurde  ron  ibm  and  dem  Abg.  Speck 

der  Vorschlag  gemacht,  nur  eine  Zweitheilung 
»tattlindeo  zu  lusseu  iu  1.  roh,  2.  bearbeitet. 
Die  Mehrheit  der  Comraission  stimmte  diesem 

Viiischluge  zu.  Dann  machte  der  Abg.  Speck 
in  seiner  Herz-  n-;  ■iiifalt  den  \'orschlag,  die  Zoll- 
sätze wie  foigi  zu  Ijctnessen : 


{  beiirbeitot 


798 


fn^l.  .   .  . 


6WK 
10  ^ 

12  - 


Die  Mehrheit  der  Commisgion,  die  uit  dem 
Antragsteller  glaubte,  mit  diesen  2k»n*fttzeii 

werde  eine  bedeutende  Herabsetzung  der  Rc- 
giernngsvnrlafrc  orreicht,  stiunnte  ilui»^!i  r.n  iirttl 
merkte  laut  „lierliner  Tageblatt"  erst  au«  dem 
vergnüglich  schmanzelnden  Laclielo  des  Abg. 
Dr.  Iteumer,  dals  sip  ^rrfrmübcr  der  IJPL'ierungs- 
vorlage  eine  ZuUerhöhuug  vorgeuommeu  habe. 
Herr  Abf.  Gotliein  verfehlte  natfirlieh  nicht,  in 
dfr  fülfTiMidru  SiTznri'j  zu  tjfmr-rkiMi.  dafs  er  an 
diesem  JrU'gobuifs  giluzlieh  au»chuldig  sei,  da  er 
ja  für  die  vereiafkchten  Positionen  andere  ZoU- 
sUtze  als  der  Abg«  Speck  vorgeschlagen  habe; 
im  nbricen  kf^ntie  man  den  ..Feblpv"  iii  7Wf*itt-r 
Leäuug  Itiicht  wieder  gut  machen,  i'ie  verdul/.teii 
Gesichter  der  Oommissionsmehrheit  za  bescbreibea, 
die  über  ihren  eigenen  Beschlufs  bafs  ersrhrorken 
waren,  gehört  uicht  an  diese  Stelle.  ]lan  ersieht 
aber  schon  hierans  zur  -Oentige,  dafs  in  der 
zweiten  Lesung  noch  Manches  geändert  werden 
kann,  ob  in  melius  oder  p<(ias,  das  kann  nur 
ein'  Prophet  wissen.  Wenn  wir  daher  weiter 
nuten  die  Beschlüsse  der  Commiiisiun  in  der 
ersten  Lesung  mittheilen,  .so  thun  wir  das  ledig- 
lich als  gewisseuhafto  Chrouisteu  hauptsächlich 
stt  dem  Zweck,  spftter  einen  Vergleich  der  Be-  . 

8clilil«;sf'  frstrr  iirtd  /wciftr  [jfsrnr^  zit  ontiJi«»'- 
licbcn.  Was  danu  das  l'lenum  bringen  wird, 
steht  in  dritter  Linie  and  bt  TorlAofig  gar  nicht 
voransznsrlien.  Im  Mitteljiuukte  der  Erörierung 
staudeu  hegreiüicherweise  der  lioheisensoll 
und  der  Schienen  zoll.  Darflber  berichten  die 
TagesbLltter  u.  a.  Folgendes: 

In  der  Sitzung  der  Zolli-ommissii»n  vom 
29.  Juli  fiel  die  Entscheidung  über  deu  i»oli- 
eisenzoll.  In  erster  Linie  war  es  der  Abgeord- 
nete Dr.  lieumer,  welcher  in  einer  eingehenden 
und  von  greiser  öachkeuutuifs  getrageueu  Aus- 
flthmng  die  Nothwendigkeit  der  Beibehaltung 
dir'Sfs  Zolles  darlegt)'.  Kr  i,nng  dabei  von  den 
Erfahrungen  aus,  die  mau  Mitte  der  70cr  .rubre 
des  vorigen  .Tahrhnnderts  mit  der  Anfhebnng  der 
Etaenzölle  gemacht  habe.  Eine  Liihinung  der  gc- 
sammten  deutselien  l'roduction  trat  ein.  Während 
Si'biflfemit  zollfreiem  englischen  Roheisen  deuUheiu 
hin.tuMatiron,  hungerten  die  Hochofenarbeiter  and 
Paddler  in  der  Mark,  am  Niederrhein,  an  der 


Saar  und  iu  UberscUlesien.  Und  weil  sie  kein 
Geld  hatten,  am  Brot  za  kanfen,  litt  die  Land- 

wirthschaft,  und  weil  der  Verdienst  fehlte,  um 
neue  Kleiduug  anzuschaden,  trat  in  der  Textil- 
industrie die  Ttnhe  des  Kirchhofes  ein;  mit  dem 
Feuer  der  llii<li<ir.u  wurde  das  HenltVin'r  in 
Hundert-  nnd  Aberhundorttausenden  von  .Ai  tioifer- 
wohuuugen  ausgeblasen.  Wer  wolle  heute  die 
Verantwortang  fttr  die  Herbeiführung  Ihnlicher 

Zn^t'ltiilfi  tirii^cn?  \Vi»lil  stein-  die  ■Imitsclir  IMson- 
industrie  au  der  ."spitze  des  technischen  Fort- 
schrittes; aber  damit  werden  nicht  die  Unter* 
schiede  in  den  Productionsbedingunge;:  au.sge- 
glichen,  nameQtlic!i  nicht  England  gegenüber,  das 
in  der  Roheisendarstellung  mit  einem  Frachtcu- 
factor  von  nur  8  bis  10  "/o  rechne,  währen«? 
IiMztcrer  iu  Dt-iitsc  iilainl  2H  "'/o  betrage.  Hinzu 
komme  die  amerikanische  Uefahr.   Der  Abgeord- 
nete Gothein  scheine  die  Amerikaner  für  gut- 
müthige  Leute  zu  hallen,  ilic  eiin  s  srhönen  Tages 
zum   Freihandel  übergehen   wüideu.  Redner 
glaubte  die  Yankees  besser  zu  kennen;  jedenfalls 
würden  sie  znmal  in  Zeiten  einer  schlechteren 
üilaudcoigunctur  die  Prodnctionsüberschüsse  in 
rücksichtslosester  Welse  nach  Europa  und  damit 
auch  nach  Dentsckland  werfSen.    Der  dentschen 
Industrie  mache  man  daraus  einen  Vorwurf,  dals 
sie  auf  dem  Weltmarkte  billiger  verkaufe,  als 
auf  dem  Inlandmarkte.  Das  geschehe  doch  nicht 
aus  Vergnügen.  siniihrM  weil  es  die  wcftfipwrr- 
beuden  Nationen  ebenso  machen,  um  deu  Hetrieb 
anftvcht  zä  erhalten  und  die  Arbeiter  zu  be- 
sehälftigen.   Möge  doch  der  Abg.  (iothein  die  an- 
deren Nationen  veranlassen,  diese  Preisschleuderei 
einzustellen,  dann  werde  Deutschland  gewiCs  geru 
nachfolgen.    Geradezu  thöricht  sei  es,  dt-n  Syndl- 
caten  an  den  hohen  Preisen  der  Hochcünjtniotnr 
die  Schuld  zu  geben,    ühue  jeden  einzelnen 
Schritt  der  Syndieate  vertheidigen  zn  wollen, 
kann    IN'ilricr  fcststcUi'H.    linlV   <»liiir  die  deut- 
schen .Syndieate  iu  der  Zeit  der  Hochcoujuuctur 
die  Preistreiberei  eine  viel  wildere  gewesen  und 
namentlich   auch   die   Koks-   und  Kohlonpreise 
einen  viel  höheren  Stand  gehabt  habeu  würden. 
Tbatsaehlieh  hätten  die  Hftndler  die  Preise  in 
unvernünftiger  Weise  in  die  Höhe  getrieben,  und 
auch  die  Consumenten  hatten  viele  Fehler  inso- 
fern gemacht,  als  sie  vielfach  ihren  Bedarf  an 
vier,  fünf  Stellen  zu  gleicher  Zeit  angemeldet  und 
dadurch   die  rs'bi'rpriHlnrtinn  hecfinf ficrt  hritfen. 
Beim  Sinken  der  Conjuuctur  seien  danu  die  produ- 
cirenden  Werke  auf  dem  sn  Tiel  verlangten  Quantum 
sitzen  geblieben.  Der  Abg.  (iothein  habe  erklllrt, 
er  sei  kein  grundsätzlicher  Gegner  der  Syndi- 
eate ;   möge  er  doeh  mithelfen  an  dem  Ausbau 
dieser  noch  Jungen  Wirt  h.schaftsform;  dann  würden 
din  Fehler  mehr  und  imhi  verschwinden.  Die 
Syndieate  hätten  auch  noch  andere  Autgaben, 
als  die  einer  angemessenen  Prebregolirung.  So 
erstrebe  s.  B.  die  neuere  Richtung  im  Dampfkessel- 
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und  Si'hift'hfui  fortwährend  die  Verwendung  gi'ofser 
Tafeln  in  tingmheilten  Abmessungen  und  die 
BlMhwalswerke  würden  dadurch  gezwungen,  neue 
Walzenstrafsen  in  früher  nie  gekniniten  Dimen- 
sioueu  zo  erbanen.  Diese  grofsen  Apparate  ver- 
langen nftturnrenKh  6ine  entapreefaend  hObere 
Production ,  nm  rationell  arbeiten  zu  können, 
and  es  sei  daher  Äafig^abe  des  deutscheu  üroh- 
blnehsyndlcatn,  7or  altem  d«n  Verbranch  der 
deatscben  Schiffswerften  seinen  Werken  zu 
«ichem.  Hierbei  sei  mit  ■lern  Wettbewerb  von 
Englaad  und  Nordamerika  za  rechnen,  und  das 
Orobbleebi^ndicat  verschaffe  dareb  eine  von  den 
Werken  zu  erhebende  Tonnenabgabe  die  Mittel, 
mit  denen  di^em  Wettbewerb  erfolgreich  ent- 
gi^nfetreten  werden  kOnne,  ohne  dem  einzelnen 
Werl.  Jlnifriorse  Opfer  aufzunloLren.  Ilunli 
Äusfuhrvergütungen  ermöglichen  andere  .Syndicate 
die  AnfrechterhaltQBg  einer  gleichmilfsigen  Be- 
Mhäftigung  der  Werke,  hanptBächlicli  im  Inter* 
esse  ihrer  Arbeiter.  Ohne  dif  Syndicate  würden 
tausend  und  abertausend  Arbeiter  mehr  bo- 
telUlftigmigslos  geworden  sein,  als  es  bei  der 
niedergehenden  Conjunctur  Jüngst  der  Fall  ge- 
wesen sei.  Mit  einer  Bekämpfung  der  S^udicate 
nütse  man  also  dem  Arbeiter  nieht,  aendem 
Bchade  ihm.  Schon  hAtten,  wie  ilie  ..Kreisinnige 
Zeitaog"  mitgetbeilt,  die  Arbeiter  and  Ar- 
beiterinnen der  HQt>  nnd  FilswaareDindnstrie 
in  ihrem  Correspondenzblatt  bittere  Kliigen  über 
die  Socialdemokratic  geführt,  dafs  si--'  durch 
ihre  .Antrilge  auf  ZoUfreihcit  die  dentsclicii  Ar- 
beiter znm  Betteln  nnd  Hangern  briichten. 
IMcsplhe  Kliige  würden  die  .Arbeiter  der  Eisen- 
industrie erbeben,  die  sich  nicht  schatzlos  dem 
Wettbewerb  des  Analande«  wellten  analiefem 
la.s8en,  wie  ilns  sicher  durch  die  Aufhebung  des 
Bobeisenzollcs  geschehen  werde,  im  Übrigen 
beantragt  Redner,  ^  Tiegelstahl  In  BlScken"  aas 
der  Position  „Rohluppen  a.  w."  beranaso- 
nehraen  und  in  eine  heM.iulprp  Po8iti(»n  mit  einem 
höheren  Zollsatz  zu  biukgeu.  Es  handle  sirli 
hter  nm  ein  höberwerthiges  Material,  und  wenn 
die  drnt<iche  Zollbehörde  Srhwieiisrkeiten  in  der 
ZoUbehandluug  tUrclite,  dann  möge  sie  in  den 
im  ftranzdaiflchen  Finansministerinm  1897  herans- 
gegebenen  „Notes  explientives  du  Tableau  des 
Droits^  1.  Bd.  S.  479  nachlesen,  wie  man  es  in 
Frankreich  maehe.  Was  dort  uBf  lieh  sei,  werde 
doch  auch  in  Dentschland  nicht  an  den  Unmög- 
lichkeiten gehören.  Daf«  «o  viel  ansländi^.  ber 
Werkzengstahl  nach  itentschlaud  eingeführt 
werde,  berohe  vielfach  anf  grobem  Vornrtheil, 
namentlich  auch  der  Arbeiter,  wriflir  l^edner 
drastische  Beispiele  anfährt,  im  übrigen  stehe 
hier  das  grSfsere  Interesse  der  deiitschen  Fro> 
dnction  dem  kleineren  des  II  än d I  ert hum  » 
gegenäber.  Wie  aber  auch  die  Entacbeidung 
über  diesen  Antrag  falle,  vor  allem  möge  man 
an  dem  Boheiaenzoll  von  1  J(  festhalten;  sonst 


zertrümmere  man  die  Grundlagen  des  deutschen 
Wirth8chaftslebcn.s.  —  Die  Ausfübrangen  des 
Abg.  Dr.  Beumer  wurden  besOglieh  des  Boh- 
eixenzolls  wirksam  dureli  tim  Handelsminister 
Höh  er  unterstützt,  der  für  die  Eutwicklnug 
der  deutschen  Eisen-  and  Stahlindnatrie  nnd  die 
in  ihr  gezalilten  .Arheiterlöhne  in  der  Periode 
von  lä7y  bis  1ÜU2  sehr  beweiskräftiges  Material 
Ins  Feld  führte.  Abg.  Ch^fKanitz  bezeichnete 
ebenfalls  die  1877  erfolg^te  Aufhebung  der  Eisen- 
Zölle  als  einen  der  schwersten  Feliler,  den  der 
Reichstag  je  gemacht  habe,  und  betonte,  dafs 
man  die  cnltarelle  Entwicklang  Dentsehlands  auf 
das  empfinrllichste  8ch.*tdi:rrn  würde,  wenn  man 
wieder  in  denselben  Fehler  verfiele.  Bas  Koheisen- 
ayndieat,  dem  der  Redner  schwere  Fehler  vor- 
wii Tt.  wolle  man  hente  mit  -Ajjfhebun;;  ilcr  Zölle 
treffen,  in  Wirklichkeit  werde  man  aber  die 
heimische  Eiaenlndaatrie  nnd  ihre  Arbeiter  zn 
Chinsten  des  Analandes  schädigen.  In  der  ('om- 
mission  werde  er  daher  für  den  Roheisen/.oll 
stimmen,  ebenso  voraussichtlich  füi-  die  übrigen 
von  der  Regiemag  vorgeaehlagenen  Sfttae  für 
Kisen  und  Kisenwanren.  Ffir  seino  Alt>;tirnniiinfr 
im  Plenum  müsse  er  sich  seine  ;::>telluugnahn)e 
vorbehalten  t  keinenfalls  dilrfe  die  Eiseniadnatiie 
vor  anderen  Erwerbsständen  bevorzugt  werden. 
Abg.  Stötzel  Bebilderte  ebenfiiUa  die  unglück- 
lichen Znatinde  Mitte  der  70  er  Jahre  des  vorigen 
.Talirhnnderts.  Abg.  Dr.  Hahn  erklärte,  gegen 
den  Roheisenzoll  «fimmen  r.n  müs.seu;  ebenso  waren 
gegen  den  Zoll  bezw.  für  eine  Ermüfsiguug  desselben 
die  Abgg.  Eickhoff,  Fischbeek,  Oothein, 
Hornstein.   !^peck    and   f>r.  Mnller-Srtgan. 

Der  Abgeordnete  Eickhoff  bezog  sich  beider 
Bekümpftang  der  vom  Abgeordneten  Dr.  Benmer 
vertretenen  Zollforderungen  für  Qualitilff stahl  riuf 
eine  Eingabe,  die  von  Händlern  mit  aasläadiscbera 
Stahl  ausgegangen  nnd  von  einer  Anzahl  Per- 
sonen ans  Kaufmanns-  und  Fabricantenkrelsen 
der  Kleineisenimiusti  io  nnterschrieben  war.  von 
welch  letzteren  verwunderlicherweise  viel«  titr 
eine  erhebliche  ErhShnng  der  Zölle  fSr  ihre 
Fertigfabricate  einfretreten  sind.  In  dieser  Ein- 
gabe wird  gesagt,  dafs  die  inländische  Stahl- 
industrie die  von  der  Kleinetsen»  nnd  Stahl- 
industrie benöthigten  (^tKiütilteu  nicht  liefern 
könne  (!),  die  letztere  somit  auf  den  Bezog  aas 
dem  Aaslande  angewiesen  sei.  Mag  nun  alte 
Gewohnheit  und  eingewurzeltes  Vornrtheil  eine 
gewisse  Eiitschnl.IiL'iing  für  die  Verbraneber  ab- 
geben, so  uiuis  ew  doch  bei  den  grolseii  nnd 
allgemein  bekannten  Erfolgen  der  deutschen  Stahl- 
indn-strie  für  einen  deutschen  .\bgeordneten  als 
eine  unentschuldbare  Handlung  bezeichnet  werden, 
wenn  er  sieh,  ohne  den  Sachverhalt  nn  kennen 
iMlef  zn  prüfen,  sich  znm  MnndRtück  solcher  nn- 
zatreöeuden  Behauptungen  macht,  die  geeignet 
sind,  die  dentsche  Lidnstrle  im  In*  nnd  Auslände 
berabsnsetzen  and  an  schädigen.   Wir  erheben 
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namens  der  deatscben  Subliudastrie  Einsprach 
gegan  die  den  Thatsachen  nietat  entsprechenden 
Auaflihrangen  dea  Abgeordneten  Eickhoft';  auf 

der  gegeiiwftrtigen  Drisfeldorfcr  IndiiPtrie  -  Ans- 
stellang  ist  ihm  bequeme  Gelegeubeii  gebuten, 
aifih  Tom  G^egenthell  aeloer  -Bebaaptongen  zo 
Überzeugen. 

StaaUBeci'etür  üraf  v.  Posadowsky  wanite 
aneh  aeineraeita  die  Syndicate  vor  anklnger  Ans- 
nutzniif.'  ihi  i  v  Wacht  innl  vprtheidigte  dann  in  sehr 
wirksamer  Weise  den  BoheisenzoU.  Ihm  folgten  in 
dnoMllMD  Sinne  die  Abgg.  Letocha,  Herold 
nnd  Franken.  Bei  der  darauffolgenden  Abstim- 
mung wurde  der  Koheisenzoll  mit  1  nach 
der  Regierungsvorlage  mit  Mehrheit  gegen  die 
Stimmen  der  Socialdemokraten,  der  Linkslibcralen, 
der  Abgg.  Speck  (C),  G&bel  (A.)»  Dr.  Hahn 
(B.d.L.)  angenommen. 

Nicht  minder  heifa  anstritten,  wie  der  Bob- 
eisenzoll, war  dir  Sc  Iii  »II  t' II  Zoll,  dessen  Wegfall 
die  Socialdemokraten  beactraKteu,  während  der 
Abg.  Gotbeitt  ihn  von  2,50  «4F  anf  1,50  der 
Abg.  Arendt  auf  2  'M  herabgesetzt  wissen  wollte. 
Be^rriindet  %Ynrdcn  diese  Antrüge  mit  .Angriffen 
auf  die  Scliieneiigüiiieinschaft,  die  zu  hohe  Inland- 
preise nehme  und  die  Schienen  zu  Schlendere 
preisen  ins  .Ausland  wfife.  ^^■ic^^e^um  war  es 
der  Abg.  Dr.  Beamer,  der  aus  der  Sachkeuntuifs 
dea  industriellen  Leben»  heran»  diesen  Anklagen 
mit  aller  FritscliicilRTilieit  entgegentrat  ninl  Tfir 
den  bisherigen  Zoll  von  2,50  t^M  wirksam  plaidirtc. 
Kadidem  «r  das  tfBrehen  von  zu  hohen  inllndisehen 
Schlettenpreisen  mit  dorn  Hinweis  auf  die  .Aenfse- 
rungen  des  Herrn  Staatsminisiers  v.  Thielen  im 
Abgeordnetenhause  zerstört  hatte,  der  wiederholt 
erklärt  hat,  dafs  mit  den  seitens  der  Schienen- 
gemeinschaft gestellten  Preisen  der  Staat  d.is 
allerbeste  Geschäft  gemacht  und  namentlich  in  der 
Hoehperiode  sn  KnAerat  mfthigen  Preiaen  gekauft 
habe,  wandte  er  sich  ^''''gf'ii  difi  Socialdfinokratie, 
die  mit  der  beantragten  Zollfi'eiheit  die  Grenzen 
DentacUanda  achrankenloa  öffnen  wolle.  Dafür 
würden  sie  bei  den  .Arbeitern  der  Schienenwalz- 
werke kein  VerstMndnifs  finden.  Diese  Arbeiter 
wUTsten  zu  genau,  wieviel  Arbeitslühne  in  einer 
Tonne  Schienen  steckten.  Als  der  Abgeordnete 
Bebel  am  13.  Febrnar  lH'»f?  flen  Abschlafs  der 
Bromberger  Eisenbuhndirectiou  von  10  ÜÜO  t 
Sehieuen  mit  einem  ansländiaehen  Werk  (gelobt 
und  hervorgehoben  Latte,  Jafs  daiiiit  derpreufsische 
Staat  100 000 verdient  und  das  Reich  250  ÜOO.^ 
an  Zöllen  eingenommen  habe,  habe  Redner  ihm 
gegenüberin  der  Fachzeitschrift  „  Stahl  und  Eisen * 
bereits  folgende  Rechnung  aufgemacht:  Zu  lODOUt 
Schienen  sind  erforderlich  LS  000  t  Roheisen. 
Diese  bedürfen  zu  iliier  Herstellung  25  000  t 
inlandische  Erze,  (»(hk)  t  Kalksteine  und  11  000  t 
Koks.     Zur  Herstellung   des    letsteren  sind 

*  Vvgl.  „Stahl  nnd  BImu«  1892,  a  88». 


15000  t  Steinkohlen  erforderlich.  Die  Förderang 
von  16  000  t  Steinkohlen  fordert  an  Arbeits- 
löhnen 75  000  ^4f,  die  Verkokung  liono-.^, 
das  Brechen  der  6000  t  Kalksteine  .1900  Jl, 
die  Förderung  der  25  000  t  Eisenstein  106250  tJf, 
die  Herstellung  der  1 3  000  t  Roheisen  52  000 
die  Anfertiffuntr  der  Schienen  !H)0()0  t^.  Das 
ergiebt  SHü  15M  -^  an  Arbeitslöhnen.  Nimmt 
man  die  Frachten  für  die  Robstofii  mit  75  750 
und  die  öffentlichen  nefitllp  mit  44  250  t,H  hinzu, 
80  ergab  jene  Vergebung  von  10000  t  Schienen 
an  das  Ausland  einen  directen  Verloat  für  das 
deutsche  Nationalvermögen  von  458150«^.  Das 
wfifsten  auch  die  Arbeiter  zu  würfligen,  die 
brotlos  werden  mnfsten,  wenn  mau  den  uuter 
günstigeren  Productionsbedingungen  hergeatellten 
Pcliicnen  schrankenlos  Tinii'  iiinl  Tlior  öffne. 
Dal's  Deutschland,  ganz  wie  die  wettbewerben- 
den Länder  es  machen,  billiger  ins  Ausland  ver- 
kaufe, xpsrliieht  aus  Rücksichten  auf  die  EriiKif^- 
lichuog  des  Betriebes  und  einer  i^eschäftigung 
der  Arbeiter,  die  man  daher  schädige,  wenn  man 
die  Industrie  an  diesem  Vorgehen  hiri<iHni  wolle. 
Diesen  .Ausführungen  schlofs  sich  in  sehr  wirk- 
samer Weise  der  Handelsminister  Möller  an,  der 
mit  der  ihm  eigenen  Sachkenntnifs  die  Betriebs» 
Verhältnisse  der  proTsen  Scliipru  ri  .'.  "^'>.',  <'rke  dar- 
legte, nnd  zeigte,  dal's  der  Verkauf  billigerer 
Schienen  auf  dem  Weltmärkte  eine  aulberordeat- 
licli  ^roTse  RedoiiMine-  für  die  t.ohnbezüge 
der  Arbeiter  habe.  Der  .Abg.  Dr.  Beumer 
habe  dies  dnreluins  richtig  dargelegt  und  anÜMir- 
dem  mit  vollem  Rechte  bemerkt,  dafs  die  .Arbeiter 
fiii  die  .Anträge  auf  ZoUfreihcit  der  Schienen 
kein  Verständnifs  haben  werden,  und  es  würde 
ihm  (dem  Minister)  ein  ganz  besonderes  Ver- 
{rrtic:r*n  sein,  dies  festzustellen,  wenn  er  über- 
haupt, was  ja  nicht  der  Fall  sei,  die  Möglichkeit 
kitte,  als  Reichstagaeandidat  in  einem  inda« 
"itriellcn  Walilkreise  einein  Sncialdemekraten 
gegenüberzutreten.  Aach  Graf  von  Posadowskj 
wies  eingehend  auf  die  Nothwendigkeit  eines 
angemessenen  .SchienonzoUes  hin,  der  dann  nach 
schliefslich  gegen  die  Stimmen  der  Socialdemo- 
kraten, der  Linksliberalen,  der  Abgg.  Speck  (G.j, 
Arendt  (Rpt.)  nnd  Hahn  (B.  d.  L.)  nadi  iet 
Re{?ierTins:8Vorlage  angenommen  wnrde.  — 

In  der  Sitzung  vom  7.  August  b^ann  man 
naeh  Erledigung  des  17.  Abschnittes  mit  den 
M  a  8  c  h  i  n  e  n  z  ö  1 1  e  n.  (Jegenüber  den  «rtrial- 
demokratischen  Anträgen  anf  ZolUreiheit  und 
den  Anträgen  des  Abg.  Gothein  anf  Herabsetzung 
der  in  der  Regierungsvorlage  enthaltenen  Sätze 
suchte  .Abg.  Dr.  Beunier  die  Nothwendigkeit 
höherer  Zölle  mit  .Ausführungen  zu  begründen, 
die  in  hohem  (trade  sachliches  Interesse  für  sich 
in  .Anspriuli  nehmen  können.  Redner  schilderte 
zunächst  den  gegenwärtigen  Zustand.  Beim  Ab- 
schlag der  jetst  in  Geltung  stehenden  Handels- 
vertrlge  ist  die  deutsche  MAScbinenindustrie  in 
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karz  gekommen.    IMe  wvttbewerbendai  LBadw 

hallen  sich  (liircli  hohe  Zölle  f^esrhötzt;  die 
Vereinii^n  Staaten  erhebeu  45  "/o  vom  Werthe, 
Rnllilaiid  fhr  je  100  kg  27,50  v^,  Oesterreich 
17  -.S.  Unter  dem  Schutz  dieser  Zölle  ist  die 
Miijichineuindnstrie  diesor  I.aiuler  erstarkt  nnd 
luaclit  der  dcutschea  eine  cuiptindliche  (Joncur- 
renz.  Vielfach  verbieten  auch  z.  B.  in  Oesteir- 
reich-Ungarn  Commnnalvenvaltnn^pn  da,  wo  sie 
zu  Aola^oD  die  Conees&ion  zn  ertheileu  haben, 
di«  VerwendoBf  attdlndiecheii  Hateriala  und 
schliffüen  .somit  jeden,  also  anch  den  deutschen 
Wettbewerb  aas.  Ein  aogemessener  Maschinen- 
zoll  mQsse,  so  flilirt  der  Redner  weiter  aas,  In 
richtigem  Verbältnifs  zu  den  Rohstoff-  und 
Halbzent^zöllen  stehen.  Erfreulicherweise  haben 
die  deutschen  Muschinenfabricanteii  Eiuäicbt  ge- 
uwgf  die  genannt«n  Zölle  in  der  vom  Entwurf 
festgesetzten  Tishe  nicht  z«  bekämpfen,  da  sie 
wissen,  dafs  mit  ihnea  die  Gruudfesten  unseres 
gesttnmten  Wirthsebaftelebena  eteheD  md  Mitten. 
Aber  ein  ri^htitres  Vcrhaltnifs  der  Maschinen- 
Zölle  za  diesen  Rohstoff-  and  üalbfabricatzöllen 
haltet  sie  nitBacht  fSr  ein  G«bet  Mtgldeheii- 
der  Qerei  htig^keit.  Dafs  die  Begierangsvorlaj^e 
dieser  Foiderang  nicht  entspricht,  weist  Redner 
au  dem  Beispiel  einer  Oaiupfiiiascbiaä  von  etwa 
1600  P.  S.  nach.  Za  einet*  «oleiien  Haaehine 
werden  gebraacht: 

212  1  r..ii,  «lul-theilf  .  .  .  .  )  5865,85 

4«t  hchmiedestüike  ....      Zollsat»  2603,10 

1,3.')  t  Rothgufs  .......   '  dem 

Q^t  Weiumetall   .....  Entwarf 

7 1  renehied.  Materialien  . 


•243, 
61,- 


Die  fertige  ICaeohine  im  Gewicht  von  8S6t 

koetet  aacb  Pos.  B84  an  Zoll   ....  7910^— 

Es  betrtgt  also  der  Uatenchied   1876^96 

oder  Se^6«/» 

Das  heifst  also  geradezu  eine  rräiiiie  anf 
die  Einfäbrang  von  Fabricaten  setzen  und  wider- 
spricht dem  Omndsatze  vom  Schatze  nationaler 

Arbeit.  Nachdem  Redner  seiac  Anträg'e  auf 
Erhöhung  des  näheren  erläntert,  warnt  er  noch 
die  Laudwirthschaft,  bei  diesen  Positionen  des 
Zolltarüb  zn  sehr  den  Censntnentenstand- 
pnnkt  zu  betonen;  denn  damit  würden  sie 
ihren,  bei  den  Getreidezoilen  geltend  gemachten 
Geeichtspankten  diametral  widerapreehen.  Redner 
hat  bezüglirh  der  Getreidezölle  und  der  iranzen 
Zollgesetzgebung  äberhanpt  diesen  Standpunkt 
niemals  TMlreten  nnd  beroft  sich  dafür  auf  seine 
.Aasfährungen  im  Plenum,  wo  er  gesagt:  „Die 
innigen  Beziehungen  der  Landwirthschuft  und 
Industrie,  beide  als  Consunientea  sowohl  wie  als 
Pruducenten,  veranlassen  heute  die  Industrie, 
der  T.andwirthschaft  den  nöthiirfn  Schutz  nicht 
ZU  versagen.    Wir  können  es  nicht  tur  zatrcü'end 


erachten,  wenn  man  meint,  die  Ertrtige  einer 

angemessenen  Zollpolitik  kommen  nur  den  Taschen 
weniger  (irofsgrandbesitsser  zu  gute.  Eine  ver^ 
nüttftige  Zollpotttik  «oU  die  MSgliebkeit  der  Arbeit 
im  Lande  vennitteln,  und  wenn  sie  das  fertig 
bringt,  dann  fliefsen  die  ErtrSire  nnraittolbar  in 
tuuäond  und  abertausend  Kanäle,  in  die  üand 
der  Prodfteeaten  nicht  allein,  sondern  in  die  des 
Arbeiter?  nnd  zwur  des  landwirthschaftlichen 
sowohl  als  des  industriellen,  in  die  Hand  des 
kleinen  Uannee  und  in  die  Hand  de«  Mittel- 
standes.'" Narh  diesem  Grundsätze  habe  die 
Landwirthscbaft  ein  viel  höheres  Interesse  an 
einer  gutgehenden  dentsehen  Maeehinenindutri«, 
die  die  vielen  Tansend  in  ihr  beschäftigten 
Arbeiter  gut  bezalilen  nnd  consnmkräftig  er- 
halten könne,  als  an  uiediijjen  MascliinenzöUen,  bei 
denen  die  Landwirthscbaft  wenig  oder  ^Mr  nichts 
prolitire,  bei  denen  aber  die  deutsche  Maschinen- 
industrie zu  bestellen  nicht  in  der  Lage  sei. 

Dieee  AnslBhrungen  worden  znnftehst  vom 
Abg.  Gothein  angegriffen,  der  es  nicht  zu- 
geben wollte,  daXs  die  deutsche  Maschinen- 
indnstrie  sehlecht  beim  Abscblnili  der  laufenden 
llandelsveiträge  abgeschnitten  habe.  Die  Ausfuhr 
der  deutschen  ^fasehinen  sei  prestiegen,  die  Ein- 
fuhr fremder  Maschinen  habe  abgenommen.  Aach 
sei  eine  Steigerung  der  Ausfuhr  in  Hi<  herer  Aus- 
sicht. Eine  Ilerabmindernng  der  Zölle  könne 
von  der  deutseben  Maschinenindustrie  sehr  wolii 
ertragen  werden.  Der  Abgeordnete  Hoch  (8.) 
verlangte  natrulich  ZoUfreiheit,  die  sich  an- 
gesichts der  gestiegenen  deatsclieu  Ausfuhr  rechV 
fertige.  Director  Geh.  Ober -Begierungsrath 
Wermut h  sprach  sich  sehr  warm  für  die  Re- 
giernngsvorlaffe  am.  Die  Difterenz  zwischen 
Rohstoff-  und  ilalbzaugzöllen  einerseits  und  den 
Maschinenzöllen  andererseits  sei  auch  bei  dem 
heutifcen  Zustande  vorhanden;  theihveise  brinj^e 
bierin  die  Regierungsvorlage  sogar  eine  Verbesse- 
mng.  Besonderer  Werth  sei  aof  die  n«ne  vor- 
n-psrhbfjene  8taffelunL^  der  Regierungsvorlage 
gegenüber  dem  bisherigen  System  zn  legen,  das 
man  mit  Becht  l&ngst  Ar  Toraltet  gehalten  habe. 
Der  bayerische  ßnndesrathsbcvoUmächtigte  von 
Stengel  wandte  sich  sehr  entschieden  gegen  die 
Ausführungen  Gotheins.  Die  N üni berger  und  Augs- 
bitr^^er  Maschinenfabriken  hätten  höhere  Zölle  als 
die  Vorlage  beantratrt.  nnd  er  knnnc  sich  nicht 
verhehlen,  dals  manche  Gründe  dafür  sprächen.  Die 
bayerische  Beglerang  beacbelde  sich  bei  den  S&tzen 
des  Entwurfes,  allerdinyfs  nnr  unter  der  Voraus- 
setznug,  dafs  die  Erhöhung  für  Gufswaaren,  die 
in  erster  Lesung  beschlossen  sei,  in  der  zweiten 
I,e  iti:-  wieder  beseitigt  werde.  Von  dem  RlQhen 
der  iluiichinenindustrie  sei  das  Wohl  tausender 
von  Familien  abhängig.  Er  könne  sich  also  namens 
seiner  Regierung  nnr  anf  das  Allerem gi  hiedenste 
gegen  die  Anträge  des  Abg.  Gothein  und  der 
Socialdcmokraten  aussprechen.   Abg.  Dr.  Ii  ahn 
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(D.  d.  L.)  stellt  zonächst  lest,  dafs  die  tÜMCbmen^ 
fiibrikeii  nicht  nnr  für  die  Ai  tinnrJre  !»orgon, 
Bondera  ia  erbeblicheoi  Malse  ancli  t\ir  ihre 
Arbeiter  und  bespricht  dann  die  TTnsieberheit 
unserer  MaschinenaiiHfiilir  n;M  !i  Tinfslaml.  Glt  idi- 
wobl  ftimme  er  für  die  Auträge  üoilieiu  {}).  Ein 
Sehntzbedflrflaift  der  Hssehinenindnttrie  atif  dem 
.  '  Inlandsmarkte  liege  nicht  vor.  Im  übrijfen  müsse 
die  Industrie  dafür  sorgen,  dafs  die  Landwirth- 
scliafl  wirksam  gegen  die  Einfuhr  ansliUidisclier 
iMidwirtluchaftlicher  Prodiicte  gesdiüi/.t  werde; 
erst  dann  werde  die  Landwirthschaft  der  Industrie 
helfen;  jet2t  sei  sie  dazu  iiicht  in  der  Lage. 
Daram  werde  er  (Br  die  ErmUfeigvng  der  Ha- 
schinen/.ölle  stiiiniuii.  (u  iren  diese  Ausführungen 
wendet  Hieb  Graf  von  Posadowaky.  Der 
Abg.  Dr.  Hahn  tbne  eo,  als  ob  es  liier  lediglieb 
anf  ein  Handelsgeschäft  iwifichen  Laudwitth- 
Bchaft  und  Industrie  ankomme,  und  ä\e  Itpgiening 
guc  keine  .AutticUt  habe.  Das  sei  unzntruäeud; 
die  verbflndeteo  BeglemDgen  geben  von  derB11ck> 
sieht  anf  rlas  Gesammtwobl  au»  und  von  sach- 
lichen Motiven,  die  in  den  Aui^filbruugeu  des 
'  Abg.  Dr.  Hahn  vSltig  fehlen.  Die  Matchinen- 
einfahr  ans  Amerika,  Belgien,  iler  Schweiz  und 
England  habe  bedeotead  sagenommen.  Die 
deutsche  Indufitrie  mneie  alao  in  dem  noth' 
wendigen  Umfange  geschätzt  werden.  Abg.  Graf 
V.  Schwerin- Low itz  wendet  sich  ebenfalls 
gegen  Dr.  Hahn;  er  verlange  ebenfalls  Parität 
cwiseheB  Laadwirtbsehalt  and  Industrie  und 
werde  jeden  Tarif  ablehnen,  der  diese  Paritflt 
nicht  bringe.  Das  (iesammtziel  sei,  za  möglichst 
yertbeilhaften  HandelavertrBgen  sn  kommen,  vor- 
theilhaft  für  Industrie  nnd  Landwirthschiiff .  Hei 
dem  gegenwärtigen  Tarif  bandle  es  sich  nicht 


I  am  feststehende  Zölle,  sondern  am  eine  mOgliebst 

gute  Unterlage  für  den  Abschlufs  von  Handels- 
Verträgen.    Den  Consumenteustandpunkt  werde 
I  auch  er  bei  diesem  Abeebnitt  nicht  in  den  Vorder^ 

grund  stellen.  Abg.  H  crald  '  (('.)  bekälmpft 
.  zunächst  den  Abg.  Dr.  Hahn,  der  mit  seinen 
I  fibertriebenen  Zollforderangen  flirlandwirthscbaft- 

liehe  Productc  den  ganzen  Tarif  gslUiTde  nad 

isolirt  dastehe.    Der  Abp.  Di   T?r>niii<'r  vergesse, 
'■  dafs  die  I-andwirthschalt  öiue«  hüheren  iSchutzea 
■  bedürfe  als  die  Industrie.  Im  grofson  und  gaazen 
!  wi'iil.^  seine  Partoi   ain  h  h^x   rüpscm  Abürlmitt 
1  für  die  liegierungsvorlage  stimmen.  Abgeordneter 
Dr.  Paasehe  weiat  dim  Vorwarf  sarBek,  dafs 
ilie  IIn^ll^tl■i(■zölle   in   dem  Tai  ifciit  wiirf  höher 
bemessen  seien,  als  die  Agrarzölle.  Der  Weizenzoll 
betrage  5u  "  o,  der  Roheitenzoll  20  */»,  andere 
Industriezölle  10  "/o   und  weniger.    Wo  bleibe 
I  ila  Imparitilt  für  die  Landwirthschaft?  IMi>  Ke- 
'  gieruug  habe  erklUrt,  dafs  sie  über  die  >iiniroal- 
I  sSlle  für  Getreide  nicht  binaasgehen  kdnae,  wenn 
I  SU'  nofli  TIaiiilplsvprtr.'ltrc  '^rhliefRrn  woIIp,  T)f's- 
,  halb  habe  die  indu^^tne  sich  anf  den  hoden  der 
{  Begiernngsvorlage  bezüglich  der  GetreidezBUe 
^telltii  lllü^.'.^■Il.     ^laii  .si)lle  doch  das  nehmen, 
I  was  erreichbar  sei  and  nicht  Phantomen  nach- 
'  jagen.  In  der  Abatiuunnng  worden  die  Anträge 
'  Henraer  gegen  eine  geringe  JUnderheit  leider 
abgelehnt  und  die  S.^tze  der  Regierungsvorlage  zu 
;  den  Positionen  HftS,«?!.'],  904  und 906  angenommen. 
I       In  der  nachfolgenden  Sitzong  am  8.  Aagnst, 
'  ilor  100.  (I),  die  die  Comnii'>sir>n  gelmlffii,  ho- 
kampfie  der  Abg.  Gothoin  die  Zölle  der  lie- 
I  giernngtvorlage  anf  Dampfmaschinen.  Ihm 
!  gepi  iiü1)t  1  lipgründete  Abg.  Dr.  Beumcr  seinen 
1  Antrag  auf  Erhöhung  der  Zollsätze,  die  er  fUr 


Zusamnieastelluag  der  Beschlüsse 

fiber  die  Eisen*  und 

ZOLL- 
Siebsebnter 

Unedle  Metalle  und 
1*  Btsen  «id 


Nr. 


Vorlage 


ZoIIhIx  für 
1  Dopp^jtr. 

M  


Roheisen  und  nirht  ücbnniedbar«  Eisenlcginiiigen  

(778;9;i  Röhren  l  insi  iiiirrsiili  <1er  B$nrenfomst&eke^  ans  nieht  tshmiedbsren  Gnb: 
77H    von  mehr  als  7  mui  Wandstärke: 

roh  

bearbeitet  

779  von  7  mm  Wandstärke  oder  damnter: 

roh  

bearbeitet  

780  Walzen  aus  nicht  sLhniiedbarein  Gufs : 

roh    

bearbeitet  


3 
4.50 

« 
9 

3,50 
10 
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16.  Aagiut  190f . 


bweehtigt  crkllrte,  weQ  die  für  die  geringsten 

Gewichte  angregebehen  Sätze  trotz  ihrer  schein- 
baren Höhe  im  Verhältaüs  zum.  Werth  geriuger 
seien,  als  für  die  grSfsteo  Gewichte.  So  würde 
für  einen  Motor  von  25  kg:,  der  einen  Worth 
von  etwa  nOo  besitze,  der  Zoll  bei  dem 
Torgeecbli^onen  Satze  von  150  für  deu  Doppel- 
ceatner  37,50  also  nw  7,5  7*t  NCragen. 
Betreffs  der  Wcikzearmaachinen  wendete  er 
sich  aodaou  mit  aller  Entschiedenheit  gegen  den 
Al»g.  Holkenbolir,  der  am  7.  Aug.  behauptet  habe, 
'Up  Einfuhr  ansländlscher  Werk/enfrmascbinen 
sei  nothwendig,  damit  die  deutschen  Werkzeug- 
maechinen-Pabricanten  nicht  der  „Versmnpftang" 
anheimfielen.  So  könne  nnr  ein  Blinder  von 
der  Farbe  sprechen.  Jeder  mit  den  Verhältnissen 
Vertrante  wisse,  d&is  der  deutsche  Werkzeng- 
masrliiiienbaa  heute  allen  Bedflritaissen  des  In- 
landes vollkoinmen  eenflge.  Er  zeigte  dann, 
wie  unzutreffend  die  an  die  üochcoiynnctur 
gelcnfipften  Folgerungen  «eien.  Einen  Zolltarif 
niarhp  man  für  normale,  nicht  für  anfser- 
gewöhnliche  Zeitabschnitte.  Seine  Antrüge,  die 
einem  Wertbsoll  ven  9  bis  12  V«entspriehen,  seien 
im  n  Verein  deutscher  Maschinenbau- Anstalten" 
auf  das  sorgfJUtigste  erwogen  und  nicht,  wie  der 
Abg.  (iothein  gemeint  habe,  von  den  Führern 
nach  dem  Kecepte  r,Hier  können  Familien  Kaffee 
kochen"  (!)  gefonlcrt  worden,  wahrend  die  übrigen 
Mitglieder  einfach  ja  gesagt  hätten.  Das  möge 
welü  in  einer  freisinnigen  VolkeTersammlung 
vorkommen,  in  der  nur  der  Abg.  Gothein  seine  Weis- 
heit verzapfe  und  die  übrigen  lediglich  zuzu- 
stimmen hätten.  Du  tetstere  Bemerlrang  gab 
dem  Abg.  Mflller-S^;an  nnd  nachher  dem 
Herrn  Qothein  Teranlassnng,  die  freisinnige 


yelkaversammlmig  als  die  St&tte  Tollster  Bede> 

frrilieit  und  sachlichster  Erwfio-nn^  za  preisen. 
Der  Miuisterialdirector  WermutU  »teilte  die 
ZdUe  Ür  Dampfmaschinen  und  Wwkzeiigmasehi- 
nen  als  wichtige  handelspolitische  Anspleiclis- 
sätze  nnd  namentlich  die  von  der  fiegierong  vor- 
geschlagene Eiutheilung  nach  dem  Gewicht  der 
Wiiiiren  als  einen  wesentlichen  Fortschritt  dem 
alten  Zolltarif  gegenüber  hin.  Abg.  l'aasolic  wies 
dem  Um.  Gothein  gegenüber  namentlich  darauf 
hin,  dafs  der  Besitzstand  der  devtsehen  Maeehinen- 
indiiRtrie  dnrchans  nicht  so  sielier  «ei ,  wie  der 
freisinnige  Eeduer  es  darstelle,  üerade  die 
nene  Entwicltlting  der  Maschinenindastrle  in 
Amerika  zeige,  wie  man  immer  mehr  dazu 
übergehe,  Maschinen  mit  Maschinen  herzustellon, 
und  durch  die  vortrefflichen  Werkzeuge  im- 
stande sei,  die  gelernten  kostspieligen  Arbeiter 
auszuschalten  nnd  durch  wenip^er  sreubte  zu  er- 
setzen. Unsere  Industrie  ahme  zam  Tbeil  die 
amerikanischen  Methoden  nach,  sei  a1»er  an  einem 
Wechfspl  des  Systems  nur  imstande,  wenn  sie 
für  die  Uebergangsperiode  Schutz  gegen  den 
drohenden  Wettbewerb,  namentlich  Amerikas, 
geniefse.  Nachdem  dann  noch  der  Abg.  (üraf 
Kanitz  sehr  wirksam  für  die  Regierungsvorlage 
eingetreten  war,  wurde  dieselbe  in  den  meisten 
Positionen  angenommen. 

Im  übrigen  hat  die  Zolltarifcomroissinn  trotz 
der  wärmsten  Vertheidigung  der  Anträge  des 
nVereins  devtsehw  Eisen*  nnd  Stahlindnstrieller* 
dindi  den  A1>i:.  T'r.  Beinner  und  der  Regierungs- 
vorlage durch  die  Vertreter  der  verbündeten 
Regierungen  an  der  Begierungs  vor  läge  noch  mehr- 
fache Abstriebe  vorgenommen,  wie  die  nach- 
folgende Uebersieht  beweist: 


der  Keichstagscommissioa 
MaschinenzöUe  in  erster  Berathung. 

TARIF. 


Abachnitt. 
Waftren  daraus. 
Bfscnlefflrwifc«. 


Nr. 

Bescbiflsse  der  Commissien  In  der  ersten  Berathang* 

ZoUiatz  für 

1  Dopp.-Ctr. 

777 

nnverändert 

778 

uaveräodert 

77» 
780 

▼nn  7  mm  Wandstirk«  oder  darunter: 
unverindert 

4 

*  Die  beschlossenen  Aendenagen  sind  flberall  inneilialb  der  eiuelnen  Fositionen  dnrob  fette  resp.  gssperrte 

Schrift  ersichtlich  gemacht. 
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tt.  Jahiv.  Nr.  K. 


roh 


Torlage 

Kunstgols  und  Ukdwer  foiner  tiuTs,  uicht  Mhiniedbar  .  

(788/8)  Hiebt  «ehraiedlianr  Gvft,  anderweit  niefat  genaimt: 

(voll  in«"lir  als  1  I)oppil<  ■  ntnpr  
von  mehr  als  40  bis  1  Doppelcentaer  . 
I  vi:.ii  mi-lir  5  ki;  -lO  kg  ,  .  .  .  . 
i  von  5  kg  oder  darunter  

von  mehr  ab  1  Doppeleentaer  

von  mehr  als  40  kg:  bis  1  Doppelcentner  . 

von  mehr  als   5  kg  bis  4U  kg  

?on  5  kg  oder  darunter  


bei  einem  Reingewicht 


bearbeitet: 

bei  einem  Reingewicht 
des  titüclui 


Rohluppen,  Rohsri]i(>ncn,  Blöok<".  PI;i1inpn   Knüppel.  Tiflgelstahl  in  Blöcken  

Schmiedbares  Ki^eu  iti  Stäben  igt  wuUt,  )j:escbnuedet  oder  gezogen)  auch  geformt  (fa^onnirt); 
femer  Bandeisen ; 

nicht  über  12  cm  lang,  «im  UmBcbmelien  

im  Gewicht  von  1  ksr  od<>r  darflber  auf  dee  laufende  Meter  

im  Oewielit  von  weiiii;rr       1        nuf  las  laufende  Meter  

mit  eingewalzten  3Iui«teru  oder  Verzierungen  

(786/88)  Bleeb:  rob,  enuuudert,  gerichtet  dreNirti  gefiräilät: 


in  der  Stirkfl  /         ^'"^^  *^  ^  »im 


darunter 


abgeschliifen,  lackirt,  poUrt,  gebttunt  oder  aoait  kinatiidi  oxjdirt,  auch  mit  apifgelader 

Oxydschicht  überzogen : 


1  1  oi"  1  f  von  melir  aU  1  mm  .  . 
in  der  Starke  }  ^.^^  ^  ^^^^^^^ 


veninnt  (Wei&blech)  oder  lonst  mit  anderen  unedlen  Metallea  oder  Legimageo  noedler 
MeUlle  Aberzogen: 


A  a».J»  I  mehr  als  1  mm  .  . 
in  der  StUrKe  ^  ^.^^  j  ^^^^^  ^^^^  darunter 


Anmerkung  zu  Nr.  7bÜ  bis  768.  Für  Eisenblech  von  «geringerer  i:$turk«  als  5  nun, 
dai  ander»  al*  rechtwinklig  betehnitten  ist,  erfadfat  sieh  der  Zoll  um  15  v.  H. 

Wellblech,  Deiinblech,  Riffelblech,  Warzeubicch  ; 

roh  ...   

bearbeitet  

Kech,  mit  Ausnahme  des  in  Nr.  7S9  besonders  boseicbneten,  geprefet,  gebuckelt,  geflaotselit, 

geschweifst,  gebojpen,  ^jelocht,  gebohrt: 


•  oiH.L^  J  ^'«n  ">ebr  als  1  mm    .  . 

,n  der  Stärke  |  ^.^^  ^ 


(701/2)  Draht,  gew^alzt  oder  gezogen,  eintcblieClUeh  des  geformten  (fagunnirten) : 
roh  Oller  bearbeitet,  jedoch  nicht  polirt,  lat  kirt  oder  mit  anderen  unedlen  Metallott  oder 
LegiruDgeo  unedler  Metalle  uberzogen: 

f  von  1,5  mm  oder  darüber  

in  der  Stärke  |  von  w<  nii:or  als  l,r»  Iiis  0.5  mm  

I  von  vvtuiger  als  0,5  uirn  

polirt,  Jackirt  oder  mit  anderen  unedlen  Metallen  oder  LegiroDgea  unedler  ITetalle  übeiMgen: 

{von  1,5  mm  oder  darüber  
von  weniger  als  1^  bis  0,5  mm  
von  weuigcr  als  0,5  mm  ,                        ,  .  .  , 

SchlangenrÖhren,  ijewalzt  oder  ffczotjen:  aui-b  Uohrt-nfornistücke : 

roh  

bearbeitet  ,  

^784/0)  Andere  Ktibreu.  t;t  »  ulz»  oder  £^ezo<^en : 

roh* 

mit  einer  Wandstürke  i"!^  l^^^^^L^J^ 

licnrbeitet: 

mit  einer  Wuudstiirk« 


\  von  weniger  ah  2 


/  von  8  mm  oder  darflber  

\  von  weni;fer  als  2  mm  

üisenbalinscbienen.  au'.li  Ziilmrjidsrbiincn,  l'lattsrhieiuu,  Ausweichunjisschienen,  llerzstücke 
aus  si-hmicdbarciii  Kii  ' il  •  1:  L^elorht  und  am  Fufae  ansgeklinkl,  EisenbaonschweUen, 
Eisenbttljnliiscbsn  und  Kiseubuhn-ljntcrluj:splai)en  

Kisenbahnacbsen,  Eisenbabnradeieen  (Naben,  Hadreiftn,  liadge«tclle,  KadkrauzcX  Eiaenbalin- 
lüder,  Eisenba}inradB5,tse .  '  
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1&  Avtm  IMI  DU  JSnmwW«  /.  Lmmg  4fr  ZaUkvifeommmhm,     atehl  uid  Bmo.  m 


Nr. 

Beschlüsiie  der  CommiBsiou  la  der  ersten  Berathung 

zoIImu  rar 

l  Uopi>.-Clr. 

WA 

788/8 

Nicht  achmiedbarer  Gufs,  anderweit  nicht  genannt; 

10 

TU 
786 

bis 
788 

unverändert 

Sehmiedbares  Eisen  in  Stäben  (^ewAlst,  g««ohBi«d«t  oder  gesogfcn),  sveh 

geformt  ffaroirnirt),  f-rnrr  HütidÄisen: 

Blech: 

J 

c 

t 

k 

789 

Anmerkung  zu  Nr.  786  bis  788..  Für  Ei8«Bbl««h  v«b  |f«rtiigar«r  Stirka 
aU  r>  171  III,  luH  anders  als  r«chtvinklig  besehnilUn  iit,  «rkdiit  »iek 

der  Zoll  um  80  T.  U. 

unverändert  * 

« 

790 
791 

792 

793 

lilech,  mit  Ausuuli Dl f  Ata  La  7bO  heüuuiiers  bezeichneten,  gepreint,  gebuckelt, 

geflanseht,  goschweiTst,  gebogen,  nehrÜMh  gtlookt  «der  gebokrt: 

(791/2)  Draht,  gewalzt  otler  gebogen,  einschl.  des  geformten  (fagonnirten): 

roh  oder  bearbeitet,  jedoch  aicbt  polirt,  lackirt  oder  mit  aaderen  aaedien 
Xetallen  oder  Legirttngen  anedier  Metalle  ttberaogen: 

poiirt,  lackirt  oder  mit  anderes  anedlen  Metallen  oder  Legirangea  anedler 
Metalle  Sbersogen: 

fvon  loiiiiii  n(I«*r  darüber 

unverändert 

« 

2,S0 
S 

4 

5^ 

79i 

uveiindert 

795 

unverändert 

79» 

■nveiindeit 

797 

omveribidart 
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670  SUM  luid  fiMHk      IHt  Bt$$$uaUt  in  <f«r  I,  Ltnm§  4tr  E^mar^wmmiatiam,         Sl  Jahrf.  Mr.  16. 


Vor  1 agc 

(766/9)  8chmi«dbiu:«r  <iab,  Schmiedwtöcke  und  andere  WMr«n  w>»  Bchmiedbarem  Eiuu, 
an(l«rw«{t  nicht  gmiannt: 


bei  einem  Reingewicht 
dM  Stacks 


t  von  mehr  als  25  kg  .  .  , 
j  von  mehr  uls  3  bis  25  kg. 


iMtfbeitet: 

b0i  einem  Reingewicht 
<les  Stücks 


Ivo«  i),5  bis  B  kg 
V( 


von  weniger  als  0,6  kg  .  .  

von  mehr  als  25  kg  

von  mehr  ;lN      bis  äS  k|f  «•.•.•.  

von  0,6  bis  H  kg  

von  weniger  als  0,5  kg  

Eisenbautheile  (Eisencon«tr!!rtio»it'n1  an«  sfhmieilbarcin  Kisen.  auch  mit  Anstrich  versehen  . 
(S01,'2i  r)aui[if kessel  um]  Daniiiftus-i  i  uik  «chmiedbareni  Kisen  sowie  znsamraeneeaetzte 
Thi'ilf  von  solcbfii,  amh  mit  Ansrnsttini:  ( Aniiutiir j  vi-rsrlien: 
mit  ini  br  nls  lu  utittT,  sirn  gleichen  Köhren  von  einer  HO*)  mm  oder  weniger  betragenden 
!i'  liti  n  We  ite;  auch  Dampfkessel  aller  Art  aas  nicht  schmiedbarain  Graft: 
bei  ein«m  Keiugewicht  i  von  60  JUopp«lcentner  od«r  darunter  ............ 

dm  StBeks         ^von  mehr  ala  60  Doppelceatner  

andere  

Aukertonnen  iliojen),  tiasbehalter,  Wasser-  und  amlere  Behälter  (Reservoire),  (jcfafse  nnd 
Geriithe  (Apparate)  für  Fabriken  sowie  für  Rrauereien  und  Breniurcit-n,  frcim  tL't.  i;«'- 
prefst  oder  geschweifst,  auch  mit  Ausrüstung  ( Armatur)  versehen,  und  zuaauiuitr.- 
gesetzte  Theile  von  solchen  Gefäfsen  und  Gerathen  

(804/5)  ttöhrenverbittdaagMtftck«:  flfth&ft,  Ventile,  Schieber  und  ahnliche  AusrilBtangs- 
( Armatur-)  Sta«ke  ana  aehmiedbareni  Eisen  für  Dampfkessel,  Dampffässer,  Behllter 

i'Üi  ^rtvuirc  1  (Ulli  ähnliche  Geräthe  sowie  l'Qr  Rohrlfitmi^ji  n  : 

ohne  Vt  1  hiinliiiif.'  mit  anderen  unedlen  Metallen  oder  Legirangen  unedler  3)etalie: 

bei  mi.  Hl  Ki  iigiwicht  (  von  10  kg  oder  darüber  

des  Stücks  |  von  weniger  als  10  kg  

in  Verbindung  mit  anderen  unedlen  Metallen  oder  Legirungen  anedler  Metalle: 

bei  einem  Reingewicht  (  von  Ht  k^^  oder  darüber  

des  Stücks  J  von  weniger  als  10  kg'  ..........  ,  

Si  tu.iiibstöckc  aller  Art,  Ambosie,  Sperrhämer,  Anker,  BreehMiea;  Hiumer  bei  einem 

i;('ini.'i'wii  ht  de«!  Stiirks  vnn  mehr  nl«  10  kg  

Kloben  um!  II  'lK  n  zn  l'his' )i<  luügen ;  Winden  und  sonstige  furtschaffbare  Uebeiceuge  .  .  . 
Ar      kuii:;:  Ai  iu  luabare  Retten  and  Seile  sn  derartigen  Bebesengen .sind  ge» 

sondert  zu  verzollen. 

Spaten,  Schaufeln,  Blattbacken,  KQchenpfannen,  KohlenKffld,  SchmclzlöfTel,  Frnergertthe, 

Pflugscharen  und  Pflugstreichbretter  

Heu-,  Dünger-,  Rüben-,  Koks-,  Süteiuschlag-  und  ähnliche  groCse  Gabeln  

Sensen,  Sicheln;  Strohmesser,  geaehuiedet  

Handsägen  nnd  Sägeblätter: 

Kreis-,  Band-  und  Lauhsägeblattsr  .*....■.  

andere  Säc^eblätter,  Haadslgen  

Feilen  uml  Knspeln: 

uii  lit  iin'hr  als  16  cm  limy-  

mehr  als  lü,  jedoch  nicht  mehr  als  B5  cm  lanL:  

mehr  als  35  cm  lang  

Bohrer,  anderweit  nicht  eenannt,  Zangen,  Beb-,  Kosen-,  Hecken-,  Banm-,  Blech-,  ächaf- 
scheerni,  Beitel,  ^nmeisen,  Hob«1eisen,  Rohnebnüdw,  Bohrknairen,  Bolvdichter, 

Maechinenmesser,  Gewindeschneidzensce.  S;rhneidzirkel  .  ,  

Reibahlen.  Spiralbohrer,  Fräser,  Mefswerkzcugi;  (Lineale,  Winkel,  Zirkel  (mit  Ausnahme  der 
Srliiu  i  tzirkell,  Lehren  nnd  dergleichen)  

Hiinimer  lici  einem  Reingewicht  des  iStücks  von  lü  kg  oder  darunter,  Aeite,  Beile,  Macken 
iiriit  .\usnahnie  der  Blatthacken),  Zug-,  Wiege-  und  Hackmesser,  grobe  Küchen-  und 
Gartenmesser,  Uaad-  und  tklöbscbiauben,  steUbare  Schraobcnschlaesel,  Sebraubswingen, 
Spannwerkseuge,  Bohrwinden,  sowie  sonstige  nieht  besonders  genannte  Werkieoge .  . 

_ Anderweit  nicht  ppnaimfc  fn'riitlie  für  ilfti  liimlu  irtlisi'lmftlii'lirn.  liau«wirfhs('liiiftlichen  oder 

fewerblicln  11  inbrumli,  z.  B.  l'iiüge,  (Jultivatoren,  Grubber,  Kartotfelgraber,  Eggen, 
lun<lr< '  h«^ii.  i'ft-riirri'chen,  Waagen,  anderweit  sieht  geoannt^  Bigelaiaea,  ThierfaUeai, 
Riemenverbinder,  KiemeUBpanner : 

bei  einem  Reingewicht  f  ron  S  k^  oder  darüber  

des  Stücks        \  von  weniger  als  8  kg  .  .  .  ..........  ...... 

KratzenbescblSge   ..... 

Spindeln  aller  Art   ...... 

Wehsohäfle,  Weberlitxen,  Weberlitzenringe  (Mailluns),  Weberblltter  nnd  Weberblättenfhns 
lüete  und  Rietstäbe),  Schützen,  Spuen  Mm  Art  mid  lbnti<Ae  Ansrüstungsgegenstittde 
tür  Spinn-  und  Webutanchinen  


ZoM.au  fOr 

I  Itopp  -Cw. 


4.50 
♦5 
8 

IS 

7 

10 

13 
24 

6 


8 
0 
5 


6 


7 
8 

9 
12 


6 
10 
1« 

20 
15 

do 

86 
10 


20 
40 

15 


10 
16 
60 
10 


25 
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79H[} 


Schmiedbarer   Onfs,    Schmiedestficke    und  andere  Weerea    ans  schmied- 
baren  Eisen,  anderweit  nir.bt  genannt: 

rok  .  

b«arMte(  


800 


801 


unverändert 

unverändei't 


802 
806 


onverindert 
mreribidert 


804 
806 


anverändert 
nnverüadert 


808 

807 


nnveiribidert 

unverändert 


808 

809 

810 

811 


unTerSndert 

vnverladert 

nnverändeit 

anverändert 


812 


unverändert 


813 


oaverändert 


814 

815 


Tinverindert 

unverändert 


81« 


nnvNiadert 


817  Krntaenbeaehlftge  

818  nnverlndert 

819  Webeehlfte,  Weberlittea,  Weberlitsearfoge  (Maillons),   Weberblltter  «nd 

Wi^lM  ri-lältcrzäliiir  (Riete  und  Rietstäbe),  Schützen,  Spnlen  aller  Art  und 
ähnliche  Ausrüstungsgegenstände  fUr  Spinn-  und  Webmaschinen  
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Var)  »ge 


EiMnbahnlasL'henschraQben,  Schwellenschraaben,  Spurstangen,  Klemmplatten,  R3kpnnä<rel, 
Schrauben  und  Nietoa  von  mehr  als  13  tum  Stittstiurkc,  Schraubenmuttero  und  Unterleg- 
scheiben für  8olu«nb«ii,  I«>UtonUltMii,  Hufiriseti,  Sebraub'  und  8tMkBtoll«n: 

roll  

bewbaitet  

F.iM  Tiliahnwagenbeschlägp,  LHäciibahnpufTer,  Kiseiihrilinweiihen-  und  SignaltluMle  ..... 

(822/3)  Äcbsea  (mit  Aasnabme  der  EüeobaluiachseQ)  und  AchwnUieile; 
PstanteehMii  md  HAtbpnteatacliies  .  .  ,■  

andere: 

roh  

ba«rb«itet  

Wagenfedern,  einscbliefülich  der  Eisenbalinwagenfedern : 

roh  oder  nur  an  den  Blattenden  und  Seitenkanten  abgegchliffen ;  Puiferfedem  

auf  der  M^atiztn  Fläche  geschliffeu;  in  anderer  Weise  gearbeitet  

DnüktseUe,  Stacheldraht,  Drahtgeflechte  und  Orahtgewebe,  Drahtbürsten,  Drahtkörbo,  Stiefel- 
6iMn;  Sehtauben  und  Niete  von  nicht  mehr  als  IB  mm  Stiftstürke;  Haken,  anderweit 
Hiebt  gnunat;  Kitten-  niid  Sarggrifff,  Splinte,  Krampen,  ScboiUea  (mit  Auaidime 
der  Senmncltschitallea);  Roietteattifle;  Sprungfedern  au*  J>nht;  Hiftel  aad  0«ie»; 
Nägel,  nii  terweit  nicht  genannt,  auch  mit  Köpfen  ans  anderen  aaedlen  Metallen  oder 
Legirungen  unedler  Metalle  

]>n]itotifte;  Klammem  aad  ScUaufeo  aas  Drabt  

Oeiehsittene  Kigel  (Täcks,  S.mipnops,  Aufzwickatifte): 

ia  dar  Läufe  | ^  "P»"  oder  darüber  

■      Milijo  ^  yjj^  weniger  ala  90  mm   . 

Ofanrohre,  Ofenringe,  BQohsen,  Fässer,  Kasten,  Badewannen,  Striegel,  Haai-  aad  Kttchea- 

Serftthe,  BolwbleD,  Rollialousieo,  Tauchen-  und  Kofferbügel,  üloeken  and  Qeliata,  alle 
iese  ans  Bleeh;  ancb  Tbaile  v«a  aolchea  Oegenatanden : 

reh  

bMurbeitet  

Ketten  (mit  Aan^uue  dar  Fatoadkettea)  and  Tbeile  von  aolehen: 

roh : 

zur  KetteBe«Uq»paobiflbhrt  

andere  

bearbeitet  

Trensen,  Kandaren,  Steigbügel,  Sporen,  Beschläge  und  sonstige  Kcit-  und  Fahrgeschirrtheile : 

roh  

bearbeitet  

Schlittscbuhe  und  Kollüchuhe  

Bau-  and  lifibelbeaebUge,  Sehamiere: 

roh  *........«».••   >.  .. 

bearbeitet  '  

Schlösser  und  Schlüssel: 

ohne  Verbindung  mit  anderen  unedlen  Metallen  oder  Legirnngcn  unedler  Metalle   .   .  . 
mit  Schlasaelrohren,  Kiegelplattcti ,  SchliieseUochdecken  und  dergleich«ii  vbb  anderen 
anedlen  Uetallen  oder  Legirungen  anedler  Metalle  

Geldscbriinke  und  Geldkastcn  (Kassetten)  ,  ,. 

Möbel  (nicht  gepolstert)  und  Turugeriithe,  auch  aus  nicht  schmiedbarem  Gufs  

Feine  Schneidwmiren  (feine  Messer,  feine  Scheeren,  blanke  Walfen  und  dergl.);  Perlen  und 
Schmuckschnallen,  soweit  sie  nicht  uuti  i  Nr.  887  fallen;  Fingerhüte,  Korkzieher.  Xiifs- 
knacker,  SUhlkugeüi,  Knöpfe  (auch  aus  Blech)  und  sonstig«  feiue  Eiseuwaaren,  ander- 
weit niobt  genannt: 

roh  

bearbeitet  

Kiijistjicbmicdearbeiten   

Schirmgestelle  und  Bestaudilicile  von  solchen  ,  

Federn,  anderweit  niobt  genannt;  auch  Blankscheite  (PlaaebettB)  

Schreibfedem  (einschliefslich  der  uoch  nicht  völlig  fertig  gearbeiteten),  auch  mit  ver- 
goldeten Spitzen  

Nadeln : 

Nähnadeln,  auch  mit  \  pr:r'jlf''fen  Oehren  

Nihmascbincn-,  Stri'  kiN  is  hin-  n-,  Stickmaschinen-  nnd  WirkmaschinennadaUl  

Krat7ennadeln,  Siiirl, nadeln  und  andere  Nadeln;  auch  Angelhaken  

Kisensiind  und  Stabispnno  


üigiiized  by  Googl 


Ib.  Avtgaai  190fL         Dfi  EitimtBtt»  in  dtr  J.  Lmmf  itr  ZtlUar^cornrnfttto».     Stallt  vnd  Blaan.  873 


Nr. 

Ppsrhltissc  der  Coinmission  in  der  ersten  Berat))  nng 

1  I>opp.-Ctr. 
M 

890 

nmrcrtiidcit 

881 

ini'VBrBiidcirt 

onverändert 
onverindflii 

884 

onverihidert 

825 

826 
887 

888* 
889 

Drahtseile,  s  t  arli  <■ !  i]  rali  t .  Drahtgefliili !  r  nnil  Prülittr»' wf  Kc,  Drahtbürsten, 
ürahtkorbe,  Htiafeleisen;  Schrauben  und  Niete  von  nicht  mehr  als  13  mm 
StiftRtärke;  Haken,  anderweit  nicht  genannt;  Kisten-  u.  .Snrggriffe,  Splinte, 
Krampen,  Schoallen  (mit  Aasnahine  a«r  Schmackschnalien);  Rosettenstifte; 
Sprongfedern  aa«  Dralit;  Hift«)  n.  Offlsn;  Nigel,  anderwait  nicht  ceoannt, 
nnch  mit  Köpfen  ans  anr).  nnedlen  Mrtallfn  "der  Legirangen  nnadl.  Matal le. 

nnvafindeii 
uuvcittBdart 

aBverSndart 

10 
S 

890 

unTarasdeit 

832 
883 

■in  viTän'l'Tt 

Bau-  und  Möbelbeschläge,  Seharnit  re,  Tliürff dem, -griffe, 'll&uge, -Utten«  •knöpfe, 
•rieg«!     s.  w.t 

nnvertodart 

6 
18 

884 

m 

anvariadail 

unverändert 
awrerilndert 

837 

839 
840 

841 
842 

anverandert 

Uli  verändert 

anveründert 

nnvatSndert 

Nadeln : 

Nühmaschinen-.Strickmaschineu-, Stick maschinen-n.  Wirk niu>«' Inn eunade In 

100 
.•00 
50 

1 
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Nr. 

Vorlag» 

z«tt«tt  n> 

B4S 

EisenabfUl«: 

Brucheisen.   Altris-  ii  (Sclirott  i;   Dri'li  .  T'^lir  .    Hobelspäne;   Eistnftil-[iiiiie;  Stabeisen- 
enden, Kiseitidichkiinten  und  amiere  nur  zatu  EinBcliinelzeii  oder  .Sehweifsen  verwcnd- 

tilShspiui  (üaminer»chliig  und  Walunnder),  Schliff,  AbfalU  voa  veninotem  Eisenblech 

Anmerku n ireu  su  A. 

1.  Der  Begrif  „Eis«»«  uafiibt  im  Sinne  dea  ZeUtarifa  aocb  den  Begriff  „Stahl". 

2.  Schmiedbares  Eisen  in  Form  voD  Flaplielsen  Ten  mehr  als  25  cm  Breite  wird 

als  Blech  verzollt. 

9.  Ale  bearbeitet  im  <u-<;ensatx  zu  roh  gelten  Er<!eu>;nisse  aus  Eisen  dan:*,  wenn 
•io  eine  nachträgliche  B«arbeitang  der  Oberfläche  oder  Verändenug  der  Ue«taU 
«rfiftkMn  haben,  nm  eie  fttr  ihren  Sonderswenk  gebranehsffthig  n  maehen,  nm 
ihr  Aneeeben  zu  beben  oder  um  sie  ^<n^n  Rust  za  »rhOtzeu. 

Zn  den  Iwarbeiteten  gehören  hiernach  insbesondere  alle  gefeilten,  gefrästen, 
abgedrehten,  gehobelten,  gesclilitfi  iien,  )iülirten.  nach  der  Fertigstellung  geglühten, 
blau  angelaufenen,  durch  Aiisl'IhIh  ii  LreblHnte«.  durch  Erhitzen  mit  einem  Oel- 
iiberzug  gleiohniäfsig  grau,  liaun  oilvv  suust  L,n'tarli'rii.  im  Rullfafs  oder  in  der 
l'utztrommel  ^esrhpuerten,  terner  alle  tti»ge?itricheiien,  geümifsten,  lackirten.  mit 
Schmelz  beli-;,'it'n  leniaillirten),  oiydirten,  mit  anderen  unedlen  Metallen  oder 
Legirnngen  unedler  Metalle  übenogenen  (diese  mit  Ansnabme  der  in  Anmerkung 4 
behandelten),  sowie  alle  vernieteten,  verschraubten  oder  in  Sfanlicher  Wetse 
nachträglich  in  sich  verbun<lenen  Waaren.  Auch  die  theilweise  oder  gänzliche 
Entfernung  der  groben  Oufs-,  Sidnniede-  oder  Walzbaut  bat  die  Behandlung  der 
Erzengnisse  als*  bearbeitete  zur  Folge;  dabei  macht  es  kniicii  1  iiterschied,  ob 
die  Entfernung  der  rauhen  Haut  unmithlbar  bei  der  HcrsteUuiig  des  Uegea- 
standes  oder  ob  sie  durch  ein  besonderes  Verfahren  erfolgt  isl,  sow  ie  ob  damit 
eine  Aeudernng  der  üestalt  des  (iegenstandes  verbanden  ist  oder  nicht. 

Den  bearbeit(«tpn  stehen  gleich  diejenigen  Waaren,  welche  nnmittellMr  bei 
ihrer  HerstcltiiriL:  «in  blankes  Aussehen  erhalten  haben. 

Dagegen  wird  da«  .Anschneiden  von  üewinden  an  Rohrenden,  Schrauben 
und  Muttern,  clas  Vorarbeiten  zum  Zweck  der  Prüfung  der  Gegenstände  auf 
Fehlerfreibeit  (Vorschruppen),  das  Beseitigen  von  Oulsnibten  und  Ansätaen,'  das 
Ebnen  von  Bnichfllehen  sowie  das  AInteehen  der  verlorenen  Köpfe,  das  Aos- 
stechen  von  Nietlöchern  und  da.s  Einbohren  von  Löchern  mit  oder  ohne  Schrauben- 
gewinde (soweit  nicht  für  gelochte  und  gebohrte  Erzeugnisse  besondere  Bestim- 
mungen getndTen  sind;,  das  Blankscheuern  einzi  lii>  i  l'hi'iic  <'mi  im'iIh  i  <>elfarben- 
oder  Theeranstrich.  sowie  das  Ueberstreichen  mit  (iiuphit  nicht  als  Bearbeitung 
angesehen. 

4.  Eisen  in  Stäben,  Dralit,  Blech,  Höhren  und  andere  Eisenwaaren,  die  anf  mechani- 
seheut  Wege  mit  Kupfer,  Kupferlegirungen,  Nickel  oder  Alnmimnm  überzogen 

oder  auf  chemischem  Wege  vernickelt  sind,  unterl:i'_i  n,  >i>\i,<  't  ]ii.  ht  besondere 
Bestimmungen  getroffen  sind,  einem  Znllzuschlag  von  äU  vuui  Hundert.  Sofern 
für  die  geii  itinti-n   (iegenständc   in    ['ulirtf  iu   .Mfer  allgetnein   in  bcarln  i?i-ti-m 
Zustandet  besondere  ZulUatzc  bestehen,  werden  letztere  der  Berechnong  zu 
Qmnde  gelegt 

5.  Die  Verbindung  von  Eisenwaaren  mit  anderen  .Stoffen  ist,  soweit  nicht  im  I'nter- 
absehnitt  A  besondere  Bestimmungen  getroffen  sind,  nur  dann  auf  ihre  Ver- 
zollung von  Einflufs,  wenn  in  anderen  Tarifabschisiiti  n  \  (,rgi  schrieben  ist,  dafs 
Waaren,  auch  wenn  sie  nur  theilweise  aus  einem  Stoti  hergestellt  sind,  ebenso 
verzollt  werden  sollen  wie  die  ganz  aus  diesem  Stoß  hergestellten  Waaren. 

6.  Stntnen  (einschlielclich  der  Bilstenf  Bisliefs  und  ThierSgnrMl  mindestens  in 
naMIrlicker  Orttfte  werden,  nottn  sie  Knn^tgegenstünde  sinl,  Mtllfkei  abgelassen.  | 

l 

Achtzehnter 
Mafichinen,  elektrotechnische 

A.  Ma- 


8:«j    nunipflocomotiveD,  anf  Schienen  lanfend: 

Tcnderlocomotiven  bei  einem  Reingt-wieht  der  Maschine  von  ItX'  Poppelccntner  oder  darunter 

Tenderlocomotiven  bei  einem  Reingewicht  der  Maschine  von  mehr  aU  100  l>uppelcentner; 
LoeomotiTen  ohoe  Tender  


Loeomotivtender 


11 

9 
5 
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unverändert 


Anmerkungen  ztt  A. 

nnveriindeit 


Abschnitt. 

Erzeugnisse,  Fahneuge. 


802  nnveifnikrt 
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Yorlage 


Dampf  locoTootiven,  Dicht  auf  SnhiMieD  laufend,  einieb1i«fRlirh  der  Dampfstrafseikwalien  nd 

der  Dampfpfltijlocomotivpn  :  Patnpfloromobilen,  fahrhar  nder  Dieht  falurbir: 

bei  einem  Ueingewirht  f  von  tiü  Doppeiccntner  od?r  d.tnnitcr  

der  Maschine        \  von  mehr  als  GO  Doppelcentiu  r  ...   

DampfiB>Bfihio<B.  Bampfitnrbiaea»  WasserknfttDaRchinen  (Tarbiaen,  WaaBenidar  «.  Waaaer- 
flÜBlenmaseBli)«!)),  yerhrRnnnnp-  und  ExplosioBamotorea,  Hei&lnft-  vad  thueUaft» 

motnren  uni\  niiiiere  vorstf'lif-na  nicht  peiiijnnte  Kraft- f  Antriebs-)  Maschinen  ('mit-  Au8- 
ntthtiic  der  Kli  ktn  iiiiitnn  ti  >,  !>ii<  Ii  in  Viirbititlung  mit  Dynamomaschinen.  Pumpen, 
ilHmmem.  Gclilü^einasi  lniien,  Kiiltcniaachinen ;  Fürdi'rniascfiinea^  feffiar  faitatahanda, 
fahrbare  oder  »chwimmenUt-  Ikiggtr,  Jiamnien  und  Krahnen: 

von  40  kg  oder  darunt«r  

40  Kilogrr.iiiiii  bis 
1  Uoppelcentner  „ 


bei  einao  Beio 

irewicht 
dar  Msacfaiae 


Ton  mehr  alt 


« 


1 
i 

5 

10 
25 
60 
500 

1000 


Doppalaantnar 


« 
» 


5 
10 
26 
60 

500 

1000  Doppcicentnflr 

Nfthmaschineii  (eioacblieMieh  der  Karbelatickmaacbiaen)  and  Strickmaachben  fBr  den  Hand- 

betrieb  ohne  Gestell,  Köpfe  (Obertheile)  von  Nahmaschinen  (einschlierslich  der  Kurbel- 
stickmaschinen)  und  von  Strickmaschinen,  anch  Theilc  davon  (aus^nommen  Nadeln) 

Nibmast'hitu'n  i  eiiisrhlier^li'-h  i'.iT  Kurii«-1st if kmaschinen)  und  StanekmaaehineB  in  fetter  Yer- 
biinliui>(  itiit  (i('st«lleii  oder  fiir  iitotorischen  Betrieb  

Gttitelle  von  Nähmüschiuen  ((<inschliefslich  der  Kurbulstickmaschinen)  und  von  8trickmaHchinen, 
sowie  Theile  von  solchen  (lestellen,  ein.schl.  der  dazu  gehörigen  Tischplatten  oder  Tische 

Maschinen  and  Maschinenthcile  in  fester  Verbindung  mit  Kratzenl  t  s.  hli^'un  

Ander«  Maachinen  für  die  Vorbereitong  der  Verarbeitnag  von  Spinnstoffen;  MaachiaeD  für 
die  Sptnnerri  and  Zwirnerei  ^neäilieriHcta  der  das  Haspeln,  Spaten  and  Wickeln  der 
fiespinnste  bewirkenden  Maschinen,  sowie  Maschinen  znr  Vorbereitung  der  Gespinnste 
fiir  die  Weberei  

Wclj-^tiilile    

Uiir<iiiit  n-,  Spitz.  Ii-  und  TuilnmKeliim*n ;  Wirkmaschinen;  btickniaschinen  (ausgenommen 
Kurbelstickmaiichinen)  .  ,  .  .  '  

Znrivhto-  (Appretar-)  Maacbioen  (Mascbinen  filr  die  Veredeluoc  vqb  Qeroinnaten  and 
Oeapinaatwaaren),  toweit  iie  nicht  unter  Nr.  B74  fükn;  MaadiiDen  fBrWiteharei  and 
chemische  Keini<ruiig  ....»  

Feuerspritzen  aller  Art;  Pampen  fDr  Uenschcn-  oder  Thierbetrieb  

tfaaehinen  zur  Bearb«itan|(  von  Metallen,  Hölzern  oder  Steinen;  Dampf-  und  hydraulische 
Sehmiedeipreateii;  Niatmaaohinea  and  mecbaniache  Hämmer  (Fall-,  Laftdraok-,  Feder- 
hfanmer  and  boosGi^  dareh  KrsftSbertragung  betri«>beae  HBmmtr): 

2,0  I.ioppelcentner  i*dcr  liMniiitn  ....... 

von  mehr  au  2,6  bis    lu  Doppekentner  

10      ,  30 
80      „  100 
100  Doppel  centner 
DBrnpfdresehTnasrhincn  und  Mähuiaschinen  .,  

Andere  nicht  hesondeis  genannte  Maschinen : 

von  40  kg  oder  darunter    

von  mehr  als   40  Kilogramin    bi»   1  Doppeloentner 
„    .,      1  Doppekentser  »2  « 
"--2  „  „4  « 

«f      .f     .t      4  „   10  „ 

  10  „  ,50  ,, 

1      -      n     &0  „  „100 

100  Doppaleamtner  


bei  einem  Hein- 
gawiaat 
der  Ifaacbine 


» 


bd 

gewicht 
der  Matehine 
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Nr. 


Beschlüsse  dar  CommiBiion  in  der  ersten  licratlinng 


VoN<«tt  lir 


898 


805 

996 
997 


•MX» 


908 
001 


905 


tnveiiiidert 


navenuidert 


•ttDverladeit 

QDvcriiitIvrt 

oDTcribidert 

unveriimltTt 
nDT«rindeit 


iui\  •T.inilf'rf 
uiiv  riaiulflt 

aii?enuidert 


aBToiiDdort 
vaTciindsit 


rflB^e  ror  KnftlMtriebi  mach  mll  xagefeSriger  KranMMeMne»  aad 

anverändcrt 


2 
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Neoauki^ea  der  Crucible  Steel  Company  ot'  America. 


Um  die  Cnjcible  Steel  Co.,  welche  nngefahi 
95  ui  den  Vereinigten  Staaten  erzeugten 

Tl«g»litaUt  1i«f«rt,  In  B«siig  aof  di«  Var- 
Borgnng  mit  Rohmaterial  nnahhängl^  zu  stellen, 
und  sogleich  aar  VergrSrserang  der  jetzigen 
ICarUn«,  Bleeh-  nnd  StobtsiMmenengang  ist  vor 
ungefälir  einem  Jahre  die  St.  riair  Steel  Com- 
pany ins  Leben  gernfen  worden.  Das  Werk 
umfafst  gegenwärtig  zwOlf  50-t-\[artinöfen,  doch 
ist  ftir  «vantaeUeo  Bedarf  eine  Verdopplung 
d«r  Anlafe  TorgeBebea.   AoTserdflin  wurde  noch 


falls  2ä','j  ha  Stromnferland  bei  West  Elisabeth 
angekauft.  Sie  baut  aach  in  Jersey  City  eine 
Behr  aufedflhnte  Saltwalsw«rk-  and  Zleliarei- 
anluge. 

Die  St.  Glatr-Farnace  Co. 

Nach  eingehenden  Erörteningon  and  Be- 
rathnngen  entschlofs  man  sieb,  anstatt  gröCserer 
Oefen  solche  für  eine  Leistung  von  450  t  xn 
baaea,  weiaroh  ei  möglich  wnrde,  alles  Hesaba- 
Ers  sa  Terweadea.    Die  Orabea,  derea  Mit- 


die  St.  Clair  -  Fumaco  Co.  organisirt,  welche 
eine  gleichfalls  erweiterungsfähige  üochofen- 
•olage  TOD  drei  450-t-OefBB  Iwaltst.  Die 

neuen  Werke,  welche  ein  Areal  von  ungefähr  j 
69  ha  bedecken,  liepeu  bei  Clairton  in  Allepheuy 
Countj'   an  der  reuasvlvaaia  -  Eiflenbahn  und 
grenzen  auf  eine  Strecke  von  3,4  km  an  den 
Monongahelaflufs.    Die  Lage  derselben  wird  ab 
die  für  deu  Fabrikbetrieb  günstigste  in  der  i 
Pittibarger  Gefeod  bezelehnet.   Um  die  best*  | 
uiöplidieri    VerkehrHver!)in(lnngen    zu  schaffen, 
ist  der  Bau  einer  Brücke  über  den  Monongabela- 
flofh  sowie  versetaiedener  Zweigbahnen  beseblosseii,  | 
welche  den  Anschlufs  an  die  Pittshurf^  an  1  Lake 
Erie-,  die  Raltiraore  and  Ohio-  nnd  wahrsflieinlioh 
auch  au  die  Wabash  -  Balm  venuilltilu  sollen,  i 
Mit  Räcksicht  auf  sakttaftige  Bedfirfbisse  hat  | 
die  Gesellschaft  anrh  12  ha  Stromuferland  an 
der  Pittsburg  and  Lake  Erieseite,  sowie  gleich-  ^ 


ei^enthtinierin  die  Gesellschaft  ist,  reichen  ans, 
UQi  die  Hochofenanlage  auf  20  Jahre  hinaus  mit 
En  sra  yersergw. 

Die  Hochofenanlage  bestellt  auH  drei  Oefen 
von  G,l  m  Durchmesser  nnd  2.5.!»  m  Höhe; 
jeder  ülüu  ist  mit  elektrisch  betriübeuon  ge- 
neigtea  Gichtaufzfigen  versehen.  Die  Wind- 
erhitznnsr  erfolgt  für  jeden  Ofen  in  vier  Massick 
&  Crookes  -  Apparaten  von  (5,4  m  Durchmesser 
aad  98,95  m  H5he,  wodnreh  eiae  im  Verfleleh 
zn  der  Orüfse  des  Ilochufena  sehr  reichlieh  be- 
messene Winderhitzungsfläche  erzielt  wurde.  Der 
Wind  wird  dereb  7  Vwband-Gebllaemasehinea 
mit  Condeusation  erzeugt,  die  von  der  Suiith- 
wark  Fonndrr  Ä  Marhine  ("unipany  in  Phila- 
delphia erbaut  sind.  i>tir  Abdaiupf  wird  in  von 
derseibea  Firma  gelieferten  Weifaschen  Gegen- 
stromcondonsatoren  vo-dichtet,  denen  zugleich 
der  Abdampf  der  übrigen  Hülfsmaschinen ,  der 
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Pompatation  and  der  elektrUchen  Kraftanlage 
nigcfUiit  wird.   Der  Dampf  Ar  dM  gesuuBte 

Höchofenwerk  wird  durch  eine  Röhrerl:  lanlage 
von  insgesammt  12000  P.  S.  (System  Üabcock 
Wilcox)  greliefert.    Diose  Keanl  wnoxgm 
auch  die  in  der  N&be  beiindlieh«  PaiD|Hit«tion 

imd  die  elektrische  Ccntralo. 

Die  nach  neueäteiu  System  eiugti  ichteto  Erz- 
ynladnngsanlage  wurde  Ton  der  Brown  Hoisting  | 
Machinery  Company  in  ricvrOnnd,  Ohio,  geliefert. 
Sie  beetebt  im  weaentUchfen  aus  einer  Kippvorrich- 
tung, die  InstMide  iet,  Wegen  mit  einem  Bmtto- 

gewidit  von  ungefiihr  73  Tonnen  zu  eiitleenni,  und 
swei  fahrbaren  Brücken  von  108,S  m  Länge, 


ansgerfistet,  die  von  drei  verticalen  Condeneations- 
VerbandnaeeUnen  der  Flma  WUion-Snyder  Utg» 

Company  betrieben  wird;  auch  hier  ist  Raam 
für  die  Aafstellong  weiterer  Pumpen  vorgesehen. 
Die  Legepline  Abbild.  1  und  9  zeigen  die  Anlagen 
der  St.  Clair  Furnace  und  der  St.  Clair  Steel 

Company.  Der  letztere  bildet  die  Fortsetzung 
de»  erstereu  und  beide  greifeu  in  dtr  Zeichuaug 

etwaa  tbereinander. 

Die  SU  Clair  Steel  Company. 

Um  die  grSfirtmSgliehe  Leiitnng  und  da«  beate 

.Martiuofenproduct  zu  erzielen,  sandte  die  Gesell- 
schaft den  Leiter  ihres  Martinwerks  im  letzten 


weklie  aiit  gewShnlldien  nnd  mit  GreUtor-Kilbeln 
anagerflstet  sind.    Die  Erz-  and  Koksbehälter 

haben  eine  Lange  von  etwa  21  n  tu.  Die  Erz- 
tascbeu  werden  von  den  Förderbrücken  aos  ge-  ' 
mit,  wUmmd  der  Koka  nnmittelbar  ans  Waggons 
abgestürzt  wird,  welche  auf  einer  IToehbahn  über 
den  entsprechenden  Taschen  hinfahren.  Die 
ScUadce  wird  grannlirt  und  in  gewflhnllebe 
Warfen  verladen,  oder  in  f4'es»<'hnioIzenem  Zustande 
in  besondere  Schlackenwagen  abgelassen.  Das  > 
gesammte  Eisen  wird  in  Giefspfannen  abgestochen 
und  Je  nach  Bedarf  entweder  nach  der  Martin- 
anlaisre  oder  den  Giefsmasrhincn  frefahren.  Die 
elektrische  Kraftanlage  besteht  aus  drei  550K.-W. 
Wevtinghonae-Dynamoi,  Ton  denen  jede  mit  einer 
horizontalen  Porter- Allenpchcn  Verbnndma^rhine 
direct  gekuppelt  ist.  Für  eine  eventuelle  Ver- 
grilfiMmnf  der  Anlage  ist  reiehlidi  Kaum  ge-  j 
laeaen.  Die  Fimpetation  Jat  mit  drei  Pumpen  | 


Jabre  naeb  Enropa  zum  Stndiom  des  Bertrand- 

Thiel-Processes.    Der  Erfolg  dieser  Reise  war, 
da^  die  Gesellschaft  das  ausschlicfslitlie  Rcrht 
I  der  Patentbenntzung  erwarb.    Das  Murlinuteu- 
gebäude  ist  307,8  m  lang  and  39,9  m  breit 
und  besitzt  einen  .\nban  f(ir  Laperrflnrne  von 
21,9  m  Breite  und  einer  der  Gesammtlänge  des 
Oebftvdea  entapreehenden  Linge.   Die  Lager- 
rftnme    lietren    auf  einem  Niveau    mit  der  Be- 
!  schickungsbühne.    Das  Gebäude  enthält  zwölf 
feststehende  50-t-MartinOfen,  welche  mit  nattr- 
lichem  Gas  betrieben  werden  sollen,  deren  Wärme- 
speicher aber  peranmif?  genug  gebaut  sind,  nra 
auch  bei  eventuellem  Bedarf  mit  Generatorgas 
arbeiten  sn  kSnnen.   Aneh  ein  Müseber  ron 
300  t   Fassungsverinöo-en    i.^f   vnrhandrn.  Die 
Oefen  stehen  10  Ful's  hoch  über  dem  Boden, 
I  am  das  Oielben  aaf  der  HättensoUe  «n  ermdg> 
I  lieben.  Das  Einaetsen  der  Cbargen  erfolgt  mit 
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drei  elektrisch  betriebenen  WeUman-SeaTer* 
Maschinen,  die  Krahnansrfistang:  besteht  ms  drei 
75- 1 -Giefskraliiion,  einein  40-t-Ofenkrahn  und 
fünf  ö-t-Lagorraumkrähnen;  dieselben  sind  sämmt- 
li«h  TOB  d«r  UwgUL  Engineering  Compeny  erbaut 
(in  1  infgestellt.  Der  Stahl  wird  in  auf  eini-n 
Wageu  stehende  GoTsformen  su  lä-  bis  20zöUi^eii 
BlSeken  gegonen,  dte  nach  dem  Bloekwalswerk 
gefahren  werden,  ünterwef^s  pjia.sireu  sie  ein 
Paar  .\ikcn8che  vorticale  hydraulische  Block- 
ansstofser,  welche  die  Formen  abheben.  Der  Block 
gelangt  alsdann  in  die  TieftfMi,  die  von  swei 
elektrischen  Morf^an  -  Kriihnen  bedient  werden. 
Es  sind  fänf  Tieföfen  vorhanden ;  Jeder  derselben 
entbilt  vier  Kammern,  welche  je  vier  BlSclie 
anfnptimen.  Dio  Aiifnahincfflfiipkeit  der  franzcn 
.Anlage  beträgt  daher  80  Blöcke.  Die  Feaornng 
der  TiefOfen  geschieht  mit  natQrliehem  Gas, 
aber  anch  hier  ist  ein  eventueller  Betrieb  mit 
Generatorgas  vorgesehen.  Das  Blockwalzwerk, 
von  Hackintosh,  Homphill  &  Co.  eingerichtet, 
wird  von  einem  Paar  Bev^avirdampfmaschinen 
(.55  X  60")  ohne  Üeber«iet7;nn?  angetrieben.  Die 
Kesselaulage  umfafst  13  .Stirling-Kessel  von  je 
500  P.S.,  welche  mit  RonQyfenemng  und  einer 
von  Heyl  &  Patterson,  l'ittsbnrjr,  eingerichteten 
automatischen  Kohlen-  and  Äschenförderong  aos- 
gerilstet  sind.  Die  Ensengnisee  des  Blockwals- 
werks werden  mittel»  eines  Deckenlaufkrahns, 
welcher  das  Knüppellager  bestreicht,  in  Wagen 
verladen.  Die  ganze  Anlage  ist  mit  Reparatnr- 
werkstfttten,  Loeomotivgebftaden,  Bureans  und 
Laboratorinm  prnf  ansperüstet.  Behufs  einer 
baldigen  Ivrweiternng  des  Werkes  hat  sich  die 
St.  Clair  Steel  Company  entschlossen,  eise  neue 
Bessemeranlafre  in  riairtnn  zu  bauen,  welche 
zwei  lU-t-Converter  entlialten  wird.  Die  täg- 
liche Lelstnnf  sfthigkeit  der  gesammten  Anlage 
wird  auf  1000  t  Martin-  und  2000  t  Bessemer- 
stahl geschätzt.  Ferner  besteht  die  Absicht, 
der  Anlage  ein  Vorwalzwerk  hinznznfägen,  um 
die  kltiinereii  Aaikm  derKnflppel,  Platinen  und 
lilöcke  auszuwalzen  nnd  damit  das  Blockwalzwerk 
zu  entlasten  und  seine  Leistaug  zu  erhöhen. 
Hit  d«n  Bau  von  FertigptraflMii  soll  Je  naeh 
Bedarf  vergegmngen  werden. 

Die  EaltWftUwerksAilUge. 

Dienes  Werk  ist  in  Verbindung  mit  der  Spaul- 
diog  und  Jenningaanlage  in  Jersey  City  erbiint. 
Es  enthftlt  ein  neues  Gebäude  t&r  die  Kraft- 
anlage (rd.  3K  X  49  ni)  mit  einer  Scheidewand, 
welche,  durch  das  ganze  Gebäude  laufend,  das- 
selbe in  zwei  Räume  (18,3  X  4i>,36  m)  thciit. 
Von  diesen  nimmt  einer  ÄLe  Kessel,  der  andere 
die  Maschinen  und  Dynamos  nnf.  Ein  10-t- 
Deckenlaafkrahn  bestreicht  die  ganze  Länge  des  j 
Maackinenraomea.  Die  Kesselanlage  besteht  an« 
vier  300  P.S.  Babcock  &  Wilcox-Kesseln,  zu  ' 
denen  noch  viw  weitere  kommen  werden,  eo  | 


dafs  die  gesammte  Lelstangsfähigkeit  der  KesseU 
anläge  sich  aof  9400  P.S.  stellen  wird. 

Unter  den  neuen  Maschinen  befindet  <!ich 
eine  Watts-Campbell  Hochdrack-CorUrsnmchine 
ohne  Condensation  (94  X  98  Zoll)  von  360  P.S., 
pino  50  K.-W.  Dichl-Gleichstromdynaniomaschine, 
eine  Wesünghouse  370  K.-W.  Wechselstrom- 
maaehlne  nnd  eine  Diehl  100  K.-W.  Gleich* 
Strommaschine.  Die  Dynamomaschinen  werden 
von  Buckeyeschen  Condensationsmaschinen  be- 
trieben, der  Abdampf  wird  durch  eine  Worthington 
Oentralcondensationaanlage  verdichtet ,  welche 
einen  Condensator.  eine  Wasser-  and  eine  Lnft- 
pampe  enthält.  Auch  hier  ist  genUgend  Raum 
fBr  eine  Yerdopplnngr  der  Anlage  vergeeehen. 
Die  antoinatlsche  Kolil-  n  nn  J  Aschefördernng' 
erfolgt  elektrisch.  Die  Kohle  wird  aas  dem 
Wagen  in  Trichter  abgestürzt,  passirt  einen 
Kohlenbreeher  nnd  wird  antomatisch  einem  hoch- 
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Abbildung  3.  RaltwalswsAasnlsgs. 


A  lla«AlMaMM.   B  KrahD.    C  8«IiWHMb.    1>  KruclhauK. 

£T*m9tnL  /'l.agtr.  and  VeiladwwH.  üAmMgß.  HOniOr 
■taitnL /I4«M.«a4UA«dw«M;  JCWalimtk.  X,S«ftv«lnnl. 
AT  llM«UB«MblVp«i.  yKnUm.  O  WlnaMM  «ad  HaliaBlacab 
POr«hkraaia. 

liegenden  KohlenbehSIter  zngellihrt,  welcher  eine 

Ladefähigkeit  von  350  bis  400t  hat,  und  >;o- 
langt  durch  einen  Spalt  in  die  Honcysche  Be- 
srhickungsvorrichtnng,  welche  sie  in  einem  be- 
stAadigen  Strom  dem  Kessel  zuführt.  Derselbe 
Apparat  f?5rdert  die  Asche  in  einen  erhöhten 
Behälter,  von  wo  der  Inhalt  dorch  einen  Spalt 
in  TOtergeechobene  Wagen  abfUlt. 

Die  ncne  Zieherei-  und  Knltw^lzwerksanlage 
besteht  ans  den  WärmOfen,  den  Beizapparaten, 
der  Drahtaieherei,  dem  Ki^twalnwerk  nnd  dem 
sogenannten  ntempering  and  patenting  depart- 
ment",  d.  h.  einer  Anlage  zum  Härten  and 
Ausglflhen  der  Drähte.  Die  Anordnung  des 
ganzen  Werks  ist  ans  dem  Lageplan  (Abb.  3) 
crsirlitlicli.  Die  \\'ftnnofen-  und  Beizanlage  be- 
findet sich  in  einem  einstöckigen  Gebäade 
(76XB0,6m>  nnd  nmfUbt  die  WarmMon,  die 
Sanre-  und  Kalkwasserbottich«»,  die  Polterbänke 
nnd  Trockenöfen.  Das  Besetzen  der  W&rm- 
9fen  erfolgt  dorch  «inen  Freemansdiein  Chargir* 
apparat  mit  Hälfe  eines  elektrischen  Krahns. 
Zwei  hydranlische  3-t>Drabicrfthne  dienen  snm 
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Besetzen  aad  £DU«dea  der  Bottiche.  Die 
ffidMNi-  und  WthwtitRaoIife  sind  in  sw«t  ge- 
trennten zweistöckigen  Gebftaden  (76,2  X  ^^«^  i») 

nnterffebracht.  Ein  weiteres  Gebfturie  (7f!,2  X 
11,9  m)  nimmt  die  licparaturwerikHlütten  auf. 
Bb  Baam  von  3  m  Breite  zwischen  den  beiden 
Hanptgebänden  dient  als  Lnft-  and  Licbtscbacht 
sowie  sor  Aoihahrae  je  einet  Igrdraaliscben  Anf- 
ngw  aa  Jedem  Ende.  Die  Kaltwalx Werksanlage 
besteht  aus  elektrisch  betriebenen  Walzwerken 
■it  Walzen  au  gebftrtetem  Stahl;  dieselben  er- 
kalt« ihres  Antriel»  eiiiielii  oder  In  Grappen 
TM  6  bis  10  dnrcb  besondore  Motoren.  Es 
floUen  Stärken  bis  zu  0,0025  Zoll  nns^ewalzt 
werden.  Die  Zieherei  wird  250  Trommeln  von 
IS  bb  S4  Zoll  Darcbmesaer  aufweisen.  Zn- 
spitznngrsmaachinen,  Sdieeren  und  andere  Httlfs- 
BMscbinen  erhalten  gieictafalla  elektrischen  An- 
trfob.    D«  dM  Matarial  inMgo  da  kl«a«eit 


Aasglüheos  viel  Transport  erfordert,  ist  eine 
elektriaelie  Sehmalsparbalm  Torgwehen,  welch« 
sich  dnrdk  die  ganze  Anlage  erstreckt.  Die 

Anlag©  znm  Hilrten   nnd  Glfihen  des  Drahtes 
ist  iü  einem  uuueu  Gebäude  G1,0  X  unter- 
gebracht.   Das  Verfahren  ist  continnirlic ii.  Die 
Drahte  und  Bflnder  laufen  von  Trommeln  ab 
durch  ein  System  von  offenen  and  geschlossenen 
Retorten,  BKd«ni  a.  s.  w.,  in  weleheo  die  Tem- 
peratur antomatisfb  ropiiürt  wird,  und  auf  andere 
Trommeln  wieder  auf.    Die  Lager-  and  Ver> 
'  ladungsrlhime  befinden  sieh  in  einem  Gebinde 
I  (15,2  X  59,5),   welches  mit  elektrischen  Lade- 
vorrichtnnppn  ffir  bequemen  and  billisren  Trnns- 
I  port  wohl  ttUöKerüatet   ist.    Die  ganze  Anlage 
!  dient  zum  Kaltwalzen  nnd  Ziehen  aller  Arten 
von  kohlenstoffreichem  Stahl  in  Draht,  Blinder 
I  n.  s.  w.  aod  dürfte  vielleicht  die  vollkommenste 
I  ihrer  Art  «ein. 


Der  Einfliifg  des  Olfihens  und  Absehreekens  aaf  die  Zugfestigkeit 

von  Eisen  und  Stalil.'^ 


Schon  für  die  Stockholmer  Ansstellaii;^:  im 
J\\\\r"  lv')7  war  von  Brinell  über  den  Einfinfs 
des  (.iluhens  und  Abschreckens  auf  die  Zagfestig- 
keit von  Elsen  nnd  StabI  eine  sehr  nmfkssende 
UnterHUchnng-  angestellt  worden,  deren  Er? rhnissn 
damals  in  der  Abtheiloug  der  Fagersta  -  Werke 
▼eHMTentlicbt  wurden.  Diese  ünterraehnngen 
waren  indessen  nnvidlstllndig  in  Bezug  auf  die 
Ausführung  der  Zugfestigkcitsvorsuchc,  bei  denen 
besonders  die  elastieelien  Eigenschaften  der  Ma- 
terialien nicht  festgestellt  worden  waren.  Auch 
mehrere  andere  Ciesichtspiinktc  l.attf*  man  nicht 
genügend  berücksichtigt.  Es  wurde  deshalb  eine 
neue  nmfkaaendere  Vertnehweihe  ffir  die  Pariser 
Ausstellung  IflOM  ausgeführt;  sie  erstreckte  sich 
auf  13  verschiedene  Eisen-  and  Stahlsorten  von 
sehr  weeheelnder  Znsammentebrang,  deren  Jede 
3 1  verschiedenen  Behandlnngsweisen  unterworfen 
wurde.  Die  Probekörper  waren  Rundstäbe  von 
Normalform  von  18  mm  Durchmesser.  Die  Zahl 
der  ausgeführten  Festigkeitsversuche  betrug 
13  X  31  =  403,  nicht  gerechnet  eine  Menge 
Ergänzongsversuche,  besonders  für  gehärtete  and 
nicht  «ngelHaene  Proben  mit  hohem  KeUen- 
««toffgehalt.  Diese  verzogen  sich  nilmlich  leicht 
beim  Abschrecken  und  trat  dann  der  Brach  ge- 
wöhnlich nm  Kopf  dee  Stabes  ein. 

*  Untersachungen  von  J.  A.  Brinell,  zugamnien- 
gNlsIlk       Asel  WakUsrg. 


Die  Behandlungsweisen,  welchen  die  ver» 
schiedenen    Materialien    unterworfen  wurden, 

waren  folgende  : 

1.  Warmwalzen  ohne  liesotidere  Nachbehandlung. 

9.  Glühen  nnd  langsames  AbkUhlen  bei  Tempe- 
raturen von  r^öo«,    750»    850  1000*, 

lloA«  nnd  iL^oii"  (]. 

3.  Aböclu  ecken  in  Wasser  von  -\-  2ü  *  C.  bei 
Tcmperatnren  von  750 ^  850*  nnd  1000*  C; 

und  zwar:  I.  ohne  Anlassen,  2.  angelassen 
bis  350«,  3,  bis  550*'  und  4.  bis  tJSO". 

4.  .Abschrecken  in  Oel  von  80  °  C.  bei  Tem- 
peraturen v«n  760*,  850*  nnd  1000*  C; 
1.  ohne  Anlassen,  2.  angelassen  bis  350* 

und  3.  bis  550«. 

5.  Abschrecken  in  Blei  von  550  bei  Tempera- 
turen von  750*,  850*  nnd  1000*  C. 

Nach  dem  Anlassen  wurden  die  StAbe  immer 
einer  langsamen  Abkühlung  an  der  Luft  iiber- 

lassen. 

Das  Yer^uehnmaterlal. 

Das  verwendete  Material  bestand  ausscbliels- 
lieh  aus  sanrem,  auf  den  Fagersta^Werken  er- 
zeugten Martineisrn.  In  vielen  F;\llcn,  z.  B.  bei 
Stahl  mit  hohem  ächwefelgebalt ,  wurden  die 
Chargen  speeieU  Ar  diese  Untennchnng  her- 
geatallC 
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Tabelle. 

Die  chemische  ZasammensetzuDgu.  s.  w. 
dar  Tertaehsmatcrialien. 


Das  Bruch - 
aussehen 
des 
GhilltbUiekes 


4612 


4A42 

800G 
8014 
4297 
4815 
4288 
8232 
4647 
47% 
4f>58 

aiüä 


Dleht, 

mit 
pinem  nti- 
bedeuten- 
dn 
Smg- 
trkhter 


DUfen  iwUchen 
R«od  und  Kern 


1  O  <; 
C  V 


toll  »> 


1,20 


8 
8 

8 

8  !o,t;:) 

10  <i..".o 

8  0.4") 

H  o.  to 
8  jO.:;.') 
10  \o,m 


Chfinisi'lic 
ZusammenseLzang 


81 


Mb 


,     1.17  0,313  0,21]0,010|0,027 
0,fM)  0,»4'o,289,0,25jO,01d  0,026 
0,80  0,79l0^78,0,20  0,011  0,029 
0,6410,888  0.18:o.0lo'0,a32 

0,r,5  0,275  0, 19  0,01 1  n.O-JH 
0,4 1  0,275  0.4IJ  o.ols  0.O21» 
0,4»)  0M9  1,1  Mi  0.5)^10.000 
o,H4  0.2t'H;  0,4y  «,015  0,026 
o,:  U  0. 1 2G  0,94  0, 1 50  OfiXi 
l>,2ö  0,2!«>  0,41  0,012  0,(>>» 
S  |0,2O|0,16  0,453  0,26  0,010  0.030 
i.lH  (I.Ol  t  o.:4s  0.01")  0.\)2'.> 


10  0,2(1 

1 0  ,0, 1UJ0,0H  0,005  0, 10  0,1 ) JO,0,t  »26 

Ans  der  Tabelle  geht  henror,  dafa  der  Ge- 
halt an  Silicinm  nnd  Mangan  bedentend  höher 
ist,  als  sonst  dem  .schwodisohen  Dnrchsrhnitts- 
material  entspricht.  Von  den  13  Chargen  hatten 
11  «tWM  Saagtriehter,  welcher  Jedoeh  immer 
mit  dem  oberen  Theil  dps  Blockes  nbffesrlinitten 
wurde,  aber  keine  (iasbla^en.  Die  achtzölligen 
BlSeke  wurden  durch  Walzen,  die  sehiis9Uigen 
dnrch  Schmieden  auf  einen  Durchmesser  von 
138  mm  (5'/«  Zoll)  gestreckt.  Die  so  erhaltenen 
Knüppel  wurden  in  einer  Hitze  zn  Stangen  von 
32  mm  Durchmesser  ausf^ewalzt  und  an  der  Luft 
ohne  Rerühriuifi:  mit  dem  Boden  einer  lan^amen 
Abkühlung  überlassen.  Aus  diesen  Rundstangen 
wurden  Nonnalatlbe  ven  16  mm  DnrohmeMer 
«ugedreht. 

Um  CnUea  ud  Absehreeken  ier  Piebeittbet 

Die  Constrnction  des  (Htihofens  ist  der  eines 
Muffelofens  ähnlich,  wie  aus  Abbild.  1  hervorgeht. 
Sie  wtielit  Jedeeh  von  dem  letsteren  Typu  in- 
softm  ab,  als  ein  Theil  der  Fenergase  dnrch 
den  Ofenraum  geleitet  wird.  Indessen  ist  Vor- 
sorge getroffen,  daA  die  znm  Glflben  eingestellten 
Stäbe  der  Flamme  möglichst  wonig  uageBetzt 
sind.  Die  Oase  werden  nämlich  in  einem,  unter 
der  Unterkante  der  Probestäbe  liegenden  Niveau 
eingeleitet  nnd  abgelegen.  Kit  fieafln  Ofen 
uar  CS  ni"i;,'ni  h,  die  Temperatur  nicht  nnr  auf 
die  gewünschte  Höhe  zn  bringen,  sondern  sie 
anch  anf  derselben  gleicbmftfUg  xn  erhalten. 
Die  Temperatur  wurde  mittels  eines  Le  Cha- 
telierschen  elektrischen  Pyrometers  gemessen. 

Zum  Härten  der  Zugproben  diente  der  in 
Abbildung  2  wiedergegeben«  Apparat.  Br konnte 
gleichzeitig  13  Probestikbe  aufnehmen,  ent- 
sprechend der  Zahl  der  zu  untersuchenden  Stahl- 
Borten,  Tondenenje  einProbeatab  eingeatellt  wurde. 
Der  Apparat  war  leicht  drehbafi  damit  die  gleieh- 


zeitig  eingestellten  Stäbe  dieselbe  Temperatur  ei^ 
hielten;  die  Anftetallmig  deeaelbeii  in  Ofto  neigt 
Schnitt  F  F  der  Abbildung  1 .  Der  Ofen  hatte  beim 
Einstellen  der  ProbestAbe  stets  eine  Temperator, 
welebe  am  100  bis  SOO**  C.  niedriger  war  als 
die,  bei  welcher  die  Härtung  stattfinden  sollte. 
Die  Glfihzeit  der  Probestäbe  war  im  Darcb- 
Bchnitt  eine  Stunde;  für  die  Temperatur  1100 
und   1200  0  C.  g[Qg  etwas  längere  Zeit 

erforderlich,  weil  es  schwierig  war,  diese  Wärme- 
grade im  Ofen  zu  erzielen.  Zum  Zweck  des 
Absehreckens  der  VersochskUrper  wurde  dasGesteU 
ans  dem  Ofen  genommen,  möglichst  schnell  in 
die  Httrtuigsflfbwigkeit  eingetaucht  and  90  laaga 
in  gelinder  Bewegung  gehalten,  bis  die  Flfiaslg» 
keit  nnd  die  Stäbe  die  gleiche  Temperatur  hatten. 
Die  nur  der  langsamen  Abkühlung  unterworfenen 
Stäbe  wurden  auf  einer  mit  Asbest  bekleideten 
Eisenplatte  an  freier  Lnft  senkrecht  anflipastdlt. 

VersachsergebBlsse. 

Es  leuchtet  ein,  dafs  ans  einer  so  nrnfuten- 

den  Versuchsreihe  —  die  Brinellschen  Tabellen 
weisen  3200  einzelne  Werthe  auf  —  sich  nicht 
directe,  allgemein  geltende  Schlüsse  ziehen  lassen. 
Ee  Mint  indessen,  anf  Gmnd  der  erlialteneii 
Resultate  einige  allgemeine  Regeln  über  den 
Einflufs  der  verschiedenen  Arten  des  Glühens 
nnd  Hirtens  anf  die  Festigkeit  des  Eisens  nnd 
Stahls  aufzustellen,  nnd  hat  dies  den  Verfasser 
bewogen,  die  Versachsergebnisse  in  Gruppen 
zusammenzustellen  und  deren  Uittelwerthe  aus- 
zurechnen. Die  Gruppen  sind  nach  iJirem  Kehlen- 
stofl^lfelialt  geordnet  und  umfassen: 

Gruppe  I. 

Chaige  Mr.  4612  mit  1,17  «/.  C 

»        •  dSBO    «    0,94  n  n 

,       ,  4642   ,   0,79  „  , 
'        ,       „  8096   „  0,64 


S914 


0,6ö 


Mittelwerth  0,84  C 
Gruppe  IT. 


Charge  Nr.  4297  mit  0,44  «/<  C 
,       ,  4288   ,   0,S4  „  „ 


Mittelweith  0,88  «/b  C 

Gruppe  III. 


Charge  Nr.  4647  mit  0.25 »/«  C 
,       ,  4796   ,   0,16  ,  „ 
.  4968 


0,18 


S-JL 


Hittelwerth  0,20  >  G 

Die  praktischen  Folgernnjren,  welche  der 
Verfasser  ans  dieser  Untersuchung  ableitet,  sind 
im  Nachstehenden  sosamuengefhlbt: 

1.  (blühen  und  langsames  Abkülilen. 
Es  ist  schon  lange  bekannt,  dals  ein  Anlusäen 

von,  besonders  kalt  bearbeitetem.  Eisen  und 
Stahl  bb  sur  Blaoflrbuig  sowohl  die  Bneh- 
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festigkeit  und  die  Elasticitätsgreuze  als  in  ein- 
seinen  AnsnalmelUlen  aneh  die  ZUd«fcelt  erhellt. 

Dif  voHiep'nde  Untcrsuchnno'  bes<t.1tiirt  diese 
Erfabruag^  und  ist  es  besonders  die  Proportio- 
■•litltigrenBe,  welolie  bei  der  Erwünniniir  hu 
auf  850  ^  eine  ErMhiing  erfahren  hat.  Dieselbe 
betrag  fiir  die  Gruppen  T,  TT,  III  und  Charge 
Nr.  3138  bezw.  98,  24,  23  und  20  7o.  Die 
Dehnbarkeit  ist  für  diese  Gruppen  gleichfalls 
um  9,  6,  12  und  38%  poHteig^ert  worden ;  die 
Streck-  und  Brachgrenzeu  haben  durch  diese 
BehMidlmg  in  der  Begel  keine  weeentlieheVer» 
ündcrung  erfahren.  Es  geht  daraus  hervor,  dafs 
die  elastischen  Eigenschaften  und  die  Zähigkeit 
dee  Haterlal«  doreh  die  Brwtannng  bla  avf 
350°  erhebt  werden,  ohne  dafs  die  absolute 
Feetigkeit  wesentUch  beeintrftehtigt  {wird,  eine 


zahlen,  welche  Verbesserung  ein  Material  durch 
OUlhen  bin  auf  1000*  C.  erlUtren  kann: 


Gruppe   I  .  .  . 

»  DI ! !  ! 

GhMge  Nr.  8188 


+  u 

+  44 
+  40 
+  48 


•h 

+  19 
+  20 
+  28 
+  96 


Ob 
•h 

+  8 
+  2 
+  8 
+  2 


+  11 

+  12 
+  15 
+89 


Die  Lebenadaner  einee  ConatmetlOQitlidls, 

wf'lrlu  r  wiederholten  Beanspruchungen  ausgesetzt 
ist,  hängt  vor  allem  von  der  Höhe  der  Pro- 
portionaUtitflgranse  nnd  der  6r5be  der  Delin- 


AbKildiiiiir  1. 
Qlübofea. 


Abbildang  2.  Appinit 
Hirlen  der  Zogprdbea. 


Thataache,  die  der  Beachtung  werth  erscheint. 
WenndieindieeeryersQehireihe  —  ErwInnnDg 

bis  auf  350°  C.  —  erhaltenen  Besoltate  den 
Ansichten  mancher  Metallurgen  nicht  entsprechen, 
so  dürfte  dies  bei  den  Resultaten  der  weiteren 
Versnchsreiheot  bei  denen  die  Anlafstemperatnr 
eine  höhere  war,  noch  weniger  der  Fall  sein. 
Die  verbreitetste  Ansicht  ist  die,  dals  ein  be-  > 
arbeiteCes  Material  dnreh  Oltiien  und  laagiainee  | 
Abkfihlen  an  Zähigkeit  gewinnt,  an  Festigkeit 
und  Elasticit&t  dag^eu  verliert.  Die  Ergebnisse  i 
der  yorliegenden  Verenohe  itehen  im  scharfen 
Widersprach  hierzu.    Sie  zeigen,  dafs  durch  die 
erwähnte  Behandlung  in  der  Kegel  sowolil  eine 
Erhöhung  der  Proportionalitäts-Fliefs-  und  Bruch- 
grenxen  als  auch  der  Dehnbarkeit  erreicht  wird. 
Se  erhellt  n.  B.  au  den  folgenden  VeriiUtnilh- 


barkeit  ab.  Es  dürfte  sich  deshalb  zweifelsohne 
httnfig  lohnen,  das  fertiggewalate  Material  elnam 
geaignMen  AnaglfQien  m  unterwerfen. 

8.  Hirten  im  Wasser. 

a)  Nach  vorherigem  Erhitzen  bis  auf 
7Ü0  °.  Durch  neuere  üntersuchnngen*  ist  bewiesen, 
daf»,  im  Gegensatz  zu  früheieu  Anschauungen, 
die  Temperatnrea  yon  660  nnd  700*  C.  nieht 
mehr  als  diejenigen  Grenzen  gelten  können, 
innerhalb  deren  sich  bei  langsamer  Abkühlung 
die  Anssaigemng  des  Oarbids  vollzieht,  soadem 
dafs  diese  (Frenzen  höber  liegen.  Filr  einen 
Kohlenstoffgebalt  von  0,89      findet  allerdings 


*  Siehe  «.  s.  „The  Jenraal  of  the  Iron  snd  Stee 
Inslitat«*  n,  Seite  811,  817  «nd  fiilgMde. 
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(iietic  AD88aig;eriing  bei  TO»»"  statt;  fiir  1  */o 
lind  0,25  7«  Kohlea»toif  jedoch  schon  bei  HOO  S 
für  kohleD8toih*eichere  als  1  ^/o  and  ärmere  als 
0,85  •/«  hei  noch  höheren  Teraperataren.  Hier- 
zn  kommt  noch,  dafa  das  Carbid  erst  in  einer 
40  0  über  seinem  HUdtingspuukt  liegenden  Tem|>e- 
Mtnr  «isder  ««rfllllt,  mun,  kttiii  daher  aar  in 
Ausnahmefilllfn  flaranf  rechnen,  dafs  (las  t'arliid 
bei  750  wirklich  in  Härtungskohlo  nmgewandeit 
wird.  Die  Brinellechen  UDtetsnchan^^en  zeigen, 
dafs  dieser  Fall  nicht,  oder  wenif^steos  nur  in 
geringem  Mafso,  eingetreten  ist.  Eine  weitere 
Unaehe  hierfür  dürfte  die  Abküblnng  der  Proben 
W&hrend  des  Herausnehmens  ans  dem  Glühofen 
pewesftn  sein,  welche  vielleicht  oiiic  beginnende 
<  arbidaasscheiduQg  veraDlafsto  und  dadurch  die 
Uftitangawbkvng  absebwAebte.  Die  Veriüid«» 
rangen,  welche  die  meisten  Proben  durch  diese 
Behandlung  erlitten  haben,  dürften  demnach  haopt- 
BichUcb  physiealiBcher  Natur  lein  und  scheinen 
durch  eine  WiodcrorwÄrmung  bis  auf  nur  3.')*>  ^  c. 
beseitigt  zu  werden.  Diese  Auffassung  wird 
gewissermafscn  durch  den  Umstand  bestätigt, 
dafs  die  kohlenstofTanneren  Proben  melir  als 
dif  kohlenstoffroicherpn  an  TVbnnng  verloren 
haben.  Die  Vcrhilltnilszahlon  zeigen  z.  B.  nach 
dem  Abacfarecken  bei  750*  ohne  naehfolgendee 
Aulamen: 

Für  die  Qmppe  I  eine  Zaoalnne  der  Dehnung  von  15  "/» 
n    »       ^     T'    I.  Abuahuic  „        „  14  „ 

Charge  Nr.  Am    ^  „       „       „   K)  , 

Wenn  die  Veränderung  der  Festigkeitseigeu* 
tehafteo  von  der  Umwandloog  der  Kohlenstoff- 

fdniien  nhliilniritr  \v;lrp.  so  inflfHten  sich  diese 
bei  den  kohlcustoffrcicheren  Sorten  stärker  geltend 
raaeben  als  bei  den  ItoldeiMitolRirmeren.  Die 
oben  angeführten  Zahlen  zeigen  gerad'-  ilas 
entgegengesetzte  Verhilltnifs.  Kine  hinreichende 
Erklärung  für  die  gesteigerte  Dehnbarkeit 
des  Stahles  mit  einem  mittleren  Kohlenstoff- 
gehalt von  0,84  "jo  bat  der  Verfasser  nicht 
gefunden.  Alle  Chargen  dieser  (imppe  (1) 
neigten  eine  Sleigemne  der  Dehnbarkeit  mit 
Ausnahme  von  (■h;irtri*  Nr.  4HM5,  l)ri  wcIcIht 
ein  sehr  geringfügiger  liflckgaug  von  6,7  aal' 
(),2  7o  eingetreten  ist.  Dieser  TTmatand  kann 
also  nicht  einem  Zufall  zugeschrieben  werden. 

Die  Veränderung  eine«  Stahls  durch  .Ab- 
schrecken bei  750''('.,  ohne  michfolgcndes  An- 
laH^^rii,  dirfte  gewissermafsen  mit  einer  Kaltbe- 
arbiiturig  zu  vorgleichen  sein,  deinen  Einflnfs 
auf  die  Abnahme  der  Zähigkeit  sich  stärker  bei 
weicherem  ale  bei  härterem  Material  geltend 
macht.  Di<^  Wirkmifi-  des  Absi  lnfckens  sclir-lnt 
indessen  iu  der  Weise  von  der  der  Kaltbearbeitung 
absnweichen,  dah  die  letstere  dieProportionalitäts- 
grcnze  erhöht  und  erstere  sie  erniedrigt;  für 
die  Gruppen  I,  II,  III  und  Charge  Nr.  rtl.m 
beti'ägt  die  .\bnalim«  dieser  Werthe  bezw.  2.5, 


I  20,  33  nnd  7  "/«•  Dagegen  wird  im  Durch- 
schnitt sowohl  die  Streck-  wie  die  Bmcbgrenze 
durch  das  Abeebrecken  erhöbt,  besonders  für 

,  das  weichste  HatM'ial,  bei  welchem  die  Btelgemnf 
derselben  77  bezw.  72  "  o  betragt. 

Durch  das  .Anlassen  bis  auf  350  °  wird  nicht 
nnr  der  beim  Abeebieekein  verlorene  Orad  von 
Dehnbarkeit  wieder  gewonnen,  sondern  dieselbe 
sogar  bis  über  das  ursprüngliche  Hafs  gesteigert. 
Die  Einbnfae  an  Proportionalititagrenze  dagegen 
wird  erst  durch  Erhitzen  bis  auf  550°  C.  wieder 
eingebracht.  Das  Anlassen  von,  bei  750  C. 
abgeschreckten,  Proben  bis  auf  550  °  und  (ioO  °  C. 
scheint  dieselbe  Wfarkwiff  wie  da«  OUhen  nicht 
gehärteter  Proben  zu  haben.  Aus  den  ge- 
wonneneu Ergebnissen  läfst  sich  folgern,  dafs 
ein  Abeebrecken  bri  ebier  so  niedrigen  Tempemtnr 
wie  7.')0.  weder  mit  noch  ohne  nachfelgendes 
AnlasBCQ  zu  ompfehlen  ist. 

b)  AbUaehen  bei  850*  C.  Die  Zagproben 
der  kohlensCoffk^icberen  Stahlserten,  welche  nnr  bis 

;  350**  oder  gar  nicht  angelassen  wurden,  haben 

.  keine  Ergebnisse  geliefert.  Die  Ursache  war,  dal'a 
die  Probestäbe  sich  beim  Absehreeken  trotz  der 

'  gctroffpticn  Vorsichtsmafsregeln  etwas  geworfen 
hatten.  Bei  den  folgenden  Zugversuchen  rissen 
daher  die  Stäbe  infolge  der  anflpetretenea  Bie* 
gungsspannungen  vor/oitig  an  den  Kö]ifen  ab, 
obwohl  sie  nach  dem  Abschrecken  gerade  ge- 
schliffen nnd  jnstirt  waren.  Ferner  zeigte  sich, 
dafs  die  Verändoiun^^cn  der  Festigkeitseigen- 
schaften  durch  die  L'mwandlung  der  Kidilen- 
stoffformen  bedingt  sind,  wie  zum  Beispiel  die 
Abnahme  der  Dehnbarkeit  bei  den  nicht  enge- 
lasHcncn  Proben  beweist.  Diese  Abnahme  be- 
trägt für  die  Gruppe  11,  Iii  nnd  (  harge  Nr.  313ä 
bezw.  96,  69  nnd  39  1°  diesem  Falle  haben 
daher  die  kohlenstoffreichsten  Sorten  die  gröfste 
Einbufse  an  Dehnbarkeit  erlitten,  während  sich 
beim  Abschrecken  auf  750'  die  entgegengesetzte 
ErHcheinung  /i-it,^t''.  Itemerkenswerth  ist  auch 
das  starke  .Sinken  d<T  Ela>^tii  it;itsgrenze,  weKbes 
bei  sämmtUchen  i'ruben  dieser  Ciattung  stattge- 
fkindenhat.  Erat  ein  Anlassen  anf  650*  ateigert 
die  1'i-M]^ortionalitfttsgrenze  wieder,  aber  Mf 
Kosten  der  Streck-  nnd  Bmchgienze.  Dnreh 
ein  Anlassen  bis  anf  650*  wird  die  Proportio- 
nalitätsgrenze  für  die  Gruppen  1,  II,  III  und 
für  Charge  Nr.  313M  nm  bezw.  148,  143, 
63  und  47  */»  gesteigert.  Der  Verlust  an 
Dehnung  wird  demnach  durch  das  nachfoljU'ende 
.Anlassen  in  hohem  Mafse,  wenn  auch  nicht  voll- 
ständig, wieder  eingebracht.  Eine  Ansnahme 
hiervon  macht  Charge  Nr.  3138.  Das  Material 
derselben  hat  durch  das  Ablöschen  bei  850° 
nnd  nachfolgendes  Anlassen  bis  auf  550  <*  in 
Jeder  Beziehung  eine  wesentliche  Verbesserung 
ei-fahren;  die  Werthe  für  Proportionalitäts-,  Streck- 
nnd  Hrnchgrenze  sind  nämlich  nm  bezw.  47,  2S, 
ii  nnd  18  7«  gestiegen. 
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Ablöschen  boi  lOOO^  C.    Obwohl  — 
«nroit  die  FMtlgkeitwieeDiciikflMi  in  Frage 

kommen  die  g-eeigiietate  H2irtiiug«teiDperA- 
tar  des  Stahles  bei  8ö0"  C.  CQ  liegtn  scheiat, 
•0  macht  ee  doch  nicht  viel  ane,  wenn 
daa  Ablöschen  erst  bei  1000  geschieht. 
Zwar  acheinen  die  Festigkeitseigenschaften  bei 
dea  kohlen8to{(i*eichsten  Material  (Gruppe  I) 
etwas  gelitten  /ii  haben,  im  ganzen  aber  doch 
in  q-f-Hngeni  Mafse.  Am  schärfsten  tritt  in  dieser 
Gruppe  die  Charge  Nr.4til2  C  =  1,17  "/o  hervor. 
Nadi  der  froltaen  Abnahve  der  Dehabarkeit  an 
urtheilen ,  würde  man  das  Material  verbrannt 
neanen;  das  widerspricht  jedoch  der  Thatsache, 
dafe  dieselbe  Stablsort«  ohne  Schaden  bii  auf 
1200  0  C.  erhitzt  und  darauf  der  Ungsanten 
Abkühlung  äberlassen  worden  ist. 

Die  nachstehenden  Zahlen  zeigen,  dafs  die 
Stahlsorten  der  Gruppe  II  und  Charge  Nr.  3138 
in  mehreren  F&Uen  stilrkn  c  Härtung  bei  1000  *  C. 
als  bei  850  ^  C  erlitten  haben. 


BigeBichaften 

to  WwMt  M 

SM)«  C.  llOOO»  C.|  »60«  C. 

IIKIO«  C. 

mit  d«r*arfol4fei>deni  Aiila«ca  für 

ilru|i|i<   II       1  Clmrip:  Nr.  .1I3M 
bin  ».wo  1'.      1      bU  &.V<>'>  C. 

rropurtiuiiülitatsgrenze  . 
Streck^rwiize  

+  73 
-f  170 
+  1Ü6 
—  84 

f  132 

+  2m 

+  90 
—  88 

+  47 

+  22 

+  9 
+  18 

+  48 
+  62 
+  24 
+  82 

Aus  der  Zn.sanimenstellung  geht  hervor,  dal's 
fiir  das  Material  Chnifjc  Xr.  .n.lH  das  Ablöschen 
bei  1000  vortbeiUiafter  ist  als  bei  850  C, 
die,  durch  Abschrecken  mit  diesem  weiche» 
Material  erhaltenr-n  Krgelniis.sn  stcJien  in  v<dler 
lebereiastitumoog  mit  der  alten  prakUscben 
bfidmiDg,  dafo  die  QudiUlt  weieher  SehiAUeche 
dorchGlfihea  und  Abschrecken  sehr  verbessert  wird. 

3.  Herten  In  Oel  von  80*  C. 

Die  Versochsergebttisse  haben  die  alte  Er» 

fahrung  bestätigt,  dafs  das  Abschrecken  in  Oel 
eine  geringere  Härtung  hervorruft  als  das  Ab- 
schrecken in  Wasser.  Von  besonderem  Interesse 
ist  die  Beobachtang,  dal's  bei  den  in  Oel  ge- 
härteten T'roben  die  ProportionalitiUfifrrf'nzo  für 
alle  Temperaturen  der  Abschreckung  erhöht 
wurde,  wBhnmd  diese  Grense  für  die  in  Wasser 
bei  derselben  Temperatur  ab{»'Ps<hrorkten  Proben 
Wabgesonken  ist.  Dies  gilt  für  sämmtlicbe 
Warthe  nit  Ansnahme  von  Grappe  III  fHr  das 
Abschrecken  bei  850*  C. 

4.  Hirten  in  Blei  von  550*  C. 

Die  Ergebnisse  dieser  \'er8uche  sollten,  den 
diircli  .Xbscliivckeii  in  Wasser  und  Anlassen  bis 
auf  550  erhaltenen  ziemlich  ähnlich  sein,  es 
ssigte  sieh  indessen,  daib  das  Abschrecken  in 
Biet  vid  weniger  kriftig  wirkt.  Dies  mag  anm 


Theil  durch  das  geringe  \'olunien  des  i^leibades 
(obwohl  ttbw  1000  kg)  veraalallrt  sein.  Bebu 

Abschrecken  stieg  n'hn'icli  die  Teiupeiatur  de.s 
Bleibades  nicht  unwesentlich,  was  zu  einer  Ab- 
nahme des  HftrtnngsvennOgens  dee  Bades  bei- 
ßet miren  haben  dürfte.  Indessen  sind  die  Ab- 
weichungen zu  grofs,  nm  aus  dieser  Ursache 
allein  erklärt  zu  werden.  Ein  anderer  Grund 
für  die  Schwankungen  der  Versurli.sci-gebnisse 
ist  in  der  Unzuverlilssifrkeit  der  Tenipenitttr- 
befltimmuQgea  des  Bleibades  zu  suchen,  weiche 
nieht  mit  derselben  Oenaaigkeit  wie  bei  den 
übrigen  Versuchen  festfrestellt  werden  konnte. 
Vergleicht  man  diese  Ergebnisse  mit  denen, 
welche  dnrch  AblSsehen  in  Oel  eilialten  sind, 
so  tlndet  man,  dafn  der  Einflofs  der  Oelhärtnng 
bald  mehr,  bald  weniger  kräftig  war  als  der 
des  Abschreckens  iu  Blei,  welche  Unregelmäfsig- 
keit  wahraeheinUeb  den  oben  erwähnten  VerhUt» 
nisaan  xaxaschreiben  ist. 

5.  Einflnfs  der  chera  ischen  Znsaiimen- 

Setzung. 

Interessant  ist  es,  solche  (jhargen  mit  ein- 
ander an  vere^eiehen,  welche  Unterschiede  in 

der  chemischen  Znsamraen.^ftznng  nur  für  einen 
der  anwesenden  Fremdkörper  aufweisen.  Um 
z.  B.  den  Einflnfb  des  Hangaas  auf  die  Festig» 
kcitseigenschaften  eines  Stahls  mit  0,85  7°  '  f''^'* 
zustellen,  sind  die  Chargen  Nr.  30ÜB  und  3!»! 4 
(Tabelle  Seite  882)  ausgewählt.  Beide  haben  an- 
gefilhr  dieselbe  chemische  Znsaramensetznng  mit 
.\usnalniie  des  Mangans,  welches  in  die  erste 
Charge  mit  0,18  7o  oud  in  die  letztere  mit 
0,49  */•  einging.  Die  Chargen  Nr.  4795  nnd 
4il58  mit  bezw.  0,H)  und  Ü,1H  "/o  Kohlenstoff 
sowie  0,453  and  0,014  7«  Silicium  sind  aas- 
gewlhlt  am  den  EiaHnlh  dee  SÜicinms  zn  be- 
stimmen. Um  den  Einflofs  des  SchwefVls  festzu- 
stellen, wurden  die  Chargen  Nr.  4297,  4815, 
4288  und  H232  mit  bezw.  0,018,  0,5Ü0,  0.015 
nnd  0,150  7o  Scliwefel  benutzt. 

a.  Der  Einflufs  des  Mangans.  Ks  ist 
bekannt ,  da£s  Mangan  das  Härtungsvermögen 
dee  Stahles  steigeit  nnd  dies  geht  aneh  ans  der 
naelistelienden  Zusammonstelliinfjc  hervor.  Die 
UiLrtc  der  Materialien  ist  nach  dem  Brinellschen 
Verfahren*  bestimmt 


Stahl 

Chcni.  Ziisamnicnsetüung,  ";'<> 

Härtezahl 

Nr. 

r 

81 

Mn 

8 

l> 

UD* 

6 

6,  Nr.  2 

0,6.'i 
0,06 

0.27 
0,33 

0,49 
0,18 

0,011 
0,010 

0,02rt 
0,028 

255  1  460 
228  1  827 

Nach  dieser  Tabelle  beträgt  die  durch  die  Gegen- 

■  wart  von  Mangan  veraiilaCstf  Stcif^erung  der  Härte 

2,-}">    ''•>8  1 
bei  ungehärtetem  Material         ~"j  ^  X  n,  ^  ^ 

tieiten  für  jedes  0,1  7o  Kaogan,  bei  dem  ge- 
*  Stahl  nad  Bim  1901  8.  868  aad  46B. 
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tt.  Jahrg.  Mr.  16. 


460—437  1 

h&rt«ten  X  j^,  =  13  Einheiten  fflrjede» 

0,1  7o  Mangan.  Das  Material  mit  höherem 
Mangangebalt  zeigte  deamaeh  aach  ein  höheres 
HärtnngsTermögen.  Die  Zngrersnche  zeigen  aber, 
(lafä  das  Mangan  nicht  denselben  EinfluTä  anf 
die  Festigkeitseigenschaften  ausfibt.  Die  Proben, 
«ntwttdar  k«ln«ir  Vorbahandlnng  oder 
einem  Glühen  mit  langsamer  Abküblong  unter- 
worfen worden,  weisen  im  Dorchscluiitt  Unter- 
teUflde  in  d«r  BnielifMtigkeit  Ton  8  EinhelteB 
f.  (1.  0,1  7*  Mangan  auf.  Dieser  Werth  stimmt 
ganz  gut  mit  dem  für  die  Uärtezanahme  ge- 
fundenen, n&mlich  9  Einheiten  f.  d.  0, 1  "/o  Mangan ; 
die  Verhältnifszahl  z\vi!>chen  Härte  and  Brach- 
festigkeit ist  nach  Brinell  0,346.  Dagregon 
findet  man  bei  den  gehüteten  Proben  im  Durch- 
Mümitt  eine  BriiVhengr  der  Braebfreue  aaeh 
dorn  Abschrecken  bei  750«,  850"  nnd  1000*  C. 
von  bezw.  2,3,  4  and  4,5  Einheiten  f.  d.  0,1  7« 
Haagna.  Daa  Hangan  aeheint  deamaeh  bei  dem 
Abschrecken  zwar  die  Härte,  aber  nicht  die 
absolute  Festigkeit  zn  steigern.  Gleichzeitig 
mit  dem  Wachsen  der  Brachfestigkeit  am  2,'6, 
8  ond  4,5  Einheiten  f.  d.  0,1  7«  Hangan  ist 
auch  eine  Abnahme  der  Dehnung  fär  da»  iiiciif 
gehärtete  Material  mit  0,4  7«  and  für  das  ge- 
hftrtete  mit  0,6  bia  0,8  */•  f.  d.  0,1  7»  Mangan 
n  constatiren. 

b)  Der  Einflafs  des  Silicinma.  Bei  Be- 
rechninig  der  Mittelwert!»  IQr  die  Dehnoog  und 
Bmchfestigkeit  der  nicht  gellllteten  Proben  von 
Charge  Nr.  47'J5  und  Nr.  495B  ergab  sich  die 
Dchuung  zu  bezw.  3ü  uud  31, Ü  '^/a,  diü  Bruch- 
festigkeit za  45,7  and  41,2  kg/qmm.  Der  Unter- 
schied dieser  Werthe  ist  demnach  nicht  grofs, 
wenn  man  die  grofse  Diferenz  des  Siliciom- 
gehaltee  berfidni^tigt.  DieBeanltate  der  Hlrte- 


probet!  zeigen  auch  keine  besonderen  Abweichungen, 
obwohl,  wie  natürlich,  Silicinm,  gleich  den  öbrigen 
Begleitern  des  Eisens,  eine  Abnahme  der  Zähig- 
keit und  ein  Wachsen  der  Festigkeit  bewirkt. 

Obgleleb,  wie  an«  den  yerraeben  herven^r^ht, 
ein  ziemlich  hoher  Proientsatz  von  Silifium  ohne 
Schaden  in  ein  Material  eingeben  kann,  welches 
Bvr  einmal  gehärtet  wird,  ao  dMte  doch  bei 
wiederholter  Härtung,  infolge  der  leichten  Oxydir- 
barkeit  des  Silictams,  eine  Veracblechtemng  dea 
Materials  eiutreteu. 

c)  Einflnfs  dei  Schwefels.  Die  Ergebaiaae 
der  üntersuchnng  zeigen,  dafs  ein  so  hoher 
Scbwefetgehalt  wie  0,5  (>  7o  u>  mehrfacher  Hin- 
siebt eiaen  entaehieden  •ebldlieben  Binilifa  aoa^ 
fü  r .  und  dürfte  ein  solches  Material  keine 
praktische  Verwendong  finden,  obwoiü  die  Werthe 
an  ind  für  ridt  noch  gaaa  annaiuttbar  sind. 
Bemerkenswerth  ist  es,  dafs  das  Material,  trotz 
seines  grofsen  ScliwpfVIu'clialfs  nicht  rothbrüchig 
war,  was  nnr  dem  kräftig  compeusireudeu  Ein- 
flufs  des  Mangan*  sugeschrieben  werden  kann. 
Das  Material  mit  0,15  7«  Schwefel  zeigte  sieh 
im  allgemeinen  dem  schwefelfreien  Material  mit 
demselben  Kohlenatefffebalt  Tollltommen  eben- 
bürtig, sowohl  im  gehorteten  als  im  ungehärteten 
Zustande.  Es  muis  indessen  festgehalten  werden, 
dafs  dies  nur  fOr  die  in  der  Walienriehtung 
heraaagenonunenea  Probea  gilt. 

Als  ein  Beispiel,  welehe  heb»  Festigkeit 
dipsf^  Mntcrial  erreichen  kaaa,  dürfen  folgende 

Zahlen  gelten : 

Proportional  itätsgresM  .  .  .  B9,6  kg/iji 

Streckgrenze   59,8  ^ 

Broch^rense.   18M  « 

Dehnang   djS  „ 

Daa  Material  war  aieht  lothbrBddg. 


Bhemiseh-WestfiUisehe  Indnstrie-Ansstellmig. 


X.  fiochumer  Verein. 


Bdtaaatilch  gehört  dieses  im  Jahre  1842 
gegründete  und  1S51  von  der  jetzigen  .\ctlen- 
gesellschaft  fibemoramene  Werk  zu  den  ältesten 
and  bedeatendsten  tJntemehmnngen  des  rheinisoh- 
westfälischen  Industriegebietes.  Kennzeichnend 
für  die  auHserordentliche  Entwicklung  desselben 
ist  die  Thatsaehe,  dafs  die  Jabresleistang,  die 
vor  annähernd  50  Jahren  nur  650  t  Gufsstahl 
aasmachte,  jetzt  300  000  t  Stahlblöcke  beträgt. 
Gleichzeitig  ist  die  Zahl  der  Arbeiter  von  300 
im  Jahre  18.^4  auf  12000  gestiegen.  Einen 
baaondaran  Werth  hat  der  Bochnmer  Verein  von 


jeher  darauf  gelegt,  nur  Qnalitätswaare  heran* 
stellen,  ein  Princip,  dem  er  bis  hentö  treu  ge- 
blieben ist  und  dem  er  in  erster  Linie  seine 
rOhmenswerihen  Erfelpe  verdankt  F8r  die  treff- 
liche nad  sachgemäfse  Leitung  des  Werkes  spricht 
im  übrigen  ebenso  sehr  die  allgemeine  An- 
«icennong  der  „QaaUttt**  als  ancb  der  ünntaod, 
dafs  die  Gesellschaft  vor  den  meisten  anderen  Unter- 
nehmungen dieser  Art  sich  dadurch  auszeichnet, 
dafs  sie  niemals  ihr  Actienkapital  zusammen- 
gelegt, aber  seit  ihrem  Bestehen  eine  durchschnitt- 
liche Dividende  von  8,6S  7o  vertheiU  hat. 
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Der  an  der  Hauptallee  des  Ausstellangs- 
g:ebändea  gelegene  Pavillon  hat  die  Form  einer 
grofsen  dreischiffigen  Halle,  die  spater  zur  Auf- 
nahme von  Hocbofengebläsemaschineti  auf  dem 
Bochamer  Werk  bestimmt  ist;  sie  ist  ans  Risen- 
pfeilern  and  Trägern  erbaut  und  mit  einer  hoch- 


geläutes  dienenden  Glockenthnrm  schon  von 
weitem  an  eines  der  ältesten  Spccialerzeugnisse 
des  Vereins  erinnert.  Eine  Glocke  war  es,  an 
der  Jakob  Mayer  im  Jahre  1851  den  Nachweis 
lieferte,  dafs  man  auch  den  Stahl  durch 
Giefsen    za    foiligen  Gebrauchsgegonst&nden 


Orundrifs  der  Ansstellungshallo 
des  Bochumer  Vereins  für  B«rgbau  und  Qufsstahlfabriuation  Düsseldorf  1902. 


1.  ElektrUebe    Olockeo  -  L&ato- 

i.  i'fellvr  «Bt  ytmgm  Bod  Tca- 
der«cbii«-n. 

3.  Pjrraniide  am  K«dtiti«D. 

4,  8  n.  14.  OamprkolbeD  aui  ge- 
*ehiiil*de(«ra  Suhl. 

6,  52  ■.  37.  Welchen  mit  federn- 
der Zuo(e,  Syiteni  liochuiner 
Verein. 

Cn.*.  SohienenberKMlQrkea. s. w., 

dar&ber  nmcbprobrn. 
9  bi>  lä.  Mqldrnklppwcgeo. 
IS.  Srhritholzwayen    und  Zubiv 

börtbcile. 
II  B.  16.   Tragfedem   nnd  Spiral- 
federn. 
IT.  RlUenublenen-Welche. 
14.  Zunfcnttäck  rarStrafienbaho- 

«elchen. 
If.  Au«tellaDK   der  Ueiellachaft 

für  Stahl-lndailrle  In  Borfaum: 

Hrbienea,  .Schwellen  u.  Proflle. 
tO.  rubrwerk'geleU«. 
il  ■.  M.    Aafbau  aui  Schlenca, 

Schwellen,  Laichen  u.  •.  w. 
tt  a.  &&.  Olockenachten  und  Be- 

•ehlairtbelle. 
tS  B.  59.  Kobe  Loc^moiW-Schmle- 

dpitQcke. 
>i.  UohlKeachmiedeterSUbkrlln- 

der,  thellwrla«  ab|[rdrebt. 
U.  Einfach  («rkröpfteKurbelachi« 

fBr  eine  8chllT«nia«cblne. 
M.  Waise    ase  getcbmledetem 

Suhl,  hohlgebobrl. 
V.  1  Treib-  nnd  1  Ku|>p«liatx  ffir 

ElUaiclocomoilTea. 
ta  a.  36.    Radiiitie  für  prenftiaehe 

Schnelltac-I.ocomotlTcn. 
S«.  12  In  Suhl  K«aehinledel«L»co- 

motirkolben. 
30.  C^IlDdcrdeckel  ani  Subl^afa 

fär  eine  Schlffamaachlne. 
Sl.  CjUnder    an«  Suhlfofa  für 

eine  bydranlliebe  Schmlede- 

preaae. 

SS.  ConTerterrlnir  aua  Stahlgufa. 
34.  Badattxe   fSr  Scbmalapor- 
babnen. 

SS  u.  47.     Fcatlgkeltaproben  an 

Radreifen  and  gewallten  Rad- 

•ebclben. 
SS  a.  46.  Reifen  ffir  LocomotiTen, 

Tender  and  Wagon,  roh  nnd 

bearbeitet. 
S»  a.  4&.  Admlralltita  •  Anker  au 

suhiirurt. 

40.  Radaatse    fOr    Wafen  und 

Tender. 


EingAikg 


41.  LocomotlY  •  KappeliaU  mit 

Speiehenridern     aua  SUhl- 

formipira. 
4S.  M)mlaogeHchlir«well«nleltang 

ana  geachmlrdptem  SUhl. 
48.  LocomotlT-Trelbaati. 
44.  Wagenradiatz  mit  gewallten 

ächt^lbenrädern, 

48.  LocomoitTrad  aua  Suhlform- 
ga(*. 

49.  Schl<r*-Hlnter>teTeo  aua  Stahl- 
guf». 

60.  Vterfiagellge  SchllTaaehrattbe 
aua  Stahlfrnfa. 

6t.  Kurbelwelle  mit  Stahlgaf»- 
kurbelwangen  fflr  eine  Hoch- 
ofen -  Oaakrafimaachlne  Ton 
ISOO  P.S. 

62.  Loeomotlrrad  an«  Suhlform- 
gufa. 

65.  SlablKufa  -  Zahnrad  für  ein 
Waliwr-rk. 

64  u.  bft.  Zahnradaätxe  fär  Zahn- 
rad-I.ocomotWen. 

66.  FübningaatSck  aa«  SUblgufi 
fBr  den  Stenerapparat  elnea 
KrleguchllTea. 

67.  Ruderjoch  aua  Sublgsfa. 
SN.  Locomoiir-KadaiUe. 

6U.  Kurbelachse  tär  eine  Förder- 
maai:hlne. 

61.  Dreifach  gekröpfte  SchllTi- 
knrbelwelle. 

62.  Kadaätxe  fSr  Scbnelling-Looo- 
motlren. 

63.  Rohe  Scfimladettficke  aa«  Suhl 
fär  LocomotiTen  und  SchlSa- 
maachlnen. 

6t.  Olockenaluhl  mit  Qlooken  au 
Siahlgufa. 

67  B.  68.  Ka»tenwagan  für  Peld- 
und  KleiabahneB. 

69.  Plateau  -  Wagen  TOn  30  t 
Tragkraft  mit  darauf  ateben- 
dam  Ofiterwagen  für  Klein- 
bahnen. 

TO.  OQterwagen  ffir  Kleinbahnen, 
benutibar  aU  Platcanwagen. 

71.  Bedeckter  UQterwagen. 

72.  Hagnetrad  ffir  eine  Wechiel- 
atrommaachlne. 

73.  (lütarwageo  ffir  Kleinbahnen. 

74.  OlTeDür  oatcrwagen. 
TS.  Langholiwagcn. 

T6.  GUeroer  Kohlenwagen. 

TT,  Roh  geachmledele  u.  gepreftte 

Waggon-Beüchlagthelle. 
TS.   OSterwagen  für  VIehlranaport. 

79.  Diorama  |  Werkaanlajje). 

80.  Kmpfangaraum. 


Länge  der  Halle  71  ni,  Breite  der  Mittelhalle  20  m,  Breite  jeder  der  zwei  Seitenhallen  6'/t  m. 

Gesummte  Fläche  2700  qm. 


liegenden  Laufbahn  für  die  starken  Ilebekrähne 
versehen,  welche  zur  Anfstellnng  der  theilweise 
sehr  schweren  Ausstellungsgegenstände  erforder- 
lich waren.  Die  Haupthalle  hat  bei  6<>  in  Länge 
20  m  Breite  und  21  in  Höhe.  Die  beiden  Seiten- 
hallen sind  je  6,5  m  breit  und  ti  m  hoch.  Aeufser- 
lich  hat  das  Ansstellnngsgebände  die  geschmack- 
vollen Formen  einer  gothischon  Kirche  erhalten, 
welche  durch  ihren  70  m  hohen,  zur  Aufnahme 
eines  aas  drei  Glocken  bestehenden  Gufsstahl- 


verarbeiten  könnte.  Die  Glocke,  die  auf  der 
Düsseldorfer  Ausstellung  1852  als  erste  ihrer 
Art  ausgestellt  und  mit  einigen  weiteren  Glocken 
auf  der  Pariser  Ausstellung  des  Jahres  1855 
grofses  Aufsehen  erregte,  ist  als  ehrwürdiges 
Stück  znr  Schaa  gebracht.  Weiter  finden  wir 
in  einem  aus  Holz  erbauten  Glockenstuhl  im 
Hintergrund  der  Halle  drei  grofse  Rirchenglocken 
aus  Stahlgufs  mit  reichen  Flachreliefverzierungen 
bei  einem  Durchmesser  bis  zu  2800  mm  und 
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einem  Gesaniintgewicht  von  23  350  kg;  darfiber 
befinden  sich  in  reicher  Aaswahl  gröfsere  und 
kleinere  Kirchenglocken,  Fabrik-  und  Stations- 
glooken  u.  s.  w.,  aufserdeni  wird  in  Verbindang 
mit  den  im  (Tlockenthnrm  aufgehängten  (Tlocken 
eine  LäutemaAchine  voi-gefnhrt,  auf  deren  Aub- 
bildung  man  mit  Recht  sehr  grofsen  Werth  gelegt 
hat,  um  den  Wohlklang  zu  mehren.  In  Kirchen, 
wo  dieses  elektrische  Läutewerk  angebracht  ist, 


hin  bildet  natärlich  die  Glockenberstellang  einen 
nebensächlichen  Theil  der  Werksfabrication ;  ihr 
am  meisten  ins  Gewicht  fallender  Theil  besteht 
aus  Eiseubalmmaterial  aller  Art.  In  erster  Linie 
fertigt  der  Bochnmer  Vorein  Eisenbahnschienen 
aus  saurem  Bessemerstahl  an,  auch  die  dem 
Verein  angegliederte  „Gesellschaft  für  Stahl- 
industrie"*  verfertigt  ihre  Eisenbahnschienen  ans 
dem  gleichen  Material,  daneben  besonders  noch 


Blick  in  die  AuNüti'llungslialle  des  Bochumer  Vereins. 


kann  das  Läuten  der  Glocken  durch  eine  einzige 
Person  besorgt  werden  und  belaufen  sich  die 
Kosten  des  Stromes  für  ein  viertehtündiges 
Läuten  nur  auf  etwa  20  rj.  In  Hezng  auf  die 
Vorzüge  der  Gufsstahlglocken  ist  zu  bemerken, 
dafs  dieselben  bei  ausgezeichneter  Reinheit  und 
Fülle  des  Tone»  hinsichtlich  der  Festigkeit  den 
Ptrouzeglocken  bedeutend  überlegen  sind,  auch 
fibeniimmt  der  Verein  für  ihre  Haltbarkeit  die 
ausgedehntesten  (iarantien ;  ferner  beträgt  der 
Preis  ungefähr  die  Hälfte  dessen  einer  Hronze- 
glocke  von  gleichem  Ton  und  ähnlicher  Form. 
Bis  jetzt  sind  von  dem  Bochumer  Verein  mehr 
als  4300  Kirchenglocken  geliefert  wonlen.  Immer- 


Rillcnschicnen  für  Strafseubahnen.  Sämmtliche 
für  den  Bedarf  der  Eisenbalinen  bestimmten  Er- 
zeugnisse werden  in  gefälliger  Gruppimng  vor- 
geführt. So  sehen  wir  mehrere  mächtige  Auf- 
bauten aus  Schienen,  Schwellen,  l'nterlagsplatten, 
Laschen,  Schienenstöfsen  n.  s.  w.,  die  Radsätze 
Zeigen  sowohl  Speichenräder,  als  auch  die  als 
Specialität  fabricirten  Scheibenräder  mit  voll- 
gewalzten Radscheiben.  Die  Haltbarkeit  der  Rad- 
sätze in  Bezug  auf  Zähigkeit  und  Widerstands- 
fähigkeit wird  durch  Gegenstände  der  genannten 
Art,  die  erstaunlichen  Gewaltproben  unterzogen 
worden  sind,  zur  Anschauung  gebracht.  So  ist  in 
einem  R^id  da.s  Nabenloch  im  kalten  Zustande  durch 
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gewaltsames  Eintreiben  von  konischen  Dornen 
von  153  mm  auf  231  mm,  also  am  51  "jo, 
erweitert  worden,  ohne  dafs  eine  sichtbare  Be- 
schädigung des  Rades  dadurch  stattgefunden 
hfttte.  Locomotiv-Radreifen  sind,  natürlich  gleich- 
falls im  kalten  Znstande,  durch  Schläge  eines 
Fallbären  langgestreckt  worden ,  wobei  das 
Material  sich  ebenfalls  als  vollständig  wider- 
standsfähig erwiesen  hat.  Als  besonders  be- 
merkenswerth  sei  noch  die  vom  Hochumer  Verein 
seit  drei  Jahren  gebaute  neue  Weichenconstniction, 
die  sogrenannte  „Federweiche",  erwähnt;  sie 
unterscheidet  sich  von  der  Normalweicho  der 
preufsischen  Staatseisenbahnen  dadurch,  dafs  der 


Converterring  in  der  Ausstellungshalle  des  Bochnmer  Vereins. 


Bogenannto  Znngondrchstnhl  in  Fortfall  gekommen 
ist,  and  dafs  durch  eine  besondere  Constructiun 
der  Zangenschiene  gröfsere  liiegsamkeit  der 
letzteren  and  hohe  Sicherheit  im  Hetriebe  der 
Weiche  erreicht  wird.  Hieran  schliefsen  sich 
die  Tragfcdem  für  Eisenbahnwagen,  Looomotiven 
and  dergleichen  sowie  Spiralfedern,  die  in  einem 
besondern  Pavillon  sehr  eigenartig  und  wirkungs- 
voll aufgebaut  sind.  Zahlreiche  (TÜterwagen 
verschiedener  Ranart  für  Normal-  nnd  Klein- 
bahnen, ferner  Maldenk ipp wagen  von  '/j 
2  cbm  Inhalt  legen  Zcngnifs  ab  von  der  Leistnngs- 
nihigkeit  der  Wagenbau  -  .Anstalt  des  Vereins. 
In  den  für  den  Schiffbau  bestimmton  Fabri- 
cationsstücken  zeigt  das  Werk  in  glänzender 
Weise,  was  es  in  seiner  Schmiedewerkstätto 
und  Stahlgiefserei  leisten  kann;  in  der  Mitte 
längs  dnrch  die  ganze  Halle  gehend  hat  eine 
vollständige  Schiffswellenleitung  mit  aufgekeilter 


Schiffsschraube  aas  geschmiedetem  Stahl  von 
50  m  Länge,  die  für  das  italienische  Kriegs- 
schiff „Regina  Margherita*^  bestimmt  ist,  Auf- 
nahme gefunden.  Die  von  ihr  auf  die  Schiffs- 
schraube zn  übertragende  Maschinenleistnng 
entspricht  10  000  Pferdestärken.  Sie  besteht 
aus  zwei  Stuck  zweifach  gekröpfter  Kiirbelachsen, 
einer  Druck-  und  einer  Schraabenwelle.  Letztere 
bildet  ein  einziges,  32  m  langes  Stück  von 
35  000  kg  Gewicht.  Die  ganze  Wellenleitung, 
deren  (tesammtgewicht  86  000  kg  beträgt, 
ist  durchbohrt  und  der  aas  der  32  m  langen 
Schraubenwellc  ausgebohrte  Kern  ist  unterhalb 
derselben  ausgelegt.  Zahlreiche  Anker,  Schiffs- 
maschinen- und  andere  Thei- 
le,  darunter  vor  allem  der 
annähernd  15  m  hohe  Hin- 
tersteven für  einen  Doppel- 
schrauben -  Schnelldampfer 
von  87  000  kg  Gewicht 
zeigen  die  Anwendung  des 
Stahlformgasses  für  den 
Schiffbau. 

Auch  für  den  allgemeinen 
Maschinonban  nnd  für  Herg- 
werksmaschinen  bestimmte 
Schmiedestücke  werden  hier 
vorgeführt,  so  z.  B.  eine 
7500  mm  lange  und  16000 
kg  schwere  Maschinenachse 
für  eine  Fördermaschine  nnd 
eine  schwere  Kurbelwelle  für 
eine  Hochofen-Gasmaschine 
von  1500  P.S.  Was  die 
Schmiede  leistet,  kommt  ins- 
besondere zum  .Ausdruck 
an  einem  zum  Theil  abge- 
drehten, hohlgeschmiedeton 
Stahlcylinder  von  1 100  mm 
Durolimesser  nnd  4,5  m 
Länge.  Unter  den  schweren  Stahlformgufsstücken 
erwähnen  wir  einen  Converterring  von  4  m 
Durchmesser  und  einem  Gewicht  von  18  000  kg, 
und  einen  34000  kg  schweren  Arbeitscylinder 
ans  Stahlgufs  für  eine  Schmiedepresse  von 
5000  t.  Ferner  seien  noch  ein  für  eine  Dynamo- 
maschine gefertigtes  Magnetrad  mit  Doppel- 
speichen und  ein  16  500  kg  schweres  Zahnrad 
von  3000  mm  Durchmesser  mit  Winkelzähnen 
für  ein  Walzwerk  angeführt  und  zum  Schlufs 
auf  das  gleich  vom  Eingang  rechter  Hand  auf- 
gestellte Diorama  aufmerksam  gemacht;  letzteres 
zeigt  im  Hintergrunde  die  Gufsstahlfahrik  mit  ihren 
vier  Hochöfen,  den  Stahlwerken,  Walzwerken  und 
einigen  anderen  Betriebswerkstätten  nnd  bringt 
in  anschaulicher  Weise  die  verschiedenen  Arten 
von  Beamten-  und  Arbeiter- Wohnhäusern,  sowie 
ein  Arbeiter- Wohn-  und  Kosthans  für  1200  un- 
verheirathete  .Arbeiter  zur  Darstellung. 
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XI.  Rheinische  Metallwaaren-  und  Maschinenfobrik. 


Das  In  ansprechender  Architektur  aasgefOhrte 
omfangroiche  AossteUangsgebäade,  das  deu  Nameu 
nKbeiniflcha  Ketallwaaren-  nad  HascMnenlkbrnc'' 
trägt,  dürfte  mit  g-rurserem  Recht  „Pavillon  Ehr- 
hardt" heiTseu,  da  es  nicht  allein  die  Erzeugnisse 
dieser  von  Ehrhardt  begründeten  Fabrik,  aondero 
MMh  di^MlIgen  ans  den  /ahlreichen  anderen  Unter- 
nehmnnfrtni  -Anr  Schau  bringt,  dif  ebenfalls  mit  dem 
Namen  £iu-aardt  verknüpft  sind. 

IHe  gensimte  Fabrik  besteht  jetzt  ans  4  Ab- 
fhpil'nif?en,  von  denen  die  Älteste,  unmittelbar  hei 
Düeseldurf  gelegen,  sich  mit  der  Herstellung  von 
nahtlesen  Bflhren,  Hohlaehsen,  Oasflasehen,  Ge- 
Bchossen  nnd  Geschfitzrohren  u.  s.  w.  beschäftigt, 
wahrend  das  zweite  bei  Katb  erbaute  Werk  in  3 
baaiaeh  zugestellten  Siemens-Martin&fen  von  je  15 1 
Fassung,  einem  sauer  zugestellten  Siemens-Martin- 
ofen von  9  t  Fassnnp  nnd  einer  Tiegelofcnanlage 
Stahl  schmilzt  und  aus  diesem  Kohprodacto  für 
das  erstgenannte  Werk  und  aufserdem  Radreifen 
und  Räder  sowie  andere  Fabricate  herstellt.  In 
neuerer  Zeit  sind  dem  Unternehmen  noch  an- 
fsgUedert  winden  die  ICnnitiont-  und  WaAsiiflibrik 
vorm.  Dreyse  in  Sömmerda  und  ein  Schiefsplatz  hei 
UnterlfiTs  in  der  Länebnrger  Heide.  Weiter  sind 
an  der  Ausstellung  hetheiligt  das  tm  Jahre  1898 
erbaute  Prefs-  nnd  Walzwerk  in  Reisholz,  die  Eise- 
nacher  Fahrzenprfahrik  Howic  die  J^tammfabrik  von 
Ehrhardt,  die  Maschinenfabrik  in  Zclla-St.  Blai«ii. 
Die  erst  e  der  letztgenannten  Gesellschaften  betreibt 
als  hauptsüchlicliste  Specialität  die  ITerstellung- 
von  Uoblcylindem  und  nahtlosen  Rohren,  Kessel- 
nlnteln,  erl*ttM  und  gewellten  Fenenohren,  hehl- 
giq>refttcn  Schiffswellen,  sowie  hohlen  Wellen  jeder 
Axt  Der  erforderliche  Stahl  wird  im  eigenen 
StaUwerit  in '  Siemens-HarlliiSfeB  hwgestellt. 

Die  Falineogfabrik  EisenAOh  baut  Laffeten, 
MnnitionBwag:en,  elektrisclie  Wag'en  ftir  Perponen- 
nnd  Lastenbefdrderuug,  Fahrräder  und  Motorzwei- 
rftder.  Die  Fabrik  Heinr.  Ehiliardt  beeehiftlgt  sich 
mit  dem  Bau  von  Werkzeugmaschinen,  besonders 
selchen,  die  zur  Herstellung  von  Arlilleriematerial, 
Oesehütarohren  and  Geschossen  dienen. 

Den  gröfsten  Raum  in  der  reichhaltigen  Aus- 
steUnng  nehmen  die  in  der  Uanpthalle  vorgeführten 
ardüeristiseheii  Qegenstftnde  ein;  neben  Oeschossen 
zeigt  sie  in  entar Linie  zahlreiche  Feld-,  Gabirgs- 
nnd  anfaerdem  anch  Kfistenvertheidi^rnngs-  und 
Marinekauouen  iu  kleinen  Kalibern.  Ehrhardt 
bat  es  unternommen,  ein  menea  KodeU  eines  Feld- 
SchnellfcnerETCRchtitzes  zn  constmiren,  nnd  damit 
in  verhiUtnifsmäfaig  kurzer  Zeit  solche  Erfolge  er- 
aielt,  dath  er  i^bere  Inefemngen  naeh  dem  Aus- 
land ausfuhren  konnte.  Durch  die  Uebertragun^^ 
dee  Schnellfeaerprinoips  anf  FeidgiMchtttze  ist  eine 


Aendernng  der  Geschfitzconstructionen  aus  dem 
1  Grande  bedingt  worden,  daCs  das  G^chätz  in  seiner 
Feaerstellnng  durch  die  Aligabe  des  Sehvsaes  ni^t 

beeinträchtifTt  werden  darf.  Es  liegt  auf  der  Hand, 
daf«,  wenn  nach  jedem  Schufs  die  Bichtnng  erst 
wieder  neu  einsnatellen  ist,  der  gante  Vorthell  der 
Schnellfeuemng  verloren  geht.  Znr  LOsnng  dieser 
Anf^rah^^  die  in  einer  Absorhirnnp  des  Rfickschlags 
besteht,  hat  man  zwei  Wege  beschritten,  indem 
man  einmal  die  ganze  Laffete  nebst  Rohr  den 
Stöfs  aufnehmen  läfst  nnd  dabei  «ich  eines;  in  die 
Erde  eindrückenden  gefederten  Spornes  als  Wider- 
lagers bedient,  und  das  andere  If  hl.  Indem  man 
nur  das  Geschützrohr  anf  der  Laffete  zurficklanfen 
läfst,  die  Hemmung  durch  eine  Flüssigkeitsbremse, 
gewöhnlich  Glycerinbremse  bewirkt  nnd  das  Ge- 
schützrohr durch  eine  Spiralfeder,  die  sogenannte 
Vorhol  fo'ler.wiedenim  in  dicAnfangsstellnng'bring't, 
Der  Meinungsaustausch  über  die  zweclunäfsigste 
Einrichtnng  ist  in  den  militftriseh-technisehen  Fach- 
kreisen noch  im  vollen  Gan^e,  er  erstreckt  sich 
nicht  nur  auf  diese  Fragen,  sondern  auch  auf  die 
weitere  Anfgabe,  das  GeechUts  nnd  dieBedienvocs- 
maiinscliaft  durch  geeignet  angebrachte  Blech- 
scbilde  zu  schätzen,  sowie  über  die  Arten  der 
Geschosse.  Es  kann  nicht  Angabe  der  Berieht*' 
erstattung  sein,  auf  diesen  noch  hüa  und  her  wogen- 
iten  MeinungsanstauBch  hier  nilher  einzugehen.  Als 
Noriualconstrnctiou  eines  hinreichend  wirkungs- 
vollen Feldgeechützes  für  eoropilsche  Verhältnisse 
sieht  die  Rheinische  Metallwaaren-  und  Maschinen- 
I  fabrik  —  wie  wir  dem  reich  ansgeetatteten  Katalog 
entnehmen  —  solche  an,  welche  mit  einem  Oewteht 
des  feuernden  Geschützes  von  925  bis  1000  kg 
und  einem  Fahrzeuggewicbt  von  höchstens  ItiöO  kg 
mit  36  Schafli  in  der  Protze  ein  6,5  kg  schwerM  Ge- 
scbofs  hei  einer  AnfangsgeschwindigksitVWlSOOm 
'  ver'?rhielst.  Wo  ein  höheres  Fahrzeiip^ewicbt  ftn- 
,  wendbar  erscheint  oder  das  Gewicht  des  fenttraden 
Gesohtttses  unter  yerminderoBK  der  Sehnfszahl  in 
der  Protze  ci  l.  iht  werden  kann,  ist  es  mCglich,  mit 
der  Anfangsgeschwindigkeit  bis  auf  600  m  herauf- 
zugehen. Das  Gleiche  erscheint  mSgUch,  wenn  das 
Fahrzeuggewicbt  vermindert  wird,  wobei  die  Sehufs- 
zahl  in  der  Protze  zugleich  erhöht  werden  könnte, 
üm  eine  entsprechende  Qnerschnittsbelaatnng  nnd 
eine  rationelle  Lagerung  der  Fnllkugeln  im 
Schrapnel  m  erzielen,  ist  als  Höchst  -  Normal- 
kaliber 7,5  cm  für  ein  Feldgeschütz  zu  betrachten. 
Ehrbardt  sdgt  auf  dar  DOsseldorfw  Auatalliuiff 
drei  Typen  von  Feld-Schnellfeuer-GeschtttBOn, 
1  darunter  einen  mit  Schrauben-,  einen  mit  Kflü- 
I  nnd  einen  mit  einer  Art  Nordenfeldt-Versehlnfli. 

I>er  Laffetenkörper  besteht  hei  diesen  Geschützen 
1  aus  zwei  teleskopartig  ineinander  verschiebbaren 
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Sohren,  von  denen  das  änfsere  hinten  lieg:t  nnd 
einen  starren  Sporn  trägti  während  das  vordere 
Rohr  unterhalb  der  Achse  an  dieser  befestigt  ist. 
Die  GeschQtze  sind  mit  zusammenlegbaren  Schilden 
von  Nickelchromstahlplatten  geschützt;  da  die 
Schilde  fast  big  unten  an  den  Boden  reichen 
und  diese  selbst  gegen  Gewebrfeuer  nnd  Schrapnel- 
kngeln  genügende  Sicherheit  bieten,  so  erscheint 
die  Bedienungsmannschaft  hinreichend  geschützt. 
Es  ist  daher  begreiflich,  dafa  neuerdings  wiederum 


verschlafs  in  Panzerung  für  Küstenbefestigungen, 
welche  in  einem  nachgebildeten  Stück  Xtistenfort 
aufgestellt  ist.  Die  Widerstandsfähigkeit  der 
nach  dem  Prefsverfahren  ans  bestem  Tiegelstahl 
hergestellten  Rohre  gegen  die  Wirkung  brisanter 
Sprengstoffe  wird  durch  ein  Stück  eines  Fold- 
kanonenrohres  veranschaulicht,  welches  zwei 
Sprengproben  mit  je  200  g  geschmolzener 
Pikrinsäure  in  Feldgranaten  unterworfen  wurde. 
Das  Rohr   wurde  hierbei   nicht  zertrümmert. 


Rheinische  Metallwsaren-  nnd  Maschinenfabrik. 


die  Frage  auftaucht,  ob  nicht  die  Schrapnel- 
kngeln  wieder  durch  eine  Granate  mit  ver- 
heerenderer Wirkung  zu  ersetzen  seien.  Den- 
selben Geschätztyp  zeigt  Ehrhardt  auch  als 
Gebirgskanone,  die  auf  vier  Maulthieren  neben 
einem  Manitionstragethier  verpackt  ist.  Anfser 
den  genannten  Feld-  und  Gebirgsgeschützen  sind 
auch  einige  gröfsere  Kanonen  vorhanden.  Unter 
letzteren  erwähnen  wir  eine  8,8-cm-Schnellfeuer- 
scbiffäkanone  mit  Kammverschlufs  in  Mittclpivot- 
Wiegenlaffete.  Dieselbe  steht  in  einem  imitirten 
Kasemattpanzer,  welcher  den  gepanzerten  Theil 
eines  Schiffskörpers  darstellt;  ferner  eine  10,5-cm- 
Schnellfenerkanone    mit    Ehrhardtschem  Koil- 


Bondern  nur  aufgebancht,  wobei  sich  der  änfsere 
Durchmesser  an  den  Sprengstellen  von  140  bis 
auf  150  mm  erweiterte.  Von  Interesse  sind 
femer  die  Munitionswagen,  die  theils  mit  Stahl- 
kästen, theils  mit  Korbverpacknng  ausgerüstet 
sind  nnd  sowohl  für  die  Infanterie  wie  für  die 
Artillerie  gebaut  werden.  Ergänzt  ist  die  Kanonen- 
und  Munitionswagen-Ansstellung  durch  Samm- 
lungen von  Geschossen,  von  ganzen  und  durch- 
schnittenen Zündern,  Kartuschen  und  Kartasch- 
zündungen u.  8.  w. 

Den  Ausgangspunkt  der  Ehrhardtschen  Unter- 
nehmungen bildet  das  ihm  eigenthümliche  Prefs- 
verfahren, das  unseren  Lesern  im  Princip  bekannt 
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iat.  Dw  Gang  ^  FftMcation  ist  anf  d«r  Am- 

stollung  in  iotercssantor  Weise  durch  Voi  fiilinuifr 
der  Rohblöcke,  der  gelochten  und  ausgestreckten 
Cylinder  und  weit«r  durch  Vorfähruug  der  fertig 
geprefsten  Gegenstände  in  aasehanlieher  Weise 
dargestellt.  Wir  können  so  die  verschiedenen 
Stadien  des  Fressens  eines  Kanoneorohres  und 
ein««  Gwchones  verfolgaot  ebesso  auch  von 
nahtlosen  l'nliren  der  verschiedffiHtten  Art,  von 
Oasfiascben  u.  s.  w.  Die  Gttle  dea  Fabrioates 
wird  dareh  eine  grofiie  Reihe  Ton  Materialproben 
•  wie  Aufweite-  und  Börtelprohen  von  nahtlosen 
Kohren,  Schlag-  und  Hiegeproben  von  Hohlacbseu, 
beschossene  Panzerbleche  für  GeschiitzBCbilde  Q.  a. 
bewiesen. 

Das  Prefs-  nud  Walzwerk  Reisholz,  die 
jüngste  Hchöptutig  Ehrhardt«,  hat  das  genannte 
PrebTerfahren  anOsenommen,  am  ao  HohlkSrper 
schwerster  und  gröfster  Art  hcrznslrllpn  und 
dann  die  vorgeprefsten  Uoliikürper  auf  einem 
besonderen  Walzwerke,  ebenfalls  Ebrbardtseher 
Construction,  z«  nahtlosen  Kesselschössen  und 
andoreo  Rohren  grofsen  DnrchinesHers  auszu- 
walzen.* Die  Erzongnisse  dos  Werkes  sind  zu 
einem  mitt'htigen  Aufbau  vereinigt,  welcher  in 
der  Mitte  <t>'r  Hanpthalle  einen  hervorrageii«!?« 
Platz  einninnnt.  Wir  seheu  dort  neben  glatten 
naiitlosen  Kesaelschfissen  gewellte  Fenerrohre 
ohne  Schweifsnaht  bis  zu  22'io  mm  Durchmesser, 
eine  Ueilie  von  hohlgepreCsten  hydraulischen 
Cyllndem,  deren  einer  bei  540  mm  Durchmesser 
2.")0()  mm  lang  ist,  ferner  dick-  und  dünnwandige 
Hohlwalzen  bis  fast-.'i  lu  Durchiue^Kcr,  Kanonen- 
rohre und  mehr  dergleichen.  Anf  eine  höchst 
iiitctf'ssantc  Weise  worden  die  verschiedenen 
Vorstadien  dieser  Fabrication  voro'pffihrt,  in  der 
ohne  Frage  Ebrhaidt  bahnbrechend  vorgegangen 
iat,  dmfen  prahtisehe  Tragweite  sich  hente  indessen 
noch  nicht  u-ir  hrrhoit  fibcrschcn  Llfst.  Atifh 
anf  andere  Uebiele  liat  Eiirhardt  sein  Prcfs- 
verfahren  übertragen,  so  anf  geprefste  Eisenbalin- 
rftder  verschiedenster  Art,  ferner  anf  ein  8peichen- 
rad,  das  in  zusammengeklappter  Form  zuerst 
gezogen  und  dann  aufgeklappt  werden  kann. 

Heber  dem  genannten  .\nfban  ist  ein  spiral- 
gesrhwoirste«*  T?nhr  aufgehfiti<^t.  Dasselbe  ist 
bei  622  mm  Durchmesser,  22UU  kg  Uewicht  und 
5  mm  Wandstärke  25  m  lang.  Der  Probedruck 
hptrnErt  der  Mctnebsdruck  12,5  Atm.  Zwei 

weitere  spiralgesehweifste  Rohre  von  je  32  m 

*  »Stahl  nnd  Bisen«  1802  Nr.  5  8.SBaw 


f  Lange  nnd  41  ß  besw.  167  mm  Durchmesser 

sind   in  den  Seitenliallen  ausgestellt.    Zur  Ei*- 
gänzung  dienen  Aufbaue  von  Spiralrohrabschnitten 
j  sowie  mit  soleben  vorgenommene  Biege-  nnd 
I  Stancbproben.  Weiter  sei  noch  der  Verwendung 
1  der  nahtlosen  l?ohre  zu  Sicderohrcn,  Tiefbolir- 
gesUlngen,   runden   und   vierkantigen  Masten, 
WagendeiehsAltt,  geriffelten  nnd  gtatten  Stahl- 
rohrlanzen u.  ».  w.  g'ediirht,  welche  Objecte  theil- 
weiae  in  sehr  decorativ  wirkender  Uruppimg 
I  zur  Anfetellnng  gelangt  sind. 
I        Die  F;ilaz(u;;fabrik  Eisenach,   die  bei  der 
Fabrication  der  ULaffeten   und  Mnnitionswagen 
betheiligt  ist,  hat  ferner  eine  grofse  CoUection 
von  Aiitonebilen  fiir  Personen,  schwere  Lasten 
n.  s.  w.   ausgestellt.     Die  Sömmerdaer  Werke 
bringen  in  historischen  Stücken  die  freilich  ge- 
scheiterten Versnche  der  Anwendung  dea  altett 
Drp,vsc=5rhen  Hinterladunrsverschlusses  mit  Zflnd- 
uadel  für  Kanonen,  sowie  an  200,  nach  dem 
Jahrgang  ihrer  Bntetebnng  geordnete  Gewehre, 
aus  denen  sich  die  Entwicklung  und  Vervoll- 
kommnung des  Znndnadelgewebres  selbst  ergiebt. 
Die  Fabrik  fertigt  als  Sonderheit  konisch  ge- 
sogene  Oeweluläulc   nach   eigenem  Verfahren 
'  von  Ehrhardt  und  stellt  diese,  wie  aueh  fertipre 
Uewehre  aller  Art,  ivarabiner,  Zünder  n.  s.  w.  aus. 
Die  Haschinenfabrik  H.  Ehrhardt  Zella-St.  Blasii 
endlich  bringt  Kaltslljren  für  Eisen,  80^M  ^l'  nls 
j  Krei.s-  wie  als  iiaudsilgen  ausgebildet,  und  andere 
I  Sondermaschinen  snr  Schau.   Unter  diesen  sei 
eine  Probir-  und  Zerreifsmaschine,  System  I'ohl- 
ineyer-Dortmond,  für  50  000  kg  Capacitftt  be- 
sonders hervorgehoben.  Die  Zugkraft  wird  durch 
Wasserdruck  ersengt,  welcher  ~  wenn  Wasser- 
leitung vorhanden  —  am  besten  mittels  Molti- 
plicator  erhöht  wird,  audernfalls  mit  Uandpampe. 
Ein  Zeigerwerk,  auf  welches  der  Druck  mittels 
eines  Hebehystems  übertragen  wird,  gestattet 
.  die  Ablesung  der  jeweiligen  Belastung.    Der  zu 
I  serreilbende,  in  Angenh9he  einges])annt«  Problr- 
stah  ist  bequem  zu  beobachten  und  die  Dehnuugen 
I  können  leicht  abgelesen  werden.    Die  Binrich- 
:  tungon  zur  Vornahme  von  Proben  anf  Dmck- 
'  nnd  Hiegnngsfestigkeit  wei'den  auf  Wunsch  mit- 
i^eliefert,  ebenso  ein  niapraTninapparat,  welcher 
I  den  Vorgang  beim  Zen  eiisen  des  Stabes  geuan  auf- 
I  seiehnet;  hierdurch  ist  das  Ableeen  der  Dehnnng 
■  und  de«  Drucke««  aueli  nach  beliebiger  Zeit  möf^lidi. 
Die  Bedeutung  der  Ehrhardtschen  Werke  kann 
man  daraus  ermessen,  dafii  sie  bei  voUem  Betrieb 
7000  Arbeiter  besehhlUgen. 
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fn  einem  zwischen  der  Bergbau  - Ausstellung 
und  der  Hauplstrafse  gelegenen,  in  rotnaaiscbem 
SU]  anfgefilhTten  geflUligen  Pavillon  bat  die 
, Rheinische  Bergbau-  und  Hntl  t  nwcsen- 
Actieo -Gesellscliaft  zu  Duisburg  •  Hoch- 
feid*,  kuraweg  gewöhnlich  «Niederrfadnische 
Hütts*  genannt,  ihre  Autstdliing  untergebracht. 
Diese  Ausstellung  giebt  ein  an?chaLiliches  Büd 
vom  Hochofenbetrieb  der  Firma  und  dessen 
ErzeiigntaMD  Und  zeigt  auCnrdem  auch  <jie  von 
ihr  in  neuerer  Zeit  aufgenommenen  Fal)ri(Mte : 
, Eisen- Portlandcement''  und  , Schlackensteine"  in 
ihrer  Verwendungsart  und  ihrer  Brauchbarkeit. 

Wie  aus  Tabelle  1  hervorgeht,  finden  sich 
Uüler  den  50  vorgeführten  Roheisenproben: 
RimatiteiBen  m  «cht  Sorten  mit  4,43  bis  1,12 
Silicium  und  einem  Höchst  •  Pboqihorgehalt  von 
0,08  "/o,  der  bei  Sondermarken  sogar  bis  auf 
0,042  */o  herunlcrgchl ,  ferner  üifrsercieiüCJä  iu 
neben,  Pnddelroheisen  in  fünf  Sorten,  aufserdem 
an  Specialmarkeii  Ferrusillcinm  mit  10.4^  Ms; 
17  7»  Siüciumgehalt,  verschiedene  Spiegeleisen- 
pfoben  von  30  —  45  Mangan,  Ferromangan 
von  50  — So  %,  sowie  Silieospicgel  bis  1  t  */o 
Siiieium  und  gleichzeitig  mit  bis  zu  24  Mangan. 
Da«  Auge  des  Paebniannes  bleibt  an  dnersdifin 
byslallisrten  Ptobe  von  TitanätickstolT-Gjranfir 
haften,  die  vermuthlich  ans  titanlialtigen  nor- 
wegischen oder  spanischen  Er^ea  hervorgegangen 
ist.  Tabelle  II  zeigt  die  Analysen  der  Erze,  aus 
welchen  die  verschiedenen  Sorten  Roheisen 
erblasen  wurden.  Wir  sehen,  dafs  dieselben  sehr  ver- 
sdiiedenartigttr  Herkunft  sind  and  nur  «um 
geringen  Theil  aus  den  eigenen  Gruben  dir 
GeseUscbaft  in  Nassau  und  dem  Rheinland  stammen. 
Das  Werk  verfOgt  xur  Zeit  aber  vier  Hochfifen 
mit  120000t  Jahresleistung;  es  itt  mit  sehr 
leistungsfähigen  Entladungsvorriehtnngen  tmd 
Transporteinrichtungen  versehen  und  hui  er^l  vur 
kurzem  eine  von  Oechdhäuser  in  Siegen  nach 
Körtings  System  erbaute  Hnehofengas  -  Hehläse- 
maschme  aufgestellt.  In  den  letzten  Jahren  hat 
das  Werk  auch  die  eigene  Gieberd  sehr  aus- 
gebildet; es  lieferte  im  Jahre  1900  an  25  000  l 
GuCsstacke  bis  zu  50  l  Einzelgewicht.  Eine 
Sonderheit  ist  die  Formerei  ohne  HodeUe,  von 
der  auch  schöne  Stücke  Zeugnifs  ablegen. 

Vor  allen  Dingen  bringt  aber  diese  Aus- 
Stellung  in  äluiiicher  Weise,  wie  ea  auch  bei 
den  Buderus&chen  Werken  der  Fall  ist,  die 
r^nifrit-  und  SchlackenbleIn(abri<ation  zum  Aiis- 
liruck.  Zu  dem  Zwecke  sind  der  Pavillon  aixs 
Sefalaekensteinen  und  alle  seine  Bautheile  aus 
Cementmasse  hergestellt.  Letztere  siebt  infolgf 
der  zweckm&Isigea  Mischung  (I  Cement  1« 
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Sand  für  die  Hauptmasse  und  1  Cement  -|-  3 
Sand  für  die  zu  bearbeitenden  obere  Fläche 
der  einidnen  Theile)  und  sptteren  Charrimng 
einem  verwitterten  (Iranil  oder  Basalt  täuschend 
ähnlich.  Die  zum  Theil  mit  gutem  Humor  aus» 
gefQhrte  Bearbeitung  der  figQrlicben  Darstellungai 
zeigt  ebenso  wie  auch  die  Mönch-  und  Nonnenziegel, 
die  zur  Dachbedeckung  verwendet  sind,  die  aus- 
gezeichnete Verwendungsfähigkeit  des  von  der 
Niedenrhdttischen   H4Ue  hergestellten  Gements 

Tabelle  I.  Roheisenproben. 


Kisenproben 


HäuiaUt,  grobkörnig  • 


fcuiivitriML,'  . 
hellgrau  .  . 
pliosphorann 


Oiefsereleiteo,  grobkörnig 

•»  r> 

n  •> 

^  Nr.IIIinro.juilliMi 

fpiiikömig 
I.uxi'inbg.,  grobk 
i'lglingtuu  Nr.  I .  .  .  . 
Thoraesehen,  fipiegclig . 

,          strahlig  . 
Pnddeirfsen,  gr4ius|iicgeli 
Nr.    I  spiegelig. 
II  iiochstrahlig 
q        III  struhlig  . 
„     B  IV  mattgtrahlig 
Stahleisen,  Grauüpiegel 
M        äpiegel  .  . 
Ferroailiciam  


Silictispiegel  .  , 


t  *  *  » 


Spiegäeisen 


« 

n 


.  ■  *  « 
.... 


Ferromangan 


F 


4,43  3,9 
3,43  .3,8 
2,64  3,«$ 
1,87  3,5 
1,12  3,0 
3.*>fi  -A.H 
■J.-.iJ  :(.7 
l,70|ü,6 
8,103,B 
2,30  3,7 
1,99  3,7 
1,9()  3,« 
0,93  3,3 
2,2-1  3,6 
1,93  3,7 
0,49  - 
(»,.32 


0,96  0,022  0,079 
0,98  0,020  0,077 
O,93|0,<>-2u  0,(180 
0,86  0,020  Ü,07ö 
0,aö  0,036  0,079 
1,15  0.019  0,046 
n.i)25  (I,(V17 
1,05  0,034,0,048 
0,73  0,02l|0,780 
0,79  0,020  0,460 
0,84  0,022  0,.380 
0,73  O.n-j.-j  0,  t<K) 
0,63  0,0:^2  0,53 
0,79  0,t>-2>^  l,rK5 
1,88  0,(t  12  0,86 
3,35  0,032  2,11 
I  2,210,038.2,06 


1,05  3,60  4,1910,060)0,38 
0,47  3,50  .3,45  0,05  0,27 
0,42  3,20  2,10  0,08  0,40 
0,312,40  1,65  0,10  0,59 
0,25  2,40   l.fr2  0,12  0,65 
1,01  4,;J0  6,38  0,024  0,079 
0,50  4,10  4,21  0,086  0,082 
10,451,83  0,96  0,019  0,12 
12.32  1.45  0,99  0,02lai8 
13,10  1,61  1,120,0160,11 
ll,.-)6  1,20   1,05  0,014  0,10 

I. '>,28  I.19i  1,30  0,015  0,11 
17,(1»;  l.lii  O.dl'iO.lB 
lu,6ö  l,li<.»|iy,3H  U,025  0.12 
10,51  1,1   -24,48  0,020  0,12 

II,  49  1,0  123,410,019,0,13 
12,70  1,1  122,36  0,025;o,12 

19,19  0,022  0.14 
20.51  0,018  0,14 


1:1.1H  1,2 
14,65  1,1 
0,65  n.6 
0,60  5.5 
0,72  5,9 
1,10  5,9 
1,01  6,2 
1,05  6,0 
0,65  6,8 
O.Hl  6,6 
0.73  <i.7 
0.96  6.6 
0.H7  6,9 
0,72  7.2 
l,40|7,l 


80,83 
32,30 
35,71 
40,6ti 

45,:jo 
|50,91| 
l56,20| 
oo.:ii 

65.82 
70,15, 
75,f.H 
8(»,6l| 


0,12 
0,13 
0,13 
0,14 
0,15 
10,23 
|0,26 
0,28 
0.23 
0,23 
0,25 
10,27 
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Tabelle  II.  Erzproben. 
I.  Fremdfi  Er^e  u.».ir. 


1^« 

Mn 

P 

91 0, 

1 

Al,0, 

"i'o 

0  _ 
0 

'  0 

•  5 

61,18 

0,31 

0,023 

5,97 

— 

Bübao-Bostopath,  nordspanisch  ....... 

57,95 

1,08 

0,008 

8,52 

IM 

3,09 

8,34 

BUbM'Venii,  nurdspaniach,  m  Hlmattteiten 

1,05 

0,028 

12,08 

1,96 

0^48 

2,88 

Bilbao  -  Kabio ,  sininiüi-h  ,  m  llaiiuttUeisen  ver- 

52^ 

0,96 

0,014 

10,66 

MB 

0,64 

8,07 

Sndspanische!)  geröstet«»  Erz,  zu  HämatiteiBen 

67,08 

2,26 

0,006 

Bk46 

— 

— 

— 

Südspanischea  rothe«  Rubio,  zu  Häinatit-  nnd 

55,84 

0,80 

0,046 

7,86 

2,04 

0,56 

1,12 

Sfidsp«niediee  bnuw««  Rabio,  tu  Uämatit-  and 

56,50 

2,20 

0,122 

7,18 

2,90 

0,40 

1,50 

Griechiecheg    Hämatiterz ,    zu    Hinuttit-  und 

(iißfsereic'isen  verwendet  

51,84 

0,56 

0,062 

10,01 

2,01 

0^ 

1,62 
8^ 

Ciirtii^'eiia.  >].i:niisi'li,  zu  ( iierscrrieisi-ii  \  crss  enfirt 

49,28 

0,79 

0,048 

11^ 

1,00 

0,68 

Santander,   spanisch,  zu  Hamatit-,  Oieiiiurei', 

Stahl-  und  Spie^eleisen  verwendet  

Seripkos,  griecbisch,  so  üiefaerewiuB  Tenrsndet 

66,80 

U,98 

0,041 

4.31 

0,30 

0,72 

51,86 

0,63 

0,048 

6,29 
14,29 

1,43 
8,00 

0,42 
0,98 

2,17 
2,98 

Portagiesiacbes  Erz,  ni  QiebereieiseD  venrendtt 

49,25 

0,28 

0,057 

Jfoeta,  afrikanisch,  m  Stahleisen  verwendet  . 
Diilette^  franzÖHisck,  sa  Oiefsereieisen  verwend. 

53,63 

2,14 

0,016 

11^ 

0,60 

51,60 

0,2 

0,5 

• 

— 

Pf  f ronila,  ivirdsnaniaebes,  Hl  Himatit-  ud  Stabl* 

- 

2,38 

0,018 

10,98 

0,68 

— 

— 

Tafna,  afrikanischeB,  zu  Hämatiteisen  verwendet 

57,58 

1,61 

0,028 

4,47 

• 

8,02 

0,52 

2,11 

Stidspanisrhes    Caoipanil,   zu    Giefgerei-  und 

54,96 

0,98 

0,037 

834 

0^84 

0.26 

1,38 

öeUirara  B,  phosphorann,  achwed.,  an  Oialäeni- 

67,18 

0,15 

0,060 

2,82 

0,78 

0,84 

1,28 

Gellivarii  H,  [iliosphörreieh,  schwed^  zu  Thomas- 

6»,51 

0,20 

1,02 

3,67 

0,81 

0,94 

2,16 

Gräng. '^lM     schwediaeh,  n  Pnddel*  n.  Thovaa- 

62,14 

0.14 

1,19 

3,62 

3,72 

1,53 

3,56 

IVabana,  nordamerikaniitchea,  zu  Thomas-,  Paddel- 

and  Luxemburger  Eisen  verwendet  

lÜBette,  grane,  Lothringen,  zu  Thomas-,  Paddel- 

and  LuaDbargw  £isen  verwendet ..... 
Wnett^  rothe,  LotHringen,  so  Thomas-,  Puddel- 

51,86 

0,27 

1,22 

8,83 

2,50 

0,:J8 

2,54 

89,60 

0,48 

0,78 

9,26 

12,80 

0,46 

2,90 

0^88 

36,:» 

0,62 

0,76 

7,90 

15,10 

8,20 

Scandia,  scandinavisclies ,  m  Puddeleisen  vcr- 

47,32 



8,46 

2,60 

— 

— 

Sio^erläuder  Kostspath,      Thomas-  und  Stahl- 

48,10 

8,96 

0.01 

8,60 

0,45 

0,66 

2,01 

Sta.  Liberata,  italienischeR  Manganan»  an  Silico> 

Spiegel,  Ferromani^n  u.Hpiegeleiiaen  verwendet 

26,80 

16,47 

0,078 

1,12 

11,40 

— 

— 

Gaaaaiidra,kleina8iatiseheB  Manganer/,  zu  Spiegel- 

2,15 

44,8;J 

0,012 

9,40 

6,18 

— 

— 

Pqti,  küukasisrhfs  .Maiiu'iiiirr/,  m  ^«gobiaan 

und  Fcrro«iai)giku  verntuidet  

1,05 

51,01 

1,66 

9,86 

— 

— 

— 

Huelvii  Carbonat,    spanisches  Manganerz,  zu 

Spi^alaiaen  und  Ferromanfan  verwendet  .  . 

2,45 

48,21 

0,094 

11,7« 

3,90 

— 

— 

ludiaeMa  Kaoganen,   in  Spiageleisen  und 

6,60 

51,43 

0,086 

9,62 

— 

— 

— 

Chrieebttohea  Hangunerz,  zu  Spiegeleisen  and 
Kt^rromungan  verwendet  

16,98 

0,009 

10,47 

— 

— 

Milus  Maniranerz.  zu  Spiejreleisen  und  Ferro- 

3,00 

34,73 

0,06 

23,12 

2,15 

Ii lui-^niunuil  aUH  dem  Walde<ksclieü,  zu  .Spiegel- 

cisi  u  und  Ferroniangan  verwendet  

1,45 

41,18 

0,087 

9,88 

1I,M 

Puddeischlacke,  englisohe,  zuTliomas-  u.  Puddel- 

56,96 

2,46 

2,49 

18,60 

SdiweiTiofaDichlaGk«,  rhaÜL'Wastfiliacbe  Werke, 

47,8<) 

2,10 

0,20 

28,80 

Raseni  rz,  1%  Igien  

50,40 

0,3 

1,2 

0.5 

0.05 

1 1,B-J 

1,27 

1,82 

54,91 

0.15 

0,027 

5,66 
3,67 

4,05 

07,15 

0.15 

0.1Ö 
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für  solche  Zwecke.  Auch  die  im  Innern  des  Ge- 
bäudes ausgestellten  Proben,  sowie  die  aus  dem 
Cement  der  Hütte  hergestellten  Gebrauchsgegen- 
stände der  verschiedensten  Art  bestätigen  die  Gate 


Niederrheinitche  Hütte. 

des  Pabricals.  Nach  den  im  Pavillon  ausliegenden 
Urkunden  erreichen  die  Cementproben  der  Hfllte 
die  Anforderungen  der  deutschen  Normen  bereits 
vielfach  nach  sieben  Tagen,  und  überschreiten  sie 


nach  28  Tagen  häufig  bis  zu  50  "/o-  Ganz  normal 
sind  nach  Angabe  der  Hütte  die  von  der  königl.  mech. 
Versu(!|isanstaU  in  Charlotlenburg  festgestellten 
Zahlen:  Zugfestigkeit  nach  7  Tagen  14,0,  nach 
28  Tagen  22,6  kg;  Druck- 
festigkeit nach  7  Tagen  186 
und  nach  28  Tagen  302,8  kg. 
Die  Siebrüokstände  betrugen 
hei  dem  900  -  Maschensieb 
0,0  "/o,  bei  dem  5000 -Ma- 
schensieb maximal  8  "jo.  Er- 
wähnt sei  schliefslich  noch, 
dafs  der  genannte  Cement  an 
den  Balinsleigen  des  Ausslel- 
lungsbahnhofes,  ferner  an  den 
Gebäuden  der  GutehofTnungs- 
liülte  (letztere  sind  ganz  mit 
auf  der  Niederrheinischen 
Hüttehergestclllen  Schlacken- 
steinen ausgemauert)  und  bei 
den  verschiedensten  Maschi- 
nenfundamenten Anwendung 
gefunden  und  sich  überall  gut 
bewährt  hat.  Bei  eingehender 
Besichtigung  der  vorstehend 
beschriebenen  Ausstellungs- 
objecte  an  und  in  dem  Ge- 
bäude wird  der  Fachmaon 
sich  der  Ueberzeugung  nicht 
verschliefsen,  dafs  hier  ein  Ma- 
terial vorliegt,  das  sich  selbst 
für  die  schwierigsten  Cement- 
arheilen  vorzüglich  eignet  und 
daher  wohl  geeignet  ist,  ge- 
gebenenfalls die  aus  natür- 
hcheni  Thon  und  Kalk  her- 
gestellten Portlandccmente  zu 
ersetzen.  Bemerkt  sei  noch, 
dafs  die  Hütte,  ebenso  wie  die  Buderusschen  Werke, 
auf  Verlangen  gewöhnlichen  Porllandcement  er- 
zeugt, aber  auch  dem  Eisenportlandcemenl  wegen 
seiner  gröfseren  Güte  den  Vorzug  giebt. 
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XIII.  Maschinenbau -Anstalt  »Humboldt". 


Die  Maschinenbauanstalt  .Humboldt*  in  Kalk 

hat  aus  dem  umfangreichen  Gebiet  ihrer  Fabricalion 
eine  grofse  Anzahl  von  interessanten  Maschinen 
und  Einrichtungen  ausgestellt,  welche  theils  in 
den  allgemeinen  Hallen  der  einzelnen  Ausstellungs- 


Abbildang  1.    EiserneB  Fördorgerüst 

gruppen,  theils  in  einem  besonderen  Pavillon  Auf- 
stellung gefunden  haben  und  zumeist  in  Betrieb 
vorgeführt  werden. 

In  der  grofsen  Maschinenhalle  Finden  wir  zu- 
nächst eine  400-  bis  .500  pferdige  liegende  Heifs- 
dampf-Tandemmaschine  mit  Ventilsteuerung,  Patent 
Stumpf,  welche  zum  Betrieb  einer  Wechselstrom- 
maschine der  Elektriciläts- Act.-Ges.  vorm.  Lah- 
meyer  Sc  Co.  in  PVankfurt  dient.  In  einer  be- 
sonderen Gruppe  sind  im  östlichen  Theile  dieser 
Halle  Maschinen  des  Schnellbetriebes  (d.  h.  mit 
hoher  Umlaufszahl)  ausgestellt.  Eine  später  unter- 


irdisch aufzustellende  Riedler  -  Exprefspumpe,  mit 
stehender  Verbunddampfmaschine  direct  gekuppelt, 
ist  imstande,  bei  i200  Umläufen  in  der  Minute 
1000  Liter  Wasser  auf  310  m  Höhe  zu  fördern. 
Ein  Luft-  und  Ammoniakcompressor  mit  federnden 
Klappen,  Patent  Gutermut,  dient  dazu, 
das  vollkommen  geräuschlose  Spiel 
dieses  AbschluTsorganes  bei  hohen  Um- 
laufszahlen vorzuführen.  Eine  1 00 P.S. 
Dampfturbine  System  de  Laval  in  Ver- 
bindung mit  einer  zweiankerigen  Dy- 
namo der  Deutschen  Elektricitätswerke 
in  Aachen  liefert  Strom  zum  Beiriebe 
von  Elektromotoren  und  zu  Beleuch- 
lungszwecken.  Einzelne  Bestandlheile 
dieser  eigenartigen  Maschine,  insbeson- 
dere das  mit  13000  Umdrehungen  in 
der  Minute  laufende  Schaufelrad  mit 
seiner  elastischen  Welle  erregen  das 
Interesse  der  Beschauer.  Eine  1 5  pfer- 
dige Turbine  gleicher  Bauart  ist  mit 
einer  Centrifugalpumpe,  eine  5  pferdige 
mit  einer  Dynamomaschine  direct  ge- 
kuppelt. Aufscrdem  ist  nofh  eine  5  pfer- 
dige Turbine  in  der  Ausstellung  von 
Th.  Hempel,  Köln,  zum  Betriebe 
einer  Fafsdaubenhobelmaschine  in  Be- 
nutzung. 

In  zwei  grofsen  Schränken  ist  eine 
reichhaltige  Sammlung  von  gelochten 
und  geprefsten  Blechen  untergebracht, 
welch«'  die  aufserordentlich  vielseitigen 
Leistungen  der  grofsen  Perforiranstalt 
des  Werkes  zur  Darstellung  bringen. 
Eine  Reihe  Zeichnungen  ausgeführter 
Kohlen-  und  Erzwäschen  sowie  von 
Källeerzeugungsanlagen,  welche  zu  den 
hervorragendsten  Specialitäten  der  Ma- 
schinenbauanstalt Humboldt  gehören, 
vervollständigen  diesen  Theil  der  Aus- 
stellung. 

In  dem  Kesselhause  der  Haupt- 
maschinenhalle ist  ein  combinirter 
Zweiflammrauchröhrenkessel  der  Firma 
in  Betrieb  mit  zwei  getrennten  Dampfräunien  von 
203  qm  wasserberflhrler  Heizfläche  für  1 2  Atm. 
Betriebsdruck.  Die  Beschickung  des  Rostes  erfolgt 
auf  mechanischem  Wege  durch  eine  patentirte 
Sparfeuerung  mit  elektrischem  Antrieb. 

Vor  der  Halle  des  Vereins  für  die  bergbaulichen 
Interessen  des  Oberbergamtsbezirks  Dortmund  er- 
hebt sich  weithin  sichtbar  ein  für  die  Zeche 
Preufsen  II  der  Harpener  Bergbau-A.-G.  bestimmtes 
eisernes  Fördergerüst  mit  4  mächtigen  Seilscheiben 
für  eine  Doppelförderung  (Abbild.  1).  Auf  der  das 
Gerüst  umgebenden  geräumigen  Hängebank  sind  die 
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Ffirderkörbe,  sowie  die  hydraulisch  bewegten  Hiilfs- 
gtttelle  im  Betrieb  zu  sehen,  mittels  welcher  die  Be- 
und  Entladung  der  jeweils  S  Wagen  aufiiehmeiideii 
Körbe  erfolgt.  In  der  Halle  des  genannten  Vereins 
«0d  «ioe  Aniabl  Znchnmifai  henrorragender  von 
der  Firma  UMselDlirler  MuchiiMBMilftgen  aus- 
gestetlt. 

Bd  «neiD  Besuch  der  CoUectiTmmtdhiDg  der 

TMremiglen  Waggon-  und  Looomotivfabriken  be- 
gegnen wir  3  äufserst  sorgfältig  ausgeführten,  der 
jüngülen  Abtheilung  des  Werkes  entstammenden 
Looomotiven,  einerCHlterzuglocomotive,  einer  Tender- 
locomolive  für  die  preufsischen  Staalsbahtien,  sowie 
einer  kleinen  Teaderlocomotive  fär  Industriebahnen. 

im  eigcMH  Pa^illoD  der  HaBchineiilmii-Aiwtalt 
.Humboldt*  endlich  sehen  wir  eine  vollständig  in 
Beiheb  beOndliche  Crzaufbereilungsaatage,  in  welcher 
im  ADieblab  u  die  in  den  mdsten  I^Ulen  ver- 
wendbare und  gebrindlliche  Methode  der  An- 
reicherung auf  nassem  Wege  die  elektromagnetische 
Scheidung  vorgefahrt  wird.  Die  letztere  ileüiode 
findet  bekanntlich  in  soldien  Fällen  Anwendung, 
in  welchen  die  zu  trennenden  Materialien  annähernd 
ein  gleiches  specitisches  Gewicht  besitzen.  Das 
in  dieser  Anlege  xur  Vererbdtuog  kommende 
Roherz  stammt  von  der  Grübe  Lohmannsfeld  bei 
Neukirchen  (Regierungsbezirk  Arnsberg)  und  he- 
itdit  ans  Spatheisenetdn,  Zinkblende,  Schiefer 
and  Quarz.  Es  wird  auf  (]  mm  Maximalkom- 
gröfsezerkleinerl  undklassirt;  aus  den  verschiedenen 
Klassen  wird  die  Gangart  auf  Selzraaschißen  und 
Herden  ausgeschieden.  Hiernach  verbleibt  ein 
Gemisch  von  Zinkblende  und  Spatheisenstein. 
Die  Absonderung  des  Spathmseosteins  erfolgt  auf 
elektromagneliscben  Scheidem  System  WeÜierilJ, 
ohne  dafs  es  erforderlieh  uk,  den  I^MlheiMnRtein 
vorher  zu  rösten. 

IMe  Anlage  fOr  die  nasse  Anreicherung  des 
Enes  nntcneheidet  sich  nicht  wesentlich  von  den 
im  Erraufbereitungsbetrieb  üblichen  Anordnungen. 
Ein  besonderes  luleresse  dürfte  von  den  Lierbei 
verwendeten  Apparat«!  dieNafiskugelmühle,  System 
Heberle,  erregen,  welche  zur  Zerkleinerung  der 
in  der  Setzmaschinenarbeit  fallenden  verwachsenen 
Zwischenproduete  dient.    Dieselbe  untersehndet 

sich    von    den   üblichen   Construrtionen  dadurch, 

dals  die  Siebe  nicbl  in  der  Cylindertläche,  sondern 
in  den  Seäanwinden  des  Apparates  liegen.  Der 
VdrtheO  dieser  Einrichtung  besteht  darin,  dafs 
das  zerkleinerte  Material  gegen  die  leicht  aus- 
wechselbaren Siebe  gefahrt  und  hier  sofort  aus- 
getragen wird,  ehe  die  Kugefai  GdegenheH  finden, 
es  über  das  erforderliche  Mafs  hinaus  xu  mahlen. 
Die  Siebe  sind  vor  der  Berührung  der  Kugeln 
durch  Gitter  im  inneren  Stablmantel  geschätzt. 
Das  zulaufende  Was.ser  strömt  beständig  von  der 
EinlragöiTnung  nach  den  Sieben.  In  solchen 
PlUen,  wo  das  Material  zum  Verstopfoi  der  Siebe 
Veranlassung  giebt,  arbeitet  man  mit  StausaU, 
d.  h.  der  Waaserabflub  wird  durch  Kammern, 


I  welche  die  Seitenwände  liberragen  und  nur  wenige 

I  kleine  AuslauföfTnungen  besitzt,  gedrosselt.  Die 
Mühle  soll  sich  im  Betriebe  gut  bewährt  haben 

j  und  besonders  die  bei  der  Feinzerkleinerung  von 

)  Erzen  aulbetende  listige  Schlammbildmig  m  hdiem 
Mafse  beschränken.   Aus  der  nassen  Aufbereitung 

.  geben  als  Endproductc  die  ^äthigeo  Zinkblende- 
conoentrate  der  Setzmasebben  und  Herde  hervor. 
Die  Spathblende  der  Setzmaschinen  gelangt  in 
eine  Heizschnecke  behufs  vollkommener  Trocknung, 
wird  von  dieser  gleichmäfsig  einem  Rüttelsiebe 
zugebracht  und  hier  in  vier  Kornklassen  zerlegt, 
welche  in  Vorrathskasten  aufgespeichert  werden. 

1  Durch  Oeffneu  des  entsprechenden  Schiebers  fällt 
je  euie  Klasse  nach  Wahl  einem  Becherwerk  su, 
we!(;bes  das  Erz  einem  magnetischen  Seheider, 
System  Wetherili,  Type  6,  zubebt. 

Die  Wiitungsweise  des  Apparates  ist  folgende: 
Durch  den  Aufgabetrichter  A  (vergl.  die  Ab- 
bildung 2)  wird  die  Spathblende  in  dünner  Schicht 

j  auf  ein  Aufgabeband  /'  verlheill,  welch  letzteres 
sieh  in  der  Pfeilrichtung  über  eine  kleine  Rolle 
bewegt.  Das  Scheideblech  zwischen  den  Kisten  G 


Abbildung  2. 


I  und  //  wird  derart  eingcsltllt,  dafs  bei  nicht 
erregten  Magneten  sämmtliches  Matena!  gerade 
vor  diesem  Blech  hl  den  Kasten  O  fallen  wOrde. 

Seithch  und  oberhalb  dieser  Abfallstelle  befin- 
den Fich  drei  zufrespitzte  Magnete  B.  C  und  />, 
die  ein  stark  coiiceuUirles ,  uiagiietisches  Feld 
bieten.  Setzt  man  dieselben  unter  Strom,  80 
werden  die  magnetischen  Erzlhellcbeii  durch  dieses 
Feld  aus  ihrer  Bahn  abgelenkt  und  fallen  in  einer 
flacheren  Parabel  herab  und  swar  die  stirfcer 

magnetischen  (reiner  Späth)  in  einen  Kasten  J, 
die  schwacher  magnetischen  (Miltelproduct)  in 
einen  Kasten  H,  die  unmagnetiscben  in  txatXi 
Kasten  G ;  ein  zweites  Scheideblech  trennt  den 
Strom  der  beiden  letzten  Producte.  Ein  Band  Et 
das  sich  in  der  eingezeichneten  Pfeilrichtung  be> 
wegt.  ist  uro'  die  Magnete  geschlungen  nnd  ver- 
hindert das  Anhaften  der  kleinen  Theilchen  metal- 
lischen Eisens,  die  unvermeidUch  in  jedem  einer 
nassen  Aufberdtnng  entstammenden  Erze  durch 
den  Verschleifs  der  Zerkleinerurigsapparate  mit- 
gefahrt  werden.  Mit  seinen  beiden  Arbeitsflächen 
von  ^  320  mm  Breite  ist  der  Schdder  imstande, 
je  nach  Korngröfse  lüOO  bis  1560  kg  Spathblende 
i.  d.  Stunde  durchzuarbeiten.  Der  zur  Bewegung  der 
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Bäuder  uud  der  Aufgabe  erforderliche  Kraftaufwand 
wird  zu  höchstens  '/s  P.S.  uigeg«ben.  DieConeeD- 
Iratp  der  Herde  gelangen  auf  einem  nmpnetischen 
Nafsseparator  in  Trübeform  zur  Scheidung.  Der- 
mH»«  besteht  im  weaentlicben  ans  eiiier  zwischen 
zwei  Polen  rotirenden  Eiscnwalze.  auf  wr-Iclio  die 
Trübe  geleitet  wird  und  auf  der  die  Scheidung 
•tattfiodel.   Dieser  Appml  bietet  mcofeni  ein 


AbbiUiu«  3. 


besonderes  Interesse,  als  die  Frage  der  Scheidung  | 
sehwaebmagnelischer  Stoib  in  TrObtforai  besondere  | 

Schwierigkeilen  bietet. 

Zum  Antrieb  der  nas?en  sowie  magnetischen  | 
Aufbereitung  dient  je  ein  Gleichstrommotor.  1 

Die  noch  besonders  aufgestellte  Type  V  (siehe  die  | 
Abbildung  3)  dient  zu  gelegentliclien  Vnrfiilinings-  ' 
versuchen  mit  solchen  Erzgemiscben,  welche  Körper 
▼on  wdt  geringerer  magnetischer  Erregbarkeit 
'  til  halten.  Mittels  des  Aiifgabebainles  wird  da^: 
zu  scheidende  Gemi&ch  in  dünn  ausgebreiteter 
Schicht  durch  das  Ton  den  drei  Magneten  Ä,  B 
und  C  gebildete  magnetische  Feld  geführt  und 
der  untere  Pol  B  wird  so  «ogesteUt,  da(s  bei  | 
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aiclit  inducirten  Magneten  sämmthches  Material 
aber  diesen  Pol  naeb'finks  hioQhersdndGrt.  Er- 
regt man  den  Magnet  ,  so  wird  das  magneliscbe 
Material  in  das  Kraftfe'd  zwischen  beiden  Magneten 
Ä  and  B  gesogen  and  flüll  twisehen  diessn  Poleii 
nach  der  rechtei  Sr  it»;  des  Magneten  B  herunter. 
Diese  Type  vermag  Kupferkies,  Zinkblende  (sofern 
diese  chemisch  gebundoies  Eisen  oder  Mangan 
enthalt),  Monacitu.  s.w.  auszuscheiden,  alles  Stoffe, 
die  wesentlich  schwicher  mafnetisch  sind  als 
Spalheiücustein. 

Die  Apparate  sind  staubdicht  eingekleidet;  der 
sich  entwickelnde  Staub  wird  millels  eines  kleinen 
Ventilators  in  eine  Staubkammer  abgezogen. 

Ferner  ist  noch  dn  magnetischer  Sdidder 
System  Wetlierill-Schnelle,  die  sog.  Ringtype,  auf- 
gestellt. Dieser  Apparat  dient  zum  Ausscheiden 
stark  magnetischer  Stollie,  wie  Magneteisenstein, 
Masnelkies,  gerösteter  I^rite  u.  s.  w.  Er  ver- 
arbeitet ttolz  seiner  kleinen  Abmessungen  von 
derartigen  Erzen  in  der  Stunde  eine  Tonne  und 
zeichnet  sich  ganz  besonders  dadurch  aus,  dafs 
er  keinerlei  mechaniseh  bewegte  Theilc  bCsitZt 
und  jegliche  Staubbildung  ausschliefst. 

Pflr  Interessenten  dOrfte  noch  ein  Lahorotorhims- 
apparal  von  Bedeutung  sein,  derselbe  gehört  zu  den 
sogenannten  .Crossbelttypen",  der  ersten  Anord- 
nung, welche  Wetherill  angewendet  hat.  Er  dient 
dazu,  das  Princip  der  magnetischen  Scheidangnaeh 
WethehU  deutlich  vor  Augen  in  führen. 


Terwerthnng  der  Hochofengase  in  Gasmaschinen 

auf  der  llseder  Hütte. 


Aufser  den  Iliitfenwerken  in  Hor-Ir  nn'i  Differ- 
dingen  (Luxeniburgj  dürl'le  kaum  ein  aziüertä  Hoch- 
ofenwerk schon  jetzt  einesoausgedehnteVerwerthung 
seiner  überschüs.sigen  Hochofengase  zu  anderen,  als 
den  Zwecken  des  Betriebes  seiner  Hochöfen,  in  die 
Wege  gdeitet  haben,  wie  die  llseder  Hütte.  Die» 
selbe  hatte  immer  eigene  Koksofen  betrieben,  mit 
deren  Abhitze  1450  qm  Kessel heizfläche  für 
Quadratmeter  und  Stunde  15  kg  Wasser  ver- 
dampften. Das  Werk  hatte  auEwrdem  immer 
schon  ganz  vor/.nglicbe  Einrichttin^en  zur  besseren 
Verbrennung  der  kahen  Hochofengase  unter  Dampf-  \ 
kesseln.  Endlich  hat  die  llseder  HlUte  in  den  | 
letzten  Jahren  wesentliehe  Verbessernngen  der 
Eiuricbtungen  ihrer  nach  Zeichnungen  des  Tech- 
ntsohen  Bureaus  von  Fritz  W.  LArmann  in 
Oj,nabrück  erbauten  steinernen  Winderhitzer  durch- 
geführt imd  infolgedessen  wesentlich  an  der  Menge  ' 
der  hierfür  bis  dahin  erfordo'Iichen  Gase  gespart. 

Schon  bevor  die  unmittelbare  Benutzung  der 
Hochofengase  in  Gasmaschinen  in  Deutsehland  j 


zuerst  in  gröfseren  Maschinen  durcbgeffibrl  wurde, 
nämiich  iin  Jahre  1899,  legte  die  llseder  Hütte 
14  Kessel  mit  je  90qm  Heizfläche  an,  weldie 
für  Quadratmeter  und  Stunde  18  kg  Wasser 
verdampften.  Mit  dem  so  erzeugten  Dampfe  be- 
treibt die  llseder  Hütte  ßof  Dampftnasehinen, 

und  /.war  eine  Maschine  von  170  P.S.,  drei 
Maschinen  von  je  300  P.  S.  und  eine  Maschine 
von  750  P.  S.  Die  vier  ersteren  Haschinen  sind 
stehender  Bauart  und  von  der  Firma  K.  &  Th. 
Möller  in  Brackwede  ausgeführt ;  die  letztere 
Maschine  in  liegender  Anordnung  ist  von  der 
Hannoverschen  Maschinenbau  -  Actiengesellsehaft, 
vorm.  Georg  Egerstorff,  in  Lini  ii  v"t  Hannover 
geliefert.  Diese  Maschinen  erzeugen  Elektricitit 
in  fünf  Dynamo«,  von  der  E3cteieitll«*AclieB- 
gesellscbaft,  vorm.  Schuckert  Sc  Co.  in  Nürnbergs 
aufgestellt.  Diese  Dynamos  liefern  Drehstrom 
von  500  Volt  und  leisten  zusammen  1200  K.-W. 
Davon  werden  zur  Bdeochtung  der  Ibeder  Hütte 
verbraucht  90  K.-W.  and  au  anderen  Zwecken 
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dieses  Werkes  60  K.-W. ;  der  Rest  mit  1050  K.-W. 
irird  «uf  10  000  YoH  tranaformirt.  Ehivon  werden 

100  K.  W.  an  die  3,5  km  entfernten  Erzgruben 
in  Gr.-BQlleD  geliefert  und  daselbst  zur  Beleuch- 
tung, sowie  zum  Bliebe  einer  unterirdischen 
Biedkr^Exprebpump^  ferner  von  sechs  Gestein- 
boh rm aschinen ,  einer  Gruben -Lo<*omotivc,  einer 
ErzstürzTorrichtung,  einer  Drahtseilbahn  und  der 
RepttrftUurw«rksUttt«B  u.     w.  mw«iid«t.  950 

Kilowatt  Werden  :ui  rins  ^,5  km  entfernte  Peiner 
Walzwerk  abgegeben,  welches  damit  eine  Fein- 
atrabe,  Rollgänge,  d«s  Martinwerk,  die  Phosphat- 
Tnühlen,  Verladekrähne  II.  i.  w.  betreibt  und  das 
Werk  beleuchtet. 

Gleichzeitig  mit  der  vorstehend  erwihnten 
elektrischen  Centrale  mit  Dampfbetrieb  legte  die 
Ilseder  Hütte  zu  Versuchs/wecken  einen  60  P.  S. 
Dratzer  Gasmotor  zum  Betriebe  mit  Hochofengas 
an,  deeseh  Betridseergelmiflse  durchaus  zufrieden- 
stellende  waren. 

Nachdem  nunmehr  an  die  Anwendung  der 
AMdiofengaie  m  grSfeeren  Gasmaschinen  mit  einer 
gröCseren  Sicherheit  herangegangen  werden  konnte, 
stellte  die  Useder  Hütte  zunächst  ein  Gebläse 
auf,  welches  von  einer  Hochofengasmaschinc  Oechcl- 
häuserscher  Art  betrieben  wird.  Ein  zweites  Ge- 
bisse gleicher  Bauart  ist  bereits  in  Auftrag  ge- 
geben. Durch  diese  Maschinen  und  durch  ferner 
aoadegende,  nHtdb  Hodiofengas  betriebene  Ge- 
Mise,  wirr!  rV\ri  auf  vorsteheiKlc  Weise  in  f{em 
Hochofenbetriebe  ersparte  Menge  der  Gase  immer 
noch  ▼ergrtbert  werden. 

Um  diese  bisher  schon  ersparten  und  in  Zu- 
kunft noch  zu  ersparenden  Mengen  der  Hochofen- 
gase anderweitig,  d.  h.  in  dem  Peiner-Walwerke, 
zu  verwerlhen,  legt  die  Ilseder  Hütte  eine  elek- 
trische Centrale  für  Hochofengasbetrieb  zur  Er- 
zeugung von  6000  P.  S.  an,  in  der  vorläufig 

1  Hoebofengasnaadiinen  von  je  1000  P.  S.  zur 
Aufstellung  gelangen,  rlie  mit  Dynnrrrns  verbunden 
werden,  welche  die  Firma  Siemens  &  Halcke, 
AeHengeseUeehah,  in  Gharlottraburg  liefert.  Die 

2  Gasmaschinen  werden  von  der  Ascherslebener 
Maschinenbau -Actiengesellschafl  in  Aschersleben 
geliefert.  Sie  werden  nach  dem  Palente  Oechel- 
bloser  ausgeführt  und  ata  ZwUlIngsmaschinen  an- 
geordnet. Die  Lailepumpen  liegen  über  Flur  und 
sind  direct  an  die  Traverse  angekuppelt,  welche 
»ir  VerbindiiDg  der  renleren  ttnd  beeren  Motor» 
lolben  dient.  Die  mit  den  Gasmaschinen  zu  ver- 
bindenden DynamuB  werden  so  gebaut,  dsifs  ein  be- 
sonderes Sehwungrad  entbehrlidi  wird;  sie  emeugen 
Drehstrom  von  10000  Volt.  Die  mit  Dampf  be- 
triebene elektrische  Centrale  soll  mit  der  mit  Hoch- 
ofengas betriebenen  im  Parallelbetriebe  arbeiten. 
Mit  6  Stück  (lieser  Gasmaschinen  und  Dynamos, 
welche  in  einer  grofsen  Halle  vtm  15  m  X  ^»j>  m 
BU^eslellt  werden,  bofl^  man  dem  Peiner  Walz- 
wetk«  aaslatt  der  bisherigen  1300  P.  S.  0000  P.S. 
»r  Teifiigiuiff  stellen  zu  kfinnen. 


Das  sind  Pläne  und  Leistungen,  wie  sie  bisher 
nur  noch  von  den  Hüttenwerken'  in  H6rde  und 

Diffenlingen  in  Ansiicht  genommen  sind:  die  Ilseder 
Hütte  marschirt  also  in  der  Verwerthung  der  Hoch- 
ofengase in  Maschinen  mit  Hörde  und  Differdingen 
an  der  Spitze  dieses  luuesteii  Fortsehrilty  in 
der  Eisenhiitlen-Teclinik.  Dus  Vt-rdienst,  diese  Fort- 
schritte erkannt  iinii  in  die  Wege  geleitet  zu 
haben,  gebührt  dem  Vorsitzenden  des  Aufsichts- 
I  raths  di  r  II  n  h  r  lliilte,  Geheimen  Commerzienrath 
j  G.  L.  Me^er  und  dem  Director  derselben, 
G.  Grusius. 

Die  oben  erwähnte,  durch  die  deutsche  Krafl- 
gas  -  Gesellschaft    in   Berün   gelieferte  Gaskrafl- 
Gebläsemaschine ,    deren    Anordnung    aus  der 
Abbildung  (Seite  000)  zu  entnehmen  ist,  besteht 
aus    einem    eincylindrigen    Oecholliäuser  -  Motor 
von  öOO  P.Se.  Nennleistung,  erbaut  von  der  Firma 
A.  Biwsig  in  Tegel,  und  einem  direct  von  der 
Traverse    angetriebenen    Gebläse,    das    von  der 
Siegener  Maschinenbau-Actieu-GeseUschaft,  vormals 
A.  ft  H.  Oeehelhtnser,  in  Siegen  ausgeführt 
I  worden    ist.     Dieses   Gebläse   ist    mit  Riedler 
Stumpf- Ventilen  auagerüstet  und  hat  der  Cylinder 
einen  Durchmesser  von  1600  mm  Iwi  einem 
Kolbenhub  von  950  mm;  bei  jeder  Umdrehung 
werden  3,65  cbra  Wind  tlialsäclilich  angesaugt 
.  und  mit  einem  Druck  von  OOU  giqcm  iu  die 
I  Wmdleitttag  geKrdert.  Die  Saugsehieber  des  Ge- 
bläsecylinders  sind  mit  einer  verschieden  einslcll- 
I  baren  Steuerungsvorricbtung  versehen,  zu  dem 
t  Zwecke,  bei  höheren  Windpressungen  die  AnsaSge- 
menge  verringern  und  dadurch  eine  Ueherlaslung 
des  Gasmotors  vermeiden  zu  können.  Die  Betriebs- 
erfahrungen haben  aber  ergeben,  dafs  diese,  der 
Vorsicht  halber  getroffene  Anordnung  entbehrlich 
ist,  sofern  nicht  panz  ungewühnlich  grolse  Steige- 
j  rungen  des  Winddruckes  aufUeten.    Bei  Druck- 
t  Schwankungen  zwischen  500  und  700  g/qcm 
z.  B.  pafst  sich  die  Maschine  den  jeweiligen  Be- 
triebsverbftltnissen  ganz  von  selbst  an,  ohne  dals 
I  also  der  MaschiniA  den  Schieber,  der  die  Menge 
des. zur  Verbrennung  gelangenden  Gases  regelt, 
I  zu  verstellen  braucht.   Steigt  der  Winddruck  auf 
I  700  g  oder  fällt  er  auf  500  g,  so  verrmgert 
bezw.  erhöht  sich  ganx  selbstthfttig  die  Umdrehungs- 
zahl, die  bei  dem  gpgenwärti|7»>n  Betriebe  durch- 
i  schnittlich  etwa  100  in  der  Mmuie  beträgt,  aber 
I  nach  Bedarf  nodi  gesteigert  werden  kann,  in 
entsprechender  Wei cnd  wird  ffir  den  betreffenden 
1  Winddruck  constaut;  ebenso  stellt  sie  sieb  wieder 
I  auf  durcbsehnittluib  100  in  der  Mhiute  ein,  sobald 
der  normale  Winddruek  von  GOO  g/qctn  wieder 
{  erreicht  ist.    Die  Leistung  des  Gasmotors  erhält 
'  sich  also  bei  wechsehiden  Winddrucken  annlhen^ 
constant  und  zwar  sdbsUhltig.  Dabei  darf  natfir» 
lieh  keine  Beeinflnssiing  des  die  BrennstolTmenge 
I  bestimmenden  Schiebers  durch  einen  Begulalor 
Stattfinden.  Ein  solcher  ist  an  der  Maschine  auch 
vorgesehen  wordoi,  wurde  aber,  da  er  sich  ata 
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entbehrlich  erwies,  aufser  Thätigkeit  gesetzt  und 
wird  bei  Gelegenheil  ganz  weggenommen  werden. 
Bei  Einwirkung  eines  Regulators  auf  die  Brenn- 
slofTmenge  bleibt  bei  wechselnden  Winddrucken 
die  Umdrehungszahl  annähernd  constant,  während 
die  Leistung  bei  wachsendem  Druck  erhöht  wird 
und  umgekehrt.  In  diesem  Falle  mufs  der  Gas- 
motor imstande  sein,  unter  Umständen  erheblich 
mehr  als  seine  Nennleistung  herzugeben.  Die 
Betriebserfahrungen  haben  in  dieser  Beziehung 
ergeben,  dafs  die  Grofsgasmotoren  eine  be- 
deutend höhere  Arbeitsreserve  besitzen,  als  man 
ihnen  anfänglich  zutraute.  Der  Gasmotor  der 
llseder  Gebläsemaschine  kann  z.  B.  dauernd 
600  P.S. e.  und  vorübergehend  bis  700  P.  S.e.  leisten. 


ohne  Verwendung  angeschraubter  Gegengewichte 
in  Bezug  auf  die  an  den  Zapfen  wirkenden  FHeh- 
kräfte  vollkommen  ausbalancirt :  hieraus,  sowie  aus 
dem  Ausgleich  der  Massendrucke  im  Triebwerke 
ergiebt  sich  ein  sehr  ruhig(  r  Gang  ohne  jede  Er- 
schütterung der  Maschine  und  des  Fundamentes. 

Die  Ladepumpe  ist  seitwärts  unter  Flur  ge- 
stellt und  f*dert  auf  der  einen  Kolbenseite  Gas, 
auf  der  anderen  SpQlluft.  Das  Hubvolumen  der 
Gasseite  ist,  der  ursprünglichen  Arbeitsweise  des 
Oechelhäuser-Motor  entsprechend ,  noch  für  die 
Förderung  von  Gemenge  eingerichtet.  Man  ist 
aber  bei  diesen  Motoren  seit  fast  einem  Jahre 
auf  Grund  umfangreicher  Betriebserfahrungen  dazu 
übergegangen,  mittels  der  Ladepumpe  kein  Gemenge, 
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Uaskraft  -  Gcbläsemaschinc. 


Man  kann  also  bei  dieser  Gebläsemaschine  auch 
Wind  mit  höheren  Drucken  blasen,  ohne  dafs 
durch  selbstthätige  Verringerung  der  Umdrehungs- 
zahl die  Ansaugemenge  reducirt  wird.  In  diesem 
Falle  mufs  beim  Anwachsen  des  VVinddruckes 
der  Maschinist  den  Schieber,  der  die  Menge  des 
zur  Maschine  gelangenden  Gases  bestimmt,  weiter 
öffnen,  wodurch  die  Umdrehungszahl  constant 
erhalten  wird.  Das  Anlassen  der  Maschine  durch 
Prefsluft  geht  durchaus  leicht  und  vollkommen 
sicher  von  statten.  Eine  ein-  bis  zweimalige  Zu- 
fuhr von  Prefsluft  genügt,  um  die  Maschine  In 
Gang  zu  bringen,  die  dann  in  wenigen  Secunden 
ihre  normale  Umdrehungszahl  erreicht.  Der  Ver- 
lust an  Prefsluft  beträgt  nur  2  bis  3  Atm.,  so 
dafs  das  Wiederauf[»umpen  des  Prefslufthehälters 
nur  wenige  Minuten  erfordert.  Der  Gasmotor  hat 
einen  Cylinderdurchmesser  von  ()75  mm  und  einen 
Hub  von  950  mm  für  jeden  Kolben.  Die  Kurbel- 
welle ist  aus  einzelnen  Stücken  zusauiinengeset^t  und 


sondern  reines  Gas  zu  fördern  und  die  Mischung 
von  Gas  und  Luft  erst  während  des  Einströmena 
in  den  Arbeitscylinder  herbeizuführen.  Diese 
Arbeitsweise  bietet  eine  Reihe  sehr  schätzbarer 
Vortheile.  Auch  bei  der  Gebläsemaschine  in  Ilsede 
wird  nach  diesem  Verfahren  gearbeitet.  Das  Hub- 
volumen der  Ladepumpe  ist  dafür  allerdings  zu 
grofs,  so  dafs  dieselbe  jetzt  beim  Ansaugen  auf 
der  Gasseite  mit  erheblichem  Vacuum  arbeiten 
mufs.  Trotzdem  ist  der  indicirte  Arbeitsbedarf 
der  Ladepurape  noch  nicht  10  %  von  der  indi- 
clrten  Leistung  des  Arbeitscy linders.  Bei  den 
weiteren  Maschinen  dieses  Systems  wird  man  das 
Hubvolumen  für  die  Gasseite  der  Ladepumpe  ver- 
ringern, wodurch  sich  leicht  erreichen  läfst,  dafs 
der  indicirte  Arbeitsbedarf  der  Ladepumpe  nur 
6  %  bis  höchstens  7  %  der  iudicirten  Leistung 
des  Arbeitscylinders  beträgt. 

Die  Gebläsemaschine  wurde  am  1.  Mai  d.  J. 
seitens  der  Bergbau-  und  Hütten-Gesellschaft  llseder 
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Hfilte  abgenomtnea.   Die  Abnahmeprobe  bestand 

in  einem  achtmal  24stÜQdigen  nutzbnrdi  Dauer- 
betriebe. Nach  Beendigung  der  Probt.'  blieb  ilic 
Maschine  einige  weitere  Tage  im  Betriebe,  wurde 
dann  no(  h  einmal  nachgesehen,  wobei  sich  Kolben 
und  Cylinder  in  unverändert  gutem  Zustande 
befindlich  erwiesen  und  ist  seitdem  im  nutzbaren 
Betrieb«.    Die  Bergbau-  und  ttfUten^Gcaeibehaft 


llseder  Hütte  gab  gleichzeitig  mit  der  Abnahme 
eine  zweite  (lebläsemaschine  derselben  Grftfse  der 
Deutschen  Kraflgas-Gesellsctiaft  in  Berlin  in  Auftrag. 

Der  Unterzeicbnele  (iberzeugte  sich  von  dem 
ruhigen  und  tadeUosen  Gange  der  jetst  in  dauern* 
(ietn  Betriebe  befindlichen  GebKeemasehiiie. 

Osnabrück.  FrU»  W.  LürmaHH, 

SlttM-InfMilaiir. 


Zuschriften  an  die  Redactioii. 

(For  dl«  aoi«r  diM«r  Bubrik  «ncbMftpdM  Artiktl  alMmiaml  di«  Radactwu  k»iu«  Varaiitiiortna«.) 


Das  h(}here  Hüttenmännische  Unterrichtswesen  in  Preulsen. 


In  Hoft  18  dieaes  Jahrganges  von  «Stabl  und 

Eisen"  }iabe  ich  im  Ansehlufs  nn  dii-  VcriTffent- 
lichung  einer  sich  auf  obigon  Uegeustand  beziehen- 
den Eioftabe  d«a  Verefns  deutaeher  EisenhQlten* 

loute  an  die  beiden  in  Fra^^'e  kfnnnifn<len  Mini- 
«Urien  den  Le»ern  unserer  Zeitschrift  von  den 
beaeheidenen  Anfibigen  einer  NeuorEanieation  dei 
hüttenmännischen  Unterriehtvs  au  der  Technischen 
Hochschule  in  Aachen  Mittheilung  pernaeht.  Hier- 
bei wurde  erwähnt,  data  für  Aachen  eine  weitere 
Kraft  flr  daa  EiaenhUi«aweaen  aur  Beaiallung 
vorjfoschlagen  werden  soll,  nnd  nnelt  Lnjje  der 
Sache  wQrde  es  ^ich  nur  um  eine  Persönlichkeit 
handeln  ktanen,  die  den  meehaniaehen  Theil  de« 
BisenhQttenwesens  zu  vertreten  imstande  sei. 

Diese  li'asRung  ist,  wie  ich  aus  verschiedenen 
Zuaehrillen  und  mflndlichen  Aeufserungen  au  er- 
sehen  Gelegenheit  hatt<«,  etwas  mifsverstilndlich 
au4cefallii  worden,  weshalb    ieh  Veraniaasung 


nehme,  dieaelb«  dahin  au  prileiairen,  dafk  sieh 

hierbei  für  hiesige  Verhältnisse  um  einen  TTfUten- 
iogenieur  und  zwar  um  einen  solohen  EisenhUtten- 
nann  handelt»  der  durah  seine  praktische  Thktigw 
keit  Gelegenheit  hatte,  innijie  FühruiiiL;  mit  dem 
einaehlftgigen  Maschinenweaen  zu  unterhalten. 
Vomehmlieh  soll  der  neuen  Kraft  der  Vortrag 
Uber  die  Verarbeilung  des  schmiedbaren  Eisens, 
(ii"  Mit  <^lianiHclu'  >T!iteri."ilprüfung  und  zum  Theil 
daä  Entwerfen  hüttenmännischer  Apparate  ttber- 
tragen  werden. 

Verwahren  machte  ich  mich  pepen  die  etwaige 
Auffassung,  als  ob  ich  diese  von  mir  angestrebte 
Trennung  nunmehr  auch  in  derselben  Weiae  auf 
andere  Hochschulen  angewendet  wissen  möchte. 
Nichts  wire  hier  unangebrachter  als  eine  Genera* 
Hsirung.  Bs  dürfte  vielmehr  eine  derartige  Frage 
nur  von  Fall  zu  Fall  ihre  Lösung  finden  können. 
Aachen,  den  &  Aug.  1903.  F.  WM, 


Bericht  Uber  in-  and  ansländiBdie  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  vnn  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Cinsichtnakme  für  Jedermann 
Im  Kniaarlleban  PatmtiMt  In  Berlin  anslieiwi. 

17.  Juli  1902.  Kl.  7b,  K  22  243.  Verfahren 
znm  Ziehen  von  Rohren  ouk  fl  u  ln  n  Hb'i  tistn  itiMi  mit 
wenig  sichtbarer  Naht.  , Kronprinz"  Act.-üe>.  iux  Metall- 
ladnstrie,  Ohligs. 

Kl.  10a,  C  lOSdO.  Einrichtong  zun  Abführen 
der  Heizgase  bei  li^eaden  Koksöfea.  Fkaai  Joseph 
CoUin,  Dortmandf  B«nrhanHtr.  Itt. 

Kl.  18e,  H  27673.  Temper-  oder  CemeiitfawflNi. 
Oebr.  ITannemann  &  Co.,  O.  m.b.H.,  Dilnn  (Khld). 

Kl.  20c,  A  850<i.   Fcststellvorrichtung  tur  Malden- 

liip].er.    A<t.-(ios.  liir  Vv\'\   titjd  KleiaMboea-Bedarf 
vonn.  Orenstein  &  Koppel,  Berlin. 

Kl.  21  h,  (t  15  876.    Verfahren  und  Vorrichtung 
tar  Erhitzung  von  Arbeitastüoken  im  elektrolytischea  | 

XVLt. 


:  Bade;  Zu-^.  z.  Pat.  130  947.    Josepli  Oirl  .t,  .T:imet, 
I  Belgien;  Vertr.:  (.\  (ironert,  Pat.- Anw.,  Berlin  NW.  6. 
Kl.  40  b,  M  21427.    Niederhalter  für  Flachciseu- 
sebeerea.  Maschiaeafabrik  Wein^uten,  vormals  Höh. 
'  SehsÄ,  Aet-Qes.,  Weinnrten.  Wttrtt 

Kl.  40e,  M  19  584.  Lufthamnier  mit  einem  Ponfea* 
cylinder  nnd  einem  Haniniercjlinder.  Harold  Fleteker 
Älussey,  Openshaw,  Manchester;  Wrtr.:  C.  Fehlert, 
(J.  Loubier  u.  Fr.  Harmseu,  Pat- Anwalte,  Berlin  NW. 7. 

Kl.  49  f,  H  26  888.  HKrtannge.  «h»t.  Hsrtkopf, 
Solingen-Mangenberp. 

Kl.  49f.  K  22  812.  Maschine  zum  Aufi  r.^aen  YCB 
Reifen  aaf  fiider.  Otto  Kaiep,  ächänebeck  a.  Elbe. 

21.  Jali  1002.  Kl.  Ib,  8  16800.  VerfSahren  aar 
^  r'iiiMlrrune  der  Zerstreuung  und  Abschwächung  der 
Krjüliiiien  uei  magnetischen  Krzscheidem  mit  längs 
den  anmagnetischen  Wänden  di  s  Sdu  iib  räum?  Iiewt  -ti  n 
Magneten.  Anders  Eric  Salwin,  tirüngesborg,  Schwed.; 
Vertr.:  Ottumar  R.  .Sthulx  und  Fraas  Schweaterlegr, 
Pat-Anwilte,  Berlin  W.  66. 
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KI.  31«,  B  30  535  Tii  g^Hofen  mit  Vonriraung 
des  Gebläsewindeä  iluri  Ii  die  OfeDbitw.  Bdwio 
BofahMTdt,  Min  *.  Rh^  EiMpl  4. 

Kl.  SI  e,  0 10899.  Bebiltor  xntn  Erbitmi  htw.  irnn 

Kühlen  vim  Fliissii/kciten  mit  (iurch  walzbares  oder 
ähnlicht'S  Material  austjeiutterten  Kanälen  in  der 
Wandung.  (iit^fM^n  i  iiinl  MaKchinenftbrik  Oggenbeim 
Paul  .SchüU«,  Ogfjcrsh.  iii>,  Pfalz. 

Kl.  49g,  M  )il  303.  Verfahren  und  Vorrichtung 
sum  Hauen  von  Rundfeilen.  Fa.  A.  Mannesmun, 
Remscheid-Bliedingliausen. 

Kl.  60e,  M  18a74.  Pochv4»rnebtoiiff  mit  in  einem 
bin-  und  hergehenden  Cylinder  frei  bewei^ichem  einatell- 
baren  Porhstempel.  Donul.l  Barn-^  ^fnrl$on,  Hartlepool, 
Knifl-:  Vertr.:  F.  (".  (ilasw  n.  I..  (il;istr,  Pat.-Anwälte, 
Berlin  S\\\  tis. 

Kl.  80  a,  H  27  t>18.  Lagerang  des  Pretkiangen- 
bolMM  v»n  BrikettpreeMB.  Albert  Hilbeeber,  Hagda- 
banr,  Bigm«t«k»tr.  27. 

24.  Jon  1902.  Kl.  7«,  T  7488.  W*lsirerk  mm 
Querwalzen  von  cylindrischen  und  konischen  "Werk- 
stücken. Adolf  Thielmann,  Diisseldorf,  Orafenberger 
Chaussee  125. 

Kl.  7b,  H  26  690.  llipperrohr  für  Kühl-  und 
Heizzweckc,  insbfsondcre  für  li  ihc  Dun  kf  Wilhelm 
Hartmann,  Offenbach  a.  M.,  Frankfnrtei-str.  tH). 

Kl.  7e,  S  1622*2.  Verfahren  zur  Herstellun?  von 
Gefätten,  Eimern  und  dergl.  aus  Bleeb.  Fr.  See&ont, 
Bflnde  t.  W. 

Kl.  7f,  T  72.'i7.    Radreifenwalzwfrk  mit  senkrecht 

»tehrnii  r  Antriebswalzenachse.  Dagobert  Timar,  Berlin. 

L        :  -11  Diso  -27  •J'i. 

Kl.  'Jla,  F  Hiiil!^.  teufrungsaulsigt;.  Hermann 
Fafsbender,  Broi'  Ii  'i'  i  Mlllhcim  a.  d.  Ruhr. 

XL  26  a,  (r  16336.  Verfahren  cor  Vergasung  von 
atark  woiserhattigen  Bremistoffen.  Oannotioreiifabrik 
Deals,  KSln-Dentz. 

Kl.  «7b.  E  7<»73.  Regel-  berw.  AnlaAvorriebtnng 
für  iicblitse,  ('oni])rt-is<ircti  un.i  dergl  Kliif-nnlt  Ä 
Selimer,  G.  m.  b.  Ii..  Si  hli-itni  iliN  ,  Post  Saarbrücken. 

Kl.  4no,  S  H \  :ii;ui!iNi  hl'  Kichttnaschim- 

mit  mehreren  Dniekcv  lindern.  H.  »Sack ,  Rath  bei 
DfisseUbirf. 

28.  Juli  1903.  Kl.  la,N6181.  .Siebboden.  Nolie- 
•ebe  Werke,  Act.-Ges.,  WeifsenfeU  a.  S. 

Kl.  5d,  (t  ig  4:53.  Vorrichtung  zur  Durrhaehlensnng 
von  Förderwngen  nn  vereinigten  Wetter-  und  Förder- 
srli Iii  Ilten.  tFiit.  lioffnungsbüttc,  .\ctieuverein  für  Berg* 
liiin  nn  l  H  ittiui'etrieb,  Oberhausen.  RMd. 

Kl.  Tl  .  B  30313.  V^erfnhren  uii  I  \  i  rrichtung  zur 
Herstellung  von  Blechen  mit  schwalbenschwanzformig 
gebo|:enen  Rippen.  The  Brown  Hasting  .Mnehinerv 
Co  Hpaay,  Clevelajid,  V.  St.  A.;  Vertr.:  C.  Urouert 
und  W.  üiramermaiin,  Pat.- Anwälte,  Berltn  NW«. 

Kl.  20a,  P  12610.  Zugscilklcuime  mit  veränder- 
lirlur.  von  der  Neigung  der  Buhn  abhängiger  und 
(lun'l:   l)irliunu'  'les-   l,:it!t\wrki--   tT'-.^'fn  das  Wagen- 

Schani,'t  beiMutluisU-r  Klemmwirkuug  für  .Seilbahuen. 
.  Pülilig,  .\et.-(reH.,  Küln-Zollstock. 

Kl.  21h,  V  4338.  Elektrode  für  elektrische  Oefen 
au^  Kohte  oder  Grspbit  mit  in  der  Hitze  »  irlerstands- 
fäliigem  Uebenuge.  Otto  Vogel,  Derlia,  Narobeigw- 
strafse  61. 

Kl.  24a,  H  27070,  SrliKi-i nstfi  iit mag.  Alexander 
Hiiiriann,  Leipzig,  Huniciiln  riZ'^tr.  '_'7. 

Kl.  24b,  Z  3342.  Bes<  Im  kiini.'<v..rrichtaag.  Ger- 
hard Zamiko,  Hildesheim,  Buhnhofspl.  10. 

Kl.  24f,  Z  339fl.  Wauderrostreaerung.  HermiBD 
Zutt,  Mannheim. 

Kl.  27c,  S  16fl87.  Ventilator.  Tbe  Sbedd  Electric 
an<l  Manufacturin«:  Companv,  VewYork;  Vertr.:  C.  v. 
Ossowsky.  Pat.-Ainv..  Berlin  W  0. 

JOa,  Ll47fi8.  Vorrichtung  zum  Venlicliten 
vun  mit  Gasen  geuti»cUten  Metalldämpfcu  mittels  eines 
iodiffvrcnten  guftfnnigen  Rüblmittela.    Dr.  Gnetaf 


de  Laval,  Stockholm;  Vertr.:  ('.  Fehlert  und  O.  I^on- 
Wer,  Paf.-Anwülto,  Berlin  \W  7. 

Kl.  40a,  Seh  18602:  Selbattbfttiger  Kipproet  fir 
BostSfen  nnd  dergl.  Artbnr  Sebwan,  Fraoknirt  a.  M . 

FahrgMse  43. 

1  Kl.  49f,  L  163.Ö5.  VorrichtnnsT  ?niii  Hurten  kreisi- 
füriniirer  Si  lirn'idwerkzeuge  nur  im  ihrem  l"mfange. 
Hcnrv  Liebert,  Milnrow,  EngL:  \'eitr. :  H.  Deifsler, 
Dr.  (f.  DöUner  und  M.  Seiler,  Pat-Anw  alte,  l'.erlin  X WÖu 
Kl.  50c,  Z  3539.  Trommelmühle  mit  frei  koUeni- 
den  Stangen  oder  Wallen.  Gerbard  Zamikoi,  Hildes- 
beim,  Bannhofopl.  10. 

31.  Jnli  1902.  Kl.  1«,  M  19754.  Verfahren  sum 
'  Zerkleinern  von  Tbomaaadilache.  Waltber  Katbeaias, 

I  Uor^lr  i.  W. 

Kl.  24 . .  \  t;(H:>(».  r„ist,  iieningaToiTichtnBg.  Adolpb 
I  Nagel,  Döhlen  bei  Dresden. 

1  XI.  Slb,   q   436.    Rüttelvorrirhtung  an  Fnra« 

2  maiebineD  cur  Lockerung  der  Modelle  «os  dem  Form- 
'  aaad«.    Carl  Edler  von  Qnerflirth,  SehSnbelder- 

hanimcr  i.  .S. 

I         Kl.  49e.  V  4174.    Schmiedepresse  zur  Herstellung 
■  von    MasM-nardkeln    inrirrli.ill/   einer  luitieeren  bezw. 
mit  iudilien  nter;  (üi'.en  angefüllten  Kammer.  Curtis 
Hussey  Veeier.   Hirtford;  Vertr.:  £.  W.  Hopkina, 
Pat.-Anw.,  l'.erlin  '.''i. 

GebrancliamutereltttragitBgen« 

i        21.  Joli  1902.   KI.  49a,  Vr.  1789tt.   Kleine  Cir- 

cularscheere  mit  parflllel  \ e-rstellbarer,  oberer  Misker- 
welle,   durch  ZahniJtiuisre   und    -Trieb  veistelllarein 
Si  hielier  unii  iliirrh  .^pirallViler  bewirkter  .\n['re-igung 
des  uiitcrt'ß  Sclieeriiiesseis  gegen  das  obere.  .Scheerle 
&  Beliner,  Pforzheim. 
I        Kl.49b,  Nr.l79U12.  Kapnlnng für  Stonnnaschinen 
I  zur  zeitweisen  Ausaabaltung  der  Antriebakraft.  Jnliaa 
i  Sandt,  f  irmaana. 

'        Kl.  49b,  Tür.  1790R5.    Feilenabziehmasclnne,  bei 

welcher  der  Werkstückhalter  durili  eine  Siange  mit 

einem  Doppelhebel  in  Verbindung  steht.  liuLerl  K«)ntgen, 

Reni^rlieni.  l''reihi'itNti':ifse  91a. 

Kl.  4itt.  .\'r.  17i»U39.  Radreifen-Stauchvorriclitung. 

bei  der  die  Klemmen  mittels  einer  durch  Sperrrad  und 
t  Sperrklinke  gedrehten  Spindel  verschoben  werden.  Peter 
i  Eatriefa,  CSln-Rodenkirehen. 

!  28.  Jnli  1902.  Kl.  la,  Nr.  179144.  Separations- 
I  trommel  mit  gekrümmter  Zufnhrrinne.  Fritz  Banm, 
"  Herne. 

Kl.  24g,  Nr.  179  160.  An  ihrer  Unterseite  mil 
Verstiirkungsrippen  versehene  Kostplatte  i  ;i  Treppcn- 
roste.    t'arl  W  essel,  Berlin,  Bredowstr.  46. 

K1.3le,  Nr.  179103.  Kernstütze  mit  aus  Blech 
j  gebogenen  Stegen.  SodorfabrikZttrich,  Zürich;  Vertr.: 
I  L.  Oalland,  Berlin,  Tempelhofer-Ufer  6. 

Kl.  31e,  Xr.  179  176.    Kernstütze  aus  Blech,  vier- 
eckig gez-ogen,  mit  Versteii"ungsrip|»en  oder  Wülsten. 
Sodorfubrik  /lirii  h.  Zürich ;  Vertr.:  I..  (Jaliaml,  l'.erlir. 
Kl.  31c,  17U4<W.  Schmieigsamer  UDÜ  solbstkleben- 
I  der  Mridellecken-Füllstreifeu.    H.  F.  G.  Udlek,  Ham- 
burg, Am  Mühlenkanip  1. 

Kl.  491),  Nr.  179  577.  Bleclischeepe  mit  einer  mebr- 
tbeiligen  Klemmschiene  vor  dem  L'ntermesser.  Fr.Ewara 
db  Co.(tnb.:  A<!t.-Oe8.fOrCartonnagenindn«tri«),  LSbeek. 
1         Kl.  49d.  Vr.  179355,    Durcligangsblerlisi  lieere  für 
I  Curvensclinitl  mit  ti  ipe/f(»rmii;er  Durcbtritisuuilic.  und 

j    am  i;iiter»Mi   Tln-ile  \i.ii    il<  r  S ;  Ii t-ei :] Ii ;ie 'le  Ii;i>'h  dufseu 

hin  iüj;;,-)  lujjtteia  l ulerwesser,  t)estrriield  &  Port- 
mann, (i.  m.  b.  II.,  Remschtid-VieriDghnusen. 

4.  August  1Ü02.  Kl.  la,  Nr.  179  930.  Vorrichtung 
xnm  Freihalten  der  Siebschlitxe  an  SortirmaschiaeD 
mit  vom  Siel»  bewegten  Nasensehciben.  Heinrieb  Rein- 
hard n.  C.  Steinen,  München,  Buyerstr.  43. 

Kl.  19a,  Nr  179K.")8.  .Sefiii  nen'-tursverbindong 
I  mittels  Keiliaschen  und  Lasclieuscluihs.  Sächsische 
I  Gnbatahlfabrik,  Dohlen  b.  Dresden. 


15.  August  1902. 


Bericht  übrr  in-  und  atuUtndiache  I^UenU. 
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Deutsche  Reichspatexite. 


IL  Sl  f.  Nr.  120026,  rom  18. Hai  1901.  Friedrioli 

Riese  in  Hagdebnrg.  Kernma*»e. 
~i   Die  Kemmii-Hsfi  besteht  aus  einer  ^fi^rhunt;  von 
4  Tbeilen  getrocknetem  und  gesiebtem  Sand  (Elbsand) 
und  1  Theil  vor  dem  IOmImb  fshtaBBleiB  und  dilllf 
polverisirtem  Thon. 

Dieu  Masse  soll  im  getrockneten  Zustande  Rehr 
fart  vÖA  doeb  ■»  gudwemissig  sein,  data  das  Luft- 
steeliea  u  den  Kemra  niciht  vorgenonnflo  in  wwden 
braucht.  Narh  dem  Gafs  zerftllt  di«  MaSM  n  Pldrer; 
sie  ist  wiederholt  verwendbar. 

Kl.  Ih^  Nr.  129  240,  vom  2.  Februar  19(X)  (Zn- 
uts  so  Nr.  127  791;  vergl.  .Stahl  und  Eisen'  1902. 
Seit«  626).  Oesellachaft  aar  £iDfahran|(  aad 
Terwertnng  des  Meeberiiieliar  .MagnctitclieB 

Anfbereitnngs  -  Verfahrens  m.  l*.  H.  in  Frank- 
fnrt  a.  M.  Verfahren  der  elekiromugnttischen  Auf- 
htreitung  zur  gleiehzeUiijen  Trennung  mehrertr  Stoff» 
wtrtehüdtMtr  magnetischer  Krrrgharkeit. 

Das  Verfahren  des  Haupt- 
patentes 127791  ist  dadurch 
vereinfacbt,  dab  die  untere 
Walze  von  der  Zu-  und  Fort- 
führung des  Scheidegntea  befreit 
iinil  diese  Aufgabe  einem  Scbie- 
lier  s  übertragen  wird,  der  bis 
in  die  Mitt«  des  magnetischen 
Felde«  hineinragt  nnd  eine  derartige  Schräge  gegen 
die  Horiioiltale  be8it;et,  dab  das  (rut  auf  ihm  von  selbst 
dam  magnetischen  Feld«  anrilMlit  Der  Schieber  wird 
sveekuäfsig  veratdlbar,  b.  B.  dn«li  Schnmb«  t,  «in- 
gariebtat,  an  iha  je  nach  der  Eomgröfse  des  Arbeits- 
— '"I  MMil  di«  ob«re  Walm,  welche  dos  Magnetische 


KI.  7f,  Mr.  128887,  vom  18.  Juli  1900.  Riehard 
Eohlleppel  in  Zabrze,  O.-S.  StlmtamhwtHt  mm 
Waften  von  Seheibenrädtrn  und  dergl. 

Das  Walzwerk  besteht  aus  zwei  in  einem  Walzen- 
gerüst a  gelagerten  Stimwalzen  b  and  c.  dir  derart 
unter  einem  Winkel  zu  einander  gel  ii^i  rt  sind,  dafs 
sich  ihre  Achsen  auch  bei  horizontaler  Verschiebung 

Die  Stinfliehen  dar 


stets  in 


Paukte  admaideB. 


K).  50c,  Nr.  129279,  vom  30.  April  1!X>1.  .S»eh- 
sische  Mas  I- Ii  i  nc n  f abri k  v orm.  K  i  f  Ii,  Ii  ar t  u.  a im, 
Act. -Ges.  in  Chemnitz.  Mnulbrecher,  drsefn  be- 
WtgHdt»  UrtMßde»  «tu«  aus  rtner  Schu'ingheu^rjung 

  und  au»  üntr  annäherndtn 

JUhifAetMfting  mtfornrntn' 
gmku  Bitetgung  voUfOhrt. 

Der  beweglleben  Beek« 
h  wird  nicht  nar  eine 
Schwingbewegung  um  eine 
wugerei'lite  Achse,  sondern 
annh  zur  besseren  Hiniuitcr- 
beförderung  des  Brechgutes 
Auf-  nnd  Abwärtsbewegung  ertheilt  Demsnfolge 
ist  die  Badce  b  an  ihrem  uberen  Ende  mit  einer  korsea, 
OB  einen  feataa  Punkt  sebwingeadeo  LeakersUoge  c 
▼ersehen,  an  welche  eine  an  unteren  Ende  der  in  be- 
kannter Weise  anf  die  Brecbbacke  ein  wirkenden  Excenter- 
druckstange  g  ausgehende  Stange  k  angreift; 

Kl.  48b,  Nr.  129212.  vom  14. Mai  1901.  Alexander 
Watzl  und  Ludwig  Frankensch  wert  in  Nürn- 
berg. Verfahren  :iii>'  r,-l',-r^i,'hni  r,,n  Mttalltn  mit 
andrren  Metallen  dnr<h  Au(.-<rhmrlztii. 

Die  beiden  mitcinun'iiT  zu  verbindenden  Metalle 
werden  mtolicbst  von  Oxyd  u.  s.  w.  gereinigt,  in  richtit'er 


Walsen  sind  kegelfSnnig  nnd  «war  eo,  dalk  die  Linie» 

i  I,  1 1  parallel  zu  einander  liegen.  Die  Spitze  der 
beiden  Kegel  ist  mit  je  einer  Aussparung  zur  Führung 
des  Walzstückes  versehen.  Beide  Walzen  können 
dun  li  Einlassen  eines  Druckmittels  in  die  liäume  f  g 
Oller  hk  einander  genähert  oder  voneinander  entfernt 
werden,  a  ist  eine  Stanchwalze.  Die  Figuren  2  und  3 
zeigen  verschiedene  Phaaen  der  Heandlnag  eines 
Scbeibeaxades  mit  Nabe  «oa  einen  gefMBeoen  Block 
in  «iaar  Hilae. 


K1.4nf,  Nr.  128  9Ö3,  vom5.  Mai  1001.  B.M  liumer 
Verein  für  Bergbau  und  Oalsstahlfabricstion 
in  Boohan.  Vmftlirm  twt  pmw»»»  EvtttOm^  itt 
Laadkmk  iinatwii  90»  Sehirant. 

Um  e&M  «liklieh  aehlie&ende  Teitaaehnng  au 
iSglieben,  ist  ein«  genaue  Uebereinstimmang  der 
Laschenkammern  der  Schienen  er- 
foriliTÜi  Ii.  (ieniärs  vorliegendem  Ver- 
fahren werden  die  Schienen  zu  diesem 
Zwecke,    nach<leni   .sie    die  Walzen 
verlassen  haben  und  mit  der  Warm- 
alge anf  Unge  geschnitten  sind,  im 
warmen  Znatande,  also  noch  in  der 
Walzwirme,  an  beiden  Enden  sa- 
irlcich   in   Matrizen  «  eingelegt  und 
ihnen  durch  .Sternpcl  //  mit  t,'cnau   begrenztem  Hub 
eine  etwas  höhere  I.  iv  •liciiknnimer  eingepref-it. 

Die  Matrizen  können  hierbei  auch  derart  gestaltet 
sein,  dab  mit  denselben  gleichzeitig  der  iSteg  der 
Schiene  anf  die  Lünge  der  neuerdings  eingeführten 
Ueberlappung  nach  einer  Seite  so  weit  dnrcbgepreM 
wird,  daia  bei  der  Halbixuag  dar  Scbieneneoden  der 
Steg  nnverieW  bleibt. 


Lage  ■alsuaader  gdett  und  in  einem  (refürs  mit 
weldiei 


Iwer  swefikmiCüg  etwas  Ibeer 
oder  ein  anderes  redveirendes  Mittel  toi^setzt  ist,  nm- 

stanipft.  Das  abgedichtet''  firfiifs  wird  sodann  s<i 
weit  erwärmt,  dafs  das  .•\uts(  Imielzen  statttiinU-t,  wulici 
durch  die  Ausdehnung  di  r  .Mi  t.ille  im  Vei-  in  mit  dem 
Schwinden  der  feuerfesten  Masse  ein  starker  Druck 
erzeugt  wird,  der  eine  allaeitige  Vefscbneinng  der 
Metall«  herbeiführt. 


I 

I-  I 


KI.  84Ct  Nr.  12f)200,  vom  2.-,.  .hmi  m\.  Friedr. 
Grafsmann  in  nuislMiri;.    Uei/enemtie  -  (innofm. 

Zur  P'.rzicliini;  eines  lie-i^ereii  Wärmeeffectes  im 
Ofen  werden  die  bislang  zur  Vorwarmnng des  (it  ncrator- 

Sases  dienenden  R^neratoren  dasn  benutzt,  das  in 
ie  Generatoren  eiasnführende  Gemisch  von  Dampf 
und  Luft  mögliebat  boeb  ronnwirmen,  nn  so  im 
Generator  ein  an  ü  nnd  CO  reicheres  Gas  zu  erhalten, 
das  dann  direct  ohne  weitere  VorwSrmung  in  den  Ofen 
ciuL'ileitet  wiril  und  hier  mit  der  vorircwännten  Ver- 
hrinnungsliift  eine  selir  holie  Hitze  erzeugt.  Statt 
eines  Liit'tdaniiif::etiiisches  kann  bei  .Martiniifen,  wtdcbe 
mit  llochofenwerken  verbunden  sind,  auch  Hoch- 
ofengichtgas voigewlrmt  md  dann  rar  Anreibhemng 
durch  den  Gaserzenger  geleitet  werden. 
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BiridU  4btr  in-  und  aHsländUd»«  PaUitU. 


fS.  Jahrg.  Mr.  16. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Rr.  677022  und  077038.  Albert  J.Demmler 
ia  W«ll»Tille,  Ohio,  V.  8t  A.  OmtMtmg  von 

Die  gvntm  anfeinandrr  pelejften  Bleche  werden  in 

Stajieln  in  gceifriictcii  mit  Saud  iil)^!'^!!  !itrn  Rt  liiiltern  a 
in  iiLTfüii  «'ineiii  Anwiiniiofeii  au;;(w urmt.  l)if  Stapel 
bc-trlu  ti  LIM  iiicliri  Ti  n  iluf  li  Kitilftri-plaltfii  6  L'etrennten 
Schichten.  Damit  «lie  Stapel  (von  etwa  15'  Dicke) 
rascher  darcbwirmen,  werden  sie  bei  erhöhter  Temperatur 
dtaürchgewimt  and  im  Ofen  wieder  auf  etwa  oOO^C. 


abjjekülilt.  Bei  dieser  Temperatur  wird  der  Behältern 
abgenommen  und  jede  der  vier  Seliicbten  mittels  der 
Fördervorrichtunj,'  e  vor  ein  l'olirwalzwerk  d  gebracht 
und  dort  Tafel  für  Tafel  Inmlurihgeschiekt.  Eine 
Prefillttftdttse  «  bläst  während  dea  WaUena  die  Tafel 
von  nnten  an,  m  daft  sie  aaf  der  Unterseite  ebenio 
tief  anläuft,  ■wie  nnf  der  Oberseite,  welche  bereits  vor 
dem  Walzen  der  Luft  nusiresetzt  war.  Die  Prefsluft- 
düse  kühlt  aui  h  ilii-  \\  iil/rn.  Da-*  .Vnlantcnlassen  und 
Festwalzen  der  Oxydhaut  ge*i  hiebt  iilsu  in  einer  Ope- 
rttioD,  8tatt  wie  sonst  in  zweien. 

Erfinder  will  das  Anwärmen  der  Bleehe  io  von 
BehUtem  omaehlossenen  Stapeln,  wie  eben  beeehiid>en, 
•lieh  heim  Obliohen  Walzen  der  Bleche  anweaden. 


Nr.  6782N1  und  «78282.  James  P.  Ree  in 
f  ottstown.  Pa.,  V.  St.  A.  JMiähoiriehtHng.' 

Der  Pndoelhera  a  ist  von  dem  Gestell  b  getragen, 
welches   um   die  bnblen   Zapfen  c  mittels  Kalbens 
nnd  Zabiitheilung  e  hin  und  her  geschwungen  werden 
kann.  Der  am  Gestell  angeordnete  C^linder  f  bewirkt 


der  die  Sehmalseite  des  Herdes  ver- 


wände gind  dnrch  WasserrShtcnsjtteme  i  1-  gok Qhlt. 
Nacli  dem  .\nheizen  wird  znnEch8t  geschmolzenes 
Eisenoxyd  eingegossen,  welrlies  die  t'rkiihlten  Herd- 
flüehen  überzieht.  Darauf  wird  geschmolzener  Hammer* 
schlag  und  geschmolzenes  Roheisen  eingebracht  and 
durch  Hin-  nnd  Herwippen  des  Herdes  das  Paddeln 
begonnen.  Die  Entleerung  geschieht  durch  Thür  /. 
In  der  Patentaebrilt  Nr.  678  288  sind  beaoadNre  Vor- 
kebnmgen  beaehrlihoB,  am  dioThiir  gegen  d«i ! 
abdichtend  in  eshalton. 


Bewenng 

hMBOMi,  bei  g  aufgehänj^n  TfaHr     welche,  nm 


die 

aehliefiMaiw, 

Verslehen  so  verhindern,  aas  Risen-Chamotte-Elementen 
nsammengesetzt  ist.    Die  Feuergase  treten  dnrch  e 

ein,  zur  .Abführung  sind  wegen  ih  r  l.iinge  •]>■<  Tli  rdes 
swei  Schornsteine  h  \  orirc^eiien.    Boden  und  Selten- 


er. 078£»6.  Richard  C.  Hills  in  Denver, 
Colo.,  V.  8t.  A.  VetfahrtH  «mm  ßrticttOrtm  «e»  Arotiii- 
MUinkoIr». 

Das  Verfahren  beruht  darauf,  dafs  die  Destillations- 
producte  der  Braunkohle  dnrch  das  verkokte  Material 
liindurchgeschickt  werden  und  dabei  den  Theer  und 
sonstige  schwerflüs.si^e  Bestandtheile  abgeben,  welche 
das  Rindemittel  für  den  anseliliefsenden  Brikettiruni»- 
procefs  liefern.  Die  Braunkohle  wird  von  oben  in  die 
Kammern  n  eingeführt.  Der  Koks  verläfst  den  Ofen 
dnroh  den  trichterförmig  gestalteten  Boden  and  wird 


dureli  eine  Fördrr\ orrirlifuntr  in  den  Behälter  b  be- 
fördiTt.  aus  diesem  an  die  Furderschnecke  e  abgetreben. 
Die  I )estillationsprodopte  entweichen  durch  Kriiiriii:rT  d 
in  dasselbe  Förderschneckenrohr,  durchdringea  den 
Koks  und  gehen  darcb  Leitung  e,  in  welche  ein  Ex- 
haastor  eingeschaltet  ist,  nach  dem  Gassamniler.  Der 
imprignirte  Koks  fällt  durch  Kanal  /  in  die  Trocken- 
kammer g,  bebeizt  durch  den  vom  aUgemeiaMi  Heil* 
System  abzweigenden  Kanal  h,  wird  dort  von  Wasser, 
.Ammoniak  und  Benzol  befreit  (die  durch  f  und  i  in 
die  Hnuptgasleitung  e  inntrcteiii,  nnd  ilurch  die  Forder- 
si  bneeke  k  der  Brikettpresse  ztiiri  fiilirt.  In  die  Leitung  « 
sind  die  nöthigen  Apparate  zur  Gewinnung 'der  Nebüi- 

Sroducte  eingeschaltet.    Der  (tassammler  liefert  den 
[eiskaomem  i  das  Heinas,  dessen  Abgase  durdi  m 
zur  Esse  n  gehen.   


Das 


Sr.  Hr7&49.  Ivndney  F.  Ludlow  in  Phila- 
delphia, Po.  Gießform, 

n  ist  der  Oberkasten,  6  der  Unterkasten. 
KemstOck  e  besteht  aus  zwei  mit  schrägen 
aufeinondersitsendeB^anib  den  fiolzen  <i  zw 
gehaltenen  Stücken.  Wenn  das  ChiCistück  (von 


Vergl.  vorige  Nr.  ä.  »47. 


in  der  Figur  drei  Schnittflächen  e  zu  sehen)  zu  sehwinden 
beginnt,  wird  der  Bolzen  d  entfernt,  so  dafs  die  Kern- 
stückt'  e  dnrch  (Jegeneinanden'erschieben  nachgeben 
können.  Auch  können  keilförmige  Stücke  in  der  Art 
wie  /  aiigeitrdnet  sein  nnd  durch  .Ausziehen  nach  oben  der 
Schwindung  des  Gofsstückes  Uechnong  trsgen  helfen. 
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16.  AvgMt  ItOl  Slatiititehn.  tiUhl  und  filaeo.  906 


Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Beiirke 

Monat  Juni  1902 

Work« 
(Firmen) 

t 

Puddel- 
rohttisan 

■od 

Spiegel- 
•(••n. 

Kheinland-Westf&leu,  ohae  Suurbescirk  und  ohne  Siegerland   .  . 

Bftvi-rn,  WürttiTütiiTic  urnl  TlniritiL'fti  , 

18 
17 

9 
1 

1 
1 
4 

14  933 

35  320 
81024 
8286 

950 
13  211 

Pluld«lro1i«iMii  Svmina  .  .  . 

(m  Mai  1902  ...... 

(im  .luni  IIK)!  

51 
54 
61 

96728 

S»4  622) 
111210) 

Bessemer- 
roh«isen. 

Rlipinland-Westfalvu,  ohne  Soarbcsirk  und  ohue  Siegcrland.  .  . 

4 
1 
I 
1 

23  425 
479 
4  759 
6230 

Besseint'rrulH'isen  SiuiUllft  ■  . 
(im  .Mai  1902  ...... 

(im  Jant  1001  

7    1  34893 
7    ;  88471) 
7    1  86284) 

Thomas« 

• 

rohaisan« 

Rlii'inlaiiii-Wt'-tfJi'n,  oliiir  .Saarhoxirk  and  ohne  Siegulsild.  .  . 

10 

8 
1 
1 

16 

180618 

15  972 
18826 
8160 
222642 

Thomasrolieiseti  Summa .  .  . 
fim  Juni  1901  

81 
88 

435806 

446  937) 
368169) 

Oi*f««r*i* 
•sa 

I. 

Schtm'li:uiij,% 

Rheiniand-WeitnleBi  anse  SurMurk  und  obnn  Sie;p^erlaDa .  .  . 

Hannover  nnd  Brituti>'  hwhi^  

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen.  .  .  .  '  

Soarbesirk,  Lotkringen  und  Lnxemkutig  

Ii) 

8 
U 
1 

2 

2 

Kl 

65288 
12961 

5  290 
Ü850 
3410 

y  30S 

■M  \  (»47 

GirrHcrcirohriüen  Samni»  .  . 
(im  .Iiini  1901  

ii" 
4U 
88 

12r,  14!" 
135  3901 
117  38JJ) 

Zu- 
sammen- 
•Mlung. 

Puddelroheisen  und  SpicgAltiMU  ......... 

98  723 
;i4  893 
435  308 
12r,  149 

KrzeogQng  it»  Juni  19*.(2 

—  i      «95  07;i 

—  !      710  420 

—  1  688046 

—  401877« 

—  8  9ß3  779 

Crteuguflg 
B«tirk«. 

KJii-iiilani:!-Wr>tfali-ii.  ulnir  Saar  uuil  uluie  Siegen  ....... 

Sipi;.  rliui  i,  Labnbezirk  und  Hesst-n-Nassau  .......... 

Si'iili-sii'tt  

imni 
IMW 

273289 
4«  760 

57  045 
10  135 

28566 
11408 

■JiV)  OfiO 

Von  1.  JMii»r 
W»  90.  JaM  im 

t 

1  542  384 

27«  «502 

3-J7 

168  648 
82421 

1  572  912 

SumoM  Dentsch«s  Keich  .  .  [mOlit   4013  776 
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906   Stahl  uud  Eisen. 


StatkUsdus, 


ti.  Jahrg.  Nr.  16. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


!■  1.  N 

■Iblahr 

- 

<«  1.  N 

—      -  — 

ilbjabr 

1*HII 

  = 

1  '.nrl 

mfmm* 

1 

t 

1 

* 

Eisenerze,  stark  eisenhaltige  Converterschlacken 

2  048  020 

1  627  ?>fiS 

I  221  899 

1  34^  '.»Kt 

bchlacken  von  Lrzen,  scnlacKen-rUze,  -Wolle  .  , 

386  195 

43i373 

14765 

Ii  219 

TlioiiiasschlackMi,  ganahlsn  (TbomasphosphBtinelü} 

48117 

77765 

46  101 

Rnhel^cn.  Abffille  iui<l  HalWUMcttt: 

Oft  ofji 

1^  RQQ 

17 

lOV  WO 

/z  HO/ 

o*j  yo  1 

1  1 

lOD  DOl 

/  O-f' 

znz 

Roheisen,  Abfalle  u.  Halbfabricale  zusammeu 

181  OHi 

8843i 

153  020 

491  191 

nAriwto  wie  Fa^foaeiMN»  fl«UMM%  Bleche 

1(14 

IHA  (tl  ^ 

IIA 

Aoz  Ivo 

a 

u 

ij 

jo  Oöl 

ZU  oD>> 

IlDierläffSDlatUin  ^. 

K 

o 

«4SI 

d  Ulli, 

eM 

SP 

SrhinifidbaTAs  EIbaii  in  Stftben  etc  Radkranz* 

Pfl  11  fr«/*  h  A  a  r  uniii  ji#n 

lou  UVV 

171  nl7 

i/o  Ul  / 

Platten  nnH  HIprfiM  :i  ii*^  ^rhmiAHhflr^m  Eifltfifi  ff*iih 

1  Z  19 

1  1X1/ 

117  Kl  K 
11/  OID 

IDZ  UOU 

rW^ffl   Dolirt  ffi^firniist  etc.  ...^..^.^ 

1    £0  1 

4-  yzu 

5  50.3 

6446 

61 

93 

EMMwlraliL.  roh        ^  .  ^ 

75!! 

7 1  fi:;  t 

7R  962 

[kea|L  Terkupfert,  verrinnt  ele.  

1  ■  ■ 

n  S37 

FKfOQBiwPy  scmeDcii,  nincDe  ii.i.w,  iin  puuen 

So  INTO 

D0V1IUD 

Tue  one 

Ganz  ri^b«  EiMnwMriat 

9  471 

4  977 

13  017 

14601 

31.3 

278 

2613 

2  701 

80U 

640 

402 

881 

81f 

48 

8170 

4938 

80 

56 

1598 

1648 

Eisen,  zu  grob. Maschin«ntbei1. etc. roh  vorgeschmied. 

68 

43 

1 102 

1308 

519 

199 

23  413 

23  042 

i 

8 

214 

268 

591t 

5601 

11  145 

13596 

firnbf>  EimuiwBAran : 

Grobe  Ei»eii\vaar..  ii.  abgeschl., gefim.,  verzinkt  etc. 

741 

4041 

50  450 

56  566 

Messer  zum  Handwerk»'  oder  btoelidieQ  Gebnweb, 

139 

133 

- 

- 

175 

166 

8  894 

9  514 

,      ahgeacbliffen,  gelirniM,  versmkt  .... 

1134 

1168 

27  715 

34484 

193 

m 

1 

1 

Scheeren  und  andere  Schneidewerkzeuge'  .... 

81 

89 

— 

— 

Werkziu^ro,  cisi  rne,  nicfit  besonders  genannt   .  . 

166 

14« 

1489 

1  363 

Geschosse  aus  schnaedl'.  Kisen,  nicht  weit  bearbeitet 

84 

153 

37 

15 

26  664 

19  730 

0«9eb08se  ohne  Bleimftntel,  weiter  bearbeitet  .  . 

64 

1 

4 

48 

14t 

134 

1716 

tu» 

feifaie  BgeikWMnni 

319 

346 

3  683 

3  577 

736 

675 

9  223 

9  146 

846 

704 

2734 

1763 

Fehrrlder  ens  sebnriedb.  Eisen  obae  VerbJikdtmg 

mit  .Anliiebfloiaschiuen;    Fahrradtheile  auT^^cr 

Aiilriebsuiaschinen  und  Theilen  von  solchen 

176 

159 

1  107 

1424 

Fahrräder  aus  schmiedbarem  Ei^en  in  Verbindung 

mit  Antriebsmaacbinen  (Molorfahrräder)  ... 

2 

— 

12 

- 

t  AnaAihr  unter  »Meeierwaarea  imd  Sebneidewerkaenten,  feine,  eufeer  ebinurg.  lutramcoteii*. 


16. 


IM». 


Stabl  vnA  Eimt.  907 


im  U  Halbithr 


A.ia«ful»f 
im  I.  Halklakr 


1901 


lOOS 


.  Fortsetzung. 

Messerwaaren  und  !^rluu'iil<-werkzenge,  Mat,  nn&er 

chirurgischen  liistrumeiiteii 
Schrei!)-  uml  Rccheiiiiiaschiaeii 

Gewehre  ITir  Kriegszweck«  

Jagd-  uml  Liixusgewebre,  Gewehrtheile  

HUk-,  Sirick-,  Stopflauiflla,  Nilim«8ctuuenuatl«lu  . 

SetaraibMMn  um  nnmlleii  Htlalleii  

Uhrwerke  and  Ubrrourniluren   . 

EiaenwAAreti  im  ganxeti  .  . 
Mnschfueii) 

tiOcumoliveii.  I.uc<itii<»t>ileii  

Molorwngeii,  zum  Fitliren  auf  SchieiuMigelei$en 

^        nicht   xura   Pahren    auf  t<chi«nen- 

geleiten:  PerMMenwaieii  ,  ,  .  ,  

De^l.,  audere  ................ 

Dampikeflset  mit  RObreo  

,  ohne     ,   . 

Nähinaschiiten  mil  Gestell,  ülterwieg.  aus  Uur^ci^ieii 
Davgt.  Oberwkgend  «o«  whmiedtMnm  Ebeit  .  . 

Attiere  HMehlnea  ud  HaaehlMBtlielle: 

Landwirtliflchaftlidw  lfa«cbinen  

Brauerei-  und  Brennereif erfllbe  (Muscüineiij    .  . 

Möllert'i-Ma'-cliitieii  

Elektri-sche  Ma^ihiiicn 

Baurnwdllspiiiii  M,i^)4:llUMIl  ........... 

Weberei-Mascbineii  .  

Dumprniiiiichinen  

Mascbiacfi  für  üoUaloff-  und  PapiertabricRlion  . 

Werkwagmawhinen   

Turbinen  

Transmissionen  

Ma.ocbineii  xitr  Baorheitung  von  Wolle  ..... 

Pumpen  

Venlilaloren  für  Fabrikbetrieb  

Uebläsetnuschineu  

Walznia.scbinea  

OampfhiiDincr  

Nasciiinen  zum  Dnrchachneidmi  und  Durchlociwn 

von  Metallen  

Hebeinascbinen  

Andere  Maadiiiien  zu  industriellen  Zwecken  .  ,  . 

ittuekimtHf  iAtrwitgind  nus  IMz  

m  n  ''"/«r»'*«»»  

^  »  j»  xrhiiiifdbtirem  Eisen  . 

j,  j»  »  (ii'äer.  untdl.  Mftnllm 

Maschinen  and  Maacbinentheile  im  ganzen  . 
Kratzen  und  Kralzenbeschläge  

Andere  IMrl«ate< 

Eisenhahnfahrzeoge  

Andere  \\  agen  iind  Sehlitten  

Oempl-äeescbiO«,  «usgenoninien  die  von  Uolz  i  u 
Segel-Seeschiffe,  «tegMiommen  die  von  Holz  |  S 

Schifte  rOr  die  BinnenschifTahrl,  ausgenommen 
die  von  Holz  

Zusammen,  ohne  Ene,  doch  einschl.  Instrumente 

und  Apparate  t 

GesunmtwerUi  dieser  Hengs   1000  UV 


5:2 
53 

8;: 
h 

m 


♦7 

5« 

(ii 
5 
68 
17 


3  111 
17 

91!  l 

ü5 

m 


41 

III 
43 
59 
48 
1819 
18 


19  411 

I  2Kt 
+  »37-2 
1  !>i8 
1  595 

1071 

98 
7« 

35^J 
4H 
877 

1  m\ 

So 

41  a 
6607 

1990 
31  487 
6  997 
192 


21  \tt 


786 
60 

311 
II 

110 
«8 
1615 
17 


11612 
04 

7«4 

1  7(>t 

I  m\ 

69 
679 

47 
4y 

5U1 
84!» 

:t'.N) 
III 
« 

73 
354 

3  377 

1  293 
19  134 

4  238 
Ht6 


*2U677<S 


7  835 
149 

19-J 
48 

tM3 

1  ÜSS 
3Giiä 


6390 

951 

2  m\ 
«sio 
;{*i4t 

3  5.Ö8 
8.V.»I- 
3.i58 
4«^! 

47;» 
••17 
•iP» 
•i  5(i7 
137 

2  3  44 

Iii 

485 
16(3 
43  ORB 

519 
70  732 
IS  098 

4HU 


3  U5,S 
'Xi 
6<i7 


11  134 
?8» 

231 
77 
19.% 

1  440 

3838 


Ü787 
1387 

■2  'VM 
b  U77 

3  SI5 

:>:n 
3  481 
896« 

562 

1  133 
9«5 

2  42i 
2Ü7 
913 

2  575 
139 

725 

3  825 
S&30t 

710 
64  193 

16  752 
539 


44UU8 

47  «Hl 

104  (X»9 

101  «36 

68 

51 

1G8 

190 

24l> 

73 

693i 

7  136 

12t 

126 

7ü 

47 

lU 

6 

IS 

1 

* 

6 

1 

47 

73 

24 

m 

S97  071 

176  716 

1 188  823 

1628971 

84469 

67993 

876  636 

417ISS 
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BtridU*  9ket  IVra  MMMfHiiftii  aN<  AocJh«irr> '«CM. 


Sl  U\\rg.  Nr.  Iff. 


Berichte  Uber  Yerdammlungen  aus  Fachvereiiieu. 


Association  des  Ingenieurs  sortis  de 

r^cole  de  Liege. 

Tom  8.  bis  6.  Äugntt  statteten  Aber  200  Mitglieder 
der  nAssoetation  des  Lif^nleiire  tertie  de  Heole  de 

Lit-j;e*  der  Düsseldorfer  Ausstellung  einen  Bi>fiucli  ab; 
auch  hielten  sie  eine  technisch«*  \  «Tsanunlang  ab,  in 
der  die  bergbauliche  Aas?tt  !luii|;  4uri  Ii  Ti  iit'.  A.  ilatM-ts 
aus  Lüttich  und  der  nietallargtscL«  Tiiuil  l<  i  Ans^Uillung 
durch  Ingenieur  A.  üonvv,  unseren  st  h  it/tt  n  Mit- 
arbeiter, der  kürzlich  durch  die  Suci^te  dei^  Ingenieurs 
Civila  in  Paris  durch  eine  ^oldeue  Medaille  wegen 
seiner  Arbeiten  über  die  nraliKbe  EiienindaAtrie  aus- 
gezeichnet wnrde,  erllntert  «mrde.  Dieser  letste  Vor- 
trag war  sun  zahlrrichenhichtbildern begleitet-  Ingenieur 
G  0  u  V  ^'  lialtc  luii  Ii  einsrehendtin  Studium  des  Kisen- 
hüttenwesens  auf  Avx  Ausstrilung  bereit»  am  1.  Juli 
in  der  GeselU'  luift  Avt  tmiizö<>i«chen  (.'ivilingeaieare, 
Paris,  eiuen  I  i'  litl  iMer-Vurtra^  Uber  dasselbe  Thema 

Sbalten.  Am  Monteg  fand  eia  von  rheiaiach-wect- 
liicheD  Indoitriellen  angeboteD««  Bankett  «tatt,  das 
einen  ebenso  festlichen  wie  fröhlichen  Verlauf  nahm. 
Gehciinrath  Carl  Lucg  «io«  in  markiger  Rede  darauf 
liiii.  (Infs  vtiii  iilfiis  Tiir  die  Her;;-  iifi'I  II iiit>nli'ute 
bcuit-r  Lander  in  treutuiÄc  haftlii  heni  Verkehr  ;restan<Ien 
und  dafs  beide  Liinder  das  (iliu  k  hätten,  Herrscher 
zu  besitzen,  die  sich  gleichniafsig  durch  Friedensliebe 
au87.cicliueten.  Kaiser  Wilhelm  II.aadKonj;:Lei)|ii>Id  1 1. 
nlt  der  mit  Begeiatenmg  aafgenommene  'i'rinkspruch. 
Der  zweite  Redner,  Geh.  Finanarath  Jencke,  betonte 
den  internationalen  Charakter  der  Wisseiisrhart  und 
der  Terhnik.  Auf  das  der  belgischen  üesellschaft  aus- 
ebraehle  Hoch  erwiderte  alsdann  der  Vorsit/.ende, 
.  Magery  aus  Namur,  der  der  uiigetheilten  Be- 
wunderung der  Helgier  über  das  (ieseljene  beredten 
Ausdruck  verlieh.  Nachdem  die  belgischen  Ingenieure 
fichon  aus  ihrer  Sonntage  -  Veraaumlung  an  Kunig 
Leopold  iL  ein  Hnldigangitflegramm  gescnickt  hatten, 
sandten  an  Montag  auch  die  dontselieD  Theilnehmer 
eine  l<cgnifsungs-l>cpesche:  gleichzeitig  -zm-z  in.  ge- 
meinsames Tele<n"amm  an  den  deuts<  |n  u  kai-i  i  ab. 

(ieneraMirn  ti ir  (ireiner  vim  Serams:  l^sehlofs 
das  Fest  mit  einem  Dank  an  die  Ingenieure  Habcts 
nnd  Sohrödter,  welche  die  Veranstaltung  in  die  Wcjie 

feleitet  hatten.  Am  Montag  Vormittag  besuchten  die 
elgischen  Ingenieure  theilw  eise  die  rhelniachen  Stahl- 
werke in  Aleiaeci<;h,  dann  Grobe  l'reufsen  bei  Ruhrort. 
Der  Dienrtag  wnrde  einem  Besuch  der  Elberfeld-Bariiier 
Schwebebahn  md  der  MUngstener  Brücke  gewidmet. 


5: 


The  AmeripanFovmdjymens  Association . 

Die  siebente  JahKavenammlnng  fand  am  17.,  18. und 
19.  Juni  in  Boston  in  der  Huntington  Hall  des  Maasa- 

chnsetts  Institute  of  Technology  statt,  .sie  war  infolge 
des  Ablebens  de«  frflheren  Vorsitzendi  n  J.  G.  .Sadlier, 
der  im  Laufe  de»  Berirhtsjahre^  einem  Attentat  ;-uiii  i  »[  fer 
fiel,  durch  den  Seeretar  der  Ge«cll8oliafl  K.  Moldenke 
einberufen  worden,  welcher  W.  F.  Prinee  ala  neuen 
Vorsitzeudi-n  einführte. 

Dem  nach  KrbvJignni:  der  üblichen  fiegräf&ungcu 
verleaenen  tieaohäftsbericht  entoebnen  wir,  &Es 
das  Beriebtajabr  für  das  amerikanische  Öiefserefgewerbe 
ein  günstiges  gewesen  ist.  Die  .Siliwierigkeiteii  lasren 
mehr  darin,  das  erfurderli«  he  .Matei-ial  zu  bescliafl«  n, 
als  A  /■.(  i-rlialten.    Der  gesammte  Vi  rbraucli 

an  Koiieisen  betrug  über        MilÜuoen  Tonnen,  dazu 


kommt  noch  eiue  entsprechende  Menge  Schrott.  Der 
durchschnittliche  Jahres^treis  des  Eisens^etrug  15  Dollars 
(etwa  63 1#)  für  die  'lonne.  Da  mit  einer  weiteren 
Zunahme  des  Eisenverbraucbs  für  das  Duchüte  .Jahr 
gerechnet  wird,  SO  bemftben  sieh  die  £iaeo«elaereien 
bereit»  jetzt,  ihren  Bedarf  an  annehmbaren  rreisea  n 
decken.  Auch  die  Vereinsthätigkeit  hat  sich  erspriefs- 
lieh  entwickelt,  besondere»  Interesse  wurde  den  Unter- 
-lii/lmiikfen  litier  ilie  Kif,'tMi'<(  iiat't<Mi  ijcs  liiilseisen»  sowie 
der  Entwicklung  der  Formerei  entgegengebracht  Die 
Mitgliederzalil  beträgt  gegenwärtig  314. 

Hierauf  berichtete  T.  D.  West  ala  Vorsitseader 
des  Standarditing  Bureaus  über  die  Arbeiten  dtes«r 

mit  einer  Au^arl'-i'nnL'  vm|. 

Lieferungürorschriften  für  tiicfsereiroholsen 
betiauten  Commission  und  unterbreitet  der  Vt  isammlung 
die  in  dieser  Frage  vereinbarten  Beacbliisae.  In  Bezug 
auf  die  ProbMiume  wird  empfohleii,  jeder  Wagen - 
ladoncr  ailit  Masseln  zu  eiitnilünen,  je  zwei  von  dem 
obeidi  und  iiiiti  T^n  Theil  jeJtr  Wagenbälft*.  Dieselben 
in  S'ili'liiT  Wri^c  zu  brechen,  dals  man  Sturki' 
von  bequemer  Lange  nnd  eine  reine  Brucbtlache  erhält. 
Die  acht  Stücke  werden  alsdann  in  einen  Kasten  ver» 
packt,  der  mit  Zeichen  nnd  Nummer  dea  Wagena  ver- 
sehen  wird.  Die  frisdie  nnd  reine  Brnehflache  etnea 
jeden  .Stückes  wird  darauf  an  zwei  Stellen,  halhweg« 
zwischen  .Mitte  und  Uand  mit  eiuem  Bohrer  von  grofsetn 
I  hm  Ii  in. ■^^l•r  angebohrt.  \'on  den  erhaltenen  P."Iji  - 
sjj.im  ii  wird  ilie  erforderliche  Menge  Analysenmaterial 
auf  Glanzpajtier  sorgfältig  gemengt  und  alsdann  auf- 
bewahrt Bei  schmutzigem  oder  besonders  sandigem 
Eisen  ranfs  der  Analyse  eine  Reinigung  mit  Hfilfe  des 
Magnetea  vorangdien.  Die  Menge  dea  genommenen 
Probemateriala  mufs  für  die  Anäysen  beider  Theile 
sowie  fiir  die  eventuell  erforderlichen  S.  ]iit  ^saoalysen 
ausreieben.  Die  erlaubten  Abweichnncea  vyii  der  vor- 
gesrhi  K  ln  iif  n  i  lumischen  Zusammi  riM  t/ung  sollen  fiir 
Silii;iiiiii  iiuil  Mangan  zehn  Punkte  nach  beiden  Seiten 
(d.  h.  plus  orler  minus  0,1  "  ,  )  botragen,  der  Scbwefel- 
gehult  d.trf  die  vorgeacbriebeue  Grenze  um  nicht  mehr 
als  O.ix  ir»  '  „  libencnreiten,  fftr  Phosphor  darf  die  Ab- 
weichung von  dar  vonresehriebenen  Maximalgrense  für 
alle  Risensorten,  die  8ber  O.S  */«  enthalten,  nur  0,06  % 
betragen,  bei  jdiospli'  i  fii  im  rem  Eisen  soll  die  Grenze 
durcli  ein  besonderes  L A  Li  i  t  inkoninien  festgesetzt  werden, 
t  ht  11^.,  unterliegt  der  Gehalt  an  Gcsammtkohlcnstoff 
liesonderen  .\bmachungen.  Die  Abweichungen  der  von 
beiden  Theilen  (Hoehofen  und  Giefserei)  angestellten 
Analysen  anter  sich  tmd  von  dar  Schiedsanalyse  sollen 
den  Hetrag  von  0,05  7«  fBc  Silieinm,  Mangan  nnd 
GesamintkohlenstofT,  von  0,005  "ü  für  Schwefel  und 
0.(i2"  m  für  i'hospbor  nicht  überschreiten.  Bezüglieh 
lii  I  N  i!ii  ilbestimniungs  . Methoden  hat  sich  die  Coin- 
iinssiuü  iiiit  eiuer  Ueihe  hervorragender  Chemiker  bebiifs 
Erlangung  von  Vorschlagen  in  Verbindung  ;.'i>(t/r. 
Bei  dem  Kauf  des  Hoheisens  sphreibt  die  Mehrzahl 
der  Werke  «entsprechend  '^4  dN  Bobelaenverbraachs) 


die 


Tor.  w&hrend  der 


»Bselanng 
nach  dem  Brnehanascboi  zu 

von  .Stahlformgufs  empfiehlt 


chemische  Zusanunes 
kleinere  Theil  fortfahrt, 

kaufen.   Für  die  Lieferung, 

die  Commissiou  die  Auuahme  der  von  Her  American 
As..,r!  ition  for  Tasting  Hateriala  anfgeateUlea  Vor- 
schriften. 

F.  Oonlin  wies  hierauf  in  aMnem  Vortrage  ilber 

I>1p  Verslrlieruntr  von  Modellen 
auf  die  .Nchwierigkeitt  u  lini.  die  in  dieser  Angelegen- 
heit >on  .Seiten  der  Feuerversicherungs-Gesellschatten 
erhoben  würden,  sowie  auf  die  hohen  Prämien,  die  die 


Digitized  by  Google 


ISu  August  190t. 


Btridttt  Vi 


Giefs»  reien  zn  zahlen  hätten.  Diesf  MifsiNtümlo  wiiit'ii 
haopt,-.'i<'lilirli  'iariii  ticf:riir)ilct,  «lafs  (i»'r  riclitii:f  Mnh- 
Btab  für  die  Wcrtlibeurtheilung  vun  Modellen  febie. 
Die  Gestehungr^kosten  eines  Modells  könntm  jft  leicht 
renng  festgestellt  werden,  ffcwöholich  Seien  es  aber 
die  Ahschreibnngen,  worQher8ta«it  enhrtinde,  bei  diesen 
kiue  es  dtranf  an,  ob  ein  Modell  betriebsfähig, 
leptretnrbedflrftig:,  abgenutzt  oder  veraltet  sei.  Eine 
»(■nr  sriiw  it  ritre  Fruirc  liilile  auch  die  Verantwortlii'h- 
koit  dtT  (iiefsereii'ii  ftir  riid  ihren  Knn(Uti  i^rliöngfn 
Mmii'lle,dadiegew«ilinlir)ie  Form  der  }'\'Ui'rverHicherun<rh- 
policen  diese  (ibjecte  nicht  einstdiliefse.  Uui  diese  and 
abitliebe  Fragen  zu  lösen,  empfiehlt  Conlin,  dafs  der 
gewiMe  leitond«  Onrndaitie  ffir  die  Abechitnog 
▼on  Femnehidni  eewie  für  die  Yenteheniiifr  \ler  den 
Giefsereien  anvrrtranten  Mo^pIIp  nnfstcHc. 

Moldcnke  hob  in  seinem  Vortrage  über  die 

Bswertfeanf  des  RohetscM 

hrr\or,  dafs  Roheisen  derselben  Nammer  nnd  vermuth- 
lieb  aurh  derselben  chemischen  ZuRamniensetzong, 
welches  aber  verschiedenen  Hochofen  entstamme,  nacn 
dem  Schmelzen  im  Capolofen  anter  fast  rleiehen  Be- 
dingungen oft  gans  veraohiedene  FetttgKetten  zeige. 
Man  sei  iialit-r  nnfser  Stande,  die  F(■stiL'l^♦•it  pines  (iufs- 
stnck«  ;iMs  der  /.u^ammensetziini,'-  dt  r  zur  \  iTwcndung 

f'langi  iideii  Koliciscnsi/rtrii  im  vnrans  zn  Ixstiüiiiirii. 
rgchtiigt  vor,  d:i>.  Siundardiiing  Bureau  mit  der  Auf- 
ttelloug  einer  lüisi^  für  die Bewerthnng  vim  Roheisen 
ZD  betrauen.  Hierbei  lutiase  von  der  Thatsache  a.m- 
«gangen  werden,  dafs  sich  der  Werth  des  Roheisens 
nr  disGiefaerei  erst  nach  dem  ITnischmeUen  offenbar«) 
man  mQsse  demnach  das  Probematerial  erst  in  einem 
rii|i..I  ,f,':i  unisclimelzcn  und  aUdann  in  Pr'i'i.  sfaiiL'en 
iT'.flM  Ii.  welclie  der  Analyse  und  gewisis-n  l'cstii;keits- 
[r  il.cn  za  iinferiverfcn  seien.  Die  PrüfuuL:  sollo  nacli 
den  Vorschnftcn  des  Vereins  erfolgen  und  müsse  das 
Standardiiing  itureao  auf  Wunsch  die  Herstellnng  der 
Pnbeitaiigni  and  die  Vorrichtung  der  Analyiennoster 
ibemehmen. 

In  der  V(Ts:ini'iilmi<;  vrin  18.  Janl  bcapracli 
D.  Rcid  als  erster  Vortragender 

EialKe  Methoden  tnr  TergrSrHemnf  Im*  Knengnng 
ron  (jielsereleB. 

Dieselben  bestehen  in  erster  Linie  in  der  Einführung 
?t>n  Tag-  und  Nachtbetrieb,  wobei  die  Tagschicht 
12  Stunden  (von  bV*  bis  5*,'i  Uhr)  mit  einstündiffer 
llittagspanse,  die  nachtschiebt  7  Ms  7'fi  StnnJen 

{oV}  li>  l'J'  :  oder  1  Uhr)  arbeitet,  i  -  wird  hierfür 
volle  i>e;i<thlung  von  l'i  be?.w.  8  Stuiuhti  geleistet. 
Eine  weitere  Mafsri  ifid  zu  dem  L'i'iiauiiti  n  Zu  i  i  l»  i^t 
die  volle  Entla-stun«;  drs  Kurmers  \"u  jeder  Ait  vnn 
fiilfiarbeiten,  so  d^ifs  ,-r  in  den  Stand  ^eset^t  wird, 


Ute  Zeit  der  Formerei  selbst  zu  widiaen. 
Sin  ibnlidiea  Thema,  nioKeh  die  Befreiang 

der  Former  von  Tagclöhnerarbciten,  behandelte 
H.  Mc.  Phee,  welcher  die  (tleichstellung  derselben 
mit  den  geschulteil  llHiuiwcrkera  der  Nasebinen-  nnd 
Modell werk'tiitft  II  betürw  orttt. 

Aush  II.  P.  (  anningham  streifte  diese  Krage  in 
seinem  Vortrage  über  ^üicfsereikosten*',  indem  er 
die  Nnthwendigkeit  betonte,  weniger  „geschulte  Kräfte", 
aber  in  der  wirksamsten  Weiaa  «i  beaehiftigen. 
Bine  «eitere  Yermindemng  der  Betriebskosten  irSrde 
erreicht  «crdi  ii,  wenn  wdu  d.irnnf  achte,  dnf»  keine 
schleclit  u'earlieiteteii  uiit  r  nU^r'  niitztcn  .Modelle  verwendet 
würden,  da  ■iiiM  llieii  eini-ii  M.  lii  iiufwand  vi»n  Zei'  und 
Artieitskraft  veranlalsteii.  Wenn  man  durch  Weili^ci 
des  Modells  die  Arbeit  des  Formens  beschleunigen 
könne,  so  solle  man  damit  keinen  Tag  warten.  Endlich 
sei  es  rathsam,  den  Arbeitern  bei  Verbesserungs- 
vonehligen  freundliches  Entgegenkommen  xn  beweisen 
and  diewlben  bei  günstigen  Erfolge  entsprechend  an 
hdohnco. 


Hierauf  besprach  K.  H.  ti  ii  un»  re  die  H  erst  el  1  u  n  g 
von  Kernen,  für  welche  er  in  vielen  Pdllen  eine  er- 
weiterte Anwendung  der  Schabluneni'nmierei  emjd'ahl 
und  durch  Bdapiele  erläuterte.  Die  letzten  Kedner 
des  XagM  waren  J.  A.  Murphy  und  Professor 
R.  H.  Riehards,  von  denen  der  erstere  Aber  Aus- 
rüstung und  Werkzeuge  der  Qiefaereiwerk- 
stätten,  der  letirtere  über  die  technische  Er- 
zieliuni,'  für  da^  (i  i  e  Ts  e  r  e  i  ge  w  e  rlu'  sprach, 
i  Richard«  v/ka  Auf  die  Nuihwendigkoit  hin,  vor  allem 
wissenschaftlich  vorgebildete  Leute  zu  Leitern  der 
Öielsereien  heranxaxiehen.  (üchlufs  folgt.) 


The  American  Institute  of  Mining 
Engineers. 

(Schlafs  von  Seite  &48). 


Die  Edisonschen  Cementwerlte 

liegen  zu  Stewartsville  im  Staate  Xc»-  Jersey,  4  km  von 
den  Mergel-  und  Kalksteinltrüi da  n  entfernt  und  sind 
mit  denselben  durch  eine  .Schmalspurbahn  verbunden. 
Dan  durch  Sprengarbeit  gewonnene  Haufwerk  wird 

mittels  niiiii]d->  iKiutrl  in  auf  flachen  Wagen  stehende 
KuIhI  \t-ilatleu  und  auf  den  He«cliirkungsboden  der 
Zerkleineningsanlagc  befordeit.  Im  r  u  ini  es  m  <  in  so- 
genanntes „Riesenwalzwerk**  autgeiebcn,  welches  an- 
geblich Stücke  bis  zu  5  oder  0  t  Gewicht  zu  verarbeiten 
imstande  ist.  Die  Abmes,snngen  der  Walzen  sind : 
IGf94  um  Breite  bei  1524  mm  Dui-chroesser.  Das  aus- 
getragene  Walzgut  geht  dnrek  8  weitere  Walawerke 
von  014  mm  Walzennrelt«  lifndnrcb,  in  denen  ee  bis 
auf  12,7  mm  Muxiiii:iI-K"riiL;rijrsi'  (^eln'ndieM  M.ird.  Von 
hier  gelangt  das  Material  m  Ti '»ekenlx  imuieru  uitd  nach 
erfolgter  Trocknung  in  em  l.i'.'erli.ius  von  llOtWt 
Ladefähigkeit,  letzteres  enthält  eine  Reihe  von  Ver- 
ladetrichtem,  BO  dafs  nv  Erzielung  einer  gleich- 
föiinigen  Hengnng  an  mahreran  Stellen  gleichzeitig 
gefördert  wird.  Es  wird  alsdann  automatische  Probe 
genommen  und  im  Wageiiaus  die  Mischung  der  Roh- 
materialicn  nach  Mafsgabe  der  erhaltenen  Analysen- 
ii'sultate  ausi^etulirt.  hii>  I  n  iiienee  ^f!iiiiL.'t  liieranf  auf 
die  Feinwaizen,  wo  es  zu  l'nlver  geiualiJcu  wird,  und 
von  dort  in  eine  Reihe  von  Windscparatorcn.  Das  in 
1  diesen  fallende  grobe  Material  wird  wieder  auf  die  Walzen 
I  anräckgegeben,  wahrend  das  feine  (iut  einem  Lngcrhaui 
:  ond  voB  hier  der  Brennofenanlase  suwandert.  letatere 
!  enthUt  iwei  rotirende  BrennSnn  ron  2,74  m  Dnreh- 
iiir^ser  und  45,7  m  Liint'e.  welche  mit  Klarkohle  ge- 
ledert wci-den.  Die  Klinker  werden  auf  zwei  Walz- 
werken \  i'n  l'l  \  nun  W  nl/i  nlireite  gemahlen.  Das 
Walzgut  wild  einer  aliermaligen  Windseparation  unter 
worfen,  worauf  das  Fertigproduct  in  das  Lagerhaus  g«-- 
langt.  Der  Cement  hat  im  Verlauf  des  Processes  15 
Gebinde  sn  pussiren.  Sänimtliche  Motoren  besitsaa 
elektrischen  Antrieb.  Die  tiicliehe  Leistnng  der  gegen- 
w&rtigen  An1a.re  soll  5000  Fafe  Cement  betragen. 

Nach  dt  r  R  ndckchr  der  Mitglieder  des  Institutes 
von  den  lldi.».<.>uHt;rken  fand  eine  zweite  .Sitzung  statt, 
in  welcher  B  r  a  d  1  e  y  1 1' ii  c  Ii  *  i>  n  von  der  Comniliui 
Universität  über  „die  En  (wickln  ng  der  Klein- 
besse nie  rei  "  sprach.  Alsdann  folgte  der  Vortrag 
von  Robert  Job,  IMnliv^diiliis,  ni.i-r; 

i^FlnfnelaeMchiencn,  lieziebungen  cwlachen 
Struetur  «na  HaKtarMi*«, 

welcher  durch  eine  Reihe  von  Abbildungen  geatzter 
Querschnitte  erläutert  wurde.  Das  Henultat  der  Aiu- 
führungen  des  Bednars  ist  in  den  nachstehenden  SItxen 
enthalten : 

Um  bei  gegebener  chemischen  Zusammensetzung 
eine  möglichst  haltbare  Schiene  n  erzielen,  ist  Gewicht 
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«JIU    suhl  und  Eiüeri. 


Referate  und  kleinere  MiXOxeilungen. 


1%.  Jnhrg-  Nr.  Iß. 


AtxvaS  m  le?«>n,  dtfii  das  Material  km'»«  Sprüdigkeit 
leigt,  keine  Fremdkörper  enthalt  und  t\w  fi  uikörnige 
Strnotnr  besitzt  .Soriiiligkcit  i*t  nirbt  %  orlimnUin,  wenn 
dif  Scliiene  ilein  .Scnlage  eiiu  -  Fjillhitn'n  von  2000  Pfand 
(icwiciit  Wi  2ü  Fufs  Kiillitolii.«  wifderotriit.  Um  ein« 
feinkörnige  Strncturzu  siohern,  mufs  folgende  Vorschrift 
befolgt  werden:  Die  'IVmpt'ratur  der  Blöcke  foll  »o  be- 
ulMtan  sein,  dafN  bei  ra^i  lu  tn  Walzen  ohne  Aufenthalt 
von  wMirend  und  nach  dem  Fassiren  d^s  Ferti^koliber* 
und  ohne  kfinsttiehe  Kflblung  drr  Abstand  srwisehen 
den  lleifssügen  für  eine  HO-PtiT'-  S'cliii-nc  ili  n  nctr.iLT 
von  30  Fnfs  und  5'/»  Zoll,  und  für  iimlt n-  Llhil'i  ii  -  iiion 
entsprechendrii  H<iiai'  nlrli;  nlicr--rlii riiit.  be- 
M:lirieb  darauf  in  intfressanter  U  i'ise,  wie  .lohn  Brown 
&  (\>..  Slu  ffifld,  im  Jahre  lHt>4  Schieneti  w;ilxtpn,  und 
theilt«  niit,  üafa  von  diesen  norh  einige  auf  Haupt- 
mleisi^n  im  BHrieb  wären,  ein  Reanltat.  welrlu-s  liedner 
JemlruifiL'cn  Aiisifliiben  nnd  langsamen Wal/.en  «usfbrieb. 

I>i«'  aus  3.  Versanimlungstasre  gehaltenen  Vortrüge 
von  W.  K.  Webs  Iii-  li'sr(i;itti[;ien  sich  ntit  ilin  \<\^^ 
der  Aineri<'an  Sfctioii  ut'  llie  liicernational  A^SLt^•i»tiol! 
for  Testing  Materials  ausgearbeiteten  Lieferungs- 
vorschrifton  fiir  Flurseisonschmiedestückc,  Sfahl- 
formgiifs  und  Schienen.  Da  wir  beahsiclitigfn,  über 
di«  Arbaitaa  diaeer  «mariluioitchea  Material»|iriiAiBg»- 
j^eselltchaft  im  Zvaaninnihang  zn  berichtet.,  kSnnen 
wir  auf  tlie  Wiedergabe  AfV  i:fnannten  Vorträge  an 
dieNff  Stelle  vensirhten.  übrigen  zum  Vortrag 

gi'laiiL:t<'n  Aiit-Lit/r.  lim  'iol.üicrjibau  Georgien»  una 
Theorjcn  über  du-  üddung  v<»n  Oi  llagern  uml  natiir- 
liebea  Oüqadlen  betreffi-nd,  können,  aU  aufserhalb  des 
Bahmem  nnserer  Betrachtung  fallend,  hier  übeiigaogen 
werdeD. 

Anfeer  den  vorstehend  erwähnten  Vortriigen  lag 
der  Versammlung  noch  eine  gröfsere  Reihe  von  Au^ 
siit/'»'!)  VDi'.  liie  nicht  zur  Vi'rlr^nn^,'  L''i'l:inirtfn ;  u  ir  cr- 
wältiäfn  daruiiti'r  flie  fnlireniici] :  IKi-  <  ii-I  tVIiit-r  vnn  Texas 
von  R.  T.  H  i  i  1 ;  ■ii.'  Mi  tii1liiri.'ii'  .l<-s  Titan-  vun  A.  .1. 
R  o  s  s  i ;  das  Wafh.Hlhuui  der  liolieiseuerzeugatig  wahrend 
der  letzten  30  Jahi-e  von  .).  Birkinbine;  Wirkung 
des  Ansriäbens  avf  die  grobkömijge  Stractar  von  fiber- 
hitstam  Flaf«elsen  tor  K.  P.  OSraDason:  die  Be* 
reebnnng  de^  GfwiHitü  von  Gufsstiieken  mit  Hülfe  des 
Plan Jmeters  von  ('.  M.  8  c  h  w  e  r  i  n ;  die  Mangauindustrie 
von  ('.  c.  W.  Colon;  die  Wirkaog  tod  Tallnr  aaf 
Messing  von  E.  8.  Sperry. 

Durch  einen  am  Juni  veranstalteten  Ausflug 
auf  dem  üelawareflnl«,  mit  welchem  der  Besuch  einiger 
badentrader  Sehi'flliwerften  verbunden  war,  erliielt  die 
Jahrasversamminng  ihren  Abaehlsfa. 


Iron  and  Steel  Institute. 


Die  diesjährige  H erbst versammlang  findet  «m 
3.  nnd  4-.  September  in  Düsseldorf  utatt.  Aaf  der 
Tagesordnung  stehen  folgende  Vorträge: 

1.  Eisen  und  Stahl  auf  der  Däa»eidorfer  Ausstellung. 
Von  l'rofessor  Dr.  H.  Wedding-Berlin. 

2.  Fortaohritte  in  der  Bobaiseneraaaguag  in  Dentsoh* 
land  seit  1880.  Von  W.  Bragraann-Itortnnnd. 

:5.  Fiirtsehritte  in  der  Flaf?i'ispn('r7cn<:(niL,'  in  Deutsch- 
laud  seit  18«().     Von  K.  .M.  1)  a.- 1  c  n  -  Diisseldorf. 

4.  Die  Anwendung  der  EU  kli  u  iiar  in  lier  Hisen- 
industrie.  Von  D.  S  e  l  b  y  -  b  i  g  g  e  -  Ncwcastle- 
on-Tyoe. 

5.  Feber  die  wahrscheinliche  Existens  eines  neuea 
Kiaencarbides.  Von  £.  D.  Campbell  nfld 
M.  B.  Kennedy  •Michigan. 

6.  Ueber  die  beim  Aosglei^h  der  veebnelndeB  Teni' 

pcraturcn  di"*  i  riiit/icn  Witwli  s  eizicltcn  Uesultatd, 
Von  L.  F.  (jji  I  S  III)  1  ,1.  II.  liarrijjuu-MiddloB- 
brough. 

7.  Da«  Vprdicbten  von  Flufucisen  in  Gufsfonnen. 
Von  M.  II  armet-i$t  Gtienue. 

8.  Das  Uebcrhitzen  von  weichem  Flalaeiaen.  Von 
Professor  Heyn>Berlin. 

9.  Ueber  elektrische  Anlogen  in  Stahlwerk».  Ve» 
F.  Kylherg- Benrath  m\  DflsseWorf. 

Für  die  Nachmittage  ist  der  Besuch  der  Ausstellung 
und  einiger  Werke  in  der  N&he  v<iu  Düsseldorf  vor- 
gesehen. Am  5.  September  werden  von  den  Congrefs- 
initgliedem  in  fdnf  Gruppen  entferstere  Werke  besacht 
nnoxwar  von  folgenden  Orten  ans:  Esaea  (Krn>'p^; 
Dortmund  (Union,  Hürde,  Hösch);  Ruhrort  (l'hönix 
und  Rheinische  Stahlwerke);  Oberbansen  (GutB' 
li<itfiiiiiij;stiu;tr  > ;  DuishurL'  i\'iili':in  nnd  Dnisbarg^r 
.\liisi  liiiienbau-A.-(j.  vorm.  Becheni  &.  Keetioan). 

Sonnabend,  der  6.  September,  ist  einem  Ausflug  nach 
der  Schwebebahn  Elberfeld- Barmen  und  der  Kaiser 
Wilhelm-Brücke  bei  MSngBten  anter  Fiihrung 
R.  M.  Deelen  gewidmet.  An  weiteren  Excarsionot 
sind  Beanehe  des  Peiner  Wa!swerks,  der  Ilseder  Hfitta^ 
sowie  des  Saarbc/irks  in  Aussicht  genoninit  n.  Die  Tlieil- 
nehnuT  an  letzti:t  ?iiinntem  Ausflug  wer  lt  u  u.  ;i.  (ieleircn- 
iirit  lialx  n.  'lir  \\  t  rke  bei  Saarbrückin.  in  l.ii.v  inliur;,', 
den  .\achenerUattcn-Actien-Verein  in  Es«  it  und  die  Stahl- 
werke in  Düddingen  nnd  Differdingen  zu  besichtigen. 

Für  die  Unterhaltung  und  Führung  der  Dauifll 
beim  Besuche  der  Ausstellung,  der  Kunststätten  n.  s.  W. 
Mlgt  «in  besonderer  Damen-Empfiuiga^AasschaJii  Saig«. 


Referate  und  kleinere  MittheÜungen. 


Kin  eiigliitcheü  L'rtheil  Hber  deutsches  Fluf^eiaen. 

In  der  Londoner  Zeitschrift  „The  Engiiieer"  vom 
27.  Jtini  11V"i'_>  flinli  n  wir  unter  tliMi  iin  den  HeraaSgabeT 
geri'  liti'tcii  l'rit'fi'n  t'i>]:;i'n'lc  Znsctirit't : 

_  A lii^i-sclii  n  von  'Irr  I 'ri'ist'rairc  w  iril  liciitsclu's 
Flufseisen  in  Hnglumi  u\  L,rrofsem  M&l'sstahe  wegen 
seiner  überleireueu  Ft'rtit;triiichung  verbraucht.  Ur- 
anrfinglich  hat  dasselbe  Eingang  dort  nnr  aas  dam 
Qrnnde  geAmdea,  dab  englisenes  Material  an  annebm- 
haren  Pndsen  nicht  erbiltlich  war:  nachdem  aber  das 
deutsche  Flufseisen  einmal  Eingang  gefunden  hat,  unter- 
liegt es  kl  im  in  Zweifel,  dafs  das  »  iiltIisi  he  iiism  m  stnner 

fegenwärtigt  a  Form  nicht  mehr  Abnahme  finden  wird, 
n  Bezug  auf  |  -  und  Q-  Eisen  besitzen  die  deutschen 
Werke  gegeniwer  den  englischen  besondere  VonSge 


dareh  eine  gröfaere  Antahl  von  Profilen,  die  dasy 

I  beigetragen  haben  mSgen,  dafs  sie  sich  einen  grofsen 

Thcil  dieses  Marktes  erobert  haben,  aber  es  kommen 
i  bei  der  Fragt-  '\>-s  licntsi  licn  Wettliew  erlies  auch  St;i'>-, 
!  Winkel-,  Flai'h-  ninl  siiiistii:cs  FurtiH'isi'ti  in  Betracht, 
\\'as  ziuia'-hst  ilas  S  t  a  Ii  e  i  s  e  n  Itctrifft,  m  kann 
I  man    mit   einer   b  c  merkens  w  er  t  h  en  Aus- 
nahme in  England  kein  Stabeisen  von  der 
VoUeodniig  bekomnaot  wie  es  Dentsch- 
land  liefert  Daa  engliscbe  Eisen  iif  bei  weitem 
I  nicht  so  gut  gewalzt,  die  Kanten  sind  nicht  so  scharf 
und  die  Abmessungen  nicht  so  genau,  wie  es  dort  der 
Fall  ist.     Dazu  kunnnt,  dafs  die  dcut.>.rlieii  Stale 
I  besser  gerichtet  und  ^i-nauer  abgeschnitten  sind,  als 
!  irgend  ein  Stabcisi  n,   lia.s  man  in  F-nuhmd  bekommt. 
I  In  Werken  mit  bracbräokten  irfigerplätzen,  wo  dar 
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Riunnb«darf  eine  Rolle  spielt,  ist  «  sehr  nnth- 
▼endig,  (lufs  ilas  Kisenlager  möglichst  woniir  Datx 
wesnimmt.  Nun  ist  es  aber  sicher,  dafs  mau  etwa 
ü')  0  iiH-lir  ('.rutsche»  als  englisrlu  h  Stalii  iM-n  in  dem- 
selben Kaum  unterbriogen  kann  aas  dem  einfachen 
Grunde,  »Ufs  die  englischen  Stäbe  nicht  gerade  sind 
and  infolgedessen  weit  mehr  Platz  beanspruchen. 
Min  bat  wdbi  btihaoptet,  es  liege  dies  zum  grofsen 
Theil  daran,  dafs  dai  deotsche  Plursciscn  nach  dem 
basischen  Verfahren  hergestellt  sei,  aber  meine  Ant- 
wort darauf  ist,  dafs  t.s  in  der  weit  iiljßrwiegendcn 
Zatil  der  Fülle  von  sdir  i;trin<;i'r  Bedeutung  ist,  uU 
das  51;itfrial  im  ljasis(-lipu  o'irr  ^aaren  Proccf»  erzenL,'t 
ist.  YieifiK-h  mag  es  ja  auf  eine  besondere  Qnalitiit 
des  Materials  ankonmeo,  aber  von  gröfserrr  Wichtig- 
keit ist,  dafs  dsaaelbe  gut  gawalst  iat.  Winkeleiaan 
vird  in  England  im  Yerglmeh.  in  dentMhw  Waare 
noch  vif-I  sililf  i  lif er  ijeüefert  als  S!tahci«cn.  Kürzlich 
huXU:  ich  l  iiic  LaJuiiy  \  t>ii  lü  l  Wiüiieleiseu  von  den 
Abmesanngen  3  \  3  X  Vi",  die  in  einem  solchen 
Zustande  angeliefert  wurden,  dafs  es  nöthiii  war,  die- 
selben von  Hand  tiaeli/iirichten,  bevor  sie  gebraucht 
oder  nur  auf  Lager  gelegt  werden  konnten.  Auf  eine 
dhabezügliche  Beschwerde  hat  daü  betreffende  Werk 

Ckähl  «antwartat,  dals  da$  Qamkriohtwi  baiOB- 
beialilf  «erden  mfiase,  «Ina  Forderanff,  die  von 

Seiten  der  deutschfTi  Firmen  niemals  gestellt  worden 
ist,  obgleich  der  J'rtis  des  deutschen  Winkclelsens 
»icher  nicht  höhtr,  Mindern  in  den  nieistiii  I'iilU-n 
geringer  als  der  des  englischen  ist.  Dies  t^t  bei  einer  der 
Sestbekannten  englischen  Firmen  vorgekommen,  und 
Dttls  ea  als  eine  Schande  bezeichnet  werden,  daC»  man 
Wiakeleiaen  in  einem  solchen  Zustande  abliefert. 
Dan  könnt  noch,  dab  das  ongliioke  Winkeleisen  in 
Fonn  vnd  LSnge  nfeht  m  genan  adjastirt  wie  das 
deutsche  !  n-   F.mlen    wrrden    in   Enpian'!  luifs 

abgesägt  uud  uicLt  kak,  uie  in  Deutschland,  iim!  iti 
Bezug  auf  die  Qualität  habe  :cli  ni. mals  iln-  ^'>  rini;s(e 
Schwierigkeit  mit  dem  deutschen  VV'tnkeieisen  gehabt. 

Von  den  Kleekan  kann  man  dasselbe  behaupten 
wie  vom  WinkelviaeB,  aar  iat  hier  der  Uotaradtied,  dafs 
der  Vergleidi  noch  mehr  zn  Oanpten  der  dautochen 
Bleche  anaflOlt.  Wir  baban  anf  unseren  Werken  für 
dss  Geraderichten  engllseher  Platten  25  "ja  mehr  wegen 
des  schlechteren  Zusiandes  liinsirlitlit  Ii  di  r  Vi  i  liii-gungcn 
(Q  bezahlen,  aufüerdeiii  sind  die  Bici«  he  liitrter  und  nicht 
lo  genau  geschnitten  wie  die  deutsrlit-n.  l-h  habe 
nrade  10  t  englische  Riifelbleohe  emptaugen,  die  für  die 
Diaka  von  'i^Zoll  zu  einem  bestimmten  Preis  berechnet 
«ardan  aoUtea;  ich  varlangta  von  datnFabricaDtaa,  dafs 
er  £e  Bleche  im  0««ioht  von  II  Pfhnd  ff.  d.  Qnadrst- 
fnf-)  ual/eii  sullf ;  er  aiitwurfeie.  dafs  er  die«  nielit 
k'jnne,  dals  er  sie  iiniesseti  im  Gewieht  von  Tlund 
»alzpn  wolle  gei:en  einen  Aufschlag  von  10  gh  f.  d.  t, 
Auch  verlangte  ich,  dafs  die  Uiffeln  continuirlich  liefen, 
wogegen  er  '/» Zoll  über  die  bestellte  Gröfse  beanspruchte. 
Jetst  saban  die  Bleche  ein,  sie  haben  25  cwt  Ueber- 
gewidit  und  dar  Fabrieaat  waigart  «iah,  den  Spiel- 


Daa  bisher  in  Bezug  auf  Blech«,  Winkel-  nnd 

Stabeisen  Gesatrte  trifft  in  norh  höherem  Oraile  anf 
solche  Profile  /u,  die  iiacli  sjiei  iidleti  Anfnrdi  rtitii^rn 
|;etnarlit  werden.  Der  Anscha(lun£^s|ireis  der  Walzen 
ist  möglicherweise  in  l>eutüchland  höhi^r,  uher  tu 
England  scheint  es  rar  Regel  geworden  zu  sein,  dafs 
der  Fabricaot  den  Verbraucher  nach  Möglichkeit 
schröpft,  sobald  die  Walzen  vorhanden  sind.  Deraelbe 
l^bt,  er  kdnne  alsdann  den  Preis  festsetsen  und 
vergifst  dabei,  dafe  der  Verbraucher,  welcher  fBr  die 
zen  bezahlt  hat,  ein  gewisses  Anreelit  darauf  be- 
fitzt, »ein  Material  billi)j;er  zu  erhalten,  als  in  sulchen 
Fällen ,  WQ  der  Fatirieant  seine  l  igene  W'ab.i-  zu  be- 
sahlen  bat.  In  Deutschland  hndet  genau  das  Um- 
icakahrta  atallf  wir  haben  stets  gefunden,  iab  wir 
dartt  aneh  w«bb  die  Walsen  angaaehafit  waren,  an* 


bedingt  eorreet  bedient  sind.  Die  Erwägung,  dafs 
die  Walzen  sdRm  vorlmnden  sind,  scheint  bei  dem 
deutschen  Fabrieanten  keine  Holle  bei  der  Festselzang 
des  l'rejse»  xa  spiehn.  Ferner  wird  der  deutsche 
Fabricant  Profile  zu  liefern  übernehmen,  von  welchen 
der  Engländer  steif  and  fest  behanptet,  dafs  sie  nicht 
walabar  sind,  aafserdem  wird  er  aie  in  eiaer  Volleadnag 
liefern,  welch«  jede«  Werk  in  England  beachint. 
Eine  der  grofsen  Schwierigkeiten,  mit  welchen  man  bei 
englischem  Profileisen  zn  kämpfen  hat,  ist  das  schlechte 
Wal/en.  Ich  will  ci'^iit  eirun  Ani,'i'iiMi<'k  lieliaui'ten, 
diifsi  der  Deutsche  kein  sehiechtes  Material  macht, 
ater  ich  behaupte,  dafs  er  diese«  an  di<-  Kunden 
nicht  abliefert,  während  die  englischen  Fabrieanten 
ein  Vergnügen  daran  zu  haben  achcinen.  wenn  sie 
«ine  Sendrag  schlechter  Waare  an  ihre  Konden  an* 
bemerkt  loa  werden  kSnnen.  Vor  einiger  Zeit  hatten 
wir  solch  eine  recht  s<  hli  i  hte  Sendung  von  englischen 
Stäben,  so  dafs  wir  uns  sti<rker  als  irewöhnlich  be- 
klagten. Der  Fabrieant  srhiekte  seinen  Meister  zu 
uns,  welcher  sich  Mühe  gab  um  zum  Yorbrauch  der- 
selben zn  veranlassen,  indem  er  vorschlug,  dafs  einige 
Theile  dieser  Stäbe  gebraucht  und  der  Rest  unter  den 
Schrott  geworfen  werden  möchte ;  er  gab  zu  verstehen, 
dals  der  Haan,  welch«r  da«  Eiaea  vwbnaehen  soUte, 
wenn  er  ihn  s|>rechen  kSnnte,  inSglieherweiM  die 

Sache  hingehen  liefse,  ohne  etwas  zn  sagen.  Ich  trage 
kein  Bedenken  zu  behaujiti  in  dafs  bei  jeder  Lieferung 
\iin  Forinei-en  ein  betriuhtlicher  Theil  mehr  oder 
weniger  fehlerhatt  ist.    i)ies  ist  ohne  Zweifel  zum 

Srofsen  Theil  der  Nachlässigkeit  des  Walzers  cnr 
ast  zu  legen,  aber  die  Vornahme  einer  sorgfältigen 
Prüfung  alles  ausgehenden  Materials  ist  sicher  nSthig, 
es  würde  alsdann  in  Zukunft  dergleichen  venniadan 
nnd  mehr  Sorgfalt  aufgewendet  werden.  Ich  traf  vor 
liniu'en  Tagen  einen  der  bedeutendsten  euglischrn 
\\  alzw  erkslcnte  und  erörterte  mit  ihm  die  Frage 
des  eiiL^lisrlien  »nid  cjruisidieii  Flulseisen-,  Derselbe 
theilte  imr  kaltblütig  mit,  dafs  er  nicht  erwarten 
könne,  mit  di  u  Deutiehea  in  Wettbewerb  einzutreten, 
ea  sei  denn  bei  einem  am  1  ^  f.  d.  Tonne  höherem 
Preise;  w  aehiea  sieh  wirklidi  Är  berechtigt  an  halten, 
diesen  Flreis  sa  fordern,  weil  man  nater  Andereoi  das 
Material  in  England  schneller  erhalten  k$nne  and 
naeii  srin.  r  Meinung'  bei  diesen  OsachifteB  aneh  der 

FütriytiHmu«  mitsprii  he. 

Noch  einen  iin>lern  Punkt  möchte  ich  bezüglich 
des  Profileisens  erwähnen.  Während  der  englische 
Fabricant  beständig  über  die  Leichtheit  der  Profile 
klagt,  wünscht  der  dentscbe  dieselben  immer  ao  leicht 
wie  möglich  gehalten,  femer  bemerken  wir,  dafs  die 
cnirlisi'lien  l'nifile  allmählich  bei  fortschreitender  .\b- 
nutzung  der  W'alzi  n  '.ehwerer  werden,  was  bei  den 
deutschen  nirlit  der  Fall  ist.  Dies  veranlaf>t  mich 
beinahe  zu  glauben,  dui'b  die  Deut.Hchen  ihre  Profile 
niclit  in  <lerselben  Weise  wie  die  Englander  lierst«  llen 
und  dafs  dies  big  zu  einem  gewissen  (<rade  <ler  (imad 
dafür  ist 

loh  ffirchte,  dals  man  meine  Angaben  in  Besag 
anf  die  Vebericgenheit  der  Dentschen  fiber  die  Eng- 
länder fibertrielien  Gmlcn  wird,  ieb  glmibe  indessen 
nicht,  dafs  sich  der  englische  Falirieant  aus  N'orlielie 
für  die  Deutschen  dcntsclics  Material  kauft,  aurli  winde 
er  sich  nicht  nach  Deutschland  wenden,  wenn  er  das, 
was  er  braucht,  hier  selbst  za  einem  ein  wenig  höheren 
Preise  erhalten  könnte,  aber  eine  Ermiisignng  von 
1  filr  die  Tonne  iat  «ehr  oft  ein  TortheiL  Zar  Er* 
Utttaraag  meiner  hier  gemaditsn  B«haqitangpB  bin 
ich  mit  vergnü^n  bereit,  Mnster  von  dentsenea  and 
englischen  Fabncaten  sowie  Posten  von  jeder  Material- 
sendun?  vorzulegen,  auch  will  ich  gern  Kitisi<lit  in 
die  Faeturen  jeder  Sendung  zum  Zwecke  des  \'erglei(  li8 
nnd  der  b^stäti^ng  gestatten.  Ich  kann  nur  sagen, 
dafs  ich  persönlich  bei  weitem  vorziehen  würde,  ein- 
heiaiischea  Materia)  sa  kaofen.  loh  habe  nicht  daa 
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Vergnöeen  gehabt,  Ui  iitsrlu'  Walzwerke  zu  besuchen, 
•bor  ich  hftbe  «ngliMbe  derartige  Werke  gesehea  and 
bin  nicbt  darfiber  llbnmnchf,  dftib  dm  Ifafwial  in 

seinem  jetzigen  Zn^ifntulf  in  ausgebt,  ich  wundtre  uifill 
nor,  (laTs  es  nicht  noch  schlechter  ist." 


SttttltllMhe  Z«»a«n«iute1lmg«]i 
Iber  Bleli  Ksyfer,  Zink,  Zinn,  Mckd,  Atnmlnliiin 

'  und  Qnecksilber. 

Einir  uns  von  iliT  Metallgesellschaft  und  der 
Metallnrgisi  lii^n  (icsfllsrliaft,  A.  ti.  zu  Frankfurt  a.  M., 
freandliclist  zur  Verfügung  geatellten  atatistischen 
Arbeit  entnehmeD  wir  die  aadiimieiideo  Daten. 

Es  stallte  sich  in  den  lettten  Jahren  in  aimat- 
licbeu  Ländern  der  Krde 


die  K  r  z  f  u    u  11  g  ; 


v«n 

1  \fm 

■uf  tneiri«chc  Tonnen 

1899 

1900 

1901 

Kollkupfer  .  .  . 

430  4(M) 

478  ÜOü 

484  8(KJ 

499  50t) 

Rohhiei.  ,  ,  ,  . 

797  7«» 

783600 

833  4»X) 

837  600 

Bobaink  .... 

469091 

489189 

478  82B 

S08668 

Roltzinn  .... 

70871 

71  88» 

79  341 

86102 

Niikrl  

G8{>H 

7  855 

7  526 

8  6<W 

Aiiutnnium  .  .  . 

4  033 

«098 

7  810 

7  810 

Queckailber.  .  . 

3784 

B483f  3908 

8014 

der  Verbranch: 

Rohkupfer  .  .  . 

4431100 

481000 

4880O 

515  800 

Kribblet  .... 

783  710 

778  446 

««•»684 

832  951 

Rohzink  .... 

47r,  079 

49*;  195 

4(59  748 

498  823 

Robsinn  .... 

79  144 

72  451 

76  219 

76  324 

Bebweden«  ElMaenfOrderanf  Im  Jahre  1901. 

Im  Jahr  1901  wurden  aus  346  Gruben  2  793  566 1 
Eiieners  gefördert  gegen  2  807  925  t  an«  841  Gruben 
im  Jahre  1900,  woram  aieh  eine  ErbShaug  der  T8r- 

derung  um  185  641  t  oder  7,1  "  e.  ergiebt.    U  ie  dir  f<<\- 

fentlc  Znsammeustellnntr  zeitrt,  ist  die  Fördeniteuge 
iä  \'M  \.  vi.n  .luht  /II  .Inlir  Lri'stic^'cn  ;  üir  Werth  be- 
trug 14-l  lti  ritU  i><.hwt;4istlu'  Klutjeii  tj«i«r  6,17  Kr.  für 
di.  I  nline  Erz  gegen  14  9.52  948  Kr.  oder  5,73  Kr.  im 
Jahr  19U0.  Der  Preis  ist  somit  nm  56  Oere  für  die 
Tonne,  d.  h.  nn  fl',8*/a,  nriickgegangen. 


An^nl  1  rt-T  im 

in 

Vorjkhr 

Uchrn  Ortibrn 

t 

t  •/» 

1896 

338 

2  038  094 

1897 

366 

2  086  1 19 

48  025  2,4 

1898 

829 

2302  546 

216427  10.4 

1899 

321 

2424  006 

198000  0,7 

1900 

841 

2  607925 

178319  7,1 

1901 

S  799  566 

186  641  7,1 

Die  wichtigsten  Ersbenrite  sind  Nonliotten  nnd  Koppar- 

hcrg,  die  mit  einer  Betbeiii;:iirii^sziffor  von  42,82  "/n  und 
29,S>2  "/o  an  der  Gesamintti.Kkriini:  all<^  andern  weit 
hintiT  sicli  ziiriM  IJiis-(-ii  iiivi  /■i;>aiiii:irti  f^ist  der 
ganzt'D  Erieiigung  Scliwriii-iis  liefern.  Die  Lrrr.fste  Zu- 
nahme in  der  Forderung  weist  gegen  1900  ici  M-  zirk 
Kurrbutten  mit  152  164  X  oder  14,57  7o  auf,  dann  folgt 
Testmanland  mit  einer  Zunahme  von  90875  t  oder 
9,46%  Der  Bezirk  ürebro,  der  binsichtlieh  seiner 
ErafSirderung  an  dritter  Stelle  steht,  weist  hingegen 
eine  Vt-rringorung  um  7767  t  od<  r  J.^S  ?<,  auf.  Die 
höchst»'n  Erzpreise  erzielte  Vcriiil  iml  mit  10,23  Kr. 
fur  ilii'  Tuiiip',  dir  L'<-i-ir;Lj:-trii  \ . -n >t (<-ti  inn8,09Kr. 
Vou  den  im  Jahr  1;K>1  geforderten  Eiaeaerzen  waren 


;  2  506  990 1  oder  89,7  Magneteisenstein,  sogenannte 
!  Schwanerae,  nnd  286576 1  oder  10^  V*  BotheiiMiene, 

sogenannte  Blntstelne.   Zar  Anfbereitting  der  Eisen» 

orze  waren  iin  aliiri-laufenen  Berichtsjahr  20  magnetische 
Aufi<tir('.ituugäau!jtalten  nnd  9  Anreichemngsanlagen 
in  Betrieb,  mit  denen  insgcsanif  2n:il5it  Erz  li.  V. 
166125  t)  anfbereitet  wurden.  Die  Anzahl  der  in  den 
Eisenerzgruben  beschäftigten  Arbeiter  betrug  im  Be* 
ricbtsjahr  10475  gegen  9840  im  Jahr  1800.  An  See- 
und  Moraaterieen  wnrden  1901  1694 1  im  Werih  tob 
7281  Kr.  (4,57  Kr.  für  die  Tonne)  gewonnen.  Diese 
Erze,  die  nur  0,06  •/«  der  Oesamt- Erzgewinnung  aus- 
machten, wnrden  aussohliefslirh  zur  Hfi-stcllinig  von 
Giefscreiroheisen  verwendet.  Die  Kntwii  klimgderEisea- 
erzansfuhr  in  dem  Zeitraum  1H',<5  bis  inO)  wild  dnrcb 
folgende  ZusommeosteUuug  vi  ransehaulicht: 


9A» 

» 

Ulllioaca 
Kmmi 

gaMBtM  Era- 

1895 

800452 

5,60 

42,0 

1896 

1  150  695 

7,94 

66,4 

1897 

1400  801 

I(I.H<| 

67.1 

1898 

1  439  ftJiO 

10,90 

62,5 

ISUi) 

1  li-isdJl 

12,62 

66,9 

IfWO 

1  619fNi2 

13,0<J 

62,1 

Vou  den  im  Jahr  1900  ausgeführten  Erzen  wurden 
versandt:  ab  Lulea  1  «^4 675  t  ^  65,1  »/o,  ab  t>xelö- 
sund  531904  t  «  32,8  >,  ab  Vesteras  21^1  t 
=  1,4 nnd  ab  Staefchohn  10580  t     0,7  7.. 


I    Beitrag  zum  .Mudluiu  der  Fhospliorabschelduuf 
Im  Martlnirf'en. 

l»ie  Frage  dos  w  irl;lit  li.-n  Wi  rHies  des  käufli' hi  n 
Kalkes  als  Entphosphorungsmittel  wird  seit  langer  Zeit 
erörtert;  man  sohreibt  demselben  eine  gröfscre  oder 
geringere  Wirkung  je  nach  seinem  Gehalt  an  Calcium- 
oxvd  zu.  wiilirena  Ma^eaiumoxyd  nach  der  Meinung 
einiger  Fonclier  nnr  einen  aehr  geringen  Einflnb  au 
die  Abscheidang  dea  Phosphors  anafibt.  Da  es  indessen 
darauf  ankommt,  im  Martinofen  die  £ri  iuuiiitc  "Wirkung 
möglichst  vollständig  in  ökonomiselii :r  Weist»  zu  <  r- 
virliiMi.  hithe  ich  einig!'  V<T>ui'iif  L'euiacht,  um  irst- 
zustellen,  ob  die  Bfrtiitzung  eiues  au  Calciumoxyd  sehr 
reichen  und  an  Kn's<  l saure  und  Magnesia  sehr  armen 
Kalke«  wirklich  nützlich  sc L  ich  theile  die  Ergebniaae 
^\  ieser  Veranehe  in  der  Voranssetznu^  mit,  dafa  dieselben 
die  Leier  von  „Stahl  und  Eisen'  intereasiren  werden. 
Die  Versuche  wurden  mit  zwei  Sorten  reichen  Kalkes 
ausgehlluf,  ilrrr-n  .Xnnlyso  irli  ii:ii  li<tr!n-ii(l,  zuu'li'ich 
mit  der  des  gewoholtch  verwendeten  Kalkes,  wiedergebe. 


)  AnalysendesKalkes. 


Ikichcr  Kalk 

Gewöhnl.  Kalk 

M<  Spo- 

lO-tin  i.Vi 

«0«  KiDal« 

torno  (B) 

•a«8Mtrt 

CaO  

MgO  

iSi  Ui  ..... 
Fej  Ot+AliOi 
Verlust  .... 

9ti,4o 
1,02 
0,40 
0,50 

1,70 

9ti,72 
0.50 
0,54 
0.64 

1.50 

57,26 
38,80 
1,76 
1,16 

1.10 

65,19 
86,04 
2,00 
2,10 
3,00 

100,07 

iK),90 

100,08 

100,26 

Die  Versuche  wurden  in  einem  8iemeaa.Martinoff>n 
von  4  t  Einsatz  gemacht   Die  ZasaromensetznTV£r  der 

Cbnr»!>'n  wur  je  iinch  der  Qualität  des  m  »r/eugen- 
deu  .Stahls;  1.  lür  Blöcke  aus  weichem  Flufsi  isen : 
70(">  kg  lioheiisen,"  3400  kg  Schrott,  50  kg  Kiseriiuan?:in, 
10  kg  Siliciumeisen,  150  kg  Krz;  2.  für  Formgufs: 
{KM)  kg  Roheisen,  3000  kg  Schrott,  60  kg  Eisenmanjgan, 
18  kg  8ilicinmeiacn,  50  kg  Erz,  190  kg  Spiegeleiaon. 
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Analysen  des  Stahls. 


B 

u 

tt. 

i 

a 
« 

2 

t 

0 

a 
« 
e 

e 

Etil 

QnaliaU 

t 

nirCbaTfft 

8848 

2547 
2571 

2r)7:( 
2074 

257Ü 

2882 

26-23 
2024 
2625 
2fi74 

2676 

0,191 
0.207 
0,181 

o.üöy 

0,071 

0,008 
0,212 
0,068 
0,085 
0,1  S»2 

0,100 

1.228 

i:.m 

0,500 

0,531 

0,357 
1,011 
0,357 
0,476 
1.008 

0,650 

0,070 

O.Oßfi 
0,074 

0,063 

0,07Ü 

( »,( m 

ü,117 
0,110 
0,059 

0,042 

Sparen 

0,014 
0,042 
0,031 
0,040 

0,035 

Sestri 
Spotorno  B 

: 

/  Spotorno (A)  1 
\    Kulkni-In  / 

8p<itcirno  A 
Spotorno  A 
Sestri 

Finale 
Sostri 
Kalkstein 

122 
109 
115 
130 
150 

178 
169 
100 
120 
227 

Aus  den  Analvficn  dpr  verschiedenen  Chargen  er- 
ciebt  sich  der  vt-rlan^te  (Jrad  der  Entphospnorun);. 
Man  mkt,  d«b  cU«  Mmgt  im  den  nvtallUcaui  fiwle 
mgtatMm  KaltM  grüttw  ini,  ils  dem  fheoretiteh  «r- 

furderlichen  Betra^^e  von  Caleiumosyd  entspricht.  Die 
durch  den  reichen  Kalk  erzielte  Phosphorabscheidunjr 
ist  beiniilic  vollständig,  aber  der  in  den  verschifili'mn 
Char<:en  bei  (iehrauch  von  Kdwöhnlichem  Knlk  iie- 
w>rktL  <rrad  der  PhosphoralMCDeidunK  beweist,  «lafü  es 
bei  guter  Lntang  dea  Ptoccmm  im  tfartinofen  keinen 
•ichtnaren  ÜntmcKied  swüchen  dem  ms^etutreiofaen 
ud  dem  magnpi^ianmien  Kalk  giebt. 

Die  Bestätigutiii  dieser  Thatsaclie  erjjiebt  sirli  aas 
den  beiden  Chargen  Nr.  2576  und  2i>7i.\.  in  i^ii'  ti  itt  des 
reinen  Kalkes  eine  Misrhiin^'  von  Kalk  uiul  KalksUsu  mit 
5";.!«)  Caf  (1.1  uik]  4:i7»Mg<'Oj  als  Bntiihosphornni^s- 
matenul  verwendet  wurde.  Es  wurde  hierbei,  wie  die 
Analyse  zeigt,  der  Phusuhorgehalt  unter  0,040'/o  her- 
abgedruckt.  Um  di«  kng/t  ibnr  Lönnff  olher  za 
bringen,  wBrde  eine  veitera  nat  geDSite  Beotttehtungen 

Sestützte  Arbeit  erforderlich  sein.  V.<  scheint  mir  je- 
och  anfner  Zweifel,  dafs  es  weder  rathsuin  noch  nothig 
isi,  einen  hrsündt  rs  reichen  Kalk  an  .Stelle  des  ge- 
Wüiialii'li  kiiutlichei)  Kalkes  zu  verwenden,  denn  der 
erstere  ist  erstens  tl  i  urer,  zweitens  wird  durch  seine 
Aowendang  nicht  an  Zus'  hln^menge  gespart  (während 
der  Zweck  der  Versucht-  <!<><  h  war,  den  höchsten  Grad 
der  Kntphosphorang  mit  flnrmgutem  KMlkverbrauch  zu 
erlangen),  drittBBii  endticn  mnelit  «If-li  d5e  Neii^ung 
zJir  ifvilrutliililunii'  unjiiii,'f ni'liui  lu'iiu'rkiiar,  liii^  u'elcher 
Ursache  das  Material  aich  rtiünii  veranUeit  und  seine 
Knft  verliert.  Dr.  hamorimo. 


Schwebebahn  ItanneD  •  Elberfeld. 
Der  Bau  der  in  dieser  Zeitschrift  früher  beaehrie' 
braen  Schwebebahn,  die  von  Vohwinkel  bis  Bannen- 
Rittershanaeo  geben  soll,  ist  .fetzt  aneh  auf  Barmer 

Gebiet  so  gefSSnl»  rt  worden,  dals  von  der  Union  in 
Unterbarmen  nur  nuch  2(Xiin,  von  der  Gesellschaft 
Harkort  in  Mittrll'urnifu  ni>'\i  tu  und  von  .Kt 
öntehuffnungshütte  m  tHterbatuitn  «<»tb  7&0  ni  herzu- 
sfeUea  sind.  Alle  drei  Firmen  hoben  sich  vcqiflichtet, 
die  Arbeiten  bis  snm  1.  November  xa  vollenden.  Treten 
keine  anvorhersesebflne  Hindeniisse  efn,  so  wird  die 
Eröffnung  des  Betriebes  auf  der  Barmer  Strecke  vor- 
aussichtlich am  1.  März  nächsten  Jahres  erfolgen  können. 
Zu  den  vielen  aiierkrniiendrn  I'rllieilen  iilicr  liii-  Huhn 
ist  !et3!th;n  ein  neues  hinzugetreteii.  das  von  drei  her- 
vorragenden Furhriiiiiinem  abgegeben  v^onlen  ist,  näm- 
lich dem  süclisisciien  Geheimen  Rath  Dr.  ing.  C.  Köpke, 
dem  Qeh.  Regierungsrath  und  Professor  von  der  Tech- 
■isdieii  Hocbschale  sa  Berlin  A.  Ooering  aad  dem 


Regierungs-  and  Banritli  bei  der  Eisenbtbndirection  in 

llann  iver  v.  Borries.  In  einem  von  ihnen  erstatteten 
üut;iihten  sriireihen  sie  u.a.:  „Im  Beisein  der  l'nter- 
zeiclmeten  wurde  die  Geschwindigkeit,,  di»'  sonst  etwa 
30  bis  07  km  erreicht^  auch  iu  Krümmungen  von  90  m 
Hslbmesser  auf  40  bis  50  km  gesteigert,  ohne  d*Ib 
eine  Versobiedeaheit  der  Hewegang  zwischen  Canren 
nnd  Geraden  ni  empfinden  war.  Ein  auf  dem  Fofs- 
boden  des  Wagens  stehendes  Trinkglas,  mit  Wasser 
bis  etwa  12  mm  unter  dem  Rande  gefüllt,  hat  auf  der 

giozen  Rundfafirt  ni<Iit  einen  'rmpfen  verloren.  Die 
ewegungen  der  <  'hei  (]a<di(i  des  \VasRer<i  waren  viel- 
mehr s(j  unliedeiitend,  daT-^  der  Üand  des  Glases  nicht 
einmal  erreicht  wurde.  Dieser  klerne  Versueh  7.e\gt 
deutlich  die  ruhige  stofsfrcic  Art  der  Bewegung;.  '  An 
einer  andern  Stelle  des  Gutachtens  heifirt  es  satreffeadt 
„dafs  die  AosfQhrang  der  Bshn  nielit  nnr  olle»  bUligea 
Ansprächen  vollauf  genügt,  sondern  auch  rasch  ein  oei 
der  Bevölkerung  beliebtes,  vielhenntztes  und  durchaus 
leistunicstaliiires  N'erkelirsniittel  e^ewurden  ist-.  Wie 
stark  die  Kahn  in  Ansprucli  irenuiunitüi  wird,  erhellt 
ans  Jer  Thatsache,  dafs  im  vorigen  .Jahre  nicht  weniger 
I  als  4  Millionen  Personen  befördert  worden  sind,  ob- 
:  schon  der  Verkehr  auf  der  bis  jetzt  fertiggestellten 
Strecke  hinter  dem  nach  Barmen  «irfaabiich  onradisteht. 
Noch  Isbetrlebtmlime  der  Barmer  Strecke  boflt  man  tof 

eine  jübrtirbe  Freipienz  vun  12  Mil!iijt:en  Personen. 
Die  Kahrges<:liwin',ligkeit  su!l  nueh  Knitliunig  der 
llarnii-r  .^trecke  v<in  'M)  auf  5(*  km  erlioht  werilen. 
Versetiiedene  .Mangel,  die  sich  bei  dein  bishenguQ  Ue- 
triebe  ergeben  hatten,  wie  ein  starkes  Geräusch  bei 
einigen  V^agen,  konnten  zum  gröfsten  Theil  beseitigt 
werden.  Die  (iesammtbaukosten  der  Bahn  stellen  sich 
aof  IB'/«  Millionen  Mark;  da  die  Bahn  von  Vohwinkel 
bi«  B«rntea- Rittershansen  13,8  km  long  ist,  kostet  das 
Kilometer  Bahalinge  tomit  rund  l  Mülion  Mark. 

FJgenlndnstrle  uikI  Scliiff  hau  in  Deutschlaaifi 
Zu  diesem  Vertrage  *  wird  uns  mitgetheilt,  dafs 
die  Liefenmg  von  Martin-Sehiflk-  nnd  'SchifikeoaeU 
blechen  nach  Boglud  bereits  in  Jahre  1879  edtene 
der  Act-6es.  Pkünix  in  Laar  «irfslgreieli  aafganommmi 
wurde. 

Scbiiri»aa*Mnt«rlNL 

Tn  dem  in  letzter  Ansgsbe  verSfliBntlicbten  Artikel 

.Das  Sit.ilil-  und  Walzwerk  Hen<l8burg'  ist  atisL'eführt 
Worden,  dafs  die  deutschen  Schiffswerften  liuth  in 
vielen  Fallen  darauf  angewiesen  seien,   ihre  rhiffs- 

'  bleche  und  Proüleisen  vom  .Auslände  zu  beziehen  und 
dafs  ohne  .\nlage  eines  Eisen-  und  Stahlwerks  an  der 
Küste  die  erfonurUche  Unabhingigkett  des  Schiff  banes 
nicht  <n  eneidieB  sei. 

Die  beiden  Untmeichneten  erklären,  dafs  sie  die 
in  ihrer  Abwesenheit  abgedruckten  Ansnihrungen  in 
der  gegebenen  Form  nir  !it  t'iii  ziitreflVnd  era<diti  n  nml 
dafs  im  l.iegeutheil  die  Lt'istiingsfaliiLrke.it  unserer 
binnenländiscTien  Eisen-  und  Stahlwerke  dem  thatsäch- 
lich  vorhandenen  ßedürfnifs  weit  vorausgeeilt  ist  nnd 
dafs  die  Hichti^keit  dieser  Behauptung  auch  durch  die 
Thatsache  bewiesen  wird,  dafs  die  genannten  Werkf» 
namentlich  in  letzter  Zeit,  gezwungen  waren,  Arbeit 

'  im  Ausland  zu  suchen,  um  ihre  Betriebe  einigermafsen 

Izu  beschiifligen.  Sie  dürfen  wohl  darauf  hinweisen, 
dnfs  die  in  dem  Artikel  genannten  Krwairungen,  die 
die  Zweckmäfsigkeit  der  Anlage  d«s  Werks  an  der 
.  Küste  ergeben  n^ben,  zu  einer  Zeit  staittamieti.  iti 
welcher  allgemein  die  Höbe  des  thatsächlicheu  Bedarfs 
'  fibereehltat  worden  ist 

Die  Rcdaction: 
i  Dr.       Btumer.       E.  SehrödUr. 

[       *  .Stahl  and  fiisen"  ldu8,  Heft  18  bis  15. 
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Mutheilungen  über  Jen  nied'  i  i  lu  ininc/Mresifälisrhen 
Steinkohienbetybaii.  Den  Theünehinem  am  \"1TI. 
Allgemeiaen  Deutschen  liergmanustag  zu  Dort- 
nmni,  September  1901,  gewidmet  vom  « Verein 
für  die  bergbanlißhen  TnterpssPn  im  Obprhprt;'- 
auiUbezirit  Dortiuund  zu  Essea  (Ruhr)'*,  lierlin. 
Jnliua  Springer.   Preis  15 

Hill  ilrn  Tlioilnehinern  des  voim  11.  l.i^  1}.  Ar^- 
tember  1901  in  Dortmund  aliir>'li;iltenLit  ö.  Deut^ctien 
Bergmannsiages  einen  l  ilierMnk  über  den  gegen- 
wärtigen Stand  des  nioderrheiniscb-westfäliscben  Stein- 
kohlenbeivbaues  nnd  Eitenhiittenwet^ens  zu  geben,  bette 
der  in  Titel  genannte  Verein  eine  pricbti|(  amge- 
stattete  Festschrift  herausgegeben,  von  deren  reiebem 
Inhalt  ^'ir  !n»reit8  im  vorigen  Jahrgang  Heft  19 
Seife  Ki77  Mitibeiiung  mni-hten.  Es  ist  mit  Freude 
7M  lit'i:i iifseii,  liafs  das  treHliclu-  WrrV  durch  Herans- 
gabe in  dem  Springerschen  Vorlag  auch  weiteren  Kreisen 
»tgiaglidi  gemaimt  worden  lat. 

Bericht  über  den  VIIL  Allt/ciiieiiien  Deutschen 
BergmantUlag  g»  Dortmmid  vorn  11.  bis  14.  Sep- 
tpmhfT  190  7.  Honinpp'irobf'ti  von  der  Redac- 
tioQ  der  Zeitschrift  „Ulückaaf"  uuter  Mit- 
wirkung des  vorbereitenden  AassebVMei.  Berbn. 
Julius  Springer.    Preis  15  -H. 

Der  Torliegende  Bericht  ist  der  beste  Beweis  dafür, 
daft  der  Achte  Allgemeine  Deutaebe  B«rgmannstag 

seine  Vorganger  nach  jeder  Richtung  hin  übertroffen 
hat.  Dies  gilt  sowohl  fiir  die  allgctneinen  festlichen 
Veranstaltungen,  vm  denen  der  erste  Theil  des  He- 
ricliti-s  Knnde  giebt,  für  die  AiisScute  des  Con- 
grcsMS  in  fatlilichcr  liinsiiht.  Die  uuf  dem  Bcrg- 
mannstage  gehaltenen  Vorträge,  über  die  wir  schon 
früher*  im  Auszug  berichtete«,  sind  im  zweiten  Theil 
des  Werkes  im  Wortlaut  wiedersegeben.  Den  Sobiufs 
bilden  niebt  weniger  als  15  wertbvoUe  Tafeln. 


üeber  dm  /nfj  und  die  Confrole  der  Dampf h  r-^^i  1- 
h'euerungen.  Von  K.  Donath,  l'rofessor  der 
cbemisehen  Technologie  an  der  k.  k.  Tecb- 
nisi  lirn  Hochschule  in  Brünn.  Mit  41  Ab- 
bildungen. Leipzig  und  Wien.  Franz  Deuticke. 

Ib  vorilegMidet  Schrift  git-bt  An  Verfinser  einen 

rcbrrhlii  k  iilii  i-  ifir  '!t>setze  und  Krfalirungon  in  der 
KrierULrniiLT  uw\  fvi'.;iilining  iles  Zujres  bei  Dampfkesscl- 
Feut'i  llll^^'^  >,iiiiiiit  ilrf  liiiniit  zusaiiiir.riiliaii^-rinii'ii  C'on- 
trole  des  Fiueruugsbctriebes.  Kr  g:eht  duitei  vun  der 
Erurterat^der  Strdtfnge  aus,  ob  natürlicher  oder  künst- 
licher Zng  vonosieben  sei,  beliaadolt  darauf  die  ver- 
schiedenen Arten  des  mecbaotseben  Zuge«  -und  be- 
aprieht  dann  die  Instrumente  zur  Messung  der  Zug- 
Stärke,  die  Zugregler  nud  die  Rauchgasanalysatoren. 
Zur  Erlkutenm-'  U  s  Textes  dienen  mureiebe  gntana- 
geführte  Abbililuugen. 

Die  zusammenfassende  Bearbeitung  des  (icgen- 
atande«  ist  am  so  dankensweither,  als  dieses  wic-btige 
Oapitel  selbst  in  den  ans(5hrlichen  Lebibiicbern  iier 

cheuiisi'lien  Technologie  meist  etwas  dürftig  behandidt 
winl.  Die  Schrift  winl  daher  nicht  nur  demFeuerungs- 
trrliiiikrr.  soudem  au<  h  ili'tn  Mascbinen-lngenicnr  nod 

Uuttenniuiin  willkoniiiiin  sein. 

•  „Stahl  und  lii.-'ca"  IIX)!  Xr.  1»  S.  1062  fl. 


ZusammenMellunff  der  Profile  und  Walzprogramm* 
Bämmtlicher  oberschleaischm  Wafzjrerkf.  rT<»rnnfl- 
gegebea  von  Conrad  Malcher,  Procari$t 
der  obersehleeischen  Eisenbabn-Bedarfli-Actlen- 
gesellschaft,  Friedenshtirtp.  Votlac'des  ^Königs- 
biitter  Tageblatt''  (M.  Hautzinger,  Königs- 
hfitte,  0.>S.   Preis  4,90  Ji. 

Obi^e  mit  groben  Fleifs  ausgearbeitete  u::d  in 
systematische  Ordnung  gebrachte  Znaammenstellnng 
soll  das  aeitnnbende  Nachschlagen  in  den  sabireieben 

Profilheften  und  Skalen  der  einzelnen  Werke  ersparen 
und  den  Suchenden  in  kürzester  Zeit  genau  darüber 
infiirmirt'n,   wi'Irlie.s   Werk  d,i!i  iliiii  ffcwiinsrhte 

Pridll  wnl/X  Ditjstiut  Zweck  dürtte  das  liach,  welches 
dtin-h  Nachträge  immer  auf  den  neuesten  Stsud  ge< 
bracht  werden  soll,  bestens  entsprechen. 


Znr  Besprerhitn^j'  sind  fiiiL^Tsr.niL'«'»  : 

Mineral  Resources  of  the  Uniled  6tates.  Calendar 
yeftr  1900.  Von  David  T.  Day.  Woshiogton. 
Govemmenl  printisg  offlce. 

Die.  Klektricität  in  Haus  und  Gewerbe.  Von 
Heinz  Bauer.  Berlin  SW.  Ullstein  &  Co. 
Freie  1 

Bis  PttniUiht'  und  Benzinmotoren,  Ihre  Entwlek' 

Inng,  Construction  und  Vorwendaug.  Von 
Ct.  Lieckfeld.  Zweite  Auflage.  Müucben. 
R.  Oldenbourg. 

Schule  dt9  ÄvHomtAU'Fahren.  Von  Wolf  gang 
Vogel.  Berlin  W  35.  Verlag  von  GustaT 
Schmidt.    Geh.  .3,60  Jt,  geb.  4,20  Ji. 

L.  Baiidrif  de  Saunier.  Grundbegriffe  des  Auto- 
moiiilismus.  Autorisirto  Uebcrsetznng  von 
Hermann  A.  Hofmaiin.  Wien.  Hart- 
lebens Verlag:. 

Die  Pariaer  Weltausstt'hmg  1900  ;„  ]i'ort  Wtd 
Hild,  Redigirt  von  Dr.  Georg  Malkowsky. 
Berlin  NW  23.  KirebholT  &  Co.  (Kart  Sehin- 
dowski). 

Zwanzig  Jahre  K'nintl/nnipff.  Ein  r?f<ifrag  znr 
Geschichte  des  deatschen  rarteiwesens.  Nach 
den  Verhandlungen  des  preuCrisehen  Landtages 
1882  bi-i  Utoi  ziisainiiiengestellt  von  Ernst 
von  Einern.  Berlin  SW.  Deutscher  Vorlag, 

0.  n.  b.  H.   Freii  3  *Mt 

Der  f/ewet^idm  Reehtstt^taz.    Patent-,  Master- 

und  \Varenzeicben*Schui2:  in  Frage  und  Antwort. 
Von  Ernst  Iferse,  Patentanwalt  in  Berlin. 

1.  Theil :  Deutsches  Reich.  Borliu  W.,  Tots- 
damerstr.  ISl.   H.  W.  HttUer.   Preis  4  Of. 

Die  theoretischen  und  praktischen  Grundlagen  dar 
Buchführung.  Von  A.  > r )i ulto.  Berlin.  Jalitts 
Springer.    I'rois  1,10  ^  H. 
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Vereins-NachricliteiL 


Hordwcstticlie  Snipp«  das  V«rilM  dwteeher 
EiMB-  und  Stahlindutlrieller. 

BntiUiiViaff  der  Fraehten  flr  ElMaen  aad  Kwks  i 

nm  nochor«nbetrl«b. 

Der  am  1.  Jvni  1901  «ianfiihrte  ennifiMgtd  Aat«  ; 
DftbmetHrif  fSr  Einsnerz  ntm  tolUnlibdiiMheB  Hochofen- 

bt'tricli  Siiwic  für  Koks  \  oii  Jit  Rnhr  inv'h  d.'n  Horh- 
ot'enbesirken  an  der  Smir  uml  in  I,fitlirini;»'n-Liixi'mt)nrp 
hat  für  di-n  Kisenfr/\ ersarni  aus  di'in  l-alüi-,  Pill-  und 
SiMgebiet  nscta  der  Kühr  bfkanntlicb  keinerlei  Er- 
ninigling  gebr&cht,  vielmehr  ist  dMorell  der  Fracht- 
▼ortprans,  den  die  genannten  Ktzversaadgebiet«  fUr 
den  Verlelir  naeh  den  Uochofenwerken  dee  Rnhr- 
bf^irki;  durch  den  eogen.  N'  tlistiiii'Jstarif  vom  L  Anjrast 
1KN>  L'<*nossen,  erheblich  ali^i  s*  liwücht  worden.  Der 
ilniistcr  der  öffentlichen  Arbeiten  hat  nunmehr  znr 
I  nterstiitisuTi?  de*  Eiüenerzbergliaucs  nn  d«r  Lahn,  , 
l>ill  und  SieiT  snwic  im  Bezirk  des  Bergiiiiits  Hrilon  eine 
weitere  hrmälsigung  der  KiseoenEfrachtcn  ms  dieNcii 
Oebieten  im  Ventehre  nach  der  Ruhr,  der  Saar,  J.oth- 
ringtn-Lnxembni:g  und  dem  Aacbener  Besirk  aaf  Ornad 
dee  £)ahettiBatises  von  14S  4 

fertigangsgebübr  von  0,00  M  f.  d.  Tonne  genehmigt.  Da 
der  bisherige  Ausnahmetarif  für  die  genannten  Verkehrs- 
beziehnngen  auf  dvw  Kiiiheitstatze  von  1.5      t.  d.  tkm 
und  0,60  ,J(  Abfertigungsgebühr  f.  d.  Tuiiue  beruhte,  er- 
giebt  sich  durch  die  neuen  Tarife  eine  Crmäfüigung  im 
Betrage  von  2,5      für  je  100  km  Entfernung  des  Be- 
förderungsweges.  Znr  Ausgleichung  der  Vortheile,  die 
den  Hochoi'enwerkeu  au  der  Bnhr,  der  Saar  und  in 
Lothringen-Lnxnnbiirg  dtircb  die  onnifaigtsn  Fraebtea 
i\>^^    A usirLiluiictarifs    vorn    1.  Juni    1001    /uthei!    ge-  i 
Hürden  ist,  ist  zu  dunsti-n  der  llocliüfeuwerkrt  ander  I 
Lahe,    iiill  und  Sieg,  ;un  Mittelvhein.  /u  Vicnrnliiiin,'- 
ond  beorgsmarienhiittf  zu  Üsuitbfüik  eine  EnuiU'sigung  I 
der  bestehenden  Frachten  für  den  Bezug  von  Koks  und 
Kokskohlen  xum  Hochofenbetrieb  von  der  Ruhr  vor- 
gMohen.   Die  hier  eintretenden  Ermäfsigangen  stellen 
eich  fBr  Eatfaranogen  bis  100  km  aaf  8  Ult,  für  101  bin 
200  km  aaf  4  UV  nnf  fibr  weltan  Ealtfynim^pfa  auf  6^  ' 
fir  10  t.  r>ie  neuen  Frachten  gelangten  am  10;  Aagut  . 
d.  <i.  zur  EinfüLrußg.  j 


Verein  deotselier  EieenbOttenleute.  | 


Aaszng  aaa  deni  Protokoll 
•kar  die .  TorataBtettasav  T»m  8.  Aagant  180S, 
CVhr  Nachm.  in  MmMori;  Sttdtische  Tonhalle. 

Aaweaend  die  Herren:  G.  Lueg  Q^orsitxender),  | 

Elbere,  Dr.  Beomer,  Deelen,  Haarmann,  | 

Klein,  K rabler,  Lürnian n,  Macco,  Dr. Sflni  1 1  / , 

Springorura,  Schrödter  und  Vogel  ( Priit  ikoll  .  I 
Eichlm  ff  als  (i.inI. 

Entschuldigt  die  Herren:  Brauns,  Asthöwer,  i 

Blufs,  Bueck,  Helmholtz,  Kintzle,  MaaaeaeS|  ! 

Miedt,  Metz,  Serv«es,  Tnl!,  Wt»yland.  I 

Die  Tagesordnung  lautfite;  , 

1.  Festsetzung  des  Tegn  and  litr  Tagesardanag 

für  die  aiulato  Hanptvereemmiung.  ' 
9,  Wahl  dar  Commiseion  nr  Berathntig  der  Quali- 

tätsfrage  in  Gemcin^ih  ift  mit  der  Sohiffbaa- 
technischen  Gesellschaft.  i 
3.  G  en eh mlgung  des  Dmekvertraget  mit  der  Firma  i 

A.  Bagcl.  I 


4.  Vorläufige  Rerliinini:s!e:j;uiiL:  iilei  das  Jahrboch 
für  1900;  BeschluOiftt6sung  über  Herausgabe 
eines  Jalirbnches  für  1901. 

ft.  Dnisborger  Hatteaschole. 

0.  Sonstiges. 

Verhandelt  wurde  wie  folgt:  Vi  r  Eintriit  in 
die  Tag<>«ordnung  weist  der  Herr  Vorsitzende  auf  die 
Verdienste  hin,  welche  Hr.  Dr.  Beumer  in  seiaer 
Eigenschaft  als  Keichstagsubgeordneter  und  Mitglied 
der  Zolltarif-Commission  sich  durch  sein  ebenso  ener- 
gisehes  wie  ^eeohiektea  Anftraten  in  leUterer  am  dss 
nationale  Wirthaehaftslebea  erworben  hat  and  spricht 
ihm  für  sein  aufopferungsvolles  Wirken  herzlichen 
Dank  aus,  dem  die  Versammlungsich  leldiatt  anschliefst. 

Zu  Ptinkt  1  wird  hes(:liliis>en,  d:e  luii  liste  H!iii|(t- 
versammiung  am  Souinai;,  den  2H.  September  iu  üb- 
licher Weise  in  Düsseldorf  abzuhalten ;  auf  die  Tages- 
ordnong  werden  neben  den  geschiftlichen  Angelegen» 
heitea  rolgeade  Paakte  gesetst: 

1.  ein  Referat  über  die  Gas k r  & f tm as  e  h  i  n  e  n 
auf    der    Düsseldorfer  AassteUnug 
(Berichtentsttor  Divsotor  Reinhardt  iaDort*. 
mund). 

5.  Weiches  und  hartes  Fiufseisen  als  Constructions- 
matensl;  (Berichterstatter  Director  Eiohhoff 
tn  Schallte). 

Der  Bei,'inn  iler  Versammlung  soll,  um  den  Mit- 
gliedern Gelegenheit  zu  geben,  am  Vormitti^e  die 
Ausstellung  zu  besachea,  aaf  Naoksdtlsigs  2  Uhr  ge- 
legt werden. 

Zu  Funkt  2  werden  als  Mitglieder  der  Commis- 
sion  sar  Bersthnng  der  QaaUtitsfciwe  in  UemeiaschafI 
mit  der  SchiffbantRchnfsehen  Oetellsehaft  gewlhlt  die 

Herren:  Direcfor  E  Ii  r  e  n  s  !>  e  r  L'e  r  .  Director  Eich- 
hoff, Director  K  i  n  t  z  1  e  ,  Direetor  S  ]i  r  i  n  go  rn  m , 
Directeir  Malz,  Direi  ti-r  S  u  <,'i;  und  Director  Weinlig. 

Zu  i'uukt  Ü  wird  eine  Verlängerung  des  Druck-  • 
Vertrages  mit  der  FiiTna  A.  Bagel  auf  Grund  von  V^or- 
schliigen,    welche    vom   Gescnäftsführer  unterbreitet 
werden,  genehmigt. 

Za  Jrankt  4  berichtet  Hr.  Vogel  über  das  finan- 
sielle  Erffehnifs  des  Jahrbuchs;  das  Endergebuific  i»t 
noch  nicht  festzustellen,  eher  es  ist  vorauszusehen, 
düfs  die  Auslagen  durch  die  Einnahmen  gedeckt  werdeu. 
Ferner  beschliefst  Versaounlang  die  fieiaasgabe  des 
2.  Jahrgangs  für  1901. 

Zu  Punkt  5  nimmt  Vorstand  Kenntnifs  von 
der  ArotsniederlegangdesHra.  Geh.  FinansrathJencke 
als  Mitglied  des  Cnratorinros. 

Zn  Punkt  6  erfolgen  Mittbeilungen  über  den 
Besuch  einiger  befreundeter  ausländischer  Vereine. 

Da  Weiteres  nicht  zu  verhandeln  war,  erfolgte 
Schlufs  der  SiUung  gegen  7'/.  Uhr.     j^^  Sehrüäter. 


Dlaseldarfto  Tcrsammlung  dea  Irav  and  8t««l 

Institute. 

Die  Mitjrlieder  di^s  Vereins  deiitseher  Eisenhülten- 
leute  sind  zur  'l'heiltifiliiiie  an  dm  .Mittwue.h,  den  B.. 
und  Dutinerstug.  den  4.  Septtniiber,  Vormittags  10  I  hr 
in  der  Stadt.  Tonhalle  stattfindenden  Versammlungen 
(Programm  siehe  .Seit«  910  vorliegender  Nnmmer),  und 
an  dem  um  Donnerstag,  den  4.  September,  Abends 
7  Uhr  ebenUls  in  der  Städt.  Tonhalle  stattfindenden 
Festmahl  eingeladen.  Anmeldungen  für  das  Festmahl 
sind  unter  Einsendung  des  Betrages  von  in  , //  für  di  s 
trockene  Gedeck  bis  spätestens  den  1.  September  un 
den  i  n  s'  häftsrdhrer,  Ingenieor  B.  Schrödter,  Dflasel- 
dorf,  zn  richten. 
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»IC  Stahl  and  Wtaen, 
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AendenoifeB  Im  Hil^lieder-VerxelclinirH. 
Uinut,  ür^  Utrmann,  Compania  Pamlidora  (ie  Fierro 

7  Aeara  de  Ifaaterey,  Monterev,  Mexico. 
Htawataehtk,  M«at,  lagenieor,  Wiea  X/i,  Sadbahn- 

Werkstätt«D. 

Hobräck,  Arthur,  Procariat  d«r  Fima  Wb.H.  Miller 

&  Co.,  Durtuiuad. 
Kuisehka,  Kurl.  Mechanical   Enerineer,  Lai^awanna 

Steel  <Jfl,,  Buffalo  N.  Y.,  U.  ö.  A. 
Lrieunt,  A,,  Iu^'«'nieur  hoDonÜN  d«  miut,  Bn«  de 

U  Conroana  ^  ßraxelles. 
lM$dnn99,  EilmMd,   Iiig«<niear  »CoBsail  k  rUnion, 

Cie.  d'assurancea  contra Tlnceadie,  5  Qitti  de  Javal^ 

Paris  15». 

JfeA/r'/-,  (..,  ('oniiiierzicnratli,  Maschinenfiitiricant,  Aachen. 
Pblack,  F.,  Vorstanii  der  liielefelder  Prelij-  uud  Zieli- 

werke,  Actien-ües.,  Brackwede. 
Hfmuti,  Bruno,  Constructeur  der  Jünkerather  (iewerk- 

ediaft,  Jfinlterath. 
itMdtek,  FritZf  Walawerkachef,  MaoBeamaBarUlireD' 

Werke,  Rath  b.  Dfiueldorf. 
Sohlin,  Axti,  in  Kn  inn  Jnliao  Kaanedj,  Sahlis  9t  Co^ 

Millom,  Cuniberlaud. 
Süderstrfhn,  K.  A.,  InKtnieor,  1811  Weetirghoiee 

Boilding,  Fittabarg  Pa^ 
WatHkatutm,  Otear,  Coamenieimtb,  Qewerke,  EaMB. 


K'irth,  Giitthilf ,  Manctiiin'n  TnL'''>>ii'"r  der  Deutsch- 
Oesterreich  ischen  MannesmanDrohren- Werke,  Abth. 
B«th,  BaCh  h.  D&neldoffCi 

Naa«  Mitiffliadar: 

Brzoxa,  FtrdinntuJ,  Tnir»  ni<  iir.  PuliL-Ostrau. 
CiAtart,  Robtri,  Jogenteur,  äteinl'uif,  Luxemburg. 
Elbtrn,  Otto,  Ingenieur  i.  F.  Fnncl<(  \  K.l I  m,  Hagen  i.  W. 
Hollmnn»,  t.,  BetriebBingeniear  und    Procnrist  dea 

Bergiscbcn  (iruben-  und  Hüttenvereins,  HochdaliL 
Ktiif,  J.  Markhaf,  Direetor  der  See.  Aa.  dea  foa- 

deriet  A.  Ketia,  Selaaiia  b.  Lattich. 
Lutike,  Fritdr.,  Theilbaber  dar  Finna  Laake  &  Kind, 

Witten      d.  Ruhr. 
.\fi!rh,   Dr..   DirtrtMr  der  Finna  Gang      Ca.|  Berlin- 

Kciüickcudurf,  Hauptstralsc  25— ÜO.  , 
Munro,  Hugh,  Ingentenr,  B87  Homer  8tnel|  Fitttbarg 

Pa^  IT.  8.  A. 

üottmfyer,  Max,  BergingenieoT  in  Füma  Wn,  H. 

MäUer  &  Co.,  Rottwdam. 
hiUrrt,  Oberingenienr  der  Donnerttnarckhütt«,  Zahrse, 

Ober-Schlesien. 
Friffffr,  Hfinrieh,  Director  il»  r  Diiinpfkt  sst  l  und  üaso- 

lurfcrldbrik  Act.-tie8.  Braiiiiscliweiu'. 
SahUr,  Cart,  Oberiagenieor  der  Firma  Berger  &  Co., 

B«y.-GladbBeh, 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Die  Dflcfaste 

Hauptversammlung 

findet  statt  am 

Sonntag,  den  28.  September  1902,  Nachm.  2  Uhr 

in  iler 

Städtischen  Tonhalle  zu  Dusseldorf. 


TagesordntiDg: 

1.  Geschäftliche  Mittheiluiigen. 

2.  Die  Gaskraftmaschinen  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung.   Vortrag  von  Hru.  iHrector 
Reinhardt«  Dortumikd. 

3.  Weichet  ynd  liartes  Flufseiien  alt  Centtryelienanaterlai.  Vnrtng  v«n  Hn.  Pireoor 
Eich  hoff -Schalke. 

 --s^llfr«  
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  und  Gcncralsecrelär  Dr.  W.  Beumer, 

Geschäftsführer  des  Vereint  deutscher  EisenhMtanlcute,      Geschaflsführer  der  Nordweslllchen  Gnippe  des  Vereins 

deutscher  Eisen-  und  Stahi-Industrieiler, 

für  den  technischen  Theil  für  den  wirthachaftlichen  Theü. 

Commissiona -VtrUf  von  A.B«g*l  in  DOMddorC 


Nr.  17. 


1.  September  190.^. 


22.  Jahrgang. 


Doppelsclirauben- Schnelldampfer  „Kaiser  Wilhelm  IL" 

D  er  deutsche  Schiffbau  hat  den  12.  Aug:n8t  |  das  vierte  Schiff  der  Schnelldampfer -Type,  mit 
1902  als  Ehrentag  zu  verzeichnen.  In  Geg'on-  '  welcher  der  ..Vulcan"  den  beiden  grofgen  dcut- 
wart  des  Monarcheu,  dessen  Namen  das  Schiff  sehen  Schiffahrt« -Gesellschaften  den  Weltrecord 
trftgt,    vollzog  sich  an  diesem  Tage  auf  der    auf  dem  Ocean  erobert  hat.    „Kaiser  Wilhelm 


Abbildung  1.    Doppelschrauben  -  Schnelldampfer  ^Kaiser  Wilhelm  II." 


Werft  des  „Vulcan"  bei  Stettin  in  glänzender 
Weise  der  Stapellauf  des  Schnelldampfers  „Kaiser 
Wilhelm  H". 

Schon  im  Frühjahr  1903  soll  das  Schiff  für 
den  „Norddentschen Lloyd"  seine  Fahrten  zwischen 
Bremerhaven  und  New  York  beginnen.    Es  ist 

xvn.M 


der  Grofse",  „Deutschland"  and  „lü-onprinz 
Wilhelm"  haben  den  Ruhm  der  deutschen  Schiff- 
baukunst über  alle  Meere  getragen ;  ihre  Leistungen 
stehen  heute  noch  unerreicht  da. 

„Kaiser  Wilhelm  derGrofse",  für  den  „Nord- 
deutschen Lloyd"  erbaut,  wurde  im  Jahre  1897 
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in  Fahrt  geietst ;  das  Sebiff  bat  eine  Utmgt  Ton 

197,51  m  =  648'  0*  engl.,  eine  Breite  von 
20,10  m  =  66'  0"  engl,  und  eine  Maschim  nkraft 
von  28  000  ind.  P.  S.,  mit  welcher  dasselbe  eiuc 
DarcbscbnittlfeMbwindigkeit  über  den  Ocean 
von  23  Knoten  erreicht  hat.  ^Deutscbland**  für 
die  nU^b>u*g- Amerika-Linie erbaut,  wurde  im 
Jahr»  1900  in  Fahrt  geaetat;  das  Schiff  hat 
eine  Lange  von  208,50  ra  =  684'  O"  vn^\.,  eino 
Breite  von  20,42  m  =  67'  0"  engl,  und  eine 
Hasehinenkittft  von  3750Ö  ind.  P.  S.,  seine  Durch- 
schnittsgeschwindigkeit betr.^t  23'/«  bis  23'/> 
Knoten.  .»Kronprinz  Wilhelm^,  für  den  „Nord- 
deulscben  Lloyd"  erbaut,  wurde  im  Jahre  1901 
in  Fahrt  gesetzt;  das  Schiff  hat  eine  L&Dg«  von 
202,17  m  =  663'4''  engl.,  eine  Breite  von  90,1 0  m 
=  66' 0"  engl,  und  eine  Maschineukraft  von  36  000 
ind.  P.  S.  Dl»  bei  der  Fahrt  tther  den  Ocean  ent- 
wiekelte  Dnrchschnitfs^-fschwiiidiirki  it  wjir  eben- 
falls 23  bis  23  'jt  Knoten.  Die  Uauptabmeasan- 
gen  dei  „Kaiaer  Wilhehn  II.**  Rind  folgende: 

Liinire  fllMr  Deck  .  .  .  -ii  r>.:vi  m  ~  706'  6'  engL 

Breite   21,94 ms  72' 0*  „ 

Tiefe  bis  Seite  Oberdeck     lMOm=  44'2*  , 
Tiefe  bit  Seite  de*  an. 
ferenPromeBadendeekB     16,00  mss  SS*  6*  „ 

Jlascbinenkmft  ....  '5«  hi^  40000  ind.  P.  S. 

Ans  der  nachstehenden,  nach  den  Angaben 
von  Horner*  argftnztan,  Lirte  geht  hervor,  dafii 
„Kaiser  Wilhelm  II.**  an  Länge  und  Mascbincn- 
kraft  allen  heute  in  Fahrt  befindlichen  Orean- 
dampfern  überlegen  ist.  An  Deplacement  steht 
er  nm*  dem  „Oeeanic**  nnd  nCdlie"  nach,  von 
denen  indessen  der  ..rdtic"  mit  seiner  Fahrt 
von  16,72  Knoten  zu  den  Schnelldampfern  nicht 
mehr  sn  rechnen  ist,  wahrend  der  „Oceanie" 
schon  von  den  früheren  vom  Vulcm  erbauten 
SebneUdampfern  an  Geschwindigkeit  bedeutend 
flbertroffen  wird;  nach  deo  bisherigen  Leistungen 
dea  Vnlcan  steht  zu  erwarten,  dafs  der  Schnell- 
dampfer Kaiser  Wilhelm  II."  einen  neuen  nn- 
erreichteu  üeschwindigkeitsrecord  aufstellen  wird. 
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•  „Caasifrs  Mapaziiu'"  V'.l.  22,  Nr.  4,  S.  40.'. 
•*  Di*«  m  >1  ii'sen  Tagen  von  Stapel  gelassene  „CfidriC* 
ist  ein  s  iiw  stersebiff  der  ,CMtie?  und  hat  gesan 
dieselben  Mafse. 


I       Die  Wasserverdrängung  (Deplacement)  dea 
'  voll  beladenen  Schiffes  betrftgt,  wie  angegeben, 
.  26  000  t.    Die  Vermp«isMnw'  rie??  Schiffes  ergiebt 
j  einen  Tonnengehalt   von  rund  20  000  lirutto- 
j  Reg.-Totts,  wahrend  der  bisher  g^Sfste  Sebndl» 
dampfer   Deutschland"  bei  23  200  t  Deplacement 
nur  eine  Vermeesong  von  16  500  Brutto-Keg.- 
Tons  hat.   Das  Ablan^wieht  dea  nenen  mleh- 
tigen  Schiffes  beträgt  etwa  1 1  200  t,  während 
das  des  »Denuchland"  etwa  9300,  das  des 
„Kronprinz  Wilhelm*  etwa  8960  nnd  daa  dea 
„Kaiser  Wilhelm  der  GroliM''  nur  8400  t  be- 
tragen hat. 

„Kaiser  Wilhehn  U,"  ist  aus  bestem  deutschen 
Stahlmaterial  nach  den  Vorschriften  des  Ger- 
raanischen Lloyd  für  die  höchste  Klasse  als  Vicr- 
deckachiff  mit  ausgedehnten  Extraverstarkongen 
erbast,  mit  einem  sieb  fiber  die  ganze  Schiih- 
länge    erstreckenden,    in   Sfl  wa^ij^erilithte  Ah- 
theilungen  getheilten  Doppelboden  versehen  und 
dnieh  19  bis  som  01>erdeek  UnanlgefBlute  Quer- 
:  schotte  und  ein  Längsschott  im  Bereich  der 
I  Mrischinenräume  in  10  wafserdiehte  .\htheiluner«*n 
i  getheiU.    Die  Schotte  sind  so  vertheilt,  dal's 
selbst   beim   Volllanfen   zweier  benachbartar 
•  Abtheilnngen  das  Schiff  noch  schwimmfähig  bleibt. 
Die  Schotte  sind  nach  den  neuesten  Vorschriften 
de«  Oermanisehen  Lloyd  nnd  der  Seebemfs- 

genossenschaft  erbaut  um!  denigemiSfs  so  stark 
bemessen,  daC»  sie  einseitigem  W^asserdracke 
widerstehen.  Etwa  eindringendes  Waaser  kann 
durch  sKmmtliche  an  Bord  aufgestellte  Dampf- 
pumpen, nämlich  4  rentrifugallenzpumpen.  -1  Ma- 
schinenlenzpnmpeii ,  4  Dampf lenzpumpeu  und 
5  Dnplexpnmpen,  welche  alle  zusammen  9860  t 
Wasser  i.  d.  Stunde  xn  bewUtigen  TermOgen, 
ausgepumpt  werden. 

Das  Schiff  wird  als  Schoner  getakelt  nnd 
erhält   drei   sfählenie   Pfahlmasten.     Bis  zum 
,  Oberdeck  sind  in  dem  Schiffe  vier  stählerne 
I  dorehlaafende  Decks  eingebaut.   Oberhalb  des 
OlMrdedlB  befinden  su  U  noch  als  Aufbauten  ein 
1  von  vorn    hi-i   hinten    dlirchlanterider*  Sjiardeck, 
1  dessen  mittlerer  Theil  als  unteres  Promenaden- 
deck dient;  femer  eine  Back,  ein  135  m  langes 
und  15  ni  breites  Mittschiffshaus  und  ein  24  m 
langes  hinteres  Deckshaus,  während  auf  dem 
Spardeek  Aber  dem  KittelschifliihanB  nnd  dem 
hinteren  Decksh.aus  auf  eine  Länge  von  164  m 
ein  oberes  Promenadendeck  erbant  ist,  sowie 
endlich  ein  133,5  m  langes  Decluhans  anf  dem 
obei'en  Promenadendeck,  über  welchem  das  Boots- 
I  deck  liegt.    Anf  diese  Weise  sind  in  zwei  Decks 
seitlich  der  Deck^hiUlscr   breite,   bequeme  und 
gesohfltste  Promenaden  zum  Aufenthalt  der  Passa- 
giere im  Freien  geschaffen,  während  alle  bisher 
in  Fahrt  gestellten  Schnelldampfer  nur  über  je 
ein   solches   Promenadendeck  TsrlOgeii.  Als 
Proinenadenderk   ist  thcilweise  anch  nech  dSB 
1  Sonnendeck  verfügbar. 
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Es  können  anf  dem  Schiffe  im  g'anzen  775 
Fassagiere  I.  Klasse  in  290  Kammern,  343  Pas- 
sagiere II.  Kh»38e  in  107  Kammern  und  770  Pas- 
sagiere III  Klasse  in  bequem  eingerichteten  drei 
Räumen  des  Hanpt-  und  vier  Rilamen  des  Unter- 
decks nntergebracht  werden.  Hierzu  kommt  noch 
die  Schiffsbesatzung,  welche  aus  (iOG  Köpfen 
besteht,  von  denen  48  Maschinisten  und  Schmierer, 
229  Oberheizer,  Heizer  und  Kohlenzieher,  170  Ste- 
wards, Stewardessen  und  Zwi- 
schendeckswärter, 61  Köche, 
Conditoren,  Pantrylenteu.s.w. 
und  45  Matrosen  sind,  ins- 
gesammt  24!*4  Köpfe. 

Aufser  gewöhnlichen,  be- 
quem und  wohnlich  eingerich- 
teten Kammern  für  1,  2,  3  und 
4  Personen  sind  für  1.  Klasse 
Passagiere  2  ganz  besonders 
comfortable  Räume  („Imperial 
Rooms"  genannt),  8  Luxus- 
ränme,  8  Staatszimmer  und 
4  mit  nebenliegcndcm  Bade- 
zimmer und  Closet  versehene 
Kammern  eingerichtet.  Die 
„Imperial  Rooms''  bestehen 
ans  Salon,  Frnhstücksz immer, 
Schlafzimmer  Bad  und  Wasser- 
Closet;  sie  befinden  »ich  auf 
dem  oberen  Promenadendeck. 
Den  Passagieren  I.  Klasse 
stehen  für  allgemeinen  Ge- 
branch folgende  luxuriös  ein- 
gerichtete Räume  zur  Ver- 
fiignng:  Ein  im  Hauptdeck 
liegender  Speisesaal  mit  5i}4 
Sitzplatzen,  ein  Ranchzimmer, 
ein  Qesellschafts-  und  ein 
Lese-  and  Schreibzimmer  anf 
dem  oberen  Promenadendeck. 
Ein  Kindersalon  auf  dem  un- 
teren Promenadendeck,  sowie 
ein  Wiener  Caf^  und  ein  Grill- 
raum  auf  dem  Sonnendeck. 
Die  Räume  für  die  Passagiere 
n.  Klasse  befinden  sich  im 
Hinterschiff,  theils  auf  dem 
Oberdeck,  theils  auf  dem  Hanpt-  Unterdeck.  Die 
Kammern  sind  ebenso  eingerichtet,  wie  die 
Wohnkammern  I.  Klasse,  nur  etwas  einfacher 
gehalten.  Die  Kammern  sind  für  2,  3,  4,  5 
oder  6  Personen  eingerichtet. 

Den  II.  Klasse  -  Passagieren  stehen  für  ge- 
meinsame Benutzung  als  Rilume  zur  Verfügung: 
ein  auf  dem  Hanptdeck  befindlicher  Speisesalon 
mit  190  Sitzplätzen,  ein  Gesellschaftssalon  und 
ein  Rauchzimmer,  welche  beide  auf  dem  hinteren 
Theile  des  Promenadendecks  liegen.  Zum  Aufent- 
halte im  Freien  dient  der  hintere  Theil  des 
Promenadendecks  vor  und  seitlich  des  Gesell- 


schafts- und  Rauchzimmers,  welcher  durch  das 
obere  Promenadendeck,  und  der  hintere  Theil 
des  oberen  Promenadendecks,  welcher  durch  ein 
Sonnendeck  geschützt  ist. 

Alle  unter  dem  Oberdeck  befindlichen,  zwischen 
wasserdichten  Schotten  liegenden  Räume  sind 
mit  besonderen  Aufgängen  versehen,  wodurch 
es  ermöglicht  ist,  oline  den  Verkehr  der  Passa- 
giere zu  behindern,  bei  Nebel  und  während  der 


Abbildung  2.   Doppelschranben  -  Schnelldampfer  „Kaiser  Wilhelm  11." 


Nacht  sämmtliche  unter  dem  Oberdeck  befind- 
lichen Schottthüren  geschlossen  zu  halten,  was 
zur  Sicherheit  des  Schiffes  und  seiner  Passagiere 
ganz  ausserordentlich  beiträgt.  Von  den  52 
wasserdichten  Thüren  sind  24  Schottthüren  mit 
Dörrscher  Thüi-schliefs -Vorrichtung  versehen, 
welche  es  ermöglicht,  diese  24  Thüren  vom 
Steuerhaus  aus  zu  schliefsen.  Aus  einem  im 
Kartenhause  befindlichen  Schottcntablean  kann 
der  Kapitän  sofort  ersehen,  ob  alle  oder  welche 
der  wasserdichten  Thüren  geschlossen  sind. 

Alle  bewohnten  Räume  sind  mit  elektrischer 
Beleuchtung,  Dampfheizung,  ausgiebigster  Vcn- 
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tilation  u.  s.  w.  and  den  höchsten  Anforderangen 
der  Neuzeit  entsprechenden  Einrichtungen  ver- 
sehen. Im  Ganzen  dienen  etwa  2700  elektrische 
Lampen  zur  gesammten  SchitTsbelenchtnng.  Zur 
Erzeugung  des  elektrischen  Stromes  sind  5 
Dynamomaschinen,  von  denen  4  hinter  dera 
Maschinenraum  zwischen  den  Tunneln,  die 
fUnfle  im  Hauptdeck  zwischen  den  Tunneln  auf- 
gestellt sind.  .Tede  der  Dampfdynnmomaschinen 
leistet  800  Ampere  bei  100  Volt  Spannung. 
Die  Elektricitilt  findet   auf  dem  SehifTc  aus- 


Abbildung  3.   Doppelschrauben  -  i^chnelldampfer  ..Kaiser  Wilhelm  11 


giebigste  Verwendung,  theils  zur  Bequemlichkeit 
für  die  Passagiere,  theils  zur  Sicherheit  für  das 
Schiflf  durch  Klingelleilungen,  Teleplionanlagen, 
Signalvorrichtungen,  Fallvorrichtuiigen  fiir  die 
Rettungsbojen  n.  s.  w. 

Für  die  I.,  U.  und  III.  Klasse  Passagiere 
und  die  Heizer  sind  gesondert  entsprechend 
grofse  Kiichenanlagen  vorgesehen.  Die  Kuchen 
I.  und  II.  Klasse  liegen  in  der  Nilhe  der  zu- 
gehörigen Salons  und  besitzen  anfser  je  einem 
grofsen  Tafolherde  je  5  bezw.  .H  Dampfkocli- 
töpfe,  lirillüfen,  WärmschriUike  n.  s.  w.  In 
der  Nähe  des  Salons  I.  und  II.  Klasse  ist  je 
eine  grofse  und  sachgemilfs  eingerichtete,  mit 
Tellerwärmern,  Kaffee-  und  Thccmaschinen,  Milcli- 


und  Chocoladenkochern,  Wasserfiltem,  Kühl- 
schränken n.  8.  w.  versehene  Pantry  angeordnet. 
Anfser  diesen  Salon  -  Pantrys  sind  noch  eine 
Pantry  für  das  Wiener  Cafe,  eine  für  den  Grill- 
ranm  sowie  eine  Schänke  für  das  Rauchzimmer 
I.  und  II.  Klasse  und  eine  für  Passagiere 
III.  Klasse  eingerichtet.  Die  zahlreichen  Bäder 
und  Cioseträume  sind  sachgemäfs  hergestellt  und 
den  Passagieren  bequem  gelegen  vertheilt.  Die 
Badezimmer  haben  Badewannen  aus  vernickeltem 
Kapfer,  ihre  Zahl  für  allgemeinen  Gebrauch 
I.  and  n.  Klasse  beträgt  28, 
diejenige  der  Closets  5.^.  In 
diesen  Zahlen  sind  die  Bäder 
nnd  Closets  der  Loxaskammern 
nicht  eingerechnet.  Gut  iso- 
lirte  Proviant-Köhlräume,  ein 
Eiskeller  für  den  Schiffsge- 
branch und  grofso  Proviant: 
räume  sind  in  den  unteren 
Decks  angeordnet,  desgleichen 
Lade-,  Gepäck-  and  Post- 
räume. Die  rund  um  die  Kessel- 
räume angeordneten  Kohlen- 
bunker fassen  etwa  5600  t 
Kohlen  =  560  Waggonladun- 
gen. Zur  Uebernahme  von 
Ladung,  Gepäck  und  Pro- 
viant dienen  sechs  Dampf- 
ladewinden. An  Booten  fuhrt 
das  Schiff  20  Rettungsboote 
und  sechs  Halbklappboote.  Ein 
Theil  der  Rettungsboote  ist 
aus  Holz,  der  andere  sowie  die 
Halbklappboote  aus  verzink- 
tem Stahlblech.  Um  die  Boote 
schnell  zu  Wasser  lassen  zu 
können,  sind  vier  Dampf  boots- 
winden  an  Bord  aufgestellt. 

Der  Dampfer  ist  ferner  in 
Uebereinstimmungmit  den  An- 
forderungen der  Kaiserlich 
Deutschen  Marine  mit  den 
Einrichtungen  zur  .-Aufstellung 
einer  gröfseren  Anzahl  Ge- 
schütze versehen,  um  im  Kriegsfalle  als  Hälfs- 
kreuzer  verwendet  werden  zu  können.  Um  dem 
letzteren  Zwecke  zu  entsprechen,  ist  auch  das 
Ruder  und  die  Stenermaschine  unter  Wasser 
liegend  angeordnet. 

Die  gleichfalls  vom  „Vulcan"  erbaute  Ma- 
schinen- nnd  Kessolanlage  besteht  aus  4  vier- 
cylindrischen,  dreikurbeligen  Vierfach-Kxpansions- 
Hammerniaschinen  mit  Oberflächenoondensation 
und  Massenansbalancirnng  nach  Schlicks  System, 
welche  zusammen  'AH-  bis  40  000  Pferdestärken 
indiciren  werden.  Je  zwei  dieser  Maschinen  sind 
hintereinander  aufgestellt,  um  es  zu  ermöglichen, 
zwischen  ihnen  ein  wasserdichtes  Querschott  auf- 
zubauen nnd  hipTdurcli  die  Zahl  der  wasser- 
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4ichten  Abtheilangea  und  dadurch  die  Uosiok- 
Irarkdt  des  Sefaiffei  zn  yergrOfseni. 

Sie  treiben  je  mittels  einer  etwa  42  m  langen 
"Wellenleitnng  eine  vierflügelige  Bronzeschranbe 
von  6,^5  tu  Durchmesser.  Auf  die  Güte  des 
Kaleriala  der  Weltenleitong  ist  groAer  Werth 
gelegt,  und  daher  die  Knrbelwellon  nntl  AU: 
Draekwellen  von  635  nun  Durclunesscr  aus  bestem 
Hiekdstabl,  dto  645  »m  dielten  SelmabeDwellen 
ans  TiegeLst.ilil ,  und  die  gcsammteu  Zwischen- 
wellen  ao«  Siemeas-Martiaatabl  hergestellt.  Den 
Dempf  lieHun  19  Doppel-  und  7  Ein&clikeesel, 
welche  mit  15  Atmosphären  üelMtdradt  Arbeiten, 
1 0  000  qm  Helzflnchf,  1 24  Feuernns-en  nnd  290  qm 
lioütääche  besitzen.  Die  Kessel  sind  ia  4  Gruppen 
angeordnet,  deren  jede  einen  Schornstein  von 
5,0  m  Dni  fhüir^  -f"r  nn!  iO  m  Höhe  über  Kiel 
erb&lt.  Die  Kesselräume  worden  mittels  natör- 
lieher  Ventilation  dnreh  firrohe  Tentilaterkepfe 
veiitilirt,  es  ist  ab«r  iimii  T^inrichtung  getroffen, 
durch  8  kräftige  Veutilationsmaschinen  die  natttr- 
llehe  Tentilntion  in  snsgiebigster  Weise  zn  anter- 
stützen.  Die  Gesammtzahl  der  auf  dem  Schiffe 
heflndlicluni  l)aiii[)ftnaKcliiri('ii  betrüL'-t  »Mnsr!!li>'''s- 
lich  der  iiaiipimascliiiiBU  7Ü  mit  zusammen  124 
Dampfc^Undem.  — 

Von  Frl.  Wiofjand  durch  einen  in  g-r>- 
bondener  Rede  gehaltenen  Spruch  getauft,  setzte 
eich  der  Koloft  wenige  Seennden,  naekdem  der 

Kaiser  das  Zeichen  gej^eben  hatte,  in  Bewegung 
und  lief  ziemlich  ra»ch  ab,  nämlich  in  ö5  See. 
gegentlber  90  Seennden,  die  „Dentscblaad"  ge- 
brancht  hatto.*  Die  Bremsung  erfolgte  durch 
drei  an  der  Keditsbordseite  anj^ehrachte  Keile. 

Bei  dem  gemeinsamen  Mahlo,  durch  das  der 
^Vnlcan"  gastfrei  die  Fcstgäste  vereinigte, 
wurden  einijre  hemerkenswerthe  Reden  gehalten, 
deren  Inhalt  wir  im  Folgenden  wiedergeben. 

Der  PrSaident  des  AnAlehtsraihee  dee  Xord- 
deutschen  Lloyd  G.  Plate  wies  darauf  hin, 
daÜB  von  einem  Franzosen  kürzlich  geänfsert 
■ei,  der  denteche  Kaieer  nnterstfitse  ans  seiner 
Privatschatnlle  die  Schiffahrt  und  den  Schiffbau, 
and  andi  im  englischen  Par-laniente  sei  die  Be- 
hauptung aafgetitellt,  die  Kegieruug  äubveatiouiro 
den  Seliiffban.  Beide  Heinongen  »den  nicht 
ganz  nnrecht,  aber  die  Subventionen,  welche 
die  Regierung  gäbe,  bestanden  in  dem  allge-  ^ 
meinen  Sehntx  der  Rhederden  nnd  wenn  baar 
Geld  gezahlt  werde,  su  f^escliehe  dies  nnr  für 
Gegenleistungen  der  Ehcderoien.  Wenn  der 
XalMT  etwas  ans  der  Friratsehatnlle  gebe,  so 
Mi  dies  ans  der  Scbatolle  seines  grof^en  goldenen 
Herzens,  daraus  komme  ein  nie  versiegendes 
Interesse  für  sein  Land  und  sein  Volk  und  für 
Handel  und  Industrie.  Der  Redner  SCbloTs  mit 
dem  Wuwcbf  dab  diese  Sabventionen  ans  solcher 

•  Zum  Vergleich  sei  niitgoihcilt,  dafs  der  Stapel- 
Uof  des  ,Great  Eastem"  vom  3.  November  1Ö57  bis 
aum  81.  JuBir  1808  dauerte. 


Schatulle  nie  aufhören  möchten.  Begeistert  stimmte 
die  Festrersammlun;]:  in  das  Hoch  auf  Se.  Majesttt 
ein.  Sodann  nahm  der  Uencraldirector  des  Nord- 
deutschen Lloyd  Dr.  VViegand  das  Wort,  um 
einen  Rückblick  auf  die  Entwicklung  des  „Volcan" 
zu  thun.  Er  wies  daranf  hin,  welehe  grobe 
Leistung"  der  „Vulcan"  mit  dem  I?an  des  grofsen 
neuen  Dampfers  vollbracht  habe  und  vor  allem 
mit  dem  glflckUeh  yerlanfenen  Stapellanf.  Ein 
Gewicht  von  11  000  t  habe  sich  mit  spielen- 
der Leichtigkeit  von  seinem  Ruhepunkt,  wo 
dentsche  Kunst  und  Technik  es  zusammengefügt 
zu  einem  mächti-i  :i  1  innjifer ,  bewegt  ind  sei 
hineingeglitten  in  das  Element,  auf  dem  es  nun 
weiter  seine  Aufgabe  der  Völker-  und  Lander- 
Verbindung  fiber  weite  Finthen  des  Oeeans  erfHUen 
solle.  Die  „Lehrjahre  des  Vulcan"  seien  nicht 
uu&ochtbar  verlaufen,  denn  beim  Bau  des  Dampfers 
^Kaiser  Wilhelm  der  Qrofte*  habe  sich  bereits 
die  Meisterschaft  fezeio^  und  immer  liölier  seien 
die  Leislongen  gestiegen  bei  dem  Bau  der  Dampfer 
„Deutschland*  nnd  „Kronprinz  Wilhelm*.  Mit 
diesen  Dampfern  ringe  heate  der  deutsche  Handel 
um  den  Lorbeer  des  Sieges.  Wer  diesen  Lorbeer 
erringen  werde,  lasse  sich  noch  nicht  sageu, 
aber  eines  stehe  fest,  derselbe  werde  immer  dem 
„Vulcan"  gebühren.  Auch  der  ncne  Riesen- 
dampfer zeuge  von  der  Leistungsfähigkeit  des 
MVnlean"  nnd  wenn  «Kidser  Wilhelm  n.*  im 
Frühjahr  IHO^  den  Ocean  dnrchmessen  werde, 
so  würde  er  auch  den  Rahm  des  nVoican''  binaos- 
tragen  in  alle  Welt.  Direetw  Commersienrath 
Stahl  dankte  für  die  anerkennenden  Worte  des 
Vorredners.  Kr  pfestand  ein,  dafs  die  „Vnlcaner" 
iu  den  letzten  Tageu  etwas  wclimuthsvollo  lie- 
kfimmemifs  im  Herzen  gehabt  hätten  im  Hin- 
blick auf  den  Schiffskolofs,  und  es  sei  kein 
kleines  Werk  gewesen,  diesen  KoloCs  in  Bewegung 
sn  setzen.  Das  Werk  sei  gelnngen,  es  war  das 
gröfste,  wa.s  bisher  {geleistet  ist.  Ehe  der  ,,Vnlcan" 
ZU  solcher  Leistung  kam,  sei  aber  eine  lange 
Behnlung  nöthig  gewesen.  Es  sei  beim  „ynlean" 
wie  im  Leben  gewesen:  Ohne  „Fürst  Bismarck" 
hätten  wir  keinen  Sehnelldampfer  „Deutschland", 
ohne  „Deutschland"  keinen  „Kaiser  \\  ilhelm 
den  Grofsen"  nnd  ohne  „Kaiser  Willielm  den 
Grofsen"  hUtte  „Kaiser  Wilhelm  IL"  nii  lit  zu 
der  grofsen  Uachteutfaltung  kommen  können. 
Der  Redner  gedachte  dann  der  Verdienste,  welche 
sich  der  Nörddentsche  Lloyd  um  die  SchiflTahrt 
und  damit  auch  um  den  Scbiffban  und  den 
„Volcan**  erworben;  seine  Rede  endete  mit  einem 
Hoch  auf  den  „Lloyd"  und  dessen  leitende 
Miinnor,  Präsident  Plate  and  Generaldireetor 
Wiogand.  — 

Unsere  besten  Wunsche  begleiten  den  Ausbau 
und  die  zum  nächsten  Frühjahr  hevnrstchende 
lufahrtstellung  des  stolzen  Dampfers,  eines  be- 
redten Zengmi  der  Leistnngsfthigkeit  der  deutschen 
Eisenindnstrle  nnd  des  dentsehen  ScbitFbanes, 


Digitized  by  Google 


9ii    Stahl  und  Eiaen.    Seuanlage  der  Ma9chintnfabrik-  Loui»  Soett  tt  Co.,  G.  m.  b.  H.       22.  Jahrg.  Nr.  17. 


Neuaiilage  der  Maschinenfabrik  Louis  Soest  &  Co.,  G.  m.  b.  H., 

Düsseldorf  -  Keisholz. 


Die  Maschinenfabrik  Loui«  Soest  &  Co., 
G.m.b.  H.,r)üsseldorf-Keisholz,den  illteren  Werken  I 
Dflsseidorfs  seit  dem  Jahre  1866  angehörend, 
hat  sich  ans  bescheidenen  Anfjlngen  unter  der 
rastlosen  Thiltigkeit  ihres  (iriindcrs,  des  inzwischen 
verstorbenen  Fabrikbesitzers  Lonis  Soest,  zu  einem 
umfangreichen  Unterneluuon  entwickelt.  Das  Werk 
umfafst  eine  gröfscro  Eisengiefserei,  Maschinen- 
fabrik und  Apparate-Bauanstalt. 

Um  den  modernen  Maschinenbau  in  rationeller 
Weise  und  gröfseren»  Umfang  als  bisher  betreiben 
zu  können,  beschlofs  die  Firma  im  Jahre  1890, 
an  Stelle  der  veralteten,  unpraktisch  gewordenen 


Bei  der  Disposition  der  Anlage  wurden  folgende 
Gesichtspunkte  berücksiclitigt:  1.  Kationeller  Hau 
von  Maschinenanlagen  gröfster  Art.  2.  Günstige 
Anordnung  der  Transportwege  sowie  des  Hahn- 
anschlusses. 3.  Vortheilhafter  Verkehr  der  ein- 
zelnen Betriebe  untereinander  und  Vemeidung 
aller  zeitraubenden  und  unnötliigen  Transporte. 
4.  Hequeme  Erweiterungsfähigkeit  des  Gesammt- 
werkes  und  leichter  Ausbau  der  einzelnen  Werk- 
sttltten  und  Betriebe,  h.  Zusammenlegen  der 
verwandten  und  zu  einander  gehörenden  Betriebe. 
6.  Anordnung  der  einzelnen  Werkstätten  mit 
Rücksicht  auf  etwaige  F^euersgefahr.    7.  .\nord- 


WerkstiUten  eine  grofse  moderne  Neuanlage  (Ab- 
bildung 1)  zu  errichten  und  erwarb  zu  diesem 
Zweck  ein  Grundstück  im  Umfange  von  25  Morgen. 
Dasselbe  liegt  in  unmittelbarer  Nähe  des  Staats- 
bahniiofes  Düsseldorf-Reisholz  (zwisclien  Düssel- 
dorf und  Honrath)  und  hat  Anschlufs  sowohl  an  die 
Staatsbahn  als  auch  an  die  von  der  Industrie- 
Terrain-Act.-Ges.Düsseldorf-Beisholzeibaute  neue 
Rhein  werft.  Letzterer  Um.stand  ermöglicht  es,  nach 
Ausbau  des  Kanalnetzes  die  Rohmaterialien  per 
Schiff  herbeizuschaffen.  Das  Grundstück  hat  eine 
rechtwinklige  Gestalt  (s.  den  Lageplan  Abbild.  2) 
und  ist  nahezu  eben  und  hochwasserfrei ;  es  genügt 
auch  darin  den  für  die  .\nlage  einer  grofsen 
Eisengiefserei  in  Betracht  kommenden  Anforde- 
rungen, dafs  der  Grundwasserstand  ein  nicht  zu 
hoher  ist;  derselbe  beträgt  etwa  3'/,  bi?  4  m. 

Mit  den  .■\n83chachtung^<arbeilen  wurde  etwa 
Mitte  April  1!M)()  begonnen.  Im  Laufe  des 
Sommers  und  Herbstes  wurden  die  umfangreichen 
Bauten  aufgeführt,  und  im  Laufe  des  Winters  1900 
die  Ueberfiihrung  de»  gesummten  allen  Betriebes 
einschliefslich  aller  Ma.scliinen  bewerkstelligt.  Ein 
Htilfsbetrieb  wurde  bereits  Ende  lltOO  eingerichtet, 
im  April  1!»<»1  der  Betrieb  in  der  Maschinenwerk- 
stätte  und  Eisengiefserei  voll  erötlnet. 


nung  der  Art,  dafs  die  Frontplätze  des  Grund- 
stücks möglichst  zu  Wohngebäuden  später  be- 
'  nutzt  werden  können.  8.  Gewinnung  eines  günstigen 
Gesammteindrucksdes  Werkes  in  architektonischer 
Hinsicht.  Aus  diesen  Erwägungen  heraus  bildete 
sich  schliefslich  die  in  Abbildung  1  und  2  dar- 
gestellte Gruppirung  der  Neuanlage. 

Der  Bahnanschlufs  erfolgt  an  eine  vorhandene 
Anschlufsweiche.  Die  beiden  Standgeleise  enden 
an  zwei  Drehscheiben,  von  denen  die  eine  für 
die  Aufgaben  der  ttiefserei  dient,  während  die 
andere  ein  Geleise  bis  in  die  ]kIaschinonwerkstätte 
entsendet.  Ein  drittes  Geleise  zum  Transport 
der  Kesselkohlen  nach  der  Kesselanlage  ist  einst- 
weilen noch  nicht  ausgeführt.  Der  Verkehr 
zwischen  den  beiden  Hauptwerkstätten  der  Eisen- 
giefserei und  der  Maschinenwerkstätte  wird  durch 
ein  Normalspurgeleise  vemittelt;  im  übrigen  ist 
ein  umfangreiches  Netz  von  Schmalspurgeleiseu 
zum  Verkehr  der  Werkstätten  untereinander  und 
mit  dem  Lagerschuppen  eingebaut. 

Da  die  Bauzeit  eine  sehr  theuere  war,  wurde 
von  vornherein  darauf  Bedacht  genommen,  die 
gestellten  Aufgaben  mit  möglichst  geringen 
.Mitteln  und  unter  rationeller  Ausnutzung  der 
zur  \'erwendung  gelangenden  Materialien  aus- 
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xirfttbTeD.  Die  grofseii  Hallen  erhielten  eiserne 
Dächer,  Stützen  und  Krabnbahnen,  wilhrend  die 
Nebcnbanten  fast  ihirctiwr  jr  Shcddilchcr  in  ilolz- 
coastraction  anfweiseu.  Für  die  Eisenconstruction 
wurde  eine  Beenaprnchnn g:  von  1 000  k|r  f«  d.  qcn  ra- 
gelassen,  itidefsennurHOOkg  f.  d-irm  fürdie  T..inf- 
krabntrilger.  Die  eisernen  Säulen  and  Pfeiler  zeigen 
bei  der  MaxinwlbelMtanp  eine  etwe  dreifiMhe 
Sioherheit  gegen  Zerknicken.  Soweit  die  Dächer 


I  and  Belüftung  der  einzelnen  Werkstätten  gelegt, 
um  den  Aufenthalt  filr  die  Beamten  und  Arbeiter 
möglichst  angenehm  und  gesntnlhritspem?!^  zu 

1  gestalten.    Die  grofaen  Hallen  haben  die  aafser- 

I  gewöhnliche  Helligkeit  von  70  7o. 

Der  Rinpaiifr  zn  dpm  Werke  erfolgt  durch  ein 

■  eigenes  Portierhaus,  welches  gegenüber  einem 
beaonderen  Lobnbnrea«  angeordnet  ist.  Flankiert 
wird  der  Eingang  reckte  durch  ein  nmfangreiclies 
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nifhf  in  Hins  mit  eiiier  Neigung  1  :  1  .uiscrofnlirT 
sind,  beäteht  die  Kindeckung  aus  doppeltgeklebtcr 
Dachpappe  anf  Holnehalong  in  derNeigung  1:6; 
diese  Eindeckung  giebt  eine  leichte  Dachconstruc« 
tion  nnd  bat  sich  auch  sonst  aufs  beste  bewährt. 
Sämmtliche  Fundamente  wurden  in  IJeton  auf- 
geführt. Um  an  Kosten  zu  sparen,  wurden 
die  Anfsenwilnde  nirlit  in  Kisenfa<  lif'iin  lier- 
gestellt,  sondern  in  massivem  Mauerwerk,  womit 
mgleteh  ein  bequemes  Anfflingen  des  Wind- 
drackes  beabsichtigt  war.  Vm  ntlniilich  wurde 
grofser  Werth  auf  besonders  gute  Beleuchtung 


Vrrwalniri!rsat:l'aUflp,  links  von  cinrm  Beamten-  und 
Meisterbausc.  Im  Mittelpunkt  der  Anlage  steht  die 
Liebt-  and  Kraftcentrale.  Dieselbe  besteht  ans den 
Kesselhause  mit  anstofsendem  Maschinenbaus. 

Das  Kesselbaus  enthält  einen  Zweiflammrohr- 
kessel von  etwa  99  qm  Heizflüche  und  10  Atm. 
Betriebsspainnnng  in  Verbindung  mit  einem  Hering- 
s(hen  Dampfiiberhitz-  r  von  32  qm  Heizfläche. 
Vorgesehen  ist  aucli  der  spätere  Einbau  eines 

\  Greenschen  Eeenomlsers.  Das  znm  Betriebe  des 
K''=;sf'ls   ('rf<ir(lf rlirVn*   ^^'n^«pr  cntstnniinr  linrni 

^  grui'seu  Brunnen  neben  dem  Jvesselhause  von 
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3  m  Darchmesser  bei  Ilm  Tiefe  nnd  kann  als 
gutes  Kesselspeisewasser  bezeichnet  werden.  Zur 
späteren  Anschaffung  eines  zweiten  Reservekessels 
ist  Fiats  Toriiandflii.  Im  übrigen  enthalt  das 
Kesselhans  noch  genügend  Kaum  zur  Anf- 
bewahrang  von  Kohlen,  Holz  a.  s.  w.  In  einem 
beeondnren  Eellerrftiim  befindet  Rieh  die  elek- 
triBche  PumpanlagT',  in  einem  oberen  (lesrlinTs 
eine  Werkstatt  und  ein  Magazin  für  den  Elektro- 
tedutiker,  sowie  ein  besomleres  Bassin  von 
25  cbm  Inhalt  für  das  Kesselspeisewasser.  Der 
Kamin  ist  fär  zwei  Kessel  zu  jo  lOU  qm 
Ueizfläche  dimensionirt,  hat  ein  Uühe  von  38  m, 
eine  obere  lichte  Weite  von  1200  mm  und  eine 
natere  lichte  Weite  von  UM  t  mm. 

Das  UaschinenhauB  stöfst  anmittelbar  an 
das  KeaselhaOB.  Bs  enfhftlt  die  Primftrstation, 
bestehend  ans  einer  Schnekertsrhen  (Ueiolistrom- 
dynamo  von  220  Volt  Spannung  und  I2U  K.-W. 
LelsCnnfT  vdt  Componndwidclnng.  Als  vortAnfige 
Reserve  und  als  kleine  Patfcib  itteric  dient  eine 
kleine  Accomolatorenbatterie  von  120  Zellen, 
welche  50  Ampere  StromstSrke  entsprechen. 
Dynamomaschine  und  Accumnlatorenbatterie  ar- 
beiten anf  das  grleielie  .Stromnetz  und  können 
entweder  unabhängig  voneinander  arbeiten  oder 
parallel  gesehaltet  werden.  Die  Anlag«  einer 
zweiTpn  Referve-Dynamomaschine  ist  vnrorf?!pbeTi. 
Zum  Antrieb  der  Dynamomaschine  mittels  Riemen 
dient  eine  stehende  Verbund- Dampfkuascliine, 
welche  das  ^Verk  selbst  erbattt  hat.  Ihre  Ab- 
messungen sind  folgende: 

MnrlidruckcyliDder  ....  425  mm  Durcbm. 
Xitderdruckcvliader   ,  .  .  660  „  „ 

Jvolbeohnb  460  „ 

TomwBsahl  1.  d.  Miaote  .  .  126 
Leistangsfibigkeit  normal  .  l^oP.S. 
„  inaxiuiiil    JJdP.  S. 

Der  Hochdrackcylinder  bat  auslösende  VeuUl- 
atenemng,  wftlirend  der  Niederdmdccylinderdnreh 

awel  Pivhsfbieber  f^esfeuert  wird.  IMc  Maschine 
hat  den  vollen  Betrieb  von  Anfang  au  über- 
nommen nnd  l&nft  tadellos.  Hit  derselben  ist 
eine  £inspritzcondensation  verbanden,  deren  Luft- 
pumpe durch  Gegenhebcl  vom  Krenzkopf  des 
Niederdruckcy linders  ans  getrieben  ist  und  unter 
Flor  steht.  Das  zur  Condensation  erforderliche 
Wapser  wird  dnrch  ein  Kaminkühlwerk  System 
nBlasberg'^  geliefert.  Für  eine  zweite  Gleich- 
strommasehiae  ist  Plata  vorhanden.  Um  bei 
eventl.  Störung:  nicht  anfser  Betrieb  zu  kommen, 
ist  eine  Ideine  Reservemaschine  in  einer  Nische 
des  Hasehinenhaoses  angeordnet  derart,  daTs  sie 
mittels  eines  Vorgeleges  sowohl  die  Hauptdynamo, 
wie  auch  die  in  Aussicht  genommene  Reserve- 
dynamo antreiben  kann.  Die  lieserve-Dampf- 
mtischine  ist  ein  kleiinr  liegender  Schnellllnfer 
von  60  V.  S.eff.  mit  Gabelrahmen.  Die  gesnmmte 
Maschiuenanlage  arbeitet  sehr  sparsam  und  hat  ihre 
Anilraben  bisher  in  rationeller  Weise  erfBUt. 


Die  Stromleitung  besteht  aufsen  in  unter- 
irdischen, eisenbandarmirten  Kabeln;  im  Inneren 
der  Rftnme  haben  isolirte  Drähte  Anwendung 
gefunden.  Die  Betriebselektromot'iren,  welche 
vnn  der  IClektricitats  -  .\ctiengesellschaft  vorm. 

:  W.  Lahmeyer  &  Co.,  Frankfurt  a.  U.,  geliefert 

(  worden  sind,  bewahren  sieh  reeht  guL  Naeh 
voller  Inbetriebnahme  der  gesammten  Werkstattmi 

I  verbleibt  noch  eine  Licht-  und  Kraftreserve  von 

I  etwa  40  ^t. 

I       An  der  einen  Grenze  dos  Grundstückes,  in 
I  einiger  Entfernung  von  den  Wohn-  und  sonstigen 
I  Gebnuden,  ist  die  Giei^erei  aufgeführt,  um  alle 
lieUistignngen  durch  Rauch,  Stanb  n.  s.  w.  zu  ver- 
meiden.    Grundrifs  und  Querschnitt  der  (iioJseiei 
sind  in  Abbildung  3  und  4  dargestellt,  während 
Abbild.  5  eine  lanenansieht  derselben  zeigt.  Das 
Profil  der  Giefserei  ist  weiter  als  sonst  üblich  ge- 
wählt, so  dafs  iju  Gegensatz  7>n  dem  sonst  rechtwink- 
ligen OrnndriA  ein  mehr  quadratischer  sich  er> 
i^iebt.    Dafür  ist  der  Gesichtspunkt  mafsgebend 
gewesen,  dafs  eine  Läug^nändertug  immer  mög- 
lich bleibt,  wogegen  eine  Qnerschnitts&nderung 
bei  späterem  Ausitau   ausgeschlossen  ist.  Die 
Annahme,  dafs  durch  eine  gröfsere  lichte  Weite 
sich  die  Kosten  für  die  Krähne  erheblich  ver- 
tbenem,  triA  nieht  «i;  hhagegen  biet^  der 
;  breite  Quersehnitt  prrofse  Vortheile  in  Vertheilung 
I  der  Arbeiten,  Unterbringung  der  Formstücke  u.  s.  w. 
I       Die  Bedienung  der  Giefterei  geschieht  mittels 
Laufkrälinen    und    einzelner    Drehkrähne.  Im 
mittleren  Hauptschiff  der  Giefserei  befinden  sich 
zwei   Dreimotorenkrühne    der  Benratber  Ma- 
schinenfabrik von  je  2(1  und  10  t  Tragfähigkeit 
und   17  m  Spannweite.    Die  rechte  Seitcnhalle 
enthält  einen  Dreimotorenkrahn  von  7,5  t  Trag- 
ftbigkeit,  nnd  einen  Handkrahn  mit  Motorwinde 
von   2 'Vi  t  Trajrfahigkeit  für  eine  Spannweite 
von       i  m.    Als  grofser  Vortheil  bat  sich 
erwiesen,  dafs  die  mittlere  Lanfkrahnbahn  nach 
auTsen  verlängert  ist,  wodurch  es  möglich  wird, 
1  mittels  des  Krahnes  die  schweren  Formkästen 
aus  der  Oieiserei  hinaos  und  wieder  herein  zu 
transpurtiren.   Zu  dem  Ende  ist  in  der  hölzernen, 
!  gut  versteiften   Abschlnfswand    eine  dreifache 
Klappe  aus  Wellblech  angebracht,  welche  mittel» 
I  draier  Eabelw  Inden  von  Hand  geOffiiet  nnd  ge- 
schlossen werden  kann, 
i       Die  mittlere  Haupthalle  dient  zum  Formen 
I  sebwerer  GaAstücke  bis  su  30000  kg  Einsal* 
'  ;^e\vi(  ht,  die  linke  Seiteiihalle  enthält  die  Kern- 
macherei und  die  grofsen  Sand-  nnd  Lehm- 
TroekenSfen  nnd  in  Verbindung  damit  die  Lehm- 
formerei.  Die  Beheizung  der  Trockenöfen  geschieht 
von  aufsen.    Die  Fnfsböden  der  Oefen  sind  in 
Beton  hergestellt  und  mit  Schmalspargeleisen 
durchzogen.  Die  Decken  sind  gerade  ansgefOhrt; 
ob  sich  gerade  Decken  bewühren,  wird  die  Zeit 
lehren.    Diese  Construction  ist  gewählt  worden, 
weil  erfahrangsgem&A  gewQhnlich  Gewölbekappen 
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auf  die  Dauer  nicht  hftlten  nnd  za  Reparataren 
Anlaft  g«b«n.   Dar  Vanehlali  dsr  TröckenOfiBii 

geschiclit  durch  ausbalancirte  Schiebethüron.  Im 
rechten  Seiteofalde  werden  gröCstentbeila  mittel- 


Die  CapolSfen  haben  eine  Anordnaog  mit 
Bllelnicilt  auf  «ventseUe  spitw«  Erwdtorang  der 

Anlafre  crhaltpii.  Vorhanden  sind  zwei  Oefen; 
der  eine  liefert  5  bis  6  t,  der  andere  4  bis  5  t 


Abbildaog  3.   Gmadrifs  der  Oie£s«rei. 


•ehwere  Gufsstticke  hergestellt,  kleinere  Handels-  [ 
artikel  Rind  auf  das  äurscrste  rpcjite  Fold  an-  ' 
gewiesen.    Zum  ÄuftiteUeu  von  Zabniädurtmiu- 
masdiinen  and  d«rgleiciieii  ist  ein  besonderer 
Bann  vorliandeii. 


fifissiges  Eisen  in  der  Staude.    Der  Vorberdofen 

besitzt  znr  Windführnngr  einen  aafsen  liertim- 
laufundüu  \\  iudkanal  uud  rechteckige  Windformen. 
Der  Ofen  ohne  Vorherd  ist  mit  Ringschlitzdiise 
▼ersehen,  welche  vielleicht  den  Naohtheil  hat, 
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dalli  »ie  sieb  bei  anaafnerkMiiier  WartaagsuMtien  | 

kann.  Znr  ]{frf-trl!nnpr  von  Proben  u.  8.  w.  ist 
ein  kleiner  Cupolofea  von  600  kg  »tüDdlicber  ^ 
SchinelzfftbSgkeit  vorbunden.  Ein  el«ktrltch  be-  | 
triebenor  Anfzui^  von  1000  kg;  Nutzlftst  be- 
fordert Roheisen,  Gufsbrucli,  Koks  und  sonstige 
Materiulien  auf  die  kräftige  eiserne  (iichtbnhne 
von  (»  m  Höhe.  Unterhalb  d<  rsLllien,  in  halber 
Höhe,  beändct  sicli  di,'  Sclnnelzanlage.  Diesilbt 
besteht  uuB  zwei  Enke-lioblflsen  Nr.  7  and  einem 
Ventilator,  welcher  die  traneportablen  Treekeii- 
üfpii  hfilient.  Die  Gebliise  werden  von  zwei 
Elektromotoren  von  je  25  P.  S.  eff.  Leistnngs- 
fMiigkeit  betriebett.  Die  Anordnung  ist  so  ge- 
troffen, dafs  mit  jedem  der  Elektromotoren  jedes 
der  beiden  (iebl.'lse  betrieben  werden  kann.  Anfser- 
dem  dient  einer  der  beiden  Elektromotoren  zum 
Betriebe  der  SaDdanfbereitang,  welche  neben  den 


(nirsfttlleken  nnd  dergleichen  dient  eine  4,5  m 

tirfe  gemauerte  Dammgrube  mit  elliptischem 
QaerKcbuitt  4,5/3,5  m.  Durch  Einhän^og  von 
Garsplatten  kann  aie  in  veraebledene  einzelne 
Theilo  zerlegt  werden.  Der  Formsand  hat  in 
dem  Hauptschiff  2,5  m,  in  dem  Seitenfeld  1,5  m 
und  im  Aulsenfelde  U,5  m  Tiefe.  Zum  Ein- 
stampfen der  Giefserei  wurde  theils  neuer,  theÜa 
alter  Sand  aus  der  alten  Cief^er.-i  benutzt. 

Die  Putzerei  ist  in  einem  Vorbau  der  Giefserei 
untergebracht.  Sie  enthslt  einen  lO^t'Handlanf' 
krahn,  der  auf  einer  verlängerten  Krahnbahn  nach 
aufseu  bia  anter  daa  AnachluCegeleiae  der  GiefiBerei 
fohren  kann.  Anf  diesem  Wege  kOnnen  ans  der 
(iiefserci  direct  für  answJVrts  bestimmte  Gufsstöcke 
verladen  werden.  Im  gleichen  Vorbau  belinden  sich 
das  Meisterzimmer,  die  Ausgabe-  und  Einnahme- 
Ranme  f8r  die  Modelle,  sowie  im  «weiten  öe- 


AbbilduQg  4. 


Qaerfichnitt  durch  die  Giefurai. 


CnpoKifen  liegt  nnd  eine  bequeme  Yerbindnng  | 

mit  dem  ^Fal«  rinlschuppen  sowohl,  als  auch  mit 
der  Giefsorei  besitzt.  Die  Anlage  der  letzteren  i 
ist  so  erfolgt,  dalk  ein  einzelner  Hann  die  Be-  I 
dtennng  allci)i  bewerkstelligen  kann,  l'ie  Ma- 
schinen für  die  Sandaufbereitung  hat  die  Fabrik, 
als  zu  ihren  äpecialitftten  gehörend ,  selbst  ge- 
liefert. Daa  Trocknen  des  Sandes  goschieht 
mittels  eines  gemauerten  Kanal  -  Trockenofens 
unter  Anwendung  vou  AbfaUkoks. 

Wie  schon  erwähnt,  sind  com  Trocknen- der 
Formen  transporfaMi'  Trockenöfen  vorhanden. 
Zu  diesem  Zwecke  dordizieht  eine  entsprechend 
weite,  ans  verzinktem  Eisen  bestehende  Rohr- 
leitung die  gesaromte  Giefserei  mit  einzelnen 
verticalen  Abzweigungen  zum  Anschliifs  der 
einzelnen  ( »efen.  Die  mittels  genannten  Ventilators 
in  den  Ofen  gedrückte  Luir  wird  hier  tiw.inut 
nnd  tritt  dann  in  die  voi  lu  r  abt;i  deckten  Sand- 
formen ein.    Zum  »Tieiscn  von  schweren  Lehiu- 


schosae  die  Ankleide-  nnd  Wasekränme  fSr  die 

Giefftn-piarbeiler.  Dir  Kinrichtung  ist  so  getroffen, 
daffi  die  Arbeitiir  die  Gieiserei  nnr  durch  jene 
Bftnme  betreten  und  nach  Schlaft  der  Arbeitsseit 
vorlassen  können. 

Zwischen  Giefserei  und  Zufahrtsgeleise  ist, 
wie  schon  erwähnt,  eine  Reihe  von  Matcrial- 
schuppen  vorgesehen,  welche  zur  .\ufbewahning 
von  F  irmsand,  f  liefsereikoks  und  sonstigen  Hülfs- 
materialien  tür  die  Giefserei  dienen.  Auf  der 
anderen  Seite  des  Geleises  befinden  sieh  die 
Stapel]  Irit/e  für  Ifobeistn  nnd  (Tufsbruch;  Schmal- 
gpui'geleisti  führen  von  hier  aus  zum  Gichtatifzug. 
Eine  vor  demselben  tn  das  Geleise  eingebante 
Waage  dient  zum  .Abwiegen  der  Rohmaterialien. 

Der  I'utzerei  direct  gegenüber  liegt  das 
Itodellhaus,  wolclics  in  Fachwerk  und  zweietagig 
ausgeführt  ist.  Das  hölzerne  Dach  enthült  Ober- 
lielif  uns  Glas  zur  lielichtung  der  oberen  F.tage. 
Der  Fufäbodeu  unten  besteht  aus  Beton  mit 
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Cemeat-Estiicli.  Die  schweren  üodello  werden 
im  unteren  Ranne  nnf^tapelt,  die  leichteren 

im  ohercii  Stiiikwerk,  wolfhcs  in  entsprechender 
Weiae  mit  timfiingi'eictaen  Ilegalou  versehen  ist. 
SehmaUpnrfeleise  fültren  vom  Modellhatt«  nacli 
der  Oierserei  and-  Uodellschreinerei. 

Die  Modellschrdnerei  nimmt  die  eine  Seite 
des  Shedbaiies  ciu  zwischen  (»iefserei  und 
Maschinenfabrik,  deren  andere  Seite  das  Ma- 
g'azin  nnd  einen  Von ;itli?r;uim  für  fertige  Ma- 
schinen nnd  Maschiueutheile  bildet.  Dieser 
ßan  besteht  ana  drei  einzelnen  Sheda  yon  7  m 
Binder  nnd  7  m  Fcldweite.  Die  einzelnen  ans 
Holz  hergestellten  Binder  werden  darch  gafs- 
eiserne,  kriU'iige  SSnlen  nnterstfltzt.  Das  Dach 
ist  wieikr  als  doppeltes  Pappdach  ausgeführt; 
ein«'  Anzahl  von  Dachreitern  sorgt  für  p-pnüffendo 
Belüftung  und  Belenchtung  des  Kaiimtii.  Die 
geaammte  Grundfläche  der  Schreinerei  unifafst 
örto  qm.  Sie  erhält  ihr  Tageslicht  durch  die 
Glaswände  der  Sbeds,  wie  durch  zahlreiche  gi'ofse 
Fenster.  Die  Abendbelenebtnng  besteht  in  Bogen- 
uud  niülilicht.  Als  FiifslKMlpn  hat  wiedt-r  eine 
Betonschicht  von  300  ntm  Stärke  mit  Cement- 
Estrieh  Anwendnng  gefnndoi.  Die  Heizang  der 
Schreinerei  erfolgt  mittels  Frischdampf.  Die 
Holzbearbeitungsmaschinen  erhalten  ilirrn  An- 
öieb  von  einer  unter  Flur  liegenden  Trans- 
missionswelle ;  die  Triebkraft  zn  letzterer  liefert 
ein  25  P.  S.  Lahmerer- Elektromotor ,  welcher 
saiuint  den  erforderlichen  Apparaten  u.  s.  w.  in 
einem  besooderaa  Versehlag  untergebracht  ist. 
Im  inittlrren  Shed  worden  hauptsilchlirli  sdiwere 
Uodelle  hergestellt  und  ist  aus  diesem  Grunde 
in  demselben  ein  Laaficrahn  von  etwa  1200 
Nutzlast  angeordnet.  Die  einzelnen  Hobelbänke 
sind  iu  zwei  Reihen  hintereinander  aufgestellt 
und  zeigen  im  übrigen  die  sonst  übliche  Con- 
Btruction.  Eine  erhöhte  Bade  gewährt  dem 
Modelhchrpinmneistcr  eine  beqneme  und  leichte 
üebersiclit  über  die  ganze  Werkstatt.  Die  Auf- 
hewairang  des  Holze«  geschieht  theils  in  der 
Schreinerei  selbst,  tlieils  in  rinem  nn  «lic  Modsll- 
schrcinerei  angebauten  lufügen  Schuppen. 

Das  Magazin  ist  von  der  Schreinerei  dnrch 
eine  Brandmauer  getrennt  nnd  enthält  in  tiber- 
sichtlicher Anordnung  die  in  den  einzelnen  Werk- 
stätten gebranchten  Hülfsmaterialien  aller  Art. 
Bs  l»ird  vervviiitt  t  vi<n  t  inrm  besonderen  Magazin- 
verwalter, für  den  innerhalb  des  Magazins  ein 
Bnreaa  eingerichtet  ist.  In  einem  Nebenraum 
des  MagKsins,  welcher  znr  Anfbewahmng  to« 
fertigen  Maschinen  n.  s.  \v.  dient,  ist  ein  Lauf- 
icrahn  von  3000  kg  augeurdnet,  Schmaispnrgeleise 
filhren  vom  Magazin  ans  in  die  benachbarte  Ma- 
schinenwerkstiUte.  Piu  Aiisirabe  der  Materialien 
erfolgt  zur  bestimmten  Zeit  während  des  Tages. 
Die  GrÖfte  der  Grandrifsfläche  des  Magazins  be- 
trfigt  294  qm.  Unter  dem  Magazin  liegt  ehi  Keller 
«nr  Anfbewahmng  von  Oel,  Petrolenm  n.  s.  w. 


Au  derselben  Strafso  wie  Magazin  und  Cen- 
tmio ei'hebt  sich  die  Sehmiede,  welche  hier 

vereinigt  ist  mit  einer  Werkstatt  znm  Bau 
von  Apparaten  und  Coustractionen  aller  Art. 
Der  Ban  ist  als  5f»eh:ir  Shedban  ansgefBhrt 
von  7ni  Binderspannweite  und  10  m  Feldweite. 
Auf  diese  Weise  entstehen  2  parallele  Hfilleji  von 
10  m  Breite  und  35  m  Länge.  Die  eine  Litiigs- 
seito  nnd  die  eine  Schmalseite  sind  in  massivem 
Mauerwerk  aufgeführt,  während  die  gegenüber- 
liegenden Wände  Fachwerk  zeigen,  um  eine  be- 
queme Brweiternng  des  Banes  für  die  Znknnft 
zu  gestatten.  Die  Daclieunstrnetirtn  ist  in  Holz 
ausgeführt  und  ruht  auf  kräftigen  scluniedeisenien 
Längstriigern,  die  von  kräftigen  scbmiedeiseniea 
Pfeilern  unterstützt  sind.  Die  Daeheindeckung 
besteht  wieder  aus  doppelter  Dachpappe  auf  Holr- 
schalung.  Die  Höhe  der  Schmiede  ist  reichlich 
bemessen  worden:  6,5  m  bis  Binder- Unterkante. 
Kräftiger  Durchzug  wird  erzielt  durch  eine  ge- 
eignete Anordnung  von  Dachreitern.  Die  Lichta 
vertheilnng  ist  anch  hier  eine  sehr  günstige.  In 
der  eiü-entlichen  Fa^'onsrlnniede  sind  S'ehiiiiede- 
herde  und  zwar  3  doppelte  und  2  eiufadie  auf- 
gestellt, anfserdem  noch  einige  Sondfener;  znm 
Schmieden  gröfserer  Stücke  dient  ein  FrictionS- 
haramer  von  300  Kilogramm  H;\r!rewicht.  Die 
Be&chafiun;:  eines  schweren  LJ;uii|it iiammers  oder 
einer  Schmiedepresse  bleibt  der  Zukunft  vor- 
behalten. Il^rte- und  Glühofen,  Ivielitplatten  ti.s.w. 

i  vervollständigen  die  Einrichtung  der  Schmiede. 

I  Der  erforderliche  Wind  wird  von  einem  Roots> 

:  geld!l=:c  {geliefert.  Die  HanpttmnsniiBsinn  ist  lrni£r> 
der  mittleren  Säulenreihe  augeordnet  und  erhält 
ihren  Antrieb  von  einem  Elektromotor  von  2S  P.  S. 
Leistung,  w  elcher  in  einem  geschlossenen  Häuschen 
aufgestellt  ist,  die  Transmission  hat  eine  Touren- 
zahl von  150  in  der  Minute.  Die  Schmiede  ist 
ausgerüstet  mit  verschiedenen  Bohrmaschinen, 
Kaltsägen,  Loi  Itstanzen,  Hlei  hschceren,  Blech- 
biegemaschincn  nnd  dergleichen  mehr.  In  dem 
einMi  Felde,  welches  zum  Baa  von  Apparaten 
und  zur  HMstrüim;:  von  Blecharbeiten  aller  Art 
dient,  ist  ein  liaudlaufkrahn  von  5000  kg  Trag- 
fähigkeit montirt.  Der  FttAboden  der  Schmiede 
besteht  aus  gestampftem  I.ielim,  welcher  vorher 
in  geeigneter  Weise  mit  Essig  und  (Jufsspänen 
hergerichtet  ist,  eine  Mischung,  die  sich  sehr  gnt 

I  bewährt  hat.  Die  Waschvorrichtnng  und  Kleider- 
.sehränke  für  die  Arbeiter  der  Schmiede  Lf  fm  ien 
sich  iu  einem  sepuralcu  Anbau.  Umgeben  ist  die 
Schmiede  von  groAen  freien  Plätzen  ud  ^em 
gel  änniifren  Verrathsschupi'en  ;ins  Tlidz  zur  Auf- 
bewahrung von  Eisen-,  StuhlmaterialieD,  Schmiede- 
stücken and  dergleichen.  Die  Abendbelenehtnng 
empfängt  die  Schmiede  von  4  Bogenlampen  und 
Glühlampen,  welche  an  den  einzelnen  Scbraub- 
stöckcn  angebracht  sind. 

Die  Maschinen-  und  Monuiu'elialle,  im  Lage- 
plan Abbildang  2  als  niecbauische  Werkst&lte 
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bezeichnet,  von  der  Abbildung  6  eine  Innen- 
anBicht  giebt,  ist  von  dem  Magazin  und  der  Cen- 
trale durch  eine  1 2  m  breite  Stralse  getrennt. 


als  in  der  Giefserei.  Die  Höhe  des  ganzen  fianes 
vom  Fufsboden  bis  First  betrügt  16,700  die 
ganze  Breite  der  Halle  39,00  m,  ihre  LiUige  70  m. 


Abbildang  5.    Innenansicht  der  Giefserei. 


Zahlreiche  hohe  Fenster  unterbrechen  die  .\ufsen- 
wände  und  bewirken  im  Verein  mit  dem  durch 
das  Glasdach  eintretenden  Licht  eine  anfser- 
ordentlicbe   Helligkeit   der  Arbeitswerkstütten, 


Die  Krahnspannweiten  sind  wie  die  der  Giefserei. 
Ueberhaupt  hat  das  ganze  Werk  nur  zwei  ver- 
schiedene Ki-ah nspan nweit en ,  für  die  grofsen  Krähne 
17  m  und  für  die  kleineren  Krilhne  9, 67  m.  Diese 


Abbildung  U.    Inncnansirht  der  luechanisrhrn  Werkstätte. 


die  sich  vom  Tageslicht  nur  sehr  wenig  unter- 
scheidet. Wie  .Abbildung  7  zeigt,  ist  die  Ma- 
schinenhalle, i'ben.so  wie  die  Giefserei,  als  drei- 
schiffigc  Halle  ausgefüiirt.  Die  Krahubahn  in  der 
Haupthallc  liegt  hier  9  m  hoch,  also  1  m  höher 


absichtlich  gewUhlte  Anordnung  ermöglicht  es, 
später  je  nach  Bedarf  einen  Krahn  von  der  einen 
in  die  andere  Werkstatt  zu  versetzen. 

Das  Hauptscliiff  enthillt  einen  Dreiraotoren- 
krahn  der  Benrather  Maschinenfabrik  von  20  t 
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Natzlasc  and  30  t  Frubebelastang,  aafseiHlem 
eine  B^e  v«n  %iiddrdücrl]ui«ii  von  9500 

Xntzlasf.  .To  nach  Bedarf  kfJnncn  diese  Krähne 
mittels  des  grolsea  Krahnes  in  kurzer  Zeit 
tBwttit  waxdea.  Die  linke  Seitenhalle  enthilt 
einen  DreÖMtonakndin  von  7500  kg  Tragfähig- 
keit, der  von  nnton  mittels  Handseilen  zu  be- 
dienen ist,  die  reclilf  Scitcnhalle  einen  Hand- 
Unfkrahn  Ton  7500  kg  Tragfähigkeit.  Ueber 
den  Drehbänken  sind  noch  in  geeignettM-  Wcisti 
kleinere  Hebeaeoge  angeordnet.  Die  Uauptmittel- 
kaUe  dient  wu  HemaHmijg  t^b  groDiea  Danpf- 
niMliiiwii,  Sraltgaamotor«!!,  Barg-  und  Hlltten- 


trolmagazin  und  werden  von  hier  aas  an  die 
einselnen  XontagepUtne  Tortbeilt.    Auf  diese 

Weise  wird  eine  scharfe  Controlc  ausgeübt. 
Die  Montagerttame  enthalten  feste  und  transpor- 
table SehrankfftOeke,  llontagegniben,  Fnndameate 

n.  8.  w.,  die  e;<  ermöglichen,  fertige  Alaschinen 
im  Hetriebe  vor  der  Ablieferung  dorchznprobiren. 
Da  für  saubere  Ai'beit  das  beste  Werkzeug  gerade 
gut  genug  ist,  so  ist  eine  besondere  Werkzeng- 
inaclierei  eingeriditet  und  in  einem  besonderen 
Baame  untergebracht.  Ueber  dieser  Werkzepg- 
nuMherel  beflnflet  <i«b  die  WaaüliTonichiiing  für 
die  Arbeiter  and  darfiber  eine  Galerie.  Letztere 


2.50  , 


Al.l.iMmiL'  7. 
dinitt  duruh  die  nteihtmiacli«  Werkatatte. 


bis  sa  den  gi-öfsten  Abmessungen 
iält  d'-rriJ-Fiitspreefieiid  atn  h  dir  r.wv  T'O- 
a^H<»itnng  erf^rderliciien  ;,'rnlsci  »!n  [ii^niclis- 
utaschinen.  In  der  linken  aeiteuhalie  »ind  mittel- 
Mhwere  Bänke  aufgestellt;  sie  dienen  zum  I^au 
von  Zerkleinerungsanla?"en .  rnndemen  IVans- 
missionen  sowie  für  den  allgenieinen  Maacliinen- 
ban.  In  der  rechten  SeitenliaUe  werden  kleine 
nnd  mittelfrrofse  Dampfmaschinen,  Pumpen  und 
dergleichen  ansgeftthrt;  sie  enthält  zugleich  die 
KMndreherei .  nnd  Werkzengmacberei.  Dispo- 
sition nnd  Einrichtung  der  Werkstütten  ist  über- 
haupt so  getroffen,  dafs  die  einzelnen  Speciali- 
täteu  scharf  vuueinaDder  getrennt  sind,  was 
namentiieb  in  der  Montage  snm  Ausdruck  kommt 
nr^  7<ir  ErlamErunp:  eines  guten  Arbeiterstamms 
ungemein  forderlich  ist. 

Die  PrSdalonsarbeiten  der  Dreherei,  Frieerei 
II.    w.  wandern  nerat  in  ein  besonderes  Con- 


Wirkfiifsb 


r 

■ 

»öitK*«  "j  o  m||i tj  n]  [  Ii  I 
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ist  für  kleinere  Sj  ec  ialitnten  und  besondere 
Präcisionsarbeiten  reserviri. 

Der  Antrieb  der  einseinen  Werksengmaschinen 
erfolgt  von  zwei  Transrais8inn*?stTargen,  welche 
sich  an  der  mittleren  Säulenreihe  durch  die  ganze 
Weikstatt  liinziehen,  nnd  swar  in  einer  HObe 
von  3  m  vom  Fu^sb(»d^'Il.  Die  z\veckmjirsi^:e 
Anordnung  der  Transmission  mit  Vorgelege 
erfordert  sehr  viel  üeberlegung  nnd  bereitet 
manchmal  Schwierigkeiten;  in  diesem  Falle  ist 
die  Auffrahe  gelöst  worden  durcli  Anwendung  von 
besonderen  Transmissionsträgero,  au  welchen  hohe 
gnfseiseme  HiagebSeke  snr  Anihahme  der  Ring« 
sehmierlagw  ihre  Befcstignng  linden.  Die  Langs< 
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träger  dienen  gleichzeitig  Star  üotentfltaiioir  von 

Quertr&gern,  an  denen  die  Vorgelege  aafgehSlngt 
eind.  Dnn  li  Aiiwen  Iniigf  von  Kleiiimscln  aiibcn 
u.  B.  w.  ist  Vuraiorge  gutrutieu,  oiuu  eventuell 
DStliis  werdende  Tenehiebnog  der  Vorgrelege 
leicht  Toinrbmen  zu  können. 

Der  Antrieb  der  Traosiui^sioneu  erfolgt  durch 
je  swei  Lahmeyer-Elefctromotoren  von  36  P.S.; 
ilif  T()ureiiz;ihl  der  Traii^iiiij^sion  lietrÄgt  150 
i.  d.  Miaute,  ihre  ätiLrlce  85  mm  uud  abuehmeud 
bis  atif  75  mm. 

Den  Fiiislt<Klt  ii  in  der  Werkstelle  bildet  eine 
300  mm  Htarko  Betonschicht,  darauf  zeigt  die 
Hanpthalle  .'Väpiialt,  die  Seitenliallen  Oement- 
Estrich.  Das  Dach  bat  dieselbe  Anordnung  wie 
in  der  GiersiTci:  nncli  liier  sind  wieder  die 
scltrilgen  Flachen  aus  Drahtglas  und  die  senk- 
reebten  ans  Robg^ln  gebildet,  lieber  das  ganse 
Dach  hinwejc  zieht  sich  ein  Dachreiter  mit 
Jalousien.  In  den  senkrechten  (ilaswänden  sind 
reichliche  Luftklappen  angeordnet,  alle  Klappen 
sind  von  nnten  zu  bedienen.  Die  Abendbelenchtnng 
erhfllt  die  Halle  dtirch  acht  Sirmeiis-Hnn'enlainpen 
und  eine  grülbü  Zahl  von  Glülilautpeu  aa  den 
ein/elnen  Arbeitsstätten.  Die  Beheizung  der 
Werkstatt  ist  wpgen  des  gr^ifsen  Hanminhalts 
einigermafsen  schwierig.  Ein  l'rojcct  fdr  eine 
Dampfheixitng  vnrde  wegen  an  groGier  Kosten 
wieder  nvfgegeben  nnd  vorlftnflg  snr  Anfttelluig 


I  einer  Reihe  von  grofnen  WerlcstattSfen  geschritten, 

welche  sich  bisher  als  ansreichend  erwiesen  haben. 

Der  Eintritt  in  die  Mascbinenhalle  erfolgt 
für  sämmtliche  Arbeiter  der  Werkstatt  durch 
'  den  Wasch*  vnd  Ankleideranm ;  gleichzeitig  auch 
das  Verlasson  nach  Schlufs  der  Arbeitszeit.  Jeder 
Arbeiter  hat  einen  besonderen  Kleiderschrank. 

Die  Baalcosten  für  die  einzelnen  Geblade 
stellen  sich  für  das  Quadratmeter  bebauter  Grand'» 
flilche  wie  lolgt :  , 

1.  Mechanische  Werkstatt   48,^ 

'J,  Kiseiiirii  fsörei.    45  „ 

,      B.  Schmiede  ,  

I     4.  Schreinerei  «od  MsgSiin   HO  „ 

j      5.  Centrale                        .......  4tt„ 

I      6.  Lagersrhoppen   

I      7.  Modellhaus   34  „ 

8,  VerwaltungSj^ebäade   115  „ 

9.  Beamten  hü  US    i  cinsi  hlierstich  Waaaer- 

thurm  und  tVntriilhuizung)  180  „ 

Das  Werk  ii^t  hauptsächlich  für  den  Bau 
grofeer  ud  gr5foter  Hasehinenanlagen  bestimmt 
nnd  betreibt  insbesondere  als  Specialität: 
Abtheiluug  1:  Dampfmaschinen  für  Kraft-  und 
Liehterzeognng,  Wabsenzogmasebinen,  FSrder^ 
maschinon,  Wasserhaltnnirsniaschinen,  Abtheil. II: 
Zerkloincrnngsanlagen ,  moderne  Transmissionen 
n.  8.  w.,  Abtbeil,  ni:  Grofsgasmotm«!  IBr  Hoch- 
ofen-, Koksofen«  I  Generator- nnd  Leuchtgas  nach 
I  «genem  System.  ijr  g^^^. 


Wichtige  Tragen  im  Giefsereibetriebe  mit  Berttcksichtigung 

amerikanischer  iiiiiirichtaiigeiL* 


M.  H.!  Das  Thema  sollte  mir  ei-1" -n-ivisse  Be-     Amerika    durch    Vermitthtnp:    englischer  nnd 


wegnngsfreibeit  gewähren,  um  einerseits  Wieder- 
holnngen  fHiherer  Vortrüge  sn  vermeiden,  änderet^ 

seit«  die  MTii^'lichkeit  zu  geben ,  aus  dem  weit- 
verzweigten Gebiete  der  Giofsereitechnik  einige 
Betrachtungen  herauszugreifen,  die  mir  besonders 
wichtig  erschienen.  Ich  lielb  mich  bei  der  Aus- 
wahl auch  durch  Anre^nnf^en  leiten,  welche  die 
hochentwickelte  Stablformgnlstechnik  nnd  auf 
der  anderen  Seite  das  Stndiiim  amerikanisehw 
Giefsereieinrirhtun^en  gezeitigt  hat. 

Eisengnis  und  ätahlformgufs  und  ihre  Her- 
stellnngsverfhhren  sind  ja  sehr  verschieden; 
jedoch  sind  auch  viele  Berührungspunkte  vor- 
handen, nnd  viele  Einrichtungen,  die  in  unseren 
nenen  Stablgieflsereien  getroffen  sind,  können 
auch  vorbildlich  für  Eisengierbereien  werden  und 
nmgekehrt.   lieber  die  Anregungen,  die  mir  aus 

*  Vortrag,  gehalten  von  Hütteningenieur  Bern- 
hard Osan  n -En^fers  o.  Rh.  in  der  iH.  Gencrol- 
versamDiluni:  <i>  ^  ^Vereins  deutscher EitengieCMreien* 
am  11.  Juli         zu  Diis«eldorf. 


amerikanischer  Fachblätter  geworden  sind,  möchte 
ich  einige  Worte  voransschicken,  nm  Hi&verBttnd- 
nissen  vorzubeugen.  Dies  erscheint  tim  so  wich- 
tiger, als  im  vergangenen  Winter*  Kr.  General- 
director  Grau  aus  Kratz wiek  bei  Stettin  in  der 
Oberschlesischen  Eisenhätte  einige  Worte  geengt 
hat,  denen  irrigerweise  die  Deutunp  dahin  ge- 
geben ist,  dafs  Ilr.  Grau  nicht  viel  von  der 
dentsehen  Eisengiefsereiteehnik  hUt  and 
amerikanische  an  die  erste  Stelle  setzt.  Wie 
bereits  der  jene  Yersamnilnug  fiUirende  Vor- 
sitzende ansdnandersetste,  hat  dies  Hm.  Gma 
vollständig  fem  gelegen.  Hr.  Grau  hat  nur 
demjenigen  kleinen  Eisengiefsereien  ins  Gewissen 
reden  wollen,  die  ohne  Kenntnifs  der  chemischen 
Beziehungen  gattirea;  dabei  hat  er  etwas  m 
schwarz  aufgetragen.  Im  nbrifreii  h;iVten  atich 
einige  Amerikaner  in  der  Versammlung  des 
.Vereins  amerikaniseher  GlefeereifiMihiiriinDer'* 


*  „Stahl  and  Eisen''  1902  Nr.  1  Seite  5. 
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im  Jahre  1901  in  derselben  Frage  schweres 
Geschütz  aafgefabrea  und  ihre  Fachgenossen 
sehr  eindringlich  ermahnt,  sich  clieinische  Kennt- 
nisse auxueigoeo,  die  bisher  bei  den  meisten  der 
Oieberaileiite  feiUten,  wie  dies  bei  den  Aneicliteii 
Iber  (Jattiren  ssa  Tage  käme.* 

Dafs  wir  alle  Ursache  haben,  die  amerika- 
niflche  ElsengieAerattecbnik  im  Ange  m  behalten, 
wird  ja  Niemand  bestreiten.  Es  gilt  ja  auch 
noch  für  viele  andere  wirthschaftliche  nnd  tech- 
nische Gebiete.  Ebenso  verfolgen  aber  anch 
die  Amerikaner  unsere  Giefsereitechnik  und  be- 
weisen dies  allein  dadurch,  dafs  sie  deutsche 
Wissenschaft  und  deutsche  Kenntnisse  mittelbar 
nnd  unmittelbar  in  Ibre  Werke  einlHbren;  nicht 
znui  kli^ir.'^n  Thcilc  anch  durrh  Besuch  nnsprcr 
üocljschulen,  unserer  Werke  und  Laburatorien. 
Neeh  hente  kann  der  Amerikaner  die  Heran- 
Ziehung  deutscher  oder  wenigstens  in  Deutsch- 
land ausgebildeter  Chemiker  nicht  entbehren. 
Dies  ist  gerade  im  Hinblick  auf  die  Kunst  des 
Oattirens  interessant,  die  nr  anf  der  Grundlage 
OTverl!l«si»er  Analysen  ausgefitit  werden  kann. 

Bei  den  verschiedenen  wirtbschattUchen  Ver- 
hlltidasen  iit  Licht  nnd  Schatten  ▼erechieden 
TrrthciJt,  und  Glanzpunkte  der  Kntwicklung  neben 
Kennzeichen  fiir  mangelnden  Fortschritt  treten 
hüben  nnd  drüben  nebeneinander  anf.  Von  einer 
T'eberlegenheit  des  einen  odt  r  anderen  Landes 
zu  sprechen,  ist  mtifsig  nnd  unbegründet.  Das, 
was  bei  den  Amerikanern  nicht  stimmt  und  mehr 
oder  minder  TerbesserungsfAhig  eneheint,  kommt 
nicht  zum  Ausdruck  in  der  Presse,  nnd  —  üeber- 
floTs  an  ßescbeidenheit  haben  die  Amerikaner 
neeh  nie  geseigt  —  Vieles,  dai  llngit  nnd  Tiel- 
fach  !*erade  auch  in  Dcntschland  bekannt  war, 
wird  unter  irgend  einem  amerikanischen  Personen- 
namen mit  der  dort  oeliebten  Breite  and  Selbrt- 
zuft-iedenbeit  in  der  Litenitur  behandelt.  Dies 
ist  ein  Fehler,  den  wir  nicht  nachahmen  dürfen; 
andererseits  bringt  aber  das  Bestreben,  für  die 
erreichten  LaeUmgen  nnd  die  LeistnngefUiigkeit 
Reclaine  zu  machen,  auch  wieder  VIpIph  zu  Nutzen 
der  Allgemeinheit  in  die  Oeffentliciikcit,  das  bei 
nne  eft  mit  ünredit  nie  GehelmnUii  hinter  ver- 
srlilossenen  Wprkstattthflren  grehHtct  wird.  Wenn 
man  die  Zeitschrift  „The  Foondrj'*  dorchbl&ttert, 
ündet  man  wohl  in  jedem  Hefte  mehrere  Chifh- 
foiiiien  mit  allen  Einzellieiten  durch  surtrfJlltif^e 
und  geschickte  Abbildungen  erläutert,  unter  Mit- 
tbeilong  der  Erfthruogen,  die  bei  dem  oder  jenem 
Form-  oder  GielhTerfahren  gemacht  rind»  anch 
Accordsätze,  ganze  Selbstkostenrechnnnqren  nnd 
Betriebsrappurte.  Es  scheint  ein  regerer  Mci- 
nm^annetMiieh  iwleehen  ainerikanisehen  Fndl" 
STonossen  zn  herrschen  als  bei  uns,  unt!  di'\s 
mag  manche  Frage,  die  nur  doi'ch  gemeiusuiue 


*  Vergleiche  meine  Abhandlnag:  .StaUmidEiMn* 
1902  Nr.  6  Seite  816.  * 


j  Thätigkeit  mehrerer  Personen  nnd  Werke  gelöst 
worden  kann,  zur  glücklichen  Lösung  verhelfen. 

Ich  kann  den  einzelnen  Gnijijicn  Ihres  Vereins 
empfehlen,  die  Zeitschrift  „Foundry  für  das 
lieeesinuner  der  Bibliothek  der  saetSndigen 
Handelskammer  zn  beziehen.  Allein  der  Einblick 
in  die  Abbildongen  würde  die  Kosten  lohnen. 
Anlherdem  lassen  die  Inserate  der  Firmen,  welche 
Maschinen,  Geräthe  und  Material  für  Giefserei- 
bcdarf  liefern,  einen  Ueberblick  über  die  Hülfs- 
mittel  zn,  die  dem  amerikanischen  Giefsereimann 

'  zur  Verfügung  stehen^  ond  lassen  die  Speciali- 
sirung  erkennen,  die  nach  anf  diesem  Gebiete 
obwaltet. 

Bs  mag  intereennt  für  ans  Dentsche  sein, 

dafs.andi  der  alkoholfeindliche,  trockene,  nur 
1  an  „business"  denkende  Amerikaner  aus  der  Rolle 
I  fallen  kann.   In  einem  gerade  vor  mir  liegenden 
i  Jahrgange  „The  Foundry"  (1900)  findet  sich 
:  ein  Bericht  über  die  Versammlang  in  Chicago, 
.  untermischt   mit  Caricaturen  der  Hauptredner 
i  und  ihrer  Steckenpferde,  Momentaufnahmmi  nnter 
Wiedergabe  der  Ausrufe  und  Scherzworte,  ?^in 
mit  unzähligen  leeren  Weinflaschen  gespicktes 
Kielwasser  des  Anaflngdampfers  nnd  die  Wieder- 
1  pabp  einer  was^^ornehmendon  Loenniutive.  als  des 
einzigen  Dinges,  das  Wasser  nahm,  geben  Aus- 
kunft Uber  die  Stimmung,   ünsweifelbaft  sind 
es  Deutsche,  welihe  diese  „Bierzeitung"  mitten 
im  ernsten  Text  eingesclunu^elt  haben  und  die 
anch  in  dieser  Richtung  Einflnfs  gewonnen  haben. 

Nachahmen  —  meine  ich  —  dUrfen  wir 
amerikanisdie  Einriehtnugen  überhaupt  nicht, 
sondern  nur  Anregungen  auf  uns  einwirken 
lassen,  dann  nnter  sergftltiger  Prilftang  ans- 
wilhlen ,  was  für  uns  in  Frrii'e  kommen  kann, 
und  im  bejahenden  Falle  es  für  unsere  Verhält- 
nisse mit  weiser  Besdirftnkanir  umfbnnen.  Die 
scblcebte  Zeit,  die  wir  alle  em]ifinden,  ist  gerade 
I  dazu  ansersehen,  um  zn  zeigen,  dafs  es  vielfach 
'  grundfalsch  ist,  amerikanische  Erzeugnngsmengen 
und  technische  Hülfsmittel  anzuwenden,  ohne 
'  anch  dieselben  wirthschaftliehen  Verhältnisse, 
d.  h.  die  tiicherstellung  des  nöthigen  Absatzes 
hei  genftgenden  Pr^en  rar  Veranssetsnng  n 
haben.  Nicht  innnor  sind  die  technischen  Ein- 
richtangen,  welche  die  niedrigsten  Selbstkosten 
nnd  die  grOIhten  Ersengnngsmengen  aufweisen, 
auch  die  besten  — •  im  weiteren  Sinne  des  Worts; 
denn  sie  können  nicht  immer  das  finanzielle 
Rückgrat  ersetzen,  das  bei  zn  grofsen  Anlage- 
wert heu  verloren  pehen  kann.  Dafs  Lohn-  nnd 
ArbeiterverhSltnissü  in  den  Voreinigten  Staaten 
ganz  andere  sind  als  bei  uns,  ist  hinreichend 
bekannt.  Dasselbe  gilt  von  der  Speeialisimng 
der  Arbeit,  wie  wir  sie  nicht  kennen  und  vor- 
Ittafig  auch  nicht  kennen  lernen  werden.  Im 
weiteren  werden  Sie  von  einigen  Beispielen  hOren. 
Nenerdinp:ä  erschien  in  der  entrlischen  Zeit- 

sehiift  wThe  Eugineer"  eine  umfangreiche  Ab- 
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handlnng  ftber  amerikanische  Eisengiefsereien, 
als  Lehrbuch  äber  Giefsereitechnik  fär  die  eng- 
lischen Leser  bestiirmt.  Eine  Bearbeitung  mit 
kritischen  Bemerkungen  der  für  ans  lateresae 
habmd«ii  Abaehnitte  tinter  H«raiictoliiiii(  amerika« 
niscfior  Z'  it  f  hriften  erscheint  ans  meinar  Feder 
näclistdem  in  ^Stahl  und  Eisen**.  Ich  mnrs 
darauf  Terweiam,  am  nldi  b«l  Beaehveibnng 
amerikanischer  Einrichtoiiffeii  mSslichat  kon 
fassen  zu  ktinnen. 

ZonlldiBt  will  icb  nun  die  Anordnung  der 
Eisengiefsereien  im  allgemt'inen  besprechen,  den 
Schmelzbetri«  1)  und  schliefslich  Einigaa  ans  der 
Form-  and  Uiefstechnik : 

Soweit  ieh  onterriclitet  bin,  bieten  amerika- 
nische  Gipfscrrijrchflude  und  ihre  Krahneinrirh- 
tungeu  an  sich  nichts  Bemerkenswertlies.  Luft 
and  Lieht  sind  Dinge,  die  hfiben  und  drüben 
immer  ijit  hr  richtig  eingeschätzt  werden.  Elek- 
trische Lauf-  und  Drelikrähne,  auch  hj'dranlische 
Drehkrähue  sind  überall  in  modernen  Giefsereien 
eingofährt.  Die  Amerikaner  haben  grobe  V(Nr> 
liebe  ftir  Lnfthebezeug.  Es  map  zn  prwftj^'en 
sein,  ob  man  dieses  einfache  Häll'smittel  nicht 
aaeh  in  Deataehland  an  der  Stelle  von  Hand- 
lanfkrähncn  oder  auch  da,  wo  bisher  Mens(  hen- 
kr&fte  zum  Heben  verwendet  werden,  einführt. 
Dies  liegt  namentUeh  nahe,  wenn  schon  in  Rtick- 
sieht  auf  Formmaschinen,  Lufthämmer  n.  s.  w. 
ein  Luftcoinpressor  aufgestellt  worden  itiurs. 
Solche  Hebezeuge  bestehen  aus  Cylinder  und 
Eolbenitange,  die  Luft  wird  durch  einen  Sddanch 
zngeffllirt.  Bei  gröfseren  Lasten  Köllen  sie 
äbrigens  nicht  storsfroi  anziehen.  Die  neue 
OieAerei  der  General  Eleetrie  Co.  in  Shenektady 
hat  im  Hauptschiffe,  in  dem  zwei  schwere  Lauf- 
krtthne  fahren,  elektrisch  betriebene  Säulen- 
drehkrlhne  zu  je  5  t  Laat  vorgeeehen,  die  ganz 
nach  Bedarf  durch  die  Laufkrähne  ausgehoben 
und  zu  einer  anderen  Sflnle  prcbraclit  worden 
kSnnen,  eine  Einrichtung,  die  N  ürtkcile  iu  8icL 
sehlieben  mag. 

Einige  amerikanische  Giefsereien  haben  die 
Formerwerkstatt  in  ein  höheres  Geschofs,  die 
Ptttserei  and  Sandanfbereitnng-  In  das  darnnter 
befindliche  verleet.  Dies  scbliofst  eine  yriinstif^e 
Grundflftobe  und  die  denkbar  kürzesten  Trans- 
portwege in  sieb,  namentlieh  wenn  auch  die  am 
meisten  gebrauchten  Modelle  im  unteren  Ge- 
scliofs  nntergebraclit  sind.  Der  pobranebte  Sand 
fiUlt  durch  BodenüflnuHgen  auf  einen  iiinnen- 
zubrioger  im  unteren  Geschofs  und  gelangt  zur 
Aufbereitung:.  Der  anfboreiiete  Hand  wird  dann 
durch  andere  Zubringer  in  Kinnen  oberhalb  der 
FomunaaehhiMi  gebracht  nnd  iUlt  dann  selbst- 
thätig  bei  geöffneten  Scbiebern  denselben  zn. 
Solche  Sandsabringer  (Abbildung  1)  bestehen 
aas  einer  Förderrinne,  auf  deren  Bftndem  Rollen 
laufen.  Die  Achsen  dieser  Rollen  tragen  ein 
Gasrohr,  das,  gleich  einer  Harke  durch  eine 


Pleuelstange  Lla  uud  her  geschoben,  mit  den 
daran  befestigten  Bl&ttem  den  Sand  vorwärts 
bewef^t,  beim  Rückgänge  aber  diese  über  den 
Sand  hinweggleiten  iafst.  Die  Blätter  haben, 
nm  dieeen  ünstande  Beohnnng  ra  tragen,  ein 
Gelenk  Als  eine  deutsche  Firma,  die  s(d<he 
nnd  ähnliche  Sandzubringer  baut,  wird  mir 
Wilh.  Fredenhagen  in  Olfenbaeh  n.  M.  genannt. 

Die  eine  Giefserei  der  Mc.  Cormikwerke  in 
Chicago  hat  die  Formerwerkstatt  im  fttnften,  die 
Putzerei  und  Sandanfbereitung  im  vierten  Ge< 
schofs  eines  Riesengebändes  untergebracht.  Ao/ 
das  Arbeitsverfahren  in  dieser  Giefaarei  komme 
ich  noch  näher  aurttck. 

Bei  den  nngOnstigeo  klinatlscben  Veriillt- 
nütsen  nnd  bei  den  hoben  LSbnen  in  den  Ver- 
I  einigten  Staaten  hat  die  Heizung  und  Ventilation 
I  der  Oiebereiwerkstftttfltt  eine  grSfsere  Beachtong 
I  erfahren  als  bei  uns.    Es  kommt  gegenwärtig 
nur  noch  Luftheizung  zur  Anwendung,  nach- 
dem man  deren  Ueberlegenheit  über  die  unmittel- 
bar durch  Dampf  geheisten  Bohre  nnd  Heia- 


Abbildung  L  Ssadnibdnger. 


Ivörper  —  von  dcfen  überhaupt  von  vornherein 
j  abgeseiioD  —  kcuuen  gelernt  hat.  Ein  Venti- 
lator drflckt  die  durch  Heizkörper  erwärmte 
Luft  in  weite  Blechrohre  mit  rässolfSrmigcn 
verschliefitbarea  Stutzen,  welche  die  warme  Luft 
in  üeberkopfhOhe  aosstrOmen  lasten.  Die  Heis- 
körper bestehen  aus  Fnfskasten,  die  durch  schmied- 
eiserne Rolire  verbunden  sind  and  mit  Dampf 
gespeist  werden.  Et  seU  rertbeilbalt  sein,  die 
'  zuerst  von  der  Luft  bestiüelienen  Heizkörper 
mit  Abdampf  zn  spcipcn,  nm  glüic-hzeitig  einen 
Ubertlächencondensutor  zu  haben.  Im  Sommer 
dient  dieselbe  Anlage  zur  Ventilation.  Ich  glaube, 
dafs  man  ane?i  in  dentseben  (üefsercien  mehr 
auf  Ceutrallieiznngen  bedacht  sein  sollte.  Die 
in  Oefen  nnd  KokskVrben  verbrannte  Brenn- 
stoffmenpc  ist  nicht  frerinf^  anzuschlagen,  IfVfst 
sich  auch  schwer  controlireu  und  schafft  Ge- 
legenheit ZQ  Diebst&hlen.  Richtet  man  von  vorn- 
herein Centraiheizanlagen  ein  und  bemifst  sie 
ausreichend,  so  ist  man  nicht  mehr  gezwungen, 
ängstlich  au  Höhenraum  und  Fensterflächo  za 
sparen,  wie  man  ee  brtspielsweise  in  ofen^riefse- 
reien  gern  thut,  und  Icann  aneb  daraus  Vortheile 
ableiten.  Feuersicherheit  kommt  ja  auch  in  Be- 
tracht. Mit  der  Ventilation  Itbt  sich  auch  eine 
Luftbefencbtun^s- .\nlafre  verbinden,  um  den 
Formern  an  hei&en  Tagen  die  Arbeit  zu  er- 
leichtern. 

Ueber  die  .\nordnung  der  Zufuhr-  und  Ab- 
fiihrgeleise  nnd  des  Gmndplanes  der  Giel'serei 
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Iftfst  sich  nur  von  Fall  n  Fall  sprechen.  Wenn 
Sie  pine  viertelstfindi^e  Fahrt  im  Strafsenbahn- 
wagea  daransetzeu  wollen,  so  empfehle  ich  den 
Bemich  des  Stahlwerkes  Krieger  bx  Obwkasgel 
jenseits  der  Düsseldorfer  Klicinbrflcke.  Das 
GieDserei^ebäude  (nor  für  Stahlformgnfsj  steht 
panUel  sa  dem  HanptanftahrgBletM  und  die  Be- 
arbeituiigswerkstalt  rt'<  litwinklig  ZU  seiner  ver- 
l&ni^erten  Achse.*  Atit  diese  Weise  ist  jede 
Drehscheibe  ▼ermieden,  die  günstigste  An-  and 
Abfuhr  gegeben  and  jede  ErweiterungsfUhigkeit 
der  einzelnen  Gebende  gewahrt.  Sie  Andun  dort 
auch  zwei  elektrische,  von  anten  bediente  Lauf- 
krthne  an  je  5  t  Tnigffcraft,  wekhe,  um  «tRudige 
Krabnfültrer  zn  sparen,  von  dorn  Former  selbst 
beraogehoit  nnd  gesteaert  werden.  Dabei  wirkt 
Ifar  eelmetles  Tempe  (110  m  In  der  Klnitte)  an- 
rpj^end  auf  die  Arbeiter  ein.  Xnr  bei  sehr  schwenm 
Lasten  besteigt  eia  Manu  den  für  diese  vor- 
gesehenen Krahn,  yerlilfet  ihn  aber  dann  gloicb 
wieder.  Auf  eine  andere  interessante  Eiaricll- 
tnng  komme  ich  dann  noch  zurück. 

Der  Schmelz  betrieb.  Zniiiichm  die 
CnpoleflNiBchmelseni;  Die  Entladong,  Stapelangr 
und  das  Hinatifsch.affen  des  Sohmolzpmtes  znr 
Gicht  spielt  in  der  Beschreibung  amerikanischer 
Giefinreien  meh  mit  Beeht  eine  grefte  Bolle. 
Eine  allgemein  triiltitre  Aiiürdniinj;  ^Melit  es  natür- 
lich nicht  and  kann  es  auch  bei  den  verscliiede- 
nen  Flächen-  nnd  Niveanverhaitnissen  nicht  geben. 
Die  leitenden  Qrandsätze  sind  dieselben  wie 
bei  uns,  müssen  aber  dort  unter  dem  Drucke 
der  Lohnverhältnisse  noch  mehr  betont  werden. 
Einige  grofte  MMrUtanieebe  EiBengiefterrten 
haben  die  Gichtbühne,  nm  eine  bessere  TVber- 
sicbt  zu  haben,  so  erweitert,  daTs  sie  auch  gleich 
alle  Schmelsgntverrfttlie  anfiieliraen  Icann.  Eine 
derselben  hat  diese  Einriclituii^  diinli  einen 
kostspieligen  Umbau  erkauft.  Andere  haben  den 
Stapelplatz  nnten  nnd  heben  nnr  das  täglich  ge- 
brauchte Schmelzgut.  Das  Abladen  in  die  Tiefe 
bei  jflcichzeitiper  Vermchning'  di  r  AufzagtihÖhe, 
die  Anwendung  von  Tunueiu,  um  die  Kreuzung 
mit  dea  Aiiflibr»  und  Abflilurgelelseii  m  ver- 
meiden, das  Verlog:pn  der  Schmalspnrgelelse  zum 
Gichtaofzage  im  UeMle  von  1  :  100,  welches 
die  leerm  Wagen  bei  der  Bfielckehr  leidit  flber- 
winden  können,  die  Anwendung  v  ui  Rollenlagern 
bei  den  Transportwagen  sind  Dinge,  die  bei  ans 
allgemein  beltannt  nnd  gebränchlich  lind.  Das- 
selbe gilt  Ten  den  Plattform  wagen,  die  kleinere 
Fahrzenpre,  welche  f»pnrkranzb)S  auf  Pfinster  oder 
Dielen  zwischen  den  MatüriuUtapeln  laufen, 
gleiohsaa  «Is  Sobiebebtthnen  aafnehmen.  Auch 
bei  uns  vermeidet  man  Curven  in  Schmalspur- 
geleisen mit  Menschenfördemng  darch  den  Ein- 
bau von  Drebscbeiben  mit  gerio^w  Beibong. 
Allee  die»  tind  bekannte  Dinge.  Biemensabrlnger 


*  Vergl.  „Stahl  nnd  Eisen«  1900  Nr.  23. 


j  d.  h.  langsam  wie  ein  Treil>rieinen  mit  einer 
I  Mulde  in  der  Mitte  bewfgrte  breite  Bänder,  anf 
welche  dajs  Material  fällt,  die  beispielsweise  in 
der  Giefserei  der  obengenannten  Eleetric  Co»  den 
Xiiks  auf  die  üichtplattform  bringen,  und  Rinnen- 
I  Zubringer,  in  der  Art  wie  der  für  Formsand 
I  bescliriebene,  nm  die  aas  den  Wagen  entladenen 
;  Schrott-,  Fonnsand-,  Kohlenniengen  in  die  Faeher 
,  der  Von-athshäaser  zu  bringen,  werden  sich  kaum 
!  für  unsere  Verhältnisse  lobnen.    Die  Gicht- 
aiit/.iige  werden  in  Amerika  elektrisch,  hydraa- 
lisch  oder  durch  Luftdruck  betrieben.    Ich  habe 

I 

die  persönliche  Ansicht,  dafs  der  elektrische 
Laafltrahn,  der  gleiebseitig  die  an  entladenden 

Eisenbahnwaq-en  ,  den  Vorrathsplatz  und  die 
I  Gichtbühne  beherrscht,  dazu  berufen  ist,  sich 
I  ancb  für  den  Entlade-  und  Begicbtnngsbetrieb 
in  GieCsereien  Eingang  zu  verschaffen,  in  derwolben 
Weise,  wie  er  sich  bei  der  Verladung  von  Bob- 
eisen aus  den  Giefsbetten  der  Hecbofenwerke, 
bei  der  Beschickung  von  grolben  Generator- 
anlagen, bei  der  Stapelung  von  Torrathakoica 


Abbildung  8.  Knbatimsr.  ' 


in  den  hochgelegenen  Vorrathstaschen  auf  üoch- 
ofitnwerlcen  und  dei^l.  eingefUbrt  bat.   Bs  iat 

ja  noch  gar  nitht  so  lang^e  her,  dafs  man  Kolc.he 
Laufkrahne  mit  Fahrgeschwindigkeiten  von  100 
bis  1 20  m  in  der  Minute  in  solcher  VoUkommen- 
beit  baut,  wie  sie  beiapieliweiBe  die  Ausstellung 
zeigt.  Daher  kann  man  firh  anch  nicht  wundern, 
wenn  eine  solche  Anlage  weder  hier  uoch  lu 
Amerika  biaber  besteht.  Die  &abneimer  mflssen 
sich  dann  behnfs  Entleerung'  über  dorn  Stapel- 
platz oder  auf  der  Gichtbühne  nach  anten  in 
der  bekannten  Art  (Abbildnng  3)  der  Bagger» 
genUse  öffnen.  Sie  werden  von  Arbeiteiii  ge- 
füllt, und  der  Kralin  nimmt  sie  der  Reihe  nach 
auf,  ohne  dafs  Arbeiter  and  Krabn  aufeinander 
zu  warten  brauchen.  Es  fallen  bei  einer  solchen 
Einrichtung:  der  (liclitaufzutr  und  die  Schmal- 
spurbahnen mit  allem  Zubehör  fort,  der  Stapel- 
plats  kann,  ebne  die  UebwsiektUdikeit  an  ver- 
lieren, höher  belept  und  besser  aasgenutzt  werden 
und  der  Vorarbeiter  aaf  der  Gicht  sich  mit  dem 
KrabnfBbrer  leieht  verständigen. 

Die  Cnpolöfen  zeigen  am  Ii  in  Amerika  ver- 
schiedene Gestalt,  wenn  auch  nicht  so  viele  Ab- 
I  arten  wie  bei  uns.  Die  Ansichten  über  Gesammt- 

a 
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furnieiuiaerschnitt,  OfenquerBchnitt  und  Schmelz- 
silulenböhe  scheinen  tnit  den  tiriRr-f^en  übor- 
eiazastiiumeo.  Uaoptsächlich  kuuioien  zwei 
Syrteme,  die  „Wbitli^*-  md  „ColUu''-Oefen  in 
Betracht,  deren  rnterscliied  in  der  Gestaltuiifc 
der  Fonuoa  liegt.  Üb  dieser  Unterschied  sehr 
in  das  Gewtclit  ftlli,  m«gr  dfthiDgestollt  sein. 
Der  Whitiiigofen  hat  nach  dem  Ofeniiuiern  zu 
Bich  fftcherarticr  erweiternde  Formen,  die  über 
gleichzeitig  nach  dem  Ofenianern  zu  in  der 
HSlis  Abn^men,  so  dafs  ein  Schnitt,  in  der 
Richtung  einer  Sehne  geführt,  an  jeder  Stelle 
denselben  lichten  Formenquerschnitt  vorfindet. 
Diese  Binrichtnof  ist  aacb  vielfaeh  in  Dentseh- 
land,  Wühl  nicht  mit  Unreeht,  anzutreffen,  ! 
aber  ihr  Werth  wird  häufig  fiberscbätzt.  Der 
Colllanofen  hat  naeh  unten  it««h6nAe  räsfiAehe 
Formen.  Der  VoHierd  ist  in  Amerika  nicht 
eingeführt.  Die  TT^he  der  Formen  fiber  dem 
lioden  wird  vielfach  besprochen.  Der  bekannte 
hochverdiente  Ingenieur  West  warnt  seine 
Landslonto  vor  zu  tiefer  Formlaj?e.  Bei  Cnpol- 
üfeu,  die  nur  zwei  Standen  schmol7.en  und  in 
Handpfannen  abstechen,  erachtet  er  300  bie 
450  mm  für  statthaft.  Bei  Klnf^ert  ni  S'(  hnudzen 
mafs  das  Scblackeuloch  1 .50  bis  400  mm  unter- 
halb der  Fomeii  liegen  (je  nach  dem  Abstich- 
gewicht zwischen  1  bia  10  t),  am  ein  Kaltblasen 
der  Schlacke  zu  verhüten.  Daraus  eririebt  sich 
eine  höhere  Lage  der  Formen.  Ein  anderer 
Amerikaner  nennt  bei  einem  Cnpolofon  von 
l.'iOO  mm  Durchmesser  610  mm  als  richtige 
Formenhöbe.  Die  Zeicbnaogen,  die  mir  zu  Ge- 
sieht gekommen  sind,  verleben  die  Untericante 
der  Formen  auf  ungefilhr  */a  des  lichten  Radius 
über  die  Schmelzsohle,  also  niedi'iger  als  bei 
nns,  in  dem  Bestreben,  gleich  von  Anfang  an 
heifses  Eisen  zu  haben.  Die  Wahrheit  liegt 
virlleirht  in  der  Mitte  der  amerikniiisrhen  und 
unserer  Anschauung.  Etwas  ganz  Aufsergewohn- 
liehes  bietet  der  Westsche  Cnpolofen  (Abb.  3), 

der  bisher  aber  noch  keine  weitere  Verbreitung 
gefunden  zu  haben  scheint.  Der  Wind  tritt  durch 
die  Ofensohle  b  die  Mitte  des  Ofens  ein.  An  die 
Stelle  der  seitlichen  Finnen  treten  Schaulöcher.* 
lieber  den  Winddruck  bei  Capolöfen  ist 
neuerdings  von  Oran  nndBeneeke*^  in  Kalk 
Einiges  veröffentlicht  worden.  Kr  mufs  natür- 
lich mit  dem  Ofendnrchmesscr  wachsen.  Wissen- 
schaftlich ist  die  Frage  noch  nicht  unter  Za- 
grandeleernncr  von  Versuchen,  wenigstens  bei 
Giefserei-Cupolöfen,  einirehend  prennc:  behandelt.  ' 
Ich  meine,  dafs  der  Wioddruck  so  grofs  sein  i 
mufs,  aber  nicht  grOl^er,  um  den  Ofenquerschnitt 
y.ill  zu  beherrschen  und  keinen  todten  Ki^ajel 
in  der  Mitte  stehen  zu  lassen.  Es  mufs  also 
der  Winddmck  mit  dem  Ofendnrchmesser  steigen. 

*  Vrnrb  auch  Ledeburs  Kist  n-  nnd  Stahlgiefssrei. 
„Stahl  und  EUen«  1902  S.  610. 


Oleidizeitig  mnib  aber,  anch  die  Höhe  der 

Schmolzsflnlc  wachsen,  um  der  durch  den  höheren 
Winddrnck  gesteigerten  Gasgeachwindigkeit  ge- 
recht na  werden.  Ich  fbsse  also  Winddmck 
und  Srhniel/säulenliöhe  aln  Functionen  des  Ofen- 
dnrcbmessers  auf.  Es  fehlt  nun  noch  eine  Formel, 
die  für  den  Fall  Auskunft  g«ben  kann,  dafs  ein 
Gieihereimann  beispielsweise  mit  einem  Cupsl- 
ofen  von  75o  mm  lichter  Weite  bei  300  mm 
Wasserhtaule  und  4,:^  m  Schmelzsäule  sehr  gute 
Ergebnisse  eniett  liat  und  nnnmehr  für  1300  mm 
lichten  Durchmesser  den  vortheilhaftesten  Wind- 
druck und  die  vortheilbafteste  Ofenhöhe  er- 
fttbren  will.  Ein  neuer  Stablwerlts-Cnpolofett  der 
Stumnisclien  Werke  in  Xeunkirchen,  deren  Ver- 
waltung mir  freundlichst  die  Angaben  sar  Ver- 
fügung gestellt  hat,  blBst  mit  SSI  Ins  95  cm 


Abbüdnng  8.   Westscher  Cupolufeu. 

Wansei  i^.'iule  bei  einem  Hehlen  Ofendurchmesser 
von  1700mm  in  der  Formehene  nnd  in, 27m 
Schmelzsilulenhöhe.  Der  Kuksverbranch  betrügt 
nur  i),3  7o>  was  unter  den  V^rlilltnissen  als 
aufserordentlich  günstig  Rilt-  Auch  auf  den 
Carnegiestahlwerken  gehen  Cupolöfen  mit  an- 
geflUtr  gleicher  Sehmelss&uienhShe.  Die  stünd- 
liche Pehmelzleistunp  des  eben  genannten  Stalil- 
werks-Cupulofens  beträgt  31  t.  Es  sind  acht 
Formen  mit  14  X  30  cm  BlaseBffnnng  vorhanden. 
Eisenabbrand  =  0,5  "/o*  Manganverlnst  etwft 
0,85  °jt>.  Tn  Beznjr  auf  Windmenge,  die  man 
eiublasen  luui't»,  weifs  man  Bescheid.  Man 
rechnet  8,5  cbm  Wind  auf  1  kg  im  Cnpolofbn 
verbrauchten  Kohlenstoff.  Wenn  man  nun  Cupol- 
öfen von  verschiedenen  Durchmessern  und  dem- 
nach anch  von  verschiedenen  Sehmelssftnlen- 

höhen  von  einer  frenieinsainen  rJichtbUhne  aus 
bedienen  will,  so  mufs  man  jeden  Cnpolofen 
anf  einen  besonderen  Sockel  stellen  und  die 
Formen  durch  einen  Lanfgnng  auf  (.'onsolen  n- 
giUiKlich  ma(  hen.  wie  man  BS  bei  Hochöfen  ge- 
wohnt ist,  zu  sehen. 
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Die  Frage  der  Kokaenparoift  bei  CopoMfen 

findet  begreiflicherweise  in  Amerika  nicht  eine 
so  oingcbende  Betrachtung  wie  bei  nn«.  Rs  ist 
dies  natürlich;  denn  ea  kostet  der  Koks  nieiüt 
nur  die  H;Utte  des  bei  ans  gezahlten  Prriscs, 
ntid  entsteht  infolge  zu  kniten  Eisens  Fehlgofs, 
80  ist  eia  Geldwerth  verloren,  der  wegen  der 
beben  Ldbne  in  Amerika  angefiüir  doppelt  so 
%'Iel  zikhl'  ii  vielfafh  noch  mehr,  als  bei  nns. 
Die  amerikaiüschen  BiaeogiefBereiea  halten  des- 
halb Mch  g«»  niebt  mit  hohen  KelnyerbraiichR- 
zahlen  hinter  dem  Berge  nnd  sagen  ganz  richtig: 
„Was  nützt  eine  gerinpre  Ersparnifs  fiti  Kokft. 
wenn  doppelt  und  ditutach  «o  viel  durch  Eibüii- 
abbrand  nnd  nutzlos  verausgabten  Lohn  ver- 
loren geht?**  10  "jo  Koksverbrauch,  vom  Kini<at/ 
gerechnet,  gilt  ala  sehr  günstig.  Nur  bei  um- 
tebliedlieh  lehr  aebwereB  Kffbren  (pboapboi^ 
reirlicr  nuTsi  kommt  mrin  auf  7  bis  S  "jo  her- 
unter. Bei  Jtlaschinengnis  12  "/•,  ja  sogar  15  **/o 
nnter  besenden  nngünstigen  Unatinden  is  der 
Westinghonse'-  MascbinengiefHerei.  Dabei  ist 
uber;\ll  Füllkoks  eingerechnet.  Dies  sollte  auch 
immer  gcächülieo.  Vielfach  hört  man  in  Deutsch- 
land Koksverbraacbszablen  nennen  ala  sogenannten 
Schnielzkoksverbrauch,  die  einfach  nnslniiig  j^ind. 
Wenn  Jemand  den  ganzen  Cupoiofen  mit  Ftillkoks 
fSlIC  nnd  ganz  knrse  Sehmeisen  aneffibrt,  so  kann 
er  es  ja  so  einrichten,  dafs  er  überhaupt  keinen 
Scbmelskok«  braacbl.  Um  in  die  Frage  des  Koks- 
varbraueha  einzutreten,  mfisfien  wir  ans  an  der  Hand 
einer  Wünnebilanz  klar  iiinclien,  was  überhanpt 
erreichbar,  und  wo  der  Hebel  anzusetzen  ist. 

Die  WUrmebilauz  eines  upoiofena  stellt  sich 
et  wsi  Tiir  1  OOkf  anllseglebtetes  Robeisen  wie  folgt : 
•s  7«  Koks  mit  10  "  n  Asrbp,  5  "  .  \\'iifi8er,  40*/« 
Kalkzuschlag  vom  Koks  voraasgesetzt. 

Wirmeeinnahne. 

0,:^kg  Si  SiO»  ü  7a;Rl  VV.-Ü.  =    2  740  W.-E. 

0,m  „  Mn  MnO  ü  2000     ,     s      WX)  „ 

0,30  ,  Fe  FeO  ä  179B     -     «      680  _ 

4,8  ,  C  CO«      8060    M     ^  88784  » 

2^   „  C  CO    i  847S     „  4fl40 

Sa.  47  000  W.-E. 
Dieser  W.inueeinnahme  steht  folgende  Warme- 
anagabe  gegenüber: 

I'm  100  kg  Öiefsereieisen  zu  schmelzen 
nnd  zu  iilicrhitxen  ä  300  W.-E.  sind 
prf  irderlich  ."^OOOOW.-E. 

Ebenso,  um  4,4  kg  Schlacke  zu  schmelzen 
ä  310  W.-E.  =  1964  „ 

1,8  kg  Kohlensäure  ans  dem  Kalk  sa  ver- 
treiben   943  W.-E.  =   1 697  „ 

0^6  kg  Wasser  an»  dem  Koks  ?.a  ver- 
dampfen a  8.%  W.-E   818  „ 

Etwa  100  kg  fTiis.f  vcrlasNi  ii  (icii  Cupcd- 
ofen  mit  ÜtAi  Urad  üichtUjniptratiir 
-  IW  .  0,25  .  ,S00  =    7  500  „ 

V«rla«t  dnrch  Aosstrahluag  ans  Differenz  6  721 

  Sa.  47  «00  W.-E. 

*  V'ergl.  die  Einheitsnätze  mit  der  .\bliandlung 
Weddings  in  „Stahl  nnd  Eisen-  1898  &  102». 
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StaU  nnd  fiaan.  9» 


Da  der  AnastrablnngaTerlust     6791  W.-E., 

d.  i.  16"/*  der  für  andere  Zwecke  veraiis^^abten 
Wärmemengen,  als  aufserordentUch  günstig  er- 
scheine» mufs,  wenn  man  die  beim  Hochofen- 
betriebe genuebten  Erfahrungen  heranzieht,  ao 
kann  man  etwa  "  n  wohl  als  den  günstigsten 
Koksverbrauch  im  C'npolofen  ansehen.  Wenn 
8tahlwerke-Cnpel5fett  günstiger  arbeiten,  ao  lisft 
die»  in  der  gerin(;ereri  S'rhim  Izwärme,  die  das 
weifse  Eisen  bedarf,  in  dem  continuirliehen  Be- 
triebe, der  die  Wirmeanaatrahinng  vermindert, 
und  vielfach  in  der  gröfseren  Mangannienge, 
die  zur  Verbrennnnfr  frclanirt,  begi-fiudet.  Bei 
k Urzell  Schmelzen  werden  die  Ausstrahlunga- 
verluste  natürlich  viel  bedentender.  Nach  Mol- 
denke, einem  der  hervorrngcnd^ton  GiefHerei- 
ingenieure  der  Vereinigten  Staaten,  drückt  sieb 
der  EioHnh  der  Sehmelsdaaer  dorcb  folgende 
Zahlen  aas: 
Koksvtrforaoch  bei  16  t  Schmelzen 
1»  » 


64t 


12,2  n 
10,0  , 

lim  den 


Wenn  man  nun  ein  Mittel  siubi, 
Koksverbrauch  herabzudrtieken,  h<>  iiuna  es  in 
der  Winderhitziing,  in  der  besseren  Verbrennnng 
des  Kohlenstoffs,  die  sich  in  höherem  Kohlen- 
sikor^ehalt  der  Gase  ftufsert,  and  endlieh  in  der 
beaaeren  Nntabanuaehnng  der  Oaswüme  ge- 
Biicht  werden.  Windcrliitziin^^  hat  bisher  wenig 
Aussieht  auf  Erfolg.  Dnrch  sie  entsteht  die 
Uefuhr,  dafs  die  Oase  reicher  an  Kohlenoxyd 
werden  und  dadurch  den  Vortheil  aufheben. 
Ein  Stahlwerks-t'npolofen  im  westliehen  Bezirke 
geht  mit  heifsem  \\  inde  (etwa  200 "  in  den 
DÜaen),  bat  gekflblle  Farmen,  Giebtveracblara 
unter  Ableitung  der  (üchtfrnse  ntid  zeict  eine 
sehr  hitzige,  hell  und  hcils  wie  gare  Hocbofen- 
aeblacke  fliefliende  Schlacke,  ebenao  anch  aehr 
hitziges  Eisen,  das  meist  znm  Auffrischen  etwas 
zn  kalt  geratboner  Hoehofonabstiche  benutzt 
wird.  Dieser  Cnpolofen  gebraucht  etwa  1 0 
Koks  nnd  bestätigt,  da  dies  ein  hoher  Betrag 
für  derartipre  f'npolftfen  ist,  die  nbigen  Aus- 
führungen. Der  Cnpolofen  hat  aber  den  grofson 
Vortheil,  daih  er  es  ermügllcbt,  die  Schlacke 
SU  kalkif?  zn  führen,  dafs  kein  Mangan-  und 
Eiscnvorluat  stattfindet.  Auch  mechanisch  wird 
kein  Eisen  in  der  Schlacke  gebonden,  weil  sie 
gut  flüssig  ist.  .\uf  meine  Bitte  um  nähere 
Auskunft  wurde  mir  diese  nach  .-Vbschlufs  go- 
lade  jetzt  im  (iange  befindliehcr  Versuche  in 
Aassicht  {gestillt.  Man  wird  deshalb  ein  ab» 
schliefsendes  l'rtheil  imk  h  aufschieben  müssen. 
Die  Bestrebungen,  mehr  Kohlensäure  in  den 
Gasen  an  erhalten,  also  das  noch  in  den  Oasen 
vorfiand'  n«'  K'dib  n>ixyd  zn  vrrbrpnnen  und  die 
Warme  auszunutzen,  verfolgt  die  L'upolofen- 
constmction  von  Greiner  nnd  Erpf.  Bei  sehr 
nutiiHM ks.itui  r  lliobaehtung  und  Bedienung  soll 
der  Ol'eu  auch  das  Versprochene  erfüllen;  er  hat 
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deh  jedoeh  nieht  mit  dnrehMlilagendeni  Erfolge 

einffihren  können.  Man  rauf»,  nm  eine  giinsti(re 
Gaezusammensetzung  zu  erbalteu,  seia  Heil  in 
der  riebtigen  WindeinfühniDf  and  dem  richtigen 
Winddruf^k  bei  richtiger  Ofenhiilif  suchen. 

Bemerkenswertb  ist,  dafs  sich  die  sandahrartige 
Form  des  nlrelandofens"  gerade  bei  Stahlwerks« 
CnpolSfen  gnt  bewahrt  liat  nnd  sich  infolge- 
dessen behanptet  (Abliildiinp  1).  R<plhe  Erde 
bei  Aachen  und  die  erwähnten  Stnuiuiscbeu  Werke 
haben  aolehe  Oefen.  Die  Erwdtemog  anterhalb 

dt^r  FiiniiflM'nf  ''iin'  Soiiilt-rlieit  der  StaUwwks- 
t'upulüt'eu,  diegruiäol:^iseuiueogeu  bis  ziurn&ehsten 
Convertereharge  anfsammeln  mfleien.  Sie  kommt 
also  für  tUefserei  -  ( 'ii|Milrifen  nicht  in  Hcliaclit . 
Dagegen  ist  die  Erweiterung  des  Schachtes  ober* 
halb  der  Formebene  ancb  von  Vortbeil  fHr  Giefseret- 

Cnpoliifen  nnd  wahr- 
sciieinlidi  vielfach  nur 
verlassen,  weil  die  Au»- 
manerang  and  Unter* 
halfnng'  (regeniiber  dem 
cylindrischen  Futter 
kostspieliger  ist.  Der 
N'nrtheil  liegt  aber  iiuf 
der  Haod.  Indem  der 
anfsteigende  Oasstrom 
durch  die  Krweiterong 
dos  Querschnittfl  anf 
eine  gröfsere  Fläche 
vertbeilt  wird,  giebt  er 

besser  seilte  Würiiie  ab. 
Auch  wird  die  Zusam- 
mensetanng  des  Oases 
stetiger,  was  sonst  bei 
CopolöfoQ  sehr  häufig  nicht  der  Fall  ist,  nnd  die 
nodi  Tielfticb  vorhandenen,  wenn  ancb  nicht  sehr 
grofsen  Mengen  freien  SaiieratotTs  werden  gebunden. 

Ich  meine  nun,  dal»  eine  Uinfrestaltnng  der 
äulseren  Form  des  Cupulofens  zu  einer  einfachen 
AasAbmngsart  dieser  Erweitemiqr  verliilft.  Das 
Mauerwerk  des  in  Abbildung  .t  skizzirten  (Mens* 
ist  so  eingebaut,  dal's  leicht  der  untere  Theil, 
noabhftagig  vom  oberen,  ausgewechselt  werden 
kann.  Das  untere  Mnnerwerk  ist  auch  nicht 
stftrker  als  das  obere,  was  wichtig  ist,  da  eine 
flberm&fsige  ManerstÄrke  im  Cupolofen  nicht  nur 
nichts  nützt,  sondern  geradezu  schädlich  auf  die 
Haltbarkeit  einwirkt.  Her  mit cn"  Miintei  üifst 
sich  bequem  durch  Öpritzwu»»er  kühlen.  Der 
Wind  läfst  sieh  natBrlich  ebensognt  dnreh  einen 
Windkasti'ti  in  die  Kurnicn  führen;  ich  halte  aber 
die  skizzirte  Form  für  vorthcilbafter,  weil  sie  — 
OoAelsenalsUaterialfBrdieDllsenstSekegedacht* 
billip-er  wird  und  jede  einzelne  Formt  Wie  dflB  Ofen 
überhaupt  in  jeder  Weise  zugänglich  macht. 

Der  Capolofenvorherd  ist  neuerdings  von 
Oran  und  Benecke  als  nnzweckmäfsig  bezeichnet 
worden,  nnd  ich  glaabe  nach,  dafi»  er  für  Nen> 

*  D.  R.-F.  sDgemeldet 


Abbüdong  4. 
Irelaad  -  Ofen. 


anlagen  nleht  meiir  in  Betracht  kemnen  darf. 

Die  Vorq-ilntre  in  und  vor  den  Mischern  unserer 
Stahlwerke  haben  gezeigt,  dafs  zur  regelrechten 
Mischwirknng  nnd  Entsehwefelnng  Iftngere  Zeit 
erforderlich  ist.  Erscliiitiernnpen  willirend  der 
Schienenfahrt  wirken  sehr  günstig  ein.  Man  kann 
daher  Mtsehwtrknngen  viel  besser  in  grofsen 
Pfannen,  die  man  sehr  lange  stehen  lassen  kann  und 
deren  Transpurt  zu  den  (iufsformen  mit  Erschütte- 
rungen verbuuden  ist,  erreichen.  Uberiugenieur 
Lochner,  der  Leiter  der  Oielberei  der  Gvie> 
hoffnungshütte  in 
Sterkrade,  hat  be- 
sondere Studien 
über  den  Vorthei! 
des  Stehenlassens 
des  Bisens  ange- 
stellt. In  einer 
amerikanischen 
(Quelle  hnde  ich, 
dalh  man  in  einem 
Falle  das  flüs- 
sige Eisen  unter 
Sehlaekendeeke 
120. St  linden  ohne 
Nachtbeil  stehen 
lielb.- Eine  meist 
in  ihrerTragweite 

unterschätzte 
Frage  ist  die  des 
Abhrandes  oder 
besser  nach  ame- 
rikanischem Bei- 
spiele gesagt 
„Schnieizver- 
Inst*".  Man  rech- 
net hier  und  in 

Amerika  G  bis  8"/> 

Schmelzverlust 
vom  Einsatz.  Neuerdings  hat  der  Verein  ameri- 
kanischer OielbereifaehminBer  rine  Znsammen- 
stellung von  etwa  To  Verhistziflfern  aus  den 
verschiedenen  iiielsereien  veröffentlicht,*  die  ein 
kranses  Bild  von  gflnstigen  and  nngflnstigen 
Zahlen  nebeneinander  ohne  Begründung  der 
Unterschiede  ergeben.  Die  gfinstigste  Ziffer  ist 
2  7oi  die  ungünstigste  13,6  V»-  Wenn  man 
dem  Ursprung  des  .Schmelzvorlustes  nachgeht, 
so  kai.n  man  wohl  eine  Krklilrung  dieser  Ver- 
schiedeulieit  finden.  Die  Sache  liegt  so,  da£s 
eigentlicher  Abbrand  nnr  etwa  1  bis  1,5  */o  vom 
ein;rcsetzlen  Eisen  betrügt  d.  h.  oxydirtcs  nnd 
verschlacktes  Silicium,  Mangan  und  Eisen  ^etwa 
0,8S  Vo  Si,  0,8  Ve  Mn,  0,8  bis  0,5  <>/•  Fe)  dar- 
stellt; das  üebrige  ist  mechanisch  verlorenes 
Eisen,  das  sich  zum  Theil  in  Spalten  der  Cupol- 
ofenausmaaemng,  im  S  taube  und  Formsand  an  wider- 
bringlicb  verxettelt  und  verliert,  cum  grOlbten 


*  „JonrnaloftheAmericaBFoondrymeDsAisociation.** 
Drecnbcr  1901. 


Abbildung  5. 
Gnpolofen  mit  erweitertem,  firei- 
stehendem  Schacht 
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Theil  aber  dtiroh  Aufliereittmgr  wiedergewonnen 
werden  kann.  Je  nach  der  mehr  oder  minder 
sorgfältig  gefährten  Anfberaitong  endtienen  daim 
kleine  and  grofse  Verlästziffern.  Das  gewonnene 
Eisen  ist  ja  minderwerthig.  —  es  enthalt  viel 
Schwefel  und  Maüj;aa,  wenig  Silicium  und  viel- 
l«i«bt  auch  wenig  Kohlenttoff  — ,  es  hat  aber 
immer  seinf^n  Preis  und  kann  auch  im  ru]ii)loferi 
mit  Vorsicht  wieder  aufgearbeitet  werden,  obwohl 
M  vorthdlhftftor  im  Flamm-  oder  KaitbiofBa 
geschieht.  Was  es  bedeatet,  wenn  iii.m  dnrch 
Aafberettang  den  fiiaenverluat  von  6  bis  8  "jt 
»vf  9  bis  4  "/o  herabdrfieken  kaoo,  ist  leieht 
in  Geldwerth  anazndrncken.  Die  gröfsten  Ver- 
lustf  entstellen  natürlich  amSchlnsse  der  Schmelze, 
wenn  der  Cupolofen  kaltgelegt  wird.  Jo  kleiner 
die  Schmelzen,  um  so  gröfser  die  Verluste.  Das 
Ideal  ist  ein  Cupol'itVnhetrit^!»,  der  continuirllch 
wie  in  Stahlwerken  gettihrt  wird.  Da  dies  in 
Oiefbereien  iiDaaifflliTl>ar  ist,  so  mUbte  sehen 
ein  Verfahren  erdacht  werden,  Viei  welidieni  dei 
Capolofen  gefüllt  bis  zur  nächsten  Schmelze 
stehen  bleibt  nnd  dann  nnr  dnreb  Windsntrltt 
'wieder  in  Schmelzgang  gebracht  wird.  Wenn 
bei  iroplißfen  sehr  lange  Stillstände,  in  manchen 
Landern  ja  die  rogelmäfsig  Sonntags  üt/lichen, 
glatt  llberwnnden  werden,  so  erscheint  die  Lösung 
difser  A-ifL'iTie  beim  Cupolofen  nicht  aufserhalb 
des  U^eHichttikreises  zn  liegen.  Vorläufig  besteht 
sie  aber  nicht  nnd  ans  diesem  Grunde  müssen 
wir  auf  die  bekannten  Aufbereitungsverfaliren, 
als  auf  greifbare  Handhaben,  bedacht  sein.  Die 
Holskidilenhoehdfen  hatten  stets  ein  Pochwerk 
und  pochten  alle  Schlacke  aoiigftltig  ans.  Das 


ansgepochte  Eisen  wunle  als  Wasrheisen  wieder 
aofgegichtet.  Warum  mau  nach  dem  Uebergang 
zum  Cnpolofenbetrlebe  vielAieh  dieser  alten 
Gewohnheit  untreu  geworden  ist,  bedarf  der 
Eiklilrunfr,  die  in  sachlichen  Gründen  nicht 
güt'uüdüu  werdtn  kann.  Heute  hat  man  ja  viel 
bessere  Mittel  nn  der  Hand.  Die  AosBcheidnng 
kann  auf  trockenein  und  nassem  Wege  geschehen. 
Im  ersteren  Falle  gelangen  die  im  Kollergange 
oder  in  einem  BoUfkTs  mit  Rnndeisenenden  ser* 
kleinerten  Schlacken  und  Gicfspfannenschalen 
auf  einen  magnetischen  Scheideapparat,  den 
mehrere  Firmen  in  Dentschland  ansfBhren,*  im 
andern  Falle  vollführt  die  Setzmaschine  die 
Trennung.  Letztere  stellt  eine  in  der  Erz-  und 
Kohlenaufbereitung  unentbehrliche  Aufbereitung»- 
masehine  dar,  die  als  ein  feststehendes  Sieb  ge- 
dacht werden  kann,  gegen  dessen  Hoden  von 
unten  her  ein  Wasserstrom,  bethätigt  durch  eine 
Knrbel-  oder  EzeenterweUe,  gedrfickt  wird.  Die 
auf  dl  in  S'iob  gelagerten  Stoffe  scheiden  sich 
bei  den  VVasserstdisen  nach  dem  apecifiscben 
Oewieht.  Diese  llaschine  kann  andi  nun  Ans- 
sondem  des  Koks  aas  der  Asche  der  Trocken- 
ftfen  und  anderer  Fenernnpen  dienen.  Es  ver- 
lohnte sich  schon  der  Mühe,  dal's  sich  eine 
unserer  Aufbereitnngsftrmen  oder  die  ßadische 
Masthinenfahrik  in  Durlarli  der  Sache  annähme 
nnd  einlache  Apparate  zusammenstellte,  die  auch 
in  der  kleinsten  Gielberei  angewendet  werden 

(SeblslB  fclgt) 

*  VersL  „SUhi  und  Eisen''  liHH,  S.  118.  |,Mag- 
netisebf  r  Apparat  der  IHima  Osesr  Hejrer  in  Göppingen.) 


Der  Kaiser  in  der  Ausstelinng* 


r>ie  Düsseldorfer  Anssttdlnn£r  hatte  am 
15.  August  ihren  Kaisertag.  Se.  M^^estät  der 
deatsehe  Kaiser  Wilhelm  II.  traf  nm  9  Ülir 
Vormittags  vor  der  Kuppelhalle  des  Haupt- 
sehSudcs  ein ,  heffrtifsfe  den  Vorsitzendon  der 
Ausstellunfi,  Hrn.  Geh.-Hath  H.  Lueg  und  den 
Vorsitzenden  der  Kunstausstellung,  Hrn.  Prof. 
F.  Roeber  nicht  minder  herzli«  h  als  die  Mit- 
glieder des  Arbeitsausschusses  und  machte  dann 
einen  Rundgang  doreh  die  Ansstellnng»  der  in 
der  Indnstriehalle  begann,  wo  die  Voi-sitzenden 
dw  Tom  Kaiser  zu  besichtigenden  Gruppen  die 
besondere  Fflbrung  übernahmen.  Nach  dem  Be- 
richte der  „Kölnischen  Zeitung'*  verweilte  hier 
der  Kaiser  znnilchst  bei  dem  Pavillon  der  Finna 
Fellen  &  Uuilleuume  Carlswerk  A.-ü.  und  be- 
sichtigte besonders  eingehend  die  Kabel  proben. 
Einige  Briefbeschwerer  in  Fonn  der  Kabelquer- 
scbnitte  der  neuen  deutsch-atlantischen  Kabel 
Bofknn — Aieren — New  York  nabn  er  hnldroll 
entgegen.  &i  dar  Ansstellnng  des  Oarlswerks  ist 


auch  das  neue  H afen-^i  hwel»efilhro-Project  für 
Üruusbüttel-Koog  im  liilde  dargestellt;  dasselbe 
Project  ist  jetzt  auch  flr  Kiel  vorgeschlagoi. 
Dieses  Project  nebst  den  technischen  Zeichnungen 
dazu  liefs  sich  der  Kaiser  eingehend  erUlutern. 
Bei  der  Ausstellung  der  Land-  und  beekabel- 
worke  folgte  der  Monarch  mit  lebhaftem  Inter- 
esse der  Vorführung  der  Voltsjiannungen  bis  zn 
lOüOOO  Voll.  In  der  Ausstellung  des  berg- 
banlichen  Vereins  führten  Oeheirarath  Krabler, 
Bergrath  Behrens  und  I'ei  i^^assessor  Stutz.  Vor 
dem  Attsstellaogsgebäude  waren  zwei  Kom- 
pagnien Bergleute  in  Oida  anfjirestellt,  lauter 
wackere  Zeclienarbeiter,  deren  Brost  EriflgS'» 
medaillen  schmückten.  Der  Kaiser  war  sehr 
ei freut  über  diese  Huldigung  der  Bergleute  vor 
ihrer  Ansstellnng  ond  zeichnete  einige  der  älteren 
von  ihnen  dunli  Ansprachen  ans.  In  der  Aits- 
stelluug  selbst  interessirten  den  Kaiser  vor  allem 
die  grollen  Fördermaschinen,  nnd  bei  der  Dentser 
Oasmotorsnfabrik  fhnden   die  Spirltnsmotoren 
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die  besondere  Beachtung  de»  Monarchen.  Die 
(intehoffanugshütte  errege  die  volle  Rewnndemng 
des  Kaisen;  ar  farste  sein  Lob  Herrn  Geh.-Rath 
C.  LiK'jr  frepennbLi-  in  ilio  Worte:  „Die  Onte- 
büffoungshütte  hat  einen  guten  Namen  in  der 
gtaam  Welt,  der  überall  aafi  beste  bekannt 
Ist".  Hier  f(iInfiTi  Geluniiiratli  f';irl  Luc^',  die 
Herren  JakobL  und  Zieglur  und  Gebeimrath 
Haniel;  den  letzteren  seiebnete  der  Kaiser 
durch  besonders  herzliche  ItegrüTsung  ans.  Von 
der  Maschinenhalle,  in  der  In^anienr  Dürker 
führte,  war  der  Kaiser  ebeiiHu  iibcnaächt  und 
des  Lobes  voll,  wie  jeder  Besnchor  der  Ans- 
atelliuii^.  Eiii"  aursernrrieiitli(>h  greise  Kenntnif? 
bewies  der  Kaiser  in  dem  Bau,  io  der  Bedeutung 
nnd  In  der  matbmaJ^licben  Zakaoft  der  Uasobinen. 
Er  spracli  cinfrclicnd  nhcr  die  Vorthcilo  der 
Stehenden  gegenüber  den  liegenden  Uaschiuen. 
Bei  den  Oaskraftmaachinen  meinte  er,  dafs  diese 
eine  ganze  Revolatlon  hervursnrnfSsn  geeignet 
seien.  Irn  allgemeinen  fafst«  er  sein  Urlheil 
über  die  ausgestellten  Mascliiueu  daiun  ^nsammen, 
es  sei  fabelhaft,  wie  man  beute  jedes  Material 
ausnütze  nnd  wie  überall  sinnroiclie  Maschinen 
die  Meuscbenband  ersetzten.    Bei  den  Walzen- 


strafsen  bemerkte  der  Kaiser,  dafs  noch  nie  auf 
einer  AiisHtelluug  auf  diesem  Gebiete  etwas  von 
dienet  Grorsartigkeit  geboten  worden  sei.  Alles 
big  iiiH  Kleinste  fand  das  tfrüfste  Interesse  des 
Kaisers;  keine  Maschine  entging  seinem  prüfenden 
Ange  nnd  besonders  die  Vietoeitigkeit  der  Ans- 
stoUung  der  Maschineaballe  tukA  seine  rOckbalt- 
lose  Anerkennung. 

In  der  Eingangshalle  sorKasebinenansstellanf 
sind  statintische  Darstellungen  untergebracht. 
Abgeordneter  Dr.  Beumer  erliuiteite  dein  Kaiser 
diese  lehrreichen  Darstelliiugäii  au  der  Haud 
einer  Tabelle,  die  die  Bedeatnng  des  Gebiete« 
der  DflsseldisrfLT  Ausstellung  zur  Anseliauung 
bringt.  Daraus  ergiebt  sich  Folgendes:  Für  den 
Hafenverkehr  stellen  sieh  die  Zahlen  trie  folgtt 

Rrihrort  -  Diiisl.iirp  —  HoclifeM  11  541;  f<33  t, 
Bremen  —  Bremerbaven — ^  Vegesack  3703457  t, 
Hamborg  —  Cnxhaven  13  339  865  t.  Diese 
Statistik,  die  in  einer  besonderen  Ausgabe  er- 
schienen ist,  fand  das  lebhafte  Interesse  des 
Kaisers;  er  nahm  ein  Exemplar  vom  Abgeordneten 
Di%  Benmer  entgegen  mit  dem  Bemerken,  er  werde 
die  Sache  nnterwesfs  penan  fttndiren.  Bemerkens-- 
worihc  Zahlen  ans  der  TabüUe  sind  die  folgenden: 


P'läche   

Bevölkerung   .  .  » 

Vermögen  

Einkommen  

Sparkassen- Einlagen  

Invalidenversii  licninirs-Boitrairi  . 
Invalidcnventicheruiiirs  V  i  riii  upi  n  . 
Krankenver«icbcrungs  Ili-itriifTf  .  . 
Krankenversicherungs-  Vermögen  . 
BisanbaliDgütcrverkMir  ..... 
BaaDwollapiniierei 

StdnkolilenfÜirdening  

Eisenerzförderang  

Roheisenerzeugung  

Stahlfibrioate  


Au  «•t«UuDe«i;vble  t 

5  282 (KX) ha  :r    irr  . 
9S65414ha=  2d  , 
26  41»  600  000  uir  »  S4  , 

8042700  000.«  =  3R  ^ 
1890733  786v«      34  „ 

22  4;<!i  :'>47  *  =  :i2  „ 
142  m  orü -H      35  „ 
;ii  m)'y.i-2.H  =  37  „ 

.Sö4«l  BA>.«  =  „ 

97  445  735  t  =  46  „ 

2078849  -  88  „ 

73187S89t  =:  71  « 

2  !)fi7  743  t  ^  70  „ 

4  7ÜÜ3ÜO  t  =  81  „ 
8647  806 1       86  , 


Obrii;«  MonarchlL* 

29  579  000  ha  85> 
24517  085ha 
46  476  HOC  000  wr 

53^  800  000 .4^ 
3  68R286  36B.<¥ 
47  103  OyO  ^ 
267  236  128  J( 
53  7->8  :i78  ,# 
55i>52  OHfi  ,M 
117  15!'  -ilMi  t 

436503 
29  778  819  t 
1300  326  t 
1075  592  t 
684296  t 


71  • 
68« 

64  „ 
66  „ 
68  , 

65  . 

63« 
61  „ 

55  „ 

29  „ 

30  „ 


=  19 


s  14 


In  dem  Bau  des  Bochumer  Vereins,  wo 
Cominerzienrath  Banre  fiiintc,  berichtigte  der 
Kaiser  ebenso  eingeiieud  alle  Erzengnisse;  be- 
Bonden  genau  stadirte  er  das  Dierama;  anch 
wurden  auf  seinen  Wunsch  die  Glockenspiele 
gelilntet.  im  Pavillon  Krupp  geleitete  Excellenz 
Kmpp  den  Kaiser.  Die  Herren  des  Direetorinnis 

gitben  aliwcchsschid  die  ErlHuteinngen.  Die 
Panzerthürme  erregten  die  beeoudere  Auf- 
merksamkeit  des  Kaisers ;  er  stieg  in  die  Tbllrme 
nnd  besichtigte  ihre  Einrichtung  eingehend.  Alle 
Dreh-  nn<l  1 'anzerthürme,  Strandbatterien  und 
Maschinen  wurden  in  Bewegung  oder  in  Thälig- 
kelt  vorgefihrt. 

Im  Laufe  der  Besir litiprnnp:  der  Ansstellnnp 
bemerkte  der  Kaiser,  er  habe  zu  seiner  grofsen 
Befriedigung  gehOrt,  dal^  viele  AvslRnder  die 


belgischen  Ingenieure  erlassen  hatte.  Gegen- 
über dem  Vorsitzenden  der  .Vnsstellunfrsleitung, 
Gebeimrath  Heinrich  Luog,  sprach  er  seine 
Ueberseagnng  ans,  dafs  die  EIsmI',  Stahl-  nnd 
Montanindii'  tr  if  auf  dieser  Ansstellnng  jedenfalls 
dem  .Auslände  gegenüber  einen  glänzenden  Be- 
weis ihrer  Wettbewerbsfftbigfceit  in  teehniseher 
Beziehung  gegeben  habe.  Als  Geheimrath  Lneg 
an  die  Entsendung  der  Kriegsschiffe,  des  Panthers 
and  des  SIeipners  nach  Dflaseldorf  erinnerte, 
dankte  der  Kaiser  für  die  freundliche  Aufnahme, 
die  die  beiden  Schiffe  gefunden  bittten,  nnd  sab 
der  Hoffnung  Ausdruck,  dafs  dadurch  das 
Interesse  führ  die  Bestrebungen  cur  HebniHT  der 
Marine  prewachsen  sein  werde.  Dem  Professor 
Roeber  sprach  Kaisei-  Wilhelm  seine  Freude 
darüber  aas,  dafs  auch  ilnanalell  die  Aasstellnng 


Ausstellung  besuchten,  was  die  tfuteii  üf'ziehnntren  i  gesichert  sei  und   dafs  das  Kimst-Ansstelhnigs- 


zwischen  den  einzelnen  Landern  fördere.  Der 
Kaiser  wies  dabei  anf  sein  Telegramm  ans  den 

jüngsten  Tagen  hin,  das  er  als  Antwort  auf 


gebaude  endgültig  ein  bleibendes  Geschenk  der 
Industrie  sein  werde.  Als  Professor  Roeber 
den  ernsten  Charakter  der  Ansstellung  betonte, 


das  Begrärsangstelegramm   beim  Besuch  der  t  wiederholte  der  Kaiser  deu  Ansdruck  seiner  leb- 
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baften  Freude,  dars  hier  alle  Kräfte  selbBtlos 
und  frei  von  Egoismus  zusammengewirkt  hätten. 
Anch  einem  KünsÜtr  gilgwnlilier  liefs  er  sich 
nochmals  fiber  den  ^ewiiUtp-en  Eindrack  au, 
d«ii  «Ue  Uascbinenballe  hervorrufe. 

Audi  die  Knnst-AntstellaDirt  In  der  ProfeMor 
Roeber  führte,  kann  mit  Stolz  und  Befriefliqrn"fr 
das  Urtbeil  ans  kaiserlicbom  Munde  verzeichnen; 
denn  er  YerlieA  dieselbe,  nachdem  er  lie  aelir 
eingehend  besichtigt  hatte,  mit  den  Worten: 
Die  Sache  war  gut. 

Im  Laufe  des  Vormittags  sammelte  sich 
■af  dem  Rheine  längs  der  neuen  Düsseldorfer 
Kai-  und  Hafenanlagen  eine  grofse  Zahl  Schiffe 
der  verschiedenen  die  Schiffahrt  betreiben- 
den  Geeellediallen,  alle  bi«  in  die  Haetepltien 
and  fiber  die  Toppen  reich  beflaggt.  Man 
bemerkte  daranter  mehrere  grofse  Rhein -See- 
damp/er,  bantbeivimpelte  Sehleppboote  der 
Firmen  Haniel  &  Disch,  der  Rheinschleppschiff- 
fahrts  -  nesellsrhaft ,  liampfer  der  Mtilheimer 
Dampfächiffährts-ActiüngcHcllachaft;,  der  ÜhueUerai 
von  Kretschmar-Düsseldorf,  der  Niederländischen 
DamijfHfhifrahrts-Gesells.luift  ii.  a.  Die  beiden 
Ufer  waren  mit  einer  festlich  gekleideten,  froh- 
geatimmten  iCenBcfaenmeDge,  lowelt  das  Aage 
blicken  konnte,  liehi^ert;  diese  Fülle  von  Menschen 
und  die  festlich  beflaggten,  dicht  besetzten 
Schiffe,  die  n  beiden  Selten  de«  sierllcb  anf* 
ge]>utzten  AmstelluDgsgelftndes  mit  seinen  ein- 
rn  cksvollen  monumentalen  Atifhnnten  in  Flaj,'),'en- 
arade  Aufstellung  geaomiueu  hatten,  boten, 
vom  Rhein  ans  gesehen,  einen  ftnberet  lebens- 
frischen festlichen  Anblick.  Kecht  wirksam 
hoben  sich  zur  Linken  die  reichbeflaggtea 
Banten  der  neaen  Hafenanlagen,  aar  Beebtea 
die  am  Ufer  aufgestellten,  soiintflclicli  gejmtztcn 
SchaUünder  der  Nachbarorte  aus  dem  festlichen 
Rahmen  hervor.  Die  Menge,  die  sieh  am 
Düsseldorfer  Ufer  angesammelt  hatte,  wuchs  mehr 
und  mehr,  als  die  Zeit  der  Abfahrt  des  Kaisers 
nahte.  Kurz  vui  l  Uhr  küuileten  feierliche  Glocken- 
klänge vom  Thurme  des  Bocbnmer  Vereins,  daCi 
der    Kaiser    das    Ansst«llung8>gebiet  verlns-se. 

Vor  dem  Kruppschen  Palast  verabschiedete 
sieh  der  Kaiser  vom  Oeheimrath  Krapp  and 
schritt  durch  die  Spalier  biUende  Tilenge,  die 
den  Kaiser  mit  begeisterton  Uocbrnfon  begröTste, 
über  die  Treppe  des  Betomrereios  sinn  BheiU" 
werft,  wo  der  festlich  geschiniirkto  Schrauben- 
dampfer „Sieg"  der  Mtilheimer  Actiengcsellsclnift 
an  der  I/andungsbrücke  zur  Aufnahme  des  Kaisers 
bereit  lag.  Auf  der  Landangsbrfieke  nnterhielt 
sich  «IcT  Kaiser  noch  oinijre  Minuten  mit  den 
Herren  der  Ansstellungsleitung,  während  die  vor 
einem,  mit  einen  Kraus  sehOner  Damen  besetsten 
Podium  aufgestellte  Düsseldorfer  S';inp:ervereini- 
gung  dran  Kaiser  ein  AbschiedsUed  sang.  Mit 
herzlich«!  Wetten  mabsdiledete  sich  der  Kaiser 
TOD  den  Leitern  der  Ansstellang,  denen  er  die 


Hand  reichte  und  für  das  bedeutende  Schöne,  was 
er  hier  gesehen,  nochmals  dankte,  üeber  diesen 
Abschied  berichtet  im  übrigen  folgendes  Tele- 
gramm, das  die  AusstcUnngsleitung  alsbald  an 
den  Kronprinzen  abgesandt  hat:  „Eurer  Kaiser- 
liebMi  nod  KSaiglichen  Hoheit  als  dem  hohen 
Protertor  unserer  Ausstellung  inai  lien  wir  hoch- 
beglückt die  gehorsamste  Meldung,  dafs  die  lie- 
slehtignng  der  Avsstellnag  dnrch  Seine  Usjestftt 
den  Kaiser  aufs  allergliiekliclisto  verlaufen  ist 
nnd  dafs  Seine  M^'estät  sich  .'Allerhöchst  in  lobend- 
ster  \\  üiBu  über  das  Unternehmen  ausgesprochen 
und  sich  von  uns  mit  den  Worten  verabschiedet 
haben:  „Telegraphiren  Sie  nieineiii  S'ulme,  dafs 
ich  mit  der  Ausstellung  höchst  zufrieden  bin!" 

In  den  StraCsen  Dttsseldorfii  drängte  sieh 
nach  der  Abreise  eine  dichte  Mensilicninenge. 
1  GroTs  war  die  Zahl  der  Arbeiter,  di«  von  den 
benachbarten  Indastrieorten  herbeigeeilt  waren, 
I  um  Zeugen  der  Anerkennung  zu  sein,  die  ihrem 
'  Fleifs  trnd  ihrer  Tüchtigkeit  hier  von  ihrem 
I  Landeshorru  iu  vollem  l  mfauge  gozoUt  wurde. 
Stolz  hSrte  man  den  einen  und  anderen  sagen: 
.,Iiei  uns  war  er  auch,''  vielfach  hörte  man  auch 
Arbeiter,  denen  es  in  der  kurzen  Spanne  Zeit 
vergOnnt  gewesen  war,  vor  dem  Kaiser  an 
arbeiten,  ihr  Er!*tannen  darüber  aus^lriicken.  dafs 
der  Kaiser  auch  über  ihre  Ai't  der  Arbeit  und 
Beschäftigung  genan  Bescheid  wnlbte.  Als«  anch 
in  diese  Kreise  ist  bereits  die  Beobachtung 
gedi-ungen,  mit  welcher  Sach-  und  Fachkenntnifs 
der  Kaiser  die  Dinge  zu  bourlheileu  versteht. 
Allgemein  fiel  anf,  wie  kraftvoll,  gesund  nnd 
gehrtlnnt  der  Kaiser  aussah;  seine  elastischen 
Bewegungen  verrathen  eine  Persönlichkeit,  die 
den  KQrper  in  eiserner  Zneht  halt;  denn  nnr 
so  ist  es  nif')g-lieh.  dafs  sich  der  T\ais*'r  den 
grofsen  physischen  und  geistigen  Anstrengungen, 
die  ISftst  tigUch  an  Ihn  heraafa«t«n,  gewachsen 
zeigt.  Düsseldorf  und  die  Leitung  der  Aus- 
stellung können  mit  ilireni  Kaisertage  zufrieden 
sein:  Kaiserweit^r  strahlte  nach  trüber  Regen- 
zeit Ober  Stadt  nnd  Strom,  nnd  das  Kaiserlob, 
das  doppelt  schwor  wiegt  ans  dem  ^r'in  l  •  eines 
Fürsten,  der  mit  kritischem  Bück  zu  sondern 
und  sn  scheiden  wellis,  haben  dem  groben 
Werke  unserer  heimischen  Industrie  und  der 
dentschen  Kunst  die  Weibe  gegeben.  Hoffent- 
lieh werden  sie  sieh  der  nenen  Ermnthigung, 
I  die  ihnen  dieses  kaiserliche  Lob  gegeben  hat, 
noch  lanc-e  in  friedlic  heni  Wettbewerb  zum  Wohle 
,  und  zur  Ehre  des  Vaterlandes  erfreuen,  auf 
daA  die  Worte  des  Kaisers  in  ErflIUang  gehen, 
die  er  am  Schlüsse  seiner  Ansprache  am  Rahn- 
bof  sagte:  Er  wünsche  von  ganzem  Herzen  den 
Segen  Gottes  an  der  weitem  glückliehen  Ent^ 
\vickIiinK:  der  Stadt  Düssiddnrf  unter  den  Hchünen 
und  friedlichen  Aussichten,  die  sich  jetzt  in 
Europa  entsponnen  hfttten,  nnd  die  er  lange  an 
erhalten  hoffe. 
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Der  Panzer  auf  der  Düsseldorfer  Ansstellimg  1902. 

Von  J.  Castner. 


Die  früheren  Jührgängp  di(«.er  Zfitschiift  ent- 
halleü  eine  Reihe  von  Aufüiilzeu,  weicht'  das  Panzer 
wesen  in  seinem  Entwicklungsgange  schildern. 
Diisf  Entwickking  prrfichtc  ihre  höchste  Stufe 
mit  der  Herstellung  des  Kruppschen  Hartpaoj&ers. 
Sow«it  das  Verfahren  zur  Heratellung  desselben 
bt'kaiiiit  f,'('\vui(ieii  Ist,  wurde  es  gleiciizeilig  mit 
den  Ergebnissen  der  SchieCsversucbe  g^en  Versuchs- 
platten, die  nach  diesem  Yerfabien  angefertigt 
waren,  im  Heft  17  imd  18  des  Jahrgangs  1895 
und  Heft  7  des  Jahrgangs  I dieser  Zeitschrift 
besprochen.  Wen»  auch  seitdem  wiederholt  über 
Bescbufbproben  von  Panzerplatten  berichlel  wurde, 
so  betraf  es  doch  immer  nur  solche  Platten,  die 
irgendwo  nach  dem  Kruppschen  Verfahren  her- 
gestellt  waren;  denn  es  ist  bekannt,  dafs  alle 
profsen  Panzerfahriken  der  Well  rias  Reeht  auf 
Ausführung  des  Kruppsclien  Verfahrens  erworben 
haben.  ist  nicht  minder  bekannt,  dait  das 
Kruppsche  Gtifsstahlwerk  in  Essen  —  abgesehen 
von  früheren  ganz  internen  Versuchen  —  erst 
in  die  Panzerplaltenfubrication  eintrat,  nachdem 
diesdbe  in  Frankreich  und  Engtand  bereits  seit 
mehr  als  drei  Jahrzehnten  ausgeflbt  wurde  "und 
dort  mehrere  Entwicklungsstufen  durcblaulen  hatte. 
Naebdem  in  Deutschland  zuerst  die  Dilh'nger  HOtte 
um  die  Mitte  der  siebziger  Jahre  sich  r;  if  die 
Herstellung  von  Panzerplatten  eingerichtet  hatte 
und  seit  Anfang  der  achtziger  Jahre  nach  einen 
eigenen  Verfahren  Ck>mpoundplatten  anfertigte,* 
wurde  vom  Kruppschen  fiufs^tahlwrrk  in  Essen 
im  Jahre  1891  ifiit  der  Hersteliung  von  (jumpound- 
plaUeii  die  Panserfabrication  aufgenommen.  Die 
Compomdphitten  galten  damals  noch  als  die  besten 

•  Vieüeioht  ist  hierdurch  die  Verwp(  Ii ^luIn,' hervor- 
gerulen  wurden,  die  dem  KapilänleutiKu:t  Ritter  von 
Mann  Kdler  vun  Tiechler  vom  Ailmirajst.il  f  iler  Murnic 
in  seinem  am  l'J.  März  1902  vor  der  ililil  iris»  h>  ii 
Geaellscbaft  zu  Berlin  grchaltcnen  Vortrage  nln-t  .l):i< 
moderne  Linienschiff  der  grfifseren  äeeuiäclile'  pu^jäirte, 
indsm  er  dieErfindnnir  des  Krupp-Panzers  den  Ddlinger 
Hüttenwerken  zuschreibt.  Die  betreffende  stelle  lautet 
nach  dem  .Mililär-Wochenhiatt'  Pfr  38,  190i:  .Diesen 
NLulitlicil  iV'i-iiK'iiil  i>!  ilic  Si  liwiScIie  des  Compound- 
paiutTii,  btoleheiid  m  di-r  Iiki  h  Verbindung  seiner 
beiden  Schichten)  aiilznlii  In  n,  i>i  itn  iM-sten  einem 
deutschen  Stahlwerk,  deu  Üillinger  Hütten,  gelungen, 
und  fa.sl  alle  auswärtigem  Marinen  haben  sich  zur 
Annahme  des  dort  angewendeten  Verfahrens  ent- 
sdiloasen.  Zwsr  wird  die  Herstellnng  als  Geheimnifs 
behandelt,  aber  man  weils.  dal's  die  aus  Stahl,  unter 
Zusatz  von  Nickel  und  (jlirom,  gefertigten  Platten 
mehrfacliiT  ll;irliiii|.'  unterworfen  Das  Er- 

gebnifs  ist  ein  alliniiiiltclier  Uet>ergang  von  der  härtesten 
zur  weichen,  zähen  Schicht  und  eine  WiderslaiuU- 
nhigkeit  von  mehr  als  der  doppelten  einer  Compound- 
platte  gleicher  Dicke.* 


'  I'anzerplatten,  sie  vertraten  zwar  noch  die  höchste 
Entwicklmigsstul'e,    welche   die  Panzerfabrication 
damals  erstiegen  hatte,  aber  die  Vorboten  einer 
kommenden   Zeit   hatten   .sieh   bereits  eingeslelJt ; 
es  begann  bereits  das  Fortschreiten  zu  einer  höheren 
Eotwieklungsstafe.   Es  Terstand  sieh  von  sdbst, 
dafs   die  Kruppsche  Fabrik   nicht   ninfsigcr  Zu- 
I  schauer  bei  diesem  Uebeigange  blieb  und  sich 
I  nicht  nnr  vom  Strome  treiben  lieb,  aoodeni  aalbtt- 
j  schaffend  in  das  Fortschreiten  eintrat.  Mm  scbon 
'  naeh  kurzer  Zeil  bahnhrechend  voranzugehen, 
i        Dieser   Werdegang    iu    den   Leistungen  des 
Kruppsehen  Panaerplattenwerkes,  der  zugleich  den 
Weg  bezeichnet,  anf  dem  die  allgenielne  Panzer- 
plaltenfabricalion  seil  Anfang  der  neunziger  Jahre 
fortgeschritten  ist,  ist  auf  der  DOssetdorCer  Aus- 
stellung in  einer  hangen  Reihe  von  Panzerplatten 
zur  Anschauung  gebracht.  Die  dort  ausgestellten 
Panzerplatten   bilden   gleichsam  Urkonden  »ir 
Geschichte  der  Panzerfabrication.    Noch  lUMnals 
ist  auf  einer  Ausslelhmg  den  Fachleuten  Gelegen- 
heit zu  einem  derart  umfassenden  Quellenstudium 
geboten  word«B.  In  Chicago  trat  das  Kruppsche 
'  Werk  a!s  die  jOngste  unter  den  Panzerplatten- 
I  fabriken  zum  erslenmale  mit  einer  Reibe  von 
!  Panzerplatten  vor  die  Oeffentiiehkeit  und  erregte 
durch    ihre    Leistiingcn    herechligtes  Aufsehen, 
j  Seitdem  hat  Krupp  nicht  wieder  auf  diesem  Ge- 
t  biete  und  in  Deutschland  (iberhaupt  noch  niemals 
Panzerplatten  ausgestellt.  Auf  der  Weltausstellung 
in  Paris  1900  war  Krupp  durch  Fahrieale  über- 
haupt nicht  vertreten  imd  die  französischen  Firmen 
I  hatten  es  nidit  verstanden,  ein  Gesammlbild  ihrer 
I  Leistungen   auf  dem  (lebiete  des  Panzerwesens 
'  zustande  und  zur  Anschauung  zu  bringen.  Die 
weit  zerstreat  in  die  grobe  Masse  von  Ausstellungs- 
gegenständen   eingefügten   Panzerplatten  waren 
wenig  geeignet,  den  Fachmann  zu  belehreni  noch 
weniger  vermochte  dies  die  englische  Firma  >ndcers 
Sons  and  Maxim,  wdcbe  Nachahmungen  von  Panzer- 
platten in  Gips  ausgestellt  hatte.     Im  Hinblick 
auf  alle  diese  Vorgänge  und  die  Vervollständigung 
i  der  Sammlung  durch  Platten  neuester  Fertigung, 
die  einen  Ausblick  in  die  Zukunft  erfiffnen,  erhebt 
'  sich  die  Kruppsche  Ausstellung  von  Panzerplatten 
I  zu  klassischer  Bedeutung. 

'        Die  ausgestellten  Pan7erfal)rirale.  deren  Auf- 
!  Stellung  vor  und  in  der  iCruppballe  die  Abbild.  1 
und  2  veranschaulichen,  bestehen  aus  einigen 
unhesehossenen  (legenstfinden,  die  wir  zum  Schlufs 
betrachten    wollen,   und  einer  gr^jf^eren  Anzahl 
:  beschossener  Platten,  die  wir  der  besseren  Leber- 
t  sieht  halber  in  Gruppen  thdkn  wtrilen  (s.  S.  946). 
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Tabelle  za  Abbildung  3  und  4. 


Gtdtte  :  0600  X  i240U  X  300  mm.  —  Bescboftseo:  Meppeo,  ö.  Mai  iSdl. 


»r. 

«■Uber 
«m 

MI 

Wlrkuof  tut  dl«  PI>U« 

1 
2 
8 

4 

28 
28 
28 
88 

284 
284 
284 
884 

406,7 
407,7 
406,7 
407,2 

1,10 
1,10 
1,10 
1,10 

0,87 
0,87 
0,87 
0,87 

ZertrtmiMrt 

n 
Ii 
n 

860  mm  1 

210  nun  \  Eiadringniig 
256  mm  | 

Sainiiitliche  Qeüriiu^si  warm  Hai tiLnir^^rranatoa.  Die  PUtte  blieb  riftfrei  (ibgeeebea  von  den  imvermeid- 
licbeu  überflächenriswD  io  der  Stahlscbicbtj. 


Tabelle  so  Abbildiiiv  5  and  8. 
OrSfke:  8600  X  24B0  X  400  mm.  ->  BeeoheaMii:  Heppen,  10,  Sefutember  1862. 


SetMf« 
«r. 

Kallb«r 

fewttikt 
k» 

Alltut«. 

MMkwtedJf- 
M* 
m 

Kl 

X« 

Wlikaae  tut  «•  rtalM 

1 

90,1» 

886,7 

612,8 

1,27 

0,99 

Zerhriiclicii 

Kfiuo  Ivissf 

ZBrtkkgcworftn 

i»6  mm  tiDdria((UD| 

2 

!W,S 

886,8 

616,8 

1,28 

1,00 

Keine  Risse 

3 

80,6 

884,6 

517,8 

1,% 

1,02 

Keine  BIsM 

SOO  tnte  eindrtofUf 

4 

:W,6 

326,2 

51B,8 

1,28 

1,00 

Keine  Kissi- 

MM  mui  KlodrlafUC 

äO,6 

926,0 

507,9 

• 

Keine  Risse 

Für  Schafs  Nr.  1  bis  4  wurden  Stahlpanzergranaten,  für  Schafs  Xr.  5  eine  Hart^fsgranate  verwendet 
Die  Widentaadefliliigkeit  der  Platte  entspricht  etwa  der  einer  Kitenplatte  Ton  700  nun  oder  einer  Stahlplatte 
von  470  mm  Stirke. 


Tabelle  zu  Abbildung  7  und  8. 

M.  {.{)M,  n.  Sq.lLinher  1901  und  24.  Februar  1902. 


»r. 

Kaliber 

•«lebt 

Aiifir.-rT 

kell 
m 

XI 

Vbkeeg  iml  4t$  OwekoA 

1 

15 

51,0 

401.(1 

1,2U 

I,(»3 

l'nv»»r8f>hrt 

Ki-iiic  Risse 

•M  III  /uracJlftVorfm 

{■>'.  mm  ElDdriaglWf 

2 

15 

51,0 

401,0 

1,20 

1,03 

Unversehrt 

Keine  Hisse 

M  m  «urttellfB««lfm 

199  mm  liBei(M*ae 

8 

16 

61,0 

401,0 

1,26 

1.08  .  Unveraehrt 

Keine  Biaie 

le  m  sweafcfMrMfm 

MN  mm  »Derltieonf 

4 

16 

61,0 

.  401,0 

1 

1,26 

1,08 

Unvertehrt 

Keine  Riese 

90  «1  iiirileltirvwaifcn 

SOS  mm  Kladrtn(aait 

6 

16 

61,0 

401,0 

1,26 

1,08 

ünverstlirt 

Kein«-  Risse 

1 

i; 

16 

i  61,0 

400,0 

1,26 

1,08 

Unversehrt 

Keine  Risse 

14  in  ■«rOckgvworfra 

103  mm  KlodriDcuDf 

a» 

t 

16 

'  60,9 

1  4U0,0 

1,26 

1,08 

KeitTtlmmert 

Keine  Risse 

1,5  lani  KlndrlnruDf 

Kur  Behufs  Hr.  1  bis  6  wurden  Stablpaiuergnuuiten,  für  äohuf»  Nr.  7  eine  geladene  (htüseisengranate 
verwendet  Scbnfs  Nr.  1  bis  6  würden  efne  Scbmiedeieenplatte  von  218  nm  oder  eine  Slabiphlte  wa  180  vnn 

Stirke  (lurchsc'bla^eii  haben.  Die  Wi  !<  rstiin  isflibigk'  it  der  Platte  igt  wesentlich  grSfter  msd  entiprieht  etwa 
der  einer  Eiaenplette  von  296  mm  oder  der  einer  Stahlplatte  von  210  mm  Dicke. 


•  l*ie  Z.ililen  Kl  und  K  2  i^^-l^en  das  Vciliilltnifs  au  /uischcn  ili-r  ^-r-nn-^M-ucti  AuftretVi^esrli«  imligkeit 
and  der  nach  de  Marres  t'uruiel  berechneieD  Durchsclilugsgebch windigkeit  für  eine  gleichstarke  Platte  von 
SefamiedMMm  (nnter  K  1)  oder  Stahl  (inter  K  8). 
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Kingpitii,'  i,'f)iiirtet(.>  X ick el sfuh Ip I attc  Nr.  40.  Versnolisplatte. 


Abbildung  1>,  Vorderseite 

I.  (jcwalzle  IMntten  Für  Aufscnpanzerung. 
il.  Gowalzle  I 'lallen  für  Inncnpanzciung  (Panzer- 
decks). 
III.  Slahlgufspanzer. 

Die  CJrtippe  I  wollen  wir,  dem  hislorischen 
Enlwicklungsgnnge  des  l'anzers  Tolgend,  in  vier 
Unlcrabllieilungen  betrachten. 

a)  (Jompoundplatlen. 

sind  die  vor  der  Krupplialle  aufgeslelllen 
Platten  Nr.  S  und  STi  aus  den  Perligungsjahren 
1891  und  180:J.  Sie  sind  nach  Wil.sons  patenlirlem 
Verfahren  (VVil.son  in  der  Kirnia  Hrown  ifc  V.o. 
in  Slieffield)  durch  Aufgiefsen  von  hartem  Siemens- 
Marlinslahl  auf  eine  weifsglnhende,  gewalzte 
Schmiodeisenplalle  und  nachfolgendes  Auswalzen 
hergestellt  worden.    Einem  weiteren  Glüh-  oder 


Härtungsverfahren  sind  die  Plat- 
ten nicht  unterzogen  worden. 
Die  Compound|)latten  sollten 
durch  die  nach  aufsen  gekehrte 
harte  Slahlschicht  den  auflrelTen- 
den  Geschossen  das  Eindringen 
in  den  Panzer  erschweren.  Da 
jedoch  bei  gröfserer  MüMe  der 
Stahl  auch  entsprechend  spröder 
oder  brüchiger  zu  sein  pflegt, 
so  sollte  das  weiche  und  zähe 
Schmiedeisen  hinler  dem  Stahl 
ein  Zerspringen  und  Zerlrihn- 
inern  der  ganzen  Platte  verhüten. 
Man  ging  hierbei  von  der  Vor- 
aussetzung aus,  dafs  zwischen 
der  Stahl-  und  Schmiedeisen- 
schicht ein  inniges  Verschweifsen 
slalllindet,  eine  Annahme,  die 
durch  die  Praxis  nicht  allgemein 
bestätigt  wurde.  Bei  manchen 
Kabricalen  kam  es  vor,  dafs  die 
Slahlschicht  durch  den  (leschofs- 
anprall  zu  zerbröckeln  und  ab- 
zuspringen pllegle,  so  dafs  dann 
die  weiche  Schmiedeiscnschichl 
blofsgelegt  war.  Die  beiden  aus- 
ßcslelllcn  Platten  zeichnen  sich 
jedoch  durch  eine,  von  anderen 
Fabriken  selten  erreichte  voll- 
kommene Verschweifsung  der 
beiden  Schichten  aus  (»ielic 
Abbildung  3  und  l). 

b)  Weiche  N  ick  eis  t  ah  I- 
plallen. 
Die  geringe  Widerslands- 
niliigkeil  der  Compoundplallcn 
zwang  die  Panzertechniker,  ein 
neues  Verfahren  zur  Herstellung 
besserer  Panzerplatten  ausfindig 
zu  machen,  wobei  an  Stelle  des 
Compoundmalerialä  weicher  Stahl  zur  Anwendung 
zu  kommen  hülle.  Insbesondere  waren  es  die  guten 
Eigenschaften  der  Xickelslahle,  welche  diese  zur 
Herstellung  von  Panzerplatten  geeignet  erscheinen 
liefsen.  Dieser  Weg  wurde  von  der  Kruppschen 
Fabrik  gleich  nach  Aufnahme  der  Plattenfabri- 
calion  eingeschlagen,  so  dafs  dieselbe  auf  der 
Weltausstellung  in  Chicago  bereits  drei  be- 
schossene Nickelstahlplatten  ausstellen  konnte. 
Eine  dieser  F'lallen  ist  die  in  Abbildung  ;>  und  6 
dargestellte  Platte  Nr.  147.  Die  Nickelslahlplalten 
wurden  aus  Brammen  gewalzt,  die  man  aus  dem 
Siemens  Marlinofen  gegossen  hatte,  und  erhielten 
keine  weitere  Behandlung  durch  Härten  oder  dergl. 
Sie  zeichneten  sich  durch  eine  ungewöhnlich 
grofse  Zähigkeit  aus,  die  das  Entslehen  irgend- 
welcher Hisse  und  Sprünge,  selbst  beim  Be- 
schiefsen  mit  Geschossen  grofscu  Kalibers,  auch 


1.  Saptember  1902. 
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Tabelle  zu  Abbildung  9  and  10. 
Grösse:  2440  X  1830 X  2<)0  mm.  —  ßeschosseu:  Meppen,  15.  Man:  1893. 


Bckyr« 

Kr. 

K«Hb«' 

cm 

Omchof*. 
(«wicht 

kpr 

AuftrefT- 
fctchwlndlir- 
kelt 

m 

K  1 

K  3 

Vlrkuofr  kuf  da*  Ue«chof> 

Wirkung  Atti  die  riAtie 

1 

15 

51 

574,7 

1,28 

1,02 

Zertrümmert 

Keine  Risse 

70  mm  KlodrlniruaK 

2 

16 

51 

609,6 

1,.% 

1,08 

n 

Keine  Risse 

Gladrinicunic  nlcbl  nrUbar 

3 

16 

51 

658,4 

1,46 

1,17 

w 

Keine  Risse 

SIO  mm  KlndrlDCUDg 

4 

21 

95,1 

520,6 

1,24 

0,99 

» 

Keine  Risse 

llfi  mm  Kindringong 

5 

21 

139,5 

556,1 

1,59 

1,27 

Keine  Risse 

Klndrln|{uog  nicht  mrf«bar 

Für  alle  Schüsse  wurden  .Stahlpanzergranaten  verwendet.  Hie  IMatto  blieb  vollständig  ritsfrei;  die 
Stahlpanjerifranaten  zerschellt4?n  in  viele  kleine  Stücke.  Der  Schafs  Nr.  5  wäre  imstande  gewesen,  eine 
Kisenplatte  von  530  ram  oder  eine  Stahlplatte  von  iHiö  mm  zu  durehschlagen.  Die  Widerstandsgrenze  der 
Platte  war  darch  diesen  Schafs  bei  weitem  nicht  erreicht,  er  verursachte  nur  eine  geringe  Eindrinping. 


dann  verhinderlen.  wenn  zahl- 
reiche TrefTpunkle  nahe  bei- 
sammen lagen.  Charakteristisch 
für  diese  Platten  ist  die  roseltcn- 
artige  Umrandung  der  Schufs- 
iöclier  und  deren  ringförmige 
Einrahmung  durch  einen  helle- 
ren Schein,  der  s«  weil  reicht, 
als  durch  das  eingedrungene 
Geschofs  eine  Verdichtung  oder 
moleculare  Verschiebung  des 
Stahls  bewirkt  wurde.  Ks  sind 
das  ebenso  Beweise  für  die 
grofse  Zähigkeit  des  Nickelslahls, 
wie  die  auf  den  nach  der  Rück- 
seite der  Platte  hinausgetriebe- 
nen Beulen  vom  Mittelpunkte  der- 
selben radienförmig  verlaufenden 
Risse.  Die  Zähigkeit  war  jedoch 
nicht  die  einzige  Eigenschaft 
dieser  Platten,  durch  welche  ihre 
denCompoundpIatten  überlegene 
Widerslandsleistung  Ausdruck 
fand,  sondern  auch  ihre  erheb- 
lich gröfsere  Festigkeit,  die  den 
Geschossen  das  Eindringen  in 
die  Platte  erschwerte. 

c)  In  Oel  gehärtete  Nickcl- 
stahlplalten. 
Die  hervorragende  Zähigkeit 
der  weichen  Nickcislahlplatlen 
liefs  erwarten,  dafs  der  Stahl 
durch  Anwendung  eines  ange- 
messenen Härtungsverfahrens 
wohl  davon  einbüfsen,  aber 
immer  noch  so  viel  Zähigkeit 
behalten  würde,  um  das  Ent- 
stehen durch  die  Platte  hin- 
durchgehender Sprünge  beim 
Beschufs  zu  verhindern.  Dagegen 


Einseitig  gehärtete  Nickelstahlplatte  Nr.  49.  Versuchsplatte. 


Abbildung  U).  Rückseite. 


Dlgltlzed  by  Google 


I 


948  Suhl  and 


muf  der  JM$tM»rf«r  Am»9l»nmHt  1909. 


tt.  Jahrg.  Nr.  17. 


Tabelle  zd  Abbildung  11  und  12. 
QtMvM  8000  X 1910  X  300  mm.  —  BflsoboMSB:  Heppen,  16.  Min  1896  und  &.  Febfnir  1807. 
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Mi 

HT 

Auf  (raff- 

HB» 

MI 

Kl 

KS 

■ 

-      • . 
Wlikuf  Mf  41«  Had* 

1 
1 

1 

8U^ 

684B 

1,60 

1,87 

ZirfiaikBMrt 

Keine  Biwe 

90  mn  KlBdrlDgua^ 

8 

« 

675^7 

1,72 

1,86 

Kriiir  Rinse 

im  nun  lÜDdriocna« 

8 

» 

607^ 

4,81 

1,44 

Drei  feine  OberflächrariMe 

bis  80  mm  tief 

ITOann  KiodrlagvilB 

4 

84,0 

214,6 

680.0 

1,98 

1,67 

ObecflftebenrisM  voii80,60b 

60  «nd  80  mm  Tiefe 

Elndrlnpiiig  olrht  mofibar 

5 

w 

S213,5 

Ö82,6 

1,98 

1,67 

n 

Oberfl&ehenrifB  60  mm  tief 

Die  verwendeten  GcRchosse  waren  Stahlpünzi'i,Lri";iniit('M.  Rclmf);  Xr.  I  -5  wiirdeti  cino  BchmiedpigeDpUtte 
von  856  mm  oder  eine  8tahlplatte  ron  670  tum  Stärke  glatt  dorchschlagen  babea.  Die  Widerstaadsgreiue  der 
Platte  war  bei  dieasn  SdiVaseD  noeh  nicht  gans  «mieht 


rnüfste  durch  die  ptörs(-rf  Hüile  dns  Widt-rslands- 
vermögen  der  Platte  gewinnen.  Solche  Er- 
wlgangen  fiDbrten  minfichst  zur  Herstdiung  io 

Oel  pehäifeter  Nickelstulilplattcti.  die  fiaiiptsäch- 
lieb  in  den  Jabren  1893  und  läU4  enUlanden, 
aber  in  beschrlnkteni  Mafse  auch  noch  gegen- 
wärtig verwendet  werden,  wenn  es  auf  Gewichts- 
ersparnifs  nicht  ankommt.  Ihr  Verhalten  beim 
Bescbie£>«n  entspricht  im  allgemeineo  dem  der 
Platten  aas  weichem  Nickektahl,  jedoch  ist,  wie 
zu  erwarten  war,  ihre  Häi1c  und  dementsprechend 
ihre  Widerstandsfähigkeit  etwas  größer ;  letzteres 
gilt  besonder«  fttr  die  in  neuerer  Zeit  «ua  dem 
Kriippscht-n  Pati/.erwerk  lit'rvor^re^'an Lienen  Platten, 
wie  es  die  Abbildungen  7  und  8  veranschaulichen. 

d)  Platten  aus  einseitig  gehärtetem 
Nick  eist  ahl. 

Bei  detii  mit  Platten  aus  ölgehärletem  Nickel- 
Stahl  ersielten  Erfolge  konnte  die  Kruppsche  Fabrik 
nicht  stehen  bleiben.  Die  seit  Beginn  der  Her- 
^Stellung  von  Nickelstahlplatten  auf  metallurgischem 
Gebiete  gemadilen  Grfahruttgen  Kelsen  zwar  weitere 
Fortschrille  erwarten,  aber  sie  konnten  allein 
nicht  genägeo,  wohl  aber  die  schon  den  Com- 
poundplatten  zu  Grunde  hegende  und  auf  Nickel- 
stahlplatten übertragene  Idee  unterstQtzen,  wenn 
es  gelang,  der  Vorderseile  der  Fhtlc  einen  mßg- 
lichst  hohen  Grad  von  Härle  zu  geben,  der  Rück- 
seite jedoch  ihre  Weichheit  und  Seligkeit  zu  er- 
halten. Da  i  in  Aufeinanderschweifsen  von  Eisen- 
legirungen  verschiedenen  Kohlensloffgelialta  nicht 
stattniftiden  brauchte  und  die  daraus  sich  her* 
leitenden  Mftngel  hier  nicht  zu  befürchten  waren, 
80  war  nicht  einzuselieo,  was  daran  hindern 
sollte,  der  Stirnseite  der  Platte  ewe  so  hoch- 
gradige Härle  zu  geben,  wie  sie  überhaupt  mit 
irgend  welchen  Mitteln  erreichbar  isi.  Der  sicherste, 
vielleicbt  auch  der  einzige  dahin  führende  Weg 


ist  die  Vermehrung  des  KohlenstolTgehalt.s,  weil 
mit  ihm  die  Härtbarkeit  steigt.  Es  mufste  mit- 
hin der  Vordersdte  Kohlenstoff  bis  su  einer  ge- 
wissen Tiefe  zugeführt  werden,  die  Rückseite  je- 
doch davon  verschont  bleit>en.  £s  ist  bekannt, 
dab  Hart^  ein  Vafdiren  zur  ebseitigen  An« 
reicherung  der  Platte  mit  Kohlenstoff  und  Härtung 
dieser  kohlenstoffreichen  Seite  erfand  und  sich 
patenliren  liefs;  aber  «s  scheint,  dafs  die  Krupp- 
sehe Fabrik  etwa  gleichzeitig  ein  denselben  Zwedc 
verfolgendes  Verfahren  erfand,  da  sie  schon  im 
Laufe  des  Jahres  1892/93  in  derartige  Verauehe 
«Dtrat.  hl  diesen)  and  den  fohlenden  Jahren 
wurden  die  neuen,  einseitig  gehärteten  Nickel- 
slabiplatten  erprobt,  wobei  dieselben  ein  besseres 
Verhalten  zeigten  als  die  Harvey-Platten,  indcio 
sie  vermöge  ihrer  gröfseren  Zähigkeit  bei  der 
Beschiefsung  selbst  mit  den  grofsten  Kalibern 
nicht  zerbrachen,  wälirend  die  Harvey-Plalten, 
ihrer  SprOdigkeit  wegen,  leicht  Sprünge  bekommen 
und  in  Stücke  zerfallen.  Die  Kruppschen  Platten 
besitzen  die  höchste  bei  Panzerplatten  irgrad 
weicher  Art  erzielte  Widerstaadafthigk«! ;  sie  ist 
.so  grofs,  dafs  dieselbe  bei  einer  Beacliiersung 
mittels  eines  Kalibers  von  der  Dicke  der  Platte 
und  bei  Anwendung  modenister  Panzergranaten 
der  einer  dreimal  so  dicken  EisenplaltA  oder  der 
einer  doppelt  ?o  dicken  Platte  aus  weichem 
Stahl  gleichkommt. 

Die  Abbild.  9  und  10  zeigen  eme  der  ersten 
Versucbsplalten  dieser  Art,  die  bereits  im  März 
1893,  also  zu  einer  Zeit,  in  der  man  von  dra 
weiche»  Nickdstahlplatten  zu  den  in  Od  geihäit» 
ten  überging,  beschossen  wurde.  Sie  zeigt  in 
ihrem  Verhalten  schon  die  charakteristischen  Merk- 
male der  spateren  verbessert«!  Platten,  nur  nicht 
in  so  ausgesprochenem  Mafse.  Diese  sind  an 
der  in  den  Abbild.  11  und  12  dargeslelllen  Ver- 
suchsplatte Nr.  432"  deutlich  erkennbar,  die  am 
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Die  verwendeten  Geschosse  wunu  Stahlpanzergranaten.  Die  Bruchstücke  der^ellien  sind  nebea  der 
Platte  anfgestellt.  ScliufB  Nr.  5  würde  eine  Schmiedcisenplatte  von  ']H:\.r>  mm  oder  eine  .Stahljilatte  von 
270tnui  Stärke  glatt  dorchschlagen  haben.  Die  Widentandsgrenze  der  i'latt«  ist  bei  dlescui  Schuis  auch 
nlflbl  eneiohL 


lü.  März  1895  beschossen  wurde  und  i>ereiU  in 
.Stahl  und  Eiseo*  1895,  Seite  852  abgebildet 

ist.  Sie  ist  /.wei  Jahre  später  noch  mit  zwei 
-cm  Schüssen  belegt  worden  und  hat  auch  diese 
nusgohallen,  ohne  einen  durchgebenden  Sprung 
zu  erhallen.  Während  die  Trefbldlen  bei  den 
weichen  Nickelstahlplatten  eine  roscltenförmige 
Einräumung  zeigen,  sind  sie  hier  durch  muschlige, 
bogeoRlmiige  Abb^lerungen  der  HBrtesebicht  be> 
zoichnel.  Auf  drr  Rückseite  entsteht  nicht  rinc 
gewölbte  Ausbeulung  mit  radialen  Hissen,  sondern 
es  leitet  sieh  das  Hindurchgehen  des  Geaebosan 
durch  dns  luf^innende  Atisslan/cn  eines  dem  Ge- 
schofskahber  entsprechenden  Pfropfens  Platten- 
ittftteiia]  eb,  der  auf  seiner  flachen  WSIbung 
keine  radialen  Risse,  sondern  nur  einen  {leriphe- 
rischen  Sprung  zeigt,  wie  die  Rückseite  der 
Platte  432  •. 

Als  man  damals  aus  diesem  gesteigerten 
Widorslandsvermt'igen  der  Panzerplatten  rlic  weittTcii 
Cunfei|uenzcu  zog,  indem  man  die  wüuschens- 
werthe  weitere  Ausdehnung  des  Pansen  auf  den 
Krie^rsschifTen  in  dilniiorcn  Platten  in  Fnvänrnnf; 
stellte,  bedurfte  es  noch  deü  Nachweises,  ob  dos 
neue  HerstellungSTerfahren  mit  gleichem  VoKheil 
auch  nuf  (ffitiiie  Platten  übertragbar  sei.  Versuche 
bestätigten  nicht  nur  «liese  Uebertragbarkeit, sondern 
ergaben  so^ar  eine  gewisse  Ueberlegenheit  der 
dünneren  Platten  im  Voihaltnifs  zu  dickeren.  Die 
Ausstellung  bietet  Gelegenheit,  in  dieser  Beziehung 
interessante  Vergleiche  anzustellen,  da  zehn  he- 
seho.ss<>ne  Platten  dieser  Art  verschiedener  Dicke, 
von  80  bis  300  mm,  bei  einander  stehen. 

II.  Platten  för  Panserdeeks. 

Dic-c.  Platten,  dif  im  InDcin  diT  S'^fiilTc  mv 
Herstellung  des  i'anzerdecks  dienen,  müssen  bei 
ihrem  fSnb«u  noch  bearbeitet  werden  und  dOrfen 
deshalb  und  aus  anderen  Grflnden  nicht  die 


I  Härte  des  Panzers  der  Au£senwände  des  äcbilles 
I  besitzen,  sondern  mässen  ganz  besonders  zälie 

:  sein,  um  möglichst  zu  verhindern,  dals  sie  zur 
Splitterwirkung  hei  auflreffeuden  Geschossen  bei- 
tragen. Sie  werden  theils  aus  weichem  Nickelstahl, 
theilsausSicmens-Martin-Flufseisen  hergestellt.  Die 
ausgcstctilcn  Platten,  die  aus  Licffi  iinpon  vom 
Besteller  ausgesucht  wurden,  haben  die  verein- 
barte Beeehubprobe  mit  Stablpanwrgranaten  gut 
hcitanrlen.    Für  die  grofse  Zähigkeit  des  Materials 

j  spricht  die  Kisselosigkeit  der  TrefTerbeulen. 

I  III.  Gegossene  Panzerstücke. 

Diese  aus  Stahlgufs  mit  einseitiger  H&rltuig 
hergestellten  PanzerrtQcke  kfinnte  n»n  in  fewhMr 

Beziehung  als  eine  Antwort  auf  die  nach  Ein- 
führung des  Kruppschen  Hartpanzers  —  wenn 
I  wir  den  nach  Kruppschem  Verfahren  hergestellten 
I  NickeUtahlpanzer  mit  ein-^eitiger  Härtung  so  nennen 
wdIIci)    -  oft  gehüHc  Firi^ro:  nl»  jd/.l  noch  ein 
weiterer  Fortschritt  zur  Verbesserung  des  Panzers 
1  mOglidi  sei,  betrachten.  Die  Abbildungen  13  und 
t  1  (}rr  Vrr>ticli!?pf.aftc  \t .  ü'iü'»  lassen  erkennen, 
,  dasä   die   gegossenen   und    einseitig  gehärteten 
°  Niekelslabiplatten  in  ihrem  Verhalten  gegen  die 
gewalzten  NickeUlahlplatten  kaum   zui  ilrkstclitii, 
l  es  würde  daher,  von  diesem  Standpunkte  aus  be- 
trachtet, der  Cinltlhrttng  von  Nickelstahlgufsplatten 
ein  Bedenken  vieHcioht  nicht  ciit|^e|;ptisli'lieii,  so 
dafs  die  Preisfrage  zu  entscheiden  hätte.    Üb  der 
Slahlgulspanzcr  ebenso  billig  herzustellen  ist,  wis 
I  der  gewalzte,  ist  uns  nicht  bekannt,  scheint  ans 
'  ahcr  nicht  so  ohne  weiteres    zu  seinen  Giinstci 
;  sicher.    In  der  Frage  des  Kostenpunktes  wtlrde 
•  auch  einstweiten  nicht  der  Foilachrftt  zn  suchen 
sein,  der  anderswo  liegt.     Der  Stahl^nfspanzer 
I  wird  in  den  Fällen  als  ein  Itetler  iti  der  Notli 
sich  erweisen,  in  denen  die  Formen  des  Panae^ 
Stückes  solche  sein  müssen,  dab  sie  aus  ge- 
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Platte  ans  gehärtetem  Nickelstahignfs  Nr.  .%0B.  Versnchsplatte. 


Abbildung  13.  Vorderseite. 


Abbildang  14.  Rüclueit«. 
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.    Tabelle  zu  Abbildung  15  und  16. 

Abroesflungen  :  2412  mm  Durchmesser,  685  mm  Hohe,  200  mm  Dicke,  1650  mm  KrUmmnugsradius. 

Beschossen:  Meppen,  8.  und  28.  Januar  1902. 
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4 

25,4  -  cm  Sprengip-anate  aus  Stahl,  270,28  kg  schwer,  mit  31kg  Pikrin- 
säure geladen.    Das  Geschofs  wurde  tiach  auf  die  Kuppelwölbung  ge- 
legt unil  zur  Detonation  gebracht.    (Kin  leeres  Geschofs  gleicher  Art 
ist  neben  der  Kuppel  aufgestellt.) 

Keine  Risse 

Eiodnick  ."t  bt>  8  mm  lief 

Die  zu  den  Schüssen  1,  2,  3  verwendeten  Geschosse  waren  Stahlpanzergranaten.  Die  Bruchstücke  der- 
selben sind  neben  der  Kuppel  aufgestellt.  Schufs  Nr.  2  würde  eine  Sdimiedeisenplattc  von  134  mm  oder  eine 
Stahlplatte  von  112  mm  Stärke  durchschlagen  haben,  die  Wirkung  dieses  Schusses  auf  die  Kuppel  war  üufserst  gering 


Panzerknppel  aus  gehärtetem  Nickelstahlgufs  Nr.  3179. 


1  ./.  » 


Abbildung  15.    Versuch  sobject 


walzten  Platten  sich  nicbt  her- 
stellen lassen;  wenn  z.  B.  an 
einenv  und  demselben  Stück  ver- 
schiedene Dicken  von  grofsen 
Unterschieden  vorkommen,  oder 
wenn  Constructionstheile  mit 
dem  Panzer  unmittelbar  zu  ver- 
binden sind,  wie  bei  Thurm- 
decken oder  Panzerkuppeln. 
Solche  PanzerstQcke  hätte  man 
zwar  bisher  auch  aus  Stahlgufs 
herstellen  können,  doch  hätte 
derselbe  verhällnifsmärsig  weich 
bleiben  müssen,  der  Foiischritt 
liegt  demnach  im  wesentlichen 
in  der  einseitigen  Härtung.  Die 
ausgestellten  beiden  geraden 
l'latlen,  wie  die  Panzerkuppel 
(Abbildungen  15  und  16)  haben 
beim  Beschufs  eine  bemerkens- 
werlhe  Härle  und  Zähigkeit  be- 
wiesen. Für  den  Hültenmann 
wird  das  an  den  abgesprengten 
Stücken  der  Oberfläche  erkenn- 
bare feine  Gefüge  des  Stahls 
besonders  interessant  sein.  — 
Aufser  diesem  beschossenen 
Panzermaterial  sind  auch  noch 
einige  unbeschossene  Panzer- 
slücke ausgestellt.  Vor  der  Krupp, 
halle  steht  die  vielbesprochene 
und  aus  Abbildungen  allbe- 
kannte grofse  Panzerplatte  von 
I :{  1 60  mm  Länge,  3iOO  mm 
Breite  oder  Hobe  im  Sinne  ihrer 
Aufstellung,  300  mm  Dicke  und 
106000  kg  Gewicht.  Sie  ist 
aus  einem  1 30  t  schweren  Gufs- 
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block  von  4360  X  3780  X  1020  mm  aus- 
gewalzt worden.  Sie  ist  ein  Beweis  für  die 
grofse  Leistungsfähigkeit  der  Fabrik,  deren  Fort- 
schreiten in  dieser  Beziehung  im  Laufe  des  letzten 
Jahrzehnts  aus  einem  Vergleich  mit  der  in 
Chicago  1893  ausgestellten  gröfsten  Platte  her- 
vorgeht; dieselbe  war  8270  mm  lang,  3130  mm 
breit,  310  mm  dick  und  wog  400  kg.  Beide 
Fladen    sind   nicht   für   die   unmittelbare  Ver- 


ein mit  zwei  28-cm  Kanonen  L  «  armirter  Harl- 
gufspanzertburm  eingebaut  und  unter  der  Brücke 
ist  ein  Theil  eines  solchen  Thurmes,  bestehend 
aus  zwei  Platten  des  Vorpanzerringes,  auf  denen 
zwei  wirkliche  Seitenplalten  mit  der  auf  ihnen 
ruhenden  Deckplatte  der  Panzerkuppel  stehen, 
aufgestellt.  An  beiden  läfst  sich  der  Aufbau 
eines  solchen  Hartguts  -  Panzerthurmes  bccjuem 
Studiren.    Die  daneben  aufgeätellten  Hälften  einer 


Abbildung  16.    Wirkang  der  25,4  •  cm  -  Sprenggranate  mit  31  kg  l'ikrinsüare  -  Ladung 
auf  die  Panzerkuppel  aus  geiiärtetem  Nickelstahlgui's  Nr. 


Wendung,  sondern  nur  zum  Ausstelliingszweck 
hergestellt  worden,  um  die  dem  Bedarf  des 
KriegsschilTbaues  vorausgeeilte  Leistungsfähigkeit 
der  Fabrik  zu  zeigen. 

Neben  der  grofsen  Platte  vor  der  Krupjihalle 
ist  eine  Paiizerkuppel  für  Landbefestigungen  auf- 
gestellt. Sie  hat  3400  mm  Durchmesser,  ist 
1  m  hoch,  120  mm  dick  und  wiegt  10()50  kg. 
Sie  ist  aus  einer  gewalzten  Stahlplatte  auf  einer 
70OO-t-Biegepre3se  in  diese  Form  geprefst  worden. 

In  das  auf  der  südlichen  Brücke  in  der  Krupp- 
halle aufgestellte  Modell  einer  Küstenbatlerie  ist 


im  senkrechten  Schnitt  auf  mechanischem  Wege 
getrennten  Seitenplalte  hissen  in  der  Trennfläche 
die  vorzügliche  BeschaiTetihfil  des  Hartgusses  ei- 
kennen.  Die  grofse  Härte  der  Aufsenlläche  er- 
schwert den  auftrelTenden  Geschossen  das  Kin- 
dringen, die  gewölbte  Form  begünstigt  ihr  Ab- 
gleiten, und  das  grofse  Gewicht  der  Masse  er- 
möglicht es  der  Panzerkuppel,  die  lebendige 
Kraft  des  Stofses  von  Geschossen  de.s  Kalibers 
der  im  Thurm  stehenden  Geschütze  schadlos 
aufzuzehren  und  ihr  mit  Erfolg  Widerstand  zu 
leisten. 
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Zuschriften  an  die  Redaetion. 

(FOr  dl«  unter  d>«»M'  Rubrik  «racheiDMidM  Artikel  Bberainat  ü»  R*d««(ioa  km«  Varsnlwortuof.) 

Eisenindustrie  und  Schiffbau  in  Deutschland. 


Charluttenburg,  den  13.  August  1902. 
An  Jio 

Ktrdaction  dör  ZciUchrift  n^tAhl  aiid  Eisen" 

Dflasetdorf, 

Ala  Leiter  dpr  Ki»niglifh<'n  mechunisch-teeh* 
nisvlifn  Versurhsnnstnlt  zu  Charl  ot  t  onhurg 
uiufs  ich  £ins|>ruoh  gegen  zwei  Sätze  erheben,  di« 
Hr.  8chrft<lt«r  in  seineiii  Vortrage  Ober  ^BUen- 
induHtrie  und  Schiffbfiti  iu  Doiits'"hlan<l" 
aufgestellt  hat.  £r  sagt  (.Stahl  u.  Einmi"  1902  S.  $19 
linke  Spalte),  diifi  nnter  denjenigfn  EinflOmen 
auf  dif  FestigkeitsprQfungen  mit  Eisen,  die  vom 
UUttenmnnne  unnhhängig  sind,  „in  erster  Linie 
die  Untoraohiede  in  den  Zerrfiramaschinen"  zu 
nennen  sind,  und  dafs  Hr.  O.  Knaudt  nach- 
Ki'wieseti  lirtt  «  ,  dafs  ,rlcr  Unterschied  der  vier 
Zerreifsn)a5etiinen'',nftnih<-hüer»VersuGhaanstalten 
in  Charlottenbnrg,  Mttnehen  und  ZflrJeh*,  sowie 
der  von  dorn  8.irhv(  rstilndigon  Hrn.  Kruft  he- 
nutzton,  ^bis  zu  4,9  kg  für  die  Festigkeit  und  bis 
zu  9,1  ab.sülute  (?)  Prooento  für  die  Dehnung  betrug". 

Wenn  die  nachgowieaeik^n  Unterscbiede  in 
den  l'rüfungsergebnissiMi  (tcr  pt-n.nnntoM  I'r(ifanj»s- 
stell<^n  und  dea  Hrn.  K  r  u  1 1  thatinitühlich  in  den 
benutzten  Praftnigamasciiinwi  gelegen  Kitten,  so 
ninr*  bei  dorn  luntipfn  im<i  dnni.-ilijjon  Stande 
der  i'rCifungstuchnik  hier  vor  aller  Welt  auage- 
sproehen  werden,  daTsdiejeni^QffentlieliePrQfung»- 
stolle,  deren  Zerreifsmiiscliiin!  (für  die  gewöhn- 
lichen Leistungen  bis  zu  lOÜ  t)  einen  Fehler  von 
der  angegebenenOrOliM  zeigt  (ioh  will  nur  ±  4,9  2  kg 
d.  h.  etwft  ±  6fi  *fo  in  Kechnung  stellen),  sofort 
^'es<-b)os8en  und  deren  Leiter  wegen  fabrläaaiger 
Anitsfilhrung  angeklagt  werden  »uUte. 

Es  ist  weltbekannt,  dab  die  «Verbünde  fOr 
(Hl  Matorialprßfiingi  n  dt  r  Technik"  eine  Genauig- 
keit der  rrUfuug«mascliincn  von  ±  1  "j»  verlangen, 
und  diese  tefst  sich  ohne  Hflhe  erreichen.  Die 
amtlichen  Prikfungsstellen  dürfen  daher  Maschinen 
mit  grOfscren  Fehlern  (selbstverständlich  ist  ab- 
zusehen von  den  Maschinen  für  besondere  Zwecke 
und  von  den  einfachen  Pressen  für  rohe  Versuche) 
nioht  benut7<n.  M;in  inufs  von  ihnen  verlangen, 
dafä  sie  jeden  Augenblick  für  den  Genauigkeits- 
grad von  d:  1  >  einstehen  kOonen. 

I^afs  Von  der  Versuchsanstalt  Vu-i  (l>ii  amt- 
lichen Prüfungen  von  Probirniaavhinen  mehrfach 
Maschinen  mit  groben  Fehlern  (bis  zu  16  */•)  im 
Verkflbr  gefunden  wurden,  steht  fsst,  dies  kann 


I  aber  an  den  Anforderungen  an  die  Üffenlliehen 

Anstalten  nichts  iVndcrn.  Es*  tteweist  nur,  wie 
nothwendig  die  fortwährende  Maschineneontrole 
aueh  in  der  Praxis  ist 

T\l>rigena  stelle  ich  hiermit  fest,  dafs  Herr 
O.  Knnudt  keineswegs  die  von  Hrn.  SchrOdter 
jetxtausgesproehenenSehlufsfolgerungen  aus  seinen 
Versucht  ri  vruzogon  haben  will,  wie  klar  aus  den 
i  Twisf-licn  Hrn.  K  II  :i  II  d  l  iiii-l  mir  gepfl<iR»'iii  n  Aiis- 
'  einandersetzungen  in  „Stahl  und  Eisen''  lb97 
S.  619,  881  und  «18  hervorgeht. 

Der  Director  der  Königlichen 
mecb«niseh*t«ohni8clK'ii  Versuchsanstalt. 
A.  Marten». 

•       •  • 

Zur  Beantwortung  obiger  Zuschrift  verwese 

ich  auf  die  Veröffentlichungen  dt  r  IUI.  Knaudt 
j  und  Martens  sowie  der  Kedaction  in  dieser  Zeit- 
sehrifl  1887  S.  «Ift,  «84,  786  und  81&  Infolge  dn- 
Kürze,  deren  ich  mich  bei  der  FiIIIh  des  zu  be- 
'  wi^lUgenden  Materials  befleifiiigen  mubte,  habe  ich 
mich  vielleicht  nieht  genau  ausgedrackt,  gfauibe 
aber,  dafs  meine  Absiohl  nicht  mifsvorstandon 
werden  konnte.    Sie  war,  auf  dio  d.imals  fest- 
gestellte und  von  allen  Parteien  anerkannte  That- 
Sache  hinzuweisen,  dalb  die  Ergebnisse,  die  von 
drt'i  lior  vor  ragen  den  Matfri.alprtlfungsanstnlten  bcti 
der  Untersuchung  von  jedesmal  einem  und  dem- 
I  selben  KesselMeoh  gewonnen  wurden ,  gans  erheb' 
lieh  voneinander  abwichen,  und  glaube  ich  ferner 
I  auch  diese  meine  Absicht  dadurch  ducumentirt 
1  «tt  haben,  dafs  ich  auf  die  damaligen  VsfDffM^ 
Hebungen  hinwies. 

.\n  dorn  damaligen  Ergebnifs, 
„daä  Zcnroi&versuchu   an   Kesselblechen  bei 
nebeneinander  Hunden  Probortreifan,  weleh« 
mit   dor  Scyiccro  abgetr<ini(,    wurm  perichtet 

Iund  kalt  bearbeitet  sind,  hierauf  mit  den  besten 
ZerrafsmaschinMi  auf  absolute  Festigkeit  ge* 
prüft  werden,  Si  h\v;inkuiiu'i  n  bis  zu  etwa  2,&  kg 
Festigkeit  bezw.  5  H   Dehnung  zeigen,  auch 
wenn  s&mmtliche  Arbeiten  recht  saehgemlUii 
ausgeführt  werden," 
hniw  ti  die  späteren  Auseinandersetzungen  nichts 
,  gelindert,  aucli  sind  in  den  VerbAltnissen  seither 
f  keine  Aenderungen  eingetreten,  sondern  es  fat 

unzuiuJi nu-n,  drifs  hoi  Sbnlichcn  Prüfungen  auch 
heute  ähnliche  Ergebnisse  zu  Tage  treten  würden. 
Dfisaeldorf,  den  88.  Angust  1908. 
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Absonderung  von  Phosphor  im  Eisen. 


In  einer  Beaprochung*  meines  Aufsatzes  über 
.,Die  Absonderung  von  Phosphor  in  einem  StQck 
einer  kalt  gewalzton  Welle"  spricht  Herr  Schott 
die  Vermuthung  aus,  dafs  der  eigonthOmliche 
Charakter  der  durch  das  Aetzen  hervorgebrachten 
Zeichnung  nicht  die  wahre  Nntur  des  ProbestQt'ks 
darstelle.  Zur  Unterstatzung  dieser  Ansicht  führt 
er  mehrere  von  Heyn  berichtete  F&llo  an,  in 
welchen  gezeigt  wird,  dafs  die  durch  Aotzung  er- 
zielten Resultate  oft  irreleitend  sind.  Eines  der 
Stocke,  welche  Heyn  prüfte,  war  eine  Probe  aus 
geschweifstem  Eisen,  bei  welcher  man  natürlicher 
weise  je  nach  der  Länge  der  Aetzung  abweichende 
Resultate  erwarten  würde.  In  Bezug  auf  das  zweite 
StQck,  aber  welches  Heyn  in  dem  „Journal  of  the 


Abbildung  1. 


Franklin  Instituto*  berichtete,  hätte  man  das 
Resultat  vorhersagen  können  und  ist  dasselbe 
nicht  im  geringsten  üb<;rriischend.  In  diesem 
Falle  war  das  Stück  in  zweiprooontige  Salpeter- 
säure gelegt  und  darin  24  Stunden  belassen  worden, 
und  würde  es  merkwürdig  gewesen  sein,  wunn 
die  Randzone  nicht  stärker  als  <liu  Kernzone  an- 
gegriffen worden  wäre.  Diese  Möglichkeiten  für 
Irrthümer  sind  indessen  ausgeschlossen,  wenn  dus 
Versuchsstück  mit  Süfsholzextract  geätzt  wird. 
Bei  diesem  Verfahren  fehlt  die  Gelegenheit  zur 
Anhäufung  von  Salzen,  welche  die  fernere  Ein- 
wirkung des  Aetzmittels  verhindern. 

Um  mich  zu  überzeugen,  dafs  meine  ursprüng- 
liche Beobachtung  richtig  und  ein  Fehler  bei  der 
Aetzung  nicht  begangen  war,  verschaffte  ioh  mir 
ein  neues  StQck  derselben  Welle;  hei  diesem  Stück 
wurde  eine  Fläche  parallel  und  eine  andere  senk- 
recht zur  Walzrichtung  hergestellt.  Diese  zwei 
Flächen  wurden  spiegelglatt  geschliffen  und  dann 

•  ,8Uhl  und  Eisen«  1902,  Heft  8,  Seite  461. 


mit  verdünnter  Salpetersäure  (1 :  10)  80  Secunden 
lang  geätzt.  Um  jede  locale  Einwirkung  zu  ver- 
meiden, wurden  die  beiden  Flächen  vollständig 
in  die  Säure  eingetaucht  und  wiederholt  mit  einer 
weiten  KameelhnarbQrste  abgebürstet,  um  das 
ausgeschiedene  Eisencarbid  und  Eiscnphosphid  zu 
entfernen. 

Abbildung  1  zeigt  das  Aussehen  des  senkrecht 
zur  Walzrichtung  hergestollten  Schliffs,  aus  welchem 
man  ersieht,  dafs  der  abgesonderte  Ring  in  jed»T 
Beziehung  demjenigen  ähnlich  ist,  welcher  durch 
Aetzpoliren  mit  Süfsholzextract  erhalten  worden 
ist,  mit  der  einzigen  Ausnahme,  dafs  er  in  diesem 


Abbildung  2. 


Falle  dunkel,  anstatt  %vie  dort  hell  erscheint.  Dies 
wird,  wie  Stead  bereits  gezeigt  hat,  durch  die 
Absonderung  von  Ei.>jenpho8phi(l  auf  der  Oberfläche 
veranlafst.  Da  eine  ähnliche  Wirkung  bei  Eisen- 
carbid eintritt,  ist  daher  Salpetersäure  ein  wirk- 
sames Reagens  für  die  Entdeckung  von  Saigerunpeii 
von  Kohlenstoff  und  Phosphor.  Wenn  der  lMiosj»hor 
thntüiächlich  in  Form  eines  Ringes  ausgesaigert 
ist,  wie  durch  die  beiden  verschiedenen  Aelz- 
nit  tlioilen  angezeigt  wird,  müfste  er  bei  Aetzung 
einer  zur  WalzenrichtuTig  )iarallel  geschliffenen 
Fläche  in  Form  paralleler  Bänder  erscheinen. 
Abbildung  2  zeigt  eine  solche  mit  verdünnter 
Salpi  tersäuro  geätzte  Fläche.  Dies  würde  ein 
nberzeug<-nder  Beweis  zu  sein  scheinen,  dafs  die 
erste  Aetzmetliode  (nämlich  mit  Süfsholzextract) 
wirklich  die  wahre  Structur  zeigte.  Dafs  diese 
eigenthUmliche  Ringbildung  in  keiner  Weise  durch 
den  Aetzprocefs  selbst  veranlafst  ist,  wird  ferner 
durch  die  Thatsache  bewiesen,  dafs  beim  Walzen 
gebrochene  Stäbe  zuweilen  eine  ähnliche  Structur 
aufweisen,  ohne  mit  einem  Aetzmittel  behandelt 
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ni  Mi».  Aus  Abbildung  S  bi  auch  der  «r* 

■iebtlich.  welcher  den  Bruch  vorursRchtc,  und  der 
Wink«!,  unter  welebem  sich  der  spiralförmige  Kils 
fortaetat.  In  B«sag  «uf  die  in  meinem  Torigen 
Aufsatz  geniHcliti:  Mittheilung,  dafu  man  die 
eutektische  Pho8phid«a«««beiduiig  untereuheidea 
könne,  will  ieh  meinen  Inrthum  bekennerf.  Bei 
starker  Vergröfsorung  glich  die  Struetur  der  in-  , 
verzerrten  eutcktischon  Phosphids  und  wurdti  ich 
dadureb  veranlafst,  sie  dafür  auszugeben,  bevor 
ich  indosscT)  Steads  Originalaufsatz  gelesen  hatte. 
Die  nachrolf,'i  ii<!t>  Untersuchung  hat  mir  naftinen 
hrthum  gezeigt  und  bin  ich  imstande  gewesen, 
Steed«  echOne  Arbeit  zu  boelltigen.  Die  leUte 
Ursache  der  Saigerung  mufs  durch  weitere 
eingebende  Untersuchungen  aufgeklärt  werden 
und  iet  mir  daher  Hm.  Schotte  Beepreohung 
st^lir  anpciii  hm .  <J;i  ich  linffi',  ilnfs  dieselbe  Er- 
örterungen hervorrufen  wird,  wie  sie  die  Wichtig* 
keit  des  vorliegenden  VM»  Terlangt.  Seitdem 
ich  meine  erste  Beobachtung  Ober  diesen  Oogcn- 
stand  veröffentlichte,  sind  ftbniiche  Fftlle  zu 
meiner  Kennlnifs  gekommen  und  mit  ihnen  eine 
grofso  Menge  von  Erklärungen.  BezQglich  einer 
ilt'isfllicn  möchte  ich  noch  ein  Wort  bemf'rfccn. 
Kr  wurde  die  Vermuthung  ausgesproclten,  dals 
die  Saigerung  sieh  in  der  folgenden  Weiee  voll- 
zogen haben  nif^^'htc.  Dif  Rlf.cko  werden  nach 
Entfernung  der  Uufsformen  zu  den  Ausgleich- 
Kraben  gesandt,  ehrend  «ich  das  Innere  de« 
BIocUhs  in  litum  t«igigen  oder  halhflOssigen 
Zustand  befindet.  Wäiu-end  nun  die  von,  den 
Auagleiohgniben  auagettrahlte  "Whime  in  die 
Xufiiere  harte  Kruste  eindringt,  giebt  auch  der 
noch  heißM  Kern  seine  W&rme  au  die  ihn  um- 
gebenden Theile  ab.  Es  ist  daher  eine  Mctallzone 
Torhandanr  welehe  WArme  vmi  aufscn  und  von 
innen  empfangt.  i.-i  nun  verniuthet  worden, 
dafs  eine  Zeitlang  eine  centrale  Zone  cxistiren 
mOge,  welohe  w&rmer  ist  als  die  inneren  und 
Sufseren  Tlioilo  des  Blockes,  und  dafs  dif  Aiis- 
saigerung  möglicherweise  in  diesem  Stadium  statt- 
finden möge.  Es  «dieint  mir,  als  ob  ein  «oloher 
Zustand  nur  während  eines  .iiirsLrordentlich 
kleinen  Zeitraums  bestehen  könnte,  denn  ein 
Ausgleich  iwisohen  den  ▼erechiedenen,  Tempera- 
turen müfste  sich  bei  einem  so  guten  Wärme- 
leiter wie  Flufeeisen  schnell  vollziehen,  und  es 
ist  sehwierig  sieh  vorzustellen,  dals  solch  ein  Zu- 
stand existiren  könnte.  Aller  Wahrscheinlich- 
keit naoh  findet  die  Aussaigerung  wAhrend  der 


I  befinaetHkn  Entarrung  dea  Blodiea  statt  vnd 

I  breitet    sich    dn«    atisposaigerto   Material  unab- 
,  hängig   von    der   Form   desselben  gleicbmiüng 
I  nadi  allen  Seiten  aus.    Warum  Phospher  In 
diesem  Mafso  ausgeschieden  werden  sollte,  wenn 
es  doch  in  Mengen  vorbanden  ist.  die  gering 
I  genug  sind,  um  ein»  feal«  LOsung  su  bilden,  bleibt 
noch  zu  ergründen,   üm  diese  Frage  zu  lOson, 
mafsten  (juereohnitte  von  Blöcken  grOndlioh  unter» 
'  such  t  werden.  DieWtrkung des  Durch  wärmens  in  den 
Ausgleichgruben  mQlste  atttdirt  und  diegesaigertcn 
Blncke  unter  vorschiedenen  sorgfältig  beobachteten 
Bedingungen  ausgewalzt  werden.    Ich  wage  die 
I  VorausMga  su  soaehan,  daJk  man  finden  wird, 
\  dafs  die  Aussaigerung  von  Phosphor  und  viel- 
leicht anderen  Elementen  mit  der  Menge  und 
der  Art  der  gelOstain  Gase  «ng  verknOpIt  ist.  Dien 
ist  iadeasea  rein«  Theorie  und  kann  diene  Frag« 


AbbUdsng  ik 


nur  durch  sorgfältige  experimentelle  Untersuchung 
enteohieden  werden.  Es  ist   mir  kOnetieh  ein 

.■vndcres.   Saigerungen    enthaltendes  Sliick  einer 
kalt  gewalzten  Welle  vorgekommen,  welche  im  Be- 
trieb« versagt  hat.  DieSaigerangen  haben  indessen 
in  viel  geringerem  Mafse stattgefunden.  AbbildungS 
I  stellt  die  Form  dar,  in  welcher  das  Material  aus- 
j  gesaigert    ist.     Der    ausgesaigcrte    Tlieil  zeigt 
0.121°;«  und  der  Kern  0.098 »/»    Phosphor.  Die 
Ursncho  des  Mifscrfoljjes   itn  Betrieb   kann  ohne 
Zweifel  auf  die  Saigerung  zurikckgeführt  werden. 
Ee  steht  su  hoffen,  dab  difl){enifan,  welehe  dasn 
I  imstande  sind,    die  Ge!e);enh(>tt   benutzen,  diese 
j  interessant«  .  Frage  zu  studiren.  und  schlieCBlich 
I  die  Ossetse  aufstellen,  nach  welchen  sieh  disseSr» 
scheinungen  vollziehen. 

Boston,  Mass.,  27.  Auni  1902. 
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IMe  Bheiniscb-WestCIlischa  Hütten-  imd  Walzwerks- 

ßeru%eiios8enscIiaft  im  Jahre  1901. 


Aus  dem  Verwaltuilfpbericht  für  1901  tbeilen 

wir  nachstehend  die  wirhtif^^ton  Zahlen  mit: 

Die  Zahl  der  Betriebe  betrug  Ende  1901: 
237  (1900:  336).  Die  Zahl  der  venicberten 
Personen  »t  tod  iniTI?     r  126  903  gesuDken. 

Auf  den  Kopf  ded  Versicherten  entfiel  für 
1901  einLohnvon  1:^10,09^^(1900:  1354.32..*). 

Für  die  einzelnen  Sectioura  ergiebt  sich 
folgendes  Bild: 


Voo  den  Lih- 

Dar  Seetieiiea 

/.■hl  d*r 

Z«hl  der 

ncnelc.  enlfaUrn 
auf  den  Ko|>rder 

B«tri«k«M 

TartlehiMrian 

VenlcberlCD 

rand : 

Nr. 

Xahf«  IMl 

1»  J«kni  laoi 
Jl 

I 

E^sen  .  .  . 

8 

240S7 

1421,06 

II 

Oherhaasen  . 

80 

80704 

1337,43 

III 

Düstteldorf  . 

SS 

11068 

1859,96 

IV 

Coblenz   .  , 

37 

7  2(17 

1  188,aS 

V 

Aachen    ,  . 

!> 

5  2H:i 

1  169,21 

VI 

Dortmund  . 

21 

•20  (»tt4 

1  266,— 

Vli 

Bochum  .  . 

18 

1  '27fi,S5 

VIII 

Hagen  .  .  . 

28 

7  377 

1  iT)*;.«» 

IXj  Siegen  .  .  . 

m 

5  068 

1  •jiH\:JO 

Sa. 

237 

12«  902 

1 SWM 

Die  Höhe  der  gezahlten  Lfihne  belief  sich  auf 
160:253  002,45  ^  (1900:  182449791 

Für  1643  verletzte  Personen  sind  Enlscbfidi- 
gungen  festgesetzt  worden ;  es  ergiebt  dies  1 3 
Verlotzli-  auf  1000  versicherungspflichlige  Per- 
sonen. Die  Folgen  der  Verletzungen  stellten  sich 
wie  folgt:  bei  118  Tod,  bei  1017  tlieilweise, 
^  i  !  7  \  öUige,  bei  491  TorObergefacnde  Erwerbs- 
unläiagiieit. 

Die  EntscIiSdigungsbeträge  stiegen  von 
Üli27  815  26  Jt  auf  2  469  729,34  ^M.  Die 
ümlfigf  betrug  3  022 '.tOf),  i  I  ;  dieser  Betrag 
setzt  sich  wie  folgt  xusainirifti :  Verwaltungsliosten 
193409,70  'S,  Erhöhung  des  Betriebsfonds 
20  450  uneinziehbare  Beiträge  1510.21  J(, 
Unfallentscbädigung  2  469  7129,34  Jl,  Einlage  in 
den  Reterrefonds  337776,10  *S. 


In  dem  Beriebt  des  Beauftragten  heUst  es  o.  A. : 

,Die  Belriebsinhaber  und  Leiter  sind,  wie  seit- 
her, entgegenkommend  und  habe  ich  keinen 
einzigen  Fdl  ZU  verzeiebnen,  in  weichem  mdnen 
Anoidnungen  irgend  welcher  Widerstand  ent- 
gegengesetzt oder  gar  der  Eintritt  in  die  Betriebe 
verweigert  worden  wfire.  We  Tersicherten  Per- 
sonen sind  nach  wie  vor  unvorsichtig.  Wenn 
auch  die  UnfallverLütuti^'s- Vorrichtungen  Jetzt  mehr 
beachtet  werden  und  ich  über  absichtliche  oder 
unabsichtliche  Zerstörung  oder  Nichthenutzung 
derseibiü  weniger  zu  klagen  habe,  so  werden 
doch  die  jbtetri«bsvorschriflen  nicht  ausreichend 
beachtet  und  dadoreh  mancher  UnMl  ▼eranlabt. 

Eine  der  am  häufigsten  wiederkehrenden  Be- 
merkungen bei  den  Besichtigungen  betriflt  den 
Aushang  der  Unfallverhatungsvorschriften  in 
Plakalfonn.  h  li  kann  nur  den  im  vorjährigen 
Bericht  ausgesprochenen  Wunsch  wiederholen,  es 
mSebten  die  Betriebe  selbst  tOt  den  Ersali  un< 
brauchbar  gewordener  I°'lakate  besorgt  sein. 

Dem  Genossenschafls  -  Vorstände  wurde  von 
der  Königlichen  Regierung  zu  Arnsberg  der  Ball- 
wurf einer  Polizeiverordnung,  betr.  die  beim 
Schleifen,  Poliien  uini  Pulten  von  metallenen 
Gegenständeu  zu  Irellendea  Einrichtungen,  zur 
Begutachtung  überwandt.  Diese  Verordnung  sollte 
an  Stelle  der  durch  das  Königliche  Kammer- 
geridit  in  Berhn  für  ungültig  erklärten  Verord- 
nung Tom  4.  October  1894,  betr.  Anlage  eines 
Ventilationsnp  parat  PS  heim  Trockensehleifen.  treten. 
Es  wurden  gegen  verschiedene  Bestimmungen  des 
EntwurCs  6egr0&dete  Einsprüche  erhoben.  Diese 
Einsprüche  sind,  wie  aus  der  im  Amtsblatte 
Stück  7  vom  15.  Februar  1902  veröffentlichten 
Folizd-Verordnung  hervorgeht,  iu  zwei  Dicht  un- 
wesentlichen Punkten  berdoksiehtigt  worden. 

Wenn  aueii  die  rio^ammtzahl  d«*r  fntschädi- 
gungspllichtigen  Unfälle  um  SU  uitdrii^er  ist,  als 
im  Jahre  1900,  so  ist  das  Verhällnifs  zur  Zahl 
fler  beschäftigten  Arbeiter  niehl  günstiger  ge- 
worden, denn  auf  lUüO  Arbeiter  entfallen  12,9 
Unfillle  gegen  12,8  im  Jahre  1900.* 
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Bericht  Uber  in-  und  ausläudisciie  Patente. 


Patentanmeldungen^ 
mi  4m  UHIckMM  Tif«  n  wlbr«a4 

sweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  Jedermana 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 


4  Angast  19(>2.  KI.  7  a,  C  10329.  Walze  mit 
ringfSnntger  Eindrehunp.  Continnons  Rail  Joint  Com- 
pany of  America,  Newark,  V.  8t  A.;  Veitr.:  Ernst  von 
Mieisen  ud  Kort  von  NieHten,  Pat-AnwUte,  Berlia 
VW  7. 

Kl.  7 ii.  >I  20 259.  AVahw.  rk  aar  Hcntdloag  tob 

UilU'n>rhiciu'ii.    Franz  .1.  Müller,  Meiderich. 

Kl.  7i\  L  KilHü.  .S,.l|,>ttliätige  Hin  uiu\  .Xus- 
räckvorriclittirig  ilt>r  Walzt-n  an  <if\vinilt'waUtii«scliinen. 
Otto  Lankhorst,  Iiiismihlort",  W  iKsscrstr.  1. 

KL  24a,  M  20729.  Kinrichtun;:  zur  Verhütung 
der  RanehbUonag  W  mit  kOnstlichem  Zu^e  betriebenen 
Foaeraagen.  Fnun  tfaroothr,  Berlin,  Kleittstr.  23. 

KL  24e»  F  15649.  Umstellreatil  fSr  Oase  mit 
WasserverseUafs.  Samuel  Forter,  Bellevae.  iVnn»., 
V.  St.  A.;  Vertr. :  A.  S|.erht,  .1.  D.  Petersen  u.  .1.  Stu<  ken- 
berg.  l*at.- Anwälte,  Iliiiiibiiri;  1. 

Kl.  40h,  Sl  r).")i>2,  X'i'rtatiri'ii  zur  l'.il.nkiniifsiiji  ii 
< iewinniinij  v.m  tlu--i_'iTii,  si  liiriie<itinreiii  {•js4'n  lie- 
liebigen  Kohleiis(otfi;elialts  umi  von  tliis^it,ri'n  Kisen- 
I^nmgen  auf  elektrischem  Wege.  Kriuhti.  Stassano, 
Rom;  vertr.:  K.  Deifsler,  Pat-Anw.,  J.  Maemecke 
a.  Fr.  Deifsler,  Hfrlin  NW  K. 

KL  49d,  B  81746.  Vortiditaaf  aam  Bearbeiten 
der  Stemmkanten  an  nantecben  von  Kemel-Domen, 

Verbin<lunifsstat/.t'n  und  dersrl.  lifiliiu-r  Wirkzeug- 
masfliinrti-Fiilirtk,  .\i't.-GeH.  \oiiii,  L.  SiMitkcr,  Berlin, 
Müllerstr.  :!■">. 

Kl.  Sie,  K  20944.  Mehrtheilige  Fürderrinne. 
Engta  Kreifii,  Hambarg,  Papeuitr.  84. 


Kl.  31a,  Nr.  179987.  Windmantel  an  Capol 
Öfen,  welcher  die  Sehmelzzune  in  ihrer  ^esammter 
Hübe  um<riebf.  A.  Koeh,  Haiitiii\ er  ■  List,  ('eller 
Chaui-see  l  t'5. 

Kl.  Hl  c,  Nr.  179  977.  Kernku-steu  zur  Herstelluri' 
Yoa  ver»>'bieden  grofaen,  rechteckigen  und  qoadratigchei 
Kernen  fi3r  Uiefsereizwecke  durch  Verschiebung  dei 
Hanptkörper  in  der  einen  nnd  Verschiebung  von  ein- 
gelegten FafsstBcken  in  der  anderen  Kichtaag.  BobeK 
i  Günther,  Maffdeburff-N'eustadt,  rnifassiin<rfitr.  18. 

Kl.  11»p,  Nr.  ITitH-U.  Lufiii.iiaini-i-t.ar  mit  Seiten 
schlitz  iin  l  ilurch  iliesin  in  ii< n  KuIIkii  lititretendeiii 
im  /U  li  Här  iri>lei,'eneni  Uniiiiner'itii'li'.  K.ilkii 

Werkzeugiii.i-si  hinen  l'aVirik,  iJreuer,  .Seiiumaelier  iV  Cm.. 
Act-Ge»,,  Kalk  b.  Köln. 

Kl.  50c,  N'r.  ISO'WO.  l  ehersrhreitQnjr  eine* 

Eewissen  Druckes  nachgebetnlr  Drin  kplatte  für  .Stein 
reebor.   Robert  Vorlinder,  Kalk,  n.  WUbelm  Faak, 
Urbaob  b.  Kalk. 


4.  AiiiTUst  1!»*J.  Kl.  •_•»<  .  \r.  17! ti Stein  zur 
Bildnng  <U'r  \\  aiiiir.-.|ieirlier  (  Kl  Ljeiieriitoreii)  bei  tius- 
Öfen,  mit  parallelen,  <lurch  Si  bridewiinden  );etrennten 
Scblitickanülen  für  Luft  und  Rauchgase,  Falzrippen 
und  Niithen  an  den  Si'heide wänden  und  vertiefte  Flächen 
einsi  liIieTsenden  Arbeit«leist«n.  Paul  Uilohien,  Köln, 
Baveiistr.  88. 

Kl.  24f,  Nr.  179 G44.  Rostanlage,  bestehend  ans 
mit  Kinschnitten  versehenen  Rostnalken.  Berliner 
(Hifs.stalilfalirik   nnd  Eieengiefterei  Hago  Uartang, 

A'  t.  ' ii  s..  Rerlill. 

KI.'.Mt,  Nr,  17'.Mil.">.  mit  irlatten.  nii  ht 

verbreitertm  Fn<leii.  Herliner  •uif^stabitabrik  und 
Ki«eni.'iefsrr<-i  Hu:;«  Härtung,  Act. -lies..  Berlin. 

Kl.  24  f,  Nr.  179 OiO.  «Hiitter  KostMitb  mit  glatten 
Kopfenden  und  ohne  Verbreiterungsknaggen  in  der 
lütte  derselben.  Iterliner  OnfastahlfabriK  nnd  Eisen- 
gießerei Huffo  Hartang,  Art..6eB.,  Berlin. 

KL24f,Xr.  17!tii|s.  Fenerunirsrn^t  mit  ül.w .  rhselnd 
hohen  und  niedri^ien  Feiii  rl>a)inen  uni!  (^m  i  v.  i  liin  Inn- 
<:en  zwi-icben  'i'  ii  liirr.lnr'  h  i  iit-t-  Im  ii  I«  n  l,.jii_''-l;;iii.il>'ti. 
Kolner  Kisenwt  i  k  iiiiii  Klii  iiii!.i  lie  .\jipaniti -Ikiii  .\iistalt. 
6.  m.  I>.  H..  I'.rUliI  1>ei  KmIu. 

Kl.  iila,  Nr.  17i»9tit;.  ScbmeUionentlie II  an  Ciipol- 
öfeu,  dadurch  gekennxeiclinet,  dafs  ilei^elbe  vier- 
eckigen Quersehnitt  und  versetzt  au  einander  angeord- 
nete Diispn  besitat  A.  Koch,  Hannover-List,  Celler- 
Cbanssee  148. 


Ii 

Dmtscbe  Relclispatente. 

KL  7b,  Nr.  129sr»T.  vom  1«.  November  1900. 
S.  Frank  in  Frankfurta.M.  Ywrriektytf^  «tun 
Pi-esMH  von  an  einem  oder  an  bli^»  t^dw  fona  oimr 
tkeilweiu  guMoatfiten  Rühren. 

Die  Abmeaeongen  des  aa  dem  Prefsstempel  e  be- 
'  festigtea  Domes  d  sind  derart,  dafs  der  Dorn  in  das 

Prefsmundutflck  de«  Prefscylin- 
ders  .1  erst  ilann  eintritt  nnd 
die  lichte  W  cite  des  lierziistellcu- 
den  RohrcN  bestiimnt.  wenn  das 
entstehende  Ki'tirende  bereits 
ava  di'in  Mund^tüik  heraus- 
geprefst  worden  ist,  in  dem  es 
sieb  je  nach  der  Entfernung 
dea  Doraea  d  gaaa  oder  tbeil- 
vefie  sehliflbt 

Soll  ilas  Hohr  an  bcidi  n  En- 
den ^esililossfii  «erden,  so  »  ird 
der  l'ri'fs-^temiiel  r  \  p.r  lierii  vnl- 
lifTen  .\ij>](re.'-sen  iles  ersten  Me- 
lalltiliirkis  zurückgezogen,  ein 
zweiter  Block  auf  den  Kest 
des  ei  sten  gelegt  aod  nun  von 
aeaem  gepreist;  hierbei  wird  anaiebst  der  erste  Blook 

ßalidi  aaagepreftt,  deaaea  sweltea  Eade,  da  ea  iaBoa 
len  Widentaad  findet,  sieh  scUiebt 

Kl.-il  h,  Nr.  Ii97;9,  vom  2.  März 
liHni.  Joseph  i'radun  in  Pari». 
Nliktritichfr  OftH  mU  mulallimihtm 
(Iffiimanttl. 

Zur  Vermeiduii;;  von  Fiiergie- 
verluslea  beim  Betriebe  des  Ofens 
mit  Wochaelatrom  erfolgt  die  Strom- 
zufuhmng  n  dea  beidMi  filektroden 
b  nnd  f  in  der  Wrfse,  daf«  der 
Arbeitsstrom  aiirh  den  iii  ii:t.  n 
metallenen  Ofi  uii<ai>tel  </  iin.i  ,  i  n  i  h 
flirf'O'n  niiil's  iiii'i  /w  .iT  in  i  iit'j^riri'ii- 
i.''  si  tzt>  r  Kielitunj;  «ii'  in  il<  n  Kiek- 
t rillen.  Hierbei  werden  ilie  Zu- 
und  Abtührungsklemmeny reinander 
möglichst  nahe  gelegt.  Beide  Maii- 
teltbeile  a  nnd  i  sind  gegen  einander 
iaolirt.  h  bedeutet  eine  aicbt  leiteade  feuerfeste  Hülle 
ans  Kalk  oder  dergl 
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Kl.  Utf  Xr.  129201,  vom  7.  Mai  1901.  Jvlit« 
Weiel  in  Leipzig.  MehrikeiligwBostfar  Feuinmga- 


Von 


^on  der  Beobaohtaiu'  aassehend,  dafs  die  Köpfe 
der  ober  dem  tieferen  nostfeld  liegenden  RoststSbe 

sich  weit  rasrhcr  uls  t\ic  ii)iri- 
gen  Theile  der  UoststiilH'  ab- 
nutzen, werden  poiniils  vor- 
liegender Ertiudung  die  die 
Auflager  r  der  schrägliegen- 
den Felder  a  b  e  tragenden 
Knaggen  in  versrhiedenen 
AbsMnden  an  den  Waaaer- 
klsten  /IT  angeordnet,  nnddie 
Roststiilu'  in  ^'^T  Weise  be- 
nutzt, dufs  der  Roststab  in 
si'intT  ursprünglichen  ganzen 
Länge  zunächst  auf  die  am  weitesten  von  einander 
befindlichen  Auflager  r  (die  untersten)  aufgelegt  und 
hier  bia  nm  Abbrennen  seines  im  Feuer  liegenden 
Kopfea  benutzt  wird,  und  data  dann  der  Kopf  ati- 
geschlagen  und  der  Soctstab  hierdurch  fOr  die  höher 
liegenden  Auflager  die  richtige  Länge  erUtt 

KL  &0c,  Nr.  1292M,  vom  24.  HSrx  1900.  Fritz 
Hnndeshagen  in  Mfilheim  a.  Rh.  Rohrkvgel- 

mÜhl*  mit  in  der  TrornntelwaHdung  anijeoninften ,  zum 
Moekktben  und  Abstürzen  de^  Mahltfutta  dientndeH  Am- 


Die  innere  Tn-iiiiiiclH  atiii  ist  mit  umlaufenden 
Kinnen  h  vpr-i'liPi\  wrlclic  li-rrli  KchriiglieigMMie 
Rinnen  a  miteinander  in  Verbindnni:  stellen. 

Bei  der  Umdrehung  der  Trommel  rutscht  das  in 
den  Hinnen  a  befindliche  nnd  mit  hochgenommene 
Kahlgut  in  die  nächste  der  u m laufenden  Branu  a  tmd 
wird  so  dnrch  die  Uühle  befördert 


KI.41»Mrr.1tMM,v(ni88.Jutl90L  Lvdwij 
Dürr  in  Bremen.    SdmitdtfMter  mU  Rtnl$t$m- 

dampf  ah  HeitmitUl. 

Das  Srhmiedefener  besteht  aus  zwei  seUisitiindifren 
Räumen  b  und  r,  die  durch  ein  Rohr  d  initeiniuider 
verbunden  sind.  In  den  cr>teu  Ranm  b  wird  dareh  ein 
achräg  aum  Boden  gmcbtetea  Rohr  a  das  Petroleum- 
LnfttSHB^Mh^SBAKrtmidentslindet.  Doreh  Anflreflba 


aof  den  schrägen  Boden  r  tin<let  ein  At'lenken  der 
Flamme  statt,  die  nun,  anstatt  direct  dun  li  rias  Kohr  </ 
in  den  Raum  e  zu  entweichen,  zurücksi'lihiirt  und  eiue 

Gte  Mischung  mit  der  Verhrennungsluft  erfahrt,  so  dafs 
in«  no43li  Bidiit  mbnonteu,  eine  Rauchentwicklang 
TemwwhciidflB  Theile  in  den  Raum  e  eintreten  können. 
Durch  entaprecbende  Einstellung  des  Rohrea  d  kann 
aa  aeiaem  &ide  f  weitere  VerbrennangBlnft  auffangt 
werden. 


KL24c,Nr.l204*4,vom31.März  1901.  C.Sehl  titer 
in  Witten  a.  d.  Rn  h  r.  JteqtluHgtcorrichtung  für  die  Ah- 

Zar  BeigiBlaiic  dw  AhMi«^ 
welche  den  Lall*  ni 

wärmespeichem  stt  ihlVT  Er> 

hitnung  zugeführt  werden  sollen, 
ist  zwisclien  ihi-  lieüleii  Ab::,is- 
kanäle  h  und  c  vor  ilem  FiieliH  a 
eine  verstellbare  Scheidewand  a 
angeordnet.  Durch  Schrägstel- 
lung derselben  in  der  einen  oder 
■n&renRiehtonff  wird  eine  Ver- 
indematf  der  Mflndnngsqaer- 
schnitte  der  Kanäle  h  und  c  erzielt,  was  zur  Folge  hat, 
dafs  durch  den  Würmespeicher  mit  geringerem  Mündungs- 
querschnitt im  zugehöri>,'en  .\liL,'iiskiinul  weniger  AlihitM, 
ola  durch  den  anderen  Wärmespeicher  streicht. 


.  Kl.  10a,  Nr.  129425,  vom  28.  Februar  190O. 
Alexander  K  Brown  in  Clereland  (V.St  A.). 
XMcMtMtfrAdiMmiatft«««. 

Identisch  mit  dem  amerikaniachen  Patente 
Nr.6440ö»,  vgl.  „Stahl  nnd  Eisen"  1901  8.806. 


"T  -  — 

i  .,h:..j 


Kl.  49r,  Hr.  1294.%',,  vom 
8.  März  1901.  S  a  1  o  m  o  n 
Frank  in  Frankfurt  a.]L 
Vtrftikm^  mir  JüntfUuna  99» 

Ein  in  eine  Ifatrize  a  «a- 

felegter    Metulllilock   b  wird 
urch  einen   mit  ent.sprpchen- 
den  Aussparungen  versehenen 
Stempel  c  in  einer  Operation 
uns^eprefst,  indem  das  Metall  durcli  den  Stempeldnick 
in  die  Aussparungen  desselben  bezw.  an  den  Winden 
der  Mfetrin  hoehgetrieben.  wird. 


•  Kl.  Uff,  Kr.  1S9475,  vom  12.  Oetober 

1900.  W.  Potesta  in  £mmern,  8i.Em- 

iiiiTtlial.  Vt'rf'ihr$»  MUT  StnMumf  M» 
Keri\iiä;]el ti  u.  i!  iL 

VÄn  Stift  vdii  lit  liejiiirem  Quersi  hnitt  «ird 
an  dem  einen  Ende  rechtwinklig  ahgebogen. 
Das  abgehitgene  StOck  wird  aooana  um  die 
L&nAsachse  des  Stiftes  heromi^waBdea  nnd 
dnroh  Pressen  oder  Schmieden  zn  dev  ge» 
wlBBchtea  Kopfe  breitgedrflokt 


Kl.  7b,  Nr.  129474,  vom  II.  August  1899.  Firma 
\V.  ( i  e  r  Ii  Ii  r  d  i  i  n  L  ii  d  e  n  s  e  h  e  i  d.  Ih  ohtzii'hmtttMttt 
mit  Keihuni/.fkupjiluni]  und  mit  Sti}-i\rivl<  (O'^ifWiie. 

Jede  der  um  einen  festen  Ziijiftn  r  iiii  lili:in  ii  Zieli- 
trommelnf  ist  mit  einem  innen  verzaliiit< f.  Kniüz  h  ver- 
bunden, in  welche  11  >  um  Kopfe 
der  Arbeitaspindel  «  »itzendes  Ge- 
triebe r  «ingreift.  Anf  der  Arbeita- 
spindel sitzt  eine  BeibBBfdnmplaag 
bekannter  Art,  dnrdi  «eldi«  die  An* 
imd  AbstellBQg  der  Ziehtronuael 
erf<di;t. 

Die  excentriscbe  Lat^TiiULT  der 
Arlieitsspindel  h  ermöglicht  ohne 
sonstige  Veränderungen  derMas«  hine 
die  Benutzung  m>ii  Kril-ungskupp- 
lun<;en  mit  grofstn m  Durchmesser 
als  bisher  nnd  demaufolge  auch  die  Anwendung  gröfaarer 
Qeschwindigkmtsttbenetznniren  awiachen  der  Antriebs- 
•pindd  NT  nnd  der  Arbeitawelle  «. 
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tt.  Jährt.  17. 


Kl.  49b,  Kr.  12fl7B4,  vom  14.  !).-<  fmbor  10(V>. 
Benno  Fischer  in  Caunsttttt  a.  N.  Kaltmgt  mit 
mit$Uhätigfr  Atuhtbung  bfim  Räckgana. 

Die  Säge  ist  in  einen  Bägel  a  eiiigefpnnnt,  der 
mtt  Wioem  hinteren  Ansatz  b  in  eioflin  FUirun^'s&tück  c 
nlwnt  ist  uid  mittvb  dw  Lenk«ntaB{pB  Jli  durch  di« 
KwoeheheSb«  ^  hn  und  lier  b«w«gt  wird. 

Neu  au  einer  i]eritrti|,'fn  Maschine  ist  eine  Fin- 
richtung,  um  die  Bäge  bei  jeileni  Kiirk;;ance  seihst 

thätiir  ;iiis  lii'iM  Werkstürk 
w  auszuheben.  Zu  diesem 
Zwecke  ist  das  Fühmngs- 
stück  c  mittels  eiaer  laneea 
Nabe  lose  auf  der  jintriet)«- 
v«Uo  i  gelagert,  m  dafs 
die  Sig«  um  tefater»  ge- 
schwungen werden  kann. 
Das  Anheben  der  Säge  er- 
folgt durch  die  Kurbel- 
scheibe g,  deren  Umfang 
urirleichen  Radius  besitzt 
und  die  beim  beginnenden 
Blickgang  der  säj^e  mit 
ihrem  atibena  Knubooen 
auf  dai  Ende  eines  Dunpelbebeis  Ir  drficlrt.  Dieie 
Beweenng  wird  durch  das  Klemmgesperre  l  m  np, 
TOB  aeip  der  eine  Theil  (Sector  /  m)  mit  der  Nahe 
des  FtihrungsptQckcs  e  f<-.'<t  vcr^iunden  ist,  Mlf  «  nild 
damit  auch  auf  die  Säge  übertragen. 


KI.  180  ÖW.   vuni    12.  .luli    liMtl.    f  i,  tu  p  n y^ti  ie 
des  forgcs  <\c  ('  Ii  at  i  II  n  n  ,  ('  u  m  mc  n  1 1  v     N  c  u  v  e  s  - 
Haisonf«  in  Faris.    }iickelstahl  zur  Mer$ttiluHg  ein- 
cemt  ntirter  ItamerplatleH,  Wtleke  nur  einer  ein- 
maligen Härtung  unterworfen  tu  werden  brauchen. 

Als  Ansgangsniaterial  dient  weicher  Stahl  mit 
0^10  bii  0,15  «  0  KoUeaitofL  6  bis  «7«  Nickel  und 
mindestens  0,n"'u  Chrom.  Der  Stehl  wird  einseitig 
oementirt  und  sculiuin  liei  750  bis  800"  C  linrdi  A}i- 
schreoken  gehärtet.  Der  Stahl  soll  bei  prufsi  r  Zdhit; 
keif  t]-'iii'iitiT.ilfj  Härte  in  der  ocmentirten  s.-iti'  lu'-it^eti. 
$>ich  aber  wesentlieh  einfacher  als  sonstige  Nickel- 
»tähle,  di«  mehm«  HürteeperAtioaen  erforden,  blrten 
Imsen. 

Kl.  TSb,  ».  isnns«,  vom  m  Juli  i90i.  wi;^ 

ilyhla«  I  i  us/.k  i)w  ski  in  Schodnica.  Verfahren 
zur  llerstfUun'i  nm  leidu  tdmHßibtrtm  und  hUr^ 
barem  KobaiMahi. 

100  Th.  Kisen  mit  1,532  */o  Kohlenstoff  werden 
mit  2.5  Th.  Kobalt  und  entweder  l,6t?4  Th.  Chrom 
oder  1,534  Th.  Molybdän  oder  1,478  Th.  Wolfram 
oder  1,680  Th.  Uran  oder  1,686  Tb.  Titan  im  Tisgel 
maammengesebmobien.  Der  fertig|e  Stabl  cell  trota 
dea  hohen  EohlflnatoirgebalteK  aebr  gut  lehmiedhär 


Kl.  21  r,   Nr.  von,   3.  .\pril  1901. 

R.  L.  DaBbiur  in  Hof  i.  B.  Treupenrost. 

Die  an  den  Wangen  ir  angebrachten  Auflager- 
stätiea  «  für  die  Kostplatten  h  sind  mit  Sirberheits- 

ansätzen  &,  c  and  d  ver- 
^  I — :r?  aeben,  a  wiachen  welehe 
die  Boatplatten  mitzwei 
Ansätzen  von  entspre- 
chendor  Breite  zu  liegen 
hommfii.  Vm  zu  ver- 
hindern, dai's  die  Kost- 
plutten  während  de» 
Betriebes  herausgenom- 
men werden  können,  besitzt  der  mittlere  Ansatz  c 
ein  Loch  f,  in  welchem  ein  Führuogsstficlt  l  befoatigt 
wird,  dos  beim  Anheben  einer  lio^tplatt*  ein  aeiUiebea 
Hemnasieboi  deraalben  verhindort. 


und  schwfifsliar  sein  un4  ^'rofse  H;utuntfsfahi;:keit 
besitzen.  Auch  bei  Weifsgluth  soil  er  nicht  verbrennen 
und,  während  er  bei  langsamer  Abkühlnng  sehr  weieb 
bleibt,  bei  Abschreckung  ao»  Sothglntb,  ohne  aprftde 
an  werden,  grofse  Härte  «ritaltea.  Enthtatnag  tritt 
ent  bai  aehr  hoher  Teupanlar  ein. 

Die  Miaebtutgaverhltttiiase  mfiaaen  znr  Erreicbong' 
piter  Resultate  besonders  sorgfältig  eingehalten  «erden, 
insbesondere  der  Gehalt  an  Kohlenstoff.  Bei  geringerem 
K'-lilenstotT'j.'rlialt  suU  nicht  nur  die  Uärtnngsfähigkeitr 
sondern  auch  die  Hchweilsbarkeit  verloren  gehen. 


Kl.  ^le,  Nr.  130110.  vm  l  t.  April  UM).  Ver- 
einigte Berliner  Mörtelwerke  in  Berlin.  Lude- 

kUttl  mit  »MtUkm- 

wtatttnfelfftitdimlh' 

denklappenvrrschluf*, 
Die  beiden  um  Bol- 
zen t  S''liwin;;cnden 
HoiIi'nluütteQ  d  sind 
durch  Ketten  g  mit 
einem  lie^ngcwicht 
I  vrrt'tindfn,  welches 
derartig  hemesaen  ist, 
dafa  es  den  Klapp- 
boden des  leeren 
Kfihel«  selbsttliätig 
schliefst  Um  ihn 
auch  bei  betadenem 
Kübel  si<  h.  r  •r''- 
schlössen  zu  halten, 
wird  eine  an  einer 
Kette  m  befestigte 
Oese  M  über  einen 
mit  der  KetteareUa 
h  ▼«rhundenen  Arm 
/  i:esterkt.  Nach 
deren  Abstreiten  öffnet  die  Kiibelbescfcickung  den 
Klappbodea.   


Kl.  fiOc,  Nr.  180434,  vom  30.  Juni 
IIXH.  I»  Ii  na  Iii  P.  iirns  Muri  s  im  in 
Hartlci'i,ii>l  :  [!;ni:l.ind_i.  J'othtrog  für 
I'och-  oder  Stavipfwtrke  mü  lamien 
Itchköpftn  bette.  Ihehsckuhen  und 
hohem  Poehtrog. 

Znr  leichteren  Abnahme  bezw. 
Auswechselung  der  Porhköpfe  k  mn 
iat  nicht  aar  wie  biaher  aas  Poch- 
aieb  «,  eenjkn  die  gaaae  Tordarwaad  « 
desPochtrogaa  abnehmbar  «ingeriehtal. 


Kl.  :{la,  >r.  i:{0L"«i9,  vom  Ö,  Juni  1901.  Panl 
Wever  III  Rcrlin.  BeufegnHgnmvUklttmg  f9r  Vtf 
tehlußdtxki'l  von  TimlSfen, 

Der  Vcrschhifsileckel  eb  ist  mittels  zweier  seit- 
licher Lenker/  an  eiuou  gabelförmigen  Hebel  dessen 

anderer  Arm  ein  Qe- 
g«igewicht  •  und 
eiaea  Baadgriff  k 
besitzt ,  angebiqgt. 
Der  Hebel  h  ist  — 
und  das  ist  das  Nene 
an  der  Vorrichtung  — 
sitw  i.dil  inu  eine  waage- 
rechte Achse  -o  als 
anch  nm  eine  senk- 
rechte Achse  m  be- 
wegbar, wodurch  nicht  nur  eine  gleichmäfstge  Auflage 
des  Beehels  auf  den  Tiegelofen  «wiUurleistet  wild, 
sendem  aoch  ein  bequemes  Anbeoen  imd  BeiseÜe- 
bewegaa  desselben  ermSglieht  wird. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  6"50.yj. 
lyn  Purk,  N.  J. 


Tliomiis  A.  RdUon  in  LUwel« 

Der  vfrweniiete  Elek- 
tronia^'net  »i  Ii  st  die 
Eigenthiimtiubkeit,  äehr 
knre,  z.  6.  1  Fars  lane 
(Strecke  a  6),  4";i  Faß 
breit  (in  die  Tiefe  der 

«Rtraekend),  Fnft 
diek  Sit  sein.    An  den 

Polenden  u  un<I  b  ist  je 
•ine  Messinrpichiene  c 
befeatigi,  anf  welche  das 
Sdieidegnt  in  breiter 
8«]iielit  anfällt,  wobei 
dm  mniMnetische  Out 
Biell  if  iWBprinj^,  das 
magnetische  hingegen 
anf  f  sich  anhäaft,  ois 
ebenfalls  abfallt.  Da 
die  Kraftlinien  e  vegfu  <ier  Kiir/e  di's  ^lapnets  scharf 
abgebogen  sind,  so  erfalircti  Aw  uic Jert'alli'U'ii'n  niagne- 
tiacben  Tbeilchen  eine  Icrüftige  Ableakong  nach  f. 


Nr.  674322.  Joseph  S.  Seamaan  in  Pitts- 

ll^irir.  I'ii ,  V.  St.  A.    H''alztperk  zum  SehimeHwaiMeH» 
'     Erfinder  hält  es  für  vortheilliaft,  dt  n  ersten  Walz- 
TOigaag Unter dmnÖiobirahwri'k  mit  i-.nvm  rniversul- 

V.  al/V.\  fik  I  J'';iv<irzuiii'h- 
'II.  :!  [Ulli  dann  aliwi'rli- 
■-flrul  imt  Duo- 1  Ii')  und 
rniviTsalwiilzen  zu  ar- 
beiten. Znm  Feinwal- 
sen wird  «bit  Univer» 
salwalawerk  verwen- 
det, nnd  diesem  die 
Srliiene  schon  stark 
iibi,a'kühlt  zujErefijlirt. 
So  Itin^'P  sie  noch  so 
lieifs  ist,  dafs  eine 
6ratbildang  im  Duowalzwerk  zu  befürchten  ist,  wird  im 
TortteigehendMi  UaiverMdwakwerk  je  eine  flache 
Rinne  (X)  in  die  Kopf-  nnd  FnMlche  der  Schiene 
etn^<'\\»lzi  welche  beim  Walsen  in  Duowabwerk  daa 
verdrüngte  Material  aufnimmt 

lir.  Hartmann  in  Plilln- 

Hoekofa». 

j  Zuweilen  muf»  d«r  Wind- 

J^L^^ — ^  druck   beim    Betrieb  des 

■    n-4^   /\  Hochofens  erheblich  gestei- 

B  .  \       K*"^  werden,  weil  sich  ober- 

H  H  ^  \  \  halb  der  Schmelzsone  zn 
viel  fein  vertheiltea  Material 
anbinft  üm  diese  Sttfning 
zu  beseitigen,  find  anfser 
der  ;;ewolitilii  heii  Ableitun;: 
•t  für  die  (iiclitjjnHe  no<h 
nii'brere,  b.  anirebrniht, 
welclie  liedeutinii  tietVr. 
etwa  2  m  über  der  oberen 
Schmelzgrenze,  liegen.  Wer- 
den dieocbieber  «  geöffnet, 
80  wird  das  Itein  vertheilte 
Material  durcli  ^ausgetrieben 
und  fällt  nach  rf,  wiihn  nd  die  (itase  dnrcb  e  und  o  ent- 
weichen, l'm  dif  Hüdung  von  .Vn-iiitzen  an  den 
Wandungen  in  der  Schmeluone  zu  vermeiden,  ist  eine 
ttark«  Knaehnirug  f  vorgeaehan. 


Kr.  676  08.  John 
delphia,  Pa. 


Nr.  676120.  Edwin  D.  Wassell  inPittsbarg, 
Pa^Y.StA.  r§rfair$»mirlhnUUwg9imPMUtltitm. 
Die  Robeisenehtriiie  wird  in  dem  nppbnren  Ofen  a 

geschmolzen,  in  den  die  Feuergaae  ans  einem  fest- 
stehenden seitlichen  Anbau  bei  b  eintreten.  Ein  Anbau 
auf  der  anderen  Seite  enthält  die  Ab- 
züge. Nach  dein  Schmelzen  wird  der 
Ofen  mittels  des  hydraulischen  Cy- 
linders  c  nach  links'gedrebt,  so  dafs 
die  Prefelnftdüsen  d  unter  den  Flüssig- 
keitaspiegel  zu  liegen  kommen.  Durck 
Einblasen  von  Lnft  wird  die  SohmelM 
durchgeröhrt  nnd  oxydirt  unter  all- 
nuihlicheni  Zusatz  geringer  Mengen 
von  Kalk  in  Stücken,  bis  das  Eisen  teigig  zu  werden 
betrinnt.  Danaeli  wird  n  wieder  auf<jericlitet .  die 
Schiai  ke  entfernt  und  nun  bei  redui  ircndcr  Fluniiiie 
Kiseuziinder  oiler  dergl.  zugesetzt  oder  statt  dessen 
das  g(  ;iihmol/.ene  Eisen  durch  Anblasen  aus  d  ober- 
flächliob  ozvdirt,  in  jedem  Falle  daa  Oxyd  gifindliob 
nntergeaAertet  Danach  folgt  daa  liblieke  Loppenfornen. 

Nr.  (jTMIöU.  .lohn  T.  Davis,  San  Krancisco, 
Cal.,  V.  St.  A.  Ürihftiirmiiiiihinr. 

a  ist  eine  Mefsvorrichtuug  zum  Abmessen  des  aus 
Kohlenstaub  mit  einem  Bindemittel  bestehenden  Ma- 
teriala.  Dasselbe  fallt  zwischen  die  Prefsbaeken  b 
md  i\  welebe  nm  Achse  c  drehbar  an  der  andloseo 


Kette  d  befestigt  sind.  Durch  Anadilut  das  DauMU  0 
an  Rolle  f  weraen  dio  PKAibulEain  ▼wwaflg  md  dann 


vcillii;  lulnrch  geschlossen,  dafs  sie  zwisihen  den 
Zähnen  di  -  anfretriebenen  Rades  r  eingeklemmt  werden.  < 
Schliefslirh  w  erden  die  Prefsbaeken  durch  die  an  jedem 
rrefsbacken|iaar  sitzende  Feder  y  geöffnet.  Damit 
das  Material  nicht  seitlieh  entweicht,  sind  an  der 
Backe  Schilder  h  und  »  befestigt,  welebe  an  die 
entsprechend  geformten  Wangen  von  b  wihrend  der 
pmzen  Prefsbewegung  anschliersen.  Das  Schild  t  ist 
i'v^vn  Federwirkung  seitwärt«  abklappbar.  Es  wird 
bei  A-  durr  h  einen  Anschlag  weggekla]>]it,  ?n  dafs  das 
fertige  Hrikett  lierausfällt.  /  ist  ebenfalls  angetrieben. 

Nr.  «78410.  CamüleMer eider  inBraddook, 
Pa.,  y.  8t  A.  AnhjmflwtMitaMrt. 

Erfinder  verwendet  rine  Walsenatrafte,  die  aus  zwei 

mittels  eine«  Rollganges  verbundenen  HUften  besteht.  Die 
erste  Hiilfte  ist  aus  drei  (irlafteni  tirobwalzwerken  und 
eiueni  Tniversalwalzwerk  t;el)il<let.  Hinter  dem  Rollgang 
siinl  vier  Kftlilierw  alzw  erke  ant^eordnet,  welche  als  Tan- 
dem-Walzwerk zasammenarbeit^n,  dasheifstso,  dafs  daa 
Werkstück  von  mehr  als  einem  Walzwerk  gleichzeitigbo- 
arbeitet  wird.  Die  Anordnung  hat  den  Vortheil,  dab  nur 
die  vier  Kaliberwalsenpaare  der  iweiton  StraftenkUfla 
anafewoehaelt  m  waroen  branchen,  wenn  «in«  andan 
Sduananaortegewalttwerdensoll.  Die  glatten  Watswark« 

und  daa  Dniversahvalzwerk  werden  dann  sn  irestellt,  dafb 
daa  BIM  der  ernten  Hälfte  kommende  Werkstück  für  das 
jeweila  erat«  Kaliber  paaaand  vorgewalst  iat 
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StaHiHtat». 


tt.Jalirc.  Mr.  17. 


Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Bezirke 

Montt  Juli  190t 

Werk« 
(KTrrai.o> 

t 

Pttdd«l- 

und 

Spiegel- 

Rheinland-WeatäileB,  ohne  Saarfaexirk  nod  ohoe  Siffgerlaad   .  . 

Hannover  Uüd  Briianscliweisr  

18 
17 
9 
1 

1 

7 

19602 
80077 

82630 
8368 

950 
21  060 

•ia«a. 

i'udJelroheisen  Summa  .  .  . 
<im  Jaui  lfK)2  ...... 

(im  Juli  1901  

5:1 
51 
fi2 

107  677 

its  7 Sit 
li»7  l-ll) 

Bessemer- 
roh«is«n. 

Ktieinland-Westfalen,  ohne  .Saarbezirk  nod  ohne  Siegerland.  .  . 

4 
2 
1 
1 

2  141 
4  Uä 
6  660 

BessenK'rri/lu-i^i'D  Sttmnia  .  . 

.III   .1    ■     l'.iC  1 

8 

37  914 

;H  s'-i:;'i 

ThoiM»- 
rohelsan. 

Rh            WeRtfalcn,  ohuf  Saarbezirk  und  ohne  Siegerlaad.  .  . 
'^aarwesirK)  liOtoniigeD  unu  ijnzcmuurg  

1(1  it;o78i 

1  ,  790 

2  )  19171 
1    t  197S5 
1  8210 

15    i  829687 

Thomaarebeiaen  Samma.  .  . 
dm  Jiüi  IflOl  .....  . 

80 
31 

34 

487814 
436806) 
888  600) 

Giefserel- 
rohelten 

Oufsw««r«n 

I. 

Srhnieii'.uiig. 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Haaibcziik  uii<l  nhne  Siejferland  .  .  . 
Sieperlnnd,  Lahnbezirk  und  HeB»ea->ias^«u  

Hannover  und  Brniiuachwiij'  , 

13 
4 

2 
2 
9 

64  673 
11B30 
4  801 
7  262 

4  0:«) 

2  330 
28  390 

Oiefsert'irr'ht'isfu  Samma  .  . 

.^iMii   

37 

:17 

I2:>i.>n; 

1 ]  t": 

Zu- 

Poddelroheisen und  SpiegelelMa  

Gief^«  ri>irr<heiscB 

107  677 
87914 
487  8U 

123  016 

sammen- 
•tollung. 

705  921 
^5  073 
649689 
4719607 
4«H13  3I8 

Juli 

i9(n 

Vom  1.  Jamar 

bU  31.  Juli  ISOI 

Eraeugung 

der 

Bezirke. 

Rheinland  \\'i>tf,ili  11,   iln  .   S.i;ir  und  ohne  Siegen  

.SicfTcrlund,  Lahnbezirk  und  llessen-Naasau  .......... 

Kdd|Teich  8a<  ii>rn  ,  

RHV«ru,  WilrttemlMWg  and  Tböruigen  

Saarfaezirk,  Lothriagen  and  Laz^mbur;;  

t 

270  056 
44  538 

10  620 

30  416 

11  490 
27'.l  087 

« 

1  812  440 
323  14t) 
387  616 
71  528 

189068 
78911 

1  a5l  999 

Stimm«  X)eutsches  Reich  .  , 

705  921 

4719697 
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Berichte  Uber  YerHaminluns^en  ma  FachTereinen. 


Verband  deutscher  Elektrotechniker. 


I^i«  xellBte  JahreRv«-r8amiiilung  d<^s  \>rbaniles  hat 
rom  12.  bis  Ift.  Juni  d.  J.  in  Dttaseldorf  stetteefiuden. 
Vther  den  Veriuf  der  Venenmlnng  entnebiBen  wir 

dmii  Bericht  des  Verbandsorgans,  der  „ElektrotecliDiscIien 
Zeitschriff*,  lieft  20,  auszujrswcise  da»  Füllende: 

llrr  \  <ir>it/i'luif  iTutViifti'  liu'  l'.i^'liii:.'  Miit  i-iiiciii 
kurzeu  L  ebtrblii:k  über  die  Lut»ickluu>;  lics  jetzt  Zfbu 
Jatire  bestehenden  Verhandesi,  wobei  er  daran  ermnerte, 
dftfo  nach  dem  Plan  seiner  Gründer  der  Verband  eine 
wirthsohaftlich-technische  Vereinigung  darstellen  sollte. 
Diece  untprOngliche  Absicht  sei  jedoch  ioMfem  nicht  : 
in  Erfällnn^  gegangen,  als  im  Laufe  der  Jahre  die 
wirtliscliaftltche  Seite  der  Verbandsthiitigkeit  mehr  und 
mehr  ^zurückgetreten  sei.  Ks  habe  sieh  herausgestellt, 
dafs  die  wirthschaftli'-lifii  liitricsstn  <1it  .MitL'lu'i'ir 
nicht  in  dem  Mafse  gleicliwerthige  waren,  lials  sie 
durch   eine   gemeinsame   Thätigkeit  hätten  wirksam 

£ »fördert  werden  können.  Weder  die  wirthsohaftlirhu 
DUmission,  noch  der  spüter  zur  I'nterstützong  des 
Tontudes  eingesetzte  wirthsohaftlicbe  Beirath  sei  im-  \ 
•taade  gewesen,  diese  principielle  Schwierigkeit  zu 
überwinden.  I't'r  AiiN-cliiir--  tmln'  iliituT  lic^i  liti>s<i'n, 
dufs  der  Vim  IihihI  hah  ui  Zukuiitt  inii  w  irtli-^i'liutt- 
liehiii  (•  t,!!,-^!'!)  nar  inforniuturisrh  besehäftiiMn  i-Mile. 
Damit  aber  die  wirtbschuftlicben  intere»sen  der  deutschen 
Elebtroteehiiik  doi-h  eine  Yertretiinc  flndeo,  aei  vor 
einigen  Ta^n  ein  , Verein  aar  Wanrnng  gemein' 
samer  WirthBchaftsinteresaen  der  deatechen 
Elektrotechnik"  ins  Leben  gerufen  worden. 

Xaeh  dieser  Mitfheilnnp  bemerkte  der  Voraitjsende 
weiter,  dafs  'Ii  r  V,  li'ao'l.  ■.wnn  hiü  h  nicht  in  wirtli- 
sehaftlicher,  so  dutb  in  ti  ■  Im iv>  Ii  wissensrhaftlicher 
Hinsiclit  die  Hoffnungen  m-  r  (h  iinicr  nicht  nur  er- 
füllt, sondern  sogar  übertrolien  habe,  und  streifte  zum 
.Schliifs  noch  die  Krage  nach  <len  I'rsachen  der  angen- 
bücklieb  so  gedrückten  tietohiftslage.  Aia  wiche  Ur-  | 
aacben  fiith  er  ao:  die  Verqnieknng  dei  Fabricationa- 
geschäftes  mit  Betriebsiintemehmangen,  die  IVeis- 
Qrückerei,  der  sich  namentlich  nene  rinnen  schuldig 
machten,  sowie  'in'  iiiii;fiiü:.'cii'l'  kiufmänniscbe  .\us- 
bildung  der  Iii^^rimmi-.  Zur  Ikstitigung  des  letzt- 
genannten I  i  K.'I-'iindes  sei  die  Einrichtung  vim  kuuf- 
mwinischen  und  wirthschaftsoolitisi  ben  Cursen  an  den 
Hocbschnlen  unbedingte  N'othw  endigkeit. 

Den  Kempnnkt  der  Verhandlungen  bildeten  wie 
Qblieb  die  CommiMtenaberiehte  und  die  daraufhin  ge- 

fafaten  Itescblüsse.  , 

Ueber  die  .Arbeiten  der  Siclierbeitsconnnis- 
t  ii.ii  btii'htete  l'rof.  Dr.  BikIiI».  Ita  .Aiischhifs 
daran  b«  s*  hl<jfs  die  Veisainnilung,  '\<  r  '  i  tniuission  den 
.\nftrug  zu  ertheilen,  die  bestell»  H'l'  U  S.i'berlu'it.*vor- 
s<-hriften  behufs  Krzielung  einheitlu  tier  Hc^timniungeu 
einer  grütidlicben  itevision  zu  anterzielieu  und  diese 
Ariieit  womöglich  im  Luife  des  Herbstes  au  linde  zu 
fShren.  Die  Sicberbeitseommiasion  wurde  rrmBchtigt, 
die  .Sicberheitsvorschriftcn  im  Nninen  des  Vt-rbamles  ' 
zu  veräH'etitliclien,  sofern  die  Feststellung  des  Texfes 
mit  'lu  i  Viertel  Majoritiit  erfolgen  kann;  -.ir  •  riiirit  | 
ferner  den  Auftrag,  Betriebsvorschrificn  t"iir  «  lektrische 
Anlagen  auszuarbeiten. 

Den  Bericht   der  21  a h cli i  n  e  ii  c  »  m  ni  i  s  « i o n , 
welche  einige  Abündernngra  der  im  \origen  Jahre  ^ 

Srobeweiae  aitnmoiBmeBen^oniiaUeo  anr  Prüfung  von 
laüchinen  ttnoTransformatoren  befiirwortete  und  einige 
Vors'  '  KiL'»'  über  Krcuueu/.,  Tonn  iizabl,  Pulzabl,  .Span-  [ 
naiigsän<lerung  und  dergl.  machte,  wurde  geuehtuigt  , 


and  die  Commission  zum  weiteren  Studium  der  Hache 
selbst  wieder  eingesetzt. 

Die  Qysteresiscommisaion,  deren  Vorschläge 
im  letzten  Jahre  probeweise  angenommen  wurden,'  war 
nicht  in  der  Lage,  schon  dieses  Jahr  die  definitive  An- 
nahme an  empfenlen.  Allerdings  konnte  der  Vor» 
sitzende  berichten,  dafs  mit  dem  vom'  Verbände  vor- 
läufig angenommenen  Apparate  zur  Prüfung  der  Hyste- 
resis  gute  I'-rf.ihriiui,'i  ii  in  .i.  r  l'lll\l^  erzii'lt  «onlcn 
sind:  da  aber  uiitllerweiie  ein  anderer  .\pparat  *-on- 
struirt  worden  ist,  der  es  eraiiiglieht.  ganze  Bleche 
zu  prüfen,  so  hat  die  Commission  beschlossen,  erst 
weitere  Catersucbungen  mit  diesem  Apparat  anzustellen, 
bevor  sie  einen  definitiven  Bescbliifs  fafst.  In  diesem 
Sinne  ist  aueb  das  Mandat  der  HjsteresisMmniiBsion 
von  der  .Tahres Versammlung  erneuert  worden. 

Ferner  wurden  die  Berichte  der  Drivlit  um!  Kiibid- 
commission.  iIit  M;it<  ri.ilin-iifuiu's-  und  Ki  iistivjui- 
commission  geiiehnagt  und  die  Mandate  dieser  (Kom- 
missionen erneuert,  ebenso  das  Mandat  des  Comitis  anm 
Studium  der  Patentfrage. 

F.ndlich  trat  die  Versammlung  dem  Ues'  hlui^  des 
Vorstaadea,  den  ,,Terband  deutscher  Elektrotechniker" 
in  das  Yerefnsregister  eintragen  au  laasen,  bei  und 
genehmigte  Ii.  diesem  Zweek  nofthwendige  Aend»- 
rung  der  Satzungen. 


The  American  Foimdiymens 
Association. 
(ScblnJh  von  Seite  800.) 

tNe  Reibe  der  Tortrtge  des  dritten  Tages  wurde 
durch  H.  E.  Fii  lil  «l  iffurf,  welcher  über: 

IMe  Metallurgie  des  (.'upolofeos 

Sprach  und  dessen  Ausführungen  wir  nachstehend  im 
wesentlichen  wiedergeben. 

Die  (liite  des  erzeugten  <inrsfi-riis  bangt  zum 
grofsen  'I'heil  von  der  Cupolofenarbtit  Das  beste 

Koheisen  kann  durch  scnlechtea  ScbnieUen  minder^ 
wertbig  werden,  wihrend  man  in  der  Lage  ist,  die 
(itin!if;it  vr.ii  L^('ri;jL'\M'!'tlii^'*'iii  R^b-isiTL  rlirch  l'c schickte 
Scliiiirli'iiii_'-  laiii  liuturtiuy  /.a  vi-rlte^sern.  Es  giebt 
kaiiiM  zvv-i  I '  ijHil  .fcn ,  die  genau  unter  denselben  Be- 
dingungen, d.  h.  mit  dem  gl>  (clii>!t  Formenijuersf  hnitt, 
derselMn  Windmenge  und  du  L:]eiehen  Hohe  der 
Formenebene  über  der  Herdsolile  arbeiten.  Jede  Ab- 
weichung in  der  Aiiordnong  der  Oefen  bedingt  aber 
auch  eine  Venchiedenheit  des  Sidimelzgsngea.  Als  ein 
Beispii  1  führt  Pield  folgenden  Torgang  an :  Eine  nHher 
nicht  bezi  iobnele  <iiefsi  r>  i  Ii  itfe  eine  Reihe  von  Jahren 
eine  bestimmte  Normaliiiarke  «'onnellsviller  Koks  ^ 
bruiii  lit  und  ihren  Ciipnlofen  für  diesen  Betrieb  ein- 
ireriditet.  ])urch  die  mit  einer  bedeiifend  leichteren 
Surte  Koks  in  einer  benachbarten  (iiefserei  gemacliten 

IClustigett  firfohniageu  wurde  das  Werk  veranlalst,  es  mit 
iesera  letiteren  Brennmateria]  ebenfiills  an  versuchen. 
Der  Versuch  fiel  indessen  sehr  ungünstig  ans.  Als  die 

Ursachen  dieser  mit  derselben  Sorte  Koks  erzielten 
verscbii  U  li  tigen  Ergebnisse  stellten  sich  die  folgen- 
lien  .\bwen  liiing<  ti  in  der('onstr«''tion  iler  Cupob'ifen  her- 
aus. Die  Hohe  der  Furnienebene  in  der  ersten  (iiefx'rei 
betrug  nur  11  Zoll  (279  mm),  während  die  zweite  den 
leichten  Koka  verarbeitende  Qiefeerei  mit  amer  HSbe 
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der  Forinenebenc  von  20  Zoll  (606  mm)  arbeitete.  Der 
Qaanchnitt  der  fonnea  war  im  enteren  Falle  nnr 
halb  »0  grors  aU  im  letitereo,  wUizead  die  Preieung 
etvM  mehr  betrug. 

1>ie  Veränderungen,  welnhe  das  Koheisen  bei  seinem 
Dur(  hiTiini.'  flurch  ihn  (\i]uAoft;n  erführt,  sind  bekannt- 
lich Uurauf  zurückzaluliri'n,  dafs  einerseits  in  der  oxy- 
direnden  Atmosphäre  ilr-;  Ot'ins  i-in  Tliril  der  im  Eisen 
enthaltenen  Fremdkörper  verbrennt,  wahrend  anderer- 
seits das  Kisen  aus  dem  weifsgUlhenden  Koks  oder 
der  Boi^olile  neue  VenuireiaifttiigeB  aufniiniat.  Ana 
einer  idiwerMi  oder  tieft«  Breanstot^hicbt  werden 
dabei  unter  sonst  gleichen  Verhältnissen  mehr  Ver- 
unreinigungen in  doB  t'isen  eingehen  als  uus  einer 
leichten  oder  flachen.  Atii  die  Menge  der  aufgenomme- 
nen Metalloide  übt  auch  die  Temperatur  des  Eisens 
und  die  Menge  der  ZtscUig«  eioen  eatsdieideDden 
F-iiiflufs  aus. 

Kicld  wendet  iiek  dann  den  einzelnen  Begleitern 
des  Eisema  and  zwar*  nerst  dem  Scliwafel  so.  Je 
gröfser  die  BrennstoiPgielit  und  je  gröfiter  der  Sehweftl- 

gehalt  des  Brennmaterials,  dfsta  pröfsor  ist  im  all- 
gemeinen der  Betrag  des  vom  i,'i'srliinolzenen  Eisen 
aufgenommenen  Schwefels.  Das  V<rliiilrnil<  ili's  im 
Brennmaterial  voihandencn  üt'i>auiuit«ctiwvtult>  zu  dtni 
vom  Eisen  aufgenommenen  Schwefel  hängt  von  drei 
Bedingungen  ab:  Erstens  der  Beacliaffenbeit  des  ver- 
weDdeten  Zuschlags,  zweitena  der  Temperatur  des 
EisMU  und  dritteu  der  Zttwwaeiiwtwaig  des  Brenn- 
materials nnd  dea  Eisens.  Eine  aBgemessene  Menge 

Zusolilui,'  wiril  in  einem  !ieirs<:e!ieiiilpn  Cnfmlofen  einen 
gruistin  Ulieil  des  Soli\M-tels  iiiisi  luidlich  iimcbfu.  Der 
im  BrennmateriiJ  als  SLliwelelkuhlenwasserstofF  vor- 
handene Schwefel  geht  in  dos  Eisen  nicht  in  merk- 
lichen Kengen  ein.  Field  erklärt  hieraus,  dafs  viele 
Gießereien,  welche  mit  Kohle  tdunelsen,  (lu&atiicke 
darstellen,  bei  denen  das  VerhUtnib  dea  aufgenommenen 
Schwefels  zu  dem  im  Brennmaterial  vorhandenen  Gc- 
sammtschwefel  geringer  ist,  als  bei  solclien  OtirsstQcken, 
die  aus  mit  Koks  schmelzenden  Uiefsereien  stammen. 
Je  ffröfser  der  Man^ansrehnlt  des  Eisens  ist.  desto 
wiMiiLCer  Seliwefi'l  wird  von  ilein  l'^isen  aufgenummen, 
bei  miinganreiehem  Eisen  kann  möglicherweise  sogar 
eine  Abnahme  des  Schwefelgehalts  eintreten ,  indem 
der  Sdiwefei  als  Sohwefeimangan  in  die  Selilacke  gebt 
Der  Silicinmgehalt  des  Eiaena  verringert  sich 
stet»  beim  Durchgang  durch  den  Cupolofen.  I)ie  Ver- 
brennung des  Siliciunis  hängt  von  zwei  Bedingungen 
ab:  erstens  von  der  Smn  rsr. itfiiierii,'e ,  mit  welcher  das 
Metall  in  Berührung  kommt,  und  zweitens  von  der 
Zusammensetzung  des  aufgegebenen  Roheisens.  Bezüg- 
lich der  Urülse  des  Siliciumverlustes  werden  gewöhnlich 
von  FachmiaDern  bestimmte  Zahlen  angegeben.  Die- 
selbem  puten  vielleicht  cerade  anf  bestimmte  Eisen- 
sorten, sind  aber  anf  andere  Bisensorten  übertragen 
vollständig  fals,  Ii.  .Ti  trrofst  r  die  zugeführte  Wind- 
menge ist.  de&tu  mehr  ällitiuiii  vvini  verbrannt,  je  höber 
der  Siliniumgnhalt  des  aufgegebenen  Eisens,  ilesto 
gröfser  ist  auch  der  procentuaie  Verlust  au  Silicium 
beim  Durchgang  durch  den  Cn|(olofen  (unter  procen- 
taalem  Verlust  ist  hier  das  Verhaltnifs  des  verbrannten 
SiUeinma  zu  der  im  Boheiaen  ursprünglich  vorhanden 

fsiwesensn  Menge  sn  verttehen).  EinlESIaeo,  welches 
*/o  SUicinm  enth&It,  wird  bis  fO*ft  seines  nrsprüng- 
licnon  Gehalts  verlienui,  während  Eisen  mit  0.2 "/« 
Silicium  kaum  einen  merkbaren  Verlust  erleiilet.  Auch 
der  K Mlil.  ii-.tMt1i/i lialt  des  l'.'iseiis  li.it  einen  bedeutenden 
Eiiitluls  auf  den  Umfang  der  Siliciamverbr«anaag,  wie 
apiter  bei  Beeprechnug  des  Kohleasfeoflb  aueitiaader- 
gvsetzt  ist 

Phosphor  wird  von  dem  Eisen  im  Capolofen 
ans  dem  Brennmaterial  in  sehr  kleinen  Mengen  anf- 

genommen.  Der  Betrag  ist  tbatsRehlicb  constant  «nd 
Ist  der  kleine  Zuwachs  an  Phosphor  der  im  Brenn- 
stoff ursprünglich   vorhandenen  Menge  proportional. 


Von  dem  im  Eisen  ursprünglich  vorhandenen  Man - 

tan  wird  ein  Theil  im  Capolofen  verbiauit»  wodurch 
19  attdersn  Elemente  theilweise  vor  dem  ▼erhranneu 

geschützt  werden.  Der  Manganverlast  hängt  von  der 
.  vVindmenge  und  dem  Schwcfelgcbalt  des  Brennmaterials 
ab.  Je  sröl'ser  die  zuirefdlirte  Wiodmenge  ist,  desto 
!  mehr  MmiL^rui  wird  verbrannt,  je  gröfser  der  Schwefel - 
gehalt  d'  S  Hrennmaterials .  liesto  gröfser  ist  der 
i'rocentsatz  Mangan ,  welcher  aLs  Hnitid  in  die 
Schlacke  geht. 

Di«  ]tf  einnncon  darüber,  ob  l>eim  Cnpolofenscbmelzea 
eine  Ab«  oder  snnaha«  des  Kohlenstoffgehalts 
stattfindet,  sind  getheilt,  und  man  findet  darüber  ein- 
ander vollständig  widersprechende  Angaben.  That- 
sarhlieli  winl  liie  \  erJinderung  des  Kohlenstoff'ireli.Hk-i 
erstens  durch  die  ursprüngliche  Zusammensetzung  des 
Koheisens  und  zweitens  durch  das  Schmekverfahren 
bedingt.    In  dem  oberen  Theil  des  Cupolofens  wird 
eine  gewisse  Menge  Kohlenstoff  verbrannt;  das  Mafs 
dieser  Verbrennung  hängt  von  der  lugefBhrten  Wind- 
menge  ab,  sowie  von  der  Seit,  welche  das  Eisen  braucht, 
um  durcli   die  Oxydationszone  des  Ofens  hindurch- 
üugehen.    Nuchdeni    so   ein  Theil    des  Kohlenstofis 
entfernt  ist,   kf.nnmt  i!;is  geselnnidzene  Kisen   mit  der 
weil'sglübendeu  Koksschicht  in  Berührung  und  nimmt 
ans  derselben  KohlcnstotV  nuf.  Je  heifser  das  Eigen, 
je  gröfser  die  Menge  dea  Brennmaterials  und  je  län^ 
das  Eisen  mit  dem  Brennmaterial  in  Berthrang  ist, 
desto  mehr  Kohlenstoff  wird  aufgenommen  werden. 
Wenn  die  Brennstoffinenge  ausreicht  kann  sogar  mehr 
KoliIenstKfT  Iti  iLis  Eisen  eingehen  als  vi'r  ileii  Furmen 
verbrannt  ist,  und  wird  das  letztfre  daher  kidilenst'itl. 
reicher  werden.    ^\'enn  dai^ei^m  di--  Windmeiiire  reich- 
lich und  das  Verhaltnifs  des  Brennstorts  zum  Eisen 
knapp  bemessen  ist,  so  wird  das  Eisen  in  der  Oxjdations- 
aone  mehr  Kohlenstoff  verlieren  ab  es  spiter  wieder 
anitaehmen  kann,  und  wird  sieh  infolgedessen  dar 
Kohlenstoffgehalt  vermindern.    Auch  der  ursprflngtiche 
Kohlenstoffgehalt  ist  von  Eintlufs     Ein"  kohlenstoff- 
reiches Filsen  wird  mit  wi-n\'^  Brennmaterial  im  Cuiol- 
ofen  umgeschmolüen,  aa  Kohlenstoff  einbüfsen,  wahrend 
ein  kohlenstof^armes  Eisen,  mit  einem  hohen  Kokssatz 
geschmolzen,  an  Kohlenstoff  gewinnen  wird.  Doch 
giebt  es  noch  einen  anderen  Factor,  der  Berücksichtigung 
vetdi«Dt»  niunlich  den  Siliciumgebaltdea  Eisens.  Silicium 
verringert  behanntlieh  die  Annahmeflhigkeit  des  Eisens 
für  Kohlenstoff    Wenn  wir  ein  Roheisen  mit  z.  B. 
87»  Gesiiiiimtk(ililen>it<dl  und  I  */i>  Silicium  umschmelzen, 
werden  uir  unter  ii'irni.ilcn  \'crhältnissen  einen  Zu- 
wachs an  Kolilenstoll  erwArteu,  wenn  wir  dagegen  ein 
Roheisen  mit  '.i  ''/o  Kohlenstoff  und  4  ",'0  Silicium  um- 
schmelzen, können  wir  sicher  sein,  unter  denselben 
Bedingungen  einen  Verlust  an  Kohlenstoff  zu  erhalten. 
Umgwehrt  wird  aueh  die  Aofnabmefabiglwit  des 
Eisens  IBr  Silldnm  dnreh  Kohlenstolf  hesebrlnkt 
Mon   kann   demnach   gesclinidl/enes   lü'siu    nh  eine 
Lösung  betrachten,  in  weklier  von  di  n  hciden  Elc- 
mi'nten  Kohleust.itl  um!  Silicium  das  eine  die  Lösungs- 
tähigkeit  des  Kistii!»  für  das  andere  vermindert.  Als 
Resultat  dieiier  Betrachtungen  würde  sich  demnach 
civebeu,  dafs  ein  kleiner  Brennstoffsata,  eine  grofse 
Ti^ndmenge,  ein  hoher  KohlenstolT-  und  Siliciumgehtdt 
eine  Herabsetzung,  die  entgegengesetzten  Bedin^ngen 
eine  Anreicherung  des  Kohlenstoff^ehalts  herbflifHbren 
ivenli  ti.    I'ii'  Lrr  ifsc  Vcrsi  liiedenheit  der  im  Giefserei- 
I  betriebe    vcrweuileten    Hoheiscnsorten    und    die  al>- 
weichende  Construction  der  Cupolofen  verhindern  die 
Aufstellung  von  festen  Regeln,  die  für  jeden  Fall 
passen.  Sache  eines  jeden  Qiefsonilaiters  ist  es,  den 
Schmelzgaag  seine«  Cupolofens  so  an  regeln,  wie  es 
die  Znsnmmensetsaog  der  Rohmaterialien  venangt 

Je  nach  Art  der  Fertigerzeugnisse  bedarr  man 
verschieden  zusammengesetzter  Kisensorten.  Ofenplatten 
und  ähnliche  ,\rtikcl  erfordern  Dilnnflüssigkeit  und 
\  Weichheit;  man  mufs  daher  für  dieiielben  ein  silicium- 
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and  phosphorreiches,  dagej^n  verhiiltnifsmäfsig  kohlen- 
stoff-  iina  niaiiganarmcR  Eison  liomit/cn.  Für  leichten 
Maschinenguf-'  bedarf  man  i'iiii-;  Ki'^t^n's,  welchßB 
einen  hohen  (iehiUt  nn  Siliriuin,  eine»  mittleren  in-liult 
an  Kuhienst'il)  umJ  LMiuhpliur  und  wenig  Scliwefei  und 
Mangan  führt.  Bei  Maschinentbetleu  von  mittlerem 
Geineht  mofs  £isM  mit  einem  mittlereo  ClelikU  «a 
Siliciom  und  Ko1ü«n»toir,  »her  «nn  au  Phomhor  und 
Matigim  benatzt  werden.  V>p\  «rhwfrpra  Maachinen- 
gnli,  wo  es  mehr  auf  liesviilit  uls  uiif  Festigkeit 
ankommt  und  wo  das  Oufsstiiek  l'rei  vun  Srhwindong  : 
and  Saigernng  sein  mufs.  i»t  ein  »iliciuui-  und  phos-  ■ 
phorarmes,  da;^egen  kohlenstofl'-  and  manganreiches  ' 
Eisen  erforderlich  nnd  kann  aach  ein  etwas  höherer 
Gehalt  an  Schwefel  zugelassen  werden.  Von  der  Höhe 
der  foraenebeae  h&ngt  die  Art  nnd  Weiie  ab,  in 
wdehei*  das  Eiaen  dem  Cnpolofen  entnommen  winL  I 
Bei  niedrigen  Formen  muf»  das  Eisen  in  Ji  m  ^Tnfsr», 
wie  es  schmibt  beseititrt  und  entweili  r  in  Hi  IuiIUth 
aufbewahrt  (iiler  in  kleinen  l'funrii'n  torttresi  halft 
werden.  Hei  lini  liliegfinden  Formen  kann  das  Eisen 
sich  im  Ueril  iinsummeln  find  in  grofsen  Abstichen 
entfernt  werden.  Wenn  mu  bei  niedrigltegenden 
Formen  Krähngief^pfanncn  Iwnntzt,  so  sollten  swei 
Abflnbrinnen  vorhanden  sein,  um  eine  fTiefspfiaae  SO 
flilen,  wShrend  die  andere  in  ihre  Luge  sfebracht  wird.  I 
Eb  ist  iilien  prwähnt  worden,  dnls  für  ITerlplatten  ' 
and  ähnliche  Erzeugnisse  ein  siljeiumreiche«;,  kohlen- 
stoff-,  Schwefel-  und  manganarmes  Eisen  tim  husten 
geeignet  ist,  es  igt  aach  erwähnt,  dafs  der  vom  Eisen 
snfgenommene  (iehalt  an  Kohlenstoff  und  Schwefel 
\ron  der  Höhe  der  BrennmAteriaUchioht  abhängt.  £s 
folgt  daran«,  dafe  das  Eisen  nm  so  beswr  rar  den 
genannten  Zweck  passen  wird,  je  niedriger  die  Fennen 
liegen.  Eisen  Tür  Maschinentheile  von  leichtem  nnd 
inittlerein  (jewiilif.  welrlie  eiiK'n  mittleren  Kiflileii'<ti<ff- 

?:chalt  erfordern,  ist  gU-ichtalls  vortbeilhalt  lu  einem 
)apolofen  mit  niedriglicgenden  Formen  zu  ver- 
schmelzen. Es  wird  für  diese  Erzeugnisse  ein  etwas 
siliciumännere»  Roheisen  verwendet,  infolgedessen  das 
Qnlseisen  kohlenstoffireioher  als  daa  Herd|ilattenei«ea 
aosflllt;  infolge  der  niedrigen  Brannstoflbchicbt  ist  der 
Sebwefelgehalt  nur  gerini:. 

Bei  schwerem  ilasrtiirienuur»,  wo  Weichheit  nnd 
r)ieliti^'keit,  vorlangt  xsir'i,  \eriiii'tit  eine  liolie  Schicht 
den  Vorzag.  Es  kann  ein  siltciuiniiniit:^,  billigeres 
Eisen  benutzt  werden,  die  hohe  Schicht  ergiebt  ein 
kohlenstoffreichus  Eisen,  wührend  der  verhältnifsinäTsig 
höbe  Gehalt   an  Schwefel   weniger  schädlich  wirkt. 

Der  tiefe  Herd  gestattet  die  Anaammlnng  einer  grdfiieren 
Menge  Eisen  nnd  ennSgti«bt  ilas  Ab«teeben  in  Rrabn- 

gicfspfannen.    Bei  den  sogenannten  festen  Kiseii'-crfen. 
welche    znweilen    „  KanurienciNen"    <l■i^'r  „lii;ll).stahl"' 
genuiuit  wordi-n  siml,  lie^rt  ilie  .\iifgiilie.   etwas  ver- 
wickelter.  Diese  Eisensortea  müssen  vor  allem  kohlen- 
stoff-  und  schwefelarni  sein   und  sind  es  gerade  diese  ^ 
Sorten,  welche  Kohlenstoff  nnd  Schwefel  höchst  be- 
gierig aas  dem  Brennmaterial  anfnehmen.   Es  sind  in 
Tielen  Giefsereien  Cnpolöfen  in  (lebrancb,  in  denen 
es  thtttsÄchlich  onmSglich  ist,  ein  Eisen  mit  über 
28  000  rfunrl  1=  If^.r.r,  kg  .auflc|mm)  FestigSveit  dar 
zustelli-n.    Der  Uruud  (latnr  ist,  dafs  die  hoiic  Lai;^  i 
der  Fonnenebene  eine  giKlVe  Tiefe  der  Koksschient  ' 
bedingt  und  das  Eisen  infolgedessen  einen  so  hohen  ; 
Gehalt  an  Kohlenstoff  und  Schwefel  nufiiimmt,  dafs 
die  Darstellnng  fester  (rufsstücke  nnmöglicb  wird,  j 
FAr  dies«!  Zweeksind  nie dri •'liegende  Formen  erferder-  I 
lieh  nnd  mufs  das  Eisen  in  <leui  Mafse,  wie  es  schmilzt, 
aus  dem  Ofen  entfernt  werden.    Die  Mehrzahl   der  ' 
hentzutage  im  Betriebe  befin  tlii  hen  Cuj)olöfen  haben 
aufseroruentlich    hochliegende  Formen,    welche,    wie  | 
oben  gezeigt  worden  ist,  nur  für  eine  einzige  Art  des 
Betrienes  PfMen.    Gegen  die  Anwendung  niedrig-  | 
liegender  Formen  wira  gewühnlteh  der  Einwand  I 


erhoben,  dafs  es  schwierig  sei,  die  Giefspfannen  schnell 
genug  zu  wechseln,  um  ein  Anfstei^n  des  Eisens  in 
die  Formen  zu  verhindern.  Dm  diese  Schwierigkeit 
zu  vermeiden,  schlägt  Field  den  ohen  Ijereits  erwalinten 
Cupololen  mit  doppelter  Abtiufsrinne  vrjr  nml  sjiricht 
seine  Zuversicht  aus,  dafs  bei  einer  uU^'erueinereu 
Einführung  dieses  Ofensystens  viele  Giefsereien  dant 
übergehen  wOrden,  die  Formenebena  ihrer  CnpotAfbn 

bedeutenfi  tiefer  za  legen. 

Zum  Sehliifs  Uekiitniift  Ficld  die  Neigung  der 
Giefsereitui  hleutc,  die  KrgebniHse  ihrer  Untersuchungen 
geheim  zu  huUeu,  und  weist  darauf  hin,  dafs  zur  Zeit 
viele  Erzeugoisse  aus  Flufseisen  gemacht  würden, 
welche  man  bei  gut  geleitetem  Betriebe  dem  Giefserei- 
gewerbe  hätte  erhalten  können,  man  müsse  dldier 
Gewicht  daranf  legen,  daCi  derCapolafenbetrieb  g«jpo 
die  anderen  Zweige  des  Ki8«nhatteBgewei4)es  aieht 
zurückbleibe. 

Es  folsrte  liiePiuif  der  N'ortrai:  \un  P.  R.  Rnmp 
über  „.^  ji  u  r-- II  m  k  e  i  t  im  (i  i  e  l's  e  r  <•  i  b  e  t  r  i  e  d  e".  in 
dem  die  schon  oft  gemachte  Erfahrung  in  Kriunerung 
gebracht  wird,  dafs  die  Vensendung  vnu  billigen 
Materialien,  wie  beispielsweise  billiger  Schwäne,  billi- 
gem Formsand,  weichem  Koks  nnd  minderwertbigem 
Koheisen,  sich  stets  als  nnwirthschaftlich  erweist  Die 
Xachtheile  diese«  Verfahrens  werden  im  einzelnen  aus- 
einandergesetzt und  durch  Beispiele  aus  der  Praxis  belegt. 

In  seinem  Vortrajre      e  b  e  r  M  e  s  s  i  n  ps  c h  m  e  1  z e  n" 

Ch.  Vickers  einige  Mangel  in  (Tielsereibetrielien. 
WM  X.  B.  das  Schmelzen  kleiner  Metaümeagen  in 
grofaen  Oefen,  wodurch  ein  unnützer  Brennstoff-  und 
Arbeitsanfwand  sowie  eveataell  ein  Metallverlnst  ent- 
stehe; ein  anderer  üebelstand  sei  der  nngeuugende  Abmig 
der  Gase  infolge  unzureichender  Fachsquerschnitte. 

Als  letzter  Redner  trat  A.  Sauveur  von  der 
Bostoner  rnifiingsiiuHtalt,  Hcrausgelh-r  i'.es  „Me- 
tallographint",  auf,  welcher  einen  interessanten,  durch 
Photographien  und  Lichtbilder  illustriilen  .Vufsatz 
über  „die  Anwendung  der  Metallograjih  ie  auf 
den  Gicfscreibetriel)''  verlas.  Seine  eisteu  Be- 
uerknngen  besogen  sich  auf  die  |;ro£M  Aehnliohiceit 
swisehen  der  Stmetnr  des  Onfseisens  nnd  der  des 
Stahls.  Die  allgemeine  Meinung  der  Giefsereifarlilmte 
sei,  dafs  das  Guf«eiHPn  und  seine  Gefügebestundtlieile 
viel  schwierii,'er  zu  ludiandidii  seien  als  der  St.ibl  und 
dafs  die  vorwiegende  Ansicht  dahin  gehe,  dafs  keine 
Beziehungen  zwischen  den  beiden  vorhanden  sind. 
Wenn  man  indessen  Graphit  aus  dem  Gufscisen  entfernt, 
60  erhält  man  beinahe  Stuhl ;  um  daher  ein  Verständnifs 
für  die  QeBigebestandthaito  des  Eiaans  an  erhalten, 
mufs  man  die  Stnietnr  des  Stahl«  znm  Ausgangs- 
{lunkt  neliuH  n.  l^s  wurden  alsilann  ikrophotographien 
vi)n  S>  lil:flen  \uv.  reinem  (iold  und  reinem  Eisen  vor- 
gefuiirt,  aus  welchen  muii  ersah,  daf-'  beide  Metalle 
aus  Anhaufungen  unregelmäfsiger  Korner  bestehen. 
Eine  ähnliche  Photographie  eines  Stückes  Schmiedeisen 
wies  von  der  eingescblosseuen  Schlacke  herrährende 
schwane  Flecke  auf.  Eine  weiter«  Serie  von  Bildern 
erläuterte  die  durch  stufenweise  Einführung  von  Kuhlen- 
stoff verursachte  Gefügeänderung  für  Flufseisen  und 
Stuhl.  l)aiauf  wur'le  auf  dieselbe  Weiiie  die  .struetur 
vou  wei/sKHi  Iviilieisen  vorgeführt,  welche«  nuL'h  Saaveur 
als  ein  sehr  kohlenstoffreicher  Stahl  zu  betrachten 
ist.  Eine  der  nusgestillten  Photographien  zeigte, 
dafs  graues  Gufseisen  ans  einer  „Grundmasse  von  St4ihl 
und  Gr^ihittheilcben'*  bestünde.  Andere  Photographien 
zeigten  wechselnde  Gehalte  von  gebundenem  Kohlen- 
stoff; die  Beziehungen  zwischen  der  Kp=!tigkeit  von 
Gufseiscn  und  seiner  Stnictur  wunleu  dureh  Licht- 
bilder erläutert. 

Unter  dt  u  iiudt*rcn  wegen  Mangel  an  Zeit  nur 
dorn  Titel  naeh  verlesenen  Vorträgen  erwiihnen  wir : 
„Giefsereibnchftthrang"  von  J.  G.  Stewart,  nnd 
MGnfseisen"  von  P.  Longmnir. 
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HeferaU  und  kleinere  MiUhfilungeH. 


22.  Jahrg.  Nr.  17. 


Boferate  und  kleinere  Mittheilung^en. 


Slt^uni;  der  IHit  in'^rliiffahrtii-ConniMion. 

Noch  beendeter  S>troinbefuhrung  in  der  Strecke 
Kiiilesheim  bis  zur  liolländisrhen  (irenxo  trat  am 
'21.  Au^8t  die  Rbeinscbiffahrts-Conimisisiun  la  ihrer 
Schlttrs-Hitzuui;  im  RathhaniMuJe  zn  Xanten  ni8«inmen. 
Dt»  V»nitx  abrte  der  Oberpräsident  der  Kheinprovinz 
Dr.  Name,  der  niaichst  HittWilnnj^en  Aber  das  niuchti», 
waR  im  Ansrhlufs  an  die  vorjührijrni  Vorhandlno^eo 
der  Cotiimiusi'jn  von  seiten  der  .Strumbanverwaitang 
t:i'S(.  Ir.ittt'ii  i-f.  Siiiliinn  retrTiitc  Stiuinliau'iirfi  t'jr  'ii'- 
lieitiirath  ilullt^r  iiUerdie  IIK»!  begonot-utü,  im  Lialfmien 
.Jahre  fortziisctznidfin,  sowie  über  die  neu  in  Angriff 
XU  ncbmeadfln  Strombanten.  Ver«u»gabt  sind  1901  fnr 
A.  Strombaonnterhaltuag: 

Beiirk  Ktddens   243325.« 

,      Köln   146  734  » 

,      Düsseldorf   142ft44 

n     Wesel   169041  « 

lat^niMii  «in»ehi.  Pegelbfobacbtungen  .  .  47068  „ 

Summa    74-2  Wl»),  4' 
V.  UnterhtkJtong  der  Kheinechiff.brttcken: 
Koblem   a597S<^ 

Köln   45  184  „ 

Wesel   .     3197»  „ 

Summa  118 185  Jü 

('.  A  Ti  f  (■  r  ■!  rd  1  n  1 1  i  i-li  e  N  c  uba 0 ♦  »'n  r 

Stri/!uii  guliruiii,'  I  'rmu/  Wcifsentburm  .  .  i.'i  ."»«»Tj  .  # 

„            Jlamm-Diisseldorf  .  .  .  77:113  ^ 

Abfliu  hunx  steiler  Buhneuivöpfe    ....  40900  , 

FUepe  und  Ausbildune  der  .\nlandungen  U82 

Deirhvcrle^g  Spyk  Nei  Emmerich.  .  .  25341  „ 

Beton  niing  des  Rbeinfahrwasim  ....  4112  « 

BeachaffuD^'  von  Poliseibooteii  .....  14911  , 

Re«tzahlut4;en  fBr  frihere  Bftateo    .  .  .  6704  , 

Sanmft  SnOB28«4f 
1>.  UafeabAoteR: 

Oberveael   17BÖ.<r 

Httbeiro  a.  Rb                                .  54  4>v?  „ 

GeaammtaiMgabeii  1901  alao  1  l<i8  7ll  Ol 

Für  dus  lluu!>hu]t»jahr  1902  stehen  SOr  Vt'rfii^nntr: 

Kür  A.  .Stri»)iibaimnti;rlialtung   7881X10.« 

„    H.  Srbilfbnickcn  .  .  .  '.   11.->IHM) 

,    C.  Auberordeutliche  Strouibiiuten    .  ^ 

im  ganzen  abo  1  2'2J  b^3 

l>i«>  nnfserordeatlieheii  Strotnbauten  vertbeilen  aich 

wie  folift: 

a)  Strottirefrulinin«:  Wittlaer-Uerdinpen  .  .  m 000  Jf 

b)  neichverlof^n«:  Spvk  liei  Kiiinierirb  .  .  IM  010  , 
r'  .Vbflni'huuL'  steiler  Bulineiikopfc  .  .  .  .MJ  U»i  ^ 
d)  Pflege  inifi  Aiisbildunsr  der  Aiilandungen  it:ts|M  „ 
ü)  Lkiii.)tattuiig  von  Fulizeibuoten    ....  71  blU  „ 

im  ganzen  819883«« 

Ks  wird  sodann  eine  >rr>)fse  Ucilu'  von  AMträf.'en 
besprofben  un«!  rrb<li£rt.  «iic  betretlin  notbw mdiire 
HaL'i.'eruiif;eti,  AnlandeNtidlen  u.  s.  ».  Am  Si  blulV  der 
Sil/.uni;  mürben  di  r  l{ln  insi-hitJalirts  iuspector  Ke;;.-l{atli 
Mütze  und  Alu^.  Ur.  Itennier  inten  ssunte  Mittbeilun^'en 
über  ficn  in  Ausiiicbt  >te!ii'ndi'ii  I^liii  ciniT  vtt-lienden 
Hlu-inbriirko  bei  Wi:*tl  an  Stelle  der  dort  bi  sTelienden 
Schiffbrücke.  Die  jetzigen  Verbältuisve  sind  naheza 
mbaltbor.  Die  Schiffbrücke  vermittelt  den  Verkehr 
der  stark  aufstrebenden  Stadt  Wesel  un<l  ihres  reebts- 
rhi'ini.sciien  indusIrielKn  Hint^'rlandes  mit  den  link?»- 


rh<  itii-' lien    Lande-flicil»  n    tmd   verbindet   aiif>i  rdi«m 
!  das  a.it  ilcm  linkeE  liheiuutcr  bplejjene  Fort  ßlutiier, 
du>  Uli!  Mili'ar  belegt  ist,  mit  ilir  litmison  Wesel, 
I  Die  W  r-i  li  r  Ürui  ke  hat  unter  dtstt  preuf«iHe,hen  Uhcin- 
sehiffbno  L-n  den  stärksten  Schiffsverkehr.  Im  Jahre  1899 
bat  die  Zahl  der  Urückenüffnongen  12  08»  betragen, 
d.  h.  alao  nach  Abaqg  der  18  Tag«^  an  denen  di« 
'  Brücke  wraen  Eiacaa«  aniigerabTen  war,  96  Oeffanano 
j  titglieh.  Erheblione  StSrangea  erwachsen  nauentlich 
d  in  h  die  „auf  sich  fahrenden"  Segelschiffe,  die  regel- 
1  umrüig  eine  längere  Oeffnuns  der  Brücke  erfortlem, 
'  als  gesehleppto  Fahr/.«         I)i  r  l>andverkehr  brii fli  rte 
j  sieh  schon  1894195  aut  dun  hsthnittlic Ii  1516  Ferxonen, 
148  Fuhrwerke  und  12  Stück  Vieii  täglich.   Für  beide 
Verkehrsarten    bringt    die    Schiffbrücke  erhebliche 
,  Störungen  mit  sieh,  namentlich  aber  für  den  Schiflv- 
■  verkehr,  zumal  daa  sohwichei«  Gefalle  nod  die  geringer« 
I  Stromji^chwindigkeit  towfa  dta  ttarke  StromkrVaimnng 
,  bei  Büderich-Wesel  da?  Durchfahren  der  Brücke  an 
I  und  für  sieb  er«ichweren  und  die  Schiffer  fast  reffel- 
I  niiilVig  zwingen,  in  Büderich  Lotsen  für  'ii'    l  luilt  ihrt 
'  aozanehmen.    Ein  Ersatz  für  die  Schif!  I  r  ui  k<-  küun 
zweckniäfsig  nnd  auch  in  wirthschuftlich' i  Ki /.i«)iang 
befriedigend   nicht  anders  als  durch  eine  in  Bezug 
auf  die  Abmessungen   und  die  Steigungsverbiltniss« 
der  Brückenbahn  den  vortiegendeo  Verhiltniasen  ent- 
sprechende feste  Brücke  erfolgen.   In  der  Er6rtening 
dieser  Angelegenheit  «teilt  Abg.  Dr.  Benmer  fulgeaden 
Beschlufsantrag: 

„Ii;.'  S.  liu  ii  ri:,'l;f!ten  und  dir  rrbcblichen  Ifack- 
tlieilf,  die  der  ^ciutlubrt  ans  dfui  iicstt  hen  der  Schiff- 
brücke zu  Wesel  erwachsen,   --ind  mi  ijrofs,  dafs  die 
I  Kbeinschiffahrts-t'onimisHion  ihre  Beseitigung  durch  die 
,  uSgliebat  balditre  Erbauung  einer  Strufsenbrüdk«  fllr 
ein  dringendes  Vtrkebrsbedürfnifs  erachtet." 

Dieser  Beschlurriautragwirdeinstimmigangenonimen 
und  darauf  die  Sitmag  mit  herzlichen  Worten  des 
Dankea,  die  Direetor  Ott  ao  den  ObaqtrtaideataB  richtet, 
gesehlfl 


SchirnenüchweifsanKeD. 

l'cber  .S  r  h  i  e  n  e  n  s c  b  w e if  «U  n  g e  n  nach  dem 
•  ■oldscbnüdtschen  \  erfahren  berichtet  K.  Beyer  in  iler 
„Schweizerischen  Banzeitnng'*  unter  dem  10.  April  1902, 
indem  er  dabei  die  Frage  anfwirft:  Welchen  oonstraettven 

Eigen<^itiaften  genügen  die  SohienenscbweiAangsn  nach 
dem  aluminotherniisrhen  Verfahren  und  wie  haben  sie 

SU  !i  III.  l'irti  u-li  I  .'wiilirt? 

lu  Ut'iiuiwortung  dieser  Frage  stellt  B«  .ri  -lunächst 
fest,  diifs,  hinsichtlich  ili  r  iibsiduten  Festigkeit,  ln.i  den 
.Scbieneuschweifsungeu  der  Festigkeitsgrad  de»  gesunden 
Materials  erreicht  worden  ist.  Die  Delinutig  ging  stellen- 
weise ein  wenig  soriick,  wobei  bei  ruhender  Last  eine 
entsprechende  Durchbiegung  erzielt  wurde.  Sobald  je- 
doch Schlagmomente  von  1000  u/kg  and  mehr  auf  die 
Schweifsnngssteticn  von  heute  g:ebrSttch1!ehen  Straf«en- 
baliiirilleiischiciii  n    aw^    FlufsstaM   aus^'eübt   w  urden, 
I  Zeigten  dicselbi'u  ea;  »bnorincs  \ Himluii.    Die  Durcb- 
'  bicgung  war  beim  Steigen  iles  .Schlagmotnentes  kaum 
bemerkbar;  letzteres  führte  bei  2üOO  m/kg  ausnahtnslua 
meistens  aber  viel  tVülier  /um  Bruch,  der  bei  den  ersten 
l'r(d<en  in  der  Scbwcitsstelle,  später  in  der  NHhe  der- 
selben in  der  sogenannten  Sebweirsxonc  auftrat.  Die 
1  Bruchflanhe  seihst  war  auffallend  glatt  und  zeigte 
I  sich  weder  kornig  noch  sehnig.  Diese  Beobachtungen 
führten  vorerst  da/ii,  rr4)ben.  die  mit  den  Vignoljirofilen 
von  Hauptbahnen  angestellt  waren,  uiciit  weiter  aus- 
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zadelinen.  Bondern  die  Beobacbfnn^n  zonScbst  darauf  { 
zu  beschranken,  wie  die  so  Im  >i  Ii  äffe  tun  Sihwcirsiitii,'fn 
in  di^m  Betrieb  «ler  Strafnenbahnfn  »sich  haiuu  wurden. 

Dil'  imsgeführten  Probestrecken  haben  sich  nun 
weni^ttns  soweit  bewährt,  um  die  .SL-hweifsunRen  nach 
dem  UohUrhüiidtschen  Verfahi-en  als  gleichwerthig  mit 
den  «öderen  bis  dahin  gebräaehlichen  Verfabren  er> 
keDBea  so  lassen.  Nach  Auiflht  dee  VerfiiMer*  dttrften 
Mger  —  bei  riehtinr  AnebiUlniig  mit  Riir.ksicht  anf 
die  Aiifordrroiixen  dea  Oberbnea  —  die  Eigenartigkeit 
und  zugleich  wieder  die  Kinfachhcit  des  (loldschmidt- 
Bcheu  Verfahrens,  die  es  gestatteten,  ans  der  8ehweifs- 
inn>M-  I  i,iif>tructiv  braachbares  Eist  ii  «us^iisi  htiiltii,  viel 
weiter  stehende  constrnctive  Ausbildungen  am  Stöfs  er- 
lauben als  irgend  ein  andere«  Verfahren. 

Die  ersten  Versuche  fanden  bereit»  im  Jahre  IKJMJ 
bei  den  Essener  Strafsenbahnen  in  bescheidenem  Mufse  | 
atatt;  »i«  waren  ledudich  infornatoriachcr  Nator,  am  das  i 
VerfthrBn  ab  Arbeit  auf  firefer  Strecke  m  atadirell,  wo  I 
es  sieh  anders  anlief»  als  in  drn  Wprk«tHttcn.  Immer- 
hin  waren  die  Erfolge  »o,  ddlü  eint*  iiüihts  von  greiseren  ! 
Str^ilV.  iilpiilinen  mit  dem  Verfahren  Versuche  anstellten.  , 
Es  waren  dies:  die  Brauuschweigsche  Stralaenbabo,  die  , 
HaonoTeiseli«.  die  UaiHburger,  di«  Dreadener,  die  Grobe  .| 


Berliner  Strafsenbahn,  die  SächsiRclie  Strnfsenhahn- 
;,'esi  ll5(  haft  u;  Plauen  und  die  AacheniT  K  Icinlnilm- 
gesi  lisithaft.  si-wir  anfserhalb  Deutschlainls  ilie  Kopfn- 
nagener  .Striifsi  iibühn.  Die  Zeit  der  .Vusiüliiiiiii;  lug  in 
den  Monaten  Mai  bis  November  de«  Jahres  19U0  and  die 
Erfolge  waren  auf  den  einxcinei  Strecken  verschieden,  je 
nach  dem  Einänfs  der  WitternDS  und  der  Unt^rbettun« 
der  Qeleiae.  Die  nadiatehende  Tabelle  zeigt  den  Stand 
der  BUKgefährten  Schweifsan^n,  wie  ihn  Beyer  naeh 
den  ihm  gewordenen  Angaben  im  Oetoher  des  verflosoencn 
Jahres  aufgestellt  und  in  der  ..Dcnrsphen  .''tral'sen- 
und  KleinbahnzeituDg"  veröffentliclit  liaf.  Nach  den 
neuesten  von  ihm  tn  i  vcrsi  liii'tU  iu'ii  Verw  iltuii;;<-n  ein- 
gezogenen Anskünflen  sind  allerdings  ciuigt;  Aeude- 
rungen  nachzutragen  idiesdbeu  sind  in  der  nachfolgenden 
Tabelle  in  Klanimem  eingetragen),  die  aber  an  dem 
Gesamtbild  keine  nennenswerthen  Verschiebungen  ver- 

anlauen  kfinnen;  aaCfallend  i«t  die  bebe  AnnU  der 
Brileke  bei  der  Strafitenbabn  ftannoTer;  diese  erUlit 

sich  aber  aus  <1ir  TluitsHflir,  ilafs  lu  i  ilerselben  ganz 
besondere  Mauipiiinliuiitu  vor-rt  iioiiitm  ii  wurden.'  Auch 
hat  diese  Erscheinung  die  I):rfitioii  der  genannten 
Strafsenbaho  in  ihrem  günstigen  l'rtbeil  Uber  die 
SebweilkaogeB  nicht  beeinflnbt 


Tabelle  Aber  di«  Ansaht  der  anegefftbrten  Sebweifanngen 
and  eingetretenen  DrUehe  (in  */«)• 


Hr. 


KiMe  der  betr.  Stmbenbabn 


Profil 

Zeit  der 
Schweifsung 

■g  s  ^ 

ir 

> 

-  5 
'II 

ra 

II 
■  — 

irs 

1900 

14  a 

Mai 

7!» 

9 

neu 

Tag 

14a 

Juni 

4i12) 

5,8|17,4| 

alt 

17c 

Jiili  und  .\ugust 

20!) 

10 

4,78 

» 

Nacht 

11  II 

Aii^rust 

UM) 

4 

2,.') 

aen 

Tag 

17a  .  Mf> 

ijeptember 

•m 

h  (7.1 

-Vi{3,l) 

11  a 

Oetober 

144 

13 

51,02 

Jft 

Nacht 

8a<.7ai 

86 

0(2,06) 

neu 

Tag 

Sftb 

November 

1»7 

10 

6,07 

'? 

25b 

II 

16 

0  (1) 

0(0»/») 

alt 

NMbt 

Sa. 

1H)4 

55(66) 

Brannschweigische  Strafsenbahn  I  . 
Hannoversi'lu'  Stralsriibahn     ,  .  . 

Hamburger  btral>cwlialin  

Dresdener  Strafsenbahn  

Grofae  Berliner  Stnifsenbahn  .  .  . 
Braun^chweigische  .Strafsenbahn  II 
rir.itener  Simisiscbe  Strofaenb^n  . 
Kuprnhageaer  Stcnhenbahn  .  .  , 
Aachener  Kleinbahnen  ..... 


Anadervoiatehanden  Tabelle  istzanidut  ecaichtlidii 
dalb  die  Anzahl  der  Briebe  der  geaebwdfaten  ^Sflie 

auf  verschiedenen  Strecken  eine  sehr  verschiedene  war, 
dafs  aber,  wenn  man  einen  procentualen  Durchschnitt 
sünuntlicber  Strecken  bildvt,  'ii''  Uriiche  immer  nur  4,G 
bezw.  6,81  "/o  der  ver^rhw  t  il'ste u  Stijf>io  betrugen.  Ks 
lunn  dies  in  Auljctra'  h:  i!i  r  völligen  Neuheit  des  Ver- 
fahrens im  ganzen  kein  ungiinatiges  Kesnitat  genannt 
werden  und  so  ist  anch  das  Drtheil  der  Verwaltungen 
über  die  Veiachweifsungen^  soweit  es  dem  Verfaseer 
möglich  war,  dasselbe  au  erhalten  (so  von  Nr.  2,  8,  4, 
5,  ^  8  nnd  !>  der  Talielle),  im  giinxcn  nicht  ungOnatig 
aasgefallen.  Betrachten  wir  die  Ursache  der  Brfirhe,  ao 
ist  liiu-.i'  htlicb  derselben  zu  unterscheiden,  ob  der  Bruch 
kui/  iulL  der  Verschweifsung  oder  erst  einige  Zeit  darauf 
erfolgte.  Trat  derselbe  kurz  nach  iler  Verschweifsung 
•in,  ao  Iconnten  sowohl  Achsial-  wie  Hiegnngs-  bezw. 
etaatiaehe  Spannungen  die  Veranlassung  sein,  trat  er 
dagegen  llngere  Zeit  nach  der  Verschweifsung  ein,  so 
kann  im  grollsea  Qanaen  nur  der  letztere  Onind  an- 
^nomnien  werden.  Soweii  die  absolnta  Zugfestigkeit 
in  Frage  kam,  hatte  der  Brach  dnrch  grönTere  Sorg. 
=ri::ik.  it  bei  der  IVarh'  itniii.'  und  Ver.icbweif>uiig  ver- 
ttu>  'l>  n  werden  kiiiin«  n,  w  wijn  jedoch  der  Bruch  cliisf  im  Iic 
SjiaMinni^'i  II    zur    L  r-.u'be   hat,    wie  !  r-.  [idcrs 

darcli  den  raschen  üeberlauf  der  Verkelirslast  lier^or- 

S 'rufen  werden,  so  war  er  eine  Kolirc  des  Systems, 
er  Beweis  hierfär  liegt  in  der  bereits  erwihnten 
Thataache,  dnb  die  Sehwei&angirai  wohl  mit  normaler 


Zogfeatigkeit  beivestellt  werden  können,  aber  nicht  die 
crrorderlicben  Tallmomeote  ertragen  and  die  Brtlcbe 

entwed  r  Kurz  u n  Ii  iler  Verschweifsung  oder  in  un- 
bcstiiiiiiilian  II  Zi  itf  ri  auftraten,  mithin  von  der  Tempe- 
ratur iiii  lit  aliiiaiiL'ii:  sein  konnten.  Gelingt  e--  Mid 
die  .Möglichkeit  dtirfte  nach  <len  Erfahrungen  des  \  i  r- 
ftt-ssers  bis  zu  einem  gewissen  (irude  wenigstens  vor- 
handen sein  -  den  Sr:.fs  auch  nach  der  .Stnmpf- 
scbweifsuug  elastist  !i  zu  tThalten,  80  würde  einer  weit- 
gehenderen Anwendung  de«  Verfahren»  nichts  im  Wege 
stehen.   

Der  Rnhrorter  HaflMi. 

l'ebcr  ilf-n  Tialii-iitfri-  Ilaft-n  li.il  ilt  i  Ki'iiiL'liclie 
\Vasserhnuin8|icc»(n  1' r  ii  m  a  il  ji  m  ilulutii  r  aus  An- 
lafs  des  KaiserbesKrlu-  am  -I.  .l'ini  <  ine  Fr-t-^i  hnft 
herausgegeben,  der  wir  iolgeiidcs  iil>cr  die  \  erwaltung 
des  Hafens  entnehmen : 

Im  Jahre  19ül  wurden  im  Huhrorter  Hafen  im 
ganzen  6  75« 000t  Gflter  iiier  Art  umge.ichlagcn.  Die 
Abüibr  zu  Waaaar  belief  sieh  auf  raad  6  2U0  000 1  nnd 
bestand  im  weaentliehen  ans  Kohlen  und  Koke  (4  f?$4  OOOt) 
nnd  vernrbeitctein  Eis(;n  i l'KHXx» t).  Di<>  Arsriiln 
Wasser  betrusr    l.VjiMXKi  t,    hauiitsiidilii  h  Kivuei,, 

•  Da»  lieleisc  stand  vor  der  Verscliwcifsung  bereits 
sechs  .lahre  im  Betrieli.  wurde  ^'('lerr,-ntiitli  derselben 
aa  den  .Stolsenden  gekiirxt  nnd  in  der  Fahrrichtang  um- 
gekehrt 
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RefermU  und  kitinert  MitthtüungtH. 
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aa64000t)  Holl  (9S600Q  ud  OatMido  (86400t). 
I>i(«er  gesarainto  Verkehr  ratmteht  vft  allem  befen- 

fiscalischen  Kigentham  einer  besondem  Verwnltun;:, 
nämlich  der  RnhrschiifahrtsverwaltuDg,  deren  Chet'  der 
Regiemnesprätident  in  DU»seldorf  ist.  Aas  den  be- 
sondern  Einkünften  dieser  Verwaltung  —  nicht  aas 
den  allji^euieinen  Finanzquellen  des  Staates  —  sind  die 
Mittel  zo  allen  Kauten  des  Rnhrorter  Hafens  ebenso 
wie  die  Aufwendungen  für  die  Wasserstrafso  der  Ruhr 
bektrittttu  worden.  Die  äelbetindigkeit  de«  Fonds  hat 
in  wiederholten  BrSrtomDgen  im  preufateehen  Land- 
tage geführt  Hil  l  ist  namentlich  im  Jahre  1878  anf 
(«rund  einer  Knrinirung  der  Oberrechnungskaramer 
*_n't;fn stund  t- tnLrelu'iiili'r  Vorhiinillutiff  gewesen.  Die 
zustiimlitren  Miiugter  erklärten  damals,  die  bisherisr« 
F.iurirlituni:  der  KuhrachifTahrtsverwaltung  Imbe  sidi 
aowohl  im  Interesse  des  Verkehrs  als  auch  im  iuter- 
eaee  der  Staatsfinanzen  in  so  hohem  Grade  bewährt, 
dnfli  auf  ihre  fernere  Beibdinltnng  ein  erheblicher 
Werth  gelegt  werden  miien.  Der  Rnhrorter  Hafen 
aei  nit  einer  grofeartigen  indutrieUen  Anläse  zu  ver- 
gleiehen,  und  deshidb  aei  Ar  sein«  Verwtatnng  eine 
freicie  Bewegung  dringend  wünscht'nswt rth,  damit  sie 
in  lii-r  I.a^re  sei,  den  mannigfachem  Wechsel  nnter- 
worfciu-ii  l>edürfnis8en  des  \erkchrs  hei  iliriin  Wcv- 
vortreten  alsbald  Rechnung  zu  tragen.  Lmultiit:  und 
Oberrechnnngskammer  traten  diesen  Au8fl^llnln;:^■n  liei. 
Die  Einnahmen  des  Hafens  bestehen  hauptsächlich 
ans  den  Pachtgeldern  fiir  Magazine  u.  s.  w.,  ai#den 
Gebühren  fSr  di«  Benutzung  der  Hafenanlagen  und 
Bafeneixedhahn,  den  Kippercrehiihn>n  tt  e.  w.  and  be- 
tragen  jetzt  jährli'h  ftwu  rini'  Million  Mark,  denen 
An.Hgaben  fiir  Vejvvultuui;,  l.'iUt:rlialtang,  Retricb  und 
kleinere  Neubauten  in  der  Höhe  von  4<K*  ihhi  i.'.  n 
Uberstehen.  Die  Ueberschüsse  werden  für  grolsere 
Neubauten  und  Erweiterungen  verwendet.  Der  Ruhr- 
orter  Hafen,  dessen  .\nlagen  zur  Zeit  einen  Werth  von 
13üO0ü(H).«  haben,  ist  also  ohne  besondere  Beitrüge 
dea  Staats  oder  anderer  Behörden  «ntatanden.  Die 
eigenen  Einnahmen  reichen  nicht  aar  ana,  die  nofh- 
wendigen  Ausgaben  für  die  Unterhaltung  und  Ver- 
waltung zu  bestreiten,  sondern  auch  noi-h  Mittel  für 
ilt'n  notiiwfinliL,'''!!  "iseitorn  Austiau  zu  gewinnen.  I'<t 
Knhrorter  UafcTt  kaun  als  Vorbild  und  Heweis  dafür 
gelten,  dafs  auoh  Schiffahrtsanlagen  aus  eigener  Kraft 
eine  dem  Ailg«neinwohl  sugute  kommende  Bedeotaug 
SB  «rinfen  vemSgea. 


WAltaantoUan«  In  Mat  La«to  UM. 

Die  ;rii'iung  der  Vereinigti'n  Staaten  nimmt  ein 
grfjfses  Interesse  an  dem  glücklieben  Erfolge  dieser 
zur  l'iier  der  Besitzergreifung  des  LMnisiiina-Terri- 
toriums  veranstalteten  Ausstellung  uiiil  liat  einen  Be- 
amten denelben,  Lieut.  Godfi-ey  L.  (  :ir'1ri),  K.  C.  S., 
nach  EnrofHi  entsandt,  um  über  Zweck  und  Ziel  der* 
selben  Avuntnft  au  erstatten.  Wir  entnehmen  den 
Mittheilangen  roii  Lt.  Carden  Folgendes:  Es  handelt 
sich  am  eine  Weltanmtellung,  welehcr  ein  fa.st  nn- 
begrenzte«  Areal  7m  Aiisstellnngszweckeu  zur  Verfügung 
gestellt  ist.  F.»  siu<l  bis  jetzt  vom  Congrefs  mehr  als 
<](XK)0(X)jf  bewilligt.  Von  dieser  Summe  sind  die 
ersten  SCNTOOOÜ  |  erst  verfügbar  gemacht  werden, 
nachdem  der  Schatzsecretiir  sioli  überzeugt  hatte,  diifs 
die  Summe  von  lUUOUüOO  /  aufgebracht  und  von  der 
Aosslellnngsleitang  über  ihre  Verausgabung  verfug 
war.  Der  Oeaammtbetrag,  welcher  bis  jetxt  dorch 
Saheeription  ifesichert  and  von  der  staatitehen  nnd 
Bandes- Regierung  bewilligt  ist,  übersteigt  'ilMMH^WK)/. 

Die  .'Vusstuliungsbitung  richtet  an  dii*  deutschen 
Fabrieanten  die  £inladnng,  anssasteilen.   Es  werden 


keinerlei  Kosten  für  Ansstellangvrinme  berechnet, 
anch  ist  vorgeschlagen  worden,  nach  dem  Ermessen 

des  .\u8Stellungsiiir>  i  trii  s  und  des  ji  wcili^en  Gruppen- 
vorstandes Betrie  Iis  kraft  frei  zu  liefern  und 
au'iere  Krleichterungcii  zu  irt'wiiiiren,  welche  tiir  eine 
sacli«cujai»e  Vorführung  eioes  würdigen  Objectea  noth- 
wendig  sind.  Hit  anderen  Worten:  Die  Ausstellung 
leitnng  wünscht  den  Ausstellern  <>o  weit  als  möglich 
alle  jene  unproduetiven  Kosten  zu  ersparen,  welche 
mit  einer  AussteUnng  verknflpft  sind  und  so  oft  mancben 
leistungsrühigen  Fafnieanten  von  einer  Theilnaluie 
abhalten. 

Fär  die  Gruppe  Maschinenwesen  ist  die  Rege)  anf- 
^fstrlit,  iluN  wi-r  sich  zuerst  lufldet.  zuerst  neruck- 
sii'dti^f  wjrii,  Wils  fnr  deutsrlif  Kiihneaiitcii,  welche 
in  Saint  Louis  iiussrelieii  wnUen.  wielitit:  ist.  Es  i>t 
für  solche  enronäische  Fabricanten  in  Amerika  noch 
ein  weites  Felo  offen,  welche  den  Amerikanern  Ein- 
richttlngen  tud  Apparate  vorführen  kfinnen,  die  dam 
dienen,  die  Betrieihskoaten  herabzaaetaen.  Die  Ameri- 
kaner sind  oder  waren  vielmehr  in  der  Regel  ver- 
schwenderische Producenten,  wührend  sie  jetzt  ein 
gröfseres  Auufntiif'rk  iwii  s|iars;inien  lii'trieb  richten 
und  III  die>er  lieziehuni:  nach  neuen  Ideen  unter  den 
enro))äisclieii  Falirii-anten  rmsoliau  halten. 

.Mit  den  Vorarleitcn  Cur  den  Bau  der  Aus- 
stellungsgebüude  ist  bereits  be^'^  rnien.  Das  vor- 
gesehene Terrain  amfafst  mehr  als  1200  acres  (etwa 
480  Hektar). 

Die  Ausstellung  TOB  Saint  Lonis  soll  nngefähr 
doppelt  so  grofs  werden,  als  die  von  Chicago.  Wie 
in  l'iisseldorf  wird  dpr  ernste  ("liar;il<ti'r  der  Aus- 
stellun::  durchaus  jr<°w;ilirt  hleiheii.  l>ei-  Director  der 
Aiis-tellui,-  i^t  F.  ,1.  V.  Skiff,  weither  seit  1883 
Direotur  des  Field-Museunis  in  Chicago  ist  und  im 
Jahre  1883  Deputy  Director  Genoral  der  Chicagoer 
Weltausstellung  war.  Der  tirnppen  vorstand  für 
Maschinenwesen  ist  Thomas  M«  Hoor,  der  ehemalige 
Leiter  der  Masehinenabtheilong  anf  der  Panamerikn* 
nisehen  Ansstellnng. 

Deutsche  Fabricanten,  welche  sich  um  Aus- 
stellungsraum in  St.  Louis  zu  bewerben  wünschen, 
u  erden  .TMu-ht,  sich  an  den  AnastallnngBdinetor  in 
Saint  Louis  zu  wenden. 


Schwebebahn  Uarmeu— Elberfeld. 

Im  Anschlufs  an  die  in  letzter  Nummer.  Seite  913, 
über  den  gegenwärtigen  Stand  de--  l'.aiiiv-  der  S(  iiw ehe- 
bahn Barmen  —  Elberfold  «^ehra'  hte  .Mitthtiluag  st-i 
daran  erinnert,  dafs  iu:rs(  r  lien  dort  genannten  drei 
l'irmen:  Union,  Harkort  und  (iutehoffnunirshütte  ascb 
dieVereinigte  Maschinenfabrik  Augsburg  und  Maschinen- 
baugesellschaft  Nttmberg  A.-Ö.,  Zweiganstalt  (instnva- 
bürg,  in  hervorragendem  Hafae  an  der  Banaoafihmng 
betheiligt  war,*  indem  diese  Firma  tber  *A  des 
ganzen  Baues  überm^mmcn  hatte.  Nach  ihren  Pllnen 
wurde  die  Schwebebahti  -  nueli  für  die  von  Harkort. 
Gutehoffnnngshütte  «n  i  l  uion  gebauten  Theilstrecken  - 
angefertigt  und  nach  ihren  Patenten  kamen  sowohl 
das  eigentliche  Trapwerk  als  auch  die  Weichen  zur 
Ausführung.  Ihr  fielen  die  zahlreichen  anfaergewöhn- 
lichen  Bauten  (die  überaus  schwierigen  Weichen-  und 
Kehreoanlagen,  die  s&mmtlichen  anter  sich  durchwegs 
verschiedenartigen  Bahnhöfe,  die  groliMn  Wagenhailea 
in  Vohwinkel  und  Rittershansan  n.  a.  w.)  an.  Anell 
die  Manerarbeiten  sowie  die  Baaleitting  für  den  Bahn- 
körper  lag  dieser  Firma  ob. 


*  Vergl.  »Stahl  and  Bisen"  IfiOO  S.  886. 


1.  S«ptemlier  IMl  Baektndmt,  Stald  and  Smo.  M» 


Bttcherschaa. 


H.  A.  Baeck,  Der  Central  c^rband  de  irischer  In- 

dustneUer  1876  Im  1901.    I.  Band,  Druck: 

Dentacher  Verlag,  Berlin  SW,  1903. 

Eine  reiche  Quelle  TolkftwirthaohaftUeh  verth- 
ToUsten  VeterialR  ist  es,  die  uns  der  xm  die  deutsche 

Industrie  and  die  Wahrnolimnng  ihrer  wirthschaft- 
lichen  Inter<>ssen  hochverdiente  Verfasser  hier  er- 
sciiliel'^t,  einij  Quelle,  die  in  Zukunft  jcilcr  NationaU 
okoaoui  benutzen  mule,  wenn  anders  er  vollständig 
und  objectiv  eine  Betrachtung  nnsercr  WirthsilKitis- 

Eschichte  nus  den  Jahren  1876  bis  1901  liefern  will, 
it  Recht  bat  der  VerfittMT  rar  Einleitung  eine  Dar- 
■toUnag  der  £ntiricklang  dar  dcntaches  Zoll-  and 
Hmdeßpolitik  gewlhlt,  weil  die  BegrUndan;  de* 

Cer.traIver1)anili'S  wescntüi  li  rhircTi  die  zu  jener  Zeit 
in  Deuthchl.ind  zur  lierrschuit  u'elanpte  Hamielspolitik 
veranlafst  wi>rdcii  Ltt.  I>ir  f-rtieuto  VurfiilirmiL:  ciiinr 
Geschichte  des  deutsclien  /.i>livi<r«iiie<  war  d>>p(»t'lt  er- 
n'ünscht  in  einer  Zeit,  in  der  sich  die  Neugestaltung 
der  grundlegenden  Betlißtcuniren  für  die  deutsche  Zoll- 
■ad  nandelapolitik  vollzieht.  Diese  Politik  ist  biilier 
wMflBtUieb  von  fTeihindlerischen  ämndaneehaiuingtB 
•ni  IlIvtorSeeli  bebandelt  worden.  Dabei  aind  die  rein 

politischen  Beweggründe,  ans  denen  Preufsen  dem 
Freihandel  xugefiihrt  wnrde,  nicht  immer  genügend 
gewürdigt  worden.  Mit  um  iriiiTseren  Rechte  hat 
daher  der  Verfasser  diu  Kmwirkuugen  der  rein  puli- 
tischen  Motive  auf  die  (testaltnng  der  deutschen  Hanaels- 
und  Zollpolitik  besonders  scharf  hervorgehoben.  Bei 
den  bisherigen  geschichtlichen  Darstellungen  ist  ferner 
die  BewMnng  in  den  industriellen  Kreieon,  die  doch 
weaentlien  dun  beigetragen  hat,  die  Unlcebr  der  dent- 
sehen  Wirthschaftspolitik  zu  einem  Svstem  roafsvoller 
Schutzzölle  herbeizuführen,  nicht  zu  ilirem  Rechte  ge- 
lun^rt.  sondern  entweder  {r;ir  nii  tit  nder  nur  beiläufig, 
if.eist  a^ier  entstellend  beliniulelt  wunltn.  Dafs  der 
\  <  rl.issiT  aucli  ilicsciii  M;iiit;el  durch  idnc  aktctiiiiafsige 
und  grüudliclic  Diirsteiiun^  abgelioiten  hat,  divfiir  sind 
wir  ihm  besonders  dankbar.  Nicht  minder  für  die 
Dariwong  der  übrigen  Arbeiten  des  Centralverbandcs 
aaf  aem  Gobiet«  der  Zoll-  nnd  Handelspolitik,  der 
amaehlieblioh  diaaer  ante  Baad  daa  nufiugraiohan 
Werkes  gewidmet  ist,  aaf  daa  wiedeibolt  rarack- 
lükonitiieii  es  an  Gelegenheit  nicht  fehlen  wird.  Mit 
dem  Auittlruck  unserer  lebhaften  Freude  darüber,  dafs 
der  Verfasjser  nach  dem  Ueberstehen  schwerer  Krankheit 
nXt  ein  Mann  von  nahezu  72  Jahren  nicht  allein  die 
(vrikfi.  sondern  auch  die  Lust  und  Lielw  hatte,  ein  so 
bedeutsatiif's  Buch  zu  schreiben,  vi«rbinden  wir  den 
herzlichen  Wunsch,  dafs  ihm  ein  freumlliches  Geschick 
diaa«  drei  Ji'actorea  anch  anr  Vollenduiig  den  awaitan 
Bande«  erhaltoa  möge.  Die  deotaebe  Indniitrie  wird  den 
Schliifs  dc^  Wf-rkes  mit  der  gleichen  Hankluirl;»  it  be- 
grüliica  und  aufnehmen,  die  sie  dem  ersten  iiand  und  der 
Uebenswürdigen  und  kamnfesmuthigen  FerMHilielikeit 
•eine«  Verfaseere  entgegeuoringt.     ^   ^  Bumer 


Führer  durch  die  KrupphalU  (auf  der  Düssel- 
dorfer AvBBtelliing  1909).  Heranegegeben 

TOn  Schmitz  &  Olbertz,  Düsseldorf,  Preis  2  -  H. 

liie  Kmppballe  gehört  unstreitig  zu  denjeniffeo 
Sonderausstelinngen ,  welche  auf  die  Besucher  Oer 
DBaaeldorfer  AmatoUnng  ohne  Ananahm«  die  gröfete 


Anziehungskraft  ausüben.  Um  von  einem  Besuch  des 
grofsartigen  Unternehmens  den  rechten  Gewinn  za 
haben,  Juan  aber  eelbst  der  Fachmann  eine«  knndigen 
Ftthrera  kaum  entrathen,  nnd  es  ist  dabw  dankend 
aantarkaanen,  dab  die  Verlagsfirma  Schmitx  &  Olbartt 
in  obif^m  Bflehlein  einen  solchen  „Fflhrer  durch  die 
Krupphalle"  bietet.  Bei  der  Abfassung  desselben  ist 
davon  abgesehen  worden,  die  ausgestellten  Geirenstände 
für  ihre  Bespreehiinp  in  «achliche  Gruppen  ziisidiuiu  u- 
zufassen,  vielmehr  *chiägt  der  „Führer"  den  \\  eg  ein, 
der  auf  dem  vorgtihefteten  Grandrifü  der  Knipphalle 
eingezeichnet  ist.  und  ^nebt  in  der  Reihenfolge,  wie 
er  an  den  Ge^cDst^deu  voriberkimanit,  aaina  £r- 
kttmngan  an  danaalben.  Letatara  aratraekab  aiek  anf 
OrSfaenverbSItniaee,  Zweck  and  Elnrfohtnng  der  Ana- 
sfellungsohjecte ,  Angalien  ilirer  Leistungsfähigkeit 
u.  a.  ni.  Duiüit  aber  auch  derjenige,  der  obigen  Weg 
ni  Ii'  L'hcn,  sondern  nur  bestiininti-,  ilm  In  .-ini  lcrs 
I  iat«res!iirende  Gegenstände  aufsuelieu  will,  sich  Bcliuell 
j '  zurechtfinde,  sind  überdies  zwei  Sachregister  vorgesehen, 
die  sich  gegenseitig  ergänzen.  In  Anbetracht  der 
gediegenen  Ausstattung  des  Führers  und  der  zahl- 
ndohen  Abbüdnngen,  dl«  ilun  beieegeban  aind,  ist  der 
Prala  lir  daa  «mpfohmiawerthe  Ifnnahan  ein  miCsigor 
zu  nannan.    Rodaatlon. 

Znr  Beapraehaag  sind  eingegangen  t 
Die  Dampfmaschinen.  Für  Praxis  nnd  Schale 
bearlifittt  von  Herrn.  IfaeJer.  Sechst©  Auf- 
lage, l.iiand:  Borechnuug  uud  Details.  IL  Band: 
ZeidinangeD  nnd  Bilder  (zu  Rand  I).  III.  Band: 
Stenernngen.  Duisburg.  SclbstverLi;;  von 
Ueno.  Haeder.  Vertreter  für  Üuchhandler: 
L.  Schwann,  Dfiaaelderf. 
Mehnnah  gehujerte  Kurbelwellen  mit  einfacher  und 
doppeller  Kröpfung,  ihre  Formänderung  und 
Anstrengung.  Von  Dr.-Ing".  Mnx  Eusslin. 
Stattgart.  Arnold  Bergstrüfser,  Verlagabvcli- 
haiidhing.    .\.  Körner.    Preis  6  rjf. 

IH«  ArbeUerschutzbriilen.  Im  Auftrag  des  Ver- 
bandes Atr  dentsehen  Bemftgenossenachaften, 

bearbeitet  ?on  Kunr.  liartinann,  Geh.  Regie- 
rnngsrath  und  Professor  an  der  Technischen 
HuchschnleBerlin-Charlottenbarg,  and  Dr.Vilo 
laret,  Oencral-Obcrarzt,    Berlin.    Carl  Hay- 

manns  Verlag.    Preis  1  f(. 

Die  Elektrieüät,  Vou  Dr.  Bernhard  Wiesen- 
gmnd.  Fflnfbe  Aaflage,  theilweJae  bearbeitet 
von  Prof,  Dr.  TtnrsruM  .    Frankflirt  a.  Hain. 

IL  Bechhnl.l.     l'r^in   1  ff. 

Qtemu^cher  Führer  durch  die  InduMrte-  und  Ge- 
werbe-AtmteUung  Düaaeiäorf  1902,  bearbeitet 
von   Dr.  Gustav  Keppeler-Daimstadt. 

Leipzig,    S.  Hirzel. 

Deutscidand  als  Agrarstaat  und  IndustrieaUtat.  Eine 
volkawirthschaftlichc  Stndie  von  Dr.  W.  Jo- 
hannes.  Köln.   Panl  Nenbner. 
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Industrielle  Bnndscluiu. 


WMmfgw  BIwB-  «ad  Atahlwerk«,  DiMarr. 

Nach  Abzug  siininitlicher  Unkosten  verbleibt  für 
da»  Jahr  1901,  einschlierslich  Vortmj;  aus  19«)0,  ein 
Uebersfhiifs  von 3ü!>0H6,2M ^-Ä.  «■>voti  zu  \lis'  lir<iilmngen 
ir>«)(X)0  tunl  zur  jrcsi'tzlii  heü  Uuiklnjr«  7r>tK)  ver-  i 
wentk't  wiiriten,  wiilircnd  von  dem  Rest  4*"  iMvi- 
d«;nde  auf  i}3ti0000«#  Actieokapital  verlheilt  wurden, 
14(i77,(i4,^  auf  Oewi]iiiaiith«i]e  t  illin  tmd  der  Ke«t 
mit  2020,59  Jl  iiea  vorgctra|!«ii  wird.  Zu  N'euaulagen 
wonlea  486164,78  M  anfgewandet.  Der  Gesammt- 
Tcnand  tt  Grob-  and  Peinbieches,  WeUrohren,  Hand- 
ttabl «, 8.  w.  er^  42020 1  im  W«rthe  von  6  7U() 790  Jl. 


EisenwerksgeKellaehaft  NaxlmilinB«ilifltt«. 
Dem  Beriebt  über  das  am  äl.  Mära  I90S  «bg«l«uf«ii« 
0«8cbiftajalir  1901/02  entDobman  wir: 

„In  der  alifcemeinen  Lage  der  deutsrlit-n  Kiücn- 
indusfiie  ist  leider  kein«  Wendnoi?  xnr  Bess^-mn»  ein- 
iriti'l.ü:  fast  saninitliclie  Ik-triebszweijie  litten  unter' 
M-utiifhem  ArlieitsmaD);el,  welcher  «um  Kinlet;i>ii  von 
Feifisrhii'bten  milliijjtr,  M*weit  die  Hütten  infolyi'  ihrer 
geojrraphischt-n Lajjenielit in  vorstiirkteni  Exportsich  l^nft 
maclien  koanten;  diese  nii<:ii)istiiren  Verhältniise  spitzten 
sich  nnmentlieh  im  IV.  (Quinta!  lOitl  in  ganz  empfind- 
licher Weise  zu.  —  Mit  Heginn  des  1.  (Quartal»  I9C8tr«t 
anf  dem  Eisen-  and  Stahlmarkt  eine  klein«  üeatarang 
ein  snd  im  allji^mi'inra  wiedrr  mehr  Vertraaen  zn  einer 
(iesundung  der  Verhiiltns'^si ,  Sehr  fünstig  auf  den 
deutschen  Kiaenniarkt  wirkte  iiierbei  die  lebhafte  Ent- 
wiikliiiiir  de»  Kisenconsunis  in  .\nuMikii  n'n.  in'l«  ;ii 
diidureit  nicht  nur  das  Kindringen  fremden  Kletus  in 
Deutscl)land  verhindert  wurde,  sondern  anrhdiedcuNi  lu'ii 
AVerke  in  die  Möglichkeit  versetzt  waren,  ihre  grufseu 
Liigerbestände  zu  räumen  nnd  ihren  l  ebersi-biifs  an 
^odaction  an  das  Absland  abaaatofBen.  Der  KinAufi  1 
dieser  Conjnnetnr  anf  die  VcrhältaiBae  der  HaxhStto  I 
machte  »ich  iu  einer  nicht  unerheblichen  Vermindernn£r 
der  l'mduction  infolge  de«  Rückgangs  an  Bestellung«  u 
luniK'iitlich  in  Eisenbaliiiiii.itrrial  — ,  sowie  in  einer 
wesentlichen  Verringerang  des  1'archsrhnitti.erlÖses  für 
die  Fertigfabricate  lu'inerKlmr;  erstcre  belauft  sich  auf 
etwa  b't''f'"r''  a"f  etwa  20      f.  d.  Tonne.-  —  Zur 

VerfbgHBg  d' I  I  ■Mi.  i  il  versammlong  vorbleibt  ein  Rein- 

Sewinn  von  1712417,12  J/.  Es  sollen  hierron  anber 
an  alljährlich  gewährten  Gratifieationen  nach  £r- 
glonrag  des  Unwlcontoe  nnd  des  Dispusitionsfonds,  so- 
wie des  Reservefonds  fUr  Emenftrnngen,  <len  ActionSren 
eine  Dividende  von  275,4'  f.  d.  Actie  -  l»i,OH  dus 
sind  !tGGM99  Ul  augetheilt  werden.  Der  verbleibende 
Rest  von  109101,00  Ji  wird  anf  nene  KecliDung  vor- 
getragvD.   


Fahrsenirfahrik  Efxenach  in  Eisenacb. 

.\u8  dem  Bericht  d<>s  Vorstandes  über  das  (ic- 
hchäflsjahr  l'.H)l  bis  VMyi  (1.  K.bruar  l'.tOl  bis 
öl.  Januar  19Ü2)  entneliiucn  wir,  dals  es  fiir  das  Werk 
aelir  nngütistig  verlief.  Die  l.a^'e  dos  Kahrradgcseiiat^ei» 
lass«  nach  wie  vor  sebr  an  «ünacben  übrig;  durch  den 
Znsnmmenbnich  einer  Reibeliedente&derUnteraehnangen 
dieser  Brnnclie  kamen  grof^«  Bestünde  an  den  Markt 
nnd  drückten  schwer  auf  den  Preis.  Die  Motorfshr- 
zeugabtheilnuLT  habe  unter  der  l'ngunst  der  wirtli- 
»chaftlicben  Verbultnisse  gelitten,  da  diese  Industrie 
bislnr  vorwicintid  für  Si'ort  und  I.u\uh  bcsibaMigt 
war.  Krst  in  letzter  iSeit  komme  der  Motorwagen  mehr 
fUr  die  versdiiedensteo  Zwecke  des  praktischen  Lebens 
in  Ucbraucb. 


Der  Verlust  beträgt  84»j  t>'J2.:t7  hierzu  kommen 
die  Abschreibungen  mit  401  llö,7H  M  und  die  l'eber- 
weisnng  an  den  Delcrederefonds  mit  .'iOO^K)  so  dafs 
sich  der  «  iesammtverlust  auf  1 297  748,10  uV  stellt. 
Durch  l'ebertragung  des  Reservefonds  mit  4)6244Gi,89«JK 
und  des  Oispositionafunda  mit  442B0  -M  verringert  ddi 
der  nnf  nene  Rechnung  TormtiBgende  Verlastsaldo  aaf 
571063^1  u*.   


ManrIitnMitekrik  8r«TMibnlch  ta  QT«TM%r»iel. 

Im  Bericht  des  Vorstan<les  über  Jahr  1901 
heilst  es  u.  a.:  „Zu  Beginn  de«  Jahn-  wann  alle  Ab- 
theilungen un-icrcs  Werkes  mit  Arbeite n  i,'iit  v»rrsehen. 
Für  unsere  Zucker-Abtheilung  gingen  weiter  reichliche 
Bestellangen  ein,  so  dafs  diese  immer  gut  beschäftigt 
war.  Wie  Qberhanpt  in  den  letsten  Jahren,  so  «rhieltea 
wir  neb  die  1001  eingebraehten  Anftrige  wieder  nn 
gröfsten  Theile  aus  dem  Auslande  und  zwar  vorwiegend 
aus  Hufsland,  Spanien.  Holland,  England  nnd  den 
Vereinigten  .Staaten  von  Amerika.  Durch  die  allge- 
meine wirthscbaftliche  Xiederlagc  wari-n  aber  die  er- 
zielten Verkaufspreise  sehr  gedruckt,  doch  ist  i  -  uns 
gelungen,  diesen  Ausfall  zum  gröfsten  Theile  durch 
entsprechende  Vergrcifsemng  des  I'msatzes  zu  decken. 
Allerdings  ist  dieses  bei  der  eingetretenen  aogünstigen 
(teschiftslurebSniigiraranterdengrSIstcn  Anstrengungen 
nnd  nater  AnfWeiiduif  faedeatender  Unkosten  mtolieh 
irewenen.  Anf  dem  Oeniete  des  nampfmascbinen-mnea 
i-f  iiif'iL'-  b  s  Hiii  kL:;i'i:,'es  der  Industrie  ein  so  scharfer 
W'i  tilH  VM  T'.  i  rif  st;iuiii  :i.  dafs  die  hier  erzielten  Vcrkaufs- 
]ir<'i-<'  tli  its  ii  lilii  1;  \  i  i  iii-tc  brachten.  Wir  haben  des- 
halb tiir  unsere  l>amptmaschinen-Ahtheilun:;  auch  nur 
so  viele  Aufträge  abgeschlossen,  als  wir  nöthig  hatten, 
um  unsere  betreffenden  Arbeiter  beschäftigen  zu  können, 
l'nter  Berücksichtigung  des  Vorgesagten  können  wir 
daa  £rgebnifa  des  Geschäftsjahres  1901  als  befriedigend 
beceiehnen.  Was  die  gegenwärtige  gesehifUiehe  Lage 
anbelangt,  so  hält  deren  unbefriedigender  Zustand  zur 
'/.v\X  noch  an.  Besonders  ilie  Beschlüsse  der  Brüsseler 
Zucker-Conferenz  haben  auf  dem  (icliiete  der  Zucker- 
industrie ein  tiefühl  der  Unsicherheit  hervorgerufen, 
und  die  Zuckerfabriken  können  sich  deshalb  zuim  i-it 
noch  nicht,  nnd  jedenfalls  nur  sehr  schwer,  zu  Yer- 
besseningen  n.  s.  w.  entschliefsen. 

Der  Abacblnfi  ergiebt  «inen  Kobertrw  t«b 
806  840,68  «4^.  Ifaeh  Beatreitnng  der  AbsebraiMBgui, 
ansmacliend  im  ganzen  109374,22  Jt,  verbleibt  eu 
Reingewinn  von  197  4fifi,i!6  i*,  woraus  die  Tantiemen 
mit  24  'Jiil'  f'  i  '  zu  bestreiten  sind.  Zu  dem  dann 
\  erldeiliendeu  lii-lrage  von  17f?  1'2(;,73  .  H  tritt  der  Suldo 
des  Vorjahres  mit  3ti  rji:<,24  //,  ^-  dafs  20!K»^^  «7  ,# 
zar  Verfügung  stellen.  Wir  «tliiagen  vor.  von  diesem 
Betrage  s  " 'n  [)ivirlende  mit  zusammen  l()OC>flOt'«  an 
vertlieilen  und  restliche  49  689,97  Jt.  aaf  nene  Recbnnag 
vonmt  ragen.*' 

Stettiner  Miis{'liiiieii>>au-Act.-Cles.  ,}YBlcan*'. 
Aus  dem  Bericht  fdr  1901  theilen  wir  Nneb- 

stelieniles  mit: 

„Die  Beschiflignng  im  Rchiffban  bat  im  gleichen 

Umfange  wie  in  <T<u  letzten  Jahren  nicht  nnfrcht 
erhalten  werden  können;  der  allgemeine  lUn  kg.kug, 
welcher  sich  in  Handel  nnd  Industrie  eingestellt,  hat 
sich  auch  bei  der  Silnffahrt  naehtheilij.'  bemerkbar 
l^i  tnui'ht   und   die  Khi'dcreicti  \  i  i  l'I  '  l-iM  n 

Nenl-csclKitrungcn  zuviickznhallen.  Unter  diesen  Ver- 
hältnissen ist  es  um  so  erfreulicher,  dafs  die  deutsche 
Marine  mit  der  Vcrgrolserong  ier  Flotte  vorgeben 
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Icann  nnd  dwhireli  den  Weiften  wi«  der  Stahl*  and 

Eisenindustrie  fortgesetzt  sichere  AnftrÜRe  ztiirefülirt 
werden,  wflciic  auf  dir  iillgemeine  (.i*'Rrhiift8laL''i'  nuf- 
bf^^^l  rii'l  tinwirken.  Im  Zusammenh<iri<:t'  hirniiit  i^-t 
■ucii  die  gut«  Heschüftignng  der  Loconiotivfuhiikrii 
von  sehr  günstigem  Einflufg  auf  die  wirthschaftlii  In  n 
Terhiltniase  nnd  ist  nicht  zu  verkennen,  dafa  sich 
doeb  allmlhlich  wieder  eine  grörsere  Zuversicht  in  die 
iWsperitit  der  etnheiiniseheii  Indiiatriea  einstellt.  An 
dem  gnten  JahresabschlTiase  nnserer  Gesellschaft  ist 
die  Loc(fiiinti\ Hl>(liriluii<r  luTvorragcnd  hotheiligt  und 
ist  PS  R»-lir  t  riVf  uliüii.  rlafs  wir  duich  die  repeimiif^i^'i'n 
Aiissrbrfit)nngen  der  rrcufsisrhrii  siiiatslmluuMi  in  ilcn 
ätand  gesetzt  wurden  sind,  den  Betrieb  dieaer  Abtheiinng 
in  vollem  Umfang»  nfracht  %u  erhaJton.  Pnrch  die  grofs- 
•rtiKen  £nreitaranca&  und  VerbeMumiifnn  aller  tach- 
niadiam  jbilngan  viul  Einiiobtnngtn  sind  nn««rar  Gesell» 
lehiät  HVlftniittel  sor  YerfDgriiDg  nttellt  werden, 
velehe  den  Wettbewerb  in  jeder  Weise  erlefchtem 
and  uns  in  den  S(jit:i!  -rtzcn,  dii-  ni'r.-ti-lhitL!.'<- 

kosten  herabzumindcra  tils  auch  di«$  Fertii-ätclluiig  aller 
Baaohjecte  wesentlich  zu  beschleunigen.  Neben  der 
gesteigerten  Leistungsfähi^lsfit  de»  AVerkes  haben  wir 
nkht  minder  die  finonsielli'  l  usitioo  «lesselben  ans- 
geataltet,  nnd  rianben  wir,  daijs  die  Prosperität  der 
Geeellaonaft  dadimsli  am  besten  fllr  alle  zeit  aieher' 
gestellt  ist.  Wir  haben  auch  schon  lange  in  Erwägung 
gezogen,  einen  weiteren  festcu  Stützpunkt  für  den 
„Volcun"  durch  f'iii'' Z«cii:nii-<lt  rl:i';MMir  an  <K  r  Nordsee 
£u  gewinnen,  and  sind  .si<:h  diu  \  ui>tti)ide  darüber 
einig,  dafs  bei  der  grofsen  Entwicklunic  der  deutschen 
Seeschiffahrt  und  angesichts  des  weiteren  Ausbaues 
der  deutschen  Marine  dieses  Troject  der  baldigen  Ver- 
wirkltchong  «nljgegengefabrt  wwden  sollte.  £s  ist 
salbstverstSndUcS  nicht  beabsiehtifft^  den  Sehwerpnnkt 
des  „Vulcan"  zu  verlegen,  di  r>.l'pi  würde  nach  wie 
vor  an  der  .Stolle  verbleiben,  mi  w  i'kber  die  ffrofsen 
Einricbturii,'!  n  tur  'Icn  ( ii  saiiinilln'tricl,  und  'Uy  <  >es;miir.t- 
Verwaltung  ge&chati'en  worden  sind.  Ijnter  'itii  im 
vergangenen  Jahre  abf^elieferten  Erzeugnissen  v  >  r  in  nt 
besonders  erwähnt  zu  werden  der  Doppclsehniuben- 
Schnelldanmfer  „Kronprinz  Wilhelm"  für  den  Nord' 
dentsohen  Lloyd  in  Bremen,  welcher  ein  Deplacement 


TOB  91920  t  und  eine  tfasobfnenkraft  von  SSOOO  i.  H.P. 

besitzt.  (>leich  den  beiden  V(ir;,'Sngern,  dem  Ham- 
Imrsrer  SchnelldMmpfer  .Deutschland"  und  dem  Bremer 
.'^i-lirulidiiinpier  „kaisi-r  W  ilhelm  der  Grof^e-.  liat  auch 
dieses  gewaltige  Schiti  die  Erwartungen  glänzend 
erfüllt,  welche  Besteller  und  Erbauer  an  dasselbe 
geknüpft  haben.  Nach  einer  kurzen  NordUndsfabrt 
trat  das  Schiff  am  17.  September  vorigen  Jahres  seine 
erste  Reise  nach  New  York  an  und  ist  s>  itilr  ni  ununter- 
brochen in  Fahrt  geblieben.  Seine  dii-jiilirii:« n  Reisen 
erhielten  dadurch  eine  besondere  .\nszeii  Imunt,',  dafs 
Seine  Königliche  Hüliril  l'riu!?  Heinricli  vnn  l'ri;ufben 
tili  Hord  dessellMTt  die  II iiu-fiKi'  nufli  Aineriku  unter- 
nahm; die  KUckreise  .seiner  Königlichen  Hoheit  erfolgte, 
wie  bekannt,  auf  dem  Schnei Idampfer  der  Haobug^ 
Amerika-Linie  «üentschland". 

Znr  Bilaas  fBr  das  Geschiftqjahr  190t  ftbergeihend, 
bringen  wir  Abschreibunpen  von  1910050,41  in 
Vorschlag.  Was  den  verbleibenden  Reingewinn  von 
1  914875,(4  ,#  betriirr.  sn  -rliliü^'.'n  w  ir  fidtr.  nde  Ver- 
theilungvor:  Reservebautomis»  ÜOl  .">1U,;)2  .'/,  (inrnntie- 
fond«  100(11 -0,//.  Pensionsfonds  5()tH)0.^.  A  i>stellun^'*- 
fonds  aoÜtK^t  Kirche  zu  Bredow  &ÜÜO  Kinder- 
bewahrscbule  zu  Bredow  und  f9r  Sonstige  wohlthütige 
Zwecke  17269,01  Jt^  Tantiemen  geuüXs  §  86  der 
Statuten  111111,11  ^,  Dividenden:  fOr  4000  StVek 
Stammactien  (umgewandelte)  ü  fiOO  14  "der  84  Jt 
auf  Dividendenschein  Nr.  H(i  -  336000  für  7t)ÜO 
Stück  Stammactien  Kit.  B  a  1000  ,#  14  «/o  oder  140  «df 
auf  Dividendenscbeiu  Nr.  15  =  10t>4U0O  Jf.'^ 


Zwtckaner  HASChlnenfabrlk. 

Der  Bericht  fRhrt  nfhcr  ans,  dad  sich  die  Er. 

,  langunif  von  Aufti  iiLTi  n  im  Laufe  des  Jahres  1001  \  i>ri 
,  Monat  zu  Mon.it  sdiwieiiger  gestaltete.  K.>  ti^m  lit 
sich  nach  Abzug  der  (teneralunkosten  ein  Betriebs- 
verlust von  14  495.3.')  zuzüglich  Abschreibungen 
24 12.')  ue,  Verluste  auf  Debitoren  11779,65 
Vergiitang  an  den  Anfsicbtsratb  1 500  Jf^  susammen 
61 900  JC.  Dieser  Verlust  aoU  aus  dem  BeserTofond* 
gedeckt  werden. 


Vereiiis-Naehrichten. 


NordwctlHelw  Gruppe  des  Vereins  tfeirttcfier 
Eitan-  und  Stahlinduitrietrer. 

Düsseldorf,  den  23.  August  190S. 
Kindschreiheii  \r.  tss  an  simmlllche  Mitglieder. 

Wir  erhielten  t\*lgeiiiies  Sebroiben : 

ü,i>»i4iu.»r.iv  77«9ii8.      Ebs.en,  den  JO.  Aug.  ItfOi,  , 

Auf  Ihre  an  den  Herrn  iiinister  der  tffentlichen 

Arbeiten  in  Berlin  gerichtete  Eingabe  vom  1.  Febrnar 
dieses  .Jahres  theilen  wir  Ihnen  crgebenst  mit,  dafs 
das  ^\  am  >  n\ i  rxeielinifs  der  Ki  t--'-  -  II  'K  s  S',  <  liafen- 
Ausnainiietant's  E  2  der  Staatsbaliu^jutri  tunle  s  Klasse  7* 
des  rheiniseb-westfälisch-nordwestilfutNelicn  Se4bafen- 
tarifs)  mit  Ottltigkeit  vom  1.  tjeittembcr  d.  J.  ab 
die  folgende  Fassnng  erhält,  nümlick : 
..Klasse  II. 

a)  Eisen  und  Stuhl,  zum  .Speeinlturif  II  gehörig; 
ferner  foljjende  (iei^enstiinde  des  Spec  ial- 
tarifsl:  Eisen- und  .Stabldrabt.  auch  ver- 
kupfert,  verpackt,  Drahtlitite ti,  .staehcl- 
drabt,  D ran tk lam mern,  Drahtstifte,  \ 


Drahtseile,  Drahtgeflechte;  .SchraulMn. 
.Muttern  und  Unterlagsschciben  zu  Sehr  iii- 
ben;  Nägel;  Ketten;  Wagenaehsen  und 
Zubchörtneile  (Buchsen,  Lttnsen,  Ringe 
und  Splinte);  Koohherdplatten  und  Spring« 
federn; 

b)  £isenbahnloeomotiven,  Tender  nnd 

Dampfwapen  

e)  Eisenbahnwagenkasten  

d)  EiM  iiiiiilinwaijen  aller  Art  .... 
et  Eisenbaiin- Wa^reukrahne  

f)  Eii»atz-  und  Ke-servetbeile  der  unter 


£isenbabn- 


zu- 
»anunen- 
gesetst 

oder 
serlegt 


b  bis  e  bezeichneten 
Fahnteug«  

g)  Robeisen,  zum  Sjiecialturif  III  ffchörig: 
zu  a  bis  g  unverpackt  oder  in  beliebiger  Ver. 

Ihnen  hiervon   Kenntaifs  geben, 

Hoebacbtnnpsvoll 
Das  l'rä&idium: 


Indem  wir 
seicbnen  wir 


gez.  A.  Senat», 
Kcl.  Con«i«nt»r»th. 


gez.  Dr.  W.  B$utiier, 
miKliedi  4«i  K.  A. 
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Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Kaurrtnann,  Aug.,  OberiDgenienr  der  DnisbiuKer  Hftp 
sdiinenban  -  Actien-(üe8.  vomu  Bechern  St  Keetnan, 

Duisburg,  VictoriaÄtr.  60. 

.,     ,  im  Hitglleder-VeneiehHlfB.  h'ettman,    WUh.,  Mit^'li«d  des  Vorstandes  ihr  Ihiis- 

^  jt     ^     %t    V  T.~„:..,.  w..»-  n„„.  1^  burger  Maschinenbau  Art ien- Ges.  vortii.  Btichem  & 

Go^ey  Geo  Mc  M^,^mtm,^^u«Ji^^  and        Kertman,  Duisburg. 

Maoh.ne  Co.,  "»J5*^«»^Ji^^^          «  ^.  „  '  Kerlen.  K.,  Fabrik bfsitzer,  in  Fa.  K.  Kerlen,  Retter- 

Perl    Ludwig,  ÜBgenitar,   ÜMkar«,   Pwt  Bttgojno,  |  dam/ WiUemsplein  2. 

...  T„o,.„;^,.,  rv«^,;..  ,,   ;..r  v  v  fi«  i  ißrefcnrt*,  JEfM-MOMM,  Inirenieart  Aadieii,  MinoriteBr 

mgsfl,  '  ic/or,  Ingenieur,  Lomniisjar  aur  K.  K,  we-  gtmfM  lO. 

werbe  lnspectioD,  St.  Pölten,  Nittäer-OtjateiTeich.       i   „  ,  ,    v„i.  -Lk».:»,«.         f„    n  », 

&Wa«H««Vor</.lngeni..u.n,.8seldorf,Hnnsahaus.  i        ^tte  ßt^' d^^kr  S 

uojmnoaTrawe.  strafoe  174. 

Nene  Mitgl  leder:  i 

Brotm,       Infeoiear,  Director  der  Köoigl.  höheren  j  Verslorben: 

VAMhiMBlMnttebttle  Pomu,  Uolfkeatr.  i  Leu,  Director,  Vorstand  dar  AfitieageMllBdiaft  WmIII 

Mit,  Dr.,  C,  Th.,  Ohligs.  1     Kokaqmdicst,  Bocbam. 


Verein  deutscher  EisenhQtfenleute. 


Die  nächste 

Hauptversammlung 

findet  statt  am 

Sonntag,  den  28.  Snptember  1902,  Nachm.  2  Uhr 

in  der 

Städtischen  Tcyihalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 
1.  GMchiftliche  Mitthailungen,  Verftandewahlen. 

a.  Verschiedene  Constructionen  von  grofsen  Gasmotoren  und  ihr  Verhalten  im 

Vortrag  von  Ilrn.  Director  Reinhardt-Dortmnnd. 

3.  Weiches  und  hartes  Flufseisen  als  Constructioasmaterial.   Vortrag  toq  Hrn.  Director 

Eicbboff-  ächalke. 

Am  Vorabend,  Samsita^,  den  27.  8«pt«mber,  findet  zn  Ehron  des  Vereins  ein  grofiteB  Fener> 
werk  fii  der  AnwtellMg  statt.   Näheres  wird  noch  durch  daa  Vereintorgan  ^Stahl  and  Eisen''  Iteltaant  ge< 

macht  werden. 

ElntritÜikftrtoB  rar  Anntollenf  für  die  Tage  vom  27.,  88.  nnd  29.  September,  gültig  je  nun  ein- 
maligen lli'such,  werden  für  die  Mitglieder  des  Vereins  zum  lialben  Preise,  d.  i.  50  ?j,  ausgegeben  in  dem 
Vorean  der  ätidti»chen  Tonballe,  Eingang  Sdiadowsfrarse:  dasselbe  wird  Samstag,  den  27.  September  von 
10  bis  1  Ulv  Tormittags  rad  8  bis  6  ühr  Nachnnttug»  uud  Sonntag,  den  28.  September  von  10  bis  4  Ubr 
g'OSffltrt  Mi&i 
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STAHL  Ul  EISEN. 


«xd.  Porto. 


40  Pf. 

fOr  die 
sweigespaltene 

PeliUeüe, 
bei  JfthrMkiMral 

^Rabatt. 


ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


e.  Sohrödtor, 

rer  det  Vereins  devtielMr 
Atr  dBB  tacbaiMben  Tbeil 


Bedigirt  Ton 

«"^  Generalsecretar  Dr.  W.  Beumer, 

GMcbftftsfOhrer  der  Nordwettlicben  Crupp»  4*t  VartiM 
dairttcher  EImii*  md  Stahl  •iRduttrItllar, 
f  ir  i-n  wirthtehanilchap  TfadL 

-TMteg  voo  A.  B«f  •!  ia  Domtldutt 


i^r.  18. 


15.  September  1908. 


22.  Jahrgang. 


üaarmaniis  nenestes  Bach  Uber  das  fiisenbahngeleise/ 

Von  Plrofenor  Dr.  Friidrioll  C  G.  MttUar. 


)ehT  &\s  ein  Jahrzehnt  ist  vergangen,  | 
^eit  die  (leschicbte  dea  Eieenbahn- 
geleises  von  A.  Haarmaon  die  Auf-  | 
mMTkaankeit  weiter  Kretoe  auf  rieh  | 
lenkte.**   Der  vom  Verfasser  damaln  anfrekündifr- 
ten,  jetzt  vorliegeoden  Fort»etzang  durfte  man  mit 
un  80  gr5b«rar  ESrwutaiig  entgegensehen,  als  I 
Jn  lUeROr  Zwischenceit  in  Bezng  auf  das  Ver- 
halten  des  Eisenbahnoberbaues  eine  Unsumme 
neaer  Erfakruugeu  zusammengebracht  worden  ist,  , 
welche  die  alten  Anschannugen  berichtigten  und 
vielfach  vollständig  umwälzten.    Wohl  Niemand 
hat  seitdem  mehr  lernen  und  umlernen  müssen, 
ab  der  Verfitsser  der  „Geaehlehte"  dea  Eiaen- 
baliri^'elf  ises.  Mit  dem  iliiii  elirenen  Humor  ruckt  er 
seine  damaligen  Liebliugsideen  hinter  die  Schwelle 
dea:  Ea  war  eiuraal.   Die  tans  heute  ▼orliegende 
alwchlierBende  -literarische  Schöpfung  Hnarmanns 
zeigt  seinen  Eintritt  in  die  Meisterjahre.  Dieses 
monumentale  Werk  bedeutet  nichts  weniger  als 
eine  ,  auf  exaeten  Ornndlagen  ruhende  Wisaen- 
acbaft  des  Eisenbabnge!ei<>efi. 

Es  hat  einen  eigenen  Reiz,  den  Werdegang 
elsM  MaBBes  von  der  OrlginalitSt  Haarmanoa 
711  verfolgen:  Sein  Stürmen  und  Pt .lugen,  steine 
Abkehr  und  seinen  Aufstieg  znm  Uipfel.  Ais 
kb  Ende  der  aiebziger  Jalire  auf  dem  Oana- 
farficker  Stuhlwerk  meine  metallurgischen  Studien 
bagamii  war  gerade  die  Haarmanpache  Lang- 


*  „Das  Eisenbahngleis"  von  A.  FTaarmann. 
Kritischer  Tbeil.  Mit  503  iu  den  Text  gedruckten  Holz- 
initten.  Leipzig  1902,  Verlag  von  VViliM  lin  l  iii:*  Im  inn. 
**  „Stahl  and  Eises''  Ueft  12  1881     1U07  a.  j 


schwelle  nebst  der  schönen  Klammerbefestignng 
heraupK«'l''''<  'ii-  I^a«  System  erschien  theoretisch 
unanfechtbar ,  die  vielseitigsten  mechanischen 
Proben  erwiesen  die  Festigkeit  «nd  den  aieheren 
Zusamnicii-schhirsi  von  Schiene  nnd  Schwelle,  und 
über  die  Versachsstrecken  glitten  die  Babnzüge 
sanft,  wie  yenetianiscbe  Gondeln.  Wir  alle  aahen 
schon  im  Geist  den  ganzen  Erdball  mit  diesem 
Znkunftsgeleise  umspannt.  Aber  bald  fing  der 
Erfinder  »elber  an,  kfihler  zu  werden.  Seinem 
scharfen  Auge  entgingen  nicht  die  Anzeichen 
von  der  langsam  aber  sicher  wirkenden  Zer- 
störungskraft der  wieder  und  wieder  abrollenden 
BSder.  Er  suchte  die  Strecken  ab  nach  ein* 
geschliffenen  Nilpein  und  Sehrauhen,  ausgeleierten' 
Laschen  nnd  platt  geschlagenen  Schienenenden. 
Das  war  der  Anfing  des  beröhmten  Osnabrflcker 
Geleisemusenms  und  der  Periode  der  Abkehr  von 
der  Theorie  zur  allein  rii^tigen  Metbode  esacter 
Erfüll  rungswissenschaft. 

Zunächst  blieb  man  noch  im  Langaehwellen- 
geleisp.  Die  zweitheiligo  Schwcllenschiene  sollte 
dem  Ideal  noch  näher  kommen.  In  der  That 
stellt  sie  mit  ihren  Terbandenen  HUften  in  der 
Rirhtunn:  des  Verticaldmek?  ein  nnt,'ethcilto8 
Ganzes  dar,  gewissermalsen  eine  Schiene  mit 
hohem  Steg  nnd  flbom&fiiig  Terbreiterten  Fnßi* 
danken.  Aber  auch  in  der  Längsrichtung  ist 
ein  solcher  Strang  dank  der  .versetzten  Lücken 
ohne  Unterbrechung  und  somit  stofsfrei.  Diesea 
Svsteni  bewährte  sich,  wie  wir  aus  dem  ersten 
Abschnitt  des  vin  liet^- nd- n  Werks  ersehen  können, 
iuswferu,  als  es  die  groben  rhythmischen  Stüüse, 
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w«ldie  wir  ili  mBeriftfetieh«  Zugabe  einer  Eleea- 

bahnfcilirt  liinznnclniipn  '^jewöhnf.  sind,  t Ii !if sächlich 
beseitigt«.  Aber  es  cntstauden  iiu  Betrieb  läugs  der 
Fug«  lahlreiehe  AubrOckloiigMi,  welche  eine drth» 
nende  Fahrt  veranlaliiteii  und  achlirrslicli  eine  Aiis- 
wechslong  aötbig  machten.  Deon  auch  hier  be- 
thftdgt  sieb  ebenso  wie  bei  den  gewObnlieben 
.Schieaenvwblattangen  der  Umstand,  dafs  die  oft 
stark  and  nnregcliniirHig  abgelaufenen  R;idlauf- 
flächen  die  Schientinfahrllache  keineswegs  gleicb- 
•miirsig  berühren,  sondern  in  schnnllRtem  Weehaei 
bald  mehr  tinf  dip  ikufgere,  liald  mehr  auf 
die  innere  Sciüenenbiittte  treffen  and  dadurch 
ab»clieerende  BewegmigeD  veranlasieB.  Indessen 
diese  Keime  der  Zerstörung  innerhalb  des 
Gestänges  erwiesen  sich  uucb  untergeordneter 
Nnlnr  gegenüber  den  Mftngeln  des  Lnugsehwellen- 
systt'ins  iils  solchem,  wflrhr  iTidcss-'n  nicht 
couätrQctiver  Art,  sondern  iu  der  Wechsel- 
bezi^nng  der  Schwelle  mit  der  Bettung  za 
Sachen  sind.  Dazu  kommt  noch  die  leidige 
Entwässcruugsfragc.  So  ronfste  das  Ideal  in 
den  Staab  sinken  und  heute  lesen  wir  in  Haar- 
manns  Bach  den  hipiilarni  Satz:  „Die  Schwellen» 
frage  hat  sich  dadurch,  dafs  r.:ing»chwel!<  ii  auf 
freier  Strecke  ansscheidon,  aui«erordentlicli  vur- 
oinfacht."  Ucbrigons  ist  es  sehr  interessant, 
lial's  flaarmnmi  sHuti  iu  jener  Sturm-  undHrang- 
periodc,  wo  ihn  die  hangscbwelle  begeisterte, 
doch  nncb  der  Qnersehwelle  hinflbwftBgelte;  der 
cisrrnpn  natürli'^li.  Vielleicht  hatte  das  Herz 
dabei  weniger  Autheil  als  die  kiihle  Absiebt, 
dem  Eisen  nnd  Stahl  auf  alle  Fftlle  ein  neues 
Verwendungsp''fMet  zu  Hiilifüti.  TinN.'sstMi.  wii' 
es  oft  so  geht,  fand  mau  an  Versehens  den 
goldenen  PantolTei  an  Aschenbrödels  Fofti.  Wir 
meinen  damit  die  llaarniaunsche  Hakenplatte, 
zwar  ein  kleines  Zwischenglied  bein«  (teleiseban, 
welches  aber  gleichwohl  bei  dtir  Ausgestaltung 
des  Eisenltahngeleises  von  weitgehender  Hedeu- 
tung  g-fwordni  ist.  Schon  jetzt  ist  eine  lieloise- 
länge  damit  ausgerüstet,  welche  dem  halben 
Erdvnfiuig  gleiehkemmt. 

Wir  müssen  es  jedm'h  tlpin  T.pscr  iitiprlasscn. 
»ich  diese  persönlichen  Erinnerungen  aas  dem 
ersten  nnd  amfangreiehsten  Abschnitt  des  Haar- 
mannschen  Buchs  zu  ergiknzen.  Dei x-lfit^  schildert 
unter  der  Devise:  „Was  war?"  alle  älteren 
Geleiseconstraetionen  von  Bedentnng  in  Uber» 
sichtlicher,  klarer,  von  nicht  weniger  als  S2ä 
vorzüglichen  Abbildungen  auterfitiitztcn  Dar- 
stellung, iierade  dieser  mehr  geschichtliche 
Tbeil  mit  seinen  eingestreuten  kritischen  Hc- 
merknnjron  und  seinen  Ausblicken  nach  recht« 
und  links  niufs  das  Interesse  aller  tiebildcteu 
in  iHMonderm  Mafso  fesseln. 

T)rr  zweite  Haupttheil  zeigt  unserm  prisritrr n 
Auge  das  :  „Was  ist".  Er  schildert  so  sachlich 
wie  ni9g1i«li,  in  welcher  Weise  die  mabgebeBden 
EiseiibahQverwaItang«A  der  HanpteultorUnder  die 


Sebieoenwege  ihrer  am  meisten  beaaspraehten 

Linien  ansfrorüstet  haben.  Der  Verfasser  stützt 
sich  dabei  weniger  auf  officielle  Berichte  and  pri- 
vate Hlttheilnngen,  als  auf  eigMM  Beebaebtangen 
und  Versuche,  die,  was  wob!  tu  bonrhten,  an  voll- 
ständigen, bliodlings  aas  der  Strecke  genommenen 
nnd  dem  Verfiuiser  zur  VerfHgnng  gestellten  Geleise- 
stücken mit  aller  Ruhe  and  Uriindlichkeit  vor- 
genommen werden  konnten.  Die  Belaj^tfieke  sind 
dem  Osnabrücker  (teleiseronsenm  einverleibt.  Sie 
haben  mit  allen  ihren  HinzellHnten  innerhalb 
des  Textes  eine  derartig  vollendete  und  zwerk- 
mälsige  bildliche  Wiedergabe  gcfandeii,  dafs 
man  dnreh  das  Studium  dieser  Holzschnitte  fast 
nnabh:lngig  von  den  begleitenden  Worten  wird, 
Ja  Diuge  und  Umstände  entdecken  kann,  die 
vom  Verfasser  gar  nicht  «rwUint  worden. 

Lehrrrirh  ist  ilrr  Vergleich  der  hei  den 
verschiedenen  Verwaltungen  für  erforderlich  ge- 
haltenen AolWendnngen  an  Eisengewicht  und 
Schwelleuanflageflächc.  So  schwankt  ilasS'i  hienen- 
gowicht  zwischen  35,40  kgi'm  (Oesterreicbiscbe 
Staatsbahn)  und  52,00  kg/m  (Belgische  Staats- 
bahn), die  (ieleisauf  lagefläche  zwischen  s'i<  iii,|i  m/m 
(Oesterreichisclie  Staatnhahii)  und  lonouqcm/ra 
( Pennsylvania- Dabu,  Amerika).  Achnliche  Unter- 
schiede geben  sich  kund  hinsichtlich  der  An- 
sprüche in  liezu?  'uif  J^teitigkeit  und  Wider- 
standsfähigkeit der  Sdiiene.  Noch  auffallender 
hit  es,  da(b  in  bemfenen  Kreisen  selbst  benOg- 
lich  der  Abmessung  nnd  Form  der  S'rhienen- 
fahrfläcbe  sich  noch  keine  allgemein  auerkannte 
Norm  eingebürgert  hat.  Die  L5snng  einer  solchen 
Frage  ist  ja  auf  deii  Wep  der  Empirie  angewiesen, 
und  es  bleiben  deshalb,  wie  der  Verfasser  mit 
Kecht  hervorhebt,  auch  einseitige  Versvebe  immer 
verdienstlich.  Dennoch  hat  angesichts  der  That- 
saclie,  dafs  im  Fernverkehr  Wagen  der  ver- 
schiedensten Bahnen  über  ein  und  dieselbe  Strecke 
laufen,  ja  dafs,  bei  Licht  betrachtet,  jedes  einzelne 
Had  infolge  üngleichroälsigcr  Abnutzung  des 
Laufkranzes  seine  ihm  eigentbnnüiche  Wirkung 
aosübt,  das  Experimentiren  mit  groftm  F«li1er> 
quellen  zu  rechnen.  Erst  dann,  wenn  in  Form 
und  Material  ein  volles  Zusammenpassen  von 
Rad  nnd  Schiene  wirklich  erreicht  würde,  wb« 
der  denkhar  £rt?rin<;ste  Vorschleifi*  beidr-r  ind 
damit  die  höchste  Betriebssicherheit  und  Schonung 
des  Materials  gewftlirleistet. 

Der  Verfasser  liefert  auch  Belege  dafür,  wie 
schwierig  es  selbst  für  die  mit  dem  Eisenbahn- 
betrieb ständig  befafsten  Techniker  ist,  den  Ver- 
schlcifs  dos  Schienenkopfes  lediglich  nach  de» 
.Augenschein  zu  bcnrtlicilen.  E<<  ist  hei  den 
eingezogenen  .Ansknnt'ten  geantwortet,  es  sei  au 
der  Schiene  weder  Verschleih  noch  Bruch  ein- 
getreten. Mittel«!  eine«!  Profilogrnphen  ist  dann 
aber  ermittelt  worden,  dafs  die  Abnutzung  der 
betreffenden  Schiene  wahrend  eines  fItnQfthrigen 
Betriebes  in  der  Nike  der  Sebieneomltt«  ticli 
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auf  225  qmin  ond  am  SchienenHtofs  auf  sogar 
383  qmm  QuerschtlHtsvcnninderunf;  belief.  Ohne 
gwunie  regelmärsig:  vor^ifenomiiiene  Messndgen  iHt 
es  pbon  nnmöglicl),  (Kn  ^'r'rHt■lll('i^^  in  «einem 
fortschreitenden  VerUuf  üu  verfolgen.  Dei*  Ver- 
Amer  enpA«iilt  «olche  «af  das  ilringradBte,  wie 
ächi'.  nnrh  ffip  dif  r?rnrthf'ihinff  verschiedener 
ätAhlsortun  in  Bezug  aaf  Vervcbleifsfestigkeit 
nnr  anf  di«S6ni  Wepre  einwandfreie  ünterlagcn 
n  gewinnen  Rind. 

Der  dnrcbschnittliche  Fahrltächenverschleirs 
4er  Sebieaea  beziffert  Rieh  auf  jährlich  21  ((mm, 
wanacb  aaf  den  Bäinmtlichen  preufHischen  Staats- 
bahnen bei  rtind  HOnnn  km  fieleishlnKe  jähr- 
lich UQgefähr  25U0  cbm  .St.ihl  von  den  8chienen- 
ISpfen  herantergesohlfnen  werden,  deren  Werth 
aacb  bei  den  hentifri^n  nirtlrijrpn  Marktpreisen 
immerbio  auf  die  .Sammo  von  mehr  als  2  Millio- 
nen Mark  an  teb&tten  ist  tTebrigens  bat  diese; 
Ziffer  nur  ein  akademisches  Interesse,  nicht  nur, 
weil  Hie  gegen  die  150  Millionen  üesammtanf- 
wand  veraebwindet,  sondern  weil  e«  anch  bei 
idealen  Hrtrit-hseinrichtnngen  ohne  Vernchleifs 
nicht  alt^'elien  kuün.  Nicht  die  rcgelniilfsif^e  Ab- 
natzuug,  Hondern  «ier  mangelhafte  Zoütand  der 
ScUeneoBtSAe  bereiten  den  meisten  Seblenen 
ein  vorzeitiges  Knde. 

Die  Uaterialfrago  wird  ecIbstversUiudtieh  oft- 
nab  geetreift.  Die  ErgebntsBo  zablreicber 
Original-Zerreifsproben  und  chemischer  Analysen 
sind  beigeffigt.  Betonderea  Aogeomerk  richtete 
derVerfiusar  aaf  die  ^Voncbleirsfestigkett'*,  ein 
Wort,  das  als  Materialcbarakteristik  an  hundert 
Stellni  df's  ]?ru'lu'H  auftaucht.  Was  damit  ge- 
meint ist,  bat  man  im  Gefühle;  es  wtirtlo  sich 
aber  schwer  sagen  tarnen,  worin  denn  das  eigent- 
Itfhp  West'ii  dieser  Eijrcnsrliaff  hpstpht.  Es  ist 
damit  ahnlich  bestellt,  wie  mit  dem  minera- 
logischen Hlirtebegriff.  HSrte  wird  hIb  Hanpt- 
fartor  di  e  Widerstandes  [;ef;t^ii  .Abnutzung  gelten 
müssen.  Inde&sen  ist  die  Art  der  mechanischen 
Elnwirknng  der  Rader  anf  die  Sebienen  eine 
sehr  veru'ickelte.  Seiten  findet  ein  regttlmilfsiges 
Abwälzen  statt.  Die  Rüder  werden  unrund  und 
schlagen,  die  rrutile  üiidorn  sich  in  unlmrechen- 
barer  Weise,  so  dafs  beim  Dai'nberfahren  eines 
Zuges  bald  mehr  die  innere,  bald  inefir  die  1nf>ere 
Seite  der  Fafarfl<tche  in  schuellsteni  Wechsel 
getroffen  wird.  Femer  werden  die  Darehniesser 
der  beiden  Rltder  rin'  s  Satzes  gow.dil  im  Canzen, 
alt  segioeotweise,  angleich,  was  ein  an  unter- 
broebenea  Oleitao  and  Schenera  aar  Folge  haben 
mufs.  Zu  Allem  kommt  noch  die  kcineswe^rH 
untergeordnete  Mitwirkung  von  Sand  nnd  Ronstigen 
mineralischen  Schleifmitteln.  Su  bilden  sieh 
wuidM  aehwer  erklarbart^n  Vcrschleirserschei- 
nnogen  hcrans,  wie  sie  die  Haarataaaschea 
Profilzeicbnungen  erkennen  lassen. 

JedanlUb  handelt  es  sieh  hier  om  nne 
HateitalbaaehalbDhait,  die  mittels,  der*  gew9hn- 


M«r  Am  EttemhahngtUt».        Slabl  and  Bism.  -975 


liehen  Proben  gar  nicht  bestimmbar  ist.  Nnr 
systematische,  über  lange  Zeitrilnme  ausgedehnte 
Beobachtungen  im  lietriebe  können  entscheiden. 
Was  Festigkeit,  Elasticität  nnd  Zitlii^k.  it  lietrlfft, 
1.1fst  das  von  modernen,  gut  geleiteten  Stahl- 
werken erzengte  Eisenbahnmaterial  gewifh  nichts 
zu  wünschen  ilbrier.  Kine  40/nikg-Schienp  des 
preufsLscheu  NormalprotiU  bat  geradezu  ein 
rebermaik  von  Wideratandsfllhigkeit.  Danit  ist 
aller  durchaus  nicht  p'sa^rt,  dafs  das  Streben, 
Masse  in  den  Oberbau  zu  bringeu,  nicht  erstes 
Frincip  beim  iJau  höchst  beanspruchter  Linien 
sein  nnd  bleiben  solle.  Die  Seliieno  als  solche 
ist  damit  ehensoweniü'  betroffen,  wie  bei  einem 
Dampfhammer  die  Ambolswirkang  nicht  von  dem 
eigentlicben  Ambelb,  soadem  von  der  Hasse 
der  im  Hoden  steckenden  Schabotte  h«istimmt  wird. 

Uaanuaou  stellt  als  Schieuenmaterial  von 
groAer  yerschleifsfestigkelt  an  erste  Stelle  den 
Itessemcrstahl  nnd  sauren  .Siemetis-Martin-Stalil; 
der  basische  Stabl  erscbeint,  so  paradox  es  auch 
klingt,  zu  rein  and  fein  fSr  diesen  Zweck.  Aach 
bei  anderen  Metallen  sind  ähnliche  Erfahrungen 
gemaflit.  Als  z.  IJ.  das  Kupfer  nach  Einführung 
des  elcktroly tischen  rroGesses  in  cliemiscb  reiuem 
Znstande  in  den  Verkehr  kam,  flreoten  alch  die 
Elektrotechniker:  aber  die  I.ocomotivbaner klagten 
über  die  Verschlechterung  des  Materials. 

Unter  Verwerüiang  aller  der  bis  dahin  In 
seinem  lJuche  niedergelegten  Erfahrungen  ent- 
stand der  neae  Starkstol's-Oberbaa  des  Verfassers, 
welchen  er  aaf  der  Georgs-Harien-Htltten-Elsen» 
bahn  in  einigen  Hundort  Metern  liereit»  hatte 
verlegen  lassen,  als  der  Ausschufs  für  die 
tochuischoii  Angelegenheiten  d<^s  Vereins  dent- 
scber  Eisenbahn-Verwaltnagen  in  seiner  Hära- 

Sitzung  im    lalirc    1  '   -/n  Mfinchen  empfahl. 

Versuche  auch  mit  c<iileUeii  (  nustructionen  anzu- 
stellen,- die  daranf  abaielen,  die  Voraflge  dea 
seli\\  ebenden  Stofses  mit  denen  des  festen  zu 
vcrliiiulen.  Er  stellt  sich  als  eine  weitere  Ver- 
vollkomninung  seines  Weehselsteg  -  Verblalt- 
schienen-Obürbanes  dar,  welcher  in  jetzt  nahezn 
12 jahrigem  Betrieb  »eine  üeberlegenlieit  fiher 
alle   anderen   Systeme   bereits   darguthaii  hat. 

Die  üeberlegenbeit  des  Haannannschen  Bisen* 
«luerschwellen-Slarkstofs  -  Obrrbanes  birnbt  zn- 
I  nächst  in  der  Einführung  eines  wesentlich  ver- 
besserten    Eiseminersehwellenpiroflis ,   der  so- 
genannten Rippenschwelle,  welelie  sieb  einerseits 
der  Bettaug  vorzöglicb   einfügt,  andererseits 
durch  ihre  Randleisten  den  Haketiplatten  eine 
;  gegen  Lftngsverschiebung  vollkommon  gesicherte 
j  Lagerung  bietet.   Der  ebaraktcristiHcho  Hestand- 
theil  ist  der  SchieueuHtolsträger,   welcher  den 
j  Stöfs  in  seiner  ganzen  Länge  nnterstnt/t  und 
'  die   I>nuk:lnfsprnnfr  der  Hetrie^^smittel  nnf  ilie 
beiden  fsiolsschwellen  übertragen  hilft,  so  dafs 
ohne  Hingabe  der  guten  Eigenachaften  des 
SRbwebend  verhiachten  Stolsea  auch  noch  die 
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guteo  Eigeoschafteu  des  festgelagerten  Sto&es 
gewabrc  sind.   Da«  System  paAt  »icli  ttberdtoi 

auch  iler  Holzschwellt'  in  bester  Weise  an. 
Bereit»  im  October  1900  wurde  voa  der  Küuig- 
lichen  EtaenbahndlreoUon  Hflnater  zwischen  den 
Stüti'inen  Hasbergen  und  Osnabrück  der  Schnell- 
zugslinie Köln  —  Hamburg  eine  Strecke  mit 
Starkstors- Oberbau  ausgebaut  nnd  zwar  theils 
mit  ilul/i]uer8chwellen ,  theils  mit  Eisenquer- 
acbwcUeu.  Das  ausgezeichnete  Verhalten  dieser 
Strecke  im  Betrieb  liefert  den  praktischen  Be- 
weis fBr  dl»  Blehtigkelt  der  Oe^htapaakte, 
welche  bei  dieser  nonesten  VervollkommiMllg 
des  Eiseubahngeleises  mafsgebeud  waren. 

Die  Besehreibnng  dieses  MeisterstSeks  der 
0!(orb;iiir(»ii^»trnrtiiiii  bildet  von  }\o(htH  we^j^cn 
den  Sciilnrsstein  des  grofs  augelegten,  muster- 
gültig durchgefOhrten  nnd  in  vonsfiglirher  typo- 
gnyphiBCher  Ausstattung  auftretenden  Buch- 
werks, welchcB  für  alle  Zeiten  in  der  techno- 
logiscbeo  Literatur  klassisch  bleiben  wird,  ein 
Denkmal  dentschea  EleiOes  and  dentscker  Orfind- 
Uebkelt. 


Doch  wir  sind  noch  nicht  am  Schlufs!  Der 
Vertesser  hat  es  für  angeseigt  gehalten,  noch 

ein  36  Seit«n  langes  „Schlufswort "  hinzuzufügen. 
Ich  mufs  offen  geateheu,  dala  mich  anfangs  die 
Furcht  beechlieh,  es  künne  damit  der  Toraiif- 
gop;angenen  wissenschaftlichen  Arbeit  kein  be- 
sonderes üelief  verliehen  werden.  Und  in  der 
That  wird  Derjenige,  welcher  bis  dahin  das 
Buch  mit  Liebe  und  Gründlichkeit  dvrchstudirt 
hat,  in  Bezug  auf  da*.  TTauptthema  wenig  Neues 
zu  hören  bekommen.  Indessen  der  Verfasser 
hertthrt  in  diessm  Seklalhwart  Mch  nedi  sina 
Anzahl  naheliependfr  wtrthschaftlirher  nnd 
administrativer  Fragen  and  bringt  uns  dabei 
in  anregender  Weise  anf  nene  nnd  lehrreiche 
Gesiclitspnnkte.  üpbt'rdies  will  es  uns  scheincD, 
als  sei  dies  Schlulswort  von^'iegend  an  die- 
jenigen Intvessenten  gerichtet,  denen  ans 
irgend  welchen  Gh^den,  sagen  wir,  weil  es 
unter  ihrer  Wttrde  ist,  sich  mit  tochnigcher 
Deiailarbeit  xu  befassen ,  das  Studium  der 
wissensehaMicben  Theile  dm  Buches  nicht  sn« 
gttnitthet  werden  kann. 


Die  Fortnchritte  in  der  Roheisenerzengung  Deutnchlands 

seit  1880.* 

Tob  Ingeiiiettr  W.  BrQgmann  in  Dortmund. 


Ein  Vergleich  der  im  Jahre  1880  in  der  ganzen 

Welt  erzfui^t«'?!  Mcu^'fn  Roheisen  flS.'J  Millionen 
Tonnen)  mit  den  gleichen  Zahlen  für  das  Jahr  1 900 
(ab«r  40  Millionen  Tonnen)  und  1901  (etwas  Ober 
39  Millionen  Tonnen)  ergiebt,  dafs  sich  in.diewin 
Zeilraum  die  Roheisenerzeugung  mehr  wie  ver- 
doppelt hat.  An  dieser  Steigerung  sind  vornehm- 
lich zwei  Länder  betheiligl,  nämlich  Amerika  und 
Drutscliland.  Amerika  nalitn  1880  unter  den 
Roheisen  erzeugenden  Ländern  mit  3,895  Millionen 
Tonnen  (der  Hilfte  der  damaligen  Eneugung  Eng^ 
lands)  die  zweile  Stelle,  und  Deutsrhl.mti  mit 
2,729  Millionen  Ton  neu  (ungefähr  einem  Ürillel  der 
englischen  Eneugung)  die  dritte  Stelle  tön. 

Im  Jahre  1900  erzeugte  Amerika  14,000  Mill. 
Tonnen  (1901  15,8),  England  8,962  Mill.  Tonnen 
(1901  7,7G1),  Deutschland  8,351  Millionen  Tonnen 
(1901  7t785).  Amerika  hat  also  die  Roheisen- 
er^enpung  mf'lir  wir  di  «  irinhalblach  und  Deutsch- 
land mehr  wie  dreifach  vergröfsert,  während  Eng- 
lands Erzeugung  eine  nur  mSlaige  Zunahme  seigt. 

Ks  ersrheinl  nun  dui  i  haus  überflüssig,  in  einer 
Versammlung  des  Iion  aml  Sted  (nslitiite,  Hessen 

*  Vottrag,  gehalten  auf  der  lierbstversammlung  des 
Iron  and  Stae)  Instihite  am  S.  Septmbw  in  Dftieel- 
dorf. 


Mitglieder  in  so  hervorragender  Weise  an  der  Br- 

schliefsung  neuer  VersveinJungszwecke  ftir  Eisen  und 
Stahl  betbeiligt  sind,  die  Gründe  darzulegen,  die  zu 
doer  so  raschen  Zunahme  d»  Rohebeneneugung 
in  der  ganaen  Weil  geführt  haben,  und  ebensowenig 
erscheint  es  angezeigt,  auf  die  rasche  Entwicklung 
der  amerikanischen  Ruheisenerzeugung  hier  näher 
einzugehen,  es  m^igen  nur  in  Kürze  die  Verhältnisse 
j:^esfreift  werden,  die  Dentsclilands  Rolieisenerzen- 
gung  so  rasch  anwachsen  licfsen.  Neben  vielen 
anderen  Ursachen  sind  es  vornehmlich  zwei  Dinge, 
die  liierfflr  bestimmend  waren,  n.tmlieh  zunächst 
die  aufserordeutlicbe  Zunahme  der  Steinkohlen* 
förderung  Deutschlands,  welche  eine  Versorgung  der 
deutschen  Hochöfen  mit  heimischem  Brennstoff  er- 
möglichte, und  dann  die  durch  Einführung  des  basi» 
sehen  IVocesses  bedingte  Aufschliefsung  der  Eisen- 
vorkommen in  Luxemburg  und  El:!:ars- Lothringen. 

Die  Steinkohlenförderung  Deutschlands  luit  sich 
seit  dem  Jahre  1880,  in  dem  dieselbe  etwa  47  Mill. 
Tonnen  betrug,  mehr  wie  rerdoppelt.  Im  Jahre 
1900  wurden  rund  100  Millionen  Tonnen  gefördert. 
Das  stärkste  Anwachsen  zeigt  die  Förderung  des 
Ruhrbezirks  (Westfalen  und  Rhdnland),  die  von  22 
Millionen  Tonnen  im  Jahre  1880  auf  60  Millionen 
Tonnen  im  Jahre  1900  stieg;  seine  Förderung  ist 
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nhci  ungpfTilir  in  d<'mselben  Verhältnifs  gewarhspn, 
wie  die  deutsche  Kobeiseuerzeuguag.  Dieser  Bezirk 
Mt  in  der  Luge,  die  gesaminlen  deutschen  Hocbdfcn 
mit  Koks  zu  Tersorpt  ii.  ilcnn  sein*'  Erzeugung  betrug 
im  Jahre  1900  =  U,ü44  Milllouen  Tooneo,  während 
zu  derselben  Zeit  Deutsehland  12  859  Tonnen  ins- 
gt'sa?nnil  darstellte. 

Aufser  im  Ruhrbezirk  wurden  im  Jahre  1900 
an  Koks  erzeugt : 

in  Oberschle^ien  .  .  .  »  b=  1 ,4 1 1  Mill.  Tonnen 
in  Nieilcmclilesien  .  .  ,  as  0,ftiUi    «  „ 

lin  ih-r  Saar   =  0,894     «  » 

im  Aaeheaer  Bflärk   .  .  s  (V^7    „  „ 

hm  Oiwrkiretien  .  .  .  .  ^  0,088  „ 

im  Königreich  Sacbaen  .  =  0,074    „  „ 

Von  noch  gröfsereni  Einflufs  auf  das  Wachsen 
der  deutsclien  Rohci-sonerzeugung  war  die  Erlindung 
der  Enlphospliorung  des  Eisens  im  Converter.  Bei 
Gfti  ^M  iihi  il  (Ii  s  Mei  ling  des  Iron  and  Steel  Institute 
in  Düäseidi)if  iitt  August  18K0  äufserte  si(;h 
Hr.Hassenez  hierüber  wie  folgt :  ,For  a  long  time 
it  appparcd  as  if  lh<"  dfpho.sphorising  of  pi^r  ii'nn  !n 
the  manufacture  of  steel  aud  homogeueous  iron 
oould  only  b«  «oeomplished  in  the  open  hearth,  and 
was  in  tlic  eonvirtci  iitipossible  until  the  achieve- 
raeals  of  Snelus,  Kichards  and  Messrs.  Thomas  and 
Gilchrist  were  made  known,  and  proved  at  once  the 
possihility  of  dephosphorising  by  means  of  the  basic 
process  in  the  Besseraer  converler.  The  German 
ironmasters,  owning  vast  quanüties  of  eheap  phos- 
phoric  eres,  but  having  litlle  hacmatite  at  their 
eommand,  had  gontJ  rci^on  lo  he  tbankfui  to  Ihosc 
who,  either  through  thcir  good  counscl  or  actual 
active  Service,  havc  condured  lo  ihis  resuU.* 

Trnl/ilcm  aus  tiii^i  n  Worlt-n  ilic  hnbe  RpiJcu- 
lung,  welche  man  dem  Thomasprocefs  für  Dcutsch- 
hndb  E&ewndufltrie  adira  kun  nach  seiner  Ent- 
deckung ^lHlegte,  ersichtlich  ist,  wird  man  kaum  7,u 
dieser  Zeil  haben  voraussehen  können,  daCi  Deutsch- 
land an  Thoroasrohetsen  im  Jahre  1900  Aber 
4  800(100  t  en:eugen  wiifii-,  etwa  'i  MiUiunen 
Tonnen  mehr  als  die  Ue$ammten«ugung  im  Jahre 
1880  b«lrag. 

Neben  Thomasroheisen  ist  besonders  die  Er- 
zeugung Deutschlands  in  Gielsereirohcisen  ge- 
wachsen, nämlich  von  etwa  zweihunderttausend 
Tonnen  im  Jahre  18S0  auf  etwa  1,5  Millionen  im 
Jahre  1900.  Deutschland  ist  inzwi.schen  (ahig  ge- 
worden, seinen  Bedarf  an  Giefseroiroheiseu  selbst 
zu  decken.  Etwas  gefallen  ist  die  Erzeugung  von 
Puddel-  und  Spiegeicisen,  nfimlirJi  von  etwa  zwei 
MüUonen  Tonnen  auf  l,ü  Milliuocn  Tounm.  Leider 
and  diese  bdden  Eisensorten  in  der  Statistik  nidtt 
getrennt;  iniicrhalfi  dieser  Gruppe  wird  eine  starke 
Verschiebung  älatlgcfunden  haben.  Die  Erzeugung 
an  SchwetCwisen  sank  von  zwei  Millionen  Tonnen 
im  Jahre  I  SSU  auf  1,!2  Mill.  Tonnen  im  Jahre  1895. 
Seitdem  stieg  dieselbe  wieder  auf  1,8  Mill.  Tonnen. 

Verhältnifsmäfsig  geringen  Schwankungen  war 
die  Erzeugung  an  Bessenierroheisen  unterworfen, 
dieselbe  bewegte  sich  um  7*  UiUion  Tonnen  herum. 


Trotzdem  die  Roheisenerz<  ugiing  Doufsrhiands 
einen  so  raschen  Aufschwung  genommen  bat.  sind 
dennoch  die  deutschen  Hoehofenwerke  nicht  im- 
stande gewesen,  den  Bedarf  zu  decken,  denn  in  den 
letzten  zehn  Jahren  (1891-1000)  bat  die  Mebr> 
einfohr  an  Roh-,  Bruch*  und  AHeiaeo  1,8  MilHooen 
Tonnen  betragen.  Allerdings  mufs  hierzu  bemerkt 
werden,  dafs  die  günstige  Lage  des  Eisengewerbes 
in  den  letzten  Jahren  besonders  starken  Einflufs  aus- 
^'(  ^iilt  lial.  denn  über  eine  Million  der  Mchreinfuhr 
entf.illt  auf  .lie  beiden  Jalirc  1S!H(  und  1900.  Vor- 
aussichtlich wird  hierin  in  den  nächsleu  Jahren  eine 
Aendcnmg  eintreten,  deoD  im  Jdire  1901  sind 
10  000  t  iTifhr  aus-  wip  eingeführt  Und  im  ersten 
Halbjahr  l'JÜi  etwa  330000  t.* 

Bevor  zur  Besprechung  der  Srtlieheo  Vertheilung 
der  nr»]u-i>eiirrzt'Ui;uiig  in  DfUlsrhlami  ührrgi-gangen 
wird,  möge  noch  kurz  der  Krzveisorgung  Deutsch- 
lands hn  allgemdnett  Erwibnung  gethsn  werden. 
Hr.  Geheimrath  Wedding  ftulsert  sieh  hiAm 
wie  folgt: 

.Fragt  man  nun,  wie  weit  die  einzdnen  Linder 

mit  ihren  eigenen  Erzen  auskommen,  so  ergiebt 
sich,  dafs  nur  di»'  Vcieinigtr-n  Staaten  und  Deutsch- 
land genügend  Eisenerz  besitzen,  um  ihre  Uoheisen- 
erzeugung  selbst  decken  zu  können,  dafs  aber  nur 
die  Vereinigten  Sta.itcn  das  wirklich  Ihun,  Deutsch- 
land dagegen  eine  bedeuleode  Einfuhr  fremder  Erze 
aufzuweisen  hat,  wlhrend  6rofid)ritaniiien  weit  (Iber 
'  a  seines  Kr/brdarfs,  Frankreich  gegen  die  Hälfte, 
Belgien  mehr  als  7*  ^  ^^"^  Aualand  beziehen 
rauTs.  Spanien  and  Schweden  dnd  briden, 
diesen  Bedarf  hauptsächlich  deckenden  Länder. 

Deutschland  hat  eine  seine  Ausfuhr  an  Etzen 
uberwiegende  Einfuhr,  aber  das  hegt  nicht  etwa 
daran,  dafs  diese  Einfuhr  an  sich  nolhwendig  wäre, 
sondern  lediglich  daran,  dafs  die  eingeführten 
Erze  aiiü  Schweden  wcb^eallich  zur  Anreicherung 
der  Hochnfenbcs«  liii  knngen  dienen  und  die  aus 
Spanimi  diejenigen  VVi  ike  \ersolun,  wolche  phos- 
phorfrcie  Eisenerze  verarbeiten  wollen."  ** 

Die  Eisenercgewinnung  in  Dmlsehland  betrug 
1880  etwa  7  MIIliDiitn  Tonnen  und  stieg,  haupt- 
sächlich veraolaTst  durch  die  rasche  Zunahme  in  der 
MmetteAtrderung,  nn  Jahre  1900  aof  19  Millionen 
Tonnen.  Von  dieser  Fiirileniiig  wurden  Mill. 
Tonnen  ausgeführt  und  zwar  über  l'U  Millionen 
Tonnen  nach  Belgien  und  etwas  anler  I7«  Millionen 
I  Tonnen  nach  fVankreich.  Darnach  ist  wohl  anw- 

*  An  RidirlHrn  ohne  Alteisen  vud«B  im  JslirB 
i  1901  eingeführt  ...   267606  t 
I         ausgeführt  .   .   .   160  449  t 

Mchreinfuhr  .    117  Ü5ß  t 
lui  ersten  Halbjahr  1!M>2  wurden  aa  Boheiaan 
«nigef&hrt  .....     72057  t 
aaS8«ßlhrt  .   .   .   .   .   i.y,  fif)i  t 

.MfliriHisfulir  .     tu  r>94  t 

**  Ks   untrrlie|itt   k-iiuui  Zweifel,  daA  die  Erz- 
einfuhr  Deut«chlu)«l«  sieb  erbeblioh  venriaMn  wflrda, 
I  wann  die  einkeimiiehen  Eise  sn  sneritaHiiscEen  Tuifen 
I  befSrdact  vfirdsn. 
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Arbeilamhl  Deutschlands  in 
188U  bis  1900. 


460r 


400 


IM 


— r- 

— • 

— 

j 

"  * 

-< 

7 

-H 

— 

t 

♦ 

1 



-i 

- 

r 

i 

— 

- 

■  

/ 

- 

-4- 

_ 

r 

4 

i 

— L 

— 

r 

-i 

t 

-■ 

'- 

7 

7 

1  L- 

1 

i 

- 

i 

§ 

t 

A 

^, 

(iul 


llrjuiikuhl-a 
ScIivciliiMHa 


<  nehmen,  diADetttMhfaiidfiulftiiMdilteblidiliinrtte 

.ius^,'eführt  hat. 

Die  Einfuhr  an  Eisenerzen  betrug  im  Jahre  1 9Ü0 
rund  4,1  Millionen  Tonnen.  Nur  etwa  '/»  Million 
Tonnen  wurden  über  Land  ein^'efiihrt.  Oesterreich- 

Ungarn  versor^Mc  (im  schl»  sis(  Ii.'  Eisenindustrie  mit 
elwas  mehv  wie  einer  Vierleluulliou  Erze,  an  der  Ein 

Leiitang  pro  Kopf  and  Jahr  in  Tonaaa. 


BnuifelUn 


1900 


fuhr  der  anderen  Vierlclmillion  (wahrscheinlich 
hauptsächlich  Purple  ore,  Puddel-  und  Schweifs- 
sdüacken)  betheüigten  rieh  Belgien,  Prankrdeh, 
Holland  und  England  An  drr  Finriilir  der  liber- 
seeischen  Erze  nahmen  die  deutschen  Häfen  nur  in 
geringem  Hafse  theil,  im  Jahre  1901  mh  einer 
liallien  Millioti  Toniifii.  währfinl  dir-  holländisrhcn 
Häfen  Rotterdam  und  Amsterdam  über  3  Millionen 
lieferten.  Aiu  Spanien  und  Portugal,  Algerien  und 
Italien  kamen  pbospborarroeEne  (1,8  Hill.  TooiMii), 
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wlbrend  haupMetalidi  Schweden  phosphor^  und  |  siehende  Aufstellung,  welche  die  Qberseeiscbe  Gän« 

««enreiches  Materi«!  (1,3  Million  Tonnen)  sandte.  '  fuhr  Deutschlands  an  Kisen-  und  Manganerxen 

Manganerze    wurden    zumeist    ans    Rtif^land  veranschaulicht,   ist  dein  treundliehen  Entgegen- 

(150000  l)  bezogen;  Griechenland,  Indien  und  ,  kommen  der  Firma   William  H.  Müller  in 

BnsiliM  lieferten  angeflhr  S7  000  t.   Die  nmch-  |  RoUerdam  zu  danken. 

Die  Ein-,  Aas-  und  Durcbruhr  Ton  Eisenerzt  Muniranerx  nnd  Schlacken  (inr  Verhüttung  dienend) 
tber  die  «renseH  det  DeatselMn  Belebw  wikrand  der  lafere  IflBl  Ua  1900k 

E  i  n  f  n  Ii  r: 
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Das  rasche  Anwachsen  der  Roheisenerzeugung 
Deutschlands  könnte  nun  zu  der  Annahme  Yer- 
laten,  dab  db  deutsche  Hoehofenindustrie  unter 
ganz  besonders  günstigeo  Verhältnissen  arbeite. 
Dies  ist  jedoch  durchweg  nicht  der  Fall,  denn 
diejenigen  Gegenden,  die  reich  an  Brennstoffen 
sind,  fördern  nur  wenig  Eisenstein  und  umgekehrt. 
Auch  tritt  mehrfach  der  Fall  ein,  dafs  die  Ver- 
brauebsstätlen  des  Roheisens  sehr  entfernt  vom 
Orte  der  Erzeugung  liegen.  Die  Besprechung  der 
einzelnen  Gef;enden  DeuLs«  Iilmds,  in  denen  Roh- 
eisen gemacht  wird,  wird  dies  näher  zeij^en. 

In  fleinem  Vartr^,  welchen  er  ha  Gelegen« 
hf-il  di-s  Metlirij;  des  Iren  aiif!  Steel  Institute 
im  AugU3t  lä8U  in  Düsseldorf  hielt,  theilte 
Hr.  Seh  link,  dessen  Name  bei  den  Siteren  Hit- 
gliedern des  Institute  in  gutem  Andenken  stehen 
wird,  die  Roheisen  erzeugenden  G^enden  Deutsch- 
lands  ein  wie  folgt: 

1.  Rheinland  und  Westfalen, 

2.  Luxemburg,  Lothringen, 

3.  Oherschicsien. 

Die  Statistik  der  deutseben  HoehoCenwerke 
hat  riiio  etwas  andere  EiatbeUung  getroffen  and 
zwar  wie  folgt: 


I. 


3. 


Rheinland  uml  Westfalen  ohne  Saarbezirk 

und  ohne  äiegerland, 

Siegerland,  Labnbezirk  und  Hessen-Nassau, 

Schlesien  und  Pommern, 

4.  Königreich  Sachsen, 

5.  Hannover,  Braunscbweig, 

6.  Bayern,  Württemberg,  Thüringen, 

7.  Saarbezirk,  Lothringen  und  Luxemburg. 
Die    Roheisenerzeugung    liheiniands  und 

Westfalens  (Gruppe  1)  stützt  sich  auf  das  m&chtige 
Kohlen voikomnien  des  Ruhrbeckens,  und  dessen 
Kohleoreichthum  verdankt  der  Bezirk  auch  ferner  die 
leitende  Stellung  in  der  Weiterverarbdlung  des 
Roheisens,  die  derselbe  auch  heute  rim  li  einnimmt. 
Die  Düsseldorfer  Ausstellung  giebt  ein  über- 
zeugendes Bild  sowohl  von  der  Lcnstungsffthigkeit 
wie  von  der  Vielseitigkeit  der  ESsenittdustrie  Rhein- 
lands und  Westfalens.  Diesen  hohen  Standpunkt 
hat  die  Eisenindustrie  des  Bezirks  in  einer  langen 
Reibe  von  Jahren  erworben  und  a  i  1;  den 
letzten  r.wixm'v/  J  ilu-en  trotz  der  grof^en  Veiliisfe, 
die  den  Werken  aus  dem  Rückgang  der  Schweifs- 
enen-Herstdhing  durch  die  Bntwertbung  der  vor- 
hantJencn  Anlagen  erwuchsen,  mit  Erfolg  ver- 
Iheidigl.     Hr.  Bergass^sor  Tübben  (1901) 
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ipridit  sich  aber  diesen  Punict  in  tainar  Atbdt 

Ober  die  Eisenindustrie  des  Oberbergamtlbezirks 
Dortmund  ungefähr  aus  wie  foigl: 

.Welch  gewaltigen  Einflufs  die  b«3ische  Flufs- 
eisenen!eu<.'tin^'  im  Laufe  der  letzten  20  Jahre 
auf  die  An  der  Rohpisenerzeu^img'  auspenbt  hat, 
gehl  am  besten  daraus  bervur,  dafs  irn  Jahre 
1880  die  PodddroheiseneReugung  mit  35S811  t 
noch  43  "/o  der  gesammlen  Roheisen-Erzeupunp 
(des  Oberbergamtsbezirks)  ausmachte,  während 
dieselbe  im  vergangenen  Jahre  (1900)  mit 
66164  t  nicht  mehr  wie  2  "/o  betrug.  In  der- 
■dben  Zeit  stieg  die  Flufseisenroheisen-Erzeugung 
ron  896  SS6  t  oder  48  %  auf  2306056  t  oder 
80  V«  %    der   gesammten  Roheiiaieraeugimg. 

Bobeiseneneogung  von  Rheinland  ■  Westfalen 
«hu«  Sieg  uid  Smt. 


MSflt 


Dabei  ist  zu  berQcküichtigen,  dafs  dem  badachen 
Flubetaenprooeb  etwa  85  7<*    der  gesammten 

flnfeeisenerzeugung  zufallen*. 

Die  Hoch(')fen  Rheinlands  und  Westfalens  ver- 
wenden mit  Ausnahrae  von  Eschwciler  aus- 
schlielslich  Koks  aus  dem  Ruhrkohlenbedien. 
Trotzdem  dir  Kok«  aus  Kohlen  mit  selir  ver- 
schiedener Kukstähigkcit  und  Reinheit  erzeugt 
wird,  kann  man  densetben  durchweg  als  einen 
guten  Hochofenkoks  bezeichnen.  Der  Aschen- 
gebalt  beträgt  etwa  9  %  und  der  Wassergehalt 
7  bis  117».  BezOgBeh  der  Tragfithigkeit  ist  xa 
bemerken,  dals  nach  den  in  den  letzten  Jaliren 
gemachten  Erfahrungen  Oefen  von  30  m  Hölie 
ohne  Schwierigkeiten  mit  Ruhrkoks  betrieben 
werden  können.  Die  meisten  Hochofen  werke  des 
Ruhrbezirks  besitzen  zwar  eifjene  KokHrt'iHii,  in- 
dessen stellen  diese  oicbt  mehr  wie  früher  den 


ganzen  Bedarf  der  Werke  her,  wdl  cBe  Kohlen* 

zechen  die  Preise  für  Kokskohlen  so  bemessen 
haben,  dals  den  HiUtenkokereien  ein  Nutzen  kaum 
▼erbleiirt.  Durch  Ankauf  eigener  Kohlenzechen 
haben  die  grofsen  Roheisenerzeuger  des  Koblenz 
reviers  vom   Kohlenniarkt  unabhängig  ge- 

macht. Vielfach  sind  diese  Zechen  in  nächster 
Nihe  der  Hocbofenwerke  belegen  oder,  falls  dies 
nicht  fU'r  Fall  ist,  sind  dicscllicn  durch  eigene 
Eisenbahnen  mit  den  Hochofenwerken  verbunden.. 
Eigene  Kohlensechen  besitzen  folgende  Werke: 
Hörde,  Union,  Hösch,  Schalke,  der  Bochumer 
Verein,  Krupp,  Gutehoffnungshütte,  Phönix,  Rbei* 
nische  Stahlwerke  und  die  Gewerkschaft  Deutsdier 
Kaiser. 

Was  nun  die  Versorgung  des  rheinisch- 
westfälischen Districts  mit  Eisenerzen  anlangt, 
80  ist  znnlehsl  fesfamstellent  dab  im  Kohlemwrier 

selbst  aufser  unbedeutenden  Mengen  Blackband 
(22696  t)  und  Raseneiseusteinen  (1085  t)  keine 
ESsenerze  gewonnen  werden.  Nach  Assessor 
Tübben  verbrauchte  di-r  Oberbergamtsbezirk 
Dortmund  im  Jahre  1900  an  inländischen 
Erzen  und  Eisenschlacken  2358153  t  und  an 
ausländischen  Erzen  3  059  573  t.  Von  den  in- 
ländischen Erzen  wird  am  meisten  Minette  ver- 
wendet und  zwar  wegen  der  durch  die  grofise 
Entfernung  (333  Kikmieter)  bedingten  hohen 
Frachtkosten  durchweg  die  bessere  Sorte  mit 
32  bis  38  ^  üjsen,  6  bis  8  ^  Kieselsäure  und 
10  bis  18  %  Kalk.  Die  Frachtkosten  fllr  disMU 
Stein  stellen  sich  neuerdings  auf  etwas  unter 
6  c^,  falls  derselbe  ausschlidblicb  mit  der 
ESsenbahn  befördert  wird,  mid  der  Preis  im 
Kohlenrevier  auf  etwa  9  -S.  Das  Erz  bricht  in 
grofsen  Slflcken  und  gilt  als  sehr  if-icht  reducirbar 
und  gutartig.  An  zweiter  .Stelle  steht  der  Späth- 
eisenstein  des  Siegerlandes,  der  in  geröstetem 
Zustande  zum  Versand  kommt  und  in  diesem 
47  bis  48  %  Eisen  und  8  bis  10  ^  Mangan  bei 
9  bis  It  %  Rfickstand  enthlh.  Von  der  1,6 
Million  starken  Förderung  des  Siegerlandes  ver- 
arbeitet Rheinland  und  Westfalen  annähernd  ein 
Drittel.  Bei  einer  IVansportlSnge  Ton  etwa  150 
Kilometer  betragen  die  F^rachtkosten  etwas  unter 
3  t  die  Tonne  und  der  Preis  an  der  Verbrauchs- 
stelle 18  Dieser  Stein  ist  für  die  Stahl- 
verfahren aufserordentlieh  werthvoll  wegen  seiner 
l'h(>s|)horfreilreit  und  wegen  seines  hohen  Mangan- 
gehalles. Einzelne  Sorten  enthalten  nicht  un- 
bedeutende Mengen  Kupfer  und  fast  stets  kommen 
auch  nic'i  wtiil  Ziiikirze  in  denselben  vur.  In 
ungerösteteni  Zustande  ist  der  Späth  brüchig,  im 
gerosteten  pulverig,  doch  nicht  so  fein,  wie  die 
einzelnen  spanischen  Spathe  oder  die  Schwefel- 
kiesabbrande. Bezüglich  des  Ausbringens,  welches 
praktisch  gewöhnlich  wegen  des  Wassergehaltes 
und  wegen  des  Verlustes  an  Mangan  im  Hoch- 
ofen zu  r>fJ  %  Metall  angenommen  wird,  steht 
der  Späth  den  ausländischen  Erzen  am  nächsten. 
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Aus  dem  Lahn*  und  DtUgebiel  erliUt  der  | 

Ruhrkohlenbezirk  zweierlei  Eisenerze,  nämlich 
Riotheisenstein  mit  48  bis  52  ^  Eisen  und  reich- 
lich 20  ^  RQcksland,  und  Manganerze  mit  22  bis 
38  %  Eisen,  7  bis  24  %  Mangan  und  18  bis 
25  %  Piüfkstand.  Die  TransporÜänge  für  diese 
Steine  beträgt  etwa  220  Kilometer,  die  Fracht 
etwa  A  *4t>,  der  Preis  fflr  RotheiseDstein  etwa 
15,60  >H  und  für  Manganerze  14,50  .//.  Der 
Phoaphorgebalt  ist  nicht  unbedeutend  und  das 
MiHleraittbrini^  wegen  des  hohen  Gehalts  an 
Rückstand  gering.  Während  die  Rotlieisensteine 
sich  durcJ)  sorgfältige  Aufbereitung  auf  gute 
Gleichförmigkeit  bringen  lassen,  schwankt  der 
Metailgehalt  der  Manganerze  gcwulmlich  in  ziem- 
)i<'li  wpiff'n  Grenzen.  An  Sr;hwefelkiesabbränden 
werden  ungefähr  lOOÜUü  i  (Preis  an  der  Ver- 
braucbsfltelfe  etwa  15  t4l)  uod  an  inlindischen 
Eisenschlacken  (Preis  tS)  ungefUir  550000  t 
verarbeitet. 

l>ie  ßsenstcingruben  von  HOgge),  von  der 

Pdila  lind  von  Bredelar  fördern  zusammen 
400000  t.  Die  Verwendung  dieser  Erze  wird 
ebenso  wie  die  der  überseeischen  Erze  bei  der 
Besprechung  der  Herstellung  der  dmdnen  ESsen* 
aortf'n  naoti^'pwiescn  weiden. 

Vorerst  mögen  jedoch  noch  einige  allgemeine 
Bemerkungen  Ober  die  Wege  Plate  finden,  welche 
die  überseeischen  Erze  bri  rler  Einfuhr  nehmen. 

in  Betracht  kommen  für  Rheinland  und  West- 
falen als  SeehlTen  die  an  der  Rhdmhandung 
liegenden  holländischen  Häfen  Rotterdam  und 
Amsterdam,  welche  fast  die  ganze  Einfuhr 
vermitteln,  und  in  neuerer  Zeit  Emden.  Mit 
geringen  Ausnahmen,  deren  später  noch  Er- 
wähnung gethan  wenlen  soll,  wird  fast  die  ge- 
sannmte  Einfuhr  überseeischer  Ene  iu  Rhein- 
land •  Westfalen  Terarbeitet.  Fast  auasehKei^cb 
vermittfhi  die  RoUtnlanier  Rheder  den  Umschlag 
Überseeischer  Erze  in  der  Weise,  da£s  sie  dem 
Hocbofenwerke  Erze  bestimmter  Herkimft  nach 
Analyse  loco  Hochofenwerk  verkaufen.  Diese 
Erze  werden  den  am  Rhein  belegenen  Werken 
zu  Wasser,  den  im  Kohlenrevier  liegenden 
entweder  zu  Schiff  bis  Ruhrort  imd  dann  per 
Bnhn  oder  auch  dirfct  von  Rdttcrdam  niH  ptr 
bahn  zugeführt.  L.etzteres  ist  ermöglicht  durch 
die  niedrigen  fVaditsilse,  welche  die  holUndischen 
Eisenbahnen  für  diose  Transporte  berechnen. 
Durch  den  starken  Verkehr  haben  Rotterdam  und  .' 
Amsterdam  sehr  günstige  Seefrachten,  auch  be- 
mühen sich  die  Rheder,  durch  den  Bau  von 
Specialdampfern  die  Kosten,  besonders  auch  die 
des  Uroschlage.s  vom  See  in  das  RheinschifT  oder 
den  Waggon,  niedrig  zu  halten. 

An  der  Rhederei  auf  dem  Rhein  ist  Deutsch- 
land mehr  wie  zur  Hälfte  betbeiiigt.  Die  Ge- 
«ammltraglkhiglMit  der  Rheinsehiffe  und  Sdilepp- 
kähne  beträgt  2  7.1.'l000  t.  Davon  kommen 
50      auf  deutsche,  37  ^   auf  niederländische 


und  13  ^  auf  bdgische  und  andere  Sdiiife.  Die 

Rhederei  des  Rheins  sucht  die  Selbstkosten  eben- 
falls herunterzudrücken  und  hat  es  durch  den 
Bau  ausgezeichneter  Schleppdampfer  sowie  durch 
die  Vergrüf.serutin  des  Laderamnea  der  Rhein- 
.'ichifTe  (bis  auf  2000  t  und  mehr)  ermögliclit, 
dafs  die  Eisenerze  für  etwa  eine  Mark  f.  d.  Tonne 
von  den  holUndisehen  SediAfen  nadi  Duisburg- 
Ruhrort  gelegt  werden  können.  Nach  Dort- 
mund-Hörde  erwactisen  für  diese  Erze  etwa 
Fraditkoslen  von  3,50  Jt  f.  d.  Tonne,  einerlei,  ob 
dieselben  über  den  Rhein  oder  ob  sie  direct  geben. 

Nahezu  dieselbe  Fracht,  wenigstens  für  die- 
jenigen Werke,  welche  nicht  unmittelbar  am 
Wasser  liegen,  mufs  für  die  Transporte  Ober 
Emden  bezahlt  werden,  doch  ist  die  Zusammen- 
setzung eine  andere.  Trotzdem  die  Länge  des 
Wasserweges  nur  dnen  Dotersebied  von  50  km 
zeigt  (Dortmund  Emden  970  km),  hclrapcn  die 
Frac-iitkoslen  auf  dem  Kanal  cioscbUelsIicb  üm- 
sohlagskosten  3,00  bis  S.SO  Jt,  also  mehr  wie 
das  Doppolte  der  Frachten  auf  dem  Rhein.  Der 
Kanal  ist  erst  kürzlich  eröffnet  (1899),  Emden 
als  Seehafen  ist  seither  von  geringer  Bedeutung 
gewesen,  und  da  Alles  neu  geschaffen  werden 
niufsle,  ist  Man^-d  an  Scliinen  vorhanden.  Zudem 
beträgt  die  Anschlufsfracht  für  Entfernungen  von 
etwa  15  km  vom  Kanal  etwa  IQ  tM.  Die  er- 
hehlichcn  Aufwendungen,  die  der  Preufsische 
Staat  für  Emdens  Hafen  gemacht  hat  (Emdens 
Anfsenbafen  ist  auf  1 1 ,5  Wasser  gebracht  worden), 
die  Thalsache,  dafs  der  Kanal  den  Gebrauch  von 
Schiffen  von  900  bis  1000  t  Tragfähigkeil  zu- 
läfsl,  sowie  die  Aussicht,  durch  den  Bau  von  Zu- 
bringerbahnen die  Tarife  der  .Staatshahn  unter- 
schreiten zu  können,  ISf.st  jedoch  erwarten,  dafs 
auch  dieser  Verkehrsweg  h'ir  die  Roheisenerzeugung 
im  Kohlenrevier  selbst  von  Bedeutung  werden  wird. 

An  der  <;e.sammIerzr-tiKung  Deut.'icWands  nahm 
im  Jahre  1901  Westfalen  und  Rheinland  mit 
38,7  ^  theÜ,  an  der  Ehieugung  der  verschiedenen 
Eiseosorlcn  wie  fo^;t:    i«  nnttahiud 

Püa<lrl-S),i,M',.lei(Wn  ....  22,07«  107« 

ßpssomeroilseo  .  74,27»  11,57» 

Thomaseigen   3ö,4  7o  57  7o 

Giefsereieiseii   43,2  7o  21,R78 

Den  ersten  Platz  innerhalb  der  Gruppe  nimmt 
das  Thomasroheisen  em,    57  ^   der  Er 

;teugung  der  Gruppe  entfallen  auf  diese  Sorte. 
Mit  Ausnahme  der  Mehrzahl  der  Werke  am 
Miltelrhein  und  von  Krupp  stellen  fast  sämmüiche 
Hocbofenwerke  dieses  Eisen  her.  Zumeist  sind 
die^je  Hocbofenwerke  mit  Slalilwerkcn  verbunden. 
In  diesem  Falle  wird  das  Eisen  den  Cktnvertem 
flüssig  sugefOhrt.  Thomasroheisen  wird  ver- 
.Trheitet  im  directen  Verfahren  auf  folgenden 
Werken  ("nach  Assessor  Tiibben): 

llochnracr  Verein  .  .  .  in  5J  l^onverL  zu    5    t  Fassung 
Deutscher  Kaiser  .  .  „  4     ,     ,  18  t  , 
Häsdi  ,S      K      «lat  , 
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OitahoAtaingibttle .  .  in  4  CoBTcrL  zu  15  t  FHraiif 
Hlbde  .»4      „     „18  t  „ 

FhJtoix  „3      „     ,  12,6t  „ 

Rheinische  Stahlwerk«  „4  .  ^  H  t  ^ 
Union  4       „      »1^^^  « 

Bedeutende  Mengen  Thomasroheisen  liefern 
nodi  Schalke,  Niederrheinische  Hiilte,  Hocbdalil, 
Friedrich  WilhdinahttU«  und  Aplerbeck. 

Das  Tlntraasroheisen  wird  fiir  den  Verltaiir 
in  Mgender  Zusammensetziiug  erblasen : 

anialiB  PluMpiMr  Msiraa 

naz.  1>        min.  l,8*/t        nin.  S*/« 

Die  Werke  im  Koldenrevier  selbst  verwenden 
zur  Herstellung  etwa  folgeoden  MöUer: 

3ö  bis  40  >  Minette; 

35  bis  4t)  7«  Hchwedischc  Krze  ((irän^sber^,  GelIhnirB); 

10*/«  8nath  uder  Nasaauer  Bruuni'isonateia; 

10  ob  'M",'»  verschiedenes  Materia),  danmttr  in-  und 

aatUodiMtlia  Poddetedblacken,  Thomas^  and  Martin- 
iclilaek««,  BkekbaBd,  Saaaaeiaaattalii,  Ena  voa 
d«r  Porta  a.  r.  w. 

Die  Werke  am  Rliein  vfrwe'nti''n  niifser  einem 
iii<%Uchäl  hoch  gehaltenen  Procentsatz  schwedischer 
Erae  nur  wenig  Mioette,  dagegen  aber  iiochhaltige 
ausländische  Erze,  die  pliosphorreich  sind  and 
aufserdcm  Mangan  cnlhalten. 

An  Giefscr  ei  eisen  erzeugt  Rheinland- 
Westfalen   '/t  MOlionen  Tonnen,  entsprechend 

4:1,2  %  der  fn-siminitfi/fUi^ung  DoutKr-lilanrls  un«! 
Sl,5  fb  in  der  eigenen  Gruppe.  Hergestellt  wird 
dasselbe  auf  folgenden  Hfltlenwerken :  Hdrde. 
Union,  Schalke,  Bochum,  Krupp  (nii<inliaus<'n, 
Hochfeld,  Neuwied,  Mülhofen),  Friedrich  VVilhems 
hülle,  GulehöfTnungsliülte,  Pli(>nix  (Kuprerdreli). 
Niederrbeinische  HiHle,  Hoclidabl,  Adelenhiillc, 
Sieg  - Rheiniwhe  GescH-srltaft  und  Of  hi  i  nicr  Lossen 
Ein  sehr  erheblicher  'i'beil  der  auf  dem  iiheui 
eingeDnhrten  spanisdien  Erae  wird  so  dieser  Eisen- 
snrte  verwpndfl.  An  inlfindischen  Eisensteinen 
kommen  hauptsächlich  Nasaauer  und  Bredelarer 
Rotbeieenslein  in  Betracht  (ietxteres  enthill  nur 
etwa  25  %  Eisen).    Auch  Minette  wird  verwendet. 

Die  Werke  am  Nieder-  und  Mitlelrhein  sind 
für  den  Bezug  ausländischer  Erze  besonders  günstig 
gelegen  und  stellen  dieselben  daher  mit  Vorliebe 
Giefsereiei.s«-ii  her.  Da  in  Rheiiil.intl  nnd  W'v^i- 
falen  ausländische  Ente  für  die  Erzeugung  von 
Gidaeieieiaen  den  Grandslodt  bild«i  nnd  da  der 
Unterschied  im  Preise  für  phdsphorarme  und  reine 
Erze  nur  gering  ial  gegenüber  den  anderen  Sorten, 
90  wird  durcliweg  aof  QoalUUseisen  hingearbeilel, 
welches  nur  geringe  Gehalle  an  riiii-,|ilior  (etwa 
0,5  bis  0.8  Schwefel  und  Mangan  besitzL 
Die  Mehrzahl  der  Gtersereiroheisen  erzeugenden 
Werke  stellen  auch  vorzügliches  Hämatileisen  her. 

Neben  dem  pliosphnrnrinen  nicr^prcimheisrn 
wird  auch  Robeisen  mit  hohem  Pbo.«ipliurgtltall 
(aber  1  5  56)  erblasen,  welches  in  den  sehr  be- 
deutenden Roheisengiefsereien  'Schalke  iinil  Fri>  il- 
rieb  Wübelmabülte)  Verwendung  ündet.  Erwähnt 


ad  noch,  dab  die  Duisburger  Kupferbfltte  Giefserei- 
roheisen  lediglich  aus  purple  ores  herstellt. 

Bessemerrolleisen.  Die  Gruppe  Rhein- 
land-Westfalen  erzeugt  74,2  also  drei  Viertel 
der  Geaammteneugung  Dettlschianda  in  dieser 
Eisensorte.  In  der  (üiip|)e  seihat  beträgt  der 
Anlheil  des  Bessemereisens  11,5  fi.  Die  ver> 
hallnifsmärsig  hohe  Eraeugungsmenge  erklärt  sieh 
daraus,  dafs  Krttpp  durch  seinen  Benit  «U^ 
ländischer  firnhen  ausreichend  mit  Krten  zur 
Herstellung  von  Bessemerroheiseii  verhorgl  ist. 
Die  Kruppsche  Verwaltung  erbläst  das  Bessemer« 
rolicisi  n  auf  den  IToclKifenwerken  in  Rbeiiiliatisen 
und  in  Hochfeld  und  verarbeitet  dasselbe  in  15 
Convertern  van  Je  6  t  Fassung  in  Essen.  Der 
Neubau  eines  Stahlwerkes  in  Rlieinhausen  ist 
seit  Jahren  geplant,  bisher  aber  noch  nicht  zur 
AusfDbrang  gekomihen.  Nehm  Krupp  hat  der 
ßochumer  Verein  <ias  saure  Verfahien  beibehalten. 
Derselbe  stellt  das  Kobmalerial  für  drei  Converter 
von  je  7,5  l  her. 

An  Puddel-  nnd  Stahleisen  wurden  in  der  > 

Gruppe  Rheinland  -  Westfalen  etwa  300  000  t  er- 
zeugt, 22,6  ^  der  deutschen  Erzeugung  über- 
haupt und  10  %  der  Gruppe,  fm  Jahre  188S 
w(M<l.  n  noch  900000 1  erblasen.  darnnlerSOOOOOt 
Puddeleisen,  während  im  .lalire  IViOf>  kmm  ein 
Fünftel  der  Erzeugung,  aber  ^'5  auf  Staliieisen 
enlRden.  Bis  zum  Jahre  1896  hielt  sich  die 
erzeugte  Menge  auf  ziemlich  gleicher  Hßhe,  weil 
man  dem  Flulaeiaen  geringe  Zuverlässigkeit, 
schlechte  Sdiweibharkeit  und  grofse  Empfindlid)« 
keit  bei  der  Bearbeitung;  vorwarf,  ancli  waren 
die  mas«;hincllen  Einrichtungen .  der  Walzwerke 
nicht  überall  imstande,  Flulsdsenplalinen  oder 
Kmippel  rationell  zu  verarbeiten.  Sieipenrte  Preise 
für  Kefil'  Ti  sowie  erhöhte  Ansprüche  der  Arbeiter 
beschrauklen  dann  sehr  rasch  die  Erzeugung, 
woltei  allerdings  die  Verbesserung  der  Qualftit 
des  Flnfseisens  und  die  umfassenden  Neubauten 
auf  den  Werken  sehr  ins  Gewicht  Helen.  Auch 
die  EinAlhrung  der  steinernen  Winderhitzer  er- 
schwerte den  Puddehverken  die  Fabrication,  weil 
die  früher  so  viel  verwendeten  kohlenstoff-  und 
siliduntannen  Treibdsensorten  nicht  in  gleicher 
Zuverlladgkeit  wie  frOher  geliefert  worden« 

Die  Zusammen.selzung  des  Rohei.sens  für  die 
Herstellung  von  Schweifseisen  ist  ungefähr  fo!}rende: 

KüliltHbtolT    .     2--:-i  >    «iln  iutn  .  .  0,;^-(),H 
Phosphor.  .  .  0,2  -0,3  „     Hangan  .  ,  tj  „ 

Kupfer    .   .   .  (1,2-0,.'!  „     .Sphw.>fel .  .  0,01— 0,04  „ 

Eis  wird  erblasen  aus  den  verschiedensten 
Erzen,  wobei  jedoch  Siegerländer  Späth,  Nassauer 
Rotheisenstein  und  Schweiünchlacken  last  stets 

mit  zur  Veiwendun^;  kommen. 

Es  ist  bislang  bei  der  Besprechung  der  FluTs- 
eisenerzeugung  in  erster  Linie  der  Herstellung 
dieses  Materials  im  Converter  gedacht  worden, 
es  muls  jedoch  auch  erwähnt  werden,  da£s  die 
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Steman^Martin-OereB  einen  wesenth'cben  AntheO  | 

an  der  Ei-zeugung  haben.  Diesnlben  sind  auf 
sämmtlichea  Werken  zu  finden,  die  Converter 
besitzen,  auTserdem  arbeitet  eine  grofse  Reihe 
VMl  bedeutenden  Weikün  ausschlielslich  mit  den- 
selben. Der  starke  Kntfall  an  Schrott  im  Kohlen- 
revier ist  der  Entwicklung  des  reinen  Hoheisen- 
proeeeseB  bei  dieaem  Verfahren  hinderlich  geweaen, 
es  werden  hei  demselben  durchweg:  nur  20, 
böchslens  25  ^  Roheisen  verbraucht.  Da  die 
Zosammensetzung  des  Roheisens  in  viel  weiteren 
Grenzau  schwanken  kann  als  beim  Birnenverfahren, 
so  werden  hierbei  alle  Roheisensorten  verwendet, 
die  zum  Verblasen  sich  nicht  eignen.  Aufserdeni 
wird  beim  Siemens-Marlin-Procefs  wie  bei  dem 
Arbeiten  im  Converter  ein  Eisen  geln.tueht,  welches 
den  Namen  ,ätahleiseD''  führt  und  welches  zu- 
sammengeaetet  ist  wie  folgt: 

Kohlftist.jfT  .  3—3,57,.  Sütotiiin  .  .  ,  0^— 0,87o 
Phosphor  uiax.        0,1    „     ilaupiin  .      .     4—  8  „ 


Kuffn   .  .  .  0,1—0,3  „    Schwi  frl    .  .  0,01 

Von  diesem  Eisen  stellt  Vlf^estfalen-Hheinland 
annähernd  '/4  Million  Tonnen  her  und  ver- 
wendet faiena  hauptsicblieli  SiegerUnder  Spath- 
eisenstein,  s]<aiiis(heErze  undSchwefelkiesabbrinde. 
Es  wird  grau  oder  spiegelig  erblasen. 

Sebom  Hr.  Sehlink  besprach  in  sdnem  Vor- 
trage im  Jahre  1880  die  Herstellung  von  Eisen- 
sorten mit  hohem  Mangangehalte  im  Hochofen. 
Erhebliche  Mengen  derartigen  Eisens  werden  er- 
bitten Tuffl  der  Golehoffiiui^ahfitte  (nur  Spiegel* 


eisen  und  Perromangan),  dem  Sehalker  Gruben* 

und  Hüttenverein  und  der  Niederrheinisehen  Hütte 
mit  ungefähr  folgenden  Gehalten: 

Sple(«l«iMa  iMfOIMMU  JülOlllIrtQM 
Ht 

Mangan    .  .  .     80—46       60-86  .0,0—1,28 

SilicTom   .  .  .  0^66—1,0  1,06— Li  10-17 

Kohlenstoff  .  ,    6,6—6,2        8-7  1,8—1,1 

Phosphor  .  .  .  0,12—0,16  0,28-^,26  0,12-0,18 

Schwefel  ...        —            —  0,019 

Aaläerdera  stellt  die  fiKederrbebiische  HQtte 

Sihcospiegel  her  mit  10  bis  14  %  Silicium, 
20  bis  24  %  Mangan,  1,1  bis  1,3  %  Kohlen- 
stoff, 0.12  bis  0,14  5b  Phosphor  und  0,018  bis 
0,0:25  %  Schwefel.  Nur  fOr  das  Spiegeleisen 
werden  einheimische  Manganerze  mit  vcrwrndel, 
zum  Erblasen  der  Roheisensorten  mit  iiohen 
Uangangebalten  werden  Ene  aus  fast  allen  Weh- 
theilcn  eingeführt. 

Die  Firma  V^iüiam  H.  Müller  &  Co., 
Rotterdam,  giebt  ftlr  das  Jahr  1901  folgende 
Znaammenstellung  lllr  die  Einfiirfir  von  Mani^anensen: 

n.M..j  i  •  •  126467  loaaea 

V   8070  ^ 

128  537  Tonnen 

Indien:  Roinhav  ,        .     9980  Tonnea 

/  2954 

Brasilien:  Kio  de  Janeiro   ..,..<    jqj^  ' 

16  774  Tonnen 
(SeUaJk  folgt) 


Die  Fortschritte  iu  deu  (leiiischeii  Stalil-  uud  Walzwerken 

seit  IbbO.* 

Von  IL  M.  Daelen. 


Seit  l'MT'  li  f7tf'n  'Besuche  des  Iron  and  Steol 
luatitate  iu  Utiuuchlaud  im  Jahre  1880  hat  die 
StahlerzengoBg  hier  eine  bedeutende  Bntwiek- 
Iniif^  erfahren  und  bietet  auch  heute  wieder,  wie 
damals  die  Industrie*  und  Uewerbe-Aosstellong 
TOS  Bheinland  nnd  Westfalen,  eine  besonders 
geeignete  Gelegenheit  zum  Studium  derselben 
and  soll  mein  Herieht  als  Kr^änzung  dazu 
dienen,  indem  derselbe  die  wicbtigston  Fort- 
schritte und  Neuerungen  auf  dem  Gebiete  der 
Masspnfahrication  in  möglichst  kurzer  Form  vor- 
führt. Nachdem  dieselbe  infolge  der  Erfindung 
Ton  Henry  Bessemer  vor  etwa  50  Jahren  ein- 
{rt'fiilirt  wiirrleii  und  spHter  diejenige  vm:  Sifinens- 
Martin  binzugekommen  war,  betrug  im  Jahre 
1880  in  Dentsehland  die  Erzeugung  von  Scbweifb- 

*  Torirag,  gehalten  anf  der  HerbstrenMinmlnag 
ilt  ^  I.n  n  and  Steel  lastitnte  am  8.  September  1902  in 

Düstie  Idorf. 


ei<aen  noch  rund  1  270  000  t  und  diejenige  von 
FluTseiaen  625  000  t,  während  im  Jahre  1901 
Ar  Sehweilbetsen  noeh  etwa  900  000 1  bleiben, 
und  diejenige  für  Flufseisen  auf  über  6  000  000  t 
gestiegen  ist  und  sich  nach  der  ProTonieaa  wie 
folgt  vertbeilt: 


Satire- ?t 
1 

V.rfalireD 

ZuMuia«« 
t 

1.  Kobbldcke: 

a)  im  Conterter  .  .  . 

b)  im  ofleaen  Herd.  . 
(SI««eM-M«rtiii-or«D) 

IL  Stahlfonogafa  .  . 

299  816 
126690 

3  976  070 
1886  636 

67676 

4274886 
2012196 

107210 

Snmma 

465  040 

5  929  182  B8M282 

(Erzeagnng  auf  10.^  Werken  im  Jahre  1901.) 


Einen  sehr  g:rofsen  Einflnfs  ;uif  dies«  Ent- 
wicklung hat  die  durch  Thomas  uud  (iiichrist  im 
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Jalin  1878  «nielte  LOiu|r  ^  Antrabe  der  I 

HerBtellnng  einer   danerbaften  basUcben  Zu-  ! 

stelhing  der  Converter  anspenbt,  weil  der  Be- 
sitz i  >eatschlaDd:j  au  phoHpliorreicheu  Erzeu  die 
Auantsug  dieser  Erflndnng  in  hOheram  Marse 
SwUtteto,  als  iA  den  ftbricen  «ItiiMZMVfeiideB  | 


Idbiden.  Wenige  Jahre  später  gelang  ei  nach 
vielen  Versnchen ,  an  welchen  die  dentschen 
Werke  sicli  lebhaft  bctheiligten,  auch  die  Herd- 
üt'cu  mit  ciucr  lialtbaiün  basischen  Auskleidung 
zu  versehen,  und  zeigt,  fulgende  ZusaininenstdUniig 
den  Gang  der-  EntwickloiiK  beider  Verfahren: 


Deatsohland 

Sanre  Converter 

Basische 

Converter 

Saure  S.-M.-Oefen 

Basische 

S.-M.-0«ren 

und  Luembarg 

rumingt* 

rsnni  <n  t 

ADXAtll 

FMlOBg*- 

rkoin  In  t 

Anxahl  F»MunfV 
raam  in  t 

räum  In  t 

1900  

46 
86 

8  bis  8 
6  bis  8 

4 
Ol 

3  bis  6 
0  bis  91 

12     t  8  bis  10 
93     1  8  bis  18 

0 

819 

0 

1  4  bis  80 

Der  Uetrieb  mit  saurer  Zuhtellung  der  Coa- 
verter  besteht  jetzt  nur  noeh  auf  einzelnen 
deutschen  Werken,  welche  auch  im  übrigen 
ihre  Einrichtnugen  nicht  mudernisirt  haben, 
wihrend  diejenl^  mit  baeiaehem  Betriebe  mit 
allen  wicht  i;;  i  n  Nn;i  rangen  versehen  sind,  n.'lrn- 
Uch  Ueberlüiiruug  dea  flttssigen  Hobei»enB  ans 
dem  Hoebofon  zum  GooTerter,  deren  Eaasung 
bis  zu  20 1  vergrörsert  worden  ist,  während 
durch  die  EinfQhrung  des  Roheisenmisi  hers  die 
erforderliche  Unabhängigkeit  der  beiden  Betriebe 
HoebofSon  nnd  Stahlwerk  Toneinaader  and  in- 
folgedessen die  hohe  Chargenzahl  von  72  in 
24  Standen  erreicht,  werden  konnte.  Die  gleich- 
seitife  Anweadaitg  des  Hischers  cur  Ent- 
schwefelung: ist  zuerst  in  Hörde  vorsenoiiiiiien 
worden  und  bildet  einen  weiteren  Vortbeil  des- 
selben, so  dalii  die  geringen  Betriebskosten  reieh- 
lich  gedeckt  werden,  nnd  nur  in  dem  nnvenneid- 
liehen  Wärmeverlast  durch  Abküblnng  ein  Nach- 
theil za  erblicken  ist. 

Der  basische  Converterbetrieb  bat  bekanntlich 
in  HenfHehland  die  gröfste  Erzeugung  an  Flufs- 
eisen  und  wird  diese  Stellung  voraussichtlich 
aaeb  noeb  lange  behalten,  weO  derselbe  der 
Qualität  der  meistens  ziii  Verfugung  stehenden 
Erze  sowohl  als  auch  allen  Anforderangen  ent- 
spriebt,  welche  seitens  der  Knndschalt  an  die 
Qualität  der  verschiedenen  Fertigfabricate  gestellt 
werden  nnd  welche  bekanntlich  nicht  gering  sind, 
in  einselnsia  Oistricten  beginnt  die  Heschaffung 
des  nJHtaigen  Qehaltes  des  Roheisens  an  Iliosphor 
von  etwa  2  °/o  an  schwierig  zu  werden,  so  dafs 
dort  die  vielfach  hervorgetretenen  Bestrebungen, 
ein  Verfbhren  so  entdecken,  welches  mit  weniger 
ausk  i  irr  T,  wohl  berechtifrt  erscheinen.  Da  bei 
diesem  (.> ehalt,  welcher  selten  überschritten  werden 
kann,  kein  erheblicher  Ueberschulb  an  Winne 
im  Converter  entsteht,  so  ist  das  Einschmelzen 
der  .\bfälle  in  demselben  nur  in  viel  geringerem 
Mafse  möglich,  als  beim  sauren  Betriebe,  und 
sind  iatVdgpdes.seii  zu  deren  riiisehmelzang  ent- 
sprechend luelir  lleidiilen  erldi-derlicli.    f )ifs>>lheit 

werden  meistens  basisch,  mit  Dolomitmasse  zu- 
geeteUt  nnd  mit  einer  Fassnng  yon  15  bis  90  t 

ausgeführt,  nnr  iaelrrn  w.  rdt-n  80  t  überschritt«  n, 
Ukd  sind  nar  wenige  Oefeu  von  50  t  vorhanden. 


Im  westlichen  Deutschland  wird  vorwiegend  em 
Einsatz  von  95  */•  Boheisen  und  75  7»  Schrott 
verpchnmlzen,  wohei  ein  Ofen  von  15  t  sechs 
Chargen  und  ein  solcher  von  25  t  nicht  viel 
mehr  als  Tier  in  24  Standen  erzielt,  werans 
hervorgeht,  dafs  in  der  Leis<tnn{^  kein  eilieb- 
licher  Qrand  zar  Anlage  von  grofsen  Oefen 
liegt,  wenn  niebt  die  Erzeugung  ron  sehr  grofsen 
und  schweren  Einzelblöcken  oder  Gufsstäcken 
in  Betracht  kommt.  Die  Anlagekosten  einer 
grüfsei  on  Zahl  von  kleineren  Oefen  sind  geringer 
als  diejenigen  einer  kleineren  Zahl  vou  grofian 
Oefen,  nnd  der  Kohlenverbrauch  der  ersteren 
von  270  kg  per  Tonne  Stahl  wird  bei  letzteren 
ebensowenig  nntersehrittmi ,  wie  die  Instand- 
haltungskosten.  Andererseits  vermindert  sich 
die  Chargenzahl  im  Tage  bis  auf  etwa  2';«  mit 
der  Yennehrung  des  Bobeisens  im  Binsatse 
auf  80*/«,  Welcher  im  Osten  Deutschlands  nicht 
selten  znr  Anwendunp:  gelangt,  und  kommen 
dauu  aueh  diu  ^rulscn  Oufun  mehr  in  Betracht 
und  damit  auch  die  Einrichtung  des  Kippens, 
welche  in  Deutschland  1/is  jetzt  noch  nicht 
ausgeführt  worden  ist.  Es  ist  dagegen  kaum 
za  erwarten,  dab  dii{^igea  Werke,  welche 
ihre  Siemens-Martln-Oefen  vorwiegend  zum  üm- 
schmelzen  von  Schrott  verwenden,  in  nächster 
SMt  zn  einer  wesentlichen  Aenderang  des  Ofen- 
systems übergehen  werden,  und  da  diese  die 
Uehrzahl  bilden  und  der  Schrott  meistens  billiger 
ist  als  Roheisen,  so  erklärt  sich  daraus  auch 
der  Umstand,  dab  die  mehrfachem  Betnühnngen, 
die  Verarbeitung  von  flüssigem  Roheisen  im 
Uerdofen  zu  beschleunigen  und  zu  vermehren, 
in  Dentsehland  keinen  gOnsttgen  Boden  finden. 
Weitere  (Jrfinde  hierfür,  welche  anch  t^etron  Ein- 
führung aller  Neuerungen  zur  Geltang  kommen, 
welche  eine  VergrSfsening  der  Leistnngsflihigkeit 
der  Stahlwerke  bezwecken,  ohne  eine  erhebliche 
Ersparnifs  der  Selbstkosten  zu  sichern,  liegen 
in  der  bedeutenden  allgemeinen  Erweiterung  der 
bestehenden  und  in  der  Errichtung  einer  Reibe 
von  neuen  gi-ofscn  Stahlwerken.  Iii'  in  den  letzten 
Jahren  im  Westen  Deutschlands  und  in  Luxem- 
burg aosgefHbrt  worden  ist,  wihrend  gleichzeitig 
eine  momentane  Almahme  des  Bedarf;»  an  !\fa>-ri(- 
artilieln  von  Eisen  and  Stahl  eingetreten  ist. 
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Die  Uraacheu  bierfär  liegen  im  weseotlichen 
darin,  dafa  das  Biaenbaboneta  in  Dentaehland 

7,nm  triörsten  Tlieil  fertiggestellt  ist  und  die 
ullgemetue  Bantbätigkeit  nacbgelaasen  bat,  nach- 
dem die  raeisteo  Stildt«  ibren  Umbat  vollendet 
haben  nud  die  Industrie  a^mentaii  keine  grefeen 
Neuaulagen  baut. 

I^in  Grund  zn  einer  nugünstigen  Lage  der 
Eisenindnstrie  im  allgemeinen  nnd  von  langer 
Daner  ist  aber  hierin  niclil  zu  erblicken  ,  dcim 
eine  derai'tigc  Erholungspause  tiitt  bekannt! ii  li 
immer  nach  einer  Perlode  der  stttrmiechen  Ent- 
wicklung ein .  sie  in  den  letzton  lahren 
sowohl  iu  der  Erzeugung  als  auch  im  Cunsum 
von  Bisen  geberrscbt  hat,  wobei  IVeilich  die 
Wiederbelebung  de«  GeschJlft^fS  melütena  ein 
langsamereB  Tempo  einBchl%l,  als  der  vorher- 
gehende Niedergang  gctban  hat.  Dafs  die  erstere 
bereits  ibren  Anfimg  genommen  hat,  ?.«igt  die 
eingetretene  BesHernng  in  der  l^oseliiiftitrung  der 
Eisonweike  und  in  den  Verkaufspreisen,  welche 
jetjst  dnrcbgingig  als  lohnend  %n  bezeiehnea  sind, 
trotzdem  die  Ruhstoflfc  infolge  der  Syndicate  im 
lillgemeinen  verhaltnifsmarsig  theurer  sind  als 
die  Halb-  und  Fertlgfabricnte  der  Walswerice. 
Daft}  im  uluiLrcn  die  deutsche  Technik  auf  der 
Suche  nach  neuen  Absatzwegen  für  das  EiBen 
nicht  rastet,  zeigen  die  Kiesenbanten  nnd  ilir 
Inbalt  anf  der  Düsseldorfer  Ausstellung,  und 
wenn  ein  Vrrfrlpich  derselben  mit  denjenigen 
von  1880  und  ebenso  ein  solcher  zwischen  den 
Parisw  Ansfttellnngen  von  1889  nnd  1900  neigt, 
dafs  der  reine  Eispnhftrhban  theilweise  einer 
Verbindung  von  Eisen  mit  Stein  nud  (Jement 
irewiehen  Ist,  so  liegt  aneb  darin  kein  Rflck- 
sdiiilt  für  die  Verwendung  von  Eisen  für  diesen 
Zweck,  sondern  es  ist  darin  das  Hestreben  zu 
erbliclten,  die  wichtige  Aufgabe  zu  lösen,  den 
Eiseiiluiuten  die  erforderliche  ^^icherileit  gegen 
das  Kr;(liilifii  liii  iniKiiii  Hränden  zu  geben, 
welche  mit  Eisen  allein  nicht  ssu  erreichen  ist. 
Es  sind  bereits  die  nOthigen  Sebritte  eing eleltet, 
nm  dieses  Bfstrplieii  zn  förtlcrTi  nnd  anf  den 
rechten  Weg  zu  leiten,  und  dafs  der  deutschen 
Technik  die  LSsnng  dieser  Aufgabe  gelingen 
wird,  "Iiifür  Iiürgt  ihre  seit  mehr  als  30  Jahren 
erfolgreich  betriebene  Thatigkeit  für  die  Ver- 
mehrnng  der  Verwendung  von  Eisen,  für  welche 
n.  a.  die  Zusammenstellung  des  Normalprolil- 
burhes  uihI  die  Veröffentlichungen  von  Muster- 
constructionen  für  Eisenbau  ein  beredtes  Zeug- 
nirs  ablegen. 

Nach  diesem  ktirzen  Feberblick  fihrr  äie 
allgemeine  Lage  der  deutschen  Eiseuiudustrie  zu 
der  weiteren  Verarbeitnng  des  Stahls  aarfick- 
krlireml,  (iiidi-ii  wir,  dafs  die  illteren  Werke 
meistens  bei  der  bekannten  .Methode  des  (iiefsens 
der  BiSeke  geblieben  sind,  nach  welchen  die 
Stahlpfanne  auf  drehbaren  oder  fahrbaren  Krahne 
über  den  feststehenden  Goqnilleii  bewegt  wird, 
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i  während  nur  einige  der  neuesten  Werke  die 
I  umgekehrte  Methode  des  Fahrens  der  CeqaiUen 

unter  der  feststehenden  Pfanne  anwenden ,  mit 
weicher  das  Uerausdrücken  der  Blöcke  aus  den- 
selben uf  meebanlsebem  Wege  verbunden  ist. 

Das  FttUen  von  mehreren  Coquillen  von  unten 
durch  einen  gemeinschaftiicheu  Trichter  ist  dabei 
nicht  anwendbar,  und  hat  in  dem  Hafee  Ver- 
breitung gefunden,  wiei  man  gelernt  hat,  robe 
Bl;i(  kc  in  einer  WiJrine  zn  vielen  Fertigfabrica (en, 
viiv  Draht,  Feineisen  und  iüech,  zu  Verwalzen, 
wo  A^er  nur  vorgewalxte  Tnr#«adet  wtrden. 
Hierdurch  wird  für  ••  Werke  die  Hesi  haffnnjr 
einer  Hlockwalze  vei  inaden,  welche  nur  bei  einer 
regelmursigen  Tageserzenguug  reatnbel  ist,  wie 
solche  die  grofsen  Bessemer*  nnd  Tkonan-Stnhl- 
werke  aufweisen. 

In  diesen  Werken  wird  besonders  dahin  ge- 
strebt, das  Auswalzen  der  Blöcke  in  der  ursprüng- 
lichen Hitze,  also  unter  der  Verwendung  der 
ungeheizten  Ujersschon  Durcbweichungsgrnben 
zn  bewirken,  nnd  ist  snerst  die  Ontehoflfbongs» 
hütte  in  dieser  Richtung  so  weit  vorgegangen, 
dal«  die  von  der  Bloekwalze  kommenden  Bldeke 
ohne  Naehwtrmen  zn  Profilstitben,  Schienen  nnd 
Schwellen  anf  einer  Triostrafse  au-trewalzt 
werden,  wobei  sie  gute  Erfolge  erzielt  hat,  so 
dafs  jetzt  auch  andere  Werke  dieses  Verfahren 
annehmen.  Der  nach  Thomas-Gilchrist  erzengte 
Stahl  gestattet  das  Abziehen  der  roqnilleu  und 
das  Einsetzen  in  die  Dtirchweichungs-Oruben 
frnher,  als  dersaner  erblasene  Beasemeratabl,  nnd 
begünstigt  somit  dippe^  Verfahren,  ffir  welches 
im  übrigen  auch  eine  Lage  der  Blockwalze  zu 
der  Fertigstrafse  erfbrderlidi  Ist,  welche  ein 
möglichst  schnelles  Ueberführen  des  vorgewalzten 
Blockes  zn  letzterer  gestattet.  Wo  dieses  nicht 
i  zu  erreichen  ist,  werden,  wie  in  den  Werken 
(dine  Bloekwalze,  die  geheizten  Grnben  ver- 
wendet, welch«»  meistens  mit  S'iemensscher  l»e- 
geuerativfeuernng  versehen  sind  und  dann  den 
Naehthell  haben,  daft  der  ganze  EinsnU  gldeh« 
zeitig  fertig  gewärmt  ist,  nmi  das  Nachsetzen 
namentlich  von  kalten  Blöcken  auf  die  zurück- 
bleibenden BMeke  abktiblend  wirkt. 

Um  dieses  zu  vermeiden,  ist  in  manelien 
Werken  neben  den  Gruben  noch  der  bekannte 
Rollofcn  von  Helmholtz,  Ruhrort,  vorhanden,  in 
welchem  die  l^löcke  der  Flamme  enttre^rengefnbrt 
werden.  Da  dieser  aber  zu  viel  llaiidurheit 
erfordert,  im  Abbraud  nicht  sparsam  ist,  und 
das  Bestreben  der  Einflilumng  eines  dnbeitlicbeii 
W.'lrTtiPüysteins  für  kalte  nnd  wrtnne  Rlöcke  vor- 
herrscht, so  ist  in  letzterer  Zeit  der  ameri- 
kanische StefiMfen  mebrOMb  eiogeffibrt  worden, 
dessen  I/cistung  befriedigende  Krf(*l{re  ergiobt. 

In  besonderer  Weise  ist  die  Herstellung  von 
Rühren  nnd  Hohlkörpern  aller  Art  und  Dimen- 
sionen ans  Flufseisen,  gcsch weifst  und  nahtlos, 
ansgebüdet  worden,  wofftr  die  Ansstellnng  ein 


Digitized  by  Google 


Ift.  Septonb«r  IMl  DUFwUekritUiM  <im  ifMitwft»»  SkM-  mtti  W^bumkm  tHt  1880,  Stahl  and  Eis««.  M7 


klare«  Bild  and  den  beeten  Beweis  Uefart.    Dm  I 

8ctnv(Mr90ii  der  H(.ili!kiirpfir  yrcsr  liiehf  zmii  Tln'il  mit 
ErltitzaQgiuKoksfeuerUiXUuiTheilmitU^U  \V  ii«8ftr-  | 
giisflaninie,  weldie  für  diesen  Zweek  seht-  geeignet 
ist,  während  im  übrigen  das  WimaergaB  noc)i 
nicht  viel  im  Hütten  betriebe  verwendet  wini, 
weil  hier  das  Sieuieasscbu  Luftl&obleugas  mii 
«mn«m  Gehalt  von  40  "/»  BrennstoiT  nnd  mehr 
genfigt. 

In  gleichem  Schritte  mit  der  Erzeagung  der 
Stahlwerke  tat  die  Tageslelatnngr  der  sor  wdteren 

r  .i  li-if itnir  (lleiieiulcn  Apiiarati'  and  Maschinen, 
nameutlit-h  der  Walzeoatrar^enjVergrörserl  worden 
nnter  gleiehzeitiger  Anwendnng  aller  HUlfinnittel 
znr  Vemindernng  der  GeatehnngKkosten,  welche 
die  Technik  in  nie  rastendem  Fortschritt  der 
ludueirie  bietet. 

Es  würde  hier  za  weit  führen,  in  die  Details 
einrngehen,  nnd  bpscliritnkc  icli  inicli  daranf  an- 
zardhren :  Die  Einfiilining  der  Blockwalzwerke 
Ar  klebe  nnd  grorse  BlScke  nnd  die  Ans- 
bildiing  (1fr  Dno-  nnd  Triostrafse  als  Fertiir- 
walzwerke  mit  fortwährender  Verbesserung  der 
Kalibrirnngcn ;  die  Anwendung  der  PrlchionB- 
Btenemngnn  den  Walzenzngniascbinen  bei  höchster 
Kolbengeschwindigkeit  nnd  Tonronzahl  in  der 
Minute,  wobei  sich  nach  vielen  Versuchen  mit 
Ventilen  and  Schiebern  die  letzteren  in  der 
Cylinderform  mit  Bewegung  in  dfi  F'ichtnng 
der  Achse  am  meisten  eingebürgert  haben,  indessen 
nnch  der  Corlifinehe  Hahnsehieber  in  Aufnahme 
gekommen  Ist.  Durch  die  Aiilapt»  vnn  ^--nt  wii- 
kenden  Coudensatoren,  namentlich  in  centraler 
Form,  sowie  spftter  durch  die  Anwendnng  von 
iiberliitztem  Dampf  werden  grofäe  Kraparnisae 
erzielt.  In  neuester  Zilt  ist  auch  der  directe 
Antrieb  von  Walzenstiaffrcu  durch  Gaakraft- 
naaehinen  probeweise  ausgeführt  worden,  welchem 
damit  ein  weite«  ZiikunftKfeld  eröffnet  werden 
würde,  wenn  deraelbe  sich  als  vortbeiibaft  er- 
weisen sollte,  was  indessen  nur  in  dem  Hahe 
zn  erwarten  ist,  als  «las  J>rh\vmi;rrad  fiir  das 
in  Frage  stehende  System  der  Walzenstrafse 
nhedingt  erforderlieh  ist,  denn  wo  dleees  nieht 
lUtrifft,  gebfihrt  der  Zwillings-  oder  Drillings- 
matrhine  ohne  Schwnngrad  zweifellos  der  Vor- 
zug, sobald  der  Dum  piVerbi  auch  derselben  nnd 
die  fibrigen  Betriebskosten  nicht  gröfser  sind, 
alu  (lerjcnifjcii  mit  Schwnngrad,  nnd  fli*'st>  Auf- 
gabe erscheint  mit  den  neaeren  Uaschineu  dieses 
Systems  geMst,  worüber  u.  a.  die  Ihnen  vor- 
lic^eTuUni  Aiipraben  v><n  versdiiedenen Fabricanten 
näheren  Bericht  geben. 

Hierbei  ist  noeh  sn  betonen,  daHs  der  Ver- 
branch an  Brennstoff  nicht  allein  nii scheidend 
fffr  die  Frage  des  für  eine  Walztiistrar^f«  zu 
^vllhleuden  Motors  ist,  sondern  auch  diüjein;:o 
seiner  Flhigkeit,  sieh  den  Anforderungen  <1<  s 
Betriebes  anznpassen,  Vf>n  weseHflicli'  iu  EinfloiH 
ist,  und  wenn  auch  jetzt  Vorrichtangen  zum 


Umsteuern  der  Wabsenstrafsen  vorhanden  sbd, 

wt'liln'  oliix'  den  früher  so  gefiirchtctcn  Stöfs 
arbeiten,  und  die  Zahnräder  aus  Stalilformgoi's 
grolbe  Sicherheit  gegen  Bruch  bieten,  so  ist 
doch  die  Variation  in  der  Geschwindigkeit  beim 
Auswalzen  eines  Blocke  s,  wt  lcho  nur  die  schwung- 
mdlose  Maschine  gestaltet,  zn  wichtig,  als  dafs 
sie  jemals  durch  eine  Sehwvngradmasohine  gftna- 
lieh  ersetzt  werden  könnte. 

Die  Entscheidung  dieser  Frage  hat  auch 
einen  wesentlichen  Binflufs  auf  diejenige  der 
Anwendung:  dt-s  Dun-  ddor  Trio-Walzciisystems 
bei  Neuanlageu  and  mag  deren  Lage  daher  kurz 
erwähnt  werden. 

Für  Walzen  bis  000  mm  Durchmesser  wird 
wohl  zunHchst  noch  das  Trio  und  die  Schwung- 
radmaschino  meistens  in  Betracht  kommen  (djis 
I>oppelduo  wird  bis  etwa  400  mm  Dorchmesfler  be- 
vorzugt, wenn  eine  besonders  exacte  Walznng 
von  Specialprofilen  verlangt  wh-d,  weil  die 
Rallbrimng  und  die  genaue  Elnstellnng  der 
Walzi'iilafjrr  f^ejcciifibpr  deni  Trio  er!ei<'lit<'rl 
wird).  Das  Trio  wird  aber  jetzt  noch  für 
Durchmesser  bis  etw»  900  nun  angewendet, 
wo  doch  in  vielen  Füllen  das  Beversir-Dno 
vortheilhaft  sein  würde,  wenn  die  Kosten- 
frage zu  seinen  Gunsten  entsrhieden  wilre.  Es 
würde  dann  z.  B.  das  Luutlische  Trio  als  Vor- 
walze für  Feitiblecli  bestehen  bleiben,  indem  die 
ganze  Strafse  Schwongradbetrieb  behält,  da- 
gegen für  OrobUeeh  wSrde  durchweg  der 
sidiwnTifrradlos»^  TJetrit^!)  fiatreten.  Das  ('leiclie 
wiirde  der  Fall  sein  für  Stab-  nnd  Profileisen, 
sofern  Walzen  von  fiber  fiOO  mm  Durchmesser 
anzuwenden  sind,  nnd  sofern  das  Dno  nicht 
einen  erheblirli  ßröfscren  Walzenpark  verlangt, 
welcher  Uitmtand  aber  in  den  Anlagekosten 
durch  den  Wegfall  der  Hebetische  und  die 
damit  verbünd» V^ereinfaclnintr  der  mit  Antrieb 
versehenen  iiollgänge  and  der  Wendevorricb- 
tungen,  sowie  im  Betriebe  durch  di«  Vemiindo* 
rnuK  drr  Menschenkrhfte  «um  grSftten  Theil 
aosgogiichen  wird. 

Bezüglich  des  Walzeovorraths,  welcher  zu 
einer  Walzenstrafse  für  Stab-  und  l'rolileisen 
gehört,  ist  zn  orwilhnen,  dafs  infolge  der  Fort- 
scliritte  in  der  Kaiibrirung  die  erforderliche 
Lange  und  Zalil  der  Walzen  bereite  sehr  ver- 
mindert worden  sind,  und  dafs  Aussicht  vor- 
handen ist,  bierin  noch  mehi'  zn  erreichen,  im 
Betriebe  ersielt  das  Duo  grSlbere  Tagesleistung 
und  weniger  Verschlfdls  als  das  Trio,  weil 
gröisere  Geschwindigkeit  erreicht  und  die 
Mitte) waixe  des  letsteren  fOr  jeden  Durchgang 
doppelt  benutzt  wird;  auch  das  Auswechseln 
der  Walzen  ist  bpi  dem  I>no  leichter,  als  beim 
Trio.  Da  letzterer  Uiimtaud  bei  der  Fabriration 
von  Proftleiscn  zur  Vermeidung  von  Bctriebs- 
stfirnngen  zwei  FtM-tiprstrafscM  fiir  eine  HLh  k- 
walze  verlangt,  so  ist  die  Einrichtung  znm  Aus- 
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heben  der  comfileten  (ierfiste  mit  den  Walzen 
mittels  Laufkralin  als  »ehr  vortheilhaft  zu 
erwähnen,  wie  solcbo  n.  a.  in  der  Nenanlage 
der  RheiuisehMi  Stahlwerke,  Rahrort,  ans* 
geführt  \>X. 

Durch  die  HerBtellnng  der  completeii  Waiz- 
geriUte  nebst  LagereinaUzen  und  Walzen  anti 
Stihlff  irmsrnfs,  letztere  vielfach  ausgeschmiedetf^tn 
Stahl,  sind  in  letzterer  Zeit  ternere  weseuUicbe 
Vortbeil«  ersielt  worden. 

Die  Einrichtung  der  Kamniwalzen  ist  gegen- 
flber  alteren  Anlagen  dadorch  verbesaert  worden, 
dah  da«  Geriiat  derselben  anf  den  dnrehlanfeDdeB, 
mit  gehobelten  prisuiatisi  In  n  Führungeu  ver- 
selieoeu  Bahmen  gestellt  und  dieser  mit  dem 
Rabmen  der  Dampflnaschtne  fost  verbanden 
worden  ist,  sowie  dafs  das  Ciertist  unten  ge- 
schlopsen  wird,  so  daf«  die  untere  Kamtnwalze 
stets  in  Kett  läuft  und  dieses  nach  oben  bringt, 
sowie  ferner  'durch  die  Hohlkainmwalzen  mit 
innerem  Angriff  der  losen  S[atitl>-lii,  imlfm  «In- 
darch  die  Zahl  der  Mutten  vermindert  und  die 
Liiige  der  WalMasfiratton  verringert  wird. 

Der  Antrirh  rlpr  Wulzpustrafsen  durch  elek- 
trische Motoren  hat  bis  jetzt  wenig  Einfährung 
gefboden  md  wird  wobl  auch  nur  da  aar  w^teren 
Anwendung  kommen,  wo  die  Elektricität  billiger 
erzeugt  wird,  als  dieses  dorcb  Dampfmotoren 
gescbebea  kann.  Dieselbe  wird  dagegen  zum 
Antriebe  der  Hfilfsmaschinen  in  den  Walzwerken 
vielfach  angewendet,  und  im  allgemeinen  gilt 
die  Regel  ffir  Nenanlagon,  dafs  sie  das  Nieder- 
druckwasser, weichet  früher  vielfach  zu  dem 
Zwecke  angewendet  wurde.  ;,';lrizlicli  vcnlrJinErfn 
wird,  wenngleich  sich  nicht  leugnen  iälst,  dai's 


die  gleiche  Sicherheit  der  Bewegung  von  Hebe- 
werken und  Krahnen  nicht  durchweg  erzielt  ist 
und  viele  praktische  Hnttenleute  deshalb  nocl» 
dem  Niederdru<'kwuHKf r  den  V'orSQg  geben,  znmaJ 
die  dafür  dienenden  Einrichtungen  auch  n<HSli 
stets  verbessert  werden, 
j       Für  die  Erzengung  und  Anwendung  <Im 
Hfirhilrnrkwnsscr«!    hat    sich    der  Dampfdruck- 
Übersetzer  vurtreflflich  bewährt,  worüber  ich  »af 
dem  Heetbg  des  Iren  and  Steel  Institnte,  LoBd*ii, 
Mai  IB'Jl,  berichtet  habe. 

Im  allgemeinen  ist  zu  bemerken,  dafa  die 
deatseben  Stahl-  und  Walswerke  ganz  beeondere 
Aufinerk^aiiikcit  darauf  richten  müssen,  ihre  Ein- 
riditungeu  und  ihren  Betrieb  den  Anforderaagren 
ttnd  BedSrfiiissen  des  Absatzgebietes  anzopassen, 
welche  sehr  mannigfacher  Art  sind  und  uamont- 
lich  weniger  grofse  Aufträge  von  gleicher  Qualität 
und  Form  geben,  als  itolche  vielfach  der  gleich- 
artigen Indnatrie  im  Auslände  zur  Vcrfug-ttn^ 
stebf'n.    I)«'!iifnt8prechend  sind  auch  die  bau- 
lichen und  maschiuellen  Anlagen  derartig  ein- 
zvriehteB,  dah  niebt  nar  grofte  TagesMatnngen 
und  Ersparni^nF"  nn  Menschenkräften  die  leitenden 
Motive  bilden,  sondern  vielmehr  darauf  geaeheo 
wird,  daib  aaeh  bei  mittlerer  Erseagnnir  4er 
einzelnen  Apimmt.'  und  Masriiiiion  und  oftmalig'eni 
Wechsel  noch  ein  rentabeler  Betrieh  entsteht. 
Wenn  dennaeh  unsere  Werke  in  Bezug  auf 
Grofsartigkeit  gegenüber  den   Neuanlagen  des 
Auslandes  vielfach  zurückstehen,  so  müssen  wir 
i  uns  damit  trösten,  dafs  Eines  nicht  immer  fOr 
I  Alles  pafst  und  bezüglich  der  ^'eturcbteten  Con- 
>  furrei«/  •l'ifiii'  t:>'!-nr^t  ist,  dafs  die  Blome  nicht 
I  in  deu  liiiuiiiel  wachsen. 


Mittheüniigeii  aus  dem  EisenhttttenlAboratoriiim. 


Titerttoltniig  von  Parmangmatldsuiigen  zur 


Thiele  und  Deckert*  bft<tntigen  die  lang» 
bekannte  Thatsncho,  dafs  der  WirkungBW«rth  Ton 
metallischen]  Eisen  bei  il>  i  Titorstolhing  von  Per- 
manganatlOsuogen  lOU^/o  übersteigen  kann,  wenn 
man  das  unter  Laftabsahlnfs  in  SchwofolsXure  g«- 
Jflate  Eisen  ohne  weiteres  zur  Titrrtti'-ii  I  i  nutzt 

Es  ist  auffällig,  diLÜ»  diese  zu  so  s(>i)derbaren 
Beaultaten  fDbreode  fiJsehe  Methode  noch  in  so 
niani  li.  n  neueren  I<ehrbücliern  aiitVeftWirt  wird. 
Einen  kupferfreieu  Etsoadraht,  dessen  wirklichen 
Eisengehalt  man  bei  einem  Material  zur  Titer- 
stellung genau  kennen  sollte,  darf  man  nach  dieser 

*  Z.  f.  a.  Chemie,  Heft  4»,  iM>l.  »Stahl  und 
i^iMn**  2(r.  10,  1808. 


Methode  nur  dann   z\ir  Titerutellung  benutzen, 
wenn  die  dureli  Permangnnat  oxydirbarcn  Kohlen- 
stoff-, Phosphor-  und  Schwefelverbindiiiigon  ent- 
fernt oder  In  unsehldliehe  Form  obcrgefahrt 
Worden  sind,  wa«  durch  ErwRrmen  allein  nicht 
gtmchiehl.  Die  Schädlichkeit  dieser  Vi'rliinduog«o 
kann  man  jedoeh  auf  sehr  einfiehe  Weise  deich 
Lflsen  d.'.^  I>r:i!its  in  Sulz^liire  iintt-r  Ztisat?  der 
dreifachen  Menge  Kaliumchlorat  mit  ejiäterem  £r- 
wirraen  suf  dem  Wuaerbede  beeeitigMi. 

Da  diejeninen  Chemiker,  welche  liglich  Eisen- 
orze  stt  uatereucheo  haben,  ,wohl  durahweg  nach 
der  Beinhardtsehen  Methode  arbeileB,  so  iit  die 
Titersttdiiin«  nai-h  der  angegebenen  KsliuiiichJor»t- 
Metliode  eine  .sehr  einfache  und  entspricht  Mlser» 
dem  deuaelben  Bedingungen  uut»;r  welchen  die 
Erxe  titrirt  werden.  WOnsoht  man  ia  rein  «cbwc  fd* 
saurer  LSflung  zu  titriren,  so  kann  dmu  du£iMü 
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aiM  der  oxydliian  nliMUMn  LSconft  mit  AmiDoniak 
abscheidenf  in  Sdiwefsliiure  Itaflo  und  mit  Zink 

r«duciren. 

Wesentlieh  vereinfAcihl  wird  die  Titerstellung 

durch  den  frülu  r  von  mir  *  gemachten  Vorschlag, 
nUrlöeungea"  von  bokaontom  Uehalt  zu  verweaden. 
Will  man  jedooh  au«  irfeod  einem  Grunde  dieee 
nicht  benutzen,  90  ist  naiberUoh  ein  Erz  als  Titer- 
rnnturlal  der  Vtrwoniliinp  von  metallischem  Eisen 
vorzuziehen,  da  man  bei  einem  möglichst  reinen, 
feingepulrerten  Eiaenen  mindeetens  dieaelb« 
Garantie  für  Qleichmärsigkoit  wie  bei  Draht  hat, 
ohne  eine  Voränderliohkeit  durch  Oxydation  bo> 
fOrehten  su  mBeaen.  leh  benntse  unter  anderen 
ein  Ma^n^terz  von  99  "/o  Fe»  O4,  welches  den  Vorzup 
hat,  keinerlei  Feuchtigkeit  anzuziehen,  und  welches 
ich  mir  hOehai  feingepulvert  in  solchen  Mengen 
beschaffte,  dafs  sich  die  genaue  Untersuchung  des- 
selben  für  Jahre  hinaus  lohnte.  Eine  doppelte 
Titerstellung  mit  diesem  Material  nacli  Beiuhardt* 
«eher  Methode  ist  ohne  Vorbereitung  In  küisester 
Zeit  ausfuhrbar. 

Falls  man  nach  der  Keinhardtachen  MeÜiode 
arbeitet,  empfiehlt  es  sieb,  den  Titer  genau  so  su 
ermift<"ln,  wie  nian  n;iclili«'r  \n  i  iK  r  Titration  der 
Erze  arbeitet,  also  mit  Eisenverbindungen  in  salz* 
saurer  Lfleung,  denn  der  so  erhaltene  Titer  weioht 
etwas  ab  von  dem,  welchen  die  Permanganat' 
lOsung  gegen  Oxalsäure  oder  Eisen  in  scliwefel* 
saurer  Lösung  zeigt. 

Abgesehen  davon  eignet  sieh  Oxalsäure  und 
ihre  Verbindungen  nur  nach  vorherigem  ?«>rp- 
f&lUgen  Umkryatallisiren  zur  Titerstelluug,  da  auf 
die  Dauer  jede  derartige  Verbindung  sieh  indert. 

Duisburg.  Hr.  L^uAtrimf, 

BttÜmmimg  von  Ar««ii  in  Eisen  und  Sbdil. 

Die  zur  Arsenbeslimmung  im  Kupfer  ange- 
wandte Methode:  Destillation  mit  Eiaenchlorid. 
hat  George  L.  Norris**  j  *  't  auch  für  Stahl  und 
Iviaen  brauchbar  gemaclit.  Kin  Kolben  (Erlenmeyer) 
wird  mit  einem  Kork,  duroh  den  ein  Tropftriehter 
und  ein  Ga8aVirü!iriuij;sr<ilir  jiclun,  f^csclilussen. 
l>ae  Gasableituugaroür  mündet  in  uin  Becherglae, 
welehei  800  ee  kaltes  Wasser  enthftit,  andererseits 
ist  es  so  eingerichtet,  dafs  die  Ilauptinenge  der 
destillirenden  Salzsäure  wieder  zurtlcktropft.  In 
den  Kolben  kommen  10  g  Ei«en  oder  Stahl,  dann 
lÜsenehloridlSeung,  bis  I<58ung  erfolgt;  man  er* 
w!\rmt  und  kocht  sriilii'rslirh  15  Minulfn.  In  die 
Vorlage  geht  Arsenchlorid  Ober,  welches  als  Arsen- 
sttUQr  oder  als  Magnesiumpyroarseniat  beetimmt 
wird.  Die  Eisenchloridlösung  wird  erhaltun  «hirch 
LCeen  von  100  gr  Eisenohiorid  in  160  cc  concen* 
trirt«r  8al»Anre.  Da  aber  beide  BubaAansen  arsen» 

•  Z.  f.  öffentl.  Chemie,  Heft  13.  Bd.  IV,  im. 

80c  Chem.  Ind."  1902,  21,  393. 
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haltig  sein  hVnnen,  so  setzt  man  zur  Reinigong 

der  Lr>fninp  2  g  gepulvcrii'9  Zink  zu  und  kocht 
zehn  Minuten  lang,  bevor  man  aie  zur  Bestimmung 
benutst.   

Untenuohuag  der  Ursache  des  Zerfalls  von 
Ferromangan. 

Ein  Pngten  Ferrfimanpan  hatte  zwoä  Monate 
im  Freien  gelegen,  derselbe  zerfiel  dann  zu  Pulver 
und  das  Volumen  sehwand  bis  ungefthr  auf  die 
Hälfte.  In  dieser  pulvrigen  Form  ist  das  Product 
natürlich  ungeeignet  für  versohiedene  hätten- 
mlnnisehe  Zwecke.  R.  Dubois*  studirte  diese 
Erscheinung  nkber.  Während  das  ursprOngiiehe 
Product  gr«u  und  metallisch  an>isrtti,  wnr  das  zer- 
fallene braun  wie  Manganoxyd.  Dio  Analysen 
ergaben: 

Perrotnaofaii  bi-l  Aokunfl:  FrrromsBgaii  lertallM; 

Mangan   79,99  8;»,  17 

Eisen  aU  Metall  ....  11^  7,19 
Eisen  (W  tall  und  Oxyd)  11,94  7,48 

Feuchtigkeit  —  0,143 

Demnaoh  hat  keine  Umwandlung  des  Pro* 
ductoH  dnrcli  Oxyilation  stnttgefundon,  sondern 
eine  Verarmung  bez.  ein  AuBwaauhen  der  mangan- 
reiehsten  Theile  durch  Froet  und  Regen.  Zunächst 
hat  jedenfalls  Regen,  welcher  zwischen  die  Krystalle 
eingedrungen  ist,  und  Frost  die  Krystalle  durch 
Ausdehnung  auseinandergesprengt  und  die  ganze 
Masse  in  Pulver  verwandelt.  Die  härteren,  mangan* 
reichen,  kryatallinischen  Partien  >;!ioVien  zuletzt 
übrig.  Man  sollte  deslialb  Ferromangan  nicht  den 
Witterungsverhaitnissen  aussetzen. 

Bostimmung  lies  Caloiumt  als  Oxalat 

Pagiref  f    sehligt  vor,  an  Stelle  der  Qbliehen 

Fällung  mit  Ammonoxalat  die  calciumhaltipe 
Lösung  zu  neutralisiren,  einen  Ueberaoliuls  von 
Oxalsäure,  dann  Ammoniak  bis  zur  sdiwaeh  alka* 

liselien  Reaotion  hinziizufn^ren  und  zu  l»<u'lieii.  bis 
der  Ammoniak-Ueberscliufe  entfernt  ist.  Der  ent- 
stehende Niedersehlag  (CISO1O4  8H«0)  ist  grob- 
körniger und  leiohter  iiltrirbar  als  der  gewöhnliche 
jiaoh  dem  Trocknen  bei  100  erhalt  man  ein  Salz 
mit  IHiO,  welches  sieh  bei  ISO*  «dion  an  zeir> 
setzen  beginnt. 

Die  elektrotytische  Bestimmung  des  Kupfers 
im  Eisen. 

Zur  Ermittlung  des  Kupfergeltalies  in  armen 
Eisensorten  empfiehlt  H.  K  o  eh,***  das  Kupfer  beim 
Auflösen  des  Eisens  in  TerdQnnter  Sohwefelsfture 


*  «Bull.  Assoo.  Beige  d.  Ohim.*^  1901,  Ifi^  881. 

*•  „J.  russ  phys.  chem.  Ges.*  190^  84,  ISO. 
.Ceotralbl.''  1902,  1807. 
.  **•  ,Z.  r.  anal.  Ohem.*  1902,  41,  106. 
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jcunlehit  im  BnokvUnde  •ntaMunmdii.  Zu  dieMm  !  190  eo.   Der  YMrftWMr  «MrtroljBiH  bmIi  Zaaste 

Zwpfko    üluTjjii  rsf    man    1(K)  g   StahiRpäiie   mit      oini^-  rTropfcn  OxalhänrflöMiug  mit  O.W  Amp.i'fidtn, 
200  CO  verdaniiUir  Schwefelsäure  (30*  B^.),  setzt     D*uvr  9  bis  10  Stunden.    Bei  grauem  Hoheisen 
iiueh  b«(>ndeler  Rmetion  noch  900  oo  hinia,  ▼ar«  |  whd  dar  kohllR«  RfiekaAuid  noehmals  mit  900  ee 
dttiint  nach  dorn  Lösen  mit  50C»  co  Wasser,  flltrirt,     Schwefelsäure       Stiiinlt'  jfekocht. 
glttht  den  KUckstand  im  PorxelUuitie«el,  löst  in  Der  Zusatz  von  üxalaAure  bei  der  Elektrolys« 

nuehender  Salt^ure,  rardunpft  mit  Sehwefeltlnre  i«t  fiberflIlMig.  Stromttirk«  kmm  bi<  0^  bis  1  Amp. 
zur  Trookri«,  nimtiit  mit  90  «0  Wasser  und  90  oe  betragen,  wodurch  di«  Dauer  auf  V*  ^>>*  '  >  der 
Salputeraäure  (1,2)  auf,  Ultrirt  und  verdOnnt  auf    Zeit  ainkL  D.  R^. 


Wichtige  fragen  im  Oiersereibetriebe  mit  Berlicksichtigniig 

amerikanischer  Einrichtiingeii. 


(Sehltib  von  Seite  967.) 


Unbekannt  wird  in  Deat«cbland  die  BOfrenanote 
Sljmtthle  (AbbUdang  6)  sein,  die  eehr  zmwSk- 
mäfaig  nud  einfacher  als  die  zuvor  genannten 
Apparate  zu  sein  scheint.  Man  denke  sich  ein 
in  Drehzapfen  wie  eine  Putztronimel  rotirendes 
Für»,  in  welchem  «ine  mit  WnlstleiBten  versehene 
Walze  herumrnllt,  welche  die  durch  einen  fest- 
geschraubten Deckel  eingefällteu  Schlacken  u.  s.  w. 
serkleinert  and  die  SeUaanunaasen  gleleks^p 
mit  ilir-Mi  Wülsten  anfrtihrt.  Da  dnrdi  die  hohlen 
Zapfen  Wasser  in  das  Fafs  einfliefit,  so  wird  die- 
Mibe  Wirkung^  wie  in  einer  Setemaaebine  onlelt. 


die  Vorgänge  kennen,  die  beim  ümBchmeizen 
stattflnitoi  und  dar«h  Abnahm«  nnd  Zunahme 
der  Oehaltfiifbni  der  Nebenbestandtheile  des 
Roheisens  pokennzeichnet  werden.  Aufserdem 
hat  man  aber  zu  berficksichtigen,  dafs  immer 
ein  ziemlich  bedentender  Antheil  an  Eiiip:tissen 
und  Wraekstiicken  vom  vorliertrchcnden  Ta^re 
verschmolzen  werden  mois,  der  aal  die  Zusammen- 
«etrang  der  Oattintng  einwirkt  Ei  laaaeo  rieh 
nnn  diese  VorpJlnge  mit  weniffen  Worten  lör 
den  tiebrauch  der  Praxis  kennzeichnen: 


I.  Ver;liideriiniri>n  benii  rmachmelzen. 

7o 


1.  Der  .SilKiuuigehall   nimmt  am  15  %  ab 


AbbUdang  6.  Sly  •  Schlackenmfthle. 

Die  leichten  Schlackenstiicke  wordmi  dnrch  die 
seitlichen  Oetfnunpen  des  Fassen  lieratiserospülf,  die 
schweren  Eisenstficke  bleiben  danu  utul  werden, 
wenn  sie  sich  zu  stark  angesammelt  haben,  entleert. 
Die  Unkosten  sollen  etWR  1 »;  "  o  des  Eisenw^rlhes 
betragen.  Nach  einem  amerikanischen  Betriebs- 
berteht  wurden  etwa  9Vt  7*       d«»  Oewiehta  • 
dar  in  derselben  Zeit  erzeupten  Onfswaaren  ans  der  '. 
Sehlacke  u.  s.  w.  gewonnen.   Das  mit  der  Hand  | 
anageklanbte  Eisen  wird  nicht  «ingerechnet  sein. 

T)if  Kunst  des  Gattirens  wird  sehr  breit  nnd  ' 
ansiiihrlich  in  den  erw&bnten  Zeitschriften  be- 
handelt. Ein«  bilndige  knne  Anleitung,  die 
.ledermann  verständlich  ist,  habe  ich  trotz  sach- 
Uch  richtiger  Ausfährungen  nicht  in  der  Fülle 
de«  Materials  linden  können.  Wer  gattiren  will, 
mnfs  zunächst  wissen,  welche  Zusamniensetzunic: 
des  Gufsstückea  er  haben  mnfs.  l  eher  diese 
Frage  hat  Professor  Dr.  Wüst  seinerzeit  in 
GosUu'  gesprochen,  nnd  ich  kann  aleh  auf 
diesen  Hinweia  beachrftBken.  Im  writervn  mnb  er 


(bei  normalem  Kangaagehalt). 

2.  Der  normale  Manpanfrehalt  (etwa  n,8  "'o  bis 
l,U7o>  nimmt  um  25  bis  3u  ";o  ab,  ein  höherer 
Hangang«halt  Migt  grSAere  Abnahme. 

3.  Der  Schwefelgehalt  wird  durch  denSehwefel 
im  Koks  (meist  1  7«)  vermehrt,  gleiehsritig 
aber  der  OeMauBtaehwefel  dnreh  Ver* 
Bchlackang  zu  '/t  bis*/»  entfernt.  In  Krman- 
gelung  von  Versnchsergebuissen  nehme  mau 
aa,dafbd«r8ehwefelgehalt  auf  150  "/g  steigt. 

4.  Phesphorgehalt  bleibt. 
Kohlenstoffgehalt  bleibt. 

II.  Die  Veränderungen  infolge  dee 
Gafsscbrottzasatzes 

aoUen  dnreh  ein  Beispiel  eriintert  werden;  Vor- 

ansgesetzt  wird,  dafs  anf  l<nt  ktr  Rnlieisen  10  kg 
Eingüsse  u.  s.  w.  vom  vorhergehenden  Tage  ent- 
fallen. Die  Onhatfleke  sollen  9  */»  SlUeInn  bei 
höchstens  0,1  "     S(  liwefcl  enthalten. 

a)  Welchen  äiliciumgehalt  =  x  mufs  die 
Roheisengattirang  hab«n? 

Ks  gilt  die  Gleichnng,  da  der  ihrsschrott 
auch  S  "/o  Siliciom  ebenso  wie  lUe  am  Tage 
zuvor  gegossenen  Stücke  enthält, 


140.  9  =  100.x. ^  +  40.2. 


280  -  68 
» 


86 
100 


=  2,49  "io. 
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b)  Welchen  Schwefelgehalt  darf  die  Roh- 
eisengattining  haben  =  x,  wenn  der  Schwefel- 
gehalt des  Eisens  beim  Uinscbuielzen  anf  150  "iq 
vermehrt  wird? 

Es  gilt  die  Gieichnng: 

140.0,1  =  100.  x^*^  

=  0,053  "/o. 


•UX)  +  ^0.0,l.jyo 


X  = 


150 


M«f«*ppsrat  mit  NodIü*. 
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snchung  der  Abschrecktiefe  an  den  Stabenden. 
Man  kann  den  Bruch  schleifen ,  poliren  und 
durch  Aetznng  abdruckfertig  herstellen.  Ab- 
bildung t>  zeigt  einen  solchen  Abdruck. 

Ein  anderes  Prnfnngsverfahren  geschieht 
durch  Anbohren  des  Gufswürfels  nnd  durch 
Zählen  der  Umdrehungen  eines  Normalbohrers, 
j  die  zur  Erreichung  einer  bestimmten  Lochtief« 
erforderlich  sind.  Durch  .•Aufnahme  dieser  ein- 
fach zu  erreichenden  Prüfungsertrebnisse  in  die 
Betriebs- Tagesberichte  wird  eine  schnelle  Ueber- 


<i  Probniab.     b  Elogul«.     r  Schsumriocar.     rl  Steiger. 

Abbildung  7.   tiattirangsprobe  nach  Keep. 

Es  bleibt  nun  noch  übrig,  die  einzelnen  Roh- 
eisensorten in  ein  solches  Verhältnifs  zu  bringen, 
daf»  dieser  Silicium-  nnd  .Schwefelgehalt  ge- 
wahrt wird. 

Infolge  des  .-Vbbrandes  stellt  sich  der  Siliciura- 
gehalt  etwas  günstiger  als  berechnet  ist.  Auch 
der  Schwefelgehalt  wird  durch  Saigerungen, 
indem  ein  grofser  Theil  an  die  von  der  Schlacke 
festgehaltenen  Spritzkugeln  abgegeben  wird, 
günstig  beeinllufst.  Um  die  Gattirung  an  der 
Hand  der  erzielten  Gufsstücke  zu  überwachen, 
wendet  der  Amerikaner  aufser  der  .Analyse  nnd 


Abbildung  8.    Gattirungsprobe  nach  Keep. 

der  Bruchfestigkeitsprobe  noch  die  nach  ihrem 
Erfinder  Keep  benannte  an.  Es  werden  Probe- 
stücke von  bestimmter  Lilngc  gegossen  und  deren 
.Schwindung  gemessen.  Diese  steht  im  umgekehrten 
VerhiUtnifs  zum  Siliciumgehalt.  Hat  man  sie 
bei  normalen  Gufsstücken  festgestellt,  so  bedeutet 
eine  sich  als  gröfser  ergebende  Schwindung, 
dafs  der  Siliciumgehalt  der  Gattining  zu  klein 
gewesen  ist.  Die  Art  der  .Ausführung  dieser 
Probe  ist  durch  die  Abbildungen  7  bis  9  er- 
läutert. * 

Dieses  Verfahren  hat  auch  in  England  Ein- 
gang gefunden.  Eine  weitere  Prüfung  bei  den 
erzielten  Probestaben  geschieht   durch  Unter- 


,Fonndry-  1901  Nr.  108  Seite  236. 
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Abbildung  9.   Gattirungsprobe  nach  Reep. 

sieht  und  Controle  der  chemischen  Untersuchung 
geschaffen. 

Auf  Schwefelgehalt  achten  gut  geleitete 
amerikanische  Eisengiefscreicn  ebenso  scharf  wie 
bei  uns,  nnd  gerade  im  Hinblick  auf  diesen  Körper, 
der  stark  anf  Schwindnng  und  Hftrte  einwirkt, 
gewinnen  diese  Verfahren  an  Werth,  wenn  auch  nur 
Vergleichsergebnisse  geschaffen  werden.  Wenn 
uns  Manches  in  den  .Ansdiauungeii  der  amerika- 
nischen Fachgenossen,  besonders  in  Bezug  anf 
vortheilhaften  Mangan-  und 
Siliciumgehalt,  befremdlich 
erscheint ,  so  müssen  wir 
berücksichtigen ,  dafs  ein 
verschiedener  Kohlenstoff- 
gehalt das  Roheisen  auch 
verschieden  in  seinen  Eigen- 
schaften macht.  Auch  in 
.Amerika  sollen  in  dieser 
Beziehung  erhebliche  Unter- 
schiede zwischen  den  Giefse- 
reirohcisenmarken  ans  Ala- 
bama- und  aus  den  Oberen  See- Fürzen  bestehen. 
Hr.  Grau  aus  Kratzvvieck  hat  in  dem  eingangs  er- 
wähnten Vortrage  einige  Worte  über  den  Vortheil 
hohen  Kohlenstoffgehalts  gesagt.  In  Deutschland 
besitzen  wir  in  den  derben  kieseligen  Rotheisen- 
steinen, wie  sie  typisch  in  der  fiscalischen  Grube 
in  Dillenbnrg  gefördert  werden,  ein  Erz,  das  einen 
hohen  Kohlenstoffgehalt  im  Roheisen  bei  nicht  zu 
hoher  Windtemperatur  ermöglicht.  Thoneisen- 
steine  sollen  auch  in  dieser  Hinsicht  sehr  günstig 
wirken,  doch  haben  wir,  wenn  wir  von  dem  noch 
nicht  genügend  aufgedeckten  Vorkommen  im 
Münsterlande  (Westfalen)  absehen,  keine  nennens- 
werthen  Förderungen.  Hr.  Grau  verwendet  in 
gleichem  Sinne  Maigneteisensteine  mit  gutem 
Erfolg.    Es  wäre  zn  wünschen,  dafs  die  nicht 


Abbildung  10. 
tiiefspfanne  mit  Bügel. 
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nnbedeutende  Hinfuhr  englischen  Icalt  erblasenen 
Cylinder^lseisens,  die  namentlich  nach  Sachsen 
hin  »tatttindet,  aufhört.  Unsere  Hochofenworke 
kennen  das  Roheisen  ebenso  gnt ,  wenn  nicht 
besser,  herstellen,  müssen  dann  aber  auch,  wenn 
sie  auf  dem  Markt  erscheinen,  sor^^fältig:  in  ihren 
eigenen  Werken  erprobte  Gattirungsvorschrifton 
für  die  verschiedenen  Wandstärken  dem  Roheisen 
beifügen,  die  ausschliefslich  die  betreffenden  Roh- 
eisenmarken und  die  daraus  gefallenen  Eingüsse 
und  Ki^ipfe,  sonst  kein  (.iramm  anderen  Eisens 
enthalten  dürfen. 

Das  Flammofenschmelzen.  Das,  was  in 
dieser  Beziehung  die  amerikanische  Literatur 
brachte,  konnte  nichts 
besonders  Bemerkens- 
werthes  bieten,  auch 
keinen  günstigen  Koh- 
lenverbrauch erkennen 
lassen.  Die  Decke  eines 
geschilderten  Ofens  ist 
zwecks  Erleicliierung 
der  Beschickung  aus 
einzelnen  abhebbaren 
Gewölbestreifen  zusam- 
mengesetzt, wie  man  es 
auch  bei  Wärmöfen  für 
Schmiedestücke  findet. 

Ein  Flammofen  der 
Gutehoffnnngshütte  in 
Sterkrade  bat  dagegen 
nur  30  "/o  Kohlenver- 
branch  und  erreicht 
diese  Leistung  bei  30  t 
Einsatz  durch  die  An- 
wendung der  freien 
Flammcnentfaltnng  und 
sehr  grofser  Hostfläche; 
er  ist  als  Ofen  mit  sehr 
langgestrecktem  Herde 
gebaut,  hat  das  Stich- 
loch am  Fuchs  und  führt 

die  Essengase  am  Fuchs  seitlich  abwärts  in  eine 
freistehende  Esse. 

Bei  den  (tiefspfannen  dürfte  zu  erwähnen 
sein ,  dais  in  amerikanischen  Eisengiefsereien 
Pfannen  mit  einem  Bügel  (Abbildung  10)  behufs 
bequemeren  Abwehrens  der  Schlacke  verwendet 
worden.  Die  Giefspfannenschnauze  wird  sehr 
grofs  gemacht. 

Mechanische  Transportmittel  sind  in  amerika- 
nischen Giefsereion  naturgemäfs  zahlreicher  ver- 
treten als  bei  uns.  Neben  Schmalspurbahnen 
sind  auch  Hängebahnen  in  Anwendung.  Letztere 
sind,  nachdem  man  es  gelernt  hat,  gute  Weichen 
und  Drehscheiben  zu  cunstruiren,  ein  ideales 
Transportmittel  der  (üefserei,  weil  es  den  Platz 
unterhalb  der  Hängekasten  und  Schienen  nicht 
behindert.  Die  Abbildung  11  stellt  die  An- 
wendung der  Hängebahn  in  der  Teuiperstahl- 


Abbildung  II. 
Giefsen  mit  Pfanne  an  der  Hänt^ubahn 


giefserei  der  Gelsenkirchener  Gufsstahl-  und 
Eisenwerke  dar,  ausgeführt  von  der  Firma  Pohlig, 
.\.-G.,  Köln.  Diese  Hängebahn  dient  auch  zum 
Formsand-  und  Gufswaarentransport  und  befördert 
das  gesammte  flüssige  Metall  von  den  Cupol- 
öfen  in  die  Formerwerkstatt.  Es  werden  säuimt- 
liche  B^ormen,  im  Maximum  1000  Räder-  und 
250  Büchsenformen  täglich,  von  der  Hängebahn 
ans  unmittelbar  gegossen.  Die  Giefspfannen 
fassen  400  kg.  Ebenso  werden  die  Temperöfen 
mit  Hülfe  dieser  Hängebahnen  bedient.  Die 
(ielsenkirchener  Gufsstahlworke  haben  \5  "/'o 
vom  Stückaccord  abziehen  können  und  aufserdem 
sechs  Mann  Hülfsarbeiter  gespart. 

Eine  andere  mnster- 
gültige  Transportvor- 
richtung für  tiiefse- 
reien,  die  auf  schwere 
Gufsstücke  betrieben 
werden,  tinden  Sie  in 
der  bereits  erwähnten 
Giefserei  der  GutehofT- 
nungshütte.  Es  ist  eine 
Kettenbahn  mit  end- 
loser Kette  in  lang- 
gestreckter Schleife,  die 
von  den  Cupolöfen  aus, 
sämmtliche  Schiffe  der 
Giefserei  schneidend,  in 
die  gegenüberliegende 
Putzerei  fuhrt.  Sie  ver- 
bindet also  die  sämmt- 
licbon  Lanfkrähne  un- 
tereinander, mit  den 
Cupol-  und  Flammöfen 
und  der  Putzerei.  Der 
Antrieb  ist  elektrisch 
und  wird  von  einer  Kan- 
zel mit  freiem  .Ausblick 
nach  allen  Seiten  ge- 
steuert. Die  schweren 
Wagen  laufen  aufschie- 
nen, die  Kette  wird  auf  Rollen  zwischen  den 
Schienen  geführt  und  nimmt  den  Wagen  mittels 
einer  einfachen  Kupplung  mit. 

S.V8teme  amerikanischer  Formmaschinen  giebt 
es  bekanntlich  in  grofser  Zahl.  Ihre  Construc- 
tionen  sind  z.  Th.  in  den  Handel  eingeführt.  Ich 
erinnere  nur  an  die  „Pridmore-Formmaschine**, 
die  vor  zwei  .Jahren  in  Köln  ausgestellt  war. 
Gerade  auf  Formmaschinen  niufs  man  die  oft 
ausgesprochene  Warnung  beziehen,  die  verschie- 
denen N'erhältnisso,  namentlich  auch  die  Ge- 
wohnheit und  .Ausbildung  der  Arbeiter  und  den 
(irad  der  Specialisirung  der  .Arbeit  zu  berück- 
sichtigen. Pridmore,  der  Betriebsvorstand  der 
Modellwerkstätten  der  Mc.  Cormik-Giefseroien, 
hat  mechanische  Stampfung  abgeschafft,  weil 
zu  viel  Ansschufs  und  Reparatnren  aufkamen,  und 
läfst  für  alle  Modelle  seine  Fommaschinen  mit 
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Handstampfnng  anwenden.  Andere  GiersereieD 
in  den  Vereinigten  Staaten  lassfii  wieder  unter 
mechanlscheni  Druck  furnien.  Kiiie  neue  Form- 
uiascbineugattnug  wurde  neuerdings  in  einer 
^  „Foandiyniininer''  an- 

gedeutet.  Es  handelt 
sich  um  eine  Modell- 
amhebevorriebtnn^  un- 
ter Anwendung  eines 
Lnftvacunms  wie  bei 
einem  Elefantenrüssel. 
Der  Arbeiter  drückt  den 
Hebel «  (Abbildung  12) 
auf  das  Modell  her- 
nnter,  bis  ein  Ansangen 
stattgefunden  hat.  Dane 
drttckt  er  den  Uebel 
wieder  naeb  oben  nnd 
bebt  daK  Modell  dabei 
beraaa.  Ob  diese  Ein- 
richtung emstbafk  in 
bstraebten  ist,  vermag  ich  nicht  zu  nagen.  Eine 
eipenartige  Modellklopfvorricbtnng  ist  in  „Stahl 
und  Eisen *•  1898  Seite  467  von  Ledebur 
nntar  dem  Namen  der  „Mumford-Formroaschine" 

abeselirieben.  Der  Sand  wird 
durch  Luftdruck  geprebt. 
Wenn  nnn  der  Kasten  von 
der  Modellplatte  abgezogen 
werden  soll,  was  durch  Um* 
legen  eines  Handbebels  ge- 
schieht, so  drückt  der  Former 
gleichzeitig  auf  einen  Knopf 
und  setzt  dadurch  einen  mit 
Prefolnft  ».'^etriebenen  Stefs- 
bainmer  in  Hewegung,  der 
5000  Hübe  in  der  Minute  bei  8  mm  Hubhöhe 
maeht.  Dvrdi  diese  Scbllge  erfaftlt  die  Modell- 
platte  Erschütterungen,  welche  dem  Zweek,  die 
Modelle  im  Sande  ZU  lockern,  f^ciiiiiren. 


.\bbiliiuii^'  12. 
Modttlltnahebevornchtuiig 


Abbildsng  iS. 
FeiBbsiteB. 


Abbildung  14.  Kemtrockeogcbrank. 

Zar  rnterstützung  de»  HandstanipfenH  hat 
man  mechanische  Luftdrucksraniiifcr  einfreführt, 
die  ebenso  wirken  wie  die  bekannten  pneu- 
matlsehen  Hfimmer  nnd  MeUbel.    Es  ist  nicht 

riiistrpH(  hlopsen,  dafs  diese  auch  bisweilen  in 
deutschen  (riefsereien  gute  Dienste  leisten. 


Eigentliümlicb  erscheint  uns  die  in  Amerika 
weit  verbreitete  Verwendung  hölzerner  Form- 
kJlston  mit  dauerhaftem  iU'schlag  ans  schmied- 
barem Gufs.  Sie  werden  auch  bei  grolsen  Uuf»- 
formen,  a.  B.  Klavierplatten  angewendet  nnd 
sollen  sich  put  bewilhrcu,  wenn  nur  rechtzeitig 
die  Form  entleert  wird,  so  dal's  sie  von  der 
Hitse  gans  nnberfihrt  bleiben.  Zorn  Zweck 
bequemeren  Ausleerens  hat  man  ancb  Form- 
kasten mit  Scharnier  in  einer  Ecke  nnd  Ver- 


I 


Abbüdsng  Ifi.  KemtMekenolBn  mit  Sohnbladen. 

klammeruug  in  der  entgegengesetzten  eingeführt, 
die  nach  der  Seite  anseinandergesehlagen  werden 

(Abbiklnnc-  1.'}). 

Die  ArbeitstbeilDug  nnd  das  Arbeitsverfahren 
ist  bei  der  weitgehenden  Specialisimng  theil- 

weise  recht  verscliieden  von  dem  untiHgen.  Es 
seien  zwei  Beispiele  genannt,  die  in  dieser  Be- 
ziehung besonders  interessant  sind :  Die  Hc. 
Cormik- Gesellschaft  stellt  aufischliefslirh  land- 
wirtliscbaftUcbe  Mascbiiten  her,  sie  liefert  allein 


. . .  ^ ///////////. 


Abbildung  16.  Trockenofen  mit  Lafti^liader. 

100000  Mähmaschinen  jihrlich  nnd  bat  alMn 

nach  den  Il.ifi  ti  des  Scliwnrzen  Meeres  im  Jahre 
1!4(M)  bUOU  t  landwirthschaftlicbe  Maschinen  aos- 
gefiihrt.  Der  Bedarf  an  Eisengnf^  —  sebmied- 
barer  Golb  nnd  Stahlgufs  werden  schon,  nm 
Gewicht  zn  sparen,  angewendet,  wo  es  nur  an- 
geht —  kann  nur  durch  eine  tägliche  Durch- 
schnittsleistung von  315  t  gedeckt  werden,  die 
sich  auf  zwei  (Jiefsereien  auf  demselben  Grund- 
stücke vertheilen.  Dabei  ist  zu  berücksichtigen, 
dafs  die  Inanspmehnahme  der  Werkstitten  knrs 
vor  der  Krnteseit,  auch  im  Hinblick  auf  Re- 
paraturen,  aaJberordentlich   wächst.     Es  sind 
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10  000  v«raehiedene  l[«deUe  vorhanden  and 
250  000  Abgttsse  nach  einem  Modell  kommen 
vor.  Pie  Theile  sind  aber  nicht  schwer.  Die 
grfifsten  Lasten,  welche  die  Giefaereihebezeuge 
bei  an^eetampften  und  verklammerten  Ober- 
nnd  T''ntprlcaptpn  zu  bewilltippti  liaben,  wiepcn 
tiUU  kg.  Die  eine  der  beiden  (iiei'sereien  ist 
die  bereite  erwähnte  im  S.  Gesehoft  anter> 
gebraohto.  Sie  inuTs  die  schwereren  Gti^theile 
Ueferu  und  darcbst^nittlich  200 1  täglich  er- 
zeugen. Han  bot  nnn  ein  Colonnenverfobren 
eingefttbrt.  Eine  Coionne  formt,  die  «weite 
giefst,  die  dritte  leert  fite  Ksistcn  aus, 
die  vierte  rilamt  auf.  Nach  zwei  Stunden 
IcebTt  die  Formcolonne  auf  den  ersten 
inzwiscfiPii  ffir  dir»  Forniarbeit  vollständig 
zugerichteten  l'latz  zurück.  Auf  diese 
Weise  wird  eine  viermal  eo  grobe  Lei- 
stnnfr  für  dän  Qtiadratiiif ter  Oniiultl:lche 
erzielt  wie  bei  dem  gewöUulicbeuArbeita- 
verfabrent  nnd  es  kann  ebne  weiteres 
Nacbtaehieht-  und  Ucborschicbtarbeit  ein- 
gelegt werden,  weil  die  Formpliltze  nach 
zwei  Stunden  immer  wieder  frei  sind. 
Das  System  mufs  doch  aber  auch  seine 
Schattenseiten  luibt  ii ;  denn  die  zweite 
Giefserei  zu  ebener  Erde  ist  so  grofs 
bemeesen,  dab  die  Fennen  von  den 
Formpni  selbst  abgegossen  werden  und 
bis  zum  Abend  stoben  bleiben  können; 
In  der  Naebt  leert  dann  eine  Arbeiter» 
colonnc  ans  und  räumt  auf. 

Das  zweite  Üeispiel  soll  das  Arbeits- 
verfahren der  WestingbonseBremsoyün- 
der-Oiefserei  geben.  Die  Formen  w.  i  li  i: 
unter  Formmaschinen  hergestellt,  die 
fertigen  Kasten  durch  hydraulische  Dreh- 
krfthne  abgehoben  nnd  anf  ein  Im  Kreise 
lanfcndi's  Transportband  p:eRtpllt.  Dirsea 
schiebt  sie  etwa  lu  m  weiter  zu  den 
Kemeinlegem,  nach  weiteren  10  m  tritt 
die  (Jolonnc  in  Thiltifrkeif ,   w'fdcho  die 
Formkasten  aufeinandersetzt  und  ver- 
klammert. So  geht  es  fort.  XMe  Formen  werden 
vom  Traasportbande  abgehoben  nnd  durch  neue 
Mannschaften  abgegossen .  Ein  zweite^  Transport- 
band nimmt  sie  danu  auf  und  fuhrt  den  ge- 
brauchten Sand  der  Aufberdtong,  die  leeren 
Formkasten  wieder  dem  ersten  Transportband 
and  von  da  den  Fornuuascbiuen  zn.    Es  l&Tst 
sieh  natürlich  ein  selehee  Verfbhren  nur  denken, 
wenn  fortdauernd  dieselben  Stfieke  gefwmt  wer- 
den können. 

Bei  Sandanfbereitang  kann  leb  anf  die  in 
Amerika  zuerst  ungewandten,  aber  auch  schon 
in  Deutschland  eingeführten,  mechanisch  durch 
Luftdruck  betriebenen  .Schüttelsiebe  hinweisen. 
Man  kann  sie  frei  in  der 
oder  an  der  Wand  oder  Säulen  befestigen.  Kin 
ijcblauch  fuhrt  die  Prefsluft  zu.    Ein  Appai'at, 


der  in  den  GelseokirAener  GulMtehlwtt'keB  aaf- 
gestellt  war,  arbeitete  sehr  gut  and  ebne  grobes 

Gerllu^cb. 

Die  Trockenöfen  für  Keruc  der  Masscnwaure, 
wie  sie  beispielsweise  in  den  amerikanischen 
(ricfsercion  für  landwirthschaftliche  Maschinen 
verlangt  wird,  zeigen  einige  gut  erdachte  Ein- 
ricbtnngen.  Der  in  Abbildung  14  wiedergegebene 
Kerntrockenaehrank  wird  in  Amerika  HiUetofiMi 
genannt. 

Im  Katalog  der  Badlseben  ICascbinen&brik 
in  Dnrlaeh  finden  Sie  ebenfalls  eine  Abbildnog. 


Abbildsag  17. 
Loohnerseh«  Tkookonvorricbtnag  für  CoqniUes^oirmeB. 

Der  Apparat  wird  freistehend  nnd  als  Wand- 
schrank  ^gemanert   geliefert.    Die  Heizgase 

durchziehen  da«  Di'nhtffefici  Iii.  auf  dem  dii>  Tverne 
ruhen.  Oeffiiet  man  die  Thür  und  dreht  sie 
dabei  um  90<*,  so  schliefst  sich  der  Schrank 
durch  eine  die  Thür  ersetzende  Blechscheibe. 
Hau  mufs  sich  den  Schrank  mit  einer  Reihe 
Scbrankthnren  fibereinander  denken.  Man  kann 
eine  derselben  öffnen,  ohne  die  anderen  FJiclier 
abzuktiblea.  Dieser  Apparat  dient  zum  Trocknen 
kleiner  Kerne.  Ffir  gvQbere  Kerne  nnd  ffir 
giöfsere  Giofsercien  kommt  ein  Schubladenkern- 
ofen in  Betracht,  der  u.  a.  auf  der  Harvester  Co. 
in  Jlilwaukee,  einer  Giefserei  für  die  Herstellung 
Giefserei  aufstellen  i  von  Kasenschneidemaschinen  n.  s.  w.  eingeffibrt 

ist.  Die  \'orilcrseite  des  Ofens  zeigt  die  nunierirten 
Schubladen.    Die  Kerne  liegen  auf  den  aas 
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Drabtgefledit  herg««tellteD  60den  und  wvrdan 

von  den  Hfiztraseii  uninpült.  Soll  eine  Sebublade 
gebogen  werden,  so  zieht  der  Maua  aiu  Hand- 
griff, IQftet  auf  dioM  Weiw  Torne  und  geht 
dann  räckwärta.  Die  Schublade  rollt  nuniuelir 
auf  zwei  kleinen  Rollen  am  hinteren  Ende.  Ut 
sie  ganz  beransgezogeu,  so  hängt  sie  au  der 
Staofpe  feit  nnd  die  Rnckwaad  ipairrt  di«  Oeffimng 
ab  (Abbildung  15).  Hat  man  mit  grölseren 
Kernen  za  tbon,  so  bleibt  die  Bewegoog  des 
Trockenkamierwaseos  «in  Problem,  da«  bei 
groben  Laiten  aoek  immer  nicht  gana  anfriedea- 


I  «ehiedeaer  Welse  gedaeht  werden:  Zanlebet 

\  kommt  da«  bereitH  in  Stiihlgiefsereien  sehr  ver- 
breitete Verfabreu  in  Betracht,  demaafolge  die 
Wagenplattfona,  mit  feaerfesten  Stdaen  belegt, 
gleichzeitig  auch  die  Trockenkamiuersohle  bildet. 
Die  Thür  gelit  nur  biH  auf  diese  Flttche  lieialj. 
Die  Achsen  und  Kädt:i  werden  nieht  so  htark 
dnrcb  die  Hitze  in  Mitleideiiscbafk gezogen.  Die  Ab* 
dichtung  der  Wagenplattforni  ppj^en  die  l'^mfanfrs- 
manern  der  Trockeukamniern  erfolgt  durch  band, 
das  Heransziehen  nnd  Hineinfahren  des  Wagens 
in  bekannter  Welse  mit  Hülfe  des  Laafkmhns. 


Abbildang  17. 
Iiochaeische  Trockeavoniehtoog  für  Coq.aiUenfonB«D. 


stellend  gelQst  ist.    Ein  in  Deotsehland  and 

Amerika  einpeftilirter  (tebrancli,  der  einen  Achse 
kein  geschlossenes  Lager  zu  geben,  soadera  sie 
als  Waise  abrollen  sa  lassen,  hat  wohl  noch 
Niemanden,  der  sie  angewendet  hat,  befriedigt. 

Für  die  kleineren  Truckenüfen  ist  in  der 
iTiefserei  der  üctioral  Electric  Cu.  ein  Trocken- 
kammerwagen mit  Lufteyllnder  angewendet.  Die 
Abbildnnir  Ki  zeif^t  da»  angewandte  Prinrip. 
Je  nachdem  die  Laft  vor  and  hinter  dem  Kolben 
eingelassen  wird,  fBhrt  der  Wagen  herans  oder 
hinein.  Keim  Herausfahren  schliefst  dann  das 
Richild  der  Uinterseite,  beim  Hineinfahren  das 
der  Vorderseite  den  Ofen  ab  nnd  macht  eine 
Thür  überflüssig. 

Eine  Lösung  der  Frage  nach  dem  am  besten 
geeigneten  Trockeukammerwagen  kann  in  ver- 


j      Im  Stahlwerk  Krieger,  das  bereits  oben  als 

eines  Besuches  werili  empfohlen  wurde,  ist  auch 
diese  Einnchtnag  getroffen,  die  Trockenkammer 
aber  mit  ihrer  Lftagsaehse  parallel  der  Erahn- 

I  fahrrichtnng  mitten  in  das  Hauptschiff  der  Cüel^erei 
verlf'irl,  nbuulil  dieser  Platz  bekanntlich  selir 
werthvuli  ist  und  gewöhnlich  nicht  der  Bcnutzuu^ 

\  als  Forraflache  eataogen  wird.  Bei  näherer 
lietrarhtnnu'  kann  man  diese  Mal'snahiue  beixreif- 
lich  finden.    Die  Trockenkammer  ist  durch  eine 

,  Gasfeaening  mit  Beeaperatoren  nnterhalb  der 
tUefserei-^idile    befähifrt  ,    Stalilf^ursforiuen ,  die 

'  bekanntlich  eine  sehr  hohe  Truckenieniperatur 

r  verlangen,  bereits  in  sechs  Standen  giefsgerecht 
vorzubereiten.  Sie  leistet  also  mindestens  das 
nnp])e!te  einer  gewöhnlichen  Trockenkammer  nnd 
nutzt  die  (.rrundtlache  doppelt  äo  gut  aas.  Aul'ser- 
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dem  ist  »ie  als  Kanalnfen  coastrairt,  hat  also 
zwei  ThiireD  and  zwei  W'iigen,  den  eioen  io  der 
Tro«keDk«iiUD«r,  den  BJutBmiTorflifam'dcrThttreB. 
Der  letztere  wird  nnn  mit  Formen  lips^tzt  und 
gleichzeitig  mit  dem  Ueraaszieben  des  ersten 
in  die  Trockenkainnier  feAibren.  Die  Einsei' 
heilen,  namentlich  die  AusfiUinmg  der  Biecn- 
peratoren  und  Thttren,  »iud  mustergttltig. 

Anffialleod  iit  ee,  dab  bei  den  Tielen  aneb 
aus  Amerika  bekannt  gewordenen  Trockenwagen- 
banarten  keine  einzige  ist,  welche  die  Idee 
eine»  RollgaujjLii  wiedergiebt.  Statt  der  Achs- 
laj,'cr  und  R&der  des  Wagens,  die  nnn  einmal 
in  der  Hitze  nicht  in  Ordnung  zu  haU^  n  «ind, 
würden  dann  eine  grofse  Zahl  RoUeu  mit  zwei 
Flanteeben  mit  ibren  Achsen  in  Gabel  lagern  laufen 
■nd  die  Balken  oder  TrAger  der  Plattform  mit 
rolleoder  Reibung  aafnebmen. 

■Dia  Aswendnoir  der  beweffliebeo,  dweh  Ven- 
tilatorwind  gespeisten  Kokstruckenapparate,  die 
in  keiner  grolüsea  MascbineagieTaerei  Deotach- 
lande  feblen  iverden,  «dieinen  in  Amerllca 
erst  jetzt  bekannt  zu  werden,  wie  die  Dar- 
stellong  der  Foondry  erkennen  Iftfet.  Nener- 
dinge  vermeldet  man  die  listigen  langen  Lei» 
tnngen  und  orzengt  in  anmittelbarcr  Nähe 
des  Trockenapparatee  durch  einen  elektrisch 
betriebenen  Veotflator  den  Wind.  In  der  Gute- 
hoffnungshQtte  bei  8terkrade  können  Sie  diese 
Einrichtung  sehen.  Der  Ventilator,  sammt  Klcktro- 
motor  auf  einer  Platte  montirt,  wird  dort  iu 
einer  Holzldite  dnreb  die  Krfthne  von  Fem  za 
Form  gebracht  und  durch  Steckeontaete  an  die 
Kraftleituug  aogeechlosaen. 

Sehr  interessant  ist  in  derselben  Gieberei 
die  Anwendung  des  l.oclinorst  hin  Tn-ckenver- 
fahrens  für  Coquilleuformen  (Abb.  17j.  Uber- 


in^renifiir  Lochner  ist  der  Krtinder,  die  Gute- 
hoftnungshUtte  Inhaberin  des  Patente,  die,  wie 
I  ich  erfehra,  anch  Lieenxen  «rtheilt.  Bs  handelt 
sich  zunächst  \\m   das  Trocknen  von  Co^^nillen- 
,  formen  und  den  zagebörigen  Kernen  ledigiica 
I  dareh  die  in  den  ginhenden  Abgüssen  enthaltene 
Wiirnie.     Diese  Stahlwci-kfiCiM|uillcn  bilden  ein 
L  Sondererzeugoifs  der  Gutehoffnougshütte.  (Dia 
I  Oiefterei  in  Sterkrade  kann  anbesdiadet  ihrer 
anderen  Henchäftigung  für  Maschinen  nnd  Bau- 
gufs  200  t  Coqaillen  als  Tagesleistung  erzengeo.) 
I  Es  mufa  also  die  gegossene  Co<|Uille  die  Form 
nnd  den  Kern  ihrer  Nachfolgerin  trocknen. 

Ks  «rcschieht  dies  in  Gruben,  etwa  2  tu  tief, 
diu  mit  einem  goTseiserneu  Deckel  verachlossea 
werden.   Dieser  Deekel  hat  GeftMBgeo,  die  nach 
'  Bedarf  zuicelegt  werden  können.    Es  werden 
nun  die  eben  gegossenen  und  vom  Sande  be- 
I  freiten  Ceqaillen  hineiagesetst,  derart,  daTs  nodi 
die   Hülfte  der  Grabe  für  das  Einstellen  der 
Kerne  der  zu  trocknenden  Formen  frei  bleibt. 
I  Gs  ist  gleichgfilcig,  ob  die  Abgflsse  regelreeht 
;  in  der  Oi-nbo  vertbcilt,  uder  in  einer  Hälfte  der 
I  Grnndfl&che  zusammengestellt  werden.  Die  Uitse 
'  vertb^t  sieh  ganz  gleichmäfsig  nnd  entwetebt 
'  durch  die  Deckelöffnungen.    Stellt  man  nun  die 
Hohlformen  auf  den  Deckel  und  läfst  die  ans 
der  Grabe  strömende  hcifse  Luft  durch  sie,  wie 
durch  einen  Kamin  entweichen,  so  werden  aneh 
diese  getrocknet.   Sehr  wesentlich  ist  iillerdintr*«, 
dafs  Luft  von  unten  durch  den  rosifürmig  ge- 
stalteten Boden  der  Grube  eintritt  und  dadurch 
eine  lebhafte   Wiinneabgabe   stattfindet.  Das 
I  Verfahren  läfst  sich  natörlich  auch  für  andere 
)  Gahfbnnen  verwwthen.  Loehner  hat  beispiels- 
woise  bereits  (Qr  Walseogiei^erttiea  Project«  aiis» 
\  gearbeitet. 


Rheinisch  -  Westfälische  Industrie  -  Ausstellung. 

XIV.  Gruppe  III  Metallindustrie. 


Die  Hetallindnstrie  ist  in  Rheinland  nnd  [  solIeD,  nicht  aber  am  eigeotUehe  Iadastrieerseiig>- 

Westfrilen  in  allen  Zweigen  besonders  umfassend  nisse.    Die  unedlen  Metalle  bezw.  die  Fabricate 

vertreten  und  gewährt  auf  der  Dässeldoifer  Aus-  >  aus  solchen  sind  dagegen  der  Gruppe  Ul  8&mmtUch 

stellODg  infolge  ihrer  Mannigfaltigkeit  ein  sehr  |  eingeordnet.   Ehe  wir  nnn  sn  einer  Sehilderang 

lebendii^es  Bild.    Zur  Fntlastnntr  der   ilbenins  der  verschiedcnt-n  Katefrorien  der  Metallindnstrie 

nmfangreicben  Gruppe  bat  mau  sich  schon  aus  i  übergehen,  sei  von  vornherein  bemerkt,  dafs  es 

rtnmlichen  Oründen  veranlaht  gesehen ,   die  I  bei  der  Hengs  der  Anssteller  (der  Ansstelinngs- 

Waaren  aus  «  db  ii  Mi  t  allen  auszuscheiden  nnd  katalog  nmfafst  25»6  Nummern)   und   der  Ver- 

der(:^nvpeXXU  Kunstgewerbe  znsnweisen.  Man  i  sehiedenheit  der  vorgofnhrten  Objecto  unm<fg> 

war  hiensn  nm  so  mehr  berechtigt,  als  es  sieb  |  lieb  ist,  ein  erschöpfendes  Bild  der  gaaaen 

ja  auch  in  diesem  Falle  grölstentbeils  um  Schau-  (rrnppe  zu  geben,  wir  müssen  uns  daher,  beson" 

stütke  handelt,  welche  die  Handfertigkeit  und  der»  bei  Behandlung  der  glfinzend  vertretenen 

.    das  künstlerische  Können  ihrer  Hersteller  zeigen  ,  Kleineiscnindustrie ,  auf  einige  allgemeine  Be* 
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merkiuDffeik  besdirlikkeii,       um  ein  HugvIitB 

maf  Einzelheiten  viel  zn  weit  ftihren  würde. 

Den  gröfsten  Kaum  in  üruppe  Iii  nehmen 
Mtvrgwnftf«  die 

Eisen-  und  Slahlwaaren 

6in.  DieMlk«B  sind  «bentowolil  durch  grobe  Halb- 
fabricate  *ll  anch  durch  bis  in»  Feinste  und 

Kleinste  anserearbf-itete  Fertigfabricate  in  ^ofaer 
VoUäUudigkeii  vertreten.  Die  Anssteller  dieser 
Ilnlerabtheilong  haben  sich  mehrfach  xo  Ortlich 
grnppirten  Co11p(  tivatisstelliitifren  vereinigl,  welche 
in  ihrer  zusamiueugetai'sten  tibersichtiichen  An- 
ordnanKt  geaebmackvoU  ausbaut  and  decorbt, 
ein  sehr  eindrucksvolles  Bild  der  betrefffudeii 
Indostrien  bieten.  Eine  Anzahl  Einzelaussteller 
bsbeo  lirsicb  klein6|  wirknngsToU  angeordnete 
ParilloiM,  Pyramiden,  Kojen  n.  n.  w.  aufgebant, 
welche  dns  prc^chlossene  Geaammthild  der  (iruppe 
in  angenehmer  Weise  durclibrecheii.  Iii  dieser 
Abtheilung  ftnden  wir  auch  (rnAwaaren  ans 
Stahlgufs,  Gufseiaen.  Tomperprufs  u.  s.  w.,  ge- 
schmiedete und  geprefste  Uegenst&nde  für  den 
Hasehinen-  nnd  Eiaenbahnban,  für  die  Land- 
wirthschaft,  den  Wagenbau,  das  Banweser  nnd 
alle  häuslichen  VenKendongszwecke  sowohl  in 
ihrer  weniger  vorgeschrittenen  Bearbeitung  wie 
aneh  im  gebrauchsfertigen  Zustande. 

Die  Fabricauten  des  Hagener  Gebietes, 
des  Volme-  und  Ennepethaies,  bringen  ihre 
8Cfaaafeln,  Gabeln,  Hauen,  PhintHgenmesser  und 
Houstigen  Ger&fhe  ffir  Gartenbau  und  Feldwirtli- 
schaft,  die  nach  allen  Welttheilen  exportirt 
werdeDt  daneben  Ambeeae,  H&nnier  nnd  schwere 
Wcrkzenpe  verschiedenster  Bestimmung-.  Ihnen 
schliefst  sich  die  Remsckeider  Collectiv- 
ansstellnng  mit  iliren  bis  in  die  fernsten  Winkel 
der  Krde  versandten  Fabricaten,  hauptsächlich 
gewerblichen  Werkzeugen,  an.  Wir  ünden  dort 
Stahl  in  Stangen,  Feilen,  Silgen,  .Scbneidzeuge 
aller  Art,  Maschinenmesser  bis  zu  den  ge* 
waltigsten  Dimensionen,  allerlei  Werkzeuge  zur 
Bearbeitung  vun  Holz,  Stein,  Leder,  Papier  und 
Hetallen»  HairtMUnaftgefensttiide  jeder  Art, 
Flefgehereimaschinen,  Copirpressen,  Banartikel, 
Räder  und  Radsätze,  StahlguTs  und  schmiedbaren 
Gvfs,  üntergeatelle  ftr  elektrisebe  Wagen,  Werk- 
zeutrmasehinen,  Masehineiitlieile,  .^rmattiren  für 
Dampf-,  Gas-  und  Wasserleitungen,  Schlittschuhe 
n.  s.  w.  Alles  findet  «leb  in  gedrftngter  Form 
und  SOtg^Itiger  Auswahl  sachgemilfs  zusammen- 
pe«!tellt.  Vielfach  wird  an  solchen  .An^.stellnngrs- 
übjecteu  der  üaug  der  Fabrication  iutttractiv 
geaeig:t  und  sind  zu  diesem  Zwecke  b5cbat  inter- 
essante kleine  Werkzeugmaschinen  nnterpehraclit , 
die  zur  Vervollständigung  des  Gruppenbildes 
weeentlidi  beitragen. 

Innerhalb  der  Kerascheider  .-Vusstellnntr  nimmt 
die  Bergische  Stahlindustrie  den  hervor- 
ragendstem Plati  ein,  welche  In  Jahre  1894  die 


Werke  dw  seit  186S  beetehenden  Firma  Gebr. 

Rflr  ker  nnd  von  der  Nahmer  äbemabro.  Die- 
selbe führt  als  Specialltät  Tiegelgnfsstahlf  sowohl 
reinen  Eoblenstofhtahl  in  rieben  ffllrtennnnnem 
mit  0,7  ]Ji  "/m  Kohlenstoff  als  anch  Wolfrara- 
stahl,  Magaetstahl,  Schnelldrebstahl  und  Mangan- 
stahl Tor.  Eine  CoIIection  von  Bmchquerachoitten 
zeigt  die  Structur  der  verschiedenen  Stahlsorten, 
und  auch  die  Tiet'^elfahrieation  wird  in  den  ver- 
schiedenen Stadien  der  Entwicklung  in  höchst 
anschanlicher  Weise  gezeigt.  Den  Schnelldreb- 
stahl sehen  wir  in  der  Maschinenballe  auf  einer 

j  Drehbank  der  Firma  Gildemeister  &  Co.,  Biele- 
feld, im  Betrieb.  Bandartig  aufirewickelte  Proben 
von  Mantran.stahl  mit  1 2  und  mehr  I'rncent 
Mangan  beweisen,   dafs   dieses  Material  trotz 

!  grofter  Hirte  eine  bedeutende  Zähigkeit  Imitat. 

\  Siemens-Hartinstahl  wird  von  der  genannten 
Firma    in    pnnz   weicher   Qnalitftt,    mit  etwa 

;  0,2  "/o  Kühicßstut!'  (also  als  Flul'seisen)  bis  0,7  •/o 
KohlenstoiT  hergestellt.  Hlervim  seien  besondere 
zwei  Specialstahlsorten  hervorgehoben,  nämlich  : 

1  Blank  gerollter  (sogenannter  patentgewalzter) 

I  runder  Spindelstahl  von  9  bis  40  nm  Dureh- 
messer,  der  namentlich  in  der  \ahmaschinen- 

1  nnd  Fahrradindustrie  Verwendung  findet,  und 

I  Klckelstabl,  der  fibr  Achsen,  Kurbelwellen  und 
sonstige  Theile  von  Motorfahrzeugen  und  Strafsen- 
bahnwagen  geeignet  ist,  die  bei  angemessener 
Festigkeit  grofse  Zähigkeit  besitzen  müssen. 
Für  die  erwähnten  Achsen  wird  gewöhnlich  ein 
Material  mit  (iO  kg  Festigkeit  verwendet,  eventuell 

'  wird  die  Festigkeit,  je  nach   der  Härte  des 

I  Stablea,  bis  auf  80  1^  geeteigert. 

Einen  weiteren  Fabricationszweig  der  Ber- 

I  gischen  Stabliodustrie  bildet  der  Stablfonugafs, 

I  für  welchen  beeondera  Htttinstahl,  in  seltenen 
Fällen  Ticfrelstahl  Verwendung  findet.    Bei  dem- 

'  selben  kommen ,  wenn  besondere  Vorschriften 
nicht  gemacht  sind,  die  folgenden  vier  Härte- 
bezw.  Festigkeitsgrade  in  Frage: 

1.  Weich  mit  einer  Festigkeit  unter  40  ksr 

!  bei  einer  Dehnung  vun  über  20  "jt.  In  dieser 
Qoalitlt  werden  beispielsweise  alle  Dynamo-  und 
Motorgehäuse  ausgeführt. 

I       2.  Zäh  mit  einer  Festigkeit  von  zwischen 

I  45  bis  55  kg  bei  einer  Dehnung  von  16  bis  93*/*' 
Diese  Qnalitat  ist  die  peeipneto  für  Maschinen - 

I  theile  aller  Art,  welche  einer  Bearbeitung  unter- 

I  zogen  werden,  wie  beispielsweise  ZaharSder, 
T.ocomotivtheile  «.  s.  w. 

3.  Zähhart  mit  einer  Festigkeit  von  öO  bis 
70  kg  bei  einer  Dehnung  von  8  bis  lö'/o.  In 
dieser  Hirte  pflegen  Maschinentheile  ausgeführt 
zn  werden,  welche  einem  Verschloifs  ausgesetzt 
sind,  dabei  sich  aber  noch  bearbeiten  lassen 
mflssen,  oder  8t5ben  auagesetst  sind  (z.  B. 

Baggertheile'). 

4.  Hart  mit  einer  Festigkeit  von  95  bis 
105  kg  bei  einer  Dehnung  von  1  bis  6 
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dieser  Hftrte  können  beeonders  die  «vf  tehr 

starken  Vci  schleifs  in  Anspruch  genommenen, 
der  Zerkleinening' harter  Materialien  dieneadeD 
Oegenstande,  wie  Binge  «od  Teller  Ar  Mahl- 
gänge, zur  Ausführnn;?.  FAnm  hpsornl.  ren  Zweig  j 
der  Stablformgiefaerei  bildet  die  als  hervorragende 
Spedalltftt  betriebene  HersteUnog  von  GofteUbl- 
rädcrn,  woldie  als  Speichen-  und  Scheibenräder 
vorgeführt  werden.  Für  aoTsergewöbnlich  starken 
VertcUeifs  wird  ein  eogenaontes  bandagtrtes  Rad 
verwendet,  welches  aus  einem  Stern  aus  weichem 
zähem  Giif-islahl  mit  ;iiif)?ozop*>ner  Raii<ia|fe  ans 
SpecialliuitsUili]  bestellt.  Ferner  sei  uulIj  der 
aas  schmiedbarem  Oni's  hergestellten  Rohr- 
verbiudnngsstticke ,  sowie  endliMi  Jor  Unter- 
geatelle  für  elektrische  Motorwagen  gedacht; 
ven  letateren  wurden  bia  Ende  1901  bereite  6000 
Stfif'k  zur  fiif'fernriff  gpbrachl.  l't'i  'it^lcfrenluMt 
der  Kemscheidor  Samuielatuatellung  sei  noch  der 
Feflenfabrieation  gedacht,  welche  lo  Ornppe  m 
in  \  or/.iiülicher  VVeiso  \  crtretcn  ist  und  deren 
Entwicklung  in  den  letzten  50  Jahren  von  der 
Firma  Gottlieb  Corte,  Bemecheid,  dnreh  die 
Figuren  zweier  Feilenhauer  vorgeflihrt  wird,  von 
denen  der  eine  mit  Handhieb,  der  andere  mit 
Maschine  arbeitet.  Der  altbewährte  Handhieb 
hat  lieh  indessen  auch  Beben  der  Maschine  be- 
hauptet, manclie  Ki'wn  wie  z.  B.  Söding 
&  Co. -Witten,  luhri  II  luu  uiii  Handhieb  ver- 
eehene  Feilen  vor. 

Achnliche  Fabricate  wie  in  der  Keinscheider 
Samnielanssttillan^  linden  wir  anch  bei  den 
Kronenberger  Fabricanten  und  vielen  Firmen 
des  Wnppnrthales  und  Hergischen  Landes 
iu  seheuswertker  Weise  zur  Schau  gebracht. 
Die  braaehbarte  Sollnger  Industrie,  welche 
fast  ansnahms'los  Manke  Srlmeidwaaren  wie 
ächeeren,  Taschen-  und  Tiscbmesser,  liasirmeseer 
n.  e.  w.  anf  den  Merkt  bringt,  iit  mit  solchen 
Waaren  durch  die  grofseu,  überall  bekannten 
Firujen  aufs  beste  und  reichhaltigste  vertreten ; 
ebenso  zeichnet  sich  die  Solinger  Wafienindostrie 
durch  die  Gate  ihrer  Krzenfrnisso  und  geschniack- 
Vüllo  Anordnung  vortheilhaft  aus.  Kine  weitere 
CoUectivgruppo  bildet  die  Velberter  Schlofs- 
indastrie  mit  ihren  vielgestaltigen  Eneagnissen, 
dif»  ti?)t»r  füp  {ranze  Knie  verbrritet  sind.  Kindlich 
seien  noch  die  (.reldschranktabrication,  die  Fabri- 
eatlon  von  Waagen  aller  Constmctionen  fOr  die 
versrliiodensten  Zwecke  sowif  dip  Fabrication 
laudwirthachaftUcher  Maschinen  and  verschiedener 
kl^erer  MetalUndaetriezweige  angefBhrt. 

Ganz  hervorragend  i^i  in  Gruppe  III  die 
rheiuisclif  Kahel-örofsindnslrie  durch  die  Finna 

Feiten  &  Guilleaume,  Carlswerk,  Act.-Ges., 

Mülheim  a.  Rhein,  vortrelcn.  Let/Jero  ist 
aus  der  bereits  im  .laliro  {,'eKriiiidct«n 
Firma  Feiten  &  Guilleanme  hervorgegangen, 
deren  ansgeseichnete  Verdienste  aof  dem  6e- 


biete  der  Drahtseilerei  schon  vmi  Schleifen* 

bäum  in  seinem  vor  der  S(  hiflfbautechnischcn 
Gesellschaft  gehaltenen  Vorti-ag*  hervorgehoben 
wurden.  Das  Carhiwerk,  weiehee  im  Jahre  1874 
von  dem  danialitfeii  alleinipen  Inhaber Conimerziea- 
rath  Franz  Carl  tiailleaume,  einem  Enkel  des 
gleichnamigen  Mitbegründers  der  Firma,  erbant 
wurde,  liefert  gegenwärtig  eine  jährliche  Er- 
zengoog  von  lUOUOO  t  und  beschäftigt  äber 
6000  Arbeiter.  Infolge  von  Neoerwerbnngen 
in  den  nennziger  Jahren  besitzt  die  Firma  auch 
Zweigniederlassungen  mit  gleicharti^^en  Fabrik- 
betrieben in  Nürnberg,  Wien  und  Budapest.  Die 
Gosellsciiaft  betreilit  die  Fabrication  von  Eisen-, 
Sfalil-,  Kupfer-  uri<l  Uronzedraht,  von  Dralit- 
waaren,  Drahtseilen,  elektrischen  Leitungen  und 
Kabeln,  teehniscfaen  CKimmiwaaren  n.  s.  w.  in 
ccrofsem  Mafsstabo.  Sie  hat  ihre  Fabiicate  in 
Gruppe  111  und  V  der  Uanptindustriehalle ,  in 
der  Colleetivanastellnng  dee  Vereins  für  die  berg- 
baulichen Inter»>snen  im  Oberberganitsbezirk  Dort- 
mund und  in  der  Maschinenhalle  ausgestellt.  In 
Grn])pe  III  erblickt  man  in  nnmittelbarer  Nike 
des  Kuppelbaues  der  Hauptindustriehalle  den  in 
wirkungsvollem  Stil  gehaltenen  Pavillon  der  Firma 
mit  seinen  ans  Drahtseilen  aufgebauten  Kck- 
thürmchen,  dessen  Wanddächen  mit  Drahtseilen 
und  mit  aut«  Dralit  und  in  getriebener  Knpfer- 
ai'beit  hergestelltem  Schmuck  bekleidet  »lud. 
Der  Hanpteingang  ist  an  der  dem  Ausstellnngn- 
park  zugewendeten  Vorderseite,  welche  vou  zwei 
mächtigen,  Handel  and  Industrie  darsteileaden 
Figuren  gekrSnt  ist.  In  den  neben  dem  Hanpt- 
eingang befindlichen  Xischen  sind  Rollen  von 
Drahtgeflecht,  Haspel  mit  Stacbeldraht,  saaber 
gewickelte  Drahtringe  nnd  andere  Drahdkbricate 
iinferg'ebrai  tir.  Im  Innern  d-'-s  Pavillons  crMicketi 
wir  die  gruppenweise  geordnete  Mosteraosstellung 
in  Sdirlnken  nnd  Tafeln,  tfaeilweise  anch  in 
anderer  Anordnunj:  nnd  Ansichten  des  Carlswerkes 
in  den  verschiedenen  Stadien  seiner  Entwicklung, 
Ansichten  auswärtiger  vom  Carlswerk  gegründeter 
Fabriken,  von  Kabel-  und  \\  a?serrohrlegungen 
nnd  auderm  Petriebeii.  Von  den  Mnstertafeln 
zui^l  die  eine ;  Kutuldiähtige  Seile  auä  verschie- 
denen Metallen  nnd  in  allerlei  Coastrnctionen  in 
mehr  als  100  Mustern,  Erzengnisse  der  Draht- 
waarenabtheiluug ,  des  Feiuzuges,  des  Kupfer- 
werkes; die  andere:  Drahts^e  verschlossener 
Construction,  Seile  für  Ilang^rbriieken,  Lanfseile 
für  Drahtseilbabneo ,  flachlitzige  and  dreikaat- 
litsige  Seile,  Bandseile,  schwimmendm  Tanwerfc, 
armirte  Hlcirohre  und  verseilte  Rohre,  l>raht- 
ketteo,  Schienenverbinder,  Geschofsbänder,  Blitz- 
ableiterspitzen ,  Kupferlamellen ,  Kupfer^  nnd 
Bronzedraht.  Auch  Draht  von  besonderer  Härte 
für  Saiten  von  Musikinstrumenten  ist  bemustert. 
Auf  einer  dritten  Tafel  sind  Musterstücke  von 
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Schwachstromkabeln  für  Telegraphie  und  Tele- 
phonie,  auf  einer  vierten  Abschnitte  von  Stark- 
stromkabeln für  Beleuchtungszwecke  und  Kraft- 
übertragung zur  Schau  gestellt.  Zu  einem  Knoten 
verschlangeue,  etwa  4U  mm  dicke  MetallsUlbe 
beweisen  die  Zähigkeit  des  verwendeten  Materials. 
In  einem  Vorbau  am  Sockel  der  Schrilnke  be- 


aufgegossen.  Solche  Seile  sind  bei  der  aro- 
gebauten Kaiser  Franz  Joseph -Brücke  in  Prag 
und  an  der  Staatsstrafsenbriicke  hei  Langenargen 
zur  Anwendung  gekommen.  Auch  Muster  von 
Rnckbaltseilen ,  welche  bei  der  Montage  der 
Mttng8t«ner  Brücke  hervorragende  Dienste  ge- 
leistet haben,  sind  ausgestellt.     .Angesichts  der 


änden  sich  weitere  Erzengnisse  verschiedener 
Art ,  unter  denen  die  Muster  der  überseeischen 
Telegrapbenkabel  besonders  erwähnenswertli  sind. 
Femer  machen  wir  nocb  auf  die  Rrzeugnituse 
der  Gumraifabrik  sowie  endlich  auf  eine  (iruppe 
TOD  Brfickenseilen  mit  Bruchfestigkeiten  bis  zu 
1  lüOOOO  kg  aufmerksam.  .Auf  diese  Seile  sind 
die  ZQ  ihrer  Befestigung  bestimmten  Seilköpfe 


grofsen  Bedeutung,  welche  die  Kabelindustrie 
für  die  Fortschritte  der  modernen  Technik  be- 
sitzt, hat  die  Firma  sich  veranlafst  gesehen,  in 
der  angrenzenden  (Jruppe  V  für  Kleklrotechnik 
dicht  neben  dem  Pavillon  noch  einen  besonderen 
grofsen  Kahelmusterschrank  aufzustellen,  welcher 
aufser  zahlreichen  Mustern  von  Starkstromkabeln 
eine  Anzahl  Kabel  -  Verbindungsstellen  in  ver- 
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aebifldeneii  Stadien  der  Hentelinng:  sowie  anch 
Mi]<*ter  voo  SchwHchfltrnmkabeln  fttr  Telegraphie 

und  Telephonie  eutUült. 

In  Gruppe  V  der  Collectivaufistellung  des 
bei)2:b;inliclicii  VereioB  ist  die  Firma  Feiten  & 
viuilieaume,    Carlswerk,    Actieo  -  Gesellschaft  i 
doreh  einen  an«  DrahtaeUra  in  den  fBr  den 
Horghaii    in    Betracht    kommenden  roiisfiur- 
tioneu  zusammengeseUsten  Obelisken  vertreten. 
Endlieh  «ind  in  der  Colleetivaneitellnnr  fBr  | 
Gnsiindlif-itsiiflir-u:!'    mid  Wolilf;ilirtfieinrirlitnn£rcn 
Gruppe  XXI  (Halle  II),  auch  Pläne  and  Zeich-  i 
minien  ansgestellt  von  Wohntainsem  flfr  9  nnd  j 
3  Familien  für  Arbeiter  des  Carlswerks.    Diese  , 
Wohnhäuser  befinden  sich  in  gr^fserer  Anzahl 
in  mehreren  Strnfsen  der  Stadtgemeinde  Mülheim  , 
am  I  Ml  ein  and  gewähren  den  Arbeitern  geannde 
und  preis werthe  Wohnnng-en.     Zwei  photogn*»- 
phische  Aufnahmen  sceigeu  eiuuu  iilick  in  die  - 
Straften  der  Arbeitercolonie,  zwei  weitere  die  | 
K!('inkiniI('rhi''\v;iliranKt;ilr    des   Oarlswerks.  Zu 
erwähnen  ist  sodann   noch  ein  Lageplan  der  . 
neu  projeetirten  Golonie,  welche  SOO  Familien 
Wuhiiun^reii    frew.'lliren    nnd    mit  Badeanstalt, 
lünderspielhalle    und  Consumtuistalt  versehen 
werden  eoll. 

(relegentlich  der  Besprechnni?  der  (iroMEabel* 
Industrie  sei  au  dieser  Stelle  auch  der 

Land-  und  Seekabelwerke,  Actiengesellschaft, 

Köln-Nippes,  gedacht,  obgleich  die  Ausstellung 
dieser  Firma  iu  Grnjjpe  V  der  Hanptindnstriehalle 
und  im  Pavillon  des  bergbaulichen  Vereins  unter- 
gehrarbr  ist.     In  Grupp<^  V  sm  l   -ifViii  f\}^r^r 
gröl'seren  Anzahl  Muster  von  blanken  Ktiptei-  i 
drähten,  iaoUrten  Drähten,  Kabeln  nnd  Verbin-  | 
dnngstheilen .   pTfifscre  iJlnyen  von  Kabeln  be-  i 
sonderer  Construction  ausgestellt,  darunter  ein 
Papier-Telephonkabel  mit  Lnftraamisolatien  mit 
lOnn  I)<ip|ieludern.  sowie  ein  Hochspanniings-  • 
kabel,  welches  für  eine  Betriebaspannung  von 
16000  Volt  geliefert  worden  ist  nnd  anf  dem 
Ausstellnngsplatz  der  Finna  mit  Versuclissiiau- 
nnngen  bis  zu  100  OüO  Volt  belastet  wird.  Es 
ist  dies  ein  Kabel  mit  sogenannter  imprägnirter  i 
Faser-Papier- Isolation  eigener  .Anordnung  nebst  | 
voHstündifrer  Mcinfapre  desselben  mit  Speeial-End-  I 
vot  schlüsseH  de»  Finna  für  HochtipHunuugeii  u.s.  w. 

In   der   Anssteliong  werden    regelmäfaig  | 
Hochspaunnnge  -  Proben   vorgeführt.     Der  mn 
der  AusstoUang  gelieferte  Wechselstrom   von  i 
110  Volt  Spnnnnng  wird  mittels  dreier  Trans-  j 
formatoren  anf  lOOOon  Volt  transfornsirt  und 
durch  ein  anf  dem  Ausstellungsplatze   selbst  i 
montirtea  Kabel  geleitet.    Zur  Siebtbarmaehnng  \ 
der  auf  dem  Kalnd  fiefindli<  hon  "^'pannnn<r  von 
100  000  Volt  wird  der  ätrom  auf  die  Vorder- 
nnd  Rflekseite  einer  1,2  m  Im  Dnrclimeaser  fiwsen- 
den  Istdirscheibe  geführt,  von  deren  Mittelpnnkt 
ans  strahlenförmig  nach  der  Pwipherie  die  elek-  j 


Irischen  Ansgleiche  blitzartig  stattfinden.  Der 
Ausgleich  erfolgt  dureh  Funkenspiel  auf  der  Ober- 
fläche der  Scheibe  uuier  iautcu  Schallwirkuugeu, 
welche  einem  heAtgea  Gewehrfener  ähnlich 
sind.  Es  dürfte  zum  oratenmal  sein,  dafs  der- 
artig hohe  elektrische  Spannungen  durch  ein 
Kabel  Qbertragen  werden.  Besonderes  Interesse 
bietet  noch  das  anf  einer  flachliegenden  Trommel 
aufgerollte  Telephoukabel  mit  1000  Doppel- 
ndem, welebe  sieh  ans  der  Spitne  einer  mit 
Kabelabsrhnitten  bcHetzten  Pyramide  heraus 
entwickeln.  Wenn  man  dieses  gewaltige  Büsci^el 
▼onKnpferadem  siebt,  die  sämmtlich  dnrcb  dünne 
Papierrdhrchen  voneinander  isolirt  sind,  so  mnfs 
man  die  Fortschritte  der  Kabeltechnik  bewundem, 
die  auf  maschinellem  Wege  2000  solcher  Adern 
in  einem  Bleirohre  von  nur  mm  Inirrhmi^sser 
unterbringt.  Ein  zweites  Kabel  fiir  eine  l^etriebs- 
spannung  von  öO  000  Volt  ist  zu  einer  Beleuch- 
tung des  Hanpteingangstberes  verlegt  worden. 

Es  sei  ferner  auf  den  von  der  Firma  aus- 
gestellten Kabelverlegungsplan  des  fUektricitäts- 
werkes  «Bergfebt*  bei  Brflbl  hingewiesen, 
welchem  Werke  S'.'t  km  Horlispannnnpskabel  für 
Ö700  Volt  geliefert  wurden,  die  seit  etwa  3  Jahren 
in  Betrieb  sind.  Erwähnung  verdient  aneh  noch 
die  von  den  Land-  und  Seekabelwerkeii  in  Gruppe 
..Ben^bau"  ausgestellte  Grubenkabelmontage. 

In  dem  Anaatellnngsgelände  sind  von  der  ge- 
nannteii  Firma  for  Fieleuebtang  und  KraftQber* 
tragung  verlegt  worden: 

km  dreifach  verseilte  Hochspannungskabel 
für  5000  Volt  Betriebsspannung, 
3  km  dreifach  verseilte  Hri(  lispanntin2"«kabel 
für  10000  Volt  Betriebsspannung  und  750  m 
dreifseb  varselltn  Hodispaannngskabel  für 
5'if)0()  V(dt  Betriebsspannung,  letztere  nur 
Beleuchtung  des  Haupteingangsthores. 

Ehe  wir  nns  den  Metallen  zuwenden,  sei 
noch  die  in  einer  geschmackvoll  ausgestatteten 
Koje  voigeftihrte  Schaustellung  der  Firm» 

Sohflchtermann  &  Knmm*, 

Maschinenfabrik  in  Dortiunnd,  genannt, 
welche  in  dieser  Gruppe  gelochte  Bloche,  Streck- 
metall nnd  BaomaehütBer  anasteUt.   Wir  sehen 

Blerlie  aller  Art  nnd  ans  den  verschiedensten 
Metallen,  deren  Lochungen  bis  zu  'J4  mm  Fein- 
heit mit  vorsllglicher  Oenanigkelt  hergeatellt 

sind.  Erweokeii  die  ^'■elo(■llten  Bleche  mehr  dan 
Interesse  der  Heizungs-  und  Lttflnngstecbnikex* 
der  Bergwerke  nnd  Haschinenbananstaiten ,  so 

nimmt  das  patentirte  Streckmetall  mehr  di» 
Aufmerksamkeit  der  .Architekten,  Bauunternehmer 
und  Baningenienre  in  Anspruch.  Dieses  Material, 
über  dessen  Herstellung  wir  bereits  früher*  be- 
richtet haben,  Tdldet  bekanntlieh  ein  raetallisehc!» 
Netzwerk    mit    gleichmäfeigen  rautenförmigeu 
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Masehen,  ea  findet  haoptaftchlieh  Anwendung 

im  Baugewerbe  and  zwar  als  Einlas?»  in  Beton- 
schichten, denen  ea  die  uöthige  Zugfestigkeit 
▼erleiht.  Nach  Angabe  der  Aoflstellerin  ist  dnrch 
Versuche  festgestellt  worden,  dafs  eine  Ketoii- 
platte  mit  Streckmetall-Einlage  lUmal  mehr  zu 
tragen  inutande  ist,  ab  die  gleiche  Platte  ohne 
Einlage.  £8  ist  schon  vielfach  zur  Herstellung 
von  Wanden,  Decken,  Fulsbüdon,  Dächern,  Belag- 
platten, Eöhreu  u.  s.  w.  benutzt  worden.  Das 
Werk  hat  venchiedeoe  sehr  inativctiTe  Modelle 
▼en  Bauconstrnctioiipn  anspestellt,  welelie  die 
Verwendung  des  ätrt;<.kiuetalis  auch  dem  Laien 
amehanlieh  inaehen.  Femer  bietet  das  Streck' 
«leUll  ein  neues,  vorzflß-licbes  Material  zur  Her- 
ttellnng  von  Gittern,  Eiufriedigongeu,  äcbutz- 
vorriehtiingett  dar  nnd  wird  sa  diesen  Zwedcen 
bis  zu  den  grüfAten  Stärken  hergestellt. 

Die  Industrien  der  unedlen  Metalle  nehmen 
in  Gruppe  Iii  der  Hanptindtistriehalie  gleichfalls 
einen  breiten  Kaum  ein :  nie  stellen  nicht  nur 
ihre  Rohmetalle,  wie  Zink,  Kupfer  n.  s.  w.  in 
Blöcken  and  Halbfabricaten  ans,  sondern  nament- 
lieh  aneh  alle  Legirnngen  nnd  die  ana  ihnen 
gefprtijTten  Waaren,  sowohl  fiir  die  Verwendnni? 
im  Maschinenbau  und  Hüttenwesen,  wie  auch 
Öebrandw*  nnd  KnnstgegenatSnde  aller  Art.  Die 
Zinkindnatrie  ist  durch  die 

Aet.-Ges.  des  Altenberges  (VieiMe  Montagne) 
fOr  Bergbau  und  ZinkhQttenbetrieb 

in  ganz  hervorragender  Weise  vertreten.  Diese 
bereits  seit  dem  Juiire  1837  bestehende  Gesell- 
adialt  beaitsi  gegenwärtig  89  Gnbem*,  Hütten' 
nnd  Verwaltungsablhoilnngen,  welche  in  Belgien, 
Deutschland,  Frankreich,  Algier,  Tanis,  Ober- 
itaUen,  Sardinien,  Spanten,  Schweden  nnd  England 
^tT^freiit  lieg-en;  sie  verfflgl  über  ein  Personal 
von  300  technischen  nnd  Verwaltangs-Beamten 
nnd  mehr  als  11000  Arbeitern.  Die  Jihrlicfa 
ausgezahlten  Löhne  und  Gehälter  iiberscbraiteil 
12  Millionen  Francs.  Das  Verkanfs*|ijantr!!H  an 
Koh-  und  Feiuziiik,  Zinkblech,  Zinkweila  und 
einaeUagenden  Zinkartikeln  reicht  an  lOOOoO  t 
heran.  Die  eigenen  Graben  nnd  Hütten  der 
Vieilie  Montagne  sind  eingerichtet,  um  dieses 
Qaentum  an  Zinkfhbricateo,  welches  einen  erheb- 
lichen Theil  (etwa  20  7o)  der  WeltpnMlin  ti m 
aasmacht,  selbst  erzeugen  zn  können.  Unter 
deft  xabbretdien  von  der  Gesellschaft  abgebanten 
Lagern  sind  die  Galmeilag*  )  von  lioresnet  bei 
Aachen  die  berühmtesten,  liie  schon  seit  Jahr- 
hunderten abgebaut  werden  und  aus  denen  die 
Vieille  Montagne*Oesellachaft  allein  schon  mehr 
als  2  200  000  t  vorzfSglichen  Galmeis  gefördert 
hat.  Ebenso  bedeutend  sind  die  Lager  von 
Bensberg  im  Bheinland  tind  Ten  Ammeberg  in 
iSehweden. 

Auf  der  Aasstellung  wird  der  Bergbau  der 
Geeellsehaft  anTaer  dnidi  Plftne  und  Zeiehnuagen 


I  dnrch  eine  höchst  interessante  Sammlnag  praeht- 

vollor  Erzstufen  vnn  den  im  Ansstellangsgebiet 
j  gelegenen  Gruben  Schmalgraf  und  Lüderich  vor- 
I  geführt,  von  denen  die  erstere  dem  Ombengebiet 

Moresnet.  die  letztere  dem  (Trulieii(;ehiet  I?eiisViergr 
.  angehört.    Das  aus  Grube  Schmalgraf  gefördert« 
I  Hanfwerk  besteht  ans  Zink-  nnd  Bleierzen, 
;  SchwefelkieH  nnd  Eisenoxyden  mit  Neliengeatmn 
.  gemischt,   während   da»  Ifoiier/    von  Liidericb 
neben  Zinkblende,  Bleiorz  und  Gangart  wenig 
j  ächwefelUes  und  Knpferldes  nnd  etwas  S{)ath- 
eiseuKtein   enthalt.    Ein   massiver  Bleudeblock 
.  von  Liiderich   besitzt   ein  Gewicht  von  etwa 
I  275  kg.    Als  besondere  Merkwfirdigk^t  mCehte 
eine  Sammlung  von  n  -Ait-w  Gi  (ibenbetrieben 
fnndenen  Werkzeugen  mit  neu  angesetzten  Erz- 
bUdnngen  niclit  nnerwtthnt  bleiben.    Die  Anf- 
bereitung  der  Zinkerze  wird  durch  Pläne  und 
Abbildungen  der  beiden  Centralaufbereitungen 
in  Moresnet  und  Liiderich   sowie   durch  eine 
Sammlnng  der  im  Anfbereitnngsbetriebe  fallenden 
,  Fertigproducte  znr  AnsrhaniinK'  srelir  u  lit.  Beide 
i  Betriebe  zeichneu  aich  durch  eine  durchdachte 
I  Anordnung  nnd  grolbe  Leistnng  bm  eontinnir- 
liohem  Gang-e  lind  ratomatischam  Betriebe  ver- 
I  theilbaft  aus. 

I      Von  den  Rftttenbetrieben  der  Gesellschaft 

sind  auf  der  AusstoUnng  die  Zinkhütte  zn  Ker^o- 
i  borbeck  und  da»  Werk  Blenderösthntte  und  Zink- 
!  Walzwerk  Oherhaasen  vertreten.    Eine  an  der 
:  Rückwand  aufgestellte  Pyramide  von  Bohnink' 
blocken    stellt   die   stündliche   Erzeugung  an 
ßubzink  (bOOO  kg)  dar.    Daneben  bringt  eine 
Sammlung  Zinkproben  das  aar  Herstellung  der 
;  verschiedenen  Fertigfabricate  verwendete  Koh- 
I  material  zur  Anschauung.  Die  Gesellschaft  bringt 
I  vier  Rohsinkmnrken  in  den  Handel,  nSmlich: 

'   1.  Feinziiik   _K.\Ira  jtur  A",    wiilclies  liöelif?ten8 

I  0,1  "/o  fremder  Bestandtheile  enthält  nnd  haupt- 
s&cblich  nnr  Herstellung  von  Hessing  feinstw 

j  Qualität  verwendet  wird.  Ein  bedeutendes  AbaatC' 
'  feld  hierfür  hieter  die  Fabiieation  von  Patronen- 
hülsen.   2.  Zink    fiir   Kuuötgufs,    dessen  Ver- 
i  Wendung  in  der  Industrie  der  Brense* Imitation 
i  durcli  die  neben  der  Vieille  Montagne  ausstellende 
I  Stoiberger  Ziukornamentenfabrik  von  Kraus, 
I  Walcbenbaeh-&  Peltzer,   Stelberg  (Bhld.) 
vor;:i  fnhrt  wird.        T^ohziuk  für  die  Messing* 
fahricatiou  und  4.  Kohzink  zum  Verzinken. 

Das  Walzen   des  Bohzlnks  findet 
bekanntlicli    hei    einer   Temperatiir    von  100 
bis  1.50"  statt,   welche   Grenzen   genau  ein- 
zuhalten sind.    Zum  Zwecke  der  W^alzung  wird 
das    zuvor    in    beaondwen    Oefen  gereini^^te 
I  Metall   in  Platten   ^eprnosen,   die,  auf  Walzen 
I  vorgestreckt,  auf  ein  bestimmtes  Gewicht  ge- 
I  schnitten  nnd  dann  in  Paeketen  zn  der  gewOnsehten 
Dicke   fertip  e^ewalzt  werden.     I^ie  Tenii>eratiir 
.  bei  der  letzteren  Operation  ist  geringer  wie 
I  beim  Voratreekea*    Bdm  Fertigwalsen  ganz 
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dflnnw  Bleche  Iftht  man  de  fiMt  bis  snr  Nomal- 

tamperatur  abkülileii. 

Die  Leistangsfähigkeit  des  Walzwerks  wird 
dnrch  eine  Zinkplatte  von  3  m  Lftnge  bei  1,6  m 
Breite  und  5  mm  Stärke  gezeigt,  wohl  die  ^röfate 
Breite,  auf  die  Zinkbleche  bis  jetzt  ftnsg^ewalzt 
Bind.  Wii-  sehen  ferner  die  beiden  spiralförmig 
Aofgerollten  UAtfteo  ,«iiiei  diagonal  dnrch- 
gesclinittPiion  7  m  langen  Bleche»,  wt^klips  bei 
1  m  Breite  0,95  mm  stark  ist.  Weiter  schliefsen 
sieh  eine  Heihe  gewShnlieher  Tafeln  bis  4  m 
Länge  bei  1  bis  1,6  ni  Breite  sowie  eine 
CollectioQ  von  grofs  und  klein  gewellten  Bleclien 
bis  zn  6  m  LRnpe. 

Der  Verbrauch  an  geM'alztem  Zink  ist  sehr 
beträchtlich  und  in  beständigem  Warli^en  lip- 
griffen.  Begünstigt  wird  seine  Auwenduug  durch 
die  Leichtigkeit,  mit  welcher  das  Blech  bei 
sachprfniilfser  Behandlung  selbst  schwierige  Form- 
veränderungea  (Falzen,  Stanzen,  Drücken)  ertiägt. 
Eine  weitere  werthyoUe  Eigenschaft  besteht  in 
dar  geringen  Oxydirbaikeit  des*  Metalls,  da  sich 
Beim  Oberfläche  bekanntlich  mit  einer  dünnen, 
aber  harten  and  in  Wasser  nnldslichen  Oxyd- 
schieht  Oheraieht,  welclio  die  ZerstiSrung  des 
Zinkblechs  anter  normalen  Verhältnissen  ver- 
hindert. Letzterem  Umstände  verdankt  es  seine 
vortlieilhafte  vod  ausgedehnt«  Verwendung  als 
Dachbedeckung.  Wesentlich  für  seine  Ver- 
wendung als  Bedachungsmaterial  ist  auch  seine 
Leichtigkeit  und  der  Umstand,  da(h  das  Material 
eincR  abgerissenen  Zinkilaches  noch  einen  be- 
trächtlichen Metallwerth  repräsentirt.  Die  ver- 
schiedenen Zink-Bedachnogssysteme,  deren  An- 
ordnung und  Vorzüge  in  einer  von  der  Actien- 
gesellschaft  des  Altenberges  heransgegebenen, 
elegant  ausgestatteten  Broschflre  eingehend  be- 
sdiriehen  sind,  werilen  in  Modellen  sowie  in 
Form  von  eiii/elncn  Heilachnngstheilen  voriruführt. 

Interessant  ist  noch  die  Verwendung  von 
Wftlsslnk  ffir  Seliiihhelileidniig.  Nach  den  An- 
gnhoTi  der  Ansstellerin  hahpn  Zinkplatten  für 
Uolz^ichiite  denselben  Vortheil  und  dieselbe 
Datier  wie  solche  ans  Enpflsr,  wobei  sie  nur 
den  vierten  Theil  der  Auslage  bediiiL-^en.  Anch 
eiserne  Schiffe  sollen  mit  grossem  Erfolge  dui'ch 
einen  Zinkflberzug  geschfitzt  werden.  Zn  dleeem 
Zweck  erhält  der  eiserne  Schilfsrumpf  erst  einen 
Holzbelag,  auf  welchen  dann  die  Zinkplatten 
befestigt  werden.  Zwischen  Eisen  und  Zink 
entsteht,  nachdem  das  Schiff  zu  Wasser  gebracht, 
das  Holz  also  nals  geworden,  ein  elektrischer 
Strom,  der  allerdings  das  Zink  langsam  zerstört, 
das  Eisen  aber  Tor  Abrosten  sehfitst.  Ein  Theil 
der  ZinkfabricatP,  wie  /..  B.  Zinknä^'el,  Wettcr- 
latten,  gelochte  Zinkbleche,  gezogener  Ziakdraht| 
Zinkweift  n.  s.  w.  sind  auf  der  Ansstellong  der 
Vieille  Montagne  nicht  vertreten,  da  dieselben 
auf  den  belgischen  und  französischen  Werken 
der  (.ieseUschaft  dargestellt  werden.    Wir  er- 


wähnen schlieftlich  noch  einig»  Materialproben 

und  Bruchquerschnitte,  unter  welchen  eine  die 
grobkrystallinische  Structur  des  reinen  Zinks  in 
ausgezeichnetem  Mafse  aufweist,  sowie  eine  Reibe 
•  von  Sclianbildern,  welche  die  jährlichen  Pro- 
ductioos-  und  Verbrau chsziffern  seit  r.rfindnng 
des  Werks,  die  jährliche  Erzeugung  an  Zink- 
blechen des  Walswofks  Oberhansen  (seit  1854), 
die  jährlidien  Durchscbnittsprcisp  von  Bohzink 
von  Iba?  bis  lUOO  und  andere  intereesante 
Angaben  enthalten.  Ueber  die  nmfusenden  Wohl« 
fahrtseinrichtungen  giebt  eine  glei(  lifalls  von  der 
Gesellschaft  herausgegebene  Broschüre  AufschloTs. 

Im  Anschlnfs  an  die  Vieille  Montagne  sei 
an  dieser  Stelle  der  Samnelansstellung  der 

Verainigten  Zinkwalzwirko 

'  gedacht,  welche  die  Verwendnog  des  Zink- 
bleches in  einem  eigenen  Pavillon  in  anschau- 
I  lieber  Weise  zur  Darstellung  bringen.   Die  aas* 
I  gestellten  QuaUifttsiweben   geben  einen  Ans« 

blick    auf   die   tcehnisehe  Veiwendliarkeit  des 
Zinkbleches,  als  eines  Materials,  das  bei  seiner 
I  Weichheit  den  yerscbiedensteB  Formgebungen 
folgt  und  dabei  doch  stabil  bleibt.   Wie  wir  dem 
i  von  den  Vereinigten  Zinkwalzwcrken  heransgege- 
'  benen  Führer  entnehmen,  werden  die  Bleche  ge» 
i  walzt  in  Stücken  von  0,035  mm  bis  etwa  30  mm,  sie 
werden  hergestellt  in  Hreiten  von  .'njis  I  GOO  mm 
und  in  Längen  bis  Uber  6  m.    Da  die  Ductilität 
dieses  an  nnd  fOr  sich  spröden  Metalls  sdne 
Grenzen  hat,  so  werden  die  dünnsten  und  stärksten 
Bleche  nur  in  kleineren  Dimensionen  geliefert, 
aber  die  In  mittleren  Stirken  in  den  Maxhnal- 
Längen-  und  Breitendimensionen.    Der  in  der 
Mitte  vor  der  Hinterwand  des  Pavillons  auf- 
gestellte ganz  in  Zinkblech  ausgeführte  Ständer 
1  zeigt  die  Starken -Scala  von  Nr.  00  bis  Nr.  26 
'  in  Blechen  von  500  X  l<^f>t>  «»Q  Gröfse. 
:       Um  ein  möglichst  klares  Bild  der  vielseitigen 
I  Verwendnog  des  Zinkbleches  sn  gi>ben,  sind  die 
verschiedenen  Arten  iler  anseestellten  iJleehe  nach 
:  den  Verwenduugsarteu  geordnet.    Der  FavUlon 
I  selbst  ist  in  dieser  Beziebang  ein  Aosstellonfs* 
object.   Zur  Bedachung  ist  verkupfei  tes  Zinkblech 
verwendet,  ein  Material,  welches  anf  vielen  iNen- 
banten  nnserer  Stödte,  so  anch  in  der  Stadt 
:  Düsseldorf  als  Dachbedockung  zu  finden  ist. 
Ferner  sei  darauf  hingewiesen,  dafs  daji  hohe 
Portal  des  Pavillons  iu  weilsero  Austrieh  mit 
\  seinen  vier  Säulen  ebenlalls  nnr  aus  Zinkblech 
:  besteht,  zum  Beweis  dessen  an  den  beiden  inneren 
Säulen  je  eine  Fläche  von  500  X  ^00  mm  un< 
I  gestrichen  geblieben  ist. 

t'eber  die  Vortheile  der  Zinkdilchci  i-r  oben 
schon  berichtet.  In  deiu  früher  erwähnten 
FQhrer  wird  mitgetheilt,  daft  eine  60jährige 
Dauer  der  Zinkblechbedachnng  nachgewiesen  ist 
nnd  solche  Pftcher  daher  besonders  bei  omamen- 
I  talen  Bauten  Benutzung  gefunden  haben ,  z.  B. 
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d««  Jaotisspalast  tu  BrBtael,  der  P«trikirebe  und 

dem  Königlichen  Opernhaus  in  lierlin,  der  Tech- 
nischen Hochachnle  in  Charlottenbnrg  n.  a.  Die 
Verwendung  von  Zinkblech  znr  Ornamentik  wird 
in  kunstvoller  and  gedie^rener  Ausführung  vor- 
geführt. Die  Benutzung  «lf>s  Zinks  fiir  die  Be- 
dörfnisse  der  Schiffahrt  wird  durch  Schiffshaut- 
Ue«fae,  Zislmlgel  in  allen  Yormn  und  die 
sogenannten  Kcsselplatten  znr  Ansrhannnp  pe- 
bracbt.  Letztere  sind  Zinkblöcke  in  ätücken 
▼on  35  bta  30  mm  oad  im  Ansmafe  ym  160 
Iiis  .'!flO  min,  einfach  oder  dopp^^lt  irt'lochf.  Dip- 
selben  werden  in  die  Schiffskessel  der  Seedainpfer 
«iogehängt,  um  die  Binwirkung-  de»  Satzgehalts 
des  Seewassers  auf  die  Kesselwilnde  zu  neutrali- 
siren.  Muster  vod  Wcttcrlntt«n  in  glatter  and 
gerippter  Form,  soinrie  die  zum  Fällen  des  Ooldee 
aus  Cyanidlösnngen  dienende  Zinkwolli'  erläutert 
<\en  Ge1»rau<-Ii  ilcs  Zinks  im  Bt'jtrl'uu.  Auf  die 
VervvL-üduu;;  dos  Zuiks  ia  dt-r  Elf ktiutecbiük, 
der  .Spiel-  und  Knrzwaarenindustrie,  der  Gerberei 
und  l'apierfabricatinn  sowie  der  Zinkographie  sspi 
aar  bingewieseD.  ^uiii  Schlafs  seien  noch  die 
Zinkene  enrftliiit,  welebe  in  BehOnen  Schan- 
stncken  rechts  und  links  vom  Eingang  tum 
PavUloD  gruppin  sind. 

Dio  Kttpferindnatrie  wird  In  Oroppe  III 
dnreli  die  Enengnieee  der 

Ehnorot  Metall -AetiengeteHschtft 

zu  Schladern  vorgeführt,  welche  mittels  des 
Elmore -Verfahrens*  auf  elektrolytischeni  Wege 
hergestellt  sind.  Wir  sehen,  dafs  die  Gesell- 
schaft es  verstanden  hat,  das  ursprünglich 
ziemlich  unentwicke'te  Verfahren  auf  einen  liolifn 
Grad  der  VoUkomuicnheit  zu  heben,  indem  sie 
Oegenitände  aar  Aneetellnng  bringt,  deren  Her- 
stellang  in  auch  nur  annähernrifn  Abmpssnngen 
bis  jetst  der  Technik  nicht  möglich  war,  und 
gleichzeitig  Qnalititaprobfln ,  welche  Ton  den 
v.>rzit°rlichen  Big»D«ebaften  de«  Haterials  Zeng- 
oiTs  geben. 

Dem  Anspraeh,  das  grSfste  nabtloee  Kupftw* 

rohr  di'i-  AVtlt  zu  sein,  hätte  vor  1«)  Jahren 
noch  ein  Darchmesser  von  40  cm  genügt.  Doch 
mafste  bereits  aaf  der  Pariser  Weltansstellnog 
das  anf  vielen  Ausstellnngcn  vorirefiihrte  ..Grofse 
Rohr"  der  Sdrii't^  de  Meteanx  in  Pari«!,  das 
einen  Durchmesser  von  1  m  hat,  anf  seiutii  lao;.'- 
jRhrigen  Ruhmestitel  Verzicht  leisten,  indem 
schon  dort  die  Deutschen  Elniore  -  Werke  ein 
nahtloses  Üohr,  einen  für  S.  M.  Schiff  «Karl 
der  Grobe"  beatimnten  Condeniatermantel  von 
2  m  Durrhmpsser  zur  .XusstollnnL'  brachten.  Pas 
nanmehi  gröfste  nahtlose  Kapferroiir  der  Welt,  das 
die  Btmores-lIetnU-Aettettgeeellsebaft  cn  Schladern 
in  DfisKeldorf  7.fi<rf.  ist  ein  riindcnsatoniiniitel  von 
äVs  n  lichter  Weite  and  5  m  Länge  bei  10  mm 
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Wnnditbke  und  dnam  Qewieht  Ton  8600  kg. 
Da«  grofae  Rohr  bildet  den  Sockel  einer  mäch- 
tigen, 13  m  hohen,  ans  ineinanderirest eilten, 
nach  oben  immer  kleiner  werdenden,  nalithjsen 
Knpfercylindern  geformten  Pyramide.  Die  klei- 
neren dirsor  Cylinder  finden  aufsfr  als  ('nndcn- 
satormftntel  hauptsachlich  Verwendung  zn  Trocken- 
blindem  f6r  Papimnaschinen  nnd  Mneebinen  der 
Textilindustrie.    Wer  die  vidtm  T^narnphmlich- 

1  keiten  kennt,  die  aus  Blech  geiöthete  Knpfer- 

I  trommeln  beeitzen,  begreift,  welches  lebhafte 
InteresNi'  iroradc  dir>  vnrircnannten  IiKlustrien 
einem  Verfahrt-n  t  iit^regenbrachten,  welches  er- 
möglicht, KnpfcKyli Uder  jeden  Dnrehmeisen  and 
jeder  Wandstärke  in  nahtloser  Ausführung  zu 
erzeugen.  Als  ein  besonderer  Vortheil  ist  hierbei 
hervorzuheben,  dafe  die  Cylinder  so,  wie  sie  dem 
elektrolytischen  Bade  entnommen  werden,  auch 
verwendet  wrrdcn  können  und  keiui'rlei  iKi<h- 
trägliclicr  lueihauisL-htjr  BearbeituiiL'  znr  Er- 
zielnng  einer  glatten  Oberfläche  hedürfm.  Dieaeir 
T^rastand  ist  der  Wirkung.'  des  beim  Elmorp- 
Verfahren  angewandten  Glätters  zuaaschreiben, 
■welcher,  wKhrend  der  Cylinder  im  Entetehen 
besrriffi^n  ist.  dir  nii'df»r'j"CPrhlnL'"pnrn  Mniprftle 
ordnet  und  glatt  streicht.  Ohne  die  Wirkung 
des  Gllttars  wBrden  «leb,  eelbst  wenn  der  Kopfer^ 
niederschlajr  mit  kltMiit  ifr  Sfronidii  hte  lie/w.  jrc- 
ringerer  GeschwindiL-^kcit  erfolgte,  Knuten  und 
Warzenblldnngm  zeiget!,  und  witre  lolches  Kupfer 

!  zu  technischen  Zwecken  nicht  verwendbar,  da  es 
jeglicher  Festigkeit  und  Dehnung  entbelut.  Das 
während  des  Niedersrhlagprocesses  beerbeitete 
Elmore-KujdVr  dagegen  i«t  llh  und  dehnbar, 
kennen  doch  aus  Drchspiinen  von  solchem  Kupfer 
ohne  weiteres  Drähte  gezogen  werden.  Von  aa- 

I  geatellten  Zerreifsproben  nnd  mit  Waeserdmek 
gesprenirtfu  Hahrstücken  ist  zu  erwflhnpn,  dafs 
2.  B.  ein  Kohr  von  30  cm  innerem  L>urchme8ser 
nnd  3  mm  WandetRrke  erst  bei  einem  Dmok 
TOn  52  .\tmosphären  platzte,  naclidtm  es  sich, 
mit  42  Atmosphären  beginnend,  auf  35  cm  aus- 
geweitet hatte.  Es  gelangen  deshalb  aneh  die 
nach  dem  Elnl<lre-^"l'rt',lllrm  lierL'^ejstplltt'ii  Kniifer- 

I  rolire  Überall  da  zur  Verwendang,  wo  hohe  An- 

I  fordernngen  an  Fettigkeit  ond  Znverllssigkeit 
gestellt  werden,  also  haoptslchiich  als  Danipf- 
leitungsröhron  auf  Schiffen  und  bei  stationären 
.Anlagen,    .^nch  da,  wo  grofse  chemische  Rein- 

j  heit  des  Rohmaterials  erforderlich  ist,  finden 
diese  Rohre  die  weitgehfindsf»»  Vfrweiidnng.  Die 

I  in   Düsseldorf  ansgestellten   konischen  Rohre, 

I  Windkeeeet  nnd  MNMtlire  Hohlkörper  neigen  auch, 
dafs  mittol«  des  Elmore  -  Verfahrens  jeder  Ro- 

.  tatioDski'irper  in  nahtloser  Ausfiihrang  erzeugt 

I  werden  kann. 

Kn{ift'riihiTziige  «nf  u-iirsniscrnp  Walzen  fiir 
Maschinen  der  Textil-  and  Papierindustrie,  welche 

j  früher  lediglieh  anf  mechnninehem  Wege  an» 

I  gebmeht  wurden,  werden  von  den  Denttehen 
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Elraorc-Werküii  jetzt,  auf  elcktrolytifcheni  Wege 
bei'gestelit.  Es  werdua  hierbei  uicht  nur  dxe 
•Ogieaumtni  Laaffl&chen  der  Walzen  mit  einem 
featanliegenden  Kiipfennantel  versehen,  nondern 
68  werden  auch  die  beliebig  geformton  Seiten- 
tli«ne  bis  SU  den  Drehsiqtüea  mit  verknpfert, 
im  besondoron  anch  Profsknlhcn  für  hydraulische 
Pressen,  deren  eigenartige  Form  da«  Aubringeu 
elnm  Kiipf«inaiit«b  mof  mMbanisehem  Weifpe 
früher  tiriiiM'iirlicli  nnicht*!.  Wenn  lum  iiiicli 
und  für  sicli  die  Verkupferong  von  Eisengegen- 
stAndeo  niebt«  Neoet  bietet,  ao  ist  docb  die  11  ög- 
li(  likeit,  solche  Ueberznge  aus  zShem  Material  in 
beliebiger  Dicke,  in  verhältnifsmärsig  kurzer  Zeit 
und  dementsprechend  anch  zu  einem  billigen  I'reise 
herzustellen ,  höchst  bemerkenswerth.  Mittels 
des  Elmore-Verfaiirens  wird,  laut  den  Angaben 
der  Gesellschaft,  eine  Dicke  des  Kupternieder- 
•ehbies  TOD  4  bis  5  mm  i.  d.  Woebe  enielt, 
d.  h.  5-  bis  6  mal  mehr,  als  dureh  trfnvilhnUr.he 
VerkupferuDg  möglich  wäre.  Von  besonderer 
Wiebtisrkeit  ist  diese  reaebe  Arbeiteweise,  ab- 
gesehen von  der  gröfseren  Wii  thschaftlichkeit 
des  Verfalireos,  bei  solchen  Verkupferungen,  wo 
eine  grofne  Didce  des  Niederscblags  erforderlieb 
ist,  z.  B.  bei  den  Kaliko-Drnckwalzen.  Die  di-ei 
grorsen  Werke,  die  gegenwärtig  das  Elmoreecbe 
Verfahren  snr  Herstellnng  nahtloser  Metallrebre 
betreiben,  haben  eine  Gesammt-Leletangsfilhigkeit 
von  ISOOOÜ  kg  in  der  Woche,  was  einem  Gesammt- 
Kraftverbrauch  von  etwa  5t>()()  P.  S.  entspricht. 

Zu  ileu  Lei^nruuLren  des  Kupfers  übergehend, 
flthleii  wir  nahe  der  Kupfercylinderausstellung 
der  FJiunresrhen  Metallwerko  die  Kijc  der 

Metail-  und  Phosphorbronze  -  Gieiserei 
flebr.  Kemper 

Olpe,  Westfalen.  Es  werden  dort  ans  den  nmfang^ 

reichen  Betriehen  dei-  Fiiuia  Erzt-uu^niHne  der 
Metallgiefserei,  der  Armaturonfabrik,  des  Walz- 
werks und  der  Drahtsieherei  ond  endiieb  des 
Kupferhamnierwerks  übersichtlich  gefirJuet  vor- 
getübrt.  Besonders  erwähnenswertb  sind  einige 
Scbifiswellenbezüge,  welebe  nach  ScbloA  der 
AvssteUnng  an  einem  Haadelsdampfer  Ver- 
M'endiirsr  finden  sollen,  sowie  verschiedene  sehr 
sauber  gegossene  Hochofenfonnen,  Walzenlager, 
Zahnräder  nnd  sonstige  Maschiuentheile  ans 
Phosphorbronze,  Rothg^ul's,  Messinggnfs  n.  f.  w. 
Die  aufserordentUche  Dichtigkeit  de«  Gusses  kann 
man  an  versobie^M  bearbeiteten  Stfidien,  den 
oben  erwähnten  WeHenJieznpren,  einer  »srhweren 
Walzenmutter,  einigen  Walzenlagcru  und  Anderem 
ersehen.  Anberdem  zen««a  hiervon  und  von 
exarter  Bearbeitung  die  anssrestellten  Armaturen 
für  Dantpfj  Wasser,  Milch  n.  s.  w.,  ferner  kleinere 
Hassenartikel  ffir  die  verschiedensten  Zwecke. 
In  die  Gielsei'eiabtbeilung  gehören  ferner  Weifs- 
uiotalle  in  Blöckeben  von  den  feinsten  Zion- 
compositionen  bis  za  den  gewöhnlichen  Uartblei- 


legirungen,  Phosphorknf  t  i-,  Phosphorzinn  mit 
verschiedenen  Phusphurgeiuilien,  technisch  eisen* 
freies  Hangaametall,  Manganknpfer  in  geriffelten 
Platten,  eisenhaltig  und  eisenft-ei,  Ainniininm  in 
gekerbten  Broden  oud  verschiedene  Brooxe- 
lefimnfea  in  Bloekibrm. 

Das  Kupferhammers erl:  i>^^T  mit  einigen  aus 
Elektrolytkap  fem  geschmiedeten  Uochofenformen 
vertreten.  Vortheilhaft  ftUt  aneb  der  sier» 
liehe  Aufhau  des  Gestells  aus  Messingrumi- 
stangen  auf,  dessen  Felder  mit  Geflecht  ans 
geseiltem  Messingfdrabt  versehen  sind.  Das 
Wakwerk  nnd  die  Drahtzieherei  sind  femer 
vertreten  durch  zwei  Garnituren  Messing-  und 
Phosphorbrouzestangen  verachiedenster  Gr&fse 
sowie  durch  Drahtringe  aus  gleichem  Material. 
Sehr  hohe  Festigkeits-  und  Dehnungsziffern  zeigen 
die  ausgestellten  Proben  von  Stangen,  Drähten 
a.s.w.;  wir  erwähnen:  gewalstePbosphorbronie* 
Stangen  von  ."jOk?  Festigkeit  bei  etwa  Cyh^jo 
Dehnung,  gewalzte  MauganbroDzestangen  von  35 
bis  40  bg  Festigkeit  bei  etwa  40*/«  Debnang,  Pbos- 
phorbr.inze-WebedrUhte  mitö2  bis  6 6 "/o  Dehnung, 
Elite-  Metall  in  gegossenem  Zustande  von  45  bis 
65  kg  Festigkeit  bei  etwa  40  */•  Debnnng. 

Specialbronzen  für  den  Bergwerks-.  Hiittei»- 
and  Mascbinenbedarf  in  Barren  nnd  GuTsstücken 
liefiBim  anch  die  Westfltliseben  Hetallwerke, 
Goercke  &  Co.,  Annen  (Westf.).  Dieselben 
stellen  laut  .\ngabe  ihre  „  Westfalia-Bronze"  in 
zwei  Marken  her,  die  bezw.  30  bis  40  qmm 
Festigkeit  bei  Ah  bis  25  "/o  Dehnung  und  40  bit 


50  kg  qmm  Festigkeit  bei  25  bis  1 ; 


Dehnung 


besitzen.  Unter  den  ausgestellten  Objecien  er- 
wftbnen  wir  mehrere  Scbiftwetlenbttife,  dnem 

grfifster  5100  mm  lang  ist,  ferner  geschmiedete 
und  gegossene  Uochofenfonnea,  einen  Kiüilkasten 
ans  Bronze,  Mn  Walsenlager  aas  Speelallager* 
bronze  von  610  kg  Gewicht  und  eine  Drnck- 
mutter  aus  Specialbronze  mit  Stahlspindel.  Neben 
den  WestfUiseben  Hetallwerken  führt  die  Firma 
J.  G.  Schwietze,  Düsseldorf,  Schiffswellen- 
bezüge, Metallgufs  roh  und  fertig  bearbeitet, 
sowie  Erzeugnisse  der  Armaturenfabrik  vor. 
Wir  erwähnen  darunter  einen  Bronzemantel  für 
eint-  "^rhitts-r  lirauheiiwelle  von  5,3  m  l-anfre  Tind 
iMii  mm  iuueUmehser,  uiu  StevenrohrfuUer  mit 
der  .Schablone  geformt  von  850  kg  Gllfegewicht, 
und  ein  W^alzenlager  mit  eiDgegosseaen  Röhren 
für  Wasserkühlung. 

Dl«  anter  dem  Namen  Delta-Hetall  in  den 
Handel  gebrachte  Ferrobronze  v-'wA  dnreb  die 

Deutsche  Delta  Met^^ll  -  Gesellschaft, 

Alexander  Dick  &  Co. 

in  Düsseldorf  -  Grafenberg,  vorgufübrt.  Diese 
BrooM  besitzt  beltaantUeh  In  hohem  Grade  die 

Eigenschaften  der  Schmiedbarkeit,  Festigkeit  und 
Widerstandsfähigkeit  gegen  Zerstörung  durch 
iQmbenwasser,  Seewassera.  s.  w.,  so  dafs  sie 
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für  d«k  MMehitt«nbftu ,  betottden  für  Bergban, 

Schiffbau  sowie  für  liytiraulische  Zwecke  von  grofser 
Wichtigkeit  ist.  Die  Fabrik  stellt  das  Delta- 
Metall  in  verschiedenen  Zasanunensetzangen  her, 
die  den  jeweiligen  Gebraucliszwot  ken  entsprechen, 
und  zwar  besitzt  nach  den  MaterialprUfunffs- 
resoltateo  der  Königl.  tuechauisch-tecliDischen 
Veisnebsiuittalt  Cbarlottenbarir:  Delta-X«taU  in 
Sand  gegossen  Leg.  I  etwa  nn  kp  Fcsti^krit  hfl 
etwa  1 2  °/o  Dehuung.  Die  entsprechenden  Zahlen 
für  heg.  n  und  IV  sind  46  kgr  bei  90  >  nnd 
d8  kg  bei  40  7o  Dehnung. 

Von  den  ausgestellten  Objecten  erwähnen 
wir  KUnüchst  einen  Schranbeof  ügcl  in  Kohgufs 
von  etwa  IHOO  kg  Gewicht»  ans  Leg.  I  ge- 
fertigt, sowie  ein«  ans  dpinsellioii  Material 
hergestellte  grofse  Fonupiatte  für  Brikettpressen. 
Wichtigw  all  die  Lefr.  I  ist,  beaonden  für  den 
Schilf-  nnd  Mmachinrnhan ,  f.t'e.  IV  und  liefert 
darin  die  Firua,  wie  mitgetheilt  wird,  nicht 
nni'  an  die  Kaieerlieben  Werften,  eendern  anch 
an  fast  iillc  f^iöfseifii  Piivat-Schiffbananstaiten 
Bund-  und  Sochskant^tangen  zu  Schrauben  und 
ICnttem,  sowie  auch  gescbmiedete  Wellen,  Kolben- 
stangen für  Speise-,  GÜrcalai ious-  and  Luftpumpen, 
Kurbelwellen  ftir  Lenzpumpen,  Ppin<k<In  nnd  andere 
Uascbinenthcilo.  Zur  Vorführung  gelangen  ans 
dieeen  Material  eine  feeehmiedete  Welle  von 
H  ni  LSncp  nnd  300  min  DiirfhniPSHPr,  halb  uh- 
gedreht,  eine  theilweise  bearbeitete  Kurbelwelle 
ffir  Lenxpvmpen,  ein  gegomener  bohler  Plnnger 
für  Hergwerkspuinpen,  ein  Schwimmer  für  Flatb- 
measer  und  ein  Pumpengeh&use. 

Ton  beüonderem  Interesse  sind  xwei  bereits 
in  Betrieb  gewesene  Za>)uräder  der  Rigi-  und 
der  Pilatnsbahn;  das  Auss-  lim  ii>r  Räder  nach 
niehrjiihriger  Benutzung  sowie  die  ausgozeicbneten 
Original-Zengniwe  der  betreffenden  Bergbahn- 
directioncn  machen  diese  bciflfn  Rfldor  zn  wertli- 
volleu  Kficlamestücken  fni-  die  Uüte  des  Materials. 
Anch  al«  Sehlffban-Haterial  besondere  für  kleinere 
FahrzeiiLc.  Tliii kuNscji,  Üi  ifmote  hat  sich  Delta- 
.Metall  sehr  gut  bewährt;  während  bei  Fahr- 
zeugen mit  ditnner  stählerner  Beltleidang,  selbst 
wenn  dieselbe  fortwährend  in  Farbe  gehalten 
winl,  die  Offrihr  df«;  Durchrostens  eine  nntrom^in 
grofse  ist,  widersteht  Dolta-Motall  vollständig 
den  seretSreDden  EiaMesen  des  Seewaseers.  Auf 
der  .\us8tellung  marhf  ein  Br,\ch,-<,  £rnnz  an? 
Delta-KetaU  horgeatelites  und  mit  einem  acbt- 
pferdigen  Petrolenm-Hotor  der  Oaeraotorenfkbrik 
Deutz  Tiftrielienes  Boot  Rundfahrten  und  fällt 
nicht  nur  durch  sein  schlankes  Aussehen,  sondern 
ancb  durch  seine  Sobnelligkeit  auf.  Anf  den 
verschiedensten  in-  und  ausländischen  Werften 
sind  eine  Anzahl  «rröfserer  nnd  kleinerer  Dampfer 
ganz  aus  Delta-Metall  hergestellt  worden;  die 
Bekleidung  beetebt  an«  gewalaten  Bleehen, 
Vorder-  und  Winterüteven  nnd  Ruderrahmen  sind 
geschmiedet,  die  Spanten  und  Schraubenwellen 


aus  geprefttem,  die  Sehranbeo  ans  gegossenem 

Delta-Metall,  wofür,  da  nach  Angabe  der  Aus- 
stellerin das  Delta  -  Metall  an  Festigkeit  nnd 
Zähigkeit  dem  weichen  Stahl  gleichkommt,  die 
gleichen  MaterialstSrkan  genommn  werden  wie 

VOM  Stahl. 

Zum  SchluCs  sei  noch  auf  das  von  Alexander 
Diek  erfbndene  Prebverfahren  aafmerksam  ge- 
macht, welches  seil  einiger  Zeil  von  der  Denf schon 
Delta-Metall-Gesellschaft  angewendet  wird  und  den 
Vortheil  bietet,  nicht  nur  Rand-  und  Sediskant- 
Stangen  und  Drahl  von  3  mm  bis  70  und  80  mm, 
sondern  auch  solche  Proiilleisteu  Jeglichen  Quer- 
schnitts herstellen  zu  können,  deren  Anfertigung 
durch  Walzen  und  Ziehen  Bichl  mOgtich  ist.  Die 
Stan-rcn  oder  Prf)fillci?«tpn  werden  aus  dem  vollen 
roliiwarmen  Meiallblock,  Oelta- Metall,  Messing 
oder  AlmnimDm  u.  s.  w.  dareh  aehr  hohen  hydrau- 
lischrn  Drnrk  durch  eine  Mntrize  geprcf^t  und 
beüilzen  eine  durdiaus  saubere  und  glatte  Ober- 
flftche.  Auf  der  Ausstellung  werden  uns  eine 
ganze  Anzahl  nach  diesem  Verfahren  geprefster 
langer  Profilleislen  vorgeführt,  die  durch  ihre 
complicirlen  Querschnitle  auffallen,  auch  ist  die 
Vielseitigkeit  dei  bereits  von  der  Firma  gelieferten 
Profile  diHch  Abschnitte  derselben,  welche  auf 
einem  hohen  Übeiisk  geschmackvoil  und  übersieht« 
lieh  angeordnet  sind,  zu  mehen. 

Wie  das  Delta-Metall,  gehört  auch  das  von  den 
DOraier  Motalfwerken,  A.-G. 

(vorm.  Hupertz  St  Ha r kort)  vorgeführte  Darana- 
Metall  zu  den  Ferro L) i  uiii^en ;  es  besieht  Im  wesent- 
lichen aus  Kupfer,  /ii  k  und  F.hcn  und  enthält 
je  nach  dem  Verwendungszweck  noch  andere 
Legirungs-Gomponentm  in  geringen  Mengen.  Das 
Durana-.Metall  ist  durch  Schmicdbarkeii.  Fcstipkcit 
und  Widerstand  gegen  den  Elinilufs  von  Atmo- 
sphirilien,  Sooien,  Seewasser  u.  s.  w.  sowie  durch 
Gurslähigkoil  ausgezeichnet.  Beziiglich  der  Festig- 
keil eutnehmcn  wir  den  ausgestellten  Fesligkeils- 
tabellen  nach  Versuchen  der  Cenlralstclle  für 
wissenscliafllich-teclinische  Unlersuchun^,'( n  in  Neil- 
babelsberg  bei  Berlin  die  folgenden  Angaben: 
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als  Besonderheit  eine  Durana  -  Manganbronze, 
Durana-Phosphorbronze  und  Durana-Nickelbronze 
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hergestdlt,  w«tehe  itn  SchifTbau,  Dnnpfmascliinen- 

bau,  Iwitnoiivhan  und  Motorwagenbau  Verwen- 
dung (Inden  iiml  ^ich  durch  auCsergewöhnlich 
hohe  Widerstandsrähigkeit  (egm  den  Kioflub 
hoher  und  niedriger  Temperaturen  beeondert  aus- 
zdcboeD  sollen. 

Unter  den  «ngestellten  Objecten  erwähnen 
wir  zunächst  eine  Sammlnnf;  ff-rti^rfT  Pritroneri- 
hülseo  für  Handfeuerw&ffen  und  Karluscithülsen 
f9r  GMchCItxe  bis  30,5  cm  Kaliber  in  Durana- 
M«  tall  und  Patrarieumeäsing  hergestellt  aus  Material 
der  Dörener  Metallwerke  von  den  Deutschen  Waffen- 
nnd  Munitionsfobriken  in  Karisnihe ;  darunter  «ne 
(iOnffacb  umgeBtQlpte  30,5  cm  Kartuschhi'ilse  aus 
Dttrana-Melall  als  Reweis  filr  die  aufserordenlliche 
Festigkeit  dieses  Materials.  Bemerkenswerth  sind 
einige  geschmiedete  Maschinenlbeilc  in  Durana- 
Mot;i!I  Iii  rohem  \xvA  Jir-arbeitetf-m  Zustand''.  •■\n\\:e 
Pri'fs-  und  Stanzstiicke  sowie  Kun.sUchuiitdegigen- 
stände  aus  demselben  Material.  Erzeugnisse  der 
Gii  r>:erei  sind  i  in  ScIiitTsprnpcIl.  i  flügel,  Locomotiv- 
Achslager  und  Spurlager  in  Durana-Metali,  Walzen- 
lager  in  Stahibronxe  und  Terschiedene  Maschinen* 
theile  in  Phosiitiurtiroir/»'  um!  Rnfli^-urs. 

Wir  sehen  ferner  Lager- Weilsmetalle  in  ver- 
schiedenen Gompositionen,  Durana-Metal),  Dttrana- 
Manganbronze ,  -Pliosphorbronze ,  -Nickelbrouze, 
Messing  uml  Ycllowmetall  in  Form  von  gezogenen 
Stangen,  Rohren,  Drähten.  Erwähnt  seien  endlich 
noch  eine  CondensatorpJatte  und  Gondensatorrohre 
in  Durana  M;tnganbronze  und  -PliosphorhtrtTi/i', 
sowie  geztigetie  Windkessel  ohne  Naht  m  Duiana 
Phosphorbronze. 

Die  V»T\v»MM]inij:;  von  Mangan  als  forisfitiiircn- 
den  bestandlheil  von  Kupferlegirungen  ist  m  Deutsch- 
land von  dar 

Itabelleiibiitto,  8.  m.  b. 

Dillenburg,  bezw.  von  ihrem  ersten  GeschSfts- 

führer  Geh.  Rergrath  G.  Heusler  in  Ronn  aus- 
gegangen, welcher  letztere  bereits  in  der  vorigen 
DflsseldorFer  Anssldlung  Manganroetall,  Mangan- 
kupfer  und  gewSknUche  Manganbnmze  (d.  i.  durch 
Mangankupferzusatz  deso^dirte  Zinnbronze)  aus- 
gestellt hatte. 

Die  auf  babellenhUUe  bei  Dillenburg  zur  Dar- 
stellung gelangenden  Manganproducle  zerfallen  in 
zwei  iLlajäseu:  1.  Manganlegirungen  von  hohem 
Mangangehalt,  welche  als  Zusatz  znr  Herstellung 
der  Manganbrnnz(-n  tind  dr-s-  Nen^ilhcrs,  sowie 
zur  Raifinaliou  des  Nickels  dienen,  nämlich  Mangan- 
kupfer mit  30'/o,  Manganzinn  mit  45  V<*  und 
Mang.-iiiiiifJicl  nn'i  15  "/o  Maii^-nn .  II.  Mangan- 
bronzen  mit  einem  ganz  geringen  bis  zu  15  7« 
steigenden  Mangangehaii,  nftmlidi:  Gewöhnliche 
Manganbronzen  aus  Kupfer,  Zinn  und  Mangan 
bpzvv.  Kupfer,  Zinn,  Zink  und  Mangan  bestehend, 
reine  Manganbronzeii  nur  aus  Kupfer  und  Mangan 
bestehend,  and  gewalzte  rebe  Manganbionzen  in 
Rundstangea  und  Blechen. 


Gewfihnlicbe,  unter  Benutzung  von  .Manfan- 

kupfer  oder  Manganzinn  hergestellte  Manganbronzen 
I  werden  namentlich  zu  Lagermetall,  sowie  zu  allen 
Zwecken,  zu  welchen  aucli  die  Bronzen  und  RothguCs 
dirncn,  vcrwondet.    Bei  einer  Festigkeit  der  Gufs- 
stücke  von  tiö  kg  f.  d.  Quadratmilüm^er  ist  noch 
eine  Ddinung  von  14  bis  16      vorhanden.  Der 
Manpnnknpfrr-    hezw.    ^f  anpaiizinnzusatz   ist  bei 
den  Bronze-  und  Kothgufssorlcn  verschieden,  je 
nachdem  man  w»ebe  oder  harte  und  feste  oder 
weniger  fe.sic   Lcgiiun^'cn    liPrstellen   will.  Auf 
die  Reduclion  der  Oxydc'wird  etwa      */•  Mangan 
gerechnet:  der  Zusatz  Aber  diesen  Gehalt  hinana 
'  bleibt   daher  als   Bestandtheil   in  der  I..egirung 
I  und  bewirkt  entgegen  dem  Phosphorzusatz  bei 
I  Herstellung   der  Phosphorbronze   eine  gröfsere 
Festigkeit  und  Zähigkeit  derselben.    Bronze  und 
Rothgufs  werden  noch  mit  2  7*   Mangan  her- 
gestellt,  während  beun  Messing  ein  höherer  Ge- 
halt als      7«  Q'cht  zweeknftlsig  ist. 

Die  reinen  Manpanhronzen  sind  nur  aus  Kupfer 
I  und  Mangan  im  Verhällnifs  von  2-15  Theilcn 
Mangan  und  98^85  Hieilen  Kupfer  zusammen- 
!  gesetzt  und  /.»-iilini-n  sich   vor  den  gewnhnlii'hen 
1  Manganbronzen  durch  eine  weit  höhere  Festigkeil, 
I  Elastieitit,  Dehnung  und  Gontraction  aus.  Sie 
werden  aJs  Mangangufskupfer,  vorzugsweise  .ilu  r 
zur  weiteren  mechanischen  Verarbeitung  zu  Rund- 
staiigen,  Blechen  u.  s.  w.  verwende!;  zur  Her> 
Stellung  von  Mangangufskupfer  genfigt  schon  ein 
Manganziis.itz  von  *2 
I        Die   DCUt'U  Auwendungägebiete   für  Mangan- 
kupferlegirungen   umfassen   im  wesentlichen  ge- 
'  wallte    Producte ,    welche    einerseits  werthvolle 
Fcstigkcils-,  auderei-seils  günstige  elektrische  Eigen- 
schaften besitzen.    Die  fitr  elektrisdie  Apparate 
zur  Vmvrndung  kommende,  aus  Nickrl,  Manpan 
und  Kupfer  bestehende  und  Maogauin  genannte 
Legirung  xeichnet  sldi  beaonderä  durch  Un- 
verän  lerlii'Iikeit   des  Widerstandes  bei   ver^(  lu'e- 
deneu  Temperaturen  aus  und  soll  sich  für  Drabt- 
widerstlnde  im  praktbchen  Gebrattd)  sehr  gut 
bewährt  haben.* 

lieber  die  Fesligkeitseigenschaflen  der  nur  aus 
Kupfer  und  reinem  Manganmetall  ohne  irgend 
einen  anderen  Zusatz  auf  der  babellaihfitte  bei 
Dillenhurp  hergestellten  gewalzten  rpin^'n  Mangan- 
brouze  hat  RudeloQ' berichtet.**  Er  kommt  dabei  zu 
dem  Schtub,  dab  von  den  von  ihm  untersuchten 
Bnnr/en  diejenigr  mit  5  Ms  "jo  Mangangehalt 
als  die  brauchbarste  für  solche  Gonstruclionstheile 
angesehen  werden  kOnne,  welche  auf  Zugfestigkeit 
beaii-j.iucht  werden.  Ks  ist  eine  sehr  werthvolle 
Eigenschaft  dieser  Legirung,  da£s  ihre  Festigkeits- 


*  Wissenschaftliche  Abhamllungen  dorPliTBikaliich- 
teolinisclien  Keiclisanstalt,  Band  II,  536. 

•*  Vpr>,'l.  Mitllu'ilunpen  auR  den  Königlichen  tetluu- 
schen  VersuchsaiutalteD  sa  Berlin,  Band  XX,  292;  i8&6. 
Ebenda,  Band  XII,  89,  1895;  teuer  »Stahl  mid  Bisea" 
1885  8.  «88. 
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eigeoschaften  bei  200 "  fast  genau  die  gleichen 
sind  wie  bei  Zitnmerteinperatur. 

Zum  Belag  der  bei  der  Fritn  icalioM  peiviinrii-nen 
Resultate  dienea  die  folgenden  Mitteiwerlhe  von 
Zerrabproben : 
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Verwendung  ha(  die  reine  Mangaiibronze  an- 
statt Kupfer  besoDdera  2U  Stehboizen  für  Loco- 
motivra  gefunden,  ihr  besonderer  Vorzug  soll  in 
ihr>  t   tüfserordentlich  grofsen  Haltbarkeit  und  in 

der  durch  ihren  flohrniich  f;pwonnenen  Betriths- 
sicherheil  liegen,  was  duich  die  von  der  fiaiuü- 
siwhen  Nordbahn  gemachten  Erfahrungen  be- 
sfätipt  zir  werdet!  scheint.  Dieses  Metall  dOrAe 
auch  für  Koiiren  geeigoel  a«in,  in  denen  der 
Dampf  unter  hohem  Druck  eireulirt,  und  be- 
sonders solche  Röhren,  wclrhe  bei  Kesseln  der 
Dampfschiffe  Verwendung  findeu. 

Die  Firma 

W.  C.  Heram» 

in  Hanan  (Ohrt  in  erster  Linie  ihre  Apparate  und 

Geräthschaften  aus  geschwrif-tt m  Aluminium  vor, 
welche  dazu  beslimint  sind,  solche  aus  Kupfer  zu 
ersetzen.    Da  sich  ein  aus  Aluminium  thal- 

sächlich  beiiculrnd  hilliger  stellt  als  ein  solcher 
aus  Kupfer,  so  wird  vorauBsichtlicb  das  Alumi- 
nium das  Kupfer  in  aUen  Pillen  verdrängen,  wo 
der  t  iit.rschied  im  chemischen  Verhalten  der 
beiden  .Metalle  nicht  au  Gunsten  des  letzteren  in.«: 
Gewiclit  fällt,  also  stets  da,  wo  das  .Metall  nur 
mit  neutralen  Stoffen  in  Berührung  kommt,  wie 
z.  B.  mit  jJpiritus,  Aether,  Glyccrin,  Feiten,  Stearin, 
Wachs,  Bier,  Zuckerlösungcn  u.  s  w.  Auch  das 
wesentlich  geringere  Gewicht  der  Aluminiuingeräthe 
und  die  dadurch  bedingte  gröfsere  Handlichkeil  und 
einfachere  Montiruag  dürft«  zu  ihren  Gunsten  ins 
Gewicht  fallen.  Von  den  ausgestellten  Apparaten 
sei  ein  Dt  stillinippimt  mit  Kühlschlange  besonders 
hervorgehoben.  Letztere  besieht  bei  m  Länge, 
30  mm  lichter  Weite  und  3  mm  Wandstärke 
aus  3  je  etwa  7'o  m  langen  Stücken,  die  durch 


ZusammenscbweiCsen 
Atnminiumkessel  von 


5  Theilen  zusammengesetzt. 


verbunden  sind.  Had 
1600  Liter  Inhalt  ist  am 
Ein  weiteres  Aus- 
slelhinasuhjcr;  d<  r  Firma  Heraeus  sind  elektrisch 
geheizte  Laboralüi  iuiiisöfen  für  hohe  Temperaturen, 
bezOgUch  deren  Construction  und  Wirkungsweise 
wir  auf  das  Reteral  S»'ilc  10l*M  <\vr  heutigen 
Nummer  verweisen ;  die  tJeten  werden  in  ver- 
aebiedeoeo  GrOfwn  vorgefahrt,  der  grOble  mit 


600  min  langem  und  65  mm  weitem  Kohr  er- 
reiebt  laut  Angabe  mit  36  Amptee  bei  110  Volt 

Spntitiurij;     pinc     T>'rnpf»rn!tii'     von    1  iOO  *  fl 
Endlich  sei  noch  des  unseren  Lesern  bereits  be- 
kannten, von  der  Firma  Heraeu«  in  vorvOglieher 
Ausführung  angefertigten  Le  Chaleliers«  h<  ii  I*vro 
meters  gedacht,  welches  ebeofails  zur  Vorführung 
gelangt  ist. 

Zum  Schlufs  interessiren  uns  noch  die  Er^ 
Zeugnisse  des  Nickelwalzwerks 

Fleltmann,  Witte  A  Co. 

in  Schwerte,  welche  Firma  auf  dem  Gebiete  der 
Nickeiuiduslrie  baiiiibrecheiid  vorgegangen  ist.  Be- 
kanntlich war  esFleitmann,  dem  es  gelang,  schmied- 
und  walzbares  Nickel  herzustellen  ;  er  erfand  ferner 
das  Verfahren,  Nickelplatten  mit  Kisenplatleo  zu- 
&ammemusehwnl9en  und  aus  denselben  Cisenwaaren 
mit  Nickelüberzug  herzustellen  :  wiidurrii  niclit  nur 
ein  elegantes  Ausstehen  der  Waare  erreicht,  sondern 
auch  da  j  Eisen  oder  der  Stahl  durch  den  Ueber- 
zug  vor  Oxydation  und  demzufolge  vor  rascher 
Abnutzung  geschützt  wird.  Heute  werden  solche 
nickelüberzogenen  Platten  bis  zu  den  dünnsten 
Blechen  ausgewalzt,  gestanzt,  gehiltiei  und  auf 
snn?tipe  Weise  verarbeitet,  ohne  dafs  lii*-  Nickel- 
auflage sich  von  dem  Kernnietiill  ablüil.  Wie 
die  Pinna  mittheilt,  kSanen  plattirte  bis  auf 
'/lo  mm  DifVe  ati^frewiilzte  Bleche  eine  nur 
^/loo  mm  starke  aber  durchaus  vollkommeoe 
Nickeldeeke  erhalten  und  kennen  diese  Bleebe  ohne 
nefahr  ffir  den  ZusanitutTihan^;  t^CFchlifTen  und  pnlirt 
werden.  Dieselben  soUensicbgegeuüberdenMessing- 
und  Nensilberblechen  von  gleicher  Dicke  durch 
Zähigkeit  und  Dauerhaftigkeit  aus/eirhnen.  Das 
Rohmaterial  der  Nickeidarstelluug  i;>t  durch  einige 
Garnieritstufen  atis  Neu  -  Catedonien  vertreten; 
daneben  lagert  ein  Block  Rohnickel  in  Ziegelform, 
der  aus  neucaledonischem  Erz  hergestellt  ist, 
ferner  Würfel,  Kflrner  u.  s.  w.  von  99  procenligem 
Nickel.  Eine  485  kg  schwere  reine  Nickelsäule 
sowie  einige  Xickelstaiigen  lassen  die  Güte  des 
.Materials  erkennen.  Unter  den  Fabricaten  er- 
wähnen wir:  Reinnickel-  und  Neusilberdrähte, 
Drähte  aus  Nick. diu  und  nickrlplattirte  Stahldrähte, 
ferner  Haus-,  Küchen-  und  'lafelgeräthe,  Labora- 
toriumsartikd  n.  a.     Die  Scbmiedbarkeit  des 


Mal. 


i[>  wii'd  ei  läutert  dundi  eine  Aii/.ah!  V-  tdi 


kegel,  wie  sie  für  die  Automubiliuduslrie  gebraucht 
werden,  woför  sich  Reinnickel  als  vonöglich  er* 

wiesen  hat.  In  Reinnickelgufs  liegt  eine  Anzahl 
Häiiue,  Krähne  und  Ventile  theils  in  RohguDs, 
theils  fertiggestellt  und  polirl  vor. 

Auch  die  aus  Nickel  gestanzten  Gefäfse,  die 
Rohre  aus  Reinnickel  und  .Neusilber,  nickel-  oder 
kupferplatlirt,  sowie  die  sowohl  für  Kriegs-  als 
auch  für  Jagdzwecke  bestimmten  Geschosse  mögen 
hier  Erwähnung  finden. 

Die  LeislUügsfähigkeil  des  .Niikelwalzweiks 
xeigl  sith  auch  in  den  fftcherfärmig  angeordneten 

• 
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Eisenbledieii,  die  auf  jeder  Seite  mit  5  bis 
10  %  Nickel  oder  Kupfer  plattirt  sind.  Die 
Blerhf  sind  aus  einem  Blof:k  ausj^ewalzt.  Rein-  ' 
uickdbleche  können  bis  zu  einer  Breite  von 
1 '/«  ni  und  einer  Länge  von  4  m  aus  einem  ^ 
Slürk  fuT^i  ht«  Iii  wi'i  dcii.  Aufser  dem  Nickel 
bemerken  wir  noch  em  andere»  Material,  das 
bei  der  HereleUang  der  aufgebauten  Objeele  zur 
Verwendoog  gelcomiaeii  ist   Dasmlbej  Tri'Uelail 


genannt,  ist  ein  Stahlblech,  das  bd  diesen  Gegen« 

Stinden  auf  der  inneren  Seite  nach  dem  Schweifs- 
verfahren  des  Westfälischen  Ni."kf  l\v;ilzw(  rks  FI<  tt- 
mann,  Witte  &  Co.  mit  reinem  iNickd,  aut 
der  äufsercn  Seite  mit  Kupfer  piattirt  ist.  Der- 
artig behande!!''  Hesrliiirr  hirlfn  «.'furniiluM  d**n 
Kupfergeschirren  besonders  den  bedeutenden  Vor- 
thdl,  dab  »e  im  Innern  niefat  verannl  zu  weiden 
brauchen. 


Ziischrifteii  an  die  Kedactioii. 

(For  di«  uoUr  di*Mr  Rabrik  •racb«ia«id»n  Artik*)  Obtroimnil  di*  R*daeUao  kaui«  Vvrautwurtung.) 


Eisenindustrie  utid  Schiffbau  in  Deutschland. 


Charlottenburg,  den  ABl  Auguat  1908. 

An  die 

Bedaetion  dar  Zeitaohrift  „Stahl  und  £ia«n*' 

DQsaeldorf. 

Der  Auaapnieh  das  Hrn.  SehrOdler  (in  wStahl 

un.!  Eis.  ii"  Nr.  17,  S.  9ö4).  .l.ifH  .'s  sfine  Absicht 
war,  „auf  dif.  damals  von  allen  Parteien  anerkannte 
Tlwtaaebe*  hlnauweia«!!,  dals  die  Brgabnisaa,  die 
von  „dri>i  licrvorraKeDdanHaterialprOfunKsanstHlten 
bei  der  Untersiuhunij  von  jc-desmal  einem  und 
dtimsülben  KvRselbIrch  gowoimi^n  wurden,  ganz 
erheblich  von  einander  abweiehen",  aiaehl  es  mir 
zur  Pflicht,  ebenso  wit'  an  <]<'n  von  mit  und 
Hrn.  Schrödt«r  genannten  bteilen,  nochmals 
Binapruch  lu  erbelwn,  weil  die  ZuverllaaiRkeit 
dur  F'e8tigkfitsj>r("irnnKin  in  \intni  crb(  i^'f  it  Wwise 
herabgesetzt  wird  und  weil  die  äclilufäfolgerungeo 
dea  Hrn.  8eh  r  5d  t  er  keineswegs  von  allen  Purteien 
anerkannt  werden. 

Ich  wiederhole  hior,  daf»  die  KnaudiHchen 
Versuche  nicht  einwandfrei  waren,  wenn  e8  darauf 
Mlkani,  festzustellen,  wie  grofs  die  AbweichHugen 
von  F«»stigkeit8prUfun(;en,  b«'i  zuvifrlilasig  ii  hem 
Material  und  aachgttmäfsor  PrQfung,  allein  durch 
die  PrOfteng  seitMt  werden  kftonen. 

Die  Abweiclninpr<'n ,  dif  llr.  Knau  dt  fest- 
»teilte,  wurden  gefunden,  weil  er  den  Zweek  der 
von  ibm  beantragten  PrOfungen  nicht  angab  und 
fiberdie  anzuwendende  Vorbcbandlungdes  Muterials 
den  ver-^cJiicflvnen  Anstalten  niclit  genügend  An- 
weisung iiiib.  Daher  wurden  die  Proben  an  den 
Anntaltin  verschieden  behandelt  und  dann  ist 
^fUistviTständlich  kein  besserfs  l^ri^i-bnifs  Btt  er- 
warten, ala  es  damals  gefunden  wurde. 

Ich  mub  jedenfalls  auch  auf  die  neuen  Aus- 
aprüchc  (Ii  <  Hrn.  S»-Iir""lt  er  :int\N  ■irti  ii,  finlV  i-r 
die  i^chliefsung  der  üOentlichüii  Prilfungsanstaltun 
beantragen  mObte,  wennsiebei  zu  verlilSBig  gleichem 
Material  und  klar  festgelegloii  l'rQfuiigsbedingungen 
SO  grofoe  Abweichungen  bei  der  Prüfung  von  ge- 


I  wohnlichem  ConstruetionKoison  finden,  wie  «r  aia 
I  anfahrte.    Ich  werfe  Hrn   SchrBdter  gegcnObor 
meine  viu^ährigo  Erfahrung  in   die  Wagschale 
und  biete  hier  ISffonilieh  die  Probe  auf  meine 
Behauptung  an. 

Der  Director  der  Königlichen 
mechanisch-technischen  Versuchsanstalt. 
A.  MtofUm, 


Düsaeldorf,  den  28.  Auguat  1909. 

Hi^rrn 

Geb.  Regierungsrath  Professor  A.Martens 

Charlottenburg. 

Ihr  geehrten  Schreiben  vom  2r>.  er.  Nr.  630B  A 
ist  erst  heute  hier  oingegnnpon.  Zu  meinem  Be- 
dauern ist  die  lledaction  nicht  mehr  in  der  I.ag«, 
die  Aufnahme  der  damit  flbersandten  firklirung 
in  <l<  r  nni  1.  September  HrÄch>-ini'nden  Nuunnor 
von  „Stahl  und  Eisen*'  vorzunehmen,  da  diese 
Nummer  bereits  im  Druck  ist.  Die  Redaotion 
hat  geglaubt,  dals  Sii  W.  rth  darauf  legen,  Ihre 
Aeulserung  möglichst  bald  liinter  dem  veröffent- 
lichten Vortrag  ersoheinen  zu  sehen,  und  hat  daher, 
als  gestern  keine  Antwort  eintraf,  angenommen, 
dafs  eine  solche  utoht  erfolge  und  daher  mit  dem 
Druck  begonnen. 

Selbstverstfindlich  wird  die  Redaction  die  Vor» 
öifeiitliidiung  Ihrer  Erkliirung  in  der  Nummer  vom 
15.  September  er.  vornehmen.  Ich  liabe  mir  er- 
laubt, noch  das  folgende  Schlufewort  anzufagen: 

„ich  kütin  wiüderbolt  nur  darauf  hinwei^.  n. 
data  auch  durch  die  vorstehende  AeuüMrung  an 
der  s.  Zt.  klar  und  deutlich  iMzeiohneten  that^ 
Hilcbliclitn  Sacblago  nichts  gelindert  wird."  und 
nihnie  an,  dal?*  nach  dem  «blieben  Gebrauch  Sie 
/.ugebeu  werden,  dafs  mir  daa  ächlufswort  gehört, 
sowie  dafs  hiermit  die  Angelegenlieit  erledigt  ist. 
Hoefaaehtungavoll  t 

K.  SehrödUr. 
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ChArlottenburg,  den  1.  September  1902. 


die  Bodfteüon  von  «Stahl  und  Eisen" 

I>098«ldorf. 
Zum  Schreiben  Tom  98.  ▼  M ts. 

Da  ea  sich  um  eine  Sar}ie  von  berTomgcniier 
öfiFentlii  fu  r  Bodcntiinf?  handult: 

es  kHitii  nicht  gleichgültig  sein,  ob  die  un- 
erwiesene  Behauptung  bertehen  bleibt  und 
etwaig«'  Viibn-itung  findet,   dnfs  iHe  Cffiiit- 
lieben  MaterialprQfuugnanstaUüu  mit  grol'sen 
Fehlern  arbeiten,  wie  Ton  Hrn.  SchrOdter  an- 
fangs  ViL'sfiinmt  behauptet  und  oaehheT  un- 
bestimmt aufrecht  erhalten  wird, 
so  kann  die  Yereuoheanstatt  die  Angelegenheit 
mit  den  von  Ihnen  beabsirhtigten  ÜehlulhBitien 
nicht  für  abgesoiilu88eti  erklären. 

Die  Anstalt  ersucht  daher,  diesen  Sätzen  die 
anliegende  Entgegnung  (folgt  hierunter.  Die  Red.) 
anzuföfrrn  und  spricht  zu^rlfich  ihr  lebhaftes  Be- 
dauern darüber  aus,  dafs  die  Kedaction  die  Curreotur 
XU  der  lange  genug  vorher  erfolgten  Zuechrift  vom 
13.  V  Mts,  Br.  Nr.  7861  erst  »<i  spät  einsendete, 
dafa  die  am  folgende»  Tage  gegebene  Antwort 
nicht  mehr  in  das  gleiche  Heft  aufgenommen 
Werden  konnte.*  Die  Kedacti>>ii  wi  ifs  sieher,  wie 
wichtig  es  ist,  dafs  ein  sul<-h>  r  M>  iiiiingsau8tausch 
den  Lesern  uuzerrissen  vurgelegt  wird. 

  A.  MarttM. 

Charlottenburg,  den  1.  September  1902. 
An  die 

^     Redaetion  von  »Stahl  und  Eisen" 

I>ri<^»eldorf. 

Bevor  die  Ueduction  meine  Einwendungen  gegen 
den  Auftats  dee  Herrn  0.  Knau  dt  kannte, 
schrieb  sie  am  8.  August  1897  .luf  meinen  Brief 
aus  Weszterheim  («Stahl  und  £iaen"  S.  684,  1897), 


in  dem  ich  meinen  damaligen  Etnspmeh  anmeldeite, 

aber  ausdrücklich  die  Begründung  vorbehidt: 
„Was  den  eingelegten  Einspruch  betrifft,  so  kOnnen 
wir  nicht  umhin,  darauf  hinzuweisen,  dafs  derselbe 
an  den  miigetheilten  Thatsachen  nicht«  an  Andern 
vfrtnaR**:  also  prn.nti  so  wio  jetzt  Ablchntinp  auf 
jeden  Fall '.  Die  angebotene  Beweisführung  wird 
nicht  angenommen.  Weiterea  habe  ich  nieht  hin* 
suiufOgen.         Director  der  KOnigUehen 

meehaniaah*teehnischen  Vorsuehaanitalt. 
Ä.  MitrUtu. 
•        •  • 

H(«rr  Martens  ftthrt  «inen  Kampf  gegen 
Win(!mOhU>nflüpi'l.  Dit^  Ri'daftir.n  hat  seine  Be- 
weisführung nicht  abgelehnt,  sie  hat  seine  sämmt- 
liehen  Anefflhrungen  unvevftndert  und  bereit- 
willigst aufgenommen  und  sie  als  ebenso  viele 
dankenewerthe  Beitrige  angesehen,  weil  sie  zur 
Kltrung  der  von  Herrn  O.  Knaudt  a.  Z.  mit» 
getheilten  auffallenden  Unterschiede  in  den  TOn 
den  vorschierlrntii  Prrifun^'sanstaUpn  pofundwnen 
Ergebnissen  zu  verhelfen  bestimmt  waren.  Herr 
Martens  Oberaieht,  dafe  die  Sedaetion  ihrerseits 
in  eine  Erörterung  der  ürsafhcri,  welche  den  ge- 
fundenen Unterschieden  zu  Grunde  gelegen  haben, 
niemale  eingetreten  Ist»  eich  vielmehr  darauf  bo- 
ifi'Iii'unkt  li.'it,  den  Thatbestand  festzustellen  und 
zu  erklären,  dafs  an  demaelben  durch  die  Be- 
sprechung der  mßglichen  Ursachen,  die  ihm  zu 
Grunde  gelegen  haben,  nicht  gerüttelt  werden  kiinne» 

Dies  ist  der  Stiin.liiunkt.  den  die  Uedaction 
stets  eingenonitnea  und  an  dem  täiv  unverändert 
festgehalten  hat.    Wie  aus  der  in  der  vorigen 

Niininiei-  verfiffentliehteii  ErkHirtincr  hervorgeht, 
hat  auch  der  mitunterzeichnete  SchrOdter  einen 
andern  Standpunkt  nieht  einnehmen  wollen. 

Dil-  Ridaction: 
B.  SchridUr.  Dr.  W.  Bmm*r, 


Verwerthung  der  Hochofengase  in  Gasmaschinen  auf  der  ilseder  Hatte. 


In  Nr.  16  von  »Stahl  und  Eisen*  bringen  Sie 

!n  il.  IM  Artikel  „Verwerthung  der  Hochofengase 
in  Gasmaschinen  auf  der  Ilseder  UOtt«"  u.  A, 
folgende  Mittheilung:  „'Di«  oben  erwfthnte,  durch 
die  deutsche  Kraftgas-Giwellschaft  in  BerÜB  ge- 
lieferte Oaskraftmaschine,  deren  Anordnung  aus 
der  Abbildung  (Seite  900)  zu  entnehmen  ist,  besteht 
aus  einem  eincytindrigen  Oechelhäuser- Motor  von 
ÖOO  P.  8e.  üennleietung,  erbaut  von  der  Firma 


*  Es  handelte  sich  nieht  nur  um  eine  Re- 

dactions.anpeleifeiilieit.  -(  tKlciii  am  li  um  .'iTi.'  p.T- 
-eöaliche  des  Unterzeichneten.  Derselbe  war  aber 
in  der  in  ^age  kommenden  Zeit  durch  die  Vor- 
bereitungen für  das  Iron  and  Steel  Institute  voll- 
ständig in  Anspruch  genommen.     &,  Sdiridtm-, 


I  A.  Borsig  in  Tegel,  ond  einem  direot  von'  der 

Tr.-W'T'^e  aiitretriehenen  (3ebli'isi>,  das  Von  dor 
I  Siegoner  Maschinonbau-Action-Gesell* 
j  Schaft,  vormals  A.  A  H.  Oechelhiuser, 
in  Siegen  a  u  s  g  e  f  i'i  }>  r  t  worden  ist.  Dieses 
I  Gebiise  ist  mit  Riedler-Stumpf -Ventilen  ausge- 
!  rüstet  etc."  Nun  stellt  die  Abbildung,  welche  Sie 
;  auf  Seite  900  bringen,  ein  (ieblilso  dar,  welches 
'  auf  dem  Borsigwcrk  in  Obt<r^ehlesiea  befindet 

I  und  zu  welchem  wir  den  G  e b lilsecy linder 
lieferten.  Der  Durehmesser  desselben  ist  1660, 
der  Hub  9.";0  njm.  Das  durchlauffTie  Windk  ilhi  ti- 
liubvolumen  betri^  bei  125  Umdrehungen  «»00  cbm 
und  die  Windpressung  0,53  Atmosph.  Die  vor- 
orwiilmte  Beschreibung  t rillt  -■  mit  auf  das  afii^;»:- 
bildet«  Gebläse  aelbüt,  welches  übrigens  Ventile 
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JCnappaehafU  •  Beruf agenoggenatkaft. 


lahrg.  Nr.  id. 


unser«!  «igwien  Systems  D.  R  G.  H.  96914  ent« 
hUt,  nicht  zu  und  bitten  wir  Sie,  in  <i<.*r  niU-hsten 
Nummer  Ihrer  Zeitachrift  eino  entepreobeod«  B«- 
richtiguug  zu  vurüfifuntlichcn. 

SohUafmfihle,  88.  August  1909. 

Bhrh«rdt  tt  Sehmer,  O. m.b.H. 

*  • 

Zu  Vorstehendem  ist  d«  r  Hodaction  daitn  weiter 
folgende  ErkläruDg  zugegangen: 

AI»  die  Millheiluogen  Aber  die  Heeder  Hoeh* 

ofengaa-G©bIäfierii:if<  liiiio  verüfFe ntüi  ht  wurden, 
war  eine  gut«  Photographie  derselben  nicht  zu 
beeebaffen,  weil  sich  in  dem  Kftsohinenraum  der- 
zeit kein  fQr  dio  Aufstellung  des  photographisehen 
Apparates  günstiger  Punkt  darbot.  Ein  ajiuäherud 
riehtiges  Bild  dieser  Maaehine  zeigt  auoh  die  auf 


I  Seite  900  von  .Stahl  and  Eisen*  abgedmekte 

Photographii-  der  Maschine  auf  Borsi^werk,  welche 
I  dem  Unterzeirhneien  mit  der  Bemerkung  sur 
I  Verfügung  gestellt  wurde:  „Der  Uasmotvr  tat 
;  in  beiden  Fällen  genau  gleiebartig  (das  sehien 
dem  Unterzeichneten  die  Hauptsache),  das  Go- 
I  bläse  jedoch  für  die  Maschine  beim 
I  Borsigwerk  ist  von  der  Firma  Ehrhardt 
&  Sehmer  erbaut." 

Der  Untoneiohnete  bedauert  sehr,  dab  es 
von  ihm  ttbersehen  worden  ist,  diese  Brklirung 
der  Deutschen  Krnftgas  QeftoTlfflohifli  in  Bortin  mit 
7.iim  Ahdruck  bringen  zu  lassen.  Eine  Photo- 
graphie der  Ilsedur  Maschine  wird  iu  einer  der 
allemiehsten  Nummern  dieser  Zeitsehrift  ver- 
öffentlicht werden. 

OsnabrQck,  den  7.  September  IWl. 


Knappschaft  -  Berofegenossenschaft. 


D<  m  Vcrwaltungsberiaht  für  1901  entneiimen 
wir  Kavbsteheudes : 

Die  DurehfQhrang  versohiedener  neuer  Be- 
stimmungen des  Gewerbe* Cnf. «Vers. •  Ges.  vom 
80.  Juni  li)00  fand  im  verflossenen  Geschäftsjahre 
entweder  ihre  Erledigung  oder  es  wurden  die 
Vorarbeiten  dasu  so  weit  gefbrdert,  dnfo  d«r  Ab- 
,«».  )ilv'-  in/wischen  erfolgen  konnte.  Die  wichtigste 
Arbeit,  die  sieh  für  die  Verwaltung  des  Genossen- 
sehaftsvorstandesaus  dem  Gewerbe-Unf.*Vers.-6es. 
ergab,  war  die  Aufstellung  des  n<  u.  n  iMi  IKciii 
Statuts.  Die  Qenossensehaftsversamutlung  vom 
11.  September  1901  gab  ihre  Zustimmung  su  dem 
aufgestellte  II  Entwürfe;  dio  Genehmigung  des 
Reichs-Versicherungsamts  erfolgte  unterm  11.  Oet. 
1901.  Geuiäfs  §  86  des  StatuU  sind  für  die  Um- 
legung der  Beitrilge  die  wirklich  verdienten  GehMter 
und  LJihno  an  Stplfi- der  aiin  i  lmiinfr^fi^higfxi  nach- 
suweisen  29  und  HU  l.>ewerlje-Lnf.-Vers.-tie8.). 
Hierduroh  war  die  Aufteilung  eines  neuen  Por- 
mul.srs  für  die  Arbeiter-  un.l  1.  .IhukicIiu  •  i-iuig 
der  Betriebe  sowie  eine  Anleitung  zur  Ausfüllung 
desselben  nothwendig  geworden.  Das  Formular 
hat  Im  r.  it-  für  das  Jahr  l'JOl  Verwendtiiig  ge- 
funden. —  Der  Entwurf  der  nach  §  18  Gewerbe- 
Unf-Vers.-Güö.  zu  beftcldielaenden  Dienstordnung 
fOr  die  Genoaeensohaftebeamten  wurde  von  der 
Genossonsfhuftsversammlimg  am  II.  Sfptf-mVM'r 
1901  angenommen  und  fand  unterm  24.  Ociobur 
1001  die  Genehmigung  des  Reiehs-Vereieherunge» 
amts.  —  Den  Berufsgenossenschaff eii  ist  es  im 
§  ö  Abs,  3  Buchst,  c  Gewerbe- Unf. -Vers. -Ges. 
freigestellt,  die  Versieherung  ^e^'en  die  Polgen 
der  im  Di^iit^te  der  Berufsgeno.ssensohafl  sieh 
ereignendeu  UuläUe  ihrer  Organe  und  Beamten 


zu  übernehmen.  Eine  >  ni>(.ii-.  li. mit«  Rfstininiung 
ist  in  den  $  61  des  Statuts  aufgenommen.  Die 
näheren  Bedingungen,  unter  denen  die  Ver- 
sicherung erfolgen  soll,  hat  der  Genossensehafts- 
vorstand  festzustellen.  Die  Berathungen  Ober 
diesen  Gegenstand  waren  im  Berichtsjahre  noch 
nieht  beendet,  sie  sind  aber  in  der  Sitsung  des 
GeJiossi  nschaftMVKrst.indes  vom  23.  Mai  1902  7tim 
Absohluls  gekommen.  —  In  §  2  des  Statuts  ist 
auf  Grund  des  §  88  Gewerbe-Unf.-Vers.-Ge8.  die 
Bestimmung  aufgerii'iiiii)>  ii,  dafs  diejeiiiui'ii  land- 
undforstwirth.schaftliuheu  Betriebe  bei  der  Knapp- 
B«hafts>Berufsgeno8senschaft  versiiAeruugspflieh- 
ti^  sindt  welche  als  Nehenbetriebe  der  bei  der 
Berufsgenossen-^r  Haff  versicherten  gewerblichen 
Betriebe  gelten  und  in  denen  überwiegend  die  im 
Hauptbetriebe  verwendeten  Personen  besohlftigt 
wnrd'-n  Dil  Frmittlung  der  in  Betracht  kommen- 
den Betriebe  ist  erfolgt  und  dio  Ueberweiüuug 
derMiben  bei  den  land-  und  forstwlrthsebaflliehen 
Berufsnenoswenschaflen  beantragt.  Soweit  es  noch 
nicht  geschehen  ist,  wird  den  Betriebsunter- 
nehmern, sobald  die  üeberweisung  bewirkt  ist, 
noch  Mittlu'ilung  zugehen. 

I>i»>  I  nil'ige  für  1901  war  gan»  erheblich, 
nämlich  um  80  %  höher  als  im  Vorjahre,  was 
hauptsAchlioh  verursaeht  wurde  durch  die  Bestim- 
mung im  §  34  di's  rv'-iifn  «"J^wiTbo-Unf.- Vers.-Ges., 
dal's  der  Ueservufuuds  wieder  bedeutend  zu 
verstärken  ist;  fQr  1901  waren  ihm  10 M'  seines 
Bestandes  ziizusch lagen.  Diese  gesetzliche  Vor- 
schrift hat  unter  den  Betriebsuntemebmern  grofse 
UnsufHedenheit  und  berechtigten  Unwillen  hervor- 
gerufen, Weil  der  ]ndustri<  <i<'nt  iitifallver- 
sieherungftpdichtigen  il*udwerk,  ohne  dab  ein 
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BedOrfaifii  naehgewiemn  ist,  jUirlieh  viele  Mitlionen 

Mark  entzogen  wt^rden,  die  nur  zu  vint*m  ganz 
geringen  Zinssatz  «ogelt^gl  werden  könnon.  Wann 
dts  Gesvtx  iliebt  iMch  dieser  Richtung  hin,  was 
allseitig  dringend  verlangt  wird,  eine  Aenderung 
erfahrt,  wird  in  d«  n  folprnfU  ii  .Tulu  .-n  ni><-li  ein 
nicht  unerhoblich  höherer  Botrag  dem  R^tiurve* 
foDds  BusufOhrsD  sein,  der  Zu«ehl«g  iwch  dem 
jeweiligen  Beatsad»  «m  Schlüsse  jeden  Jabre«  zu 
bereehaen  ist. 

Fflr  die  SetiaflTimg  neuer  UnfslI-Yenieherungä- 
gesetze  in  den  anderen  Stiuiten  bildet  das  deutsche 
Oesetz  noch  fortwährend  eine  Quelle  des  Studiums. 
Auch  im  Jahre  1901  haben  sich  wieder  u.  A.  xwei 
HtTTLii  aus  Schweden  und  zwar  v.  Krusenstjernn 
aus  Arvil  und  Professor  Lindstedt  au>i  Stockholm 
im  Centraibureau  eingehund  über  üi«  Durch- 
fthrong  und  die  Erfolge  des  Gesetacea  eowie  Uber 
die  Einrichtiin^'en  der  Knapptfohaffai  •  Berufs- 
g«Qos»eusohaft  unterrichtet. 

Das  Heilreffkhren  innerhalb  der  ersten  drei* 
sehn  Wochen  naoh  d«  in  Unfall  g»miir>     Tiie  des  j 
KrankenversicherunRs  •  (Jfsftüt«*.-    wurd.'    in  1555 
Fällen  Übernommen.    Nach  der  Art  der  Verletzung 
UBieraehieden  aich  die  FUle  in  SOS  Knoehenbrilehe, 
fi*<    Ani:rnvor!ot7ini>j:(<n    tind    927    sonstige  Ver- 
letzungen.    In    lbl>4    Füllen    erfolgt«!  AosUlts- 
behaodlnng,  in  1  Falle  ambuhmie  Behandlung. 
Der  Krfolg  der  Behandlung  war  in   1384  FäUen 
=  85,8  %  ein  günstiger,  in  221  Fallen  =  14,2  %  ein 
UDganstiger.  Die  für  das  ReilTerfahreu  aufgewen- 
deten Kosten  betrug«  n  inageaammt  261406,94  *4!, 
davon  wurden  durch  die  Knapp4cliaftska>«son  er- 
stattet SO  725,55  iM,  so  dafs  der  Berufögenosson-  i 
schafi  durch  diese  freiwillig»  Leistung  180688^  Jl  \ 
Kosten  entstaaden  sind  gegen  181886,84  Ulf  im  , 
Vorjahre. 

Es  waren  im  Berichtfl|ahTe  686  Betriebs-  und 

Bureaubeamte,  Markscheider  und  ßetriebsunter- 
nehmer  mit  einem  Jahresarbeitüverdienst  von 
3088688.80  e#  rersichert.  Unter  Berflcksn-htigung 
der  erloschenen  Versicherungen  hat  die  Zahl  der 
Versicherten  um  89  und  der  Jaln  .'-.irix  itss  I  idienst 
derselben  um  t>21 147,45  gegen  das  Vorjahr  zu- 
genommen.  Auch  im  Jahre  190S  ist  bereita  wieder 
ein  grober  Zuwachs  dieser  Versicherungen  eioge* 
treten. 

INe  cur  Anmeldung  gehmgten  Unftlle  des 
Jahres  1901  veHheilen  sich  auf  die  einzelnen  I 
Wochentage  wie  folgt: 

■nBnUf        Itonuc        Uiroatsf  Mittwoch 

1467      10576      11188  11018 

11141  lltUfö  11563 

susammen  48806. 

Im  Berichtsjahre  waren  der  Freitag  und  Sonn-  , 
abend  ^die  unfullreicbsten  Tage,    während  der  ■ 
Dienstag  diesmal  gegen  die  Vorjahr«  etwas  zurQck- 
getreten  ist.  Arn  Montag  eri>iuii<'*«'f'  »i>'h  wicdcrun» 
die  wenigsten  Unf&ile.  Der  Durchschnitt  der  Jahre  I 


1804  bis  1901  zeigt  noch  das  frOhere  Kid.  nimlieh 

dafs  der  Montag  die  wenigsten,  der  Dienstag  dagegen 
die  meisten  Unfälle  aufweist.  Die  Jahresberichte 
der  Bergbehörden  haben  ergeben,  dafs  ein  grof^er 
Theil  der  Arbeiter  am  MontAg  nicht  zur  Arbeit 
anfiUirt.  Danius  Uifst  c«?  sich  erklären,  dafs  die 
Zaltl  der  Unfälle  an  diesem  Tage  geringer  iat  und 
dab  sieh  am  Dienstag  mehr  UnfUte  ereignen, 
wie"  an  anderen  Tagen,  wuil  d>>njenigen  Pi  rsonm. 
die  blauen  Montag  gemacht  liaben,  leichter  ein 
Unfall  zustalrt» 

Für  di«  einzelnen  Monate  ergeben  sieh  folgende 
Zahlen: 

iiMM  P»kf«v   Htn     A|im       n«!       Jonl  JM 
6876    6618    5895    51S8    5739    5391  5860 
An^Mt    Scfttember  0«tab«r   XvrcBbtr  Dcwatbcv 
592S      6496      5988      5688  6666 

zusammen  68898. 

Der  inmiatliche  Durchsclniitt  iin  Unwillen  be- 
trägt 5741 ;  die  Q  Monate  April,  Mai,  Juni,  September, 
NoTember  und  Deeember  bleiben,  zum  l^eil  er- 
heblich, hinter  dem  Durchschnitt  zurück,  bei  den 
anderen  6  Monaten  findet  eine  entsprechende 
Ueberschreituug  statt.  Die  meisten  UnfUle  weist 
der  Januar  auf  mit  €876,  die  wenigsten  der  April 
mit  5188. 

Die  Zahl  der  ontschädigungspiliditigeQ  Unßllle, 
sowie  derjenigen  mit  todlichem  Ausgang«  betrug 

»uf  1000  Tcrulchart* 
Bb«rhitapt  I'cnoBdn 

im  Jahre  1900  ....   6894  18,19 

,  191)1  ....  7033  13,06 
In  den  inneren  Ursachen  der  UnfÄlle  ist  gegen 
das  Vorjahr  insofern  emc  Vorschiebung  eingetreten, 
als  auf  di«  Oeflhrliehkeit  des  Betriebes  65,28  7« 
gegen  68,06  im  Vc  i  jalirc,  also  2,7*^°''  w  eniger  ent- 
fallen. Dagegen  sind  die  durch  Mängel  des  Be- 
triebes im  besonderen  entstandenen  VnftUe  von 
0.75  auf  0,87  7°.  also  um  0.12  7».  tl'»»  durch  die 
Schuld  der  Mitarbeiter  verursachten  von  6,45  auf 
3,63  7o  um  0.18  7o,  und  diej.  nigen  Unfftlle, 
welche  der  Schuld  der  Verletzten  zuzuschreiben 
sind,  voo  87,74  auf  80,^  mithin  um  2^  7*  ge- 
stiegen. 

Die  Zahl  der  hei  den  fOnf  XaHenonffeUen 

Verunglückten  Personen  betrug  78  Todte  und 
Ö3  Verletzte,  zusammen  126. 

Die  Umlage  fOr  das  Jahr  1901  setzt  sieh  wie 

folgt  zusammen:  Die  durch  dit<  IVint  gezahlten 
Er.ts.-hri.litrun.^'PTi  iK-tmirfn  12  334  287,29  -Ä.  Im 
Vorjahre  sind  aus  Nachtragsheberollon  mehr  er- 
hobsn  wie  der  Bedarf  erforderte  0648,66 
Dagegen  wur  l.  n  infolge  begründet,  r  l?osrhM-erd«  n 
erstattet  7855,8^  .-H,  so  da£»  woniger  umzulegen 
waren  1798.88^,  blieben  18  882 194,01  UV.  Hierzu 
ti:i<.  II  die  Verwaltungskosten  der  Section.en  mit 
801  092,44  .M.  Ferner  die  von  allen  Sectionen  ge- 
meinsam ZU  tragenden  Lasten:  a1  Verwaltungs- 
kogten  des  GenossenschaftsvorHtandes  ö'.>  202,y6 « 
b)  Oursverlaste  beim  Verkauf,  deutscher  fieichs- 
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SS.  Jahrg.  Nr.  18. 


anleihen  28908 c)  Ausfälle  tin  ümln?rf  \<'>7S.2h.M. 
suaHmmeu  89879.21  J[.  Hiervou  waren  die  Ein- 
nahmen  aas  B«tri«lksfondKiinaen  und  aus  Oeld« 
strafen  zu  kürzen  mit  nr.S.3n.//.  l>li.  Il  m  H8710,9K4'. 
Dem  ßeiierv«fonds  waren  zuzufüliren  10  aeinea 
Bestandes  Ton  98  «87  «13,40  Jt  =  S6fl87«l,84  Jt. 
Darauf  kamen  die  Reservefonds/ins.-n  in  An- 
raohnung  mit  800518,15  blieben  1 762  248.19 
Es  betrufF  somit  die  Umlage  14964  645,66««.  * 

Die  Qeaammtumlage  <ler  Jalire  1885/ 1886  bin 
einaohliorslich  1901  bctrUgt  122  299  791.22  .4. 
Davon  entfall«n  auf  den  Steinkohlenbergbau 
»9492469,64  UV.  Brauokohlenb«rgbau  7684560,18  Jt, 
Erzbergbau  10581617.65.  Ä,Sal7^rrt;l.aii3r.284r,6,71.^. 
Andor«  Miuvralgewiuuuugen  1012  687,14 

Die  Qeeammiiinfallltosten  iMtrugen  im  Jahres 

1900  19U1 

Mf         tut  1000  Jt         Mf        »uf  1000  Jl 
t  AAriMr  IrfriuMUHM   1  ArMMr  Mrnam« 
JC  M  M  A 

19.08      17,2»       24,67  91,90 


I  Die  V(rwaltiiniT<'kostpn  des  Qenossenflchafta- 
Torstande««  und  der  Sectionen  zusammen  betrugen 
im  Rassen  und  in  Proeaoten  der  Jahreeumlag»: 

1900  1901 
44-1  622,10  Jl         511 995,&6  ^ 
4,1  >  M 
Die  Kosten  der  Unfalluntersuohungen,  der 
Feststellung  der   Entschädigungen,  die  Schieds- 
gerichts- und  UnfallverhQtuogskosten,  sowie  die 
Kosten  des  Hetlvertehrsns  innerhalb  der  «ntan 
19  Weehen  nach  demUnfUle  stellen  (sich  wie  folgt: 


1900 

8,7  •> 
Es  betrug  die 


19()1 
862  197,22 


fOr  1900 

.  1901 


2094 
1999 


665  060 
607  867 


jK 

625586092,6a 
7067^6524^ 


»Ii:  ririrn 

M 

1107,11 
11«8,«1 


Bericht  Uber  in-  uud  ausläudisciie  Faieute. 


Paten  tanmeldung^en, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wahrend 
twsler  Monate  zur  Etasiehtnabnis  fSr  Jedsrmann 
Im  KaisarliehsB  Patantamt  la  Barlln  aaallaiaB. 

7.  Auiriist  ü'ü-j,  Kl.  l'hi.  K  22  s.",:',.  S^'liienrn- 
befestigung  «uf  lisinn  n  *^;iri«chwelli-n  mit  hfli«"hig 
verHnderlicher  Spiirui  itr,  A  iijust  Ko^tian.  Düsselilor^ 
Nordstrafge  87,  untl   Paul  TlK^egarten,  Weyer,  lihld. 

Kl.  26a,  L  15  725.  Verfahren  xar  UenteUnag 
eines  <iasei  aae  MöU  o.  dgl.  mit  geriagerem  Keblea- 
oxyitgelialt  att  Wasiertra«.  Victor  Loo«  n.  O.  Otter- 
mann  üt  Co.,  Wim;  V.  rn,  \  nnis  Reyiaond  aod 
Max  Waener.  l'.ii.        .ilii-,  Hi-ilm  NW.  6. 

II.  Aii^-:i-t  1!MI2.  Kl.  7;i.  »1  1>;I11.  !■' :?irnn  i,:*- 
vorriclitung  für  Waliwi-rke.  .Antoine  Uoilfrind  und 
Jean  Piedboeuf,  Taganro;;,  Rufsl.;  Vcrtr.:  M.  UBenitein, 
H.  SchlofH  \m\  <i.  Sclieul..T,  Uorlin  0.27. 

KL  7a,  -S  1."j577.  Vorrirlitung  zum  Trunsportiren 
des  aas  dem  Walswerk  ItommeBden  üetallbaBde«. 
SeiriM  Anonyme  de  CoromentiT  —  Foarchambsttlt  et 
Decaz<  \  Uli-,  Paris;  V.Ttr.:  A.Loll,  l'ut.-Anw..  Berlin  W.8. 

K  l.  7  Li,  W  l6!Hi8.  Verfuhren  zur  Herste  llung 
von  Walzblech.  Richard  Gilpiu  Wnoil,  .Mh^trlitMi v, 
V,  St.  A.;  Vertr.:  (;.  Fehlen  un.l  tt.  Louhier,  ratent- 
Aawälte,  Herlin  KW.  7. 

Kl,  71»,  M  2<J27.5.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Wellrohren  durch  Pressuni,'  eines  zonenweise  er- 
bitstea  Rohres.  Wladjslaw  Macieiewski,  SieIce  bei 
SosBOwiee,  Rnftl.;  Vertr.:  F.  C.  Olaser  n.  L.  Gltspr, 
Pat-Anwälte,  Berlin  .SW.  68. 

Kl.  7c,  St  72-iH.  (\jml)inirte  HelicNpinilelpresse 
zur  Merstellmig  von  Kini,'fn  mit  winkelfomiisrein  oder 
ü-formi;.'era  Querschnitt.  Lucu»  .Stadler,  Ksseu  a.  Ruhr, 
l^irki^<■hestrafse  21. 

Kl.  7e,  (i  lGäd7.  Verfahren  zom  Winden  von 
s<  hraubenfurniigen  Zogfedecn.  Gaamoterea  •  Fabrik 
Deoti^  Köln-Deoti. 


KL  7e,  0  16911.  Verfsbren  xnr  HerateUnog  ^on 
scbraabenfVnBigen  Zugfedern;  Zos.  s.  Ann.  O  16887. 

Gasmotoren -Fabrik  Deutz,  Kfiln-Dentz. 

Kl.  lOfi,  B  29 14.5.  Ofen  zur  Herstellung  von 
Torfkoks  mit  von  unten  K'  ti  iK  vter  geaeigtsr  sohl«. 
•  tottlieb  Bamine,  Leer,  Osltrii'~I;iriil. 

Kl.  12e,  ('  III  MU.  V.  rf.ilirt'i;  /.-.itii  I-!i-iuii:t-u  von 
Oasen.  Albert  *_  ieniang,  Luxemburg;  Vurtr.  F.  C'.  Olaser, 
L.  (ila«er  u.  O.  Hering,  Fat.- Anwilte,  Berlin  SW.  88. 

Kl.  iBb,  K  21687.  Verfahren  zar  Uerstellung 
von  Siliciumeisen  mit  hohem  .Siliciunigehalt  im  tltk" 
faisobaa  Ofen.  Charles  Albert  Keller,  Paris;  Vertreter: 
Geeko  de  OrabL  Berlin  N.  94. 

Kl.  Ifta,   K  2n:-iO,5.    V(.r!iini!tm[r  von  Kisenl.ii  m 
schienen  mit  Abstützung  der  angelH  nden  Scliiene  auf 
die  folgende  Schiene  durch  horizontale  Ueberblsttasg; 
Dr.  R.  (.'amerer,  (i»tlia,  Ohr<lruferstr.  16. 

I  t.  Aagvst  um.  Kl.  71i.  A  8(^5.  Verfahren  und 
Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Rohren.  Stangen  und 
liergl.  mit  einem  Hantel  an;*  Aluminium  oder  ühnlicliein 
MetalL  Alomioiamwaarenfabrik  Ambos,  G.  m.  b.  H., 
Dresden. 

]  Kl.  7f,  Seh  17iK)l.  Mascliinc  /  im  Walzen  -  on 
:  Scbrauliengewinde  mittels  Walzbai  ken.  Schraubfn- 
'  Mit  III-    nii'i   Mutternfabrik.   K.  Thier»  Nachfolj;er, 

Tesciien,    t)e(<tirr.  S'ihles. ;     Vertr.:    .\r]iad  Bauer, 

Pat.-Anw.,  Birl.ii  S.  21. 

Kl.  24a.  H  liiLiul.  Steinkohlenschriierostfeaenng. 

Rheinische  Kohreni  lanipfkesseUFabrik  A.  BQttB«r&4]b., 

G.  m.  b.  H.,  Uerdingen  a.  Rh. 

KL  26  a,  B  90287.    Vorriebtnng  nn  Dmckiaa* 

gleich  liei  Sauggasgeneratoren.  Dr.  Fritz  Bai  ke, 
1   U'aturbio -Ufer  1,  und  Dr.  Carl  Fuchs.  Liudenstr.  23, 

Berlin. 

'         Kl.  40b,  B21>06'J.    Doopeltwii  ken  ii'  M.  t  ills  ge. 
Frieilricli  Salzroann.  Hersfebi. 

Kl.  4^0,  n  i7  71»7.  Vorschobvorrichtung  für  laa 
Arbeits!-tiU'k  in  l'n'ssea  vttd  dsigL  HaaidftLieg, 
Düsseldorf-Grafen  tierg. 


.     ^.d  by  GüOgl 


1901. 


lOII 


S5.  Aaguit  190B.  Kl.  18a,  T  7B9H.  Steinerner 

WinderliiUer.    Gcori:  Tt  ii  hjjriiher,  Mala^  Spanien; 

Vertr. :  F.  C  Ula»er  imd  L.  (tliwei,  I'aU-Auwiüt«, 

Barlia  8W.  W.  • 


HPtitai 


11.  Anpiist  lf>02.  Kl.  24 f,  Nr.  IWfJOl».  Aus 
Boststähfti  mit  (loljgonartiffen  Siulenköpfen  zusamineD- 
fMet>t<>  Kostfläche.  Carl  Edler  vea  Qaarftirth,  SehSn* 
beiderbammer. 

Kl.  24f,  Nr.  INJ  «340.  RüstreinigngmnichtunK 

£k«BBseiehD«t  durch  «inen  r«cbeBarl|gen.  onterluüb 
reb  die  Bottspelten  «fttirteii  Sohieber.  Otto  K5bler, 
HeanoTer,  Hellenfar.  T. 

AB.  Angaet  1«I02.  Kl.  19  a,  Nr.  181442.  Tragbare 
8dlleBPniiaci^  mit  jrelcnkii,'  am  Handhi-liel  bi-frstiefcm 
BB^I  Dii'l  i  instflliiiirrr  HlattCiitining.  Kiclmni  l.iiilcrs, 
Oorlitz.  Miihiweij  l'A. 

Kl.  li»a,  Nr.  181443.  Tragbare  S<-|iii-nen8äge  mit 
gelenkig  am  Handhebel  befestiRtrm  l!Li;:t'l  und  Blatt- 
nbr^^.    Eicbard  LUderB,  Görlitz,  Mühlwc^  IH. 

KL  Mf,  Nr.  180901.  Hohl-Rostbt4tb  für  Kusscl- 
fMerugeii  mr  Küblimg  de«  Stabes  mittels  Waaeer 
oder  Luft   Au^.  Müller,  Velbert,  Rhld. 

Kl.  24f,  Nr.  18|  •2^^^i.  Srhriiprost  mit  Vorrichtung 
2am  lirehcn  un  Kiiistrllm  (h-ssi'Uien  in  vi'rschiddenen 
Schrifflagen.  Fritz  Evertshuscb.  Herlin,  Fasaiienstr.  .'»•>. 

Kl.  31a,  Nr.  181 -UW.  (iasschmelzofen  mit  einem 
mit  (ias  und  rrcf>luft  zu  speisenden  Brenner'  unter- 
halt <ier  Kostfläi'liv  eines  aoppisiwandigen  Behälters. 
P.  &  J.  Hoinz,  Pforzheim. 

KL  Sic,  Kr.  181 6BA.    Der  Auaeheidnf 
SeUscken  nd  Sdbmwli  n  die  LvllSflhnnf  ^eaendes 
Einlagestfick  Ar  Ponikietea  iwischen  der  IKnffur»- 
nnd  dpr  mit  seitlichem  AbflnftksBsI  versehenen  Luft- 
Wfiiung.    Friedrich  Wilhelm  Haag,  Göfsnitz,  S.-A. 

Kl.  iUh.  Nr.  181404.  Kaltkreiasäge,  bei  welcher 
•1er  Rü<  k<-n  'irr  Zaime  eine  rude  Ge^sltmig  beaitxt. 
C.  W.  Haas,  Kemschcid. 

KL  49e,  Nr.  181  438.  Hummerblr  fttr  Fallwerke 
rad  dergleichen  mit  answecbselbwen  Führnngsachahen. 
Otto  Albreebt,  SoliafieB. 


Kl.  49e,  Mr.  1S11I0,  vom  lA.  November  lE9e. 

Cafjiar  S  (' Ii  LI  III  Ii  (' Ii  I- r  i  ti  KLilk  Ii  f  i  Köln  a.  Rh. 
i'ori  iehtuH(/  Zur  Atk^-^rMfyMNy  (Us  Arbeilakolöttu  »ntr 
hyäraultiKken  ArbHkmmMm  (Bmmt  Selmn,  LtA- 
masehiM»  u.  $.  u>.). 

Der  Qberschässige  hydraulische  Arbeitsdruck  fUr 
den  Arbeitakolben  wird  auf  hvdraalischem  Wege  ge- 
sondert  aufgespeichert  und  zur  llUckl>eweguDg  desselben 
dem  mit  ihm  starr  Terbandenea  Uttekngkolben  sngefthrt 

KL  SU,  Nr.  1»072«,  vom  4.  Juni  1901.  W.  Bock 
in  Prinsentbal  bei  Bromberg,  fahrbarer  Äbwwrf- 

wigm  für  TraittpmrMm' 
der  und  rifrgl. 

Die  beiden  Leitrollen  r 
und  «  ftr  das  Transport- 
band  A,  wetebes  an  der 
Abwurfstelle  in  üblicher 
Weise  eine  S  -  förmig 
Schleife  bildet,  sind  in 
einem  um  Welle  «  dreh- 
und  feststellbaren  Kalinifn 
g  gelagert.  Wird  der  Rah- 
men mittelü  der  Kurbel  k 
um  etwa  420*  gedreht 
tStellong  »\  so  nehaMB 
aie  bei^  L«itroUen  eine 
derartige  Stellung  ein,  dkTs 
tlrt»  Triinsportban«!  b  sofort 
in  entgegeDgesetzter  UichtnnK  laufen  und  das  Förder- 
gat  aa  der  gavtaaehten  Stelle  abweifm  kaaa. 


Deutsche  Reichspatente. 

II.  40e,  Nr.  IS044H,  vom  21.  November  1900. 
JosephSchmitz  in  Münstereifel,  SehleifmUble. 
Ftderhatnmer. 

Der  llammerbär  sitzt  an  Stani^en  n,  welclie  im 
ICaaduaeageitell  geführt  ainl   nii>l  drei  Rollen  rst 

tragfiu,  .Iii-  naclieinandcr  durch 
die  um   ItJtJ"  gHgwncinanilcr 
versetzten  Daamen  d  e  f  der 
Antriebswelle  w  gehoben  wer- 
d»,  am  hienuidi  durch  die 
Federn  «  niedergeeeblradert 
zu  werden.  Wird  ein  weniger 
kräftiger  Schlag  j^ewünscht, 
so  wird  der  Dauiiifti  </,  welcher 
zuletzt  unter  die  zu;;eli(jrige 
^        ^  1  .1  Ii      Rolle  r  greift,  auf  der  Welle  w 
*"    I     seitlich  vpr>cli.)ben,  so  dals 
pt-\  der  liaitiiiieriiar  weaiger  aa- 

~z-_I? — rh  II     gehoben  wird. 

Die  Drebnng  der  Welle  » 
geschieht  entweder  durch  die 
Riemenscheibe  •  oder  den  mit 
einer  Srtialtklinku  verbmule- 
neji  Uuniilieliel  A  liurch  \'er- 
inittlutii,'  iler  Rilller  T  jf,  .le  nai  li  der  linifse  des 
Werkstückes  kann  die  Welle  v  auf  den  Säulen  k  ein- 
geeteUt  weidau. 

XTULn 


vom  17.  Oetober  1901. 
Dillinger  Fabrik  gelochter  Bleche,  Franz 
A.-v.  in 


Kl.  CO«,  Nr.  ia090», 

erFal  ' 

>1  <■  g  u  i  n  ft  C  o. 


D  i  1 1  i  n  g  «  n  a.  Saar. 
Walzi  mit  <jeXhtilten,  durch  fint 
aeiÜiek«  Ventchieliumi  nutm i''  hi<el' 
baren  JUantelrimjen. 

Die  einseinen  zweitheiligen 
Brechringe  a  b  der  Brechwallejr 
besitxen  auf  der  einen  Stirnseite 
eine  ringförmige  Aussparung  d 
und  auf  der  andern  Seile  eiaea 
entsprechend  gestsHetea  Vor- 
sprung V.  Sie  werden  um  UO" 
versetzt,  auf  die  Walze  y  auf- 
gesetzt und  ineinandergeschoben, 
wodurch  sie  sich  auf  ihr  halten.  Soll  ein  Ring  aus- 
gewechselt werden,  so  brauchen  sie  nur  nach  Lflaea 
des  Veischlnaees  seitlich  verschoben  sn  werden. 


Kl.  1  h,  Nr.  1:M>7M>,  v^n  A.  \U\  liW)l.  M  h  inen - 
bau -Anstalt  Uuuiboidt  in  Kalk  b.  Kuln  a.  Rh. 
SUtatlmiUuAiM  mit  magnttitchei  Schiiilerorriihtuntj. 

Bei  dieser  Setztiiu>i  !iine  ist  über 
dem  Steg  «  zw  ischen  lien  Setzsieben 
a  und  b  ein  sich  drehender  .Magnet  m 
(Elektromagnet  «Itr  permanenter 
Magnet)  angeordnet,  der  aus  dem  über 
den  Steg  « la  dünaer,  gleichmirsiger 
Sehioht  fibertretenden  Setzgut  die 
magnetisrtien  Bestaadtiieile  auszieht  und  sie  unter  Zu- 
hiilfennlijue  einer  Brauo  «  Bad  eiaor  Bürste  c  der 

Rinne  r  zufuhrt. 

Kl.  4»r.  Mr.  Mllfi«,  vom  13.  April  1901. 
Christen  Phillip  SSreaiea  ia  Kopenhagen. 

Yufuhren  zum  iMhtn  von  Aluminium. 

Vm  Aluraininm  leicht  und  haltbar  zu  loflien,  werden 
die  I.irthstelli  II  auf  etwa  Hihi"  ('.  angewärmt,  dann  mit 
i'iincentrirter  Nutronlaiiu'c  grlieizt  und  s<irLrfiiltig  in 
Wasser  abgewaschen.  Hierauf  erfolsrt  ilti-  \'i  rli>! hiing 
in  üblicher  Weise,  ohne  dafs  ein  FlulVtmittcd  erfurder- 
lieb  iet,  mit  efaem  geeigneten  Wwcblotb. 
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tt.  Jährt-  Nr.  18. 


Kl.  18h,  Nr.  130 (»7,  vom  20.  Januar  1901. 
Francis  Louis  SiuiitiT  in  S e.aton  Care w ,  .lohn 
Law  Smith,  Robert  Bedford  jr.  in  Eagl escliffe 
vod  The  SonthDnrham  Steel  &  Iron  Co.  Limited 
in  8toekton-OB-Teas  (Engl.).  StahUdmutM^mt. 

Identiaeh  mit  dem  dataireieniacheB  Patente  Hr.  6648; 
vgl.  »Stdil  nnd  Eiaen"  IfiOB  8. 688. 


Kl.  4J>(>,  Nr.  1-2S4S», 
vom  28.  Noveinlier  1900. 
Kalker  Werkzeu^- 
maRchinen  -  Fabrik 
Breaer,  Sohamacber 
ft  Co.,  A.-0.,  in  Kalk 
»>.  Kölna.Rh.  Hydraw 
liitche  Arhtit»maschint  mit 
zu  Iiiirl-;wisk-i'll>fn  au»- 
gebildeten  Verhindunif»- 
Stangen  der  (^urrhäupier. 

Bfi  dieser  Jlasc.hine 
kommen  die  suust  ge- 
bräuchlieben fübniiuB- 
stangna  flr  die  beiden 
Qaertilhipter  d  nnd  &  von 
denen  rrsteres  den  Preh- 
stemuel  1»,  und  letztens 
den  Ärbeitscylindercträgt, 
in  Fortfall,  und  zur  Füh- 
rung dienen  die  R&okzagi- 
kolbeistangen  «,  deren  Cylindcr  i  auf  der  " 
platte  f  für  den  Ambofs  a  befestigt  aind. 


Kl.il  h,  Nr.  18059»,  vom  10.  April  1901.  Social  ^ 
8 c h  n  ('  i  li  1  1  \  Co.  i n  L e  C r e n B o  t  (Frankr.).  Elek- 
trischer Ofen,  b$i  watehmn  da»  tn  «mm»  rinf^öfmigtn 
TÜvel  bfßndlidU  SekmdMgvi  vom  da$8$U»  itträifiüßtm^ 
den  JnduettoHMtrSmtm  erkUxt  wird. 

Der  ringfSrtnige  Tiegel  a  nrnsehliefst 
i-.       einen  Srhenkel  ilfs  IftinelÜrtt n  Kisen- 
rahniens  b,  der  mit  citicr  tulcr  iiit-lireren 
^B^'yi  Mti^  (»effnun^en  für  ilie  rotirendcn  Magnete 
I  X      m  versehen  ist.    Letztere  können  ent- 

I  jL  weder Elektromagnete  oder  iiennanente 
Magnete  aein;  aie  indem  bei  ihrer 
Drehung  Zahl  nnd  iuehtnng  der  dn  Bahnen  i  dorch- 
flieTsenden  Kraftlinien,  wodurch  in  dem  stromleitenden 
Sebmelzgnt  Inductionsströme  hervorgebracht  werden, 
die  ilussellii"  irliifzcn. 

Zur  leichteren  Entleerung  wird  der  Ofen  zweck- 
uiliiig  auf  Drshsapfn  «  nnd  rani«  b^-  oad  aenkbar 
gelagert 


Kl.  49g,  Nr.  180886»  vom  27.  Jnli  1901.  Job. 

Carl  ZoMsi'S  in  Rfniseheirt-H  aildenbach  und 
Emil    Kren  zier   in    Harmi'n.  h'/tupvlhiiuviaschine. 

Miltcls  (lieser  Ka.spelhauniiisiliine  ki)nn<>n  linsjxln 
beliebiger  Form  mit  in  aufeinainlcr  filgfiHien,  in  der 
Quere  gegeneinander  versetzter  Länfo^reilien  gi'haueiien 
Zähnen  liergcstellt  werden.    Der  Werkstückträger  ist 

G'  liohzeitig  um  seine  Längsachse  drehbar  und  in  seiner 
ngaricbtong  bin  nnd  her  versehiebbar,  aowie  aneb 

Eer  versteUoar  nnd  svar  derartig,  dafii  er  bei  jedem 
chtiingswechsel  zur  Erzielung  gegriu  inrinder  ver- 
setzter ZahnlSngsreihon  nur  um  ein  Hnii  litheil  der 
Zahntheilung  vcrsi  iinben  winl.  iirnl  'i.ifs  i  r  ln  im  lliiin-n 
von  ebenfliiihigeu  Raspeln  auf  einem  yuerschiitten 
nm  '1' II  A!  stand  der  Zahnreihen  quer  zum  Werkstürk 
verschoben  wird,  während  er  bei  der  Herstellung 
gewölbter  Raspeln  eine  entsprechende  Winkeldrehung 
erfährt  Dorch  Benntxnng  geeigaet  geatalteter  Scha- 
blonen kann  den  Zahnlängsreihmi  tSa.  beliebiger  Ver- 
lanf  gegeben  werden. 


Kl.  31  c,  Nr.  121>61».  vom  4.  Dtcember  1!««. 
Budde  &  (joehde,  (i.  m.  b.  H.,  in  Him  Iiii.  Gief«- 
masekin«  mit  xwanglät^iger  Bewegung  der  t'ormtktile. 

Von  den  beiden  Fonnenhälften  b  nnd  d  ist  die 
eine  (i)  in  dem  Maicbinengeatell  a  um  Zapfen  e  drehbar 

gelahrt,  so  dafs  sie, 
wageireeJit  ^«ricb- 
tet,  daa  Eralegen 

des  Kernes  gestat- 
tet, zum  Auswürfen 
des  tVrtij;*'fi  'iuTs- 
Stückes  um^edreiit, 
aowie  mit  der  ohe- 
m  Fotmenhälfte  d 
in  aenkrechte  Lage 
znm  Oiefsen  ge> 
bracht  werden  kann. 
Die  obere  Forincii- 
hälfte  (/  ist  mittels 

l)ri  liz;U)fi'n  :  in 
einem  llebel  e  ge- 
lagert, der  um  die 
Rolle  f  drehbar  ist 
nnd  anf  einer  Flh- 
ronnmaaehineibain 
Laofgewiehtitrigt 
Mittels  der  Hand- 
habe /  w  i  rd  die  obere 
Formen  ha  Ute  (/  auf 
die  untere  b  herab- 

fedriickt  und  beide  dann  um  90  °  gedreht.  Hierdurch 
ebt  aioh  daa  andere  Rnde  dea  Hebela  «,  daa  Oewidit  i 
llnft  anf  inner  SdiiMM  k  aadh  mian  ud  Uttt  baido 
FormeDhilftaa  eiaatlBeh  vanri^galt 

Kl.  50e,  Nr.  1804JK),  vom  l'J.  Marz  1!K)1.  La 
Society  anonyme  deOonstruction  duTour- 
naisis  i n  To aroai  (Belgien).  BohrmühJe  mü  mekr- 
theiliger  Trommel  aowie  mit  centralem  Hin-  und  Atw 
gang  dte  Mahlgutea. 

Daa  Hahlrobr  der  sun  Feinmahlen  von  KoUea, 
Kalk  n. «.  w.  dieaeaden  Bohrwible  iat  aaa  mahrerao 


Uühlkegelstümpfen  h  i  k  so  /.usuiinnengesefzt.  dafs  die 
einzelnen  Stümpfe  nach  dein  iMiitriiir-Eni]»'  hin  gelegene 
Taschen  bilden.  Diese  nehmen  das  Mahlgut  so  lange 
anf  und  setzen  es  der  Wirkunjj  der  Mahlkörper  (Kugeln) 
ao  lang»  aaa,  bia  dasselbe  einen  derartigen  Feinheita- 
grad  nnd  damit  eine  foleha  Leichtigkeit  erhalten  hat 
dafs  es  an  die  Oberfläche  dea  Mahlgutea  gelangt  nnd 
nai  li  dem  Austrag-Ende  weiter  befördert  wird. 

kl.  40b,  Nr.  1S15I7,  vom  12.  Februar  190L 
Walter  Rubel  in  Berlin.  Verfahren  zur  Erhöhung 
der  Zähigkeit,  IHchte  und  Festigkeit  de»  Aluminiums. 

Dem  Aluminium  werden  4  his  7"/o  Phosphor  zu- 
eesetst  Derartiges  Alnmiaiom  soll  emb»  Diehta  nnd 
Zähigkeit  besitaen,  scharfe  Qfiaie  eigaoan  und  hOebatena 
1  bis  1,5%  Scb Windung  besitian.  Ssina  Neigung,  an 

oxydiren,  soll  irering  sein.  ' 

Kl.  .Sic,  Nr.  ISlOSfi,  vom  27.  Juni  1899.  John 
Illingworth  in  Hawark  {V.  St.  A.).  Vorriehtunff 
xum  Zutammmmrum»  eon  OufMÖeksn  mittaU  awMebe» 
Formwami  imd  tnkMrtHim  GufiNoeb  riufuekobmm 

Identiaeh  mit  dam  amerik.  Patente  Nr.  644818, 
vargL  «8tahl  nnd  Eisen"  1801  &  478. 
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Kl.  1b,  Nr.  180684,  vom  9.  Jannar  1900.  Cläre  nee 
Quintard  PajB«  !■  NewTork.  SMrpMMyM^fMhw 

Erzscheider. 

Das  Auf  bereituni,'sj,'^ut  wird  durch  Führun^sbleoh»'  /'</ä 
einem  ma^pietiacheii  Felde  sageführt,  welches  zwischen 

zwei  Elektromagneten  a 
uid  i,  von  denan  der  «ue 
der  Anker  dea  aadan  aafai 
kann,  gebildet  wird.  Die 

feststehenden  Elektro- 
magnete  siml  von  sich 
drehenden  Cylindern  e  und 
d  umgeben,  von  welchen 
der  eine  (c)  mit  keilför- 
migen Zlhnen  versehen 
ist  Dieaar  wird  durch 
Indnetion  immer  aar  an 
dem  gerade  das  iiiat^ie- 
tische  Feld  pajisircniifii 
Tkaile  erragt  und  zieht  ^'^rX  uns  (Ifiii  (iutc  >V\c  imiLTiic- 
tildien  Bestandtheile  aus,  die  er  bei  seiner  Knt- 
macaetisirung  im  weiteren  Verlaufe  der  Drehung  ge- 
iOMart  von  den  nicht  nanietiBirbaren  Qamenctbeucbea 
Ihllan  Übt 

II.  10a,  >'r.  1.H0IJ02,  vom  13.  November  19lM> 
Kuhn  &  C  i  c.  i  11  Ii  r  u  c  h  i.  West  f.  Vorrichtung 
gut  Utgelung  der  üwhunndiykeit  dtr  ruckiMiM  vor- 
tmMgtm  Wagm  wo»  Kohlenatampfmnehimm. 

Die  Welle  c,  welche  adt 

e einem  Sperrklinkanntrirta  •  t 
■       _  versehen  ist  and  von  aer  Welle 
■  ■    I                   absatzweise  gedreht  wird,  ist  mit 
 "     derz«citcn  \S';is,'fn!ich'ic  i?)  durch 

eine  eiulluse  Kette  verliunden, 
ileren  .Spannung  <iurch  das  Stell- 
rad rgeregelt  werden  kann.  Soll 
der  wagan  aar  dne  geringe  Fort- 


arhalten,  so  wird  die 
Eatia  it'lose  gespannt  Hier- 
dnreh  wird  die  zweite  Achse  b 
bei  der  Drehung  iler  Welle  a 
nicht  infort  mitireinmimen,  sondern  erst  dann,  wenn  sie 
durch  den  Zug  di  r  Scheibe  «  angespannt  worden  ist. 
Da  nnn  die  Reibung  der  Räder  der  Vorderachse  a  zur 
Vorwärtabewegung  des  Wogena  nicht  genäst,  so  wird 
dieaar  Immer  erst  dann  fortbewi^  wann  baloa  Adnen  « 
aad  b  aagvtriebea  werden. 

Kl.  4»t,   Nr.  180  482,    vom    B.   Juni  1899. 
B.  von  Mitzlaff  in  Ürors-Liohterfelde.  Kar- 
«tt^      rfekteiry  aiMi  Laelk«»  «aM  Mttäü' 
JmSk  blocken  in  einer 

■^^^  "^^Wt"     »cken  Kapnel. 

Der  zu  lochende  MetallMoi  k  g 

afflllR        wird  in  eine  sich  nach  oben  ver- 
jLyik      jungende  zweitheili^e  Kapsel  h 
  ^ij^^g^     eingesetzt   und   mit   dieser  von 

ooten  in  eine  feststehende  Ma- 
triaa f  aingaftthrt,  die  Kapael  and 
Black  centrirt  WShrend  daa 
Lachens  durch  den  Stempel  a 
wird  die  Kapsel  von  unten  durch 
einen  Riet;el  oder  durch  den  Kolben  m  einer  liviirun- 
liscben  Presse,  Schrauben-  oder  Hebelanordnung 
gescnm.   

KI.  7  b,  Nr.  180  579,  vom  18.  Jnnt  190O.  Edwin 

Hancox  in  Stockton-on-Tce>  fKiiL'!-!-  Maschine 
Zur  Uergttllung  pon  tiohren  aut'  tili  rli  »n!  :uei  SehHfß- 
ttanqen. 

Bei  dieser  ^Maschine  zur  Herstellung;  von  Kohren 
ans  fwei  halbkreisförmig  gebogenen,  an  den  Kanten 
vardickton  Blechen  durdi  iwei  H- förmig  geataltete 


Schliefsstangen  erfolgt  sowohl  die  Bewegung  der  Werk- 
zeuge I  Frefsstenipi'l  I  als  hui  Ii  die  absiitzweise  Weiter- 
schiebnng  dea  Uuhres  selbstthiitig,  wobei  die  Ueber- 
schreitung  eine.n  gewissen  Maximalprefsdruckes  der 
Werkzeuge  durch  hydraulische  Puffer  verhindert  wird, 
um  bei  ungleichen  Materialstärkeu  auftretende  so  grofaa 
BeaaaDnuättngen  derHaachinentheile  zu  varkataa.  Daa 
CtatrieDa  aar  absatsweisen  Bewegung  dnea  daa  Bohr 
tragenden  ScklittenH  bat  todten  Gang,  um  jede  Bewegung 
des  Schlittens  während  des  Zusammenpressens  der 
Schliefsstangen  um  die  verdickten  Kanten  der  Ulei  he 
anszuschliefsen.  Die  im  Innern  des  Rohres  auf  einem 
Dom  angeordneten  Prefsstemnel,  denen  gegenüber  aaf 
der  Aufsenseite  des  Rohres  sicti  gleichfalls  Prefsstempal 
befinden,  werden  beim  Einschieben  einer  Stange  durch 
Habel  aaseiaaodar  gatriabaa  and  beim  Herausziehen 
der  Stange  durch  Padam  wieder  in  ihre  nrspröngliche 
T;age  zurückgezogen.  Die  die  äufseren  Prefsstempel 
trajrenden  Schlitten  werden  durdi  in  veriicliiebbaren 
Lagern  laufende  Wellen  in  hin  und  her  gelu  ii  i-  l^e- 
wegung  versetzt,  um  den  Druck  der  Werkzeuge  auf  die 
Wellenlager  zu  vermeiden.  Die  Prerssteiin>el  sind  gegen 
Kolben  hydraulischer  Cjrlinder  ^lagert  und  fibertramn 
dan  Prefsdmck  auf  daa  Haachinengestell,  weichen  da- 
ngen bei  Ueberschreitang  eines  bestimmten  Dmekaa 
infolge  ungleicher  Wandstärke  des  Rohres  zurück. 


KL  l»b,  Hr.  180 M6,  vom 

1. September  1900.  R.  B.  Seift en - 

Schmidt  in  Pletf enben,'  i.  W. 
Klemmplättehen  für  Kixfnbahu- 
tehienen. 

Die  im  Querschnitt  annähernd 
X- förmig  gestalteten  Plättchen  a 
beaitsen  entsprechend  vorgebogene 
BefMÜgnngslsj>pen.  Sie  werden 
von  nntan  ao  dorch  die  Schwellan- 
I5cher  eesteekt,  daft  sie  die 
Schienenfufsriindrr  niöijliclist  eng 
uniHclilicfscti.  und  iliinii  mittels  eines 
zw  rischenkli^'cn  Stempels  a  in 
kalteiu  Zustande  fest  auf  den 
Sehieaenfttls  anfgeprafrt. 


Kl.  21h,  Nr.  I.W947,  vom  14.  October  19Ü0. 
Joseph  (rirlot  in  Jumet  (Frankreich).  Verfahren 
und  VorridUung  zur  Erhitzung  von  Arbeiteetüekeu  im 
MetrolvtiedteH  Bade. 

Bei  dam  alaktroWtiachen  Schweifarerf^iren  ran 
Lagrange  imd  Hoho  hat  sich  ergeben,  dafs  iwar  die 
äufseren  Theile  des  Werkstückes  sich  schnell  stark 
erhitzen,  hingegen  die  inneren  Theile  desselben  ver- 

hältnifsmäfsig  kalt  blei- 
ben. Dieser  Uebelstand 
soll  gemäfs  dem  neuen 
Vorfahren  dadurch  ver- 
mieden werden,  dafs  dem 
WarkatBck  aina  nnnnter- 
brochen  gleichmfifsige, 
z.  B.  r'itircndp,  Bewegung 
ertlieilt  «ir<l,  wmiiircli  iler 
zu  erhitzende  Tlieil  iles- 
selben  sich  bald  im  Bade  befindet  und  erhitzt  wird 
und  ilann  wieder  aus  dem  Bade  herauskommt  VSd 
die  starke  Erhitzung  seiner  Oberfläche  an  die  innflran 
Theile  abgeben  kann. 

In  dam  dan  JBlaktrolytaB  anthaltanden  Troge  o, 
der  mit  dem  ainan  Pol  des  Stromeneengara  verbunden 

ist.  befinden  sich  auf  einctii  Rahmen  ;•  Rollen  n  aus 
nicht  leitcn'lein  Stoti,  denen  vnn  aufsen  Drebliewci^nntj 
ertbeilt  wird.  Auf  diese  wird  das  Werkst so  k  t  irclcirt 
und  somit  gleichfalls  gedreht,  wobei  die  mit  der  andern 
Polklemme  verbundenen  Rnllen  m  auf  das  Werkstück  t 
niedergedrückt  werden  und  den  Stromkreis  schlielsen. 
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KL  Tft,  Nr.  129792,  vom  12.  Nov«mber  189». 
Otto  KUtU  ioDässeldorf.  Vtrfahrm  und  Wabf 
tMrk  tut  HtTtttUumg  vom  Ke$$dtt9(iim,  uahtioMM 

Bähren  u.  dtrgl. 

Zur  Verringerung  di-s  zum  AuswiilztMi  von  Hohl- 
kiii-}>ern  erforderlichen  \\';ilzilri;i  kes .  '1<  r  ei  f;ilirungs- 
ffemäfg  infolge  Fehlens  e>iuuä  gc«^igiieten  Angritispuuktes 
Mppelt  M  gmft  Min  mnfs,  als  beim  vVul/cn  von 
Putten,  wird  der  Hohlkörper  a 
▼or  Miner  Aofweitnng  im  Blech- 
waUwerke  aof  »einer  Aafs«n- 
oder  Innenseite  oder  anf  beiden 
mit  einer  oder  mehreren  Längs- 
nnthen  n  verBehen.  Diese  ver- 
diiiineu  un  der  betreffenden 
Stelle  das  Mitt«hal  bis  aut  den 
gewünschten  Querschnitt  und 
■duffeii,  indan  Üe  den  Ajuniff 
der  WalMK  «rieiolitan,  Ilm« 
liehe  fftostige  TeriilltiiiaM  wie 
beim  Walsen  von  Platten. 

Um  den  Walzilruck  genau 
regeln  zu  können,  sind  die 
Lager  der  Druck  gebenden 
Walzen  senkrecht  veraehiebhar  angeordnet,  und  der 
Vorschub  derMllMQ  wird  durch  mit  eutsprecbenden 
Fliehen  der  liMWr  nMmmeawirkeDde,  dorch  geeignete 
Getriebe  tob  Hiad  oder  selbttthitiff  ia  wecereobter 
oder  aealmehtarBidttnngeinBteUbareKeileJbbegreiiit 


VI.  1  b,  Nr.  1»0053,  vom  17.  Augast  1900.  Thomas 
Alva  Kdison  in  Llewellyn-Park  (Y.  8t.  A.). 
Magnetüeher  Erzscheidtr. 

Die  Kriindung  betrifft  eine  Verbesserung  an  solchen 
magnetischen  ErMCbeideni,  bei  welchen  das  Aof- 
bereitnngsgut  nnmittelbir  auf  die  geneigte  Oberlllebe 
des  (ibereti,  von  zwei  mit  ihren  Zuscliiirfungen  einander 
zugekehrten  Magnetpolen  aufgegeben  wird,  und  besteht 
darin,  dab  die  obere  Polautneide  a  Uber  die  untere 

Schneide  b  hinausragt. 
Beide  Schneiden  liegen 
Bomit  in  swei  verschie- 
denen-aeokreebten  £be- 

nswiacben  denen 
alb  der  unteren 
Schneide  h  eine  Scheide- 
wand c  eingebaut  ist. 

Das  (int  '.vii'i  auf  die 
obere  .Seite,  des  oberen 
pole;-  a  aufgegeben.  Die 
nichtmagnetischeuTheil- 
eben  stünen  von  hier 
anmittelbar  ab  nnd  fallen 
anf  die  linke  Seite  der 
Scheidewand  c,  die  mag- 
netischen (ieniengtlieil- 
rlieii  v^erilen  hingegen 
festgehalten,  durch  die  nachdritni^endeu  Thtilchen  je- 
doch zur  unteren  Polschneide  b  weiter  gedrängt,  also 
auf  die  andere  Seite  der  Scheidewand  e  Defördert,  wo* 
aie  seblielklieb  riei^ldb  abfallen. 
Diese  Vorrichtung  Kann  in  mehreren  Etagen  flber- 
einander  aufgestellt  werden,  am  aus  dem  Aafbereitnngs- 
gut  verschiedene  Sorten  von  verschiedener  oagnrtia<£Br 


Erregbarkeit  auszuziehen. 


Kl.  7b,  Nr.  1S089I,  vom  2B.  März  1901.  Albert 
Uamilton  Emery  in  Stanford  (Y.  St.  A.).  Y*r- 
fahr«»  mm  ZuMommenfagen  der  einander  nmftbemden 
WmndungeM  rinejs  mehrwandiaen  Gegehüttrohrts. 

Pas  Verfahren  besteht  darin,  dafs  entweder  das 
infsere  liolir  <  Mutitel)  durch  Flussigkeitsdruck  vurüber- 
gebend  erweitert  oder  das  einzuschiebende  Hohr  vor- 


fibergehend  in  seinem  Durchmesser  verkleinert  wird. 
Im  enlMen  FaUo  prefat  man  ose  dttnnePlissigkeit«- 
sebiebt  xwiacben  du  loftere'  Robr  nnd  einen  geeig- 
neten, in  seinem  Innern  angeordneten  Körper.  Im 
zweiten  Falle  wird  das  zusamracnzapresseude  Rohr 
von  einem  Cylinder  oder  einer  adnlii  h  gestalteten 
Hülle  umgehen  und  in  den  zwischen  ihnen  verbleiben* 
den  Zwischenraum  eine  Flüssigkeit  eingeprefst. 

Um  die  Vertheilung  der  letsteren  an  erleicbteni, 
wird  in  der  Aafsenfläcfae  dee  inneren  Rohres  oder  in 
der  Innenfläche  des  äufseren  Rohres  oder  in  beiden 
vor  dem  Einschieben  eine  schranbenfSrmig  verlaufende 
Nuth  hergestellt.  Die  einander  berührenden  Rohr- 
fläcben  sind  so  ausgebildet,  dafs  der  Durchmesser  der 
Kuhre  entweder  alltiiählii  h  oder  absatzweise  abnimmt, 
so  dafs  ein  theilweises  Zusammenschieben  der  Rohre 
schon  v<ir  Anwendung  des  Flässickeitadmckes  Statt- 
finden kann,  lun  die  Drnekflfiaaigfceit  awiacliea  die 
tMiden  tneinai^  n  adiMwideB  Bohra,  wekln  u 
den  Enden  durch  geeigMto  Paekniigein  äbgedlflhtei 
sind,  einzuführen. 


Kl. 7  b,  Nr.  1:10715,  vom  80.  März  18f>9.  Berliner 
Feindrabtwerke,  0.  m.  b.  H.,  in  Berlin.  FeimdraMU 
ZUhmatehin«  mU  Kühlflästijficea  fBr 
die  ZUhetdne  mmd  dem  DrakL 

Die  Ziebrollen  s  sind  anÜMtlialb 
des  Kühlhchiilteni  Ar  in  zwei  Biribeil 
angeordnet.  Der  Draht  wird  dnreli 
Leitrollen  /  durch  den  Behälter  ge- 
führt, in  dem  »ich  die  Zicbsteine 
befinden. 

Durch  diese  Anordnung  werden 
einerseits  Diciitungen  für  den  Draht 
am  Kahlbebilter  nberflöaais  ood,  da  aieh  die  ZiehioUea 
aalMrlMlb  deiaelbeB  betaan,  ein  Gilten  dee  Drahtea 


•nf  letsteren  veilifltet 


Kl.  Uc^  Hr.  l:W««tt,  vom  28.  April  1901.  Paul 
HilehiOB  in  Köln  a.  Rh.  Gatentuger. 

Unter  dem  Roste  b  sind  zwei  Über- 
einander liegende  Wasserbehälter  e  nnd 
d  voreeseben,  Aber  welche  die  Untwlnft 
streicht  und  den  sich  entwiekelndeo 
Wa-^8eriliiiiipf  mit  sieb  fiilirt,  durch  den 
das  Kutstehen  unil  Festbacken  von  Schlacke 
s  erhiniiert  w  eri'.i  ii  soll,  indem  statt  dieser 
granulirte  .\sche  gebildet  wird.  Der  untere 
Wasserbehälter  ist  dnrch  in  das  Waaaer 
tauchende  Scheidewände  i  in  drei  se- 
trennte  and  an  einem  Ende  miteinander 
in  Verbindung  stehende  Kanäle  getheilt. 
Die  bei  m  eintretende  Verbrennnngslnft 
durchstreicht  zuniirlist  den  mittleren  Kanal 
des  unteren  Wusserkastens,  ]tassirt  dann 
<lie  beiden  äufseren  Kan;ilt'  desselben  und 
zieht  aus  diesen  durch  mit  einstellbaren 
Schiebern  versebene  Oeffnungen  o  Aber  den  oberen 
Waaserbehälter  d  zum  Rost  6. 


Kl.  isb,  >r.  1:M)«H.M,  vom  18.  Mai  1901,  Zosalai 

zu  Nr.  1WHH7.  Francis  Louis  Saniter  in  SeatOA 
Carew,  .lohn  Law  Smith,  Robert  Bedturd  jr. 
in  Kagleseliffe  und  The  South  Durham  Steel 
&  IronCo.  Limited  in  Stock ton-on- Tees  ^^EngL). 
Stahlaehmtlzofen . 

Der  Ofen  des  Haap^pafeantea  iat  dabin  verbeeaer^ 
dafe  die  Dämme  b  ^leeben  den  einzelnen  Herd- 

i  abtheilungen  in  ihrem  oberen  Tlieile  mit  Kiiisclinitli  !! 
versehen  sind,  durch  welche  nur  das  Metall,  nicht 
aber  zugleich  auch  <lie  Scblacke  in  die  entere  Ab- 

,  theiluag  de«  Herdes  abliietaen  kann. 


Digitized  by  Google 


1».  8apt6MlNr  190t. 


fltaU  aai  ümo.  1017 


Statistisches. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Dsutsohsn  Reiches. 


1.  Januar  bis  31.  Juli 

1.  Januar  bis  31.  Juli 

IMl 

190« 

1901 

1908 

Sne: 

BwiWrtO,  stark  «iienluiltige  GonverUnchlacken 
SddaekMi  too  Bnen,  Schlacken-Filze.  -Wolle  .  . 
Thowatrhlnikfin.  famalileD  CTbomasphosphatm^} 

MMtMi,  IftOai*  wl  HilMMM««!»! 

1 

3  537  946 
438409 
50tlt 

21  893 
189  649 

tes 

t 

2  18t  179 
494  465 

5»  159 

17  973 
90073 
640 

1 

1389  917 
18 103 
10819t 

58  877 
67  938 
69941 

t 

1  609  547 
11484 
74980 

110  721 
162  667 
814610 

Roheisen,  AbfBlle  u.  Halbfabricate  zusammen 

llt47B 

106886 

188768 

887998 

taMctA»  wl«  f «fwietMa,  8chl«B«%  Riedle 
«•■.  w.t 

Fik    und  Wiiikeleisfii  

Schmiedbare«  Eisen  in  Silben  ete^  RndJcnuu», 
Ptaftm  and  Bleche  ans  adunledlwreai  Been,  roh 

Ei<;<>niir:ilit.  r<il.  

38« 
10 
109 
«89 

11697 
1888 

1  482 

6  352 
4  261 
706 

114 

13 

5 

uro 

18736 
1170 

1005 
8  162 

3  250 
635 

196  9f;3 
IH  los 
5  285 
94600 

164534 
186177 
4194 
72 

si;  094 
48  762 

««0903 
23  735 
3  224 
183  862 

101870 
161864 
6711 
104 

88  925 
49  453 

Ka<;oueisen,  Schienen,  Blaehe  0.8.  w.  im  ganzen 
üaaa  frek«  litMnraarmi 

Amirasse,  Breclii'is<^ii  »Hc  

Anker,  Ketten    

BMn.insrob.M  asebioentbeU.  etc.  roh  vorgesebmied. 

Qrabe  Einenwaaren : 
QfobeEjsenwaar.,  n.  abgeachL,  gefirn.,  feninkt  etc. 
Measer  ram  Handwerks-  oder  UasUeben  Gebraneb, 

,       aiigf «<liliflV-ii,  ^.'l  ürinfrt,  verzinkt  ,  ,  .  . 
MaschiuiMi-,  Fapiei-  uml  W  u'K''  in<^ss*>r'   .  ,  .  ,  , 

U^onette,  Degen-  uml  Sah-  Ikljinjen'  

■SCDeerOD  uhq  muucrv  ociiiieM-ienerA&ru^t*  .... 
Werkxenge,  eiserne,  niclit  besonders  genannt  .  . 
Gesebosae  anaeahmiedb.  Biitwn,  nicht  weit,  bearbeitet 

Geschosse  olmr  HI<<imäntel,  weiter  bearl>eitet  .  . 

t6636 

88190 

754  884 

930  651 

12  106 
366 
934 
312 
106 
68 
610 
4 

8670 

7  897 

147 

198 

2  595 
219 
1 

97 
199 

41 

64 
180 

5  877 
837 
742 

49 
S-2 
49 
331 
3 

7  753 

4719 

143 
191 
9594 
164 

1 

106 
171 

18 
0 
154 

15  778 

3  ()40 
4<j6 

4  lU 

1  881 
1407 

19003 
114 
tS«97 

60079 

10385 

32  679 

1714 
55 
31855 

6 

2  026 

18  399 
3  359 
64a 
5  113 
1  H94 
1406 
17616 
399 
28166 

69151 

11666 
40306 

1  620 
181 

38958 

43 

2  586 

PielM  nieavanrMs 

^USlln^^^s  sihniieilharf III  Eisen  

Nfiliiii  i-*  liiii'  i!  ohne  Gestell  etc.  

F'ahrräder  ;ius  stiuuifdh.  Einen  olnie  Vcrlniniuii^ 
mit  Antriehsniascliiut  ii ;  Pahrradlheile  aufser 
Antriebsmascbincn  und  Theilen  von  solchen 

ndürider  aus  schmiedbarem  Eisen  in  VerhindiinK 

'^'ürit  AnllMMMaebinen  (Motorfahrrftder) 

389 
840 
998 

201  1 
2 

899 
811 

903 

176 
11 

4492 
10  908 
3168 

1  275 
12 

4315 
10884 
8801 

1669 
6 

*  Ansltahr  nnter  «MeaaerwaaNn  nnd  Schneidewerkievfen.  feine,  anlser  cbinug.  Instrumenten*. 
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A.uaiti'uhr 

1.  JiiMmr  bis  81.  lull 

1.  ItiHiar  Ut  81.  Mi 

1902 

r.Hji 

1902 

i 

t 

t 

t 

Fortselzunjf. 

Messerwaaren  und  Schneidewerkceage,  feine,  auiäer 

3  601 

58 

5t 

8  631 

58 

6'J 

20 

36 

Gewehre  für  Kriegszwicke  ,  . 

85 

3 

263  1 

120 

Jat^d-  und  Lumagewchri',  (iowehrtbeile  

7ö 

78 

65  ' 

89 

Näh-,  Strick-.  StOfAi&dehi,  NAhmaadlineiU*4eln  . 

6 

650 

761 

Schreibfedero  am  vnnMw  Metallm  .... 

67 

fin 

?fi 

Uhnrorlw  und  Uhrronraitaren  

19 

i'i») 

Eiaonwawwi  im  fanten 

■  m 

87517 

86088 

846884 

878431 

HMehfai«Bi 

1  acm 

1  ft7ß 

i  VI 

Q 

14  tut 

Motorwagen,  zum  Fuhren  auf  Schienengeleisen 

• 

i* 

71. 

'iVX 

-        nicht   zum   Fahren   aof  achieoen- 

1  <)4 

Ho 

ZD 

1  o 

oy 

SO 

M? 

1  7^ 
1  44i> 

%o 

1  avi 

1  Uro 

Nähmaschinen  mit  Gestell,  Oberwieg,  aus  Gufseisen 

a  Wv 

1  MI 

•AM.« 
%  w*w 

D»»«{rl.  flherwicgend  aus  schmiedbarem  Eiwn 

Audej-o  Maschinen  und  Muschineiitlioil«: 

411 

14801 

6  880 

7  470 

Brauerei-  und  BrennereiiperAlhe  (Ma!«cbinen) 

95 

69 

1  8i8 

1  784 

404 

480 

3  868 

87B8 

1  515 

903 

7  339 

7  211 

5  ISS 

3  254 

3  767 

2  558 

2  KiN 

2011 

4216 

4  777 

1  yu7 

1  578 

10  145 

n  817 

Maschinen  fär  Holiitoff-  und  P^pierfebrieatio» 

137 

74 

:;  034 

4210 

i  iL 

QOl 

4  «7« 

lUXtfO 

lü5 

48 

689 

788 

77 

58 

1031 

1485 

336 

579 

878 

1846 

438 

390 

2914 

3(305 

57 

36 

155 

353 

9Ul 

398 

331 

97 1 

130 

8714 

2  960 

40 

8 

185 

164 

Mascliiiien  zum  Durcbschueiden  und  Dordilocbea 

84 

B77 

864 

489 

424 

1  859 

5  224 

Andere  Maschinen  xu  induetriellen  Zwecken  . 

•  • 

7  547 

3962 

51986 

29  699 

9903 

839 

35  254 

SB  335 

84962 

IVO  M^A 

78  §69 

8  415 

6  404 

21458  ■ 

it04i8 

„              1.            K    a»d^.  umdt.  JM« 

589 

Maschinen  und  MaacbinentbeUe  im  ganien  . 

60618 

33  687 

185169 

183 188 

SO 

Ol 

110 

SIT 

Aad«n  rkfetlMtoi 

236 

143 

8  258 

;  5661 

Ander«  \\iii?eii  und  J^chliUen  

139 

161 

80 

1  70 

D.itiipt-SeeschifTe,  au<tgenommen  die  von  Holz 

u 

10 

14 

1  8 

Segel-Seeschiffe,  lutagttaommen  die  von  Holx 

■  o 

5 

6 

8 

1  » 

SchifTe  fOr  die  BinnenechMftihrt,  ant(enonimen 

Vi 

48 

90 

46 

1  88 

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  eiiisclil.  instrumenle 

1  848181 

817 148 

1881088 

1  1844768 
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Berichte  Uber  Venanunlmigeii  aus  FaehTereiiieiL 


Iron  and  Steel  Institute. 

(HcrbstvwuDnlaag  am  8.  aad  4.  8eptfiinb«r  1908 
m  Dfi«MMorf.) 

Zum  zweitenmal  trat  am  Mittwoch,  den  'A.  ^iv^- 
teniber,  dasBritiBblrOBIlldSttH^l  Institute  aut  MentBchem 
Boden  und  iw«r  wiaderam,  wie  bei  Gelegenheit  der 
lUieini«c1t*W6>ljSUiBeh«B  AncateHaBf  dea  Jsnns  1880,  in 

Düsseldorf  zn  einer  Herbstversammlung  zasammen. 
Zu  der  Tognnf;  waren  die  Theilnehroer  mit  ihren  Damen 
in  der  Anzahl  von  etwa  sechsbuiKii  rt  erschienen,  darunter 
zahlreiche  Mitglieder  ans  Deutschland,  Frankreich, 
Belgien,  Spanien.  Oesterreich -ll!ii:arii.  Skandinavien, 
Italien  und  Nordamerika.  Der  reichgeschmückte  Kaiser- 
WuX  der  Städtischen  Tunhalle,  der  in  diesem  Sommer 
SO  miacbe  bedentoame  Venammluiig  geaehen,  beher- 
bergte  «neb  diete.  üm  lOIJhr  verMnnnelteii  sieh  die 
ThciliH'limer,  und  der  Präsid.'iit  ih-s  Tnstituls,  Mr. 
Williuiji  Whitwcll,  ijhjTntiliiii,  uiiiyebtu  vun  »einen 
Vireprüsidenten  nnd  Rathsmitgliedem  sowie  von  ilcn 
Mitgliedern  des  Düsseldorfer  KmpfangsansschuKst':^ 
anter  den  in  englischen  Versammlangen  Üblichen  Bei- 
fftllabeieagangeo  den  Vonits.  Nm  hrtf>tn  der  Secretär 
d«e  Inatitates  Hr.  B»  B.  Brough  düb  Protokoll  der 
letzten  VenaumlaBg  verlesen  hatte,  hielt  Hr.  Re- 
gierungspräsident V.  Rollenffer  eine  Begrüfsnngs- 
ansprache,  in  wf-lr^iir  rr  Mitclieiler  des  Iron  and 
Sti'el  Institute  willkonnnen  liiiT.<  unii  unsführte,  dafs 
iJii-siT  ViTciii  ülliiiiililicli  (Üp  T'>c(l<>)ituni;  «intT  inter- 
nationalen Gesellüchuft  gewonnen  habe,  in  welcher 
sich  hervorragende  Männer  der  Wissenschaft  nnd  der 
Praxis  die  Hände  reichen  und  ihr  Wissen  und  Können 
in  den  Dienst  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  stellen, 
einer  Indiiatnei  wie  der  Bednar  «ntar  lebhaOem  Beifall 
betonte,  welche  einer  der  OradniMS««-  der  wirtbsehaft- 

licVicn  Culttir  fiiii's  Landes  ist.  ünlncr  sclilurs  mit 
deiu  Wunsche,  liiif.s  ilrr  (iatiLC  ilcr  \  rrhiinillimi^Hn  für 
alle  Theilnehmer  lui'i  für  'iit-  im  f'rieiüirh>:'n  Wett- 
bewerb stehenden  Imiu-itjusu  dt-r  be(h<!ili^teü  Länder 
gedeihliche  Erfolge  zeitigen  mö^e.  Die  Begrüfsungs- 
rad«  im  Kamen  der  Stadt  DiiaMldorf  hielt  der  Hr.  Bei- 
geordnete Feistel,  welcher  an  den  frflheren  Besuch  de« 
Iron  and  Steel  Inttitnte  erinnerte  nnd  die  seitdem  ein- 
getretene mlehtige  Entwieklnng  DBsseldorfs  schilderte. 

Als  dritter  Redner  sprach  Hr.  Oeheimrath  H.  Lucg 
im  Auftrage  des  ErapfangsansschuRses,  im  Nunien  lier 
in  der  V^ersammlung  vertrett  nen  ili  utsi  Ihu  Kiscn-  und 
Stahlindustrie  und  als  Vorsitzender  der  Rheinisch-  W'est- 
fiilischen  Industrie-,  Gewerbe-  und  Kunstausstellung, 
iir  gab  aeiner  ^ttde  nnd  aeinem  Stoix  darttber  Ans- 
dmdCf  dab  die  HitglMer  dea  Iron  «ad  Steel  Inatitnte 
in  80  stattlicher  Ansahl  erschienen  seien,  and  wies 
darauf  hin,  dafs  die  Ametelliang  den  unmittelbaren 
Anlafs  zur  Abhaltung  des  diesjahriiren  Meetings  in 
Düsseldorf  gelben  habe.  Präsident  W  h  i  t  w  e  1 1  dankte 
hierauf  für  die  lUMjrüfsun^'aworte.    Er  habe  mit  der 

fröfsten  (ienugthuun^'  iind  Freude  die  herzlichen  Will- 
ommenswort«  seitens  <ies  Regierungspräsidenten,  dea 
Bitagermeisteta  nnd  des  Vertreters  der  Industrie  gehört. 
Es  sei  Btebt  so  lange  her,  dab  si«  iiier  gewesen  und 
doch  —  welch  ein  Wechsel,  welch  ein  Fortschritt! 
Er  sei  stolz  darauf,  die  Mitglieder  hierherzuführen,  sie 
würden  sehr  viel  sehen,  niiht  nur  Dinge,  liu'  sie 
interessiren.  siondern  aus  denen  sie  viel  lernen  konnten. 
Er  erinner«  sii  h  mit  grofsem  Vergnügen  der  Zeit,  als 
er  mit  seinem  Bruder  Thomas  Wbitweil  Dentscbland 
beanldite.  Sie  seien  dann  nicht  alt  Fkmd«,  aondem 
als  gnte  Freunde  berslicb  empdsBffn  irardea.  So  sei 
«a  auch  heute;  man  werde  von  DBaaddorf  nnd  von 


j  Deutschland  Abschied  nehmen  mit  der  Gewifsheit,  dab 
'  man  nichts  vor  ihnen  verschlossen  habe.  „Sie  aind", 
'  so  sagte  Hr.  Wliitwell,  nicht  nnter  einfim  Volke»  den 
i  Sie  etwas  zeigen  können". 

Nach  dieaer  Keiie  wurden  einige  gescliüftüche 'An- 

Selegenheiten   des  Instituts  erledisrt.    .Ms  Priwident 
es  nächsten  Jahres  proclamirte  lir.  W  hitwell  unter 
lebhaftem Boifiül  den  AmeriklUMr  Andrew  Carnegie, 
der,  naebdem  er  sieh  in  seiner  Heimat  Sehottlsad  sor 
Ruhe  gesetzt,  durch  seine  ins  Riesenlrnfte  gehende 
I  Wohltbätigkeit  sich  besonders  bekannt  p'>macht  hat. 

Nunmehr  lie^'ann  der  wiaaenaehaftlieh'taehiiiBche 
I  Thoil  des  Meetings. 

!       Erster  Redner  war  Hr.  Brügmann  -  Dortmund,  dessen 

1  Vortrag   „Die  Fortschritte   in    der  Roheisen* 

i  erzeugung  Deutschlands  sei»  Issn-  wir  in  der  heu- 
tigm  Nanner*  «am  Abdmelt  bringen,  ebenso jnben  wir 
den  an  sweKw  Stelle  gehaltenen  Vortrae  von  Hrn.  R.  IL 
Daelen  über  „Dip  1'  orlsf  hritte  in  den  deutschen 
Stahl-  und  Wal/.weiken  seit  IHSO**  wieder.** 
Au  ilei  Hesiirechung  des  letztgenannten  Vortrags  be- 
thoilii:!"  II  si.  h  M.  Greiner,  Sir  Jumcs  Kitson, 
Professor  Turner.  Mr.  Paul  nnd  der  Vortragende. 

Den  dritten  Vortrag  hielt  Professor  E.  Heyn* 
Berlin  Qber:  „Das  Ueberhitzen  von  svciohem 
Flnfseisen.**  Da  wir  in  einer  der  nioheten  Nummern 
einen  An&ats  Prof.  Heyns  über  ein  Shnliehes  Thema 
bringen  werden,  können  wir  un  dieser  Stelle  auf  eine  ans- 
üösjlirhe  Wiedergabe  des  Vnrtrug.s  verzichten.  Die  Dis- 
eussiiin  wurde  eingeleitet  riiireh  Professor  H.  M.  Howe 
au6  Amerika.  Bierauf  ergriff  J.  E.  Stead  das  Wort 
zu  einer  Ib^peren  MittheUung,  in  welcher  er  unter 
VorHihnjOg  von  zahlreichen  Stahlnroben  seine  Ansicht 

'  darlegte.    An  der  Discnssion  betbeiligten  sieh  fitnar 

I  Hr.  flarbord  und  der  Vortracend«. 

'  Als  Vierter  in  der  Reihe  der  Vortrsfl^den  snrach 
(ieheimrath  Professor  Dr.  H.  WeddinL^,  Khrcn- 
inity:lie(i  des  ,.lri'n  ;ind  Steel  InstitHtr""  umi  Inhaber 
der  fTohienen  I^esseiner  -  Medaille,  üher  „Eisen  und 
.Stahl  auf  der  Düsseldorfer  Au.>* Stellung" 
Er  gab  in  kurzen  Zügen  über  dieses  Ilau|itgebiet  der 
Ansstellang  einen  interessanten  üeberbiioh,  von  desaen 
Wiedergahe  wir  unter  Hintireia  anf  unsere  Ausstellungs- 
berichte  giaaben  absehen  sn  kdnnen. 

Am  Mittwoch  Ab«nd  waren  die  Mitglieder  des 
Instituts  zn  einer  mu^ik.Hli^r  hen  .Miemliinterhaltang 
von  der  Stadt  Düsseldorf  zu  (iuste  «.'ehulen. 

Die  zweite  wissenschaftliche  Versiimmlunij  fiiml  am 
Donnerstag  Vormittag  statt  Sie  begann  mit  einer  Be- 
sprechung über  die  Vorträge  des  vorigen  Tages, 
in  welcher  der  rnBaiache  Professor  Tsehernoff 
nmSchst  längere  AasfBhmngen  zu  dem  Vortrage  dea 
Professors  Heyn  über  das  tieberhitzen  von  weichem 
Flufseisen  machte,  lieber  denselben  Gegenstand  sprach 
Hr.  M  u  1  ;iy  -  Motherwell,  der  Professor  Heyns 
Vortrag  ak  ein  Muster  deutscher  Gründlichkeit  bc- 

■  zeichnete,  aber  eine  Reihe  praktischer  ,\u;,'iihen  für 
den  Techniker  vermifsto.  Auch  der  folgende  Redner, 
Hr.  S  n  e  1  u  8  •  Frizington,  widersprach  einer  Reihe 
von  AusfBhmujnn  Professor  Heyns,  der  sieb  mit  Rttok- 
sieht  auf  die  Kfirse  der  rar  Verfügung  stehenden  Zeit 
vorbehielt,  auf  schriftlichem  Wege  ausführlich  auf  den 
Gegenstaiul  ztiruek/tiki  iurnen.  An  der  DiscnssiOD  be- 
tbeiligten si>'h  HU' h  n.H'h  Mr.  Lange  aus  Hanohaater 

j  nnd  Mr.  Saiiiter  auH  W'igun. 

Es  folgte  nun  die  Mittheilung  von  A.  Härmet- 

I  St.  £tienne  Aber  das  „Verdichten  von  Flufseiaca 
in  Onfaformen",  wakbo  vom  Saeretir  dea  Inatitutas 
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verlosen  wurde.  (UeWr  denselli-n  (ii-irfiistand  hnbcn 
wir  bereits  früher  eingehend  btiichtet.*;  An  der  Be- 
sprechung nahmen  Tlieti:  Mr.  Beardinore,  Mr.  E. 
Wtadaor-Kichttrda,  der  Vieeprisidaat  dm  InttitiiteB 
Kr.  J.  <i,  Snola«,  ProfMBOr  Howe  und  einige  lodere 
Mitglieder. 

Als  nächster  Redner  besprach  D.  Selby-B^gge 
an»  Newcastle  on  Tvne  ilie  ., An  wen'iunir  'ler  Kl<  k- 
tricitiit  in  der  feisenindustrie".  Na*.h  der  l>i8- 
cuasion  dieses  Vortrags  macht«  Ingenieur  F.  Kylberg 
aus  Benrath  bei  Düsseldorf  einige  Mittheilnngen  ttber 
die  „Verwendung  der  Ele ktricitüt  in  Eisen- 
lad Stftblwerkeo".  Anch  an  diesen  Vortra|^  knfipfte 
rieh  eine  lebhafte  Beniirechung,  an  welcher  aieh  o.  a. 
anch  Sir  LoMthian  Bell  betheiligte. 

Die  beiden  noch  auf  der  Tagesordnung  stehenden 
VortniiTi'  v(.n  K.  I).  (  anipbell  und  .M,  B.  Kennedy 
über  n^i«  wahrscheinliche  Existenz  eines 
neuen  Eisencarbids"  und  von  F.  (xjers  und 
.1.  H.  Uarrison  über  „Die  beim  Ausgleich  der 
wechselnden  Temperaturen  des  erhititea 
Windea  ersielten  Resaltftt«"  kanra  der  vor- 

feschrtHenen  Zeit  wegen  nicht  nähr  i«r  Tedentn^. 
iTir  b<1iiilt<i)  uns  for,  anf  dieaelhea  bei  OelCfanbeit 

znräck/ukoninien. 

Nach  Krlpiüijunir  der  Vortrügt»  sprach  die  \'er- 
sanimlnng   dem   OberbUrgermeisttr    und    dar  Stadt- 

*  »Stahl  und  Eiaen*  1901  Nr.  16  &  867  bi*  866. 


\  ( rwiiltuiit?  von  Düsseldorf,  den  Mitgliedern  d<'s  Etu- 
|)fangMiUissrhci!>s6s  und  insbesondere  dem  (hrcnamt- 
lichen  Secretär  Ingenieur  E.  Schrddterftr  dt  n  uhrraus 
berslichen  Empfaag  ihren  Dank  ana,  nnd  auch  dem 
eeheidenden  PriiaideBten'Whltwell  wiurde  die  verdiente 

Anerkpunung  für  seine  Thätigkeit  in  theil.  Lftzterrr 
;.'al)  tu  »einem  Schliifswort  nochmals  seiner  BewundL'run<^ 
für  die  Entwicklung  der  Btailt  und  die  GrofHartiirkeit 
der  Ausstreuung  Ausdruck.  Damit  schlössen  die  eigent- 
liidii  n  Verhandlungen.  Am  Abend  fand  ein  Festmahl 
statt,  wobei  das  ^li^*  Md  Steel  Institnte*  folgendea 
Telegramm  «o  den  Kdeer  aattdte: 

..Kw.  Majfstiit,  dfiM  ziivorlÜHsitjcn  Schntzherrn 
des  Friedens,  senden  ehrerbietigen  Huldigungscroia 
600  Mitglieder  des  Iron  and  Steel  Institut«,  du  in 
Veretnigong  mit  «nhlreichen  dentachen  Faehgeneaaen 
soeben  ihre  hSebet  befHedigend  Teriaafene  Ter^ 
anmmlangin  Düssoldorf  abhielten  und  die  bewonderaa» 
werthe  Ausstellung  dieser  Stadt  besichtigten.** 

Auf  dieses  Telegramm  ist  die  nachfolgende  Antwort 
zu  Händen  dea  Ptpaideaten  Mr.  William  Whitwell 
eingelaufen : 

„Seine  Majestät  der  Kaiser  nnd  König  haben 
den  flnldignngsgm^  der  dort  Twiuuneltm  Mit- 
glieder das  Lron  nnd  Steel  InatiMte  gern  entgegen- 
gen«mmeii  nnd  laaaen  baatena  danken." 

(SehloTa  folgt) 


Referate  und  kleinen  MitHieUuiigett. 


Schw«^tfj<el>ten*  and  Flnfsetsener/eu^rüng  lu  Srhncden. 
Im  Anschlufs  an  die  in  Heft  lü,  -Seite  912,  über  di«  EioeuerKt'ärderung  in  Schweden  mitgetheilten  Zahlen 
geben  wir  im  Folgenden  nach  „Teknisk  Tidskrift"  vom  16.  August  1908  eUM  Dcboniflllt  fiber  die  Krffflgimg 
TOB  Schweifseiaen  nnd  Flnüieisen  daaelbet  in  den  leisten  sechs  Jahren: 


Schweifseisen 


Jabr 


l'iijijfl- 


ZeMineMD 


Wartli 
la  HIU. 
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Fl ufseisen 
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etMIk 


Warik 
in  miL 


1806 
I8»7 

ism 

1001 


1775B6 


174866  ^8  11874 


m.r, 


■  10188 


5,0 

5,4 

«.1 

H.!l 


1666  13  (1888961  17.67 

■_Ai<»!»  1.1  ittr>:i,ii  2!,7;i 

2421  ;       lHa4ttei,  25,iW 


148610  90,7il  18986  1 8^1  |i  208& )  l,8fl64860|  19,00 


1606 

i  MUt 
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•v>,H  ri-.T»  (f,.-)  ■i7-21hO  H1,()«J 
yiU»üj,ikJ,4iJ0741« AilVii  1121  <  0,4,£ii*»tkHi  Öt)^ 
77881|38,7|jl90677|7O,fl||  1088  0,4|^i9e|  81,76 


114I20i44,4{I42S01 

I07ii7»  30,2 1166886 
l'»j_':»4B8.8lll«0706 

Ui^<*s  :i:<,7  17'.'HÖ7 


Der  Antbvii  d^r  l'nited  SttiteH  Steel  Corporation 
an  der  anierilianlHchen  Etsenindu^trie. 
Gegenüber  der  häuäg  nttf|;esteUten  Behnuptong, 
die  ünited  States  Steel  Corporation  beeilse  fBr  Amerifca 

sozusagen  das  Monopol  in  der  RiseaersfSrderung  und 
der  Erzeugung  von  Roheisen  und  verarbeitetem  Eisen, 
vi'r.itTcutll.  Iii  „The  Bnlirtiii''  voin  ifö.  Aiignst  d.  .1. 
eine  Autsteliung  der  autliditai^ülK'n  bezüglichen  Daten 
auf  (irund  der  flerichte.  die  sowohl  von  dt-n  idtizeliien 
Oexellschafti-n  der  1".  St.  St.  C,  einschliersiirh  der 
Zeit  vor  ihrem  Zusamnienst  hlnüse.  wie  anch  von  allen 
anderen  £isea  and  Stahl  eizcngenden  Werken  fir  das 
Kalendeijahr  1001  der  American  Iren  aad  Steel  Cor^ 

foration  eingeliefert  wurden.  Die  Angaben  über 
'örderung  und  Verschiffung  von  Eisenerzen  in  dem 
BTiciits-ahre  stamuK-n  von  der  l'.  St.  St.  <  .  ^.  ll.^t, 
Sämnitiiche  Zahlen  der  Tabelle  (S.  1021)  erheben  An- 
8|>rucii  auf  VolUtändigkeit  und  unbedingt«  Ridltigkeit, 
beruhen  also  nicht  cor  etwa  auf  ächätzong. 


Man  «.■r>ii  ht  d,u  ;Ui>.,  dikfs  die  L  nited  States  Steel 
Corporation  un  d<  r  amerikanischen  Eisenerzförderung 
unil  der  ErzfiiL'iiiiLr  von  Roheisen  sowohl  wie  ver- 
arbeitetem KL-iii  III  ganz  erstaunlichem  Mafse  be- 
tliciltgt,  von  der  AUeinherrschafk  in  der  anerikaniacben 
Kisenin^nstrie  aber  doch  noch  weit  entfernt  let,  wie 
die  in  der  leisten  Columne  der  Tabelle  Terneicbnelwi 
Proienfzilfem  hinlSnglicb  beweisen. 

l'tti  den  mit  der  amerikanischen  Ei»^en-  und  Stahl- 
industrie weniger  Vertrauten  von  deren  üröfse  einen 
annähernden  Begriff  zu  geben,  fBgt  die  genannte  Zeit- 
schrift der  Tabelle  zur  Krginning  dann  nnch  eine 
Liste  von  25  der  grofstea  eisenersengenden  Werke 
bei,  die  mit  der  United  States  Steel  Corporation  in 
keinerlei  Verbind nng  stellen  und  deren  Betriebe  gegen- 
ikarti;:  \idl  hrsidiritriirl  sind.  Kh  wird  da/n  iK'nitrkt, 
dttfit  mau  vou  der  V  erulliuitlirhung  der  vollständigen 
Liste  abgesehen  habe,  da  diese  za  viel  BattD  in  An- 
sprach  genommen  haben  wOrde. 
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im  Jtlit«  IflOl  in  Gf»£iti»Bi 
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ü.  St  1^  c. 

Dunh  Midfln 
0«MlUduften 

Zuummm. 

Antheil  der 
ia 

vwiAlftm— ü  von  KiMnivra  wouk  Alkfliwi  fiflA»BAnpfc 

IQ  «OB  Ol s 
12608818 
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VünAn-  nnil  j4tii)iltfkf*stf>ii0'imir  in  {4rAf<t/inv  * 

6  460847 

_ 
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152  65« 

4  884  796 

1W076 

11  045  643 
291  401 
4  641250 

68,6 
06,4 
3,4 

6  803  98« 

9  Ü74  366 

15  878  354 

42,9 

StMUMit-lbrtiBUSoke  und  -Oiif«  ........ 

6118688 
8746800 

8698  714 
1909818 

8718808 
4666800 

70,8 
69,0 

8800684 

4609027 

13  369  611 

66,8 

P.«'sspiiierStahl»<hiejiK'n  .. 

Grob-  ud  FtinblMh«  einicU.  Sckwunblcohe  mu 

Aaden  WklzwwkMncognisse,  bIb  Stabetaen,  PU- 
tisw,   NS^l,  Siemens -MutiD-StobkchiaiieB, 

1  719  076 

629  733 

1466887 
1069869 

1  824  B93 

1  151  740 
383  417 

797  628 
806075 

3  520  609 

2^71» 
1013  150 

2  264486 
1866864 

4845  002 

51»,  9 
62,2 

64,6 
77,6 

27,3 

Di«  WiliverkMCM^gnisw  fQMnmn ...... 

6188966 
6416988 

6169869 
8866884 

12  849827 
9808828 

60,1 
66,8 

A«f«erhftlb  der  U.  fit  8t.  C.  stehend«  Werke 

n  n  d  ihre   II  a  u  p  t  b  e  t  r  i  e  h  s  /.  w  e  i  £^  : 

Kepohlic  Iron  and  8teel  Co. :  27  Stahl-  und  Walzwerke, 
7  Hochöfen;  ferner  1  Waf^ftehMnfiibrik,  EjMn««x- 
vad  Kohlenicrruhen,  Kiik<töfen. 

CrneiU«  Steel  Co.  of  America:  II  Stahl-  und  Walz- 
werke, 8  Uochftfbu;  dam  «in  voa  «incr  Toehteiv 
gesell«ehaft  «tiobtetM  SttihlwetV. 

Cwnbria  Steel  f".,. :  StaM  uuil  Walzw  erke,  6  flOTMf», 
Utz-  nnd  Ki>liliM^r;il>i-i],  Kokereien. 

Penn  <  y  1 V  ;i  1 1  i  II  s  I  r  > '  1  < '  <  i . :  s  t  u  1 1 1  tt  n d  Walnrerke,  1  Brflckeo* 

bauatistalt,  7  Huchot'en,  Gruben, 
tlarvlund  Steel  Co. :  Stahl-  nnd  Waltwerlt«,  4  Hooh' 

ö^en,  Scbiffawerfte^  Koksöfen. 
B«dileli«in  Bteel  Co. :  Stahl-  nnd  Walzwerke,  Scbmiede, 

FeaaerpUMenwalswerk,  4  EochSfca. 
Jones  and  Laagklia  Steel  Co.:  Stahl- nd  Kaliwerke, 

5  HurhöfeD«  Kettenüibrik,  ßrs-  aad  KohlebgnheD, 

Koksöfen. 

Ln.  knw  aiituj  Steel  Co. :  Stahl- und  Walaw  cikc,  HHrln.fen. 
-  Phönix  Iron  Co.:  Stahl-  und  WaUwerkr.  Hrm  ki  nluin- 
an«talt,  (iiefseri'i,  Kisrnri ztrlilcr. 

Empire  Steel  ami  Iron  *  o. ;  10  Uocliotfii,  Kiseueris- 
and  KohlengTubi-u,  Koksöfen. 

Anerioeo  Iran  and  Steel  Mannfactaring  Co. :  4  Walz- 
werke, 8  Nagel-.  .Schrauben-  und  Bollen fahriken. 

Reading  Iron  Co.:  4  Walawerke,  Itöbrenwerke,  (Tiefsf  rei 
nnd  8(;hniledewerkatltten,  8  KnebSfen,  Erzgruben, 
Kulilfnfelder. 

Tlioiii,i>  Iron  (^o. :  10  Huclioi'eii  and  Krzgruben. 

I.ukxis  Iron  and  Steel  Co.:  Stahlweiko,  8  grob«  Blech- 
walzwerke, Kohlenfelder. 

Brandywine  Rolling  Mills  and  Viaducf  Iron  Works  : 
Stahlwerke,  Blechwalzwerke,  Röhrenwerke. 

Sas^uehanna  Iron  and  SteelCo.:  5  Walswerke^  1  Rdhrea* 
werk,  2  Hochfifen. 

Central  Iron  aod  Steel  Co.:  8  Wabwerke,  8  HocMfbn. 

American  Steel  Casting  Co. :  B  GnTsstahlwerke. 

Sharon  Steel  Co.:  1  Walzwerk,  Stablwerke.  2  Hochöfen, 
KiNciicizi^riilien. 

^Tbeeliwg  Öteol  and  Iron  Co. :  4  Walz-  and  Stahlwerke, 
I  RShreowdawerk,  8  HockOfen,  KoMenfelder. 


Colorado  FmI  and  Icoa  Co.:  Stahl-  and  Walnrerke, 

6  Hoebsfen,  En-  nnd  Kobleni^ben,  Koksfifen, 

Eisenbahnen. 

Virginia  Iron,  Coal  and  t^oke  Co.:  2  Stahl-  und  Wals- 
werke, 11  flochSfim,  Eiaenein-  lad  KohtragrabaB, 

Koksöfen. 

Tennessee  Coal  Iron  and  Railroad  Co.:  3  Stahl-  und 
Walzwerke.  20  Hochöfen,  Erz-  und  Kohlengruben, 

Kok8«j(Vn. 

Slols  Shefield  Steel  aad  Iren  Co.:  7  Uoehöfsn,  £n- 

nad  Kohlengraben,  Kokadfna. 
Union  Steel  &.s  SMakl-  uid  Wabwerke^  8  Hoehtfea. 


Zar  rrlmtenrmge  anf  Buhelsen  und  Stabl 
in  CuMd« 

lint  iVw  di.rtige  Regierung  eint'  i'ii:i-iitliüinlirhe  Auf- 
fas--uiii:  i  iit wickelt,  die  beweist,  ilufs  Hun  aukratisraus 
,  aucli  iu  ili  iii  in-ucn  \\  i  litlicilrnochvorkoninien  kann.  Die 
Kegterun^'  weigert  niuiilicli  der  „Don)inion  Iron  and  Steel 
Co."  die  Auszuhhing  der  Prämien  auf  ihre  Stahl fabricate, 
weil  sie  darch  flirecte  Convertirnnjj  den  Stahl  er/miet. 
Sie  (lieht  da«  flüssige  Roheisen  meht  als  Koheisdi  iiu 
nnd  bebaaptet,  dabltoheiaen  nicht  eraengt  werde,  daher 
ancb  keine  Prihnie  anf  daaselbe  bezahlt  werden  kSnne. 
Da  femer  auch  der  Stahl  nicht  aus  Roheisen  her- 
gestellt werde,  so  könne  ebensowenig  Prämi«  auf  Stabl 
ans  eanadwekem  Bobeisen  bezalilt  werden! 

Bputaeiw  naenene. 

I  Wir  in  ili  Mi  ..M ininir-.Iiiuriiiil''  iintpr  dem  24.  Mai 

U«,>2  berichtet  wird,  steht  ein  ^ri,(<frry  !U;rghaubctrieb 
anf  Eisenerz  in  dem  District  Luiro  inilicien)  bevor. 
Von  den  xu  diesem  Zwecke  gebildeten  Bergwerks- 
ge^ellKiltaften  ist  die  Vivero  fron  Ore  Companj  be- 
sonders bemerkenswerth,  welche  bereite  eeil  nwei 
labren  Erasendnngen  macht.  Das  grSlbte  der  in 
(ialicien  vorhandenen  Erzlager  beginnt  2  km  siidwi  st- 
lieh  von  der  Stadt  Vivero,  welche  an  einer  wobl- 
geNchütztm  lui  ih  r  nördlichen  Küste  (ialiciens  ge- 
legen t8t.   Das  Lager  ist  zunäubst  bei  einer  Mächtigkeit 

I  Ten  10  bis  SB«  nnd  einem  Einfallen  von  nngeflhr 
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60**  auf  ein«  Stndke  von  10,8  km  n&chgewiesen.  Es 
tritt  ftlwbnn  tob  nmua  in  d«r  Nühe  da«  Dorfe« 
MvrM  881  m  ffber  1f MntliMie  uf  vai  entreckt  ridi 

in  der  Richtung  Süd  zu  West  über  eine  Entfernung 
von  3,2  km.  Hierauf  erscheint  es  abermals  bei  Casras 
11, '2  km  wi">itlir)i  von  «irr  Stadr  X'illalba  in  ziemlich 
beschränkter  Auadebnang  und  an  r.wi^i  weiteren  sUrl- 
lieber  gelegenen  Plätzen.  Die  Aufsohlufsarbeiten  wunlt  n 
l&db  von  einer  deutseben  Firma  in  Angriff  genommen, 
velch«  ein  grofses  Feld  durch  Uuer8chlä||e  und  Ge- 
aencstrecken  Toxtiehtatau  Die  AaaijM  «uuir  Probe» 
Mudnug  ergab  die  Iblganden  Remdtne: 

Eisenoxyd   70,04  =  49,31  >  Eisen 

Manganojqrd  0,27 

Kieteliiiire   14,00 

Thonerd«   6,68 

Kalk  2,12 

Hegnesia  0,5ß 

rii..s],tioisaurt   2,27  =  0,99  «/o  Phosphor 

Scbwelelsaure  0,16  =  0,08  >  Schwefel 

Verinet  -4.00 

Das  Krz  ist.  derb,  von  dunkler  grünlicher  Fartu'  un<i 
enthilt  teiu  eingesprengten  Kisenglimmer.  Hs  ist 
letebt  magnetisch  nnd  bat  einen  braunen  Strich.  Die 
yivera  Lwn  ür«  Companj  1>WMin  di«  Enverschifituig 
im  Jahre  IflOO  mit  einer  Jabreeleietnag  von  103  409  tont, 
im  Jahre  ]!K)1  kamen  93  576tona  ssr  Verladnng;  das 
gesammte  Erz  wird  nach  Rotterdam  versebifllL  Das 
Erz  winl  tiiifh  riiiem  l,i\i!i-(|iiai  auf  eine  rnttiTiiutii: 
von  etwas  uKslir  alö  4,ökiti  durch  eine  Bit- »cbcrtspiie 
Drahtseilbahn  von  einer  täglichen  LeistungsfiUiitrkrit 
von  7bOtOD8  befördert.  Anzahl  der  Arbeiter  be- 

trügt ODgefihr  400.  In  vertuiltnifsniäfsig  kurzer  Knt- 
tämoag  Ton  diesem  grofsen  Lager  finden  sioli  aneh 
▼ereinKelte  Nester  von  geringer  AttMebDtmg 
Rrmuii'isenerzes  mit  einem  durchschnittlichen  Eisen- 
freluilt  von  54  "/o  nnd  einem  Phosphorgeb  alt  von  0,14  "/o, 
w-lrlu',  wie  vermuthet  wird,  durch  tbeilweise  Aus- 
laugnng  des  grofsen  Lagers  und  secundäre  Fällung 
dnrch  venresende  organische  Substanz  entstanden  sino. 

Wfilirend  des  verflossenen  Jahrhunderts  war  eine 
wiohti^'f  !Scbmelz-  und  Frischhütte  in  der  Nähe  eines 
Orte«  Nam«ns  Sargadelos  in  Betrieb.^  Dieselbe,  im 
Jabre  1791  befrflndet,  bezog  ihre  Erze  von  dem  Hanpt- 
^nge  und  snimol7,  tiiit  nfiilzkohle.  Werk  stand 

im  Jahre  1845»  in  criif-iter  liliithe,  es  eriialirti'  zn  dieser 
Zeit  10<X)  Familien,  ljeSLir>^  21(5  Trati^jutrt»  ai,'i'ii  iiii'i 
S2  Küstenfahrzeuge,  lui  Jahre  1801  muTste  der  Be- 
trieb wegen  EraenSpAing  des  BreDnnaterialvornttbB 
eingestellt  werden. 

Der  Grubenbecitz  umfafste  auch  ausgedehnt« 
Felder  von  Kaolin  and  war  im  Jahr«  1846  eine  aebr 
gut  gehende  TCpferei  im  Gange,  ancb  der  letster« 
Betrieb  hat  fast  gaiu  ftiifi;eli.pri,  docli  liat  sich  eine 
liesellsrbaft  mit  einem  Ka]iitjil  vi.ii  2iM>wi  zur  Er- 
richtung,' einer  neuen  'l'iijiferei  i,'ebililet. 

Die  nächst  wichtigsten  Eisenerzlager  in  dem  nörd- 
lieben  Theil  der  Provinz  sind  diejeni|^en  der  Sociedad 
Minera  de  VUlaodridi  welcbe  ibren  Sita  in  Bilbao  hat 
nnd  fiber  ein  Kapital  voD  vier  Millionen  Pesetas  ver- 
fügt. I>ip<;f  im  Jahre  1899  gegfOndete  QeseUschaft 
baut  ^'eirenwärtig  eine  Bahn  von  den  Graben  bei 
Villao'lriJ  naeh  jeiii  un<^efübr21  km  entfernten  Hafcu 
von  Kivadev  uml  winl  alsdann  den  Betrieb  der  bereits 
in  grofsem  Jlalsstabe  aufgeschlossenen  Orube  biHntmeti. 
Diese  Gesellschaft  besitzt  grofse  Lager  von  Braun- 
eigenerz  mit  einem  Durchschnittsgehalt  von  &O70  Eisen, 
welches  einen  ziemlich  holten  Qehalt  von  Schwefel 
nnd  Phosphor  f&brl 

Die  Gruben  sind  ebenso  wie  die  obengenannten  Lager 
bei  Vivero  in  Bezug  auf  Transportverhältnisse  günstig 
geleLjen  uuii  können  (iie-  Erze  tialier  zu  liilliL.'eu  ['reisen 
verschittt  werden.    Die  Eisenl^er  von  Visuna  sind, 


was  Ausdehnung  und  Qualität  der  Erze  anbetrifft,  von 

Srofser  Bedeatang,  liegen  aber  von  den  beatehenden 
ieenbahalinien  entfernt.  Dieaelben  haben  eine  lang» 

Reihe  von  .Jahren  hinduroh  eine  Anxiihl  catAloiiiscber 
RennfenermitErz  versor^rt.  Von  diesen  ist  noch  eines  in 
Betrieii  nnd  liefert  Muferial  f  ir  Huleisen,  Nägel  und 
Stifte  von  ausgezeicbtieter  (Qualität.  Das  Erz  ist  von 
dunkelbrauner  Farbe  nnd  besitzt  rotben  Strich.  Es 
wird  leicht  dnrch  Hereintreiboarbeit  gewonnen,  ist  in- 
dessen hart  genug,  um  beim  Transport  nicht  zu  zer- 
brScIuhu  £a  en&ält  Q6  >  Eiaes  und  4\10  >  f  hoaphor. 
Wenn  das  Er  vemehiiR  werden  soll,  mSikte  eine 
-10  km  liinjje  Bahn  von  den  (traben  bis  zn  einer 
i^tafion  iSan  Clodiu  (Quiruica;  der  spanischen  Nord- 
westlmhn  £,'el).iut  werden,  von  ilus  Erz  noch  einen 
weiteren  Transport  von  213  l>e/u  .  jiU  km  nach  den 
Häfen  von  CoruAa  und  Vigo  zu  erleiden  hätte.  Dl« 
Erzkosten  würden  sich  Hierdurch  selbst  bei  dm 
niedrigsten  Tarifen  derartig^  hoch  stellen,  dafs  si«  bot 
den  jetzigen  Eiaenpreiaen  einen  lohnenden  .\bbau  ver- 
hindern. Van  i^ht  deshalb  mit  der  Absicht  um,  ein« 
Bahn  in  die  Pnivin/  von  Leon  zn  bauen,  nni  eine 
Verbindung  uiit  den  Kohlengruben  und  Kalkstein- 
briichen  des  Ponferraitakuhlenbeekens  her/ustellen. 

Die  Erze    wiirden    alsdann    auf  Roheisen  ver- 
schmolzen und  letzteres  ausgeführt  werden.    Das  ist 
ein  grofses  Unternehmen,  weiches  ein  sehr  grofsee 
.Anlagekapital  erfordert. 
'        In  westlicher  Riehtang  von  Tisuna  befinden  sich 
]  die  Inciolagor,  welche  den  Charakter  mächtiger  Gänge 
z«  besitzen  scheinen.    Als  Durelisehiiittsgchalt  dreier 
dieser  Gänsre  sverilen  angegeben:  5*>,24*/»  Eisen  und 
o.U\"  a  l'lios|,h(,r.  öG.SO".!  Eisen  nnd  0,10%  Phosidior 
nnd  55,tlO  "/o  Eisen  und  0,43 «/«   Phosphor.  Auch 
'  hier  waren    catalonischo  Rennfeuer   lange   Zeit  im 
I  Betrieb^  di«  indeesen  jetzt  anueblasea  sind.  Zu  Be- 
I  arheitnng  dieser  Graben  nnn  eine  26,6  km  lange 
l  Eisenbahnlinie  bis  nach  der  Station  Boreda  zum  An- 
I  schlnfs  an  die  Nordwestbahn  erbaut  werden,  von  wo 
'  das  Erz  nach  dem  174  km  entfernten   Hafen  Corutia 
I  weiter   zu   befördern   ist.     Die   tirul»enfelder  dieses 
I  Erzbezirkes  sind   bereits   vollständig  gemutbet,  die 
'  Erze  sind  mehr  oder  weniger  alle  phosphorhaltig. 

Es  sei  beilinfig  erwähnt,  dafs  die  Provinz  Galicien 
aufaer  EiweneneB  anch  Silber-,  Blei-,  Knpfer-,  Antimon- 
und  Golderze  fBhrt  Unter  leiamnn  Metallen  eoU 
be<ionr|pr<;  das  Gold  in  grofser  Verbnituig  in  abban- 
würdigen  Mengen  vorkommen. 


Yanadlumerz  In  H|MUrimi 

Wie  in  der  „Revista  Minera"  unter  dem  8.  Jani 

1902  mitgetheilt  wird,  steht  eine  Anfnahme  des  Be- 
triebes in  der  Vanadiunierz  fiihn  nileti  Grube  Reserva 
de  Santa  Marta  ilVidajoz*  hevur.  Das  reiche  Erz  mit 
10  bis  12  n  Vanadium  wird  zur  Ausfuhr  gelangen, 
während  das  arme  VJt  bis  2'  t''/«  enthaltende  En  an 
Ort  und  Steile  veirkfittet  werden  soll* 


Directe  Darstellang  von  Stahl  mittels  Elektrlelttt.* 

i 

j  In  der  Versammlung  der  Iron  Mannfaictarers'  Asso- 
ciation gaben  F.  A.  K  i  eil  in  und  Benedicks  einig« 
sehr  interesaante  Auskünfte  fiber  die  Enteiigititg  vok 

I  Elektra-StahT  in  Gysinge. 

.\uf  die  elektrisclie  flerstellnntr  von  Flufsstahl 
heziiplii  he  Versuche  sind  in  Gv«inpe  seit  geraunu-r  Zeit 
im  "iang.  Im  Jahre  1899  l>esehlofs  Henedieks  auf 
den  Uatn  von  Kjellin  einen  elektrischen  Staklofen 
ohne  Elektroden  zu  bauen.  Gegen  Ende  Februar  190O 
war  der  erste  Ofen  fertig  nnd  versnobsfalug  nnd 
nach  einigen  wenigen  Versnoben  wnrde  der  erat» 


*  Tho  Irou  Äge,  den  17.  Juli  1902. 
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iStahlblock  dargestellt.  Man  erhielt  einen  Stahl  von 
aasgezeichneter  Beschaffenheit.  Die  Frage  war  hier- 
durch technisch,  aber  noch  nicht  wirthschaftlich  ge- 
löst, denn  es  wurden  mit  einer  Dynamomaschine  von 
78  Rw  nicht  mehr  als  575  Pfd.  Stahl  in  24  Standen 
erzeugt  und  betrag  die  Ladefähigkeit  des  Ofens  nur 
176  Pfd.  Es  wurde  daher  ein  gröfserer  Ofen  gebaut, 
welcher  im  November  1900  vollendet  war  und  sich  als 
ein  grofser  FortRchritt  erwies.  In  dem  zweiten  Ofen, 
welcner  einen  Fassungsraum  von  397  PM.  besafs,  wurden 
in  24  Stunden  1220  bis  1»40  Pfd.  .Stahl  erzeugt.  Am 
11.  Augnst  brannte  die  üysinger  Sulfitfabrik  nieder 
und  man  entschlofs  sich,  an  ihrer  Stelle  ein  .Stahlwerk 
zu  errichten  und  dabei  die  dort  verfügbare  Wasser- 
kraft auszunützen.  Für  den  Schmelzofen  wurde  eine 
300 pferdige  Turbine  mit  direct  gekuppelter  Dynamo 


benutzt.  Der  neue  Ofen  soll  8970  Pfd.  fassen  und  die 
jährliche  Erzeugung  wird  beim  Beschicken  mit  kaltem 
Hohmaterial  auf  mindestens  1500  t  veranschlagt.  Wie 
Kjellin  mittbeilte.  ist  der  erzeugte  Stahl  von  aus- 
gezeichneter Beschaffenheit,  besonders  zeichnet  er  sich 
durch  Festigkeit,  Dichtigkeit,  Uleichförmigkeit  und 
Zähigkeit  ans,  sowie  durch  die  Leichtigkeit,  mit  welcher 
er  sich  im  kalten,  ungehärteten  Zustande  verarbeiten 
läfst,  selbst  wenn  er  einen  sehr  hohen  (iehalt  an  Kohlen- 
stoff besitzt.  Verglichen  mit  an<lerem  Slahl,  hat  er 
auch  weniger  Neigung,  beim  Harten  zu  zerspringen  und 
sich  zu  verziehen.  Man  glaubt,  dafs  die  Reinheit  von 
tiaaen  der  timnd  ist,  warum  dieser  Stahl  sich  in 
manchen  Beziehungen  von  anderen  Stählen  unter- 
scheidet, besonders  wird  hieraus  die  Weichheit  in  un- 
gehärtetem Zustande  erklärt.  Die  Herstellung  von 
Nickel-,  Chrom-,  Mangan-  oder  Wtdfram-Specialstählen 
wird  voraussichtlich  keine  Schwierigkeiten  bieten. 
Die  in  (iysin^  hergestellten  Chrom-  und  Wolfram- 
stähle haben  sich  als  ausgezeichnet  für  die  Drehstahl- 
fabrication  erwiesen,  auch  zur  Herstellung  von  per- 
manenten Magneten  hat  man  den  (iysingewolframstahl 
besser  als  andere  Wolframstähle  geeignet  gefunden, 
derselbe  hat  sich  auch  beim  Härten  nicht  verzogen. 

Aus  den  an^esti-llten  Berechnungen  hat  sich  er- 
geben, dafs  der  in  G}'singe  angewandte  einfache  und 


I  leicht  zu  bedienende  Ofen  .Aussichten  hat,  in  Bezug 
auf  Betriebskosten  mit  den  bisher  zum  Stahlschmelzen 
gebrauchten  Oefen  in  Wettbewerb  zu  treten.  Der  neue 
Ofen,  welcher  in  nebenstehender  Abbildung  schematisch 
dargestellt  ist,  besteht  aus  dein  ringförmigen  Schmelz- 
raum o,  der  mit  einem  ringförmigen  Deckel  6  ver- 

j  schlössen  ist  und  an  einer  Stelle  einen  Abstich  besitzt. 
Der  Kern  r  wird  von  einer  Drahtspule  d  umgeben, 
durch  welche  der  elektrische  Strom  fliefst;  er  liefert 
besonders  Stahl  von  besserer  Qualität.  Für  Schweden 
mit  seinen  guten  Erzen  und  seinen  bedeutenden  Wa-sser- 
kräften  dürfte  das  elektrische  Stahlschmelzverfahren 
eine  grofse  Wichtigkeit  erlangen;  es  dürfte  auch 
aufserhalb  Schwedens  in  solchen  Werken  eine  ausge- 
dehnte Anwendung  finden,  wo  in  den  Hochofengasen 
eine  billige  Kraftquelle  zar  Verfügung  steht. 

Nach  dem  Vortrage  machte  Axel  Wahlberg 
noch  einige  Mittheilungen  über  die  Prüfung  von 
Gysingestahlblöcken. 


Elektrisch  ^eheUte  Laburatoriunisöfen  für  hohe 
Temperatnren.* 

In  dem  Laboratorium  von  W.      Heraeus,  Hanau, 
wird  als  Heizwiderstand  bei  elektrisch  geheizten  Oefen 
anstatt  Draht  sehr  dünnes  Platinblech  verwendet.  Bei 
einer  gröfseren  Reihe  von  Versuchen,  die  mit  einem 
derartig  montirten  Ofen  angestellt  wurden,  hat  sieh 
herausgestellt,  dafs  Platinfolie,  von  welcher  ein  Qnadrat- 
decimeter   etwa    1,5  g   wiegt,   deren    Stärke  mithin 
0,007  mm  beträgt,  für  den  vorliegenden  Zweck  am 
I  besten  geeignet  ist,    .Solche  Folie  ist  dünn  genug,  um 
I  sich  der  Oberthielie  des  beheizten  Körpers  innig  anzu- 
schmiegen, und  doch  noch  fest  genug,  nm  sich  als 
Spirale  in  langen  .Streifen  um  Porzellanrohre  und  dgl. 
wickeln  zu  lassen.  Dieses  Umwickeln  geschieht  derart, 
dafs  zwischen  den  einzelnen  Windungen  ein  Zwischen- 
raum von  nur  etwa  1  mm  unbelegt  bleibt,  dafs  also 
die  Oberfläche  des  Körpers  nahe/u  vollkommen  bedeckt 
wird!  Schaltet  man  ein  derart  bewickeltes  Rohr  von 
beispielsweise  25  mm  Durchmesser  und  2  mm  Wand- 
I  stärke  in  einen  passenden  Stromkreis  ein,  so  bemerkt 
man  zunächst  keinerlei  sichtbare  Veränderung.  Alle 
entwickelte  Wanne  wird  infolge  des  festen  Anliegens 
der  Heizspinilc  direct  an  das  Rohr  abgegeben.  Nach 
kurzer  Zeit  beginnt  dann  das  Rohr  im  Inneren  allmählich 
I  erst  dunkel-,  dann  heller  roth  zu  werden,  während  die 
I  Plutinspiraie  erst  wesentlich  xpüter  das  gleiche  Ver- 
halten zeigte  un<l  zwar  auch  dann,  wenn  man  das  Rohr 
I  in  ein  weiteres  Rohr  hineinsteckt  und  so  den  Einflufs 
I  des  Helligkeitsunterschiedes  zwischen  innen  und  aufsen 
eliminirt.    Sehr  bald  beginnt  natürlich  anch  die  Folie 
'  zu  glühen;    sie  wird  alter  selbst  bei   den  höchsten 
Temperaturen  nicht  wesentlich  heifser  als  der  Innen- 
raum des  Porzellanrohres.    Es  wurde  dieses  in  der 
Weise  wiederholt  constatirt,  dafs  mittels  Thermoelement 
die  Teinj)eratur  im  Inneren  iles  Rohres  gemessen  wurde 
und  aus  Stromstärke  und  Spannung  —  unter  Berück- 
I  sichtigungdes vorherbestimmten  Teniperaturcoefficienten 
der  Folie  und  des  Widerstandes  derselben  in  kaltem 
Zustande  —  gleichzeitig  die  Temperatur  der  Folie  be- 
rechnet wurde.    Dieses  Verhältnifs  wird  etwas  un- 
günstiger bei  sehr  weiten  Rohren,  ist  aber  auch  hier 
angeblich  noch  sehr  viel  günstiger  als  bei  Dralitwicklung. 

Was  die  Zusammenstellung  der  Oefen  betrifft,  so 
ist  dieselbe  bei  Röhrenöfen  die  folgende.  Das  be- 
wickelte Porzellanrohr  wird  in  ein  etwas  weiteres 
Chamotterohr  eingesteckt,  indem  es  durch  zwei  aufge- 
steckte Chaniotteringe  in  dessen  Mitte  gehalten  wird. 
Dieses  Chamotterohr  steckt  in  einem  weiteren  Eisen- 
rohr. Der  Zwischenraum  zwischen  beiden  letzteren 
ist  mit  einem  Wärmeschutzmittel  ausgefüllt 
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Die  YoraOce  iw  Oefen  sind  nach  unserer  Qnelle 
IbIgMde:  8(e  lM«eii  sich  dureh  Tailirau  da«  Vor- 

•(^hsttwidentandes  sof  jeden  (j^wibseliteii  Tempenlnik 

E^rail  hrin^'iMi.  OliiiP  irnc  Emseliränkiuig  köiinen  sie  bis 
zu  Tfiiipcratiircn  von  etwa  15iK)°  ('.  licniilzl  werden, 
für  kurzi  /''  ii  mit  •.'••'wissen  tinsrlirniikiinv'f ti  fventuell 
aach  bis  etwa  1700"  C  Jede  jrewüusclite  Teniperütur 
VUa  sich  beliebig  lange  erbalten.  Die  Temperatur 
wird  mit  Hülfe  des  Holbom  A.  Wicnsclii  n  Pvromctcrs 
genan  gemessen.  Je  nach  der  Form  und  Dimension 
der  Oenn  aind  liacen  oder  gröfaem  Theile  in  dem 
Solirimem  le  gleimnlArig  heifs,  daAi  di«  Tnnpenitnr- 
nntcrsrhii-ilf'  in  demselben  nur  wiTiiirt-  nmiii"  lictnitjfn. 
Man  kann  in  iliesen  Oefpn  itiit  I,i'if  liti<rk<  it  liic  Lnft 
dur»  h  ein  limleres  üas  crsctzrn,  also  bei^pielsweisf 
Keactioneu  im  8tir>kRtoff-  oilcr  Wa^'^erstiffFstmin  aus- 
führen. Wenn  wan  keim'  Mcsstitiij;  der  Ti'ni jx-ratur 
vornehmen  will,  kanu  mau  dieselbe  stet«  nanahernd 
aus  der  Veränderung  des  Widerstandes  der  Heiz- 
•pinle  berechnen,  da^  wie  ein^an^  «rwühnt,  die  ao 
Mvecbnete  Teniwnitar  der  Heissjpirale  nicbt  weaent* 
lieh  von  der  Innentemperatnr  dea  Ohm  vwrMAfsdeii  iat 
Alle  diese  Eigensuhaflea  selieiaen  eine  weichende 
VerwiMidun.,'-  iltr  elektrischen  Oefen  in  wissenschaft- 
lichen LaborAtorien,  eventuell  auch  eine  solche  für 
maacbe  technische  Zwecke  in  Anaaicht  tn  atellen. 


FiMnlelMr«  ruklelditTi?  freiliefeader  Wfi 
eooetriieUtfaen. 

In  Bexnr  vat  die  politeilieh«  Forderang  der  ftner- 

sicheren  ütnkli'i'ldnLr  rrti!iei;fnil<'r  Kiscnciinstructionen, 
Träjrer  u.  s.  ».  in  Wiian-nhäusern  und  ähnlichen  Cire- 
t>iiu'.ien  liJit  ..ins  K-;!.  <  •hervi  r'W  iiltiin^'^LriTiclit  \  IV.  Srnat  ^ 
wie  wir  <li  in  „(  rr.tralbl.  der  Bauverwaltung"  entnehmen, 
unter  dt  in  Ii).  Mürü  1908  «iu«  bemafkaonrertlie  Bntp 
Scheidung  gefallt. 

Die  Po]izeib«h9rde  in  Hannover  hatte  der  Acticn- 
gesellKchaft  »üannoremhe  Immobilien- Geaelleehaft*' 
aufgegeben,  «e  in  den  Erd-  und  Zwieehengeachoaaen 
ihrer  Häuser  befindlichen,  fiwistehenden  und  freiliegen- 
den Eisenconstruct  onen  fenersieher  zu  umkleiden.  .\uf 
die  Anft'i'lituii;;  im  Kliiijewege  hat  znnii'  li-t  iUt  Be- 
xirksaussübulV.  in  Huntiover  und  »lunn  Am  Oberverwal- 
tunj^gericht  die  Verfügung  nutn  i  ht  erhalten.  Der 
letztere  (Serichtsboff  führt  in  seiner  Entsclu-idung  aus. 
dafj«  die  Polizeibehörde  mn  Erlasse  der  angegriHenen 
Verfügung  berechtigt  gewesen  sei,  da  die  liauordnung 
filr  Hannover  vom  *25.  October  1894  nnr  die  Prüfung 
der  fielaittninfthifkeit  etseraer  Tricer  und  Säulen 
vorschreibe,  Iber  eine  feaefsichere  Ümkleidung  solcher 
F!-i'ni-i>n>ti  ui  tiunen  aber  nirhts  hr-«tinunr.  Tufi^r  diesen 
UiiiÄl.ttitii-n  kijiine  die  Pnli/t  ilu  lmrili'  irif  (irund  der 
allgemeijii'n  Vi>rsrlirifliii  des  ^  III,  11.  17  A.  I..  II. 
und  lies  SO  der  Verorduuujj  vom  20.  8epteuiin  i  isi.T 
Jene  Forderung  stellen  und  zwar  aueb  Tür  l>i  rt  ils 
vorhandene  Gebäude.   Das  Krkenntnifs  fährt  ilann  fort; 

Mit  dem  Vorderrieliter  müssen  auch  die  tliatsäch- 
lichen  Voraassetsungen  für  den  Erlafs  der  aogegriffe- 
nen  Verfagnngen  als  gegeben  erwhtet  werden.  Die 
Häuser  der  Klägerin  liul>eii  im  Erdgr*' ^i  Tk  --  zum 
Theil  aurli  im  Zwi.«i'herigi'srb((fs  l.aili  n  und  Ge- 
scliüftsränme.  Dort  befiiiden  sich  jene  lii.^t'iiroustrue- 
tioneti;  über  den  Läden  und  (jesebäft^räuiiien  liegen 
in  jedem  Hause  noeli  drei  zu  Wohnungen  eingfrichtete 
(»eschosse.  Nun  gebt  aus  den  Outuehten  der  ver- 
nommenen Saehverstiindigen  hervor,  dafs  eiserne  Säulen 
und  Trä^r  bei  einer  Erhitzung  auf  600  bis  800*  ihre 
Tragfihigkelt  verlieren,  dann  also  dnreh  ihre  Ver^ 
biegung  i>der  Knickung  ein  Einstnn  der  von  ihnen 
getragenen  Balken  und  Wände  hcflirchtet  werden  mnfs; 
sowie  ti  rm-r,  dafs  solche  ErlKf/nnir' n  in  I'raiiilf'ülen 
zu  erwarten  sind,  wenn  es  sich  um  Kuume  handelt, 
in  w«lehen  grVraei»  ICengen  leicht  brerabereff  6t(»llb 


lagern.  Die«  trifft  aber  Hit  alle  L&den  und  Getchlfli- 
rt«me  an.  Dabei  kann  ea  aach  niehl  danmf  «■fcoauMo, 
oh  etwa  snr  Zeil  in  dem  einen  oder  anderen  Tjaden 

!  kr  irie  Ifirht  brennbaren  Stoffe  sich  befinden,  oder  ob 
:  einer  der  Läden  leer  ^teht.    Die  Poliseiverwallung  mufs 
I  bei  ihrem   Vorgilien  die  Bi-stinununt^  der  Räume  be- 
riickslchtigeu.    Da  die  hier  fragii«  bfn  linuti.c  zu  Lüdoti 
und  zn  Geschäftszwecken  bestimmt  sitid.  sn  dienen  sii-, 
dieser  ihrer  Bestimmung  gemäfs,  auch  regeimii'sig  zur 
Aufnahme  tob  brennbaren  (regenständen  in  mehr  oder 
\  minder  groftem  ümfaage.  Nach  dieeer  daaeraden  fi«« 
«tinininng  nnd  Einriehtmig  mfitaen  rieh  die  Sieherheila- 
annrdnungen  der  Polizei  richten,  nicht  nach  der  je- 
wciliiron  Benutzung,  die  sich  jeder  Zeit  ändert  nnd 
von  ili'r  Polizei  nicht  stetig  «'imindirt  werden  kann. 

rnrirhti<r  ist  auch  die  Ansicht  der  Klägerin,  daft 
als  ViiraussctzunL'  für  die  Anforderungen  der  Polizei 
eine  „unmittelbar  bevorstehende  Gefahr"  gegeben  sein 
,  müsse,   welche   ^sofort"  eintreten  würde,   wenn  die 
i  Polizei  das  Einsohieiten  unterliefse.   Es  genügt  viel- 
m^r«  dab  die  Oellltr  nach  Lage  der  thataädnlichen  Yer- 
I  hUtniise  eine  mögliche,  wahrscheinliche  ist  Wollte 
die  Polizei  mit  ihren  Sicherheitsanordnungen  warten, 
bis  die  Gefahr  nnmittrUiar  hereinzubrechen  droht,  so 
würde  sie  regelm.ifsiir  zu  spät  kommen,  die  Gefahren 
'  nicht  mehr  verbuuiirn  können. 

I         Da  vorliegend  die  (itfahr  bestehr,  dafs  bei  jedem 
in  den  Läden  oder  Geschäftsräumen  entstehenden  Brande 
I  das  lieben  der  in  den   Obergeschossen  wohnenden 
MeDBCheo  dardl  den  Einsturz  der  von  den  eisernen 
'  ConalnetimMii  getrageoea  Gebiadetheile  gefährdet  wird, 
I  ao  tet  ein  dringender  AnlaCi  n  dem  polizeilichen  Ein- 
schreiten gegehen.    Im  übrigen  unterliegt  die  Noth- 
wendigkeit  und  Zwerkmäfsi?keit  der  geforderten  Sicher- 
licitsmafsrejiflii  nii  lit  der  Prüfung  des  Vern  altungs- 
riehters.    Wenn  Klageriii  ajiscliöiaend  »dtend  machen 
will,  die  geforderte  Mafsregel  sei  iweeklos,  ja  zweck- 
widrig, 50  wird  iMes  durcli  die  Gutachten  der  Sach- 
verständii^en   widerlegt,   welche  übereinstimmend  er- 
klären, d^a  durch  geeignete  Ummantelan^  die  Debet- 
hitznug  der  EieenconttmcHoncD  verhindert  werden 
kann.   Ob  spater  die  Technik  andere  und  bessere  Mittel 
erfinden  möchte,  ist  unerheblich;  die  Polizei  kann  sich 
j  bei   ihren  Anfordcruniron   nur  na<  Ii  dem  jeHi-ili^'eu 
I  Stande  der  'i'eeliuik  richten.    Da  <  s  ftüiu  r  jia<  h  lii-m 
I  (intachten  der  Sarhverstandiijin   \ trschiedem-  .Vrt-n 
{  von  wirksan)eii  ('nunanteiungeu  siebt,  so  konnte  die 
'  Polizei  der  Klägerin  zunächst  flberlaaaen,  ihrerseits 
unter  den  mehreren  Arten  das  Uir  am  sweckm&fsigstea 
erecheinondn  aelbat  an  wählen. 

Dlf  Q«r«liren  nnfollstaadifffr  OttlMixrheldnng  bei 
Tenr*Biaiug  ?mi  DampfcondensHt  n»  Oberfliehen- 

rondensationen. 

lieber  diese  Frage  berichtet  Cl.  Haags  in  den 
„Mittbeilungen  aus  der  Praxis  des  Dampf kessel-  nnd 
Dampftaascninenbetriebes"  wie  folgt: 

In  einer  Anlage,  in  welcher  im  verflossenen  Jahre 

I  rin«    f'entralrondensHtion    eingerichtet    worden  war, 
I  trat(  ti  2  bis  3  Wochen  nach  Inbetriebnahme  der  Con- 
!  dcri^ntion  an  den  vorliniidnicn  fanf  Ki'sstdn  riuliclit- 
lieiten  an  den  Nähten  und  AuDtx'ulungen  der  Feaer- 
!  platten  ein,  welche  an  zwei  Kesseln  zn  umfangreichen 
j  Reparaturen  führten.    Nur  durch  das  Erkennen  der 
Ursache  der  Ausbeulung  bei  der  Untersuchung  des 
ersten  Kessels  und  durch  sofortige  Beeeitignng  des 
Debels  wurde  «eiterer  Sehaden  verhütet   Die  Anlage 
besitzt  eine  Dehnesche  Wasserreinigung,  durch  welche 
das  Danipfeondensat  gefijhrt  und  von  der  Oelbeimischnng 
'  genügend  befreit  werden  konnte.    Von  dieser  Zeil  an 
I  traten  keine  unangenehuieu  Erscheinunp'n  mehr  an 
I  dm  Kesaeln  anf. 
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Bio  Uatersachun^  der  KssHel,  Heg<>n*ic  Hriirolir-  | 
litsiiel  von  UX)   Iiis    158  i|m   HiMzf!:.i  In    und  5  Atm. 
Bftriebsdraek,  er^wh  b'oli{en«it;H ;  Hu;  jU:it<'llile<'liL' 
du-  Heui<ihru  »urcu  auf  der   Wussi  rsi  itr  uiit  einem 
oligeu  LeberziikT  Mfrs«luii.    Der  i'heil  der  FruerbUtt«,  j 
welcher  tief    i      I     i  war,  true  die  Merkmale  der 
Ueberhitsung  uud  war  auf  demselben  der  ölige  Absatz  I 
(wt  vollständig  verschwunden;  das  Oel  war  auf  dem  ' 
«gUUitoB  BUoh  verflüchtigt  uid  Teiiaiut  vorden. 
Der  Anuti  mf  Atm  Rlt-chpartien  vAtn  dar  AmbeuliiBy 
entliielt  15,95  'V,  ,;inrtigo  Siibstans.   Das  Wasser  aus 
liam  (ilioröachenion  ii  usdtur,  welches  tum  Speisen  ver- 
wendet wurde,  enthielt  0,0326  e  Oel  im  l.it.  i.  Von 
gwti   KesKelu  iiait«  die  Feuerplatte  sehr  tiefe  Aus- 
beulunifiii  urhalteD,  aufserdem  war  an  der  Kundnalit 
diaser  Bkctte  mit  der  zweiton  Platte  das  innen  liegende 
BUch  in  der  Nietlochreihe  auf  rand  ()(H)  mm  Länge 
mar  dnrctagwwaea.  Bcid«  Kcasel  mufsten  mit  aeaea 
FtamlattM  TerMh«  wwpdn.  Aa  den  übrie«o  drei 
Kesseln  waren  die  Ausbealangen  der  Feoerbleclie  noch 
nicht  gefährlicher  Xatur,  dag^n  in  ihrer  Form  gleich-  | 
artig  und  höchst  interessant,  infolge  dessen  einem 
der  Ketisel  die  Veränderungen  genati  mitgenommen 
wurden.  Der  Kessel  hat2<M)Ü  mm  1  )i)rehinesser,  "iiXiO  nun 
Liuige.     Du-  Keaerplatto  von  267U  mm  Lm^t^  uud 
14  mm  Dicke  wu  in  flucW  fHlien  Länge  und  in  der 
Breite  dea  ersten  Feaermges  zn  einer  grofsen  Mulde 
TOI  36  mm  grOtiter  Tiele  in  der  Mitte  ausgeheult 
«erden:  im  ersten  uitd  letetea  Viertel  der  Blechlänge 
hatte  soer  aafserdem  eine  Einbeulung  stattgefunden, 
und  /w  itr  bis  auf  12  bezw.  14  mm  llöhe  über  der 
oriprungituben  geraden  LM[e  des  Bleches.    Daa  Feaer- 
ble.  ti  hatte  daher  in  der  MittekbMte  eine  WeUanfem 
angenommen. 

Ueber  die  Ursachen  der  erwähnten  Formverände- 
njnsren  -»prif-ht  sich  der  Verfasser  in  unmittelbarem 
Auhihluis  au  den  vorstehenden  Aufsatz  in  einer  zweiten  i 
Abiiandliuig  —  f  <wm?erinderungen  überhitzter  Keasel- 
blecbe  —  iiaeh  einer  Einleitung  allgemeiner  Nator  1 
fol^endermafsen  aus:  Die  Qaerrisse  in  der  Rundnaht 
zwischen  der  ersten  und  zweiten  Fenerplatte,  welche 
an  zwei  der  obeiierw almti-ti  t'imt  Kessel  aufgetreten 
waren,   sind  die   Fidiren  d.r  Zu;;s]>;mntinffen,  welche  ■ 

bei  AbkÜhlnil^'  iler  ulie'hilzteu  lllei  he  d.ire!)  die  l.ilft 

beim  Oeffnen  der  Feuerthtlr  eintreteu.    Bei  den  drei 
anderen  Kesseln  der  Anlage  waren  keine  Risse  in  der  | 
Feserplattennitht  aefnitreten,  vielleicht  infolge  der  j 
grSberea  Linge  der  Flntteo  dieser  Keaeel  oder  ninder* 

starker  ßlechübcrhitzungcn.    Die  Fenerplntten  waren  \ 

i'edoch  muldenförmig  ausgedrOckt,  sie  müssen  daher  ' 
Jeberhit/un-'ei:  bis  zum  (tlühen  ausgesetzt  gewesen  sein. 

Di»   tg  11  tien artig  gewölbte  Olierflächc  der   über-  , 
hitzten  Feu#>rtilr('li>-  ist  he;m  '»«tTiieii  der  Feiierlluireti 
in  den  tiefsten  l'artien  des  iiauches  zuerst  am  starkstien  . 
der  AbkBhlnng  und  ZnsammenzichaDg  ausgesetzt.  Die 
llieniu  sieb  ergebenden   Zugspannungen   im   Blech,  I 
weldiA  in  der  Längsrichtung  der  Platte  am  gröfsten  , 
■ein  werden,  aaohen  di»  benwdibartan  fiieohpartien 
nach  der  Httte  n  m  «feben,  sn  strecicen,  wta  nntar 
geeigneten  Umständen  ullmiililieli  eine  AliRm  hung  des 
ausgebeultcn  Bleches  vor  uiul  hinter  der  iiatichmitte 
zur  Folge  haben  wird.    Hat  sich  eine  eb.  ue  ]•  Ik  iie 
in  der  Mulde  gebildet,  so  wird  zn  Zeiten  gxul&tt  Ab- 
kühlung, z.  B.  beim  Abachlacken  der  Roatflache,  die 
äuCsere  Blechhaat  eine  wesentlich  niedrigere  Tempe- 
ratur annehmen,  als  die  innere  BlechobwflKche  nocb 
beeitst.    Dia  abgeOaehto  Stelle  der  Platte  wird  in 
diesem  Znttaode  da«  Bestreben  haben,  sieb  nach  innen 
zu  wölben.  An  die  innere  Blerhhaut  infolge  der  höheren 
Temperatur  auoh  eine  gröfsere  Ausdehnung  aunohmea  1 
will,  als  die  änfsere  Ideidniheriiiiehe. 

Wird  die  Feuerthiir  gi-sublosseu,  so  tritt  wieder 
eine  Erhitzung  oder  Ueberhitzung  des  Bleehes  ein. 
Während  vorlter  im  Feaerbtech  von  der  Baachmitt« 
ans  ZagiMmniMgett  «iiliten,  treten  jatat  aa  danelben 


Stella  atanoliamla  KrHlla  an^  wia  oben  erläutert.  Diese 
stauchenden  Kräfte  wirkten  tangential  und  sind  dabin 
bestrebt,  die  durch  die  Zugkräfte  bei  der  Abkahlang 

abgcflaciiteii  Ble^-hpartien .  welelie  unter  Umständen 
schon  etwas  nai  h  innen  t^ew'dht  aiml,  nach  innen  zu 
drücken,  dem  Daui)tt"drU(  ke  euti,'ei,'en.  Die  widlen- 
förmigen    Formverauderungen    der   inuldeuartig  aus- 

Sebeulten  Fenerplatte  sind  die  Ftdgen  der  stauchen- 
ea  Kräft^s  welche  bei  der  Abkäblimg  dea  aberfaitcten 
Bleches  auftreten. 

Diese  Beispiele  nnd£tUhitan»|eii  Itaacd  «ikannaB, 
daTs  ein  Fenerblech,  welebea  dnreb  iisend  «ina  Unaebe 
in  den  Zustand  der  UeVerhit/iing  kommt,  ganz  ge- 
waltigen KrÄftewirkuuyen  ausL'csetzt  ist.  Die  Span- 
nungen im  Innern  des  Bleches  kilnnen,  aiieh  wenn 
das  letztere  noch  nicht  bis  zum  Erglühen  erhitzt  ist, 
sehr  leicht  zur  Bildung  eines  grofsen  Risses  im  Blech, 
»ir  Explosion  des  Kessels  fuhren,  wenn  das  Blech 
Ton  nngeüü^nder  Quoiität  ist  oder  in  den  stark  be- 
aaq>raebtea  TheUen  znfUlig  einen  Fehler  hat 

Die  lUuinzieüe  Entwicklung  der  preBfaiacliCB 
BiMMBiVMwntranMa. 

Unter  diesem  Titel  ist  in  dem  Juli-Angustheft 
des  „Archivs  für  Kisenhahnwcsen*  von  dem  (leheimen 
OberregieruDu-rath  l'eters  im  M inisteriuiii  der  öffent- 
liehen  Arbeiten  eine  ansfuhrliebu  Abhandlung  ver- 
öffentlicht, die  mehr  Beifall  bei  den  (iegnern  der 
Kanalvorlage  als  bei  denen  Moden  wird^  welche  die 
Hauptaufgabe  der  BinoanachiflUirt  in  der  Hebmg  und 
VeibUligang  des  Verkehra  aehen. 

Davon  ausgehend,  dab  das  Anlagekapital  der 
künstlirhpn  'iisr)  km  lan^^en  Wasserstrafsen,  für  derOtt 
Benutzung  Abgaben   fin    Rechnung  des  preufsischen 
Staates  erhoben  werden,  im   lalirti  1900,  schätzungs- 
weise   und    ohnt'    Küeksieht    auf  .\bschreibiingcn, 
234 129 148  .yC   hetrui;.   snmit   hei   •.(,.">',■(.  Ver/.insi;ni,' 
and  Decknog  der  Betriebs-  und  Unterhaltungskosten 
in  H«ba  ron  4638122  ,ä  im  ganzen  UiH.'^t^lB  .'^ 
erfordan  wlida,  nnd  daher  bei  nur  3  556  54.'} .  «  Ein- 
nahmen einen  Feblbetrag  ^on  9  277  (>»h  .m  ergiebt, 
werden  die  Ursachen  der  bisherigen  Mindererträgnieao 
erörtert  und  Vorschläge  zu  deren  Beseitigung  gemacht. 
Hierbei  findet  der  Verfasser,  dafs  der  für  die  Erhebung 
von  Schiffahrt^abgaben  zur  Verfügung  stehende  wirtli- 
srhaftliche  Spielraum  zu  klein  uewesen  oder  nicht  richtig 
ausgenutzt  worden  ist  und  dafs  die  Abwärtsbewegung 
der   Kiscnbabtitavife   vom   Standpunkt    der  Wasser- 
strafsen  und  ihrer  finanziellen  Entwicklung  den  Nach- 
theil hat,  durch  Uersbdrttckung  des  erreichbaren  Höchat- 
heiia_,  s  1er  Schiffsfrachten  den  Spielraom  für  die  Er- 
lu'h:i!ii,'  i.  r  Schiffahrtsabgüben  rinsnen^.   Der  Ver- 
fasser, \ve!rhi  r  anerkennt,  dafs  hei  den  EisenbahntttHfen 
im  «lljremeiner.  keine  Kriiuliuu^'  über  den  gegenwärtigen 
Zustand  /u  erwarten   ist,  erörtert  mit  Bezug  hierauf 
die  Krafre.  oh  etwa  der  an  der  Obergrenze  verlorene 
Spii  h  aiini  an  der  Untergrenze  durch  Herabsetzung  der 
>chifiahrta8elbstkosten  wieder  gewonnen  werden  kaim, 
und  glanbt,  diesea  Ziel  n  err^eban  dnieb: 
1.  die   Verminderung  des   Zeitverlustes   bezw.  Be- 
schleunigung de»  Umlaufes  der  Transportgefäfse; 
9.  Oiganiaalion  den  Fraobtanmarktes ; 
8.  Einführung  des   nie<  haniaehan  Schifbingaa  aar 
Fahrtbe8chlenni:."triLr  und  Vermindemny  der  Salbet- 
kosten  des  .Schirt  ihrtslietriebe« ; 
4.  zweckniäfsige  Ausnutzung  des  für  die  Abgaben- 
erhebung in  Betracht  kommenden  Spielranma  dnreb 
ein  ^(  I  i;:netes  Tarifsystem; 
6.  Auideiinung  der  Verwaltungsthätigkeit  auf  positive 
Verkeiir-'ieistungen   im   liinn.iiseLitt'iihrts  Itetriebe 
durch  Erhöhung  der  Einnahmen  und  zwar  durch 
Uebanabma  dea  Soblappbatriabaa,  avantl.  dnreb 
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lOM  suhl  und  Elsen. 


n-Jahif.  Nr.  la 


TTebernibme  dn  gesammten  Schifffthrtahetriebes 

(ol)  hierbei  auch  der  mit  vcr>rlii<  ili  iif>n  ■Rheilert  ien 
verbiindfoe  Kohlenhandel  übernoiMiiu'n  wertleu  »oll, 
ist  nicht  zu  ersehen). 

In  letsteier  Beitefaung  bemerkt  der  Verfaaser,  dafs 
mit  der  TTebernaliine  des  guiaen  ScbifTehrtabetriebes 

durch  ilii.  V<rw;iltung  Hilf  ilpm  Gebiete  der  Kinncn- 
Bchifi'iilirt  l  iiii'  «It  ni  Ki.stnbjilmwi'sen  völlig  entsprechende 
OrL'aiiij^iithiu  ;_'<'.sohaffen  wonifii  wtinii'.  wcIcIh-  in 
finanzieller  beztehung  wesentliche  Vurtheile  gewuhreu 

rltMD. 

Die*  ist  der  weeeatlicho  Inhalt  der  im  einzelnen 
einige,  w«nii  auch  niÄt  neue,  so  doch  beachtenswerthe 
VerbesseningsTwwddig«  «Dtfailt  Wm  jedo«)i  die 
Vorschlüge  fQr  die  weitere  ErbShnig  der  SehifRtbrU' 

abgaben  umi  für  die  Verstaatllchnni;  der  gesanimten 
Binnenscliiti.ilirt,  also  für  die  Mi)ti"|i.,lisiriins'  des  jje- 
sammten  ^'i'rk<'hrs  auf  EisenbjifdU'u  uii-l  Wiissci-inirscn 
betrifft,  und  zwar  mit  dem  itcutlich  ausgesprocheutn 
Zweck,  dadurch  in  der  Hohe  der  Tarife  nicht  gehindert 
n  «ein,  so  stehen  diese  Anschauangen  nicht  im  Ein- 
kluge  mit  den  bekannten  Erklftrangen  des  früheren 
Arb«tnninisters  von  Thielen,  nach  welchen  e«,  da  die 
Stantseisenbahnverwaltung  nicht  in  der  Lage  ist,  der 
Industrie  su  nii  ilriL,'»'  T;tntV  /u  gewähren,  wie  dieselbe 
bedarf,  Aiifi;ulit>  der  \\  asstystrafsen.  beaoniiers  nach 
Ausfiihruuc  der  Kaiuih  orlage  sein  uuifs,  ilii»es  Ziel 
in  Verbindung  mit  der  Entlastung  der  Eiseubahnen  7,u 
«rreichen.  Anch  liegt  wohl  nicht  der  gwi^jlte  tiraml 
vor,  an  der  Dnrckfahrung  dieses  Proirramnis  zu  zweifeln. 

iSMtk  dw  „Terk«hni-CorTM|Miact«os''.) 


Die  OUrMUnen-  nnd  Elseobahnfesellsebitft 
In  Deatoeh-HMwmt-AMka. 

Nachdem  am  20.  Juli  d.  J.  die  annähernd  400  km 
lange  Schmalspurbahn  (0,00  m  Spurweite)  Swakopmund- 
Windhoek  dem  öffentlichen  VerKehr  übergeben  worden 
und  dnuil  der  wichtigste  Schritt  für  die  wirthscbsA- 


liche  ErsfbHefsnng  unseres  südwestafrikanischen  Schntz- 
i^eliii'ts  iresrheheti  ist,  scheint  nuntiieh  r  atn'h  das  prcfs- 
artige  i'roject  tnner  I'pberlaDdbftlin  vom  Atlantisehen 
Ocean  bis  Transvaal  seiner  Verwirklichung  entgegen 
5!ti  i^'pben  —  ein  Unternehmen,  dus  neben  der  Aus- 
bentun;f  der  Kupferminen  von  Otavi  auch  für  die  Ent- 
wicklung d«e  Ovambo  and  Damaralandes  —  der  nord» 
SstUehen  Tbeile  OBierea  Sohnttgebiet*  —  von  aufW- 
ordentlichem  Einflufs  sein  würde,  iniil  luifserdeni  den 
weiteren  Zweck  verfolgt,  die  Kntterimnic  zwisihen 
Kiir«i|ia  lind  Transvaal  abzukürzen,  l't-r  Hau  dieser 
Hahn  guü  von  der  Otavi-Minen-  und  KIseitbahD-Uesell- 
schaft  erfolgen.  Port  Alexandre,  der  Ausgangspunkt 
am  Atlaatisobea  Ocean,  liegt  209H  km  näher  an  Kuropa 
als  Kapstadt.  Dia  Entfernung  von  Port  .\lexandre 
naeh  Pretoria  betriürk  etwa  2013  km,  von  Kapstadt 
US  1674  km.  Die  Route  von  Europa  nach  Pretoria 
vi  i  Port  .\leiHndre  würde  daher  eine  Krspaniifs  vnn 
etwa  2093  km  Seereise  bei  nur  380  km  liin^'t  rt  r  Kisi  Ti- 
liahtifalirt  bedeuten.  Ob  freilich  die  Vortlieile  dieser 
Abkürzung  hinreichen  wurdep,  den  jetzt  von  England 
ans  über  Kapstadt  nach  Transvaal  gehenden  Verkehr 
von  Kapstadt  abzulenken  und  über  die  projectirte  Bahn 
via  Otavi  zu  fuhren,  und  ob  selbst  die  (Tewinnnag 
einaa  gröfscren  Thailes  dicaea  Varkehra  einen  Ersat« 
für  die  ungeheareo  Kosten  des  Babnbaoes  and  der 
HafeiianlaLren  in  Port  Alexandre  bieten  wird,  steht 
daliin.  In  der  Voraussetzung,  dafs  die  Reichsregiemng 
bei  Krtlieilimg  der  ("oncession  >\ch  ausbedun^'en  liat, 
dal»  diu  Materialien  zum  Bahnbau  auf  deotscbem  Gebiet 
auch  aus  Deutschland  bezogen  werden  mttssen,  kann 
die  deutsche  ladnttri^  besonders  wenn  mit  der  Ana- 
föhrung  der  Bahtt  bald  bM^nnen  werden  aoUtr.  dieaea 
Unternehmen  nur  mit  Frendea  begrflfsen,  da  sich 
immenuebr  beransstellt,  dafe  b«i  der  grofsartigen  Ent- 
wirklunf;  unserer  Hisen-  und  Stahlindustrie,  sowie  der 
damit  verwandten  Zweige,  uiiL^earliiet  'ier  Steigerung 
des  1  nlandliedarts,  auch  auf  die  Heliuni;  der  Ausfuhr 

g-ofser  Werth  gelegt  werden  uufs  und  hierzu  in  erster 
eihe  unsere  Colontei 
Wörden. 


len  ein  lieharat  Abaati^biet  bttdan 


Bttchersehaii. 


R.  Schölller,  ^osmodcAin«,  ihre  Entwicklung, 
ihre  heulige  Bauart  und  ihr  Kreisprocefs.  i.  um- 
gearbeitele  Auflage  Braunschweig  1902.  Verlag 
von  Benno  Gneritz.  Preis  der  beiden  BAnde 
19  cM,  gebunden  2il,.5ü  t^M. 

Du  schon  in  seinen  frflberen  Auflagen  dnreb  die 

Eintheilung  des  Stoffes  und  die  Art  der  fMiamllnng 
desselben  lebhatt  unsprechende  Werk  erscln  int  in  der 
neuen  .\nt'lai,'e  der  lieutii.'en  Srelliulu'  der  <  i asiiiasi  Iii iie 
nnter  den  Kraftmoturen  entspreehead  anigeurbeitet  und 
arf^zt. 

Es  enthält  neben  den  geschielitlich  interessanten 
Angaben  üfjer  die  Entstehung  der  verschiedenen  Systeme 

von  Motom  and  nahen  dan  tbeoretiacban  fintwickfnnjren, 
die  von  Sch6tt1er  sehr  klar  nnd  lefebt  verstXndlieh 


iibi 


die 


vorgetragen  %virdeii.  eine  ^teiii,'e  Material 
neurren  Gosniotureiieonfl  ruetitineii  und  dt  r  ilaxu  ge- 
hörigen Ki'l'eiiiipparate.  hi-\  dem  li>-atit,'en  Stand--  der 
Gasmotorenfrage  wird  jeder  Ingenieur  durch  die 
interessanten  Darbictunsren  dieses  Bucbea  in  Wort  und 
Bild  willkommene  Belehrung  und  Anrsgnag  finden.  Jt, 


Tratado  de  Siderurgia.  Von  Don  Joaquin 
Bodrigaes  Älonao.  Corosel  d«  ArtiUeria 
dela.\rmada.  Cadiz.  TipografiaOaditana  1902. 

Das  in  zweiter  Auflage  vorliegende  Werk  ist, 
soweit  uns  bekannt,  das  erste  Lehrbuch  der  EisenhBtten- 
kund«  in  apaniseher  Sprache.  Dar  VerCtsser  hat  seine 

praktischen  Stadien  anf  den  Creusotwerken  gemacht, 
auf  web  ben  er  in  einer  militärischen  Mission  längere 
Zeit  \ erweilte  uikI  voh  WO  er  zu  einer  Professur  (Ui 
der  Akademie  nai  b  Sjianieu  r.uriickberufen  vvuriie.  Die 
erste'  Autlage  erschien  im  Jahre  188ä.  Seitdem  hat 
das  Eisenhüttenwesen  durch  die  Ausbildung  der  baaiachai 
Klufseiscudarstellung  und  die  VervoUkoaunnnng  dar 
Hochofen  eine  darohgreifaada^  Aendemng  «rfthrott. 
Dies  hat  den  Verfasser  zu  «Iner  ümarSeitniUf  des 
Lehrstoffes  veranlafst,  bei  welcher  die  nodameii 
Fabricationsmethoden  die  gebührende  Berücksichtiguni^ 
gefunden  haben.  Da»  Werk  uinfafst  7  Abschnitte.  Der 
erst«  behandelt  die  Eigenschaften  und  die  metallurgische 
Chemie  des  Eisens.  In  di  m  zweiten  werden  die  zur  Eisen- 
darstellnng  erfonlerlichen  Rohmaterialien  besprochen, 
wobei  die  spanischen  Erzlager  besonders  eingebend 
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Ift.  8eplemh«r  190t. 


9taU  und  Bma.  10S7 


WhandfU  worden  sind.  Di«  Abschnitte  3,  4  und  5  b«i- 
Äoliäftijfoii  sjnh  mit  dt'r  I'arstidlung  von  Roh-,  Schweifs- 
and  FluJüseisen.  Ab&chnitt  6  behandelt  die  Weiter* 
verarbeitong  des  Eisens  und  AbidlBitt  7  ist  der 
BMchuiiaebeii  PirttAing  det  EiMiia  «widnwL  Der 
VerCueer  bet  «ieh  mit  Fleife  und  venttbidiiiA  ia 
diese  ihm  «rsprilnplinh  fernliegende  Materie  einge- 
arbeitet und  srinfn  LüiKlsltiittn  zweifellos  einen  grofsen 
l)ieiisf  •TwicMn,  iniietii  er  itiiun  sfine  in  f'rensot  ge-  ! 
saniineltnn  Krtahrungeu  »ovnv  viaeu  Auatag  seiner 
Studien  der  deutschen,  französischen  and  engiischen 
Literatur  in  allgemein  verständlicher  Darstellung  über- 
mittelt hat.  Seine  Verdienste  sind  auch  auf  der  im 
J»bi«  IBSS  eboehalteiieii  iMti«iMleo  BeKbeaRtuwteUoiijr 
dwob  die  Veneihmg  der  nHienMB  mediille  «ffeiall 
«nerkttat  woiden. 


Zur  Besprechung  sind  eingegaugen : 

Dif  Schiffmaaekine,  ihre  Baaart,  Würfcnngsweise 

and  Bedienung.  Bearbeitet  von  Carl  ßnsley. 
Dritte  Anfla^^e.  Dritte  Abtheilunfr  fSchlufs 
des  1.  bandfs)  mit  Atlas,  Tafel  4ü  bis  t>3. 
Annuair»  1902,  herausgegeben  vom  Görnitz 
central  des  Iniilli^reB  de  France.  PwiS|  55  nie 
Chfitüaudun.    i'rois  5  Krcs. 

Erdinnnd   Kircheis,    Aue  in  Sacheen! 

Blech  bearbeitungsmaschinen. 
Frans  Seiffert      Co.,  Berlin:  Hochdmek» 

robrleltiincen. 


Indiustrielle  Bnndseliaii. 


Westniisehes  EokH^judicat  in  Boeham. 

In  der  am  6.  September  abgehaltenen  Monate- 
Tenammlung  der  Kokereibesitzer  gedaehte  der  Tor- 
titzende Beivrath  Pieper  des  vor  einigen  Wochen  i 
erfolgen  Ablebens  des  bisherigen  ersten  Vorstands-  ! 
mitglieds  Dirt'it<ir  Loy.  r>i(' Vri-^amiuluni,'  i-rlioh  sich 
zum  ebrewdfii  Ainitnkcn  an  don  Virstorhrncn,  der  seit 
1890  die  (ifschiifti'  lies  Krikssymliruts  mit  rii?!tlitsem 
Eifer  und  unermüdUcher  Thatkruft  geführt  hat,  von 
den  Sitztn.  Den  gewdiSftiUehen  Bericht  des  Vorstandes 
iat  Folgendes  an  entnebmen:  Der  Geaeountrenand 
aa  Koka  durch  die  Mitglieder  det  WeetfliHtehen  Koks» 
»yndirats  beträgt  bis  Kn  in  Au^ti'^f  d.  4'20;^8W  t. 
(regen  das  Vorjahr  sinii  im  Sicf,'(  ilHnii  und  im  Kuiilcn-  , 
bezirk  belrrn'htlirli  ijcrinirere  Mcnt'cn  hezu^'cn  ^nirdcn. 
l)ieser  Minderversand  betrügt  beii>|iielNW<n«t«  t'tir  «Itio 
Kohlenbezirk  im  ersten  Vierteljahr  mnd  84O(J0  t,  im 
zweiten  Viertfljahr  f>4500  t  und  im  dritten  30000  t, 
Dage^n  bat  sn  h  dt-r  Versand  nach  Luxemburg  und  \ 
Lounngen  gehoben,  nnd  awar  weist  dieser  Versand 
im  sweiten  TiMtoljahr  ein  Mehr  gegen  das  Vurjahr 
anf  von  nniil  750OO  t,  im  dritten  i  lientalls  ein  Mehr 
viin  nnul  MaOOU  t.  Da«  hfvvcist  aiits  ni-iu-  die  Wichtig- 
keit lies  Absatzgebiets  im  Minettel>ezirk,  »u  im  iilirii,'en 
noch  verschiedene  Neuanlagen  der  iietnebüaut'uahme 
in  diesem  oder  dem  nächsten  Jahr  harren.  Voraus- 
uchtUob  wird  der  Oeaammtversand  nach  dem  Minette- 
besirk  im  lanfondea  Jahr  von  B  000 000  t  nicht  weit 
entfernt  a«in;  mindestens  aber  wird  die  voqihrige  | 
Menge  von  3743000  t  mn  reichlich  100000  t  aber- 
aebntten  werden.  Der  (tiefsercikoks-Ah^atz  betrug  | 
Iii«  31.  Aug'n'st  li.  .).  ti:<7  000  t,  was  geg<«n  vorige 
.l.'ii  i'ur  'ii'ii  gleielieii  Zeitraum  ein  Weiiiirer  v<jIi 
lötiOW  t  ergtebt.  Der  Abbut/,  an  Uiefsereikoks  wie 
n  Breebiraks  ist  wihrend  des  ganzen  Jahres  gchlepi>end 
geveteB,  nnd  es  nanoht  sieb  besonders  in  diesen  Koks* 
Sorten  der  W^bewuAder  AaTsersyndieateseohen  aehirer 
fühlbar.  Ffir  Siebkoks  liegen  ähnliche  TedlUtniBse 
vor.  Die  überseeische  Aasfuhr  erreichte  im  Jahr  1898 
mit  rund  H:iD(hX)  t  ihren  Hm  ii>t>tftnd :  es  siml  im 
laufenden  Jnhr  Ina  jet/t  etwii  HHiiiHiiit  fest  verscliltJi$>?t'ii. 
Einigermafsen  heL:uiistii.'t  wird  diese  Austiihr  durch  die 
deneitige  gtinstige  <Tesr  li  ittbltige  in  Amerika.  Vom 
Jannnr  d.  i.  an  gerechnet  luaclit  sich  eine  stetige  Ku- 
nslune  des  Versands  im  allgemeinen  bemerkbar.  Die 
Kobavontthe  anf  den  Hfittsnwsrkon  sind  im  groAea 
md  fanaea  von  geringem  Umfang,  so  dafk  die  Lage 


in  dieser  Beziehung  einen  prfr«>nlichen  Fortschritt  gegen 
das  Vorjahr  aufweist. 

£s  wird  im  Bericht  sodann  Bexng  genommen  anf 
die  im  allgetneinen  bessere  Beschiftigung  der  Hütten- 

nnd  namentlich  der  Stahlwerke  und  darauf  hinge- 
wiesen, dafs  die  Frachtermäfsignng,  die  die  Königliche 
Kisenlmhnverwaltung  für  Eisenerze  und  Koks  sowie 
für  Kokskohlen  seit  dem  10.  Anijnst  d.  J.  zur  I  ntej- 
stützung  des  Krzijerg-hiiues  und  lier  Hoeli-dtVn werke 
im  Siegerland  sowie  im  Lahn-  nnd  Dillgebiet  bat  ein* 
treten  useen,  dankbar  in  begrtlken  sei 


Aschersir  hm  er  Mnsehinpnhmi-  A  ctirn<.'oseltscb»flf 
Turmah  W.  Schmidt  k  Co.,  Aacheräleb«n. 

Der  Bericht  des  Vorstandes  über  das  Jahr  1901/1902 
lautet  im  wesentlichen  wie  folgt: 

„Qegen  Anfang  des  ersten  Vierteljahres  trat  wegen 
za  geringer  Beschäftigung  die  Nothwendigkeit  an  uns 
heran,  m  Arbeitereatlassnngeii  sn  schreiten  and  mit 
erheblich  verkflnter  Arbeitsxeit  tn  arbeiten.  WiOuread 

in»  Vorjahre  eine  durchschnittlirhe  Arbeiterzahl  von 
t;ij;lii  h  10  Stunden  heseliiiftigt  war,  konnten  in 
diesem  (ieseliuftsjulir  nur  riO-l  Mann  8  Stunden  durch- 
schnittlich beschäftigt  werden.    Die  Fabrication  ge- 
staltet« sich  sehr  unrentabel  und  konnte  die  tort- 
laufenden Unkosten  nicht  decken.    £iae  Reduction 
dieser  Kosten  liefs  sich  nur  allmählich  darchführen. 
Zur  Deckung  der  laufenden  Ausüben  machte  sich  eine 
weitere  Inanspruchnahme  von  Bankcredit  nothwen  lig. 
Der  Verlust  dos  abg»daiifeni  n  Geschäftsjahres  l>eziffert 
sich  anl  lÜtU  494,07       und  mit  dem  aus  liem  Vorjahre 
stammenden  zusammen  anf  2371  (vtLitf)       hei  einer 
I  Öesammtsumme  der  Abschreibungen  von  B8422tj,ir>  . 
i  Die  Umsatzziffer  ist  hinter  der  des  Vorjahres  etwas 
j  aurfickgeblieben ;  aie  belauft  sich  anf  8286065,13  .4f 
I  (2 6104^84  UV).  Die  Oiefiterei  produeirte  1 677 886  kg 
I  (iraugufs  gegen  3  «."ia  534  kg  im  Vorjahre.  Der  Zugang 
I  auf  dem  Gebäude-Conto  in  R8he  von  29528,51  M  ist 
in   der  IlHui'täacbe  durch  Erweiterung  der  (Üefserei- 
Troi  kenk  initiiern  entstanden.  Die  nach  dem  vorjährigen 
Beriidit  niithwendii:e  Durehführung  der  Ver^röfserung 
der  Krai'tstation  für  das  Elektricitätswerk  ist  im  ab- 
gelaufenen  Geschäftsjahre  erfolgt.    Die  Entnahme  eli^- 
toiscben  Stromes  rar  Licht-  nnd  Kraftswecke  von 
nnserm  Bl^:trieilitswerk  hat  eidi  erheblieh  vermehrt 
nnd  das  Lsitungsneti  bat  eine  Erweiterung  erihhren.* 
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TereiiiB-Nacliriehteii« 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 


FSr  die  rOT«talMblta«iMk 

Vorn  Hönier  H«ir},'werk«-  and  Hätten- Verein: 

1.  Män  185211902, 
Tim  BoehvmerTereia:  Album »titur  AuasUllung 
DtMddarf  tW». 


AMderaiiffeii  In  Mttffll«4«r>Tftn!elcbiiihi. 

Brügmattft,  Wilh.,  (DuinuTzii  nrath,  Dortmund. 

CasperBon,  OtJcar,  ingüuteur  beim  Degerfors  •  Eisen- 
werke, Degerfors. 

JEb6h  ff^  Ingenieur,  Theilhaber  der  Finna  Langen  A 
Woitt  Wien  X,  Lexenbargeretmrse  bS. 

fVadhar,  MmdiOf,  lagenienr,  iLanigalittte  0.-8^  KuNr- 
atrafse  41  ii- 

Jüngst,  Otto,  riuirlotten'barg,  Friein.cri^trafse  Ifil- 
Kerltn,  Kurt,  in  Firma  K.  Kerlen,  Kotterdam  P.  B.  183. 


KrnuM,  A.,  DipL  HOtlMiiafeniMuv  FlorfeBoe  (Wiie.^ 

U.  S.  A. 

KwM,  Kho,  Ingenieur,  201  South  Neville,  ritlbbur^,  Pa. 
LtmAf  IMMfiUb,  fietriebelaiter,  Mambarit  Betbeada^ 
atrmfae  SOL 

Murkera,  Carl,  In^i  tiiiur,  Rrachelen,  Rpsr.-Bt  z.  Aachen. 
Metextn*,  JoMf^.  Betriebschef  der  Stulil-  und  Walz- 

wfirkc  von  l.a  L(iiivii;rc.  Bcltritui. 

i'Meram,  OUo,  Dipium.  Ingenieur,  Procnrist  des  Stahl- 

nnd  Walzwerks  Rendsburg,  (i.  m.  b.  H.,  Rendsbnig. 
Stobraiea,  K.,  Tiirn^nieur,  Act.-Ges.  der  Libaner  Eisen- 

nnd  Staliiwerkf  vorm.  Boecker  &  Co.,  Libau,  Kultl. 
1^^01911^  Lanili's;bai>krat1i  a.  D.,  DUs8<'l'1orf,  Bahnatr.43. 

Neue  Mitglieder: 
Bingri,  C,  Coblenz,  Münzplatz  9. 
Kirdorf,  Max,  Aachen-Burtscheid,  Kaiserallee  14. 
Pftiffer,  Oakar,  Ingenieur,  Kaiserslautem. 
Vollbrnndt,  Adolf,  Hamburg,  Schlüterstrafse  60. 
Wiltiterger,  F.  K.  J,,  Ingenieur,  Differdingea. 

Verstorben: 

Klees,  nah.,  Dir..'<  (<.r  ii.  D.,  Oliligg,  Banstnb«  83. 
SUfvertparre,  Artnt,  Bofors,  iSchweden. 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 

Die  nächste 

Hauptversammlung 

findet  statt  am 

Sonntag,  den  28.  September  1902,  Nachm.  2  Utir 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 
1.  GesehiMohe  MiHMhmgen,  Vorileiidiwahleii. 

9.  Versehiedene  Conttruelionefi  ven  ireiMn  fittmeteren  imd  Hir  Verhalten  im  Betrieb. 

V«rtng  TOB  Om.  Dlreetor  Beinhardt-Dortmniid. 

8.  Weieiiei  «d  htrtes  Flufsefsen  als  CenetriictieDinaierial.  Vwin«  von  Htn.  Oirector 
Eichh  off- Schalke. 

BV*  Ehitriltskiirten  inir  Ansstellung  für  die  Tutn  v.nn  27.,  2B.  und  29.  September,  gültig  je  zum 
eitiNialigen  Besuch,  werden  für  die  Mitglieder  dee  Vereins  zum  halben  Preise,  d.  i.  50  anegegeben  in  dem 
Borean  der  Stidtiicliu  TonhaUe,  Eingang  Scbodowatrabe;  dMielbe  wird  Samttag,  den  S7.  September  von 
10  bis  1  Uhr  Tomittaga  ud  8  bia  6  Uhr  Naehmittma  md  Sonntage  den  88.  September  von  10  bia  4  übr 
ged&et  sein. 

Die  Geschäftsführung  erklärt  sich  auch  bereit,  auswärtigen  Mitgliedern  bei  vorheriger  .\nmeidung 
(bia  nun  24.  September)  auf  Wonach  Wohnungen  in  Tenntttete. 

Am  Abend  vor  der  Hauptversammlnnix,  Snnstag,  den  27.  September,  flurlft  zu  Elinii  dts  Vireins 
ein  grolbea  fenerwerk  in  der  Anaatellang  sutt.  Um  bei  dieser  Gelegenheit  ein  Zusammentreten  der 
Hitglieder  an  «rmC|[^iehen,  «ind  im  Bacharacber  Weinhan«  J.  HBtwohl  Ar  die  Mitglieder  dea  Vereiaa 

riätZ'-  rt  srrvirt.  Ft  rm  r  lii'.Miit  p.  am  Samstag  im  Tonhallen  -  Piiir.  im  an  der  Schadowatcnfiw  Freihalten  für  dia 
reiiervirten  Stnhbreiben  ao  der  groüseu  Fontaine  in  iilmpfang  geaouui^  werden. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


S  STAHl-  MM"  EISEN  :^ 

-SSL  ZEITSCHRIFT 


Bedigirt  tob 

[ngenieor  E.  SohrOcKdr«  >■<  Goneialsr'crot.^r  Dr.  W.  Beumer,  • 

hrer  des  Viftlni  detrticher  nii|Jrtii|>|ni||.       Q«iehftlUfilhrer  der  Nordwestllchsn  Gruppt  des  V«r«lM 

deutscher  Eilen-  und  Stahl -Industriolltr, 
IQr  dea  Uclinueben  Th^U  nr  den  wictb9elMftUGlMQ  Thefl. 

Cammuoiona-Verl&i  toq  A.  BagsJ  in  DOwridorf 


Nr.  19.  1.  Oetober  1908.  22. 


Das  handerljjllhrige  Jabilftmn  d^r  KOnigshtttte. 


VJ^'/f^)""  ^^P^^i"'^^  dieses  Jahres  war  ein 
T^l^X^  Jahrhundert  vergangen  seil  dem  Tage,  an 
dem  auf  der  Könipr^hüH^-  fOhersi-hlt'sicn) 
der  erste  Hochofen  in  betrieb  gesetzt 
wurde;  «ittige  WociMn  spUar,  am  86. Oetober  1  SOS, 
fuid  die  Feier  der  RetrichsfröfTnting  statt. 

Die  Griiliduog  der  Königebütte  war  für  die 
preirfsisehe  und  die  deatscbe  Industrie  ein  hoch- 
l)e<irut-sames  Ert'ignifs,  denn  die  Hütte  war  die 
erste  mit  Dampfkrafl  betriebeoe  Koksbocbofen- 
anlage  auf  dem  Continent.  Ihre  Inbetriebsetzung 
bildete  den  Abschlufs  und  die  KrOOMDg  des  von 
Friedrich  iltm  Grofsen  begonnenen  Werkes, 
durch  wek'lie«  die  oberschlesischc  Berg-  und  Hütten- 
industrie ins  Leben  gerafen  wurde. 

Nun  seit  jenen  Tagen  das  Jahrhunrlort  vor- 
übergerauscbt  ist,  welches  deu Namen  .das  Eiserne' 
erballen  hat,  kann  es  für  den  HOtlenmann  kaum 
t'twas  Atuicliendt  rt  s  geben,  als  die  Enlstehungs- 
gescbicbte  des  Werkes  zu  verfolgen  und  dabei 
die  Mlnner  an  der  Arbeit  zu  sehen,  welche  in 
der  Erzeugung  dm  Ciaens  vor  100  Jahren  seine 
Vorkümpfpr  waren.  Die  vom  Ooh.  Bergrath  Jung- 
hanu  xur  Jubelfeier  der  Hütte  mit  grolser  Liebe 
verfobte,  prichtig  ausgestattete  Faataefarifk  giebt 
davon  ein  anschauliches  Bild ;  wir  folgen  im  Naeh- 
steheoden  dieser  Darstellung. 

Bald  nadi  der  Einnahme  SchJeraena  hatte 
Friedrich  der  Grofse  sein  persönliches  Interesse 
für  das  Berftbauwesen  in  Schlesien  kundgegeben, 
indem  er  jeden,  ,der  etwas  Vemflnftiges  und 
Erspriefsliches  in  Bergwerkaaacben  vorzubringen 
hätte*,  aufforderte,  .solrbes  iingescheut  sogar  bei 
Seiner  Majestät  Allerhöchsten  Person  zu  thun". 


<  Trotz  der  Unruhen,  welche  die  Kriegsjahre  mit 
sich  brachten,  erstanden  untet  seiner  Fürsorge 
schon  in  den  Jahren  1754  und  .1755  die  beiden 
Hochofen-  und  Fhschfeueranlagen  Malapane  und 
Kreuxburg«-batte,  und  nach  dem  FViedtn  von 
1  Huhertushin  g  wurde  zur  Pflege  des  Bergbaues  ein 
besonderes   Bergwerks-  und  Hüttendepartement 
errichtet.  Zum  Chef  dieses  Departements  ernannte 
der  König   im  Jahre  1  777  den   ehemaligen  kur- 
sächsischen Berghauplroann  Antou  Freiberrn 
V.  Heinitz,  und  dieser  fand  in  dem  von  ihm  im 
Jahre  1780  zum  Director  dea  achleaischen  Ober- 
;  bergamts    berufenen    Freiherrn    v.  Reden, 
I  seinem  späteren  Nachfolger,  einen  äuTäeräl  Ihältgen 
I  Mitarbeiter.    Beide  Männer  haben  sich  um  die 
Entwicklung   der  obersclilesischen  Eisenindustrie 
gegen  Anfang  des  19.  Jahrhunderts  hohe  Ver- 
dienste erworben. 

Als  gegen  Elnde  der  17R0er  Jahre  die  Holz- 
bestände Oberschlesiens  dem  zunehmenden  Bedarf 
der  Hütten  an  Holzkohlen  nicht  mehr  genöglen, 
wenigstens  die  Königliche  Forstverwalttmg  den 
Eisenhütten  gegenüber  bei  der  Ziitheilung  von 
Koblholz  immer  zurücklialtender  wurde,  wandle 
sieh  das  Bergdepartement  mit  grofsem  Eifer  der 
Frage  der  Einfflhrung  des  englischen  Kolts-Hoch- 
ofeubetriebes  zu.  Graf  Keden*  unternahm  zu 
diesem  Zwedte  wiederholt  Stndienrdaen  nach 
England ;  auf  der  dritten  Reise  begleitete  ihn 
der  Bauinspeclor  Johann  Friedrich  Wedding. 
Als  dieser  nach  der  Rackkehr  die  Anlage  öne« 


•  Frhr.  v.  Reden  war  ITSß  (lurcli  Friedrieb  Wil- 
helm II.  in  dea  Qrafenttand  erhoben  vrorden. 
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StaBkohleiibocbofens  mit  Dampfimascbiaeobctrieb  ! 
beantragte,  konnte  sich  Graf  Redoi  jedoch  noch  | 
nicht  dazu  pntsclilicfsen. 

.Der  erste  Schritt,*'  sagte  er,  »EiseQ  mit  Koks 
zu  schmelzen,  und  der  zweite  Sehritt,  sieh  dabei 
eines  Cylindergebläses  zu  bedipnen,  ist  gewagt. 
Die  Möglichkeit  der  Sache  ist  zwar  erwieaeo; 
bei  weitem  aber  sind  noch  nicht  alle  Hindemisse 

hierbei  behoben.  Sollte  nun  aber  gleich  der  dritte 
Schritt,  sich  einer  Keuermaschioe  hierbei  zu  be* 
dienen,  gewagt  werden,  ehe  und  beror  die  ersten 
Hindernisse  völlig  überwunden  wären,  so  könnten 
Hindernisse  über  Hindernisse  enU?tehen,  die  in 
ein  Labyrinth  von  Verwicklungen  fülireu.  Es 
bleibt  also  doch  rallisara,  zuvörderst  die  einfache 
Anlage  eines  Fhichofeiis  mit  Koks  nnd  Waesser 
SO  nahe  als  möglich  am  Steinkohlenrevier  zu 
machen  und  hier  den  Beirieb  mit  Kolts  ins  Reine 
zu  setzen  und  dann  die  Anlage  eines  doppelten 
Hochofenbetriebes  im  Steinkohlenrevier  mit  Feuer- 
nmaehhiai  m  unteniclmMO.* 

Dieser  Weisung  gemtfs  stdlte  Wedding 
1793  zunächst  den  Plan  zum  Bau  einer  Koks- 
hochofen-Anlage bei  Gleiwilz,  welche  auf  die 
Wasserkraft  der  Klodnitz  gegründet  war,  fertig  1 
und  erst  als  der  dortige  Ofen  am  21.  September,  | 
179ö  angeblasen  und  nach  anfänglichem  Mifs- 
erfolg  in  der  zweite»  HOttenreise  von  S4  Wochen 
Dauer  gutes  Roheisen  geliefert  hatte,  ertheilte  König 
Friedrich  Wilhelm  111.  am  15.  November  1797 
die  Genehmigung  zur  Inangrilbahme  der  Vor* 
arbeiten  für  ein  gröberes  Eisenhüllenwerk  mit 
Dampfmaschinenbetrieb,  welches  dazu  bestimmt 
war,  den  steigenden  Bedarf  der  bei  Gleiwitz  ge- 
gründeten Eisengießerei  an  Roheisen  zu    h  ken. 

Als  EUuplatz  für  die  Hütte  wurde  auf  dem 
Felde  der  Sldokohleogrube  bei  Oberlagiewnik  und 
CShorzow  ein  Punkt  gewibH,  welcher  sowohl  ffir 
die  Kohlengewinnung  wie  fflr  den  Erz-  und  Kalk- 
stcinbezug  besonders  günstig  lag  und  in  dessen 
Nihe  sidi  auch  drei  kleine  SObwasserteiehe  be- 
fanden, aus  denen  das  Speisewasser  fflr  den 
Dampfkesselbelrieb  entnommen  werden  sollte. 
Um  fflr  den  Betrieb  der  Hütte  einen  Stamm  ge- 
eigneter Leute  heranzuziehen,  wurde  auch  sofort 
mit  der  Bildung  eines  eigenen  Guisbezirks  für 
die  Beamten-  und  Arbeiler-Colonie  vorgegangen  I 
omi  mit  dem  Bau  der  Arheiler-GolMiie  (acht 
Familienhäuser  mit  je  fOnf  Wohnangen)  am 
31.  Mai  1798  begonnen. 

Wfthrend  des  Baues  der  CSolome  fertigten 
W  e d  d  i n  g  und  B  a  IT  d  o  n  ,  ein  zu  Wt-ddings 
Unterstützung  engagirter  schottischer  Hütten- 
ingenieur, die  Zeichnungen  und  Anschläge  fflr 
die  Hochofenanlage  und  für  die  Maschinen,  und 
nach  ihrer  Vollendung  beantragte  Graf  Reden 
die  Ausführung  des  Baues,  indem  er  einen  Ueber- 
schlag  der  Selbstkosten  des  auf  dem  neuen  Werk 
zu  gewinnenden  Rohrisens  vorlegte,  welcher  einen 
Minderaufwand  von  etwa  6  Sgr.  f.  d.  Centner 


gegen  die  Kosten  der  Roheisenerzeugung  in  Glei- 
witz nachwies.  Daraufhin  erfolgte  eine  Cabinets- 
ordre  vom  17.  Februar  1799,  mit  welcher  unter 
Bestätigung  des  Rescripts  vom  16.  November  1797 
die  sofortige  Erbauung  Ton  zwei  hohen  Oefen 
mit  den  dazu  erforderlichen  Nebpngebäudfn  tre- 
nehmigt  und  bestimmt  wurde,  dals  dieses  Werk 
den  Namen  »Königshfltte*  erhalte. 

Die  Ausfiihrunj^  der  Hochofenaidage  erfolgte 
genau  nach  den  Anordnungen  der  Gabinetsordre. 
Die  Hotte  wurde  so  nahe  als  möglich  an  die 
Grube  gelegt  und  mit  ihr  durch  einen  «iaaiitfm; 
nach  der  Hütte  zu  abfallenden  Schienenweg  in 
Verbindung  gesetzt,  so  dafs  die  Kohlen  aus  dem 
Schacht  unmittelbar  in  die  Kohlenwagen  gesUtrzt 
und  nacii  der  Koksbank  gebracht  werden  konnten. 
Letztere  war  von  dem  Haupltörderpunkt  der  Grube 
SOSO  Pub  entfont,  so  dab  ein  einziges  Pferd 
den  ganzen  Kohlenhcdarf  fflr  zwei  im  Betriebe 
befindliche  Hochöfen  täglich  von  der  Grube  heran- 
bringen konnte.  Zar  Verkokung  waren  aus- 
schlieblich  Stückkohlen  bestimmt,  welche  mittels 
Meilerhetrieb  abgeflamtnt  wurden;  die  Kleinkohle 
diente  zur  Kesselfeuerung.  Die  beiden  Hochöfen 
erhielten  eine  Höhe  von  40  FUb  bei  II  Fub 
l  Zoll  Kohlensackweite ;  sie  waren  durch  eine 
gemeinschafUiche  Gieüshütte  miteinander  verbunden 
und  jader  mit  einem  Girfstharm  fersehen,  in 
welchem  die  Besehickung  mit  Wasserbalance- 
Masctiinerie  auf  die  Ofengicht  gezogen  werden 
sollte.  Auf  eme  spKtere  E^writerung  der  Anlage 
war  von  vornherein  Bedacht  genommen  worden. 

Das  Maschinengebäude  befand  'sich  in  der 
Mitte  der  Anlage  hinter  derselben;  es  enthielt 
zwei  40  zöllige,  einfach  wirkende  Dampbnaschinen, 
welche  zwei  Gebläse-Cylinderkolben  von  72  Zoll 
Durchmesser  und  sieben  Fuls  Hubhöhe  elf-  bis 
swOifmal  in  der  Minute  in  Bew^ng  aeMen,  so 
dafs  jedem  der  beiden  Hochöfen  in  der  Minute 
2400  Gubikfu^  Luft  mit  einer  Pressung  von 
2*/4  bis  3  Pfd.  f.  d.  Quadratzoll  zugefOhrt  werden 
konnten.  Die  Maschinen  wurden  in  der  Gleiwilzer 
Eisen  giefserei  von  dem  Maschioenbaudirector 
Holzhausen  gebaut,  welcher  «ich  die  Oberauf- 
sicht über  den  Maschinenbetrid»  auf  der  Königs- 
hfilte  fibernahm.  Der  in  der  neu  gegründeten 
Lehm  formerei  zu  Gleiwitz  im  Jahre  1800  erfolgte 
Gub  dM  GebUseiqrlinders  von  7f  Zoll  lichtem 
Durchmesser  imd  10  Fufs  Gesammfli-ilip  und  die 
weitere  Bearbeilimg  desselben  in  der  tuechaniscbeii 
Werkstnte  war  eine  bemerkenswerthe  Leistung 
inländischer  Industrie.  Später  wurden  die  Maschinen 
in  doppeltwirkende  umgebaut,  da  «die  Erfahrung 
lehrte,  dab  sie  l>ei  dem  schwer  zerstörbaren  Kok« 
der  Königsgruber  Steinkohlen  und  bei  der  Höhe 
und  Weile  der  Oefen*  in  der  ursprünglichen  Be- 
schafleaheit  nicht  ausreichten.  Sie  wareu  jede 
mit  «nero  dOsdlKgen  Troekenregulator  und  beide 
zusammen  mit  einem  gemeuDschaftlichen  Wasser- 
regulalor  versehen. 
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!m  Herbst  des  Jahres  1802  konnte  die  erste 
Aolage  der  KöaigsbQtte  als  vollendet  angesehen 
werden.  Graf  Reden,  nach  Heiinte  am 
18.  Mai  1802  erfolgtem  Tode  Chef  des  Berg- 
departemenU,  ernanole  zu  Mitgliedern  des  HQUen- 
amta:  den  OberhOttenbauiiupeclor  Wedding, 
den  HOttenrendanten  Schulte  und  die  Hütten- 
factoren  Schulze  und  Kalide.  Die  Zahl  der 
Arbeiter,  einschliefslich  der  auf  dt-ii  Eisenerz- 
fBrdcmngeD  beschäftigten  Bergleute,  betrug  173 
Mann,  der  durchschnittliche  Arbeitslohn  10  Sgr. 

Die  erste  Uattenreise  des  am  2b.  September 
»miehst  aogeblaMoen  Ofem  Nr.  2  (Red»)  dineite 
elf  Wochen;  dann  trafen  Versetzungen  ein,  welche 
durch  Störungen  im  Maschinenbetriebe  sich  ver- 
sehKmmerten ,  so  dafe  der  Ofen  am  6.  De- 
cember  ausgeblasen  werden  muTste.  Die  Rob- 
eiacDerzeugung  während  dieser  Zeit  betrug  ä517 
CSentoer.  Die  zweite  «in  5.  Janoar  1808  be-  \ 
gonnene  Hüttenreise  hatte  eine  Dauer  TOm  19 
Wochen  und  lieferte  7124  Centner;  man  kam 
dabei  der  projecdrten  Erzeugungsmcnge  von 
400  Geniner  pro  Woche  und  Ofen  schon  ziemlich 
nahe.  In  demselben  Jahre  wurde  auch  der  Ofen 
Nr.  1  (v.  Heinitz)  in  Betrieb  gesetzt,  jedoch  mit 
gerii^rem  Erfolg,  wie  Oberhaupt  die  Ergebnisse 
der  ersten  .Tahre  sehr  we^-hsf-'lvnüp  h"ii-'h':n  Trotz- 
aUedem  vermochte  das  W  t^rli  dank  meiner  vor- 
treflUdMo  Leitiiof  und  dee'bilUgoi  Bentgee  yoo 
Kohlen,  Kalkstein  und  Erz  bei  niedrigen  Fracht- 
sätien  und  Löhnen  sehr  bald  den  Erwartungen 
«I  entspreehen,  die  man  an  den  Ban  der  HQtte 
geknüpft,  denn  schon  im  Jahre  1804  konnte  bei 
einer  Erzeugung  von  20000  Centner  Robeisen  der 
eiMe  baare  Ueberaehnb  von  5S26  Thalem  an  die 
Staatataaae  tbgeführt  werden.  Das  Unternehmen 
war  gelangen.  Die  Productinn  .stieg  bald  auf 
35-  bis  38000  Glr.,  und  die  Jahreserträge  beliefeu 
sich  bis  auf  30000  Rlhl.  Eine  l)edn>hli(>he  Stockung 
des  Betriebes  im  ersten  Jahrzehnt  brachte  nur  der 
unglQcklicbft  Ausgang  des  Jahres  180Ö,  in  dessen 
Folge  aiidi  Graf  Reden  durch  Cabiaelaordre  d.  d. 
Memel,  den  20.  Augn.s-t  1807,  zwar  N-r  voller  An- 
erkenuung  seiner  Verdienste,  aber  doch  unerwartet 
seineii  Alweliied  eriiielt.  Die  ArbeitcRaU  sank  von 

150  auf  95  Mann.    Um  so  hemerken.swerlher  er- 

scbeiiit,  daÜB  gerade  in  dieser  Zeit  der  grölsten  Geld- 
notb,  im  Jahn  1807,  der  Bau  des  dritten  Hoebakm 

(Wedding)  in  KönigshQtte  beschleunig  wurdet  um 
die  spätere  Verstärkung  der  Roheisenerzeugung  zu 
sichern.  Man  kann  daraus  wohl  den  Ernst  erkennen, 
mit  welchem  die  neuen  Rüstungen  gegen  den  Feind 
von  der  Regierung  vorbereitet  wurden.  Die  Er- 
bauung des  vierten  Hochofens  wurde  1818  in  An- 
griff genommen. 

Von  hoher  Bedeutung  für  die  Entwicklung  der 
Königshütte  in  den  ersten  Jahrzehnten  des  19.  Jahr- 
honderts  war  die  ThStigkdl  des  nachherigen  Ober- 
berp  und  Ft  "tlenrathes  Carl  .Inhann  Rernhard 
Carsten.    Er  hatte  bereits  im  Jahre  1809  auf 


K(^nigshfltte  die  Lodygnia-Zinkhätte  erbaut  und 
entfaltete  dann  als  Oberbüttenverwalter  auch  auf 
den  fSsenhatten  eine  rflbrige  Tbitigkeit,  nament- 
lich in  der  Darstellung  von  Gewelirarmatur.sineken 
und  Munition,  welche  unter  den  kriegerischen 
Verhältnissen  der  Zdt  von  gröfster  Wiebtigkett 
war;  wurden  doch  die  Flammöfen  und  Cupolöfen 
der  Gleiwit/er  Giefserei  zuweilen  ausschUefshch 
mit  der  Fabrication  von  Geschützen  und  Geschossen 
beedUftilt,  besonders  im  Jahre  1813,  als  die 
Armee  an  Munition  Mangel  litt.  Daneben  hat 
sieb  Garsten  durch  die  Ausdehnung  des  Gusses 
fOr  Brückenbau,  BDdgieb«pei  a.  s.  w.  verdient 
gemacht,  so  dafs  <l)f  mil  r!r  r  Erbauung  des  vierten 
Ofens  eingeleitete  Periode  von  1819  bis  in  die 
Mitte  der  30er  Jahre  fSr  die  Kfinigshfltte  in 
gewisser  Beziehung  eine  Bh'ilhezeit  bedeutele.  Das 
Jahr  1827,  in  welchem  unter  Weddings  Nach- 
folger, OberhOtteniBspeetorllartini,  das  S5  jährige 
Jubiläum  des  Werkes  gefeiert  wurde,  war  dadurch 
ausgezeichnet,  dafs  während  desselben  alle  vier 
Hochöfen  der  Königsfaütte  gleichzeitig  im  Betriebe 
gehalten  werden  konnten,  und  dab  einer  derselben 
(Wedding)  eine  Hüttenreise  von  149  Wochen 
vollendete.  In  der  ersten  Hälfte  der  dreifisiger 
Jaiire  stieg  die  Prodnetlon  dfes  Werln  auf  8(K 
bis  90000  Clr. 

Es  kann  nun  nicht  unsere  Aufgabe  sein,  die 
Geschiehle  des  Kdnigshatter  Eisenwerks  bis  auf 
die  heutige  Zeil  in  die.ser  AusfflhHichkeit  weiter 
ZU  bebandeln,  denn  zu  einem  solchen  Gesammt- 
bild  ist  der  Rahmen  einer  Zeitschrift  xu  eng. 
Nur  die  wichtigsten  Momente  in  der  Entwicklung 
des  \W'rks  seien  daher  im  Folgenden  noch  kurz 
zusammengefabt. 

Die  schnelle  Verbreitung  der  Eisenbahnen  in 
den  dreifsiger  Jahren  des  vorigen  .Jahrliunderts 
und  die  den  Baimbautcn  auf  dem  Fuf.se  folgende 
Neubelebung  <]e.s  deutselien  Maschinenbaues  fOhrlen 
mit  zwingender  Nothwendigkeit  zu  umfangreichen 
Erweiterungen  der  Hütte.  Schon  Oberbergbaupt- 
mann  Gerhard,  einer  der  letzten  Mitarheiter 
an?;  der  Zeit  von  Heinitz  und  Reden  hatte  wieder- 
holt zu  diesen  Neuaolagen  Anregung  gegeben, 
aber  erst  sdn  Nachfolger  hn  Amte  eriieb  unterm 
10.  Juli  183")  die  Verfügung  an  das  Koniglielie 
Oberbergamt  zu  Breslau,  den  Plan  zur  Anlage  einer 
Puddlb^fitte  mnd  ebes  Walswerks  sehleunigst 
bearbeiten  zu  lassen  und  die  angefertigten  Pläne 
und  Anschläge  sobald  als  möglich  einzureichen. 
Das  daraufhin  ausgearbeitete  Project  umfafste. 
acht  Puddelöfen,  sieben  Schweifs-  und  WärmOfen 
und  zwei  Walzwerke  nelist  einem  Stirnhammer. 
Die  Bausumme  war  auf  150000  Tbalcr  verau- 
schlagt.  Die  Neuanlage,  welche  nach  dem  da- 
maligen Finanzminister  den  Namen  ,  AiveuslifUte* 
erhielt,  wurde  jedoch  erst  im  Jahre  lüAi  fertig- 
gestellt. Sie  liefnte  dann  sehr  bald  Resultate, 
welche  den  ursprünglichen  Anschlag  heileutend 
überstiegen.    Ihre  Ptoduction  betrug  schon  im 
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Jahre  1845  19052  Ctr.  Kolbeoeisen,  5200  Ctr. 
Stabenen,  19249  CSlr.  ESsenbahnsdiienen,  neben 

85000  Ctr.  Roliscliit-ncri. 

Mit  Freude  begrülste  die  Hülle  den  Enlschlufs 
de*  Kükofß  Priedrieb  Wilbelm  IV.,  bei  der 
Feier  de*  fOnfzigjahrigen  Jubiläums  des  Werkes 
am  25.  September  1852  persönlich  ziipepen  zu 
sein  und  an  dicsein  Tage  zugleich  der  Lnlliüilung 
«nes  Denkmals  rar  den  Grafen  Reden  beizu- 
wohnen. Die  Feier  wtirdf  wegen  der  ZU  jener 
Zeil  herrschenden  Cholera  zwar  bi&  auf  den 
19.  August  1853  vereehoben,  nahm  aber  dann 
einen  glänzeniien  Verlauf.  Besonderes  Interesse 
schenkte  der  Köuig  der  Walzuug  des  Constmctions- 
materials  ftlr  die  (Mmhnbrttcke  m  Dirtehaii,  weiche 
ihm  auf  der  Alvenslebenhütte  vorgelDbrt  wurde. 

Eine  umfassende  Erweiterung  ihres  pesamrnten 
Belrtebeä  erfuhr  die  Hütte  in  den  füuJzigcr  Jaiiren. 
Der  aebon  von  dem  Oberbergbauptmann  Grafen 
Beust  (IStO  bis  IStS)  dazu  ausgearbeitete  Plan 
wurde  im  Jahre  1853  dahin  erweitert,  daüs  ueben 
dem  Umbau  der  alten  Oefen  in  vergrdlWten 
Dimensionen  noch  vier  neue  Hotliöfen  inoderner 
Construction,  zwei  neue  Gebläsemaschiaen  von 
je  100  P.S.  und  zwei  dergt.  von  ISO— 150  P.S.. 
ferner  108  (Wittenberger)  geschlossene  Ver- 
kokungsöfen mit  darüberliegenden  Dampfkfsseln, 
sowie  eine  Feinofenhätte  mit  zwei  Gaisllaimncifen 
errichtet  werden  aolllcn,  und  daTs  aufser  dem 
früher  geplanten  und  zum  Theil  l)ereits  au.s- 
gefübrlen  Erweiterungsbau  der  alten  Alvensleben- 
hotte,  weiche  nel»en  einer  GrolwtreGke  von  190  P.S. 
ein  Kesselblochwalzwerk  von  ICD  P.  S.  nebst 
Scbweifsöfen  mit  darüber  liegenden  Kesseln  ent- 
luelt,  ein  grolsartiges  neues  SehMoen-  und  Stat»* 
eisen>Wati'  und  Hammerwerk  (Alvenslebenhütte  II) 
errichtet  wurde.  Die  alte  Alvenslebenhütte  wurde  in 
allen  ihren  Thcileii  ausschliefslich  zu  einem  Puddel- 
und  Rohschienenwalzwerk  umgewarideit,  in  welcher 
22  Puddelöfen  Platz  fanden,  während  in  der 
neuen  Alveoslebenbiitte  11  ein  Scbieoen  walz  werk, 
ein  groCws  Stabeisenwalzwerk  nebst  einem  ange< 
hängten  kleineren  Stabeisenwalzwerk,  lieide  von 
einer  120  bis  150  P.S.-Maschine  betrieben,  sowie 
endlieh  ein  kleines  Peineisenwaizwerk  mit  einer 
Maschine  von  30  P.  S.,  sämmtlich  mit  den  er- 
forderlichen Hülfsmaschinen  und  mit  zusammen 
16  Schweifsöfeu  mit  sieben  dahinter  liegenden 
Keneb  und  vier  Resenrdteeaeln  auiisesldlt  werden 
aollten. 

Dieser  Bau  kam  einem  vollständigen  Neubau 
der  geaammlen  KOnigsbiHte  gleich  und  wurde  mit 
einigen  Abänderungen  bis  zum  Jahre  1860  mit 
einem  Koslenaufwande  von  nahe  an  1  Millionen 
Thalem  zur  Durcbnibrung  gebracht;  das  Werk 
erhielt  hiermit  im  wesentlichen  die  Gestalt,  welche 
es  im  Jahre  1869  beim  Uebeq^ang  in  Privat- 
besitz hatte. 

Die  Einführung  der  Bessemerstahlerzeugung 
auf  der  KfinigsbQtte  erfölgta  im  Jahre  1865;  am 


tt.  jahrg.  Hr.  19. 


26.,  27.  und  28.  Januar  dieses  Jahr^  fanden 
die  ersten  Bessemerebargen  mit  fDnf  Tonnen 

englischem  HSinaliteisen  statt  ,  und  diese ,  sowie 
die  dann  folgenden  Chargen  mit  oberschlesischem 
Roheisen  ergaben  dn  brauchbares  Produet,  so 
dafs  bereits  in  einer  Submission  vom  8.  März 
desselben  Jahres  eine  Lieferung  von  S.'iOO  Stück 
Besäcmcrslahlschienen  für  die  Oberschlesische 
Eisenbahn  übernommen  werden  konnte. 

Dureh  Cabinetsnrdre  vom  18.  Juli  1868  wurde 
die  Colonie  KönigshQlte  zur  Stadl  erhoi>en.  Am 
1 .  Jan.  1 870  ging  das  Werk  im  Wege  der  sdiriftlichen 
Submission  an  den  Grafen  Hugo  Henckel  von 
Donnersmarck-Naklofür  1  003 000  Thaler  über. 
Der  Bathgeber,  der  den  Grafen  zu  diesem  Ge« 
schäfl  veranhifsf  hatte,  war  der  Director  Richter 
von  der  dem  Grafen  selbst  gehörigen  Lauralultte. 

Schon  im  ersten  Jahre  gelang  es  Richter,  den 
Beweis  von  der  Richtigkeit  seiner  Ansicht  äber 
den  Werth  des  angekauften  Werkes  zu  liefern. 
Dasselbe  brachte  im  Jahre  1870  einen  Ertrag 
von  aber  400000  Tbaler,  und  gestdttt  auf  diese 
Leistung  wurde  es  ihm  leirhl,  ein  Gonsortium  zu 
bilden,  das  das  Berg-  und  Hüttenwerk  Königs- 
hatte,  m  Verbindung  mit  der  Laurahatte  nebst 
einem  etwa  eine  Million  Quadratlachter  grofsen 
Feldestheil  der  Hugo  Henckelschen  Steinkohlen- 
grubenfelder bei  Laurahülte  gegen  6  Millionen 
Thaler  erwarb  und  unter  Beitritt  des  Grafen  Henckel 
die  »Vereinigte  Königs-  und  Laurah ütte", 
Actiengeselischaft  für  Bergbau  und  HQttenbetheb 
zu  Berlin,  bildete.  Die  Udiergabe  erfolgte  am 
1.  Juli  15571.  Die  Direclion  der  Aetiengesellschaft 
wurde  dem  Generaldirector  Richter  und  nach 
dessen  Tode  im  Jahre  1893  Director  Jnngbaitn 
nbet tragen,  der  noch  heule  an  der  Spitie  des 
gewaltigen  Unternehmens  steht. 

Am  12.  November  1897  wurde  die  Künigs- 
hatte  durch  einen  Besuch  Kaiser  Wilhelm  II. 
ausgezeichnet;  wir  haben  über  diesen  erhellenden 
Festtag  seinerzeit  ausführlich  berichtet.* 

Gegmwfirtig  nehmen  die  Werksanlagen  der 
Knnigshfitte  allein  einen  Fläcbenraiim  von  50,5  ha 
ein.  Die  Zahl  der  Beamten  beträgt  307,  die 
der  Art)eiter  6159.  An  Betriebskrlften  sind 
!266  Damjifmaschinen  mit  einer  Leistungsfähigkeit 
von  21  833  Pferdestärken,  sowie  196  Dampfkessel 
mit  15  167  qm  Heizfläche  vorhanden.  — 

In  Gegenwart  zahlreicher  und  hoher  Gäste 
vollzog  sich  am  Vormittag  des  25.  September  auf 
dem  Ring  in  Königshütle  die  Jubel-  und  £rmne- 
mngsfeier.  Den  zahlreichen  GlflekwOnscben,  die 
dnrt  unserer  allen  und  doch,  dank  der  aus- 
gezeichneten techniscbeu  Leitung,  jugendfrischen 
K6oigdifilte  dai^bradit  worden  und,  sehiieben 
wir  uns  an  mit  einem 

Fröhlichen  QUckaafl 
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Die  üewerthung  von  Eisenerzen  nnd  anderen  Schmelzstoffen. 

Vou  Bernhard  Osann. 


Die  letEte  Kummer  des  vorigen  Jahrgangs 
brachte  einen  Aufsatz:  „Ueber  die  Bewerthung 
von  Eifipnerzen"  von  Panl  List.  Darauf  erschien 
im  laufenden  Jahrgänge  dieser  Zeitschrift  S.  503 
ein  „Beitrag  war  LOsnag  der  Frsfe  der  Be- 
werthnnjr  von  Eisenerzen"  von  Infrrnipiir  T?os.iin- 
bert,  der  im  wesentlichen  den  vou  List  ein- 
geechlasenen  Weg  als  satreffend  beseiehiiet  and 
nur  eine  Kritik  nnd  Ergänzung  in  Bezng  auf 
Steigerung  des  Kokssatzes  bei  Vermehrung  der 
Sdilackenmenge  bringt.  Gerade  diese  Zustimninng 
aaa  faduaftaaischem  Kreise  veranlafst  mich,  aus- 
zusprechen, dafs  ich  den  eingeschlagenen  Weg 
nicht  für  richtig  halte.  Beide  Herren  fassen 
die  Aa%aba  xa  aebr  rom  mathanatieclieD  Staad* 
punkte  anf  nnd  leiten  Formeln  ab.  die  für  den 
Gebrauch  in  der  Praxis  unübersichtlich  'sind; 
dena  es  ist  aicht  JederaiaaBs  Saohe,  sieh  die 
Bedentnng  der  Buchstabeuwüitlio  wie  das  Ein- 
maleins einzuprägen;  ausserdem  fällt  bei  der 
geringstenVerscbieboug  der  grundlegenden  Werthe, 
welche  die  Genaantea  anweaden,  die  Formel 
wie  ein  Kartenhaus  zusammen.  Der  Ein\v;ind 
Hosamberta  ist  begrändet.  —  Ich  will  aber 
damaf  hinweisaa,  aai  wieviel  varwlekelter  aad 
unfiberHichtlicher  die  sachlich  verbessorte  Formel 
geworden  ist.  Wie  wird  es  erst  mit  derselben 
aassehea,  weaa  noeh  auf  aadere  Veraebiebangen 
Rncksit'ht  ^^enonimen  werden  müfst*^  ?  nnd  dies 
ist  vom  Standpunkte  des  praktischen  Gebrauches 
anerläfslich.  Soll  aber  die  Formel  als  Fanet- 
fonael  dienen,  um  einen  Werth  in  ganz  rohen 
Umrissen  zn  zeichnen,  so  hat  nach  meiner  An- 
sicht der  praktische  Uochofeamann  andere  Uiilfs- 
fonaela  an  der  Haad  —  s.  B.  Kalkmeoge  im 
VerliilltnifszurRfickstandsmcnpfe  desErzes  u. s.  w., 
dessen  Einfachheit  sogar  vielfoch  den  Gebrauch 
▼ea  Sehretbaeag  oder  Kreide  flberflfissig  maebt. 
Die  Hauptsache  aber  ist,  dafs  die  Kt  riifi  iifren : 
^Welches  ist  der  riehtige  Koka-  und  Kalksatz 
fSr  eia  bestimaiteB  Brs?"  nngenügead  berfick- 
sichtigt  sind.  Die  Sache  liegt  zu  verwickelt, 
am  einfach  mit  dem  T.ehrsatz,  dafs  die  Rednc- 
tion  des  EHsenoxydes«  2,4  mal  soviel  Wärme  be- 
aaspracbt  als  das  Venchlacken  nnd  Verflfiebtigen 
der  anderen  im  Erz  vorhandenen  Körper,  aus- 
zukommen. Aach  darin  stimme  ich  den  ge- 
auiatea  Herrea  aieht  bei,  dafo  darehweg  5*/« 
des  Eisens  durch  den  Einengehalt  de.s  (Hdit- 
Rtaabee  nnd  der  Schlacke  u.  a.  w.  verloren  gehen. 
Ich  mehie  flberhaapt,  dafs  die  AaftteUoag  einer 
Formel,  wie  es  die  Genannten  thun,  nicht 
zum  Ziele  fuhrt.  Man  soll  der  für  d'w  Praxis 
angemein  wichtigen  Frage  der  Li-zbewortiiuag 


mit  allen  zn  Gebote  stehenden  HQlfsmitteln  der 
Wissenschaft  aad  Erfahrung  zu  Leibe  gehea 
und  Grundsätze  und  Bei>]n<  Isrechnungen  geben 
so  gut,  wie  es  zur  Zeit  möglich  ist.  Mit  dem 
Laufe  der  Zeit  wird  aaeh  Wlsseasehaft  aad 
Erfaliranir  fortschreiten  nnd  das  Bild  verändern. 
Diede  leitenden  Grondsätze  aber  in  verwickelten 
Foraieln  aBsammensaflusen,  erscheint  niehtsweck- 
dienlich.  Ich  werde  im  Folgenden  nicht  weiter 
auf  die  genannten  Aufsätze  zurückgreifen,  sondern 
auf  ein«  Veröflfentlichnng  aus  meiner  Feder  aus 
dem  .fahre  1893,  *  die  in  dieser  Zeitschrift  unter 
der  Ueberschrift  „üeber  Bewertlning^  von  Eisen- 
erzen'* erechieneu  ist.  Im  tiaate  des  ver- 
fleeseaea  Jahraebata  bat  sieh  Haaehes  geftadert, 
und  ich  kann  ancti  viel  Erfahrungsroaterial  nach- 
tragen, was  mir  damals  nicht  zu  Gebote  stand. 
Aach  beantze  ich  diese  Gelegenheit,  am  eine 
Reihe  von  Tabellen,  die  ich  mir  fär  den  täglichen 
Gebrauch  angefertigt  habe,  den  Facbgenossen 
zugänglich  zn  machen.  Erwähnen  will  ich  noch, 
dafs  der  ebengenannte  Aufsatz  hanptsächlich  ober- 
!?phlesiRehe  Erfahmn^en  als  Grundlage  hatte. 

Der  Werth  eines  Eisenerzes  ist  zunächst 
abhlagiir  von  den  Oestehangskestea  fOr  die  aas 
demsf'lberi  ''r:'"ugte  Tonne  Roheisen.  T>ie8elben 
sollen  gegliedert  werden  in  1.  Erzkosten, 
S.  Kosten  des  Zasdilagsniateirials,  3.  Koks- 
kosten, 4.  Gedinglöhne,  5.  .Vus^aben  für  Dampf- 
erzeugung und  Maachinen,  ö.  Allgemeine  Un- 
kosten aller  Art. 

Wenn  beispielsweise  die  bisher  im  Betriebe 
erzielten  Herstellungskosten  für  die  Tonne  Roh- 
eisen öO  betJ-agen,  und  sich  bei  der  Ver- 
wendongr  des  fragUebea  Erses  die  Ansgaben  für 
die  unter  2  bis  6  t^enannton  fönten  zn  31  -.A?  als 
Summe  ergeben,  ferner  ftr  i  Tonne  Roheisen 
3,1  Tonnen  dieses  Erses  ao^^ewandet  werden 
mOsaen,  so  ist  der  Werth  der  Tonn«  En  loeo 

Enhalde  der  Htltte  =  18,81  JC,  Be- 
trägt der  Aufwand  an  Fracht  und  AbladelObnen 
3,81  c/^,  so  kann  ein  Kaufpreis  von  10  .J(  ange- 
legt werden,  ist  derselbe  1  Lühcr  oder 
niedriger ,  so  wird  die  Tonne  Roheisen  um 
1  X  2,1  —  2,1  theurer  oder  billiger.  Wird 
sietheorer,  andererseits  aber  der  Verkanfswertb 
des  Robetseas  dordi  Verbssserang  der  Beschaiba- 
heit  entsprechend  vermehrt,  sn  ist  die  Ver- 
wendung des  Eraee  noch  nicht  ausgeschlossen. 

Dies  ist  der  Gang  der  Betrachtang,  wenn 
die  Qestehangsksatea  riehtig  gafluiden  sind.  Ehe 
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wir  an  diese  Aa(ig:abe  herantreten,  will  ich,  um 
Mirsverständnissen  vorzabeagen,  darauf  hinweisen, 
dafB  bei  dieser  Hechnnn^  iler  Hochofen  einzig*  nnd 
allein  ala  mit  der  betreäenden  Erzeorte  beschickt 
•nfeB«li«i  werden  rnnfg.  And«»  kann  man  nicht 
verfahren,  nm  einen  Vergleich  zu  ermSglichen. 
Dafe  erst  darch  ZasammeumiiUerD  mehrerer  Erz- 
arten bravehbare  VerlilltniMe  feeehafeD  werden, 
kommt  für  die  Menge  an  Za8clila^,'smatei  iai  da- 
durch zum  Ausdruck,  dafs  jedem  Erze  ein  Flus 
eder  Vinns  an  aolehem  mit  allen  damit  yer- 
bandenen  Kosten  za  Ungonsten  oder  zn  Qnnaten 
gebucht  wird.  Da  man  von  vornherein  bei 
einem  Hochofenbetriebe  weiTs,  ob  er  basischer 
oder  saurer  ZnschUge  bedarf,  lo  itt  dieses 
Bechnungsverfahren  anwendbar. 

Schwieriger  schon  gestaltet  sich  oft  die 
Ftag»;  Welelien  Verkaiifawertli  bat  das 
ans  dem  Erz  erzeugte  Eisen?  Durch  die  Kp- 
gleiter  des  Eisens  Süiciom,  Mangan,  Kupfer, 
Phoapbor,  Sehwefel,  Arten  werden  theils  Werth- 
erbshungen, tlieil»  Wertliveniiindcrunf^en  hervor- 
gerufen. Im  letzteren  Falle  müssen  Grenz- 
werthe  de«  XmiarantheOe  gezogen  werdmi.  — 
Bin  Bn  von  0,2  7o  Phosphor  kann  b^  Hämatit- 
erzengüDf»  von  0,1  "'5  Phosphor  nur  kOcbstens 
mit  10  bis  15  "/o  gesetzt  werden. 

Bei  den  Wertherhöhungen  wird  es  vielfach  an 
einem  geeigneten  Handelswerthe  fehlten.  Einmal, 
weil  die  Handelswerthe  nur  richtig  für  ganz  he- 
aünnnte  Gehaheslffsm  bemeaien  aind,  nnd  andere 
nicht  dem  wahren  Werth  entsprechend  vergüten, 
andererseita  weil  für  gewisse  Abstnfangeo  jeglicher 
Anbalt  fGr  Bewerthnng  nach  Handelepreiaen  fiabU. 

Einige  Zehntel  Mangan  können  für  einen 
Converterbetrieb  aofserordentlich  viel  ausmachen, 
und  doch  geht  in  dem  einen  oder  anderen  Falle 
das  Roheisen  unter  der  Renennung  „Thomas- 
eiaen",  wenigstens  bis  zn  einer  pewisjsen  Grenze. 

Ebenso  verhält  es  sich  beim  Phosphor.  Man 
kann  sieb  in  soMton  Falle  dnreb  ünreehnnnf 
auf  eine  handelsübliche  Marke  helfen.  Wenn 
B.  B.  ein  hochmanganhaltiges  Erz  ein  Roheisen 
von  947«  Hangangebalt  erglebt,  so  wird, 
voraiisg^esetzt,  dafs  so  viel  Erz  eingemöllert 
wird,  dafs  das  daraas  erfolgte  Roheisen  6  7* 
der  Erzeugung  ansmaebt,  der  Vangangehalt  de« 

letsteren  um  ^>  S4     1,44  7*»  «lao  s.  B.  von 

0,6  7»  anf  9,04  7«  erbSbt.    Dadnreb  soll  der 

Werth  des  Roheisens  nm  3  ■  f{  für  die  Tuiino 
steigen.  Welches  ist  der  Werth  dos  ans  dem 
Manganerz  erblasenen  Roheisens  mit  24  7»  Man- 
gan, wenn  das  Eisen  mit  nur  0,6  7«  Mangan 
.54  Jl,  das  mit  3,04  7»  Mangan  57  S  beim 
Verkaufe  erzielt?    Es  besteht  die  iTleichung: 

zxWerOi  der  Tenne  Bobeiien  mit  94  >  Mangan 


Es  bleibt  nnr  noch  die  Aufgabe  ftbrig,  m 
bestimmen,    wieviel   Manganerz  für  lOOO  kg 

Rdheisen  mit  24  7o  Mangan  anf^ewendet  werden 
tuuiH,  damit  sein  AntJieü  am  MoUer  bestimmt 
werden  kann.  Die  Berecbnnng  ist  weiter  nntm 
erlftutert.  —  Nehnu  n  v  ir  an,  sie  hatte  1710 
Erz  ei^eben,  würde  der  vorgeschriebene 
Mangaagehalt  des  Bobeiieos  beln  EimBSUen 

von  6  .       =s  8,4S  7*  Masganan  eneiekt, 

voraosgesetnt,  daJb  bei  der  übrigen  Engattirang 

3000  kg  Erz  anf  1000  kg  Rohei-'  Ti  kommen, 
Aehnliche  Beispiele  liefsen  sich  für  die  Steige- 
rung des  Pboephorgehalte  in  Thomaaeisen  bilden. 

Ob  nun  der  Mehrwerth  des  Roheisenn  auf 
ürund  rou  Markt-  oder  Sjndicatspreisea  oder 
auf  Grand  der  SellMtkeRtenemiedrignng  inneiv 
halb  der  eigenen  Betriebe,  welche  das  Roh- 
eisen verarbeiten,  einznstpllen  ist,  mnfs  den 
eiuzcincu  Werken  üLorlasseii  bleiben.  >»ichta 
ist  schwieriger,  als  den  Gewinnantheil  für  jeden 
einzelnen  Betrieb,  der  an  der  Herstellung  be- 
theiligt ist,  in  gerechter  Weise  festzusetzen. 
Von  einem  sehr  groben  Unternehmen  in  Deotseh» 
land  weifs  irh,  dafs  diese  Frag-e  überhaupt  als 
unlösbar  bezeichnet  ist,  und  daCs  sich  jeder  Be- 
trieb infolgedessen  nur  mit  seinen  Setbatkosten 
in  den  Hauptbüchern  darstellt. 

Ich  komme  nun  zu  den  Öestebnngskoaten 
fUr  die  Tonne  Roheisen. 

1.  Brnkesten.    Dteselben  beben  die  fBr 

1000  kg  Roheisen  aufgewendete  Erznienge  zur 
Grundlage,  aulserdem  die  Verloste  durch  Ver- 
seblacknng  nnd  Verstanbung,  die  allerdings 
durch  die  Eiseneinnahme  aus  Koksasche  und 
Kalkstein  abgemindert  werden.  Zur  Berechnung 
der  Erzmengen  bei  gegebenem  Eisengehalt  (ohne 
Berflcksiditignng  von  Verlusten;  liniMn  die 
folgenden  Tabellen,  die  aof  Qmnd  der  Formal 

3  —  100;  A=  Eisengfhalt  des  Robeiseas; 

8  =  Eihi'tigehalt  des  Errfs; 

I  berechnet  sind.    Im  allgemeinen  Durchschnitt 

'  itt  A  «  03  7o. 

Fflr  Eisenmanpane,  Pilicospieja^el,  Ferrosili- 
ciom  und  andere  Soudererzengnisse  kommt  man 
nlebt  ebne  besondere  Beebunng  ans.  Wenn  die 
Manganverinste  infolge  von  Verdampfüng,  Gicht- 
staub und  Versehlackang'  bekannt  sind,  gestaltet 
sich  die  Rechnung  nicht  schwierig,  unter  der 
Maüqabe,  dafs  der  KoblenatolQr^ludt  bei  Biaen- 
manganen 

mit  20  50   80  90   7«  Mangan 
6    a    7    7,B »  KDbbna 

ausmacht.  Die  übrigen  Beatandtheile  nnd  die 
Eisenverschlaekunp  kommen  wepen  ihrer  Gering- 
fügigkeit uicht  ui  Betracht.  Hat  eiu  Mangan- 
erz z.  B.  19  7*  i>^-  Bisen  bei  18  "ya  Mangan 
im  Feuchten,  so  entstehen  ans  100  kg  Erz,  hei 
einem  Uanganverlust  von        19  kg  met.  Eisen 
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L  Taball«  mmt  Brntitlnng  von  A-Eisengehalt  and  d«r  2«««Bm0Dt«ti«Dg 

der  gewöhnlichen  Roheisengattangen. 


Boh«i««Bgatt«iig 

C 

Ha 

81 

P 

Fe 

ThomMeiten  .>....*. 

4,0 

.  3,6 
8,6 
8,6 

lA 

0,7 
0,6-1,0 
1,1-2,0 
0,2-1,0 

a—  6 

2—3 
0,6—2,5 
0,2-0,5 

0,5 
0,2-0,5 

0,1 
10-13 

0,1  -1,7 
0,06-0,1 
1,9  -2,7 
0,3  -1,7 

0,1 

0,1 

0,1 

91—93 
93—95 
91—93 
93—95 
91—94 
8S-91 
84- B6 

IL  Ersmeage  in  Kilogramm,  erforderlieh 
fflr  100kg  Soheisen  ohnr  Kerftokeielitigaiig 

von  Verlusten. 


a  = 
EisenE-ehalt 

A^F 



'i'l  ■ , 

B  •  G  eh  alt  des 

Roheisens 

Iii  •  ..    'i:, ' 

20 

466 

4H0 

465 

470 

475 

32 

414 

418 

422 

427 

482 

94 

880 

888 

887 

891 

9VD 

26 

360 

354 

358 

862 

866 

28 

825 

829 

388 

886 

840 

30 

800 

807 

310 

818 

817 

82 

284 

287 

290 

296 

297 

34 

268 

271 

274 

277 

280 

253 

266 

258 

261 

264 

88 

239 

'242 

244 

247 

250 

40 

S» 

980 

988 

286 

287 

917 

910 

9S9 

294 

926 

44 

207 

209 

212 

214 

216 

46 

198 

200 

202 

204 

207 

48 

190 

192 

194 

196 

198 

60 

182 

184 

186 

188 

190 

CS 

176 

177 

179 

181 

183 

64 

168 

170 

172 

173 

176 

66 

163 

164 

166 

167 

169 

66 

157 

159 

160 

182 

168 

00 

1G8 

1B8 

155 

167 

166 

OB 

147 

148 

160 

152 

153 

64 

142 

148 

146 

147 

148 

m 

]3H 

139 

141 

143 

144 

68 

1Ö4 

135 

1B7 

139 

140 

-f-  12  kg  Mangan  4-  J,^  Kohlenstoff  (letzterer 
Werth  achätzangsweise  ermittelt:  Es  entsteht  ein 
BtoemMUHgui  von  ungef&hr  38  7o  vtA  b  einem 
Mtohn  entepraelMi  36  kg  Mangan  etwa  6,5  kg 

12 

KoUeutoff,  aleo  19  kg  Hangan  ^  .  5,5=  etwa 

1,9  kg  KohlcnstofD.  Ans  100  kg  Erz  werden 
33,9  kg  Eiüeamangan  eiv.ielt  mit  36,5  Hn. 

lOO .  100 

B*är  100  kg  Eisenmangau  siad    ^^^^         304  kg 

Erz  erforderlich.  Bei  einem  andern  Manganerz  mit 
1,3  7*  Biien  and  45,5      Mangan  im  Feaehten 

ergiebt  sich  nach  demselben  Rcclinunpsvt  rfahrpn 
bei  50  7<>  Manganveriast  ein  Eisenmangan  von 
87,7  7o  Mangan  und  3854  kg  En  flr  1000  kg 
dieses  Erzengnisses. 

Die  Eisenverlnate  worden  am  besten  auf 
die  Tonne  Robeisen  bezogen.  Hat  man  bei 
einem  Erze  die  Erzmenge  für  1 000  kg  Rubeisen 
ohne  Rücksiclit  auf  Verluste  emiittelt  und  .'{ortD  kg 
als  Werth  gefooden,  and  betragen  die  Verlaste 


4  7o,  so  mnta  man  3000  +  120  =  3120  Vg  Erz 
in  die  Selbstkostenrechnnng  als  Aasgabe  ein- 
tragen. IHe  Verloste  gliedern  sich  in  solcbe 
dnrch  Gichtstanb  and  Verschlackang  and  in 
5(olche  mechanischer  Art  heim  Abladen  imdMöIlern. 
Vermindert  werden  sie  dorch  den  Eisengehalt 
des  Koks  und  des  Kalksteine  nad  dnreh  die  riel- 
fiich  beim  Vfjrladou  der  Erze  ppgrcbcnon  üpbcr- 
scbUsse.  Eine  überall  gältige  Ziffer  läTst  sich 
natttrlidi  nicht  gelten.  Im  günstigsten  FaUe  kenn 


sie  0  */«■    i'i'   nngünstig-sten  5  "'"i    auch  wohl 


melir  betragen.  Bei  Minette  wird  man  wohl  immer 
mit  «bamYerstanbangsfeirlitst  tou  3  7*  reeknen 
haben.    Andere  Erze,  die  sehr  zntn  Veräitanben 

neigen,  sind  Rostspathe  und  Kiesabbrknde. 

Der  Staubgehalt  im  Cubikuietor  Gichtgas 
schwankt  z wischten  5  and  20  g,  der  Eisengehalt 
des  Staubes  zwischen  12  und  45  7o-  Ein  Jfinette» 
hochofen  —  allerdings  ein  angewöhnlicher  Fall  — 
hatte  eine  Staubmenge  von  100  kg  anf  1  t  Roh- 
etsen  mit  44  7«  Eisen.  Dies  entpfrirl,*  einem 
VerstaobongsTerlost  von  4,4  °jo  des  im  Erze  eut- 
hattenen  Eisens.  Ein  mit  Steiennirker  Bosi- 
spath  beschickter  Hochofen  hatte  44  kg  Stnab 
auf  1  t  Roheisen  mit  32  7»  Eisen,  also  einen 
Verstanbungaverlnst  von  1,4  7*  Elsen.* 

Um  einen  schnellen  üeberblick  za  ermdg- 
lichen,  sei  die  folgende  Tabelle  gegeben,  die 
unter  der  Malsgabe  entwickelt  ist,  dafs  bei  etwa 
110  kg  Koks  flbr  100  kg  Bobeisen  5000  cbm 
Gas  für  1  t  Roheisen  erzsugt  worden. 

III.  Verstaubnngs verlaste. 


SUabfehmlt  Im 

Cabikmatar  Oaa 

7,6 

10 

12,5]  16 

20g 

mmtfttr  UM 

26 

37,5_ 

60 

62,6 

75   j  10015g 

KIwagebalt 

GlfeoTerluit«  In  ProeeDl  too  dem  Im  En  «nl- 

d«*  Siaob»! 

halteoem  EImb. 

2070   .  . 

0,6 

0,75 

1,0 

1,26 

1,5 

2,0 

30  ,    .  . 

0,75 

1,17 

1.5 

1,88 

2,25 

3,0 

40  ,    .  . 

1,00 

1,50 

2,0 

2,60 

8,00 

4,0 

50  „    .  . 

1,25 

1,87 

2.5 

3,13 

3,75 

Die  Verluste  dnreh  Verschlackang  werden 
m<det  dnrcb  den  Eisengehalt  der  Koksasehe  aaf> 

*  Nenerdiap  ist  mir  der  Fell  bekannt  gewordea,' 

dafs  ein  sehr  scharf  mit  sehr  kurzer  Dunhsatzzeit 
getriebener  grofger  Hochofen  200  kg  istanb  mit  etwa 
42  >  Kiscti  auf  1 1  erzeugtes  Roheisen  aaswarf,  4.  i. 
•Lio  8,470  EiaeoverliMt. 
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gewogren-  Sie  betrageo  bei  grauem  und  b9her> 

mangranhalti^em  Roheisen  bei  einem  Eigengehalt 
der  Schlacke  von  0,5  "/o  etwa  0,35  bis  0,55  "/o, 
Je  nach  der  .Schlackenmenge,  die  70  bis  110  kg 
für  100  kg  Roheisen  heträgi  (die  letztgenannte 
Zahl  bezieht  sirli  auf  das  Minetterevier).  Rechnet 
man  110  kg  Koks  mit  7  "/o  Asche  auf  100  kg 
Robeisen,  so  genfigt  bardto  ein  Gebalt  von  7 
bis  1 1  "/o  Rispnoxyd  in  der  Koksasi^hp,  nni  dii^ppn 
Verltut  wieder  anszagleicheo.  Derartige  Zahlen 
keomen  Tor.  Z.  B.  bal  Kok«  an«  Osterfeld  nnd 
Oberhansen  1 1  "/o  Eisenoxvd  in  der  Asche.  Ein 
oberscblesischer,  auf  der  Gleiwitzer  Hütte  ver- 
bmiinterKoks  batte  nach  Wedding  1,86  7»  met. 
Eben  fOr  100  kg  Roheisen,  aus  der  Koksasche 
stammend.  .AHcrdintrH  steifet  <\r-r  K'iaengebalt 
der  HochufeuMchlacke  aucli  bei  iiuniiulem  Gange 
anf  1  bis  2  */•  ^  Paddel-  and  Tbomaselsen, 
auch  noch  darüber.  OntehofTnungshätte  hat  beim 
Betriebe  aaf  Thomaeeisen  1,5  ^jo  Eisenoxydal 
in  der  Schlacke. 

2.  Die  Kosten  des  Zuschlagmaterials 
haben  die  Menge  desselben  ^nn.lrhst  als  Grund- 
lage. Die  Berechnung  der  Znschlagskalkmenge 
—  die  Ahandemng  der  Reehnong  für  Be- 
8cliicknnc*sVprh!tltnisi'p,  die  ^aur»-"  >rr>terial  ein 
führen  müssen,  oder  anf  selbstgeheuden  Möller 
angewiesen  sind,  ist  einfach  —  mnft  feigende 
Gesirhtspnnkto  bprflckaichtigen : 

a)  den  Scliwefelgekalt  des  Koks; 

b)  dem  SiAwefelgehalt  des  Erzes; 

e)  den  KiaMlsIlure-  und  Thonerdegehalt  des 
Erzes,  soweit  dieselben  nicht  durch  eigene 
achlackengebendo  Bestandtlieile  (Ealkerde, 
Magnesia,  Mangan  und  Elsenoiydol)  gedeckt 
werden ; 

d)  den  SUiciumgehalt  des  Boheiseos,  indem 
dieser  die  Eieselslnreraenge  der  Schlacke 

verniindfrt ; 

e)  die  Eoksafiche,  die  am  besten  in  Bezug 
anf  Verschlacknng  In  einer  bestiunten  Kalk- 

menge,  die  für  jede  Tonne  Kmlk»  ▼errechnet 

wird,  zur  Geltung  kdinmt; 

f)  den  Kieselsäure-  und  Thonerdegehalt  des 
Kalkt'S  selbst. 

Es  fragt  sich  nun,  nath  wtlolior  Methode 
am  beeten  die  richtige  Schlackenzusammcnsetznng 
ennittelt  wird.  Bis  vor  10  Jahren  war  all- 
gemein die  Berechnung  auf  (Tnnid  der  ."-iiliciriings- 
stufe  üblich.  Hau  berechnete  die  Samiue  des 
Sftareaanerstoflb  und  des  Basensauerstofb  nnd 
theilte  letztere  durrh  er«tere.  Dabei  rechneten 
£inige  die  Thonerde  als  nicht  vorhanden,  Andere 
als  schwache  Base  und  stellten  sie  mit  ihrer 
Menge  in  Rechnung,  noch  Andere  verrechneten 
sie  gleichzeitig  theils  als  Säure,  theils  als  Base. 
BO 

Der  Bruch        -  galt  dann  die  Silicirnngsstnfe 

der  Schlacke  an,  au<\  dii -e  w»r  die  Gnind!age 
der  Müllerrechnung.  Auch  heute  mag  auch  viel- 
fhch  in  dieser  Welse  Tarfshten  werden.  Als 


dann  vor  etwa  10  Jahren  Platz  seine  Beob- 
achtungen mittheilte,*  denen  zufolfre  vielfat  h  di« 
berechnete  Schlacke  ganz  und  gar  nicht  sUnuutCi 
und  vorschlug,  Kieselsäure  und  Thonei^e  als 
Säuren;   Kalk,   Magnesia,  Eisen  und  Mangan- 
oxydul alö  Busen,   cinfarli   in  ihren  Gewichts- 
mengen  ohne  Umrechnung  auf  ihren  Sauerstoff- 
gdinlt  gsgealibw  sa  stellen,  fhnd  er  sehr  schnell 
Anh.'lng-er.    Ich  habe  nnn  allerdings  auch  die 
I  Platzsche  Methode  nicht  einwandfrei  gefunden, 
d.  h.  sie  ergab  bei  gewissen  Ersen  gute  Sehlaeke, 
boi  anderen  wieder  nitht.     Ebenso  hat  Blum 
in  Esch**  neuerdings  Einwendungen  gegen  die 
Platzsche  Methode  erhoben  nnd  die  Ansicht 
ausgesprochen,   dar»,  in  Ueberelnstimronng  mit 
Platz,    die   Bereclinun!,'    der  Sauerstoffniengen 
'  zu  verwerfen  sei,  dagegeu,  im  Widerspruch  mit 
I  ihm,  die  Thonerde  nicht  ala  Stare,  sondern 
'  alp  nentral  jrar  nicht  frerpchnet  werden  mfisae. 

ich  will  hier  nicht  fUr  und  wider  diese  Ansicht 
I  sprechen,  sondern  nur  darauf  hinweiseB,  daA 
1  eH  tn^  heute  noch  keine  durchaus  befriedigende 
I  Berechaongsmethode  giebt.    Jeder  aaf  gemein- 
samtr  Gmidlage  stehende  Hilttenbecirk  mnfb 
eben  seinen  eigenen  Weg  gehen  so  lange,  bis 
wir  einen  weiteren  Einblirk  in  die  Natur  der 
riiüuerdesilicate  gcthau  habeu.    Nicht  nur  die 
Thonerde,  sondern  auch  der  Mangangehalt,  viel- 
leicht auch  das  Sdiwefelcalcinm  scheint  unter 
Umständen  eine  grofsere  Bolle  za  spielen,  als 
die  bisher  gebrlinehlichen  Bedinnngen  erkennen 
lassen.    Zweifellos  bat  aber  Platz  das  Verdienst, 
die  Berechnangsmethode  dnrcb  die  Ausschaltong 
der  SanerstoShmreohnnng  nngemein  verelnfheht 
zu  haben.    Man  kann  nach  Platzscher  Methode 
:  im  Kopfe  den  Möller  rechnen,  und  es  können 
j  sich  zwei  Hochofenleute  schneller  über  die  von 
I  ihnen  geführte  Schlacke  verständigen,  wenn  sie 
die  Platzschen  Verhältnifszahlen  an  Stelle  der 
Silicirungsstufen   angeben.    In  Folgendem  ist 
daher  auch  diese  Methode  beibehalten;  jedoch 
sind  die  von  Plate  angewendeten  ZiHsm,  wie 

z.  B.  die  sieh  anftsrordeotlich  schlecht 

dfm  Ged.lchtnifs  einprägen,  in  Pmccntziffern  (p) 
umgerechnet,  z.  B.  für  Puddeloisen  80  bis  90  7«t 
d.  h.  die  Summe  der  Basen  betrlgt  80  bis  DO 

von  der  Summe  der  Säuren.  Wie  man  einfu 
solchen  Werth  p  findet,  soll  an  einem  Beispiel 
gezeigt  werden: 

Eine  Hochofenschlacke  für  Hämatit  für 
Giefserei-  und  Martinzwecke  entlialte:  33  Kiesel- 
säure, 14  Thonerde,  0,5  Eisenoxydul,  2,0  Man- 
ganoxydni,  4,4  Kalk,  4,0  Magnesia,  1,7  Schwefel; 
1 .7  Schwefel  beanspruchen  3,0  kg  Kalk  zur 
Bildung  von  CaS;  Sa,  Säuren  =  33  -f  14  =  47; 
Sa.  Basen  «  0,6  +  9,0  +  (44  —  8)  +  4,0 
—  17,5;  Sa.  Basen  =  p  "'o  von  Pa.  S'ilnren, 
'  p=  idi  '^fo.    lit  t^\h  Kr/  L'-e^feben,  dessen  Zn- 

*  „Stalil  und  Eihau**  18^2  2. 
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MhlagakalkmeDfe  beredmet  werden  eoll,  »o  kann 

angenommen  werden,  dafa  '/j  des  Mangangehalts, 
bei  Eisenmunganen  bis  verschlackt  wird  und 
0,2  bis  U,5  7»  de»  Eisengehaltos  im  Erz  bei 
grancm  and  hölieruiaiijjanlialiigem  Roheisen,  1  7» 
bei  weiüwn  £Usea  «le  Eieenoxydnl  verschlackt 


werden.   Diese  Annahme  ist  statthaft,  da  im 

allgemeiueu  Schlackennienge  und  Koheisenmenge 
innerhalb  der  (irenzen,  die  hier  ia  Betracht 
kommen,  nicht  sehr  voneinander  verschieden  sind. 

Zur  Erleichterung  der  HOllenechnang  seilen 
folgende  Tabellen  dienen: 


IV.  K al k  V  erbraach  für  Sch  wefolabscheidnng. 


Scbwefelgehalt  im  En  oder  Koks  ,  .  . 

Kftlkmenge   kg 

Ktilksteiiiiiu(i|,'i'    f  (.'••wöhliliclic  Bp- 

Bchalfeuheit  vurtiusj^'^setzt)  ....  kg 


0,1 
0,18 


V.  Werth  p  in 

(Sa.  Btseu  ^  p  */•  rm  8«.  d«r  Sfarea). 

Allgemein   100 

Paddeleisen   80  5»0 

Thoinaseiscn   100— liO 

Giefserei-  und  B«ssiimerois«a  90  -- 100 

Graaes  Minetteroheisen  •  .  92  (       ,  p, 

WeifMo  Minettwobeisn  .  .  82/ 

ThomiMiMB  tos  llinotte  .  116—96  noch  Bloia 

Stahleisen   100—120 

Spiegeleisen   180 

Kis('iiiiiai!|^an   150 

Ferrosiliciom   80 

Tl.  Kies elslareontstehnng  dareh  Silioinm 

im  Roheisen. 


»Itc 
da*  Rrt  M 

Tün 


80  , 

S: 


^t-rtlt-D  k|f  KIl  >t'lBMUrc  dem  KrlL-  k^') 
raixucco  bei  «Inem  SlUeltiai|;efa«lie  d««  Koh- 


1 

"  L' 

1<» 

■so»!» 

■'S 

kk' 

k» 

0,4 

0,8 

1,3 

1,7 

2.1 

8,4 

Ofi 

1.2 

1,9 

2,5 

3.2 

0,3 

12,6 

0,8 

2,5 

3,4 

4,8 

8,4 

16,8 

1,0 

2,1 

8,2 

4.2 

5,3 

10,5 

21,0 

1.2 

2,5 

3,8 

5.1 

6,4 

12,ü 

25,2 

TTI.  '/.»anhf  an  Kalk 


■llien. 


Wenn  derZusdilagskalk  (SiOt  -f-  Ah  0«)  enthält, 
taafs  ÜB«  bestimmte  Meon  seines  Kalkgehaits 
aafgewendet  werden,  am  diei*  sn  venchlaekea. 
Wenn  Kdkstein  daher 


Ii  2      3  i  4  (  S»/«  (SiO*  4- ALOa)  enthält,  sinrl 


108 


106; 109 


III 


1 14  kg  Kalksfein  erforderlich,  am 
100  kg  kohlensanren  Kalk 
verfBgMr  sa  haboo. 


TItL  Tabelle  tar  Umrechnung  von  CaO 
in  CaCOi.« 


o*co< 

1 

CaO;(!«CO| 

c«o 

«■»ro. 

CaOjCaCOj 

c*o 

OaCil, 

1 

1,8 

11 

19,6 

21 

37,5 

39,3 

31 

41 

73,2 

2 

3,6 

12 

21,4 

22 

32 

r.7.1 

12 

75,0 

3 

5,1 

i;5 

•2:;.-' 

2:\ 

41,1 

:i:s 

l:t 

7i;,8 

4 

7,2 

11 

25,0 

24 

42,9 

:ii 

•  ii  1,7 

11 

7,s.i; 

5 

8,9 

15 

26,8 

25 

44,6 

öö 

f>2,r) 

1.') 

^^t,  1 

G 

10,7 

16 

28,6 

26 

46,4 

36 

64,3 

46 

82,1 

7 

12,5 

17 

30,4 

27 

48,2 

37 

66,1 

47 

H.3,9 

8 

14,3 

18 

82,2 

28 

.^),0 

38 

67,8 

48 

Hö,7 

f 

10.1 

19 

»4,0 

29 

51,8 

39 

60,6 

49 

87,5 

10.  17,9 

90 

86^7 

80 

68^6 

40 

71,4 

60 

88^ 

Die  Tabellen  fimli  ii  sii  Ii  LTÜfstentlieils  auch  in 
^tüblens  Ingeaieurkalendor,  su$  der  Feder  d^  Ver- 
henrahraad. 

ZIX» 


0,2 
0,36 


0,4 
0,72 


0,6 
1,1« 


0,8 
1,44 


1,0 
1,80 


2,0 
3,60 


3,0 
5,40 


4,0 
7,20 


0,35    0,70    1,40   2,10    2,80   3,50    7,0     10,60  14,0 


Beispiel  I:  tiogebea  ein  Braoneisenerx  ans 
Bilbao,  welches  anf  GieliMreieisen  bei  p  »  90  y» 
verscbnelien  werden  soll. 

Zusammensetzung:  47,2  Fe,  13,5  Rückstand, 
0,9  AljOj,  1,3  MnO,  0,3  CaO,  0,2  MgO, 
0,07  S,  0,03  P,  10  Hydi-at-  und  6,7  hygr. 
Wasser. 


Eiforderliehe  Kalfcnenge 


-f  0,9)  —  (0,3  4-  0,S  +  0,43  +  0,1  S).  (Bs 

werden  3  kg  Kic^elsanro  von  dem  Roheisen  mit 
3  "/o  'Silicium  ciits^ügeit ;  '/s  •  1,3  =  0,43  Mangan- 

0,3 

oxydul  und  ^y^.  tiO  =  0,1 8  Eisenoxydul  verschlacke. 

Kalkmenge»^ .  11,4  —  1,1  9,16  k«r, 
entsprechend  16,1  kg  kohlens. Kalk  (Tabelle  YIII), 
entsprechend  =  17,07  kg  Kalkstein  (Ta- 

belle yn). 

Hinzu  kommen  noch  0,07  .  3,5  =  0,25  kg 
Kalkstein  zur  Schwefelbindung  (nach  Tabelle  IV), 
im  ganzen  also  sind  17,32  kg  Kalkstein  för 
100  kg  En  erfbiderlich. 

Beispiel  2:  Eine  kalkarme  Minette  a)  soll 

mit  einer  Minetto  b)  zasammen  gemöllert  werden, 
wenn  p  =  95  7°  manganarmes  Thoiuust  iseu,  ilor 
Siliciumgehalt  des  Roheisens  0,1  bis  0,2  7o  und 
der  (i  ehalt  der  Schlacke  an  Eisenoxydnl  0,4  V* 
beträgt. 

Aflckstand  12,8  6fi 

Eisenoiyd   60,2  83,9 

Tlionfr^ff   5,9  3,8 

Kttlk   6,4  20,9 

Ulühvtilust   12,7  23,8 

rhosphorsäure   1,8  1,1 

Munganoxydaloiyd  ....     0,5  0,4 

Magnesia   0,8  0,6 

'  renchtigkeit  9,6  9,0 

Zasammen   99,7  100,3 

Met.  Eisen    .......  35,1  88,7 

rUosphor   0,77  0,6 

l^laogta   0,35  0,29 

Manganoxydul   0,45  (' "^7 

Das  Koh<  isoii  nimmt  0,1  kg  Bitckatand  auf. 

Vorschlackt  werden 

bei  a)  0,15  Mangaaoxydal,  0,17  Eiüenoxvdul 
,  b)  0,1«  „  0^12 
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Bereetanitiig  des  Ealkb«darfr  liww.  EallcBber» 

aebuKses  frir  100  kg  Erz: 

Kalkbcdarf  für  Minottc  a) 

=  (12,H     0,1  +  5,9) .      -(6,4  +  0,8  +  ü,lö  +  0,17) 

=sll,Bl  kg 

Kulküliorscliurs  bei  Miuotto  b) 

'15 

=  (20,9  +  0,6  +  0,12  +  0,12)-  (6,9  -  0,1  -|-  3,8) . 
»IM«  kg; 

Demnach  verlangen  1000  kg  Hinette  a) 
11^ '        =       ^  Minette  b). 

Soll  ntin  der  Werth  der  Ißnette  h)  berechnet 

worden,  so  niufs  dieHci  Kalkiiborschafr  bttfick- 
sichtigt  werden.  Man  kann  vorfahren,  wie  bei 
dem  weiter  unten  ^^egebenen  Heispiel,  das  die 
Httlierverb&ltnisse  fBr  einen  kalkreieben  Roth* 
etoensteiu  wiidcrg-iebt.  Die  Er/engungskoBten 
der  aua  dem  Erz  orblasenen  Tonne  Kolieiseo 
miloaen  nm  einen  Geldbetrag  gekdrst  WMden, 
der  den  üfesparten  Kalk-  un<i  Kokskosteii  ent- 
spricht. Letztere  dadui-cb  begründet,  daftt  die 
Sobuelzung   einer  nn    dem  Ealkfiberscbtuae 


paaaenden  Schlaekenmenge  und  ebenao  aneh  die 

entsprechtiido  ICohlensaaremenge  gespart  wird. 

Hei  einem  Minetteniöllcr  oder  !uu}i  Mtiderein 
selbst^ehendom  iluller  kann  uiaii  allerdiugH  auf 
einfacherem  Wege  anm  Ziele  kommen.  M9Ilert  man 

z.B.  Minpffe  :i)  mit  einem  Zusrhlagwkalk  :?;tis;unmeTi. 
80  erhält  man  ertahrungsgemär«  als  äelbstkutsten 
für  1000  kg  Roheiaen  bei  einem  beatimmten  Kalk- 
preise  43,35  .,(/.  iMöllcrt  man  Minette  a)  und  b)  in 
oben  berechnetem  Vorhaltnifs  zusammen,  so  erhält 
man,  den  Kaufpreis  für  Minette  b)  =  0  gesetzt, 
.'{H ,  für  1  t  Roheisen  aln  Selbstko.sten.  Der  Unter- 
schied 1 2,;J5  3H  =  1,3 .")  (/  st  eilt  den  Werth  der 
ffli'  lOOU  kg  Koheiütiu  aufgewendeten  Minette  b) 
dar.  üm  1000  kg  Roheiaen  an  erseogenf  alnd 
3in(i  kg^  obenprenannten  ErzmfUlers  erforderlich, 
hiervon  Ü»,?"/«  Minette  b)      l-iinnkg.  Der  Werth 

der  Tonne  Minette  b)  ist  also  -^^=2.74./^. 

Statt  des  ZiiHchlagskalkes  hJltte  man  natürlirh 
auch  eine  andere  Minette  mit  feststehendem 
Kanfwerthe  in  Betracht  liehen  kSnnen. 

(SeUdli  folgL) 


Die  Fortsehritte  in  der  Boheisenerzengnng  Deutsehlands 

seit  1880. 


Von  Ingenieur  W.  BrÜgmann  in  Üurliuuud. 
(Schlufti  von  Seite  im.) 


Die  zweite  Gruppe,  mit  der  sieh  die  Statistik 
der  deutachen  Horliofenwerke  In  Iiattigt,  umfafsl 
das  Siegerlund,  den  Lalinbezirk  und  die 
Hütten  in  Hessen-Nassau. 

Die  Robeiaenerxeugang  dieaer  Gruppe  hingt 
a\if  das  engste  zusammen  mit  den  dort  vor- 
kummenden  li^seusleinen.  Ausländische  Erae 
werden  nnr  in  aeUr  geringen  Mengen  Terhflttel. 
An  der  Erzeugung  t3eutschlands  nimmt  diese 
Gruppe  mit  634  712  l  (1901)  =  8,1  ^  iheil. 

I>ie  Vertheilung  auf  die  Sorten  zeigt  folgende 
Znsannneneetinng: 

Oeummt-  KraengMO);  iancrfaslb 
HrieuguDi;        der  Urapp« 

32,!f  70,8 

5,1  8,7 

0,8  2.1 
10  23.8 


Paddel-  und  Spiegeleisen 
Beaaemerroheiiea  .... 
ThomaarobeiaeB  .... 
Gielkaraiioheiaaa  .... 


Wie  hieraua  ernchtlich,  werden  vwwtegend 

Puddel-  bezw.  Spiegeleisen  und  Gietsereieisen  er- 
blaaen.    Das  Siegerlaad  selbst  erzeugt  vorzugs- 
weiae  die  ersteren  Sorten,   während  der  Lahn 
bezirk  und  Hes>>  n  Nassau  Glefsereieisen  heralelli. 

Trotzdem  diese  Bezirke  nur  etwa  60  km  von  ein- 
ander entfernt  liegen,  hat  doch  jeder  derselben 


seine  scharf  ausgeprägten  Eligenarten  und  mag 
deahalb  jeder  für  sieh  beaproehen  werden- 

Dunli  seine  Aiisfulir  an  Spiegeleisen  ist 
der  Name  des  Siegerlandes  auch  im  Auslande, 
beaondeis  in  England  und  Amerika,  adir  he* 

Boheisenerzeugnng 
von  Siagarland,  Lahnbaaiik  and  Haaaan-Naaaaa. 
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kannt  geworden.    Ea'  waren  baupta9ehlieh  Tier 

Hüttenwerke,  deren  Marke  besonderen  Ruf  genofs 
(Au,  Wissen,  (löln-Müsener  Verein  und  (lliarlolten- 
hütte).  Das  Spiegeleiscn  wurde  vor  5JÜ  Jahren 
mit  12  %  Mangan  erblasen.   Zu  seiner  Bnengtnig 

wurden  atissehliefsiich  einheirDist  lif  F.vrr  verwendet 
und  zwar  iu  erster  Linie  der  einliemmche  Spatli- 


Digiiized  by  Google 

1 


I.  October  Die  ForUehriUt  in  der  HohtiMnerxeu^tmf  lhiittMf$iMl*  »eit  1880.  SUlil  uud  Kiseii.  103U 


L'Iäiiistein,  sodann  Brauiwuemt«»  und  NoMuer 
Manganerze. 

Die  vidfadten  Veränderungen,  wdche  in  den 
Veifabren  zur  Eneu^ung  von  Flufaeiaen  vorge- 
nommen sind,  sowie  der  Aufschwung,  den  die 
amerikanische  lliMliurctiinduaUiu  genommen  hat, 
haben  nalurgemfifs  auch  auf  das  S|Hf^eieiaen 
riirrickgt'wirkt.  Hrulc  wird  dasselb»*  imlor  Ziisafr 
von  überseeischen  Manganerzen  in  ungefähr  fol- 
gender ZasanuncDseUuiis  erblaani: 


Mangan  .  .  . 
Kohleattoff  . 
PhMpbor  .  .  0,06  0,1  „ 


6— aOVo  Kupfer  . 
4—5  „    Silisiam  . 


.  0,2-0,37. 
.  0,8-0,5  „ 
.    0,01  „ 


Für  ilic  Ausfulir  wirtl  vorzugsweise  Spiegel- 
eisen mit  '20  %  Mangan  erblasen.  An  der 
Roheiseneneugung  des  Siegerlandes  (nicbl  der 
Gruppe)  ist  das  Spiegdetaen  mit  etwa  25  % 
beiheiligt. 

Das  Siegcriand  ist  tinc  der  äileslea  und  be- 
deutendsten Eisen  erzeugenden  Gegenden  Deutsch- 
lands, Unter  seinen  Fabri<'rilen  \v;irr-n  sein  Piiddel- 
slahl,  sein  llammereisen,  die  Qualitätsbieche  u.  s.  w. 
besondera  geschfitst.  In  welcher  W«ie  sich  die 
Gniiidlatrcii  für  soino  Rohciscnerzcu^runiK'  vcisrlinlieii 
haben,  deutet  der  Katalog  für  die  Sonderausstellung 
in  Dflsseldoif  durch  folgende  Zahlen  an: 


lBdu8tri«b«sirk  Siege  riand  (Kroie  8ieg«n,  Olpe,  Altenkircbeo). 
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Damach  kannte  es  scheinen,  uls  ob  Puddelroh- 
(•!•-»■!!  im  SIt'gerland  filierh;iu|>t  niclit  njclir  er- 
ZLiiijl  wxrden  könnte,  in  VVahilail  wetdcu  je- 
doch über  200  OOÜ  l  (35  7o)  der  Erzeugung  des 
Industilchczli  ks  licrfifstcüt.  Der  gn'irsle  Tlieil 
hiervon  wird  im  Siegerlaud  selbst  zu  Handelseiüen, 
Dralil  u.  s.  w.  Terarbeitel,  das  üebrige  geht  an 
die  Welke  an  der  Lenne  tmd  in  We>iralen. 

Stahleisen  nimmt  mit  22  7«  (J^r  Ei'zeugung 
d«s  Stegerlmidc«  theil.  Erst  seft  wenigen  Jahren 
hat  das  Siegeriand  eigene  Werke  zur  Erzeugung 
von  Flufseisen  errichtet ,  zuerst  Geisweid ,  so- 
dann die  Bremer-  und  Charlottenhültc  und  Karl 
Stein  in  Wehbach  bei  Kirchen.  Der  Hnheisen 
zusat7  dfirrte  atidi  hei  diesen  Werken  S5  7« 
nicht  überschrcilcn. 

Eine  SpecialHil  des  Siegerlandes  bildet  der 
Walzengufs.  Die  Collet^tivausstellung  der  Walzen 
gieisereien  Siegens  in  Düsseldorf  legt  von  dem 
Umfange  und  von  dem  hohen  Stande  dieser  In- 
dustrie ein  glänzendes  Zeugnifs  ab  und  dürften 
besonders  die  Harlgufswalzcn  zu  erwähnen  sein. 
Aufser  Siegens  Giefssereieisen  werden  für  den 
Walxengufs  auch  manganhaltige  Roheisen  mit 
vprwpndf  l.  Im  Siegerland  entfalk-n  etwa  V.\  "jo 
der  Hoheisenerzeugung  auf  Giefsereiroheisen.  Es 
kommen  für  die  HersteHung  einheimische  Glanz- 
eisensteine ,  NassruHT  Erze  snwip  etwa^  hnrh- 
haltige,  phosphorfreie  schwedisclic  und  spanische 
Erze  in  Betracht.  Aos  demselben  Material  sowie 
aus  Siegener  Braiuu  iseirst»  in  wird  auch  das  Besse- 
mereisen (5  "jo  der  Siegtiier  Er/.oug(Hig)  erbia.sen. 

Die  Siegener  Hochofenwerko  umfassen  neben 
gut  eingerichteten  grofsen  Hütten  nuch  noch  Werke 
mit  sehr  einfachen  Einrichtungen  untl  sehr  kleinen 
Productionen,  die  vielfach  nur  40  bis  60  t  be- 
tragen und  bts  auf  ti  bis  17  t  f.  d.  Tag  fae^ 


initer  gehen.  Dcruioi  h  hahen  audi  «iie  älteren 
Siegener  Höllen  ilire  Lebensfähigkeit  in  ungün- 
^ligcn  Ei  werbszeilen  bewiesen.  Dies  wurde  ihnen 
ermöglicht  durch  die  ausgezeichneten  Arbeiter* 
verli.dlnisse.  Fast  jeder  Rewohner  des  Sicprncr 
Industriebezirks  hat  Kenntnifs  vom  Derg-  und 
ilQllenwesen  und  ist  zugleich  Landwirlb. 
Dies  ermöglicht  die  Fnlirnnfr  des  ReUicbos  anf 
den  kleinen  Hütten  fast  ohne  Kosten  für  Auf- 
siebt und  in  uogftnsliff<'n  Zeiten  ein  Stilliegen  der 
Oefen,  ohne  daT^  1'  Arbeiter  die  Gegend  ver-- 
lassen.  Ausgczeicluitl  eingerichtet  ist  der  Trans- 
port der  Erze  von  den  Gruben  zu  den  Hütten. 
Aufser  Seilbahnen,  die  sehr  verbreitet  sind,  ist 
auch  eine  Indiistriohalm  ('P'isen  —  Siepen)  vor- 
handen, die,  normalspurig  erbaut,  auch  den  Ueber- 
gang  der  Eisenstem«  auf  das  Staatseisenbabnnetz 

hi'werkstelligt. 

Die  Förderung  des  Siegerlandes  an  Eisen- 
erzen (Spathdsenstesn  in  bei  weitem  flberwiegen* 

der  Menge)  hat  in  den  letzten  20  Jahren  durch- 
weg 1,5  Millionen  Tonnen  betragen.  Hiervon 
verarbeitet  das  Sicgciluiid  zwei  Drittel  selbst. 

Als  Brennstoff  für  die  Siegener  Hochöfen  kommt 
Koks  aus  dem  Ruhrbezirk  in  Betracht.  Einige 
Frachten  für  Koks  folgen  hier: 

km         r»Mht  r.  d.  ItaM 

Herne— WiMeaa.«!.  Sieg   168  4,20. M 

Hariie— CreasOial  ...   195  8,50  „ 

In  den  letzten  Jahren'  sind  einige  Siegener 
Hochofenwerke  (Johanneshütle ,  Qermaniahütte 
u.  s.  w.)  von  Stahlwerken  in  Westfalen  angekauft 
worden   zwecks  Sicherung  der  Roheisenbezüge. 

Schon  vor  Jahrhunderten  w-ar  das  Eisenhütten- 
wesen  des  Sieperlandre  von  hoher  Bedeutung. 
Damals  kam  Jedoch  als  Brcnnstolf  nicht  der  Koks, 
sondern  die  Hohkohlo  .in  Frage.   Noch  heute 


Digitized  by  Google 


1040  ÜUtü  and  fiiseii.  DI»  FerttehritU  in  dmr  aiiktimmwmi§im§  DmatMami»  »$U  1880,    IS.  Jahrg.  Nr.  19. 


legen  die  alten  Bucbenbestände  des  Sieger-  und  des 
Saut'rlan<les  Zeugnifs  von  dem  Umfange  des  Holz- 
kohlenbedarfs  dieser  Zeilen  ab.  BereiU  zu  früherer 
Zeit  waren  die  Hoeh<(feo  xomdft  nieht  im  Be- 
sit/.p  eines  Einzelnen,  der  Hegel  nach  waren  mehrere 
Besitzer  belheiligt.  Jeder  dieser  Besitzer  hatte  An- 
recht auf-  eine  beetimmte  Amahl  von  Hflttentagen. 
An  diesen  Tagen  stand  ihm  die  Hodiofenanlage  zur 
VerrOgung,  er  konnte  mit  seinen  von  ihm  herbei- 
gescbafflen  Materialien  Roheisen  erblasen. 

Nur  ein  Ofen  wird  noch  in  Müsen  vom  Köln- 
Mösener  Verein  mit  Holzkohlen  betrieben.  Derselbe 
erzeugt  jährlich  ^000  t,  die  zu  Hartgufszwecken 
Q.  8.  w.  ▼erweodet  werden.  Das  Eben  wkd  vonug»- 
weise  aus  ausländischen  Ersen  in  folgender  Zu* 

sammensetzung  erblasen : 

Kohlenstoff   ....  ä—   i  "fa 

Mjin-iin   0^—0,5  "i'o 

i'husphor   0,2  > 

Stiieiam   1-  8  •/« 

Die  Hddcoble  wird  Iheils  auf  dem  Werke  selbet  in 

Retorlen  erzeugt,  theils  als  Meilerkohle  bezogen. 

Die  Werke  an  der  Dill  und  der  Lahn  (Nassau) 
umfassen  die  Buderusseben  Elsenwerke  und  die  Eisen» 
werke  Hirzenhain  bei  Lollar.  Diese  Werke  <■[  zeiii.,'(  n 
aus  Nassauer  HolheisensleijienGiei^reieiüeu  mil  etwa 
0,8*/*Pbosphor  und  ebenfalls  aus  einbeimisebenErxen 
manganhalligeRoheisensorlen.  Es  wird  westfälischer 
Koks  verwendet,  der  bei  einer  Transportlänge  von 
etwa  tfO  km  an  Prachtkosten  (Herne — Wetzlar) 
5,60  »M  verursacht.  Hr.  Schlink  machte  in 
Seinern  Vortrage  darauf  aufmerksam ,  dafs  die 
deutschen  Eisengiefsereien  nur  schwer  zur  Ver- 
wendung deutschen  Roheisens  zu  bewegen  seien. 
Dies  gilt  heute  als  überwunden.  An  der  Be- 
seitigung des  Vor ur theils  ist  die  Fiima  Buderus 
in  herrorragender  Weise  bethdligl. 

Die  Gruppe  3  umfafst  die  Werke  in  Schlesien 
und  Pommern.  Die  Erzeugung  belrfigl  76-2  843 
9,8  7o  der  fa>  Deutsehland  hergestellten  Robdsen* 
menge;  dieselbe  ist  1,7  7»  gröfser  als  die  der 
Gruppe  2.  Auf  die  einzelnen  Sorten  entfallen  inner- 
halb der  Gruppe: 

Fnddel-  and  Spiegeleiaea  .  .  .  46 
Tboniaseisen  25  <>/» 

BasMONrasn '■^  "i" 

Bemerkenswerth  ist  es,  dafs  in  dieser  Gruiipe  eine 
Stetgerung  der  Erzeugung  an  Puddel-  und  Spiegel- 
eisen seit  1880  vorhanden  ist.  Mit  dem  Khlasen 
von  Thomaseisen  ist  im  Jahre  18si  begonnen 
worden,  dasselbe  wird  hauptsächlich  zum  Selbst- 
verbrauch  von  der  FriedensluUte  erblasen.  Auch 
die  Königsbfltte,  welche  seit  dem  Jahre  IS 7:2  nach 
dem  Ressemcrvcrfahren  arbeilet,  hat  das  Thomas- 
verfahren  aufgenommen. 

Die  Erseugung  vonGieftereieisen  ist  von  20000 
Tonnen  im  Jahre  I S82  auf  1  S.")  000  t  gestiegen.  Im 
Jahre  1897  betrug  dieselbe  OOOOU  t.  Die  inbetrieb- 
setznng  der  HöchofenanUge  des  aKraftweriws* 


j  in  Stettin  veranlafste  die  rasche  Steigerung.  Dieses 
I  Werk  ist  das  einzige  Hochofenwerk  in  Deutschland, 

i welches  directen  Seeverkehr  hat.  Es  erzeugt  seinen 
Koks  aus  deutsdien  und  englisdien  Kokdesblen  in 
eigenen  Oefen  und  bezieht  seine  sämmtlichen  Eisen- 
steine aus  dem  Auslande  (Spanien  und  Schweden) 
auf  dem  Seewege. 

Der  Hauptsifs  der  schlestschen  Elsenindustrie 
befindet  sich  im  sfldlicben  Tbeile  der  Provinz,  im 
oberschlesischen  Kohlenrevier  bei  Beutben  und 
Gleiwitz.  Das  oberschlcsische  KoUenrerier  steht 
hinsiclitlirh  der  Höhe  seiner  gegenwärtigen 
Jahresfürderuiig  in  der  Mille  zwischen  dem  Saar- 
brtieker  Bexirk  und  dem  Rulirkohlenrevier.  Seine 
Förderung  betrug  im  Jahre  1900  2.')  Mill.  Tonnen. 
Dennoch  ist  Oberschlesien  bezüglich  der  Koks- 
erzeugung nicht  glänzend  gestellt.  Das  Vorkommen 
der  backenden  Kohlon  ist  auf  nur  wenige  Flötze  be- 
schrankt, die  dem  Zabrzer-  und  Königshillter  Sattel 
angehören.  Die  Verbesserung  der  Einrichtungen  der 
Kohlenwäschen  hat  die  Backfiihigkeit  der  Fettkohlen 
erhöbt  und  es  ermöglicht,  daCs  auch  halbfette  Kohlen 

Roheisenerzeugung 
von  Sehleiiaa  and  Fonuaem. 


mit  veiknkl  werden  können.  Immerhin  sieht  der 
oberschlcsische  Koks  dem  weslfälischen  an  Trag- 
f&higkdt  naeh.  Niederaehlesien  hat  bessere  Koks- 
kohlen im  Waldenburger  Revier,  jedoch  ist  die  Fi'ir 
derung  eine  kleine.  Fast  särnmllidie  oberschlcsische 
Hotten  erzeugen  den  grObten  Theil  ihres  Bedaift 
an  Koks  selbst. 

Schwierig  ist  auch  die  Lage  der  oberschlesischen 
Hüllen  bezüglich  der  Versorgung  mil  Eisensteinen. 
Es  sind  allerdings  erhebliche  Mengen  von  Braun- 
eisensteinen im  Muschelkalk  vorhanden,  allein  diese 
Eisensteine  enlbalten  nur  20 — 31  7«  Eisen  bei  über 
20  7»  Rflekstand.  Der  Phospborgehalt  ist  nieht 
libcrmäfsig  hoch,  etwa  0,2  "  «,  sehr  störend  wirken 
aber  auf  den  Ofengang  die  Gehalte  au  Blei  und  Zink, 
die  aber  ein  Proeent  betragen.  Auber  dem  Braun* 
eisenstein  sind  noch  Thoneisensteine  vorhanden, 
doch  sind  deren  Vorkommen  starkem  Wechsel  unter- 
worfen. Wesentlich  erleichtert  wird  den  Hochofen- 
werken der  Rohroaterialienbezug  sowie  der  Absatz 
ihrer  l'roducle  durch  eine  schmalspurige  Eisenbahn, 
welche  das  ganze  Industriegebiet  durcbziehL 

Auber  den  «nbeimisehen  Ersen  werden  noeh 
neben  Eisenschlacken  und  Schwefelkiesabbränden 
verhüttet:  Spatheisensteine  aus  Ungarn,  Thoneiaen- 
steine  der  Juraformation  ans  Pdöi,  Magneleisen* 
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steine  von  Scbmiedeberg  im  Riesengebirge,  Black- 
baiid  und  aekwedttche  Eisensteine. 

Aufser  den  schon  genannten  Hochofen  werken 
liegen  in  Oberschlesiec  noch  folgende:  das  Bonig- 
werk,  die  DonneraroarekhQtte ,  die  Jtdtenhfltte, 
die  FalvahQlle,  die  Königs-  und  LaurabQlte,  die 
Hubert Uähfltte,  die  RedenhiUte  und  die  Tarnowilzer 
Hütte.  Die  Mehrzalil  der  Hochofen  erzeugen  pro 
Tag  nur  50 — 70  t,  nur  die  neueren  Oefen  der 
Königs-  und  Laurahütte,  der  Frledcnshütte  und  des 
Kraftwerkes  erblasen  95 — 120  Tonnen. 

Die  Grappe  4  (KSnigretcb  Sachsen)  wird  von 
einem  einzelnen  Werk  gebildet,  der  Ktlnigm  Marien- 
bQtte  zu  Cainsdorf  bei  Zwiciiau.  Diese  UOlte  eraeugt 
S094f  t  RoheiKtt  (0,3  7o  der  deolseben  Erzeu* 
guog)  und  zwar  evbläst  dieselbe  Puddet  and  Stahl- 
eisen, Bessemer-  und  Oiefsereipisfn.  Verwendet 
werden  Spatheiäensleine  und  Brauneisensteine  aus 
dem  Voigtlande  und  aus  Thüringen,  Rotheisensteine 
aus  der  Gegend  von  Zwickau  und  von  Eibenstock 
im  Erzgebirge,  Spbikrosideritc  aus  dem  sächsischen 
j^einkohlenrevier  and  Eisensehlaeken. 

Die  Kohlen  liefert  das  sächsische  Revier,  in 
weichem  das  Werk  auch  liegt.  Ute  Weiterverar- 
beitang  erlbigt  in  Hartindfen  (basisch).  Die  Er* 
Zeugnisse  werden  in  dem  industricreichenKönigreieh 

Sachsen  und  in  Thflrin'p'en  abgesetzt. 

Die  Gruppe:')  (Hannover  und  Cr  au  n  schweig) 
wird  in  der  Hauptsache  von  f  Werken  gebildet,  der 
Ilseder  Hütte  und  der  Georgs -Marienhnlte,  die  zu- 
sammen 341  985  t  (4,4  der  deutschen  Erzeugung) 
erblasen.  Zwei  Driltd  dieses  Roheisens  enlfaUen  auf 

die  Il-icder  Hülle,  die  dasselbe  aus  eigenen  Krzcn 
als  Thomasroheisen  erbUist  und  auf  dem  .Peiner 
Wahewerk"  weiter  venvbeilet.  Die  Erze  sind 
solcher  Zusammensetsung,  dafs  Eisenschlacken 
mit  denselben  zusammen  ohne  Kalkzusatz  bei 
einem  Jahresausbringen  von  3i,7  %  verschmolzen 
werden  können.  Der  Koksverbrauch  betrug  itn 
Jahre  1890  'tsf  kg  für  1000  kg  Roheisen. 
Kohlen  und  Hoka  werden  aus  dem  westfälischen 
Revier  bezogen,  die  Fracht  betrigt  fllr  Koks 
6,50  »Ä'.  Sämmlliche  Erze  werden  auf  eigenen 
Eteenbabnen  der  Hütte  zugeführt. 

Die  (korgs-Marieohfitte  bei  Oanabrilck  er- 
zeugt jahrlich  ungefidv  100  000  t  und  zwar 
Puddcl-,  Stahl-,  Bessemer-  \m<\  OiLfsereieisen.  Die 
ZU  den  beiden  letzten  Sorten  besonders  geeigneten 
phosphorarmen,  mulmigen  Hüggelerzc  enthalten 
bei  meist  bohern  Wassergelmll  nur  15  bis  25  % 

Eisen.  Auch  an  der  Porta  besitzt  die  Hütte 
Ergraben.    Den  Koks  besieht  das  Werk  aus  West* 

falen  ;  den  mV'^;  rn  Grubenbeli  lob  amPIesberg,  dessen 
Mfgerkohlen  früher  den  fetten  wcslialischen  Kohlen 
zngemiseht  Warden,  hat  das  Werk  eingestellt. 
Mit  dem  Ausbau  eigener  Schächte  im  weslftUscheo 
Kohlenrevier  bei  Werne  a.  d.  Lippe  wird  zur 
Zeit  vorgegangen.  Die  Fracht  beträgt  für  Koks 
von  Herne  nach  Qeorgs-Marienhtllte  (123  km) 
3,40  Ji. 


Zur  Gruppe   5    gehören   auch    noch  die 
Werke  im  Han,  von  denen  die  MathfldenbOtte 

mit  westfälischem  Koks  (Fraclil  7,20  ^M)  arbeitet. 
Die  zur  Verwendung  gelangenden  Harzer  Erze  haben 
▼wl  ROekstand  und  verhidtnibmiCBig  wenig  Eisen. 

Das  hauptsächlich  erblasene  Gietsereiroheisen  ent* 
'  hält  über  1  %  Phosphor.  Die  Harzer  Werke 
zu  Rübeland  und  Zorge  sowie  die  Rothehütte 
erblasen  Holzkobleneisen  aus  Harzer  Erzen.  Die 
Holzkohle  wird  in  ROheland  in  Retorten  her^ 
gestellt. 

Die  Gruppe  6  mnfabt  die  Werke  hi  WOrttem- 

berg  (den  Holzkohlen-Hochofen  des  Königlichen 
Hüttenamtes  zu  Wasseralfingen)  sowie  die  baye« 
risehen  tmd  thSringer  Wetke  ta  Amberg  und 

der  Maximilianshatte  zu  Rosenberg  und  Unterwelten* 

born.  Alle  diese  Werke  beziehen  den  Koks  aus 
Weülfaleu  mit  Frachten  wie  folgt: 

Boehiini'WaiserslfiogeB  ....  10,90 

Amberg   11,60 

n      Rosenberg   11,40 

«     UnterweUenbeni  .  .  .  0^ 

Aus  einheimischen  Erzen  werden  erblasen : 

Thoauuroheisen  «twa  88ü0t)  t 

Paddel-StahleiseB  13  500  t 

Giefsereiroheisen   „    12  000  t 

Hr.  Schlink  liob  s.  7a.  ausdnlclclich  liervor, 
dafs  Unlerwellenborn  Bessenierroheisen  in  erster 
Linie   erblase.     Hierüber  theilt  die  Verwaltung 
i  der  Maximilianshülle  Folgendes  mit:   ,Wir  fabri- 
I  cirten  allerdings  bis  zum  Jahre  1898  auf  unserem 
Hochofenwerk  in  Unterwellenborn  (ThQringen) 

IJesseniereisen  aus  den  dort  vorki>nuiienden  und  in 
unserem  Besitz  beliadiicben  Spalheisensleiogruben 
bei  Kamsdorf.  Seit  dem  Jahre  1898  d>er  haben 
wir  die  Flerstellung  von  Besscmereisen  auf  unserem 
Hochofenwerk  in  l'nterwellenborn  eingestellt  und 
erblasen  seit  dieser  Zeil  .Thomaseisen'  auü  thü- 
ringischen Erzen  und  zwar  einem  Vorkommen, 
welches  in  der  N'äbe  von  Schmiedefdd  im  Silur 
auAritt  und  AehnUchkeit  hat  mit  denjenigen  Erzen, 
welche  von  der  Prager  J^isenindostrie  und  der 
bnlimiscben  Monlangcselischaft  bei  Kladno  in 
Böhmen  verhüttet  werden.  Die  Kamsdorfer  Erze 
henatzen  wir  wegen  ihres  Hangangehaltes  als  Zu- 
schlag beim  Blasen  von  Thomaseisen,  aufserdem 

!  fertigen  wir  hieraus  Spiegel-  und  Stahleisen." 

Auch  die  MaximilianshüUc  hat  sich  im  Kohlen- 
revier hei  Hamm  Grubcnfehicr  gesichert.  Die 
Gruppe  ist  mit  1,5  %  an  der  Gesammtproduetion 
Deutschlands  betheiligt. 

Gruppe  7,  der  Saarbezirk,  Lothringen  und 
Luxemburg  zusammen,  erzeugte  im  Jahre  IflOl 

I  S  896  748  t  (37,2  %  der  Gesammthefslellung), 
mdir  wie  dreiviertel  aorid  ab  im  -Jahre  1883. 

I  Dabei  hat  die  Erzeugung  an  Puddel-  und  St  ihl- 
eisen  einen  Rückgang  zu  verzeichnen  von  450  000  t, 
während  an  Giefsercirohcisen  350000  I  im  Jahre 
1900  mehr  erblasen  wurden.  Die  Hälft  e  I  r  ge- 
aammten  Eneugong  Deutschlands  an  Thomas- 
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roheisen  fällt  dieser  Gruppe  zu.  im  Jahre  1883 
wurden  nur  135000  t  d^ser  Eisemorte  erblasen. 

Die  Grundlage  TOr  die  Roheisen-Erzeugung 
dieser  Gruppe  bilden  die  Minettevorkommen  in 
Luxemburg  und  Lothringen.  Hr.  Bergassessor 
Dr.  Kohl  mann  sagt  hierüber:  .Zwei  Gebiete 
sind  es,  in  denen  die  Minetio  in  alibauwfiidifrer 
Beschaffenheit  auftritt.  Das  nördliche  ist  da^s  der 
Hochebene  ¥0B  Briej,  das  sOdfielie,  an  das  Plateau 
de  Haye  grlinnrleii,  ür^-t  in  <lt'r  l^mgegend  von 
Nancy.  Das  erslere  Vorkommen  reicht  von  dem 
Beziric,  wo  Deutschland,  Frankreich,  Belgien  und 
und  Luxemburg  zusammenstossen,  südlich  bis 
etwa  dorthin,  wo  die  deutsch-französische  Grenze 
die  Mosel  fiberschreitet  (etwa  1 5  km  südlich  Metz). 

Rohcisi'iu'rv.fti^nng 
von  Saargebiet,  Lotliringen  und  Luxpinburg. 

X 


i-rfrii-iM.« 
.1'  iin.l 


Im  weiteten  Verlauf  nach  SOden,  auf  eine 

L;in(,'i'  von  annrihernd  'HTt  km,  nehmen  dio  Scliichlen 
des  Miuellehorizonles  an  Mächligkeil  und  Eisen- 
gehalt bedeutend  ab.  Se  enthalten,  ihnlieh  wie 
diesellion  Scliichlen  im  Elsafs  u.  8.  w.,  wohl  iheil- 
weise  spärhcb  Eisenoolilhe,  aber  Eisenerzlager, 
an  deren  Ausbeulung  jemals  gedacht  werden  kann, 
sind  bisher  nicht  nacli-cwicscn.  Bei  Marbach, 
etwa  20  km  nönllicli  .\aiicy,  w<T(Icn  die  Kison- 
oolith  führendt'D  Lager  wieder  edler  und  erstrecken 
sieh  in  dieser  Beschaffenheit  bis  sOdlieh  Nancy. 
Sie  werden  hier  seil  langem  auspcheulel.  Aler 
die  Bedeutung  wie  das  nördliche  Minellegebiet 
hat  das  von  Nancy  bei  weitem  nicht.* 

Hm.  Sclirödlers  Arbeit  über  die  D«'okung 
des  Erzbedarfs  der  deutschen  Hochöfen  (1896) 
sei  Folgendes  entnommen: 

,Im  ganzen  erstreckt  sich  Luxemburgs  Minelte- 
district  Ober  ein  abbaufaliiges  Areal  von  36<>6  ba. 


dessen  Verwerthung  der  Staat  in  anscheinend 
glücklicherweise  gelöst  hat.  In  einem  gesetilich 

angegren/len  Terrain  von  2105  ha  hat  er  sich 
die  Verleihung  gegen  eine  bestimmte  Taxe  in  Maxi- 
malfeldern von  50  ha  vorbehalten  (terrains  conce» 
sibics).  Wie  aus  den  KammerverhandlungStt  her» 
vor^'dit,  erfolgt  dieselbe  ^'rurid.sät/Iicli  nur  an  ein- 
heimische Hochofenwerke  mit  der  Mafsgabe,  dafs 
die  Ene  im  eigenen  Lande  verhfltlel  werden 
müssen.  Hierdurch  hat  er  seine  Hochofenindusttie 
auf  lange  Zeil  gesichert.  Eine  Ausnahm«  macht 
er  dnrdi  die  kostenlose  Ueberiassang  tron  Er>- 
feldern  an  drei  Bahngesellschaflen,  von  dem  Ge> 
danken  geleitet,  ohne  Aufwendung  von  barem  Gdde 
dem  Lande  Eisenbahnen  zu  verschaffen.  Das  im 
Terrain  der  Eisenbahngesellschaften,  dessen  Aus- 
beutunfT  pewolinlich  im  Pachtverhällnifs  ^;es(  hiebl, 
gewouueiie  Erz  darf  ins  Ausland  abgesetzt  werden. 

Am  Ausgehenden  belieb  er  ein  Terrain 
1561  ha  den  Grundeigenlbflniem  zur  freien  Ver- 
fügung. Bei  dem  zersphllerten  Grundbesitz  hatte 
diese  Halanahme  sur  Folge,  dab  in  knner  Zeit 
ein  angemessener  Wohlsland  in  breitere  Schichten 
der  ansässigen  Bevölkerung  gelangen  roufste,  ab- 
gesehen davon,  dals  der  Verdienst  der  herbei- 
strömenden fremden  Arbeiter  cum  griMaten  Theile 
im  Lande  selbst  verblieb. 

Legt  man  eine  jährliche  EIxportziffer  von 
2  200  000  t  zu  Grunde,  so  dürRe  Luxemhwv 
imstande  sein,  noch  Jahre  Minelle  auszufflbren. 
Zur  Versorgung  seiner  eigenen  Hochöfen  in  der 
bisherigen  Weise  mit  rund  1  300  000  t  cdeht 
nach  dem  gegenwärtigen  Stand  der  Besilzferhlh* 
nisse  der  Vorralb  auf  etwa  135  Jahre. 

Der  Mineltedistricl  Lothringens  mit  einem 
verliehenen  Terrain  von  rund  41  4ü()  ha  über- 
trifTl  den  Luxemburger  um  das  II  fache;  abge- 
sehen von  einigen  nichl  mit  eingerechneten  unbe- 
deutenden Zwickeln  ist  derselbe  zur  Zeit  voll- 
ständig belegt.  Der  Besitz  vcrtlieill  sich  unter 
den  einzelnen  Inleressentengruppen  Ende  1895 
wie  folgt:  Werke  am  llinette^tiel  und  den  an- 
grenzenden nistricten  (Holhe  Erde,  Metz  Sc  Co., 
Angleur,  Rodauge,  Villerupt,  Düdlingen,  Röchling, 
DUImger  Hütte,  Bürbach,  Bücking  Co.,  de  Wendel, 
Stumm,  Romhach,  N(»veanl,  Lamarche,  Quint) 
22604  ha,  rheinisch- we.stfäli.'^che  Miltlen  ((Jute- 
hoffnungshütte,  IMiönix,  Krupp,  Kheinische  Stalil- 
weike,  Siegrheinische  Gewerl^schafl ,  Bochumer 
Verein  und  Später)  7060  ha,  sodann  sind  noch 
in  privatem  Besitz  1 1  642  ha. 

Der  Schwerpunkt  des  Bergbaues  in  Lothringen  ' 
liepl  gegenwärtig'  in  einem  Gebiete,  welches,  einige 
Kilometer  südhch  der  Urne  b^inuend,  sich  in 
nürdlieher  Richtung  bis  tur  hnunibiiirgisdMB 
Grenze  erstreckt.  Die  Binieutung  LoUtfklgeilt  ftr 
die  deutsche  Eisenindustrie  beruht  in  seinem  .lus- 
gedehnlen  Besitz  an  kalkigem  Erz,  die  durch  das 
gleichzeitige  Auftreten  hochprocenliger  (41  %  Fe) 
kieselhaltiger  Minetie  an  der  loxemburger  Grann 


Digitlzed  by  Google 


noch  wesentlich  erhöht  wird.  Beide  gebeo  ver- 
nuMiht  dnen  TonagiicheB  M<Oller.* 

Der  Minotfevorratli  Lothringens  wird  geschätzt 
auf  3!^  00  MilüooeQ  TonneD,  derselbe  reichl  also 
bei  der  jelzigea  PAfderun^  noch  fDr  nmd  800  Jahre. 
Im  Jahre  1901  förderte  EUab-Lothringen  rund 
7,5  Millionen  Tonnen  Eisenerze,  hiervon  verblieben 
im  Lande  4,S3  Millionen  Tonnen.  Es  gingen 
an  die  Saar  1,34  Millionen  Tonnen,  nach  Rhein- 
land lind  Westfalen  O.m  Millionen  Torincii,  nucli 
Frankreich  0,44  Miiiioneii  Tonnen,  nach  Luxem- 
burg 0,49  MiDkHMO  Tonnen  und  aaeli  Bdgi«n 
f'/is  MilH  inrn  Tn-ni n  Die  Gewinnungskosten 
der  MiueUe  mid  aeUr  niedrige,  weil  die  Lagerungs- 
verfaiknine  sehr  regelmlbig  lind  und  Tagebau 
und  Stollenbetrieb  ermöglichen.  Die  im  Minette- 
revier  zur  Verhütlung  gelangenden  Erze  werden 
direct  aas  der  Grube  den  Hätten  zugeführt.  Viel- 
fach gesehielit  dies  durch  Seilbahnen  sowie  durch 
Grubenbahnen,  die  auf  die  Envoir&Uie -  Rtum« 
gefahren  werden. 

Das  Minettcrevter  erhah  idnen  Kol»  mm 
weitaus  Oberwiegervien  Tliri!  au-^  Westfalen,  nur 
ein  kleiner  wird  von  Belgien  geliefert.  Die  Frachten 
itdkn  rieh  wie  folgt*:  Westfalen  (Bochum), 
Luxemburg  7,60 '^Ä,  Lothriugen  7,50 f.  d.  Tonne, 
Belgien,  Luxemburg  5,50  Frcs.,  4,64  Pres., 
Lothringen  6,5  Frcs.,  5,2  Frcs. 

Die  Namen  der  bedeutenderen  Hochofenwerke 
sind  schon  vorher  genannt.  Ein  Theil  dieser 
Werke  hat  in  Westfalen  entweder  im  Betrieb 
beAndfiehe  Zeeben  oder  Chubengereefatssroe  er- 
worben. 

Das  Thomasstahl- Verfahren  bat  in  Luxemburg 
and  Lothringen  raschen  Eingang  geftroden,  die 

grofsercn  Hochofenwerke  sind  durchweg  mit 
Stahlwerken  verbunden,  wie  folgende  Tabelle  zeigt: 

Lothrinpftr  Hütten- Verein  Coa»«rte»  rsiwuoK 

Aumetz  Friede  Kneutingen  ...  A  20 

Uombacber  Hilttnwerke  ....  4  18 

De  Wendel  fr  Co.  ......  .  d  12 

Bisenhfitter  Actien- Verein  Düdc- 

lingen   6  10 

Actien  üescUj-i  haft  für  Ki,-en-  und 
Kohlen-Industrie  DifTerdingen* 

  6  ao 


Bezflglieb  der  Zusammensetzung  der  Tenehie« 

denen  Eisensorten  sowie  de?;  PeT.ugcs  an  Mangan- 
erzen äullsert  sich  Hr.  Kloeckner  wie  folgt: 

.Weder  in  Luxembarg-Lothringen  noch  an 
der  Saar  wird  Stahleisen  oder  ein  sonstiges 
Quaiitätseisen,  Hämatit  u.  s.  w.  erzeugt.  In  dem 
wQstlidieD  Revier  werden  nur  erzeugt: 

Theuaseisea  nli  Ifi  bis  Mn 

etwa  2  7>  P,  inax.  0,12  7.  S,  etwa  0,5  bis  1  8L 

Thomaseiien  mit  anter  17»  Mn 
oder  ohne  Zsasts  von  Mn  etwa  2  7»  l\ 
0,12  bis  0^1570  a.  «twa  1  bis  1,8  M  8i. 

*  Di«  Denen  Ermärsinonn  fir  Dentschlaod  sind 
dabei  noch  niofat  barttcksMhl%t. 


Paddeleisen 

etwa  Qfi*/t  Hb,  etwa  27«  P,  0,2  bis  0^4 8, 

0,H  hh  1,57,  .Si. 

(iitfstirüiiohcisen 
Nr.  III  2,470  Si,  1,87,  P,  ü,r>%  Mn,  oor,^.  s. 
Nr.  IV  2,2  •>  Si,  1,870  P,  0,57«  Mn,  0,05  7«  S. 
Nr.  V  1,8  bis  270  Si,  1,8  7«  P,  0,5  7«  Mn,  0,05  7»  8. 

Das  Mangan  im  Thomaseisen  wird  im  west- 
lichen Bezirk  in  der  Hauptsache  duich  üher- 
seoische  Manganerze,  welche  über  Antwerpen  be- 
zogen werden,  herelng»  bracht.  In  der  Haupt- 
sache werden  Potierze,  griechische  und  indische 
Manganerze  verwandt.  Aursenitin  wird  aber 
auch  noch  ForineErz  und  M.tu><anerz  vom 
Hundsrück  verarbeitet. 

Ziemlich  bedeutend  (nicht  ganz  der  deutsehen 
fclrzeugungj  ist  die  Menge  des  Giefsereieisens, 
welches  die  Gruppe  7  (Saarhedrk,  Lothringen 
und  Luxemburg)  herstellt.  Das  Elsen  ist  ähn- 
licher Zusammensetzung  wie  das  Middlesborough- 
htäumä.  Es  wird  von  den  meisten  Giebereien 
neutachlands  verwendet.  Seine  Leichtechmelzbar^ 
k»  it.  die  ans  dem  hohen  Gehalt  an  Phosplior  her- 
rülal,  uiaclieu  es  lür  den  Höhrengufs  sowie  für 
PotterM  besonders  geeignet. 

Anders  wie  in  Luxemburg  und  Lothringen 
liegen  die  Verhältnisse  für  die  Erzeugung  von 
Roheisen  an  der  Saar.  Die  dortigen  Hodiofen- 
werke  sind  für  den  Bezug  ihrer  Mluelten  auf  die 
Ejscnbabnen  angewiesen,  nur  ein  ganz  geringer 
Theil  wird  den  Werken  am  Saarlcanal  durch  diesen 
zugefahrt.  Wichtiger  ist  diese  Wasserstrafse  fOr 
den  Bezug  französischer  Ei.senschlackpn.  Koks 
bezw.  Kokskohlen  crhallcu  die  Werke  au  der 
Saar  aus  <iem  Bezirke  selbst  von  den  fiscaliscben 
Gruben.  An  Qualität  soll  der  dortige  Koks  dem 
westfaUscben  nicht  oaclutehen.  Auch  die  Saar- 
werke haben  hi  Weslfalen  Besitz  an  Kohlengruben 
U.  8.  w.  in  den  letzten  Jahren  erworben. 

Mit  Stahlwerken  sind  die  bedeutenderen  von 
denselben  vcrinnidcn,  wie  folgende  Auftlellung'zeigt : 


Biiri»Äctn  r  Hilttc  ...  4 

DiUinfror   Hüttenwerke  3 

Kis<'ii\w-rk  Kräm«'  .  .  2 

hütumin   7 


11  t 

lö  t 
15  t 

11,5* 


Eän  bishuig  noch  nicht  erfüllter  Wunsch  der 
Werke  an  der  Saar  ist  die  Herstellung  der  Kana- 
lisation der  Mosel.  In  diesem  Wunsche  begegnen 
sieb  die.selhen  mit  den  Werken  am  Rhein,  die 
bislang  ihre  Minetten  durch  Vermittlung  der  Eisoi- 
babn  beziehen.  Die  Werke  an  der  Saar  erhoffen 
dadurch  besseren  Ahsal/.  ffir  ihre  Ferligfahricate 
und  neben  diesem  die  Werke  im  Minetterevier 
billigere  Koksfrachten. 

Bi.-^lang  ist  von  der  BeschalTung  des  Zuschlag- 
malerials  nicht  die  Rede  gewesen.  Es  mag  hier 
knrz  erwihnt  werden,  dab  den  Werkm 
Ucber  Gruppen  Kalk  in  guter  QaaJitU  mit  1 
Fracht  zu  Gebote  steht. 


Digitized  by  Google 


lOU  Stahl  md  Sten.  Dit  FortadtrüU  in  dtr . 


t  DmätMmub  m»  1890.    tt.  Jahrf  .  Rr.  19. 


Di«  Roheisenerzeugung  Deutschlands 

in  technischer  Bezieh  ung. 

Ilr.  Scblink  sagte  io  semem  mehrfach  er 
wShnten  Vortrage  im  Jahre  1880:  .Although 

thc  German  works  are  endeavouring  to  adopl 
all  modern  improvemeola,  there  is  nothing  remark- 
•Ue  in  tbdr  arrangements  u.  s.  w.*  Heute  be> 
sitzt  Deutschland  eiite  ganze  Reihe  von  Hochofen- 
werken, ille  in  ihren  Einrichtungen  den  Werken 
anderer  Länder  nicht  nachstehen.  Von  licrvor- 
ragendcn  Mitgliedern  des  Iron  and  Steel  Institute 
(Sir  Windsor  Richards  u.  A."i  ist  dies  rflekhalts- 
los  ij)  liebenswürdiger  Weise  anerkannt  worden. 

Vorbildlich  fQr  die  Emriehttingen  in  Deutsch- 
land sind  in  erster  I-inie  die  amerik.inisrhen 
Werke  gewesen,  wcoa  auch  von  einem  Copiren 
denelben  keine  Rede  aehi  kann.  Die  rasch  auf- 
einander folgende  Erbauung  dner  grofsen  Anzahl  , 
neuer  Werke  im  Minetlerevicr,  am  Rhein  u.  s.  w., 
sowie  der  Umbau  der  älteren  Anlagen  ermög- 
lichte es  den  deutschen  Hochofen  werken,  die 
mit  dem  gewaltigen  Anwnrhsen  der  Erzeugung 
nalurgemäfü  rasch  sich  an.san)nie|nden  Erfahrungen 
forlscbreitend  natxbar  zu  naclieo.  Die  Mehnahl 
sämmtlicher  Anhi^en  ist  iiarli  den  Plänen  oder 
doch  unter  der  .Mitwirkung  des  Ingenieurs  Fritz 
W.  Lflrmann,  des  Erfinders  der  Scblackenforni, 
errichtet  worden. 

Bevor  zur  Besprechung  der  Hochofenanlagen  selbst 
übergegangen  wird,  mögen  den  Furtschritten  in 
der  KoksbereilungeinigeW orte  gewidmet  werden . 

nie  Hfifletileiite  verlangen  von  gutem  Koks 
möglichst  geringen  Aschengehult  und  hohe  Trag- 
ßhigkeit.  -Durch  GinfOhrung  der  Feinkohlen- 
wSsrhen  ist  es  mCglich  geworden,  Koks  mit  sehr 
niedrigem  Aschengehalt  zu  erzeugen.  Hierbei 
entstanden  jedoch  sehr  erhebliche  KohlenTerluste, 
und  (Li  man  zu  der  Ueberzeugtuig  ^rtlan^te,  dafs 
die  i'ragfähigkeit  wichtiger  sei  als  der  Aschen- 
gehall, 90  begnügt  man  sich  hi  neuerer  Zeit 
damit,  den  Koks  auf  K  bis  0  ^  Asche  zu  haüen. 
Zur  Er/ielung  festeren  Kr>ks  setzen  die  Hfilten- 
kokcrtien  den  eigentiiclien  Kokskohlen  (Fellkohlen) 
Magerkohlen  zu.  Besondere  Misdi werke  gestatten 
in  diesem  Falle  den  Zusnlj;  <;:mt\M  zu  refreln  nml 
ein  inniges  Gemenge  berzus! eilen.  Gröfsere  Dichte 
des  Koks  wird  femer  erzielt  durch  das  Stampfen 
der  KnkxlMiliIen.  Es  peschieht  dies  in  liesondfTcii, 
vor  den  Oefen  fahrbar  angeordneten  Behältern. 
In  Oberschlesien  wird  am  meisten  Gebrauch  von 
diesem  Verfahren  geniaclit,  es  scheint  jedoch, 
als  ob  auch  in  Westfalen  dasselbe  wieder  stärker 
in  Aufnahme  käme. 

Das   wichtigste   Hülfsmittel    zur  Erzeugung 

festen   Koks    bilden    lielfsgeliende   Koksufeli.  Bei 

den  fast  ausschliefslich  in  Deutschland  ange- 
wendeten CSopp^e- Oefen  sucht  man  den  heifben 

Gang  dadurch  zu  erreichen,  dafs  man  die 
Kammern  schmal  und  nicht  zu  hoch  anordnet. 


Ein  sehr  wesentlicher  Fortschritt  ist  bei  den 
Koksöfen  mit  Gewinnung  der  Nehenproducte  be- 
züglich dieses  Ptniktcs  durch  die  Einrich.ung  der 
Oltoschen  Unterfeueruogen  erzielt  worden.  Diese 
Oefen  haben  dne  Garungszeit  von  33—36  Standen 
je  nach  Art  der  Knlde  und  der  lichten  Weile 
der  Oefen.  Die  Verdampfung  f.  d.  Kilo  eingesetzte 
Kohle  hat  bis  zu  l,i  Kilo  Terdampfles  Wasser 
ergeben,  ein  Resttllat,  das  tob  gewöhnlichen 
Koksöfen  nur  wenig  überschritten  wird.  Die 
Kokserzeugung  am  Ofen  mit  Gewinnung  der 
Nehenproducte  betrug  nach  Dr.  H.  Wieebel  (1900) 
in  Deutschland  42  %  der  Gesammterzeugung.' 
Setzt  man  für  die  so  erzeugten  6,3  Millionen 
Tonnen  Koks  die  ihnen  artiprechende  Steinkohle 
mit  8,4  Millionen  Tonnen  ein,  so  ergiehl  die 
Nebeogewinaung  (eine  durchschnittliche  Ausbeule 
fOr  Theer  mit  :),r)%,  fßr  Ammonsulfiit  mit  1  % 
der  trockenen  Kohle  angenommen)  294  000  t 
Theer  und  84  000  t  Ammonsuirat  im  Jahr.  Vor 
20  Jahren  führte  Deutschland  noch  80000  t 
Ammonsuifat,  heule  nur  noch  etwa  30  000  t  ein. 

Die  Foitsehritle,  welche  Deulsclilaiid  in  der 
Verbesserung  der  Betriebsanlagen  seiner  Hoch- 
ofenwerke gemacht  hat,  werden  am  besten  ge- 
kennzeichnet durch  die  Thalsache,  dafs  die  Zahl 
der  im  Hochofenbetriebe  beschäftigten  Arbeiter 
von  23000  Im  Jahre  t^80  auf  nur  rund  35000  im 
Jal.re  1900  gestiegen  ist,  trotzdem  sich  die  Er- 
zeugung verdreifacht  hat.  Wesentlichen  Antheil 
hieran  haben  die  Verbesserungen  der  Einrichtungen 
zum  Bewegen  der  Rohmaterialien  und  des  Roh- 
eisens. Aus^'edehnle  Riiigirbahnhöfe  mit  Central- 
weichensteii  -  Apparaten  und  Waggonwaagen,  mit 
hydraulisch  oder  dektrisch  bethltigter  Entlastung 
versehen,  fjestatten  es,  Kisenb.ilinzflge  aus  vielen 
Wagen  bestehend  in  kürzester  Zeit  den  durch- 
weg hoch  liegenden  Brzgdeiaen  zuzuführen.  Be- 
sonders die  Werke  im  Kohlenrevier,  welehe  üher- 
seeiscbe  Erze  beziehen,  müssen  darauf  eingerichtet 
sdn,  den  Inhalt  eines  oder  andi  mehrerer 
Dampfer  in  wenigen  Tagen  überndimen  SU 
kfinnpn.  J'nter  den  Krzgeleisen  nehmen  zumdst 
Vonathsriuaie  den  Inhall  der  Wagen  auf. 

Zur  Bewegung  der  auf  dem  Wasser  an* 
kommenden  oder  der  vom  Lager  entnommenen 
Erze  dienen  Eisenbahnwagen  mit  beweglichen 
Seitenklappen  (Selbstentlader).  Der  Talbotsche 
Wajjen  pe-slatl''t  die  Entleerung  des  ganzen 
Inhaltes  nach  jeder  Seite  des  Geleises.  Entlade- 
emrichtungen  nadi  amerikanischem  Muster 
(Hunt  &  Brown)  dienen  zum  Transport  der  Erze 
aus  dem  Schiff  auf  den  Hütterplatz.  Das  Kraft- 
werk in  Kratzwiek  in  Sieltin,  d«T  Vulkan  in 
Duisburg,  Krupp  in  Rheinhansen,  die  l'nion  in 
Dortminni  u.  s.  w.  sind  im  Hesilz  derartiger  Anlagen. 

Drahtseilbahnen  sind  fast  auf  jedem  Hütten- 
werk zu  finden.  Die  Firmen  Pohl  ig  und 
Bleichert  haben  in  Düsseldorf  sehr  interessante 
Anlagen  aui>gestelll.    Die  Drahtseilbahnen  führen 
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Koks  oder  Eisensiein  unmittelbar  auf  die  Gicht 
der  Ilochöfpri  oder  dienen  7um  ForlschafTen  des 
Selilackensandes.  Auf  der  Hetirichshülte  io  Hal- 
tingen  werden  sämmüiche  Rohstoff»  dem  Hochofen 
durch  Hängebahnen  zugeführt. 

Soweit  die  UocbofeDSchlacke  nicht  granulirt 
wird,  wird  diMdbe  auf  NormalgeleisoD  in  Hauben, 
die  auf  Kippwagen  stehen,  in  Blßoke  von  etwa 
10  t  Gewicht  gegossen,  oder  es  wird  dieselbe  in 
Pfanncnwagen  (nadi  Art  der  Rohciaenwag«») 
flüssig  fortbewegt.  Die  JOnkeraiher  Gewerkschaft 
bat  eine  Anzahl  solcher  Pfaonenwagen  erbaut. 

Durch  die  Sicherheit,  mit  welcher  sich  der 
Wärmelrägerdes  Thomasverfahrens,  der  Phosphor, 
in  das  Roheisen  bringen  läfst,  veranlafst,  hat  sich 
der  Transport  des  flüssigen  Eisens  vom  Hochofen 
inni  Stahlwerk  dberali  da  eingebargert,- wo  die 
Vorbedingungen  gegeben  waren.  Auf  diesen 
Werken  findra  sich  auch  fast  überall  Roheisen- 
miseher,  die  zum  Kippen  eingerichtet  bis  850  t 
Roheisen  fassen.  Der  Transport  des  flüssigen 
Eisens  bringt  neben  anderen  Yorliieiien  ganz 
besonders  an  Arbeitskräften  orhebKcbe  Ersparnisse 
mit  sich.  Die  auch  den  deutschen  Hüttcnleuten 
geläuflge  Bezeichnung  irnn*   verliert  aller*  | 

dings  dui'ch  denselben  die  Bereeliligung.  | 

Gtelsroaschinen  haben  sich   in  Deutschland  j 
nicht    eingebürgert,    weil    fast    alles  Roheisen 
nach   Analyse    verkauft   oder    doch  sorgfältig; 
sortirt  wird. 

Das  Aeufsere  der  Hochöfen  selbst  hat  sich 
in  den  letzten  Jahren  sehr  verändert.  Die 
schweren  gobeisemen  Slukn  mit  den  darauf 
liegenden  Tragringen  aus  GuÜKisen  sind  kaum 
noch  in  Anwendung,  ebenso  wenig  die  Ofengeröste, 
bei  denen  vier  Ecksäulen  das  Gichtplateau  unter- 
stützten. Bei  den  neueren  Anlagen  wendet  man 
acht  um  den  Schacht  herum  angeordnete  Säulen 
an,  die,  auf  dem  Fundament  unter  dem  frei- 
stehenden Bodenstein  steliaid,  bis  zum  Giehtphiteau 
hochgeftlhrt  werden  und  deren  vorspringende 
Consolen  den  schmiedeeisernen  Tragring  des 
Schachtes  sowie  die  Arbeitsbohne  zur  Bedienung 
der  Formen  und  des  Stiches  unterstützen. 
Bodenstein  und  Rastmantel  werden  in  starker 
Blechconstruction  hergestellt,  doch  findet  man 
«neb  vielfach  Rasten  mit  KflMringen  und  schmiede- 
eisernen Bändern  versehen.  Die  Schächtf?  f.  r 
Oefen  werden  durch  kräftige  Bänder  zusainmen- 
gdialten.  Durch  Stopfbüclüen  unter  dem  Gicht- 
plateau wird  den  Schächten  die  Möglichkeil  der 
Ausdehnung  gegeben.  Einzelne  Hochofenwerke 
stdl»  die  Oefen  ans  Steinen  kleineren  Formates 
her  unter  Verwendung;  von  Cementinörtel.  Auch 
Kohlensleine  sind  vielfach  in  Anwendung. 

Hr.  Bürgers  in  Schalke  hat  einen  Ofen  auf  dem 
Vulcan  erbauen  lassen,  dessen  Schacht  aus  Gufseisen 
mit  Chamotle-Ausfütlerung  bestellt.  Der  Ofen  ist 
aaÄeiu  drei  Jahre  im  Betrieb  und  hat  sich,  trotz- 
dem er  beibgehende  Eisanli^irttngen,  wie  z.  B. 


FerrosUicium  erblasen  hat,  tadellos  gehalten.  Ein 
Modell  findet  sich  in  der  .Ausstellung.  Hr.  van 
V loten  in  Hörde  wendet  in  der  Höhe  der 
Formen  einen  Ring  gebildet  ans  wassergekühlten 
Broncewindformk ästen  an,  der  auf  einem  kräftig 
ausgebildeten  Gufsringe  ruht. 

IMe  Abmessungen  der  neueren  Hoebfifen  im 
Kohlen-  wie  im  Minetterevier  schwanken  zwischen 
22  bis  2Ö  m  Höhe,  4  bis  5  m  Gichtweite, 
6  bis  7  m  Kohlensaekweite,  3,5  bis  4,5  m  Ge- 
stellweite. 

Gasfänge  aller  Systeme  sind  in  Deutschland 
in  Anwendung.  Köln-Müsen  arbeitet  mit  offener 
Gicht  und  zieht  die  Gase  mittels  Centralrohr  und 
Tremie  ab.  Im  Minetierevier  wird  der  Parry- 
tricliter  bevorzugt,  im  Kohlenrevier  die  Glocke. 
In  neuerer  Zeit  erhalten  die  Gasflünge  Doppel» 
Verschlüsse.  Ffir  das  Glockensystem  hat  die 
Finna  Buderus  einen  zweckmälsigen  Doppelver- 
schlttb  hergestellt.  Rombach  und  HOsch  haben 
selb.sithaiige  Ht-gichtung  eingeführt  und  derselben 
entsprechende  Gasfönge. 

In  der  Rdnigung  der  Giditgase  sind,  ver- 
aniafst  durch  die  Einführung  der  Gaskraft- 
Mai^ehinen,  in  den  letzten  Jahren  sehr  bedeutende 
Forl^chrille  gcniaclil  worden.  Auüier  den  be- 
kannten älteren  Einrichtungen  hat  man  die  in 
den  Gasanstalten  üblichen  Apparate  als  Vori)ild 
genommen,  femer  sind  Centrifugal  -  Apparate, 
(darunter  der  von  Tiieisen  besonders  ßlr  Gicht- 
gase conslruirle),  sowie  Körtingsche  Slreudflsen 
zur  Anwendung  gelangt.  Es  gilt  beute  als  fest- 
stehende Thatsache,  dab  nneTollstSndig  genügende 
Reinigung  der  Gase  und  eine  ausreichende  Herab- 
minderung des  Wassergehaltes  derselben  möglich 
ist,  aueh  ferner,  dais  das  hierzu  erforderliche 
Wasserquanlum  kein  überraäCsiges  ist. 

Für  die  Windwärmiing  sind  auf  den  neueren 
Werken  Cowperapparate  im  Gebrauch  von  6  bis  7 
Hder  Durchmesser  und  iO  bis  30  Meter  Hdhe.  Eine 
Construclion  von  Lürmann  hat  eine  erweiterte 
Calotte  (VergröCserung  des  Raumes  über  dem  Gitter- 
werk), in  welche  sieh  der  eylindrisehe  Tbdl  hinein- 
schiebt. Zum  Tragen  der  Giltersteine  wird  sowohl 
der  eiserne  Rost  wie  auch  steinerner  Unterbau  an- 
geordnrt.  Aufser  den  von  Gowper  construirten  Ver- 
schlüssen sind  auch  Drehschtd>er  nach  Schmidt  in 
Anwendung.  Für  die  ReinigungsSGhungen  mud 
Morlonversciilüsse  selir  btliebt. 

Von  dem  in  Deutschland  in  den  letzten  Jahren 
besonders  grofsen  Fortschritt  im  Bau  von  Dampf- 
maschinen hat  die  Uochofeuindustrie  reiche  An- 
wendung gemacht.  Der  besonders  bei  dem  Betriebe 
mehrerer  Oefen  bedeutende  tJt/Iteisfliuss  an  Ra-seri 
legte  es  nahe,  die  Möglichkeit  der  Fernleitung 
von  KraR  durdi  die  Elektrteitit  baldigst  nutzbar 
zu  machen.  Nicht  nur  die  grofsen,  mit  anderen 
Betrieben  verbundenen  Hochofenwerke  legten  elek- 
trische Ccalralen  an,  sondern  auch  die  kleineren 
Werke  gingen  liiermil  vor. 
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Di«  Orflbe  der  Aggregate  in  den  dektriwhen  I 

CentrrilcM  f bis  zu  1200  PS.)  gestuUetc  die  Anwen- 
dung des  Verbundsjslems.  Auch  bei  dem  Bau  von 
Geblisemasehinn  wurde  dies  Syatem  in  den  letsten 
Jahren  bevorzugt,  und  zwar  wählte  man  fast  all- 
gemein die  liegende  Anordnung  fflr  die  Gebläse. 
Die  gegen  die  älteren  Dampfmaschinen  gesteigerte 
Kdbengcschwindigkeit  der  neueren  Ausfdlirungen 
orpnb  bezüglich  der  «Hrcii  migetriebcnon  flehlfise 
Schwierigkeiten  insofern,  ak  die  äcitiier  benutzten 
Lederklappen  nicht  mehr  zuverlässig  genug  ar- 
bpilHrn.  Hierzu  trat  noch  die  X<ith\vendigkeif ,  drn  , 
Winddruck  zu  steigern.  Durch  die  Einrührung  von 
Ventilen  an  Stelle  der  Klappen  wurde  AbhOUe  ge- 
sell afTon.  Es  sind  hauptsächlich  zwei  Systeme  von 
Ventilen  verbreitet,  nümlicb  die  Riedler-älUMipf-  und 
die  Oanz-Hörbiger-Ventile.  In  den  Aunleliungen 
von  Oerlielliüiiser  and  Gebr.  Klein  sind  diese  Ven-  ' 
lile  vertreten. 

Dem  Verbundsystem  der  Dampfmuebinen  ent 
sprechend  mu£ste  auch  die  Dampfspannung  der 
Kesselanlagen  erhöht  werden.  Man  geht  heute  auf 
8  bis  10  Atmosphären.  Von  den  verschiedenen  Kessel- 
arten  wird  das  Cornwallsystem  bevorzugt,  doch  er- 
möglicht die  bessere  Reinigung  der  Gase  die  An- 
wendung auch  complicirlerer  Systeme.  Wasser- 
robrlMNel  mit  meehanisdien  Kratidnrielitungen  be- 
fmden  sich  auch  dnnmter.  Meistens  werden  die 
Kessel  mit  besonderen  Vorfeuerungen  versehen. 

Trotz  der  groben  Verbeeserangen,  welche  die 
|i.iii]|i!'m:x.sc)iincn  in  den  letzten  .Taliren  erfahren 
haben,  werden  dieselben  einen  schweren  Stand  haben 
gegenOber  den  durch  Gichtgase  angetriebenen  Ma- 
schinen. Wie  rasch  die  Gaskraflmaschincn  in  Auf- 
nahme gekommen  sind,  seigt  schlagend  ein  Ver- 
gleich der  Pariser  mit  der  Düsseldorfer  Aussteihmg. 
In  Paris  erregle  die  600  PS.  Oehläsemaschine  nach 
der  Construclion  Delamarc-Deboutteville  und  Seraing 
als  gröfste  und  einzige  Mascliine  ihrer  Art  da»  IiUer- 
ease  der  Fachleute  aller  Nationen.  Die  in  Dflsseidorf 
aTispestclIlen  nn4:r-ifi:i;usehinen  dienen  ebenso  ver- 
schiedenen Zwecken  wie  die  Dampfmaschinen,  denen 
sie  aneh  an  Zahl  und  Grübe  kaum  ttaehatehen.  Von 
den  deutschen  Hochofenwerken,  die  heule  fast 
s&mmtlicb  GaskraAmascbmen,  wma  auch  kleinerer 
Leistuttgen,  besitzen,  haben  zuerst  Hflrde  und  DtfTer- 
dingen  in  grofsem  Mafsslabe  Oaskraflmaschiru'n  an- 
gewendet. Hörde  besitzt  drei  Oechelbäusersche 
Zwdlaktmaschinen  Ton  Je  000  PS.  und  eine  1000- 
pferdige  Deutzer  Viertaklmaschine,  sämmtlich  zur 
Erzeugung  von  Elektricität,  und  DilTerdingcn  neun 
Serainger  Maschinen  von  je  (>00  PS.,  von  denen 
drei  Geblise  bethätigen.  Doppeltwirkende  Zwci- 
taklmascbinen  sind  naeli  Körtings  System  auf 
verschiedenen  Werken  in  letzter  Zeil  in  Btlrieb 
gekommen. 

Den  mit  Gichtgas  lietriebenen  Maschinen  wird 
hohe  OekoDomie  uaciigerühmt.  Falls  die  Maschinen 
troll  belaatet  sind,  arhcilen  sie  auch  mit  geringem 
GasTerhrauch.  Bei  «ebwacber  Belastung  tritt  aber 


nieht  wie  bei  der  Dampftnasehine  eine  der  geringeren 

Leistung  enlspreeliende  Verminderung  des  Gasver- 
brauch« ein.  Die  für  die  Gasreinigung  verbrauchte 
Kraft  isl  aueb  nicht  ganz  gering  und  setzt  die  Ge> 
sammtleistung  nicht  unbedeutend  herunter.  Was 
die  Anschaffungskosten  im  Vergleich  mit  einer  gutra 
Dampfanlage  betrifft,  so  sollen  die  Kosten  fßr  einen 
Gicbtgasmi>l(jr  nebst  Gasreiniger  annähernd  gerade 
so  hoch  sein,  wie  für  eine  Dafnpfmasobine  mit 
Kesseln  u.  s.  w.  Weder  die  noch  vortiandencn  tech- 
nischen Mängel,  noch  die  Kostenfrage  werden  jedoch 
der  Einbürgerung  sowohl  der  Gichtgas  -  Krafl- 
mascbinen  wie  auch  der  Gaskraftmascbinen  über- 
haupt ernste  Hindemisae  bereiten,  wie  £e  rasche 
Zunahme  der  betriebenen  Anlagen  auch  zeigt.  Es 
ist  vielmehr  anzuaebmen,  dab  die  Anwendung  dieaer 
Maschinen  sich  erst  im  Anbngsitadium  beAndet 

Auf  einer  Reihe  von  Hochofen  werken  (Phönix, 
Kupferdreh,  Kraftwerk  Buderus,  Niederrheiniscbe 
Hütte  u.  A.)  wird  die  überschüssige  Kraft  zur  Her- 
stcllnng  von  Gement  aus  Hochofenschlacken  ver- 
wendet. Im  übrigen  wird  die  Hochofenschlacke 
fast  überall  graoulirt  und  entweder  als  Sand  ver- 
kauft oder  es  werden  aus  dem  Sonde  Steine  ber- 
gest eilt. 

Was  die  Tagesleistung  der  deutsrhon  Hochöfen 
anlangt,  so  dürfte  dieselbe  um  2(JÜ  t  f.  d.  Ofen 
und  Tag  liegen.  Im  Minetterevier  ist  dieselbe  durdl- 
schnittlich  etwas  niedriger,  Im  Kohlenrevier  etwas 
höher.  Eis  kommen  auch  erheblich  gröfsere  Leist- 
ungen vor.  So  theilt  die  Gewerkachsft  «Deutscher 
Kaiser*  auf  eine  Anfrage  hin  mit,  dafs  im  Jahre 
1902  die  UächsUeialung  eines  Ofens  518  t  und 
diejenige  von  vier  Oefm  1661 1,  also  415 1,  betragen 
habe.  Das  Ausbringen  aus  dem  Möller  erreiehle 
hierbei  42  V"- 

Der  Verbrauch  an  menschlicher  Arbeitskraft 
auf  dem  Hocbofenwerk  ist  aorserordentlich  ver^ 
sehieden,  so  dafs  v'Tj-'lf'clil^are  Angaben  kaum 
niiighch  sind.  Dazu  kommt,  dals  die  von  den 
Hütten  gemadtten  Angaben  hfiuflg  Neheidwlriebe, 
wie  Kokereien,  Steinfabriken  ele,,  mit  cinschlicfsen. 
Diejenigen  Werke,  welche  sämmtÜche  Eisensorten 
erblasen,  haben  naturgemSb  auch  grOfsere  Erz- 
lager zu  unterhalten  und  daher  eine  wesentlich 
kostspieligere  Rohmalerialbewegung.  Endlich 
haben  diejenigen  Hochofenwerke,  welche  das 
Roheisen  Hüssig  abgehen,  eine  sehr  eriielilidM 
Ersparnifs  an  Arbeitskraflen. 

Dennoch  mögen  die  Zahlen  fdr  einzelne  Werke 

hier  gegeben  werden : 

Pro-      Arbeit-  Irlitun^*  (iroKopf 

docUon      ubi  ■.  Jalir  in  UtM 

Gewerkschaft  Deutscher 

Kaiserei  Jahr)  .  .  «»661  960  419 

Härder  Verna  8BB790  086  87S 

Von  Interesse  dürften  auch  noch  folgende, 
vom  Hficder  Verein  fmondliehst  aur  VerfOgung 
gestellte  Angtben  aehi: 
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I  Die  vorsiehenden  Ausrühnngcn  werden  den 
1  Herren  Mitgliedern  des  ,Iron  and  Steel  Institute" 
'  kaum  etwas  Neues  bringen,  denn  die  englischen 
Facbzeilungen  bringen  fuillaufend  gute  Berichte 
fiher  dcn-  rlft.:  n  Gegenstand.  Eis  njufs  aucli  be- 
zweifelt werdtt),  ob  sich  aus  dem  Gesagten  ein 
klares  Bild  der  dcotsclMn  RoheiMneneugimg  in 
den  letzten  zwanzig  Jahren  ergiebt,  dazu  sind  die 
Wandlungen  in  wirthschafUicher  wie  in  technischer 
Reriehung  xa  einachiieideiid  gewesen.  Einen 
besseren  Einblick  werden  die  Herren  bei  Gelegen- 
heit des  Besuclies  der  Werke  erhallen.  Die 
deutschen  Hflttenlettle  werden  u  dankliwer  Er- 
innerung' der  guten  Aufoahme,  wdche  sie  selbst 
bei  den  Besuchen  der  englischen  Hochofenwerke 
gefunden  haben,  gern  bereit  sein,  die  Bereisongen 
seitens  der  englischen  Herren  Fachleute  mögliebel 
lohnend  zu  gestalten.   (Lebbatuer  Beifall.) 


(i08cliUtze  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  1902. 

Von  J.  Castner. 


Deittecliland  b.  sitzt  nur  zwei  Privat-Geschiitz- 
fahriken,  die  beide  iiu  Kheinland  anaUxHig  nnd 
deshalb  aach  auf  der  Dfisseldorfer  Aosstcllitng 
veitreten  sind;  es  sind  die  Firmen  Fried.  Krii|i|i 
in  Essen  und  dit-  ,J>heini8ebe  Metallwauren-  und 
Maschinenfabrik''  DUsseldurf.  Es  ist  bekannt, 
daCi  die  Krappiebe  Fabrik  leit  langen  Jabren 
Ooschütze  aller  Art  nnd  GrSfse  liefen,  oliplpicli 
die  Aosstelloug  unr  eine  beschrankte  Auswahl 
derselben  darbietet.  Von  der  Bheintscben  Metall« 
waarenfabrik  waren  dem  Herirhterstatter  -bisher 
nur  die  Feldgeecbätze  bekannt,  die  Aosstellaog 
seigt  jedocb  aneh  je  ein  Sdiüfs-  nnd  Kästen- 
geschötz  kleinen  Kalibers. 

Beg^innen  wir  unsere  Betrachtungen  in  der 
Krapplialle,  deren  GescbütKaossteUanir  im  Mittel- 
ranm  die  Abbildung  auf  S.  543  (Heft  in  l'.nio) 
dieser  Zettschrift  zur  Anschauung  bringt.  So 
umfangreich  die  Kruppsche  üoschntzsammluii^ 
ist,  —  wenn  wir  dienen  Ausdruck  gebrauchen 
dürfen  — ,  wilre  es  doch  ein  Irrthuin,  ihr  auch 
uar  eine  aonähernd  volle  Vertretaug  aller  aus 
dieeer  Fabrik  borergebenden  Geecbütse  zn- 
»prechen  zu  wollen.  Die  Gruppe  der  Fesfnnes- 
Qud  Beiagerougsgeschätze  ist  gar  nicht  veitreten, 
dagegen  sind  die  C^btttze  verbanden,  die  g^pen- 
wartii?  im  Vorder^rrunde  des  t'achliehen  nnd  alli^c- 
meinen  Interesses  stehen.  In  das  lebhaft  er- 
wacbte  Interesse  ffir  die  dentscbe  Flotte  sind 
auch  die  Geschütze  einffoschlossen,  denn  die  Schifte 
sind  doch  nur  die  Waffenträger.    Die  Flotte, 


weither  die  bewegliehe  Küstenvertheidigung  ob- 
liejrt,  wird  in  ihrer  Aufgabe  von  der  Küsten- 
artillerie unterstützt;  beide  Geschtitzarten,  die 
Schiffs-  und  Kfistengeschtitze ,  sind  uns  Tor- 
{feftihrt,  die  ersteren  durch  eine  2H  nnd  19  rm- 
Kanune,  die  Küstengeschütze  durch  eine  3o,5  cm-, 
81  em-  -nnd  15  em- Kanone  nnd  eine  98  cm> 
Itiinhitze. 

Das  allg^emeinsto  Interesse  aber  nehmen  die 
Feldgeechütce  in  Anepmeh.    Wir  beinden  ms 

bezüglich  den  Cnnstmitinnssystenis  der  Feld- 
geschütze in  einem  Uebergangsstadium  von  der 
alten  sn  einer  nenen  Zeit;  die  alte  wird  doreb 
ihren  technisch  vollendetsten  Repräsentanten,  das 
FedersporugesehUtz ,  die  kommende  Zeit  durch 
das  BobrrttcUanfgeschfitz  vertreten.  Beide  Oo* 
schützsysteme  sind  in  den  Berichten  der  Tagea- 
iHiil  Faclipre.4Be  über  die  von  fier  SehweiT;  ver- 
ausialteten  .Schiefsvorsncht)  viel  geaauut  wurden 
und  bier  in  je  swei  Constrnctionen  vom  Jahre 
1901  und  1902  ansfrestollt.  hat  vier  Jahr- 
zehnte der  Entwicklung  bedurft,  uni  nach  altem 
Braneb  der  Feldkanone  die  Feldbanbitxe  wieder 
znzneresellen.  Die  erfolprrelrhR  Betheilij^nng^  der 
Feldhanbitze  an  den  Kämpfen  unserer  Trappen 
in  China  ist  bekannt.  Zwei  Feldhanbitsen,  irfne 
von  lOem  Kaliber  in  FedersiHirnlaffeto  und  eine 
II  cm-Feldhaabitze  in  liohrräcklauflaffete,  ver-- 
ansebanlieben  diese  nemste  Feidgesebütsart.  Es 
sind  ferner  zwei  Gebirgskanonen ,  die  eine  mit 
Federapom,  die  andere  mit  Hohrrücklanflaffeta, 
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ausgestellt.  Das  deutsche  Heer  ist  das  einzige 
der  grbfseren  Staaten,  dem  noch  keine  Gebirgs- 
batterien  eingegliedert  sind,  aber  das  dentsche 
Expeditionskorps  in  Ostasion  vorfügte  iiber  zwei 
Kruppsche  Gebirgsbatterien.  Es  bliebe  sodann 
noch  ein  6  cm-Colonialgeschütz  und  zwei  3,7  cm- 
Kanonen  für  Marsaufstellung  anzuführen.  Es  sind 
im  ganzen  23  verschiedene  Geschütze  aus- 
gestellt, darunter  5  Schiffs-,  4  Küsten-,  7  Feld- 
und  2  Qebirgsgeschütze. 

Ehe  wir  uns  zunächst  den  Küsten-  und  Schiffs- 
geschützen zuwenden,  sei  eine  Vorbetrachtung 
vorausgeschickt. 

In  der  Krnpphallo  liegen  innerhalb  der  Ein- 
friedigung, in  der  die  28  cm-Kästenhanbitze  steht, 
an  dem  an  den  Mündungen  der  Geschütze  vorbei- 
fährenden Hauptgange  2  Seelenrohre  von  7,5  cm- 
Ftldkanonenrohren,  sowie  zwei  kurze  Hohl- 
cylinder,  von  denen  der  eine  das  von  einem 
1 1  cm-,  das  andere  da»  von  einem  12  cra-Haubitz- 
rohr  abgeschnittene  Münduiigsstück  darstellt. 
Diese  vier,  ihrem  .Aussehen  nach  anspruchslosen 
AnsstelliingHgegtnstÄnde  verdienen  das  Int(  ressc 
des  Hütteniuaiiiies.  Sie  zeigen  nicht  fern  von 
der  Mündung  geringe  .Vnftreibungen,  die,  wie 
die  Aufschrift  der  diesen  Hohlrylindern  bei- 
gegebenen AuskunftstafehJien  besagen,  dadurch 
hervorgerufen  wurden,  dafs  an  dieser  Stelle  eine 
mit  l'ikrinsilure  gefüllte  (iranate  gesprengt  worden 
ist.  Der  Anlafs  zu  diesem  Sprengversuch  wurde 
gegeben,  als  die  .Artillerien  aller  Litnder  mit  Pikrin- 
säure oder  einem  ähnlichen  Sprengstoff  gefüllte 
(iranaten  bereits  eingeführt  hatten  oder  einzu- 
führen beabsichtigten.  Damals  entstand  die  Frage, 
ub  man  imstande  sei,  Geschützrohre,  die  in  ihren 
Wandstärken  den  im  Gebrauch  befindlichen  ent- 
sprechen, aus  einem  Stahl  herzustellen,  dessen 
Festigkeit  so  grofs  ist,  dafs  das  Kohr  durch  eine 
nahe  seiner  Mündung  zerspringende,  mit  l'ikrin- 
silure  gefüllte  (iranate  der  gebräuchlichen  Art 
nicht  zerrissen  wird.  Versuche  hatten  gezeigt, 
dafs  die  Geschützrohre  damaliger  Zeit  durch 
Rohrkrepirer  solcher  Granaten  gespn  ngt  wurden. 
Der  Kruppscheu  Fabrik  gelang  die  Herstellung 
eines  Stahles,  der  den  aus  ihm  gefertigten  Ge- 
schützrohren die  verlangte  Sprengsicberheit  gab. 
Die  ausgestellten  vier  HoMrylinder  sind  lieweis- 
atäcke  hierfür,  denn  sie  rühren  von  jenem  Versuch 
her.  Um  den  metallurgischen  Fortschritt  zu  kenn- 
zeichnen, sei  noch  darauf  hingewiesen,  dal's  eine 
Steigerung  der  Zerreifsfestigkeit  des  Stahls  allein, 
was  unschwer  erreichbar  war,  die  gestellte  Auf- 
gabe nicht  lösen  konnte,  der  Stahl  mui'ste  auch 
einen  hohen  Grad  von  Zähigkeit  besitzen,  der 
für  die  Widerstandsleistung  des  Geschützrohrs 
gegen  den  Gasdruck  beim  Schufs  unentbehrlich 
ist.  Auf  dem  eingeschlagenen  Wege  wurde  nach 
und  nach  weiter  fortgeschritten  und  sind  die 
Vortheile,  die  der  jeweils  verbesserte  Geschütz- 
stahl bot,  benutzt  worden,  indem  die  ballistische 


Leistung  der  Geschütze  in  entsprechendem  Mafse 
gesteigert  wurde.  Der  Weg,  auf  dem  hierbei 
fortgeschritten  worden  ist,  wird  am  deutlichsten 
durch  die  Ansnützung  des  Rohrmaterials,  aus- 
gedrückt in  mkg-Mündungsenergie  des  Geschosses, 
bezogen  auf  1  kg  des  Hohrgewichtcs,  bezeichnet. 
Diese  .Angaben  bieten  einen  vortrefflichen  Mafs- 
stah  zum  Vergleich  von  Geschützen  und  den 
durch  sie  bezeichnet«n  Standpunkt  der  Geschntz- 
technik,  weil  in  ihnen  die  Beanspruchungsfähigkeit 
des  Kohres  ihren  .Ausdruck  Hndet.  Die  diesem 
Aufsatz  angehängte  Zusammenstellung  von  Zahlen- 


Abbildung  1. 
Pivotbock  and  Pivotgabcl. 


angaben  über  die  von  der  Firma  Fried.  Krupp 
ausgestellten  Schiffs-  und  Küstengeschütze  läfst 
I  zwar  schon  ein  Stück  des  Entwicklungsganges 
erkennen,  wir  wollen  aber  doch,  des  hütten- 
männischen Interesses  wegen,  noch  einige  An- 
gaben hinzufügen  und  wählen  dazu  die  15  und 
30,5  cm  -  Kanone  L/40  der  verschiedenen  Con- 
structionsjahro.  Um  aber  auch  einen  Vergleich 
der  Kruppschen  Leistungen  mit  denen  des  Aus- 
landes zu  ermöglichen,  sind  noch  den  Krupp- 
schen (leschützen  neueste  (Jeschutze  gleichen 
oder  doch  nahezu  gleichen  Kalibers  und  der 
gleichen  Kohrlänge  von  Schneider- Canet,  Arm- 
strong und  Vickers  nach  den  Tabellen  in  .^Hrasseys 
Naval  Annual  iyo2"  hinzngefügt: 
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Milndnii^eB«rg1«  Kruppscher  and  anderer  Kanonen  L/M  auf  1  kg  RohrgrewichU 


Krapp 


C/89 

IB  I  30,5 

cm 


C/97 

15  i  30,5 


C/99 

15  I  30,5 


C/1901 

15  I  30,5 


Schnridrr- 
Cani't 


16  '  50,5 

cm 


Armstrong 


15,2  80,5 


Vickera 


16,2   30,6  . 
cm 


Rohrgfwicht  kg 

Mündungsenergie  mt 

MGndnnpenergie  auf  1  kg  Rohr- 
gewicnt  mkg 


5050  57000 
1032  H2«U 

I82I  161 


5300  45400 
r24ljlll77 

234'  246 


53(  »0  45400 
1435  1310(> 

271 1  288 


lOf)  4 


480041 
160t;  13750 


335 


335 


775  12000 
1302  10624 

272  252 


lJ»524  528:32 
1510  12111 

229'  229 


«860  51158 
1059  12960 

242  253 


Aus  der  ZasammeiiBtellang  ist  eraichtlicb, 
dafa  sich  die  Krappsclie  Geschätzfabrik  den 
aasländischen,  besonders  den  englischen  Fabriken 


Verhältnissen  angepafst.  Es  sind  jetzt  zwei 
solcher  Laffetensystcme  gebr^lnchlich.  Bei  dorn 
alteren  tragt  der  Sockel  einen  Kugelkranz,  auf 


■BMiMiwii  fjMiüi  11  aiiiMwnwif'  I  iiiiMii 


Abbildung  2.   24  cm  •  Wiege. 


gegenüber  im  Vorsprung  befindet  und  einstweilen 
keine  rrsachc  hat,  den  letzteren  auf  dem  Wege 
der  Drahtconstruction  zu  fulgun,  zumal  es  kaum 
einem  Zweifel  unterliegen  kanp,  dafs  sie  Hieb 
über  die  Drahtconstrnction  durch  eigene  Ver- 
suche ein  Urtheil  vorscbalft  hat. 

Betrachten  wir  jetzt  zunStcbst  die  Schifts- 
nnd  Küstengeschütze.  Geschützrohr  und  Lalfete 
beider  Geschützarten  gleichen  sich  in  ihrem 
Coustructionsprincip.  Das  System  der  Mittel- 
pivotlaftete  ist  in  beiden  grundsiltzlich  zur  .An- 
wendung gekommen,  nur  der  Ausbau  und  die 
Panzerung  sind  den  verschiedenen  Aufstellungs- 


dem  die  Drehscheibe  mit  den  Kahmenwanden 
und  dem  in  ihnen  liegenden  Geschützrohr  mit 
Wiege  sich  dreht.  Bei  dem  neueren  System 
dreht  sieb  in  dem  Pivotbock  die  Pivot^abel, 
deren  hohler  Drehzapfen  den  Stützzapfen  um- 
schliefst,  auf  dem  alles,  was  am  Geschütz  be- 
weglich ist  und  sich  dreht,  ruht.  Dieses  letztere 
System  ist  in  „Stahl  und  PMsen"  lK!)!t  Heft  21 
im  Aufsatz  ^iDie  1.5  cm-SchiffslalTeton  und  die 
Kruppsche  Wiegenlaflfeto  mit  Stützzapfen  für 
Schnellladekanonen'',  beschrieben  worden.  Von 
den  ausgestellten  Geschützen  gehören  die  1!)  cm- 
Schiffs-  und  die  15  cm-Küstcnkanonc  dem  letzteren 
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System,  alle  anderen  UescIiütKc  dem  erstercn 
an,  mit  AuHniihme  der  2k  ciu-KnHtenhaubitze, 
die  eine  besondere  Laffetirung  zeiget,  auf  die 
wir  noch  zurückkommen  werden.  Die  weBentUch 
einfachere  Bauart  des  Stiitzzapfensystcms  ist 
hier  in  dem  zum  Vergleich  beciuemen  Neben- 
einander in  die  Augen  springend.  Die  in  jenem 
Aufsatz  hervorgehobenen  sonstigen  Vortheile, 
die  leichtere  .Schwenkbarkeit  wegen  Verminderung 
der  Keibnngstlächen  und  die  leichtere  Zngitnglicb- 
keit  derselben  behufs  PrQfung  des  Kugellagers, 
sowie  das  bequeme  Auslegen  des  Kohres,  das 
mittels  einer  an  der  Decke  de«  Anfstellungs- 
rannies  laufenden  Hebekatze  ans  der  Pivotgabel 
nacli  hinten  hinausgezogen  werden  kann,  lassen 
sich  hier  leicht  erkennen,  l'ivotbock  und  Pivot- 
gabel werden  Jetzt  aus  Stahlformgul's  hergestellt; 


jetzt  aus  Stahlformgufs  hergestellt.  Unter  D  140 
ist  eine  24  cm -Wiege  (siehe  Abb.  2)  ausgestellt. 

Im  Entwicklungsgange  der  Schiffs-  und  Küsteu- 
geschfitze  forderte  s.  Z.  die  Bezwingung  des 
Panzers  ein  Hinaufgehen  in  der  Gröfse  des 
Kalibers.  Die  Kruppsche  Fabrik  stieg  bis  zu 
42  cm,  in  England  und  Italien  stieg  man  zu  noch 
gröfserem  Kaliber  hinauf.  Die  Kruppsche  42  cm- 
Kanonc  von  122  t  Rohrgewicht  auf  der  Ausstellung 
in  Chicago  1K93  ist  noch  unvergessen.  Es  ist 
Belbstvei«tändlich,  dafs  solche  Ungethüme  nur 
mit  Hülfe  von  Maschinen  bedient  werden  konnten, 
wog  doch  die  geladene  42  cm-Uranate  1140  kg, 
die  Goschützladung  dazu  410  kg.  Versagte 
eine  der  Hiilfsmaschinen  solcher  Geschütze, 
womit  man  im  Gefecht  doch  rechnen  mufs,  so 
war  jeder  Handbetrieb  ausgeschlossen  und  das 


AbLiidiing  3.    :H),&  cm  -  Kanone  L/40  in  Mittelpivot- Kiistenlaffetv. 


sie  bilden  nuter  der  Katalogbezeichnung  D  141 
and  D  142  (siehe  Abbildung  1)  besondere  Ans- 
stellnngsgegeustände. 

Die  Kanonenrohre  der  Schiffs-  und  Küsten- 
geschütze haben  keine  »Schildzapfen.  Diese 
sitzen  an  der  Wiege,  in  der  das  Geschützrohr 
steckt  und  in  der  es  beim  Schufs  zurück-  und 
wieder  vorlftnft.  Der  Rücklauf  wird  bei  der  . 
30,.'S  und  28  cm-Kanono  durch  zwei  an  der  ' 
Wiege  angebrachte  FlüsKigkeitsbremsen  gehemmt, 
die  hierin  durch  einen  Druckluft-Vorholer  unter- 
stützt werden,  der  nach  beendetem  Rücklauf  | 
das  Geschütz  sofort  selbstthiltig  in  die  Feuer- 
stellung vorbringt.  Bei  der  H»  und  15  cni- 
Kanone  besteht  die  Flüssigkeitsbremse  nur  aus 
einem  Cylinder,  der  Vorholer  aus  zwei  Fedcrsilnlen. 
Die  Wirkung  der  Bremsen  und  Vorholer  kommt 
dadurch  zustande,  dafs  das  Geschützrohr  die 
Kolben  der  Bremse  beim  Rücklauf  mitnimmt. 
Auch  die  Wiege,  die  man  früher,  wegen  ihrer 
grofsen  Beanspruchung  durch  die  Rückstofsarbeit 
beim  Schufs,  aus  Stahl  zu  schmieden  pflegte,  wird 


Geschütz  kampfnnftlhig.  Dieser  l'mstand,  sowie 
die  ungeheuere  Belastung  der  Schiffe  dui-cb 
Geschütz  und  Munition  zwangen  zum  Herunter- 
gehen im  Kaliber,  wozu  die  Fortschritte  im 
Ge-schützbau  und  die  Kinführnng  wirksameren 
Pulvers  die  Hand  boten.  So  ist  denn  einst- 
weilen das  30,5  cm-Kuliber  das  gröfste  und  die 
30,5  cm-Küstenkanone  auf  der  Ausstellung  auch 
das  gröfste  Geschütz  der  Kruppschen  Fabrik, 
das  zwar,  wie  die  anderen  .schweren  Küsten-  und 
Schiffsgeschütze,  mechanische  Betriebseinricbtong 
besitzt,  aber  ebenso  wie  diese  auch  für  den 
Handbetrieb  aller  Bewegungen  eingerichtet  ist. 
Ks  ist  selbstverstUndlich,  dafs  die  letztere  Be- 
triebsweise nur  ein  langsameres  Feuer  des  Ge- 
schützes znlilfst,  doshalb  ist,  um  eine  schnellere 
Schufsfolge  zu  emöglichen,  wie  sie  das  Gefecht 
fordern  kann,  der  maschinelle  Betrieb  noth- 
wendig.  Für  die  schwereren  Geschütze  soll 
der  Handbetrieb  nur  Xothbchelf  sein. 

Die  30,5  cm-Kanone  hat  40  Kaliber  Robr- 
länge,  wie  denn  überhaupt  kein  längeres  Ge- 
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schütz  ansf^estellt  ist,  obgleich  die  Fabrik  anch 
solch«  von  L/45  und  L/50  anfertigt..  Mit  der 
Länge  wächst  aber  anch  die  T^nhandlichkeit  der 
Geschütze.  Die  schwere  Panzergranate  der  ans- 
gestellten  30,.')  cm-Kanonc  durchschlägt  (bei 
senkrechtem  Anftreifcn)  noch  auf  3000  ni  Ent- 
fernung eine  Panzerplatte  ans  ongeliärtetein 
Stahl  von  77,4  ein  Dicke  und  ist  imstande, 
die  stärksten  SchifTspanzer  der  Gegenwart  auf 
allen  Entfernungen  zu  durchschlagen,  die  für 
den  Kampf  zwischen  Kästenwerken  und  Panzer- 
schiffen in  Betracht  kommen  können. 


Das  Schwenkwerk  ist  zwischen  den  Kahmen- 
wänden  auf  der  Drehscheibe  montirt  und  gicift 
in  einen  Zahnkranz,  der  innerhalb  an  dem  fest- 
stehenden Sockel  befestigt  ist.  Der  elektrische 
Antrieb  ist  derart  eingerichtet,  dafs  die  Dreli- 
geschwindigkeit  vom  raschesten  bis  zum  lang- 
samsten, kaum  merklichen  (lang  mittels  eines 
Steuerhebels  nach  Bedarf  plötzlich  bewirkt 
werden  kann. 

Die  Munition  wird  in  Mnnitionskarren,  in 
denen  oben  das  Geschofs,  unten  die  Kartusche 
liegt,  auf  Schiencngeleisen  bis  unter  einen  der 


Die  30,5  cm-Kanone  (.'Abbildung  3)  wird  in 
der  Brustwehr  von  Küstenbefestigungen  derart 
eingebaut,  dafs  sie  bis  zum  Panzerschild  in 
einer  Grube  steht,  die  in  Beton  hergestellt  ist, 
wie  es  das  Modell  einer  Knstenbatteric  auf  der 
südlichen  Brücke  der  Krupphalle  (s,  Abb.  4)  ver- 
anschaulicht. Es  ragt  dann  nur  die  Panzerhaube 
mit  dem  Geschützrohr  über  die  Brustwehr  hinauf, 
während  der  ganze  Bewegung-smechanisnius  durch 
das  Betonmauerwerk  gedeckt  ist.  Der  maschinelle 
Betrieb  für  das  Schwenkwerk ,  die  Höhenricht- 
mascbino,  den  Ansetzer  and  die  Munitionsaufzüge 
ist  elektrisch.  DerUebergang  zum  Handbetrieb  ist 
durch  schnell  ausführbares  Umkuppoln  zu  bewirken, 
wobei  gleichzeitig  der  Stromkreis  für  den  elek- 
trischen Botrieb  zwangsläufig  unterbrochen  wird. 


beiden  Drehkrähne,  die  als  Munitionsaufzüge 
dienen,  gefahren.  Da  das  Einbringen  von 
(ieachofs  und  Kartusche  in  das  Hohr  ein  elektrisch 
betriebener  .Ansetzer  besorgt,  so  kann  das 
Geschützrohr  nur  in  bestimmter  Höhenlage  ge- 
laden werden.  Der  Ansetzer  ist  auch  erst  dann 
betriebsfähig,  wenn  der  Verschlnf^  vollständig 
geöffnet  ist.  Um  den  Mnnitionskarren  hinter 
das  Geschütz  in  die  Ladestellung  einschwenken 
zu  können,  mufs  der  Ansetzer  versenkt  werden, 
der  nach  dem  Einschwenken  wieder  aufsteigt. 
Der  Ansetzer  ist  fernrohrartig  ausziehbar,  jedoch 
nur  so  weit,  bis  Geschofs  und  Kartusche  an 
der  richtigen  Stelle  im  Rohre  liegen.  Sofort 
nach  dem  Ansetzen  des  Geschosses  kehrt  der 
Ansatzkolben    selb^tthätig   zurück,   dann  hebt 
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Bich  die  Kartasche  in  die  Ladestellung  and  nun 
erst  kann  der  Ansetzer  wieder  vorgehen,  der 
sich  jedoch  selbstthätig  um  das  erforderliche 
Mafs  für  das  Ansetzen  dcrKartascho  gekürzt  hat. 

Das  Abfeuern  erfolgt  elektrisch.  Bei  schweren 
Schiffs-  und  Ktistengoschtitzen  besteht  meistens 
eine  relative  Bewegung  zwischen  Ziel  und 
Geschütz  und  ist  es  daher  häufig  nothwendig, 
das  Cicschütz  in  dem  Augenblick  abzufeuern, 
in  dem  die  Visirlinie  das  Ziel  trifft.  Damit 
der  Richtende  dies  ausführen  kann,  ohne  das 
Auge  aus  der  Visirlinie  zu  nehmen,  mufs  er 
ohne  besonderen  Kraftaufwand  abfeuern  können. 
Diesen  Bedingungen  entspricht  die  elektrische 
Abfeuervorriclitung,  die  nur  des  Schliefsens 
eines  Contactes  zu  ihrer  Bethätigung  bedarf. 


I '  1  I '  I — r'T — r 


'•t  I  ■  I   I '  I — r*-T 


Abbildung  5.   28  cm- Haubitze  L/12  ia  Mittelpivot -Küstonlaffete, 


Alle  ausgestellten  schweren  Geschfitze  von  der 
Iii  cm -Kanone  ab  aufwärts  haben  diese  Ein- 
richtung. 

Das  Geschätz  ist  mit  einem  Panzerschutz- 
scbild  versehen,  der  in  seiner  vorderen  Hillfto 
die  Form  eines  abgestumpften  Kegels  hat  und 
hinten  durch  eine  senkrechte  Wand  abgeschlossen 
ist.  Die  dem  feindlichen  Feuer  ausgesetzte 
vordere  Hälfte  ist  aus  gehärtetem  Nickelstahl 
von  13.5  mm  Dicke  hergestellt.  Die  hintere 
HülA«  und  die  Decke  haben  directcs  feindliches 
Feuer  nicht  zu  erwarten  und  daher  die  Be- 
dienung nur  gegen  Sprengstücke  zu  schützen, 
dafür  genügt  es,  dafs  sie  aus  natnrhartem  Nickel- 
Btahl  von  5Ü  mm  Dicke  hergestellt  sind. 

Eine  wesentlich  andere  Einrichtung  in  der 
äufseren  Erscheinung,  als  die  30,5  cm-Küsten- 
kanone,  zeigt  die  28  cm-Küstenhaubitze  (siehe 
Abbildung  5).  Die  Verschiedenheit  ist  dadurch 
bedingt,  dafs  die  Haubitze  im  Steilfeuer  gegen 
das  Panzerdeck  der  angreifenden  SchlachtschitTe 
wirken  soll.     Die   grofsen  Erhöhungen  beim 


Schiefsen  —  bis  -|-  65*"  —  gestatten  nicht 
die  Anwendung  der  Wiege,  weil  das  Hemmen 
des  durch  das  Gewicht  des  schweren  Kohres 
beschleunigten  Kücklaafs  (nach  unten)  sehr 
stiirker  Bremsen  und  das  Hinaufheben  des  Rohres 
in  die  Schufsstellung  Vorholer  von  aufser- 
gowöhnlicher  Kraftentwicklung  bedurft  hätte. 
Diesen  Unzuträglichkeiten  ist  man  dadurch  aus 
dem  Wege  gegangen,  dafs  man  das  Geschütz- 
rohr mit  Schildzapfen  in  eine  Oberlaffete  legte, 
welche  auf  den  nach  hinten  ansteigenden  Lauf- 
schwellen  der  Rahroenwände  beim  Schufs  zurück- 
läuft und  nach  dem  durch  Flüssigkeitsbremsen 
gehemmten  Rücklauf  selbstthätig  auf  den  ge- 
neigten Flächen  in  die  Feuerstellung  hinab- 
gleitet.    Da  das  Geschützrohr  zum  Laden  aus 

den  grofsen  Erhöhungen 
in  eine  nahezu  wage- 
recbte  Lage  gebracht 
werden  mufs,  so  ist  eine 
schnell  wirkende  Höhen- 
richtmaschine ,  wie  ein 
Schwenkwerk  und  ein 
Geschofskrahn  mit  elek- 
trischem Antrieb,  vorge- 
sehen. DerGeschofskrahn 
hebt  das  Geschofs  aus 
der  herangefiihrenen  Ge- 
schofskarre  dircct  hin- 
ter das  Bodenstück  des 
Rolires.  Die  grofsen  Er- 
höhungswinkel, mit  denen 
die  Haubitze  schiefst,  ge- 
statten deren  freie  Auf- 
stellung in  grubenartiger 
Vertiefung  hinter  der 
Brustwehr,  wie  es  an 
dem  bereits  erwähnten 
Modell  zu  sehen  ist  (s.  Abb.  6).  Zum  Schutze  der 
Bedienung  gegen  Sprengstücke  und  Volltreffer  aus 
Geschützen  kleinen  Kalibers  ist  die  Laffete  mit 
einem  schwach  gewölbten  Schild  aus  HO  mm 
dickem  Stahlblech  überdacht,  der  von  der  Dreh- 
scheibe getragen  wird.  Die  des  Rohrrücklaufs 
mit  der  Oberlaffete  wegen  sehr  lange  Scharte 
wird  durch  einen  au  der  Oberlaffete  befestigften 
Scbartenschild  geschlossen. 

Eine  andere  Art  der  Geschützaufstellung  in 
Küstenwerken  (Abb.  7)  veranschaulicht  das  21  cm- 
Verschwindgeai  hütz  (Abb.  8).  Seiner  Einrichtung 
liegt  der  Gedanke  zu  Grunde,  das  beim  Behufs  mit 
der  Mündung  über  die  Brustwehrkrone  hinweg- 
ragende Geschützrohr  durch  den  Rückstofs  beim 
Schufs  hinter  die  Brustwehr  hinabsenken  zu  lassen, 
wo  es  gegen  dircctes  feindliches  Flachfeuer  durch 
die  Brustwehr  geschützt,  geladen  und  gerichtet 
werden  kann.  Ein  Theil  der  Rückstolskraft 
wird  beim  Hinabsenken  dos  Rohres  in  einem 
Kraftspeicher  gesammelt.  Dieser  Kraftvorratb 
reicht  hin,  das  Geschützrohr  in  die  Feuerstellung 
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■elblttlifttig:  wieder  binaufznhebon.  Das  N'er- 
Uhwinden  des  GeHohtitzroIircs  hinter  iltT  dfckenden 
Brostwehr  macht  eiueu  Pau/erschtitz  tiir  das 
GeschQtc  sowohl  nach  vorn,  als  nach  oben  ent- 
beliflich,  da  von  den  Scliiffen  nur  Fliulifeuer 
za  erwarten  ist,  von  dem  das  versenkte  (.iescUütz 
bei  geeigneter  Höhenlage  der  Batterien  nicht 
getroffen  wird.  Diese  VerhSltniwe  sind  uii  dein 
Batteriemodell  auf  der  äüdbrileke  in  der  Krapp- 
haUe,  in  deb  swei  Versehwindgesehfltxe  aufge- 
•teltt  ctnd,  leicht  verständlich  za  stadiren. 

Es  sind  viele  CoDstrnctiooen  von  Verschwind» 
geschfitzen  bekannt,  die  sich  meist  dorch  die  Ein- 
richtung: des  Kraftapeichers  nnd  die  Art,  wie 
demselben  die  Kiickstofsarbeit  zusr'fiilirt  wird, 
anterscheideu.   Uo\  der  ansi^estellieu  Ki  nppsclien 


Abbildung  &  21  cm  •Kanon«  L/40  in  Uittelpivot -  Vecsohwindiaffete. 


Constroetton  (Abb.  9)  sind  die  nm  eine  wagereehte 

Welle  s<  li\vitii:t  iiden  Rohrtrilger  nach  unten  v  r- 
läug:c'rt  und  heben  mit  diesem  Theil  beim  Hinab- 
senken des  Rohres  ein  zwischen  Fnhrungca  senk- 
recht aufsteigendes  (iewicbt.  Der  dann  noch 
Terbleibende  Ucbcrachnfs  an  Rückst  orniirbeit 
wird  von  einer  Flüssigkeitsbremse  aufgezehrt 
nnd  das  Znriicksehwingen  dnrch  PnfTer  elas» 

tisch  begranxt.  In  der  tiefen  Ludest  elinnp: 
wird  das  Rohr  durch  die  Flüssigkcttsbremse, 
nnter  Sicherang  zweier  Klinken,  fest^rehalten; 

erst  nai'h  «Ii  in  '  »etlneii  eines  Ventils  ^ieht  sie 
das  Bohr  zum  Aut'steigea  in  die  Feuerstellung 
frei.  Im  höchsten  Ponlcte  angekommen,  wird 
das  Geschützrohr  selbstthfttig  elektrisch  abge- 
feuert, worauf  es  sofort  unter  dem  KinHurs  des 
Kückstofses  wieder  in  die  Ladestelluiig^  hinab- 
sinkt. Das  Geschützrohr  ist  demnach  nur  in 
dem  Augenblick  der  Schufsabgabe  untredeckt, 
für  den  Feind  eine  viel  zu  kurze  Zeit,  um  das- 
selbe dnrch  gesieltes  Fener  za  troffen.  Ondnrcb 
befindet  sich  das  Vencbwindgeschtttz  vor  den 


in  PanzerthUrmen  oder  hinter  Panzerschilden 
aufgestellten  Flachbahngeächützen  insofern  im 
Vorliieil,  als  von  diesen  der  aus  dem  Panzer 
hinansragende  Mflndangstbeil,  etwa  der  Lange 
des  Rnhres,  liestilndie:  dein  feindliehen  Feuer 
ausgesetzt  ist.  Die  mechanische  Einrichtung 
des  Verscbwindgeaehttiea  Ist  nicht  wesentlich 
coni|»lioirter,  alt  die  anderer  Gesohiitze,  deren 
Knckstolsarbeit  in  einer  Wiege  mechanisch  aaf- 
genommen  nnd  begrenzt  wird,  nnd  nicht  minder 
solide,  s,>  dafs  ein  Qrnnd,  b  i  ili^  mehr  Betrieht- 
Btörungen  za  befiirrhten,  als  bei  diesen,  nicht 
vorliegen  dfirfte.  Das  Befremdliche,  weil  Neue, 
ist  der  bogenfSrmige  Räckloufsweg,  den  wir  in 
gerader  Richtung  gewöhnt  sind.  I^as  Verschwind- 
geschutz  steht,  wie  die  anderen  Kiistengescbtitze, 

anf  einem  Kngelkranz 
und  wird  wie  jene  zom 
seitlichen  Richten  ge- 
schwenkt. 

Die  1  5  cni  -  Kiisteii- 
kanuue  (Abbild.  lU)  liegt 
in  der  bekannten,  dnrch 
ilire  einfache,  gedrängte 
Form  auffallenden  Mittel- 
pivotlniTete  mit  Stfltz- 
sapfen.  Die  Wiege  trügt 
vorn  eine  Srhartenblende 
zum  .Scliliefseu  des  für 
das  Richten  «forder- 
lichen Spielraums  in  der 
Scharte.  Das  Geschütz 
ist  mit  dem  in  „Stahl 
nndEisen**  1900  Heft  12 
nnd  Ziffer  3  beschriebe- 
nen Kmppschen  ..Sehran- 
benverächlufs  mit  Sinfen- 
schraube  und  Schul»- 
hebel*  versehen,  vermuthlich  nur  zu  dem  Zweck, 
um  zu  zeipren,  dal«  die  Fabrik  aach  andere  Ver- 
scliltisse,  als  den  von  ihr  bevorzugten  I.eitwell- 
(KeiU-Verschlulii,  den  alle  anderen  ausgestellten 
Geachfitze  haben,  auf  Verlangen  herstellt.  Der 
Verschlnfs  bebt  seibsttliiitiir  im  letzten  Angen- 
blick  des  üeffneus  eine  an  der  Bodenfläche  des 
Rohres  drehbar  angebrachte  Ladeschale,  die  sich 
auf  die  (i-'winde  des  R(dires  k'^t,  um  diese  gegen 
Verletzungen  beim  Laden  zu  schützen. 

Es  ist  oben  bereits  erwftbnt  worden,  dalh 
man  beim  Heruntergehen  im  Kaliber  der  schwersten 
Schiffs-  und  Küstengeschätze  bei  30,5  cm  stehen, 
geblieben  ist.  Die  Grorsartillerie  in  den  Panzer- 
thiinnen  der  Linienschiffe  aller  Kriegsflotten 
besteht  gegenwiirtig  aoB  30,5  cm-Kanonen,  nur. 
in  der  deutschen  Kriegsflotte  nicht.  In  den- 
beiden  Linienscbiffsgmppen  der  Kaiser-  und  der 
\Vittelsbriclikla-:se  iie^teht  die  Grofsartilierie  ans 

• 

vier  2i  cm-Kanoueu  L,4(>.  Dagegen  werden 
die  beiden  ThOrme  dnr  „If-Kiasae  mit  |e  swei 
S8  em-Kanonen  L/40  ansgerfistet  werden;  ein 
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Geschütz  dieser  Art  ist  in  einem  Panzerdreb- 
thurm  aasgestellt. 


er  trägt  anf  seiner  Oberkante  das  Kugellager 
nnd  nntorhalb  desselben  innen  den  Zahnkranz 


Die  Abbildung  1 1  zeigt  die  gegenwartig  anf  für  das  Schwenkwerk.  Anf  dem  Kugelkranz 
ächiffen  gebränchlicho  Aufstellongs weise.    Der    steht  die  LafTete  mit  ihrer  Drehscheibe,  die 


r 


Abbildung  9.    21  cm  -  Kanon«  L/40  in  Mittelpivot- Vergeh windlaifete. 


Ti    >      I   I   Pi  Ti   II  Ti   i   ~  >        ^1   (I  r 

Abbildung  10.    15  rm-Knnone  L/40  in  Mittelpivot  •  Küstenlaffete. 


niedrige  Sockel,  wie  ihn  die  30,5  cm-Küsten- 
kanone  zeigt,  anf  dessen  Kngelkranz  die  Laflfete 
sich  dreht,  ist  hier  ein  in  Eisenconstruction 
ausgeführter  tiefer  Schacht,  der  auf  dem  Panzer- 
deck steht  und  bis  unter  das  Oberdeck  hinaufreicht; 


oberhalb  den  Kähmen  mit  dem  in  ihm  liegenden 
Geschützrohr  mit  allen  Bedienungsmechanismeu, 
sowie  den  Thurmpanzer  trUgt.  Unterhalb  ist 
ein  tief,  bis  nahe  zum  Panzerdeck  hinabreichender 
.Schacht  an  der  Drehscheibe  befestigt,  in  dem 
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die  maschinellen  Einrichtangen  zam  Tbnrmbetrieb 
und  für  den  Hnnitionsanfzug,  sowohl  zam  bydraa- 
lischen,  als  zam  Hand-Betrieb,  antergebracht  sind. 
Dieser  Schacht  setzt  sich  in  einem  engeren  Theil 


dem  Panzerdeck  anfgebaater  Panzerschacht,  der 
noch  so  weit  über  das  Oberdeck  hinaufreicht, 
dafs  er  auch  die  Drehscheibe  noch  deckt.  In 
der  Äasstellong  mufste  sowohl  dieser  Panzer- 
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Abhildunt:  11.    28  rin  -  Kanone  L/40  in  Mittelpivot- SchifislafTet«. 


fort  durch  das  Panzerdeck  hinab  za  den  Manitions- 
kammern.  Dort  endet  auch  der  Monitionsaafzog, 
am  hier  mii  den  Gesohüssen  nnd  Kartnschcn 
beschickt  za  werden  and  dieselben  hinter  das 


Schacht,  als  aach  der  Manitionsförderschacht 
fortgelassen  werden,  weil  die  örtlichen  Verhält- 
nisse eine  solche  Aufstellungsweise  nicht  ge- 
statteten. Auf  der  Drehscheibe  steht  der  eigent- 


Abbildang  1'2.    Ii'  cni- Kanone  L;40  in  3Iittelpivcit  -  Schilfslaffete. 


Geschntz  hinaafznhcben.  Weil  der  Manitions- 
förderschacht an  der  Drehscheibe  befestigt  ist, 
sich  also  mit  dieser  dreht,  kann  das  Geschütz 
in  jeder,  seitlichen  Riclitungsstellung  geladen 
werden.  Zum  Schutze  der  Manitionsförderung 
und  aller  Hetriebscinrichtungen  des  Panzer- 
thurmes  gegen  feindliches  Feuer  dient  ein  auf 


liehe  Thnrmpanzer  aus  250  mm  dicken  unge- 
härteten Nickelstablplatlen.  Der  Thurm  hat 
im  Grundi'ifs  etwa  birnrönnige  Gestalt.  Der 
nach  hinten  über  die  kreisrunde  Drehscheibe 
und  den  Panzerscharht  liinausreichende  Hchmalere 
Theil  des  Panzers  dient  zur  Ausbalancirung  des 
Tharmcs,  als  Gegengewicht  gegen  das  mit  den 


Digitized  by  Google 


1.  OelolMr  ItOt. 


OudUHm  amf  dtr  DitttUtrftr  AtutUOumt  SM». 


8laU  vtd  EiMD.  mi 


«> 
s 


Ii 


00 


Ol 


i 


IS 


«0 


«5 


^     S  S  SS 


CO 


-  —1  OD 


I 


MM 


8 


I 


1 ' 


i 

s 


-CO  CD 

Ol 


SS  10.10,0,10. 


g 


I 
t 


B 
1 


U 


a 

5 


c 


00 

« 

D 

m 

S 


i 


«I 


* 

m 


US 


S 


§  I 

a 

-H     g  I 

Ui 


S 

+ 

.3 


9 


8  '  « 88 


S  2 


'S 


Cß 


Ol 
OD 


a-s 


C4 


^C0  o 

OS  O 

•  00'  d" 

3:  cn 


iC  CD 

■Tf     «  "O.  ®. 

S  S  Sj  s 


3-  a-  ~' 

o  XI     ob  8  8  S 

SS' 


1^  IQ   0_  lO 


II  g 

CO  O 


CO 

+  o  e 


8 


_  '?!  5  !?i 

8 


s 


-i  3 


I 


1 

m  


Sf  M  I     M  I  I 


^  M  I  MM 


ä  §  o 


1  i 


8  S 


g  S 


i  i  s 

O  lO  iC 

S2 


m  Ol 


8; 


0» 


-jcrt  C  -t 
Pgi  t~  -3 

IC  O 

"SS??; 


O  tO  ©  >o 


i  ^       o  s; 


c3 


"5  1^  ?  3_ 

a   —  lO" 


V  SR 


es 
B 


e 
a 

.  o 
S  5 


M 


SS 


?! 

«        lO  O  Ol 


I  § 


CO 


o> 


8  3g  3 


3  IN 
35  « 


8 


j|o  o  CO  ^ 

*"©  S5  r-  CD 


6» 


j©  1^  —  OD 

"   ~  " 


8"^.  flü  — 
ijO:  OD  XI 

8 


O  lO  ©  ^ 

^  ^  ^ 


©  ©  ©  © 

of  o"  CO  aj 
o  ^  ^  ^ 


•  »  ■ 


c 

s 


«I 


o 
OS 


e 


^  o 
2  -o 


8   •  -S 


a 
e 


'S  iS 
M  3  c 


:0 


3j  »-  ^  Ii 

?  »=  e  ? 

N     «  «  <- 

B  H-!  2-  Ch  « 

«  *^ 

K    U  M  L.  ^ 

oj  v  ^ 

-s  "O  bc 


8      R     »  « 


g 

1 


B  B 

a  a 


5. 


PE4 


B  M 

9  ^ 


s 

s 

s 

«3 


60  o 
S 

9  u 


60  d  V 
B  ^ 

es    V  u 

b  « 


« 1  s  g  i 

1  «  c  i 
-  -S  g  S  ^ 


bei 


c 


t£     •      •  • 

1  .  .  . 


e 


a 

so 

o  n 


■3 'S  »  « 


Ii 


CO 


S 
a 


B  II 


II* 


Digitized  by  Google 


1068  Stahl  und  Eimo. 


Bhtimi$th-WutfiUüdu  iHdtutruhAiuaMhtHg. 


ii.  Jahrg.  St.  19. 


Schild^apfen,  um  die  es  auslialancirt  ist,  nucli 
vorn  gerückte  Geschützrohr.  Durch  diese  Ans- 
gleichnng  ist  eine  glaichniK/kige  BelaRtnng  des 
KugelkranzcB  erreicht,  welche  zur  frutcn  Er- 
halfniifr  des  Kngellagers  nothwcndig  ist.  Durch 
das  Uiuautiiiicken  des  Thnrtnpanzers  nach  hinten 
itt  aieh  Platz  ffir  den  hydraulischen  Ansetzer 
gewonnen.  Die  dem  feindlidipn  Fiat  hfeaer  nicht 
ausgesetzte  Decke  des  Panzerthunnes  ist  aas 
50  mm  diekm,  CTl^l'ib'^^ns  angehärteten  Kiek«!- 
stahlplatton  tierp'pstellt.  Sie  trigt  di«  Schotz- 
baube  für, den  Uescbützführer. 

Bei'  diflMm  Oosclifits  tat  d«r  hjrdnuiliaeb« 
Betrieb  znr  Anwr'ndniif»-  {jekoininpii ,  mit  dem 
man  seit  Jahren  in  der  Marine  vertraat  ist  und 
der  sieb  wegen  seioer  einfachen  Hmdbalmng 
und  Betriebraicberbeit  viple  Freunde  erhalten 


hat.  flpi-  clektri.sche  Betrieb  frewiiint  zwar 
immer  mehr  Boden,  aber  er  erfordert  ein  in 
'  elektroteebniseher  Besi^bong  gat  ansgebUdetes 
Betriebspersoual ,  das  erst  allmfthlich  heran- 
gebildet werden  kann.  Es  werden  auch  im 
Emstfalle  etwa  eintretende  Beschädigungen  nicht 
80  schnell  Hufgefutnlen  und  behoben  werden 
können,  als  heiui  liydraulischen  Betripb. 

Die  19  cin-Kauune  ii|40  ist  in  der  Abbild.  l2 
j  in  KasemattaaAtellang  anf  LinienaehUTen  dar- 
:  gestellt,  anf  der  AnsstelUmg  trägt  das  Geschütz 
nar  den    an   den  Tragarmen  der  Fivotgabel 
befestigten  Sehntseehild  ans  - 100  nun  didcen 
S'rahlplatten,  der  ppprn  Vollti-cffer  aus  OeschfitzMi 
kleinen  Kalibers  hinreichend  Schatz  gewährt. 
I  Die  Wiege  iet  Tom  mit  der  libliehen  Scharten« 
i  blende  versehen.  (ScblaCi  iblgL) 


Klieiniscli- Westfälische  liiüustrie-AusstellnDg. 

XV,  Die  Maschinenhalle. 


Die  in  diesem  Gebäude  vorgeführte  Schan- 
•tellnng  unserer  Maschinenindnstrie  hat  bekannt- 

lirh  die  nnfrefheilte  .^nprkfiimirp:  und  Mewniide- 
rang  der  in-  and  aasländlschen  Fachgcnosscn 
geAinden,  nnd  die  Ansieht,  dafs  dieselbe,  ebenso 
wie  die  Ansstellung'  des  Ei.son-  nnil  StahlfTewerbes 
im  allgemeinen,  das  auf  der  letzten  Pariser  Aus- 
stellnng  in  diesw  Bezietanng  Gebotene  ftbertroffen 
habe,  ist  hänflg  ausgesprochen  worden.  In  der 
That  bietet  die  Maschinenhalle  ein  erstaunlich 
reichhaltiges  Material,  dessen  eingebende  Dar- 
stellnng  Bünde  fBIlen  wQrde>  Bei  dem  beschränkten 
Raum  indessen .  der  uns  zu  diesem  Zweck  zur 
Verfügung  steht,  und  bei  der  grrofsen  Menge  der 
hier  veilretenen  Firmen  ist  es  thatsäcblich  un- 
möglich, jedem  einzelnen  Anssteller  gerecht  zu 
werden;  wir  müssen  uus  vielmehr  darauf  be- 
scbrKnken,  eine  allgemein«  Veberslcbt  f  ber  die- 
jenigen Ausstellungen  v.n  frelien,  welehe  fiir  den 
fiisenbättenmaun  von  vorwiegendem  Interesse 
sind,  indem  wir  ans  dabei  Torbebatten,  einselne 
hesundi-rs  hei  vorratrende  Ol.jcc  ti-  ii:  -^pftteren 
Darstellungen  eiugcheud  zu  behandeln. 

Heber  die  Abmeesongen  nnd  die  allgemeine 
Anordnung  der  ^^as(  liiuenhalle  haben  wir  früher 
bereits  berichtet.*  Wir  brachten  damals  auch 
einen  Qnerschnitt  dnreh  die  Halle,  einen  Lage- 
plan und  eine  kurze  Schilderung  der  Kesselanlage 
nnd  der  elektrischen  rentrale.  Letztere  möge 
auch  als  Ausgangspunkt  für  unseren  heutigen 
Rundgang  dienen. 

•  „Stahl  und  Kistn"  UH>2  Nr.  7  S.äöT,  Nr.  Ü  Ü.  477. 


Die  in  dem  vorderen  Theile  der  Hanptmaschinen 
halte  gelegmie 

Stromeneufianfsafllage 

enthftlt,  wie  Mher  erwflhnt,  26  Dampfinasebinen 

und  zwei  CTasniotoren,  welc  he  fast  durclij^ehends 
mit  den  zagehörigcu  Dynamos  direct  gekuppelt 
sind.  Es  werden  «rzengt:  Drehstrom  von  5000 
und  2000  Vol?  n  !  rjleichstr.un  von  2  X  220 
und  2  X  Vült.  Es  sei  noch  bemerkt,  dafs 
die  Centrale  nar  ungefähr  halb  belastet  ist,  so 
dafil  für  eine  Koscrve  in  ausräichender  Weise 
gesorgt  ist.  Die  znefeliurige  Schaltanlage  besfpht 
ans  den  bei  den  eiuzclncu  Dynamos  angeordnutea 
Hascbinentafeln,  die  durch  Kabel  mit  der  Haupt- 
vertheilnnpsiafel  riphen  dem  Vestibül  der  Ma- 
scbinenhalie  verbunden  sind.  \'on  hier  aus  führen 
die  nnterirdiseh  gelegten  eisenbandarmirten  Speise- 
kabel  von  insrresammt  20  km  I.;iiifre  zu  <leii  Unter- 
Stationen,  von  wo  aas  die  einzelnen  Verbrauchs- 
Btellen,  bei  Drebstrom  nm  Thetl  mit  trans- 
fo rm i rt er  Spann nng,  mit  Energie  versiirtrt  werden. 
Die  Auordnucg  and  Bemessung  des  Leilungi»- 
netztos  geschah  in  der  Weise,  dafs  eine  volle 
Reserve  beim  Schadhaftwerden  eines  Kabels  vor- 
handen ist.  Die  ganze  Anlage  trägt  das  Uepräge 
eines  zielbewnfat  nnd  planvoll  darchgebildeten 
Werkes,  nnd  es  mufs  anerkannt  werden,  dab 
die  Leiiniifr  di  i  elektrischen  Alithpilung  mit  viel 
Ueschi«  k  und  eriolgreich  alku  jenen  Schwierig- 
keiten begegnete,  die  sich,  zumal  in  den  letzten 
Tairen  vor  der  Kröffnunsr  der  Ausstelinn;?,  sehr 
zahlreich   einstellten   und    demgemäfs  aufser- 
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gewöhDliebe  ADfordenmi^eii  an  die  betlieiligten 

Persönlulikcitcii  stellten.  Ti'ic  Naiiu  n  derjenifrt'ii 
Firmen,  welche  die  KraflmascUiDeu  fiir  die  elek- 
tilsehe  Central«  IteferteD,  eliid  IHÜifer  angegeben 
worden,  es  seien  jetzt  im  AnseUab  daran  dte 
elektrischen  Firmen  genannt,  welche  mit  üiren 
Dynamomaschinen  an  derStromlitsfcrung  bciht  iligt 
waren.  Hier  i«t  in  erster  Linie  die  Elektri- 
citäts  -  Acticngesellschaft  vorm.  W.  Lah- 
merer &  Co.,  Frankfurt  a.  M.,  za  erwähnen, 
welche  nicht  weniger  als  17  Dynauomaeehtnen 
mit  finnr  (Jrsanimtlcisitniip  von  ft.'OO  V.  S.  im 
Betriebe  vorführt,  so  daf»  der  gesaramte  Ötroin- 
bedarf  der  AnHtellnng  von  ihren  Dynamo«  ge- 
liefert werden  köniur.  Die  ü:inf«te  der  von  der 
genannten  Firma  aasgcstellten  Maschinen  nnd 
die  grBfbte  Dynamo  anf  der  Ansstellung  flber- 
hanpt  ist  ein  2000  K.-W.  Drehstromgenerator, 
der  mit  einer  steh cti den  Dreifach  -  Expansions- 
maschine von  25oü  1h8  .'ODO  P.  S.  der  Gute- 
bofTnnnK^^bfltte,  Oberhanien  gehoppelt  ist.  Cn- 
initlelbar  neben  derselben  hnfindrf  sirli  oinc 
50ü  K.-W.  WecbseUtrommaschine  fiir  1  ouuu  Volt 
Spannnng,  deren  Strom  fHr  die  Featbelenchtnng 
der  Rbeinbrücke  benutzt  wird.  Diesi  llif  i-,t  mit 
einer  liegenden  Tandemmast  iiine  der  ilascbinen- 
bananstait  Hnmboldt,  Kalk,  jcreknppelt.  E«  würde 
uns  zu  weit  führen ,  an  dieser  Stelle  auf  die 
Besprechung  der  einzelnen  Maschinen  sowie  anf 
die  Ausstellung  der  Eiektrlcitttts-ActiengeaellBchaft 
vom.  W.  Labmeycr  &  Co.  im  allgemeinen  naher 
eirznf?clien ,  erwiUmt  jiei  indessen  noch ,  dafs 
dieselbe  aufser  in  der  elektrischen  Stromerzcu- 
gnngeanlage  dnrcli  eine  reichhaltige  Sonder* 
ausstellunf?  in  eigenem  Pavillon  snwit^  aiifsrrdem 
mit  ihren  Fabricaten  in  fa^t  sämmtlichen  Gruppen 
vertreten  i>t,  so  daf«  »ich  ihre  Ansstellung  über 
das  icnw/A-  weitläutig:e  (teliknde  vertheilt.  Im 
ganzen  bat  diese  Elektricitats-Gesellschalt  die  Ans- 
itellnng  mit  nicht  weniger  als  195  Maschinen  flr 
eine  Gesammtlr istung  von  12  500  P.  beschickt. 

Von  der  Helios  Elcktricitikts- Action- 
gcsellschaft  Köln  -  Ehrenfeld  ist  in  der 
elektrischen  Centrale  ein  I'rehstromgenerator 
ausgestellt,  welcher  von  cinrr2000p.S.  Zwillin^r-- 
Tandem- Dampfmaschine  der  Maschinentabrik 
Grevenbroich  angetriehen  wird.  Diese  Dynamo 
liefert  im  nornialr-n  Betriebe  u.  a.  Encrffio  ftir 
die  Motoren  in  der  Mascbinenballe,  der  Collectiv- 
Ansatellung  des  BergbanHehen  Vereins  sowie 
für  die  Beleuchtung  im  Stidviertol  des  .Ansstclluners- 
gelandev.  Ferner  stellt  Ueiios  in  der  Maschinen- 
halle xwei  elektrhiche  Krahnansrüstnngen  ans, 
nnd  zwar  eine  für  dvn  JO  t-Lanfkrahn  der 
Finna  Ludwig  Stuckenholz,  Wetter  a.  d.  Füihr, 
nnd  eine  zweite  für  den  30  t- Laut'krahn  der 
Duisburger  Maschinenbau- AcHcn-Gosellschiift  in 
Duisbnti,'.  Beide  Krithne  arl.i  ir^'n  in  der  Mittel- 
balle und  wurden  bei  der  Montage  der  hier  aus- 
gestellten Ifaacfatnen  benutzt. 


Ansehliefsend  hieran  sei  noch  der  Gruppen« 

au98telliin>.'  t.'eda(iit,  die,  in  der  Ma?< hinenhalle 
I  links  vom  ilaap teingang  angeordnet,  die  neneaten 
!  Erzengnisse  der  Helios  E.-A.-G.  vorfBhrt.  End- 
Iii  Ii  sei  noch  erwUhnt,  dal's  die  genannte  Firma 
'  anrh  anfscilialb  der  Maschinenhalle  durch  die 
I  clektiiBclic  Kuiidbahn,  für  welche  sie  fünf  zwei- 
;  achsige  mit  Atcumnlatoren  der  Kölner  Acenmn- 
'  latorenwerko    betriebene    Duplex  -  Motorwagen 
I  lieferte,  sowie  durch  eine  grofse  Anzahl  von 
i  elehtriscbeo  Antrieben  vertreten   ist,  welche 
U  t/tcre  HpHos  zusammen  mit  verscbiedttien  Aiw- 
stellern  vorführt. 
I       Die  Deutschen  Elektricit&tswerke  sv 
Aachen,  Garbe.  Lahraeyer  &  Co.,  lieferten 
für  die  elektrische  Centrale  der  Aasstelloog  sieben 
Dynamos  mit  einer  QewnnntleiBtnng  von  mnd 
1500  P.  S.    Von  heiMderem  Interesse  kt  die 
V(in  dic^^t  r  Firiiifi  '/nHammen  mit  der  Maschinen- 
bauauätalt  Humboldt  in  Kalk  autigeslelltc  zwei- 
)  ankrige  Gleichstromlavaldynamo  mit  einer  Lei» 
Ptimg  von  6H  K.-W.  bei  2  ^'  1 10  Volt  Spannung. 
I  An   der  Liefernug   motorischer  Antriebe  fär 
I  Arbeitsmascliinen  ist  die  Firma  Garbe,  Lahraeyer 
t't  Co.  ebenfalls  in  Iiei  vorragendem  Marst-  l]e- 
I  tbeiligt.    Als  besonders  bemerkenswertbes  Aus- 
i  stellnngsobjeet  aufserhalb  der  Maeehfnenhalle  ist 
endlich  noch  die  elektrisch  betriebene  Fontiine- 
Pumpanlage  zu  nennen,  welche  Garbe,  Lab- 
meyer «K;  Co.  zusammen  mit  der  Maschinen*  und 
Armut urenfabrtk  voi-ni.  Klein,  SchanzlinA  Becker, 
Frankcnthal,  nn?!gestclh  haben.  Insge^ammt  fiilirt 
diese  Firma,  auf  deren  in  der  HauptinaKliuktm- 
'■  halle  gelegene  Senderanssteilang  noch  aufmerk- 
sam gemacht  werden  möge,  105  Maschinen  mit 
,  4t>0ü  P.  S.  Leisluug  vor. 
I       Gegenfibn*  dem  Hanptansstellnngsplats  der 
Finna  <!arl'P.   Laltiii'-ytr       Cn.   in   drr  Haupt- 
I  maschineuhalle  gelangten  die  zur  Centrale  ge- 
I  hörigen  4  Dynamos  der  Elektrotechnischen 
Fabrik  Klieydt,  Max  Schorch  &  Co.,  A.-G., 
Rheydt,  zur  Aufstellung,  darunter  eine  Dreb- 
stromschwungrad-Dynamo  von  ÜOO  P.S.  Leistung. 
.Aufser  den  auf  das  Ausstellungsnetz  arbeitenden 
MascliiniMi  ist  die  Firma  in  allen  Ausstellungs- 
grnppen  mit  Elektromotoren  für  Gleich-  und 
{  Drehstrom  sim  Antrieb   der  verschiedensten 
Arbeitsma.-M'hiii.-n    vertreten.      l'i  nh'iclistrom- 
I  nnd  Ö  Dreb.slrommotoren  mit  Leistungen  von  'jj 
bis  100  P.S.  werden  im  Betrieh  vorgeführt. 
Dir  (  'i'--ammtlei8tung  aller  ai;<-«  sh  llten  Dynamos, 
Elektromotoren  nnd  Transformatoren  beailt'ert 
I  sieh  anf  etwa  3500  P.S.   Anfserdem  ist  von 
j  dieser  Firma  eine  gr«^^^t•  Zahl  von  Beleuchtungs- 
anlagen auf  der  Ausstellung  geschaffen  worden, 
von  denen  die  Beleuchtung  der  Hauptindustric- 
halle  mit  etwa  5000  Glühlampen  die  bemerkens- 
Wertheste  ist. 
,       Mit  einer  150  K.-W.  Gleichst rom  -  Dynamo- 
I  inaschine  ist  die  Firma  Ernst  Heinrich  Geist, 
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Elektrieltits-AetiengesellBehftft,  an  der 

Stromliefening  für  den  Licht-  iiiid  Krafibclarf 
aaf  dem  AnsHtellnngsgebiet  betbeiligU  Die  xam 
Antrieb  erforderliche  Kraft  von  925  P.S.  wird 
von  einer  liegenden  Compound- Daniiifniascliine 
der  Firma  Dietrich  &  Braolcsit'k  erzeugt.  Aufser- 
halb  der  Maschinenhalle  hat  du»  Firma  eine  Reibe 
von  Elektromotoren,  z.  B.  för  die  Centrifoical- 
punipen  der  Fii-raa  Schiele  Ä  ('o.  in  Frunkfort 
gestellt.  Aach  die  Beleuchtnug  der  üebaade  des 
Bergbanliehen  Vereins,  tinseliliefsticlk  des  dort 
iuifi^estellteii  FSrdergerAites,  ist  von  ihr  au- 
geführt. 

Wenn  wir  den  in  der  Lingeaebe«  der  Ma» 

schinenhallc  gelegenen  Ganir  (liirclisrhreiteii,  fo 
treffen  wir  ungelftbr  in  der  Mitte  der  Halle  auf 
die  wdibekannte  DBaaeldorfer  Firm* 

Htniel  d  Lueg, 

deren  Mitinhaber,  Geb.  GommerzieDrath  H.  Lueg, 
bekanntlich  der  Präsident  der  Ausstellung  ist. 
Das  Werk  dieser  Firma,  welches  in  Grafenberg 
bei  Düsseldorf  gelegen  ist,  nmfafst  Maschinen- 
Werkstätten,  Eisen-  undStahlgiefsereien,  Rtfhren- 
giefserei  sowie  ein  srnfses  H;uniiicrscliniicde- 
und  PreiHSchmiedewtjrk.  Es  wurde  aniaags  der 
70er  Jabre  begründet,  ist  also  noch  verhältnifs- 
mäfsig  jung  nnd  dalier  aiioli  mit  den  allermodern- 
sten  und  zwockmälsigsteu  Herstellungseinrich- 
tnngen  and  WerlcseogmaechineD  ansgerürtet.  Be- 
sonders leistnngsfahifT  ist  das  Werk  in  der 
Herstellang  schwerer  nnd  gi-ofser  Maecbiucn- 
tbeile  md  HaeelifneB,  die  fOr  den  Berg'baVt 
Hüttenwesen,  den  Schiffbau  und  ffir  ScliiiTaln  ts- 
einricbtungen  dienen;  so  eatatammt  z.  13.  auch 
die  grOfite  Haeebine  der  DBraeldorfer  Aneetellnng, 
zugleich  die  gröfste  bislang  gebaute  Mnnchine 
ihrer  Art,  eine  für  die  Uarpencr  Bergbau- Actien- 
Gesellschaft  bestimmte  unterirdische  Dampf- 
waäserhaltnngsmaschine  in  der  bergbaulichen  Ab- 
theilung, dem  Werke  Ilaniel  ä  Lti«  ir.  Dieselbe 
leistet  8UÜU  iud.  P.S.  nnd  vermag  iu  dur  Minute 
25  cbm  QrabeowaeBer  aas  500  m  Tiefe  an  Tage 
zu  flirdern. 

Dem  vor  dem  Ausstellnngsplau  der  Firma 
Haolel  &  Lneg  in  der  Haaebinenballe  etefaea- 

den  Hpsncher  fUllt  znnilchst  der  pewalti^e,  in 
Stahlgufs  gefertigte  Uiuterstevcn  eines  Doppel- 
sehraobendanipfere  fBr  den  Norddenteeben  Lloyd 
auf,  der  \vr>dor  ppstrirlieTi,  noch  s^nst  besonders 
hergerichtet  ist,  so  dal's  die  gute  Beschaffenheit 
des  verwendeten  Stahls  voll  aar  Geltang  kommt. 
IntereHsant  ist  «luch  als  Materialprobe  ein  kleiner 
Kaderschaft  aus  Stahlgafs,  an  dem  ein  20  m 
langer  Drebspan  neeb  haftet,  der  viele  Male  um 
da»  Stück  herumgewickelt  ist.  Prodncfe  der 
Eisengiefserei  »ind  gleichfalls  iu  grofser  Menge 
and  V'erschicdcnartigkeit  ausgestellt.  l'ntHr  diesen 
erwähnen  wir  iusbe.sondore  den  m&cbtigen.ScliHcht- 
riog  von  4100  mm  Darchmesser  nnd  1500  nun 


I  H5b«,  sowie  eine  Anzahl  sogenannter  Tfibbfngs- 

segmente,  weh  lie  zu  SrhachtauHklcidongen  dienen. 
£s  wird  damit  eine  Specialfabrication  aar  Vor- 
fBbrung  gebracht,  in  der  die  Firma  Haniel  &  Lneg 
bahnbrechend  vorgegangen  ist  nnd  in  der  sie 
I  auch  heute  noch  eine  führende  Stellung  einnimmt. 
Von  der  Leistungsfähigkeit  de«  Prefswerks  und 
des  Hammerwerks  giebt  eine  grofse  Anzahl 
fertiger  Schmiedestücke  l)if>  zu  den  gröpKtcn  Ab- 
messungen beredtes  Zeuguifs.  Unter  diesen  be- 
finden sich  ein  Knrbelhab  nnd  eine  Druckwelle 
des  Schnelldiinipfers  „Kaiser  Wilhelm  der  drofse" 
aus  Nickelstabl  für  den  Morddeatschen  Lloyd,  eine 
Ersatskorbd'  nnd  Propellerwelle  ans  Siemens- 
Martinstahl  für  den  Scluiclldampfer  „Fürst  Bis- 
marck** der  Hamborg  -  Amerika  -  Linie,  sowie 
mehrere  andere,  theils  gro&e,  theils  kleine 
Wollen.  Besonderes  Interesse  bietet  die  auf  dem 
gleichen  Platze  ausgestellte  complete  elektrieche 
Waaserhaltongaanlage,  welche  fir  die  Zeche 
Rheinprenben  bei  Homberg  a.  Bb.  bestimmt  ist 
und  eine  Wassermenge  von  5  '/g  cbm  i.  d.  Minate 
aus  4.50  m  Teufe  fördert.  Ein  weiteres,  nicht 
minder  interessantes  Schaustück  bildet  eine  grofse 
elektrisch  an«rctriebcne  Centrifiif^alj/innpc.  die  ffir 
die  Dockanlitge  der  Kaiserlichen  Wertl  in  Kiel 
bestimmt  ist.  Beachtung  verdient  ferner  eine 
complete  hydraulische  Nieteinrichtnng,  die  für 
die  Kesselschmiede  der  Firma  D.  Dnpais  &  Co. 
in  M.-OIadbach  bestimmt  ist.  Die  AnliMpe  besteht 
.  ans  einem  beweglichen  Nieter  von  .l.S  m  Aus- 
i  ladong  und  100  000  kg  Gesammtprelsdruck  fUr 
I  Mieten  bis  zn  34  mm  Dnrehmesser;  fisrner  einem 
kleineren  N'iefer  von  4S'0  nun  Ausladung  und 
.  75  000  kg  Maximal-Prefsdrack  für  Mieten  bis  za 
I  34  nm  Dorebmesser.  Beide  Nlater  haben  eine 
I  Univei-salanfhängung,  die  eine  Beweglichkeit  der- 
selben nach  allen  Richtungen  hin  gestattet,  sowie 
ein  Aufhängen  sowohl  in  horizontaler  als  anch 
verticaler  Lage  ermöglicht. 

Es  sei  bei  dieser  Gclearenhcit  darauf  hin- 
gewiestiu,  dafs  die  Firma  Haniel  &  Lueg  auch 
in  der  Ausstallttng  des  Vereins  für  die  berg- 
banlichen  Interessen  im  Oberbergamtsbexirk  Dort- 
mund glänzend  vertreten  ist.  Die  gi'ofse  antcr- 
irdisehe  Wasserbaltnngsmasehine  ist  oben  er- 
wilhnt.  ferner  m  I  noch  auf  die  an  dem  grnfsen 
Fördergerüst  der  Harpener  Bergbau  -  Actien- 
Geoellsehaft  ansgestellte  HfilfsfOrdereinriebtang 
nnd  die  das  Abteufen  von  Schilcbten  vcranweliaii- 
lichendun  Modolle  aafmerksam  gemacht,  deren 
Betracbtnng  anfserhalb  des  Rahmeos  nnserer 
Berichterstattung  liegt. 

Einen  iUifHerst  interessanten  Einblick  in  die 
nnifangreiche  ThiUigkeit  der  Firma  Haniel  &.La^ 
gewithron  die  zahlreichen  ansgostellten  BUder, 
Photii«:! ap'iien  und  /^eiehnnngen  «rrölVerer  An- 
lageu.  V^s  werden  hier  diu  grollen  ILifcnaulogen 
in  Venedig  ond  im  Freihafengebiet  in  Hamburg 
vorgeführt;  weiter  sehen  wir  die  Drebbrfickeii 
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Uber  dm  Kord -OstMe- Kanal,  das  SchUhbeb«- 

werk  bei  Henriclieiiburg,  die  (  f ntrifagalpncnpen 
aar  Trockealegang  dos  salzigea  See«  bei  Ober- 
rSblingen ,  der  50  MUUoneii  Cnblkneter  Wassar 
enthielt,  für  i^io  Mansfeldscho  Gewerkschaft  in 
Eislebea,  ferner  die  grofoea  Dockpampeu  dm 
Kaitardodtt  in  ftwnerhavan,  die  Schacbtpumpen- 
anlagen  fBr  die  Hansfeldsche  Gewerksebaft,  aowie 
die  grofsen  Walzwerksanlagen  des  Eisen-  und 
Stahlwerks  Hoesch  und  der  ActiengeselUcbaft 
Union  in  Dortmtind,  welche  eine  Leistung  in  ge- 
walzten Trägern,  S(  liif^nen,  Platinen  n.  «.  w.  von 
800  bis  1200  t  f.  d.  Tag  aufweisen.  Diese  Walz- 
werksanlageD  sind  miatergfltidr  dnrebgearboltot, 
sie  errdchcn  nii  lit  allein  die  ^röfston  Prodnctions- 
ziffero,  sondern  haben  auch  die  geringsten  8elbst- 
koitMi  Im  Betrieb»,  da  der  Bloek  in  oloor  Hitae 
ansgew.ilzt  wird,  nnd  haben  sich  dieselben  in  der 
eiigfthrigen  Botriebszeit  gat  bewährt. 

Daft  die  Firma  Hantel  &  Lneg  aneh  in  aani- 
tftrer  und  humaner  Beziehung  fnr  ihre  Ai  heiter 
aorgt,  ersehen  wir  aas  veracbiedenon  in  der 
Gruppe  qWoldftdirtieinriehtnngon*'  ansg«stellten 
BUdern  nnd  Daretellnngen. 

Gegenüber  der  Finna  Haniel  &  Lneg  finden 
wir  auf  der  anderen  Seite  des  Ganges  eine  An- 
zahl henrorragender  WerkzengmaBohinen- 
fabriken  v^rtrotmi .  denen  wir  uns  zunächst 
zuwenden.    Wir  bcsrinnt^n  mit  der  Firma 

Ernst  Schieis 

in  Dässeldorf- Oberbilk,  bekanntlich  eine  der 
bmerragendaten  nnd  leistongiAbigeten  in  Bhein- 

land  -  Westfalen ,  ans  der  namentlich  auch 
eine  grofiie  Anzahl  der  schwersten  Werkzeug- 
naaebinen  zur  Bearbeitong  der  Pancerplatten 

und  der  schweren  Schiffswellen  in  dtn  Krupp- 
schen VVerkstAtten  in  Essen  benrorgegangcn  sind. 
Daa  Ton  dem  jetzigen  Besitzer  Geb.  Commerzien- 
rath  Ernst  Schiefs  im  Jahre  1866  unter  sehr 
bescheidenen  nnd  schwifritrcn  VHrh.'iltniKscn  be- 
gründete Werk  liat  seit  seinem  Bestehen  bis 
Ende  1900  Tüdh  Werkzeugmaschinen  für  die 
verschiedensten  Zwei  k(>  ireliefert.  V^on  den  aus- 
gestellten Maschinen  sind  dreiWerkzeuguiaschiiteo 
von  den  gr6feton  Abmeaavngon  anm  Bearbeiten 
grofser  Stahlplatten  nnd  Maschinentheiie  als 
besonders  hervorragend  und  bcmerkenswerth  zu 
beseicbnen,  nimlich: 

1.  Eine  Horiz.inf al-Plandrelihank  für  Stiirkn 
bis  9500  mm  Durchmesser  und  2500  mm  Udhe. 
Der  Antrieb  erfolgt  dnreh  einen  nmateaerbaren 
Stufen-Elektromotor  von  etwa  25  P.  8,  für  Gleich- 
strom von  440  Vok  Spannung.  Die  in  etwa 
gleicben  Abmesanngen  zehnmal  ausgeführte  Ma- 
schine ist  in  allen  Theilen  sehr  kriltltig  gehalten 
und  für  allerschwcrste  Arbeit  constmirt,  «ü  dafs 
beim  Bearbeiten  von  Stahlplutten  mit  einer 
Materialfintigkeit  von  100  kg.qmm  bis  zu  einem 
Dorchmetser  von  mindestens  7000  mm  ein  Span 


von  40  mm  Breite  nnd  0,5  nun  Dicke  genommen 

werden  kann.  Da^  Fertiggewicht  der  Maaebine 
beträgt  etwa  150  000  kg. 

S.  Eine  Hobelmasehine  von  10000  mm  Hobel- 

lanf?e,  -JOOn  mm  Hobelbreite  und  1000  mni  Kobel- 
hüho,  die  durch  einen  Elektromotor  von  etwa 
50  P.S.  angetrieben  wird.  Daa  Sebwnngrad- 
vorgelege  ist  derartig  eingerichtet,  diifa  man  auf 
der  Maschine  sowohl  mit  30  mm  als  auch  mit 
70  mm  Schnittgeschwindigkeit  arbeiten  kann. 
Die  Rficklaufgeschwindigkeit  des  Tisches  betrigt 
I  beständiir  150  mm  i.  d.  Secnnde,  das  Fertig- 
gewicht der  in  etwa  gleicben  Abmessungen 
33 mal  anagefUirten  Maschine  155000  kg. 

3.  Eine  dreifache  Horizontal-  nnd  Vertiral- 
Bohr-  und  Fräsmaschine  für  Stücke  von  14  500  mm 
Linge,  4000  mm  Breite  nnd  9500  mm  H8be. 

Anfserdeni  sind  noch  eine  Hori?;<infal-Plan- 
drehbank,  eine  Hobelmaschine  nnd  eine  Horizontal- 
Bobr-  nnd  Gewindeechnetdmaachine,  alle  von 
kleineren  Abmessungen,  ausgestellt.  Ein  be- 
sonderes Interesse  verdient  endlich  eine  Support- 
drebbank  von  500  mm  Spitzenböbe  nnd  3000  mm 
Spitzenweite,  die  zum  Scbmppen  von  Stablwellen 
mit  Schnelldrehfltahl  für  •  einen  Spanquerschnitt 
von  20  X  2  mm  bei  einer  Geschwindigkeit  von 
14  m  i.  d.  Minute  einq;erii  litet  ist.  Diese  mit 
Kruppschem  \Verkzeu^'>tali!  arbeitende  Maschine 
ist  für  dauernde  Verwendung  von  Schnelldreh- 
«tnbl  gebaot  nnd  demmtapreehend  In  allen  Thailen 
mit  denjenigen  Verstflrknnpen  an<äprestattrt.  welche 
für  schwere  Schnitte  bei  grofser  Arbeitsgeschwin- 
digkeit erfbrderltcb  aind. 

Aebnlieh  wie  Emst  Schieb  wirkt  die  Firma 

Breutr,  Scbumaoher  4  C«. 

in  Kalk  bei  Köln  durch  die  erstaunliche  Gröfse 
I  der  vorgeführten  Werkzeugmanchinen,  weiche 
!  für  die  hervorragende  Leistnugsfähigkeit  der 
Werke  das  beste  Zeugnifs  ablegen.   Die  Fabrik 
baut   als   SpecialitJlt   Werkzeugmaschinen  für 
Maschincufabriken,    Schiliswerften   und  Kessel- 
;  schmieden.    Hier  fUllt  uns  vor  allem  das  Hodell 
I  der  u'^rnfsfen  Presse  des  Continentf.   einer  ge- 
waltigen dampfhydraulischen  .Schmiedepresse  für 
10  Hillienen  Kilogramm  Druck  avf,  welche  Ar 
die  Dillinger  Hütte  in  Dillingen  (Saar)  und  daa 
,  Obnchowsche  Stahlwerk  in  St.  Petersburg  ge- 
I  liefert  worden  Ist.   Dieselbe  ist  so  eingerichtet^ 
dafs  die  von  ihr  zu  leistende  Arbeit  sich  den 
)  Verbältuisseo  des  W^erkstttcks  in  jeder  Weise 
[  anpassen  IftTst  nnd  die  Fresse  sowohl  com 
'  Schmieden  von  schweren  wie  leichten  Arbeits- 
stücken mit  Vortheil  benutzt  werden  kann.  Sie 
dient  hauptsächlich  znm  Schmieden  nnd  Biegen 
von  Fanzerplatten   sowie  zur  Herstelinng  der 
schwersten  Schmiedestneke.  Fm  eine  Vorstellung 
von  den  gewaltigen  Abmessungen  dieser  Presse 
zn  geben,  sei  darauf  hingewiesen,  dafs  die  vier 
,  Säulen  des  Prefsgestelis  bei  einei-  Länge  von 
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OBgeflUir  19  m  ein  Gewielit  von  angefUir  150  t 

haben,  wnlirrnti  dtp  flrei  hydniulisdien  T'iefs- 
cyliuder,  die  mit  deu  dazwischen  Uegeoden  ätahl- 
platten  den  oberen  Holm  bilden,  ebenfftlls  150  i 
wiegen.  Xeben  dieser  l'i  esse  i-telit  eine  kleinere 
patentirte  dampfhydrauli^iche  Schmiedepresse  von 
ISOO  t  Drnek,  welche  noch  zam  Schmieden  von 
(rrofseii  Piopellerwellen  dient.  Wir  erwähnen 
ferner  eine  Stofsmaschine  für  Schranbenbetrieb 
von  1500  mm  Hub,  welche  den  gesteigerten 
Anfurdernngon  im  Maschinenbau  entsprechend 
äufserst  kräftig  »iiul  fiir  stlSrkste  Beanspruchung 
gebaut  ist  und  uauieullich  zur  Bearbeitung 
schwerer  Schmiedestöcke  die  vortheilhaftestc 
Verwen^lun^  findet.  Ein  bceonilpres  Iineresse 
verdienen  auch  die  bydi  aulischen  Nietmaschinen, 
von  denen  die  eine  ststiontr,  die  »ndere  trans- 
portabel ist.  r»ip stationäre  Mnfs.  hin«' hat  "f  inomm 
Aasladang  und  150  t  Uesammtdruck.  Die  trans- 
portable bydranlitehe  Nietataacbine  mit  einer 
Ausladung  von  2,5  m  und  6U  t  Gesammtdruck 
hat  einen  sehr  kräftigen  Bflgel  ans  Btablgofs, 
der  sowohl  horisontal  als  anch  vertiea)  an  einer 
Laufkatze  aufgehilngt  werden  kann.  Erwfthnt 
sei  noch  eine  elektrisck-hjdraaliecbe  Träger- 
«cheere  nnd  ein  Luftdrnckhammer,  von  welchem 
letzteren  sich  bereits  40U  in  Betrieb  befinden. 

Auf  der  alliieren  .Seite  ist,  nnschliefsend  an 
Schiefs,  die  iXiHHeldorfer  Werkzeugwaschinen- 
fabrik  and  Eisengieberei 

Habertang  Zinztn 

in  Diisseldorf-Oberbilk  dnrcb  eine  Hobelmaschine 

RfbwerstPr  Oonstructinn  nrd  zwei  mehrspindlige 
Phönix-Bohrmaschiuen  vertreten.  Die  eine  dei"- 
selben  ist  besonders  einnreriehtet  snm  Bohren 
der  Flantselieiilneher  für  Tjm  liki-eise  vmi  240 
bis  t>25  mm  Durchmesser  und  mit  12  Spindeln 
fHr  LOcher  bis  30  mm  Dnrehmesser  anagertistet. 
Zwischen  den  beiden  Lochkreis- Durchmessern 
kann  jede  beliebige  Anzahl  Löcher  in  jeder 
Kreisstellung  wie  auch  in  jeder  anderen  Stellung 
gebohrt  werden.  Die  zweite  besitzt  sechs 
Spindeln  für  einen  Tjochkreiü-f^nrchmcsser  von 
70  bis  210  mm  und  einen  I^uch-I Durchmesser  bis 
22  inm.  Diese  Maschine  dient  haapts&chlich  znm 
Bohren  von  Faeonstflcken,  weshnlh  «ie  auch  eine 
besondere  Anfspann-Vorrichtong  hat,  so  dal's  z.  B. 
Winkelstücke  ohne  nrnenspannen  gebohrt  werden 
können.  IMese  Mascliinen  werden  in  versrhirdenen 
Consti  uctiuuen  ausgeführt,  wodurch  eine  aufser- 
ordentUche  nnd  vielseitige  Verwendvngsflibigkeit 
gewAhrleistet  wird.   Daneben  stellt  die 

Itatohinwf^rik  Deutecbland 

ihre  für  die  schwersten  auf  Hüttenwerken 
im  Maschinen-  und  Sdiifl'bau  vorkommenden 
Arbeiten  gebauten  Werkzenjrmaschinen  ans.  Wir 
erwähnen  unter  diesen  eim  iliirch  Klektromotor 
angetriebene  ätofsmascbine  von  1200  mm  gröfstem 


\  Unb,  dessen  StSlsel  verstellbar  ist,  am  Arbdta» 

stücke  bis  900  mm  Höbe  dnrelisfofsen  zu  können, 
.  eine  Plan-  und  Spitzeudrehbauk  mit  versdiieb- 
I  barem  Doppelbett  von  1300  mm  grOfster  Spitzen- 
h?ilie  und  7700  mm  gröfster  Drehlan^e  und  eine 
I  Doppel-Sbapingmaachine.    Besonderes  Interesse 
I  verdient  noch  eine  950 mal  gelieferte  Drebbsnk 
von  ti20  mm  Spitzenhöhe  für  Eisenbahnwagen- 
Kadsfttze  mit  patentirtem  Doppel  -  Schablonen- 
support  zum  automatischen  Drehen  der  Bad- 
reifenproftle,  welche  gegenüber  den  gewöhnlichen 
Bänken   das  Zwei-   bis  Dreifarlie   leisten  soll. 
Endlich  sei  noch  die  Matcrialprüfuugsmaschine 
(Zerreifsmaschine)  genannt,  welche  bei  durch 
•  H;ind    bewirktem    li\ ilvauliselien    Antrieb  eine 
I  grölHte  Zugkraft  von  50UUU  kg  ausübt. 

Neben  der  Uasehfnenflibfik  Deotschland  ist 
'  die  durch  ihre  bervorragendeii  Leistungen  be- 
1  kannte  Firma 

ffe  Fries  &  Co.,  Act. -Ges., 

j  Düsseldorf,  die  ihre  Werke  in  Ueerdt-Lörick  hat, 
I  doreh  ihre  Wericzengmaschinen  neaester  Con* 

struction  nnd  bester  Ausführung  vorzüglich  ver* 
treten.  Wir  erwähnen  ein  Vertical-Bohr-  und 
Dreliwerk,  das  von  500  mm  bis  12  m  Dreh- 
dnrchmcsser  gebaut  und  für  gewisse  Special» 
z\M  eke  mit  RevoIverke)if,  (icwindschneid-  oder 
Xuthcustolseinrichtung,  mit  Extra-Support  fiir 
j  rnhende  Bohrstangen  oder  mit  rotirender  Bohr- 
;  siunilel   nns?ern«'tet  wird.    Eine  Drelibank  mit 

1500  mm  Spitzenhöhe  arbeitet  mit  Schnelldj-eb- 
staht  der  Bergisehen  Stahllndostrie  in  Remscheid; 
HobeliTi.ischirier!,  die  frleirhfalls  durch  ein  Kxpin- 
I  plar  vertreten  sind,  werden  bis  5  m  Durchgang 
I  mit  RAderübersetcnng  nnd  Zahnstangeobetrieb 
'  und  mit  lies<  Jileiutitrteui  Ti.-icli-r'fiekl.tnf  (,'el;int, 

Innd  zwar  sowohl  für  aligemeiucQ  Gebrauch  wie 
anch  fnr  Specialzwecke,  z.  B.  Weichenznngen, 
Herzstücke,  Kessel-  und  Schiffsbleche,  Panzer- 
;  platten  n.  s.  w.  Wir  erwähnen  ferner  eine 
Shapingmaschine,  eine  Stofsmafichine,  eine  Rohr- 
j  Schneidemaschine,  deren  Schneiddauer  für  drei- 
I  zöllige  Rohre  lO.Secunden  betrÄ'jrt,  sowie  endlich 
eine  Prof8lnft-Kniehebel-Nietma.schine.  Letztere 
I  ist  vollstilndig  neuer  ( 'onstinction  nnd  bat  nach 
Angabe  der  Ausstelk rln  ffetrenüber  anderen  ähn- 
lichen Bauarten  den  Vnrthcil,  dafs  ein  Theil 
der  Lnft,  welcher  den  Vorwirtsgang  des  Kolbens 
bewirkt,  densell  r.  i  ziniick  drückt:  diese 
Maschine  kommt  demnach  unter  sonst  gleichen 
Verbältnissen  mit  der  Hälfte  der  Luft  aas,  welche 
j^Ia.<ichinen  anderer  Constrnction  benöthigen,  die  für 
den  Vor-  und  Rückgang  des  Kolbens  eine  Fällung  des 
C'ylinders  mit  Frischluft  gebranchen.  Den  Schlnrs 
der  Werkzeugmaschinenabtheilung  bildet  in  dieser 
Kt'iho  nach  der  dem  Vestibüle  der  Maschinenhalle 
zu  gelegenen  Seite  die  Firma  Collet  &  Engel- 
hard in  Offenbach  a.  M.,  welche  Horisontal-Bohr- 
und  Fräsmaschinen,  Drehbänke  n.  s.  w.  ausstellt. 
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Nach  der  entgegengesetzten  S«ite  folgt  auf 
Breuer.  S(  hamaciiei'  Ä  Co.  die 

Maschinenfabrik  Sack.  6.  m.  b.  H., 

Ratb  bei  Düsseldorf,  die  ein  Trio-U!iivürs;il Walz- 
werk, eine  Doppel -LocbBtauze,  eine  lilechricbt-  i 
uMebine  und  «lue  Wiakel«iMDrlchtin«*ehlBe  | 
ausstellt.  Wir  gehen  nn  diesf^r  Stelle  auf  diese 
intereäsaate  Anastellung  nicht  näher  «in,  da  wir  i 
b«Al»iebtiK<m,  naf  dieaelte  später  »ntfahrlich  ] 
znrtickxnkonitnen. 

Eine  interessAnte  Specialmasctaine  für  deo 
Kdstelban  fnbrt  die  Firma 

Otto  Frtriep, 

Werksengmascbinenfabrik  and  Eiten^erserei  in 

Rheydt,  vor.  Dies  ist  eine  palentirto  Stemm- 
kaateo  -  Fräsmaschine,  welche  zoin  Bearbeiten  . 
derntt^anteefaten  Kanten  an  ResMlbOden  dient,  I 
>ifierifn  solcher  \i>n  iiiiieg'eliiinrsit;«  r  Form  und 
grol'äen  Abmessungen,  die  sieb  auf  der  Hobel- 
niasebiae  oder  Plandrebbank  nnr  angünstig  und 
mit  hohen  Konten  bearbeiten  lassen.  Das  Gewicht 
der  Kessolbödon  kann  bis  10  000  kg  betragen. 
Die  Schnitt  leistnng  wird  zu  3  m  i.  d.  Stunde 
angegeben,  wobei  gewöbttUobe  WalaenfrJIter  von 
etwa  3,'>  mm  Dnrchmesser  ztir  Verwendung  i 
kommen,  ferner  werden  eine  horizontale  Bohr- 
ond  FrlUtniaschine  and  endlieh  eine  Walxen- 
drebbank  für  Stahl-  und  Martirnfswalzeri  vor- 
geflUurt.  Die  SpiueJihöhe  dieser  letzteren,  für 
(Ue  bScheten  Anforderungen  gebavten  Maschine 
betragt  750  mm  und  die  Bettlangf:  h.'oo  imn. 
Aaf  derselben  köuaeo  VValzeo  von  35U0  mm 
Lange  nnd  1100  mm  DarehmoMer  gedreht  werden. 
Die  Bn(tt.i  >  ite  beträgt  1800  mm. 

Mit  dem  Hau  »icliwerer  Werkcengmaacbinen 
beschäftigt  sich  auch  die 

Dortmyniler  WerkzaugmaioMneiifabrik, 
Wagner  d  Co.« 

Dortmund.  Beson  lern  bcmerkemwerib  ist-  eine  | 
Sup|iort-Drehbank  von  1  mif»  mm  ?«pitzenhnhe  und  | 
10  000  nnu  Spitzen  weite  zum  Drehen  von  Wellen 
bis  25 1  mit  Schnelldrehstahl.  Eine  zweite 
Walzendrehbank  bat  7oo  mm  '^pifTrenböbc  und 
5000  mm  Spitzenweite.  Ferner  sind  zwei 
Sebeerett  augeetellt,  von  denen  die  eine  svm 
Schneiden  von  Stahlstilben  bis  <i(t  mm  in  kaltem 
oder  130  mm  in  warmem  Zustande,  die  andere 
Biun  Sehneiden  von  Blechen  bis  an  7  mm  StArke 
dient.  Unter  den  übrigen  ausgestellten  Maschinen 
erwähnen  wir  eine  Kichtmascliine  für  Winkel- 
eisen bis  90  mm  Scboukelläugo  und  eine  Wiukcl- 
eiiien  Abgratmaschine  f9r  Winkel  bis  180  mm 
Schenkel  länge. 

JXL  der  reich häUi!?*'!!  Ausstellung  von 

Falk  &  Bloem, 

Düsseldorf,  interessircn  uns  in  erster  Linie  die 
Imfietrieb vorgeführten,  ganz  antomatiseb  arbeiteD>  [ 


den  Maschinen  zur  Hcrstellnng  von  Zahnrädem, 
Stirnrädern,  Schneckenrädern  und  konischen  Rä- 
dern, filr  deren  Fabricaüou  seil  etwa  zehn  Jaliren 
eine  eigene  Abtheilnng  vorhanden  ist.  Von  diesen 
sind  nnsgestellt:  Drfi  RJlderfräsmascbinen  für 
Stirn-  und  Schneckenräder  bis  zu  bez^w.  500, 
1000  und  1760  mm  Dnrchmesser  bei  100,  950 
und  300  mm  Breite;  ferner  eine  Unljelniiischine 
für  konische  B&der  bis  6ÜÜ  mm  Durchmesser 
und  150  mm  Brette.  Dieselbe  soll  «n  Bad  am 
Gufseisen  in  acht  Stunden  ans  dem  vollen 
Material  heraus  fertig  arlicitcn. 

Bemerkeuswcrth  sind  auch  die  Universal- 
fräsmasehinen  sowie  die  Stofsmaschine,  welche 
gestattet,  vom  Stande  des  .■\rbciters  aus  den 
Meifsel  einzustellen.  Zwei  Avietenfräsmaschiaeo, 
ein  Bohrwerk  mit  genauer  Tbeilvorricbtnng  am 
Drolitistii,  eino  kräftige  Radialbnlirmascliino, 
eine  loistungsfiihige  Revolverbank  und  eine  fein 
ausgeflihrte  Drehbank  vervollstKndigen  das  Bild, 
das  uns  einen  guten  Einblick  in  das  Streben 
giebt,  den  Neueningen  auf  dem  Gebiete  der 
Masciiinenfabrieation  Rechnung  zu  tragen. 

Die  Firma  KlingelbSfer  in  Grevenbroich 
stellt  gleichfalh  Werkzengmaschinen  aller  Art 
für  Metallbearbeitung  aus,  von  denen  die  Dreh- 
bänke und  mehrsplndeligen  Bohrmaschinen  be- 
sonders  beachten !«\verth  sind. 

Auf  der  links  vom  llauptgang  gelegenen 
Smte  folgen  auf  die  Ansstellnng  von  Eaniel  dt 
Luv<^  zitnnohsf  eine  Üellie  vnii  Mnscliitien- 
fabriken,  die  Gasmotoren  ausgestellt  habeu  und 
Aber  die  im  Zosammenhaag  in  einer  der  nächsten 
Nammern  berichtet  werden  wird. 

Weiterhin  erblicken  wir  auf  dieser  Seite  eine 
Reihe  von  Tandem  •  Walzenzugmascbinen 
mit  Schwungrad,  welche  von  fol<rcnden  Firmen 
ausgestellt  sind:  der  Escbweiler  M  im  liinuiibau- 
Act.-Ges.,  Escbweiler,  der  Märkiscbea  Alasebiuen- 
banaastalt  in  Wetter  a.  d.  Bahr  vorm.  Camp  Co. 
!iti(i  Fhrlmrtlt  Ä  Sehmer  in  Sihleifiniilile  bei 
Saarbrücken.  Eine  vierte  Tandem -Walzeiizug- 
masehine  ist  in  der  Ansstellnng  der  Daisbarger 
Maschinenbau  -  Art.  (ics.  vorm.  Bechern  Keet* 
man,  Duisbuig,  zu  üuden. 

Die  Bsehweiler  Maschinenfabrik  flhrt 
ihre  Wnlzeuzugmaschine  in  längerem  Leerlauf 
vor.  Dieselbe  soll  später  ein  Feineisenwalzwork 
betreiben  und  zwar  wird  die  Vorstrafse  un- 
mittelbar mit  der  Kurbelwelle  verkuppelt,  die 
Ferligstrafse  dagegen  wird  vom  Riemensrhciben- 
schwuugrad  aus  angetrieben  und  macht  die  letztere 
etwa  300  Ümdrebnngen.  Der  Hoehdnekcyliader 
hat  .'>0o  inin.  iler  Nicrlerrlnirkeylinder  750  mm 
Bohrung,  der  gemeinsame  Hub  beti'ägt  MOÜ  mm, 
gebaut  ist  die  Maschine  fBr  eine  abs.  Eintritts- 
spannung  von  9  Atm.  und  leistet  in  ordnnntr^- 
mäl'sigem  Betrieb  and  mit  Dampfniederschlaguug 
arbeitend  bei  120  miantlicben  Umdrebnogen  nnd 
entsprechender  FüUnng  im  Hocbdrackcylinder 
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390  P.S.i.,  welche  LeistiuigsfähigkeU  sich  bis 
snr  Höchstleistung  von  725  P.S.i.  steigeni  läfst. 
An  dein  Orte  ihrer  apUteren  Bestimtnnnp  wird 
die  Maschine  au  eine  Ccutralcüudeusation  an- 
getchlMsen  werden,  wahrend  sie  mt  der  Ant- 
stellnog  mit  Anspnff  arhfitpt. 

Die  Ton  der  Märkischen  Mascbinenbau- 
Anetelt  in  Wetter  a.  d.  Bvhr  ansfeeteUte  Ha- 
cshine  hat  650  nnd  1000  mm  OylindenlTirch- 
messer  bei  1300  mm  Kolbenhuh  and  ist  für 
90  bia  1 10  UndrebwigeB  i.  d.  Uttnte  xuA  10  Atu. 
Eintrittaspannung  gebaut.  Es  wurde  angenommen, 
dafs  der  Abdampf  nach  einer  separaten  Oou- 
densation  hingoleitet  wird.  Bei  0,25  Föllnng 
im  kleinen  Cylinder  und  bei  100  Umdrehungen 
oder  4  ra  Kolbengeschwindigkeit  entwickelt  die 
Maschine  reichlich  1300  indicirte  Pferdestärken; 
sie  dient  nm  Antrieb  von  Trio-WalceDstraften 
für  500  bis  600  mm  Walzendurchnipsser.  Das 
Gewicht  der  Maschine  mit  Schwungrad  and 
Ankern  earnnt  Ankerplatten  betrfti^  107  t. 

Die  Tandem- Wiil/.enzupinnschine  der  Finna 
Ehrhardt  &  Sehmer  hat  960  and  1400  mm 
CjHnderdorcbmesser,  1 300  nm  Kolbenkab,  macbt 
75  Umdrehungen  i.  d.  Minute  nnd  ist  für  7  Atm. 
Dampfdruck  und  Aiischlufs  an  eine  Central- 
coodensation  gebaut.  Sie  ist  zum  Antrieb  eines 
UnlTertalwalawerkeR  vun  700  mm  Walzendnrch- 
messer,  900  mm  Walzenbreit f  nnd  öO  in  Walz- 
^  länge  bestimmt  and  zeichnet  sich  durch  eine 
einflaeke  nnd  krSftige  Baaart  au.  Interessant 
ist  noch  das  Modell  einer  Zwillings-Tandem- 
Reversirmaachine  mit  RottnianDSteuerong.  Durch 
dieee  Steaemnip  wOl  die  Firma  bei  geringstem 
Dampfverbranch  und  höchster  Lenkharkcit  ein 
fast  momeutanes  Stillsetzen  und  das  gröfste 
AnpassangAverm5gen  an  den  Kraftbedarf  erzielen. 

Anschlicfsond  an  Ehrhardt  &  Sehmer  findet 
sich  dem  Hanptgans  ^ner  Torgelagert  die  Ana- 
stellang  der 

Duisburger  Maschinenbau-  Actien  -  Gesellschaft 
vorm.  Btobem  d  Keetnum, 

die  neben  Hantel  &  Lne^r  den  grSfaten  Flichen- 

rauui  in  der  Maschinenhalle  einninnnt. 

Diese  im  Jahre  1862  gegründete  Firma, 
welche  an  dw  OrHndnng  der  Jekaterinoslawer 
Mii8chinenbau-Act.-Gf'r<ills(  liaft  in  Jekaterinos- 
law-Amur  (Süd -Rufsland)  botheiligt  ist,  be- 
schäftigt sich  in  erster  Linie  mit  der  Herstellung 
ven  Blnriehtnngen  nnd  Maschinen  für  Hütten- 
werke: anfserdcm  werden  hy  liaiili^ehe  Anlagen 
aosgefuhrt;  auch  dicFabrication  vongcschweifsten 
Gliederketten  wird  seit  1863  betrieben.  Die 
Firma  beschäftij^t  103  Beamte  und  etwn  looo 
Arbeiter,  die  (iesammtanlage  gliedert  sich  in 
swd  Abtbeilangen:  I>a{8bnrir  nnd  Hoekfeld. 
Von  den  zahlreichen  aiisf^estellten  dhjtrffn 
interessirt  ans  zunächst  daa  üniversalwalzwerk. 
Das  Trio-Arbeitsgerüst  besitst  zwei  Horizontal* 


walzen  Ton  700  um  Durchmesser  nnd  1200  mm 
Ballenlänge,  sowie  eine  Mittelwalze  von  560  mm 

Durchmesser.     Die  grfifste  Walzbreite  beträgt 
1000  mm,  die  kleinste  150  mm.    Die  gröfste 
Uaolweite  der  Horizontalwalsen  ist  mit  850  mm 
bemessen.  Bei  Verwendnnp:  von  nicht  zn  leichten 
Blöcken  liönnen  nach  Angabe  der  Ausstellerin 
anf  dem  vorliegenden  Walswerk  in  lOstOndigrer 
Scbiclit  mit  Leichtigkeit   IfiO  t  fertiger  Waare 
hergestellt  werden.     Die  Aaafäiumng  iat  die 
68ste,  Nr.  69,  70  nnd  71  befinden  sich  noch  in 
Arbeit.     Zum  Antrieb  des  Univeraaltrios  dient 
eine  Tandem- Walzenzagmaschine  von  750  nnd 
1060  mm  Cylinderdurchmesser.     l,>ie  Maschine 
macht  70  bis  100  Umdrehungen  in  der  Minute 
und  ist  für  einen  Betriebsdruck  von  10  Atm. 
constrairt.     Die  Normaileistang  derselben  be- 
tritt bei  10  Atm.  üeberdmek  nnd  100  Um« 
drehungen  in  der  Minute  etwa  1100  P.S.,  doch 
ist  dieselbe  bis  über  daa  Doppelte  stei^erunga- 
tübat^.    Ein  eldctriseh  betriebener  Zwillinfs- 
TjiiftciiMifiressor  dient  zum  Betrieb  von  Gesteins- 
bohrmaachinen ;  der  gleichfalls  elektrisch  be- 
triebene Lanfkrabn  von  30  t  Ti'agfähigkeit  nnd 
21,340  m  Spannweite,  der  das  Mittelschiff  der 
Maschinenhalle  bestreicht,  ist  bereits  früher  er- 
wähut  worden.    Ein  elektrisch  betriebeuer  frei- 
stehender SBolendrebkrahn  von  6  t  Trafrflüiigw 
keit  bei  7  m  grfifpter  .Ansladnnjr  ist  haramer- 
förmig  gestaltet  nnd  besitzt  zwei  angleich  lange 
horisentale  Arme,  von  welchen  der  kttnere  das 
Gecreng'ewicht   trifft,   wahrend   der  lange  die 
Laufbahn  für  die  Katze  bildet.    Interessant  sind 
femer  die  anagestellten  Modelle  grVflserer  Krabn- 
anlagen,  von  welchen  ein  für  die  W'erft  von 
I  Blohm  &  Vo&  in  Hamburg  ausgeführter  Derrick- 
I  krahn  mit  Dampfbetrieb  von  150  t  TragfUhig- 
I  keit,  ein  elektrisch  betriebener  Werftportalkrah n 
von  75  t  Trapfiihifrkoit  für  die  gleiche  Werft 
und  ein  elektrisch   betriebener  Drehkrahn  von 
200  r  TragAbiirk^  fir  die  Knppsehe  Germania- 
Werft  in  tJanrden  hei  Kiel  besondere  g-enannt 
werden    mögen.     Die   Leistangsffthigkeit  der 
Schmiede  wird  durch  eine  Qmppe  von  Schmiede- 
.«^tücken  veranschanli'-lit.     Ilervor^jehohen  seien 
hier  dio  Anker  von  schwerer  Ausführnug  bis 
hinab  so  den  kleineren  Typen,  desgleichen  die 
Krahnhaken,  wie  sie  unmittelbar  bei  den  Hebe- 
zeugen  Verwendung  finden.   Auch  auf  die  Samni- 
Inng  von  Ketten  sei  hingewiesen.  Gegenwärtig 
sind  40  Retlensobmiedefeuer  in  Betrieb,  darunter 
8  Halbwas'sers'asfener.  Das  Schweifseu  der  bis  zn 
60  mm  st^irken  Ketten  erfolgt  von  Hand,  das- 
jenige Aber  60  mm  Stärke nnter  dem  Dampf  hammw. 
Das  Biegen  der  Kettencrlii  der  bis  zur  vy-Form 
i  geschieht  maschinell  und  die  Ecrtigstellung  durch 
I  Handarbeit.  Bemerkt  sei  sehlleftilieh  noch,  dalb 
die  Firma  in  der  Sanimelausstellnng  des  Bergbau- 
Vereins  eine  Reihe  von  (lesteinsbohrmascbinen 
In  Thfttigkett  vorführt.  (Scblufs  folgt.) 
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Vwfihren  zur  Gewinnung  natalliscben  . 

Calciums.  * 
Von  Borth  era  und  Stoekem. 


Nach  den  bis  jetzt  bekannten  Vt>r5ffentlichuDgen 
über  Calcium  und  seine  Darstellung  mufs  man  das 
YmlUifwii  d«r  «lektroiih«miioh«n  Absoheidung 
dieses  Metalb  all«  seinen  geschmolzenen  Ver- 
bindungen, tolMlId  «B  sieh  um  die  Uewinnung 
gWJIberer  Mengen  CaMum  handelt,  ale  eine  der 
schwierigsten  Arbeiten  der  ganzen  elektrometal- 
lurgischen  Praxis  balt«n.**  Auch  die  neuesten 
Untersuchungen  vonM  olaian  ***  Ober  die  Eleittro- 
lyee  von  Calciumjodid  haben  nur  die  Thatsache 
fectgßs^telh,  (Jafe  sich  das  Calcium  aus  seinem  Jodide 
abuchoidet  und  nach  dem  Erkalten  der  ftehmelse 
in  Torrn  von  kleinen  Krjstnllen  und  KQgelohon 
in  der  erstarrten  Masse  nachgewiesen  werden  kann. 

Für  eine  Beihe  von  Stockem  ausgeführter 
Verauche  aar  Btektreljrsa  elektriaeh  geaehmolsener 
Alkali-  und  Erdalkalirhlorido  hat  nun  Borchers 
einen  Apparat  entworfen,  welcher  die  Beobachtung 
der  bei  der  Elektrolyee  atatiflndenden  VorRlnge 
«irlaiohterio.  Mit  HQIfe  dieses  Apparates  konnten 
wir  unter  Anderem  zu  unserer  Ueberraschung  fest- 
stellen, dftfs  die  Absohetdting  and  Gewinnung  des 
Calciums  in  grofsen  MenKen  durch  Elektrolyse 
elektrisch  im  Sohmelzllufa  gehaltenen  wasserfreien 
Calciumchlorids  in  viel  einfacherer  Weise  durch- 
ftthrbar  iit»  wie  man  nach  allen  soweit  bekannten 
Erfahrtm^'pn  erwarten  durfte.  Bei  Benutzung 
einer  kleinen  Kathode  gegenQber  einer  grol'sen 
Anode  und  bei  mlbiKer  aber  deutlioher  Both- 
glnth  der  Schmelze,  natrirlicli  oberlutlh  des  •Schmelz- 
punkte« des  Calciumchlorida,  aber  unterhalb  des 
Sehmeixpunktea  des  Caleiummetana  sehied  sich 
n&rolich  das  Calcium  in  schwammigem  Zustnndo 
an  der  Kathode  ab.  Dieser  Metallschwamm  bildet« 
eine  derartig  zusammenh&ngende  Masse,  dab  man 
ihn  mit  Httlfe  von  eisernen  Spateln  oder  anderen 
geeigneten  Gerftthen  aus  der  Schmelze  heraus- 
hebou  konnte.  Taucht«  man  diese  Masse  sofort 
nach  dem  Haraodioban  inSt^nSl  oder  ein«  andere 
gt-:^:nit"  sauerstofffreie  Fll\«isigkeit,  so  erhielt 
man  einen  mit  ühlorcalcium  durchsetzten  Sohwautm 
mit  60  Ms  «O^A»  freiem  Caleiummetall.  Ergriff 
man  dagej^eu  (h  ii  um  die  Kathode  sich  lagernden 
Metallschwamm  mit  einer  breitbackigen,  zweck- 

•  Mitiheilurii;  auf  dem  Laboratorium  für 
MotailhüUeuwesun  und  Llukliomotallurgie  an  der 
kdniglioban  taehnisohen  Hoebschul«  zu  Aachen. 

»*  Vgl  Borchers,  BlektroiDetsl1urgie,II.Auf- 
It^v,  Seite  72  bis  82. 
•M  ,Compt«a  BeDdua"  1896,  Band  196,  Seite  1768. 
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m&tsig  vorher  erhitzten  eisernen  2«ange,  und 
praIMo  den  damit  gefiklsten  Sdiwamm  vor  dam 

Ausheben  aus  der  Schmelze  kräftig  zusammen, 
so  schweifste  derselbe  zu  einer  diahten,  nach  dem 
Erkalten  auf  den  8ehnittflft«lte«i  Weib  melall« 
glänzenden  Masse  zusammen,  weleha  nun  einen 
Gehalt  von  annllhernd  90'/«  ralfitim  aufwies. 

Das  so  erhaltene  Rohmetail  iäfst  sich  fdr  Tiala 
Zwecke  ohne  ZweiM  sehon  so  Tarwandan,  kann 
aber  aucli  'ni  ^  or  Luftzutritt  gesehtUrteii  GefJlfsen 
zur  Ausscheidung  des  noch  eingeschlossenen 
Oaleiomahlorids  auf  reinarea  Oaleiammetall  au* 
aammenge&chmolzen  w<  rden.  An  Stelle  des  Cal- 
ciumchlorids  lasaeu  sich  auch  Midere  Galcium- 
salze,  beaondara  daa  Oileiumlluoridt  der  FluCsspath, 
I  verwenden :  auoh  beeinflufst  ein  Zusatz  von  FIuCb* 
spath  zu  dem  Calciumchlorid  das  Ergebnifs  in 
keineswegs  ungünstiger  Weise ;  wir  ziehen  jedoch 
das  diloreslaium  deawegen  den  anderen  Calcium« 
I  salzen  vor,  weil  es  eins  der  billigsten  Calcium- 
salze  ist  und  weil  sein  Schmelzpunkt  auf  oinor 
H8ha  liegt,  bei  daran  Uabarsetindtung  in  mltsigen 
Grenzen  man  ohne  umständtiehf  Messungen  die 
Temperatur  erreicht,  welche  fQr  die  Bildung  dos 
zusammenbingenden  Sebwammes  am  gOnsttgaten 
ist.  Eine  Steigerung  der  Temperatur  Uber  den 
Schmelzpunkt  des  Calciums  führt  zu  unnOthigen 
Wärmeverlnsten  und  begünstigt  sohUelrifeh  die 
WiodorauflSsung  das  Caleiummetalles. 

Der  Apparat,  in  welchem  uns  diese  Verauche 
1  zuerst  gelangen,  hat  folgende  Einrichtungen  (vergl. 
I  die  Abb.  8, 1080) :  In  daouwlban  besteht  daaSehmals» 
j  gefdls  aus  einem  aus  KohlcnstFlben  n;«eh  Art  der 
;  FaJädauben  zusammengefügten  und  durch  einen 
i  UfetallrlngriusammangehaltanenCylindara.  Der» 
I  selbe  dient  während  des  Betriebes  als  Anode,  i>etne 
:  Verbindung  mit  der  Stromleitung  vermittelt  der 
Metaliring  r.  Oer  Cylinder  wird  unten  gesehtossan 
I  darab  einen  KühlkCrpcr     welcher  der  Einfachheit 
'  wegen  gleiehzi  itig  als  Halter  oder  als  Führung  für 
die  Anodu  diuiit.     Die  Kathode  scib.st  besteht  tiu» 
einem  eisernen  Stabe  k,  eingesetzt  in  den  Kühl- 
körper oder  in  der  Mitte  durch  diesen  hindurch- 
gefOhrt.   lat  er  in.  den  Külilkurpur  eingesetzt,  so 
wird  durch  dieaen  auch  die  Verbindung  mit  der 
negativen  Stromleitung  vcmiitteU.  Selbstvorstfiud- 
lich  mula  dann  der  KUhlkfirpur  von  der  Anode 
durch  einra  IsolirfcOrper  i  aua  Thon  oder  anderem 
wärmebeständigen  Material  getrennt  sein.  Zur 
Sicherung  der  Dichtung  dos  ScbmelzgeiUsea  nauh 
unten  stampften  wir  den  unteren  Theil  des 
Apparates  inlt  Flufaspatb  f  aus,  welcher  wegen 
srin.  s  hAh^ren  Sebnielzpunktesi  und  infolge  der 
Kttliiung  durcli  den  i\üiilkurper  h  während  des 
I  Betriebea  grVlUentheils  fest  bleibt  und  so  daa 
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gVMhmolxene  Oaleiamehlorid  Tor  der  Bsrtfhrung  | 

und  Verunrcini^imj^  mit  Hi>.stati<U)iei]eri  <Ihs  Gefafs- 
boden«  schätzt.  Oben  auf  diese«  wurde  dunn  das  ^ 
eingeMhmolEene  Calefumehlorid  «  gebettet,  und  ) 
indom  man  zur  Einleitung  dos  .Schmc-Izcns  den 
EUenstab  k  mit   dem   Kohlecylinder  a  durch 
mehrere  in  die  oberste  Schicht  des  Calcium« 
<  hlurids  eingelegte  dQnoe  Kohlestäbe  u>  verband, 
durch  welche  man  nun  den  vorfügharen  Strom 
hindurchschickte,  gerieth  das  Calciumchlorid  in 
seinen  obersten  Sebiehten  ins  Sehmelien,  so  dalis 
nafh  nir'iplH-fi^t  uli-irhzvitifjtir  Entfernung  der  ein-  | 
gelegten  Kulilustubeic  die  Elektrolyse  sofort  begann.  ' 

Bei  den  Verauehen,  daa  el«ld.rolytiaeh  abge- 
aohiedene  Bohealeiuin,  welehea  noeh  je  naoh  der  | 


Pressunsj,    der    es   in    der   Srlunt-lzc  ausgesetzt 
worden  war,  10  "Jo  und  mehr  Calciumchlorid  ein-  | 
geschlossen  enthielt,  xusamoiensuschmelzen,  was  [ 
ja  auch,  wie  oben  erwihnt,  ohne  Schwierigkeit  ! 
gelang,  wurde  naeh  dem  Erkalten  der  Schmelze 
unter  Luftabschlafk   einj  krystallinisohe  rothe 
Salzschicht  gefunden,  die  .sicli  auf  das  Calcium- 
gelagert  hatte.    Die  Untersuchung  dieser  kleinen  | 
Krystallo  war  mit  einigen  Schwierigkeiten  ver-  ' 
knOpfl,  doch  konnte  Hr.  Professor  Klockmann, 
wr!>'lu  r  sieh  der  Mfihe  mit  grnfster  Bon  it«  ülipkcit 
unterzog,  feststellen,  da£s  die  von  l'leuchruisuius  ■ 
herrührende  Firbung  von  einem  Hehlen  Roth  Ua  { 
Violettroth  bfi  vollknmment>r  Diin  lisichti'^kfit  der 
Krjatalle  spielte.     Der   auf  annähernd   33,5  "/o 
ermittelte  Winkel   der  Symmetrie-Ebene  lilbt 
auf  monoklynes   oder   triklyix K rystalUystem 
schlieCsen.   Während  der  mikroskopischen  Unter- 
anohung  entwickelten  die  Kryatalle  durch  Ein- 
wirkung der  Luftfeuchtigkeit  Wasserst oflf,  wobei 


aie  natBriidi  tu  Galoiumehlorid  und  Caleium- 

hydrooxyd  zerfielen.  Ohne  Zweifel  liegt  hier  ein 
Calci umchlorOr  vor.  Analysen  reinerer  Krystalle 
ergaben  Chlorgehalte,  welche  auf  die  Formel  OaCI 
schlie&en  liefsen. 

.  Das  Verfahren  der  Üaiciumabscheidung  ist  ao 
leicht  ausführbar,  dafs  sich  dasselbe  nicht  nur 
fOr  Vorlesungsverauche,  sondern  auch  zur  6e* 
winnung  de«  Calciums  im  Grofsen  eignet. 

Sobmeixpunktbestimmung  von  Mangan. 

Die  Firm»  Herilus*.  Hanau,  bringt  einen 
elektrisch  heiabaren  Üöhrenofen  in  den  Handel, 
dessen  Bohr  mit  Platinfolie  umwickelt  ist.  In 
einem  solchen  Ofen  wurde  die  Schmelzpunkts- 
bestimmung voigenommen.  Ein  erbsengroises 
StQek  Metall  wurde  auf  einer  Thonerde-Unterlage 
niedergeschmolzen;  das Rolir  war  zur  Verminderung 
der  Oxydation  mit  Wasserstoff  gefüllt,  die  Beob- 
achtung geschah  mit  Fernrohr.  Mittelwertii  des 
Schmelzpunktes  ist  1845*.  Stickstoff  eignete  aich 
nirbt  zur  Fallung.  da  derselbe  bei  1810  bia  IffiO* 
mit  dem  Metall  reagirt. 


Kaliumsulfooyanat  als  indicator  der  Reduction 
von  Forri-  zu  Forrosalzen. 

Will  man  Ferrisalzo  mit  Permanganat  titriren, 
so  setat  man  naoh  der  Reduction  mit  Zink  einige 

Tropfen  Kaliumsulfoeyanatlösung  hinzu.  Tritt 
Rotfärbung  ein,  so  ist  noch  Ferrisalz  vorhanden, 
im  andern  Falle  zeigt  sich  die  Färbung  nicht. 
L.  de  Konink**  macht  nun  darauf  aufmerksam, 
dafs  die  Annahnio  nicht  richtig  ist,  dafn  mit  dem 
Verschwinden  der  Kotfärbung  auch  alles  Ferrisalz 
umgewandelt  sein  mOaae.  denn  die  Sulfoeyanate 
werden  durch  Zink  u?nl  Säiirt-  /i-rstiTrt.  Anderer- 
seits reduciren  die  äulfucyanate  energisch  Per- 
manganat, ao  dab  in  LOaung  gebliebene  Sulfo* 
cyanatmengen  die  Titration  direet  beeinHuasen. 


Bestimmung  von  Vanadinm. 

Vanadiumpentoxyd  setzt  sich  mit  Ferrosulfat 
in  folgender  Weise  um:  V)Oi-|-8FeSO«-i-H«S04 
=  VtOi + Fe»  (a  O«)»  +  O. 

Diese  Umsetaong benutzt  D. T.  Williame*** 

zur  Hostimnuing  des  Vanadiums.  Man  beliandelt 
1  bis  2  g  Erz  mit  etwa  ü  cc  Salpetersäure,  dampit 
zur  Trockne,  giebt  4  cc  coneentrirler  Schwefel* 
»ruirc  hinzu  und  erhitzt,  bi>  alle  Salpetersäure 
ausgetrieben  ist.  Man  nimmt  mit  heifsem  Wasser 
auf,  kocht,  filtrirt  Bleisnifist  ab,  kocht  zur  Oxydation 

•  nZ.  i.  Elektrochemie"  1902,  8,  185. 
*•  Bull,  de  TAaa.  Beige  dea  Chim.  1901,  16,  880. 
**«  .J.  Soc  Cham.  Ind."  1808,  81,  880. 
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mit  4  CO  Salpetersäur«,  stumpft  mit  Ammoniak 
ab  und  sfuiert  mit  Hchwefelsiluro  an.  Die  auf  40'^ 
gebrachte  Lösung  wird  nun  mit  '/lo  Kerrosiilfnt- 
lOsung.  welche  freie  SchwefeUilure  enthalt,  titrirt 
unter  Benutzung  vo^  Forricyankaliuni  al»  Indieator. 
Die  Eiscnlnsung  i8t  vorher  gegen  I'ermangannt 
oder  Bichromat  eingestellt.  Dif  Lösung  wird  zwar 
gleich  beim  Anfang  etwas  blUulicli.  was  aber  die 
Erkennung  des  Endpunktes  nicht  beeinflulät.  Fe  der 


Ferrosulfatlösunz  0,914  =  Vd.  Zur  Untersuchung 
von  L««girungen  löst  man  0.5  g  in  Königswasser 
oder  Salzsiluro  und  Kaliumchlorat.  vordampft  zur 
Trockne,  erhitzt  den  Rückstand  mit  6  bis  8  cc 
concen(rirler  Schwefelsäur«  und  verfährt  wie 
vorher.  Soll  mit  Permanganat  zurücktitrirt  werden, 
so  titrirt  man,  bis  die  KuthfUrbung  'Ii  Minute 
stehen  bleihl;  die  so  erhaltenen  Resultate  sind 
meist  etwas  höher. 


Züsch  rieten  an  die  Kedactioii. 

(FQr  di«  üalvr  dicMr  Rubrik  •rarh*in-in<iM  Artikol  Qbvrniminl  di*  RcdaeUm  kda»  Vtraatwortung.t 


Verwerthung  der  Hochofengase  in  Gasmaschinen  auf  der  ilseder  HUtte. 


An  die 

Rodaction  von  ,,8tahl  und  Eisen" 

in  Düsseldorf. 

In  .Stahl  und  Eisen"  1902,  Seite  1009.  vor- 
öffentlicliten  Sie  die  Zuschriften  von  der  Pirnia 
„Ehrhardt  i  Sehnier"  und  von  mir,  das  Bild  be- 
treflFend,  welches  in  „Stahl  uiiil  Kiscn"  19(r2, 
Seite  900,  abgedruckt  ist. 


Die  nachstehende  Abbildung  ist  nunmehr  die- 
jenige der  Maschine  in  Ilsede,  deren  Gascylinder 
Von  der  Firma  „A.  Borsig  in  Teirel"  und  deren 
Gebläsecylinder  von  der  „Siegener  Maschinen» 
bau  Act. -Ges.  vorm.  A.  Sc  II.  Oechelhiluse-r 
in  Siegen"  zur  vollen  Zufriedenheit  der  llsedor 
llQtle  ausgeführt  sind. 

Osnabrilck,  den  20.  September  11M>2. 

Fritz  I.Srnifiini. 


Hoohofengas-ltebläseuiaschine  aaf  der  Iheder  Hütte. 
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BirMU  Mar  in»  und  mirffftifffp^  ACvifc. 


H  aahif.  Mr.  19. 


Bericht  Uber  in-  und  ausIMiidlselie  Fatente. 


Patentanmeldiingen, 
«alelM  m  dm  angegebenen  Tage  an  wfthrend 
i«*l«r  Haa«!«  aar  Eiaalebtnakaia  fflr  Mmum 
Im  Kaiaarlieli«!  PMantaait  in  Barlin  aaaüagaa. 

28.  Auffiut  1902.  Kl.  27  e,  K  23020.  Doppel- 
ventilator.  JameiKeith,  London;  Vertr.:  HagoPwuy 
and  Wilbelm  PaUky,  Berlin  NW  0. 

Kl.  BOc.  K2S071.    Kn^lmfihle  mit  wafereehter 

B<'\s f^niii^sclii-tif  der  Kiii.'cl  und  im  wcsfntlirhen  senk- 
rcrlit'r  M iilill)ahti.    Julius  Kntu't't'n.  Hraunscliwcitj. 

Kl.  81t',  S  10  232.  Lai,'i'nuii;  für  Kiirderrinncn, 
Dr.  ,I<>n  Snrghel^  Kosario,  St.  Fi,  Argentioien;  Vertr.: 
Carl  l  ataky,  Emil  Wolf  and  A.  SieMr,  Pat-Anwilte, 
Berlin  S  42. 

1.  September  1902.  Kl.  7  r,  R  15678.  Znfiilinuige- 
MDMiÜMbel  für  P rahtverarbaUangt'MaichiaeB.  Call 

Rofli«^  Aachen,  Augastastr.  61. 

KI.  31a,  K  2<)t)84.  VVrf.ilircu  nii  i  \"orrirhtung 
zum  Kühlen  iler  (üchtgase  und  zum  Zurückhaitun  der 
Flammen  und  .Vschentbeile  bei  SohmelafifeB ;  L.  Key« 
ling,  Berlin,  (inrteuRtr.  47. 

KL  81t,  K  23  m  Vorn.  htutiL'  zum  Kühlen  der 
(iirhtgase  and  mm  ZnrBokhalten  Oer  Flammen  nnd 
Aschcntheile  bei  Scbmeixdfen;  Zat.  sa  Aan.  KS0664. 
L.  Keyling^  Barlia,  Gartanatr.  47. 

8.  September  I90e.  KI.  10b,  T  7817.  Vflrfkbren  nr 
Herstellung  von  wa8»erbfstiiiidiirpn  Briketts,  .\loxnn- 
der  Edwin  Tucker,  Birminghaiu,  und  Colin  Cory, 
Swansea.  Kiii;l. ;  Vertr.:  H.  Meabarl,  Pat'Aow.,  and 
F.  Kollm,  Berlin  NW  t!. 

tiebraacliBiunHterolntrayanKen. 

1.  September  1902.  KL  84a,  Nr.  181 717.  Glüh- 
ofea,  bei  welchem  die  Varbrenaaafifua  darch  koaiadte 
Sehlitse  von  nnten  in  den  Olahranm  eintreten.  Wentel 

KöUer.  .Marten. 

Kl.  24f.  Nr.  Isl  SW).  Roste  mit  die  nach  iiiiten- 
gehende  Kurtset/iiMir  ülierrasrendeiii  AnHatz  zwetks 
Bildung  eines  Lut'tkanals.  («ebr.  Kitz  &  Schweizer, 
Srliwüh.  (iniünd. 

Kl.  ai  c,  Nr.  181  Tili}.  Scliwärzemischmaschine  für 
Eieen-  und  MetallsieGw^en  mit  den  Boden  freihalten- 
den aad  darch  Lewtenaaaiebnitte  des  QebiaiM  laafim» 
den,  schanfelfUrmifren  RBhrflii'.;eln.    Fa.  C.  Senesea- 

brenner.  I>üsseldi>rf-< »bcrkassel. 

Kl.  41»b,  Nr.  181  770.  Ble.  lihultewirriclitung  fllr 
I'ressi  n.  Stanzen,  .S<-Iieeren  u.  s.  w.,  bestehend  in  einem 
am  Werkzeug  bezw.  Werkzeughalter  angeordneten,  an 
seliriigen  Fia<li<ii  ^'l'■llellden  Werkzeuge.  Bonner 
Maschinenfabrik  und  Kiaengiefserei,  Fr.  .Siönkemöller 
dt  Co.,  Bonn. 

Kl  49d,  Nr.  181800.  Centrir-Drehdora  aar  Ba- 
arbettnnir  fSr  mit  Loeh  versebene  Drehetflcke.  Sehwell- 
bach  &  F(»rner,  Pforzheim. 

Kl.  41) i,  Nr.  182U1Ü.  Ziehsteinfassun^,  deren  Zieh- 
stein  mit  .Stahl  nmmaatelt  int  Blchard  &aaae,  Berlin, 
St<'glitzerstr.  82. 

H.  September  1902.  Kl.  24c,  Nr.  1825r):{.  Ventil- 
kiappe  für  Generator-Gasventile  and  dergl.  mit  in  der- 
selböi  befindlichen,  schlangenartig  geführten,  sor  Airf- 
nahoM  eine«  Kühlmittel!  aieaendea  Uohlrlamen.  Paal 
Esch.  Dnisburp.  Cbarlottenstr.  00. 

Kl.  4«g,  Nr.  182  313.    Passendi'.  mit*'titsi.rerhen 
dem  Kiiisehiiitt  verseliene  Gesenke  zum  Kinsterken  in 
den  Anibiifs  Cur  di''  nai  Ii  dem  System  Fnk  herzustellen- 
den Gritfe  an  Hufeisen.    Walther  Brockhans,  Wiesen- 
thal  bei  Plettaobeig. 


Deutsche  Reictaspetente. 

KL  7b,  Hr.  U08M,  vom  14.  Mai  190L  Eagaii 
Jnliaa  Poat  in  KStn- Ehrenfeld.  MMdttm  »ur 
BtnMwtf  MM  RlUuren  aus  Bleehttreiftn. 

Der  vom  Haspel  kommende  Blechstreifen  wird  to 
vorgebogen,  dafs  er  in  die  U-förmige  Aussparung  des 
Fntters  n  eingeschoben  werden  kann.  Aus  diesem 
wird  er  zwischen  da»  Walzenpaar  6  c  gezu^'t  n,  di  ren 
(ieetalt  sich  an  die  Form  des  U-förmigen  Futters  a 

anschliefst,  wobei  jedoch  dla 
freien  Ränder  etwas  nach  innen 
eingezogen  sind.  Sodua  ge- 
langt der  Blechstreifen  zwi- 
schen die  Walzenpaare  d  and 
f,  die  ihm  einen  runden  (iuer- 
schnitt  geben.  Diese  Walzen 
bilden  zusammen  keinen  vollen 
cylindri^ii'hen,  sondern  einen 
länglichrunden  Querschnitt 
nna  zwar  das  erste  Walten- 
paar d  mehr  als  das  zweite.  Das  naheia  cylindrischen 
Qaenehaitt  besitzende  Bohr  wird  nun  zwischen  daa 
nebeneinander  angeordnete  Walzen  paar  i  geführt,  deren 
Ränder  viertelkreisförniii:  ausijekrblt  sind  uml  mit 
dem  halbkreisförmigen  Futti  r  «7 eiiu-ii  v..llstäiiili<ren  Kreis 
bilden.  .Sie  geben  dem  Ivohre  genauen  r\  lindrischen 
(^aerschnitt  und  drücken  die  Kknder  der  Naht  fest 
gefeaeinaader.  r  aiad  BiebtwalMB. 

KL  19a,  Mr.  IM  821,  vom  14  Aagnat  190O. 
A.  Haanaaaa  ia  Oanabrttck.  8dH«iumMöfalrtgir. 

Oer  ohwa  Flairfadi  f  iM  tat  aatnem  wäümia 
Thaila  ^-ttTBiag  proliUrtaa  Tiigera  a  iat  mit  aacb 


aaton  dem  Profil  der  Stofsschwellen  6  nnd  nach  oben 
dem  Anfsenrande  der  SchieaenfBlse  angepafirten  nnd 
letstere  überfasaeadfli  aapfBaptettaaftraiaea  Stttela  h 
versehen,  welche  tof  der  Sehiaaaa- 

aufsenseite  besondere  ik'festigBBga» 
mittel  zur  Festlialtuni;  der  .Senienen 
autMen  Srliwel  Irn  enll'elirjiidi  machen. 
Der  untere  wagerechte  Flantsch  y 
liegt  so  tief,  dafs  er  mit  den  Stofs- 
schwellen zugleich  anterstopft  wer- 
den kann,  um  dem  von  den  Stob* 
•chwellea  aad  dea  Schieaeaatobtiigeni  gebildeten 
Sehwellearahmea  ein  vemelurtaa  aad  aatopreehead 
■idiererea  Aaf  leger  aaf  der  Bettang  an  gehaa. 


Kl.  "f,  Nr,  130 Nls.  vom  5.  Februar  1901. 
Hermann  Lau  in  Gleiwitz.  Vtrfahrtn  zur  Her- 
lUllung  von  Verbundmetall- 

Anstatt  wie  bislang  da.«  Kernmetall  mit  dem 
Mantelmetall  zu  umgiefsen,  wird  nach  dem  neuen  Ver- 
fahraa  darch  das  einen  VoUcgrltader  bildende  weichera 
Ifantelmetall  (Kupfer)  nnter  stailcem  Dmdt  dn  Loeh 
dunhge])refst  nnd  in  dieses  das  hürtere  Kernmetall 
( Eisen)  eingebracht.  Iuti>li;e  der  vurtriingigen  starken  Ver- 
dichtuns;  des  KupIVi  inaiitels  la-M  n  >ii  Ii  beide  Metalle  viel 
gleichmälsiger  und  fehlerfreier  auswalzen,  um  als  Draht 
OesdioflnBintel  fBr  Gewahre  a.  t.  w.  verweadat  aa  y 
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Kl.  21h,  Nr.  129 2si,  v„m  U5.  I)ecem«nr  1899, 
Charte»  A  liiert  K  f  Ii  >  r  in  St  Quen  (Frank- 
reich). Rlektrigchcr  Ofrn  mit  beictglichen  und  hinter- 
tinaniiiT  i/esrholteten  Kltktrodfn. 

.  Der  Ofen  besitzt  mehrere  hintrreiünn'ier  geschaltet« 
Elektroden,  von  denen  die  eine  m  irr  Nähe  tl<>H  Ab- 
■tiebM  aBMordnet  ist  and,  nm  das  abzustechende  Qat 
mjtolichtt  dlliniflfleeiff  tn  machen,  angehoben  and  gleich- 
■aiSg  an  die  AbstichölTnung  heranbewe^  wt-rden  kann. 
Ubi  nun  hierbei  den  Gesammtwidenttand  im  Ofen  nali*<zu 
onwrindeit  m  erihalteii,  wird  gleichzeitig^  die  zweite 

Elektroilt«  durch  ilcn- 
sfU.n'ii^fi'<  lianiMiiuMlcr 
Ofensohle  am  ein  ent- 
sprechendm  StSek  ge- 
nihert. 

Die  Eloktroden  a  und 
b  Bind  an  Kelten  e  nnd 
d  anfpehSngt,  welche 
über  Köllen  r  «  und 
t  u  der  Laufkatzen  r 
nnd  tc  geführt  uml 
mit  ihrem  einen  Kmle 
derart  auf  Tri>iiiti:eln  » 
und  0  befestigt  sind, 
dsffl  beim  Antreiben 
der  Trommeln  in  der 

fleichen  Richtnnij  die  eine  Kette  liins:<'r  und  die  andere 
ürzer  wird.  Da  ferner  die  Rollen  r  ^  auf  den  Lauf- 
achsen der  Katze  r  fest,  hinsfPiren  die  Rollen  t  m  auf 
den  Lanfachsen  der  Katze  w  lose  aufsitzen,  so  mufs 
die  Katze  r  bei  einem  Aufwickeln  des  Seiles  e  auf  der 
Trommel  o  die  Elektrode  a  heben  und,  da  «ie  selbst 
Tonrirta  bewegt  wird,  gleichseitig  auch  der  Abstich- 
dflkug  nihem,  wihrenid  bei  dem  gleichzeitigen  Ver- 
lingem  der  Kette  4  ein  YerBchieben  der  Katze  te  nicht 
eintritt,  sondere  aar  die  Elektrode  6  der  Ofensohle 
gtailieit  wird.   


KI.  Sic.   Nr.  1S909O,  vom 

13.  Felinuir  litOI,  (ilcnn  Gren- 
ville  Howe  in  Indianapolis 
(V.St.  A.).  Verfuhren  zur  Herstel- 
lung ron  filiedern  für  'IVeibk-ftttn 
tt%t9  schinieilharem  Uufseisen. 

In  die  Ecken  a  der  Ketten- 
glieder werden  Kerne  eingelegt, 
wodurch  Schlitze  b  entstehen.  Da- 
durch soll  ein  gleiehmärxigeres  Abkühlen  der  Ketten- 
glieder erreirlit  und  d;is  ■...rist  sclir  hiiufig  auftretende 
Springen  der  Lcken  veriiindert  werden.  Die  gegos.*eue« 
Kettnigliadar  werden  in  ablioher  Weise  getempert 


KI.  4»K,  Kr.  128342,  vom 
18,  Apr.  1900.  Heinrich Migde- 
fran  in  Molheim  a.Ruhr.  l'reß- 
form  zur  ilerstrllung  ron  Zahn- 
rädern  u.  dijl. 

Vm  mit  ders'dben  l'rcfsform 
li.ider  von  ver><  hii  d«  ii*  n  Alinies- 
snngen  herstellen  zu  kiinnen,  w  ird  die  Form  zum  Tlieil 
aus  answcchselliareii  Stücken  gebildet  und  zwar  dem 
Unterstempel  ^  der  stigieieh  als  AusstoCter  für  die 
fertig  ^prebCsn  RIder  ««nt,  dem  Hinge  e,  dem  VoT' 
aohlnÜBriBg«  i  and  dem  Obentompel  g. 


■I.  la«,  Nr.  MSata,  vom  80.  April  1899. 
A.  Wagener  in  Berlin.  TwriMmnv  mir  Bmt- 
ftrnung  von  Fhig$lMib  «Nt  HodttfwfimH  und  amden» 

fiaiirn. 

Identisc  h  mit  dem  österreichischen  Patente Nr.5i91 ; 
vergl.  „Stahl  and  Eisen''  1Ü02  S.  284. 

XIX.M 


Kl.  49e,  Nr.  12» 599,  vom  «.  December  1907. 
Wilhelm  Köhler  in  H  an  uo  ver  -  Vahrenwald. 
Anlrii bitrorrirhtunij  für  SchwahzhOmmtr. 

Die  Bewegung  der  .Antriebswelle  auf  den  Schwanst- 
hammer  erfolgt  krsfiacblüasig,  aber  nicht  zwanglinfig 

dnrcli  Vermittlung  eines 
Doppeihebels  « ,  dsr  mit 
seineB  knrsen  Anne  auf 
dem  Ilanimersrhwanz  * 
anfruht ,  während  »ein 
anderer  ;:ekriinimter  Arm 
mit  einer  (ileitflärhe  ii  versehen  ist  und  durch  die 
Kurbelzapfen  b  der  Antriebswelle  bewegt  wird, 

Zweck  der  Einriebtang  ist,  dem  Usoimer  zur  Er- 
rielnntf  einer  gleichmifsigea  Sdilagwirkang  IMen  Fall 
ta  ertEeilen. 

Kl.  19a,  Nr.  l:;s :.>'.,  vom  ZV  Au-jst  IS99. 
A 1  fonso  Deray  Gates  in  Cleveland,  iichieneniftof»- 
verbifdung  mit  ackrUgem  Stoß. 

Diese  Sdiienenstofsverbinduug  mit  schrägem  Stöfs 
und  zungenftrmigen  Terläageningen  der  Schienenstege, 
die  sich  als  Lascben  an  den  Steg  der  Nachbarschieaa 
anlegen,  zeichnet  sich  dadurch  ans,  dafk  sieh  anf  der 
.Aiufsenseitc  der  Schii  neu  die  Köpfe  a  na<  h  unten  und 
die  Füfse  b  nach  oben  etwa  von  dem  Beginn  der  Ab- 


l  - 

schrägung  der  Schienen  an  allmahlidi  liegen  das  Knde 
hin  verstärken,  uml  die  Stege  c  allmählich  gegen  die 
8to6fi^  hin  an  Breite  zunehmen.  Hierdurch  erhalten 
die  snm  parallelen  Anliegen  an  den  Steg  der  Nachbar- 
schiene abgekröpften  Zungen  d  unter  Erzielung  der 
grSArten  Stärke  der  Schienen  in  der  Hitte  der  Stofk- 
▼erbindnng  die  Stegdicke,  nnd  antere  nnd  obere,  die 
Verlänirernngen  der  Kopf-  und  Fufsverstärkungen 
bildende  Flantscben,  welche  sich  unter  den  Kopf  and 
PbA  der  Naebbaraebiene  li|(en. 

Kl.  50p,  Nr.  129  77«,  vom  11.  .luli  ÜMll.  Paul 
Müller  in  Berlin.    Vorrichtung  zum  I^ntuläulfen  von 
Luft,  Wrtuen  M.  dg!.,  bestehend  aus  tinem  mit  ZwiHehni- 
eu  (i ehältst. 

In  dem  mit  Zwiscbenwinden  b 
rersdienen  BehiUsr  •  sind  bintar^ 
oder  Übereinander  Teller  a  angeordnet, 
abwechselnd  mit  and  ohne  Boden,  um 
\M  lebe  bezw,  durch  welche  die  bei  d 
eintretende  Stfflublufl  o.  dgl.  geführt 
wird.  Zwerkmärsig  wird  der  Abstand 
der  einzelnen  'l'eller  nach  dem  Aus- 
trittende vergröfsert,  um  die  Gesrhwin- 
d^eit  des  Lafitstettmee  aUmiblicb 
SB  verringern. 


to9ni«» 


Kl.  4fr,  Nr.  ISO  797,  vom  8.  Febroar  190a 
Frits  Kobbier  in  ICierspe  I.  W.  Fmurdadtt  ptr 
Sdtmieiffmitr  au»  Wärm  tekUdtl  UUandtm  MaleriüL 


Zam  ZnMnnnenbaiten  dar  Hitze  wird  über  die 
Kohlen  eino^orm  aas  die  Wirme  schlecht  leitendem 
Material  gestKipt.  welch«  mit  einer  Koblensatthmnca- 

Öffnung  b  nnd  <  ii  .  r  Oeffnung  «  snm  Einnbren  der 

Schmiedestücke  versehen  ist. 

I':>  M'  Killrichtung  soll  daa  flblieho  Nisaen  der 
Kohlen  überfiflssig  machen. 
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lt.  Jaliii.  Nr.  19. 


Nr.  laOSil,  vom  30.  Vü  1901.  Max 
MMllMmMa  is  f  ui».  Ytrfahren  mm  JmUMdzen 
MM  JtaArm  «m<(  «MufefWi  Hohlkörpern. 

Wiilzt'ii  von  Riilircn  auf  Dornen  in  KiililuT- 
walzeii  tritt  an  ik'ii  l'"ii;,'(-u  des  Kaliljers  die  Neigung 
zu  Grutbililuii:.''!^!!  ouf  >iti<l  zwar  um  m>  stilllMf  je 
gröfser  die  Streckung  in  einem  Stich  ist. 

Dieser  Uebelstand  Boll  gemäfs  vorliegender  Er- 
findnng  dadurch  vermieden  oder  doch  verringert  werden, 
dafg  dem  aiianitralzenden  Ilohlbiuck  an  den,  den 
Wibmdßgn  «otopncluwdm  ütoUeo  wa»  dünnere 
WiadaBg  dvvA  Aamianag  van  AsAaliliiDfBB  oder 
Abflsfllunifwi  K^gBliMi  wird. 


Kl.  20a,  Nr.  1802<ir>.  vun,  21.  .Sejitember  19<U. 
Svbastian  Kania  in  Z^l<rze.  Si-itk-li-iiime. 

Um  ein  Hutacben  des  fckiles  «  in  dem  es  in  einer 
■dumbcnUBnaigeii  Windug  unfaesenden  Greifer  ,j  /.u 

_  verhindern,  ist  an 
ihm  ein  nra  Bolzen  h 
drehbarer  iweiarmi- 

Ber  Hebel  h  ange- 
rächt,  an  dMMn  un- 
teren  Arm  das  an 
h  I  dem  Förderwai^en  be- 

festigte Zugorgiin  an- 
greift, während  sein 
obere« ,  g^eabeltes 
Ende  beim  .Anziehen  unter  das  Seil  greift  und  dieses 
am  die  obere  Winduig  des  Greifen  biegt. 


II.  4U(>,  Nr.  180106,  vom  ti.  .Juni  19()1.  Franz 
Dahl  in  ünn  kli.iHsen  a.  Rh.  AmhelH-PorriehluHtf 
für  hyd  IUI  Iiiische  Schmiedeurenxen  und  derijl. 

In  <ler  Matrize  c  sind  Schlitze  »  vorgesehen,  in 
denen  liebel  b  liegen,  die  um  Bolzen  ;/  mit  todtem 

Gang  h  drehbar  sind. 
Die  Hebel  b  werden 
dvreb  einen 
der  mit  dem  Phmger- 
kolben  d  verbunden  ist, 
ziiiiaclist  in  liori/,"ntaler 
Ivichttuig  nach  oben  be- 
werft, wobei  siedas  fortige 
Werkstück  von  der  JHiitrize  abheben.  Bei  weiterem 
Hochgehen  des  lialkens  a  legen  sie  sich  schräg  und 
werfen  das  Arbeitsstück  ab.  Doreh  diese  Einriwtnng 
•oUea  Doforattionan  den  WertttfidcM  Tenaieden 
werden. 


Kl« He.  Nr.  129900,  vom  98.  September  1900. 
Hermann  Königsdorf  in  Burg  bei  Mngdebarg. 
Verfahren  zur  Herttetlung  rtm  Kemmant. 

KartoCTeln,  iiiRbeMirulrrr  Nulche,  weielie  für  Nah- 
mngs-  bozw.  Fntterzwfikf  iiubrauchbur  sind,  werden 
gekurht  und  ZHrsfain|ift  und  sodann  mit  dem  U-  l)is 
lofachen  (iewicht  Saud  vertneng^t.  Die  Masse  wird 
heifs  verarbeitet  Keim  Erkalten  erliärtet  sie  nnd  be- 
sitzt dann  grofse  Festigkeit.  Durch  das  Gieben  brennen 
die  organischen  Bestandtiieil«  aas,  m  dilb  der  Sand 
wiederlookerwird  nnd  von  neuem  YenrendntwierdeDkun. 


n.48b,  Nr.  199064,  Tom  14.  April  1901.  Wil- 
helm von  Rraurke  in  !  ti  inert  erbaeh  h.  AVesfit^ 
i.  VV.     Verfahren  :ur  Krzielung  bUink-er  Zink-iibirziiije 

Der  ans  dem  Badu  gehaspelte  Draht  wird  bis  zu 
gvntiffender  Abkühlung,  d.  h.  eine  Oxydation  des  Zinkes 
aasBcnlie(sender  Temperatur,  sofort  der  Einwirkung 
einer  indiffereoten  AtmospbSre  (Gas,  Dampf,  Flüssig- 
keit} M^gweinti  S.B.  dorch  einen  etwa  eine  Hand 

odor  Wasserregeu  geführt. 


Ii.  49 r,  Nr.  129911,  vom  8.  Mai  1901.  Thomas 
S  t ap f  in  Ternitn  a.  d.  8.  B.  (Nieder^Oentenr.).  Om> 
Schweift-  od»r  WSrmtfm  und  Verfakrtn  mein  B^Mthe 

deaeelhett. 

Der  Ofen  ist  durch  eine  Feuerbriirke  n  in  zwei 

Hälften  gwtbeilt.  Die  Gas-  und  I.uftk.cnitir  Mn>i  mit 

derartiger  Neigung  gegen  die 
llerdsolile  gerichtet,  dafssie 
die  Flamme  auf  den  Funkt 
~' ■', 'f M  't—    f  laiten,  wohin  auch  'Ii'' 
InrVil        UfUll      Winnestnailea  darch  das 

DeekengewSllw  snrHcIcge- 

worfen  werden.  Es  wird  indrrWi  isc  gearbeitet,  dafs 
die  zu  erhitzenden  Stücke  zuiiU' list  dun  Ii  dir  abziehende 
Flamme  vorgewiirnil  und  daii:i  iiai  li  rmsiellung  m>ti  (ins 
und  l^uft  durch  die  eintreten<le  Flamme  auf  !<(  liweifs- 
hitze  geliraoht  werden,  wobei  die  Stücke  narlieinander  in 
den  Funkt  A  woselbst  die  größte  flitite  herrscht,  ge- 
bmdit  weidiMi,  nnd  hier  in  kaner  Zeit  nnf  Sehweuii- 
tempentar  konmea.  

Kl.  7b,  Nr.  lit»9.-»3,  v-ui  2-2.  Januar  1901.  John 
Thomson  Wilson  in  i'itlshurg  (V.  St.  A.j.  Ver- 
fahren sur  BtnitBmf  fttAttmfittr  Attmi,  WtOm 
und  dergl. 

Die  bisher  ans  mit^naader  ▼ersnhweirsten  x  hniu 
benfilnnigen  Dmhtwieklnngen  hergestellten  liohre  be- 
sitnennnr  geringen  Torsionswiderstand. 
Dieseai  Maqgü  abaabdlsa,  werden 
nach  den  nenen  ▼erfUiren  voHe  oder 

bei  Rehnn  hohle  Kernstücke,  die 
durch  Walzen  oder  Ziehen  erzeugt 
wurden,  lientazl  um!  auf  diese  die 
Drahtwicklungen  aut'gebrarht,  zweck- 
mäfsig  in  der  Weise,  ^fs  jode  folgende 
Wieklune  in  entgegengesetzter  liich- 
tnng  wie  die  Torhefgebende  aafgebracht 
wild.  Das  Qnaan  wifd  daaa  in  üb- 
licher Weise  in  Oesenken,  bei  Kohren 
unter  Anwendung  eines  Dornes,  ver-- 
schwi  ifst.  wobei  ilie  Metalltheile  nach 
der  Mittelarhse  hin  gedrängt  werden. 

Derartige  .Metallköq>er,  bei  denen 
die  Richtung  der  Fasern  im  Jnnem 
längsweise  verläuft,  wiifarend  die  äube- 
ren  Fasrm  in  sich  kreuzenden  Richtungen  schrauben» 
fSiniig  liegnn,  sollen  einen  solehen  Widentand  gegen 
Yerdrehnng  bfliitzen.  dafs  rin  nidit  «ttefa  Iftr  Qesuifiti- 
röhre,  sondem  aaeB  für  ScfaiiftialuiabeawalleB  ge- 
eignet sind. 

£1.  49h,  Nr.  1:M)236,  vom  7.  März  liK>l.  Ma- 
schinenfabrik St.  Georgen  bei  St  Onllenj 
Gottfried  von  Säfskind  in  St.  Georgaa  b«i 
St  Qallea.  Qtttnk  «nn*  -Zummmamtdim^t»  tfsr 
AWm  eto«t  SMt  DrAi  ftbagmen  K9rp«nt. 

Dieses  beispielsweise  snm 
.  Sehweifsen  von  Kettenglie- 
dern dienende  Gesenk  kenn- 
zeiebnet  sieh  dadunli,  dafs 
die  arbeitenden  Tiieile  dem- 
selben nicht  aas  einem  Stück 
mit  den  anderen  Theilen  be- 
stehen, sondem  answeehsel' 
bar  angeordnet  sind.  Diese 
Theiinng  ist  in  der  Weise 
V—  x-^  .Tjuj         '1         durchgeführt. dafs  der  eigent- 
fc  i  r       F  j         "'■^  arbeitende  Theil  a  des 

»•  1 1  II  I  i  Obergesonkes  etwa  in  der 
Mittelebene  des  Schweifs- 
stückes in  das  UmhüUnnn- 
stück  b  eingelassen  ist.  Hierdurch  wird  eine  das 
SchweilsstUck  an  der  Schweibsfedle  nmgebende,  voll- 
kommen glatte  AbscUnisiiehe  erdelt  aad  Otatbildnag 
vermieden. 
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II.7f,  Nr.  12» 8»!»,  vom  19.  Januar  19()1.  Ru.lolf 
Wirth  in  Qaedlinbarg  «.  U.  Verfahrtn  zur  ttr- 
tktttmf  «DU  l^tufftAanm  4imh  Walttn. 

Die  Tentlrimiw 
a  wird  sjnnnetritm 
flurrlilnnfend  zu  ilcr 
.Mitfclliuie  finus  l'ro- 
filstalies  IUI  st'ineii 
beiden  Lüng.skunten  zu  der  Scharf«  uuslauferid  gewalzt. 
Alsdann  wird  der  l'rotilstab  zwischen  den  Verstärkungen 
der  L&nge  nach  and  in  der  ^aerrichtung  anter  Winkeln 
— ^i— ^  wddM  der  gmriliiseliteB  Anebrlgvog  «ot- 


II.  Me,  Nr.  M0U4, 

Tom  17.  Aof^st  1901.  Carl 

K  i n <i  j  r.  in  K  o 1 1 h a n  ■ 
86 n  iKhld.'.  Slrinsrhliitj- 
manehirtf. 

Dil*  Ilüninier  t  werden 
durch  Spiralfedern  d  in 
einigem  Abstnad  von  den 
Rinnen  b,  aber  über  Bo- 
nieh  d«r  Damnao  f  n* 
balten,  so  dah  lie  nicht 
bei  leerer  Rinne  sonili'rn  nur  dann  l>ewejit  werden, 
wenn  die  lläniiuer  darcli  untergeschubeui'  Steine  etwas 
aagehobM  werd«.  .  j  

Ii.  Ib,  Kr.  129862,  von  17.  An^it  lOOU. 
ThemaaAUsEdiioiinLlewellyn  rark(V.8l.A.)> 
MagneHti^tt  Enaeheider  mit  rinfffßrmiijen,  einnmdtr 
ZfUfekthrten  Magnetfiolru. 

Um  bei  Krzscheidern  mit  rinirfiirmi^'en,  einander 
zugekehrten  Magnetpolen  em  ^tark  >'oiii-entrirtoü  uiag- 
netiticlies  Kraftfeld  zu  erlialten, 
darf  den  rolflüchen,  die  j;leieh- 
UitifT  die  LaufHiiche  für  dos  end 
tose   Förderband  bilden,  keine 

Kta»  finita  gegoben  werden. 
I  FSrderband  seibat  ist  daher 
anch  «chmal. 

UemäTs  vorliegender  Erfindnn? 
ist  dieser  UebeUtand  dadarcii 
lfeseiti>,'t,  dafs  zn  beiden  Holten  der  beiden  Mapnete  ,( 
rinf^fiirniige  .Ansätze  e  auK  nielitiiiai:iutiüeiiem  .Stoff 
befeatift  aiod,  welche  gestatten^  dem  Trunapurtbonde  <i 
bei  aiebenr  Fthrang  mbo  grSuan  Breite  m  f^eben. 


El.  7  iH  Mr.  IS»  7Mi  vom  S*  Janoar  1901.  Lo  Ii  - 
■«■n  A  Sotling  i«  mtlen  ■.Bahr.  l'orridOimg 
mm  Wttatm  plattmiflrm^  wujfmmtiHtdUt  Otgtn- 
Mmdt. 

Pia  Heiatelinng  von  plattenformisren  nnsymnielri- 
sehen  Oejrenitlnilen,  z.  H.  von  l'tlu;rK''liaren.  aus  einem 
Werkstüek  von  rerht«'ekigem  (iuersrlinitt,   erfidtrt  in 
wiederholten  Darchgünp'n  zwiseben  zwei  Walzen  ii 
und   i,  wobei   die   Walzen  ein 
t»  _  ander  mehr   und  mehr  jfenäiiert 

werden.  Um  hierbei  ein  Werfen 
d«a  Arbeitsstttckes  an  verhindern, 
erhalten  die  Walsen  PBhmnp- 
ringe  d  and  f,  überdies  wird  uas 
Werkatttck  f  in  einen  Schlitten  </. 
der  sich  in  ri  i>uii  iit"übruni;pn  be 
wpjft,  eini;es|iaiuit.  wobei  die  l!e- 
we^ng  gep«'n  die  Walzin  bin  durrli  Anschlii^fo  k- 
bef.'renzt  ist.  l)ie  (iestalt  des  .Arbeitsstücken  wird 
aufser  durch  die  King»-  f/  noch  durch  Walznintrizen  r, 
welche  aaf  der  nnteren  Walze  befestigt  sind,  beatimmL 
Nach  jeder  Stndntng  wird  du  Werkstfick  bis  an  den 
AnsehW  k  wtodeT*  vorgesdiobiOf  lo  dafo  es  bei  den 
wiaderiiolten  Streeknngen  itala  an  denMlban  Stalle  von 
den  Waben  «rftfirt  wird. 


Kl.  1a,  Nr.  ItOSMi.  vom  2».  Attgoai  1900L 
Uichard  Z5rn«r  in  KaistatL  JBimrtäituiv  nr 
Ompkmwit  Pom  KeMernkkUt  atit  IhaMJkaK^iM  mmd 


itew  Abtra»acrn  iar 
Die  EiBriehtun^  besteht  ans  einem  Bebi1ter5  mit 

festem  Siebe  n  uml  bewi'gii<'Iieni  Siebe  r,  dem  Z^ilauf- 
rohr  z  für  die  Trübe,  dem  Ablauf  r,  dem  Kehre  r, 
weliliis  an  eine  Liiftiium|)e  ange- 
^         ^ •'■blossen  ist,  und  der  rriseliwasser- 

\^      I  Nach  Füllen  des  Behälters  bei 

hochgehobenem  Siebe«  mit  der  Trübe 
wird  diese  einige  Minntan  der  Bohe 
Überlassen,  wihrenddessen  sieh  Koh- 
lenklein und  Kohlenschlamm  ab- 
setzen; nun  wird  dos  thonhaltige 
Wasser  durch  r  aber  lns-.  n  und  zur 
Trennuni;  de.t  unvi  rwciiliiiuren  Koh- 
lenschlammes  vcm  dem  Klein-Siclj  .y  in  die  dick- 
Hüssi;;e  Maiise  uiedergelaasen,  so  ilafs  der  Schlamm 
über  das  Sieb  «  tritt.  Hienu  wird  <lie  Masse  durch 
Bohr  I-  trocken  gesaugt,  worauf  da«  unter  dem 
Siebe  e  befindUehe  Kohlenklein  durch  die  Klappen  k 
Ar  sieh  entfernt  werden  kann.  Dann  wird  aaoi  der 
anf  dem  Siebe  «  Hegende  Sflhlaam  beaailigt  and  der 
Apparat  von  neoan  geflUt 


Kl.  7a,  Nr.  18018^  vom  28.  April  1901.  Ge- 
werkachaft  Dentscber  Kaiser   in  Hamborn, 


Posist  Braekhaasen  a.  Bk 


l'orriclitutitj  zum  leichltn 
Atuwechstln  der  zum  üin- 
walztn  roH  liilltn  in  Schie- 
itfit  oder  andere  Wcdz- 
gtilcke  difnrndfn  Holle. 

Die  KüHe  </,  welche  die 
Rille  in  das  WerkstUck 
einweist,  wird  mitsamnit 
ihreas  Lager  &,  das  dnreh 
Sehranbenspindel  c  einige- 
■teilt  werden  kann ,  von 
einem  Hü^el  «  ^'efraijen. 
Dieser  Bügel  wird  von  zw  ei 
Bolzen  e  gehalten,  welche 
durch  an  dem  Bügel  und 
an  dem  Walaenstaader  f 
angebrachte  Aagän  ge> 
fUurlsind.  Daroh  Herans- 
aiehea  eben  beaw.  heider 
Bolaen  e  kann  die  UoUa  d 
leicht  Bu^inglieh  gaaaaabt 
werden. 


Kl.  "b,  129875,  vom  2*2.  Juni  1897.  lialph 
Charles  Stiefel  in  KU  wo  od  City  (Lawi.i.n, 
Penns.,  V.  St.  A.).  Verfahren  zum  Ziehen  nahtloser 
Metiillrohrfn. 

Das  Verfahren  beiweckt  die  Herstellung  von 
Kohren,  welche  anfsen  von  gleichem  und  innen  von 
verschiedenem  Durchmeaser  sind.  Bin  Hoblblook  wird 
mit  einem  Dom,  weleber  den  veradiiedeaea  Waad* 
stärken  des  herxustellendi-n  Rohres  entsprechend  ge- 
formt ist,  durch  eine  Matrize  gezogen,  bis  das  gezogene 
Kohr  fest  an  dem  Dorn  ai)Iiei;i  und  bei  gleichem 
iiufseren  Durchmesser  \ ersrlnidnicii  inneren  Dureh- 
inesstr  erhalten  Ii  it,  z.  1;.  in  der  Mitte  gnlfscrc  W  und- 
starke  als  un  den  beiden  Kohrenden,  wenn  der  Dom 
in  der  Mitte  dünner  als  an  seinen  Enden  ist.  Danach 
wird  das  Kohr  in  bekannter  Weise  durch  Querwalaea 
■0  weit  aufgeweitet.,  dafs  der  Dorn  heransgezogcn  werden 
kann,  und  achlieblich,  um  iafiMre  Unrecelmäfsigkeiten 
n  beseitigen,  ohne  Dwn  nodunda  dnreh  eine  Matrise 
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Stalittudut. 


n.  Jahi«.  Mr.  19. 


Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofemierke. 


Besirke 

Manai 

(F1nn«n) 

niii«*iinc 

Puddel- 

Uht'inianJ-WestfalfD,  ohne  SurbMlrk  HDd  obse  Sicgwland  .  . 

IR 
17 
9 
1 

I9  4:u 
26  493 
30686 
8803 

Spiegel- 

1 
5 

980 
18816 

eisen. 

PudJelroIieisen  Suromri  .  .  . 

51 

98418 
107677) 
101411}. 

Besiemer« 

Rhoinland-Weslfttleii,  ohne  Saarliezirk  im  1  ohne  SioRerland .  .  . 

4 

1 
1 

90819 

4  042 
7020 

rohelsen. 

Benemerroheisen  Samnu  .  . 

(im  Juli  1902   

6 

8 

r, 

81  881 

»7  914) 

4H  053) 
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1.  OcloI»er  1902. 


BeriehU  über  Veraammlungen  aut  Faehvereintn. 


Stahl  ood  Eben.  10?3 


Boriclite  über  Yersamiiiliuigen  aus  laclivereineu. 


C«iitralvtt1»and  deutscher  Industrieller. 


Ib  DOneMorf  wnide  wn  10.  September  d.  J. 
die  «nfterordentlicli  xahlrrich  be«uclil*i  l>*«lci,'irfen- 
v«rsanimlun|e  de»  Central  verbände«  deiitseher 
1 11  li  II  - 1 1  i  (•  1 1 B  r  Hb|rehalten.  Dir  Verhondlungen  wurden 
vuh  tlem  Vorsitzenden  Geh.  Finanzrath  .lencke  er- 
öiTtiet,  der  daran  erinii>'rtr,  liafs  dif  1  >tlci,Mr((>n  des 
Verbandes  schon  im  Jahre  i«H»i  gt<logentiich  der  da- 
maligen Ausstellung  in  Düsseldorf  versammelt  gewesen 
seien.  Wenn  dos  Directoriam  ia  diesem  Jahre  die 
Delegirten  wiederum  nach  Dfisaeldorf  geladen  habe, 
TO  bedirfe  di«  Wahl  de«  Ortes  vobl  keiner  niherea 
Beerllndvng.  Die  Anntellanr  biete  dee  Bedeutenden 
nnd  Hochinteressanten  so  viel,  sit^  irclic  «in  st.  voll- 
fitindiges  abgerundetes  Bild  der  im  A »«stell im <:^::«'biete 
vorhanilfnen  Industrien,  dafs  wolil  kniiiii  einer  ilei-  auf 
nuf ioiialer  oiirr  internationaler  (iruii<iUiKu  bfcfuheinicn 
teelmisohen  Faeliveii  ine  iitul  kaum  eine  der  bestehenden 
gröfseren  wirthsehuftliehen  Vereinigungen  es  versäumt 
liabe,  ihre  diesjährig  Versammlung  in  Düs.seldorf  al>- 
aahalten.  Um  so  waaiger  bsbe  es  sieh  der  Centnüverbsad 
deatgehflir  lBdiistriril«r  Tecswen  dtirfbni  8er  rbeiniBcb* 
westfilischen  iBdastric  den  Beweis  in  geben,  Aak  in 
den  weitesten  Sehicliten  der  dentscben  Industrie  das 
lebendigst«  Interesse  für  die  Kr/eni^nisse  des  Gewerbe- 
Heifscs  der  beiden  Provinzen  und  des  diesem  ange- 

Jliederten  Au&stellmi^'sgebietes  bestehe  nnd  dafs  die 
eutsche  Industrie  in  ihrer  Allgemeinheit  neidlos  und 
bewundernd  auf  die  ganz  unzweifelhaft  vorhandenen, 
im  Inlande  wie  im  Auslande  unerkannten  groften  Er- 
folge  der  an  der  Düsseldorfer  Ausstellung  Detbciligten 

Inonatris  blicke.  Wenn  die  DelegirttaveriMunliMg 
in  iMbssldorf  stattfinde,  so  solle  damit  vor  allem  den 

erschienenen  Herren  Gelegenheit  xnm  Studium  der 
Ausstellung  gegeben  werden.  Gleichzeitig  solle  aber 
auch  «Iii-  lierzlirlie  S;_viii]i,itl)ie  wie  die  aufrieliii|/e  Ffi'ciie 
über  das  (ielmgen  lies  i,'ri/fsen  Werken  zuin  Aiisilrutk 
kommen.  Dies  Werk  sei  lusrlilnssen  «luileu  in  der 
Zeit  der  Hochconjunctur  und  durchgeführt  in  den 
nahezu  unmittelbar  darauf  folgenden  Jahren  wirth- 
schaftlichen  Niederganges.  Wenn  der  letstere,  wie 
der  Erfolg  zeige,  den  lintb  der  aomteUeBden  Indnstrie, 
da«  heschl'Kseiie  und  begonnene  Werk  zu  Ende  zu 
führen,  nii  tit  f:elir()chen  habe,  so  beweise  dies,  dafs  in 
mispver  Inilii'st.rii'  ein  guter  Kern  von  Kmri^'ie  und 
SellistviTtriiuen  liesre.  der  wn  ileni  einnuil  als  rii'litii.' 
erkannten  We^'e  sicli  suliuM  tin-lit  aliliriiiiren  la>se. 
Mit  gutem  tirutide  ki»nnü  man  dii"S€  H;gen>chaften  für 
die  gesammte  deutsche  Indnstrie  in  Anspruch  nslinten, 
so  dafs  mit  Zuversicht  erwartet  werden  könne,  unsere 
Indnstrie,  insbesondere  die  im  Centraiverband  vereinigte 
Indnstrie,  werde  die  ge^nwirtige  kritiseba  Zeit  über- 
winden nnd  nen  gekruligt  ans  ihr  hervorgehen.  (Leb- 
hafter Roifall.) 

Südann  nahm  Gelieimrath  Jencke  <ielegenheit, 
auf  das  verdienstvolle  Werk  des  *  ieneralsei  retai  s 
Bueck  über  die  Thätigkeit  de;«  (JeiUntUt-rbandes  in 
ileii  ersten  25  Jahren  seines  Bestehens  hinzuweisen 
nnd  unter  allgemeineni  Beifall  der  Versammlung  dem 
tteneralsecretär  Bnook  dafür  zu  danken. 

In  AnerlMWBBBg  der  grofsen  Verdienste,  welche 
GsBsraleoBSiil  Bnssell  sich  als  langiKhriges  Mitglied 
dat  Difsatoriao»  des  Tentrulverbandes  um  diesen^  er- 
worben, wurde  er  einstimmig  zum  Ehrenmitglied« 
ernannt. 

Der  Vorsitzende  tbeilte  hierauf  luit,  dafü  er 
dsnaidiit  aas  der  Stallnng  eines  Vorsitieadan  dsa 


j  Directoriums  der  Kruppschen  Werke  »iisseheiden  werde 
nnd  deshalb  seine  Stellung  als  Mitglie»!  des  Directoriums 
des  Centralverfaandes  niederlege.  Die  Veraammlnng 
lehnte  die  Demission  ab  and  wKhlto  Qabeimmtn 

Jene. ke  einstimmig  wieder  snm  Torsttsenden  dm 

Directitriums.  (ieheimruth  Jenek«  nahm  d!«  Wahl 
mit  Dunk  für  das  Vertrauen,  das  i'ini  ilarnit  \iV7.<-\\'^X 
werde,  an.  Da  künftig  sein  Wohnsitz  naher  als  i)isi)er 
an^  Berlin  1h  ;.'en  werde,  so  werde  er  sich  auoli  den 
I  Geürhiiften  des  (  eiiiralverbandes  intensiver,  al»  dies 
Irnlier  rrio^^lieli  gewesen  wir«,  widoten  kSnBSB.  (All- 
seitiger lebhafter  Beifall.) 
'  Danach  wurde  GenersldiAetOr  Ooldsohmidt  in 
den  AnsschuTs  gewählt. 

In  seinem  Oeichiftsberichts  wies  sodann  Hr.  (lenerat- 
seeretär  Btn  rl<  zunikchst  auf  die  Zolltarifvorlage  hin, 
indem  er  «lie  einirelienden  Vorarbeiten  streifte,  die  der 
t'entraUerliaud  i:i  der  ZidliViii;e  «.'''leistet  hat.   Kr  ging 
I  »odaun  uuC  die  crMte  Lesung  der  V  urlage  in  der  Keirlis- 
I  tagscomuiis.sion  über,  die  nicht  wesentlich  xur  Klärung 
der  I»age  beigetragen  habe.    Bezüglich  der  landwiith- 
I  schaftlichen  Zolle   habe  die   Commission  Beschlüsse 
j  gfiaSnty  die  von  der  Begiorang  als  nnannehmbar  ho- 
I  smchnst  worden  sind.   aH  Rlekaicht  anf  die  land- 
wirtliHchaftlichen  Verhältnisse  seien  ZSlle  auf  Hälfe* 
'  stüflo  für  die  Industrie  in  unerhörter  Weise  «rhSlit 
worden,  ohne  dafs  man  die  n'dli«  eridiL;en  Consetiuonzen 
I  in  Bezug  auf  die  Zölle  der  FiirtigSüliricate  gezogen 
;  habe.  Die  Drohung  der  Agrarier,  gegen  die  Imliistrie- 
Zölle  stimmen  zu  wollen,  habe  nur  Dr.  Hahn,  der 
Director  des  Bundes  der  Landwirthe,  aiis^Rllirt,  der 
in  Bezug  auf  die  Jndustri  ■;'n]le  s],  h  an  ihf  freite  der 
.  extremen  Freihändler  und  der  .SuciaMeiuokraten  gestellt 
habe,  ilia  «nnt  n  nehmenden  Vertreter  der  Land- 
wirtbsehaft Mtten  den  Indnstriesdlten  gegen&ber  eine 
I  freundlichere  Haltung  eingenommen,  sich  aber  ausdiück- 
:  lieh  ihre  StelUingnahuic  für  die  zweite  Lesung  vor- 
iielialti  n.    I'ie  Agrarier  begründeten  ilire  Haltung  den 
,  liidusme^öllen  gegenüber  mit  der  Bekiauptung.  dafs 
der  Industrie  ein  hrdieri-r  Schutz  als  der  Landwirth- 
I  Schaft  gewährt  würde;  sie  fordern  volle  (Ueichmifsigkeit 
der  Zolle.    Diese  Klage  und  Forderung  («i  dOFchaaS 
nnsaebliobf  sie  würde  es  ebenso  sein,  wenn  die  In- 
distria  sin  stelle;  denn  di»  Höbe  der  Zölle  fSr  die 
Laadwirfhsebaft  sei  nicht  nach  den  Indnstriesöllea  nnd 
diese  nicht  nach  der  Höhe  der  landwirthschaftlichen 
Zölle  zu  bemessen,  sondern  der  Zoll  für  jedes  Ki 
zenjinifs  sei  fp<!tzustellen  nach  der  Mösrlieliki  it .  die 

Hr'ti^tellung    (lessellietl    im    Inliinde    dem    \\  I  Itl'eu  erbe 

de»  Auslaniles  gi;;;enüber  zu  erhalten.  Dies  sei  der 
einzige  sachlich  richtige  (resiehtspnnkt ,  von  dem  aus 
die  Höhe  der  Züllc  zu  bemessen  sei.  Das  Interesse 
der  Landwirthschaft  an  dem  Zustandekommen  von 
HaadelsverträgeB  sei  darcbaas  nicht  gering  nnd  die 
Landwirthfiehaft  sei  anch  bisher  nidit  das  Stiefkind 
der  deutsilien  Zollpolitik  gewesen.    Die  Commission 

•  habe  ein/eine  Krhöbungen  von  Industriezöllen  vor- 
i^'enoiumiMi,  die  in  der  ll.:iii]it--a' lie  «oliI  \\\.\  |M  rsiPiiliehe 
«d«r  W  ahl-hucressen  maisgebeuder  iltlglieder  der  Kom- 
mission zurückzuführen  seien ;  im  übrigen  sind  die 
Indusiriezölle  vielfach  ennafsigt  w  onlcn,  ganz  bp8on<iers 

I  hat  die  Kriniifsigung  der  Zölle  auf  Baum  Wollgarne 
das  grö&te  Anfoehen  erregt.  Diese  BeschliUae  glaobt 
Redner  aber  nicbt  tragisch  nehmen  an  sollen;  denn 
wie  die  gaase  bisherige  .Arbeit  dieser  Commission,  so 
halte  er  auch  den  sensationellen  Beschlnfs  binsicbdich 
der  Zölle  auf  Baumwollgarne  für  bedeutunu'slos,  da 

I  keiue  deutsch«  Uegierung  auf  ihn  «:iugelicu  werde. 

[  Bafremden  habe  es  aber  doeh  in  weiten  industriellen 
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BmrielU«  über  Versammlunffen  au»  Faekvtrtimen, 


U.  Jahrg.  Nr.  19. 


Kremen  «itagt,  4ftb  in  diesem  Falle  das  „Unannebubar* 

von  kl  inf>(n  Vertreter  der  Bflgienug  ipsprocheo  ward«. 

Ein  1,'rofi.fr  Vorjujr  der  nraen  "m-ifvorUge  sei  die 

f,'röfsfiT  .S]  iivlisiruiiL' ;   ili  nii  nur  mit  einer  solchen 

seieu  Um  vurscliii  ilcrn  ii  V.wi  vVv  fint"«  iruten  Zulllarifs 
zn  erreichen,  l'cr  l'<  iitrulvrTl.anil  hulir  sich  mit  si/inm 
Anträgen  bemüht,  auch  in  dieser  Ueziehung  noch  weitere 
Vcrhessorangen  herbeizuführen.  Die  Tarifcommission 
habe  diese  Specialisirung  vit^lfarli  gestrirben.  Dabei 
habe  aach  die  scliutzzöllneriM'li>  Mehrheit  mitgewirkt 
qad  dadurch  hewieam.  dafs  es  ihr  an  Prindp  and 
Conaeqneni  bei  dieaein  Benthungen  gefehlt  hab«.  Der 
Tarif  von  1B79  sei  eingebracht  una  jede  seiner  I'ositionen 
berathen  und  beschlossen  worden,  in  der  bestimmten  Vor- 
aus-].ht  im'l  rcfuTzi  iiLiint:,  dafs  er  so  und  nicht  anders 
auch  eingeführt  werden  .vürde,  T)a8  «ei  geschehen. 
Der  Taril  habe  bis  zu  dem  Ali^^i  liluCs  der  llandels- 
vertriige  von  1K91  bis  18;>4  gute  IHeoste  goU-i-ti  t  nnd 
die  Grundlage  zu  dem  Abschlnfit  der  Handelsvtrtriigc 

8 »währt.  Aaf  ihn,  den  Geschüftiifiihrer,  habe  die  jetzige 
erathang  dem  Eindruck  gemacht,  ala  ob  Niemand 
recht  wiaae,  va*  mit  dem  aeaeo  Tarif  eigentlich  ge- 
schehen nnd  weinten  KweeV  er  erfBlIen  soll;  denn 
zalilrt'irlir  Rr^tchliisse,  auch  he zlifrlicli  yii'icli-f  ln-.lriitiiii^'s 
voller  INisiliiiiien,  seien  gefisfst  wurilrn  mit  der  d^^^lli€il 
aos^respr'jclit'nen  Ahsiilit,  ^  i  e  nicht  in  Wirksamkeit 
zu  setzen,  sondern  sie  als  Compeuiiationsmittel  zu 
L'i' Branchen,  d.  h.  sie  im  Wege  der  Vertragsverhand- 
luh^en  zn  ermäfsigon.  MerkwUnltgenreiae  hatten  solche 
Erklärungen  auch  Vertreter  der  Reciernnr,  und  twar 
anoh  hinsiflhtUch  wleber  Zolkitte  Angebco,  die  voa 
den  wmteaten  Kreisen  der  Indnstrie  au  das  Minimnra 
des  erforderlichen  Schatzes  angesehen  werden.  Durch 
ein  solches  Verfahren  würden  den  Gegnern,  d.  h.  den 
liegierungvii.  mit  'Icni'ii  wri^'^cn  Absrhlufs  v^n  Verträgen 
vf-rnandelt  wcnlen  solle,  lÜe  Kartcrk  volUtänili^'  offen 
jrclcLrt.  l)iuiiit  \K-rd('  l  intrt'trn ,  was  die  Ge^'ner  des 
Hinimnltarifs  hauptsiichitch   i;«'gt'i)  diesen   ins  Feld 

EifBhrt  haben;  die  anderen  Staaten  werden  erst  da 
rt  Hebel  aar  Uenbdrücknng  der  SchntaztiUe  ein- 
setMo,  ««  mwera  Becientng  mit  der  vorheir  aaecffihrten 
Nncbgiebigheit  angwngt  sein  wird.  Die  anderen  Re- 
gierungen wHrden  ©in  anderes  Verfahren  cinscMarrcn. 
Ueber  die  in  VrirlKTci(nn<:  liidindlii  lif-n  neuen  Zidlt.iriti' 
Oesterreich-Unijarii»  und  Kufulauds  vvLTdt'  das  fiufste 
(ieheimnif«  lii  wiihrt,  und  wenn  die  Schwei/,  ihren  sehr 
hohen  Zolltaritentwurf  veröffentlicht  habe,  so  wisse  man 
ganz  genau,  da/s  er  so,  wie  er  beschlossen  werden  wird, 
auch  zur  Ansfülirung  gelangen  werde.  Nach  allen 
diesen  Verhältnissen  werde  «las  Zustandekommen  des 

Zolltarif  ioi  Aeiehetage  fflr  sweifelhaft  erachtet.  Eises 
aber  kVnne  alt  festsl^end  betrachtet  werden,  nSmIieh 

dafs  die  Industrie,  trotz  ihrer  grof^in  liodcutung  für 
das  geüammte  Stoiatswesen ,  in  den  1:1  setz j;t>benden 
Körperschaften  nur  sehr  weniL;  Freunde.  uli,  r  sehr  viele 
Gegner  habe.  Es  spiegelt  sich  hier  das  liild  der  öffent- 
lichen Meinung  ab,  die,  im  Gegensatz  zu  der  Stimmung 
in  allen  anderen  fortgeschrittenen  Culturstaaten ,  in 
Deutschland  der  Indnstrie  sehr  unfreundlich  gegen- 
aberstehe.  Unter  diesen  UmstiUldea  «ei  e«  eine  sehr 
harte  tmd  schwere  Aa(|pd>e  flr  amneD  Cellegeo,  den 
Abg.  Dr.  B  e  Q  m  e  r ,  gewesen,  die  Interessen  der  Industrie 
im  Reichstage  und  besonders  in  der  Tarifootomtssion 
zti  vertr.-1eii.  Vx  li^bc  sich  dieser  Aiif^^ilie  iriif  der 
gröfnteii  Au-dunt  r  unii  ("»pferfreudigkeit  and  mit  seiner 
V  'dlen  Suehkeinitnir-  unler/iiL''en  und  dariiif  u'.ii  h  in 
di(R«er  tU-.t  Indusu-ic  ho  feindselig  gesinnten  Korper- 
schaft Erfolg  erzielt  Den  Roheisenzoll  habe  er  ge- 
rettet Die  Indnstrie  mftsae  sich  ihm  zur  höchsten 
Dankbarkeit  Ten>flichteit  fühlen.  BetO^lich  des  Ab- 
aoblaiaes  neuer  HandelsrecMge  bitten  einselne  Kdmer- 
schaften  bereits  die  WBnsch«  und  Antrüge  ihrer  Mit- 
glieder eingefordert.  Das  Directorinm  habe  ein  solches 
Verfahren  für  verfrüht  erachtet  ontl  beschlossen,  damit 

in  warten,  bis  aioh  einigennabeD  die  Oeataltosg  dee 


neuen  ZoUtarift  mit  Sieherheit  ersehen  lasse.  Von 
der  mehr  oder  weniger  glttcklieben  Ldsnng  der  be- 

dentungsvollen  handelspoOtischen  Fn^g^  wird  nach 
der  Ansiclit  dej«  GesciiäftxfQhrers  die  künftige  V^e 
staltnne  des  ötTentlichen  staatlichen  Leben«  abbÄiiL;en, 
•ieni]  nu;.-en>rheinlich  benutzen  die  linkbliheralcn  l'ur- 
teien  und  besonders  die  Socialdemokrateu  den  Kampf 
um  den  Zolltarif,  um  ihren  Einilufa  und  ihre  Macht 
auszudehnen  und  zn  verstilrken.  Diesen  Kestrebungen 
wird  es  nicht  an  Erfolg  fehlen,  wenn  es  dieü^jii  Tar- 
teieomlingen  sollte,  die  Fertintallnag  des  Tarifis  vor 
den  KeiehstagRwahlen  zn  renindem,  da  namentiieh 
die  lamlwirthschaftlichen  Zölle  bei  den  Wahlen  ein 
furchtbares  luad  höchst  wirkungsvolles  Agitationsmittel 
bieten  werden.  Die  }iieriii  liegenden  (icrubren  seien 
gröfser  ala  bei  lU  n  Wahlen  im  Jahre  lB7ä,  du  ^itdem 
der  UmfaTiir  und  die  Organisation  der  socialdemu- 
krntiseben  l'iirtei  aufserordentliche  Fortschritte  gemacht 

I  hiiKe,  l  nter  diesen  Umständen  sei  e«  zn  beklagen, 
dafs  die  üooialpoliüker  in  den  bürgerlichen  Parteien 
den  Sodaldemokraten  fort  und  fort  in  die  Binde 
aÄeiten.  Davon  biil.en  die  Etatsberathnncen  knBeieha' 
tage  Zeugnifs  .ibgelegt.  Es  sei  eine  hatte  AilMrit,  sieh 
heim  Studium  jener  Reichstagsverhandlnngen  durch 
ila«  Einerlei  ilieser,  nun  bereits  seit  Jahren  'V'Xg  für 
Tag  in  breitester  Kunn  au fge tischten  Wiederholungen 
durchzuarbeiten.  Die  Unternehmer  und  Arbeitgeber 
seien  bei  diesen  Verhandinngen  vogelfrei.  Es  gehöre 
ja  eben  zn  den  Privilegien  der  Tribüne  des  Keicbs- 
tags,  des  Forums  der  hohen  gesetzgebenden  KSiper- 
acnalt,  dafs  von  ihr  ana  die  Arbei^ber  und  Unter- 
nehmer nngehindert  md  nngerügt  in  niehlswfirdigster 
Vr'  I  ,  t'rliistert,  verleumdet  und  beschimpft  werden 
ki-nuen.  \\<n  der  Tribüne  des  Reichstags  werde  eine 
Hetzarbeit  getrieben,  wie  sie  schamloser  und  schmäh- 
licher sonst  nicht  betrieben  werden  könne.  Der  Centrai- 
verband habe  dabei  auch  sem  Theil  erhalten.  Der 
Geschuftsführer  schildert  dann,  wie  die  äocialiwlitiker 
der  bürgerlichen  Part  ien  Scholter  an  Schulter  mit 
den  Socialdemokraten  die  Re^erong  wegen  des  lang- 
samen ßanges  der 'Socialpotitik  angegriffen,  and  allea 
wns  in  den  letzten  Jahren  geschehen  sei,  (ftr  Kleinarbeit 
und  un<,'enü'^end  erachtet  Ijaben.  Redner  legt  sodann 
des  nähern  die  lieratliuiiL'en  des  Reiclistags  über  Arheil«- 

i  l(»s<'ii verficberuni;  und  .Xrlieitsnacbwe.is  dar,  gebt  auf 
die  deutselic  (iew  ei  kschaftsbewegung  und  die  engliselien 
Tradi'  I  nioit"  ein,  Itc.ispricht  die  Syndicate  ood  das 
\'«  i'kelirswesi  n.  u  nhej  er  dem  im  Ruhestand  lebenden 
Minister  von  Thielen  wärmst«  Worte  der  Anerkennung 
widmet,  und  schliefst  mit  einer  Kritik  der  Gegner  des 
Otntralverbandes,  deren  Feindseligkeit  diesem  aar  Ehre 
gereiche.  Die  Darlegungen  BnecKS  wurden  mit  leb- 
haftein  Beifall  anfgenomnien. 

Darauf  berichtet*;  Geh.  i'iuuuzrutU  Jencke  über 
den  Verlauf  der  Verhandlungen  des  Centralvcrbandes 
mit  den  Feuerversicherungs  -  Gesellschaften, 
imlem  er  an  der  Hand  eingehender  statistisrher  Daten 
den  Nachweis  erbringt,  dafs  dte  Fntmienerhöhungen, 
die  die  letzteren  vorgenommen  haben,  in  dem  Risico 
der  Gesellscbalteo  und  den  schleohten  eeldlicben 
Ertrigen  dnrcbana  besTflndet  waren.  Er  sebliefst  mit 
der  mtte,  dafs  alle  dieji  nic^r^n  Henw,  die  die  Ver- 
sieherungsgesellscbaftcTi  i^-^anz  gewift  niit  einem  grofsen 
Schein  von  Bcrcrlitii.nin^'  und  mit  voller T'elter/.eugnniT 
früher  lebhaft  aiiL'ej^'ritt'en  haben,  mit  ihm  und  den 
übrigen  Mitgliedern  der  C'<iiiimissi(in  die  llebiTzeniriing 
gewinnen  möchten,  dal»  der  bei  weitem  gröfsere  Theil 
Oer  Vorwürfe,  insbesondere  soweit  er  sich  anf  die 
Höhe  der  Prämiensätse  bezog,  der  Berechtigung  ent- 
behrte. Es  wlre  sweifell«»  besser  gewesen,  wenn 
schon  in  einem  Mheran  Stadium  der  Angele|;enheit 
eine  ceeenseitlge  und  hSnfige  Autspraehe  swiaehen 
der  Ibdustrie  und  den  Versicheninirsgesellschaften 
sich  hätte  erzielen  lassen.     (Lebhatter,  anhaltender 

Baifall.) 
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Btricktt  über  Vtraammtunffen  aut  Fackvtr^mmu 


Stahl  and  SUeo.  lOfS 


Aa  «Ii*  T«riiig«  BaMks  und  JeacfcM  sabloA  neh 
daa  Icnne  Erörterung,  worauf  Dr.  A.  Tille  die  Ergeh- 
ain«  der  erstan  Lesanf  des  Entwarft  eines  Zolltarif- 

Ksetzes  und  des  ZuHtarif»  in  der  Commission  des 
tiohstags  in  eingehen «ier  un^i  anziehender  Weise 
erörterte.  Dann  wnrd«^)  dir  cehr  anioi^rtiii  verlaufenen 
Verhandlungen  durch  ili»  \^or»itKendeo  geschlossen. 

Da«  Festmahl  gestaltete  sich  zu  einer  grofsen 
Kundgebung  für  die  Solidarität  der  Interessen  der 
prodnctiven  Stände  znin  Schutze  der  nationalen  Arbeit. 
Qeheimratb  Jaacka,  daakaad  für  daa  iiun  daxah  dta 
WiadorwaU  snn  YonitseBdan  dei  Dfreetoriami  Ke- 

seugt«  aiifs«T<ir^1('ntlich(>  Vt-rtranen.  lenkte  dif  Ülicke 
auf  die  Ausstelliinp  in  DüsseMurf  und  Jas  Inttrüsse 
des  Kaisera  an  ihr,  das  in  rlcr  I  ibiTnalnnr  d<«a  Pro- 
teetorats  dnrrh  dt-ti  Kriiu|iriiizcn  einen  besonder« 
bezeichnen Ansdnu-k  i,'i'rnnilt'n  habe.  Sein  llucli 
aof  den  Kaiser  und  den  Kronprinzen  wurde  mit  stür- 
uiaehem  Beifall  aafgenommen.  Geheinirath  (terhard 
Xayar  fiaiatta  dia  Vwdianst«  Jenckea  ua  die  daataehe 
iBdaiWa  ia  «faaai  Tkialrapruche,  dam  aieht  aadea 
wollend«  Haobraft.  folgten.  Der  Abgeordnete  Dr. 
Benner,  daawn  verdienstroller  Wirksamkeit  in  der 
Zolltarifcommisgion  (tchrinirath  .Tencke  geda<  ht  hatte, 
brachte  den  deutsrlirn  ^Vuiicii  und  M.-ldcUHn  „histnar'-k- 
Si'her  Tradition"  ein  humnrvdlU'H,  an  di<'  lu'utii;tii 
Verhandlnngf^n  üImt  Zolltarif  und  Feuerversicherung 
anknüpfendes  Huch,  das  begaiatertea  Beifiül  fand.  An 
den  Kaiser  und  den  Kronprinzen,  an  das  neue  Ehren- 
mitglied Oeneralconsnl  Russell  und  den  vormaligen 
EtMabahaminiater  t. ThlalaB  wndea  Telegramme 
oeaaadt.  Ia  allen  bfldata  daa  Chaadtoa  dar  Sehntz 
der  nationalaa  Aibaü  Daa  Talegiaoai  aa  daa  Kaiter 

lautete : 

•Aa  8a.  H^eaHt  daa  Kaiier,  Bedta. 

Kurer  Majestüt  als  dem  maohtvollen  Beschötzer 
(Itr  licimischen  Arbeit  hnldi)»t  der  Centraiverband 
dt'utschtr  Industriellt-r  in  der  Stadt,  di-ri-ii  AusstrUung 
unter  dem  Protectorate  iSr.  Kai»erl.  und  Kgi.  Hoheit 
des  Kronprinzen  die  Bewunderung  der  ganzen  Welt 
arrtigt.  Eoiar  M^eatit  gelobt  der  Centnlverband, 
Ar  daa  Solniti  dar  dantMlieB  Arbeit  slleiait  «aiae 
beataa  Krifte  eianaetien  na  Wohle  daa 
daataeheB  Yeterlaades. 

Has  Dire«  torium 
dea  Centraiverbandes  deutscher  Lodustridler 
JbMi«.   FqwMMa.  Kmulg.  Bmek." 
Dannflija  iat  Iblgrada  Aatirart  dagagngaa: 

„üirectorium 
des  Centraiverbandes  duutächt^r  Industrieller. 
Sit.  Majest&t  der  Kaiser  und  König  lassi-n  für 
den  fireondlielien  Qnb  beatana  daakaa  oad  der 
treaau  Arbeit  im  OealralircvbaBdaa  daataeher 
bdnatrieller  aaeb  faraar  gaaagaataa  Erfalg 
wftnaeben. 

Aaf  Allerhöchsten  Befehl 

der  Qeheiuie  Cabioetaratli 


Abaebraibvagaa  dar  Aalfaa  -  Qatall- 

schaften.  Er  macbta  iia  Anachlufs  an  seine  am 
ß.  Mai  d.  .T.  im  prenfsiseben  Herrenhause  gehaltene 
Kt'de*  die  Mitthi'iluut: ,  dafs  das  Oberverwultungs- 
L'erieht  nunmehr  fjauz  im  .Sinne  seiner  damalif^en  Aus- 
fiihruni,'en  iilior  die  He.Rteijeruuf,'  der  Absehreibungen 
entschieden  habe.  In  dem  betreiTeudtsn  Urtheil  heilst 
es  also:  „Die  Steuerpflichtigkeit  der  Abschreibungen 
wird  in  der  mit  der  Beschwerde  angefochtenen  Be- 
rufungsentscheidung damit  begründet,  daTs  der  Buoh- 
wirtib  dar  WavkMalagan  iandga  dar  Mbaraa  Ab- 
Bcbfaibnogan  beretta  antar  dem  wahren  WeiA«  wiA 
befinde  und  dafs  Abschreibnngeti  nur  insoweit  steuerfri'i 
erfolgen  dürfen,  als  «ie  erforderlieh  seien,  den  Huch- 
Werth  auf  den  waliren  Werth  herniizusetzen.  Hierbei 
hefindot  sich  die  Berufungscomniissiou  zwar  auf  dem 
Buden  der  bisherigen  Rechtsprechung  des  Oberver- 
waltnngsirfrichts ;  denn  nach  dieser  sind  alle  Al)- 
8chreibniii;eu,  insoweit  durch  sie  der  Buchwerth  der 
in  Betraebt  koaunenden  Aotivpoaten  nntar  ibrea  wirk- 
Ucbaa  Wartb  berabgodrildtt  wird,  alt  Taraoblaiwt» 
VanaSgaBBraeUagaa  and  als  steuerpflichtig  anzntehea. 
Dabei  «oll  behnn  Prfifnng  der  Zulässigkeit  der  Ab- 
schreibun<;en  vdu  dem  Duehis  erthe  unter  Hinzurechnung 
der  in  früheren  Jiihreu  von  der  Steuerbehörde  fSr 
aufserordentliebe  angesehenen  und  besteuerten  Ab- 
schreibungvn  ausgegangen  werden.  Aa  diesen 
Grundsätzen  kann  indessen  bei  araenter 
Erwägung  fernerhin  nicht  festgehalten 
werden."  Es  sind  hiermit  auch  die  berechtigten 
Beaehwacdan  erledigt,  die  Hr.  Geh.  Rath  Mcfw  im 
HarreDbanM  darlber  «rboben  hatte,  dab  m  fttr 

Wohlthäti;;keits  Kinrichtungen  ausgegebenen  Gelder 
versteuert  werden  niüfsten.  Beschwerden,  auf  die 
der  Fiuanzitiinister  von  Rheinhaben  am  6.  Mai  im 
iierrenhause  uur  die  Antwort  hatte:  „Das  gebt  hier 
'  so  wie  bei  vielen  anderen  nützlichen  Einrichtungen 
im  Leben.  Denn  anoh  der  Private,  der  Tausende  ans 
»einen  Mitteln  ftr  WabUhätigkeitszweoke  hergiebt, 
mab  dieaa  rarataaanL  wail  aa  Tbaila  voa  aainem  Bin- 
kommen  aiad.'*  Dar  vorttaad  beaaiehaiata  ea  ili  aabr 
erfreulich,  dafs  das  Oberverwaltungsgeriabt  eine  aadara 
Ansicht  von  der  Sache  gewonnen  hat. 


Verein  deutscher  Eisen«  und  Stahl- 
Industrielltr. 

Der  Verein  deutsi  her  Eisen-  und  Stahl-Industrieller 
hat  am  8.  September  d.  J.  in  Düsseldorf  eine  Vor- 
standssitznng  abgehalten.  Den  Voraita  fBbrte  Herr 
Q«b.  Commerxienrath  Oarb.  L.  Meyer  •  Hannover. 
Naabdem  Hr.  Oenetalaeeretir  Bneck  den  Gettchäfts- 
bericht  erstattet  und  Hr.  Dr.  Tille  dio  Friyebnisse  der 
ersten  Lesoag  dea  Zolltarifs  besprochen  hatte,  erörterte 
dar  Hafr  Tanitnada  dia  Baataaarnag  TOa 


Verein  deutscher  Ifsschinenhau- 
Anstalten. 


Die  am  9.  September  in  Düsseldorf  auf  dem  Aus- 
ataUaagwallada  staügahabte  zweite  diesiähnge  Haupi- 
reraanmunug  werde  vom  Tonitaenden  Hrn.  Gab.  Com- 
menrieaimtb  H.  Lneg  ar9ftiet,  der  die  Yenaatmlttag 

aneli  besonders  in  der  Ansstelliini:;  willkommen  hiefs. 
Er  freue  sich,  so  führte  er  ans,  den  Theilnehmem, 
von  welchen  eine  grofse  Anzatil  uctiv  an  der  Aus- 
stellung betheiligt  seien,  uiittheilen  /u  können,  dfl/s 
die  Ausstellung  unijetheilt^  .\nerkennunp  [,'-efunden 
habe,  dafs  namentlich  auch  die  auslandischen  Besucher 
ihr  rückhaltlos  Beifall  zollen  und  in  der  Anerkennung 
derLeifltnngtfahigkeit  unserer  ladaatrie,  besonders  aoeb 
dar  Haaebinenintrastrie,  ^bereinatanmeD,  ein  Erfolg,  dar , 
nachhaltig  vortbailbaft  für  den  gesammten  deataehea 
Maschinenban  wirken  und  die  Bestrebungen  dea  yereint 
zur  Hebung  des  Exports  günstig  beeinflussen  wird. 
Kr  fügte  noch  hinzu,  dafs  auch  «Ter  finanzielle  Krtolf^ 
der  Aii.sstellunu'  ;.resiehert  sei;  der  sehr  vor&ii'hti},'  auf- 
gestellte Einnahtrie  -  Etat  sei  fast  iu  allen  Positionen 
aneiabtj  zum  Theil  sogar  schon  überschritten,  so  dafs, 
wenn  nicht  ganz  nnvorfaergaaebene  UngiOekaflUe  ein* 
treten,  die  AuHstellnng  aiobar  mit  auMB  Ploa  ab* 
aoblia&aa  arird. 


8iab«  „Stahl  aad  Eim»  19QB  Nr.  19  fl.  912, 
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BarkkU  Ob»  Vantuuiiimiifm  an»  Fadutrtimm, 


tS.  Jahrg.  Nr.  19. 


Von  dem  Gesi  haftsfiihrer  des  Vereins  Hrn.  In- 
genieur E.  Schrodter  wardv  »Udauu  der  (ieschilfts- 
uericht  erstattet  Nach  demselben  hat  sich  die  Anzahl 
der  Vereinsfirmeo,  die  die  gröbtea  Maschinenfabriken 
«mfafst,  Mit  der  letzten  im  April  d.  J.  in  Berlin  ab- 
gehaltoD«B  Htni^tversammlaDg  von  145  «af  166  erhöht, 
▼OB  denen  gleiehEoitig  61  der  Clriippe  der  T>a]ii]>f- 
maschinonbauer  und  73  der  Gru|ipe  ttr  ri;iii'.jifki  s^i  l 
fabricanten  angehören.  Der  lipfi'^ht  wirft  suilimi,  uiu 
die  t,'t>i;iniWLirtiL:i'  L:ii.'o  fiir  ilcu  ili-ut><licM  Mii>.i-iiiiirnl);m 
ru'htig  würdigfu  iü  kuimvu,  eiueii  „Siliciuwtirttu'ltlick'' 
Hilf  <lie  Eisenindustrie.  Die  deutschen  Eisen-  und  Stahl- 
werke haben  in  den  Ictzti-n  Jahren  des  verilüssencn 
Jahrhunderts  bekanntermafsen  grofse  Anstrengungen 

Eaaeht,  ihre  Productioa  ni  erhöhen.  Die  d»ntociie 
heiaenerzengung  hat  Im  Jahre  1900  die  H5he  von 
8,4  Millionen  Ti>nn(  ii  rrrcirli!;  sir  Ist  dann  zwar  im 
Jahre  1901  wiHrr  auf  7,8  Milliunt-ii  Tonnen  zurunk- 
gegangen,  ii  it  niit  dieser  Erzeii^'un^,'  über  tr.. t/dem  zum 
erstenmal  nvit  ilircr  Entwicklung  die  englische  Roh- 
eisenerzeugung überflügelt  infolge  des  l'mstandes,  dafs 
in  England  der  Kückgang  nnter  dem  Dnick  der  Ver- 
hültnisse  noch  gröfser  war.  Der  Kückgang  in  der 
GouBnotnr  iwaajr  die  Werke,  in  erheblich  etirkereiB 
Mkae  nr  Auranr  n  sebreiten,  alt  diet  firflher  der 
Fall  war,  sicher  aber  auch,  als  ihnen  selbst  lieb  war. 

Die  Aaafnhr  von  Boheiien  und  Hnlbxeng 
botrng  in  der  ersten  Hlilfte: 

J900        190t  1902 
«u  Dontscblnnd  .  .     OlSOOt  lfi3020  t  491 191 1 
«  Qrofehritianien  1079 088  1  6886711  6d2  3ält 

diejenige  von  Wsliwerks'prodQcten: 

iÄS  Deutschland  .  .     4!i.^7(t4t   flsOIGP,  t  fi:W5-i0t 
,    (rrofsbritannien     TUKiMU    (l>il  ,s j-_>  t  Hli>287t 

Ks  ist  also  die  bemcrkenswerthe  Thatsache  r.n 
verzeichnen,  dafs  im  ersten  Halbjahr  des  laufenden 
und  vergangenen  Jahres  die  Ausfuhr  von  Walz- 
werksprotlueten  ans  Deutschland  gröfser  war  als  die- 
jenige Qrofabritanniene,  w&hrsnd  gleichzeitig  die  Ein- 
fuhr in  letztgenanntes  Land  sieh  noch  steigerte,  nach 

Deutsebland  d;ii:ei;t-n  sank.  Die  starke  Ausfuhr  nn 
Hallizeug  und  f^rid>en  \Valz\\  erkserzensrnissen  liat  in 
VerbraucherkriMNeii  vieltacb  du'  Meimin;:  anfkcMinien 
lassen,  dafs  die  Anst'nhrthiitigkeil  derjenigen  heimischen 
Industrie,  welche  auf  der  Weiterveraroeitong  dieser 
Ensengnisse  basirt,  hierdurch  init»'rbunden  würde; 
die  Ziffern  des  Kaiserlich  Statibti.^vhen  Amtes  weisen 
dagegen  nnohf  dafs  die  Amfabr  «n  HiseDfabricntoa, 
snlwr  Boheisen,  Halbseng  nnd  Wslswerhseneeiignissen 
and  sofoer  Masrdünen.  im  ersten  Hallju^r  19(>2 
182011t  betrafen  hat.  peLren  Ifil  *21J*  t  ü  /i.  hnngs- 
weise  lM2~Ut  in  der  irleii  lieii  Zeit  der  heifien  Vor- 
jahre, gleichzeitig  hat  dw  Einfuhr  au  sakhen  Fabri- 
caten  nicht  unwesentlich  abgenommen,  während  in 
England  das  Gcgentheil  der  Fall  war.  Der  Msschinen- 
baa  habe  wohl  keinen  Anlafs,  der  Eisenindostrie  einen 
Vormirf  «ns  ihrem  UnteraehinniMMeist  n  machen, 
er  kSnne  vielmehr  nnr  hoflbn,  oan  die  wdterver- 
arbeitenden  TnduHtrieen  amli  naelifnlirnn  und  ihn  da- 
^dnrch  ernente  Arbeitsrnenc^eii  zufiiiireii. 

\\  :is  die  ,\iisfiilir\  erliiiltnisse  des  dent'^elipn  Ma- 
9chinenbttuee<  anlangt,  su  ht  die  Ausfuhr  in  >lf  u  ertöten 
sieben  Monaten  des  laufenden  Jahres  etwas  geringer 
gewesen  als  in  der  gleichen  Zeit  der  beiden  Vorjahre  ; 
es  wurden  ausgeführt  in  den  ersten  sieben  Monaten 
1899:  125708«,  1900:  iasI128t,  1»01 :  198487t 
nnd  1002:  199484t;  von  der  diesjlihrig«-n  Mssehinen* 
unsfuhr  entfallen  auf  Knf^l md  15,9",«,  I'riiikrcich 
13.2"/«.  Oesterreich  -  Ungar  n  |f>.-t"/n.  (tre fslirit  innien 
s.'t  "  Itiili-  n  'v!  ■  „.  i!rlu'i''n,  '\7  "  .  I>ie  M.im  hincn-  ' 
einfuhr  betrug  in  der  correspündirenJcn  Zeit  104*9:  j 
68688t,  1900:68660t,  1901:616111,  l90a:S4680t,  | 


davon  kamen  ans  den  Vereinigten  Staaten  !J8,5  '/»^ 
aus  Grofsbritannien  34,5",«,  aus  der  Schweiz  7,7  "/o. 

Der  Bericht  beschiftigt  sich  sodann  mit  der  Frage 
der  zolltechnischen  ('lassiiication  von  Maschinen,  zo 
deren  Bearbeitung  eijie  Commission,  bestehend  ans  den 
HH.  Director  £.lemperer- Berlin,  £.  Weismüller« 
Prankfiirt  nnd  dem  Oescbjiftsfahrer,  eingesetzt 
wird,  L'tdit  dann  auf  einige  vorliegende,  die  vom 
Vtrciii  aufgestellten  allgemeinen  V'orsciuiftcu  für 
Lieferung  von  Mnscbin  n  lietretTende  Fragen  ein, 
berichtet  über  die  mit  den  \  i  rtretern  der  Syndicate 
wegen  deren  Lieferungsbedingungen  geführten  Ver- 
handlungen und  giebt  endlich  eine  Lebersicht  Uber 
die  Beruthungen  in  der  Zolltarifcommission. 

An  den  Cieachifisbericht  knApfte  sich  eine  an- 
regend« Debatte,  an  welcher  zieh  n.  A.  die  HB.  Ban^ 
riith  Uieppel  XirrnlHT::.  Hi^ueraldircctor  Lechner- 
JUveuthal,  I'r.  l'.e inner  Hüsseldorf,  Fabrikbesitzer 
Wei  s  m  II  1 1  e  i- -  Frankturt  a.  M.  betheiligten.  Ks\s  urde 
eine  liesulation  gefallt,  in  welcher  in  Htubhck  üuf 
die  billigen  Lieferungen  von  Roh-  und  Halbstoffen 
in  das  Aaslaad  der  Verein  deutscher  Maschinenbau- 
Anstalten  die  Forderung  erhebt,  dafs  den  deutschen 
Terarboitvni  an  Eisenfabricatea  fiir  ihre  Auafnhr 
mindeitens  dieselben  Preise  wie  ihren  anslindisohen 
Wettbewerbern  gestellt  wtTdon  müssen. 

In  Sachen  de»  Zolltarifs  beschlofs  die  Veris.uuui- 
lung,  die  di'Hi  Abiredr'ineteri  l>r.  He'.inier  für  sein 
mannhaftes  und  t  iirrL,'iM  fies  l.intrcten  für  die  Interessen 
des  deutschen  Masehinenbaues  herzliche  Dankes- 
bezeugungen widmete,  beim  Reichskanzler  nochmals 
vorstellig  zu  werden  und  Erhöhung  der  Zolhätxe  des 
Regiamnn-Eatwaria  anf  die  fraher  vom  Verein  bean- 
tragten WUs«  vx  heantrsf^. 

Hierauf  erfolgte  ein  Vortrag  des  Hrn.  Ingenieur 
Emil  Dücker  ül»er  die  EntwicJKlung  des  Rhcinisch- 
VN'estfuiisrlien  Mii'-i  liinenhauCN  in  den  let/.tei:  rtiJ  Jahren. 
Der  mit  vielem  Fieii's  und  grof»er  Sai  hkeiintnifs  aus- 
gcarlwitete  Vortrag,  der  an  die  Diisseldorfer  Aus- 
stellungen von  lSb2,  188()  nnd  anknüpfte,  Cond 
grofsen  Beifall. 

Zum  Schlaft  feierte  Br.  Banrath  Rieppel  den 
Vereinsvorsitzeaden  Hm.  Oebeirorath  Beinr.  I<neg, 
der  sich  durch  »ein  grofses  Werk,  die  iHisseldurfer 
Ausstellung  ein  unsterbliche«  Verdienst  ni  cht  uur  für 
die  Industrie  des  .\us-.relIiiiie->Lrel'iet<s,  s<.indern  der- 
jenigen gauü  l)«'Ut»ciü)it)d»  tirworben  habe,  da  er  dem 
Auslände  gezeigt  habe,  was  man  in  Deutschland  leiste. 
Die  Früchte  dieses  Unternehmens  würden  für  die 
deutsche  Ansfuhr  nicht  ausbleiben,  denn  die  DUssel- 

dorfisr  Amatellnng,  übertreffe,  wa«  Eiaen  nnd  Stahl  nnd 
den  Maschinenbau  angehe,  die  Parto  WaHnwtaitnng, 

die  Redner  als  Preisrichter  gründlidi  stttdirt  luabe, 
um  ein  ganz  Bedeutendes.  * 


Iron  and  Steel  Institute. 

(Fort:>ützDng  von  S.  1020.) 

Am  Donnerstag,  den  4.  September,  Aliends,  be- 
firbloss.  wie  in  voriger  Nummer  schon  kurz,  erwähnt, 
ein  ^'l  inzendes  I'..iiikett  im  Kuiseisaal  der  Städtischen 
Tonhalle,  widclies  da*  Ir<in  and  .Steel  Institute  dem 
Empfangsuusschufs  gab,  die  Reihe  der  Düsseldorfer 
Veranstaltungen.  Zu  einem  trefflichen  Mahle  spielte 
die  Kapelle  der  Ulanen  lustige  Weisen  auf.  Die 
Trinksprttche  wurden  nach  englischer  Sitte  nach  Schlafs 
dw«  Mahles  gehalten.  Ihre  Reihe  eröffnete  Präsident 
Wliitwell.  Er  forderte  die  Tisrli^eseMs.  Imft  auf, 
aiif  ilii'  (lesundheif  der  beiden  M^riarclien.  des  Kaisers 
WillieiiK  11.  ..aid  d-s  K..r.ii;s  Kduant  VI!.,  zu  trinken, 

äcdacbte  in  herzlichen  Worten  der  Freundschaft  and 
«r  «ngen  Verwaadiscbaft  der  beiden  Harcsoharhlnaer 
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und  schlug  vor,  ein  Telegramm  an  Si'iii>'  Majettit  dn 
K«Mr  SB  sead«ii.  Der  Wortlant  diesM  TeUmmnei, 
■ovie  die  Antwort  de«  E«iB«n,  wiude  ia  leMerl 

{8.  1020)  bereits  «um  AbfVrnrk  ppbrachL 

Der  xwftite  Redner  war  Sir  Jame«  Kitson,  der 
(loiii  Kf'jjici  nim'spräsidenten  von  HoUenffor,  aU  dem  Ver- 
treter der  {Stuatsregierane,  dem  Beigeordneten  Feistel, 
als  dem  Vertreter  der  Stadt  Düsseldorf,  und  Geheiniratlt 
K.  Lnes,  al:)  dem  Vertreter  der  AosateUime  and  der 
Indintn«»  fowie  den  ftbri^  OSeten  ein  Hoeh  am- 
brachte.  In  hScbft  sehnetehelbaften  Worten  pries  er 
dte  stannenerregende  EntwfcMon»  der  dcutscnen  Tn- 
du«trii.'  Seit  >\<-r  Ictzli'n  DüssoMurtiT  Au--*Telliiiip.  Be- 
sonders gruüartig  »ui  ilie  Eut-.vii-kluni;  <ler  Kli^ktricitiit. 
!>ie  Mitglieder  des  Iron  and  St» d  liwtitufi'  wünitni  iin 
doiOi  woH  gie  in  Düsseldorf  gesehen,  ein  Beispiel  nehmen 
aaddieEn^ländcr  hofften,  den  deutschen  jmigcn  Männern, 
iMinB  sie  tn  10  Jahren  nach  England  kämen,  aotgen 
m  kSnnen,  data  England  in  gleicher  Welte  fortraireiten 
kSnnte.  Redner  dankte  alsdann  mit  warnen  Worten 
für  die  Oastfrenndschaft,  die  die  Stadt  Düsseldorf  dem 
Iron  and  Steol  Institute  geUoteu  uiiil  srhililoi  t  in  linuii;;«'!' 
Weise  die  herrlichen  Tage,  di«-  man  diesnml  am  Rljeine 
verlebt  Der  mit  lebhaftem  Beifall  aufgenoriiiiu  iic  IVink- 
spracb  Bcbiofs  mit  den  Worten:  „Sie  sollen  ihn  nicht 
haben,  den  flwien  deutschen  Rhein." 

Kamens  der  von  Sir  Kitson  gefeierten  drei  Herren 
dankt  Buigeordneter  Feietel  fttr  die  gespendete  An- 
erkcnnuni;  un  I  I<innt.  die  Stadt  DBsielaori  in  fiwHod- 
licher  Erinnerung  zu  behalten. 

Commercienrath  Brauns-  Dortmund  bringt  namens 
der  deutschen  Industrie  einen  Trinksprach  auf  das  Iron 
and  Steel  Institut  aus,  das  nun  schon  zum  zweiten  Male 
den  niederrheiniacb-weatfäliachen  Indoatriebeiirk  mit 
aeineni  Beeneh  beehrt  habe.  Redner  erinnert  daran, 
wieviel  Dank  sie,  die  als  junge  Leute  nach  England 
gegangen,  der  englischen  Indnstrie  schuldig  seien,  wie 
Vieles  und  wi.'  Treffliches  sie  damals  von  der  alten 
englischen  Industrie  gelernt  hätten.  Sein  Hoch  galt 
der  englischen  lndu(<trie  als  der  Lehniieisterin  der  In- 
daatrien  aller  JJtader  und  dem  Lron  and  Steel  Inetitnt» 
in  beeoitderen. 

Diesen  Toaet  beantwortet  Hr.  Prisident  Whitwell, 
der  in  hertlichen  Worten  dem  Vorredner  dankt  Redner 
wunsrlit,  ilafs  atlt-  uiiwi  s>'r.ilin  yini^lämlcr  'ler  deut<i:bi-n 
.Sjirachc  SDWi-it  ti):i<  litii,'  wüien,  dai's  sie  den  Uberaus 
Iht/Iii  Iku  Tdh,  in  wi-l.  licni  die  Rede  geholten  gewesen 
wäre,  verstanden  hätten.  Er  erwidere  diese  Geftihle  der 
deutschen  „bi-cthren-.  Vieles  verdanke  das  Iron  and 
ütael  Inttitnte  den  dentschen  Collagen.  Die  Zahl  der 
deetMlien  Name«  onf  den  Vortragslistea  des  lastitntes 
sei  Ibemna  grab,  Min u er  wir-  VVedding,  Brügnann^ 
Deelen  haben  viel  daza  b<  r  i<:<>n,  die  diesmalige  Ver- 
»nmmlQiii;  frurbtbiir  zu  iiiarlitMi. 

Abgeordneter  Dr.  lieamer  briiii.'t  alsdann  dos 
Hoch  auf  die  Dämon  ans.  Er  varürt  in  iner  bekannten 
lannigen  Weise  das  Wort  des  englischen  Philosophen 
„Tbe  inflnence  of  women  has  prevented  life  from  being 
teo  ezelnaivelj  praetical  and  selfiah**.  Aaeb  dieier  Trink- 
tpraeb  wurde  ntt  Heiterkeit  nnd  lebhaftem  Beifitll  aaf- 
p-noinmen.  Das  gleiche  Thruia  beban'ifltp  Pnifessitr 
Howe-Sew  York,  der  besotnh  rf  Iloiterkeit  mit  seiner 
Behauptung  erregte,  er  sprin  lu'  itt'otaeb  ao  fiiefaend 
ine  ein  Eingeborener  -  -  aus  Boston. 

Zu  vorgerückter  Stande  sprachen  noch  zwei  Ve- 
teruea  der  Wiaieaaehaft  nnd  der  Induatrie.  Zunlchst 
Gebeinralb  Proftsaor  Wedding,  der  TOn  den  Hit- 
glir<1i-rn  mit  dem  Liede:  „For  he  is  a  jolly  good  fcUow" 
bei^nifst  w  tirde.  Geheimrath  Wedding  erinnerte  an  die 
vit  li'ii  un<l  iiiiiiiaigfochen  Beziehungen,  die  ihn  mir  ■Inn 
Institute  seit  langen  .Jahren  verbünden.  Dann  folgte 
als  letzter  der  altelirwiirdige  Sir  Lowthian  Bell, 
der  nocbmils  Dank  nnd  Anerkennong  aussprach. 


Wie  die  eigentlichen  Teraammlnngstoge,  haben 
aofib  die  im  Anwhlafa  daran  veranstalteten  Excnnionen* 
einen  dnrebans  befriedigenden  Verlaaf  g«nonunen. 

Der  Besuch  des  Iron  and  Stcrl  Inst, itud- 
bei  Krupp  gestaltete  sich  za  einem  erfreuiichen  uixl 
vollgültigen  Beweise  für  die  frenndlichen  internationalen 
Beziehungen,  die  zwischen  ilrr  deutschen  Eisen-  und 
Stahlindustrie  nnd  der  aiis|;in<li->chen  Schwesterindustrie 
bestehen.  Die  vom  Directariom  empfangenen  Gäste 
worden  nnicbst  in  das  PanzerplattenwArk  geführt. 
Hier  wurde  unter  der  BÜOO  t  -  Sclimit  ilcpi-esse  ein 
tfufsstück  von  40  t  vorgeführt,  das  tür  eine  21  cm- 
KanoiH'  Ucstiiiiiiit  i-t,  tVniiT  /ri^'tf  tiimi  (icn  'iilsten 
das  Biegen  einer  Drehthiiirii[ilnUc  von  löO  mm  Dicke 
unter  der  7000  t-Preese.  Im  Fanzerplattenwcrk  ging 
femer  das  Walsen  einer  Platte  vor  sich,  die,  oater 
Walsen  von  1200  mm  Durchmesser  und  4  m  Ballen- 
liage  getrieben^  darch  eine  fUversirmasdhiae  von 
>870D  Pferden  eneengl:,  fSr  den  Barttettentbnm  eines 
Schififes  bfstiiTiiiit  i>t  und  5  m  Liln^-p,  3'/«  m  Breite 
nnd  140  miii  lUckc  hat.  .\us  einem  t-Ofen  wurdi  n 
z«ei  Platten  gegossen;  (ian  (imviflit,  der  Hramnien 
betrug  16  bezw.  10  t  Die  einzelnen  Buiirüeitung^istailien 
der  Panzer{>]atten,  das  Hobeln,  Fräsen,  Sägen  u.  s.  w, 
zogeu  nicht  minder  das  Interesse  der  Giiiite  auf  sich, 
ebenso  das  Bearbeiten  zweier  Gnrtelplatten  auf  einer 

Sofoen  Hobelmaschine  mit  SchneUhobolstilhlen.  Im 
artinwerk  wnrde  das  Giefsen  von  Blechbrammen  aus 
25  f  Offen  vorgeführt  und  darauf  das  Giefsen  und 
Putzen  aller  niögliclien  Sfalilfurnii^nfsstücke  srezcisrt, 
dann  ciiiu'  nian  zur  7,  me' liatusclien  Wcrkstiiiti',  die 
mit  allen  terlmisehcu  V  t>r2ii;;en  der  Neu/.eit  ausgeriJÄtet 
ist  und  naineiitlieh  die  Scbiu  11  Ije arbeitung  im  ganzen 
durchführt.  Die  Werkstättc  wird  mit  Drehstroui  he» 
trieben,  wahrend  sonst  im  Werk  Gleichstrom  zur  Anwmi- 
dongkommt.  DieechneUlaafendeDKrabDemirBediennng 
d«r  Hink»  btMeten  dasEntifleken  jedes  Teebnihei*. 

Darauf  n^lui;  man  zum  Frühstück  in  den  Essener 
Huf,  vvu  das  .Mi*),'lied  da»  Directoriuras,  Bndde,  die 
Gäste  in  einer  lierzliehen  J{ede  w  iilknintneti  liief;.;  er 
wies  darauf  bin,  dals  das  Kiiijip-i.die  Werk  in  einem 
Theile  radicol  erneuert  sei,  der  hoffentlicb  den  Beifall 
der  Gäste  gefunden  habe,  während  ein  nndi'rer  Theil 
der  Erneuerung  noch  harre  bezw.  durch  eine  Verlegung 
eine  solche  gefondeu  habe.  Der  Lehrmeister  in  Engend 
werde  mu  stets  gerne  gedenken.  Das  Terhindaugs- 
glied  zwischen  ihr  und  der  Firma  Kruiij)  liabe  Longsdon 

g »bildet,  bei  dessen  XamensnenmuiL,'  sieh  stürmischer 
eifall  erhob.  Die  Hede  Budiies,  dei  ein  l<ni der  des 
preufsischon  Bisenbahnministers  ist,  wurde  mit  leb- 
hafter Zustimmung  aufgenommen.  Präsident  Whitwell 
antwortete  in  anfseronleDtlich  verbindlicher  Weise, 
pries  das  Entgegenkommen  des  Herrn  Krapp,  der, 
Msnabmaveise.  dem  Iron  and  Steel  Institute  alle 
Werkstatten  geöflnet  habe  nnd  trank  auf  doi  Wehl 
der  rirrna  Fried.  Krupp  und  ilnes  Inhabers  auter  dem 
lli]i[i  tiipi»  hurra  seiner  Genossen. 

Dann  u'i'iLT  »'^  i'i  die  Kanoiienwerkstätten.  Hier 
wurden  die  täglichen  Arbeiten,  hauptsächlichMontirnngs- 
orbeiten  an  Pnnzerthümicn  mit  innerer  Einrichtong 
und  elektrischem  Betrieb,  Schiffslafetten,  Mtmitions- 
anf^ügen  u.  s.  w.  vorgeführt  In  dem  reichhalti/^en 
Uasenm,  daa  sodann  besichtigt  wurde,  eiregto  namentlich 
das  Kodell  eines  24  em-Panzertbnmes  mit  elektrischem 
Antrieb  besonderes  Anfsidieti.  Auf  i!eni  Schiefsiilatz 
wurde  die  liistunselie  l'-iit«  lukliniij  il,-r  GeACliütz- 
CdtistriH  tiein  vn^n  Jahre  iS.sO  an  vorireialirt.  Die  l'-nr 
wickUiiig  dm  modernen  Feldgeschützes  weist  als 
charakteristisches  Momoit  dioTwiliaehe  auf,  dafs  der 
freie  Kficklaaf  der  Kanone  in  neuerer  Zeit  beseitigt 
und  die  Yerseblnboonstmetion  für  Schnellfeuer  ver^'ofl* 
kommnet  ist  Praktische  Veisucbe  legten  das  auf  dem 
Schiefsplats  in  aberrascbender  Weise  dar.  Der  fniher 

*~Vergl.  „Stahl  und  Eisen"  1909,  Heft  16,  S.  910. 
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81  iir  bedeatende  lincklanf  int  heute  vollständig  anfge- 
hüben.  Die  Schnelligkeit  im  Fenern  drückt  sich  düin  MS, 
dafg  früher  in  der  Minute  etwa  7  Schur»,  heato2S  bis 
80  Sehofii  gel eofirt  werdea  kdaiten.  Eadllcb  gtpg  mtm  tun 
Ti«g«bc1iin«lBb«ii,  wo  ein  Onft  von  84 1  vorj^eBOoitneii 
wurde.  I>ie  Schaar  von  300  Arbeitern,  militürisch  disci- 
pliiiirt,  die  eigenthttmlichen  neleuchtungseiTecte,  der 
i,'iiii/f,  sii  li  mit  Ruhe  abs]iii  li'!iilr  Vi irgang  übten  mit  liii- 
(iahte  Biiien  aufserordcntluli  tVssi  lnden  Kindruck  aus. 

Mit  vielem  Dank  schii  il  iiinii  luis  den  Werkstätten 
und  begalt  Kich  im  Souderzage  anf  Villa  Hügel,  wo 
Herr  und  Frau  Krupp  die  Mitglieder  des  Ingtitoto  Ui 
&  Ulir  aufs  liebeniiwflrditnte  onpfiDgeii.  Krupp  vor- 
■ioborte  dem  Präsidenten  WhitwoU,  uft  er  ooin  Wetk 
den  eoKliochen  Faehgeaoeaen  gern  geöflhet  hobo  nr 
Pflege  der  internationalen  Beziehnngen  in  der  Eisen-  and 
Stahlindustrie.  Unnn  «  iiiilr  ilm  (tasten  eine  gliinzende 
Etewirthung  gi^botun  und  voli  herzlichen  Dankes  lür  eine 
so  hervorragende  äifttbemtdicboft  kolirtaB  tio  BOd) 
Düsseldorf  zurück. 

Zum  Empfang  der  Mitglieder  des  Iron  and  Steel 
Institute  in  l)uisburg  hatten  sich  folgende  Werke 
vereinigt:  Vulkan,  Johannishütte,  Kni»ferhütt^,  Nieder- 
rlu'iiiisrhe  Hütt«-,  Dnis;lMiri,'rr  Kism-  uiiil  StiilihMikc, 
(rebrüder  Küehling,  C.  H^kmann,  Hochfelder  WaU- 
werk,  Gebrüder  Kiefer,  Gesellschaft  iiarkort,  Bechern 
und  Keetnien.  Man  begab  sieh  zunächst  zum  Duis- 
barger  Werk  der  Dnisbnrger  Maschinenbau- 
Aoti«n<0esellic]iaft  vorn.  Beehem  dtKootman 
and  beelehtigto  dort  eine  Saumlnng  i^ntBrnmeniteniings- 
zeichnungen,  Photograjdiien  n.  s.  w.  aiisijpfiilirtrr  An- 
lagen, dann  die  Werkstätten  zum  üau  von  Wnlüvurken 
unii  ilcrfii  Zubehör  und  zum  Srhhissc  liic  Küttni-  und 
firobsclimiede.  Nach  Verlauf  vo»  etwa  -'U  Stunden 
fuhr  man  zum  Ilochfelder  Werk  derselben  Firma,  wo 
der  Krehnenhan,  sowie  die  llerstellung  und  die  im 
BoMebe    selbst   vorgeführten  Uesteinsbohmiasehinen 

mid  pnonmatiBchen  NietlilBuner  beaicbtigt  wardon. 
Aaeb  hier  erregte  eine  grobe  ZnMunneiietellnng  mu- 

geführter  Krahnanlagen  die  beiondere  Aoftnerksamkeit 
der  Itesucher.  Naoli  etwa  einer  Stande  ging  es  zum 
benachbarten  „Vulkan",  wo  die  Direction  Tür  einen 
Imbifs  gesorgt  hatte.  Alsdann  fand  eine  Uesichtigung 
diesfs  ■::au/.  iiiiHii-riKMi  Hiittiii« crkcs  statt,  wobei  der 
neue  llnrhdt'cti,  Syslem  Börger*,  sowie  die  Verlade- 
vi'rrii'lituisLcen  lii'sondcres  Interesse  hervorriefen.  Die 
Rückfahrt  nach  Düsseldorf  erfolgte  anf  dem  featlirh 
geschmückten  Moseldampfer  nPrins  Heinrich".  Hier 
ward«  die  Qeoollschafti  etwa  40  Poraonen  (Eaglftndor 
nnd  Dentnehe  neunnoD),  dareb  einen  Willkonmien- 
nmrscli,  aiisi;eführt  durch  eine  an  Hord  licfiniÜirhe 
MilUäikiiiielli',  sowie  seitens  des  Hrn.  nircrtur  Wt^yiT 
mit  be^Tüfsfuiien  Worten  «'iii]ifanr;fn.  KUn-  Vnhi\  am 
Duisburger  Uhoinhafen  vorbei  bis  nach  Ruhrort  nnd 
dann  zurück  bis  zur  Duisburger  Rheinbrüoke  gab  ein 
sehr  anschauliches  BiM  der  am  Kheine  gelegenen 
Duisburger  Industrif.  Ui  i  dem  darauffolgenden  Mahle, 
dos  in  Sem  reiaend  geachmäckton  Salon  dea  Dampfen 
eingenonnin  ward«,  hiels  Conmenrieorath  Weber 
die  Gäste  in  DoBtoehland  wülkounen.  Redner  führte 
ans,  dufs  Handel  nnd  IndnstHe  die  Menschen  besonders 
in  Zeiten  wirthschaftliclu-n  N'ieiliTi;aiitjes  zusaniroen- 
britchten.  Dies  zeigtiaiuh  jetzt  lür  Düsseldorfer  Aus- 
stellung in  Bezug  auf  Eri!,r|jinii  uml  Dcntsclilan*!.  l>ir 
deutschen  Fabricanten  dankten  dem  Institut  für  seinen 
Itesoch  and  er  zweifle  nicht,  dafs  die  tiugliüchen  (Taste 
alles,  was  sie  auf  der  AnsstelluaK  gesehen  hätten,  zu 
schätzen  wOfsten.  Es  sei  ja  nieSt  SS  vermeiden,  dafs 
ein  Wottbewerb  eotstiiid«,  abor  «  «rfirde  ein  ehren- 
hafter Wettbewerb  sein.  Er  ftene  steh,  Franzosen, 
Kngländer  und  Vertreter  anderer  Nationen  nnti  r  tlcn 
(jäst(>n  zu  linden  und  hoffe,  dafs  dieselben  luirli  ihrer 
Ii;n  kkehr  in  dii-  HcinKitli  ^i.  Ii  ili-ssm.  wiis  sie  in  |)uis- 
imrg  gesehen,  gt^m  erinnern  würden,  indem  Redner 
no<-li  dem  Danli  Ausdruck  gab,  den  die  deutschen 
Industriellen  ihren  engliseben  Nacbbarn   in  vieler 


Hinsicht  schuldeten,  schlofs  er  mit  einem  Toast  aof 
dir;  Gitto,  d«r  freadigea  Anklang  fand.  Die  jputse 
Fahrt  war  vom  Wemr  begünstigt  and  in  Gsilor 
Stimouag  tadAt»  maa.  die  vom  Bhein  «ot  «tn  bo* 
sonders  eehOnos  KM  daibietend«  Ansetelfang,  an  deren 
Landunggplats  man  von  einander  Abschied  nahm. 

Nach  Kuh  rort  wandten  sich  zur  Besichtigung  der 
Hüttenwerke  der  Actiengesellsdiaftea  Bbeinische  Stahl- 
werke  in  Meiderich  nnd  PhSnix  so  Laar  etwa  60  Hit- 

flieder  dei  Iron  and  Steel  TnsKtnte,  die  Ms  Dnisburg 
en  Sonderzng  t>enutzten  nnd  dort  von  Beamten  der 
beiden  Werke  empfangen  wunlm,  um  mittels  S(»ndi'r- 
wagen  der  rlcktriselien   Huhn  lii^  Rulirort  zu  fahren. 

Die  Beiiucher  der  Rheinischen  Stahlwerke 
hatten  auf  der  Ruhrort— Meidericher  Chanssee,  die  an 
den  Erzlagerplätzen  der  Werke  am  Nordhafen  vorbei- 
führt, bereits  Gelegenheit,  den  regen  Betrieb  auf  den 
Pliteeo  so  besichtigen,  wo  drei  Damufdrehknhno  nnd 
iwei  eher  die  ganze  Länge  des  Platses  nbritan  Brtcfcon- 
krahne  von  90  m  Fahrnahnlänge  der  Katze  mit  dem 
Auskrahnen  von  Erzen  aus  den  Schiffen  in  die  Eisen- 
bahnwagen der  Hütte  oder  auf  den  Lagerplatz  be- 
sehäftigt  waren.  Am  Ver\MiltiingR|ü;i'l>iiude  tivr  Hütte 
Ijegrüfsto  I)iri'i  i"[  II  i  1  in  Ii  n  1 1  z  dii'  cntjliKolu-n  (raste, 
unil  al^lialr!  Iii'^^ann  die  Uesichtigung  der  Werksanlagen, 
die  siih  auf  die  elektrische  Centrale,  die  Koks-  und 
Hochofenanlage,  die  Kisenmischer,  dasThomesatablwerk» 
das  Blockwalzwerk  nnd  die  FertigwaUweik«  den  neaen 
Werke  mit  den  danfehfirigeB  BetriebMAMeB  entreektei. 

Von  den  Fertigwalswerken  war  die  lUgerstrabe 
in  Betrieb  und  auch  der  150  t  Kralin  zum  Auswechsidn 
der  ganzen  Gerüste  dieser  Strafsc  wurde  mit  eiDum 
oingehängti-n  Grriist  in  Hiwi'guni;  vorf^'fführt.  In  der 
WalzwerKshalle  wurde  den  Gästen  ein  Imbils  geboten. 
Gegen  127i  Uhr  endigte  die  Besichtigung  auf  dem 
Hafenplatz  des  Werkes,  wo  der  Königlione  Wasser- 
Bauinspector  von  Knhrort,  Reg.-  und  Benrath  Prüs- 
mana,  die  (ttste  erwartete,  am  bei  der  nun  sieb  an- 
lebHeftenden  Bnndftfart  dniwh  die  Rnhrortor  fialbn- 
anlagen  persönlich  die  Erläuterungen  zu  geben.  Die 
einstündige  Fahrt,  bei  deren  Schlnft  durch  den  Hsfsn- 
niuiul  in  den  Rhein  hinaus  und  ein  Stück  stromauf- 
wärts ffdfahrcn  wurde,  i;;i'staltrt.«  sieh  bei  dem  schönen, 
allcrdini^s  schon  ttwas  licrlistlichen  Wetter  zu  einer 
äufscrst  interessanten.  Die  rege  Thätigkeit  in  den  Hafen- 
becken, die  gewaltigen  Erz-  und  KohlentranspOftkfUuMi 
der  von  kleinen  Schleppern  belebte  Hafanmnnd,  die 
den  grofsen  Badschleppern  auf  dem  Bhein  die  be- 
ladenenSchiffft,  nur  Bildung  von  SeUenirtfeBsnbrachtio, 
diese  letzteren  selbst,  die  bei  Annlnemng  der  fissdieh 
iresclnniickttMi  Dani]jft'r  mit  den  engÜBclien  Gästen  ihre 
Flüggen  liifsten  uud  Salutschüsse  ahj^'aben,  ein  statt- 
licher Rhein-Seedampfer,  der  in  den  llafen  einlief,  da.s 
alles  gab  ein  so  bewegtes  und  gro&artiges  Bild,  wie 
es  nicht  leicht  in  einem  laderea  BinmennBlUiatMl  em> 
pfangen  werden  kann. 

Es  war  gegen  1^4  Uhr,  ala.dte  Festdampfer  aa 
dem  Vinekedenkmal  anlegtn,  «ad  die  Theunehmer 
beider  Besiebtigungsgrujppen  eteh  in  dem  Saab  der 
Schifferbörse  zusammenianden,  wo  ihnen  seitens  der 
beiden  Werke  ein  Gabelfrühstück  geboten  wurde. 
Zu  diesem  waren  nufser  den  teolmi sehen  und  kauf- 
männischen Oberbeumten  der  lieiden  Werke  die  Herren 
der  W'iisserliuuinspection,  die  Vorstandsiuitglietler  der 
Sr  hitl'erliörse  nnd  Vertreter  der  ötadtc  Ruhrort  und 
Meiderich  geladen.  Die  Musikkapelle  der  freiwilligen 
Feuerwehr  der  £^einisoben  Sti^werke  lieis  belebende 
Weisen  erklingen.  Als  enter  Bedner  dankte,  voa 
kräftigem  Apidans  Seitens  der  englisohOB  Gälte  «m< 
jif.iugen,  Direotor  Helmholtz  den  Herren  dea  Iron 
Sind  Steel  Tnslitnte  namens  der  beiden  Werke  für 
ihren  liesueh,  indem  er  darauf  liinwte»,  wie  das 
Institute  seinerzeit  gegründet  worden  sei,  um  einen 
iuteruatiouoleii  Austausch  der  Erfahrungen  auf  dem 
Gebiete  des  Eisenhüttenwesens  su  vermitteln,  und 
wie  die  dentechen  £ieenhattenlettte  dankbar  der  viel- 
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fkcbttn  Anngiuig  g«Mlicht«n,  die  sie  durch  das 
LMtitato  eninSuuni  hitteiL  Er  lieb  müm  Bade 
in  ein  Hoch  tar  das  Iran  «nd  StMl  Iiwtitnto  m- 

klinj^s.  In  seiner  Antwort  (Jaiikto  <lcr  Serretär 
des  Institute,  lieimcti  11,  ilrouali.  für  ilcn  herz- 
lii-hen  Krnpl'unf;,  der  den  Engländern  in  liiihrort  zu 
theil  g^ewordfcu,  hob  deren  hohe  Befriedigung  über  das 
'  u-sehene  hervor  und  suhloh  mit  einem  Hoch  auf 
Direetor  llelmholti  nnd  Oenernldirector  Kamp, 
dem  die  englischen  Herreu  ilurcli  dtu  Uesang  des 
«JoUy  food  fellow*  noeh  einen  heaondenn  Nichdraek 
gnben.  Qea.«i«tdinator  Kamp  denkte  (1b-dl*0Taia«n 


und  dehnte  dieselbe  im  Sinne  der  Gäste  auch  auf 
Regiernnnnth  Praemftnn,  den  Vemittler  der  Befen- 
fahrt,  ona  AmtaserlchtBradl  o.  D.  Cnrp  an«,  der  nie 

Vorstand  di  r  Si  infferhorse  den  Siial  du  si  s  In  rrlirlim 
Oebändes  zu  dfui  Festmahl  zur  Vertd^uii^'  gistrilt 
hatte.    Auch  di>  se  licidi  n  Hcirt  n  'tprarltHU  dann  um  h 

I  in  launiger  Weise,  auf  dut  hiehittahrt,  die  alle  Natiuueu 
vereinigt,  und  auf  die  freundscliuftlichen  Beziehungen 
zwischen  der  englinchen  und  deutschen  Industrie 
toastend.    Um  4  Uhr  schlofs  die  fröhliche  Feier,  un.l 

I  die  Mitglieder  dea  Iron  and  8teei  lastitnte  kehrten 


ßeferate  und  kleinere  Mitüieilungen. 


Zollfreie  Hchlffbanmaterlalien. 

Einer  vom  Verein  deutscher  Scbifiewerften  %a- 
aammengestellten  Uebersicht  entnehmen  wir  die  nach* 
atehenden  Angaben  &b«r  die  in  den  Jahren  1808  bfai 
1901  zollfrei  aar  Einfahr  in  das  dentsche  Zollgebiet 
gelangten  SeeiehifTbao- Materialien.  £■  wurden  zoll- 
frei etngefBhrt: 


 .  

lese 

1889 

1800 

1901 

Brocheisen  nnd  EtMO- 

abfalle  

112 

54 

54 

T>  _  1    _  •  

4  4!W 

38M 

5408 

,1    W ; 1    1 ,  ;  ■  ... 
r#ck-    iina  inki-icisrn 

3  ifWf 

7  WW 

hiaen buh ü •  Lmc m a  uii >  1 

82 

Schmiedbares  Eisen  in 

5  049 

1  810 

2S>97 

2722 

■ebmiedbarwn  Eiaea, 

28247 

20968 

19  788 

17  8(W. 

desgl.  polirt,  gefimifst  . 

1 

VA 

1 

1 

Eisen  zu  srroben  Mascbi- 

459 

579 

447 

Kanonenrohre  .... 

C, 

1 

179 

24 

BAkrcB,  gewalzte  und 

msogene  aaa  schmied- 
batem  Etae^  roh  .  . 
Gana  grobe  Eiaengafa- 

30 

40 

852 

74 

waarea ,  aufser  <le- 

253 

207 

428 

233 

tirobeBisen  waaren,  n  i  c  ii  t 

abgeschliffen ,  gclir- 

niist,  Tendnkt  o.  a.  w. 

1  252 

1511 

Feine  Siaeiwnfiwaaren 
Amboaa«,  Breebeiaen, 

13 

18 

171 

19 

Hakennlgel  .... 

4 

5 

6 

10 

Anker,  Ketten  .... 

1880 

1977 

1767 

I  78») 

170 

7 

12 

« 

Schrauben ,  Schrauben- 

7 

7 

10 

21 

Grobe  Eisenwaamif  ab- 

IVeriueuge  u.  9.  w.  .  . 

219 

137 

1 

1 

FMm     Waarea  aia 

aehmledbanin  Eiaen 

11 

48 

21 

158 

.SO 

tf aacbinen  flberwiegend : 

1 

1 

l 

4 

,   Gufscisen    .  .  . 

891 

809 

1  528 

1  OIH 

ff    SchmiiHlb.  Killen 

m 

104 

876 

287 

a   anderen  unedlen 

86 

860 

Die   Bezüge  der  in   den    deutschen  Freihafen- 
gebieten  brleg^  iioii  Wcrfti  m  sind  in  obiger  1 
Stellung  nicht  mit  enthalten. 


RohaiiaMneagaitf  dar  Var.  Staataa  in  «ratott 

Halbjahr  1903. 

Nach  der  von  der  American  Iron  and  Steel  Asso- 
datioa  aufirrsti  Ilten  .Stslistik  betrog  die  Rohcisen- 
eneogaag  in  den  Ver.  Staaten  im  eraten  Ualbjabr  190ai 
8949511 1  gegen  8335001 1  im  aweiten  Halbjahr  1901 

und  7  797  407  t  im  ersten  Halbjahr  UH>1.  Die  Zahl 
der  im  Betrieb  befindlichen  Hochöfen  betrug 
am  ai.  .Inni  i^i  u  21!«  am  81.  D.  ci mln  r  1SH)1. 

Die  K o  b  e  i s e  n  V  o r rä t Ii  e ,  die  nrii  iiit.  .luiii  19(H 
H78.521  t  nnd  am  M.  December  1901  71777  t  betrugen, 
waren  am  30.  Jnnt  19U2  auf  30 .439 1  xnrtickgegangeo. 


Dia  Ktelffl.  Freabliel«  Ocaktglacba  tawlaauatett. 

In  riiifstTst  anregender  lunl  niiifLi--<nid(r  Weise 
sprach  kürzlich  in  einer  iMonatt>verHamiiiluiig  <\f.n  lierliner 
Bezirksvereins  deutscher  Ingenienre  (ieb.  Bergrath 
Professor  Dr.  Beysohlag  über  die  Tbätigkeit  der 
Königl.  Preufsiscben  Oeol^giacben  Lmdeaanstalt 

Ausgehend  voa  dam  «ntaa  ParMn^ben  der 
.Satzungen,  demgemif^  dte  Oeologiiebe  Laadeaaaatalt 
„dif  ijeidugische  Untersuchung  des  Staatsgebietes  aus- 
führten und  die  Ergebnisne  derselben  in  «cdrher  Weise 
bearbeiten  sidl,  .iufs  sie  für  dif  \Vi'.-f'ii'<rli;ift.  ebenso 
M'ie  für  die  iiraktischeu  luterttüiMu  iirs  Laudes  allge- 
mein zugänglich  nnd  nntzbring(<nd  werden",  kenn- 
zeichnet der  Vortragende  zunächst  mit  einigen  Worten 
die  in  diesem  Programm  niedergelegte  „Kiesenanfgabe, 
an  der  tieaerationeo  arbeiten  werden,''  und  stellt  danach 
ala  leitende  Gedanken  seiner  Anaf&hrungen  die  Fragen 
auf:  Wie  enrit^t  die  Geologisrhe  Laiidit;instiilt  das 
ihr  gesteckte  Ziel  ?  Was  hat  sie  niif  lii  in  i-ingeKchlageueu 

Wege  benits  u-srimtfi-n >  und:  Widriifi  wettarea  Aaf* 

gaben  hat  sie  in  der  Zukunft  zu  Ittsen  ? 

Die  Beantwortung  der  eraten  Frage  führt  den 
Redner  an  den  besonderen  Arbeiten,  in  welchen  die 
Geologftehe  Landesanstalt  das  Krgelinifs  der  Boden- 
forschung  ann  Anadmok  bringt.  Ea  aind  in  dieser 
Richtung  an  aatencheidflii: 

1.  Die-  Ausfabrang  gealogiaöber  Karten  nad  Abbaad- 

iuugen. 

2.  Die  Aofsammlnng  von  Beiaga'  nnd  Naehriebtea' 

l^lateriaL 

3.  Die  Krtheilung  von  Ratb  nnd  Anaknnft  in  geo* 

loirisrhen  Fragen. 

Auf  dl'  unter  l  nnd  2  genannten  Arbeiten  niiber 
einzugehen  tmiistn  wir  uns  versagen,  sind  sie  doch 
auch  mehr  interner  Natur.  Dagejfen  darf  die  dritte 
Seite  dar  Tbitigkait  der  Oeob^aeban  Landaaaaatalt 
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Stahl  and  Eisen. 


Referat«  und  kUinere  MiUhtÜungam. 


22.  Jahrg.  Nr.  t». 


—  Ertbeilung  von  Bath  and  Ansknsfl  ia  praktisch-  Rtrecke  Plaae-Tlmenau  viirsti  ifte  man  Bich  darauf,  den 

geo1o|^Kfafla  Fr«g«in  —  allfemeinitM  Interaw»  ia  j  Bahnhof  an  di«  Stella  «Ines  alten  kleinen  Teioliäa  aa 

Ansprach  nehmen.  I  l«gen,  der  im  D«rfeh*ii  Elgcrsbnrg  vorband«?)  war. 

Rfi  lit  anssrliaiiHrh  schildert  (»eh.  Rath  Bf-vsch?ns  i  Dem  <ic(ili<!jcii  war  wohl  yickutint,  ilafs  der  uhscIiuIiItit 


ihi'  Miuiiilgtiiltigkint  <3»'r  hier  vorkommenden  Fall«: 
.,1»:«  kommt  ein  Iti<lu<trii  ll<  i,  7i  i;;(  einen  niincra- 
lischen  liohstoff,  den  er  in  seinem  Fabrikbetriehc 
braacht  und  der  ihm  ncuenlinfjs  erheblich  thcnerer 
geworden  ist,  vor  und  ersuclit  um  Angabe  von  Orten, 
wo  er  denselben  sonst  noch  beziehen  kann.  Eui  iriits- 
bnitaer  vBascht  Mine  Felder  anf  natUrüdie  Meliorotion«- 
mittel  nntersttcht  aa  haben,  wihrend  eine  Stadtver- 
waltung; einen  Entwarf  zur  Anlaire  einer  Wasser- 
versorgung übersendet  mit  der  Jlitte,  an/.ugehen,  ob 
voraussichtlis  Ii  auch  die  nüt!ii,^''i  ii  \\  livsn mengen  an 
den  Kn(naliii)i  -.t.  IK>M  dauernil  /.;;r  Vi  rfui^miLr  sfeben. 
Heute  bitt«  1  <-inr  Kni--  i>i\vv  cinr  l'iuvinziHl-  ndtT 
ililitarverwaltunjr,  ihr  behülflich  j:u  Bein  bei  der  Er- 
mittlung der  l'rsache  einer  Typhus-Epidemie,  hier 
Boll  eine  Tbalsperre  gebaut  werden,  and  der  Ingenieur 
wfinscht  eine  Benithcilnng  der  Gesteinslagen,  in  denen 
er  aeine  Staaunncra  igiimdan  kann«  In  einem  Berg- 
««rk  {st  ein  piMslieber  Wassereittbracb  erfolgt,  wShrend 
in  der  Nillu  rine  Quelle  versiegt  ist.  I$eifl«>  Kri  i;'ni?s'' 
werden  in  iirsHchlichen  Zusammenhang  gebra*lit,  uii4 
das  in  lii'iii  i'nt^trlii'iulcii  Kn-htsstix-ite  angcrnfene 
(ierif  lit  i>r*u<  lit  uns  um  ein  sachvei-stiindisres  Gutachten. 
Kine  Stadt  braucht  ein  zur  Kieselung  ihrer  Abwasser 
geeigaetea  Gelände,  sie  versichert  sich  dnrch  Inan- 

E'ndinafanio  der  Geologischen  Lnndesnnstalt^  ob  der 
den  anch  fär  eine  daaemde  Bieeelong  geeignet  ist 
nnd  ob  »ieht  ITebeiflnlltnn^n  d«>  NaeliMTgrandstOeke 
erfolgen  werden.  Hier  bat  eine  Heilijaelle  ihre  nrsprfing- 
liche  Zusanimensetxnng  sllniiililich  verloren,  uml  es 
soll  nun  ermittelt  werden,  wo  und  wie  dieselbe  wieder 
zu  erlangen  ist.  Doch  genug,  die  Fälli'  lassen  sich 
beliebig  vennehren.    En  minu"',   «lufs    lic  'AM  ilcr 


anssehoniie  kleine-  Weiher  nur  die  An-Jinündun^'sstelle 
einer  grolVen  unterirdischen  (i ))isausw,isrhuiip  der 
Zechsteinfornmtiun,  einer  sogenannten  St^hluit«,  war. 
Man  dachte  den  Teicli  mit  dem  Material  eines  benach- 
barten Einsclinittes  rasch  zu  füllen.  Aber  Wagen  auf 
Wagen  wurde  hineingeschüttet  und  veiacbwaad  and 
nit  der  Erdmaase  gelegentlich  die  Schienen,  anf  denen 
man  die  Wagea  berannbr.  Und  eadlieb  braeb  parallel 
zum  Schienenstrang  beiderseil.s  die  Erde  anf  um)  »•» 
ergofs  sich  eine  Sohlammmassc  über  die  Uui;;t  nd, 
die  zeitweilig  selbst  den  iinnu'r  wieder  neugeschütteten 
Damm  überspülte.  Das  war  «It  r  Inlialt  der  Gipsschlotte! 
Nun,  man  hat  ^ii-  ja  si  lilicfslich  gefüllt  und  der  Bahnhof 
steht  heute  wühl  auch  sicher,  aber  kaum  80  m  von 
der  Strecke  läuft  ihr  parallel  im  Liegenden  des  Ans- 
waschnngsgebietes  des  Gipses  ein  von  ihr  völlig  anab- 
hängiger nnd  unberührter  Dolomitrücken,  auf  dem  die 
Bahn  vaa  voiabereia  aieheren  Halt  gefunden  bitte. 
Die  Bahn  Zella— Sebmalkalden  bat  sif!iergew9bDlieh 
vifl  I,nst  duiiti  I>aniiiiiut';i"hangon  gehabt,  denn  man 
hat  lucr  beinahe  phminiiC'^ig  die  rutschigen  Stellen 
mit  offenen  Einschnitten.  i!;e  festen  mit  Tunnels  durch- 
schnitten, anstatt  unigekelirt.  Bei  der  Provinzial-Irren- 
anstalt  Nietleben  bei  Halle  a.  S  ist  ein  Rieselfeld  auf 
verthontem  Porphyr  anjre)**sr^  worden,  also  auf  einem 
der  schwerdurchlkssigsten  Biiden,  die  es  giebt.  Daüs 
das  natOrlicb  wirkangslo»  blieb  nnd  schon  nach  ver- 
biltniliniiftig  knraer  Zeit  dnrehans  keine  PSaaaen 
auf  demselben  mehr  gedeihen  wollten,  konnte  einen 
Geologen  nicht  Wunder  nehmen.  Derartige  Dinge 
kommen  leidei'  in  iihergrofser  Zahl  selbst  noch  d& 
vor,  wo  eine  einfaehe  Nachfrage  bei  der  geologischen 
Bundesanstalt  oder  si  hl;el>lii  h  ancli  ein  iiliek  anf  die 
rofsen-n  Begutachtungen  im  Jahre  etwa  die  Zitier  JOi>  |  geologische   Karte   frenui,'t   hiitte,    den  entstehenden 

Schaden  abzuwenden.- 

Ein  wichtiger  l'unkt  zur  Beantwortung  der  Frage, 
wie  die  (leologische  Landesanstalt  das  ihr  gesteckte 
Ziel  erreicht,  ist  nach  Geb.  Rath  Beyschli^  die  Oi:gani- 
satfon  nnd  Ansrüstnug  der  Anatal^  nnd  nm  diese  ver- 
5f:in  Iliih  zu  machen,  wirft  CT  einen  BUdc  auf  ihre 

Kutstebun^sgeschichte. 

In  den  40er  Jahren  begann  die  preufsischt'  Rerg- 
vcrwaltnng  ihr  Interesse  für  die  geolo^'isehe  Landes- 
durchforscliung  dadurch  zu  bekunden,  daN  sie  cin/elne 
Getefirtc  mit  m  r  Rerstellung  geologischer  Karten  der 
ver-i  liiedeinti  !j  I^ündestheilebeaaftragte.  .So  entstanden 
v.  Dechen»  geologische  Karten  von  Bheinland  nnd 
Westfshm,  Beyrichs  Karte  von  Niederscblesien,  Ewalda 
Karte  der  Provinz  Sachsen  n.  a.  m.  Riese  vereinzelten 
Arbeiten  verdichteten  sich  in  dem  Augenblicke  zo 
einer  l)eson  leren,  der  Ministerialabtheiliint:  der  Bcrg- 
vrrwaltung  unterstellten  '  h  ^'arii^aTinn,  wo  auf  des 
daiiialiL'eii  I »iriM'tüis  der  l'.r  r(.'akndeinie,  zu  Berlin  und 
tiefcrenten  für  dio  gcologisclie  Landesaufnahme  im 
Handelsministerium,  Geheimen  Bergraths  Wilhelm 
Hanchecome  und  Prof  Beyrichs  gemeinsamen  Antrag 
der  Handelsminister  (iraf  Itsenplitz  im  Jabre  1866 
die  Herstellung  einer  das  nsanunte  Staatsgebiet  an- 
fassenden geologischen  Sonderkarte  im'  Wabstabe 
1:250(X)  anordnete.  Doch  erst  am  1.  .T.anuar  1873 
war  die  innere  und  iiiifsere  Entwicklung  so  weit  ge- 
dieh.  n,  dal;*  die  [;e  drijjisehe  Lande^untersuchnng  ihre 
heutige  Forin  durch  die  Begründung  einer  besonderen 
Geologischen  Landesanstalt,  die  mit  der  l  ereit.s  be- 
stehenden J^jinigiirhen  Bergakademie  riinmlich  nnd 
organisch  verbanden  wurde,  fand.  Bescheiden  war 
der  AnHuA  was  das  Acnfsere,  die  Mittel  nnd  die 
Zahl  des  Penionals  anlangte,  aber  nni  so  tScbtiger 
und  fbachtburer  war  der  Geist,  der  in  dieser  eisten 
Generation  von  Alünnero^  anf  deren  Schaltern  wir 
beate  stehen,  lebte.  Wilhelm  Hancheeome,  der  gemein* 


le  trügt. 

L'nd  doch  sind  die  Fälle,  in  denen  der  Rnth  der 
Geologischen  Landesanstalt  zwar  gegeben  werden  konnte, 
aber,  sei  es  ans  Unkenntaif«,  sei  es  ans  Ueberhebung, 
nnbegehrt  bleibt  —  nnd  «war  tarn  Schaden  der  Unter- 

nebuier  .  nufserordentlich  zahlreich.  Man  könnte 
über  dieses  Thema,  so  zu  sagen,  ein  Buch  schreiben. 
Es  giebt  lieuie  lim  h  unter  nnseien  s<i<renannten  Ge- 
bildeten f'iiK-  i.;roi'se  Zikbi  von  Leuttü»,  die  hei  Anlage 
eiiM-N  I'.runiirii*!,  einer  Wasserleitung  u.s.  v.  .  sjidi  licdier 
einen  Manu  mit  der  Wünschelrutho  oder  mit  einem  lilm- 
liehen,  nur  modemer  klingenden  Apparat,  der  galva- 
nischen Kette,  verschreiben  als  einen  Geologen.  Man 
wende  dagSfien  nicht  die  Erfolge  ein,  die  derartige 
Leute  in  zahlreichen  Fällen  vermöge  einer  gewissen 
Praxis  nnd  Erfahrung  unzweifelhaft  erzielt  haben,  weil 
sie  sich  in  der  Regel  auf  s  '  einfache  Verhältnisse 
bezogen,  dafs  auch  ein  eintai  her  erfahrener  Brunnen- 
macher  sie  elimso  i  i/ii  It  hafien  w  iiide. 

Besontiers  haurig  rächt  sicli  die  Vcrnacliliis.siL'iini: 
<ler  geologischen  Verhältnisse  beim  Eisenbahnl.an. 
giebt  Stellen  in  Einschnitten,  z.  B.  an  der  Bahnlinie 
Leinefeide— Treysa,  die  dauernd  in  Bewegung  bleiben, 
weil  die  Linie'  ein  Gelinde  dnrchaehncide^  in  dem 
zahlreiiäie  wasserbringende  Yerwerftini^klttn»  dnreh- 
setzen.  Das  Gleiche  ist  z.  B.  auf  der  Limo  Altenbeken — 
Warbnrg  der  Fall.  Eine  Verschiebung  der  Linie  nm 
1(H)  in  oder  Weniges  mehr  biiMr  i^i mii't,  das  L'-'lahrdete  i 
(icbie<  zu  vermeiden.  Bei  Maisield  übersciireitet  die  , 
Bahn  die  P'ulda  auf  hober  Brücke  gerade  auf  einer 
der  wenigen  Stellen,  wo  eine  tiefe  Tertiärniulde,  die 
mit  Sand.  Itraunkoblon  und  namentlich  Thon  gefüllt 
ist,  das  Thal  uber<|uert.  Von  den  zum  Tbeil  im  Tertiär 
gegründeten  Pfeilern  stiSrate  einer  sogleich  nach  Fertig- 
stdlnng  WD.  Wenige  100  m  linfsaur-  nnd  flnfsabwärt.'« 
ist  gana  aieherea  Bantsandsteiagebiet,  in  dem  so  etwas 
nie  vorgekommen  wira.   Bein  Bau  der  Etaenbahn- 
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Sftme  Leiter  der  Geologischen  Landesanstait  un'i  Burg- 
•kadenti«,  d«r  ihr  itou««  Heim  am  Nemn  Ibor,  dM 
«e  noch  benta  bewohnt,  schuf,  der  ei  erleben  darfle, 

daTs  sich  der  PiTsonalliestarKl  unter  seiner  !?4i3hri- 
gen  i^esegneten  Leitung  von  5  LandoR^oltifri-n  und 
4  As^[stentenauf  lOLandesgeologen,  Ii  Hezirks!;r(iloi,'cn, 
lö  liälfsj^ologen  and  9  auswärtig  MiUibeiter  hob, 
war  ein  Leiter  and  Naturverständi^r  von  seltener 
Begabangond  Arbeitskraft,  dabei  von  tiefer  ße^«istBrung 
für  seinen  Bemf  nnd  gröfster  Bescheidenheit.  Ernst 
Bejjrnehf  dar  eiste  wiaMnaehaftliohe  Leiter  der  6eo- 
lofieeben  Laadeaamtalt,  etu  Hann  von  kritiMiber  7er> 
standcssi  härfe,  grofser  Erfahrung  durch  eicpn(>,  tiefein- 
driiii^cndi-  Arbeit  und  von  ^rründlichster  Ui  li  hrsumkeit. 
Hi'utt'  Init  A'w  Anstalt  zu  eiurm  Körper  viclirlirdriger 
Art  aasgewachsen.  Mte  i&t  vom  Ministerium  für  Handel 
and  üewerbe  abhängi^t  untersteht  dessen  Abtheilong 
für  Berg-,  Hütten-  und  Salinenwesen  und  wird  gemeinsam 
mit  der  Bergakademie  von  einem  ersten  Director  ge- 
leitet Diesem  eteht  für  die  wineoaehaftliobeB  Arbeiten 
der  Qeologischm  Landeeanstalt  ein  tweiter  Director 
zur  Seite.  Das  wissenschaftliche  Personal  besteht  aus 
14  Landesgeol-iriii.  1  Custos*  9  Bezirksgeologen, 
25  Hülfsgeologrii  nnd  10  Miturlivitern,  iliizu  ki>mmen 
8  Z«icbnerbureaus  tür  Am  wissenschaftlicben  Veröffent- 
lidanngen  nnd  die  kartographisnheu  Arbeiten  und  g(>- 
meinaam  mit  der  Bereakademie  die  Bibliothekverwaltung, 
Labonttorien  nnd  wireaus.  Der  j^esammte  Personal- 
beitanii  betaigt  an  wiaaeoaebaftlichea  Beamten  Ol, 
anderweitifen  Beamten  anmamen  96  Beamte, 
wovon  58  bei  der  geologieeheii  Anfnnbm«  im  Gelinde 
beschäftigt  sind. 

,,Krai,'en  wir  ntminthr.'"  fiilirt  'icr  Redner  nach 
diesem  g«Kclttchtiichen  Kückbltck  weiter  fort,  n^<" 
dteee  Organisation  bisher  geleistet  hat,  so  kann  man 
ron  mir  nicht  erwarten,  dafs  ich  mich  in  Lobes- 
erhebungen über  unsere  eigenen  Tbaten  eignbe,  aber 
ich  darf  swei  Dinge  erwähnen,  Dbnlieh  eratna,  dafs 
die  Prettfsisohe  Oeologisebe  Lundetanatalt  hente  woM 
trotz  der  enorm 4  n  Aufw-mlunsien,  die  AiuerikLi  nach 
dieser  Riciitumr  tiin  innflit,  die  gröfst-*-  dir  Kr<ic  ist, 
und  iVnier,  diifs  sit-  in  Bezng  auf  dii'  Art  'liT  ['iindi- 
fUbniDg  ilirer  Aufgabe  dns  Vorbild  für  die  Liarichtung 
lahlreicher  anderer,  jüngerer  Anstalten  des  Tn-  und 
Analandea  (ich  nenne  nor  Sachsen,  Hessen-Darmstadt^ 
Baden,  die  R«iichslande)  geworden  ist.  Die  lanp 
B«ihe  unserer  AKliandlannn  nnd  Jabrbifeher  (bereita 
06  Bände)  /t  iii;t  von  demFlelft,  mit  dem  der  winen- 
scliaft  1,'i'dicnt  winde,  und  es  darf  sfidz  bel^anr.f  werden: 
Die  Keantnissü  der  Stratigraphits  und  T.-ktonik  der 
deutschen  Formationen  ist  dnrch  die  Arhi  iten  in  dem 
Malse  entwickelt  worden,  dafs  wir  oft  mit  Schrecken 
eeheii,  wie  rasch  unsere  eigenen  Arbeiten  »na  so  zu 
sagen  unter  den  Händen  veralten.  Von  etwa  SOt.K) 
anfzanebmeDden  Blättern  sind  etwa  500  veröffent- 
licht, weitere  860  fertiggeataUt  and  184  in  Arbeit* 
Auch  nach  der  praktischen  Seite  hin  «lad  viele 
schöne  Erfolt,'0  crzii'lt  wurden,  aber  doch  eritlielirf  ilie 
Arbeit  der  LandesauätitU  auch  derienigrn  ri  puluritiit, 
die  sie  nothwendigerwcise  gebraucht" 

Mit  dieser  letzteren  Erklärung  kommt  der  Vor- 
tragende nr  Beantwortung  der  dritten  Frage:  Was  er- 
atreben  wir  weiter?  auf  die  er  folgende  .\ntwort  giobt: 

„Wir  wollen  eine  Weiterentwicklung  conform  der 
EntwicUnnganeerer  Wissenachaft,  wir  wOnacbeo  aber, 
daft  dieErgebnisse  unserer  wisaeuMhaMicben  Fonchung 
dem  VolkHWdlilc,  ilir  Allgemeinheit  voll  und  ganz 
mitzbar  werden.  Dazu  mufs  da.<  Verständnifs  für 
unsere  Arbeiten  in  breitere  Kreise  driti[,'en.  V.h  mufs 
and  wird  dabin  kommen,  dai»  nach  Vollendung  nnaerer 
Bpeeialkarta  im  Vaflmtabe  1:25000  wir  nach  wieaan- 


*  Jedes  Blatt  ist  einselnsom  Preise  von  nur  2,M, 
mit  Bohrregistem,  Sohrkarte  und  Erltttterangabeft, 
käof  lieb  nnd  diraet  von  d«r  Anstalt  baalehbar. 


scbaftlicher  Richtung  zusammenfassen,  nach  wirth- 
sehafUieher  fiiehtong  mebr  ina  Einzelne  gehen.  Wir 
habmi  daher  nach  entor  tiichfarag  die  Heransgabe 

I  einer  das  ganze  Staatsgebiet  nrnfa«";!  nden  Knrte  im 
I  Mafsstabe  1 : 100000  bereits  begonnen  und  wir  kartiren 
I  andererseits  Iverirwerksbezirke,  liiMuaneu  nnd  Hüter  viel- 
fach bervits  im  Mafsstabe  1 :  lOUOO  oder  sogar  1  :'2.'?(M). 

Aber  wir  müssen  Interpreten  und  Apostel  für 
unsere  Tbätigkeit  haben,  deshalb  wird  es  dahin  kommen 
müssen,  dafs  in  jeder  Schulu  unsere  Karten  hingen, 
I  nm  dem  Schüler  daa  Bild  nnd  di«  Zasammeaatellung 
I  aeinea  beimathlicben  Bodena  von  Jagend  anf  vor  Angen 
zu  führen.  Es  wird  daliin  li<i:nnieii  inüssen.  dufs  kein 
Unternehmer  mehr  in  der  Sniiniission  ein  üebot  von 
Ertlarbeiten  muelit,  obtie  unsere  Kurten  lietr;iu't  KU 
haben,  dafs  keiue  Liüeiibaliu  und  kein  Kaniil,  keine 
Wasserversorgungs-  und  keine  Entwiisserntigsanlag»', 
keine  Bergwerksanlage  mehr  gemacht  wird,  onne  dal's 
vorher  unsere  Karten  benutzt  wären.  Kein  Landwirtb 
darf  ein  Gnt  kaufen,  ohne  an  Stelle  des  je_  nach 
Witterung  und  Jahr  wechselnden  nnd  daher  trifgeriaclien 
Standes  der  Feldrrnditi'  die  geologiseh-agronomisehe 
Karte,  die  inHehuniscIu  u  und  chemischen  Bodenunalysen 
unserer  Karten-Erläuterungen  zu  studiren.  Jeder  l-  iti  1- 
wirlli,  juder  Fon^twirth  endlich  mufs  auch  duiuii 
kommen,  die  Eintheilong  und  Abgrenzung  seiner 
Schläge  und  Aecker  nach  der  auf  unseren  Karten  daur- 
gestellten  Bodenbcschaffcnbeit  zu  bewirken  oder  an 
dorrigiren,  nm  gleichartige  Böden  in  gleieher  Art  an 
bestellen  nnd  ni  behandeln.  Ja,  nnaere  Arbeiten 
I  müssen  Oemeinirnt  werilen,  aus  denen  jeder  lesen  lernt, 
über  weiclie  nutdriichen  Ii iilfs.j iiellcn  des  Bodens  jeile 
einzelne  Landseliutt  verfiij^'t.  fSu  In-ffen  wir  denn,  dafs 
unsere  Arbeit  der  Wissenschaft  Fortschritt,  dei  Volk»- 
wirthaehafl  Segen  bringef* 

Mangel  au  Schrott  uud  .\('iMleruDgen  im 
«M«nlkaiibeh«ii  BMaemerlMtrlelk* 

'  Der  sicli  immer  fühlbarer  machende  Mangel  '  an 
Eisen sdirott  für  deu  Alartinprocefs  hat  den  grofsen 
amerikaniselien  Stahlwerken,  welche  nelien  Convcrter- 
anlagen  auch  Martinöfen  besitzen,  Veranlassung  ge- 
geben, Aenderungen  im  Bessemerbetriebe  voiv.unebmeu. 
Früher  fanden  die  Abfälle  von  älteren  Einsätzen, 
Schienenenden  u.  s.  w.  ihre  vortheilhafteste  Verwendung 
üa  Converter  aeibat,  indem  man  den  Itei  Verarbeitnng 
von  silieinmreichem  Roheiaen  entstehenden  beiben 
(iang  durch  Einwerfen  v<in  Flufseisenabfällen  regulirte. 
Dies  war  desImlK  uut  möglich,  weil  immer  uoch  genug 
8clinitt  und  Al.f.illeisen  /,ur  Versorgung  der  Al;iitiu- 
werke  vorhaiidüu  war.  In  manchen  Fällen  w  urde 
sogar  die  Erbauung  von  Martinöfen  durch  den  l'eber- 
scnufs  von  Schrott  veranlaüst,  der  im  Converter  ntrbt 
mehr  verarbeitet  werden  konnte.  Unter  den  ije^en- 
wirtigen  Marktverfailtniaaen  ist  da«gea  der  Preis 
dea  Schrotts  ao  hoch  nnd  die  Naebm^  nach  Flnfa- 

■  eisen  Sil  sfurk,  dafs  dip  Mnrtinwerke  die  grÖfstmögliche 
Leistung  auitreLen  niüssni.  Zu  diesem  Zweck  ver- 
wendet man  daher  nm  Ii  diejenigen  AiiiTdle,  wi-lehe 
triihcr  zum  grofsen  Theil  in  den  i^'onverter  aufgegeben 
wurden.    Hierdurch  sind  die  Bessenierhütten  genothii.'t, 

j  nahezu  ohne  Sehrottzusatz  zu  arbeiten.  Dies  zu  er- 
möglichen, ist  die  genaue  Einhaltung  eines  bestimmten 
Silicium^halta  im  Boheiaen  erforderlich.    Es  mn£s 

I  genug  SiUciom  vorhanden  aein,  nm  dnroh  aeine  Ver- 
brennung die  gewünschte  Temperatur  zu  erzeugen, 
andererseits  darf  der  Siliciumgehalt  nicht  so  hoch 
sein,  dttfs  dadurili  (Ho  Daner  des  Blasens  wesentlieli 
verlängert  wird.  Die  Praxis  hat  in  dieser  Beziehung 
ergeben,  duls  t"ür  grofse  Converter  und  normalen 
Betrieb  eiu  Eoheiaen  mit  i^^i«  iiiiioiam  das  ge- 
e^etate  ist 

•  ,Tha  Inm  Aga"  1908  Nr.  21  S.M. 
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Vor  läD^feren  Jahren  gab  es  in  der  Praxis  keine 
Vorschrift  ftir  den  Siliciumgelialt  im  iiesseniereisuu, 
vielmehr  hing  der  letztere  tlint.Htichlicli  von  dem  Gang  de» 
H«choCiiBi  Wh  Als  DMA  duo  (iherging,  den  OfeogMg 
Bseh  ini|i;ltchkeit  XB  beselilMini^en,  hvmaktn  mui  »ich, 
dfineotsiirechend  den  Silif  iuniiri  lialt  lu'i  ;ili/,'isetzen  ;  vor 
'.i  bis  4  Jahren  jedoch  ^ain-n  >:ii:h  dii'  Stalilwcrk«  sro- 
n(>thii.'t,  'Iii'  untere  Ort-nzc  Siiioiuni^'«  lialis  aiit  1  " 
die  obere  auf  2"lo  festzusetzen.  Ein  silit.itiiuariueres 
Roheisen  als  1  *"/«  wurde  nicht  mehr  abirenommen, 
weil  nicht  K*^nn^  silicinmreiches  zur  Er/Jelunsr  einer 
pMSenden  Uattirung  2ur  Verfiiiurung  stand.  Jetzt  iüt 
«s  mvitteiw  fiblicb,  einen  (iehilt  von  1,267»  SUicinm 
im  RobMMD  lanlliMiid  eimnhalten.  Oeneue  Battim- 
mun^n  hierüber  •ind  im  alleemeinen  noch  nicht 
iiblich,  werden  aber  wohl  im  Laufe  der  Zeit  in  die 
Contracte  aufi^enommen  Wf-rilVri. 

Interessant  ist  die  Tlmtsu' lir ,  liafs  infulijo  der 
oben  ^earhilderi«in  Abänderung  '\>-s  HcN^i  tiu  rl'«  tridies 
die  ünit«d  States  Steel  Corporation  eine  auswärtige 
Znfilhr  von  Schrott  fa.st  <;anz  entbehren  kann.  Die 
flesammterzeufftinff  an  Blocken  war  im  vcrjyanjfenen 
Jahre  do:^4  5H()  t.  Wenn  man  annimmt,  dufn  hei 
Verarheitunf;  dieser  Quantität  von  Blöcken  «in  Abfall 
von  nur  12'/; entsteht,  so  er|d«bt  sich  daraas  eine 
Mrtiur  von  1  l:}()0O:>  .\bfall,  was  ein  wenig  üher407o  der 
Martmeiüeuerzeugung  der  Uestdlschaft  (=  2  772378  t) 
ansnudit; 


Das  Hondsche  Nickel  •Extraotlonsverfahren. 

Ua-s  Priin  ii)  les  Mondschen  Nickel  -  Estractions- 
Verfahrens,  welche«  bereits  im  Jahre  IHfiU  ^entirt 
wnrd«,  haben  wir  sehen  firfiher  angegeben.  Wir  «r« 
wihnten  damals,*  dafs  eine  Tersnehsanlage  xu  Smith- 
wick  M  Birmingham  errichtet  worden  sei,  über  welche 
W.  ('.  Uoberts -  A  11 f f  II  im  Jahn-  l^^OS  In  richtete. 
1  iiz n  i~.r|icii  ist  der  Momiprocels  auf  i1>t  tiiasjrower 
A ii^ii'lliiug  l!M)I  in  Kehr  eindruclvsvnl li  r  \\'iisi>  zur 
Vorführung  grlungt  und  bat  von  ueuem  die  Aufmerk- 
samkeit <b'r  betlieiligten  Kreise  anf  sich  gelenkt. 
8wan  glaubte  sich  sogar  in  einem  vor  der  Society 
of  ehemioal  Indubtry  in  (fla.sgow  gehaltenen  Vortrage 
■n  den  Aniipnich'barflchtifft,  d«h  man  das  Nickel 
jetxt  xn  den  f»meinen  Bfetälen  rechnen  dürfe,  eine 
Pi ojilii  zf'innir,  dir  s;i  b  allerdings  noch  nicht  erfüllt 
hat,  Uüls  ilas  MiiiiiiMlic  Verfahren  indessen  dos  ex- 
perimentelle Stailiuin  iiliiTsi  lirittcii  hat,  iliii  ri«-  man 
vielleicht  am  li  mi.s  ii  r  im  Sij>iember  llH>tJ  erfolgten 
Bildnag  der  Mond  Nt>  I  (  o.  Ltd.  schliefsen,  das  mit 
«iaem  Kapital  von  <KK)(K)0  £  zur  Ueberonhmr>  des 
Hondsehen  (imben-  und  Hüttenbesitzes  und  /.ur  Aus- 
hentni»  des  Patentes  gegründet  wnrde.  Bei  der 
Wichtigkeit,  die  das  Niekel  ffir  daa  moderne  Eisen- 
hiltten wi'srn  hat,  dürfte  es  daher  nicht  ohne  Interesse 
sein,  rinig«  weitere  Angaben  über  das  Mondscho  Ver- 
fahren an  dieser  Stelle  naehzutraL'«  n.  ** 

I3a8  Mondsche  Verfahren  ist  Ufiomli  fiir  solche 
Erze  geeignet,  \si  li  he  neben  Nickel  iuhI  Ki>en  auch 
Kupfer  enthalten,  wie  z.  B.  die  Pyrrhotite  von  Hudbury. 
Dieselben  werden  geröstet  und  auf  einen  Stein  mit 
207»  Nickel  nnd  20*/«  Kupfer  verscluoulzen,  welcher 
durch  Bessemern  in  der  ttolichen  Weise  angereichert 
wird.  Ein  so  von  der  Sndbnrv  ('..uipaLrtiie  (Canada) 
ans  Ihven  mit4*jb  Nlekel  und  4  ',m  Kuptt  r  gewonnener 
Stein  enthielt  nach  dem  Bessemern  31,37  Nickel, 
48,«>2  7»  Kupfer  und  0,70  "''>  Hi»»'"-  Der  angereicherte 
Stein  wird  todtgeröstet  und  mit  \ n .itnmti  r  Si  lnvef>  l 
säure  behaadeit,  welche  V*  seine»  Kapfergehalts  und  j 
1  bis  2*^  Nickel  anasiant.    Die  erhaltene  Kupfer 

•  „Stahl  und  Eisen*^  IfWl  Seite  1185. 
Nach  ,Tbe  Mineral  indostijr«  188»  Seite  686; 
„Berg-  nnd  httttsamlankdM  Zdtang«  1900  Seite  S9; 
,Le  Ginie  Civü«  1902  Nr.  6  Selto  72. 


sulfatldsang  wird  in  der  üblichen  Weise  auf  Kupfer- 
vitriol verarbeitet.  Der  getrocknete  Bttckstand  «nth&lt 
45  bis  60  7«  Nickel  nnd  wird  in  PobIob  von  >/>  t  in 
einan  Bednotionsthnnn  aufgegeben,  wo  er  bei  einer 
90O*  nicht  flbenteigenden  Temperatur  durch  einen 
Strom  von  Wasaergas  reducirt  wird.  Dt-r  Tliiinn  ist 
7,5  m  hoch  nnd  trägt  14  hohl«,  innerlicb  <lur<  li  Wa^wr- 
;ra.s  iiiif  'J.'H»  '  .■rliitzt.-  i'latten.  Auf  «Iii  s..-  tlUt  der 
geroi>tete  Stein  und  wird  durch  Krähle,  die  an  einer 
verticalen  Achse  befestigt  sind,  von  Platte  zu  Platte 
befördert.  Die  fünf  untersten  Platten  sind  mit  Wasser- 
kühlung versehen,  um  dem  ELedoctiougvt  die  Tür  die 
Nachbwandlunff  nSthige  Tamperatnr  cm  crtheilen. 
Letatares,  in  oen  metalliBehen  Zustand  Ibargeführt, 
gelangt  nnn  in  den  „Verflüchtiger'',  einen  zweiten 
thurmartigon  Apparat,  der  sich  von  dem  Roductiong- 
ft|i]uiriit  nur  dadurch  untfrsi-hciilct,  dafs  die  l'!att<^n 
mussiv  umi  ilie  Dimensionen  des  Thurmes  etwas  kleiner 
'  siii-i.  Das  Metall k.'<-menge  wird  hier  bei  einer  liK>" 
nicht  uUeiittuigenden  Temperatur  mit  Kohlenoxjdgas 
behandelt,  wodurch  ein  Theil  des  Nickels  als  Nickel- 
earhonyl  entfernt  wird.  Vom  Verflfichtiger  kehrt  die 
Beschickung  naeh  dem  Reduetionstbnru  «irllek  nnd 
w»n<lert  nnn  8  bis  15  Tap  lang  sirisolMn  dfeaatt 
Apparaten  hin  nnd  her,  bis  ßO"/»  des  vorhandenen 
\i<  kfls  in  r:irbiinyl  uticrir'  nibrt  sind.  l>pr  at.sdann 
verldeibendü  Kückbluml  »iid  mtn  Kostitfi  n  livtordert 
und  kehrt  so  in  den  Kreis  der  Operaliimen  zurück. 
Das  im  Verflüchtiger  gebildete  Nickelcarbonyl  gelang 
in  den  auf  180°  erhitzten  „Zersetzer",  in  welchem  die 
Zerlegung  dct  Nickelcarbonyls  vor  sich  gebt  nnd  sich 
das  Nickel  auf  Nickelgrana'lien  ablagert;  man  «failt 
dadurch  Nickel  von  9^4  bis  99,3  T». 

Der  Zersetaer  Ist  ein  vertiealer  Cyliuder  mit 
trichterfönnigein  Bmlen ,  welcher  eine  Füllung  von 
Nickelgranalicn  aufnimmt.  Das  Nickelearbonyl  wird 
durch  ein  centraK's,  tnit  zaiilreii  hen  Loelieni  versehenes 
Rohr  eingeleitet,  durrlulrinirt  'las  (iranalicnbett  nnd 
w'tvd  alsdann  zum  Vrrtlinlitiv;er  /urückgeleitet.  ]>ic 
Erhitzung  der  tiranalicii  aut  IBU"  wird  durch  einen 
den  Cylinder  umgebenden  Mantel  bewirkt,  in  welchem 
heifse  Gase  circuUrcn.  iJie  Oranalien  werden  beatindig 
mittels  einer  Transportsclineoke  entfernt,  wclehe  n« 
in  eine  Trommel  austrigt.  Von  hier  gelangt  dia 
Siebfeine  automatisch  in  den  oberen  Theil  des  CyTinderS 
zurück,  n.i'*  zur  Reductiun  dienende  Wassergas  ent- 
liält,  (U)  '  n  \\  [isserst.off  nnd  wird  von  Anthracitgene- 
ratorin  t^eliefert.  \>m  K  r.hlenox  Vliu'as  »iril  durch 
Uetierleiten  eines  'J'heils  de»  zur  Kcdiiction  benotaten 
nnd  durch  Abkühlung  von  Dampf  befreiton  WaSMT- 
gases  über  glühende  Holakohla  baroitat. 


SIgenschnitto  an  Metallstücken. 

üebcr  Linien,  welche  an  der  Olicrllarhc  von  Sat^'en- 
schnitten  bei  Metallen  auftreten,  lirin|;t  l'h.  Fre mont 
in  den  „Comptcs  Remlus  der  Acad^mie  dep  Sriencpii-', 
Paris,  unter  dem  12.  \ovember  1900  auf  Seite  7!>r) 
bi8  7'.t7  eine  interessant«  AbhandlnnL;,  deren  Inhalt 
im  Folgenden  wiedeig^hcn  wwden  soll. 

Beim  Sägen  von  grsoaMaoa  oder  aooh  oewabten 
Metallstficken  jeglicher  Art  »igen  aich  anf  itm  dmrcAi 
das  Sägen  entstandenen  Oberflächen,  anfser  den  dnreb 
den  Zug  der  Säge  entstandenen,  noch  andere  Linien. 
In  manchen  Fällen  ist  das  Relief  dieaer  Linien  fühlbar, 
ihre  Din<en?ii>nen  >iiid  selir  verschieden;  am  besten 
erscheinen  sie  nudst  im  auffalleiideii  l.ii-lite  sielitbar. 
AeJmlii  lie  Liuieti  trtsten  auch  beim  Hobein  der  Metalle 
auf.  Kit  Linien  selbst  sind  parallel  und  bei  Profilen 
wie  Alibiid.  1  senlarecht  xum  S&geschnitt,  wenn  eina 
Kante  horizontal  gdMWi  hat.  Bei  diagonalem  Schnitt 
leigt  aich  «ine  AoOTWong»  wi«  Abbil£  2  aanab^  wo 
iwei  Sntam«  von  Union  Mftrfllen.  Bai  mi«ik%Mi 
Qoaiaaluiitt  dm  Barreaa  traten  iwai  Sjttane  Idman 
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aof,  die  parallel  zu  je  einer  Dreieckailäche  liegen, 
deren  Neigung  dnrrh  die  Scholtrichtung  der  Siige  ho- 
gtiinmt  wird.  Bei  Querschnitten,  wie  Abbilil.  3  zeigt, 
tritt  dasselbe  (iesetz  hervor;  bei  cylindrischen  Barren, 
Abbild.  4,  bilden  die  parallelen  Linien  beider  Systeme 
Kreisbogen.  Dasselbe  (iesets  tritt  bei  KURninnien- 
gesetzten  Querschnitten,  wie  Abbild.  6,  auf.  Die  Linien 
treten  auch  in  drei  Systemen  auf,  wie  Abbild.  6  zeigt, 
wenn,  wie  der  Verfasser  angiebt,  der  Barren  beiui 
Schneiden  elastisch  schwingt. 

Die  Linien  können  sich  bei  regelniärKigen  Quer- 
schnitten beim  Zasamnientreflen  kreuzen,  bei  unsymme- 
trischen Querschnitten  scheinen  sie  sich  abzuschwächen. 
Der  oben{^enannte  Verfasser  ist  der  Ansicht,  dafs  diese 
Linien  mit  denen  ron  Lfiders  nicht  Übereinstimmen, 


der  Rröifhnng  eines  regi-linäfsigen  Betriebes  auf  der 
sibirischen  Kisenbalin  (gej;eii  Kndc  des  .lahres  IflOH) 
ein  gTofser  Theil  des  l'ost-  und  I'asNUeierverkehrs 
zwischen  Kuropa  und  Australien  diesen  Weg  nehmen 
wird.  Ks  scheint  auch  kein  (irund  vorhanden  zu  be- 
zweifeln, dafs  dieser  Verkehr  sich  leichter,  schneller 
und  billiger  gestalt^'n  wird,  als  gegenwärtig  auf  dem 
Wasserwege  möglich  ist.  Die  Uanutscliwierigkeit, 
welche  zur  Zeit  der  Verwirklichung  dieses  Projectes 
entgegensteht,  ist  der  Muni^el  an  Kisenbahnverbindnngen 
von  den  sUdaustralischen  Hauptstädten  nach  Fort 
Darwin,  eine  Frage,  die  aber  sicher  früher  oder  später 
ihre  Lösung  finden  wird. 

Von  australischer  Seite  ist  man  dieser  Angelegen- 
heit bereits  insofern  näher  getreten,  als  die  „National 
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da  sie  constant,  regelmäfsig,  geometrisch  und  von  be- 
stimmter Form  seien,  und  iniiiier  ileinsulbon  (iesetze 
folgend  parallel  zu  den  Begrenzungsneiten  des  Quer- 
schnittes liegen,  an  denen  die  Säge  angreift.  Diese 
Linien  veranschaulichen  wahrscheinlich  Wellen,  die 
durch  eine  schwingende  Bewegung  hervorgerufen  werden. 

Schott. 


Die  BedeatoBir  der  sibirischen  Eisenbahn  fOr  den 
Verkehr  nach  AnstraiieB. 

Die  grofse  sibirische  Bahn,  welche  einen  so  wich- 
tigen Factor  für  die  Kntwickinng  der  ostasiatischen 
Verkehrgverhältnisse  bildet,  scheint  auch  berufen,  den 
Verkehr  noch  Australien  in  durchgreifender  Weise 
nmzngestulten. 

Da  beinahe  lüOOO  km  dieser  neuen  Route  zwischen 
Adelaide,  Melbourne,  Sydney  und  Brisbane  einerseits 
and  London  andererseits  auf  dem  I.,andwcj;e  zurück- 
gelegt werden  können,  so  ist  vorauszusehen,  dafs  nach  { 


Association  to  federalize  the  northem  Territory  (South 
Australin)"  ihrer  Meinung  ilahin  Ausdruck  gegeben 
hat,  dafs  es  an  der  Zeit  sei,  von  Seiten  der  Regierung 
durch  Uewtthrung  von  Subventionen  oder  eines  l'fund- 
geldes  auf  i'ostsaclien  die  Krrichtung  einer  englischen 
liinie  von  Schiielldainpfern  zu  fördern,  die  mit  einer 
Fahrgeschwindigkeit  von  18  Knoten  i.  d.  Stunde  den 
Postverkehr  zwischen  Port  Darwin  und  Port  Arthur 
vermittelt.  Solange  Port  Darwin  und  die  südaustrolischen 
Häfen  noch  nicht  duri:h  Bahnen  verbunden  sind,  sollen 
die  Dampfer  von  Nonuaton  auslaufen.  .\ls  Zwischen- 
häfen sind  Hongkong  und  Manila  in  Aussicht  ge- 
nommen. Die  Fahrtzeit  soll  mit  Kinschlufs  des  Auf- 
enthaltes in  den  Zwischenhäfen  H  Tagt?  betragen  und 
würde  dadurch  eine  ÜDtägige  Postverbindung  zwischen 
London  und  den  llaniitstädten  des  südlichen  .VuHtruliens 
geBchafTen  werden.  Ferner  soll  die  Regierung  ersucht 
werden, den  Baudertrunsaustralischcn  Bahnverbindungen 
nach  Port  Darwin  bis  zum  Jahre  1JX)5,  in  dem  die 
alten  Postverträge  mit  der  Peninsnlar  and  Oriental 
Steamship  Co.  und  der  Orient  Steamsbip  Company  ab- 
I  laufen,  fertigzustellen. 
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Qehetnrar  Reflerwifinitli  Prof.  Dr.  fltakliclinildl  f. 

In  den  Lehrkörper  der  technischen  Hochschule 
XU  Aachen  liat  der  Totf  cint<  enipfindliche  Lücke  gerissen. 
Kines  der  ültesten  Mitglieder,  (ieheimer  Kegierunj^rath 
Prof.  Dr.  StAhlschmidt,  ist  nadi  lingercm  Leiden 
am  0.  Septamber  in  Alter  von  nah  «zu  71  Jahren 
^torben. 

Johann  Carl  Friedrich  Stahlschmidt  wurde  am 
4.  December  l"^:»!  zu  PlettenberK'  ii>  \Vv>rlal>'n  <,'(''i'i't'ii. 
Nach  ZurückieguDg  seiner  ('niver$ität8HtU(tieii  wirkte 
er  zunächst  vom  1.  Oofoher  1854  bis  1.  (.»ctober  18Ö7 
nls  Le}irainti»candidnt  und  Assistent  des  Laburutoriumg 
fär  anorganische  Chemie  an  dem  Kgl.  Gewerbeinstitut 
an  BerltD.  Am  1.  October  1867  wnrde  er  ala  Lehrer 
fBr  Nahurwnsenaebaften  an  dte  Kgl.  Prorinxialfewerbe- 
sehnte  zu  Schweidnitz  berufen,  welche  Stellung  er  am 
1.  October  1860  vcrlicfs,  um  an  die  Gcwerbeakademio 
zu  Berlin  zurii' kziikvlinn.  In/wischen  hafte  er  um 
!).  April  185«  an  der  rniver»ilikt  (liefsen  die  Doctor- 
würdc  erlangt.  Während  seiner  Thätigkeit  an  der 
Berliner  Gowerbeakademio  hielt  er  vom  1.  April  18C4 
bis  zum  1.  April  1870  anch  Vorlesungen  über  land- 
wirthicbaftlicbe  Oewetbe  an  der  laodwuthscbaftlicben 
Akademie  in  Berlin.  Am  1.  Apdl  1870  kam  er  als 
Lehrer  an  die  rheinisch-wcstfülischo  polytechnische 
Schule  iu  Aachen,  die  dann  188U  in  die  ttichnische 
Hocbaehnle  nmgewandelt  wnrde.  Am  IS.  Jannar  1870 


erhielt  er  seint-  Enn  nnang  zum  etatsmüfsigen  T^hrer, 
am  21.  October  1871  wurde  er  etatamäfsiger  Profesnor. 
r>as  Lehrfach  de»  Verstorbenen  war  chemische  Tei  Imu 
logie,  anch  wurden  die  Arbeiten  im  chemisch-tech- 
nischen Laboratorium  von  ihm  gleitet 

Obwohl  Stahlschmidt  bia  an  seinem  £nde  im 
Lehrbemfe  thittig  war,  braehte  er  der  BntwicUnng  der 
I  deutscheu  chemischen  Industrie  nicht  nnr  das  Interesse 
des  für  die  Leistungen  der  Technik  begeisterten  Be- 
<ili:ii:lit«'is  t'nt;,'!;:!'!!.  er  hat  auch  mit  i<ll>*r  Energie  on 
I  iliruii  Bestiebuijgiu  luilgearbeitet  und  zu  ihren  Erfolgen 
I  äufserst  werthvolle  Beiträge  geliefert.   Viele  seiner  Ar- 
:  beiten  sind  nnr  in  engeren  Rreisen  bekannt  geworden, 
denn  Stahlsohmidt   entsoblob  sich  nnr   angem  zu 
I  Terdfeatiiehongen.  Dies  war  t.  B.  mit  einigen  seiner 
I  bedentnngBTollen  Arbeiten  anf  medidnisekem  Gebiete 
der  Fall. 

Die  wi<  litii^'sten  seiner,  die  Metallurgie  uad  ver- 
]  wandte  (ii-tiict.   berührenden  Arlieitcn  sind  folgende: 
UeberStickslolfcisen.Darstt  lluug  und  Zusammensetzung; 
Untersuchung  des  Roheisens;   über  Reductionen  mit 
Zinkstauh;  über  Zink  nnd  (^dminm;  Zusammenstellung 
der  gebräuchliebsten  Methoden,  das  Scbie^nlver  in 
Minen  durch  den  elektrisshen  Strom  an  entsflnden; 
über  HSrtel  and  Kalk  n.  s.  w.    Staklsehraidts  Ver- 
dicnisto  nU  Forscher  nnd  Lehrer  fanden  iliirrli  Ver- 
i  leihung  des  rothen  Adlerordens  und  des  Tiu^is  eines 
I  Oebeiman  EegientngBrallis  wehlTeidieate  Anerkemnuig. 


Vereins-Nachrichteii. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenieute.  > 


AenderuDgrn  im  Mitglieder- Ycr/eii-hnifs. 

livMt  ärumo,  llüttendirector,  Zarskoe-t^elo,  Broitestr.  1, 
(ioQT.  8t.  Petersburg,  Kufsl. 

Junghnnn,  Gtsh.  Bergrath,  Goneraldirector  der  Ver. 
RdDig8>  nnd  Lanrahatte,  Berlin  W.,  Uralcestr.  1. 

KammaHM,  Avg.,  Mitglied  des  Vorstandes  nnd  Isaafin. 
Dtrector  der  Königin  Marienhüttc,  Act,-Ges.,  Cains- 
dorf i.  S. 

Koch,  K.  L.,  UiicteudutM  tor  a.  Civilingenienr, 
St.  Johann  a.  d.  Saar,  Königin  f-ni-i  tisir.  51. 

Miin<fold,  Leonhard,  Hütteningenieur,  i  irst  XaHr.iiiil 
Bank,  l'itlsburg,  l'a.,  l'.  S.  A. 

MitäntTfittbertf  Oberh&tteninsp«ctor,  Breslau,  ^lichaelis- 
atrafse  48. 

Schmidt,  IS.,  Herischdorf,  Stonsdorferstr.  lOÜ,  Schlesien, 
ron  Schoulti,  Huna,  Ingenieur,  Helsingfors,  Köddälds- 

gut.ni  Nr.  2. 

Sehwicl  i  'idicek,  Ernst,  Dircctor  der  Act-(}p«.  Union, 

Dortnuiinl,  «istwall  3. 
Stefn,  0.,  StoblwerksingenieDr,  Cliristiania,  Norwegen. 


Neue  Mitglieder: 

Andritu,  OrHOo,  Ingenieur,  Uttttenwerl^  Bieaa  i.  S, 
isiaufl,  C,  HUtteningenienr  anf  Hütte  Friede,  Kumt* 

tingen,  Lothr. 
DaeJen,   Walter,  dipl.  Hütteningenieur,  Assistent  an 

der  Kgl.  MechaDisch-Teehttisäien  Vertnebsanstalt, 

Charlottenburg. 
FUcher,  AWfrt,  Ingenieur,  in  Fa.  Fiscber,  KOrth  tt 

Denimler,  Mülheim  a.  d.  Itnhr. 
MtrUm,  F.,  Mecbanical  Engineer,  Mobongahela  FUS 

naces,  Mc  Keesport,  Ta.,  U.  8.  A. 
BihraoH,  Eriand  0.,  Bofors,  Sckveden. 
Vma»/,  Charles,  Director  de;  Fa.  Joaepk  FArcot  Priires, 

Saint  Queen  «.  Seine. 
Sihmi</t,  (III«.  Diplomingenieur,  Ki*-1,  KirrliliKfalliio  21, 
ihuthurooii  Jonfs,       Dan-j-Oraig  Kisca,  Mon, 
Strecker,  C,  Director  der  Silrtker  Haadiinenftkrik, 

Sürth  b.  Köln. 
Trotz,  J.  O.  Fmuniu-i,  .Metallnrgist,  United  States  Steel 

Corporation,^71  Broadway,  New  Yorli. 
Vit«,  Emit,  Duisburg,  Am  BnehenbanBi  14. 

Aasgetrelen: 

Secbold,  Kegierangsrath  a.  D.,  CharlottenboTg,  Faaanen- 

strafse  IH. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


Bddigirt  Ton 

Ingjeni«  I  r  E.  Schrödter,  Bi-i  Generalsecr«lär  Dr.  W.  Beumer, 

GctchiA^hrcr  des  Vereinj  deutscher  ElsooMtttMUMrt«.       üeschaftsfOhrer  der  Nordweatilehen  Üruppe  des  «ercmi 

^Mrtscher  Eisen«  und  Stahl •Induttriellar, 


für  den  technischen  Tbeil 


fOr  dca  wirtliscbaftlicbeo  Theü. 


•▼«riif  VM  A.  Bifel  ia 
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22.  Jahrgang* 


Stenographisches  Protokoll 

Haupt-Tersammluug 

Verein«  deutfliokei*  KSisenlilitteiileiit« 
am  28.  September  1902,  Naebnitlaflf  2  Uhr, 

in  iw 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tages-Ordnung: 


1.  ftMehiftliclia  MittlieihiageR,  Vorstandswahlen. 

2.  VersehMeiie  CMttniolloitn  von  grolsen  688Nitt«r«ii  und  ihr  V«rliafl«n  in  B«lri«b.  Vortrag  von 

Hrn.  Din-i  fcr  Re  i  n  h  a r  d  t  •  Dortrinm*!. 

.'{.  Weiches  uad  IiwIm  Fl4ift«te«n  aJ»  G*iMlni6liMSiii«lnri«l.  Vortrag  von  Hm.  Direetor  £iobiioff- 

ücholke. 


.orsilzcnder  König].  Geh.  Commerzienrath  CaH  LM{| •  Oberhausen :  M.  H.!  Ich 
dif  heiilig«'  (««'ni'ralversammliing  und  heifse  Sie  namens  des  VorsUiiiHes  herrlich  \vi!lk»<mmfn. 
Wir  liaiien  iieule  die  Freude,  viele  unserer  Mitglieder  aus  dem  Auslände  utUer  uua  m 
sehen,  so  insbesondere  aus  Oesterreich,  Rufsland,  Frankreich,  Italien  und  Belgien.  Als 
fiäste  sind  erschienen  die  Vertretrr  Ii<  fit'iuideter  Vereine,  zu  unserer  be^nnficim  Fn  iidt  /altlrci«  he 
Mitglieder  des  I^ülticher  Ingenieur  -Vereins,  ferner  die  Vertreter  der  Ausatellungsleitung  und  der  Ober- 
bdrgermeisler  dieser  Stadt,  Hr.  Marx,  die  ieh  alle  hiermit  herzliebst  willkommen  heibe. 

Hr.  Oberlinr^'crnit  i>lfi  Marx  -  UnsspUliirf:  Mrinc  Iiorlivorflulen  Hcrn'H'  Ich  hin  dem  Flerrn 
Vorsitzenden  von  Uem-u  dankbar,  nicht  aliein  für  den  freundlichen  Willkonmieiigruls ,  sondern  vor 
allem  dafdr,  da&  er  mir  in  dem  officiellen  Theile  Ihrer  Hauptversammlung  Gelegenheit  giebt,  einige 
Worte  an  Sie  zu  richlen.  Diese  Worte  sind  W^orle  des  Dankes,  den  meine  Stadl  dem  .Verein 
deutsHipr  Eisenhiltlenleute"  schuldet  für  das  Ihatkräftige  Einlrelen,  fOr  das  Zustandekommen  der 
Ausstellung  und  für  die  Durchführung  dieses  grcüsarligeu  Unternehmens.  Es  ist  nicht  meine  Aufgabe, 
zu  erCrtem^  welchen  Werth  und  welche  BedeulunK  maefe  Auastellung  fdr  die  Induatrie  und  das 
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gnunmle  ▼aterland  hat.   leb  habe  nur  ZeagmCi  dafDr  abndegen,  dab  m^e  Stadt  «ch  das  WerthM 

un  l  fior  Bedeutung  der  AusstcIhiDf  woU  bewubt  ist  uad  daTü  der  Dank  ein  tiefompfündener  und 

nachhaltiger  ist.    (Bravo  I) 

H.  H.l    Dann  habe  !eb  «joen  diesen  Danke  entsprechenden  Willkomniengnifs  Ihnen  atten 

hei-zlichst  namens  dieser  Sladl  zu  entbieten.  Der  »Verein  deul-schcr  EisciilinUt'nl*  utt'*  ist  ja  cigenl- 
lich  unser  Mitbürger,  ein  Kind  Düsseldorfs,  ein  Düsseldorfer  Haus-  uad  Gruudbesilzer,  ein  Otissei* 
dorfer  Steuerzahler.  (Heiterkeit.)  Sie  Alle  wissen  aber  l&ngst,  dafa  der  Vereb  gelragen  fst  von 
der  Sympatbie  der  BQrgerschan,  Sie  sind  uns  Alle  längst  liebe  und  werthc  Freunde,  die  sic.li  Iniulig 
hier  in  diesem  unserem  städtischen  Fest-  und  Tanzhausc  znRammpngffiindi'ii  haben,  um  ernsli-  AtLeil 
zu  ihätigeo,  aber  auch  um  fröhliche  Mahle  abzuhalten.  Eumi  btiuudiirs  fteundlieheu  Grufs  habe 
ieb  dann  zu  richten  an  den  Herrn  Vorait2enden  dieses  Vereins.  Er  ist  auch  seil  einiger  Zeit,  wenn 
ich  ?o  saijcn  darf,  mit  Haut  und  Haaron  DTissildorfer  Börger.  Icii  habe  ihm  aber  auch  bcsoiKlers 
zu  danken,  nicht  nur  für  seine  thatkräflige  Milwirkuog  im  Arbeitsausschüsse  der  Ausstellung,  sondern 
ich  habe  ihm  vor  allem  ao  danken,  dab  er  von  der  Qtialillt  als  DOsseMorfer  DOrger  entspreeb«ides 
/^u^nifs  ablegt.  Ich  habe  ihm  ferner  zu  itaiiken,  dafs  er  überall  da,  wo  es  ihm  möglich  ist,  in 
seinen  vielfachen  Beziehungen  und  in  seiner  vielfachen  Thfttigkeit,  für  das  Interesse  der  Stadt 
Düsseldorf  eingetreten  ist  und  antritt,  wo  »ch  ihm  die  Geiegenhat  daiu  liietel.  Diesen  Dank  Ihrem 
verehrten  Herrn  Vorsitzenden  auszusprechen,  ist  mir  ein  besonderes  BedOffniTs. 

Und  nun,  meine  verehrten  Herren,  —  bei  den  verschiedenen  (Kongressen  der  ScliilTahrt,  welche 
in  diesem  Sommer  in  den  Mauern  unserer  Stadt  getagt  haben,  habe  ich  einmal  auf  das  Wappen  der 
Sta  ll  und  den  in  demselben  benndlichen  Anker  hingewiesen.  Das  Wappen  trägt  aber  w«  iterhin  den 
bergisch*  IL  liöwrn.  Der  L^5we  deutot  liin  auf  die  Entschlossenheit  pincr  ziclbewufsten,  willenskräftigen 
Industrie,  die  auch  im  Kampfe  mit  der  Ungunst  der  Verhältnisse  nur  au  Stärke  wächst.  Der  bergisclie 
Lowe  im  Wappen  von  DQsseldorf  trtgl  aber  auch  eine  Krone  von  Eisen  und  stAtst  sieh  mit  sdoer 
Klaue  a'if  den  Anki  r  von  Eisen.  Das  d<  ut<  l  auf  etwas  anderes:  Heule  wcifs  alle  Welt,  Dfjs.scldorf 
ist  niclit  mehr  allein  die  schönlieitsfreudige  Gartenstadt,  souderu  zugleich  die  Stadt  von  Stahl  und 
Eisen,  <Ke  Stadt  der  Eisenhiitlentente.  Und  wem  etwas  fBr  diesen  Bewds  fehlte,  so  ist  es  die  Aus* 
Stellung,  die  in  einem  Panzer  von  Stahl  und  Eisen  stolz  dasteht  und  sich  ihres  Charakters,  ihrer 
Bedeuluug  uad  ihres  WcrÜies  bewufst  ist.  Und  wenn  dieses  groCse  Werk  in  Zeiten  schärfsten 
empßndlichsten  Niederganges  ^^eschafren  ward,  und  wenn  bei  diesem  Niedergang  die  Eisenhfltlenleote 
frohen  Huthcs  weiter  schaffen,  so  sind  sie  eingedenk  des  Vollaireschen  Wortes:  ,Das  Volk,  welches 
«las  Eisen  m  gebrauchen  weifs,  wird  stets  das  andere  Volk  unterwerfen,  welches  mehr  Gold  und 
weniger  Mulh  hesiizl."  Der  in  dem  Stadtwappen  von  Düsseldorf  versinnbildlichte  zähe  und  ent- 
schlossene Wille  der  Industrie,  die  Eisen  im  Blute  bat,  —  ihr  muthvolles  Immervorwärtsdrängen 
wird  aueh  die  dicsiiianj.'!'  Depression  —  dessen  sind  wir  Alle  sicher  —  überwinden.  Und  wenn 
dereinst  einmal  wieder  wagemuthige  Männer,  wie  Ciebeimrath  Heinrich  Lueg,  die  deutschen  Eisen- 
bOttenleule  nach  Düsseldorf  rufen,  um  —  in  welcher  Form,  in  weldier  Art  und  anter  welchen 
Umständen  es  immer  sein  mag  ihi  bestes  Können  zu  zeigen  vor  aller  Welt,  dann  wird  sich  noch 
ein  grösserer  Fortschritt  zeigen  als  in  der  Zeit  zwischen  den  beiden  letzten  Ausstellungen  vom  Jahre 
1880  und  190t.  Dann  werden  die  BisenhOttenlente  in  Wahrheit  beweisen,  dafs  es  keine  schönere 
Aufgabe  und  Arbeit  giebt,  als  festzustehen  im  Slmme  der  Zeil,  und  dafs  Derjenige,  der  aufhdrt, 
festen  Fufses  sich  zu  mühen,  von  diesem  Strom  fortgerissen  wird.  .Auf  Sie,  meine  Herren,  in  denen 
Geist  und  Wille  wunderbare  Arbeitskraft  erzeugen,  ist  Deutschland  stolz,  ist  diese  Stadt  besonders 
stolz,  da  sie  Ihren  Verein  voll  Dankbarkeit  ibien  MitinSrger  nennt.  In  diesem  Sinne  und  dieser 
Hofriiiiiig  klingt  mein  herzlicher  Willkommengruüi,  und  in  diesem  Sinne  rufe  ich  Ihnen  ta:  GlQfik 
uut  auf  bessere  Zeilen!   (Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitaender;  H.  H.l  Ich  ffamke  dem  Herrn  OberhQrgemeister  in  Ihrem  und  aueh  in  meinem 
Namen  für  die  aufserordenllicli  freimdliehen  Begrüfsungsworte,  die  er  soeben  an  uns  gerichtet  hat. 
ich  glaube,  die  freundlichen  BegräCsungsworte  unseres  Herrn  Oberbürgermeisters  werden  dazu  bei- 
lragen, die  Beziehungen  unseres  Vereins  xur  Stadt  DOssetdotf  immer  inniger  zu  gestalten,  wie  denn 
ja  auch  der  Herr  Oberbürgermeister  anerkannt  hat,  dafs  der  Verein  deutscher  Eisenhiittenleute 
untrennbar  mit  Düsseldorf  verbunden  ist,  wo  sein  Silz  ist,  wo  er  Besitz  hat  und  wo  er  auch  steuert. 
Auf  das  letztere  l^en  wir  allerdings  weniger  Werth.  (Heiterkeil.) 

Wir  haben  uns  immer  gern  hier  in  Düssetdorf  vecsammelt  und  liaben  uns  liier  wohl  befunden 
und  dieses  Wohlbefinden  ist  von  Jahr  ?.n  l/ihr  gewaeh<!en :  einmal,  weil  die  I^irbenswin  digkeit  der 
Düsseldorfer  Verwaltung,  wenn  es  überhaupt  niögUch,  sich  von  Jahr  zu  Jahr  gesteigert  hat,  vor 
allem  aber,  weil  Düsseldorf  gewachsen  ist,  immer  mehr  geboten  hat,  dank  der  vortrefflichen  Stadt- 
Icitung,  die  hier  geherrscht  hat,  insbesondere  lu-nte  lierr,«r!if.  Es  nimmt  die  Stadt  Diissetiiorf  zu 
an  Schönheit,  Wohlhabenheit,  Bedeutung  nach  jeder  Hichtung  und,  meine  Herren,  wenn  Sie  alle, 
insbesondere  auch  ich,  Gelq^enheit  hatten,  Tiatfaeh  die  Besucher  der  Atiastdlung  m  sprechen,  so 
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waren  sie  durch  die  Bank  nicht  allein  des  Lobes  voll  über  die  Aussleiluog,  sondern  auch  über  die 
Stadl  Da«8«ldorf.  die  sieh  mehr  und  mehr  vergK^re  und  TersehSDcre.    Ich  habe  Leute  gehSrt,  iEe 

mehrere  Jaht  "  iilclil  Iiut  waren,  die  sa(?len  es  gcraile  heraus :  Dflsseldnrf  isl  eine  der  .schönsten 
Städte.  Üicäcä  hat  mir  Freude  gemacht  und  wird  Ihnen  Freude  machen  und  so  hoffe  ich,  dafs 
unter  der  adbewufelen  Leitung  des  Hm.  OberbQrgermeisten  Marx,  diese  Stadt  xunehmem  möge,  nach 
jeder  Riehtniqf  No.  Wir  haben  Düsseldorf  insofern  unser  grosses  Interesse  entgegengebnchl,  weil 
auch  hier,  wie  Herr  Oberbürgerincisler  Marx  ausgeführt  hat,  die  Industrie  in  Ijervorragender  und 
ausgedehntester  Weise  vertreten  isl.  Wir  haben  namens  unseres  Vereins  dem  Herrn  Uberbürger- 
tneisler  Dank  dafür  auszusprechen,  dafs  er  iti  so  freudiger,  in  SO  lebhafter  und  voreOglichec  Weise 
die  Industrie  fördert,  indem  er  sich  des  Ausstellungsuntcrnphmens  und  der  Ausstellung  anpenommpn 
bat,  so  dals  wir  berechtigt  sind  zu  aagen:  es  ist  die  Düsseldorfer  Ausstellung.  Sie,  Herr 
Oberbargennebler,  haben  Ihr  redlkhes  TheO  hiemi  lieigetragen.  Dafür  sind  wir  Ihnen  und  der 
Stadt  Dusseldorf  m  Dank ,  zu  aufrichltprcm  Danke  verpflichtet  und  ich  benutze  heute  gern  die 
Gelegenheit,  dem  Herrn  Oberbürgermeister  diesen  unseren  Dank  hiermit  auszusprechen.  (Lebhaflei- 


Geschäftsführendes  Vorstandsmitglied  Ingenieur  SchrMtfr-Düsseldorf :  Ich  habe  Ihnen  mitzu- 
theiien,  dafs  der  hochverdiente  Vorsitzende  der  Düsseldorfer  Ausstellung,  Herr  Geheimer  Commerzienrath 
Heinrich  Lueg,  die  Absicht  hatte,  Sie  heute  ni  begrüfisen  und  dem  Vereine  für  seine  Mitwirkung  bei 
der  Ausstellung  den  Dank  auszusprechen.  Dieses  Vorhaben  ist  leider  durch  abermalige  Erkrankung 
des  H»rrn  Geh.  Gommerziennithrs  verhindert  worden.  Ich  bin  überzeugt,  meine  Herren,  dafs  Sie 
mit  mir  einig  sind  in  dem  Bedauern  über  diesen  Zwischenfall.  Ich  bin  auch  weiter  überzeugt,  meine 
Herten,  dab  Sie  das  BedOrftiib  haben,  Herrn  Geheimraih  Lueg,  Ihre  Antbeünabme  aoszudradceo. 
Ich  erlaube  mir  daher,  Ihiien  vonaschlagen,  folgenden  Beachluli  m  fanaep  und  ihas  m  flbermittdn; 

,Die  in  heutiger  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eiscnhütlenleute  anwesenden 
Mitglieder  sprechen  dem  hochverdienten  ersten  Vorsitzenden  der  Industrie-  und  Gewerbe* 
Ausstellung  1902,  Herrn  Gebeimen  CSommenienrath  Hebrich  Lueg  warmen  Dank  für  die 
glanzvolle  Durchführung  der  Ausstellung  aus,  die  in  so  iioliem  Mafse  dazu  beigetragen  hat, 
das  Ansehen  der  deutschen  Industrie  im  in-  und  Auslande  zu  erhöhen;  Versammlung  hat 
mit  lebliaftem  Bedauern  von  der  wiederholten  Erkrankung  Kenntnifs  genommen  und  wOnscht 
henlidiit  baldige  Besaening.*  (Lebhafter  Beifalil  Der  Antrag  wird  einstimmig  angenommen.) 

Vorsitzender:  Wir  treten  nun  in  die  Tagesordnung  ein  und  ich  gehe  Qber  zu  den  .Gesdiift- 
Jichen  Mittbeilungen *.    Diesbezüglich  liabe  ich  Ihnen  Folgendes  vorzutragen: 

In  dem  Geschäflsbeiiciit  der  letzten  Hauptversammlung,  den  persünhch  zu  erstatten  ich  leider  im 
letstcD  Augenblick  verhindert  war,  wurde  darauf  hbigeiriesen,  da&  die  Stetiiskeit  in  der  Jbtwieklong 
der  Eisenindustrie,  deien  wir  uns  in  Deutschland  in  den  letzten  zwei  Jahrzehnten  des  verflossenen 
Jahrhunderts  zu  erfreuen  gehabt  halten,  gegen  Schlub  desselben  eine  empfindliche  Unterbrechung 
«rlilten  habe;  als  Grund  hierfflr  wurde  die  starke  Abnahme  des  inlKndischen  Verbrauchs  hingestellt 
und  dies  auch  zaiilenmäfsig  nachgewiesen.  Leider  mufs  ich  feststellen,  dafs  der  inländische 
Eiseuverbraucli  auch  heute  noch  nicht  zu  der  stark  vergröfserten  Leistungsfähigkeit  unserer  Eisenwerke 
im  richtigen  Verhällnifs  steht.  Wir  dürfen  nioht  übersehen,  dafs  in  der  Periode  der  Hochbewegung 
der  Bedarf  durcb  den  Neubau  zahlreicher  Werke  sovine  die  Erweiterung  bestehender  Werke  in  er- 
hehlichr'm  Mafse  gewachsen  war,  und  dafs  jetzt  bei  dem  Stillstand  dieser  Bauthätigkeit  nicht  nur 
der  aut  ihr  Gonto  zu  setzende  Absatz  in  Wegfall  gekommen  ist,  sondern  auch  mittlerweile  die 
neuen  Werke  und  die  Erweiterungen  der  alten  Werke  in  Thitigkeit  getreten  sind  und  unsere  Werke 
daher  wesentlich  gröfsere  Absatzmengen  haben  müssen,  um  einigermafsen  beschäftigt  zu  sein. 

Durch  diese  Verhältnisse  ist  dn  Druck  auf  den  gesammtea  geschäfllicbeo  Verkehr  ein 
getreten,  unter  dessen  Ueberwindung  me  heute  nocb  zu  leiden  haben.  Immerhin  mnCs  es  als  em 
erfreuliches  Zeichen  für  die  innere  Kraft  unserer  Eisenindustrie  angesehen  werden,  dafs  der  Rückgang 
der  IVoduction  hei  uns  nicht  in  dem  Mafse  eingetreten  isl,  wie  dies  anderswo,  namentlicb  in  unserem 
bisherigen  Hauptcottcurrenzlande  Grofsbritannien.  der  Pal)  war;  denn  wenn  bei  uns  aueh  die  Roh- 
eisenerzeugung im  Jahre  1901  einen  Rückgang  zeigte,  so  war  derselbe  in  England  doch  noch  stärker; 
so  stark,  dafs  im  verflossenen  Jahre  die  deut.sche  Roheisenerzeugung  zum  erstenmal  diejenige  Grofs- 
britanniens  übertrofTen  hat.  Ermöglicht  wurde  die  Aufrechterhallung  der  Production  nur  durch 
energische  Aufnahme  der  Ausfuhr,  und  die  füi  < las  laufende  Jahr  erschienenen  deutschen  und  britischen 
\acliweise  zeigen  die  höchst  interessante  1  hatsachc,  dafs  unsere  .Ausfuhr  an  Walzwcrkserzeugnissen 
die  englische  übertraf,  eine  Erscheinung,  die  ebenso  neu  wie  überraschend  ist.  Es  isl  vielleicht  ver- 
früht, hieraus  schon  ehien  Sdilub  auf  das  ganze  Jahr  zu  ndien,  da  neuerdings  infolge  AnflKhfens 
des  Krieges  die  englische  Ausfuhr  nacli  Südafrika  ganz  \v<  i-enllirh  zuzunehmen  sein  inl.  Hei  die-er 
gestiegenen  Versorgung  des  Weltmarktes  mit  deutschen  Ciscnerzeugnissen  ist,  wie  dies  auch  schon 
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im  Frühjahr  hervorgehohen  wurde,  der  Umstand  sehr  günstig,  dafs  in  den  Vereinigten  .St  iii  n  von 
Nordamerika  dio  I^escfiäftif^uop  der  Eisfnwerke  und  ihre  Absatzvorhältnissr*  atidiiuerml  uufscrordent- 
lich  güDättg  äiiui,  SU  iiiii^  man  dort  den  Export  vernachlässigt  und  sogar  noch  Äufnüliiiietähigkeil  für 
europäisches  Roheisen  und  Eisenfablical  «Igt.  Bs  bedarf  nicht  des  Hinweises,  dafs  diese  starke 
Allsfuhrlhätigkcit  seilons  der  Werke  nur  mit  gröfsl<"ri  Opforii  }iat  tluicli^jofnhrt  werden  können. 

Ich  darf  hier  wohl  die  HofTuung  atissprecben,  dafs  die  ihrem  Sciilufs  zugebende  Düsseldorfer 
Induatrie-  und  Gewerbe-Ausstdlun^  tur  Erhaltmig  und  Fdrderang  unserer  AusAibr  nsebheltiK  beftragen 
wird  Der  zahlreiche  ne^uoh  aus  <illen  Theilon  des  Auslandes  hat  die  Kunde  von  der  Leistungsfähigkeit 
unserer  Fabriken  weithin  getragen,  so  dafs  wir  wohl  aicbt  mit  Uorecbt  erwarten  dürfen,  dab  die 
Ausstellung  von  näcbbahiger  Wirkung  fDr  den  ansitndisdien  Vericehr  sein  wird. 

Die  letzte  Zeit  hat,  wie  wir  geseheu  haben,  luiehst  inleiessante  Verschiebungen  in  den  Er- 
seuguogsverhäitoissen  sowobi,  als  auch  in  den  Ein-  und  Ausfubrverfaftltnissen  gebracht;  nichts  wäre 
aber  verkehrter,  als  ans  diesen  Vorgängen  den  St&luls  zu  xidien,  dab  hierddrfih  eioB  Aenderung 
in  der  Zollpolitik  unseres  V;iierl»ii(les  euitreteti  könnte,  denn  in  den  Grundlagen  UDSeKT  ISsefliodustrie 
hat  sich  seit  dem  Jahre  1879  nichts  geändert,  unsere  Hochöfen  haben  nach  wie  vor  dieselben  Ent- 
fernungen zu  überwinden,  um  ihre  Rohstoffe  auf  dem  HQtleuplatz  zu  versammeln,  und  nach  wie  vor 
stehen  sie  hier  dem  Staalsmonopol  gegenüber,  das  zwar  in  letzter  Zeit  einige  Ermäfsigung  der 
Frachten  ^'ehnic  ht,  aber  bei  weitem  nicht  fVaobtTerbiUigniifen  geschaffen  hat,  wie  dies  in  Amerika 
der  Fall  gewesen  ist. 

Leider  tind  die  bisher%e&  Beratliungen  Aber  die  ZoUtarifvorlage  in  der  ersten  Lesung  der 

Reichstafrspnmmission  wenig  aussichtverheifeend  verlaufen  ;  ich  spreche  die  zuversichtliche  Erwartung 
aus,  dals  unsere  Volksvertretung  sieb  der  Einsicht  nicht  verscblielseii  wird,  dafs  an  den  bisberigen 
Grundlagen  nicht  gerOttelt  werden  darf  und  man  sieh  auf  dem  Boden  der  Regierungsvorlage 
einigen  wird. 

IMe  Milgüederzabl  des  Vereins  ist  seit  der  letzten  Im  Februar  d.  i.  stattgehabten  Haupt- 
versammlung von  26S4  auf  S746  gestiegen. 

Die  Gemeinfafsliche  Darstellung,  derei)  letzte  im  Jalire  1900  erschienene  Auflage  bereits  seit 
Monaten  voUstfindig  vergriffen  ist,  wird  in  den  nächsten  Wochen .  in  einer  neuen,  der  5.  Auflage,  er- 
seheinen. 1>er  Vorstand  hat  in  Anssicht  genommen,  den  technischen  Theü  nnverlndert  aus  der  4.  Auf* 
tage  zu  übernehmen,  während  der  Wttlhschaniiche  Theil  umgearbeitet  und  insbesondere  der  Anhang, 
enthaltend  die  Werksvoizeiehnisse.  wesentlieh  erweitert  werden  soll. 

Die  günstige  Aufiiaiime,  welche  der  in  diesem  Frühjahre  erschienene  1.  Band  des  Jahrbuchs 
das  EisetihQttenwesen  sowohl  hei  den  Mitgliedern  als  auch  in  der  iu-  und  ausländischen  Fadi- 
presse  gefimden  hat,  hat  dem  Vorstand  Anlafs  j;egebcn,  die  Herausgabe  eines  zweiten  .lahrfranges  för 
1901  zu  besclilielseu.  Der  neue  Band  ist  m  Vorbereitung  und  wird  zeitig  im  nächsten  Frühjahr  er- 
sehetnen. 

Von  den  Mitgliedern  des  Curatoriums  der  Königlichen  Maschinenbau-  und  Hüttenscliule  in 
Duisburg  haben  die  Herren  Helmboltz,  Spannagel  und  ich  im  LAUfe  dieses  Sommers  ihr  Amt 
niedergelegt.  Der  Austritt  erfolgte,  weil  wir  von  der  Ueberseugung  durdidnmgen  waren,  dab 
die  Ziele,  weiche  die  Scliule  jetzt  verfolgt,  nicht  mehr  mit  denjenigen  übereinstimmen,  die  von  den 
den  Verein  deutscher  Etseubütlenleute  vertretenden  Belheihglaa  bei  der  Gründung  ins  Auge  gefaxt 
wwden  waren. 

Die  Verhandlungen  wegen  Neuherausgabe  des  Normalprolilhuchs,  dessen  ^t.  Auflage  nahezu  ver- 
grifTen  ist,  sind  weilergeführt,  und  ist  in  Aussiebt  genommen  worden,  das  Normalprofilbuch  einer 
gründlichen,  den  Anforderungen  des  heutigen  Standes  der  Wissensehafl  und  Constructions-  wie  Wabf 
teehnik  entsprechenden  Umarbeitung  zu  unterziehen.  Die  drei  bisher  an  der  Herausgahe  betheü^en 
Vereine,  nämüeh  Verein  ileutseher  [ii^;i  nienre,  Verband  deutscher  Arehifekten-  imd  Infrenieurvereine 
und  Verein  deulsciier  Eisenhütleuleule,  sulkii  iu  Verbindung  mit  den  Schiffbauern,  als  einer  vierten 
gleichbereehtigten  Gruppe,  eine  gröfsere  Ck)mmission  bilden,  die  die  Bearbeituttg  und  Vorbereitung  einer 
solchen  neuen  Auflage  in  die  Hand  nehmen  soll. 

Da  aber  die  Zeildauer,  welche  zu  einer  solchen  Bcarbeilung  erforderlich  ist,  gegenüber  dem 
noeh  vorhandenen  Resthestande  der  5.  Auflage  su  grob  sem  wOrde,  so  ist  beseUossen  worden,  zu- 
nächst eine  6.  Aufla^ie  des  ersten  Theiles  unter  dem  Titel:  »Deutsches  Normalprnfilhurh  für  Walz- 
eisen  ta  Bau-  und  Schifl'bauzweckeu.  I.  Tbeil.  Waüeisen  zu  Bauzwecken.  VI.  Auflage.*  zu  ver- 
anstalten, die  auiser  der  Abtnderung  des  specifiscfaen  Gewidiies  von  7,8  auf  7,85  bei  den  Gewiehls- 
tahellen  und  den  nöthigen  formalen  Aenderungen  unverändert  bleiben  soll.  Der  II.  Theil,  SehilTbau- 
protile,  soll  später  bei  der  iu  Aussiebt  genommenen  Bearbeitung  der  7.  Auflage  Aufnahme  fioden. 

Wegen  der  Frage  des  Feuersehutzes  fOr  ESsenbanten  hat  der  Verein  sich  mit  dem  Verein 
deutscher  Ingenieure  und  dem  Verband  deutscher  Architekten-  und  Ingenieurvereine  in  Verbindung  ge- 
setzt. Der  aus  MitgUedern  der  genannten  drei  Vereine  bestebende  Ausschufs  hat  die  genieinsame  Uer> 
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ausgäbe  eines  Mu^ilerhuches  für  den  FeuerschiUz  von  ELsenbauten  beschlossen  und  Herrn  Civilingenieur 
Hagn  in  Hamburg  die  Beatb>:itung  einer  Schrift  über  diesen  Gegenstand  überlragen. 

M.  H.  Gelegentlii'li  in  (n<".sern  Jalirc  liier  in  Dfl^seldorf  stall »reliableii  Sommerversammhing 
der  Schiffbautechiüachen  Gesellschaft  ist,  angeregt  durch  eiueu  von  unserem  GcschäflsführtT  Iltrrn 
logeuiear  SchrSdter  gehaltenen  Vortrag  Aber  Eisenuidustrie  und  Schiffbau  in  Deutschland,  besclilosson 
worden,  eine  aus  Abgeordneten  der  Schiffbautechnischen  Gesellschaft  und  des  Vereins  dfiilst-hcr  Ei-cn- 
büttenleule  bestehende  ConimiA»ioD  zur  Beratbung  der  Qualitälsfrage  von  Schiffbaumaterial  einzusetzen. 
Der  Vereiiwvontaiid  hat  in  diese  Goromiasion  die  Herren  Elirensberger,  Ei«Uioff,  Kintd^,  Mol«,  Sagg, 
Spiiiii^'orum  und  Weinlig  delfgirt;  die  Wahl  der  Commisstonsmitglieder  der  Sihiffhaiitochnischen  Ge- 
sellschaft ist  in  Kürze  zu  erwarten  und  wird  die  Gesammtcommiaaioo  voraussichtlich  in  den  nächsten 
Woehen  n  ihre  Aafgabe,  die  sich  namenlfieb  audi  darauf  entreeken  wird,  die  eimetnen  Vorschriften 
der  Klassiticationsgesellschaften  in  Uebereinstimmung  m  bringen,  herantreten. 

Unsere  nunmehr  zu  Ende  gehende  Aussteilung  hat  uns  zu  unserer  Freude  den  Besuch  zahl- 
reicher Freunde  aus  dem  In-  und  Ausland  gebracht;  auch  war  unser  Verdn  zu  zahlreichen  Ver> 
Sammlungen  befreundeter  Vereine  eingeladen.  Wir  hatten  die  Freude,  unsere  belgischen  Freunde, 
die  Association  des  Ingi'nieurs  sortis  de  l'Ecole  de  Lit'^ge,  hier  zu  sehen;  ferner  hat  auch  das  Iren 
and  Siecl  luslilute  zu  Anfang  dieses  Monats  eine  sehr  stark  besuchte  Versammlung  hier  abgehalten. 
Die  Geschäftsfilhrang  unseres  Vereins  hatte  die  Organisation  dieses  Congresses  auf  Veranlassung  des 
Vorstandes  übernommen,  nnd  ficut  es  mich,  fest-slrllen  zn  können,  dafs  die  Versammlung  von  der  pe- 
sammlen  englischen  Fresse  übereinstimmend  als  ein  grofser  Erfolg  bezeichnet  worden  ist.  Vom  Iron 
•nd  Steel  Institute  bt  soeben  an  den  Vovin  ein  Sdureiben  gelangt,  das  den  fotgenden  Wortlaut  hat; 

London»  17.  September  1903. 

An  den 

Vorsitzenden  und  den  Vorstand  des  Vereins  deutscher  Ei^enhüttenlente 

Düsseldorf. 

Im  Namen  des  Vorstandes  des  Iron  and  Steel  In&lilule  übenmltelu  wir  Ihnen  dessen 
aufrichtigen  und  heraliehen  Dank  fQr  den  ausgezeichneten  Empfang,  den  das  Institut  ge- 
legentlicli  <i(T  neuiichen  Versammlung  In  der  Stadt  Dilriseldorf  gefunden  liat. 

Die  Wärme  des  Empfangs  und  die  aulsergcwöhalicbc  persönliche  Liebenswürdigkeit, 
welche  unsere  Hitglieder  erfahren  habe»,  «erden  niemals  auä  unserer  Erinnerung  schwinden ; 
wir  werden  dieser  Aufnahme  immer  in  tiefster  Dankbarkeit  gedenkt  n.  Ihrem  Verein  sind 
wir  ganz  besonders  verpllichtet  für  die  von  langer  Hand  erfolgten  Vorbereiluntcen  und  für 
die  sorgfältige  Ausführung  der  vielen  Veranstaltungen  zu  unserem  Empfang,  unserer  Unter- 
haltung und  Belehrung. 

Wir  nehmen  riim  Schlufs  Gelegenheit,  die  Hoffnung  auszudrücken,  dafs  das  her/Iii-he 
Zusammenwirken,  welches  bisher  unsere  beiden  Vereinigungen  belebt  hat,  lange  auduutrn 
und  dadurch  industrielteo  Forlachritt  und  Ausbratnng  technischen  Wissens  fördern  mdge. 

Namens  des  Voralandea  des  Iron  and  Steel  Institut« 
gez.   William    Wliili/'il^  Voisit/cnder, 
,     lietuiett  U.  liruiKjh,  .S(  (  i eliir. 

Mit  Ende  dieses  Jahres  sdieiden  nach  dem  festgesetzten  Turnus  aus  dem  Vereinsvorstande  aus 
die  Herren  Haamiann,  Hdmholtz,  Kintzl«,  Lueg,  Metz,  Niedt,  Schrfidter  und  Weyland.   Be?or  wir 

zur  Wahl  schreiten,  ernenne  ich  die  Herren  B.  Osann  und  Zetzsrlie  /.n  Scrulatoren. 

Es  gelangen  Stimmzettel  zur  Vcrtlieilung,  auf  welciien  die  Namen  iler  ziii  Wahl  vorgeschlagenen 
Mitglieder  gedruckt  sind ;  ich  bitte  Sie,  diejenigen  xVatuen,  weiche  ihnen  etwa  nicht  genehm  sein 
aoltlen,  zu  durchstrochen  und  dordi  andere  zu  ersetzen.  (Das  später  mitgetbeilte  Resultat  der  Wahl- 
war einstimmige  Wiederwahl  der  ausscheidenden  Vorstandsmitglieder.) 

Ich  möchte  nunmehr  den  Geschäftsbericht  zur  Besprechung  stellen  und  bitte  diejenigen,  die  zu 
dem  Geschäftsberichte  sich  zum  Worte  melden  wollen,  dies  zu  thun.  —  Das  ist  nicht  der  Fall. 
Wir  können  damit  die  Sache  als  erledigt  betrachten  und  zu  dem  /.unten  Punkte  der  Tagesordnung, 
dem  Vortrag  des  Hrn.  Director  Reinhardt,  Obergelien.  (Der  Vortrag  wird  in  nichster  Mummer 
vcrtiflentUcht  werden.    Die  Hed.) 
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Die  Jencke-Feier. 


Die  rheinisch-westfälische  laduslrie  drückte  ans 
87.  September  in  Essen  einem  Manne  mm  Abscliied 

ilic  Hand,  dci  sirh  nidit  allein  um  dii^  Werk,  in 
dessen  Diiectorium  er  den  Vorsitz  führte,  sondern 
ebensosehr  um  die  «llgeroeinen  ^lhaeli«ftlieben 
Interessen  sowohl  der  weslhchen  Scliwesterprovinzen 
als  des  ganzen  Vaterlandes  bleibende  Verdienste 
erworben  hat.  Am  6.  April  1843  zu  Dresden 
geboren,  widmete  sich  Jencke  dem  Studium  der 
Rechtswlsscnscliafl  und  trat  später  in  die  General- 
direcliou  der  säclisischen  Staatseisenbahnen  ein, 
der  er  als  Geh.  Oberfinaiixratb  bis  /um  Herbst 
1878  angehörte,  um  sodann  am  1.  Jatiunr  1879 
die  Steile  des  Vorsitzenden  im  Direclorium  der 
Finna  Fried.  Krupp  xu  filieniehmen.  Neben 
der  Erfüllung  der  ihm  aus  dieser  Stellung  er- 
wachsenden umfassenden  Pflichten  fand  Jencke 
in  herforragender  Weise  Zeit,  sich  in  lahlreiehen 
Ehrenämtern  zu  betbätigen.  So  war  er,  um  nur 
die  hervorragendsten  zu  nennen,  Vorsitzender  des 
»Verems  für  die  bergbauliclien  Interesaen  im  Ober» 
I »ergamtsbezirk  Dortmund*,  der  .Handelskammer 
zu  Essen*,  der  «Vereinigung  niederrheinisch-west- 
ßlischer  Handelskammern",  der  ,Rheinisch-West- 
fütiscben  Hütten-  und  Walzwerks  •  Berufsgenossen- 
sthari*  sowie  des  »Gentraiverbandes  deutscher 
ludu-stricDcr",  ferner  Mitglied  des  Staatsralh&,  des 
Bezirkseisenbahnratlis  K(Ün,  der  Rheinschiffahrls- 
Cnminission.  des  Vorstandes  der  »Nordwesflichcn 
Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
indofltrideff'  ii.  a.  m.  Die  lebttgenannte  Körper 
Schaft,  flpr  Vprein  dfufsclirr  KisnihfittpnlcTite,  die 
Handelskammer  in  Essen  und  die  Vereinigung 
niederrheiniseh-westnUischer  Handebltammem  ver- 
anstalleten  zu  Klircn  des  nach  Dresden  Uel)er- 
siedelnden  an  dem  genannten  Tage  eine  Feier, 
an  der  etwa  200  Personen  tlieilnahraen. 

Sie  wurden  von  dem  stellvertretenden  Vor- 
sitzenden der  Handelskammer  Essen,  Hrn.  Com- 
rnerzienrathBeer,  freundlich  willlcommen  gehei&en. 
Comraerzienrath  Karl  Funlce  aberreichte  namens 
der  Ilaridelskammpr  Ksfpn  Hrn.  Jencke,  der 
nahc/u  zwei  Jalirüchulc  Vürsilzender  dieser  Handels- 
kammer gewesen  ist.  eine  vom  Maler  Frenz- 
Düsseldorf  knnstkrisoli  uu^Kt'fnfirte  Adresse,  in  der 
es  heiCst:  ,!^abezu  zwei  Jahrzehnte  hindurch  haben 
Sie  die  Handeislcammer  mit  sloherm  Blick  f&r  die 
Bedeutunp:  titid  die  Lrln  nsbedingungen  der  einzehien 
Erwerbszweige,  wie  der  vaterländischen  Arbeil 
Oberhaupt.  thatltrSflig,  umsichtig  und  erfolgreich 
geleitet-  Ihrer  allezeit  streng  saehüehen,  dabei 
wohlwollenden  und  versühnlichcn  Haltung  ist  es 
in  zahirdehen  Fllllen  zn  danken,  wenn  schwierige 
Fragen  glflcklidi  gelöst  und  Gegensätze  rechtzeitig 
ausgeglichen  wurden,    ätets  itemQbt,  allen  be- 


rechtigten Wünschen  entgegenzukommen,  und  ohne 
je  aus  dem  Auge  ni  verlieren,  dab  die  Thitigkeit 

flcr  Kammer  der  Ailgenieliiheit  zu  dienen  hal. 
waren  Sie,  wie  iro  weiteren  Hahmen  Ihrer  um- 
fossenden  Wirksamkeit  der  gesammten  deutsehen 
Industrie,  auch  der  von  Ihnen  geleiteten  Handels- 
kammer ein  allezeit  bewährter  Führer."  Weiter 
aberreichte  Commentienralh  Funke  im  Namen 
der  derzeitigen  Handelskammermitglieder  ein« 
Bronzefigur,  dip  einen  vnn  der  Arlteit  ausruhenden 
Schmied  darstellt,  der  neue  Kräfte  zu  frischem 
Thun  zu  sammehi  scheint.  Endlich  überwies 
Hr.  Funke  der  Handelskammer  ein  im  Auftrage 
der  HH.  Commerzienralh  Beer  und  Commerzien- 
rath  Punke  von  Professor  Keller-DSsseldorf  ge- 
rn alles  niid  des  Hrn.  .leneke.  Commerrjenrath 
Servaes,  Vorsitzender  des  .Vereins  zur  Wahrung 
der  gemeinsamen  wtrthsehaftUehen  Interessen  in 
Rheinland  und  Westfalen*  und  der  , Nordwest 
liehen  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Elsen-  und 
Stahlindustrieller*,  sprach  dem  Scheidend«)  den 
Dank  der  genannten  Vereine  in  einer  bedeutsamen 
Rede  aus  und  überreichte  im  Namen  der  aNord- 
westlichen  Gruppe"  eine  Adresse,  deren  Wortlaut 
folgender  ist: 

.Am  19.  April  1883  als  Mitglied  in  den  Vor- 
i  alaiid  der   ,Nurd  westliehen  Gruppe  des  Vereins 
I  deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller*  gewählt, 
'  haben  Sie,  liucliverelirter  Herr  Geheimrath,  dieser 
Körperschaft  nunmehr  fast  zwanzig  Jahre  hindurch 
Ihre  hohe  Begabung,  Ihren  weiten  Blick,  ihr  nimnier 
versagendes  Interesse  in  einem  Umfange  geliehen, 
dafs  wir  uns  Ihnen  dafür  zu  dauerndem  Danke 
verpflichtet  fühlen. 

Schuldet  Ihnen  einen  gleichen  Dank  auch  ilie 
gesammte  deutsche  Industrie,  deren  Interessen 
Sie  Jahndinle  lang  im  «Centiiüverband  deutscher 
Industrieller  *  vertreten  haben  und  zu  unserer 
grofsen  Freude  noch  vertreten,  so  ist  doch  ihr 
Verhfiltnifs  zu  unserer  Körperschaft  allezeit  ein  so 
inniges  und  besonderes  gewesen,  dafs  wir  In  ute, 
wo  Sie  aus  der  Firma  Fried,  k'rttpp  in  das  Privat- 
leben übertreten,  unserem  Dankesgefühi  einen  be- 
sonderen Ausdrack  zu  verleihen  nicht  unterlassen 
können. 

Wo  immer  es  sich  um  wichtige  wirthschaft- 
liehe  Fragen  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  handelte, 

hat  uns  in  den  letzten  Decennicn  Ihr  sicheres 
Urlbeil,  Ihr  besonnener  Rath,  Ihr  scharfer  Ver* 
stand  und  Ihre  nelseitige  Erfahrung  den  oft  nicht 
leichten  We^r  fmden  lassen:  mit  Ihrer  Hülfe  ist 
mancher  Erfolg  erzielt  und,  wo  dies  nicht  der 
Fall  war,  doch  manches  Schlimme  abgewendet 
I  worden.  In  den  Fragen  der  ICisenhalmtarife,  der 
i  Gestaltung  unserer  Zoll-  und  Handelsverlrags-Ver- 
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hällnUäc  zu  den  ficmdcn  Nationen ,  des  Wett- 
bewerbs unserer  Industrie  auf  dem  Weltmarkte, 
des  Ausbaiirs  eines  leisltmgsfäliigfn  Wasserstrafscn- 
neUes  und  nicht  in  letzter  Linie  unserer  Social- 
pfilittk  verdankt  Ihiien  die  EIkii*  and  StahlinduflCrie, 
Vf^nlarkt  Ihnen  das  Vatfrland  Olipratis  wichtige 
Arbeiten,  maxmigfalUge  Förderung,  erfreuliche 
Erfolge,  Ml  die  wir  uns  stets  emraem  werden 
und  die  Ihren  Nanu  n  (Iberall  unvergefslich  machen. 
Dies  wird  ganz  besonders  auch  in  dem  Kreise 
der  Unfdl-Berufsgenossenschaften  der  Fall  sein, 
in  deren  Ausgestaltung  Sie  Hervorragendes  ge- 
leistet und  deren  berechtigte  und  nothwendige 
Selbständigkeit  Sie  gegen  versuchte  Eingriffe  stets 
mannhaft  und  mit  Erfolg  Wtlieidigt  haben. 

Und  nacli  g^  ihancr  pemeinsamcr  Arbeit  durften 
wir  uns  allezeit  Ihrer  Freuudüchaft,  Ihrer  lebhaften 
Frische  im  geselligen  Verkehr  und  Ihrer  heiteren 
Lehensaiiffassung  in  vielen  Stunden  crfreiipn,  die 
uns  dauernd  in  froher  Erinnerung  bleiben  werden. 

Defe  »im  Zeiehen  Qberfeben  wir  ItaneB  heute 
diese,  von  Künstlers  Hand  gesehmiicklt  ii  Hlfitler. 
Mögen  dieselben  Sie,  hochverehrter  Herr  Geheim- 
rath, io  Stunden  der  Hnfise  hie  und  da  an  den 
Kreis  von  Männern  erinnern ,  der  Ihnen  heute 
zum  Abschied  aus  dem  oiederrbeinisch-weslfäliscbeo 
Beskk  ib  Treu*  die  Hand  dritekt. 

Uox  Dresdensi,  attamen  senper  noalro.* 
DOsseldorf,  am  27.  September  Eiotausend- 

neuiiliundertundzwei. 
Der  Vorsitsende:   Das  gosobäftsf.  Mitglied: 
A.  Serput».  Dr.  W.  Brnrnrnr. 

FriU  Baar».   Ed.  Btebkia.  U.  Braun$.  H.  A.  Butek. 

K.Gotekf.  K.GuiUfmtme.  Kamp.  f..  Klüpfel.  V.  Lutg. 
U.  Lueg.    J.  Matstnes.    M.  OUtrmaHn.    E.  Fo«n»gen. 

Zyp«H. 

Die  Adresse  ist  ein  Kunstwerk  vornehmsten 
Hanges;  der  bildnerische  Schmuck,  der  Jeiickes 
Thätigkeit  auf  dem  Gebiete  dtr  Industrie,  des 
Handels,  des  Verkehrswesens  und  der  Socialpolilik 
erläutert,  rühit  von  Hans  Deiters  dem  Jüngern 
her,  die  Lederponserei  des  Efaihandes  vom  Leder- 
schnitt-Techniker  F  r  i  e  s  -  Dösseldorf ;  die  übrige 
AussiaUuag  stammt  aus  der  A.  B»gelschen  Ofßciii. 
Ihr  bUdnerisdier  Sehmuek  wurde  durch  den  Ab- 
geordneten Dr.  Beumer  cin^-chend  crläutcrl,  <]t'r 
zugleich  auch  im  Namen  der  geschäftsfühienden 
Hitglieder  der  wirthsehaftHcben  Körperschaften 
herzlich  dankende  Worte  an  den  Gefeierten  richtete. 
Namens  des  «Vereins  deutscher  Eisenhütten- 
leute* sprach  in  warmherzigen  Worten  Geheim- 
nth  Carl  Lueg  und  aberreiclite  folgende  Adresse: 

Hodmiverefarender  Ibnr  Geheimer  Finanxrathl 

Werthgeschätzter  Herr  Jockel 

Mit  aufrichtigem  Bedauern  sehen  wv  Sie  aus 
hervorragender  Stelle  seheiden,  die  Sie  durch 
mehr  als  zwei  JahraebBte  m  der  deutschen  tktn.' 


induäUic  eiugeuomoieu  haben.  W  ir  können  dieses 
Ereignifs  nicht  vorüber  gehen  lassen,  ohne  dank- 
erfüllt des  segensreichen  Einflnsses  zu  gedenken, 
den  Sie  durch  ihre  unermüdliche,  von  weit  aus- 
schauenden Gesichtspunkten  getragene  ThStigkeit 
auf  die  gesammte  deutsche  Eisenindustrie  aus- 
geübt babm,  und  unserer  ungetbeilten  Anerkennung 
fOr  Ihr  Wirken  Ausdruck  su  verleihen. 

Unser  Verein  bat  den  Xnvm^  ,  Sie  seit  einer 
langen  Reihe  von  Jahren  zu  seinen  Mitgitedera 
zu  slhlen;  dankbar  erinnern  wir  uns  heute,  dafs 
Sie  bei  mehrfacher  Gelegenheit  an  unseren  Ver- 
handlungen thätig  und  erfolgreich  theilgenommen 
und  insbesondere  hinsichtUch  der  Verkehrsfrage 
Weitsicht^,  für  unser  ganzes  wirthschaflliches 
Leben  grundlegende  Gesichtspunkte  entwickelt 
haben. 

Indem  wir  die  Hofihung  aussprechen,  dafs  Sie 
unserem  Verein  das  ihm  hislit  r  ^esclienktL'  Inter- 
esse auch  in  zukünftiger  Zeil  geneiglest  bewahren 
werden  und  wir  Sie  auch  fernerhin  «i  den  Unsrigen 
zählen  dürfen,  versichern  wir  Sie,  dafs  Ihr  Wirken 
und  ilire  Person  unvergessen  bleiben  wird,  sa 
lange  unser  Veron  beatdit. 

Dessen  verdchert  Sie  am  heutigen  Tage 

Ihr  getreuer 
.Verein  deutscher  Bisenhattenleule*. 

Der  Vorsitzpiid«:     Der  n  ps^'hfiftsführsr: 

C.  Itueij.  K.  Srhrödte.r. 

Die  künstlerische  Ausführung  der  Adresse  ist 
das  Weik  des  Dteeldorfer  Malen  Th.  Rocboll; 
mit  der  ihm  eigenen  Kraft  bringt  der  Künstler 
durch  eine  eisengewappnete  Germania,  die  von 
schalTenden  Bergleuten  umringt  ist,  die  Beziehung 
der  Eisenindustrie  zur  Webrbaft  des  Vateriandes 
zum  Ausdruck. 

Der  Vorsitzende  der  Handelskammer  Duisburg, 
Bankdirector  Keller.  Oberretehte  namens  der  Ver- 
einigung von  Handelskammern  des  niederrheinisch- 
westfälischen  Industriebezirks,  die  die  Handels- 
kammern zu  Bochum,  Dortmund,  Duisburg,  Düssel- 
dorf, Eissen,  Mülheim  a.  d.  Ruhr,  Osnabrück  und 
Ruhrorl  umfafst  und  durch  Herrn  Jencke  be- 
gründet und  geleitet  wurde,  eine  Bronze-Figur, 
die  in  Gestalt  eines  narhsinnenden  Meisters  die 
Arbeit  verkörpert.  Es  spraeben  noch  Eisenhahn- 
direclionspräsident  Becher-Essen,  im  JSiamen  der 
Stadl  Essen  OherbOrgermeister  Zweigert  und 
endlich  Reprierim|T<präsidenf  v.  Hiillenfr'^r,  der 
den  berzUchen  Dank  der  Regierung  überbrachte 
und  unter  lebhaftem  Beifall  darauf  hinwies,  dafs 
der  Kaiser  dem  Geheirarath  Jencke  die  Bririanl-'n 
zum  Kronenorden  2.  Klasse  verliehen  und 
damit  seiner  grofsen  Dankbarkeit  (Qi*  Jenckes  um- 
fassende und  segenaradie  ThXtigkdt  Ausdruck 
gegeben  habe. 

Nun  ergriff  Hr.  Geheimer  Finanzratb 
Jencke  selbst  das  Wort  zu  lingerer  Rede.  Nadi 
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bewegten  Worten  des  Dankes  an  die  verschiedenen 
Vorredner  (Ohrte  der  Gefeierte  u.  A.  Folgendes  aus : 
.Meine  verehrten  Herren!  Wenn  ich  jetzt 
aus  meiner  Stellung  ausscheide,  so  blicke  ich  auf 
eine  nahezu  2 i jährige  Thätigkeit  zurück.  Ich 
habe  in  dieser  langen  Zeil  aufserordenllich  viel 
gesehen  und  gehört,  viel  erfahren  und  gelernt, 
leh  nehme  manche  grobe  und  stolie  Erinnerung 
mit  mir.  Als  ich  vor  ^ve^igen  Tagen  im  enperen 
Freundeskreise  Gelegenheit  halte,  einen  Vergleich 
zwischen  dem  Ehemals  und  Jetzt  zu  ziehen,  nahm 
ich  auch  die  hellen  Erinnerungen  vorw  _  fch 
will  es  aucl)  hier  Ibun;  es  ist  die  Erinnerung 
daran,  dab  es  mir  vergfinnt  war,  die  eraten 
8S'j  Jalire  unter  meinem  verstorbenen  ersten  Chef, 
Herrn  Alfred  Krupp,  zu  dienen.  Ich  werde 
es  stets  als  ein  besonderes  GlQck  von  hoher  Gunst 
des  Schicksals  betraditen,  dafs  es  mir  besohieden 
war,  unter  diesem,  alle  seine  industriellen  Zeit- 
genossen au  scharfem  und  weilem  Rlick  weit 
aberragenden  ersten  Großindustriellen  des  ver- 
pan^cncti  Jahrhunderts  zu  arbeiten.  Im  fihrifien, 
meine  hochgeehrten  Herren,  waren  es  trübe  Zeilen, 
ab  ich  Anfang  dea  Jahres  1879  Mer  mebe 
Thätigkeit  anfing:  es  fehlte  in  der  Industrie 
überhaupt,  nicht  nur  in  der  Eisenindustrie,  an 
Arbeit,  und  nicht  nur  an  lohnender  Arbeit,  sondern 
an  Arbeit  Oberhaupt,  welclies  jn  das  Schlimmste 
ist,  was  der  Industrie  passircn  kann.  Dazu  kam 
tdr  die  Eisen-  and  Stahlindustrie  der  Umstand, 
dafs  IS77  die  Eisenzölle  aufgehoben  wurden, 
wodurch  der  auswärtigen  Concurrenz  Thor  und 
Thflr  geöffnet  wurde.  Ich  durfte  es  damals  im 
ei-slen  Jahre  meiner  Thätigkeit  hier  erleben,  dafs 
durch  den  ersten  Reichskanzler  Fürsten  Bis- 
marck Wandel  in  unserer  Zollpolitik  geschaffen 
wurde.  Der  miehtigen  PersÖnUchkeit  des  ersten 
Reichskanzlers  Kelari'^  es,  in  wenigen  Monaten 
einen  neuen  Zulllarif  durchzusetzen  und  dem 
Reichslage  zur  Annahme  zu  unterbreiten,  und  die 
Devise  dieses  7nl!iarifs  war  der  Sclmtz  der 
nationalen  Arbeit.  Von  da  an  datirt  ein 
neuer  Aufschwung  der  deutschen  Industrie 
und  itisheSDndci  >'  dei  L'rofse  und  theitweise  glänzende 
Aufschwung,  den  die  iiiisen-  imd  Slalilindustrie 
genommen  hat.*  Weiterhin  berährte  Geh. -Rath 
Jencke  ein  Thema,  welches  ihm  seit  zwei  Jahr- 
zehnten immer  am  meisten  am  Herzen  gelegen 
und  vielleicht  auch  die  meiste  Arbeit  gemacht 
habe,  unsere  Socialpoliiik  der  letzten  Jahrzehnte, 
insbesondere  die  A  r  h  e  i  1 1 ■  r  v  e  r  s  i  c  Ii  e  r  u  n  p  s  ■ 
Gesetzgebung.  ,Ais  dit' Kaiserliche  liotsrliafl 
vom  Jahre  1881  erschien,  und  damit  die  Arbeiter- 
versichehuii^.^nfselzgebiing  ins  Auge  genommen 
wurde,  bandelte  Cä  sich  für  die  rheinisch-wesl- 
fiilisehe  Großindustrie  tkeliweise  nur  um  die  Um- 
wnndlting  der  bis  dahin  übernommenen  Lasten 
in  gesetzliche  Lasten.  Die  übrige  deutsche  Industrie 
hat  dann,  diesem  Beispiele  folgend,  der  Ver- 
sieherangs- Gesetzgebung   als  solcher  unwider- 


sprodien  sugestimmt,  wenn  auch  das  Gegentbeil 

von  Leuten  behauptet  wird,  die  es  eigentlich  besser 

wissen  mflfsten.    Wir  haben  im  Gegentbeil  aus- 

,  drücklich   erklärt,   dafi   wir   deti  Abschlufs  der 

Regierungs-Gesetzgebung  wünschen  und  ihr  keine 

Bedenken  entpcpen^ustellcn  lialien  . "  Eine  besondere 

Aufmerksamkeit  habe  Hedner  naturgemäTs  auch  der 

Entwiekelung  unserer  Arbeiterverhftitnisse 

;  zuwenden  milssen.  und  er  wolle  niclil  Iput'npn,  dnfs 
I 

;  er  manchmal  mit  ernster  Sorge  darüber  erfüllt 
I  gewesen  sei    «Zwar  hat  es  in  Deutsehland  aueh 

in  Zeiten  der  Hochconjunclur  nicht  an  Arbeits- 
kräften gefehlt,  oder  doch  nur  sporadisch.  Auch 
kann  man  wohl  sagen,  und  das  ist  auberordaitlich 
wichtig,  dafs  die  Leistungsfähigkeit  un.seres  deut- 
schen Arbeiters,  namentlich  aucli  in  intellectueller 
Beziehung,  nicht  im  Rückgang  begriffen  ist,  sondern 
im  Fortschritt.  Auch  die  Lehensh.illung  unserer 
Arbeiter  bessert  sich  von  .lalir  zu  .lahr  zusehends. 
Das  aber,  was  mir  .Sor^e  macht,  ist  der  Fortsclu-itt, 
welchen  die  Soe  i  a  1  d  e  m  ok  r  a  t  ie  in  unseren  Arheiter- 
kreisen  macht,  ein  Kortschritl,  dm  sich  leider  wenig 
hemmen  läfst,  mit  Rücksicht  auf  die  Friilieit  der 
Agitation,  der  Versammlung  und  der  Presse.  .  . 
Ich  habe  immer  auf  dem  Standpunkt  i;e?landen, 
dafs  ich  ein  l'actireu  mit  der  Socialdemokralie 
Oberhaupt  för  unmöglich  halle,  dafe  ich  jeden 
'  Versiir  b  eines  l'actirens  THr  eine  Schwache  ansehe 
und  jeden  Glauben,  im  Einvernehmen  mit  der 
Soeialdemokratie  arbeilen,  jemals  dieselbe  bekehren 
und  dieselbe  zur  Mitarbeit  an  den  Aufgaben  des 
Staates  heranziehen  zu  können,  für  einen  Irrtiium 
ansehe.*  (Bravo.)  Redner  streifte  noch  einige 
weitere  Fragen  der  Arbeiter -Gesetzgebung  und 
Gewerbe-Ordnung  und  schlofs:  ,  Nachdem  die  letzte 
Delegirten  •  Versammbiiig  des  Geiitralverbandcs 
deutscher  Industrieller  mir  die  Ehre  erwiesen  hat, 
mich  wieder  zum  Vorsitzenden  des  Ceiitralverbandes 
zu  erwählen,  werde  ich  ja  Veranlassung  haben, 
mich  nach  wie  vor  mit  aNen  FVagen  und  allen 
Interessen  de>  Industnebczirkes  zu  be?rhäfti?ren, 
und  werde  in  der  Lage  sein,  dieses  auch  inleu- 
»ver  und  mehr  thun  zu  kOnnen  als  bisher.  Und 
'  mit  Ruiksichl  darauf,  was  ich  über  die  Be- 
1  deulung  der  rheinisch  •  westfälischen  Industrie  für 
I  den  Geatnlverband  deutscher  Industrieller  gesagt 
I  habe,  müssen  wir  auch  nothgedrungen  den  Inter- 
I  essen  der  rheinisch-westfälischen  Industrie  so  sehr 
!  wie  möglich  nahestehen.  (Bravo.) ...  Zu  Sr.  Majestit 
j  unserm  Kaiser  und  König  baiien  wir  das  Vei*^ 
liauen,  dafs  es  der  Weisheit  Allerlnicli-tdesselbon 
I  gelingen  wird,  auch  in  der  jetzigen  kritischen 
Zeit  für  unsere  deutsche  Industrie  die  ricistigen 
Mittel  und  Wepc  zti  finden,  um  der  Indu-^trie 
auch  ein  weiteres  Gedeihen  zu  sicliern.  Geben 
wir  diesem  Verträum  zu  Sr.  Mi^tit  dem  Kaiser 
und  Kfinip  Ausdruck,  indein  Sie  mit  mir  in  den 
Ruf  einstimmen :  Se.  Majestät  der  Kaiser  und 
König  erlebe  hoehl  hoch!  hocht*  (Stanuischer 
Bdlall  und  Hindeklatselicn.) 
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Der  Peslact  io  der  Handelskammer  wurde 
sodann  durch  den  stellvertrelenden  Vorsitaendcn 

der  Hanriflskiimiiier  E--'3fn,  fipirn  Comnierzien- 
ratli  Beer,  geschlossen.  Bei  dem  folgenden  t^cst- 
m«hl  brachte  Regieningspribident  Ton  Holteuffer 
einen  eindrucksvollen  Kaiserspruch  aus.  Commer- 
zienrath  Servaes  feierte  in  Jencke  den  Freund 
und  Mann  unter  nicht  endenwoUeodem  Beifall, 
Abg.  Dr.  Beumer  gedacht in  «  inem  huraorvollen 
Trink?pnt(li  .Ienckc>:  Prau.  TicfLiewcpt  erwiderte 
Jcnckc  luil  heriiichenv  Dank  für  so  viel  Ancrken. 
nung  und  Freundschaft  und  kennzeichnete  dann 
die  itifiiii<rh  wcstfä!i'-Thc  Industrie  in  ihrei-  dt-n 
Erdball  umspannenden  wirtbschaAUcben  Bedeutung 
mit  der  Versieheruog,  dafs  er  stets  mit  sdnem 
Hfi-zfii  <!Mrt  urilcn  werde,  wo  fv  die  l^edmitmig 
der  Industrie  kennen  gelernt  habe.  (Lebhafter 


Beifall.)  Nach  kurzer  Pause  erhob  sieb  Herr 
Jencke  xa  einem  nochmaligen  Trinkspradi,  am 

im  Namrn  soinor  Frau  zu  danken.  Sein  allseitig 
beintllig  aufgenommenes  Hoch  galt  dem  Abge- 
ordneten Dr.  Beumer,  desBen  schwere  Arbeit 
in  der  Zolltarif-Commisslon  die  ijcsammti'  deutsche 
Indostrie  mit  freudigstem  Danke  anerkenne  und 
dessen  froher  Humor  dem  heuligen  Feste  einen* 
so  wohlthuenden  Charakter  aufgeprägt  habe. 
Nai'lidom  noch  der  Gpneralsecretär  des  Ct^nlral- 
verhiuide.s  deutscher  Industrieller,  Herr  Bucck, 
des  wirthschafllichen  Vereinslebens  in  Rheinland  und 
Westfalen  ged;u;lit  nnd  diesem  Vercinsleben  auch  in 
Zukunft  kräftiges  Gedeihen  gewünscht  hatte,  schlofs 
die  schone  Feier,  die  den  Eindraek  daer  unvergeCAch 
grofsartigeii  Kundgebung  für  den  schridenden  Vor- 
sitzenden des  Krupjischen  Direetortuus  bmlerliefs. 


Moderne  Walzwerksaiilageii  für  Band-  und  Uandelseisen. 


i. 

Die  nachf<)lgenden  Knlrtorungen*  jj^rnmlen 
sieb  aof  Beobachtungen,  die  Verfasser  auf  vielen 
Walzwerken  für  die  normalen  Handelselsensorteu, 
wie  Flacheisen,  Haudeisen  n.  s.  \v.,  gemacht  hat. 

Nur  alhiKihtirli  haheii  sie  h  ane!i  die?;c  kl<'liicrcn 
Werke  dazu  aut^eschwun^tui,  ähnlich  den  grofsen 
Ihre  bestehenden  Binriehtnngea  an  verbessern. 
Per  Gnuid<redanke  dabei  war,  die  .\nzahl  der 
Arbeiter  durch  Verwendung  automatisch  arbeiten- 
derlf aachinen  mSgUehst  herabsnsetsen ,  die  Behand- 
Inng  des  W.ilzstückes  auch  sonst  zn  vcri  Inf n  lu  ii 
und  die  Maschinen  dementtiprccbeud  umzugestalten. 
Die  durch  soleh3  Einriehtnngen  zn  machenden 
Ersparnisse  sind  jedoch  auf  den  alten,  oft  selir 
(in^rnnstitr  gelc>renon  Werken  meist  schwer  zn 
erzielen,  »o  dafs  ihnen  häutig'-  keine  andere  Wahl 
bleibt,  als  die  bestehenden  AnIaj|:ou  umzubauen, 
nm  anch  in  s»  hh  clifen  Zeiten  im  Wettbewerb 
mit  anderen  Werken  bestuUen  zu  können. 

Allgemeines  Aber  Handelseisen* 
Walzwerke.  Ihirn  Hntwnrfe  einpr  sulelipn 
WakwerkaaDluj^e  ist  es  vor  allem  nuthweudig, 
sein  Angenmerk  von  veniherein  anf  spftter  etwa 
erforderliche  Ver>in*i>fseruiis;cn  zu  richten  »ind 
sich  den  vurhandenon  l'latz  durch  Nebenbauten, 
HClfseinricbtungen  nnd  Geleise  nicht  zn  verlegen. 
Die  Anlage  soll,  wenn  irgend  ni<iglich,  eine 
vullkomnien  uufifestfirte  Kntwi«  klnnir dpr  Anachlufs- 
geleise,  besonders  am  Zti-  und  Alituhrplatze  der 
HaterialieB,  zolassen.  G«wBbBUch  wird  das  durch 

•  Nach  einer  Aldiundlnn^  von  Theo  J.  Völl- 
ig i>  tu  nie  rPittslmr;/  im  ^h'>>n  Age**  vom  16.  Jan.  190S, 
bearbeitet  von  Peter  E^  crraaQD. 


rerhtwinklip:  sich  schnoidende  Fluchtlinien  von 
liebänden  und  (ieleisen  in  bequemer  Weise 
erreicht.  Entgegvn  der  Ansicht,  die  man  im 
alli^eineiiieii  dariilior  liat,  zieht  es  ilei-  VerfaHner 
vor,  ein  im  ganzen  leicht  ansteigendes  Banfeld 
zn  benutzen.  Kohle  nnd  Knüppel  kOnnen  dann 
auf  den  li  dier  golegonon  (.{eleison  zugeführt 
werden,  der  (.iang  der  Fabrication  vollzieht  sich 
entsi>r  eehetid  dem  Gesetze  der  Schwere  auf  ab- 
steiL^e-iKleiii  Wege  leichter  als  aaf  horizontalem 
l^fiden  und  die  Verfrachtuns-  wird  auf  den  an 
tiefsten  liegenden  ireleiseu  vorgenommen. 

Wenn  es  der  Terhuidene  Bangrand  ond  das 
nütbige  Cield  erlauben,  so  würde  eine  Anordnung 
nach  Abbildung  1  sich  wahrscheinlich  als  sehr 
Urfinstig  erweisen.'  Anf  der  dnen  Seite  der  Keblen- 
bahn  liegt  das  Kesselhaus  A  nnd  auf  der  anderen 
die  Gaser zengongsanlage  ß.  Bei  einer  kleiuereu 
.\nlage  kann  man  das  Geleise  auch  ansteigen 
lassen,  um  sich  auf  diese  einfache  Weise  das 
Ausladen  der  Kohle  nnd  Aiifilllen  der  Vorraths- 
ränme  datiir  zu  erleichtern.  Für  gröCsere  Anlagen 
wird  sich  ein  Wagenstlirzer  mit  daran  an- 
seliliefsendem  Hubwerk  nnd  Vertheilnngsband, 
das  die  Kohle  vor  die  Kessel  oder  Geueratoreu 
bringt,  besser  eignen.  Der  zwischen  den  Zn- 
nnd  Ahfuhrbahnen  entstehende  Platz  kann  mit 
grofsem  Vortbeil  als  Kuüppellager  verwendet 
nnd  mit  Schraalsporgelelsen  versehen  werden. 
Ein  oder  zwei  Scheeren  C,  nm  darauf  Knüppel 
von  kürzerer  Länge  schneiden  zn  können,  wären 
auf  diesem  Platze  aufenstellen.  Von  hier  fllhrt 
die  Hchnialspnr  zum  Wftrmofen  I)  nnd  durch 
Weichen  in  zwei  Linien  dann  weiter  zu  den 
ferneren  Oefeu.    Die  engeren  Geleise  E  führen 
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aiMh  TOD  der  Abnahmeatelle  der  bereite  fertig 

{reschnitt<'ni^n  nrirl  rrcbunilriicii  Kisenbnndcl  zu 
dem  ÖUpelhauHe  F,  vud  durt  werden  die  Waareo 
direet  aöf  Normalipor  verladen.  Da«  ICasehinen- 
linus,  die  Tischlerei  und  Schmied«,  die  Walzen- 
dreberei,  der  Alteisen-  aud  SplneaehappeD,  dieBe- 
darftmagaslne,  Oel-  und  Farbenkeller  md  mmh* 
Btige  Hälfsgebände  sollen  natürlich  auch  mUg^ 
lichBt  bequem  liegen,  aber  immer  anfserhalb  der 
eigentlichen  EntwickluugBlinie.  Allerdings  liegen 
di«'  Verhältnisse  für  jrewöhnlich  nicht  bh  (günstig, 
and  machen  der  Mangel  eines  gfinstigen  Terrain«, 


BeeeliaflinilMlt  lollen  nOgliehst  eorgflUtig  ge- 
sondert werden,  nm  nnangonehme  Vcrwechslnngon 
za  vermeiden.  Schöpfe  an  den  Knüppeln  wie 
aaeh  mit  acUecliten  Selieeramnewem  beedmittene 
Enden  sollen  bis  Mlf  die  nothwendige  Tiefe  nen 
nacbgeschnittien  wwden.  Veraftomt  man  das, 
•0  «iitatelit  beim  splteren  Anwalnn  Iddit  ein 
gabeligee  Vordereude,  welches  besonders  bei 
continnirlichcn  Walzwerken  sehr  stOrend  auf 
den  Betrieb  einwirken  kann. 

]>ai  Aufstapeln  nnd  die  Art  des  Weiter- 
verwende!»  der  Knüppel  hat  auch  aaf  vielen 


ilJXJJ.,i.ü,I.LrUiljaiJ^ti- 

AbbOdug  1.  Plan  einaa  Wabnrarka  fBr  Baad*  nad  HaadeiaeiaeB. 
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schun  vorhandene  alte  Walzwerke  und  andere 
beaondere  ümatlnde  oft  aebr  viel  Sehwierigjteitan. 

Rnfippel Versorgung.  Die  KnUppelgrSfse, 
für  welch«  mau  sich  zu  entscheiden  liat,  hftngt 
von  so  viellbehen  Gründen  ab,  dalb  ee  anmSglleh 
i.«t,  dii'  Sache  hier  Ins  in  jede  Kiuzollieit  zu 
behandeln.  Im  allgemeinen  wird  man  aber  so 
wenig  ala  nnr  irgend  mOglieh  venebiedene  Grüben 
verwenden.  Der  relative  Marktpreis  gröfserer 
oder  kleinerer  Knüppel  ist  eigentlich  der  ent- 
scheidende Pnnkt  fUr  die  Auswahl.  Aach  die 
Lilnge  derselben  ist  mal'sgobend.  Oft  ist  es 
vortheilhafter,  kleinere  Knüppel  von  etwa  .30  bis 
50  mm  in  Lagerlängen  von  etwa  0  m  bezogen 
einaukanfen  nnd  seibat  auf  kleinere  Lftngen  zu 
nntertheilen.  Solebevonveraeliiedenereheiniacber 


Werken  seine  Schwierigkeiten.  Automatische 
Bntladevorriebtangan  aind  veranebt  worden,  aber 

die  Kosten  ihrer  Erhaltung  und  Wartung  flber- 
Btiegen  den  Nutzen  aufser  bei  ganz  besonders 
günatigen  Bedingungen.  RIehtig  angeordnete 
AMadegestelle  wenn  e.^  die  Bodrtivorlialfnif sc 
zulassen,  schief  absteigende,  mit  einem  ange- 
triebenen Endrollgang  verseben,  welcher  n  den 
Si'heeren  fBbürt  —  haben  aieh  gut  bewtim  (Ab- 
bildung 2). 

Für  kurze  Knüppel  und  Platinen  eignet  sich 
besser  ein  kleiner  Drehkrahn  oder  noch  besser 
ein  selbstfahrendcr  Kisenbabnkrahn,  der  wenn 
möglich  mit  Hubmagneten  ausgerüstet  ist.  Nahe 
den  Scbeeren  sollte  eine  Schmalsparbrttckenwaage 
vorhanden  sein,  so  da£s  das  vorgeaoluiittene 
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Walzgut  auf  den  TritosportwIgeleheD  i^wogen  ^  Anftieht  gMehiiltttr  Hascbinisten  g«f teilt  .sind. 

wer<If'n  kuiiu.  WünsdieiiHw  t^rtli  ist  es  daher,  Nahezu  alle  sind  ViTliuiuliiiasi  liincii  und  arbeiten 
Alur  Wagon  von  dersolbca  Form  zu  haben,  zum  '  mit  CoadeoMtioQ.  In  Verbiaduug  mit  Itöheren 
ndiHlMten  von  der  gletelieii  H5he,  daniit  man  \  T>ampAb1fcken  von  etwa  10  Atmosphiran  evglebt  ' 
sie  auch  an  allen  Oefen  brauchen  kann.  Ist  sich  diiraiii«  anch  eine  bcdentendo  DampferaparuiTs. 
das  der  Fall,  so  Itann  man  eine  gauze  Reihe  '  Dij  alto  Praxis,  mehrere  Straisen  von  einer 
von  Wagen  beladen,  ohne  die  ScheenueRser  aus-  Maschine  betreiben  zu  lassen,  ist  auch  schon 
wcilisi'ln  zu  iiiiisseii  luler  Knüppel  vou  einem  lauge  aufgo^^ebon  worden,  weil  jeder  Aufenthalt 
atidei  eii  Stiipel  \vof,'zuiielimeti.  Eiiu' kleine  Neigung  in  einer  dieser  Strnrscn,  der  durch  irgend  eine 
der  üeieise  gegen  die  Ueteu  zu  wii'd  den  Ver-  Kleinigkeit  an  Kepanituren,  Auswechseln  von 
HohableateB  anch  sehr  zu  statten  kenmen.        t  EinllatM,  Steckenbleiben  von  Walsstfieken  n.  s.  w. 

Dampfkessel,  Mascliinpn  und  <?nnsticr(>  entstand,  das  Stehenbleiben  der  g'.inzcn  Anlage 
Betriebskräfte.  Der  Dauipfverbraueh  einer  .  zur  Folg«  batt«.  Beine  Stufen  walz  werke  müsseu 
solchen  Walswerksanlage  ist  im  allgemeinen  i  allerdings  ven  einer  einzigen  Kraftqnelle  ans 
ziemlich   frleichmnfsis:.     IMe   DanijifkesMl  V'ctiir"T}pn  werden,  solche  gemischter  Bauart  werden 

nttthigeu  daher  keinen  sehr  groisen  Wasserruuui.  i  Jedoch  gruppeuweis«  von  verschiedenen  Maschinen 
Das  System  der  geiwOhnlich  ttbliehen  Cytinder^  |  angetrieben,  nnd  aneh  bei  jener  mit  alter  bei« 
kessol  hat  man  vcila.sKen  und  dafür  die  neuen  i  gischer  Reihe  hängen  die  letzten  Oeriistr  meist 
Sicberheitswasser  -  Eohrkessel  eingeführt.  Ent-  '  an  einer  besonderen  kleineren  Maschine,  Die 
scbfndend  dalBr  sind  Ter  allem  die  Eigenschaften  ,  üfU&mascbinen,  vie  Seheeren,  Hollgänge,  Venti- 
des  KesMlspeisewassers,  welckea  man  inr  Ver-  !  Intoren,  werden  von  onabhängigen  Elektromotoren 

angetrieben.  Ein  neuer  Mit- 
bewerber ersteht  der  Dampf- 
maschine in  der  letzten  Zeit 
dnrch  den  «Jaskraftmotor, 
und  es  sieht  so  aus,  ab  ob 
letzterer  die  Dampftuieebine 
in  vicleu  Werken  bald  vpr- 
dräugen  würde,  besonders 
dort,  wo  hohe  Umdrehnngs- 
zalilen  vcrlantrt  werden. 
Jode  neuere  Anlage  besitzt 
anch  eine  elektrische  Cen- 
trale, eine  Wasserdruck- 
baaptsteile  oder  eine  solche 
fißgnng  hat.  Jede  nnr  etwas  branchbare  Kesselart  |  für  Prefslnft;  letztere  Ist  besonders  da  anzutreffen, 
genOgt  sonst  dafür.  Als  im  grofsen  Durchschnitte  |  wo  Dampf  und  Wa.sserleitungen  viel  unter  der 
genommenen  Mittelwerth,  welcher  der  I-eistungs-  i  K'llto  zu  leiden  haben.  Nach  des  Verfassers 
fähigkeit  der  Kesselanlayc  uutspricht,  lassen  Erfahrung  ist  es  gut,  solche  üällscentralon  von 
sich  1  h  bis  80  P.  8.  für  jede  Tonne  des  während  |  vornhtt«in  immer  grofb  genog  fßr  spätere  Er- 
eines  Ta^res  7A\  eiTfns'f'nden  Walzgutes  einsetzen,  weiteninfrpn  zu  bauen,  weil  es  sich  gewöhnlich 
Durin  sind  aber  auch  alle  anderen  Hülf»<maschinen,  schon  nach  kurzer  Üetriobszeit  berau^tellt,  dafs 
welche  lör  einen  regulären  Wslswerksbetrieb  [  die  Anlagen  nicht  mehr  ansreichen.  Kau  molh 
nothwendig  sind,  wie  Scheeren,  Trjinsportbänder  da«  nni  h  grhon  bei  der  Bestellung  der  Dynamee, 
nnd  dergl.,  mit  eingeschlossen.  Frilhei-  entnahm  i  Prefspuuipen  und  (>ebläse  berücksichtigen, 
man  einen  Theü  der  dazu  nothwendigen  Betriebs-  I  Gnserzenger  and  Oefen.  Viele  alte  Oeften 
kraft  den  Kesseln,  welch?  von  der  AMiitzr  der  wt-nlcn  nn«  Ii  diu  rt  mit  Kohle  gefeiK  1 1 ,  dir 
Wärmöfen  geheizt  worden.  Aber  mit  der  Bc-  |  neueren  sind  aber  durchweg  für  tiasbetrieb  ein- 
nntsnng  der  neneren,  Torzfiglieh  dvrehdacbten  j  gerichtet.  Der  beste  BrennstoiT  ist  das  natttr- 
c^ntinuirlichen  Oefen  wird  liio  Hitze  darin  ;  liehe  Gas;  da  es  aber  nur  wenige  Werke  prit-bt, 
allein  schon  für  die  Wtirmang  der  Knüppel  so  i  die  sich  dieser  Upende  der  Natur  erfreuen,  so 
gat  attsgenfitzt,  dafs  sieh  für  EesselwBnnung  |  sind  die  meisten  anf  Kohlengaserzeugnng  an- 
nichts  mehr  gewinnen  läbt.  Bis  In  die  neueste  ^rewiesen.  Wasserp'i«  i^it  in  seiner  Herstellung 
Zeit  war  jede  Walzenzugmasch  in»*  sehr  roh  |  zu  tlunf-r  für  solche  Zwecke,  wenhiilb  die  con- 
coustruirt  nnd  ein  sogenannter  ..itamiitfresser".  i  tiimii  liehen  Oefen  alle  auf  Kohlonga»  golhMi. 
Auch  war  sie  meistens  einer  Behandlung  ans-  I  Verfasser  hörte  zwar  vou  vieleu  Seiten  Kla^ren 
gesetzt,  welche  eine  feinere  Maschine  überhaupt  1  über  don  srhli  chtcn  Nutzcftect  derselben,  die 
nicht  ertragen  hätte.  Die  neuesten  Walzwerke  .  Urtükche  lag  aber  immer  theils  in  der  schlechten 
Jedoch  sind  mit  hoch  modernen»  vorzfigUehen  |  Banart  der  Oefen,  theils  in  einer  ananflnerksamen 
Dampfmaschinen  Tersehen ,  weldie  nnter  die  '<  Wartang,  meistens  aber  an  der  Constmction  und 
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B«dietiiin|r  OaMiMQger  idbct  Lang»  Z«it 
hiiuiiin  h  wurden  t&glich  Analysen  Ton  vier  ver- 

scliiedeuen  Gaserzen^nn^anla^n  fremacht  nnd 
inanchniul  war  man  daräber  erstaunt,  daCs  die 
Oefen  nbiTlianiit  fum  tioiiirttü  konnten.  Eine 
Hanptnrsaclir  fand  man  in  der  ZU  nnrctrt'ItnHfsi^rcn 
Chai'girung  vuu  Koiilc,  da  dio»e  oft  in  zu  grolHeu 
MmifM  Mf  einmal  eingetragen  worden  war. 
AI«  Ftilp-o  davon  bildotcn  sich  viclorlci  Theer- 
producte  in  den  Leitungskanäleu,  welche  dadurch 
gans  ▼enampfltefl.    Es  wnrde  swar  versneht, 

dit'sitii  TIcliflstaiKlf  (1uit}i  antoiiiaf isrlic  T^i'i^ni- 
lirung  der  Kohlenzafuhi'  abzuhelfen,  aber  in  dem 
einzigen  dem  Selireiber  Dieses  belcannten  Falle 
wnrd(!  dip  Hlinrichtun};  bald  witdi-r  liinann- 
geworfcu,  weil  die  Bescbieknnt.'KtiieUe  zu  rasch 
verbrannten  nnd  mit  der  Reinigung  von  Schlacke 
sn  vitd  verloren  ging.  Trotzdem  mag  zugi^geben 
werden,  dafs  andere  Firmen  vielleicht  bessere 
Erfolge  damit  aufznweigen  haben. 

Ein  anderer  Pnnkt,  weielier  vi.  lerlei  Störun^'en 
vernrsa<  bfo,  war  eine-theils  der  weclisidiide  Wind- 
druck,  undurerueits  die  unrichtige  Mischung  de» 
ngelDbrten  Dftmpfee  mit  der  Lua.  Zw  Beqaem- 
liebkflit  werden  wolil  überall  Dampfstrahlerehlllse 
beavtst.  UeLst  kann  man  beubachteu,  dal's  das 
Dampfregnllrventil  vom  Oeblllse  dnrch  den  Ofen- 
heizer  regulirt  wurde,  welrlier  mehr  oder  weniger 
Druck  darauf  setzte.  Dnrch  die  höhere  Dam|jfHpau- 
nnng  wird  aber  nicht  immer  das  mit  einströmende 
Lnftvolumen  in  demselben  ^hlarse  gesteigert.  Im 
Gegentheil  dazu  ergiebt sich  meist  mit  der  gröfsten 
Eröffnung  des  Dampfventilea  ein  bedeutend  ver- 
minderter Luftquerschiiitt,  so  daTs  oft  nur  reiner 
Dampf  zeitweilig  einf^eblasen  wird.  Eine  kurze 
Zeitlang  wurde  allerdings  eine  ganz  beträcht- 
liche Menge  von  Wassergas  dabei  gebildet,  aber 
bald  war  der  rebensclinfa  an  vnrliandener  Ktdilen- 
hitze  aufgebraucht  und  dau  Gas  blieb  aus.  Ist 
irgendwo  eine  grobe  Ansahl  von  Oenentoren 
gleichzeitig  im  IJetrieb,  so  hat  dieser  Weclisel 
iu  Menge  und  Zusammensetzung  nicht  su  viel 
KU  sagen,  weil  sie  sieb  gegenseitig  aasgleichen. 
Sind  aber  nur  zwei  oder  drei  Gaserzeuger  für 
je  einen  Ofen  im  Betrieb,  so  kommt  das  schon 
sehr  zor  Geltang.  Wo  daher  viele  Eneager 
in  einen  gemeinHanien  Han(itkanal  arbeiten,  mag 
dem  (iase  weniger  Aufmerksamkeit  geschenkt 
werden,  obwohl  darunter  der  gesammte  Nntz- 
effect  der  Anlage  leidet.  Der  Verfassser  hat 
daher  einen  A[>)'arat  erdacht,  welcher  die  ent- 
sprechenden Luft-  und  Dampfmengen  sclbstthiltig 
regolirt  und  die  bisherigen  Störnngen  vollKtiUidig 
aUiSChHeTHt,  r>ic  Sehhu  kenbildung  ist  im  allge- 
meinen von  einem  hohen  rmcentgelialt  an  Kohlen- 
sftnre  in  den  Verbrennnngsgasen  and  inweilen 
um  ei  bianiiter  I.uft  im  (>as  licirlcitct .  Iiis  heute 
e.\istirt  aber  noch  keine  Einrichtung,  welche  die 
Bildnng  von  Schlacke  verhindert,  nnd  grflnd- 
Uehee  Dorehstoehen  acheint  noch  das  einfocliate 


and  beste  Mittel  dagegen  zu  sein.  Die  ver- 
schiedenen Abarten  im  Ban  der  Generatoren 
zeigen  immerhin  so  wenig  wichtige  Unterschiede, 
dafs  es  schwer  fällt,  einer  bestimmten  Sorte  den 
Vorzug  zu  geben.  Eine  sehr  tiefe  Aschenschicht 
scheint  auch  einen  Einilufs  anf  den  regelmäfsigen 
Gang  zu  haben.  J!)in  verhältnifsmäfsig  geringer 
Zwisehennuim  iwisehen  der  oberen  KohleMchieht 
nnd  den  St lu  hüicliern  erleichtert  das  Dnrclistofsen; 

I  der  dadurch  verminderte  Gasraom  kann  durch 

I  ansehlieftende  weitere  Leitnngen  wieder  ge- 
wonnen werden.    Der  vielfarli  gelobte  Wasse.r- 

1  abschlufs  findet  nicht  überall  dieselbe  günstige 
BeartheOang,   namentlieh   nicht   seitens  der 

'  AriMiter. 

!  Wärmöfen.  Die  bisher  üblichen  horizon- 
talen, direct  mit  Kohle  gefeaerten  Oefen  sind 
wohl  noch  häutig  anzutreffen,  doch  ist  ihre  Zalil 
in  steter  .AbiKihine  bepritfcn.  Für  Werke  jedoch, 
welche  solche  nur  kurzu  Zeit  zur  .\usai'beitung 
kleinerer  Aufträge  in  Verwendung  haben,  rind 
sie  sehr  vortheilhaft.  Dies  auch  dann,  wenn 
die  Walzen  oft  ausgewechselt  werden  und  für 


Abbildung  ächwei(iiofeo. 


verschieden  lange  Knüppel  verschiedene  ( ii  fen 
'  zn  benutzen  sind,  ebenso  anch  dort,  wo  Kohle 
und  Menschenarbeit  besonders  billig  ist.  Die 
)  meisten  <  »efen  dieser  Art  haben  einen  sa  kunsen 
Boden  nnd  einen   zu   langen  Rost,   nnd  eine 
,  wirklich  gute  Verbrennung  findet  erst  statt, 
I  wenn  die  Flamme  den  Ofen  bereits  lange  ver- 
lassen  liat.    Die  I.eistnngsfahigkeit  derartiger 
Oefen  weicht  entsprechend  den  verschiedenen 
Gonstmetlonen  sehr  voneinander  ab;  Im  Durch- 
schnitt ;i:enngen  o,27  bis  0,37  m  Herdliiche  lür 
eine  Tonne  in  24  Stunden. 

In  AbbUdnng  8  ist  ein  vielfach  benatzter 
einfacher  Oflm  dieser  Art  dargestellt,  welcher 
für  unterbrochenen  Betrieb  sehr  geeignet  ist; 
nur  wird  die  Hitze  darin  schlecht  ausgenützt. 
Um  an  Brennstoff  sn  s]iaren  nnd  die  Hitze 
besser  auszunützen,  werden  heute  sowohl  Re- 
cuperatoren  als  auch  Regeneratoren  verwendet, 
die  den  Uason  die  Wlirme  abnehmen,  welehe 
sonst  durch  die  Ksse  entweichen  würde.  Der 
,  qKecnperator"*  besteht  ans  einer  Reihe  von 
I  RShren  oder  Kan&len,  dnrch  welehe  die  Ver- 
bienniini.'sluft  streicht,  wiUirend  die  lieifsen  .'\b- 
gase  die  Wandungen  derselben  nmlliefaen.  Die 
Lnft  kommt  also  mit  den  Oaskanllen  seibat  niemals 
in  directe  Berfibmng.   Diea  ist  der  kennieieh- 
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nende  Unterschied  zwischen  diesem  nicht  um- 
kehrbaren und  ununterbrochenen  Strömen  von  Luft 
und  iicLS  stets  in  einer  Richtung,  gegenüber  dem 
„KcKeneratorprincip'*,  bei  welchem  heifse  Verbren- 
nnngHgase  und  Luft  abwechselnd  mit  den  Steinober- 
flächen der  Kammern  und  Kanäle  in  Herülirung 
kommen,  iieidc  Anordnungen  sind  empfehlens- 
werth  und  eignen  sich  gut  für  solche  Oefen. 

Abbildung  4  zeigt  einen  Recuperator  in  Ver- 
bindung mit  dem  zugehörigen  (iasofen,  der  zu 
voller  Zufriedenheit  arbeitet.  Fiir  diesen  Fall 
war  ursprünglich  nur  beabsichtigt,  Stahlknüppel 
zu  hitzen,  welche  keine  so  hohe  Temperatur  wie 


Abbildung  4.    R«<cuperator  mit  Oasofen. 

U  Hm.     /.  liaft.     A'  zam  Kamin.     1'  vom  VirullUior 


Schweifspackete  erfordern.  Die  Flamme  streicht 
also  über  deren  Oberfläche  hin  und  erwärmt  hIc 
80,  dafs  beinahe  keine  Hitze  für  die  Wieder- 
gewinnung mehr  übrig  bleibt.  Pa  das  aUHtretcnde 
Gas  eine  niedrige  Temperatur  hat,  ho  sind  für 
die  Luftführung  tinfseisenruhre  verwendet  worden 
und  zwar  in  der  Weise,  dal'»  sie  durch  <lic 
Kammern  gehen,  welche  diese  Abgase  durch- 
streichen. Bis  .'iOO"  und  darüber  können  sn  leicht 
erzielt  werden,  ohne  dafs  die  Rohre  beschädigt 
werden.  In  anderen  Fällen,  wo  es  niUliig  ist,  höhere 
Temperaturen  zu  erreichen,  werden  die  Kanäle 
besser  aus  feuerfestem  Material  hergcHtclIt, 
älinlich  wie  sie  Abbildung  ^  zeigt.  Für  noch 
gröfsero  lützen,  wie  man  sie  in  Stahlschmelzöfen 
und  Schweifsoreicn  braucht,  und  wenn  Schwoifs- 
hitze  unbedingt  erforderlich  ist,  sind  Regene- 


ratoren jedenfalls  vorzuziehen.  Ihre  Bauart 
entspricht  den  Anforderungen  bosser,  da  die 
U itterwerke  in  den  Kammern  länger  halten,  als 
es  die  Recuperatoren  thiin  würden.  Andererseits 
haben  letztere  den  Vortheil,  dafs  sie  einer 
geringeren  Aufmerksamkeit  im  Betriebe  bedürfen, 
da  Ventile,  die  in  gewissen  Zwischenräumon 
umgesteuert  oder  ersetzt  werden  müssen,  nicht 
vorhanden  sind.  Wie  aus  oben  Gesagtem  her- 
vorgeht, wird  man  daher  Recuperatoren  dort 
verwenden,  wo  es  sich  nur  um  continnii'lich 
arbeitende  Oefen  handelt.  Die  ununterbrochen 
arbeitenden  Oefen  werden  meistens  mit  einem 
Sy.stem  von  wassergekühlten 
Kohren  ansgerüstet,  welche  in 
bestimmten  Entfernungen  von- 
einander liegen.  Darüber  glei- 
ten die  Knüppel  hin,  wenn  iler 
Nachstofser  am  Einführnngs- 
ende  des  Ofens  sie  hineinstölst 
und  der  Entnahmeseite  zu- 
drückt. Können  diese  Rehre 
so  eingelegt  werden,  dafs  sie 
keine  Krümmungen  haben,  so 
dreht  man  sie  um  ein  Sechstel 
eines  Kreises  nach,  wenn  die 
Rutschseite  schon  zu  sehr  ab- 
geschliffen sein  sollte,  und  ge- 
winnt 80  wieder  eine  neue  Ar- 
beitsfläche an  demselben  Rohre. 
Sie  nützen  sich  nur  bis  dort- 
hin ab,  wo  die  Knüppel  noch 
blauwarm  sind ;  niemals  an  den 
Stellen  der  RothwÄrme.  Wo 
die  Knüppel  auf  den  Rohren 
liegen,  zeigen  sie  gewöhnlich 
einen  dunklen  Fleck,  da  an 
solchen  Stellen  zu  viel  Hitze 
durch  die  Rohre  abgeleitet 
wird.  Es  ist  daher  empfehlens- 
werth,  die  Kühlrohre  nur  theil- 
weise  in  den  Ofen  hineinreichen 
zn  lassen  und  die  Stuhlstückc 
das  letzte  Stückchen  Weges  lieber  über  die  Ofen- 
Hohle  rutschen  zn  lassen,  um  die  Hitze  ausgleichen 
zu  können.  Wird  eine  verhältnifsmäfsig  grofse 
Leistungsfähigkeit  von  einem  kleineren  Ofen 
gewünscht,  so  verlegt  man  die  Kfihlrohre  besser 
auf  einzelne  Manerklötze,  so  dafs  die  N'er- 
brennungHgase  auch  darunter  durchstreichen 
können.  Aufscrdem  ist  es  oft  wünschenswert!), 
den  Ofen  gegen  die  Entnahmeseite  hin  abfallen 
zu  lassen,  wenn  die  Höhenvcrhältnisso  es  er- 
lauben. Die  Knüppel  werden  dann  an  einer 
absteigenden  schiefen  Ebene  entlang  durch- 
gestofsen,  was  besonders  für  sehr  kleine  (Quer- 
schnitte günstig  ist,  weil  sie  sich  dann  niclit 
in  Sil  gnilser  Zahl  übereinanderlegen  können. 
Kurze  Knü]>pel  werden  am  besten  direct  durch 
die  offenen  Enden  ein-  und  au-sgefühtt.  Lange 
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Kuüppel  liingegen  würden  au  grofsc  Thfiren  er- 
fordurn,  dafs  üs  besser  ist,  sie  ihrer  Länge 
riiuli  durch  kleine  I'hniri:  einzufalivt  n.  Hie 
ersten  angetriebenen  Hullen  küiiuen  so  iu  nächster 
Nfthe  der  Thflre  angebracht  werden,  nnd  die 
KtiüpjH'l  wcnlrii  zwisfhen  di 'srlbi  ii  f'infjr^lp<rt. 
Die  Vorstul'sHjiparule  werden  gewöhnlich  durch 
Dampf  oder  Dmekwasser  bedient.  Eine  «eh9ne 
Verbrennung:  ist  eine  der  Grnndbeding'nngGn 
für  einen  »ulchen  Üfen ;  zu  einer  ausführlichen 
Erläatemng  derselben  ist  jedot  h  hier  kein  Raum. 
Das  Entwerfen  solcher  Oefen  tiberläfst  man  da- 
her am  besten  erfahrenen  üfcnpraktik»'rn. 

Walzwerke.  Die  Walzwerke  waren 
bis  vor  koner  Zeit  alle  sogenannte  ^  belgische" 

mit  allen  verhilltnifsmilfsig  leichten  und  viel- 
kalibrigen  Walzen  in  einer  gemeinsamen  Achse 
und  auf  einer  gemeinsamen  (irandplatte  montirt. 
Die  ailten  Anlagen  sind  schon  durchweg  durch 
die  Begrenxtheit^des  Jiaames  gekennzeichnet,  da 


Abbüdmig  fi. 
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meist  nur  kurze  St1ick>  von  15  bis  24  m  L;lnge 
ausgewalzt  wnrdcn.  Man  liels  sie  aui  linden 
auslaufen,  und  naclaleni  sie  kalt  gewurden  waren, 
zog  man  sie  mit  der  Hand  an  die  Scheeren 
heran.  Es  war  eine  mühsame  Arbeit  auf  hcirscin 
Platze.  Die  Erzeugung  war  gering  und  der 
Abfiül  an  Enden  betrftehtlieb.  Das  Gmnd- 
princip  der  modi^riu  ii  Anlagen  besteht  dagegen  da- 
rin, nicht  nur  mit  grül'stmöglicber  Üoschwiudigkeit 
ansznwalzen,  sondern  auch  mit  möglichst  geringen 
Zwischenzeiten  in  der  Aufeinanderfolge  der  ein- 
zelnen Stücke;  überdies  so  lang,  als  es  über- 
haupt möglich  ist»  Letzterem  l^nnkte  besonders 
wird  grofse  Aafmerksamkeit  /ji^'ewcinU'i.  Wenn 
wir  ein  Bandeisenwalzwerk  mit  einem  Aus- 
bringen von  45  000  kg  i.  d.  Schicht,  welches 
Stücke  von  etwa  90  n  Lftnge  mit  einer  Ge- 
schwindigkeit v«n  'JoO  ni  in  der  Minute  aus- 
walzt und  dabei  au  Kalo  nur  1,5  m  für  beide 
Enden  zusammen  ergiebt,  bei  einem  Zeitverlust 
von  nur  5  Sernnden  zwist  Jicn  'b  ti  «  iiizelnen 
Stücken,  mit  einem  Walzwerke  vergleichen,  das 
wohl  nnter  denselben  Verhältnissen  arbeitet, 
dabei  aber  nur  29,5  m  lange  Stucke  er- 
zeugt, so  wird  das  vorige  eine  um  UM*/©  gröfscro 
Erzeugung  haben.    DazQ  kommt  noch  dieselbe 


Ausgabe  an  Geld  fDr  L6hne,  nnd  die  Ersparnil's 
I  von  5,46  7»      Materialabfall,  da  derselbe  dabei 

!  nur   1,09  "/o   treten   vorher   7,15  7«  ausmacht. 

Iiieide  Angaben  sind  wohl  als  Maximai-  und 
Minimalzahlen  zusammengestellt,  ab«*  der  Wirk- 
lichkeit piitüDiiinien.  Die  I-.liigen  sind  aiuli 
durch  das  Gewicht  begrenzt,  welches  noch  be- 
quem hantirt  werden  kann,  ohne  Benutzung  von 
Hebezeugen  an  der  Strafse  oder  d-  ii  Scheeren ; 
desgleichen  auch,  vm  sie  noch  von  Hand  über 
den  Flur  ziehen  zu  kennen.  Aber  in  vielen 
Fällen  wird  auch  das  nicht  mehr  cintrebalteu 
und  beliilft  man  sicli  mit  den  verschiedensten 
einfachen  Mitteln.  Groi'se  Hüttenwerke  können 
noch  eine  weitere  Erspamifs  dadurch  emielen. 
dafs  sie  ihre  verschiedenen  Strafsen  nur  auf 
bestimmte  Protile  laufen  lassen,  um  keine 
Zeit  dureh  das  Answeehseln  der  Waben  sn 

verlieren. 

Für  die  Massenerzeugnng  vieler  gleichartiger 
Auftrige  nimmt  das  continuirliehe  Walzwerk 

jedenfalls  den  ersten  Platz  ein.  Es  giebt  auch 
solche  für  Bandeisen  nnd  Hallenreifen,  welche 
grofse  Tagesleistungen  mit  sehr  geringen  LShnen 
erzielen.  Eine  Anzahl  von  Walzen gerfiston  sind 
tandemartig  biiitereinaniler  aufgestellt  und  die 
Walzen  laufen  mit  immer  grüiseren  Geschwindig- 
keiten im  umgekehrten  Sinne  wie  der  Querschnitt 
abnimmt.    Man  verlegt  nur  selir  wenige  Kaliber 

I  in  jedes  W'alzenpaar  und  für  Handeisen  ist  die 

I  Walze  ganz  glatt,  ohne  Kaliber  und  Rillen. 
Im  grofseii  Durchschnitt  aber  kann  bich  nicht 
jedes  Werlt,  welches  vielerlei  Eisensorten  zu 
walzen  hat,  solche  thenere  Anlagen  besehaffBO 
und  erwähne  ich  sie  daher  nur  knrz. 

Für  die  bei  weitem  aröfstc  Zahl  von  Anlagen 
kommt  Jedeufalls  das  halbcontinnirliche  oder 
combinirte  Walzwerk  in  erster  Linie  iu  Betracht. 

'  Rine  kleine  ZmIiI  hintereinanderstehender  Gerüste 
zum  V'orwalzen  stehen  in  angemessener  Ent- 
fernung von  der  belgischen  Sfäralbe,  um  noch 
gerade  auslaufen  lassen  zu  können,  bevor  das 
vordere  Ende  in  die  letztere  einläuft.  Bei  sehr 
langen,  dünnen  Stücken  ist  die  Anordnung  so 
getroffen,  dafs  der  Ofeuhitzer  sie  aus  dem  Ofen 
gleich  in  das  erste  Kaliber  der  Vorwalze  hiuein- 
stöfst.  Vom  letzten  Kalibor  des  Stufenwalz- 
werkes werden  sie  durch  eine  Rinne  in  das 
erste  K  ilili-  r  des  ersten  (Jeriistes  der  Fertig- 
st) al'se  einlaufen  gelassen,  von  wo  sie  dann 
nacheinander  von  Hand  aus  die  venchiedenen 
Stiche  passiren.  Umfuhrungen,  wie  sie  an  Draht- 
strafsen  häutig  vorkommen,  werden  im  Band- 
oder Handelseisenwalcwerk  nnr  selten  «ogetroifen. 
PflJicke,  welche  fest  am  Bodenbelag  sitzen,  sollen 
den  Hackler  vor  dem  Hineingeraten  in  die 
Schlingen  dann  schätzen,  wenn  ein  WalMtfiek 
sieh  irgendwo  festgesetzt  hat.  Auch  ist  ea  sehr 
einpfehlcnswerth,  die  Schlingen  in  einen  unter- 

I  irdischen  Kanal  auslaufen  zu  lassen,  weil  es 
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dadurch  inSgUeh  ist,  die  Hflttensohle  von  dorch- 
einanderrasenden  WalsMniiern  ftei/uhalten.  Das 
trifft  besonders  für  lang«  Walzstiieke  zu,  dpren 
grofue  Schlingenbildong  andera  oft  gar  nicht 
SB  bew&ltigen  wlie.  DlMwlbe  Anor^onir  eignet 
sich  anch  sehr  gilt  ffir  die  Seitf  der  Slrafse, 
wo  die  Walzer  stehen.  In  den  meisten  tnodemen 
Walswerken  lanftn  niebt  ovr  fie  «nfMnander^ 

f'ili^enden  Fertigwalzcii,  sunilt;rn  oft  liinli  solioii 
die  Mitt«lwalzeQ  immer  rascher.  QjfliuaU  weiden 
sie  dnreb  gstrauate  Ifasehiiieii  eagetriebeii  und 
laufen  mit  Unlbiigsgesclkwindli^teii  von  300  m 
nnd  mehr. 

Durcl»  KieincDtranamissioacu  angcLiicbciie 
Isiebtere  Walzwerke  werden  immer  mehr  ge- 
baut. In  \Ver"ken,  die  norli  mit  vielen  kleinen 
Aufträgen  sehr  verschiedener  Profile  zu  rechnen 
babra,  bebMpteii  sieh  die  einfacben  belgisdien 
Straften  allen  anderen  gegenSber  am  besten; 


Abbildang  6.  Aulsafiuieidiitmg. 

dam  gehVren  hente  allerdings  richtig  angeordnete 

Transportvorriolittiniren  und  Scheeren,  so  dafs 
man  auch  darauf  gröfsere  Stfteke  mit  gro/ser 
Sehnelle  aasznwalxen  imstande  ist  Da  die 
Constructionsdetails  solcher  Anlagen  jedenfalls  i 
sehr  interessant  sind,  so  will  ich  in  einer  , 
Sputeren  Folge  noch  einige  Einzelheiten  davon 
besprechen.  Hier  will  ich  vor  allem  nur  knra 
daranf  liinweiHcn.  dafs  mit  der  Zunahme  der 
Walzgeschwindigkeit  den  einzelnen  St&uder- 
details  Tid  msbr  gewissenhafte  AnsfObning  an 
theil  werden  mufste.  Besonders  trifft  dies  für 
die  Spindeln  und  Muffen  sn,  welche  immer  genau 
passen  ond  bei  hohen  tJmlaafsgesebwindigln'iten 
beaibeitet  sein  Hniien. 

Der  Hitsegrad,  mit  welchem  das  fertige 
Material  die  Walsen  verlftfet,  ist  von  sehr  grofser 
Wichtigkeit  für  das  gnte  Aussehen  demselben. 
Zu  liohe  Wärme  verursacht  loicLt  eine  durch- 
gcliends  bemerkbare  Schicht  von  W  alzsinter, 
welcher  stellenweisBi  besonders  beim  AnAvickeln, 
abspringt  und  so  eine  unschön  niissphondc  Ohor- 
fl&cbe  bildet.    Zu  kalt^  Auswalzen  hingegen 


giebt  dem  ganzen  Material  einen  röthlichen  Stich, 
den  man  leicht  für  Bost  zu  erklären  geneigt 
ist.  Ein  feiner  schwarzer  Ulauz  kann  dem 
Stahle  ertheilt  werden,  wouu  man  das  noch 
warm  aoslanfende  Walagnt  dnrcb  einen  BebiHter 
gehen  laTst.  welrlun-  Wolle  nnd  Lederabfalle 
enthält,  die  mit  Thoer  getr&ukt  Warden.  Die 
Verbrennnngsprodvete  davon  'ttbersidien  es  mit 
einer  dfinnen  glänzenden  Sehiclit.  Besondera 
wichtig  ist  die  Walatemperator  flir  Eisen,  das 
^eieh  danach  yernnht  werden  soll. 

Transport-  und  Auslaufvorrichtnngen. 
Pa  das  Schneiden  und  Packen  in  ^wi  einge- 
richteten Anlagen  noch  immer  mehr  Zeit  als 
das  Aaswalaen  selbst  erfordert,  so  mnA  man 
diesen  Arbeiten  besondere  Aufmerksamkeit  widmen. 
Üeu  Leuten  an  den  Sckeeren  mofs  Alles  mög- 
lichst handlich  angerichtet  werden.  Das  Wala- 
gnt moft  in  derselben  Kiclitnnr:  weiter  trans- 
portirt  werden,  in  der  es  die 
Strafke  verlasBen  bat.  Bs  wird 
das  besonders  dort  oft  uber- 
liehen,  wo  man  von  Hand  ab- 
zieht, nnd  cullidirt  meistens  mit 
dem  Schneiden  an  der  Scheore. 
Sehr  vortheilhaft  ist  es  schon, 
einen  absteigenden  Aoslanf  zu 
haben,  da  es  hier  nicht  sehr 
umst&ndlich  ist,  auch  schwerere 
Stficke  zu  den  Scheeren  zu 
bringen.  In  grofran  Anlagen 
wird  dadurch  sogai-  an  Platz 
gespart,  weil  Transportgeleise 
damnter  hinfahren  können* 

Abbildung  6  zeigt  eines 
Querschnitt  dnrcli  eine  solche 
neue  Aaslaufanordnung.  Sym- 
metrisch aar  Mittellinie  laufen  awsi  tiefere  Furchen 
80  weit  auseinander,  dafs  man  ilazwisehen  genug 
Platz  aar  Aafstellnng  von  kleinen  Lagerböcken 
erübrigt.  Letstere  stützen  eine  dwrehgehende 
lange  Welle,  auf  welcher  die  Hinauswerfer  sitzen, 
welche  für  gewöhnlich  in' der  Mitte  herabhängen. 
Sie  bewegen  sich  rasch  nach  links  oder  rechts 
durch  die  angetriebenen,  damit  in  Verbindung 
arbeitenden  Wellen  und  Keeelrfider,  welche  ihrer- 
seits wieder  von  einem  Paar  rrcfsluftcy linder 
ans  bewegt  nnd  dnreh  Handhebel  gesteuert  werden 
(Abbildung  7).  Die  .\nsptofsvorrichtung  macht 
nar  eine  kleine  Bewegung,  wenn  ein  Walzstück 
durch  die  Finger  hinausgeworfen,  und  geht  wieder 
zurück,  wenn  die  Mittellape  eingenommen  wird. 
Sollen  die  Fbger  in  der  anderen  Kichtuog 
wirken,  so  wird  die  entgegengosetate  Arbeit 
auBgefBhrt  und  das  Stück  auf  die  zweite  schiefe 
Ebene  trosi  bleudert.  Ist  os  hier  angekommen, 
80  wird  es  zwischen  der  entlang  gehenden  Linter^ 
läge  von  oben  dsrauf  drückenden  Armen  gepreist, 
wodurch  es  gernde  ererirlttet  wird  nnd  «i<Ii  dann 
gegen  die  schon  vorhandenen,  darauf  liegenduu 
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anderen  Stücke  anlcfft.  Von  die.ser  Saiiiinel- 
plalte  an»  werden  die  Stücke  unf  einen  Koll- 
gaagr  gebneht,  über  welchen  sie  zn  den  Scheeren 
gezopen  werden.  Für  Ijreitt-  I'rofile  wie  Hiind- 
and  Fiacheiuen  eignet  sich  Jodeufalls  der  früher 
schon  betdiriebene  Tnuisportappvat  betser. 

Der  Zul.inf  zur  "^rliecre  kann  auch  pnen- 
luatisch  eingerichtet  werden.*  B«im  Auslaufen 
flb«r  yiele  RoUsn  wird  das  Eiaenbaad  «ine  wellige 
Form  annehmen.  Um  die  Bilnder  wieder  zu 
atreckea,  fafst  mau  sie  an  beiden  Enden  an; 
dM  vordere  Walsende  wird  von  einem  fshrbaren 
Zangenwagen,  der  in  eine  Klinkerstango  fest 
eingehakt  werden  kann,  erfafst,  das  rtickwilrti$re 
Ende  hingegen  in  starre  Verbindong  mit  dem 
Kolben  dnee  Dampfi^Unden  gebnditt  welclier 


AbbUdung  7.  PMbl«ik)|]rlbd«r 
sn  BewsgOBf  der  Andaaftronlditiuig. 

genug  liubkraft  hat,  am  das  Uand  gerade  zu 
atreeken.  Sodann  werden  die  Binder  anf  ein 
aehiefes  Kühlbett  gezogen,  anf  dem  sie  so  lange 
liegen  bleiben,  bis  sie  zur  weiteren  Fertigarbeit 
knlt  genug  sind. 

Binden  nnd  Schneiden.  Hand-  nnd  Flach- 
eisensorten  werden  gewöhnlicli  in  Bnndelform 
anf  den  Markt  gebracht.  Die  damit  verbundenen 
Arbeiten  sind  natürlich  den  Wiederverkäufern 
selir  Listig  nnd  nnerwünscht.  In  neuerer  Zeit 
wickelt  inau  »ie  daher  lieber  auf  und  Sind  be- 
sonders zwei  Arten  solcher  Aufwickelmaschinen 
im  (iebrauob.  In  dem  einen  Fall  wird  das  ]>and 
um  eine  rotirende  Trommel  aufgewickelt,  so  dals 
der  innere  Darehnesser  des  BUndela  immer  gleich 
irnH-i  bleibt  nnd  der  anfsere  anwuchst.  Im 
anderen  Falle  läfst  man  es  au  der  Innenseite 
eines  sieh  drehenden  QjrllnderB  anflanfen,  ao  dab 
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der  Anfseudurchuicsser  gleich  bleibt  und  der  innere 
abnimmt.  Diese  Wickel  sind  viel  leichter  zu- 
sammenzubinden und  zu  hantiren  als  die  langen 
Hunde  iiinl  tin<len  daher  auch  immer  mehr  .Anklang. 
Beim  sut'ortigeu  Aufwickein  der  vom  Endkaliber 
anslanfenden  StSeke  Walceisen  spart  man  fiber» 
dies  unrh  iHc  s  nist  nothwendigen  .Arbeiten  mid 
Einrichtungen  tiir  das  Kaltbett,  wais  bei  sehr 
langen  Walzltogen  sehr  zn  statten  kommt.  Das 
.\ufwickcln  ist  noch  bei  dnnkler  llotliglnth  oder 
beginnender  Blauwiirme  vorzunehmen.  Wenn 
zu  heifb  tbereinandergerollt,  bekommt  die  Ober- 
däche Flecken;  wenn  zu  kalt,  nimmt  das  Hand 
leicht  eine  unangenehme  Foderhftrte  an.  Mittel- 
grofse  Bänder  werden  kalt  genug,  wenn  sie 
etwa  18  bis  !.'>  Socundon  lang  über  einen  pneu- 
matischen Ausläufer  hinlaufen ;  hingegen  sind 
etwa  (iO  Sccuuden  nöthig,  wenn  nur  ein  gewöhn- 
licher Rollgang  dafür  vorhanden  iat.  Rnnd-, 
t^nadrat-  und  sonstige  I'i  Mfi!rise?i  werden  gewöhn- 
lich auf  Bestellung  geschnitten  und  in  gerade 
geriehteter  Form  gebunden.  Das  Abschneiden 
von  einfachen  Handeisen  geht  zw  langsam  für 
Schnellwalzwerke,  wenn  es  von  Uand  geschieht. 
Seihat  iwei  Scheeren  reichen  kaum  daffir  ans, 
das  Bett  gleichzeitig  der  Walzwerkslieferung 
«ntej^wehend  zu  entleeren.  Manche  Werke, 
heMndfln  solche,  welche  nur  gröbere  Flachdae» 
Uetei,  haben  es  vollzogen,  Scheeren  anf> 
enstollen,  die  mehrere  Stücke  gleichzeitig  schnei- 
den, und  letztere  durch  Kollgilnge  zuzuführen. 
Ffir  kleinere  Ilaud-  und  Flacheisen  werden  so- 
genannte fliegende  oder  sich  drehende  Schneid- 
maschinen immer  beliebter.  In  einem  Werke 
wird  daa  ganze  Material  znerst  anltrerollt,  anf 
einem  langsam  wandernden  Transportbande  ab- 
kühlen gelassen  und  dann  erst  geschnitten,  und 
■war  ans  dere  Omnde,  nm  keinra  Aufenthalt  in 
der  Walztliiitii^keit  eintreten  zn  lassen,  wenn 
eine  oder  mehrere  dieser  Scheeren  den  Dienst 
versagen.  Bei  dieser  Methode  entsteht  eine 
betrilchtliche  Mehrausgabe  an  Löhnen.  Eine  sehr 
zweckmäfsige  .\nordnnog  besteht  auch  dariu, 
zwei  Anfwickelapparate  fir  einen  innigen  Aas- 
lauf .so  anfziistelleu,  dafs  sie  etwas  anfteihalb 
der  Mitte  desselben  liegen,  .\nfscrdem  gehören 
dazu  noch  zwei  rutireude  .Scheeren,  die  direet 
vor  den  Auslauf  zn  stellen  sind;  eine  zur 
gewöhnlichf'n  Henntznng  und  eine  andere  in 
Reserve.  Mittels  einer  einfachen  W'eicbe  kann 
man  entweder  Scheere  oder  Spill  hedtenen  nnd, 
wenn  die  erstere  \  ersagt,  kann  letzteres  auf 
Lager  arbeilen,  bis  die  Scheere  wieder  hergestellt 
Ist,  ohne  dalb  dadurch  eine  erhebliche  StSmng 
eintreten  würde. 

Die  wichtigste  Frage,  ob  mau  auf  l^ager- 
bedarf  walzen  nnd  den  Abnehmer  vom  Lager- 
haus ans  bedienen  oder  nnr  anf  directe  Be- 
stellung hin  walzen  soll,  hängt  natürlich  sehr 
von  den  Ertlichen  Verhftltniaaen  ah. 
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fBr  Ueiae  Walswwke  iai  m  praktisch,  nur  auf 

Hrptrllnng-  r.n  walzfn  nnd  vor  dt*m  Auswechseln 
der  Walzen  noch  eine  abzoscbätzeade  Menge 
deuelben  ProftlM  auf  L«g«r  sn  l«goii,  um  für 
allo  KUle  gerüstet  zn  soin.  D:i  snlohf  Anftrilfro 
meist  auf  verschiedene  Längen  lauten,  soll  die 
IjagerUnse  in  dnem  DnrehsohntttnusAstab  ge- 
irtJilt  wwdflD,  damit  beim  Scbneidaa  alcbt  an 


viel  Abfall  entsteht.  Andererseits  ist  e«  oft 
schwer,  die  einzelnen  Stücke  ansq-ericlitet  in 
solchen  Längen  ku  halten.  Sowohl  ftlr  alle 
Bandeisen  nnd  lelehtn^n  Profile  wie  aneh  flr 
Draht  ist  das  Aufwickeln  jedenfalls  der  tnn- 
fachste  Aasweg.  Für  steife  Profile  und  schwere 
Flaeheiaen  besteht  jedech  bis  heute  noch  kein 
vollkommein  raikriedenstellendea  Yertebrea. 


Die  Bewerthang  yon  Eisenerzen  nnd  anderen  Sehmelzstoffen. 


Von  Bernhard  Otann. 

(BsUvCi  von  Seite  10a&) 


8.  Die  Koks>(Holskohlen'>)Kosten.  Die 

Bestimmung  der  för  eine  Tonne  ans  dem  be- 
treffenden Erz  erzeugten  Kobeisens  erforderlichen 
Koksnenge  ist  meist  die  sohwierlgste  aber  aaeb 

>V\v  9(  hwcrwiegendsto  Aufgabe.  Vielfach  kann 
mau  erfahrungsmäfsig  festgestellte  Kokssatze  in 
die  Bechnung  einstellen,  sofern  man  diese  An- 
gaben von  Hochöfen ,  die  einzig  nnd  allein  mit 
dem  betreffen  Jen  Erz  beschickt  ?iin(l ,  erhält. 
Nicht  immer  ktiim  man  aber  zu  uubcdiiigt  zu- 
verlässigen Zahlenwerthen  gelangen,  zuverlässig 
au4  h  in  dein  Sinno,  dafs  man  alle  auf  den  Kokssatz 
einwirkenden  Verhältnisse,  wie  Wiadteuperatar, 
Koksasehengehalt,  StfickgrOfse  des  Erzes  n.  a.  m. 
übersehen  kann.  Dann  sind  anrh  vielfnrh  ilie 
ächlsckenverbältDisse  verschieden.  Den  besten 
Beweis  daflr,  dafis  es  meist  nicht  angängig  ist, 
die  an  einer  Stelle  j^'-efundenen  Werthe  auf  andere 
Verhaltnisse  zu  Ubertragen,  geben  die  Verschie- 
denheiten der  KoluTerbronehssablMi  für  eine  nnd 
dieselbe  Roheisengattnng  ans  anscheinend  gleich- 
artigen Erzen.  Dies  kann  man  anch  gerade  im 
Uinetterevier  kennen  lernen.  Für  manche  Erze, 
z.B.  Magneteisenstein,  purple  ore,  gewisse  Rrauu- 
inid  Kotheisenerze,  Thon-  und  Kohleneiscnsteine, 
deren  Fürdermengen  unzureichend  »lud,  um  einen 
Hochofen  allein  zu  vcrsoi-gen,  wird  man  anch 
vergeblich  nach  HoehiitVn  ümst  hfui  halten ,  die 
einzig  and  allein  mit  dem  betreffenden  Elrze 
gehen. 

Am  einfachsten  sollte  so  mufs  man  eijrent- 
lich  annebiueu  —  die  Erzbewerthung  für  den 
Hioettebezirk  sein,  nnd  doch  kommen  anch  hier 
sehr  fichwifn'ig^t'  Fratrcn  vm  .  r>;is  <ihen  gegebene 
Üeispicl  hat  ein  Gatachteo  znr  Grundlage,  das 
entscheiden  soOte,  ob  es  ratbsamer  sei,  keine 
Verbindlichkeiten  in  Bezug  auf  die  r,i»'i"rung 
der  Minette  b)  einzugehen  oder  sich  den  Ili  ztur 
eines  gutartigen  Znschlagskalks  zu  t^icheru. 
Dalici  luuiste  die  Krage  erörtert  werden,  in 
welcher  Weise  sich  der  Kokssatz  för  lOUO  kg 


Roheisen  tndert,  wenn  das  MOllemusbringea  vm 

1  "jo  steigt  oder  fällt, 

fragt  sich  nun:        (sicher  Weg  führt 
mm  Ziel?**    Ich  kann  nnr  antworten:  „Einsig 

nnd  allein  die  Wännelehre  und -die  Wärmebilanz.'' 
Natorgomafik  darf  man  nichts  Uumiigliehes  ver- 
langen. Wir  sind  noeh  weit  davon  entfernt, 
dafs  wir  unbedingt  zuverlässige  Wärmebilanzen 
von  Hoehöfcn  aufstellen  können.  Immerhin  kann 
man  relativ  annubernd  richt%e  Bilder  erwarten, 
die,  dnrch  Erfahning  Iwrichtigt  nnd  ergänzt, 
besser  sind  als  sogenannte  reine  Erfahrnrfrs- 
werthe,  die  bei  geringen  Veränderungen  der  ein- 
schlBgigen  TertriAtaisae  venagen,  wenn  sie  nieht 
im  obigen  Sinne  helenohtet  werden. 

In  den  folgenden  Ausführungen  und  Beispielen 
wfll  ich  zeigen,  daft  es  fttr  VeibSUnisse  der 
Praxis  nur  einer  einfachen,  fibcrsirhtlirhen  und 
wenig  Zeit  beanspruchenden  Berechnung  bedarf, 
nm  das  Verflihren  dnrehznfBhren. 

Im  Hinblick  auf  mir  im  Laufe  der  Jahre 
bekannt  gewordene  Wärmebilanzen  und  Erfah- 
rungswerthe  habe  ich  die  1893  gegebene  Dar- 
stellung neu  bearbeitet  und  erweitert.  Erwähnen 
will  ich  noch  den  .\ufsatz  in  dieser  Zoitsrln'ft, 
in  welchem  Cteheiua-aih  Weddiug  das  lur 
Wärmebilanzen  nothwendige  Zahlenmaterial  zn- 
sauunengestellt  hat.  * 

Es  soll  also  für  100  kg  aus  dem  gefragten 
Erze  erblasenes  Roheisen  eine  Warmebilans  anf- 
gestellt  werden.  Um  abei  das  Ergebnifs  prüfen 
zu  können,  empfiehlt  es  sich,  saf  demselben 
fnfliend  einen  tbeoretisehen  Kokssatz  zu  ermitteln, 
indem  die  Kokssätze  der  einzelnen  Erze,  dem 
MüUerverbältuifs  entsprechend,  zusammengefügt 
werden.  Kommt  dann  ein  Kokssatz  zum  Aas- 
druck, der  mit  deui  wirklichen  übereinstimmt, 
so  ist  es  gut :  kommt  ein  anderer  /.um  Vorücliein, 
80  mnfs  der  Fehler  auf  lUiheiseu-  und  Schlackeu- 


*  «Stahl  nnd  Etsen«  18»  S.  1089. 
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wärme nnd  Ansstrahlangsvtrliisto  vertlieilt  werden, 
weil  diese  Werthe  am  ehesten  der  Verbossernng 
bedürfen.  Diese  VerbesBerungr  wird  namentlich 
b«i  hShor  iUidrten  nnd  bochmanganreichen  Boh- 
cisfnprattungen  orforf^erlich  sein.  Es  liefrt  dies 
ja  anf  der  Iland,  wenn  man  bedenkt,  dala  es 
bcispielaweiM  eiaer  mifleieh  hSh«ren  Eoki^  nnd 
Wännemenere  bfMl;n-f,  nm  di'n  Siliciumgehalt  von 
8  Mf  1070  and  andererseits  von  0  auf  2^0  zu 
bring«!  und  die  Würmelehra  des  Hoehofra«  diet« 
Unti  isiliiede  in  Krmangelang:  geeigneter  Unter- 
sachuugen  nicht  berücksichtigen  kann.  Diese 
Prufungsrechnung ,  die  weiter  unten  durch  ein 
Bdspitl  «rläutert  werden  soll,  ist  schnell  be- 
werkstelligt nnd  kann  dann  anch  dazu  dienen, 
die  versclüedene  Beschaffenheit  des  Koks  in 
Bechniing  zn  xietisn,  inioflBirn  als  dareh  2«r- 
dräckten  und  zerriebenen  Koks  sehr  profse 
Wärmemengen  infolge  der  verursachten  Störungen 
snr  Hebranagabe  gelangen  mUssen.  Itea  ans 
solchem  Koks  hervorgegangene  Pulver  mufs  nit  lit 
nur  nicht  in  Abzog  gebracht,  sondern  noch  mit 
einer  Menge  Stfiekkeka  belastet  werden,  der  sor 
LHsnng  der  Redoctionsatörnngen  dient.* 

Die  Berechnung  der  Winne nnRß'abe  ffir  1  Oo  kp: 
aua  dem  gefragten  Erz  erzengten  Uobeisens  be- 
nibt  anf  folgenden  Grandwerthen: 

1  kg  Fe  ans  Pfl»0«  redneirt   1796 

1   ,    n    „    PeO        ,    1862 

1   ,   Mn  „    Mn,0«     ,    2278 

1   „     ,    „    MnO        ,    2000 

l  „  8i    „   atOt        ,     .  .        .  7830 

1  ,  P    .    P^O»    B760 

1  p  8<iUacke  erfordert  nur  Sohmel- 
nmg  and  Ueberhitnuig,  je  aaeli 

der  BobeiMogattang**   400-600 

1  kg  Boheisen  ebeoM   280—850 

I  „  Kohlonsäare  ««fordert  aar  AU' 

treiiiang   948 

1  kg  Hydratwasser.   721 

1  ,  Peaebtigkeittwanar   686 

Die  dnrcb  Avaetrahlnng,  Kfihlwaasw  nnd 

Gichtgase  entf?i}ii  to  Wärrae  beträgt  25  bis  40  % 
der  für  obengenannte  Leistungen  verausgabten 
Wftrme  und  Boll  ffir  Minettehochnfeti  durchweg 
mit  25 "/o  (wegen  der  niedrigen  (tiohttemperatur 
derscUien),  im  fibritren  mW  2^  "jo  für  Puddoleisen, 
037»  f'ir  ThoHias-  und  Stahleisen,  40  7«  ^ör 
Beasemer^,  (Hohem-  nnd  Splegeleieen  (bis  IS  7« 
Mangan)  angenommen  werden. 

Die  Verachlackung  der  Koksaache  muia  aufser- 
dem  aar  Geltnng  kommen,  am  besten  am  Sehlnsse 
der  Rechnung,  nachdem  der  KnlilonstoffverTirauch 
feststeht.  Zo  beachten  ist  natürlich  auch  die 
Kohlnng  des  Boheisens. 

*  TeigL  die  Anfiritw  des  Verfassers  in  «Stsbl 
und  Eiaen"  1901  Vr.  9S  nnd  IMS  Nr.  6. 

•*  Eine  Reihn  vun  Sciimelzwerthen  fiir  Kolicisen 
und  Schlacke  findet  man  im  Erguasongsbande  11  zu 
Percgr-HTeddiDg  8. 42  uid  48. 


nn4  ondärtn  Sekmtimtlofftm. 


n.  Jahrg.  Nr.  iO. 


Der  Wärmeausgabe  steht  die  Wärmeeinnahme 
gegenüber,  welrhe  durch  die  Verbrennung  des 
KoUlenstoö's  und  durch  die  mit  dem  heifsen 
Winde  eingeMhrte  Winne  gestellt  wird. 

1  kg  C  veibrsBirt  n  CO  mit  .  .  .   2473  W.o£. 
1  ,  C       ,        „  CO»  „  ...    8080  , 
1  .   Wind  führt  bei  einer  specifi- 


Rchen  Wärme  von  0,237  sei  je 
100«  Erwärmung  23,7  W.-B.  in 


den  Hochofen  ein. 

Bei  der  Herecbnung  der  Windwärraemenge 
kommt  die  Sauerstoffraenge ,  die  sich  mit  dem 
Kohlenstoff  zu  Kohlenoxyd  verbindet,  in  AnsatS. 
Wenn   1   kg  Kohlenstoff  zu  Kohlenoxyd  ver- 

brennt,  so  braucht  es  -g-  kg  Sanerstoff  entp 

S|inchend  ^«-g-  s  6,8  kg  Wind.    Es  mob 

aber  berücksichtigt  werden ,  daf»  ein  Theil  des 
Sauerstoffs  ans  den  Oxyden  stammt  nnd  zwar 
derjciügK,  welcber  durch  directe  Beduction  SQtr 
femtwird.  Wedditi^  H>:-lit  im Biginmngabaadn 
äeite  349  neun  W&rmebilanzen  znsammen,  ans 
denen  als  Dorchschnittsergebnifs  zu  folgern  ist, 
dab  anf  100  kg  Boheisen 

32,1  kg  ('  zu  CO»  V( 
76.7  ^   C  n  00 


9a,8  kg  C  in  Summa. 

Diese  29,1  kg  KoblenstolT  haben  b«i  der 

Höheroxydation  von  Koblenoxyd  zu  Kohlensäure 
29,5  kg  Sauerstoff  anfgenommen.  Die  durch 
Reduction  entfernte  Gesamiutmeuge  an  Sauer- 
stoff kann  man  =  44,0  kg  annehmen.  Es 
verbleiben  also  noch  für  die  directe  Reduction 
14,5  kg  Sauerstoff,  d.  h.  117«  von  der  Saaor- 
stoffineng»,  die  von  98,8  kg  KoblenstolT  bei  der 
Verbrennnng  zn  Kohlenoxyd  verbrancht  sind. 
Diese  sind  bei  der  UeblAsewindmenge  in  Abzog 
zn  bringen.  Di«  mir  Yerbrennnng  ebiee  Kilo- 
gramms Kohlenstoff  zu  Kohlenoxyd  erforderlir  be 
Windmenge  ist  daher  nicht  5,8,  sondern  5,2  kg. 
Die  folgende  Tabelle  beruht  anf  Anwendung 
dieser  Zakl: 

IX.  Windw&rmemengen 
bsi  Tsrsehiedene«  Windtemperatarsn. 


n 

1» 


Iftas  TOB 

0« 

sa 

CO  mit  247S  'W.-E» 

100» 

» 

» 

2697  , 

200  ' 

« 

1» 

• 

2720  , 

300» 

1» 

2844  » 

400* 

II 

2967  - 

HOO* 

•1 

8090  , 

600* 

n 

8814  , 

700» 

:5;i38  , 

800" 

» 

» 

;i462  „ 

900" 

» 

8586  „ 

1000« 

• 

« 

1» 

3700  « 

'  Die    f^ri  inj;!  n    Aenilrriiu^^r-n    der    »Becifisclii  n 
Wärme  in  höheren  Windtemperatoren  sind  nicht  be- 
I  rücksiflbtigt. 
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X.  Uebersicht  aber  die  fflr  100  kg  Koheiaon  sur  R«do«tioa  der  Eisenbegleiter  (Silicinm, 

Mtngan,  Phosphor)  erford  er  liehen  Wirn  einengen. 


KobeiBen 

zneamme 

asetcanir 

W..E. 

R«h«i«eiig»ttiiiic 

0 

81 

Mn 

p 

l'a 

3,5 

0,5 

0,6 

1,0 

94 

11000 

StahleiMB  mit  2«o  Mn  . 

35 

0.3 

2,0 

0,8 

94 

8600 

,         ,  6  „  Mn  . 

•          «  • 

4,0 

0,3 

5,0 

0,3 

90 

15  400 

IkmmÜMak  mit  1,9  Vo  P 

m      •      *  * 

3,6 

0,36 

1,5 

1,9 

17  100 

•  %7  -  P 

•      •  • 

8,6 

0,85 

1,5 

2,7 

92 

21700 

Gkberaiab.    .  1*7  «  P 

4.0 

9,60 

0,7 

1,7 

91 

30400 

•  2'T » £ 

4.0 

8,00 

0,7 

0,7 

92 

29100 

n            »  0,1  „  P 

4,0 

8,00 

0,7 

0,1 

92 

25  600 

3,5 

2,00 

0,75 

0,1 

94 

18  000 

SpiegeleiHB  mit  10  "j«  Mn 

•      •      ♦  ■ 

5 

0,1 

10,0 

0,1 

85 

24100 

XL  £• 

«erden 

gebranoh 

t  kg  C  an 

ter  Verbrennang  z 

n  CO. 

bei  einer  Windtemperatar  ron 


0« 


300* 


I 


Zv  Badoction  ron  1  kg  Fe  ans  FetO»  .  .  . 
ft  it  n    1   »     a     »    FeO  4  .   .  . 

,        1*  der  NebeabeatandChell«  Ar  100  kg 

Roheisen : 


0,73 
0,53 


a)  Fnddeleiaen 

l 
% 


• 


8 

6 

1,9  „ 

2,7  „ 

1,7  „ 
0,7  „ 
0,1  „ 

0,1  . 


>A  Mn 


i)  Be^Ri'iiifrri^iscn       .  . 

k)  Spiegeleisen  10 

Zv  Sebmebang  res  100  kg  KoheiKi^i 
n  „  ^     100  ^  Schlack«» 

AnRtreibnng  von  1  kg  Kohlensänre  . 
Verdampflug  von  1  Kg  Ujrdratwaner 
s         •  1  «  Femditigkait 


i5 
r 
r 
p 
p 
p 
1' 


B 


4,45 

3,4d 

6,24 

6,92 

8,80 
12,32 
11,80 
10,36 

7,30 

9,71 

iG,2  20,2 
0,38 

0,96 


0,63 
0,48 


3f86 
3,02 
5,42 
6,01 
7,63 
10,69 
10,23 
9,00 
6,33 
8,47 
14,1  8,8—12,3 
14,1—17,6 
0.33 
0,ii& 


0,61 
0,46 


3,71 
2,90 
5,19 
6,76 
7,31 
10,24 
9,81 
8,68 
6,06 
8,19 
8,4—11,8 
13,6—16,9 
0,82 
0,24 
0,21 


0,56 
(^42 


0,52 
0,39 


0,48 
0,36 


3,42  3,17  I  2,97 
2,68         2,49  2,32 

4,79  4,46  I  4,15 
5,32  4,94  4,61 
6,75  6,27  5,91 
9,46  8,77  8,19 
9,05          8,41  7,85 

7,96         7,40  I  6,90 

5,60         6,20  '  4,85 

7,49  6,96  I  6,49 

7,8—10,9  7,2—10,1  6,8—  9,6 

12,4—16,6  11,5-14,4  10,8—13,6 

0,29  0,27  I  0,25 
0^  I  0,21  0,18 
0^        048  0^17 


Di«  Z«hl«n  für  Sebl«ck«ii-  und  Boheiaen- 

wärme  sbd  dahin  aafzQfassen,  dafs  sio,  mit  kalt- 
gehendea  Roheisengattangen  beginnend,  also  vom 
I^ddeleisen  und  manganarmen  Stableisen,  über 
ThomM-  und  maiig^iinreirheree  Stahleisen  za 
Bessemer-,  Oriefseröi-  und  Spiegeleiaan  fortaehrei- 
teod,  eingestellt  werden. 

Bei  6ieh«reifliMii ,  das  dMi«tiid  mit  einem 
Slliciomgehalt  von  2,5  °/o  und  darüber  crblasen 
werden  aoU,  wenden  diese  Werthe  nicht  gentigea. 

Bis  jetzt  iat  die  Verbrennang  de«  KoUen- 
oxyds  zu  Kohlensaure  noch  niclit  henickKichtipt. 
Man  darf  ohne  Nachtbeü  für  das  findergebnifs 
annehmen,  dars  diese  HShenc^datimi  lediglich 
durch  den  Saaerstoff  der  Eiseoo^de  und  Eisen- 
oxydnle  bewirkt  wird ,  xmi\  zwar  abhängig  von 
dem  Halse  der  Keducirbarkeit  der  Eiäenerze. 
Oieae  ist  bei  den  Ursen  aehr  veracbieden.  Man 
braucht  nnr  an  Magneteisensteine  zu  denken, 
die,  ohne  irgend  eine  Rednctions-  oder  ScJuuelz- 
wiÄmiff  erkenneii  ni  laaaen,  in  dai  Gaetall  ein- 
rücken,  und  im  (IcfjonFatz  dazu  gerÖBtetc  Spathe. 
Die  Unterschiede  konun«ii  liiidiirch  zumÄusdrack, 
daik  bi  dem  mten  Falle  gai  keia  Erxmertioff, 


im  Bweiten  aehr  viel  dortih  das  aoürteigende 

Kohlcnoxyd  aufgenommen  wird.  Die  Vorg&nge 
sind  unter  dem  Namen  der  „bdirecten  Redaetioo** 
bekannt  und  werden  dnroh  die  Formeln 

Fe«Oj  +  3  CO  =  Fe»  +  3  CO,  und 

FeO   +    CO  =  Fe   f  COt 

dargestellt.  Stellt  man  eine  Wärmebilaaz  für 
dieee  Fonnehi  anf »  so  haben  wir  dne  Wlrme- 

einii'  birf'  durch  Verbrennung  des  Kohlenoxyds 
und  eine  Wärmeaasgabe  fttr  Bedaction  der  Saaer- 
«toflVerbindnngen. 

Vergleicht  man  beide,  so  stellt  sich  für  die  erst« 
Formel  ein  kleiner  Ueberschofs  bei  der  Einnahme 
heraus,  bei  der  zweiten  ein  geringer  Wtrme- 
verluBt,  nämlich  150  W.-E.  für  I  kg  Eisen. 
Da  EiHPTiitxydi'l  meist  eine  geringfügige  'Rolle 
spielt,  kauu  mau  ohne  Ucifahr  behaupten,  dafä 
die  indireete  Reduetion  sieh  ihre  Wftrme  selbst 
erzengt,  daher  keine  Wärmezuftihr  von  aufsen 
and  keinen  besonderen  Brennmaterialaofwand  er- 
fturdert.  Die  WarmehOaiii  eines  Hecbofens,  der 
die  Eisenreduction  lediglich  als  indirerte  durch- 
führt, würde  also  keine  W&rmeausgabe  für  Eisen- 
rednetioB  entlulten.  Dieaer  Fall  ist  allerdings 
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nieht  denkbar.   Seine  Betr«ehtaii;  leint  ab«,  I 

dafs  man  denReJm  irnnixscrnid  eines  Erz(>s  iladiirrh 
aiuidrücken  kaiiu,  dals  man  einen  Tlieil  der  zur  | 
Redoction  de«  Bleens  erfordeiiicben  WUrtnenienfire 
streicht.  Dieser  At'theil,  in  l'rocent  ansg:edröckt, 
soll  dieRedacUooesiffer  de«  Erzes  genannt  werden. 
Wenn  dieieUie  beiq^ielsweiee  66^3 beträgt, 

00  mtirB  iiuin-0>.  1796  W.-E.  (voransKeeetit»  i»h 

ee  Bich  nur  am  Eisen  oxyd  handelt)  etreiehen, 
es  bleiben  also  nur  5H9  W.-E.  als  Ausgabe  für 
die  BedactioQ  eines  Kilogramm  Eisens  stehen. 
Andere  Oxyde  ale  die  des  Eisens  kommen  nicht  , 
in  Frage,  da  Mangan,  Silicium,  Pboipber  aas- 
Bchliefslich  dircct  redncirt  werdf-n. 

In  Rezug  auf  duit  Keductionsgzad  der  Erze 
ist  zu  beachten,  dafs  reiche  Und  selir  leicht 
redncirhare  Erze  zn  Slörnngpn  npipen,  die  viel- 
fach die  durch  ihre  Leicbtreducirbarkeit  bedingte 
Kokeerepunifo  «nftriegen.  Ich  liabe  dteee  Ao>  ' 
sieht  ausführlich  in  den  beiden  nhenerw ahnten 
Aufsfttsen  begründet.*  Es  entstehen  Klaiupen- 
bildanfen,  die  im  Inneren  den  rednetrenden  Ein-  | 
flfisscn  Hr!i\vpr  zufriiiifjli(']i  sind  und  beim  IltTiiiiter-  | 
gehen  im  Ofen  die  Kobeisenbeschaffenbeit  ver- 
derben kBnnen.  Sache  der  BetriebsfBhmng  ist  1 
es,  dnrch  geeignete  Gegenniafsregeln  einer  zn  . 
weit  getriebenen  indirecten  Reductiun  entgegen- 
■nwiiken.  Dieee  sind:  Einmöllern  von  schworer 
redneirbareD,  auflockernden  und  kohlensaure-  I 
führenden  Erreii  rnolisiiuflicn,  Schweirsschlacken 
uini  iiniicrc-*  uud  iieschleutiigung  des  Ofenganges. 
Fiir  die  Bewerthung  der  Eisenerze  ergiebt  sich  i 
ilif  Nothwendigkeit,  bei  reichen  und  leicht  reducir- 
baren  Erzen  eiua  niedrigere  Keductionsziffer  ein- 
saaetcmi,  al«  wie  sie  eigentlich  dem  Erse  so- 
kommt  und  wie  sie  auch  zeitweilig  unter  be- 
aondora  günstigen  Uin»t&nden  erreicht  ist.  Um 
diesee  klar  so  maehent  mVge  hier  mitgetbeilt 
werden,  dafs  in  Steienniirk  ein  Holzkohlenofen 
vor  Jahren  dauernd  mit  nur  62,5  kg  Holzkohle 
anf  100  kg  Roheisen  betrieben  ist,  allerdings 
bei  einer  Durchsatzzoit  von  nur  vier  ^^tunden. 
Dieses  günstige  ErgebnUs  ist  nur  möglich,  wenn 
etwa  92  "jo  des  Eisensanerstoffs  dnrch  indirecte 
Reduction  ent lernt  wird.  Es  steht  aber  auch 
einzig  da.  Hin  in  LedehniH  EisenlinlTenknnde 
durch  eineWü.ruiebilanz  veraaselianlichter  Vordern- 
l>erger  Holzkohlenboehofenbetrieb  nennt  74  kg 
für  100  ki;  Eisen  um!  die  tietitiiren  Honawifzer 
Kvkshochöten  verbrauchen  IS!S  kg  Koks  und  haben 
dabei  viel  mit  HAngeetOravgen  sa  kilmpfen.  Dies 
giebt  die  Veranlassung,  die  Tieduetiens/.iffer  fiii 
Sostspath  nicht  auf  92  '/o,  sondern  weit  niedriger 
einsoatellen,  nflndich  aaf  45  7«*  Ebenso  seilen 
Kiesabbrände,  so  leicht  reducirbar  sie  an  sich 
Bind,  nicht  höber  eingestellt  werden,  dagegen  \ 
sott  ongerSeteter  Spatlielsenstein  ein«  btthere  | 
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fiedaetienssiiTer  erhalten  als  Bostspath,  well  hier ' 

die  Anfliickerung  der  Hesi'liickinig-  dnreli  das 
stückige  Erz  und  die  Koblensäuievertreibong 
keine  StBrongen  aafkommen  laasen. 

XTI.  Reductionssiffern  der  eiaielnen  Erze. 

l.'ngerä«tet«i  Spatheisenst^^ine  75  '/o 

Cieröstntc  S|mtheiBeu8teine   n 

Minette   70  , 

Braiineiaenerzi:   60^ 

lia-siuerie   ..K0„ 

Botbeiaenstein   .  45  , 

Gerflstete  Thenelienstein«  oder  Blackbud .  70  „ 

Kiessbbrlnde  ^  » 

Magneteisnnateine  0^ 

Puddel-  \ 

.Schweifitl-Schlacken  0  „ 

Thomu- 1 

Es  sind  dies  natürlich  nicht  Zahlen  von  on- 
trüglicher  Sicherheit.  Sie  sind  das  ErgebniA 
von  Wftrmebilaozen,  die  aaf  Omnd  Ton  tbat- 

sächlichea  Koksverbmnchszahlen  {geprüft  nnd 
berichtigt  sind,  wie  dies  aas  den  nachfolgenden 
Beispielen  ersichtlieh  ist. 

Puddel-,  Schweifs-  nnd  Thomasschlacken  sind 
Eisensilicate,  die  lediglich  als  durch  directe  Ke- 
daetion  aafbdilieftbar  angesehen  werden  missen. 
Ein  Fehler  kann  dabei  insofern  einfliefsen,  als  die 
in  den  Schlacken  eingeschlossenen  Eisengranaüen 
überhaupt  keiner  Reduction,  sondern  nur  der 
Schnielznng  bedürfen. 

In  welcher  Weise  die  Verschlacknng  der 
Koksasche  zur  Geltong  kommt,  wird  weiter  nnteu 
beeproehen  werden.  Ea  wird  Jedes  Kilogramm 
FvrdilenatofF,  das  die  Ili^chofenvorgänge  erfordern, 
mit  einem  Zuschlag  belastet,  der  nicht  allein 
den  Aeebe-  and  Wassergehalt  dea  Koks,  mndern 
auch  diojeniire  K«iksnienge,  welche  zur  Ver- 
schlacknng der  Asche  and  des  Schwefels  mit 
dem  dazugehörigen  Zvseblagskalk  erforderlich  ist, 
nnd  den  Koks  zur  Wasserverdanipfuug  einsehlieAt. 

4.  üedinglöhne.  Es  sollen  hierunter  nur 
solche  Löhne  verstanden  werden,  die  mit  der 
Erseogang  des  Rofaeisens  waehseo  and  faUen. 
Im  wRispnflirher  ahn  die  für  die  Tosne  Roh- 
eisen im  Uedinge  gezaiilten  Löhne. 

5.  Ausgaben  für  Dampferzeugung  and 
Maschinen  werden  am  besten  mit 

n.  Allcrenieine  Unkosten  aller  Art"  itn 
Sinne  der  folgenden  Aasfülurattgen  vereinigt  uud 
anf  die  Tonne  anfgewendeten  Koks  bezogen. 
Tnfer  „ All^enieinkosten'*  sollen  alle  anderen  in 
keinem  der  vorhergehenden  Gonten  Platz  findenden 
Ausgaben  verstanden  werden,  also  Tagel9hne 
\  i  i  sehiedener  \tl  (Ablade-,  Auflade-  nnd  Rangir- 
löline  belasten  das  betreffende  Schmclzmaterial 
oder  Erzengnif»),  Reparatur-,  Zustelinngs-  und  Ab- 
HchreibangsbctrJlge,  Verwaltnngskosten,  81  euein, 
Vei  >ii  ll^'rml^:sheitr.1ire,^Tnter8tHtz^ng«fond8,Wohl- 
fahrt8einrichtllngen,  Urundstückslaston  nnd  Zinsen. 
Es  sind  dies  alles  Oeldwerthe,  die  ssiemlich  na- 
verändert  bestehen,  §^eichgttitig  ob  die  UochSfsn 
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viel  oder  wenisr  RohelMn  «ntengeo.    Daher  ist 

08  falsch,  sie  anf  die  Tonne  Koheieen  zu  ver- 
rechaen.  Dagogeu  bildet  die  Tonne  Koks  eine 
bea§ere  Omndlage. 

Solanere  die  Kaschinonkraft  nngeSiidert  be- 
steht und  die  tägl5<li  in  liie  Horhftfen  sreworffne 
Wiudiucnge  deshalb  cuii.Htaiit  bleibt,  int  auch 
die  Ten  dieser  Windmenge  verbnunte  Koksinenge 
constant.  Veränderlich  ist  nur  dit-  mit  dieser 
Wind-  oder  Kaksmenge  erzeugte  KuheisenweDge. 
Gelingt  ee,  dorch  Aendemof  der  Beechieknngi- 
verhaltnisst-  dif^  Tonn*'  KohHspn  mit  lOflo  k(r 
anstatt  mit  llüU  kg  Koks  herzusioUeu,  so  steigt 
die  Rohelsetteraedgan(ir  im  Verhiltnib  ven  l  sa 
1,1  unJ  die  Allt^fiiieinkosten  fallen  dement- 
sprechend von  1,1  zu  1,0.  Legt  man  dieselben 
auf  die  Tonne  im  Jahre  verbrannte  Kok«,  so 
gleicht  man  anch  die  Unterschiede  in  der  Tages- 
erzeugung bei  den  verschiedenen  Koheisen- 
gattnngen,  wenigstens  annähernd,  ans,  indem 
folgerichtig  die  Tonne  Giefsereieiseu  oder  Spiegel- 
oisen  höher  belastet  winl  als  die  Tuntif  Thomas- 
uder Puddeleisen,  und  Ferromangan  wiederum 
hShar  als  Oiefsereieiflen.  Ba  iat  dies  in  den 
nAtfir1irht»n  Verhälltnisspn  bptrründet;  denn  man 
läi'st  doch  iut  aUgetueiueu  die  Gebl&semaschinen 
nieht  laagaamer  laufen,  wenn  man  auf  eine 
silicinm-  oJcr  inaiif^am  eieln  re  Robeisengattung 
umsetzt.  Ks  mufa  eine  gröfsere  Koksmenge  für 
die  Tonne  Rohelsen  verbrannt  werden,  nnd  da 
die  in  24  .Stnnden  verbrannte  Koksmenge  constant 
ist,  inafs  die  Tageserzengung  an  Roheisen  fallen. 

In  den  nachfolgenden  Beispielsrechnungen 
«eien  r.n  Grunde  gelegt  für  Godinglöhnc  2  t// 
für  eine  Tonne  Roheisen.  .\Ilgeiueine  T'tikosti  ii 
zusaiuioen  mit  Maschinen  und  Dampforzeii|;uugs- 
keeten  3  -Jl  Ihr  eine  Tonne  Koks. 

Pit'  Hewerthung  des  Koks  soll  dvrcb 
eine  Beispielsrochnung  erläutert  werden: 

Der  Kok«  habe  10  */•  Asche,  4  */•  Waaser, 

"Vi  Schwefel,  uufserdem  1  "/o  Wasserstoff 
und  .Sauerstoff,  daher  Ü4,ä  kg  Kohlenstoff  in 
100  kg  Koks. 

Die  Koksascho  soll  4.5  >  SiO^,  AH  "/o 
11  "  n  Fe^Oa,  3,<>«  o  CaO,  4,4  "/o  MgO,  0,7  "/o 
P,«).s,  1,1  7o  SOj  (0,44  H)  enthalten. 

Es  soll  ein  Gielsereieisen  mit  der  Schlackea- 
7.:ih\  p  =  90  "  0  erblasen  w«'rden.  Der  Zuschlags- 
kalk soll  97  >  CaCOi,  3  «/o  iSiO,  -j-  Alj  0» 
enthalten. 

Zur  Ver^chlacknng  von  100  kff  Koksasehe 

sind  erforderlich: 

'Kl 

(45 +  38) -(8,6 -1-4,4)=  68  kgCaO 

Zur  Bindniig  von  0,4^>  kg  0,8  ^   „  (miV.) 

Siitnriia  02,8  kjf  CaO 

eutttprecheod  112,4kg  OaCO;».  Diese  wieder 
entaprechend  1 12,4  +  9  7<  1^3  kg  Kalkstein 
(TabeUe  Vn). 


Demnach  entfallen  auf  100  kg  K^  12,9  kg  Kalkstein 

Aufserdem  noch  «OT  Bindoi^  von 

'  '^«7oS  ■  ...  8,8  , 

Sonna  15^1  kg  Ksikstela 

Es  entstehen  demnach  für  10')  kt;  Kuks  (mit 
Asche,  die  8ti  "Jo  scblackeugebeude  BestaudtUeile 
enthilt  ood  Kalk  mit  57  7"*  scUaekegebenden 

HestandtheUen)  10  .      +  16,1  .      +  0,8 

lfi,l  .48 

=  18,0  kg  Schlacke,  =  t»,5  kg  Kohlen- 

saure, 4,0  kg  Wasser. 

I  )emnach  sind  bei  einer  Windtemperatnr  von 

600*  anf/nwe-nderi : 

Filr  .Sehlackeüsclii.irizuiiji  i«.0,l«  .  .2,88  kg C 
„  Kohlensaareaustreibung  6,5 . 0,29  .  .  1,88  ,  ^ 
„   Wasserverdampfoag  4,ü .  0,20  .  .  .  o,m  „  „ 

1     j  i.-     1  1  .Summa  ö,5«>  ki;  C 

entsprechend  b,b  kg  Koks. 

Demnach  sind  für  b4,2  kg  Kohlenstoff  106,(7  kg 
Koks  erforderlich.  Und  für  lOü  kg  verfügbaren 
Kohlenstoff  137  kf  Koks.    AnDserden  sind 

15  i 

jijg  .127  a:  1 9  k{r  Kalkstein  anbabringreo.  Diese 

Ziffern    bilden   den   HaTsstab  für  die  Koks- 

bewerthung. 

Steht  ein  anderer  Koks  b)  mit  nur  120  kg 
Keksverbraneh  für  100  kg  Kohlenstoff  and  nur 

17  k:?  Kalkstein  in  Frage,  so  stehen  si.  h  lie 
entsprechenden  Geidwertha  unter  der  Mafsgabe 
gegenflber,  daA  sam  Einkaofs-  nnd  Frachtwerthe 
die  auf  die  Tonne  Koks  entfallenden  Muschinen- 
und  Allgemeinkosten  hinzugerechnet  werden 
müssen ;  denn  es  ist  klar,  dab  hei  Versehlechte- 
rnng  der  Koksbeschaffenheit  die  Roheisenerzea- 
pmiig'  sinken  mufs,  da  eine  gröfsere  Windmenge 
zur  Koksverschlackung  u.  s.  w.  aufgewendet  wird. 
Wenn  z.  B.  bei  dem  erstgenannten  Koks  der 
Kaufpreis  loco  Hfittenplatz  2r>  *  f.  d.  Tnrne 
beträgt  bei  einem  Kalk^teinpreise  von  ^Z/- 
far  die  Tonne,  mid  die  AUgeneinkosten  3  <Jl 
für  1  t  KoVh  ausmachen,  so  kosten  1000  kg 
verfügbarer  Kohlenstoff 

1,27  (25  +  3)  +  0,190 . 3,50  =  86,90  «iT. 
Will  man  berechnen,  welchen  Kaufpreis  .\ 
man  ftir  die  Tonne  Koks  b)  anlegen  kann,  ohne 
die  Selbstkosten  des  Uoheiseus  zu  erhöhen,  so 
gilt  die  GleichvBg: 

1,2  fx  \-  3)  -f-  0,170  .  H,r)  = 

=2h,<5.«, 

d.  h.  1,75  t^M  mein-  wie  bei  erstgpiuuintem  Koks. 

Wie  .\8chf ugtjhultc  von  12  und  II**«  bei 
Wassergehalten  von  10  und  13  '^'^  \\  erth- 
berechnnng  beeinfltii^^en ,  kann  nach  obigem 
Ergebnifs  schon  geahnt  werdeu.  Es  kommen 
dabei  Zahlen  anm  Verschein,  die  nicht  nnr  fach- 
männisches  Interesse  lia'ien,  sdnilern  anch  volks- 
wirtbscbaftliches,  in  Bezug  auf  die  Vorgänge 
in  den  Jahren  der  hinter  uns  liegenden  Hech- 
coqjanctur. 
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In  den  folgenden  Beispielen  soll  der  oben 
beschriebene  Koks  mit  der  Wertbziffer  127  bei* 
19  kp  Kalkstein  zvl  Grunde  geleg^t  werden. 
Kommt  angar  gebrannter  oder  an  sich  leicht 
sardrtekbarar  Koks  in  Fng»,  so  niifs  ein  ent- 
sprechender Abzug  von  der  Koksmenge  erfnhruugs- 
garnftCs  erfolgen  im  Hinblick  auf  das  Kokapolver, 
dM  flou  Thoil  boi  d«r  Bowegung  und  Ansstünen 
der  Koksmasxen,  zum  Thoil  beim  Niederränge 
,  der  Beschickung  im  Hochofen  erfolgt.  Es  enthält 
diesos  Kokspalver  moist  ongalUir  «btnsoviel 
Kohlenstoff  wie  der  ätfickftrmig«  Koks.  Dieser 
gelangt  auch  zur  Verbrennung,  er  i«t  aber  nicht 
nur  wcithlos,  auuduru  mnfs  gerechtcrwclHe,  wie 
bereits  oben  ausgeführt,  mit  einer  Geldsumme 
belegt  werden,  die  ansreifht,  um  den  zur  Hebung 
der  verursachton  Störungen  erforderlichen  Stnck- 
koks  so  ksttfsn. 

Beispiele:  1.  Braunelsenerz  an»  Bilbao, 
das  als  Beispiel  für  die  Berechnung:  des  Zu- 
schlagskalks  angezogen  ist.  Enmonge  für  100  kg 
Bobeisen  (bei  Erzeugung  von  Oiefsereieisen  mit 
0,1  •/«  Phosphor,  met.  Eisen  =  93)  =  198  kg, 
hierzu  2  %  Verluste,  ergiebt  202  kg  Erz. 

Menge  an  Zuschlagskalk  =  17,3  für  100  kg 
Erz,  35  kg  fiir  100  kg  Roheisen.  Berecbnnng 
des  Kokssatzes. 

Schlackenmenge : 
ans  den  Bn 

sr  1^,5  +  0,9  +  0,3  ;  0,2  +  0^5  +  0,2  -  I6|A  kf 

aus  dem  KuJkütein 
=  <M         +9,6  9j>kg 


SsBBsas  für  100  kg  En  .  .  .  96^5  kg 

Kohlcnsäuremenge  .    7,4  kg  aoi  dem  Kalkgt.oitA  für 
Hydratwasser  .  .  .  10,0  „    ^     »  l«''»'* 
FwMbtigkstt  .  .  .  6,7  ,    ,    ,     „        j  ■« 

Für  100  kg  Roheisen  also  52  kg  Schlacke, 
15  kg  Kohlensftare,  äO  kg  Hydratwasser,  14  kg 
Feuchtigkeit. 

Es  müssen  kg  C  aufgewendet  werdm  für 
lon  kpr  Robeisen  bei  einer  Windtenperninr 
von  600«: 

Zv  Btsenndiietion  bei  dn«r  Bsdie» 

40 

tioDis»«rB60  •/« :       .  93 . 0,66  .  20,89  kg  C 

„  Kedaction  der  NebenbeslsndfhsQe  7,96  „  „ 

«  BoheisensduBeltong   10,90  ^  „ 

«  Sehlafikeaaehnelzang  0,52 . 15,6  .  8,11  „  „ 

M  KohlensäoreaustreibuDK  15 . 0,29  .  4^  „  „ 
„  Yerdampfong  des  Hyuratwassers 

20 . 0,22    *M  n  n 

n    Verduapfniig    dtt  Feuchtigkeit 

14. «iS   »  .  2jB0n  n 

Summa  .  .  .  60,86  kg  0 

Zsadilsg  für  AustraUnngwwlnste 

«.  s.  w.  4ß*ft  TWi  80,86  8S,74  „  „ 

In  dss  Bobeisen  gehen  .  .  ,  ,  .  .    4,00  „  , 


-Stniima 


87,09  kg  C 


Dieser  Kokssats  wird  bei  gutem  (in  Bezog 
auf  Festigkeit)  Koks  und  stAekigem  Erz,  das 
nicht  leii  br  Störungen  aufkommen  iRftt,  erreicht. 
Meist  allcrdiu^^s  wird  man  eines  Zuschlags  von 
etwa  5  7*  Ml  Koks  bedflrftDt  wenn  man  danerad 
Roheisen  von  3  7»  Silicium  herstellen  will. 

2.  Dasselbe  Erz,  auf  Bessemerrobeisen  ver- 
schmolzen, wurde  etwa  4,0  kg  Kohlenstoff  weniger 
Hir  100  kg  Roheisen  ergeben,  entsprechend  rund 
5  kg  Koks,  so  dab  ein  Kokssats  von  106  kg 
besteht. 

8.  Bostspnth  »ns  Bilbao,  anf  Oiefserei- 
eisen (HlmsUt)  T«r«ehmolzen  p  =  100,  Wind- 
temperatnr  =  600.  Zusammensetzung:  58  Fe 
(FetOj),  1,0  Ma,  0,015  P,  7  Rückstand,  2  AUO„ 
0,8  CaO,  3,0  HgO,  0,4  S,  1,0  H|0. 

Erzmeiigefürl0OkgRobei8Ml(aiit98Fe)   1(30  kg 
hwrra  rar  Verlnste  4*/»  .  ,  .  .  .  .  ■       ß,**  ^ 


Krzmenge  demnach   166  kg 

flr  100  k(  Xia 

Kalkst«  iß  menge    ......     4^7  kg 

Schlackeamenge  16^4  » 

KohlenriinpSMage   Ifi  m 

Wassermenge   1<0  „ 

Eh  mfissen  iiufgewendsi  werden  kg  C  fHr 

lUO  kjf  Roheisen: 

65 


Zur  K.isi  nreduction  — -  .  9^  .  0,56 


.  26,65  kg  C 

„   Redllotion  der  Nohenbftstandtheile     7,96  „  „ 

„    RoboisensclimelzuDf;   10,90  „  „ 

„  ^jchlackenschmelson^  o.'jj  .  15,6  .  4,21  „  „ 

n  KohleoBäureaustreibt  [  L     2.0,22  0,70  ,  „ 

»  Wssserverdampftuig  1,7 . 0,20  .  .  0,34  ..  „ 

Stimraa  .  , 


Für  Ausstrahlung  a.  s.  w.  40  "Ja 
In  des  Bokeiaen  


52,76  kg  C 
21,12  .  , 


entsprechcinl  bei  Ktjks  der  bescliriebenen  Be- 

scbafteujjeit  1 1 1  kg  Koks. 


.  .  77,6»kgC 

entsprechend  98,2  kg  Koks,  ein  Sati,  der  niedrig 

erscheint,  aber  iinoh  nur  beim  Zusammenmöllem 
mit  anderen  schwer  reducirbareu  Erzen  oder 
auch  künstlichen  Zuschlägen  durchführbar  ist, 
da  Rostspath  von  derartiger  Beschaffenheit,  bei 
Gieiseroieisen  für  sich  verschmolzen,  zweifellos 
sebwere  StVrongen  giebt.  Bd  OleAereleisen  mit 
dauernd  hohem  Silicinmgehalt  g-ilt  dasselbe,  wie 
soeben  bei  dem  Branneiaenerz  ausg-eführt. 

3.  Siegerlünder  Rustspath  auf  äpiegel- 
eisen  mit  11  "jo  Mangan  verschmolzen.  Zu- 
sammensetzung: 42,8  Fe,  S,.T  Mn,  0,01  P,  0,18  Cu, 
12,7  (SiO,  +  A1,0,),  3,6  (MgO  CaO), 
9,0  Feuchtigkeit.  Enmenge  für  lOO  kg  Spisfd- 

eisen  mit  84  7«  Fe  »  »  195  kg  bei 

3  7«  Vwlast  nind  901  kg,  Ealkmenge  p 

=  l.^O  %)  10  ktr  Kiilk,  ent-sprechend  17,9^ 
kohleng.  Kalk,  tjntt>i)rechund       kg  Kalkstein. 

'Schlackenmenge  30  kg  | 

Kohiensäuremcnge  ....  9  „  |  flir  100 kg  fSn. 
Was»erueng«   ^  a  } 
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Es  werd«i  för  100  kg  Roheisen  an  Kilo- 
gnunm  Kohleaaloff  bd  elnor  Wladwlime  tob 
800*  gebrudit: 

RiS 

Für  Eisenreduction  r^.  84  .  0,52  .  . 


100 

B«da«tion  der  N«b«nb««tandtheU6 

RolieiMBsdtraelmig  

8chlackengchtnel2un)f  60 .  14,4  . 
Kohlensäareaastreibung  18.0,27 


Summa 

Für  AnastrahloDg  a.  a.  w.  40  "ja  . 
In  dat  BoheiMD  gali«D  


24.0  k(f 

8,0  , 

10.1  „ 
8,B  , 
4,9  , 
8.2  n 

68,8  kg 
28,5  . 
5.0  „ 


5.  Sp  at  }>  e  i  s  e  II  stei  n  von  Eisenerz  in 
Steiermark,  za  geröstet,  au  '/s  lu^®' 
rSsiet.  Hit  47  "jo  Ausbringen  aaf  «iii  Stahl- 
eisen von  3,5  Mangan  mit  Koks  boi  400  ° 
Windwänne  vcisrhmolzcn.  Als  Zitsammensetzang 
wird  man  die  in  Ledeburs  „Ei^enhüttenk.''  S.  584 
flir  dto  VorderobtTfer  HoebHÜBii  vagegtibm»  aa> 
nfihinen  dflrfen ,  hieraus  auch  die  Schlarlcpti- 
menge  =  ti4  kg  für  100  kg  Hoheiaen,  Koblen- 
sliire=s  16,6,  ThooMbiefsr  dfoBt  als  ZoBchlags- 
KKiterial.  Wiisseniieiie:i>  l<^kg  für  lOOk^ 
£isen.  Ersmeoge  =  213  kg  (nach  dem  iScbmeU- 
bveb).  El  ntflMMi  u^mrondofe  w«rd6D  Silo- 
gramm Kohlenstoff  IBr  100  Bobeiseo  bd 
400  »  Windwnrme. 

Zur  Eigenred  actiou  aus  Fe » 0  s  79 . 0,H1  . 0,45  \ . . 

„  p   FeO  13  .  0,46  .  0,45  .  /  ^"'^ 

„  R«doctiond.Nebeabc8taadtb«ile(Mittelwerth)  4,0  „ 

,  Schlackensohmelznng  0,64 .16  10,0  „ 

M  RoheiaeMehmelzoDf;  10,0  „ 

p  KohlenslanAustreibung  16,6 , 0,B2  ....  5,5  „ 
,  WaHnmdsmirfiing  10.0^1    .  .  .  ...  2,1  „ 


Summa  55,8  kg 

Für  Ausstrahlung  a.  s.  w.  2&  7t  1H.9 

lo  dos  Eobsissn  geh«t   t." 


entoFMdteiid  93  kg.  Koko.  *'« 

Die  Donawitxer  HoehSfoa  bftben  eiuon  Koki* 
Torbnutch  von  88  kg. 

Bei  der  Eisenrednction  ist  der  Eisenoxydul- 
Gobalt  za  beräcksichtigen.  Die  Eeductions- 
sUlDr  lot,  at«  Dnrebsebnitt  beim  nngoritoteten 

and  geröflteteu  Spatlu'  von  75  7«"  nad  4&*/*) 
beim  VerhiMtnifs  von  1  :  2  =  56  */•• 

0.  K  i  0  s  ii  1)  b  r  f\  n  d  e.  Znsammensetznng  : 
54  Fe  (Fe,Uj),  3,5  Käckstand,  0,1  AIn,  0,02  P, 
0,5  Pb,  0,9  Cn,  0,19  Zu,  9  S,  16,5  fifO. 

Einenge  Hir  KK)  kg  HoboisoB  (Hlasatit 

mit  0,1  ^  93  Fe)  172  kg 

dem  O'/i  Yeriasto,  sigiebt  rund.  ...   180  « 

Kalksteinmenge  (fBrp     100)  8  kg 

ScMackenmenge  ^'^  "  .  fBr  100  kg  Erz. 

KohlenBsaremeqgo   ....     4  ,  ^ 
WssHimsiigs .  ......   16  , 


Summo  .  .  .    87,3  kg 

entsprechend  III  kg  Koka.  Bei  600«  Wind- 
temperatnr  wtoe  der  Kokeeats  ^  etwa  190  kg 


Es  müssen  aufgewendet  werden  Kilogramm 
KoUenstoff  für  100  kg  Bohoiion  bei  600*Wiiid- 


96^60  kg 


Zw EiieBredatttioii  ^.96.0^ 


„  Rnduetion  der  NebenVfstnndtheile  .  .  .     7,90  „ 

„  RoheigenschmelzuDg  10,90  „ 

„  Schlackonschmelznng  0,22.  15,6  ... 
„  Kohlensänreaastreibaog  7  . 0,29   .  .  . 


3,43  „ 
2,03  „ 

w  WaMOrTsnUaDpftng  ^.0,9  ....  .  .    5,80  ^ 

8umms  58,72  kg 
Hier««  4«  "/«  für  Ausstrahinng  n.  s.  w.   .  .   23,49  „ 
la  das  fiohoiseii  geben   .    4,00  „ 

Sniiiraa   86,21  kg 

7.  Dillenbnrger  Kotheisenstoin. 
Zaiommonsotsnng :  58  Fe,  18  BUeksbmd,  9  AI  i  Ot, 

0,6  MnO,  0,(;  P,  (V,,  0,1  S,  3,0,  U,0.  Erzmcnfro 
fnr  100  kg  Giefsereiroheisen  (92  Fe)=  174  kg, 
bot  1  7o  Yerliiet  — 176  kg. 

Kalksteinmen>;i' i  lxnpssslQO)  .  SBk  >r| 

Kohlensinremonge    .....  14  ,  (f^, 

Wassermengs    .   8 

Schl8ckenni<»ii<re   40 


für  lOOfcgEn. 


Eh  müsseu  aafgewendet  werden  Kilograiuiu 
Eohlenatoffftr  100  kg  Roheisen  bei  einer  Wind- 
«irme  von  600**: 


Zn  EiaeittedBotioB  ^.98,0^  . 

„  Reduction  der  NebenbsotSBdtheils 

„  Roheisenschmelznng  

,1  Schlackcnsolimelzung  U,70 . 15,6  . 

«  KohlflnsänreaTistruilinii;,'  24.0,29 

„  Wanerveidarnjifiing    .  0,2  s  .  . 


9^8  kg 

io5: 

10,9  , 
6,96  „ 
1.00  n 


Summa 


Für  Attistrahlong  a.  s.  w.  dO*/t 
In  das  HoheisM  gehen  .  .  .  . 


67.1kg 


der  Lahn.  Zn- 
12,8  Rückstand, 


enUiprechf'Tid  IS.Sk?  Küks. 

8.  Bra.uiiüiscii e  1  z  von 
sammensetznng:  58FeiOa, 
4,4  AljOs,  3,6CaCÜ8,  MnO,  0,9  P,  0;., 
I  0,25  äOa  (0,1  S),  6,0  Hydratwasser,  12  Feuchtig- 
keit, 40,6  Eie«i.  Enmongo  fltr  100  kg  Giolberei- 
rohoisen  (92  Fe)  223  kg  bei  1  7»  Verlust  995  kg. 
KalkgteinmvDge  =  17  kg  b«i  p  ~  fO 

Schlackenmeage  '^^  ^^ii 

KobUnsäaremeiige     ....   7  „ 
Wsssennenge  Hydratwaasor  6,0  „ 
P  Feuchtigkeit  12,0  „ 

Ff  werden  für  100  kg  Roheispn  bei  clmr 
Windwarwe  von  tiou"  aafgewendet  Kilogramm 
Koblenotoff: 


für  100  kg  iilrs. 


40 

2sr  EisearsdiMtioB  ^99.0^66 


K>'iliii  tioii  «Irr  N fbi-nbastsadtheils  . 

Kiihflitieiischlrirlzliiit;  

SchlackensthiJielzuii^  0,70.15,6 
Kohlensiiareaustrcibuiig  16.0,29  . 
Hydratwasi^erverdanprang  14.0,38 
Feaohtigkflitaveidampfiuig  28 . 0,2  . 


9tN6kg 

9.0  ,. 
10,9 
10,9  „ 

4,6  „ 

8.1  « 

5,6  „ 


äonuna     64,7  kg 

Für  Ausstrahlung  u.  s.  w.  40*/«  •  >  •  •  •  ^^i^  n 
In  das  Röheisen  gehen   4,0  „ 


enuprecheud  12u  kg  Koks. 


iaiuuuua    94,6  kg 
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9.  Obers  eh  lesiscbes  Branneisenerz. 
Zasainniensetzunt^:  12Si()x,  8AI3O3,  1  CaO, 
0,5  MpO,  0,(5  PI»,  1,7  Zn,  2  ('(1^,  25  Fe.  1,0  Mn, 
33H^Ü.  Erzweuge  für  lüO  kg  TuddeleUen  mit 
94  Fe  368  k«,  bei  27o  Verinst  alM  37«  kg 

KH]kstriiiin.'n<:)>  flrpaSOCS"/''  Fv  i.  <1.  Sehlsek«)BS9kg 

ächlackennienge  ■i'f  k^'  1 

KohleMiiiniMiiige    ....  I0     '  für  100  k;  Bn. 

Wassermenge  ;iH  .  ) 

Es  rnttssen  aufgewendet  werden  for  lüU  kg 
Roheisen  hei  600*  Windwftrme  an  Sohleostolf 


Zur  Kisenreduction 


4H 

lOU 


.  JM .  0,56 


21,04  kg  C 


BedaetlOB  der  Xebenbestsndtiieüe  .  .  8,42  „  ^ 

Rührisenscliini'lzuiiL.'   7,80  „ 

Schlackfii^ii'lüiu'lzmiL''  1,     •         •  .   .  1B,50  „  „ 

Kohlenshiir. niistr.'il.  uiL'  ör, .  n.2tt    .  .  16,24  _ 

Wasserverdaujpt'uug  1^,0,21    .   .  .  26,04  „  „ 


Summa   9»,04  kg  C 

Htcrxu  für  Atisstrahlnng  a.  s.  tr.  2B*/*  •  SS>S6  „  , 
In  d«a  Koheis«!!  gebeo   3,50  „  „ 

V    j  irni     T'  1         Summa  110.80  kg  C 
entoprechend  152  kg  Koks.  - 

10.  Kalkreicber  Rütheisenstein  ans 
der  Lahngegend  (sogenannter  Klnlsstein). 
ZuHaminensetzung:  31  Fe,  4.^)  CaCGj,  (25  CaO), 
7  Kückstand,  0,2  T,  4  0,  20  CO^.  Erzmenge 
für  100  kg  Uiefsereieisea  (Fe=  92)  =■  297  kg, 
bei  1  */•  Verloat  also  300  kg.  Kalkmenge:  Ea 

iat  (bei  p  =  »0  •/•)  25  +  0,16  —       (7  —  8) 

s  Sl,5  kg  CaO  Im  Uebencknfb. 

Diese  entsprechen  etwa  40  kg  CaCOs  and 

44  kfr  Kalkstein.  lietztere  enthalten  etwa  25  kg 
sclilackengebeude  bestandtlieile  und  19  kg  Kohlen- 
aiore,  die  geaparl  werden,  aln  dem  Ene  in 
gute  komaaiB. 

Es  dräckt  rieh  diea  ia  der  folgeodeii  Rech- 
nung aus:  ^^^^ 


KaUnnsBge  für  100  kg  Roheisen  ....  kg 

Sehlackenmenge  =  3.(25  + 7)  —  H.25  .  .  21  „ 

Kohlensiiureiiieiige  w8>90  —  8.19  .  .  •  8  « 

Wa8S(niii  n<'('  3.4    .   12  _ 


Es  muHsen  aufgewendet  werden  für  lOU  kg 
Roheiten  bei  600«  Windwlnne: 

Zw  Bisenndnetion  ^^.98.0,66   .  .  28,8  kg 

Redaotion  der  NebsabestsaMwUs  9,0  „ 

Boheiseascbmelsnng  10,9  „ 

SchlaekeasehiMlsang  0,21 . 15,8  .  8^  « 

Kohlensinreaiutreibnng  8 . 0,29 .  .   0,9  „ 

Waaserverdampfong  12.0,20.  .  .   2,4  , 


it 
* 

n 
n 


..  64,6  kg 

Hierzu  40  «'o  für  AnsRtrahluag  o.  i.  w.  21,9  „ 
In  das  Uuheisen  gehen  .  .  .  ,  .  ,  .   4,0  „ 

Summa  .  .  .  80,7  kg 
entsprechend  102,5  kg  Koka. 

11.  Mi  nette  A.  .{3,5  Fe,  0,4  MnO,  7  Rtick- 
stand,  5,;iAljnj,  1 2,3  ("aO,  o.it  MtrO,  10,4  CO., 
1,4  PjOä,  14,6  H,0.     Erzmeuge  für  lUU  kg 


N  und  antUren  Sckmelzttofftn.         ü.  Jahrg.  Nr.  20. 

Tboinaseisen  mit  94  Fe  281  kg,  bei  4  7«  Ver> 
Inst  also  292  kg. 

Kalkmenge  bei  p  =s  110*/o=0  Belbstgehead. 

Schlackenmenge  25,7  kg  | 

KohltnsaureiiieDge  ....  10,4  .,  |  für  100kg  En. 

Wus'-eriiienj'e  14,0  ) 

Es  müssen  aufgewendet  werden  an  Kilogramm 
Kobleastoff  für  100  kg  Rohdaen  toi  einer  Wind- 

wärme  von  800°: 

30 

Zar  Eisenreduction        .  94  .  0,52  .  .  .  14,7  kg 

„  Reduction  der  Nebenbestandtbeile  4,9  „ 

„  Koheigenschmebang  (Hittelwerth)  8,6  „ 

„  Soblackeasobmelsuig  0^74 . 18^0  .  9,6  „ 

»  KohlenslarsaBstnlhiM  99 . 0,97  .  7,8  „ 

„  Wsssenrerdampfiiiig  4a .  0,2o    .  .  8,4  , 

Summa  54,0  kg 

Fttr  AnsttrahlnDg  a.s.-w.  96*/i   ...  18,5  „ 

In  das  Roheisen  gehen  ....  .  .  .    3,5  , 

entsprechend  90  kg  Koks.        Summa  71,ü  kg 

Dieser  Satz  wird  zu  niedrig  erBcheinf^n,  das 
folgende  Beispiel  wird  aber  lehren,  dals  bei 
einem  geringeren  Aasbringen  (atatt  34,3  7* 
oben  nur  30,0  "  u)  bei  derselben  Rohcisengattnng 
and  denselben  Graodlagen  ein  erheblich  höherer 
Eokssats  besteht. 

12.  Minotte  H.  Es  sollen  zwei  Minett-n 
ZQsammengemöllert  werden,  um  eine  richtige 
Sehlaekenznsammensetsvng  /.u  ergeben.  DerBrz- 
möUer  hat  dann  folgende  Zusammensotznng: 

FejOa  42,2,  Rückstand  9,7,  AI,  Oj  4.S, 
CaO  13,2,  Cih  11,4,  PjOj  1,5,  MusO«  0,4.j, 
MgO  0,7,  HsO  16,  Fe  29,5.  Erzmenge  für 
100  kg  Thomaseisen  mit  94  Fe  =  319  kg,  bei 
4  7«  Verlast  also  332  kg  Ausbringen  =  30,1  "yo. 

SehUekenneBge  29kg^ 

Kohlengänremenge  11  „  >  fOr  100  kg  Eix. 

Wassermcnge  .......  18  „  J 

Ea  mflaaen  anljpeweiidet  werdm  an  KUogramm 

Kohlenstoif  ffir  100  kg  Roheisen  bei  einer  Wind- 
wärme von  sou«: 

30 

Für  KisenreiliH'tion        .94.0,52.  .  .  14,7  kg 

„    Hrdurtion  der  Nehenbestandtheile    4,9  „ 

,    Roheistnscliniclzung  8,6  , 

„    Srliliirkensclimelzuntr  0.97 .  13,0     ,  12,6  „ 

„    K<ililriisiiini'au>tii'ihiin';  37.0,27  ,  10,0  „ 

„    \Vaa*ervertreibttng  öS. 0,20  .  .  .  10,6  „ 

Snösma  61,4  kg 

Hierzu  25  7»  6br  Anastrahlung  n.  s.  w.  15,4  „ 

In  das  Roheisen  gehen  ....  .  .  .   3,6  „ 

entsprechend  102  kg  Koks.  SmärnTa^r^ 

Bei  700*  Windtemperatnr  wUrden  106  kg 

Koks  und  bei  (JOO«  110  kg  gehraneht. 

wurde  statt  Thomaseisen  Giefsereieisen  er- 
blaaen,  so  wttrde  sich  in  dem  Beispiele  12,  indem 

die  Schlacken-  nnd  Kohlensäuremenge,  ebenso 
anch  das  .Ausbringen  unverändert  bestehen  sollen, 
der  Kohlenstofl'verbrauch  infolge  höherer  Aus- 
gabe für  die  Kednetion  der  Nebenbestandtheüe 
Howie  für  Roheisen-  und  Selilackenschinelznng 
um  etwa    9  kg  erhöhen,   der  Koksverbrauch 
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dementsprechend  bei  HOO"  auf  113  kg,  bei  700" 
Mf  118  kp  und  bei  600"  auf  122  kg.  Wie 
erwAlint,  würden  alipi-  diosei  SiUzc  iii<-iir  f^eiiriiren, 
um  daaeind  ein  am  hoben  .SiliciumgehHlt  ge- 

Ans  einer  Wärmebilauz,  niitg:etheilt  vom  Ver- 
fasser dieses  Aafsatzes*,  kann  der  Eindufs  der 
schleebten  KolcBbesehafTenlieit  auf  den  Koksver- 

braach  eines  Minettehochofens  abs:t.'li  it(.'t  wcnlPTi. 

\'6,  äcbwediscber  Magneteisänstein. 
ZnsammenBetznng:  H2  Fe,  0,2  Mn,  1,1  I',  «),5 
(SiO,  -|-  AUO3),  (>,ü  (CiiO  +  .MgO).  Erzmenge 
für  100  kg  Thomaseisen  (1,7  P)  mit  94  Fe 
=  159  kg,  bei  1  7o  Verlost  etwa  164  kg.  Kalk- 
steinbedarf —  0  (selbstgfliond  bei  p  =  110 
und  1,5  7o  ^'t'O  in  der  .Schlacke). 
Srhlftckenmenpe  .....  13,5  kfj  | 

\VnsscrtIll'!ll.'l'    ......      ~"    n    1    für  100  kg  Eis. 

KuliJcnsauriinivnge  ....    —   _  ) 

Es  werden  gebraucht  tilr  100  kg  Kolieisea, 
bd  einer  WiadwAme  von  800*: 

2m  EiaenndnetlMi  vm  F«tO*      .  68 . 0,8»  »  S2^  kg 


100 
HM) 

-  t'-'Oj^.Bl.O.*) 

U«jdactii>n  der  Nebi-nhoatandtheile  .  .  . 
„    Kohr  ist' tiNchrnoUnttg  . 


„   öchlackenschmeUiuig  0,21 .  lü,0 

Fiir  .Vusstr.'ililuii;;  ii.  8.  W.  88*/« .  .  . 
In  das  Koheineu  gehen  


12,1  r, 

4,5»  „ 
2.7 


eatspjrecbend  108  kg  Koka 

14.  Belgische  PnideUchlacke.  Zu- 

snniniensetzung:  55,5  Fe,  0,5  Mu,  4  P,  11,0 
SiOj  -f  Al<().,,  0,5  CaO  -|-  MgO.  Erzmenge 
für  100  kg  Roheisen  (Thomaseisen  mit  H,  1  "/o  I*) 
89.100 


mit  89  7o  Fe  =  . 


—  160  kg,  bei  2  7o 

Verlaet  alte  163  kg.     RalkstdmtMhlag  (bei 

p  =  110  7o  und  1,5  7n  FeO  in  der  Schlacke) 

21  kfr  Kalkstein  (10,4  raO). 
.SthlackeuiuiMiffe   :.i4  kg  j 


i)  ^  j  für  lOOtq;  En. 


KohlenRäurenienge  .... 
WaMermenge 

Bs  werden  gel»wielit  tvx  100  kg  Bokej^n  an 
Koklenetoir,  btn  einer  Windtemperatar  von  800*: 

Z«rEisenrednetianaa«FetOi  ~ .  SS .  0,B2  =  11,4  kg 

100 

,  FaOjJJ^.67.0,39  =  2«,4  „ 

,  Radnetion  der  Nebenbestandtheile  (be- 
sonders fär  den  Fall  bereohnet)  ,  .  .  l!2,0  ^ 
RoheiaensehmelxoBg  8,6  . 

.,  Schlackenschniol/anj;  (),H8  .  ia,0  ...  4,0  „ 
„  Kohlcnsänreaustreibung  15 . 0,27   .  .  .    4,1  „ 


SaauD«  61,1  kg 

.  .  20,4  kg 
Summa  86,0  kg 


Summa  67,4  kg 

ZuschluL'  fiii  Wärnieauxatr^lang  88  .  .  22,5  „ 
In  das  Kohcisen  gehen  .   .   Ü,5  „ 

Summa  93,4  kg 
entsprechend  etwa  118  kg  Kdis. 


15.  Sch weiCsschlacke.  .Zusanimeniiietzuug : 
51  Fe,  0,5  Mu,   0,25  P,    2S  (SiOj  -f  AljOs). 

Erzbedarf  fiir  lon  kj;  Puddeleisen  mit  95  Fo 
=  187  kg,  bei  2  '/o  Verlust  IUI  kg. 

Kalkbedarf  (bei  p  —  90  7o)  und  9  >  Eisen 
iu  der  Srlilacki"",  23,3  kp  CaO,  ents^pre«  hend 
42  kg  CaCO},  entsprechend  4ti  kg  Kalkstein. 

Scblaekenmenge  s  55  kg  Kr  100  kg  Ens. 
KiiliU-iisiuimn.'iigü  ^  30  kf,'  fiir  innk-  Erz. 

Es  werden  gebraucht  für  lOU  kg  Eoheiaea 
an  Kohlenstoff  bei  einer  WindwAnne  von  600* : 

100 


zur  Eisenreductivo  aus  Ve^  Oj 
w  FeO 


lUO 
100 

lüo 


24  .  0,5«  =  13,4  kg 
.  71  .  0,42  --=  2f»,8  , 


..  i;iili>'ist'iis<  liniel/.iuii,'  , 

q  Kchlaukenscbniekung  1,05  .  12,4 
„  KohleatittresiMtreibang  98 . 0,80  . 


3,4  . 
7,8  „ 

13.0  ., 


Samnia  7m,4  kg 

Für  Auaatrahlung  u.  8.  u  .  2ö  ^  19,6  kg 

In  des  Rohsissn  gdiea   .  3,5 

entsprechend  199  kg  Koks.      SM»«»  101,5  kg 

IG.  Rasenorz.  Zasummensetzung  :  15**  Vi 
Wasser,  38,3  Fe,  0,5  Mn,  1,1  T,  lt»,2  (Siü«  -f 
Äl,0|),  0,7  (CaO  +  HgO>. 

Frzhcdiirf  für  100  k>r  'nuMiiaspi.sen  (2,7  1', 
1,0  Mu,  02  Fe)  =  240  kg  mit  Verlust  von  2  "/o 
=  945  kg. 

Kalkmengo  bei  p^ll0  7o,  1,2  7o  Fe  in 
der  Schlacke  =  16,2  CaO,  entsprecJiend  Sü  kg 
CaCO.i,  eutapreehend  32  kg  Kalkstein. 

KohiensäoremÖDg«  14  „  |  fdr  100  kg  En. 

WssifliiDengB  15  n  J 

Es  müssen  für  10(>  kg  Roheisen  an  Kilo- 
grauiiii  K'ihlcn-^tiiff  ;iufgcwondet  Werden^  bei  einer 

\\'ii).lti-:iii)fr,iiiir  \hii  800 : 


Zur  Kisruri-ilu<  tioii  ,      .  f)2  .  0,52 


19,2  kg 


Ri'ihi'  Muii  (Irr  Xi'henbi^standthcile 
Koheisensihiiii'l/uii  I'  


«,3  , 

,    Suhlackenschiuf  kuiig  0,^7  .  l.S,0   .  .  .  11,3  |, 
.\uittreibung  der  Kurilpniianre  :i5.0,27    9,6  „ 
.   WssserverdampfsDg  88  .  0,20  .  .  .  .  7.6 

Smniaa  ü2,5  kg 

Fiir  Ansstnililuii^'  u.  s.  «.  33"/i  90,8  „ 

In  lias  Koheiseu  gtluni   .    8,5  „ 


*  „Stahl  «ad  Eisen''  1901  Nr.  17. 


entsprechend  HO  kg  Koks.        Samma  86,8  hg  C 

Die  Umrechnung  der  Kokssatzzahlen 

für  verschiedene  Windteniperaturen  er- 
gititit  sich  in  der  einfachsten  Weise,  unmittelbar 
au«  Tabelle  IX.  Betrügt  ein  Kokssatz  120  kg 
bei  400  *>  und  soll  für  800 "  Windtomperatur  nm- 
gerechoet  werden,  iHi  gilt  die  Gleichung 
29t>7  :  a44i2  —  x  :  120  ;  x  =  103  kg. 

Im  allgemeinen  fhllt  der  Koksverbraneh  mit 
je  100"  steigender   Windteniperatur  um  4  7o« 

Die  Prüfungsrechnang  für  die  ge- 
fnudenen  Kokssatswerthe  soll  durch  folgen- 
des Beispiel  erluitert  werden: 
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M6Uer  eisoa  bei  800*  WindtenperMar  *af  Xhomateisen  betriebenen  Hochofens. 


ürzgattung 

Aathcil  MI 

Metkllfehalt 

ABthcll  an  4f*  Bsik 

Um  will  III 

«r  KokiMls  tu*  lOe  kf 

«bll  ■» 

(Fe,  Md,  !•) 

elMaeraMgvaf 

*u 

M*  ] 

M  800*  k( 

PaddelMhlaeke  .... 

15 

00 

0,0 

19,2 

118 

22,7 

8ch«ei£w«hUeke  .  .  . 

6 

51,5 

2,6 

5,6 

ODO 

ISO 

119 

6,7 

Rasenen  

8 

40 

8,2 

6,8 

110 

7,5 

Sifgi-rl.  Späth  .... 

15 

•tB 

7,2 

15,4 

III 

17,1 

28 

14,5 

30,9 

108 

83,4 

B4 

103 

88,1 

loa 

SuunA  .  m 

100 

4Aß 

100,0 

109,9 

also  rnnd 

110  kg 

Beträgt  DUD  der  aoa  den  ScUmelzbücbern 
liei  derselben  ICMlemng  uaä  Wliidtma|»«r«tiir 
ermittelte  Koksverbrancb  beispielsweiae  11 5  kg 
EokB,  80  Wörde  noch  die  Koksbeschaffenheit  in 
Frag«  m  sieiiai  leiii.  Stfnnnt  aber  aveli  diese 
mit  der  zn  Gründe  geles:ten  überein,  so  miifs 
man  bei  deo  betheiliKteo  Erzen  eine  Correctur- 
aiffer  am  beeten  am  Schlime  der  Bechnang  ein- 
letzen. 

Die  Selbstkoslenrechnung  fflr  1000  kg 
Hoheieen  ergiebt  sich  nan  nnd  mit  ihr  die 
KslMwerthanir  »Mb  folfende»  Sc3i«ma: 

Selbstkosten  fnr  1000  k|g  Bobaiaan  ans 
dam  BUbaoen  (fieiq>iel  1)  erblaaen: 


1.  ErzkoBten  2,02  t  Erz  &  16,50  .4t  .  .  88^8 

2a  Kalklcosttn  fnr  <i.is  Kr/  0,351  3,5,4'  1,88  , 
2b  Kalkküste«  für  'leu  Kaks  JlJOkg  für 

It  Koks  =  0,21  t  a  3,50,  «    ....      7S  . 

Kokskosten  1,11  t  k  20  J(    ....  22,20  , 

Gedinglübne   8j00  , 

AnSiSkSS}       «r  It  K»k^  8.88  , 


8. 
4. 
& 
6. 


Snmtna  02,82 

Bei  dem  kalkreicbeo  Kotheisenstein  C^ei- 
spiel  10)  wOrde  die  Ausgabe  unter  8a  wegMlen 
und  am  SclihiBse  «lie  Selbstkosten  noch  zu  kflrzen 
sein  am  1,32  t  KaUutein  4  3,50  J(  =  4,68  J(. 
Der  dareb  den  EalkflberBcbafs  gesparte  Koks 
Ist  bereits  bei  dem  für  1000  l[g  Bobeieen  ba> 
rei^eten  Kokaiatce  sum  Anadraek  gelaagt. 
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Von  1.  Castner. 

(Schlols  von  Seite  1058.) 


Es  ist  bereits  oben  erwähnt  worden,  dab 
ia  der  Krnppballe  Feldgeeehfitae  der  beiden 

einstwoilt'n  n<icb  iiin  die  TTi'irHchaft  riufrtMi(leii 
Systeme  der  Laffeten-  and  der  Eobrr&cklauf- 
gcscbttae  nabeneinaader  atebeo.  Obgleicb  Feld- 
geschötze  mit  Boiurttcklaaf  von  der  Kruppschen 
Fabrik  schon  zu  Anfang  der  neaoziger  'Jahre 
verbucht  worden,  erschienen  damals  diese  Con- 
stmctionen  in  Bezug  auf  Kriegsbraachbarkeit 
den  Gescbfitzen  mit  LalÜBtearflcklanf- noch  nicht 
gleichwerttiig. 

Bs  ael  daran  eriimert,  dafli  die  fificklaofs- 
hemmnng'  den  Zweck  hatte,  die  FeuersrbnelHj?- 
keit  der  Geschütze  za  staigern.  Die  Grundlage 
dafür  und  die  erste  Ferm  der  Bfleklanfkhemminf 
ist  der  Sporn  tinter  dem  T-affett  nsfliwanz,  der  sich 
beim  ScboTs  durch  den  Bäckstors  in  den  Erd- 
boden eingrBbt  imd  so  das  Widerlager  gegen 
den  Rfickstofs  der  folgenden  Scbfissc  bild.t. 
Ihm  wurde  dann  zur  elastischen  Aoffauguug 
des  Böckstolseä,  um  die  Laffete  m  sdimieD, 
eine  Fedemnif  vorgeadmltet»  die  dem  gansen 


Geschütz  einen  beschrankten  Kücklaaf  gestattete, 
aber  (^leiebaeitii?  die  wichtige  Anfgabe  flbemahm, 
das  Gesibiitz  narli  beendcteiii  iMiiklaiif  selbst- 
thiUig  in  die  Feaerstelloug  wieder  vorzubringen. 
Sie  war  daza  dnrdt  den  Bfieklaaf  befähigt 
worden,  der  >ie  zusammendrückte  nnd  damit 
spannte.  Der  8pannweg  entspricht  dem  Kück- 
lanfsweg  des  Geschützes.  Das  Entspannen  und 
damit  der  Rückweg  beginnt,  sobald  die  Rück- 
stofsarbeit  des  Geschützes  atiffrpj^f^hrt  ist.  Diese 
Grundidee  des  Federspomgoschützes  strebte  in 
ihrer  teotoiscben  Entwicklung  dahia,  daa  Gesdittts 
mötrlicb^t  frnnan  in  die  letzte  Schufsstellung 
zurückzubringen.  Das  ist  wichtig,  um  Correctureu 
der  Biebtnng  entlielirUeb  an  maeben,  wenn  mit 
der  Richtung  des  letzten  Schusses  weiter  pe- 
scbossen  werden  soll,  was  meist  dann  der  Fall 
ist,  wenn  die  Gefeebtslage  die  grSfete  Feaer> 
Schnelligkeit  fordert.  Es  ist  gelungen,  diese 
Idee  der  Bttcklaal'ahemmang  mit  verhaltnlTsmäfsig 
sebr  alnlbeben  nnd  danerbaften  mechauiachen 
lüttehi  xa  verwirklicben,  so  da(k  sie  di«  denlEbar 
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g^flnstigfste  Gewähr  far  Kriegsbraachbarkeit  bieten.  |  es,  den  beiden  Kanonieren,  die  das  Oeschätz 

Diesen  Forderungen  hat  das  Kruppsche  Feder-  |  schnfsfertig  machen,  dem  Rieht-  und  dem  Ver- 

spomgeschiite  (Abbildung  13)   bei   vielen   mit  i  scblnfswart,  Sitze  zu  beiden  Seiten  der  Laffet« 

möglichster  Kriegsmafsigkeit  ansgeftthrten  Ver-  zu  geben,  die  sie  während  des  Schiefsens  nicht 

Sachen  entsprochen.  i  2Q  verlassen  brauchen.   Dadurch  ist  eine  wesent- 


Beim  Rohrrtlcklanfsystem  wird  die  Rfickstofs- 
kraft  in  einem  langen  Rücklauf  des  Rohres  derart 
aufgezehrt,  dafs  die  .Abschwächnng  der  Stofs- 
wirkung  auf  die  Laffet«  os  möglich  macht,  letztere 
unbeweglich  in  der  HchnrsBtelInng  festzuhalten. 
Dieses  Stehenbleiben  des  Geschützes  gestattet 


lieh  ruhigere  Bedienung  gewonnen,  als  das 
Federsporngeschntz  sie  gestattet,  bei  dem  die 
Bedienungsmannschaften,  des  LaiTetenrQcklaufs 
wegen,  zum  Schüfe  seitlich  heraustreten  und 
zum  Laden  an  das  Geschütz  wieder  herantreten 
müssen.    Die  Rohe  der  Bedienung  der  Eohr- 
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rfieUM^TMcbtttaes  findet  bo^  ehid  üntontlltf  noir  |  dnreli  einen  Griff  nr  seakreekten  Sehlldflaohe 

darrh  Anhrinffunff  von  SchntzsoliiMen  an  der  aoflgeitrcckt  werden.  I>ic  niliijr<'rc  I?<^diennn>?  des 
Laffetonuchse ,  hinter  denen  der  Ktclu-  und  ^  BohrrflcklaafgettchüUe»  gestattet  nicht  nur  eine 
VenebloAwart  gegen  nahen  frontal  anftrelTende  ;  sehaellere  Schnbfolge,  aie  Übt  aaeh,  weoigeteaa 


Infanterie-  und  S(  lira|iiii  lkiim  ln  gedeckt  sind.  theoretiBch,  bessere  Trefferg«hni»M  erwarten,  als 
Die  Krnp{isohe  Fabrik  hat  den  Schilden,  wie  an  sie  beim  FedersporngeschfitK  zn  erreichen  sind, 
dem  Rohrriicklaufgeschiitz  ('  Htol  zu  sehen  ist,  |  Es  ist  selbstverständlich,  dafs  diese  Mehr- 
eine Einrichtunfi  gegebin.  I  iis  si.  ii  im  Faliren  |  leistung  des  If  duiiiLklaufjfeschützes  nur  durch 
als  Achssitse  dienen  and  vor  Beginn  des  Feuers  j  entsprechende  mechanische  Einrichtnagen  enieit 
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worden  ist,  die  an  Einfachheit  nnd  Unempflnd- 
lichkett  hinter  denen  des  Federspomgeschntzes 
zuiiickstehcn  raiipen,  was  Jedoch  beim  f'ranzöBi- 
»chen  Keldgeschfitz  Cj\t7  in  weit  höherem  Mafse 
zutrifft,  als  beim  Kruppschen  (leschütz.  Ersteres 
besitzt  die  sehr  empfindliche  Fliissigkeitsdruckluft- 
bremse  zum  Hemmen  des  Rücklaufs  und  Vor- 
holen des  Oeschntzrohres.  Bei  letzterem  ist 
mit  der  Fliissipkeitsbremse  ein  Federvorholer 
verbunden.  Durch  die  Herstellunpr  dieses  durchaus 
befriedigend  arbeitenden  Vorholers  ist  die  Ent- 
wicklung des  Rohrrücklaufgeschützes  sehr  geför- 
dert und  seine  Kriegsbrauchbarkeit  erbiiht  worden. 

Die  für  das  Richten  nach  den  Seiten  um  .je 
3"  nach  rechts  und  links  schwenkbare  Ober- 


Wenn  es  anch  kaum  zn  bezweifeln  ist,  dafa 
das  Rohrrücklanfgeschntz  das  Feldgeschütz  der 
Zukunft  sein  wird,  so  scheint  es  uns  doch  ver- 
früht, das  Federsporngeschütz  neben  dem  Rohr- 
'  rücklaufgeschntz  auf  der  .Vusstellnng  als  zeit- 
widrig  zu  bezeichnen.  Die  Einfachheit  seiner 
Riicklaufsliemmnng  könnte  unter  Umstcinden  ihm 
den  V«trzug  vor  dem  Rohrrücklanfgeschntz  ver- 
schafTon.  In  welchem  Mafse  der  Schntzschild  zu 
Gunsten  des  Rohrrücklaufgeschützes  mitsprechen 
wird,  läfst  sich  heute  noch  nicht  übersehen,  da  die 
Schildfrage  noch  eingehender  Versuche  zurKIärang 
bedarf.  Ans  der  möglichen  Schutzwirkung  des 
Laffetenschildes  schon  heute  eine  Umwälzung  der 
Taktik  aller  Waffen  zn  prophezeien,  scheint 


Abbildung  17.    7,5  cm  Schnellfeuer- Feldgeschüb!,  System  Ehrhardt,  mit  Keilverschlufs, 
nicht  aasztehbai'er  Unterlaffete  nnd  «Irehbart-m  Fanzenichild  (Hinteransinbt  des  UeschQtzes). 


laiTete  oder  Wiege  des  Rohrrücklaufgeschntzes 
(siehe  Abbildung  141  dient  dem  tieachützrolir  als 
(ilcitbahn  beim  Rücklauf.  Unter  der  (iloitbahn 
liegt  die  Flüssigkeitsbremse,  deren  Kolbenstange 
in  der  Vorderwand  der  Wiege,  deren  Brems- 
cylinder  hinten  am  Geschützrohr  befestigt  ist, 
so  dafs  er  von  diesem  beim  Rücklauf  mitgenommen 
wird.  Der  Bremscylinder  dient  der  Vorholfeder 
als  Führungjispindel.  Indem  diese  Feder  sich 
hinten  gegen  die  Rückwand  der  Wiege  stützt 
und  vorne  vom  Bremscylinder  beim  Rücklauf 
mitgenommen  wird,  erbillt  sie  durch  Zusammen- 
drücken ihre  Spannung  für  das  Vorliolen  des 
Geschützrohres.  Wie  bereits  erwähnt,  bildet 
auch  hier  ein  Sporn  unter  dem  Laf)etensc}iwanz 
das  Widerlager  zum  Festhalten  des  Geschützes 
in  der  Feuerstellung. 


uns  einstweilen  noch  der  dazu  unentbehrlichen 
festen  «frundlage  zu  ermangeln,  die  nur  mit  Hülfe 
sorgfiUtig  geprüfter,  aber  noch  ausstehender  Ver- 
suchsergebnisse gewonnen  werden  kann.  Die 
Entwicklung  des  Waffenweaens  lehrt,  dafs  den 
Fortschritten  der  Schutzmittel  Verbesserungen 
der  Angriffswaften  auf  dem  Fufse  zu  folgen 
pHegen  —  und  umgekehrt. 

.\ufser  den  Feldkaiionen  hat  die  Firma  Fried. 
Krupp  anch  2  F'eldhaubitzen ,  eine  von  11  cm 
Kaliber  in  Rohrrücklauf lafTete  (s.  Abbild.  1.5)  und 
eine  10  cm  -  Haubitze  in  FederspornlalTete  aus- 
gestellt. Beide  Lafloten  sind  Wandlaffeten,  deren 
Wilnde  ans  Stahlblech  mit  umlaufendem  Flantsch 
geprefst  sind.  Die  Stirn  d^-r  Rohrrücklauf laflete 
ist  erhöht,  um  oben  das  1/iger  für  die  Schild- 
zapfen  des   bügolförmigeu   Rohvtrügers  aufzu- 
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nehmen,  in  dem  da»  Geschätzrohr  mit  Wiege  nm 
einen  senkreohten  Zapfen  Bchwenkbar  ist.  Da 
das  Haubitzrohr  nur  in  nahezu  wagerechter  Lage 
geladen  werden  kann,  so  wird  das  Kohrboden- 
sttick  nach  dem  Abfeuern  mittels  eines  an  der 
rechten  Seite  der  Laffete  angebrachten  Ladehebels 
mit  einer  einzigen  Bewegung  in  die  Ladestellnng 
gehoben  und  nach  dem  Laden  umgekehrt  in  die 
Feuerstellung  des  vorigen  Schusses  zurfickgeführt. 

Das  Nebeneinanderstellen  der  Federsporn-  und 
Rohrrncklauflaffoten  hat  die  Kruppsche  Fabrik 
planmftfsig  durchgeführt  und  deshalb  auch  je 
eine  7,5  cm  -  Gebirgskanone  in  Federspom-  und 
Rohnücklauf laffete  ausgestellt;  erstere  ist  auf 
4  Manlthieren  verladen.  Beide  Geschütze  haben 
Wandlaffeteu,  die  in  der  Mitte  getheUt  sind,  damit 


Reicher,  als  an  Schiffs-  and  Küstenge- 
schützen, ist  die  .\ns8t«Uung  der  ^Rheini- 
schjan  Metallwaaren-  und  Maschinen- 
fabrik" an  Feldgeschützen.  An  die  Hit- 
theilnng  ihres  Katalogs ,  dafs  sie  zur  Con- 
struction  von  Steilbahngeschützen,  Festnngs-, 
Belagernngs-  und  Schiffsgeschätzen  bis  zu  den 
schwersten  Kalibern  mit  den  besten  Erfolgen 
tibergegangen  sei,  knüpft  sie  die  Nachricht: 
„Gleichwolil  widmet  sie  sich  zur  Zeit  am 
eingehendsten  den  Versuchen  mit  Constrnc- 
tionen  eines  Feldgeschätzmaterials,  welches 
allen  Ansprächen  der  Waffentechnik  in  aus- 
giebigster Weise  genügen  soU.'^  Sie  bezeichnet 
den  Rohrrücklauf  und  den  Panzerschutz  zur 
Sicherung  von  Bedienang  und  Munition  behufs 


^wi-    • 

Abbildtmg  18.    10,6  cm  Schnellfener  •  Feldhaubitze,  Sjstem  Ehrhardt  C/1901  mit  drehbarem  Panzerschild. 


Bie  für  bequeme  Traglasten  zerlegt  werden  können. 
Um  den  für  das  Stillstehen  des  Geschützes  erforder- 
lichen langen  Rücklauf  des  kurzen  Rohres  zu  er- 
möglichen, ist  die  Wiege  nach  hinten  verlängert. 
(8.  Abbildung  1(3),  wodurch  eine  lange  Gleit- 
bahn gewonnen  ist.  Auch  die  Laffete  ist  ans 
demselben  Grunde  vcrhältnifsmilfsig  lang.  An  der 
Voiderlaffete  sind  seitlich  aufklappbare  Kissen 
angebracht,  auf  welchen  der  Rieht-  und  Ver- 
Bchlnfswart  niederknieen,  da  der  kleine  Raddurch- 
messer  von  800  und  die  Feuerhöhe  von  680  mm 
eine  stabende  Bedienung  des  Geschützes  er- 
schweren würden.  Das  ganze  Geschütz  wiegt 
431  kg,  das  in  4  Traglasten  zerlegt  wird,  von 
denen  Last  1 :  Rohr  mit  Verschlnfs  und  Zubehör, 
190  kg;.La»t  2:  Wiege  nebst  Lleberzügen,  132  kg; 
Last  3:  Vorderlaffete,  .\chse,  Zubehör  84  kg; 
Last  4:  Hinterlaffete,  Kftder,  Gabeldeichsel,  95  kg 
wiegen;  ein  Munitions-Tragthier  trägt  12  Schafs 
=  104  kg. 


F]rmöglichung  des  Feuerkampfes  selbst  unter  den 
taktisch  schwierigsten  Verhältnissen  unter  Berück- 
sichtigung der  nothwendigen  und  unverminderten 
Beweglichkeit  der  Geschütze  als  die  leitenden 
Gesichtspunkte  hierbei. 

Die  Feldkanonenrolire  werden,  wie  die  Rohre 
der  Schiffs-  und  Küstengeschütze,  als  Mantelrohre 
hergestellt,  und  darf  das,  was  der  Katalog  hier- 
über sagrt,  das  Interesse  des  ünttenmannes  wohl 
in  Anspruch  nehmen: 

„Die  Kanonenrohre  aus  Specialstahl  werden 
zneret  unter  der  Schmiedeprosse  durchgearbeitet, 
dann  nach  dem  Klirhardt«chen  Prefsverfahren 
gelocht,  was  ihnen  eine  grofse  Widerstands- 
fähigkeit gegen  den  inneren  Druck  verleiht. 
Durch  Aufschrumpfen  des  Mantelrohres  auf  das 
Seelenrohr,  beide  nach  diesem  Verfahren  her- 
gestellt, wird  die  Haltbarkeit  noch  vergröfsert. 
Bei  den  auf  diese  Weise  hergestellten  Kanonen- 
rohren verleiht  die  Comprimirung  der  inneren 
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MeUUschichten  den  inneren  Flächen  eine  beson- 
dere hohe  H&rte  und  Dichtigkeit,  so  duls  sie  der 
mechanischen  Einwirkung  der  sehr  heifsen  und 
hochgespannten  Pnlvergase  der  neaeren  Pulver- 
sorten  vorzüglich  widerstehen.*' 

Wenn  wir  auch  voraussetzen  dürfen,  dafs  das 
Ehrhardtsche  Prefsverfahreri  allgemein  bekannt 
ist,  wollen  wir  doch  nicht  unterlassen,  auf  dessen 
durch  Abbildung  erläuterte  Beschreibung  in  der 
Einleitung  des  Katalogs  hinzuweisen. 

Bei  der  Herstellnng  des  Hohlkörpers  durch 
Hineinpressen  eines  runden  Dorne»  in  den  vier- 
kantigen Stahlblock,  dessen  Kanten  die  innere 
Wandung  der  Matrize  berühren,  soll  das  seitlich 


Versuche  zum  Zwecke  solcher  Festigkeiteermitt- 
Inngen  stattgefunden  haben  und  welches  Er- 
gebnifs  sie  lieferten.  — 

Das  Wesen  des  Kohrrücklaufs  ist  bereits 
oben  erörtert  worden.  Während  die  Kruppschen 
Laifcten  der  Feldkanoncn  trogfönnig  ans  einem 
Stuck  Stahlblech  geprefst  sind,  besteht  der 
Laffetenkörper  der  Ehrhardtschen  Feldgeschütze 
aus  einem  oder  mehreren  nahtlos  gezogenen  Stahl- 
rohren. Es  ist  ans  der  Tagespresse  seinerzeit 
bei  Lieferung  von  Ehrhardtschen  Feldgeschützen 
an  England  allgemein  bekannt  geworden,  dafs 
der  Laffetenkörper  aus  zwei  femrohrartig  in- 
einanderscbiebbaren  Rohren  bestand,  eine  Con- 


Abbildung  1!).    7,5  cm  Schnellfeuer- FeldgeschQtz,  System  Ehrhardt,  mit  Kammverschlafa 
und  klappbarem  Panzerschild  (Panzeraohild  in  Oefechtsstellnng). 


verdrängte  Metall  die  vier  Segmente  ausfällen, 
die  zwischen  dem  ungelochten  Stalilblock  und 
der  Matrize  vorhanden  sind. 

Verfolgt  man  in  einer  Skizze  die  Wege,  auf 
die  das  Metall  beim  Lochen  nach  diesem  Ver- 
fahren gedrängt  wird,  so  zeigt  es  sich,  dafs 
diese  Wege  verschieden  lang  sein  werden.  Mir 
will  es  scheinen,  als  ob  der  Stahl  in  der  Richtung 
über  die  Mitte  der  4  Seiten  des  Blocks,  welche 
4ie  gröfste  seitliche  Verschiebung  des  Metalls 
bezeichnet,  eine  Dehnung  und  in  der  Richtung 
auf  die  Ecken  eine  Verdichtung  erfahren  mufste. 
Es  fragt  sich  nun,  ob  dies  wirklich  der  Fall  ist 
and  ob  hierdurch  die  Festigkeit  des  Stahls  be- 
einflufst  wird  und  in  allen  Theilen  eines  Quer- 
schnitts de»  erzeugten  Hohlkörpers  die  gleiche 
bleibt.    Es  ist  mir  nicht  bekannt  gewurden,  ob 


'  struction,  die  den  Zweck  hatte,  znm  Schiefsen 
durch  Auseinanderziehen  der  Rohre  die  Laffete 
möglichst  lang  zu  machen  und  dadurch  die 
Neigung  des  Geschützes  zum  Aufbäumen  beim 
Schufs  ganz  aufzuheben,  oder  doch  zu  ver- 
mindern, und  durch  ineinanderschieben  der  Rohre 
die  Laffet«  zum  Fahren  zweckmäfsiger  zu  ver- 
kürzen. Nur  eines  der  drei  ausgestellten  Feld- 
geschütze zeigt  diese  Einrichtung,  die  beiden 
anderen,  von  denen  Abbildung  17  das  eine  ver- 
anschaulicht, haben  einen  starren  Laffetenkörper, 
der  etwas  länger  ist,  als  die  Teleskoplalfete  in 
Fahrstellung.  Dem  Vernehmen  nach  ist  die 
Construction  der  Teleskoplaffete  von  der  Fabrik 
aufgegeben. 

Für  den  Bau  der  gabelHirmigen  10,5  cm- 
Feldhaubitzlaffcten  finden,  wie  es  die  Abbild.  18 
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veranschaulicht ,  pleichfalls  nahtlos  gezogene 
Rohre  cylindrischen  (juerschnitt«)  Verwendung. 
Die  Gabelforra  wurde  in  Rücksicht  auf  die  durch 
die  grofseu  Erhöhungen  des  Hanbitxrolires  im 
Steilteuer  bedingte  tiefe  Senkung  des  Boden- 
stäcks nothwendig.  Auch  die  Laffete  der  7,5  c,in- 
Gebirgskanone  ist  gabelförmig,  aber  das  Schwanz- 
stück ist  zum  becjuemeren  Verparken  der  Laffete 
auf  dem  Sattel  des  Tragethieres  nmklappbar. 
Da  alle  Feldkanonen,  Feldhanbitzen  und  Gebirgs- 
gescliütze  des  Systems  K^lirhardt  für  den  Rohr- 
rücklauf construirt  sind,  so  haben  alle  einen 
starren,  d.  h.  ungefederten  Sporn,  der  jedoch 
bei  einigen  Kanonen  zum  Umklappen  oben  auf 
die  Laffete  eingerichtet  ist,  damit  beim  Durch- 


Seiten- nnd  Radpanzer"  aufgeführte  Geschütz, 
das  aber  nur  wenige  Tage  um  die  Mitte  August 
im  AusstellnngsgebUude  sich  befand,  dann  zurück- 
gezogen und  Ende  September  noch  nicht  wieder 
hingebracht  worden  war.  Der  an  diesem  Geschütz 
angebrachte  Panzer  scheint  die  Gestallt  nnd  Ein- 
richtung zu  haben,  welche  die  Fabrik  für  die 
beste  hRlt,  die  sie  bisher  erreichte.  Vermuth- 
licb  ist  er  dem  ähnlich,  den  das  in  den  .Ab- 
bildungen 19  und  20  dargestellte  Geschütz  trftgt, 
nur  ein  Radpanzer  ist  beim  5  cm-Geschfitz  hin- 
zngekommen.  Die  hohlen  Speichen  der  Stahl- 
rader  dieses  Geschützes  stehen  wechselständig 
im  Stöfs-  und  Röhrentheil  der  Nabe,  sowie  bei 
den  um  die  Mitte  des  vorigen  Jahrhunderts  ge- 


Abbildung 20.    7,5  cm  Schnellfeuer  -  Feldgeschütz,  Systnm  Ehrhardt,  mit  Kanimvorschlur» 
nnd  klap|ibarcni  Panxerschild  (Panxurschild  in  Fahrstellung). 


fahren  von  Gräben  das  tief  nach  unten  ragende 
Spornblatt  nicht  in  den  Erdboden  eingreife. 

Die  ausgestellten  P'eldf^eschütze  lassen  er- 
kennen, was  die  im  Laufe  der  AusstelUingszeit 
erschienenen  beiden  Broschüren  des  (icncral- 
lentnants  z.  D.  v.  Reichenau  „Einflufs  der  Schilde 
auf  die  Entwicklung  des  Feldartillerie-Materinls 
und  der  Taktik"  und  eine  erst  kürzlich  dazu 
erschienene  ..Ergänzung  zn:  Einiliifs  der  Schilde 
U.S.W."  bestätitrcn,  dal's  die  Fabrik  die  Her- 
stellung eines  Feldgeschützes  mit  ausgiebigen 
Schutz  gewährendem  Panzerschild  erstrebt,  das 
zugleich  zur  wirksamen  Hekilnipfunt;:  fVindlicher 
Panzerbatterien  (worunter  mit  Scliutzschilden 
versehene  Feldgeschütze  zn  verstehen  sind)  sich 
eignet.  Als  ein  solches  (Teschütz  betrachtet  die 
Fabrik  das  von  ihr  hergestellte  nnd  im  Katalog 
nnter  Nr.  47  als  „Leichtes  cm-Sihnellfeuer- 
Feldgeschütz  (Granatgeschütz)  mit  Ober-,  l'nter-. 


bränchlichen  .lonesschen  eisernen  Hängerädern. 
In  den  Zwischenraum  der  Speichen  ist  die  ring- 
förmige Panzorscheibc  eingesetzt.  Der  l'anzer 
besteht  überall  aus  .'{  mm  dickem  Nickel-Chrom- 
Stahlblech.  Die  Aushtellnng  bietet  (ielegeuheit, 
die  Entwicklung  des  Panzers  in  seiner  Flächen- 
ausdehnnng  zn  verfolgen.  Die  ursprünglich 
schmalen  Platten  von  der  Breite  des  Achssitzes 
wurden  derart  verbreitert,  dafs  sie  über  dem 
Rühre  sich  berühren  nnd  mit  Hülfe  eines  Mecha- 
nismus aus  der  gestreckten  Feuerstellung  in  die 
sitzförmige  Fahrstellnng  sich  bringen  lassen,  ein« 
Einrichtung,  die  das  bespannte  Geschütz  in  der 
.Ausstellung  besitzt.  I'm  die  <lem  Winde  in  der 
Fahrrichtung  dargebotene  Fläche  zu  verkleinern, 
wurden  die  beiden  Panzerhälften  um  ein  (lelenk  an 
der  .Achssilzh'hne  drehbar  gemacht,  wie  an  dem 
in  .Ablüldung  17  dargestellten  Geschütz.  In  der 
Fahrstellnng  liegt  die  breite  Schildfläclie  parallel 


Google 


tB>OMober  1»US 


Geaehütze  auf  der  Düsseldorfer  Awstellung  1902, 


Stahl  and  Eisen.  1117 


Abbildung  21.    Mit  Seiirapnels  beschoüscne  .Stahlschilde. 


der  Radflache.  Weil  die  deckende  Flache  dieses 
Panzers  nicht  (genügte,  wurde  sie  nach  oben, 
nnten  und  an  den  Seiten  vergrörsort  und  znni 
Zusammenklappen  in  die  Fahrstellung  eingferichtei. 
So  entstand  der  Panzer,  wie  ihn  Abbild,  l!)  nnd  20 
zeigen.  Im  Anblick  dieser 
Tielgegliederten  Pan  verflache 
draniE^t  sich  die  Krage  auf,  ob 
sich  im  liefecht  die  Zeit  finden 
wird,  die  vielen  Klappen  des 
Panzer«  aus  der  Fahr-  in  die 
Gefecbtsstellun;;  zu  bringen  nnd 
umgekehrt  bei  einem  Stellnngs- 
wechsel,  sowie  ob  die  Beweg- 
barkeit der  Klappen  im  Gefecht 
dnrch  feindliches  Feuer  oder 
durch  die  unzähligen  Stöfse  nnd 
Erschütterungen  beim  Fahren 
nicht  leiden  sollte. 

Die  t'onstrnction  dieses  l'an- 
zers  geht  von  der  durch  Schiefs- 
versuche  erwiesenen  Thatsache 
aas,  dafs  die  .3  mm  dicken  Pan- 
zerbleche gegen  Infantcriefener 
nnd  die  ilartbleifüUkugeln  der 
gegenwärtig  gebränchlichon 
Schrapnels  noch  bis  auf  300 
bis  400  m  schul'sfest  sind,  eine 
Annahme,  die  auch  der  Ton- 
strnction  des  erwähnten  ö  cm- 
Granatgescbützes  zu  Grande 
liegt.  Die  Kruppsche  Fabrik 
hat  jedoch  durch  Schiefsversuche 
XX.ii 


festgestellt,  dafs  die  'A  mu 
dicken  Schilde  von  Schrapnel- 
ffillkugeln  aus  Stahl,  statt  aus 
Hartblei;  glatt  durchschlagen 
werden.  Das  verschiedene 
Verhalten  beider  Kngelarlen 
erkl&rt  sich  leicht  daraus, 
dai's  die  Hartbleikugeln  bei 
ihrem  .Anprall  an  das  Stahl- 
blech sich  plattdrücken,  dabei 
einen  Theil  ihrer  lebendigen 
Kraft  einbnfseu  und  nun  in 
Anbetracht  ihres  gröfseren 
Durchmessers  um  so  weniger 
zum  Durchschlagen  des  Pan- 
zerblechs befähigt  sind;  har- 
ter, stanchnngsfester  Stahl 
mufste  dagegen  Aussiebt  auf 
Durchschlagen  der  Bleche  bie- 
ten. Der  Versuch  bestätigte 
diese  Erwartung,  wie  die  in 
der  Krupphallc  staftel  förmig 
hintereinander  anfgestellteu 
drei  beschossenen  Stahlschilde 
(siehe  Abbild.  21)  beweisen. 
Das  Ziel  stellte  eine  Feld- 
batterie französischer  Auf- 
stellnngsart,  neben  den  vier  Geschützen  die  Muni- 
tionswagen, den  mit  Stahlblech  bekleideten  Kasten- 
boden dem  Feinde  zugekehrt,  dar.  Sie  wurde  ans 
der  7,5  cm-Feldknnone  L  30  mit  6  kg  schweren 
Schrapnels,  die  mit  10  g  schweren  Stahlkngeln 


Abbildung  22.   Mit  dem  Iiifanteriegewehr  und  FeldschrapneLs  beschossenes 
Kru|i|isches  7,5  cm  Feldtfeschütz  mit  Rohrrücklauf. 
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gefüllt  waren,  auf  3500  m  Entfeniang  beschossen. 
Von  den  20  verfeuerten  Schrapnels,  die  durch- 
schnittlich 65  ui  Sprengweite  hatten,  trafen 
80  Füllkugeln  die  Schutzschilde,  ü3  Kugeln  = 
79  V.  H.  gingen  glatt  hindurch.  Von  den  hinter 
den  Schilden  aufgestellten  1()  Mannschaftü- 
scheiben,  welche  8  stehende  und  8  sitzende 
•Artilleristen  darstellten,  wurden  13  =  81  v.  H. 
mit  zusammen  62  Kugeln  getroffen.  Die  Schilde 
der  Uunitionswagen  wurden  von  76  Kugeln  ge- 
troffen, von  denen  nur  13  =  17  v.  H.  glatt  hin- 


schilde  herzustellen,  als  den  besten  der  Gegen- 
wart, 80  werden  die  Schilde  dicker  gemacht 
werden  müssen,  und  wenn  dann  die  Herstellung 
eines  Schrapnels  von  noch  grölserer  Durchschlags- 
kraft der  Füllkugeln  gelingt,  was  keineswegs 
ausgeschlossen  ist,  so  mufs  nochmals  zu  dickeren 
Schilden  geschritten  werden.  Damit  steigt  das 
Gewicht  des  Panzers  und  des  (ieschiitzes,  es 
sei  denn,  dafs  die  Gröfse  des  Schildes  beschränkt 
werde,  womit  wieder  ein  Theil  der  für  noth- 
wendig  erachteten  Deckung  geopfert  wird. 


Abbildung  23.    Mit  dein  lofanteriegewehr  und  Feldsclirapnels  beschoggenes  Krupjisches 
7,5  cm  Feldgeschütz  uiit  Uohrrücklauf. 


durch  gingen,  weil  die  Schilde  durch  Holz- 
hinterlage verstärkt  waren.  Von  den  12  Mann- 
schaftsscheiben hinter  den  Munitionswagen  wurden 
9  =  75  v.  H.  von  zusammen  14  Kugeln  getroffen. 
Gegen  die  vierte  Laffete  allein  wurden  noch 
11  Schrapnels  verfeuert.  Von  den  55  auf- 
treffenden Kugeln  gingen  30  =  55  v.  H.  glatt 
hindurch.  Nuchtrilglich  wurden  noch  sämmt- 
liche  Schutzschilde  mit  Schrapnels  auf  2000  m 
beschossen,  die  mit  Hartbleikngeln  gefüllt  waren, 
von  denen  die  übrigen  Eindrücke  in  den  Schutz- 
schilden herrühren.  Keine  Hartbleikugcl  hat 
einen  Schild  durchschlagen. 

Dieses  Versuchsergobnifs  stürzt  die  bisherige 
Grundlage  für  die  Construction  der  Schutzschilde. 
Sollte  es  den  Hüttenleuten  nicht  gelingen,  einen 
noch    widerstandsHlhigeren    Stahl   für  Schutz- 


Dcm  Granatschnfs  würde  allerdings  kein 
Schild  von  einer  für  Feldgeschütze  zalftssigcn 
Dicke  Widerstand  leisten  und  würde  es  schein- 
bar von  Vortheil  sein,  an  die  Stelle  des  Schrapnels 
die  Granate  treten  zu  lassen.  .Auf  dieser  An- 
nahme beruht  die  Construction  des  5  cm-Granat- 
geschützes  der  Rheinischen  Metallwaarenfabrik. 

Abgesehen  davon,  dafs  die  hierbei  voraus- 
gesetzte Wirkungslosigkeit  des  Schrapnels  über- 
haupt nicht  zutrifft,  wie  der  Kruppsche  Versuch 
dargetban  hat,  wird  einstweilen  ein  .\ufgebea 

I  des  .  Schrapnels  zu  Gunsten  der  Granate  kaum 
zu  erwarten  sein,  weil  nach  den  bisherigen  Er- 
fahrungen  die   Granate  das  Schrapncl  in  der 

,  Bekämpfung  zerstreut  kämpfender  Truppen  nicht 
zu  ersetzen  vermag.  Das  Beibehalten  eines 
Schrapnels   von   hinreichender   Wirkung  wird 
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Aber  ein  Heruntei-gehen  bia  zu  5  cm-Kaliber 
nicht  eeatatten,  da«  irewiblt  wnrd«^  w«il  ein 

solches fTeschiltzrinen  im  er}i5hten  MaTse  sduit  -nn- 
den  Panzer  tragen  kano,  ohne  die  für  ein  Vvid- 
gagehfita  nothwradige  Beweglichkeit  einmlifihen. 
Das  Gewicht  des  Geschfitzea  aber  steigt  mit 
Minetn  Kaliber  und  beschränkt  entsprechend 
dM  Gewicht  de«  Panzers,  also  entweder  die 
GrCfse  oder  die  Dicke  desselben. 

Es  Scheint  mir  zunächst  nöthipr  rn  sein, 
zwischeu  diesen  zaiüreichen  Wechselwirkangen 
dnreh  Conatmctione-  and  SdiieAvennehe  derart 
einen  Ansgleirh  herzustcllpn,  das?  sowohl  Oe- 
■chofswirkang  wie  Panzerschatz  zn  ihren  üechten 
konmeD.  Ana  dieien  wabraeheinlieh  aehr  lelt- 
rarif>:nl-ri  Versuchen  werden  vemiuthlich  die 
eidgeachütze  der  uAckaten  Zukunft  hervorgehen. 
Deren  ehtrakteriitische  Einrichtungen  schon 
jetzt  voraussagen  zn  wollen,  scheint  mir  eine 
höchst  mifsliche  Sache,  weil  diese  Frage  noch 
allznwenig  geklärt  ist.  Nur  zweierlei  scheint 
nach  dem  heotigen  Stande  der  Dinge  als  wahr- 
scheinlich, erstens,  dafs  diesen  Geschiltzer  ein 
Schildschatz  nicht  fehlen  wird,  und  zweitens, 
dafa  es  RohrrSeklaniSpesebatEe  «ein  werden,  nach- 
dem dieses  System  eine  technisch e  Ansgestaltung 
erhalten  hat,  dai«  es  seibat  bei  einer  so  bmtalen 
BehMidlnng  sebe  Oebranehafilhigfceit  nicht  ver> 
iiert,  wie  sie  das  in  der  Krnpphalk-  ausfjcstollte 
beechowene  Geechüts  aasgehalten  hat  und  von 
der  die  Ahbildvngwi  99  nnd  23  eine  ftnfserliche 
AoBchaaong  geben. 

Dieses  Geschätz  hat  vor  einer  fremdländischen 
Gommission  folgende  Versaclic  bestanden:  Es 
wurden  mit  dem  mit  44  scharfen  Sehmpnel- 
Patronen  in  der  Protze  kriegsmäfsig  ausgerüsteten 
Geacbatz  über  20U  km,  davon  'i«  der  Zeit  im 
Tnhe»  'Mf  KopQ^llaster  saraekg»lect  Sednnn 


wurden  unter  den  schwierigsten  Bedingungen 
i  955  SIehttA  »bgef0l>*n«  dnvM  100  anf  harter 

ChünsRpp,  llf{  auf  Steinpflaster,  200  auf  Hang 
I  nach  rückwärts,  40  mit  abtiehtUch  zerbrochenMi 
I  Vorlsufredem.    AttAierdem  wurde  mit  einer  bis 
auf  •/»  verminderten  Glycerinfiillnüg-  der  Bremse 
geschossen.    Die  gefahrene  Munition  war  beim 
Schicfsen  Udclios.   Das  Geschatz  wurde  weder 
I  wihrend  der  Fahrtthnngen,  noch  während  dea 
DauerbeschnsBes  gereinigt.     Nach  9'iTi_  Schuf» 
wurde  das  Geschütz  mit  dem  7,9  mm-Infanterie* 
I  gewahr  anf  450  bis  350  m  mit  166  Schnlli, 
'  sowie   aus   einem    7,5  ciii-St'-Feldgeschiltz  anf 
I  2000  m  mit  18  Schrapoeis  beschossen,  wobei 
I  die  Bedieonng  dreimal  Temichtet  wnrde.  Trotz 
der  hierbei  erlittenen  schweren  Ileschildifrunfren 
j  konnten  mit  dem  (iescbfitz  noch  Schnellfeuer* 
I  aeriea  mit  beetem  Erfol^re  abgegeben  werden. 
1       Diese  Vei-siahtiieihe  ist   um   deswillen  be- 
.  sonders  heroerkeuswerth,  als  sie  die  Verhältnisse 
de«  Krieges  in  schroffster  Weise  zur  Anwendung 
brachte  nnd  auch  die  zerstörenden  Kräfte  eines 
GefecIitcH    anf   das   tjescliQfz    einwirken  liefs, 
I  deren  Folgen  in  den  von  vielen  Geschossen  arg 
1  dnrchltcheirten  nnd  senst  beschädigten  Bldem 
—  eine  Spoicln'  wi'i.'-ir'>-  -'if^-son,  ein  Treffer  hat 
j  den  Keifen  de»  liukeu  liade»  eingedrückt  —  in 
I  dem  fortgeflchossenen  Anfhats,  dnreh  einen  Treflfer 
vollstiUidifi:    verhofTcnen    Handrad    der  Tlßhen- 
richimaschine  u.  s.  w.  uns  recht  deutlich  vor 
I  Augen  geführt  werden.  Da  das  Geachflts  seine 
GefechtsfUhigkeit,  beaonders  der  Bremsapparat, 
trotz  der  vielen  Treffer,  seine  Gangbarkeit  nicht 
j  eiubufäte,  so  darf  mau  hierin  einen  Beweis  dafür 
I  erblicken,  dals  dieses  RohrrticklaufgesehtttB  eine 
Unempfindlichkeit  für   die   Einwirkungen  des 
.  iCri^sgebrauchs  besitzt,  die  auch  hoctigespannte 
I  Fordemnfen  beMsdigsn  kann. 


Bheiniseh-Westfftlische  Indnstrie-Ansstelluiig. 


XV.  Die  Maschinenhalle. 

(SchluCs  von  üniUs  1064.) 


Am  Ende  des  dnreh  die  Mitte  der  Hasehlnen- 

halle  führenden  TTanptganfres  hat,  der  Duisburger 
Eaeciiinenbaa- Act.-Ge8.  gegenüber,  die  A  c  t.  -  6  e  s. 
Nenfser  Eisenwerk,  Yorm.  Rndolf  Daelen« 

Heerdt  a.  Rh.  ausgestellt.  Diese  Firma  beschäftigt 
sich  mit  der  Herstellung-  von  Krahnen,  Anfziifren, 
Accumulatoren  ,  Pumpen ,  Prossen ,  Schoeren, 
Richtmasclünen,  Walsenstraften  n.  s.  w.  Ferner 
liefert  sie  Econ4>miger,  antomatische  Kessel-Spar- 
feaerungen  und  Ueizungsanlagen.  Zur  Vorfuliraug 


gelangt  ein  freistehender  hydranliseher  &alm, 

System  R.M.Daelen,  für  drei  Laststufen  von  1500, 
3500  and  5000  kg,  und  einige  Kippenheizöfen. 

Ferner  interessirt  ans  das  Modell  eines  mecba- 
niachen  Eeesel-Sparfenerungs- Apparates  mit  ranek- 

freier  Verbrennnnp:  der  Siiarfenernngs-Oe- 
dellschaft,  Düsseldorf.  Dm  Princip  dieser 
Feuerungsanlage  igt  folgendee: 

Der  durch  einen  FFIlltrirliter  hei  geschlossener 
Feuerthör   zugetülirte   Brennstoff  (Steinkohle, 
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bOliniiehe  BrauDkohle)  wird  durch  Eolbanidiab  I 

über  Verthoilunf?8kef?el  zunflthst  auf  eine  fest- 
Btehende  Yerkokuogsplatte  befördert,  aof  welcher 
durch  BflckbrenDang'  infolge  Wlrmeatrahlnng 
Entgasung  und  Entzündung  erfolgt.    Durch  die 
fortHohreitende  TJeschickutif?  wird  die  entt^findete 
Kohle   auf  den  ßaüt  gebraciit,   der  nuiiuiehr 
durch  seine  Bewegung  den  Weitertransport  vw- 
mittelt  und  80  eine  continuirliche  Rostbeschicknng 
bewirkt.   Die  durch  Daomeowelle  bewirkte  Bost- 
hvwegQBc:  ist  «in«  derartige,  dalb  beim  Bfickgangr 
(der  Feiierlirficke  zu)  der  ganze  Rost  geschlossen 
um  etwa  75  mm  fortbewegt  wird,  während  der 
Torechtib  mtschweise  erfolgt  tud  zwar  dergestalt, 
dafs  die  Goststäbe  Nr,  1,  3,  5  u,  s.  w.  zunächst 
vorgeschoben  werden  und  erst  nach  deren  voll- 
endetem Hub  die  Roststabe  Nr.  2,  4,  6  u.  s.  w. 
nadufolgen.   Beim  geschlossenen  Röckgang  wird 
das  ganze  Brennprnt  auf  dem  Rost  mitgefiilirt 
und  in  die  an  der  feststehenden  Verkoknngs- 
platte  Bich  bildende  Spalte  dareh'  die  Kolben» 
thätigkeit  frisoheH  im  Verkokungsraum  entzün- 
detes Brennmaterial  nachgeschoben.    Der  rutsch-  I 
weise  Vomehiib  bewirke  snnlcbst  «Xn  LoereUhen 
der  Schlacken  von  dem  Rost  und  zweitens  ein  | 
Zoaammenschieben  und  Rückstauen  der  Boat- 
bedeekung   gegen    die  Verkoknngsplatte  hin. 
Diese  Riickstauung  verurt^acht  schliefslich  ein  i 
Gleiten   des   Rostes  unter   der  auf  deuisclbeu 
ruhenden   Kultkuschiclit   tier,   bo   dat's   die  am 
Eode  des  Rostes  angelängten  Herdrticlutlnde 
über  die  Rostbrncke  in  die  Fi  Iilackenkammer 
abfallen.    Die  Entleerung  des  dchlackenraumes  ^ 
geeobieht  naeb  Bedarf  ohne  Betriebnraterbreehnng 
unter  dem  Rost  wep,  so  dafs  der  pniizi  Ver- 
breuuungsprucels  bei  völlig  geaelilosseuer  1;  caor-  { 
fhft*  erfolgt.   Daa  Zeitnaft  der  Beatbewegung 
kann  naili  Belieben  geregelt  werden,  auch  ist 
die  Kohlenzufuhr  durch  Stellung  des  Hubes  am 
Kolbenhebel  je  nach  geforderter  Dampfleistung  , 
nnd  Art  des  J'-rcniimaterialB  regulirbar.    Daa  i 
System  ist  filr  Innen Cenernns'  niul  rnterfeuernng  j 
geeignet  und  bei  fast  allen  Kesaelttystemen  ohne 
Schwierigkeit  annbringen.     Der  Kraftbedarf 
betvag-t  .i>  nach  Gröfse  des  Kessels      bis  1  P.  S. 
Nach  den  Angaben  der  Anastellerin  wird  durch 
die  SpaifenerttDg  Dfiiaeldorf  eine  Heiirdampf- 
leistung  von  10  bis  2.'  "/o  je  nach  !?c8chaffenheit  ] 
der  vorher  benutzten  Feuerung  erzielt.  Dieselbe 
ist  auf  der  Anistellimg  an  dem  yon  der  Ma- 
schinenbau-Anstalt Humboldt  gelieferten  Kessel 
in  Thätigkeit  vorgeführt,  woselbst  auch  durch 
eine  mit  einer  Glimmerplatte  geschlossene  Oeff-  | 
nung  die  rauchfreie  Verbrennung  zu  beobachten  ist.  | 
Willirend  wir  Mslier  diejenigen  Ausstellungen  ' 
betrachtet  haben,  die  zu  beiden  beiten  des  Haupt-  ; 
ganges  liegan,  wenden  wir  uns  jetat  demjenigen  | 
Theil  des  Gebnudes  zu,  der  an  die  südliche  I.nug;^- 
wand  angrenzt  und  von  einem  dem  Hauptgange  1 
parallelen  Seitengange  durobschnittea  wird.  Hier  | 


interessiren  ans  vor  allem  swei  Gruppen,  tob 

denen  die  eine  Werkzeugiuaschinen,  die  andere 
Schleif-  und  Polirmaachioen  amfsfst.  Wir  be- 
ginnen mil  den  enteren  nnd  swar  mit  der  nsbcm 
dam  Nenfter  Eisenwerk   ausstellenden  Firm* 

Bonner  Maschinenfabrik  und  Eisen- 
gieffjerc'i  Fr.  Moakumüller  iV  C  u. ,  bona, 
welche  als  langjährige  Specialität  schwe^  Bleeh- 
and Metallbearbeitangsmaechinen  liefert. 

Bemerkenswerth  sind  in  erster  Linie  die  zur 
HersteUong  nahtlesw  Oefftbe  dieaendMi  Zieh- 
pressen. Die  gröfste  derselben  ist  ein«  hydrau- 
lische Fresse,  auf  weicher  aus  runden  Blech- 
Scheiben  bis  an  1860  mm  Darcfamesser  und  8  nun 
StArke  nahtlose  Gefäfse  in  kaltem  Zustande  bis 
zu  einer  Tiefe  von  600  mm  gezogen  werden. 
In  warmem  Zustande  kann  die  Blechscheibe 
7  bis  8  mm  stark  »ein.  Die  Ziehpress«^  ist  mit 
einer  ZwUlings-Diflferential-Prefrtpampe  tind  Re- 
servoir verbunden.  Eine  zweite  Ziehpresse  mit 
Blderrorgelege  and  BleoMDantrieb  verarbeitet 
runde  Rlechsrheiben  bis  zu  7.50  mm  Durchmesser 
und  1  mm  Stärke.  Ferner  sind  eine  doppel- 
amige  Exeentersiehpresse  sowie  mehrere  andere 
Excenterziehpreseen  vorhanden.  Das*  Planiren 
der  gezogenen  tiefäfse  voncjUndrischer,  koniachert 
ausgebavcbter  eder  sonstiger  Form  erfolgt  selbst^ 
thätig  nach  «nfgeschraubter  Schablone  auf  einer 
gleichfalls  ansgestellten  PIaüirh.ink  von  400  mm 
Spitzenhülic  und  2500  mm  Belllänge.  Wir  er- 
wähnen ferner  eine  Biegemaschine  für  Bleche 
vnn  2.'ino  mm  Breite  uii<l  1.^  mm  Stärke,  eine 
Kichtmaschine  für  Bleche  von  1700  mm  Breite 
nnd  3  bis  8  mm  StSrke,  eine  hjdranlische  Rohr- 
bicgemaschine ,  auf  welcher  Kupferrohre  bis  zn 
400  mm  Durchmesser  gebogen  werden  kennen, 
und  eine  Flascbenkapselpresse.  Endlieh  ist  noch 
eine  grofse  Menge  von  GefUfsen  ausgestellt,  welche 
auf  den  Mönkemöllerschen  Maadiinen  gezogen 
und  planirt  wurden. 

Die  Finna  Gildemeister  &  Cc,  Act. -Ges., 
Werkzeugmasehinenfabrik,  Bielefeld,  stellt  eine 
Knrbelwellendrehbaiik  von  Hü5  mm  Spil^enliöhe 
ans,  auf  welcher  der  Schnelldrehstalil  der  Ber- 
gischen Stahlindustrie,  Remsrheid ,  vorgeführt 
wird,  femer  Horizontal-  und  Vertical-Fräs-  und 
Bohrmaschinen,  sowie  eine  Patent -Wandbebr- 
maschine  mit  elektrischem  .AntricTi. 

..Der  Bau  vou  Drehb&nken  neuester  Construc- 
tion  in  exaeter,  krftftiger,  fSr  Anwendung  von 
Schnelldrehstahl  geeigneter  Ausführung  bildet 
die  einzige  Specialit&t  der  Firma  Braun  & 
Bloeni,  G.  m.  b.  H. ,  Düsseldorf,  welche  Leit- 
spindeldrehbänke von  160  bis  500  mm  Spitsen- 
hnhe  und  750  bis  5000  um  Spttseaentfeninng: 
vortlihrt. 

ünter  den  von  ivr  bekannten  Ftmn  Oroop 

&  ff  ein  in  Hielefeld  ausgestellten  Werkzeug- 
maschinen ist  die  gröfste  eine  Horizontal-Bohr- 
nnd  Frlamaschine,  die  iBr  daa  Bearbsiteii  von 
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Pamtsrplatton,  ia»beiond«re  stim  Bolirm  d«r 

Bolzenlöcher  nnd  ziiin  Einsrlintiid^Ti  i{m  Gtnvindea 
io  dieaelbea  construirt  üt;  sie  kann  aber  aacb 
für  alle  aoderen  Bohr»  und  FrMaAeften  an 
Arbeitsstücken  grofstor  Abmessnngea  mit  Vortheil 
bpnntzt  werdeo.  Der  Darcbmesser  der  Bohr- 
spindel bMii^  160  mm,  die  Lftn^venchlebong 
derselbra  150U  mm,  die  gröfste  Arbeitsböhe 
351)0  mm  und  daa  Qewicht  bei  5  m  Arbeitsläng^e 
mit  Platten  vou  4000  X  5000  mm  65  000  kg. 
Weiter  interessirt  uns  eine  Radialbohniwaehine, 
die  aufser  iler  Hohrapindol  mit  oincr  zweitem 
Spindel  zam  Einschneiden  vou  irewinden  in  die 
TorlMr  gel»ohrteo  LScher  Tenehm  iat,  nnd  eine 
schwere  Shapinjjinasflünp  mit  Bpwegrnnß'  des 
StöCseltt  durch  ächraabe.  Die  letztere  Maschine 
ist  VBX  Bearbeltnaf  tob  SchmledeBCHekea  and 
Stahlfatrongafs  vorzäglicb  geeignet  nnd  wird  in 
drei  Qv^Saea.  voo  bezw.  600,  BOO  und  1000  mm 
Hab  aasgfelBbrt. 

Anrserdem  sind  noch  ausgestellt :  zwei  Vertical- 
Frtt8matchinen,eineSupport-Drehbank  von  300  mm 
SpltzenhShe,  eine  doppelte  KeillochfräHmaschine 
znr  Herstellung  dorebgehender  Keillöchcr  bis 
15  mm  Breite  uuil  120  mm  Länge,  und  eine 
Anbohrmaschine  zum  Ceatriren  von  Wellen, 
Bolzen  n.  s.  w. 

Zwei  corobinirte  Lochtnaschinen,  Scheeren 
und  VViakeleiiteuscbeeren  führen  Fischer  &  Co., 
Maachiiuiiftbrilc,  IMtoMld»r^(M)«rbilk,  vor.  Daa 
grOfsere  Modell  i-^t  pinnrselts  Lochmasrhinp  mit 
400  mm  Aoaladung  für  26  mm  Locbong,  auderer- 
seita  Scboore  für  Bleche  tod  16  mn  Stftrke,  mit 
500  mm  Ausladung  und  300  mm  Mcs^orliln^o, 
in  der  Mitte  Winkeleisenaoheere  für  WiukeleiHen 
bis  90  X  ^0  mm.  Ferner  sei  eine  einarmige 
ExcenterprcHHe  erwfthnt,  gebaut  für  einen  Arbeits- 
drack  von  45  000  kg,  300  mm  Aosladang  und 
60  mm  Hub,  ein  Frictionsscbmiedehammer  tob 
260  kff  Birgewiebt  and  eine  Frictiima-Spindd- 
presse. 

Werkzeugmaschinen  verschiedenster  Art  uuil 
modemater  Censtruction  stellt  auch  Wilh. 
ächarmann,  Werkzeugrarisrhininfabrik  und 
Eiseagieüserei,  ßkeydt,  aus.  Darunter  befinden 
lieh:  Ein  nnivaraal-Herisontal-Bobr>  nnd  Fria* 
werk  mit  140  mm  stArknr,  HHhstth?lti?f'r  nnd 
achrilgateUbarer  ächmiedestabl  -  Bohrspindel,  bis 
1000  nun  Darebmeaaer  ond  1960  nu  L&ng<e 
bezw.  Tiefe  bohrend.  Neu  an  dersidhen  i-*t  die 
Drehbarkeit  dee  Bobratauders  im  vollen  Kreise, 
wodoreb  die  denkbar  grsrate  Ananntanng  der 
etwa  21  500  kg  schweren  Maschine  geboten  wird. 
Eine  Universal  -  Bäderfräamaacbine  für  Stirn-, 
Scbraoben»  and  Sehneckenräder  bis  600  mm 
Durchmesser,  300  mm  Breite  und  20  mm  Theilnng 
in  einfiin  Sclinitt  zeichnet  sii  Ii  d?idnrch  ans,  dafs 
Stirn-  wie  auch  Schneckeru  ilder  selbstthiltig  und 
zwangliliitig  nnd  zwar  kleine  wie  anch  grofae 
fiftder  glaieber  TbeilnaK  mit  ein  and  demaelben 


Sebnoi^nfrlaer  gefrlat  werden.   Wir  erwUineit 

forner  eine  üiiivorj^al-Ziihristangen-FrÄsraaschine 
zum  Schneiden  von  Zahnstangen  bia  1000  mm 
Länge,  960  nun  Breite  nnd  40  nun  Tbeilnng  in 
einem  Schnitt,  eine  lang  und  quer  hobelnde 
SbapiAguaaohiue,  eine  freiatebende  Univeraal- 
Badial-Bobnnaadiine  ond  ebe  Snpport^Brebbank. 
Die  letztgenannten  beiden  Maschinen  sind  mife 
angebantem  Elektromotor  und  einem  ümdrehnnga- 
regler  versehen. 

Transportable  Präs-  nnd  Bohrapparate  führt 
die  Finna  Emil  fapituinPÄ*  To.,  Maschinen- 
fabrik, Frankfurt  a.  M.,  vor.  Dieselben  werden 
in  veraehiedeoea  GrOften  geliefert  and  swar  mit 
Spindeln  von  10  mm  bis  00  mm  Dnrchmesser, 
die  Leistungsfähigkeit  ist  nach  Angabe  der  Ana- 
ateUerin  gleich  der  der  beaten  Bohrmaaehinen. 
Die  Spindel  ist  ans  Gnfsst.ibl,  gehärtet  und 
geschliffen  nnd  läuft  in  sehr  langen,  anawechsel- 
baren  Lagen.  Da  die  Apparate  in  nnmittri- 
barer  Nähe  der  zu  bearbeitenden  Fläche  auf- 
gespannt werden  und  die  Friaerspindel  eine  gute, 
lange  EVbmng  im  Apparat  besitzt,  so  können 
mit  denselben  im  VerllUtlÜfs  zu  seinem  Gewicht 
sehr  Krofse  Arbeiten  ansgeföhrt  werden.  Die 
Bet'estiifuuK  der  Apparate  erfolgt  in  sehr  ver-. 
flchiedener  Art  und  Weise,  der  Vorachnb  der 
Spindel  ist  bei  den  {rrölHeren  Apparaten  selbst- 
thatig  and  in  jedem  Punkte  automatisch  ans- 
rttekbar. 

Die  Abtbcihinp:  Werkzeugmaschinenbau  der* 
Firma  Wilh.  Kdllmann,  Barmen,  beschäftigt 
aieh  mit  der  Heratellnng  von  Werkaengmaaebiiiett 
der  verschiedensten  Art,  hauptsni  hlieh  Dreh- 
bänken, und  zwar  werden  angefertigt  Leit« 
spindel-Support-Drebbllnke  yon  180  bia  600  mm 
Spitzenhiihe  und  von  1000  bis  10  000  mm  Dreh- 
Iftage»  Fräcisions- Drehbänke  amerikanischer  Con- 
strnction,  Plan- Drehbänke  von  1000  bia  3000  mm 
Planscheiben- Dnrchmesser,  Plan-  nnd  Spitzen- 
Drehhanke  von  n.'o,  750,  850  mm  Spitzenhöhe 
uud  bis  zu  buült  mm  Dreblänge,  Bolzen-Dreh- 
bänke n.  s.  w.  .'\Qsgestellt  sind  zwei  Leitspindel- 
Drehhiiiike  von  300  hezw.  210  mm  SpitzenbQbe 
bei  2001)  und  lOOO  mm  Drehlänge  und  eine 
Plaadrehbank  vob  600  nun  SpitsamhSbe  aowie 
verscVir  Ii  T  ■  Frls-  und  andere  Maschinen.  Be- 
merkeutiwertb  ist  auch  die  CoUection  vou  nach 
Beineekeraeben  Patent  binterdrehten  Frttaeni 
aller  Art,  sowie  vuu  Kaliherbolzen,  Ringen  ond 
sonstigen  gefrästen  Präcisionsarbeiten. 

Die  Firma  Peltzer  db  Eblera,  Krefbld, 
stellt  Spccialmaschinen  für  die  Anfertigung  von 
Schrauben  nnd  Schraubenmuttern  aus.  Bierhin 
gehören :  eine  Bolzenkopf-Schmiedemaschine,  eine 
MiittiM  npresse,  eine  (Tewinde-Schneidemaschine, 
eine  Mattern-Schneidomaschine,  eine  Muttern- 
Fräsmaschine  und  tiiite  Bolzen-Abrnndma-schiue. 
OegenSber  Fischer  &  Co.,  an  der  südlichen 
Lftngawand  der  Halle,  flHirt  die  Werkzeog^ 
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mascliiiu'nfiibrik  Tirune,  Köln -Ehrenfeld,  als 
Specialität  Hobel-  ood  SbapiogiuMchiuen  vor; 
^•n  «obllerst  sieb  die  Finna  G.  Slempel- 
kamp&Co. ,  Maschinen-  und  Armaturcufalu Lk, 
Krefeld,  welche  mit  sogenannten  Dampfprefs- 
platten  versehene  hydraulische  PresBeD  bot  An- 
•diannng  bringt.  Die  Dampfprersplatten  sind 
RH«  pinem  einzipen  massiven  Eisensitürk  panz 
ohne  Schweilsuiig  und  Nietung  birgestelll. 
J.  Oottlieb  Poiseler,  Remscheid-Haddenbach, 
zei^  eine  Feilenliauma.schine  in  Betrieb,  .Sand- 
strahlgebläse  und  mit  äandstrahl  bearbeitete 

Maschinnn  für  die  Herstpllnnp  von  Klpin- 
eiseiLzeag  stellt  die  Firma  C  W.  Hasenclever 
S9hne,  lab.  Otto  Lankhorst,  Dllsseldorf,  ans. 
Wir  sehen  eine  Biilzenkopfscliiniedemaschine  für 
vier-  and  secbskantige  Schrauben  bis  1  Zoll 
IhtrebuMSser,  eine  Hnttempresse  für  ICnttern 
bis  '/*  2oll  Durchmesser,  eine  Frictionspresse 
nur  Herstellung  von  ijcbranben  nnd  Nieten,  eine 
Frictionspresse  für  Gemikschmiedearbeit,  welche 
Wegen  der  gsiringnron  Abnutzung  der  Werkzeuge 
und  der  genanteren  Flihrntisr  des  Schlages  einen 
vortheilhaften  Ersatz  für  Fallhilmmer  bietet, 
ferner  eine  Specialscheere  für  die  Schrauben- 
nnd  Nietcnfiibricutioii.  eine  Hufnäeel^<(liiniede- 
maschiDe  mit  selbstthätiger  Materialzuführnng, 
weleb»  dn«  mittlere  L«lstan(t  von  95  000  NBgidn 
in  zehn  Stunden  iuifweist,  eine  Gewinde-Walz- 
maschiue  aar  Herstellung  von  Eieengewindena.a. 

Hit  der  HersteUnnf  von  Speeiahnasebinen  für 
die  Drahtindn.strie  lesi  liüftigt  sich  die  durch  ihre 
hervorragenden  Leistungen  bekannte  Firma  Mal- 
medle  ft  Co.,Ha8cbinenfabrlk  A.-0.,  Düsseldorf- 
Oberbilk.  Dieselbe  führt  eine  Reihe  von  Maschinen 
vor,  welche  nicht  allein  die  mannigfaltige  Ver- 
arbeitung des  Drahtes  zeigen,  sondern  sich  auch 
durch  ihre  interessanten  Constmetionen,  grofse 
ljf>i«tii!iL'  nnd  ihre  exacte  und  gediegene  Aus- 
luiinaig  ;i Iiszeichnen.  Wir  erwähnen  daninter 
eine  doppelschlägige  Bolzenpresse,  weleb655  Stflck 
Bolzen,  in  der  Stärke  von  r»  bis  8  mm  geprefst, 
in  Langen  von  30  bis  12.5  mm  in  der  Minute 
liefert.  Ab  Sn^Bnconir  bienm  dient  eine  anto- 
matische  SrhranbenwnlzTnnscIilne ,  welche  das 
Gewinde  an  den  Schaft  der  geprefsten  Schraube 
aawalat.  Die  Holssehranbenfiabrieation  ist  mit 
drei  ihrer  wiclitigsteu  ■^Ia,>i(1iin('n  vertreten  und 
zwar  einer  Bolzenpresse,  welche  von  dem  vom 
Haspel  kommendeo  Drabt  entsprechend  lange 
Stücke  Draht  abschneidet  und  an  dieselben 
konische  oder  runde  Köpfe  anstancht;  femer 
einer  automatischen  Kopfdreh-  and  Einschneide- 
mascbine,  welche  die  Köpfe  der  von  der  eben 
erwfthnf<>n  Presse  kommenden  Bolzen  von  dem 
ihuou  vom  Pressen  noch  anhaftenden  Grat  befreit 
bezw.  genan  mnd  dreht  und  mittels  einer  Säge 
mit  dem  nöthigcn  Sililitz  versielit,  eiidlich 
der  üewinde-Anschneidemaschine,  weiche  an  den 


gedrehten  und  geschlitzten  Bolzen  eLenfalls  auto- 
matisch das  Gewinde  anschneidet.  Die  Herstellung 
von  Ketten  wird  an  drei  in  ihrer  Conatmction 
verschiedenen   Maschinen   gezeigt.     Die  erste 
I  Maschine  fertigt  Ketten  mit  geraden  Gliedern  aus 
j  Drabt  von  2  bis  (5  mm  Starke  und  von  20  bis  45  mm 
j  Gliedlftnge,  und  werden  40  Stuck  Glieder,  zu  einer 
Kette  vereinigt,   in  der  Minute  gebogen.  Die 
Ketten  werden  auf  clcktri.scLem  Wege  gescLweifat, 
Es   kiinnen  10  bis  16  Glieder  in   der  Minnt« 
elektrisch  geschweifst  werden,  je  nach  Stäike  der 
I  Kettenglieder.    Eine  zweite  Maschine  dient  zur 
I  Heratellnng  von  Retten  mit  gedrehten  OUedem 
ans  Draht  von  3  bis  5, .5  mm  StJtrke  und  werden 
'  ebenfalls  40  Glieder  in  der  Minute  hergestellt. 
Eine   dritte  Maschine  finrtigt   feinere  Ketten 
ohne  Sclnvcifsnnfj,    speciell  für  Lampen,  Wag- 
scbalen  u.  s.  w.  an,  sie  verarbeitet  nur  feine  Drähte 
Ton  0,5  bis  1,1  nun.  Femer  sei  auf  einige  andere 
j  Drahtwanrenmaschinen  sinnreichster  Construction 
hingewiesen,  so  auf  die  Maschine   för  Hing- 
1  sdiranben,  Scbranbhaken,  Starmhaken  and  Cen- 
!  servendoscnschlüssel  u.  s.  w.,  welche  DrShte  TOB 
i  1,5  bis  3  mm  verarbeitet  und  i;n  Stfiek  genannter 
'  Erzengnisse  in  der  Minute  liefen,  ebensu  auf  die 
I  Pressen  für  Niete,  Drahtstifte  und  Täcks  u.  s.  w. 

Endlich  sei  noch  eine  neue  Korkhalbirmaschine, 
I  sowie  ein  elektrischer  ächweifsapparat  für  Ketten 
i  knrs  erwibnt. 

Wir  wollen   nnscre  Schildci-nng   der  Mal- 
medieschen Ausstellung  nicht  schliefseu,  ohne 
der  hier  gezeigten  interessanten  Maschine  von 
Wik  n  (■  h  t  r  ö  m   ^   Bayer,    Düsseldorf,  zum 
gleichzeitigen  Herstellen  von  zwei  Drahtstiften 
ans  einem  Draht,  ohne  Abfsll,  ra  gedenken. 
In  Nr.  9  S.  5 1 6  dieses  Jahrgangs  brachten  wii> 
I  bereits  eine  genaue  Beschreibung  dieser  Maschine, 
'  doch  hat  inzwischen  die  genannte  Firma  eine 
'  zweite  ausgestellt,  welche  noch  verschiedene 
!  hen'orragendc  Verbesserungen  aufweist.  Während 
bei  der  ersten  die  Messer  durch  einen  besonderen 
Hebel  verticai  bewegt  werden,  sind  sie  jetst  in 
,  den,  durch  den  unteren  Hebel  bewegten  T?arker- 
,  Schieber  eingebettet  worden  und  ist  nun  der 
I  Arbsltsvorfrang  derartifr  vereinfacht,  dalb  dvreh 
nur  eine  ^'rliieberbewegnng  erst  der  Draht  ab- 
geschnitten, dann  die  Spitzen  geformt  und  die 
'  Backen  nnsannnengedriickt  werden,  wonach  in 
der  beschriebenen  \\'eise  das  Pressen  der  Kfipfe 
;  erfolgt.    Durch  Fortfall  des  oberen  Hebels  liegt 
jetzt  der  ArbeitsTorgang  firel  vor  Angen ;  was 
:  jedoch  die  Hauptsache  ist,  die  Productionsfähig- 
1  keit  ist  auf  das  Dreifache  der  Schlagmaschinen 
gebracht  worden.    Die  Weltproduction  füi-  das 
Jahr  an  Stiften  dürfte  mit  i'OOOOO  t  nicht  zu 
br.ili  geschützt  f?ein;   an  Spitzenabfall  würde 
I  iiuumehr  die  neue  Erfindung  3  7*»  =  27  000  t 
;  im  Werthe  von  etwa  5000000  tM  sparen, 
\  während  die  1!etrieb8ko8ton-Krspamif!!»e  ungefähr 
I  den  gleichen  Betrag  ausmachen  dürften,  ein  Er- 
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f^ebnifs,  deM«n  wirthadittftlicbs  Bedeutung:  ein- 
Jenchtet. 

An  Malmedie  &  Co.  schliefseii  sicli  znnJlf  hsl 
mehrere  spater  zu  erwähnende  Finnen  mit  Schleif- 
mascbinen  nnd  alsdann  die  Ratbur  Maschinen- 
fabrik Cl.  Honnenberg,  G.  in.  b.  H.,  Dässel- 
dorf-Rath,  aa.  Letztere  führt  in  erster  Linie  eine 
HetallbaaMg«  mit  •lastitehem  Andniek  vor, 
welche  sich  dadnrch  a^szeic■ll!!n^  ilafs  der  Vor- 
schub des  Sägeblattes  ein  contiauirlicher  ist  and 
die  Geschwindigkeit  desselhen  ohne  irgend  welcbes 
Zntliiui  des  dio  Miisrliine  liedienenden  Arbeiters 
dorn  Querschnitte  aiid  der  Härte  des  zu  durch* 
sehneidenden  Materials,  sowie  der  SehSrfe  des 

Silffcblatles  sich  Kdfort  aiipafst.     Dieselbe  dient 
zum  Zersägen  von  Rund-,  (Quadrat-,  Flach - 
vnd  Fa^oneisen  jeder  Art,  mm  Absägen  von 
Angnrstrichtem  bei  Hessing,  Rotbgnrs  and  Eisen, 
zum    Bearbeiten    von    Kurbelwellen,  Leisten, 
Sclii«b<$ni  11.  s.  w.,  sowie  endlich  zum  Zersägen 
von  werthvttUeren (lesteinsarten,  wies.B.  Marmor. 
Eine  zweite  Specialität  dieser  Fii-ma  sind  die  j 
DrehstaUlhalter,  welche  in  einfachster  Weise  an 
jeder  alten  ^e  neuen  DrshtMnk  beflMtlgt  werden  | 
können.   Anscliliefsend      ilv-  Ronner  'Masphinen- 
fiibrik  aud  von  derselben  durch  einen  schmalen  Gang  ' 
getrennt,  fSliren  Hammelrath     Sehwenser,  I 
Purapenfabrik,  Dnssclilorf.  ihre  Diaphragma-  oder 
Uembraopampea  vor.     Daran   schliefsea  sich  i 
Gebr.  Hau,  HascUnenfkbrik,  Btirgel-Offsnbaeb,  { 
die  automatische  Haschinen  für  die  Schrauben- 
fabrication    ausstellt.     Transmissionstheile    in  | 
mnstergüUiger  Ausführung  linden  wir  bei  Hessel*  | 
bein&  Reygers,  Bocholt  in  Westfalen,  Maschinen-  ' 
fabrik  und  EiHeiiffiffserei.   T>ie  Finna  betreibt  als 
hervüi  ragende    täpecialitüt   die  Grulstabrication 
von   gedrehten    und   polirten  Stablwellen  von 
25  bis  150  mm  für  Transmissionen,  Acbscn,  Spin- 
deln, Bolzen  aller  Art  n.  s.  w.,  sowie  von  rohen  und 
beaiteiteten,  masehiaengefennten  Riranscheiben 
n«<«  rühm  H?lm:ttitei«if>n.    Tri  .Ipv  Atif.-itelliirL'-  vnn 
Julius  Wnrmbacb,  Frankfurt  a.  Main-liueken- 
bdm,  erregen  zwei  Formniasebinen  fHr  Zabnrider 

mit  Formkasten  unser  besundcrt>  Interesse.  Mit 
ein  und  derselben  Maschine  sind  nicht  allein 
Zabnlcr&nse  Ton  Stirn-  und  Kegelrädern  mit 
geraden,  schrägen  oderWinkel-Zilhnen, sowie  solche 
von  Schneckenrädern  mit  geraden  oder  concaven  I 
Zähnen,  ohne  Modell  mit  Hülfe  einer  Zahnscbablone 
hennstellen,  sondern  es  kann  auch  auf  ebenso 
rationelle  Weise  jede  Ait  von  Rotatintiskürpern, 
alä  liiemscheibeii,  .Scbwuugräder  u.  s.  w.,  in  iswei- 
oder  mehrtheiliger  Ausführung  angefertigt  werden. 

Die  Firma  Curd  Nuhe,  Offenbarh.  führt  als 
Specialität  Universal-Schnellfnl^maschinen  vor, 
die  mit  FrSsem  ven  9  bis  10  mm  Dorchmesser  an 
der  Spitze  bis  zu  100  mm  starke  S'tahlplatten  dun  b- 
brechen.  Dieselben  werden  von  der  Fiima  als 
Spedalmamihinen  aar  Herstellnng  von  Schnitten 
und  Stanzen  empfohlen,  sind  aborancb  angenschein- 


Uch  für  jede  belisIngB  Frlsnri>eit  zu  verwenden. 

Wir  erwähnen  ferner  eine  Hand-PoUr-  und  Oravir> 

masi  liine  mit  biegsamer  Welle,  die  mechanischen 
Keil-  und  Siis«'inaschinen  für  gewöhnliche  Werk- 
stattfeilen, sowie  endlich  die  gefrftsten  Arbeita- 
stticke  und  Werkzeuge. 

.   Die  ächleifinaschinen-Industrie  ist  ihrer  hohen 
Bedentnng  entsprechend  auf  der  Düsseldorfer 

Ansstellnnp:  dnrrb  die  Firmen  Naxos-Union,  Meyer 
Schmidt,  Act.-Ues.  fllr  Schmirgel-  und  Ma* 
sehinenfabrication,  Fontaine  &  Co.  and  Friedr. 
Scbmaltz  glänzend  vertreten,  welche  jede  eine 
so  grofse  Anzahl  von  Maschinen  geliefert  haben, 
dafs  deren  yereinzelte  Aafeftblnng  besw.  Schilde« 
rung  biichst  ermüdend  wirken  würde.  Ein  Haupt- 
gewicht ist  von  allen  Firmen  auf  einen  aas- 
reichenden Schatz  gegen  die  mit  der  Verwendong 
von  rasch  rotirenden  Schmi^lscheibea  ver- 
bundenen Gefahren  gelegt;  es  sind  dies  haupt- 
sächlich das  Borston  der  Steine  uud  die  Bildung 
von  mineralischem  und  metallisehmn  Staub,  welch 
letzterer  bekanntlirb  die  Afhinungsorg'ane  der 
Arbeiter  in  höchster  Weise  belästigt  and  die- 
selben II  LuganMden  diqMnirt 

Die  Schleifmaschinen-Indnstrio  erfreut  sich 
einer  aulserordentlich  vielseitigen  Anwendung. 
Die  Naxos-Union,  Offenbaeh,  liefert  z.  Zt. 
300  verschiedene  Modelle,  von  denen  auf  der 
Aasstelloug  nur  40  Platz  gefunden  haben  and 
85  in  Betrieb  vorgefflbn  werden.  Die  grifftte 
derselben,  nnd  nach  Angabe  der  Ausetellerin  die 
gröfste  der  bisher  gebauten  Schmirgel-Schleif- 
maschinen überhaupt,  trägt  zweielastiseheKomnd« 
schleifräder  von  1500  mm  Durchmesser  und  je 
220  mm  Dicke,  sie  wiegt  875*")  kp,  die  tieiden 
Schleifnlder  22U  kg.  UieMaschine  bat  eine  paten- 
tirte  Schutzhanbe,  verbunden  mit  selb;%tthätiger 
Auslösung  des  Kiemenantriebs,  wodurch  gegebenen- 
falls  ein  momentaner  Stillstand  bewirkt  wird. 
Interessant  ist  anch  eine  Serie  systematisch 
geordneter  Schleifräder  verschiedener  Znsammen- 
setzung, welche  die  zahlreichen  Fabrications- 
metiioden  and  Ranhgrade  je  nach  Arbeitszweek 
der  zu  liefernden  Räder  vo  anachanlicht,  snwie 
die  Aosstellang  von  Eohmaterialien;  wir  sehen 
dort  NaxoB-Sdimirgel  in  BlSeken,  gemahlen  and 
geschlemmt,  rohen  und  gemablenen  Korund.  Von 
Schmirgelblöcken  sind  allein  ä5000kg  als  wirk- 
same Decoration  benutzt. 

Bemerkt  sei  noch,  dafs  die  Naxos-Ünion  zum 
Zwecke  der  Entstaubang  dem  die  Staublnft  ab- 
baugenden  Ventilator  Wasser  znfulirt,  welclies, 
von  den  VentilatorflUgeln  zerstäubt  und  in  innige 
Hcriibrnnp  mit  der  Staublnft  gebracbt,  in  einen 
]  Wasserbehälter  abfliefst  uud  dort  geklärt  wird. 
I       ünmittelbar  an  die  Noxes-Union  scblieiht 
'  sich  die.^usstellnnrr  der  Firma  Mayer&  Schmidt, 
Olfenbach,  an,  welche  gleichfalls  nur  eine  be- 
sebrlnkte  Aoswabl  ihrer  MMchinen  vorfBhrt, 
womnter  sich  ehiige  interessante  Conatraetionen 
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für  :^perIaTz\vrrke  befimlen  ;  wir  crwilbneii  z.  H.  \ 
eiaen  selbsttbätigeu  bächseaschleUapparat  mit  i 
wftlirend  dM  Gang««  verstollbarer  Krebbew«giiD? 

SrlileifwcIIi'  uml  eu>e  Kclbstthttti^e  Coulissen-  ' 
aud  Büchsenächloü'maschine,  welche  beide  Special- 
B»<eIilneD  besonders  beim  LocoraotivbM  znm 
Schleifen  von  Conlissen,  Aasschleifen  von  Löcherw 
oder  Büchsen  u.  «.  w.  Verwendnng  tinden.  Auch 
der  ebenso  einfache  als  leistnn^fiihigü  äpiral- 
bohrer-Sobleifspparat  durfte  das  Interesse  dos  i 
Fachmannes  erregen.  Krwilbnenswerih  isi  no.  h, 
diils  Mayer  it  Schmidt  vier  schmale  Ti  t-ibriemtu  mit 
versetzten  Nähten  nebeneinander  arbeiten  lassen, 
am  den  Schlag  auf  die  Schleifwello  zn  mildern. 

Ais  ächatzvorrichtungeo  dienen  verstellbare  . 
Wellbleeh-^ehntehaiibeB,  der  Stanb  wird  durch  | 
ein  in  dem  }rprflnnii£rpn  Hohlraum  des  Maschinen- 
ständers befindliches  KoksflUer  abgesaugt,  wobei 
ein  6T«ntaell  Terbleibendm'  Rest  doreh  Wasser 
niedergesrlilaf^cii  wiril. 

Die  ActiengeselUchaft  fttr  äohmirgel-  ' 
nnd  Vaschinen-FabrieatioD,  BoekeBheim-  | 
Frankfurt  a.  M.,  versieht  ihre  Schmirgelmaschinen  ' 
mit  elastischen  und  nachstellbaren  Schntzhanbon  ' 
ans  Stahldrabtgewebe,  welche  sieb  dadurch  aus- 
zeichnen, dafs  sie  stets  der  Abnutzung  der  Schleif- 
scheibe entsprci'lieiiil  i^an^  fHeht  an  dif  Peripherie 
der  letzterta  bcigesiuUt  werden  können,  so  dafs 
bei  etwaigem  Zerspringen  der  Scheibe  die  Flieh- 
kraft des  abfliegenden  Stückes  nur  unentwickelt 
zor  Wirkung  kommt.   Das  Stahlband  besteht  aus 
mebrereo  sasammengewiekeUen  Drthten,  die  wohl 
dnrcli  QiierstjUie  vprbnnflen  aber  nnahhÄntri'r  von- 
einander sind.  Springt  eine  SchmirgeUcheilie,  su  | 
wird  aar  die  Stelle  verletzt,  welch«  von  den  Stein  | 
berührt  wird,    wilhn'iid   der   iibri^^e   Tlicil   des  ; 
Drabtbandes  bült.    Ziun  Absaugen  des  Staubes  i 
werden  die  Maschinen  der  genannten  Fima  an  j 
ein    gemeinsames   .Absangerohr  angescliloasen, 
welches  mit  einem  Exhaustor   in  Verbindung 
steht,  wobei  der  Staub  ins  Freie  geführt  oder 
in  einem  Wasserkasten  niedergeschlagen  wird.  ; 
Aufser  den  aiuch  durch  eine  vorzfi-rlii  Ise  'Welb'n-  ' 
lagemng  mit  Spiralfederring  -  Sehaiitiniug  aus-  ; 
gezeichneten    Schmirgelmaschinen     soll     hier  j 
anch  nnch  der  Universal -Doppel -Hobelmaschine  | 
gedacht  werden ,  welche  sowohl  beim  Vor-  als  i 
anch  beim  BSckgang  des  Tischee  Arbeil  ver*  j 
rirhtot.     Zn  difsfin  Zwerkp  ist  <\cr  Hobelstahl 
mit  einer  doppelten  Schneide,  einer  auf  der  vor- 
deren nnd  einer  anf  der  KBek-Seite,  versehen.  ( 
Ebenfalls  ein  grof^cs  Intiiossc  liiitet   d.T  von 
der  Act.-(Tes.  für  Schmirgel-   nnd  Maschinen-  i 
fabrication  znr  Aoastellnng  gebrachte  Apparat  1 
zum  Hobeln  konischer  Rilder,  welcher  aufShaping- 
mascliinen  aufgespannt  wird.    Derselbe  bietet 
den  besonderen  Vortheil,  dafs  er,  wenn  nicht  , 
bestftndig  konische  Rüder  zn  hobeln  sind ,  ab-  ^ 
gespannt  werden,  und  die  Shapingniaschino  wieder 
ihre  gewöhnliche  -Arbeit  übernehmen  kann. 


Die  SicherheitsvornfbtnnK^cn  der  Firma  B'on- 
laine  ik.  Co.,  Bockenheimer  Naxos-Scbnürgel- 
SchleifrÜder^Fabrik,  bestehen  ans  bMonders  ge- 
stalteten kaiiisnlien  SiclierheltsflantHrljoii  an» 
Stablgufs  zur  Verwendung  mit  konisch  geformten 
Sehmirgelscheiben,  nnd  einer  elastischen,  nach- 
stellbaren und  drehbaren  Schntzhanbo  aus  ge- 
welltem Stabldrahtgewebe.  Auch  diese  Firma 
hat  eine  Menge  der  verschiedenartigsten  Con- 
structionen  vorgeführt ,  auf  deren  interessante 
Einzelheiten  wir  an  dieser  Stelle  nicht  weiter 
eingehen  können. 

In  der  Ausstellung  der  Firma  Friedrich 
S c h  in  a Itz,  Offenbath  a.  M.,  fallen  in  erster  Linie 
die  patentirten  automatischen  Sägenscbärf- 
masehinen  auf,  welche  in  den  verschiedensten 
Dimensionen  im  Hetricbe  vorercführt  werden  nnd 
das  selbstthätige  Schärfen  von  allen  möglichen 
Arten  von  Holz-  ond  MeteUsftgen,  wie  Gatter- 
silgen, Bandsägen,  Kalt-  und  Wannsägen  u.  s.  w,, 
zeigen.  Die  Maschinen  erzeugen  theilweise 
doppelten  und  wechselseitigen  Scbrägschliff,  theila 
(reradschliff  je  nach  Verwendungsart.  Es  sind  fer- 
ner automatische  WerkzengHchleifmaschinen,  auto- 
matische Büchsen-  und  Üoulissonschleifinaschinen 
sowie  sonstige  Schniirgelschleiflnaschinen  in  den 
mannigfaltigsten  Constniotionen  und  bester  Aus- 
führung vertreten.  Ein  Aufbsm  von  Schmirgel- 
fabricaten  zeigt  die  verschiedensten  Bindungen, 
KiirriTinErfn ,  Ahrnp^^^nnffen  und  F<irm('n,  auch 
werden  Schutzvorrichtungen  nnd  automatische 
Stanbabsangang  vorgeführt. 

In  der  siidnstlirhcn  Erkc  de**  Saales  befindet 
sich  die  interessante  Hulzriemscheiben-AussteUang 
der  Firma  A.  Fried.  Flender  &  Co.  in  Dfissd- 

dorf- Reisholz.  Die  meisten  der  aiis^restelKen  Kietn- 
schetben  befinden  sieb  im  Betriebe  und  zeichnen 
sieh  dnrch  einen  mblgen,  gleiclimiifsigen  Gang 
ans.  Die  gröfste  derselben  besitzt  einen  Durch- 
messer von  8  m  und  eine  Breite  von  1  m.  Eine 
zweite  Riemscheihe  hat  bei  4  m  Durchmesser 
eine  Kianzbieite  von  150  mm.  Die  Firma  nimmt 
frir  ilire  llieniscbeiben  im  Vergleich  mit  eisernen 
Kiemscbeiben  die  folgenden  Vorzüge  in  Anspruch: 
Gröfsere  Adhäsion,  wodurch  ein  Ratechen  der 
Kiemen  nnd  dpr  damit  verbundene  Kraftverlust 
vermieden  wird,  leichteres  Gewicht,  billigeren 
Preis,  bequemere  Montage  nnd  sehnellere  Liefe- 
runp-sweise.  Um  anzndrntcn,  daff  Hnlzriera- 
.scheiben  sich  auch  in  feuchten  Betrieben  be- 
wlhren,  wird  eine  derselben  im  Wasser  lao^md 
vorgeführt.  Bemerkt  sei  noi  1»,  dafs  die  Firma 
Flender  ^  Co.  lant  Angabe  eine,  ihre  in  Düssel- 
dorf aasgestellten  Objeete  noch  ttbertreirende, 
Riemscheibe  von  8  m  Durchmesser  nnd  2  m 
Kranzbreite  für  eine  Kraftäbeitragong  von 
lim  P.S.  geliefert  hat. 

Daneben  zeigen  Louis  Schwarz  Ä  Co.  ihre 
in  mehreren  Exemplaren  bereits  ausgeführte 
Spiralreibungskupplung,  welche  in  der  Walzwerks- 
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aal»l?e  d«r  Siefener  HMeliiiienbmaiMtalt  im  Be- 
trieb zu  schon  ist. 

Aa  der  dstUcheQ  Giebelwaad  der  Masctüneu- 
balle,  nalie  der  nVrdliehen  Beke,  liat  die  Ma- 

•  chinenbaa-Act.-GHs,   Tigler,  Ueiderich 
(Eheinland),  zwei  Maschinen  für  Zievel-  und  Kalk- 
»aadistemtubrication  aasgestelU,  nämlich  eine  Knie- 
hebfilpreaae  und  einen  Mischkollergaui;;  mit  drei 
Läafern.    Ferner  finden  sich  dort  neben  Proben 
von  Bobmaterial  Kalksandstein  und  TUouschiefer- 
•teine, .  welehe  in  fikbrlknlfrlcam  Betriebe  auf 
den  Pressen  Patent  Tigler-Sarmann  hergestellt 
worden.     Bemerkenawerth  sind  auch  die  aos- 
gertellten  SdiiffieebniHbeii  für  Rheiadampfer 
„System  LAnnemann"'  wns;'*»!)  der  stark  zuriick- 
gelegten  Flügel,  welche  bei  dem  geriogeiu  Durch- 
meeser  von  1460  nni  eine  möglielut  grofee  Dntck- 
ÜAcha  bieten.    Dieselben  sollen  ein  Durchgehen 
der  Masobiae  bei  niedrigem  Wasserstande  ver- 
hindern.   Ein    besonderes  Intereeae   für  den 
Eisenhüttonmann  bietet  das  von  der  Firma  ana- 
ge8t«llte     Fortt  rsche     Ga^^  -  Revereir  -  Ventil, 
welches  bekanntlich  Eiut'iiciiheit  der  Oonstiuctiuu 
nnd  des   Betriebes    mit  Dauerhaftigkeit  und 
guter  Function  vereinigt   und  jederzeit  leicht 
anatatt  eines  Siemens -Ventils  einxnbaaen  ist. 
AnUtorbalb  der  ICasdibieiikalle  ttbat  die  genannte 
Firma  in  der  Halle  de»  BergbaiiHrlien  Vereins 
eine  Brikottfabrik  im  Betrieb  vor,  deren  Be- 
«ehreibnog  wir  Mer  einfügen.    Bs  aei  dabei 
bemerkt,  dals  die  Arlieiteii  der  Aufbereitung  und 
MificUvorricliUuig  vou  iiLoble  und  Pecii  im  üin- 
bUek  auf  das  nnTermeidliche  Staabw  mher 
Spiel  gelassen  wurden.    Au»  demselben  Grunde 
worden  auch  die  Kohlenanfgabe ,  die  Feuerung 
zum  Trocknen  der  Kohle,  sowie  Erweichen  des 
Peches  und  der  Wicderoinfali  der  Briketts  in 
das  KesHelliaiis  verlegt.    Hier  wird  die  mit  f^c- 
uiahleueiii   llartpcch   gemischte  und  mit  etwa 
16  %   Wasser  angefeuchtete  Kohle  in  regel- 
mäfsigen  Mtiifeii  in  oine  Becherwerksgrube  auf- 
gegeben und  durch  das  Becherwerk  dem  pa- 
tMitirten    KoUentroefcen-   nnd  ICengeivpaTate 
zngefiihrt.     Dieser  besteht  in  der  Hauptsache 
BUS  einer  langen  Trommel,  die  drehbar  anf 
Bollen  gelagert  Ist.   Dem  einen  Ende  iet  eine 
Feuerung  vorgebaut,   am  anderen  Ende  findet 
der  Anefoll  de«  Materials  statt.    Eine  kleine 
ebenfiühi  rotirende  Trommel  ist  oberhalb  der 
erstjifenannton   angeordnet.     Zum  Vortrocknen 
und  Mischen  des  Materials  bestimmt,  erhält  die 
kleine  Trommel  dasselbe  vom  Bockerwerk  zuerst. 
Nach  dem  Durchgang  durch  dieselbe  f3Ult  das 
Material  an  der  Einsti  ömnn^sRtelle  der  Fetier- 
gase  in  diö  llaupiirommel,  in   der  es  durch 
Drehung  derselben  unter  Binwirknng  der  Gase 
fortf  ührend  lebhaft  bewegt  nnd  «geworfen ,  all- 
mählich gegen  den  Aosfall  transportirt  wird. 
Aof  diMte  Wege  wird  es  nidht  nur  Toa  der  an- 
hafteadOD  Feuchtigkeit  befreit,  sondern  aneh 


I  so  erwtrmtj  da(b  das  demlseh  von  Fetnkohle 

;  und   Uartpech   sofort    zu  Briketts  verarbeitet 
werden  kann.     Die  Erw&rmnng  geht  schnell 
ohne  Verbrennung  des  Peches  nnd   ohne  Ver« 
gasnng  der  Kohle  von  statten,  binnen  kuraam 
j  i.st  diti  f^etroeknete  Kolile  mit  dem  gesehniolzenen 
I  Pech  iuuig  vermcnirt.     Dio  Temperatur  kann 
I  genao  dem  Wa^iiergehalt  der  Kohle  entprecbend 
j  regulirt  wei-den.     Dio  Temperatur  des  Press- 
gutes   beträgt   beim  Verlassen   des  Trocken- 
■  apparates  im  Uttel  75  bis  90*  C.    Das  prelh- 
bereite  Material  wird   von   einem  Becherwerk 
einem  aof  der  Zuführongaschnecke  der  Brikett- 
presse angeordneten  BUhreyllnder  angebracht, 
welch     letzterer     das    Material    unter  fort- 
währender   Bewegung   aufspeichert  und  das- 
selbe erforderliehen  Falles   anch  wieder  mit 
etwas  Dampf  anfeuchtet  und  die  regelmäfsige  Zu- 
fahr zor  Brikettpresse  aufrocht  hält.  Diese 
letsrtiere  ist  nach  dem  obeu  erwähnten  Patent 
Tigler  -  Snrmann  als  Kniehebclpresse  mit  fest- 
stehendem Formtisrh  ronstruirt.    Die  Wirknn^- 
weise  ist  derart,  dalä  gleichmilfsiK  von  oben  und 
unten  ein  regiillrbarer,  bestimmte  Zeit  auf  seinem 
Höhepunkte  constaut  bleibender  Druck  ans<renbt 
wird.    Die  Doppelkuiehebel ,  welche  die  Prefs- 
wirknng  anetben,  sind  swlachem  awei  krftftigen, 
unten  nnd  oben  dursh  S'tuliljyiifstraversien  ver- 
bundenen Zugaokern  angeordnet.    Ein  Haupl- 
vormig  der  Presse  ist  die  Herrorbringnng  eines 
vorzüglichen,  stets  gleichmäfsigen  I'roduftes  von 
hoher  Beständigkeit.  Bei  kräftiger  Bauart  zeichnet 
sieh  die  Presse  dnrch  eine  bedentende  Leistnngs- 
;  fähigkcit  aus,  sie  ist  fOr  eine  Leistung  von 
;  iiyö  t  gebaut  und  imstande,  nach  jeder  Pressung 
32  Briketts  im  Einzelgewicht  vou  0,2  kg  hervor- 
I  zubringen.    Bei  entsprechend  schnellerem  Gang 
'  kann    die    Leistung   noch    Tietriielitlirh  erhöht 
I  werden.     Durch   Auswechseln   der   Furiu,  der 
I  Ober-  und  ünterstempel ,  können  anch  gröfsere 
Briketts  bis  zu  3  kg  .Stöckgewicht  mit  derselben 
I  Presse  hergestellt  werden.    Die  Leistung  dieser 
I  Presse  bei  Herstellong  von  B  kg  Briketts  wtbrde 
7200  ki?  in  der  Stunde  betragen.    Die  qröfseren 
Pressen  liefern  3,  5  und  12  kg- Briketts,  md 
zwar  in  der  Stunde  davon  etwa  19000,  18000 
und  21  nf)n  kic.     Die  Brikcttanlage   wird  von 
einer  etwa   5,2  m   über  Hallenliar  liegenden 
Transmission   angetrieben ,  welche  die  Kraft 
eines  i'ptVrdigen  Helios-Elektromotors  bei  einer 
Toureozahl  vou  175  Umdrehungen  in  der  Minute 
fibermittelt.  Solhst  bei  vollem  Betrieb  benöthigt 
die  Anlage  aber  nur  etwa  15  bis  18  P.S. 

Auf  der  nördlichen  Seite  schliefsen  sich  an 
die  Duisburger  Maschinenbau-Act.-Ges.  mehrere 
Firmen  an,  die  im  wesentlichen  Hämmer  und 
ahnlirhe  Maschinen  ausstellen.  I'ie  Reihe  beginnt 
J.  Banniag,  Act.-Gea.,  Hamm  i.  W.,  welcher 
swel  Dampfhämmer  von  260  nnd  760  kg  Bir- 
gewicht  sowie  ein  DoDPel-Daowalzwerk  von 
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310  mm  Walzendnrchmessar  mit  elektrischem 
Antrieb  ansstelU,  diiran  schliefsen  Bich  BT'che 
A  Grofs,  G.  m.  b.  H.,  Maschinenfabrik,  Eisen- 
gie^tvni,  HürkeswHfjcn,  mit  mehreren  Luftfeder- 
hämmern von  7"),  Ii  10  miil  100  kg,  sowie  Lnft- 
drnckhilmroeru  von  8,  15,  20  and  30  kg  Bär- 
gewicht, weiter  werdeo  dne  FeUeohanmusebine 
und  eine  Feneiihdlx'lmnfrhine  vorgpfiihrt. 

(rastav  Brinkmann  &  Co.,  G.  m.  b.  H., 
Witten  a.  d.  R.,  haben  einen  elnstindrlgen  Dampf» 
hummer  von  1250  kg  Fallgewirhl  nnd  1000  mm 
Hab  mit  vereinigter  Hand-  und  Selbststeuerung  und 
OberdampfwMniDg  and  einen  gleichen  von  100  kg 
Fallgewirlit  und  350  mm  Hiib  ;ins:?eKtcllt. 

Zwei  doppeltwirkende  Laftliäuwer  voa  bezw. 
200  und  90  kg  Birgewieht,  d50  und  800  mm 
Hub,  sowie  einen  BlattfederiMOUDer  von  70  kg 
Bftrgewicht  linden  wir  bei  der  Hagener  Gesenk- 
schmiederei und  Gabelwalzwerk,  A.-G., 
Hagen  i.  W., 

G.  Frowein  &.  Co.,  Bergerhof  (Rheinland), 
steigt  eineFeilenhanma^chine  im  Betrieb,  die  Firma 
Tegel  &  Scbemann  SandatrablgebUae,  Schleif- 
maschinen, Gpwindpsrhncidmriprhinen  tun!  Werk- 
zeuge. Zum  Schlofs  sei  noch  die  Firma  iSerger 
&  Co.,  Maschinenfikbrik  nnd-BiaengielBwei,  Üerg.- 
Gladbacb  beiKSln,  erwAbnt,  welebe  «ine  Zerkleine- 


I  rnngsanlage  vorführt,  bestehend  aas  einem  Stein- 
I  brecher,  einem  Becherwerk,  zwei  Kugelmühlen 
I  und  einer  automatischen  Sackwaage.  Ferner  stellt 
;  die  genannte  Firma  eine  interessante  Neuheit 
I  ans,  welche  peei^rnet  ist  das  Interesse  der  Eisen- 
I  büttenleute  in  hohem  Mafse  auf  sich  zu  ziehen. 

Diese  Vorrichtnng  bezweckt  das  eaUMtUiKtife 
;  seitliche  Abziehen  bezw.  Verscliiel)en  von  Gejfen- 
j  ständen  von  oder  auf  Koügängea,  und  ist  das 
I  ansgeetellte  Kodell  als  KnUppelrerladung  ansge- 
'  bildet.  Sie  hat  vor  allem  den  Vorznsr  der  Kinfarh- 
.  heit,  iäfst  sich  leicht  in  jedem  vorhandenen  Boll- 
I  gang  ohne  bedentende  Kesten  nnd  Betriebs- 
'  Störungen  einliaiien,  t^rspart,  viel  an  ArT»eitslöhnen 
I  und  Beparaturkosten  und  kann  überall  da  Verwen> 
I  dang  flndmi,  wo  es  sieb  nm  die  enrthnten  Ver* 
!  Schiebungen  handelt,  z.  B.  bei  dem  selbstthätigen 
Verladen   von   Knüppeln,  Platinen,  Brammen» 
Blöcken  u.  s.  w.,  ferner  auch  da,  wo  Gegenstände 
zur  weiteren  Verarbeitung  nach  den  seitlich  von 
Rollgängen  stehenden  Maschinen  pcbrarht  werden 
sollen,  wie  Schwellen  zu  dtju  .Schwellpi-eätieu, 
Richtgnt  von  nnd  nach  den  Richtraaschlnen  n.  s.  w. 
Khenso  Iflfst  sich  die  Vurriclitiine:  bei  rnntinnir- 
lich  betriebenen  Oefen  anbringen,  wo  das  Material 
an  einer  Seite  ]i«reingebracbt  and  an  der  andern 
beransgestoilmi  wird. 


XVL  Das  Eis 

Nfiehst   rlem  Berg-  urui   Ilflltenwesen  nimmt 
das  Eisenl)ahinvescti   auf  der  Düsseldorfer  Aus- 
stellung den  breitesten  Raum   ein ;   seine  Fort-  | 
schritte  In  den  letzten  Jahrzehnten  sind  in  wahr-  ; 
haft  glänzender  Wei^  zur  Anschauung  gebracht  j 
worden.    Eine  ganie  Rmlie  der  berrorragendsten  | 
Sonderausstellungen  und  nicht  mirnier  die  Haupt-  ' 
industriehalle  zeigen  reichhaltige  Zusamoaenslel-  | 
hingen  an  Gisenbahnmaterial  der  verschiedensten  { 
Art  in  imposanten  Aufhantr'      v  e  wir  in  den 
früheren  bezüglichen  Besprechungen  wiederholt  her-  i 
vorgehoben  haben.  Aach  das  in  tedinischer  wie  hi  | 
historischer  Beziehung  hochinteressante  Osnabrflcker  ; 
Geleisemuseum  ist  von  uns  bereits  eiagehend  ge- 
wQrdigt  worden;  wir  kennen  daher  gleich  mit  ' 
dem  Waggonbau  beginnen,  der  in  der  Sammel- 
aussteliung   dir  VerLniij:;len  Waggon-  und  lx>co- 
niolivfabriicen  durch  füni  Firmen  vortreten  ist. 

Die  Eisenbahnwagen-  und  Maschinen- 
fabrik   van    dl  r    Zypen    nnd    Chariier  in 
Köln- Deutz  iiat  eine  ganze  Reibe  von  Wagen  | 
ausgestellt,  von  denen  znnichsl  ein  I.  Klasse-  ; 
Wagen    für    die    Schantuni;  -  Eisenhahn  •  Gesell- 
schafl  in  China  erwähnt  sei.    Dieser  Wagen  ist  i 
dn  treffliches  Beispiel  fOr  die  Oberaos  saubere  ! 
vr<(\    fr<'>r!iniael(v<^lk'  Arbrit,   durch   welche  sich 
die  genanute  Firma  stets  ausgezeichnet  bat.   Die  | 


Sriiantung-Bahn  ffihrl  im  gcwöhnliehen  Betriebe 
nur  Wagen  II.  und  III.  Klasse,  wälirend  Wagen 
I.  Klasse  nur  auf  besondere  vorherige  Bestellung 
in  die  Züge  eingestellt  werden.  Der  ausgeslrllte 
Wagen  ist  daher  als  Halbsalonwagen  gebaut  und  . 
so  consbuirt,  dafs  er  aueh  ab  Aussiehlswagen 
dipnen  kann.  Der  Wiigenkasten  ist  lrJ.8m  lang 
und  ruht  auf  zwei  zweiachsigen  Drehgestellen. 
Dem  Klima  entsprechend  sind  mifgllehst  grobe 
und  luftiffc  Rätime  unter  vollkommenster  Aus- 
nutzung des  Babnprofils  vorgesehen.  Beacbtens- 
Werth  ist  namentKeh  die  Deckeneonstruction  mK 
Lichletniafä  im  Salon.  Die  Beleuchtung  des  Wagens 
muüs  der  chinesischen  Verhältnisse  wegen  noch 
durch  Petroleumlampen  geschehen;  letztere  mnd 
amerikanischen  Systems.  Der  Wagen  ist  in  seiner 
ganzen  Ausführung  ein  Muslerwagen  tind  von  der 
Fabrik  neu  construirt.  Ein  Wagen  III.  Klasse  für 
dieselbe  Bahn  als  Durehgangswagen  ist  ebenfalls 
mil  Drehgestellen  conslruirt. 

Ferner  sind  ausgestellt:  Ein  Speisewagen  fÖr 
die  Deutsehe  Eisenbahu-Spebewagen •Gesellschaft 
Iii  neriin,   de>ifn  Wai;erika«ten  m  lanp  ist. 

Die  zweiachsigen  Drehgestelle  sind  aus  geprefsten 
Stablblech-LHngs-  und  Quertrigern  hergestellt.  Die 
Coij^tiTiction  des  Wagens  ist  die  der  D«Wagen 
der  Kgl.  Preufs.  Eisenbahn- Verwaltung 
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ESn  elektrisetier  Slr«6enl»almwagen  mit  oberer 

SiroraEiifiihi  ung  för  die  Stadl  Killn.  Derselbe  weist 
in)  ganzen  die  liei  derartigen  Wagen  gebrauch 
fielus  GoBslraetioD  anf.  Die  PensterconBlruction 
Mt  mu.    Dar  Wagaa  bat  ebenso  wie  der  folgende 

Anhflngewagen  nur  drei,  aber  sehr  grofse  Fenster 
auf  jeder  Seile.  Diese  kciimen  mittels  einer  ciurcli 
abnehinbare Handkurbel  bedienten  Hebevorrichtung 
vollkommen  henmtergelassen  werden,  (leren  Con- 
struction  Icurz  iotgeode  ist:  Unter  der  Mitte  des 
Penaten  iat  eine  verticale,  im  Boden  gdagerle 
Srhrauhenspindel  angebracht,  durch  deren  Drehung 
eine  auf  derselben  angebrachte  Mutter  gehoben 
und  gesenkt  wird.  Auf  lelatere  attltxl  sieh  der 
Fensterrahmen  und  marht  dadurch  deren  Be- 
wegungen mit.  Durch  diese  Anordnung  kann 
der  Wagen  bei  heruntergelassenen  Fenstern  als 
Soinmerwagen  laufen,  ebenen  wie  der  folgCDde 
Anbängewagen. 

Ein  weiteres  Auastellungsobject  ist  das  Unter- 
gestell eines  elektrischen  Strafsenbahnwagoii  mit 
aufgesetzten  Kastentrii^'ern  und  Plattformen  r  es 
besteht  gröfstentheils  aus  gcprefstcn  Stahibleclien 
und  Z- Eisen. 

Bemerkenswerth  ist  ferner  ein  Plattformwagen 
zum  Transportiren  normalspuriger  Eisenbahnwagen 
auf  Sehmal^urgeMsen  mit  neu  angeordneler 
Lagerung  des  Wagengestells  und  Feslstdlvorrich- 
luug  des  ^lormalwagens.  Der  Oberwagen  ruht 
hierbei  auf  dicht  an  den  LingstrSgem  des  Dreh- 
gestells gelagerten  PendelstfitiT-n  oder  Radseg- 
menlen,  welche  oben  in  einem  Kugelzapfen,  unten 
auf  einer  gebogenen  Schiene  gefQhrt  wöden.  Der 
leichte  Drehzapfen  dient  nur  dazu,  das  Drehgestell 
in  seiner  richtigen  Lage  zum  Oberwagen  zu  halten. 
Dtmih  diese  Anordnung  kann  das  Drehgestell  sehr 
leicht  und  doch  dauerhaft  ausgebildet  werden  und 
der  Norm riNva gen  erhält  eine  tiefe  Lage  der  Fahr- 
bahn auf  dem  IVauäporlwagen. 

Endlieh  sei  noch  ein  Kessel  wage»  snm  Trans- 
port verschiedenster  Flüssigkeiten  envähnt. 

Von  der  Firma  .Düsseldorfer  Eisenbahn- 
bedarf, Torm.  Carl  Weyer  k  Co.,  Ddaseldorf* 
Ofif  rlnlk*.  sind  folgende  zehn  Wagen  ansgestellt, 
die  sämmtlicb  saubere  Arbeit  und  sinnreiche 
Construetkm  tagen: 

Ein  vieraohsiger  Salonwagen  für  D-Züge  nach 
den  preufsischen  Normalien  gebaut.  Dieser  ohne 
Buffer  18,2  m  lange  Wagen  ist,  um  auf  simmt* 
liehen  normalspurigen  Festlandsbahnen  laufen  zu 
können,  mit  den  verschiedensten  Bremssystemen 
ausgerüstet.  Die  innere  Ausstattung  dai  Wagens, 
namentlich  des  Salons,  ist  eine  iuCaerat  Toraehme 
und  gcschnia(  kvolle. 

Ein  vierachsiger  Schlafwagen ,  der  ebenfalls 
nach  den  preufsischen  Normalien  erbaut  und  mit 
Warmwasserheizung  und  Gas!>eleuchtung  versehen 
ist.  Er  hat  10  gesonderte  Haibabtheile  mit  zu- 
sammen SOSehlafstitten  und  ist  mit  allem  Gomfort 
ausgestattet. 


I  Bin  dreiachsiger  Bahnpostwagen  mit  Vereins- 
'  lenkachsen  und  10  m  Wagenkastenlänge  bei  7,5  m 
Radstand.  Eine  Schiebewand  theilt  den  Wagen- 
kästen  in  den  Brief-  und  einen  gröfseren  Packetraum. 
Die  Beleuchtung  geschieht  durch  elektrisches  Glüh- 
liclit  mittels  Aecumulatoren.  Die  Räder  sind  mit 
Hol/.  gefüUcrl  zur  Vermeidung  des  Geräusches 
wälirend  der  Fahrt. 

Wir  sehen  femer  einen  zweiachsigen  Kfihl- 
wagen,  der  zum  Transport  von  Bier  und  Lebens- 
mitlein diait  und  ein«  IVagfUiigkeil  von  157Ö(i  kg 
und  einen  Fassungsraum  von  90  hl  Bier  in  Fässern 
hat.  Dach,  Stirn-  und  Seitenwände  haben  drä- 
fache  HolzrerschaluDg  mit  zwei  dazwischen  liegen- 
den  Isolirschichten-  Zum  Verkehr  in  nüler-  und 
Personenzügen  ist  der  Wagen  mit  Westingbouse- 
Bremse  und  Dampfleiiimg  versehen. 

Ein  zweiachsiger  Motorwagen  für  Landstrecken 
mit  1  m  Spur,  16  Sitz-  und  28  Steb-Plälzen,  der 
fOr  die  Coblenzer  Stralsenbahn  gd>aut  ist,  zeichnet 
sich  durch  doppelte  Fcdenmg  aus.  Durch  vier 
steife  Blattfedern  ist  das  Untergestell  gegen  die 
Achsen  und  durch  vier  lange,  weiche  Blattfedern 
der  Kasten  gegen  das  Untergestell  abgefedert,  so 
dafs  die  Wagen  auch  bei  schneller  Fahrt  und  ein- 
seitiger Belastung  des  Perrons  sehr  ruhig  laufen. 

Ein  weiterhin  ausgestellter  vierachsiger  elek- 
trischer Slrafscnbahn-Molorwagen  für  Normalspur 
hat  einen  Wagenkasten  von  12  m  Länge.  Wegen 
der  hohen  Gesdiwradigkdt,  bis  75  km  i.  d.  Stunde, 
und  der  grofsen  Zugkraft,  bis  fünf  Stfick  gleich 
grosser  Anbängewagen,  sind  alle  Tbeile  des  Wagens 
sehr  stark  gebaut.  Dieser  Wagen  ist  eine  in  Con* 
struction  und  Ausstattung  vcrbessette  Ausrnhriing 
der  SchneUbabnwageu  der  Rheinisclicn  Babageseli- 
Schaft,  welche  tot  5  iahren  von  der  Fabrik  nea 
construirt  wurden. 

Ein  64  Personen  fassender  vierachsiger  Per- 
sonenwagen II. /III.  Klasse  fiir  1000  mm  Spur, 
mit  Salonabtheil,  ist  bereits  auf  der  Ausstellung 
verkauft  worden.  Das  Innere  des  Wagens  besteht 
aus  3  Abtheüen,  einem  Iii.  Klasse-,  einem  II.  Klasse- 
Sahm^Abtbeil  und  einem  je  nach  Bedarf  die  II.  oder 
III  Khs?e  verwendbaren  Ahtheit.  Das  Salon- 
abthcil  ist  sehr  fein  ausgestaltet,  das  HL  Klasse- 
Abtheil  einfacher.  Ueberhaupt  macht  der  Wagen 
durch  seine  äufserst  geschmackvolle  F'orm,  seine 
hohen  grofsen  i'^cnstcr  und  seine  gediegene  Aus- 
filhrtmg  einen  besonders  guten  Bindrock  auf  den 
Beschauer. 

Ein  anderer  vierachsiger  Personenwagen 
ll./lll.  Klasse  für  600  mm  Spar  ist  88iO  mm  lang, 
der  Wagenkasten  liegt  sehr  tief,  um  das  Schwank«! 
bei  starkem  Seitenwind  zu  vermeiden.  Der  Wagen 
fafst  30  Personen,  kann  Curven  von  15  m  Radius 
durchfahren  und  ist  für  die  Meckl«iburg-Pom- 
mersche  Schmalspurbahn  bestimmt. 
I        Scliliefslich  seien  noch  ein  zweiachsiger  Uni  vei-sal- 

IGCtterwagen  fär  7,5  t  Ladegewicht  und  750  mm 
Spur  erwähnt,  der  mit  Einrichtung  zum  Vieh-  und 
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La&KboIxtrawport  v«ndiea  iit,  sowie  da  vier^ 

aclisi^pr  Peldl>:ihriwagen  fllr  6  I  Ladegewieht  und 
und  600  mru  Spur. 

Ton  der  Waggonfabrik  Aet.*Gee.  Torm« 
O.  Herbrand  &  Cie.  in Kdtn<Ehrenfeldcmd folgende 
Wagen  ausgestellt: 

Ein  vierachsiger  Personen-Abtheilwagen  I.,1L  ; 
Klasse  für  die  Königliche  Eiseobahn-Direction  Berlin ;  j 
ein  vierachsiger  Personfnwngjen  II.  III.  Kl.isst'  für 
Kleisbahnen  von   1  tn  Spurweile  lür  die  Weit-  i 
deutoehe  Eisenbabn-CSeselbcbaft  in  K0ln:  ein  zwei-  1 
ach.slfrcr  Slrarsenhalin-  Summer-  und  -Winterwageri 
für  1  ni  Spurweile.    Bei  ietzterem  geschieht  die 
Umwandlung  durch  Umklappen  der  Fenster  in  die 
Seitenwände  nach  rechts  oder  links.  UntergeelsU 
und  Aclisbiii  liscn  weisen  ebenfalls  Abwpirhungen 
von  der  aligemein  gebräuchlichen  form  auf  und 
«nd,  ebenso  wie  die  Sehatztonicbtiing  zum  Be- 
seitigen und  Auffangen  auf  d' r  S'-<H-k*-  ht  findllctK'r 
Hindemisse  wie  auch  Personen,  «iigeueConstrucUoneu 
der  Firma. 

Ferner  ist  ein  zweiachsiger  offener  Güterwagen 
für  1  in  Spur  und  10  l  Tragkraft  ausgestellt.  Der 
Wagen  ist  mit  einer  Schnell-Entladungsvorrichtung 
versehen,  welche  durch  Verschieben  des  ganzen 
K«sttiis  mittils  Windevorriclilutigr  ein  Entleeren 
des  Kastens  seitlich  des  Gfleises  in  wenigen  Minuten 
durch  zwei  oder  drei  Personen  ermfigliebt. 

Ein  zwi.'i.u  Iisi^M  s  Unt<'rgeslell  für  Motorwagen 
von  1  m  Spur,  nach  eigener  Construclioo  der  Firma, 
soll  eine  besonders  gute  Abfederung  des  Ober- 
kaslens  durch  möglichst  laII^'('  und  weit  nach  den 
Perrons  Iiorati.^cresrhobfnc  Klaltfcdern  erzielen. 

Voa  dtr  \\  agguufabriii  Gusl.  Tal  hol  <Jc  Cie. 
in  Aachen  sind  ausf^estellt:  ein  Motorwagen  für 
die  Grofs*»  Bt'rüin  r  Slrafsenbahn ;  fin  r}reiarh=-i?pr 
Selbstentlader,  Bauart  Talbot,  aus  Stahlblechen 
naeb  den  preufeiachen  Normalien,  zum  selbst- 
thätigen  Entladen  eingerichtet.  Das  Ladegewicht 
des  Wagens  beträgt  '27,5  t,  die  Tragkraft  etwa 
30  t,  der  Radstand  4,4  ni,  die  Kastenlänge  8,7  m. 
Das  Leergewicht  des  Wagens  beträgt  bei  4  tnm 
starkf'n  Kasten-  und  tnm  starken  niettbleehen 
einschliefslich  Bremse  1 1  7:>0  kg.  Bei  Anwendung 
▼Ott  zwei  dreiachsigen  Drdigesteilen  könnte  man 
Talhotwagen  bis  60  t  Trafrki  aft  für  Krrtran^porte 
hcrslelleo,  doch  stehen  deren  Einführung  meist 
hindernd  im  Wege,  dals  die  meisten  Werke  und 
Bahnen  nicht  genügend  lange  Drehscheiben  oder 
Schiebebühnen  besitzen.  Der  dreiachsige  Talbol- 
wa(i;en  mit  freien  Leiikachsen  eignet  sich  wegen  seines 
Radstandes  von  nur  4,4  m  sehr  gut  zum  Be- 
fahren kurzer  Drehscheiben  und  enger  Curven. 
Die  Talbotwagen  haben  Trichterwagen  gegenüber 
den  Vorzug,  dafs  die  Entladung  sowohl  nach  einer 
beliebigen  Seite  als  auch  frleichz'  ifig  nach  beiden 
Seiten  der  Geleise  erfolgen  kann.  Die  einseitige 
Entladung  dauert  errahrungsgcmäfs  einschliefslich 
OetTncjj  und  Schliefsen  der  Thflren  für  25  t  Kies 
3  Minuten,  für  15  l  StQckkoblen  4  Miauten. 


Die  Vorlheüe  dieser  Sdbsteoüader  auch  roni 
wirthschaftlicbeo  Standpunkt  aus  «od  ganz  be» 

deutende. 

Interewanl  ist  noch  dn  sehmalspuriger  SeHMr 
entiader  von  1  cbm  Inhalt,  der  dem  sonst  gebrSach* 

liehen  Kippwagen  dadurch  überlegen  ist.  dafs  ein 
Umschlagen  beim  Catladen,  wie  c^  bei  Kippwagen 
häufig  vorkommt,,  nicht  stattfinden  kann. 

Die  Aufstellung  dhr  Eisenbahnwagen- 
Fabrik  Killing  &  Sohn,  Hägen  i.  W.,  um- 
fafst  einen  gemSfs  den  preuCriscbea  Normalien  ge- 
bauten dreiachsigen  Personen\vaj.'en  II.  III.  Klasse, 
eioeo  Kesselwagen  x.am  Transport  von  Benzin 
Ton  15  t  Tragkrall  and  18  cbm  KesseUnbalt  und 
einen  vieraehsigett  vereinigten  Personen-,  Geptck- 
und  Postwagen  von  I  m  Spurweite  mit  elek- 
I  Irischer  Beleuchtungseinrichtung  zum  Verkehr  auf 
I  sehwaehbesuehlen  Kleinbahastracken. 

In  einem   be«iin'"l'T«'n  Pavillon  hat  die  Uer« 
,  dinger  Waggonfabrik  ihre  Erzeugnisse  aus- 
I  gestetit  und  zwar:  einen  drdaehatgen  Personen* 
wagen  II.  und  einen  dreiachsigen  Personenwagen 
UL  lüasse ;  beide,  für  die  Kgl.  Eisenbahndirection 
.  Berlin  genau  nach  den  Normalien  der  Preufsischeo 
I  Staatsbahn  gebaut,    sitid  mit  Kurzkupplung  ver- 
sehen, welche  die  Znrrlan;j;c  nach  Möglichkeit  be- 
'  schränken  soll.     Ferner  hat  diese  Firma  einen 
I  15  t-Bierwagen  fdr  die  Dortmunder  Actienbrauerei 
in  Dortmund  ausgestellt.    Der  Wagen  hat  drei- 
j  fache  Waudverschalung ;  der  eine  Zwischenraum 
I  ist  mit  Kork  ausgefüllt,  der  andere  bildet  eine 
Luftsebiebt.     Die  Heizung  kann  dureh  Dampf- 
heizung oder  Prefskohien  tresrhehen.    Für  die  Eis- 
kühlung sind  an  jeder  SUnitttiite  unter  der  Wagea- 
I  decke  aus  verzinktem  Eisenblech  Eisbehftlter  vor- 
tTfQphpn.  welrhe  vom  Dach  nm  gefüllt  werden. 
,        Ein    weiterhin   ausgestellter  normalspuriger, 
I  vieraebsiger  Drehgestell-Hotorwagen  für  die  Rhei- 
nische Bahngcscllschafl,  der  mit  4  Motoren  von 
'  Je  75  P.S.  ausgerüstet  wird,  hat  zwei  Strom- 
I  abnehmer,  vereinigte  Spindel-  und  Luftdruckbremse 
System  Böker,  und  kann  Curven  bis  20  m  KadlttS 
durchlaufen.    Dit'  innere  Ausstattung  des  Wagens 
ist  eine  sehr  geschmackvolle,  praktische  uod  mit 
I  den  neuesten  Verbesserongen  versebra.  Zwischen 
die  einzelnen  Ablheilu  finde  werden  noch  elektrisch 
,  oder  pneumatisch  vom  Fülrrersland  aus  bedien* 
I  bare  Stationsanzeiger  eingebaut,  welche  die  Firm« 
neben    ihren    am  Eingang    ausgelegten  Probe* 
Schmiedestücken,    wie   Zughaken,  Bufferkreuzen, 
FedergehängesUiUen  u.  s.  w.,  ausgestellt  hat. 

Die  Locomotivfabriken  sind  in  der  Transpott' 
mittel  llaHe  diircli  drei  Firmen  vertreten.  Von 
I  diesen  hat  Hoheuzollern,  Aclien-GeselUchaft 
I  ffir  Locomotivbau  tn  DOsseldorf-Grafenberg, 
G  Maschinen  ausgestellt.  Unter  ihnen  treten  al.s  von 
I  den  gewöhnlichen  Typen  abwächende  besonders  die 
!  Hnfsdampf locomotive  (S.  1 1 S9)  and  die  feoerlose 
I  Locomotivc  hervor;  letztere  Maschinen  werden  von 
1  der  Firma  seit  dem  Jahre  1881  gebaut. 
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Die  Heifsdampflocoraotivc  ist  gekuppelt  mit 
Rauchkanunet libetliilzei  ,  Palenl  S^'hiuidl,  nach  den 
Angaben  des  Geh.  Bauralbs  Garbe  gebaut  (siehe 
vorstehende  Abbildtntg).  Die  MueUoe  ist  fOr 
schwere  Personen-  und  leichtr  rr  f  l'iler/.ii^e  bestimmt, 
um  auf  gebirgigen  Strecken  Züge  mit  gröfserer 
OesehwnMiigteit  ztt  beRhrdem.  Von  den  vier  Achsen 
>]<"■  I.oi  omolive  sind  die  beiden  vorderen  zu  einem 
Krausfscbea  Drehgestell  vereinigt.  Der  vom  Kessel 
entwickelte  Dampf  wird  in  einem  ROhrensyslem 
in  der  Rauchkammer  auf  etwa  300  **  C.  erhitzt. 
Die  ausgedehnten  Versuchsfahrten  h^ben  gezeigt, 
dafs  die  Ausnutzung  der  von  der  Kohle  erzeugten 
Wärme  gröfser  und  der  Wasserverbrauch  geringer 
tsl  als  bei  der  Nafsdatnpfloeomniive.  Die  Heifs- 
danipflacomotive  hat  mil  dauernder  Geschwindig- 
keit von  90  km  in  der  Stunde  eine  Leistung  von 
etwa  1200  P.S.  entwickelt.  Die  Cvliiider  haben 
Kolbenschieber  mil  innerer  Dampfeinströmung  und 
werden  von  einer  Oentrelpumpe  geschmiert.  Die 

Locomottve  ist  ansperiistet  mit  Schleifer-Luftdruck-  i 

t 

bremse,  Raucbverzehrung  Laoger-Marcolty,  Gas-  j 
bdeuehtung,  GescbwiDdigkeitsmesser  und  Luftdrack- 

sandstreuer.    Die  HftUptabmessungen  sind: 

<  vlintlerdarch-  Ueberhitzerfläche  33i]m 

iiit  sser    .  .  .   520  mm  Kostfläche  .  ,  .  2,25  „ 

KolUnbnb.  .  .  680  »  Dampfftberdraek  ISAtiu. 

Treibreddordi'  Adhlsiona» 

mesaer   .  .  .  1550   „  gewicht  ...  45 1 

Fester  Radstand  2000   „  Dienstfrewioht 

Totaler      „  -  6400    «  >!.  I.ocomotive  Sßfi  t 

Totale  Heiz-  Oienst^wicht 

fläche  .  .  .  .  1B9  qu  dM  Tenden  .  84  t 

Die  Heifsdanipflocomotiven  repräsentiren  einen 
grofsen  Fortschritt  im  Eisenbahnwesen  und  haben 
nach  den  bisherigen  Erfolgen  die  beste  Aussieht, 
die  NaCsdampflocomotiven  zum  grofsen  Theil  zu 
verdrängen,  wenngleich  die  Anwendung  dea  UeUs" 
dampfe«  such  manche  CSomplieationen  mit  sieh 
bringt. 

Weiter  ist  eine  ^/s  gekuppelte  uormalspurige 
TenderioeomoUve  ausgestellt,  wekhe  ihres  kurzen 
Badstandei  wegen  für  Industriebahnen  mit  starken 
Neigungen  und  scharfen  Gurven  besonders  geeignet 
ist.  Die  Maschine  ist  schon  seit  langer  Zeil  in  vielen 
Exemplaren  im  Ruhr-  und  Saarbrflcker  Industrie- 
be/.irk  vertreten.    Die  Hauptabmcssungen  sind: 

Cyiiuderdaruli- 

mesaer    .  .  .  430  mm  riunipfulif rdmek    18  Atm. 

Kolbenhnb  .  ,   .  550  „  Heiisäftcha  .  .   .  88,54  «^m 

Rft(iiliir.  linic9S(>r  lüHil  „  Rostfläche  ...     I,t5  „ 

Radstand   .  .  .  Hm.i  „  Dienstgewicht  .  42tKXikg  1 

Eine  '/4  gekuppelte  normalspurige  Tenderloco- 
motiTe  zur  Beförderung  von  Localzögen  auf  den  i 
Bahnen  Nordfrieslands  hat  innenlie^ende  in  einem 
Stück  gegossene  Qylinder.    Die  beiden  £ndachsen  . 
haben  Adamsebe  RadiaUusbsbflcbsen,  die  beiden  | 
Mittelachsen  sind  gekuppelt,  so  dafs  die  Maschine 
bei  einem  verhältnifsmäfsig  grofsen  Radstand  von 
S,8  ffl  noch  Cnrven  von  100  m  Radius  mit  55  km 
Geschwindigkeit  durchlaufen  kann.     Die  Haupt- 
«bmessungeo  der  Locomolive  sind  folgende: 


Cylinderdnxdl'  Total.  Ruiistatni  r>i-«K)tiun 

messer    .  .  .  380  mm  Daiuuiüberdruck  12  Atm. 

Kolbenhub  ...    660  ,  Heizfläche  total  84,73  qm 

TrfihmiMurch-  Rostfläche  .  .  .  1,45  „ 

imsser    .  .  .  1525  ,  Adhäs.-gewicht .  24  t 

Fester  lladstand  2000  Di  •  mti^ewicUt  .  49  t 

Eine  '/a  gekuppelte  Klein  bahn-Tenderlocomo» 
tive  von  1000  mm  Spurweite  ist  fOr  den  Betrieb 

der  Kleinbahn  Piesberj^-HIieine  beslimml,  welche 
auf  freier  Strecke  Gurven  von  60  m  Radius  liat. 
Die  Hauptabmessungen  smd  folgende: 

CVIInderdarchu.  800  mm  Dampfiiberdnek  12  Atm. 

Kolbenhub    .  .  400  „  Heizfläche  ...  41  qm 

Kaddurchmesser  h4i»  ,.  Rostfläche  .  .  .  0,7  „ 

Radstand  .  .  .  JOixi  ^  Dionstgewicht  .  21,4  t 

Neben  derselben  steht  eine  gekuppelte  Ten- 
derlocomotive  fOr  den  GOterferkehr  auf  den  Köla- 
Bonner  Kreisbahnen  von  1  m  Spurweile.  Die 
Maschine  hat  innenliegende  Cylinder  und  hinlere 
Radialachsbflchscn,  so  dab  sie  Curraa  bis  zu  40  m 
Radius  befahren  kann.  Die  Hauptabmessuogen 
sind  folgende: 

Cylinderdareh-  Totaler Raditaad  3600  mm 

messer  .  .  .  300  mm  Dampfuberdmck  14  Atm. 
Kolbenhub  ...  450  „  Heizfläche  .  .  .  39,58  qm 
Troibraddorch*  Rostfiii.lif  .  .  .  0,86  „ 

messer  .  .  .  1000  „  Adhäs. -gewicht  20  t 
Fester  Radstand  1750  „     DienstgÄwieht  .     M  « 

Endlich  sei  noch  eine  feuerlose  normalspurige 
Rangirlocomotive  (System  Lamm-Francq)  erwähnt, 
wellte  mit  Dampf  aus  stattoniren  Kesseln  ge- 
heizt wir<!.  Das  crsle  Anheizen  dieser  Maschinen 
dauert  30  Minuten,  das  weitete  Füllen  15  Minuten. 
Diese  Maschinen  werden  fOr  jede  beliebige  Kessel- 
Pressung,  je  nach  dem  Inhalt  ihres  Kessels  für 
beliebig  lange  Strecken,  für  Trambahnen,  Tunnel* 
und  Votlbabnen  geliefert  und  sind  im  Betrieb 
sehr  ökonomisch.  Der  Radstand  der  Maschine 
beträgt  2,5  m,  das  Dienstgewicht  22,5  t. 

Von  der  Locomotiv-  und  Maschinenfabrik 
Arn.  Jung  in  Jungenthal  sind  die  folgenden 
drei  Locomoliven  Rtisgeslelll :  Eine  gekuppelte 
Güterzug-Tenderlocomotive  mil  Kraudsschem  Dreh- 
gestell  für  die  K^nigl.  PreaCnsebe  Eisenbahn  für 
Güter-  und  PersonenzfJge  mit  einer  Maximal- 
geschwindigkeil  von  60  km  in  der  Stunde.  Die 
Haupiabmessongen  sind  folgende: 

CylinilerJurch-  Totaler  Radstand  »lOOOima 

messer    .  .  .    460 Am  Heizflache  ...  III  qm 

Kolhenhub  ...    680  »  Roj.tti.iclie  .  .   ,  1,63  „ 

Treibraddurch-  Adiias.-gewicht .  44,8  t 

messer    .  .  .  1350  „  Dienstgewicht  .  00  „ 

Fester  Radstand  3300  „  Dampfäberdruok  12  Atm. 

Ferner  eine  Duplex-Yerbund-Tenderlocomoüve 
▼on  i  m  Spurweite  nach  S^em  Hallet,  fdr  die 

Harz(|uer-  und  Brorkenbahn  bestimmt.  Die 
Maschine  bat  unter  einem  gemeinsamen  Kessel 
zwei  getrennte  Untergestelle  mit  je  %  pTlindem 
und  2  gekuppelten  Achsen.  Die  Hoclidruek- 
cylinder  befinden  sich  am  Rahmen  des  Hinter- 
gesteUes,  die  Niederdruckeylinder  an  dem  des 
Vordergestelles.  Letzteres  ist  um  einen  Zapfen 
drehbar  und  seitlich  verschiebbar,  so  dals  Gurven 
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▼on  50  m  Radius  bequem  durchfahren  werden 
können.    Die  HaupUbmeaauDgen  sind  folgende: 

HashdiraolHigfL-  FMtair  BadaUad  1400  mm 

Dnitihneaaer  .  286  min  Totaler      ,      4fiOO  ^ 

Wiederdruck«yl.-  Heiscfläclic  .  .   .   ''1  ''.  jin 

Durchmesser  .  425  ,  RustÜachc  ...  ^ 

Kolbenhub .  .  .  500  „  Dampfiiberdrack    12  Atm. 

Baddorchmesser  1000  „  Dienstgewicht  .     B6  t 

Endlich  sehen  wir  hier  noch  eine 
kuppeUe  Tandariocomotiva  fOr  Klain-  and  Induatrie- 

bahnen  von  600  mm  Spurweite. 

C^linilerdarchm.  2iü  mm  Dampfäberdruck  12  Atm. 

Kolbenhub ...  300  .  Heizfläche  .  .  .  18,7  qm 

RkddiurvliiiMwer  OOO  ^  Eoatfliebe  .  .  .  0,45  „ 

Adnttaad  .  .  .  140O  »  Dieastgewioht  .  10  « 

Die Locomotiv  - und  Masch inenbauanstall 
Humboldt  in  Kalk  bei  Köln  stellt  drei  uonnal- 
spunge  Locomotiven  aus.  Von  diesen  ial  die  erste 
eine  gekuppelte  GQterzuglocomotive  mit  Adam- 
scher L.nirachsp  nebst  Tfiid^r.  Die  Haupt- 
abmessungen der  Locomotive  sind  folgende: 

Cjrlinderdarch-  Radstand,  total.  6B00mm 

mes^  ^       .  .     iTyO  nun  H«»iz(1iifhe  .  .  .    141  qm 

Kolbcnhuii  .  .   .    tVM)    .  Rosfflurhe  .  .  .     2,3  „ 

Kaddorihniesser  IHbt)   „  Daiiijjf Überdruck    12  Atm. 

Radstand,  fester  4U0U  ,  Di*  tist>,'fiwi<>ht  .     49  t 

die  andere  eine  ^/a  gekuppelte  Tenderlocomolive 
fOr  Nebenbahnen  mit  folgenden  DimenaioDeD: 

("yllndordarchm.  860  mm  Dunipfülirriinick  12  Atm. 

KqllM-nliub    .  .  560  a  Ueizlläche  ...     bO  qm 

Küddurchmaiaer  1100  ,  Rostfläcbe  .  .  .  1,35  „ 

RaJ?tanil    .  .  .  3000   .,  Dienstpcwifht   .  32.4  t 

und  die  dritte  eine  '/t  gekuppeile  Teuderlocomotive 
für  Klebbahnen  mit  folgentoi  Hauptabmeaaangen : 

^linderdoKhin.    880  mm  Dampfüberdruck  12  Atm. 

KolbMihab.  ,  ,   4M  ^  U«idUi<di«  .  .  .  33,4  qm 

Baddurehinesaer    8B0  ,  Boetffiwli«  .  .  .  0,75  „ 

Badstand  .  .  .  2000  »  Dienstgewiebt  .  19,3 1 

Die  Königlichen  Eisenbahn directionen  Köln, 
Elber  feld  und  Essen  haben  in  sehr  anschaulichen 
Modellen,  zum  Theil  auch  Originalstücken,  ISgnal- 
anordnungcn  aller  Art,  Weichensicherungen,  Stell- 
werksanlagen, das  Modell  der  elektrisch  betriebenen 
SohJebebQbna  der  Hauptwcrkatalt  MHUai,  nnd 
Lehrlingsarbeiten  zur  Ausstellung  gebracht.  An 
den  Wänden  stehen  Tafeln  mit  Plänen  theils 
anageftttiTter,  theils  projeetirter  Babnhofeanlagen. 
Nebfn  dem  Pavillon  ist  ein  Hölfszug  ausgestellt, 
bestehend  aus  einem  Gerftthe-  und  Lazarethwagen. 

*In  dem  Kruppschen  Pavillon  ftllt  von  d«n 
vielen  Stahlformgalsstaeken  für  Locomoliven  be- 
sonders ein  gegossener  Locomotivrahmen  für. eine 
*U  gekuppelte  GOterzugmaschine  nach  System 
Lenlz  auf.  Diaaar  Rahmen  hat  gegenüber  dem 
sonst  äbUchen  zusammengebauten  Plattenrahmen 
mit  einer  grofsen  Anzahl  angenieteter  und  an- 
geschraubter Theile  den  Voroig,  daCs  er  bei  weB«nt- 
Ucher  Vereinfachung  ohne  Gewichtsvermehrung 
erheblich  stärker  ist.  behr  interessant  ist  ferner  der 
mrachsiga  Drahgeateli  •  Ptattrormwa^en.  Dieaer 
bastdit  gtmdieh  aua  geprabten  Stablblaehen.  Die 


;  Längs-  und  Querträger  des  Ober-  nnd  UnlergeateHa. 

alle  Einzellheile  sind  ähnlich  den  Wagen  der 
Pittsburger  Pressed  Steel  Car  Co.  aus  Stahl  geprefst. 
Der  Wagen  hat  bei  einer  Länge  von  7,8  m  29  qm 
Bodenfläche,  ein  Eigengewicht  voo  13600  kg  und 
eine  Tragfähigkeit  von  i2  tons.  Aufserdem  sind 
nücli  l'refstheile  eines  zweiachsigen  D- Wagen-Dreh- 
gestells, Radreifen,  Radsterne,  Radsätze,  Griflin- 
Hartgufsräder,  Sargent-Bremskh'Hze  und  Locomollv- 
achsen  in  den  verschiedensten  Gröfsen  ausgestellt. 

Dieadben  E^iigniase  in  Stahifa^ngiib,  Rad» 
Sätzen,  Bandagen  n.  s.  w.  für  dtu  LocomotiTbau 
Stellen  der  Bochumer  Verein,  der  Mörder  Ver- 
ein, die  Goteboffnangshfltte  u.  a.  aus. 

Besondere  Aufmerksamkell  verdienen  in  der 
Halle  der  aHheiuiscben  Metallwaaren-  und 
Bfasehinenrabrtlc*  die  nach  dem  Ehrbardlachen 
Prefsverfahren  hergestellten  Gegeu^<tünde.  Die  ans 
einem  Block  geprefsten  und  gewalzten  IjOcomotiv- 
Rundkessel  ohne  Quer-  und  Längsnaht,  die  SchifTs- 
kesselschüsse,  die  nahtlosen  Wellrohre  von  be- 
liebiger Länge  und  Durchmesser  sind  zumeist  in  dem 
neu  angelegten  Prefs-  und  Walzwerk  m  Üüssel- 
dorf-Reisholz  hergeätelli.  Die  nahtlosen  Locomotiv- 
Sirderohre,  die  nahtlosen,  aus  Stahl  geprffsten 
Achslagerkasten  für  Eisenbahnfahrzeuge,  Speichen- 
und  SdkeibenrBder,  aUe  diese  nach  Ebrhardlachem 
Verfahren  hergestellten  Gegenstände  bedeuten,  theils 
durch  Gewich LsersparniTs,  theils  durch  gröfsere  Halt- 
barkeit, einen  groben  Foiiscbritl  gegen  die  dnreb 
Schweifsen  oder  Giefsen  erzeugten  Fabricate. 

la  der  Haupt-lndustriehalle  hat  da»  Blech- 
walzwerk TOn  Sehnlz-Knandt  in  Kasan 
geschwei&te  Wellrohre,  konische  KesselscbQsae 
I  für  Wellrohr-Locomotivkessel  nebst  Zeichnung  eines 
'  solchen  fQr  eine  *U  gekuppelte  Güterzuglocomotive 
för  die  Eäsenbabndireeiioa  Hannnrer  naeh  der 
Bauart  Lentz  ausgestellt. 

In  der  Maschinenhalle  hat  die  Werkzeug- 
maschinenfkbrik  von  Falk  &  Bloem  geschlitzte 
und  gebogene  Stahlbolzen,  Patent  Lentz,  in  den 
verscliiedeoenBearbeitungsstadien  ausgestellt  Diese 
gaaeUilzten  Stehbolzen  vermeiden  inMge  ihrer 
Elasticität  die  gefährlichen  Brüche  der  massiven, 
steifen  Stehbolzen,  welche  durch  das  infolge  der 
Veradlledenbeil  der  Temperaturen  der  inneren  und 
äufseren  Peuerbüchse  bewirkte,  unvermeidliche 
Verschieben  entstehen.  Unter  dei\.  Firmen,  welche 
thdia  Oberbautheite,  thetb  StaMfa^ongufsatOeke 
oder  Bandagen,  Locomotiv-  und  W^agen-Radsätze 
in  der  Haupt-Industriehalie  ausstellen,  sind  noch 
folgende  zu  nennen:  Phönix;  Westfälische 
Stahlwerke;  Rheinische  Stahlwerke  in 
Meiderich;  nufsstahlwerk,  Witten;  Saar- 
'  brücker  Guis Stahlwerke;  Oberbilker  Stahl- 
I  werk  in  Düsseldorf;  Charlottenbfltte  inNieder- 
sclielden.  Die  Firma  Jäger  in  Elberfeld  stellt 
eine  interessante  Collecüon  sehr  sauber  maschinell 
geformter  gu&eiaamer  Achabfichaen  der  ver> 
adiiedenalen  Bahnen  und  Linder  aus. 


Digitized  by  Google 


1181  atahl  ond  Bien. 


tthtlntteh- Wtitf9Hffht  Jurfiiifrit-  Atttrtiftmff. 


XVII.  FeuerfiM 

Die  Cbamotte-lndaätrio  nimmt  bekannüieb  in 
derBheloprovinz  eine  ganx  hervorrtigende  Stellmig 
ein  und  ist  insLcsontlcre  die  Fabrikation  fener- 
feat«r  tud  hociiteaerfester  Producta  rasch  und  : 
erfolfreich  zu  grofser  Btfith«  anfgestiegen.  Den-  j 
Doch  tritt  dieser  fQr  da«  gesammte  Hättenwesen 
ao  wichtige  Industriezweig  auf  der  Dtisseldorfer 
Auastellung  wenig  her\'ur,  einmal  weil  die  er- 
zengten Prodncte  sich  wegen  ihres  nnschcinliaraii 
Aenraeren  fiir  glänzende  Schaustellungen  wenig  i 
eignen,  andererseits,  weil  die  einzelneu  Aus- 
Btellugen  an  verselitodeBeii  Orten  nntergebraielit 
sind  nnd  theilweise  wenigstens  abseits  von  den 
Wegen  liegen,  über  die  aicli  der  Strom  der  Aos- 
«teUaBgabMiidier  r^elmtfeig  «rgielM.  Die  sabl- 
reichste  Gruppe  von  Anristcllem  feuerfester  Pro- 
dncte findet  sich  wohl  in  der  UanptindostriehaUe, 
in  Gmppe  IX  ▼ereinigt,  wo  die  Erxengniase  im 
Anschluis  an  die  (llas-,  Coinent-  und  PoTSellan- 
iudustxie  Aufnahme  gefunden  haben. 

Unter  den  hi«r  TeilTetenen  lElTmen  sddmmi 
aich  durch  eine  ebenso  geschmackvolle  wie  flber- 
aichtliche  Anordnung  die  Arloffer  Thonwerke, 
Hch.  Roth  &  Co.,  Arloff,  Rheinland,  besonders 
ans,  welche  ana  eigenen  Feldern     n  bedeuten- 
der Mächtigkeit  n.  a.  hochfenerfeste  Thune  fördern,  ; 
deren  Schmelzpunkt  bei  Segerkegel  35  liegt  nnd  I 
di«  von  2i  btt  41,6      Tlionerda  enthalten ;  j 
femer  gewinnen  sie   Caolin,   der  bekanntlich  j 
einen  gesuchten  Artikel  für  Porzellan-,  Steingut-  | 
und  Bkpierüiidirfken  bildet,  Boheaolin  md  Qoarz  | 
fiir  metallurgis(  he  Zwecke.     Aulserdem  liefern 
die  Arloffer  Tbonwerke  sehr  geach&tzte  Farb- 
thone,  wie  rothen  Thon  (Bolns),  Ocker  a.  s.  w. 
In   der  Ausstellung  der  Finna   iiiterossirt  uns 
sou&chst  eine  reichhaltige  Sammlung  von  Eoh- 
thonmitttani,  denen  die  entaprechenden,  in  Folgen- 
den wiedergegebenen  Analyten  beigelegt  sind. 


A. 

Cttülin,  in  eigener  Schlämmerei  hergestellter  Por- 
zellantboB. 

B. 

Kr. 

Rohdioiie: 

fealtc- 

kolt 

k«C«l 
Kr. 

Tboo-  1  Klei«l- 
«rd*    1  »iar« 

QXjd 

1 

8 
4 

5 
6 
7 

8 

{) 
10 

11 

12 

Bchwtn.  fetter  Thon 
^laeer      ,  , 

Thon,  •/«  ftrtt .  .  . 

„      '  «  ni,i!,'>T.  . 

,     2,  <{rau,  tett 

„     rosa  .... 

„     donkel  .  .  . 

„     hell  ... 
Ocker  (>relbt?r  Farbti 
Thon  7« 

Bolus  (rother  JTiirbtb 

41,60 
38,61 

36,25 
27,(>2 
22.60 

on) 

on) 

56,80 
68,02 
61,04 
70,10 
74,90 
67,20 

1,97 
8,07 
1,65 
1,79 
1,50 
1,52 

34 
34 
32 
31 
31 
82 

j  80 

Materialien. 


Andere  feuerfeste  Producte. 


er4* 

KICMl- 

■tu« 

EUcD- 

(Mtic- 

k«tt 

13 
14 
ir> 
1« 
17 

grobkörn.  (  Kiesel- 
fcinkörn.  j  quarz 
Kohcaolin  .... 
8ilicamörtel    .  .  . 
(bnerfeator  Cauent 

*  1  71 

|ö,18 

96,76 

91,05 

0,18 

0.59 

85 

34 

Ferner  »ind  von  nuL'h.stehenden  Steinen  Brflchd 
ZOT  Benrtheilung  der  Qualität  auageetellt: 


kalt 

Thon- 

KleMl. 

EUaD- 

eril« 

Al,0, 

810, 

Fe,0, 

Hr. 

Silicastein 

2,61 

o.:-i!t 

:iö 

Kii<'lisc]u>r 

Dinas  .  .  . 

2,7  :i 

'M:^ 

(l,8() 

34 

Dentscher  Dioas  .  .  . 

6,50 

bt),60 

1,56 

Sohweifsofen-nadCnpol- 

1  82 

ofenstein  

11,40 

86,70 

1,40 

Qoal.  590 

Pfannenstein 

35.20 

68,40 

1,79 

34 

Hoebofaoatetn  Qnalität 

677  A, 

40,40 

57,06 

1,50 

34 

Qnal.  578 

Ctumoiteitclae 
fBr  HochSfuD, 

37.40 

60,40 

1,70 

33 

.  573 

35,70 

61,60 

1,78 

J  32 

n  «iÖl 

rAttf  unil  ftllr 

33,90 

63,05 

2,00 

.  582 

Zik«ckc,  lür 
wdcfaa  ein  b*- 

30.20 

66,58 

2,10 

»  ^ 

■UmmtcrTboB- 

28,60 

68,41 

1,98 

„  684 

25.12 

72,01 

1,70 

„  585 

(KUO,)  vort;. 
»cbrl«b«ii  virii. 

24,30 

72,08 

1,94 

n  M 

n*  Chamottetttein  , 

j  30 

.  592 

Paddelofenstein    .  . 

•  •  * 

«  .  • 

-  K 

Kokaofenstein 

PorftsiT  Stein 

Bemerkenswerth  ist  iuich  der  in  der  Mitte 
des  Aasatellnngaramnee  hergeeteltte  Anfban  von 

Steinen  nnd  Zieireln,  welelier  die  beim  Bau  v  hj 
Cowperapparaten  gebrAnchlichen  Formen  vorttihrt 
vnd  im  Yardit  mit  den  dnrBbw  ind  adHieb  aii> 
geordneten  Heifawindleitnngs-Anamaaernngen  ein 
auch  decorativ  wirksames  Bild  ergiebt.  Anfserdem 
ist  eine  Mastersammlnng  von  fenerfesten  Prodncten 
der  inanni? faltigsten  Ar:  "n  metallugiMbe  nnd 
chemische  Zweckf;  vorhanden,  deren  TaMinielte 
Aufzählung  zwecklos  sein  würde. 

Neben  der  genannten  Finna  fihrt  dieStettiner 
Chamoticfabrik  Act.-Ge8.  vormals  Didier, 
Arbeitsstätte  Niederlahnstein,  Kiederlahnatein 
am  Bhrin,  daa  Modell  dnea  Betorteoofbnt  für 
Oaserzonornnf?  nnd  Trockendestillation  mit  .sclirilg- 
liegenden  Retorten  nnd  aulserdem  fenerfoste 
Retorten  in  aUen  Gruiten,  aowie  Form-  vnd  Nor« 
malsteinc  vor. 

DieChamotte-  und  Dinaswerke  Birachel 
A  Ritter,  Erkrath ,  zeigen  neben  anderen faner^ 
festen  Prodncten  als  Sonderheit  Kohlenstoffsteine 
tSüt  Boden«  Qeatell  und  Kaat  von  Hochofen,  die 
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laat  Angabe  «bi  RMunirewiebt  von  1,441  imd 

eine  Drnrkfestigkeit  von  286  kg  a.  d.  Quadrat- 
centimeter  besitzen,  lu  Form  eiuetä  Ob«liskea 
angvordnot,  reiht  lich  den  rorifeii  AtusteUangen 

die  der  Finna  Uuatav  Ha;nni;iiiii  i!4  Vo.  an, 
welche  als  besftndere  Specialit&t  Uu'e  Marke  KEU 
empfiehlt,  die  bei  Gebllaefmerangr  bb  im  etwa 
2onii  <J  ('  lialten  and  gegen  plötzliche  AbkfiUing 
und  Erhitznn^  uneinplindlich  seiu  soll. 

Eine  Collection  von  neuen  nnd  gebrauchten 
Graphittiegeln  zw^cn  die  Dnssoldorfor  Cha- 
niotte-  nnd  Tiegehv»  rk«,  vorm.  P.  J.  Schorn 
&  Boni'dois,  Act.-Uos.,  Dnaseldorf.  Die  Tiegel 
habe»  lidi,  wie  ans  d»  sablreieben  augelegten 
Zeugnissen  hervorgeht,  vorzüglich  bowälu-t.  In 
einem  der  gröfsereu  Tiegel  «lud  laut  Angabe 
14000  kg  Knpfer  niid  Bronze  geflcbmolxeii  wollen. 
Ferner  sind  eine  Oraphitrctin  rc  ziii  ZinksoliaiiTn- 
destiUation,  Uuster  von  silure-  und  alkalifester 
Harne,  Magoeait-  nnd  Pyritofensteine  anagestelit. 

Aufser  in  Gruppe  IX  birgt  die  llauptindustrie- 
halle  noch  eine  hervorragende  Aasstellung  der 
Obamottestein-  and  ßraphittiegelindnstrie  in  der 
SiegerlAnder  CuUcctivausstellung,  in  welcher  die 
Vereiri  fft  e  II  (TrorsaJineroder  Thon  werke 
hervorragcul  vertreten  sind  und  iiutcr  Aadtiiciu 
die  feuerfeste  Ausmauerung  der  beiden  früher 
erwähnten*  Hälften  eines  Hochofcnjrestplls,  »owie 
für  die  aagehörigeu  Ueiiswiadleituugeu  ge- 
liefert haben. 

Die  {genannte  Firma  triHvinnt  ans  eieoripu 
Cirubeu  den  bekannten,  für  Ulashütteu  unent- 
belirUebeii  Hafnitbon,  der  theils'roh,  theila  ge- 
brannt !n  Kluiniieii  iiml  ^rctiiahlen  nach  allen 
Landern  der  Welt  versaudt  wird,  lieben  dem 
HafbDthon  liefern  die  Onibeo  hedifenerfeete 
plaetiKhe  nnd  gclblichweifs  brennende  Tbone, 
die  in  entsprechender  Zusamniensetzung  in  den 
zu  Roinniorode,  Station  Epterode,  belegenen  Fa- 
briken der  Gesellsi  liatt  zu  Chamottesteinen  für 
alle  Zwecke  der  Feuertechnik  verarbeitet  wenlen. 
IHe  Ausstellung  dieser  Firma  erstreckt  Hii-h 
anfser  auf  feuerfeste  Steine  aller  Art  auch  auf 
(Trnpln'tticKf'l,  die  in  den  vrrs<'liiednnHt<'n  (iröfsen, 
bis  zu  lOUU  kg  Inhalt,  vorget'iihrt  werden.  Die 
Analyse  der  ansgeatellten  Hoehofengestett-  nnd 
Raatsteiue  weist  feigende  Gehalte  aof : 

Thonerde  42,tit  »/g 

Kiesels&nre   54,92  , 

Muneiia   0,87  «  \ 

Kisenoxrd   1J2  „  r  2,71  > 

Kali  .  .'   0,6Ü  „  J 

INe  Fenerfestiglteit  liegt  swisehen  den  Kegeln 
34  und  35  der  Segerschcn  Scale. 

Weiter  finden  wir  feuerfestes  Material  in 
der  hinter  der  Haoptindastrieballe  etwas  ver- 
steckt gelegenen  Halle  TV,  und  zwar  ist  hier 
aon&cbst  die  Firma  Idawerk,  G.  m.  b.  H., 

*  „Stahl  nnd  JBiMi«  IWB  Mr.  15  &  888. 
JUL» 


Erefeld'Lino  a.  Rh.,  welehe  beim  Bintritt  in 

diese  Halle  die  Aufmerksamkeir  dt  s  Hesurhers 
auf  sich  lenkt.  Das  Anstellungsobject  umfafst 
ein  Viertel  TOra  Obotheil  eines  basischett 
SieiiMMis-Martiiinfeiis  und  soll  «eiiitrtT  die  C<<\\- 
Btravtion  des  Ofens,  als  vielmelu*  die  dabei  zur 
Verwendung  gelangenden  fenerfesten  Ifaterialien 
vorführen.  Diese  Form  der  Vorführung  wurde 
lediglich  gowilhlt,  weil  dieselbe  lebendiger  wirkt, 
als  eine  trockene  Nebeneinanderreibung  der 
einzelnen  Materialien,  nnd  gleichzeitig  darauf 
hinweist,  dafs  die  Materiallieferung  für  Fiomens- 
Mitrtinöfen  eine  mit  Erfolg  betriebene  ä])ecialität 
der  Antstellerin  iat. 

Der  Ofen  selbst  weicht  im  übrigen  nicht 
von  nornUlen  Oefen  dieser  Art  ab.  Auf  gufs- 
eiseinen,  von  X'I^Mwn  nntentütsten  Herd- 
platten  ruht  etwas  fi-ene.iirt>  der  flach-nnilden- 
förniige  Herd  aus  gestampftem  Dolomit.  Die 
ümfessangswltnde  des  Ofens  nnd  die  Terder« 
Seiten  der  Oefenkßpfe  sind  soweit  als  die 
Schlacke  reicht  mit  Magnesit«teiuüu  aofgeftthrt. 
Der  übrige  Theil  des  Mauerwerks  besteht  aas 
Silii  astoinen.  Das  Gewölbe  des  Ofens  ist 
schwach  kuppelt^rmig,  «iie  Ofeoköpfe  sind  lang 
nnd  auf  den  Herd  geneigt. 

Der  aleht  aoflgebaute  Untertheil  enthUt  nwri 
Paar  Regeneratoren  und  dazwischen  angeordnet 
von  aufsen  zugängliche  ätaubsäcke,  letztere,  um 
die  Verstaabvng  der  Begenerateren  sn  veraindem 
und  dadnrrli  di'ifn  T-ebcnsdauer  zu  erhöhen. 

Die  daneben  beüudlicbe  Ausstellung  von 
P.  Chr.  Porsbaeh  Oe.,  Mfllheim  a.  Rhein, 
nnifafst  folgende  ( u';j:»  nsf  tlndf :  Normal-  nnd 
Fa^onstcine,  Fa^oustücke  und  Platten,  Tiegel- 
feterungen,  Muffeln,  Oasretorten  nnd  Ansbrenn- 
melden,  welche  in.  üboniehtUcber  Anordnung 
zusammengestellt  sind. 

Zu  erw&hnen  ist  auch  noeb  an  disaer  Stelle 
die  der  Qruppe  IX  eingereihte  Firma  Rheini  seh- 
Westflilischo  Kalk  werke  .\.-Cir..  !»«>rnap, 
die  das  naturgetreu  wiedergegebeue  Modell  ver- 
schiedenartiger Kalksteinbräche  nnd  Kalkstein- 
V»rpnnoroien  vorfüiirt.  Das  gewonnene  Material 
wird  durch  eine  Beibe  von  Kalkstein-  und 
Dolemitpreben  avr  Ansebaanng  gebracht. 

Im  Freien  vor  Halle  IV  treffen  wir  nnf  die 
FirmaWestdsatscheSteiuzeug-,  Chamo  tte- 
nnd  Dinas'Werke,  fr9her  Eoskirehener  Tben- 
;  und  Cementwafin  nfalirik ,  Kuskirrhrn,  liluinl., 
die  aofser  mit  feuer-  und  sänrefestou  Steinen 
besonders  mit  einer  relebhaltigen  Aasstellung 
von  Steinzeug-Gefälsen  und  Apparaten  für  die 
chemische  Industrie   vortrefflich   vertreten  ist. 

Weiter  schlielat  sich  die  Finna  lliby  A 
Schroer,  13. -Gladbach,  an,  wt  ldn'  Hi>  h  in  (ie- 
meinschaft  mit  Ingenieur  Heinridi  Kuji|ii'r>  in 
Essen-liuttonscheid  mit  der  Auhtuhniug  neuer 
Koksanlagen  beschäftigt  und  demgemAfs  anfge- 
matterte  Theile  von  KoltsSfMi^vorflÜurt. 
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Die  Fabrik  fenerfr-itpr  Prodnftf  Ed.  1'"itl|srer 
&  Co.»  U.  m.  b.  H.,  Ber^iscb  -  Gladbach,  bringt 
neben  dem  nSrdlichen  Haaptpoital  der  Uaupt- 
industriehallo  vor  allem  flif  Anwendang  ihrer 
Uoiversal-Wölbsteine  zur  Auscbaanag,  welche, 
wie  die  Firma  an  Tersehiedenen  Auf  baaten,  Haae- 
nniKeD  u.  s.  w.  zeig^t,  in  jeden  Radios  passen 
und   nndarchdringlichc   Fugen  orgeben  §ollcn. 

Von  den  in  besonderen  Hautun  vorgeführten 
Schaustellungen  orwähuen  wir  annfichst  <lit'  der 
Finna  Dr.  C.  Olto&  Co.,  Dali!haii«fT>  a.  .i.  Kühr, 
fiber  deren  Aottötellungspavillon  wir  bereiu  iu 
Heft  13  dieeee  Jahri^gee  berichtet  haben. 

Die  Fabricatioii  erstreckt  «ii-h  auf  fenerfcHfc 
Steine  für  alle  metallurgischeu  and  cheniischea 
Zwecke,  beeooden  Steine  flir  HocbBf^,  Stau- 


werks- nnd  Oiefst  reiöfen,  ferner  Koksöfen,  Soda- 
öfen,  Ziniiüfen,  Kesselfeueruoi^eu,  Glasüfen  n.  a.  w. 
Au  den  raetoten  dieser  Betriebe  finden  wir  Muster 
von  Steinen  in  tadelloser  Ansttihrnng  ausgestellt. 

Ferner  linden  wir  teuer-  and  säurefeste  Steine 
für  Eisen-  nnd  Hfittenwerice,  chMnische  Fabriken 
n.  8.  w.  bei  der  Gewerkschaft  Christinen- 
burg,  Lintorf  bei  I>n.sseldurf,  deren  Pavillon 
unweit  der  Festhalle  nach  dem  Rheinufer  zu 
I  gelegcu  ist. 

Zum  Schlufs  weisen  wir  noch  auf  den  von 
I  der  Firma  Feuerfeste  ludustrie,  Düsseldorf, 
I  hinter  der  UaacUnenhall«  atfi|$«Bt6llten  Versndi»- 
'  ofpn  hin,  in  welchoin  das  g^ünstige  Verhalten  des 
mit  einem  Ucberzng  von  Carboruudnm  versehenen 
[  fenerfeaten  Matertale  im  Betriebe  geseigt  wird. 


ZuHchriffcen  an  die  Kedaction. 

(Kar  dl«  uDUr  Aimn  Hntonk  •rachaiD«Dd«D  Artik«!  Obitrouaail  du  H*da«UoD  k«u*  TaraBlwortunx.) 

Beiträge  zu  der  Analyse  des  Eisens. 


Bei  Amvrndiinf:  «';ni>r  nrialj'tischoii  TiitiT- 
suchungsuiuthode  für  tuchutscbe  Zwecke  im  aU> 
gemeinen,  fBr  BimnhOttvnlaboratorien  im  be- 
sundrii-n  vsjr  t  ii.<]i^r  praktittcb*.^  (-'ht^mikcr  darauf 
bedacht  »vi»,  dafs  di»ii«lbe  so  einfach  wie  m^lich, 
d.  h.  also  auch  von  LaboratoriuiMhalfskrSften 
I  I.»)i(irnii(<'ii)  dtirrbfOhrhar  hv],  daneben  abor  »lu-b 
di'U  Vorzug  der  kleinsten  Fehlorgrenz«  aufwuiso. 
Die  Untersohitjdo  in  den  Aiialysenergebnisscn 
g'lMeharlig  zusammeng<-sv(zt«r  ICateriaUen,  j«doeh 
vr,ri  v(  r^«  Iiiedenen  AnalytikTM  fnistReführt,  sind 
in  letzior  Zeit  in  der  Kachlituratur  6ftor  luit 
Naehdruek  betont  worden,  und  wurden  von  be> 
inff  niT  iti-  Mittol  und  Wog«  in  Vorschlag  gf- 
bracht,  difStiin  Uebol«tande  naeli  Mügliohkeit  abzu- 
helfen. Ale  eiuee  der  geeignetsten  Mittel  hientui 
auf  Wflclms  vi<dseit«  grofsc  IlnlTnungon  gesetzt 
werden,  wird  die  Einführung  einheitlicher 
ehemiseher  Untersuehungsmethoden  bezeichnet. 
Inwieft-rn  eine  Organisation  iti  dit<s<riii  Sinne  der 
Praxis  zum  Vortheil  gereicht,  soll  an  dieser  Stelle 
nieht  erQrtert  werden,  w»)iin  aber  von  intoressirtor 
Seite  selbst,  Bestiiumungsmetboden  •  inpfohleii 
werden,  welche  als  s<>!clie  weder  leicht  durch- 
führbar, also  unpraktisch,  noch  theoretisch  richtig 
sind,  lo  kann  dadurch  der  angestrebten  gemein- 
aamen  S.iclio  koin  Dienst  erwiesen  werden,  und 
iu  diekem  Falle  erucheint  eine  freie  Meiouogs* 
iufiMrung  am  Platze.  AnlaC»  zu  einer  solchen 
bietet  die  in  „Stnlil  iind  l'i^<  n**  Nr.  14  erschienene 
Abhandlung:  gBeiträgu  zu  der  Analyae  des  Eisena** 
von  Felix  BisehofF  in  Duisburg. 

Man  kann  sicher  darauf  rechnen,  dafs  es 
keinem  praktischen  Chemiker  einfallen  dürfte, 


zum  Zwecke  der  Px  ^timtnuiij;  von  Ki-lilt-n-itofT  im 
Koheiaen  oder  Stahl  diu  Probesubtitanz  in  Kupfer- 
ehlorid-Chlerammon!um*L5sung  oder  mit  Jod  auP- 
zuschlielsen,  um  hierauf  den  KUckstAud  im  Sauer- 
stuffstrom  zu  verbrennen;  dies  würe  eine  ebenso 
unangenehme  wie  seitraubende  BeschSftigung  und 
niülste  in  einem  Laboratorium,  wosi-lbst  ai  lit  Iiis 
zehn  KuhlentitofTbeslimmun^n  im  Rcdieiseii  täglich 
durebgefnhrt  werden,  einen  grofsen  Aufwand  von 
Material  und  Arbeitekrftflen  erfordern.  Wenn  bei 
richtiger  1  )iir'  lifnhning  an  der  (ii  iiaui^,-ki-it  dieser 
Motbude  nicht  gezweifelt  werden  kann,  so  liefert 
die  viel  einfachere  nnd  kOrseredireete  Verbrennung 
der  Substanz  in  Chromschwefelsäure  ebenso  citt.' 
und  verläi'sliclie  Resultate.  Dies  gilt  natürlich 
nur  fDr  Roheisen  und  allenfalls  Spedalstahle, 
hamlili  es  sich  hingo^in  mii  Kulilenstoff- 
bestimniungen  in  Ferro8ilicium,Ferrochrom  u.  s.  w., 
so  ist  man  im  ersteren  Falle  nach  Donath*  durch 
directe  Verhr«iHaing  im  .Sauirrstoftstrome  naeh 
Art  Uor  LIumentaranalyse  in  der  Lage,  den  ge- 
sammton KohlenstoiP  in  KoMensiure  zu  Uber» 
führen,  naeh  meinen  diesbezüglich  wiederholt  an- 
geHt«  llti  n  V.  r«U'  h.'ii  hingegen  war  stets  nach 
Vorbrennunn  tk»  liQckatandes  aus  dem  Ver- 
brennnngsrohre  in  Chromsehwefelefture  eine  Qe- 
wicbtv/rmalime  der  Ab^"rpf ftui'^rfVhrcbon  zu  con- 

istatiren,  welche  bei  einem  Kolilenstuilgelialte  von 
etwa  8  */•  0,8  bis  0,3  */•  betrug.  Eine  Gombination 
I  dieser  beiden  M<  (!nHl,  n  fülirl  ilaVu  r  bei  hoch- 
ailieirten  Legirungen  sicher  zum  Ziele.  Bei 
Ferroohrom  empfiehlt  es  sieh,  im  trockenen  Cltlor« 


I        *  .Stahl  und  Eisen*"  1897,  «70. 
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gAMtrome  aufeuschlierat)!!  uiui  dun  Kückataml  im 
SBuerstollWirome  tu  ▼«rbrennwi.  (Woht«r.) 

Das  Vorhrijnnon  nm^h  Art  der  Elementar- 
Analyse  boi  gicichzoiligor  Vurwenduug  von  ver- 
dioh<«t«m  SauerstofF  hat  fDr  sieh  praktiMhe  Vor- 
theile, wenn  aber,  wie  Herr  Bischoff  empfiehlt, 
der  SauerstoiT  aiehi  durohgedrflckt,  sondern  an- 
geMUfft  worden  aoU,  dum  darf  der  Sauer&iofF- 
«3rlind«r  nioht  direci  mit  dem  Verbrennungs- 
appamt vfihiinden  wurden,  weil  ja  bekanntlieh 
der  Sauerstoff  aus  dum  Ueducirventil  untor  Druck 
auwirAmt;  «in»D  gediHekten  8*ueratoff  nooh  doroh 

einen  AHpirntor  zu  ziehen,  bedeutet  drs  (luten  zu 
vi«l.  Will  man  also  den  Sauerstoff  ansaugen,  so 
mfiikte  nwn  T91I10T  die  xur  Verbrennung  noth- 
wendige  Sauentoffiaiengt'  iti  •  im  ii  (  •»«un  ter  aua- 
striSmon  lassen,  aus  welchem  Behälter  derselbe 
dann  lierausgiHirQckt  uder  auch  abgesaugt  werden 
kann. 

Wa«  die  Bp'stimnmup:  ilc^  Phosphors  anlanpft, 
so  aohen  wir  im  voraus  von  etnor  Lösung  in 
Jod  ab,  sowie  Oberhaupt  derartifre  AufBchliefcunge* 
metboden  in  der  Praxis  mit  Vorliebe  vormieden 
werden;  die  GrQnde  hierfür  sind  sehr  naheliogeml. 
Der  Methode,  wol>ei  aus  salpetersaurer  LOaung 
der  Phosphor  als  Holybdat  gefTdlt  wird,  gebfihrt 
unhf'dingt  der  Vorzug.  Aiuh  kann  Jodermann 
empfohlen  werden,  den  Phosphor  nicht  als  pyro- 
phoiplionaur»  Hagneeia,  «ondem  direet  ata  frelben 

Phosphormolybdänniedi  TS«  ,  w.  Icher  vorher 
sorgfältig  getrocknet  worden  mufs,  zur  Auswage 
III  bringen.  Derselbe  enthlH  1,64*/*P'  Dureh 
diesea  V>  rrnln  en  wird  Zeit  g^spari,  die  Reiultate 
bOfiien  an  Genauigkeit  nichts  ein. 

Es  sei  mir  nun  gestattet,  einige  Bemerkungen 
Xtt  des  Bisehoffschun  SchwefelhesUramungen  im 
Roheisen  und  Stj\lil  zu  iiiai-bcii.  (Ilnii'h  (  inpanps  >i  i 
erwähnt,  dafsnach  W.  !Sohulte  und  Phillips*  die 
durofa  Löaen  von  Eisen  in  S&uren  enibundene 
organische  gasförmige  Schwefelverbindung  als 
(CH<)sä  (Hethanthio-Methan  oder  Methylsulfid)  ** 
«DSinpreohMi  sei. 

WenD  in  der  Literatur  letxter  Zeit  Ober  die 
Identität  dieser  rirKnnisi'hen  Srhwefelkohlenwa'^per- 
stoffverbindung  nicht  viol  zu  finden  ist,  so  dafs 
▼ielleieht  letstere  Sur  Stunde  als  mit  Sieherheit 
nicht  genau  festgestellt  zu  betrachten  wilre, 
so  können  solche  gasförmigen  Verbindungen  nur 
BepiftieataatMi  Ton  Sulliden  der  Qrenskoltlen- 
waaBerst4^e(0nHt  n  -}->  S)  oder  der  Olefin«  (('n  Hm) 
sein,  Zu  ilirt-r  f'har.ikfpri'?tik  sei  bemorkt, 
dal's  dieselben  leicht  Hdchtige  indifferente  Flüssig- 
keiten vorstellen,  welebe  sidi  mit  Hetalloxyden 
n  i  <^  Ii  t  Iiindfii,  du  <i<-  kr'in.'ii  friicn  W;iM>i-r-<f  clT 
in  der  Form  (SH)  enthalten.  (Eine  Bindung  durch 

*  V.  JOptnor,  GrundzOgedorSideroIogie.  1.282. 
•*  Diese  Vorbindung  und  ihre  Homologen  bis 
(C«  Huitä  finden  sich  im  amerikanischen  Petroleum 
von  Ohio  vor. 


AgNOa  wird  also  deshalb  auch  nicht  stattfinden 
obwohl  Hr.  BiseholT  bei  leiner  nSUbOTmethode" 

eine  solche  vnrnnfiset7t.)  Chlor  wirkt  auf  <Ho 
niederen  Glieder  der  Reihe  »ubstitoirend  ein,  auf 
Propylsulfld  und  die  hBheren  Homologen  wirkt 
Chlor  unter  Abtrennung  des  Schwefels;  <s  rtHirl- 
tiren  u  •  Chlorderivate  der  betreffenden  Kohlen» 
wasserst^iffo. 

Z  B.  (CH. .  VHt .  CH,)t  S  + 12  Cl  =  2CIIi .  CH« 
.Cd  4-  n.S  +  4  HCl.  8CI1  —  Zweifacli-CIiI.-r- 
schwefel  (Mchwofeldichlorid),  dunkelrothe  Flüssig- 
keit vom  spee.  Ckwielite  Ifiiß  (Dumaa). 

Die  vorerwilhnte  Vorbindung  (CH«)jSgoht 
beim  Behandeln  mit  Chlor  leicht  in  die  Chlor» 
substitutionsproducte  (C  lit  Cl)i  8,  (CH  Cl«)t  Sund 
(CCI  O«  S  Ober.*  Diese  stellen  ftligo  sohwor  flaeh* 
tige  Verbindungen  vor,  deren  Siedepunkt  oberhalb 
100"  C.  liegt. 

Es  muik  sieb  aus  obigen  OrOnden  jedem  Leier 
Villi  nisi-liiifTr»  wi-felbcstimniunctsinethrtde  nach 
dem  Chloriruugsverfahren  die  Frage  aufdrikugen, 
warum  das  mit  Natronlaug»  gefttUte  Abiorptioni- 
röhrchen  (0  am  diesen  eomplieitten  Apparat  ge- 
schaltet wurde.  Entweichen  organische  Schwefel- 
Verbindungen,  die  von  der  Bleil<}sung  nicht  ab- 
lorbirt  werden  kOnnen,  so  werden  letztere  doch 
nif'ina!?!  nach  dem  Passiron  dr-s  chirtriialtigen 
Röhrchens  (e)  im  Köhrchen  (f)  als  Schwefelsäure 
KU  finden  sein,  da  ja  das  eventuell  entweiohendo 
Mothylsulfid  beim  Durchgange  unbolin^i  in  der 
olilorirenden  FlQsaigkeit,  d.  i.  also  im  ROhrchen  e 
zurQekgehalten  werden  mub.  Eine  Abieheidung 
resp.  Isolirung  der  betreifenden  Chlorderivate 
dflrft<>  nur  durch  fraotionirto  Dcstillatioii  der 
chlorhaltigen  Lösung  (e)  möglich  sein,  wenn  die 
l>ezüglidien  Ohlorverbindungen  in  genügender 
Menge  vorhanden  wrirt  n. 

In  der  von  Bischoff  mit  herausgegebenen 
«Betag-Analjrsen'-Tabelle  figurirt  der  aus  dem 
Röhrchen  (0  abgeschicdeno  Schwefel  als  »orga« 
nischor  Schwefel**  und  schwankt  der  bazttglicho 
Proccntgehalt  der  einzelnen  Proben  fOr  letxteren 
zwischen  0,008  bis  0,013  %.  Mit  Bezug  auf  das 
VDrbcrppRrifjtf  i<5t  es  h>>i-lisl  WiilirscluMtilicli,  ilnfs 
dieser  Schwefelgehalt  auf  Unreinheit  der  zu  seiner 
quantitativen  Abseheidung  verwendeten  Reagentien 
zurflck/iifnliren  sein  dürft«.  Ich  halte  die  Er- 
örterung gerade  dieses  Falles  fQr  wichtig  und 
welentHoh,  um  dem  Glauben  voriubougen,  dab 
man  nach  dieser  Methode  in  der  Lage  aein* 
kötmf.  .  den  in  den  Lösungsgason  eventuell  vor- 
handenen organischen  Schwefel  quantitativ  abzu- 
seheiden,  was  jedoeh  in  der  Thai  niemala  ge> 

linpen  dürfte. 

Zum  Sohlusse  seiner  Ausführungen  empfiehlt 
Herr  BisohofT,  die  beim  L8een  entweieheoden 
schwefelhaltigen  Gase  in  einer  SilbenaldOiung 


*  Riehe,  Annales  de  ehemie  et  de  ph7.sique 
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sufcnftngvn«  d*n  gebildeten  Niedenchlag  von  ! 
Sahwefeliilber  zu  filtriren,  denselben  in  Satpoter- 
»Äure  zu  lösen  utifl  in  der  Lösuiis  vorhandeuH 
Silber  mit  Kochsalz  zu  titriren.  Ne)unen  wir  zur 
Beleaohtung  dieses  Falle«  eine  Biaenlegirung, 
wvli'liH  P-,  A>;-,  R-  lind  Ridinltig  ist,  bobandeln  die- 
selbe zum  Zwecke  der  LCsung  mit  verdünnter  ShI/.- 
dturet  80  irird  hierdureh  bekanntlich  ein  Oas- 
gemODge  entbunden,  bestehund  aus:  SchwefuN 
wassertitofF,  ArsonwHs.ser8toff,  Phosphurwaa»er«toß' 
und  bei  hochsilicirtcn  Legirun^:en  auch  Silioiuni' 
waMeistoff.  OegonQbor  allen  diesen  Qaaen  er* 
weisen  sich  Silbersalze  (z.  B.  AgNOi^i  "mfser^t 
re»ctiouäßlbig.  Die  £iirwirkun({  diener  Ciase  auf 
lalpetcraauret  Süberoxyd  vollzieht  eich  nach 
folgenden  Umaetsuogagleiehungen: 

1)  Fftr  RchwefelwasserstolT:  | 
H«  8  +  2  Ar  NOj  =       S  +  2  H  NO. 

^  POr  Arsen  Wasserstoff : 

U  Ag  NOi  +  S  H«  As  +  8  HiO  »  12  Ag  + 

12  H  NO,  +  As2  Oa 

•8)  Für  Phosphor  Wasserstoff: 

»AgNOi  -V  PH»  +  4H»0  =  8Ag  +  8HNOj  + 
HtPO« 

4)  Für  Siliciumwaanerstoff :  ! 

a)  Si  H4  +  äAgNOt^(8iAg«.4AgNOi)  + 
4HN0t 

b)  (Si  Ag4  .  4  Ag  NOi)  +  4  Hl  O  SS  8  Ag  + 

Si(OH)4-i-4HN()i 

Während  also  Schwefelw.Hsserstoff  aus  Silber-  , 
l&üungen    das   entsprechende  Sulfid  abscheidet, 
redueiren  AsH*,  PHt  und  8iH<  metaliisehes 
Silber,  welches  in  Form  eines  8<^bwrir/i  n  Mtm  rphen 
Niedersoblages  herau«rÄllt  Wenn  auf  ein  Molecül 
HtS,  ein  Moleefll  AgiS  kommt,  entspreohen  je  j 
einem  Mtdecitl  AsHi,  PH»  und  Si  H«  6  beziehungs- 
weise ä  Atome  elementaren  Silbers.  Wirken  bei-  j 
8piels«rebe  alle  vier  Oase  anf  einmal  ein,  so  wird 
sich  jeder  Fachmann  leicht  «>ini n  1^  ^n  iff  machen  j 
können,  um  wieviel  der  Sehwefelg«»halt  zu  hoch 
auafallen  mufs,  wenn  man  die  Einwirkung  der 
anderen  Gase  nidit  in  Beehnung  sieht.    Aus  | 

I  iij.  INT  Frfnliining'  kann  L  li  Mi  r  ViMmerki-n,  dafs 
durch  Absorption  der  Lösungsgiuse  von  pboaptior-  I 
haltii^m  Eisen  in  SilbemitratlSsung  Besnltate 
für  Schwefel  «-rhalten  werden  können,  welche  den 
wirklichen  .Snhwofelgohalt  im»  das  Zwei-  bis  Drei- 
fache übersteigen-  Die  in  der  „ Belag- Analysen"- 
'Tabelle  in  Spalte  „Ailbermethode"  deftonirten 
Hesultate  für  Schwff'l  sind  nnf  <lnind  dos  Vor- 
erwähnten niobi  ganz  einwandfrei.  Wie  ea  kommen 
mag,  daA  die  Analysenergebnisse  des  Herrn 
Bi.sclioff  nach  der  8ilbermoth<ide  mit  dvnen  df  r 
Chlormethode  in  einzelnen  Fällen  bis  in  di« 
TausendstelProrontgute  Uebereinstimmung  zeigten, 

*  Ueber  die  Bildung  von  Phosphorwasserstoff  i 
aus  dem  Hftrtungsphuaphor  siehe  ansfUhrlich  ! 
V.  JOptner.  8iden>l«gie  I.  Seite  S81  bis  8Si.  [ 


obwohl  keines  der  in  der  Tkbelle  angsAUurtan 

Materialien  phosphorfrei  ia^  bedarf  vorderhand 

entsprechender  Aufklärung. 
Jurjowka,  24.  Juli  1902. 

Auf  die  gegen  meine  Beiträge  zu  der  Analyse 
des  Eisens,  verOffentlieht  in  der  Zeitsdurlft  «Stahl 

und  Eisen"  1902  Nr.  lä  und  14,  eingegangene  Kritik 
odiT  fn  io  Meinungsäufscrtinp,  wie  der  Einsender 
Hr.  Naske  iu  Jurjewka  sie  nennt,  gestatte  ich  mir 
Folgendes  an  erwidern: 

TTauptgegensland  der  Besprechung  in  meinen 
vorgeiuinuten  Beiträgen  sind  die  mangelhafte  Ueber» 
ein«kimmung  unter  den  aus  verschiedenen  Labo- 
ratorien hervorgehenden  Eisenanalysen  und  die 
Mittel  zur  Abhülfe  dieses  Uebelstandes.  Die  von 
mir  besproclit^uen  Bestimmungsmethoden  eut- 
apraohen  in  erster  Linie  der  Tendena  meiner 
„B«dtrjip;t!  zu  der  Analyse  dos  FiBcns".  F«  k.inn 
sich  somit  an  diraer  Stolle  vorzugsweise  nur  um 
solche  Analysen  handeln,  welehe  die  meiste  Gewlhr 
für  grofse  Genauigkeit  imd  ZiiverlAssigkeit  bieten, 
äomit  kann  hier  die  rasche  und  bequeme  Aus- 
fOhrung  und  die  Einfaehhelt  der  anauwendendan 
MittuI  urst  in  zweiter  Linie  in  Betracht  kommen. 
Für  Beir!'d>(<analysen  ist  das  allerdin$!B  anders: 
da  muls  der  oberste  teclmische  Betriebsleiter  aelbst 
bemessen,  welche  Genauigkeit  ftlr  seine  Zweeke 
bei  drn  Analysen  crf<  rd>'ilirh  ist  tind  dctnent- 
sprecliend  können  einfacher  und  bequemer  aus- 
anfahrende  Methoden  gewihlt  werden,  welche  fQr 
die  verlangte  Genauigkeit  ausr.  irii>  ti<i  sind. 

Die  von  mir  besprochene  Methode  zur  Be- 
stimmung des  (Jesammtkohlenstoffs  durch  Auf- 
seblieben  mit  Kupferchlorid'Chtoranimonium  oder 
Jod  und  d.Trauf  folgende  Vprhronnnnp  dts  RTick- 
Standes  im  Sauerstoffstrome  ist  gegenwärtig  nocli 
viel  im  Gebraueh,  weil  sie  thatskehlieh  die  ge* 
nauest«^  und  zuverlässigste  ist.  Pic  directe  Ent- 
nahme des  Sauerstoffs  ist  au&erordentlioh  bequem 
und  mit  T#eiehtigkeit  sehr  genau  cu  regnlirenl 
Wer  sii-  versucht  hat,  dürfte  schwerlich  noch 
einmal  auf  d.is  vidlstilndig  Uberflüssige  Umfüllen 
des  SauerstoiTs  in  einen  (jasometer  zurückgreifen. 
Die  Anwendung  den  Aspirators  istauoh  bei  dineetsir 
S.uiPi  stoff  -  Entnalnno  «n«  dorn  Stnhlrylinder  »ehr 
zweckmftfsig,  da,  wie  bereits  iu  den  Beiträgen  be- 
merkt, durah  den  Aspirator  etwaige  Undiehtig- 
keiten  an  den  Verbindungsstellen  möglichst  un- 
sch!\dlich  gemacht  werden.  Ein  gut  eingeübter 
l^borant  kann  mit  einem  Verbrennungsapparate 
an  demselben  T.ige  5  Proben  aufschliefsen  sowie 
/Mr  Verbrennung  für  den  folgenden  Tnp  vor?>crt  iton 
und  gleichzeitig  5  andere  Proben,  die  nm  vorher- 
gehenden Tage Bur  Verbrennung  vorbereitet  wurden.' 
verbrennen  und  .lu.swiegen.  In  meinem  BidriLdio 
werden  tüglich  ÖO — 60  Kohlenstoffbestimmungen 
gemacht  und  swar  gans  Oberwiegand  die  mvisten 
nach  Eggertsseher  Methode.  Die  Verhnnnunga* 
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method«  TVtwmAe  ieh  hauptaiehUoli  war  Kohlen- 

stoffbestinimunK  b'  i  <li-n  X<>rmalatihleil  und  xur 
ronlrollf  lici  den  Bestimmungen  nach  der 
Kg]i;«irtzsch«n  Methode  FQr  Roheisen  und  einige 
MHl«re  Ibterwiton  ist  die  Eggertzache  Methode 
nicht  geeignet,  und  da  ist  fli('  ikihso  Vci  f>r(»nnung 
mit  Chromsohwefelsäure  fOr  Bt-trieKsanalyAen  hin- 
reiohend  geiuiti  und  in  der  ReK»!  voUalindIg  am 
Platze. 

BezQglioh  der  Bestimmung  des  Phosphors  habe 
ich  in  meinen  Beiträgen  bereits  gengt,  dato  im 
Allgemeinen  die  Aiifl.isiin^r  in  Salix  torsilure  den 
Voncug  Verdiene.  Hierüber  brauchte  aieo  weiter 
niohtfl  mehr  gesagt  KU  werden.  Was  da«  von  d«r 
Kritik  empfohlene  directe  Auflwit'gen  des  Phosphor- 
molybdta -Niedernchlages  anbetrifft,  so  scheidet 
sich  leicht,  falls  die  Temperatur  bei  dem  AusfAUen 
etwa«  lU  hoch  steigt,  MolybdiUieiun  aus.  Der 
Niederschlag  ist  aber  auch  nirht  «o  constant  in 
seiner  Zusammensetzung,  wie  Hr.  Naske  behauptet. 
In  der  Fachliteratur  ist  die»  wiederholt  betont 
Worden,  so  z.  II.  gi<'l>t  151  :i  ir  („Die  chemische  Unter- 
suchung des  Eisenff",  8eite  76)  an,  dab  der  Phos- 
phorgehalt  iwiaehen  1  ,S7  und  1,75  whwanke.  Hfer^ 
nnch  bührt  der  Anqwnc:«'  .nl'^  |iyrophoq»horaaure 
Magnesia  unbedingt  der  Vorzug. 

Bei  der  Bespreehang  mehieT  S^wefelbeetim- 
■nngsmethoden  geht  Hr.  Naake  nlUier  auf  die 
muthmabliohe  Zusammensetzung  des  von  mir  als 
„Organische  Sohwefdverbindung'*  bezeichneten 
Schwefel haltigon  GsBCs  ein.  Dabei  sagt  er  aber 
<loch,  „dafs  vielleicht  letztere  zur  Sdiii.lo  als  mit 
Sicherheit  nicltt  genau  festgestellt  zu  botracliten 
sind*.  Wenn  man  aber  die  Zuaammeaaelsaiig  der 
gasförmigen  organischen  äcbwefelverbindung  nicht 
zuverlässig  und  ganz  genau  kennt,  bu  kann  man 
anch  unmOgliftb  vom  rein  theoretischen  Stand- 
punkte atis  mit  B.>«;tiiiinitb>'i(  sji^in,  wie  vnr- 
gedachte  Schwcfelverbindung  sich  bei  meinen 
Schwefelbeatimmungmnethoden  Tsrhalten  mub. 
Es  giebt  da  nur  ein  einziges  Mittel  der  Richtig- 
stellung, nämlich  den  praktischen  Versuch,  den 
Hr.  Naske  wohl  leicht  bitte  anstellen  kOnnen,  und 
zwar  vielleicht  nur  in  der  Form  eines  qualitativen 
Verauohea  mit  stark  vereinfachtem  Apparate.  Zu 
solchem  Versaehe  konnte  er  sich  ja  leicht  chemisch 
reine  Beagentien  beschaffen,  die  er,  wie  dao  in 
meinem  I<aboraterittm  st-ts  t^eschieht,  durch 
blinden  Versuch  oder  auf  andere  einfache  Weise 
auf  ihre  ehemische  Beinheit  selbst  prflfen  konnte« 
HÄtte  Hr.  Naske  das  gethan,  "^n  würdo  rr  gefunden 
haben,  dkls  ganz  entgegen  seiner  Theorie  in  dem 
mit  ebtorsanrem  Kali  und  verdOnnter  Salzaftnre 
gefOlliem  Rohre  gar  kein  Schwefel,  wnhl  nber  in 
dem  mit  Kalilauge  oder  unterehlorigsaurem  Natron 
(idt  verwende  gewtthnlieh  letsterea)  su  linden  ist 
Die  Theorie  dos  Hrn.  Naske  kann  also  unmöglich 
richtig  sein.  Die  Bache  verhiit  sich  etwas  anders, 
als  Hr.  Kaake  meint,  fitaii  seiner  schwer  JtOeh- 
lifan  dligen  Yerbindttiifsii  eniaishi  In  dam  mit 


chlorsaurem  Kali  und  verdllnnter  BaisAur»  ge> 
fOi:s  III  Rohre  eine  hinreichend  äflchtige  Chlor- 
verbindung. Diese  wird  in  dem  mit  Kalilauge 
oder  unterehlorigsaurem  Natron  gefüllten  Rohre 
durch  den  Einflufs  der  starken  Base  und  des 
freien  Chlors  unt.r  Bildung  von  Chlornatrium 
oder  Cblorkalium  in  Öchwofelaäure  umgewandelt. 

Bm  Besprechung  meiner  Silber-Ifethode  sagt 
Hr.  Naske,  dafa,  wenn  eine  Eisenlepining  |)lii>3- 
phor-,  arsenik-,  sohwefel-  und  siliciumhaltig  ist,  bei 
dem  Auflösen  mit  verdOnnter  Salssfture  bekannt- 
(  lieh  ein  Gasgemenge  entbunden  werde,  welches 
Arsenwasserstoff,  Phospborwasserstoff  und  bei  hoch 
stlieirteD  Legirungen  auch  Siliciulhwasserstoir 
enthalte.  Man  kann  sagen,  dafn  hinsichtlich  Arsen 
und  Siliciuin  bekannt  ist,  dafs  das  Gegentheil  von 
dem,  was  Ilr.  Naske  hier  sagt,  al."»  richtig  bekannt 
ist.  Bezüglich  Arsen was-serstolf  sagt  Wedding 
in  seiner  „Eist'ti|irul)ii  kuinli-"  Suite  17T.  wurt- 
lieh:    „Da  Eisen  bei  der  LiVsung  in  Chlorwasser- 

stolTslure  einen  Gehalt  an  Arsen  nicht  abgiebt, . . 

Thatsiichlich  wiril  ja  auch  !u  l  .Ii  r  Arsrnhi  stinimiinp 
Clilorwa«ser«totfsäure  verwendet,  ohne  dafs  meines 
Wissens  bis  jetzt  von  irgend  welcher  Seite  ein 
Verlusf  an  Arsen  monirt  wurde.  Bei  der  Silicium- 
beetinuuung  ist  es  fast  allgemein  üblich,  das 
Eisen  in  Salzsfture  Xu  Ifisen.  Würde  hier  Sttieium- 
wnsser.Htoff  entweichen,  so  wUrde  ja  auch  die 
Siliciumbestimmung  unrichtig  sein.  Hr  Naske 
beruft  »ifli  bei  seinen  Erörteningen  (Iber  »las 
Auftreten  von  Phosphorwasserstoff  auf  jQptiicr, 
.'Jrundzfige  der  Sidendogie"  Bd.  T,  Seite  S21  231  : 
„lieber  die  Bildung  von  Phosphorwasscrstuff  aus 
dem  ffirtungsphosphor."  Diesem  Aufsatse  sind 
auch  die  chemiscbi  n  Forrn'  ln  flbor  dio  Kinwirkimg 
von  Arsenwasserstoit'  und  Phosphorwas-ferstoH  auf 
SUberlOsung  Seite  fSiS  entnommen.  Bs  heilM 
irdoclt  .S,.it,,  22;!:  „Frir  .Ii-  In  F..Iu,i,.bni  mit- 
getheiltcn  PliO!»phurbestimmungen  wurde  zum 
Auflösen  der  Hetallspine  verdOnnte  Schwefel- 
Sil  uro  Von  l,i  «pec.  Gewicht  {bei  18 "C)  gewühlt .. 
Hr.  Naske  übersieht  also  vollständig  den  Unter- 
schied zwischen  den  Oassn,  welche  bei  dem  Auf- 
lösen in  verdürniter  .Schwefelsaure  und  denen, 
welche  bei  dem  Auflösen  in  verdCiunter  äalzgfture 
entstehen.  Um  soweit  als  erforderlich  diesen 
j  Unterschied  aufser  Zweifel  zu  stellen,  wurden  in 
I  meinem  Laboratorium  2  Proben  desselben  Roh- 

Ieisons  W  1  der  Belaganalysen,  die  eine  in  ver- 
dünnter Salzsture,  die  andero  in  verdünnter 
.Hrhwffi'lsaure,  aufgelöst,  und  es  wurden  die  ent- 
wickidten  Gase  beider  Proben  in  gleicher  Weise 
behandelt,  wie  folgt:  Sie  wurden  snerat  durah 
eine  U-förmige  R«"tirf>  inif  Wasser  geleitet,  um 
etwa  übergegangene  Süurc  —  namentlich  Schwefcl- 
sfture  —  wieder  aufzufangen.  Sodann  wurden  sie 
durch  alkalische  BleilOsung  geführt-,  um  iliinn 
'  den  Sohwefvlvrasserstoff  zu  entziehen.  Soilann 
I  gingen  sie  durch  ein  U-fOrmiges  Rohr,  in  welchem 
verdünnte  Balcsittre  und  siii  StAbehen  ehsmiaeh 
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Jahif.  Hr.  lOi 


reinM  Zink  ao  «ngvordncl  waren  (•  na«lisloh«nde 

Abhildung),  dar»  sämmtlii-in-  Gi(.HblM8«>n  mit  dum 
ZioktUbchen,  an  desaen  Oberfläche  Qberall  WaaMr- 
stoir  si«h   entwidcelle»  in  BerOliniDff  kamen. 

Nunmelir  fingen  sie  abermals  diirch  ein  Holir 
mit  BlknliHr'lii-r  BUMlöstint»  und  schliffslich  «hirrh 
ammoniakttÜHche  8ilberlü»uiiK.  B«ide  Prob«u 
ergabMi  in  dem  eratan  Bohre 

mit  :ilk:ilisfli<r  Bli'ilr.suii;;  und 
in  dem  letzten  Uohre  mit  am- 
moniakaliseher  8ilberl8eung  in» 
tcnsjve  NiedurSc'hläpe.    In  dem 
zweiten  Itohro  mit  alkali.srhor 
BIcilGsung,  wcdches  dem  Rohre 
mit  8alz«jlure  und  Zinketltbcfaen 
folgte,  ergab  nur  du-  mit  .ShI/- 
8&ure  gel&ste  Probe  einen  int«^n- 
aiven  Niaderaehlag,  wlhrend  bei  der  mit  Bekwefel- 
sHiir<-  gelflaten  Probe  die  aweite  BleiMaung  ganz 
klar  blieb. 

firgebnifs  der  beiden  Proben  war  ftdgendua: 

I  II 

Sehwefil  im  RUc^kstatide*   0,0086  0,068 

^  in  der  1.  BleilOaung  .  .  .  0.651  0,599 
„  „  „  2.  „  :  .  .  0,(104  0,000 
M       f    n  Hilberttaung**  .  . 

0,6725  0378 

Hierbei  bedeutet  I  dio  in  Salzsliur«-  von 
1,095  speo.  (iew.,  dagegen  11  die  in  ^hwefelsüure 
von  1,11  apee.  Gew.  gelSele  Probe.  In  der  mit 
Salzsäure  gelOaien  Probe  I  nmu<I<-  der  durch  die 
Einwirkung  von  nascirendeni  Wasserstoff  ent- 
atandene  SchwefvIwassnrstotT  oiine  Zweifel  »chon 
bei  dem  Auflltaen  der  Substanz  enIalandMi  aein, 

wenn  sich  hierzu  nenfitri-nd  W:is>ci>to(T  entwickelt 
hätte.  Es  ist  also  bei  der  Auflösung  durch  ver- 
dOnnte  Salcallure  kein  Uebersehub,  aondern  Hangel 
an  sieh  eiitwiekelndein  Wasserstoff  vorhanden. 
Da  nun  die  Bildung  von  SchwefalwasaerstofT 
leichter  stattfindet  ala  diejenige  von  Arsen-, 
Phosphor-  und  Silioiuui-WaHserstoff,  so  erscheint 
di«>  Entstehung  der  letzteren  durchaus  nicht  wahr- 
scheinlich und,  wenn  selbst  gan2  unbedeutende 
Mengen  von  Phosphor  entweichen  sollten,  so  ist 
die  Annahme,  dals  derselbe  in  anderitr  Vorbindung 
ab  Phosphorwasserstoif  entweicht,  durchaus  nicht 
ungerselitfertigt.  In  diesem  Falle  würden  aber  auoh 
etwaige  Spuren  von  entweiohendem  Phosphor 

*  Die  Bestimmung  des  Schwefels  im  Rück- 
stände wurde  bei  beiden  Proben  durch  Bestimmung 
des  Ku]iferge)ialtes  im  Riieksl^indi'  gemacht,  in 
der  in  meinen  Beitrügen  zur  Analyse  des  Eisens 
ang^benen  Weise.  Eine  andere  Ermittelung 
ist  beim  AuflJVsen  in  ver<Hlnnti  r  Schwefelsäure 
überhaupt  nicht  m<iglioh,  wie  verschiedene  \'er- 
•uehe  gezeigt  haben. 

**  Der  Sobwefel  in  dem  Silbemiedersehlage 
wurde  als  sobwefelsaurer  Baryt  bestimmt. 


ana  der  SilberUmng  kein  melalliaehes  Silber  ab' 

soheiden.  Analoges  siW  auch  fflr  Arsen  nod 
Silieium.  Bei  den  durch  verdQnnte  Schwefelstar« 
•ntwidietten  Gasen  liegen  die  Verhlttntsse  fUr 
die  Enbttehung  von  Arsenwa^serstofT,  Phosphor* 
wasst-ritiitr  und  KirsehvasserstofT  schon  günstiger, 
da  offenbar  viel  reichlichere  Wasserstoff-Ent- 
wiekeiunff  statlAndei. 

Dil-  rrn;\rlii'  der  vefiohiedenen  Erscheinungen 
bei  beiden  bäurearten  dftrfle  wohl  darin  zu  suchen 
sein,  dalb  hei  der  Salzsiure  eins  stirksre  Zer> 
Setzung  von  Säure,  hei  der  Sohwefelsäure  dagegen 
eine  stärkere  Zersetzung  von  Wasser  erfolgt. 
Weitere  Versuche  Uber  die  Vorgänge  bei  Auflösen 
in  Schwefelsäure  habe  ich Jiicbl  gemacht,  da  diese 
hier  nicht  in  Betracht  kommen.  Der  richtige 
Weg,  zu  constatiren,  ob  verhältnifsmäfsig  mehr 
Silber  als  SchwefSsl  in  dem  in  Betraeht  kommenden 
Silberniederschlagesich  befindet,  bestellt  unzweifel- 
haft darin,  dals  man  den  Schwefelgehalt  sowohl 
durch  Titriren  wie  aaeh  durch  UeberfOhren  in 
schwef»  !s;iiiten  Ilii yt  bestimmt.  Zu  dem  Zw* ckc 
wird  iler  alitiltrirte  Niederschlag  von  Schwefel- 
silber mit  Kali  und  Salpeter  eingeschmolzen ;  die 
Schmelze  wird  gelOst  und  llltriri.    Im  Filtmte 

wird  der  Schwefel  als  schwefelsaurer  Barjt  be- 
stimmt, im  Rückstände  befindet  sich  daa  Silber, 
welches  gelöst  und  mit  Chlomatrium  titrirt'wird. 

Ich  habe  nun  nochmals  von  den  verschiedenen 
Eisenmalerialien,  welche  Gegenstand  der  Belag- 
analysen waren,  neue  Proben,  welche  besonders 
hohen  Oehalt  an  Arsen,  Phosphor  oder  Silicium 
(«ler  an  mehreren  <li>'ser  iStofTe  aufweisen,  so  unter- 
sucht. Diese  Eiseumaterialien  mQfsten  also  n:iuh 
den  Ausführungen  des  Hm.  Naske  die  hOehat«n 
Ahweiciiungen  durch  Ausscheiden  veo  metnlli» 
sehen»  Silber  aufweisen. 

Die  Resultate  sind  folgende: 

S  8 

durch  OnridilsaulyM     imA  THitiMi  4m  Ag- 

C  1  .  .  .  .  0,n.-70  .           0,0582  "> 

C  6  .  .  .  .  0,0;JÜ3  0,0270  > 

W  1  .    .  .  0.6600  Vo  0^6680  •/. 

W  7    ...  O.(»ö.i0  "/«  0.0558 

W  \>    .  .  .  n.07:w  ";<•  ^  0,0748  "  o 

H  22       .  .  0,(M20  >  0,043U 

S  84    .  .  .  0^0670  «/•  0,067fi  •/• 

E  10    ...  0,0186  7«  0,011)2  " 

Ell    ...  0.0212  "u  0,(>22(» 


Bei  diesen  Resultaten  ist  zu  berQcksichtigen 
einerseits,  dab  das  Titrirverfithren,  da  Uebenehub 
an  Titrirflfissigkeit  gegeben  werden  mufs,  etwas 
zu  hohe  Resultate  giebt^  wenn  nicht  zurücktitrirt 
wir«),  und  andererseits,  dab  der  als  Sehwefelsilber 
vorhandene  Schwefel  bei  dem  Piltriren  als  Ha  SOi 
Verluste  ■■rleidef,  da  letzterer  in  so  ffin.T  Ver- 
theilung  ausiUUt,  dai's  unvermeidlich  kloine  Mengen 
durch  das  Filter  gehen.  Bs  ist  daher  Isieht  ba- 
greidieh,  dab  das  TitrirverfSüiren  gmuuiare  Ba> 


D\Q\UcCü  by  CoO^L 


16.  Oelolier  190t. 


Di*  Elatfuött*  in  d*t  ZoUtaHf-  Oommit^on 
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aulUte  Hefsrt  »Is  die  Bestimmunf;  de«  Sohwefvis 
in  'i'  r  Fiinn  von  scIiwofflMiui  i  m  Baryt. 

Hinsichtlich  der  von  Hrn.  Na>^lM-  Scdhifs 
8cini<r  M«iouiigi»äur«urung  guwUnm'htc-ii  Aulkliirung 
kann  ich  vollaMndigr  t&t  dte  Zuv«rtftuigk«it  der 
Bflaganalv'ifti  atifktniitjuM».  Bt«i  der  »tots  ttfilldi-n 
gutuoäolbstcontrullu  sind  iu  muiutfm  LuboriitoriuDi 
aogen.  Strohanalyten  Volbttodii;  »uagviekloMMi, 


und  wenn  llr.  Nask«*  od«r  irgand  ein  anderer 
Chi-mikor  derselben  Contrullf  duroh  Mitunfiirtigiing 
finiu^cr  Von  mir  boigufügter  Controlli>rnhfn  sich 
untvrzii'hou  will,  »o  t>teh«u  Materiftlpruben  goruo 
Sur  Verfngung.  llil:  nur  »inig«n,  «ehr  vereinselten 
AnsnahnK-n  i«t  von  allftii  MMtr  rinl  noch  genöfr«  ii't 
vurhaaduii,  und  ich  bin  zu  dit-sbozQgliclien  dirt^cton 
AbOMclinngen  gerne  bereit.         Fttiae  BUeh^. 


Die  £i8eDz$lie  in  der  Zolltarif-Commissioii.* 


Die  endgOkigen  Beschlüsse  der  Zolllarif-Coni- 
mission  sind  nunmehr  unter  dem  ti.  Di  IdIm  i  in 
den  Drucksaciien  des  ßeichslags  verötfentliclil 
worden.  Die  Conimissbn  beantragt,  der  Reichs- 
tag wolle  beschlief>en : 

1.  Dem  Zolltarif  io  der  nunmehr  vorliegenden 
Fsasang  die  Teifassangsinttlsige  Genehmigung  zu 
crtheilen;  5.  eine  Resolution  betrelTt ml  nr>tt  iiinitig 
des  Tabaks  und  eine  Resolution  betreffend  Ein- 
föhiung  veisehtedener  Zollsätze  fOr  Rohpetrotettm 
und  gereinigtes  Petroleum  anzuuehnien  und  die 
zu  dem  Zolilarif  eingegangenen  Petitionen  dun  li 


Bes<  hlulalassung  Ober  denselben  fOr  erledigt  zu 

erklären. 

Für  den  siebzehnten  Absciuiitl;  A.  Eisen 
und  Eisenlegirungen,  sind  bis  auf  wenige 

AiisniihrnL'H  d\c  in  der  ('rston  I^psuri}:;  gefafslen 
Beschlüsse  zu  den  einzelnen  l'ositioncn  unverändert 
bestehen  geblieben,  bei  etonslnen  Positionen  sind 
die  .Sätze  der  Vor!:if;e  wieder  hergestellt,  während 
nur  bei  den  Fositiuucu  782i8a  und  7*^8/99  Ab- 
finderungen beschlossen  sind,  indem  in  bdden 
Fällen  die  unterste  StufTel  in  Wegrall  gekommen 
ist.    Es  lauten  nunmehr  diese  Positionen: 


ZollMtlE 

r«r  , 

1  Doppol- 
CaatMr  . 

M 

L>,W 

e  ^ 

X  'S 

—  * 

«>  ~ 
c  ^ 

u 

^- 

1  * 

9.-  l 

rar 

1  Doppel- 
Cutaar 


II 


I 

u 

n 


782ß.    Niclit  srhniiedbicer  fisfl, 

anderweit  nicht  genaont: 

7S2  roh: 

von  mehr  als  1  Dumielnentner .  .  .  . 
f,  «  n  40  kK  ou  1  Doppelcentaer 
,  4D  kg  «der  &nuiter  ...... 

78;}  l>earbi^itet : 
von  mehr  als  1  l)oi>pelc«Dtner .  .  .  . 
,t      y    r,  10  kg  bis  1  Doppelcentnsr 
,  40  kg  oder  daran ter  


Bei  den  F'ositionen  TSC,  7S7,  7S8,  790  ist 
die  Fassung  der  Regierungsvorlage  wiederhergestellt, 
wfihrerut  alle  (Ihrigen  Positionen  unverSnderi  nach 
den  Beschlüssen  der  ersten  Lesung  angenommen 
worden  sind.  Die  Anmerkung  zu  den  Po<!ittnrieti  78G 
bis  788  ist  dahin  abgeändert,  dafs  sioli  (iit  Eisen- 
•hlt'i  Ii  Min  geringerer  Stärke  als  fi  mm,  das  anders 
al-  n  i-liiwiiikÜt'  hrsphnitten  ist,  der  Zoll  um  25 
vom  Hundert  erhöhen  soll;  die  Vorlage  aali  eine 
Erhöhung  um  15  %  vor,  die  in  erster  Lesung 
auf  30  ^  erhöht  wurde. 


•  VecgL  „Stahl  md  Eisen»  1902  Mr.  16  S.  8(»  £ 


7!«  Ii.  Srliiiiic(ll,iir.T(uifH,S,'|ii(iirilr 
stückt'  und  andere  VV  aarcn  aus  (fchniied- 

bareni  EiKeii,  «ndenreit  nicht  gwanat: 
796  roh: 

von  mehr  als  SB  kg  

„       „     ,     H  liiR  '25  kg  .  ... 
„   a  kg  oflor  daruntor.  .  .      .  ,  . 
790  bearbeitet: 
vou  uietir  als  25  kg  . 

„       „      „     a  bis  25  kg  

,  y  kg  oder  daronter  ...... 


4,50 

10,- 
13,^ 


Die  Maschincnzöllc  sind  von  der  Commission 
unverändert  nadi  den  Beschlüssen  erster  Lesung 
angenommen. 

Die  Vorlage  gelang:!  nunmehr  wiederum  vor 
das  Plenum  des  Reichstags.  Sie  hat  schon  in 
der  ersten  Berathung  gegenüber  dem  Regierungs- 
enlwurf  solche  Abänderungen  erfahren,  die, 
wenn  sie  Ges«'Iz  würdpn,  /.n  Iratirigen  Zuständen 
unseres  Wirtlischaftslebens  nolh  wendigerweise 
fflbreo  mOfsten,  und  bei  der  endgültigen  Be- 
rathung hat  k^'in  andorpr  Geist  ■  li^'cwnl'ot. 
Möge  ihr  im  Reichstag  ein  be^ercs  Geschick 
beschieden  aeiiil 
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tt40  Stahl  nnä  BiMii. 


BmridU  Um*  in-  mmd  «Mifltwrffiirfca  tiitanlt 


tt.  Jahrf .  Nr.  M. 


Bericht  Uber  iu-  uud  ausländische  Pateute. 


Patentanmeldungen,  ' 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während  i 

zweier  Monate  fsr  ElMichtnahine  fQr  Jedermann  ! 
im  KwMriloh«*  PUantamt  ia  Bariin  aaaliagan. 

11.  S<>ptember  11*02.  KL  7a,  1'  1 1  7;>2.  Verfahrrn 
un»i  Vorrii'litutiK  zum  S|teisen  von  W'iUzuerken  iura 
ahaatzweixen  Wnfzfn  vm  Köhren  uiitl  uuderen  Hohl- 
körpern.   Dr.  U  llis  Wiril»,  Hcriin,  Hredowstr.  H4. 

Kl.  Sic,  iL  16141.  Ana  mahreren  aafeinander- 
<;esetzt«n  KransstUekni  bestehender  8cbmelatiegel. 
Liiitis  nciiSM'.ui,  Paris;  Vertr. :  HugO  Patahy  und 
Wahelm  l'atuky.  Herlin  XW.  0. 

Kl.  "-!<ili,  (•  'MUA.  Vt-rfalii-fii  zur  HiTstelliiiiL' 
künstlicher  .Steine  aus  liocliufen»chla*'kc  ohne  Kalk- 
uder Cenipntzusnt«,  Friti  Obencbnlle»  Niaderering, 
Kr,  Dortmund. 

15.  Septomh.  r  1903.  Kl.  IHh,  K  ln'J94.  Birne 
mit  seitliehein,  die  Winddüsen  aufnehmendem  .^nsntt- 
brhülter,  Alli'vne  RcynoMs,  Rivcrdalc,  Sheffield,  Eugl. ; 
Vertr.:  A.  du'  Kois  Keymond  'nnd  Max  Wagner,  Pat- 
Anwälte,  Ihrlin  NW.  G. 

Kl.  '2r>a.  Srh  18082.    Oaaeraengw.    C.  Sehläter, 
Witten  a.  Kühr.  ' 

la  September  1902.    Kl.  7  a,  II  2714(i.  Walz- 
werk znm  Anawalaen  von  Rohren  oad  anderen  Hobl-  I 
k0rp«m.   Otto  Hear,  POaaeldorf,  Oraf  Adolfatr.  45.  | 

KI.  7(,  K  70n4.  Verfahren  zur  Idrstellunf,' 
selllllil•<k'i^^*^ln•t■  rn iiL:l<<irj>er.  Franz,  Hiilrt.  Wiirstadtl. 
OeRterr.  Sriilcs.;  \  rrti  ,  :  C.  Fehler!,  Ii.  l.fMil'ii  r.  Fr. 
Uarius«u  und  A.  Uiittuer,  l'at.- Anwälte,  Hu  im  N  W.  7. 

Kj.  80n,  K  20786^  Verfahren  und  Appiirat  zur 
Eraengane  von  Waaiergae.  Watorga«  Maatacbappg 
^Btoem  ur.  Kremera  en  Aarta,  Ameterdani;  Vertr.: 
R.  Drifsh  r,  Dr.  Ocor^  Ddllnar  nnd  Max  Seilert  Pat- 
Anwiiltf,  Herlin  NW.  ö. 

Kl.  49f,  H  yOlMHl     Huli'ljms.sr  /um  .\ti-^it/(Mi  viin 
Zapfen.    FiTdinnnd  Hethuuser,  Doos  In-i  .Nürnl»erjr. 

Kl.  .'jiie,  A  8tj'21.  Obere  Wcllenhttieniti^r  für  Krz- 
Vireelier  mit  iinch  abwärts  gerichteten  Speichen.  Allis- 
Chalniers  Companv,  t'lii<  a-r(i ;  Vt-rtr. :  Dr.  K.  Winli, 
Pat-Aawalt,  Frankfurt  a.  U.  1  qad  W.  Dame,  Pat.- 
Anwalt,  BeiUtt  VW.  A. 

Kl.  50c,  C  105Ü9.   Walzenmühle.   Simon  Oaaper 
und  .Joseph  Wozniewski,  Bronibertr. 

■_'J.  Si'ptember  1J>(>2.  Kl.  7;i,  ,1  .^)Ss7.  Vi  i  fniiren 
sum  absatzweisen  Walzen  von  Rohren.  Wilhelm  Junge, 
M'Hesterberg  b.  Riipgeberit.  i 

Kl.  49f,  H  30646.    Vorrichttti^  aam  Ansglfihen  | 
von  Matal  k'i-^enstibiden.  Darwin  Bntee,  Hvjton,  und 
G.  W.  iVard.  Prescot,  Kngl.;  Vertr.:  E.  W.  Hopkins 
und  K.  Osiu8,  Pat.- Anwälte,  Herlin  25. 

K1.4')f,  Il27i>9^.  Klastische  Lagerung  für  AnboBie. 
Heinrich  ilolmeyer,  Hannover,  Run<!e«tr.  5. 

GebrMuchHninat<>relntraKun)$en. 

16.  September  lf>02.  Kl.  Ifla.  Nr.  182618.  Vct- 
laschnng  für  Eiaenbahnscbienen  durch  Bobten,  welche 
ein  Verkeilen  gestatten.  Jame«  Conlter  Wentsel, 
Orei  iisbnrg;  V.-i-tr.:  (i.  II.  Fode  nud  F.  Bombagen, 
Pat.  Anwälte,  Herlin  NW.  (!. 

Kl.  '24a,  Nr.  182  74H.  Schriigrostfeuemng  mit 
unter  dem  Schriigrost  beweglirli  aufgehängter  Kegulir- 
klappe.  Alexander  Hamann,  Leipzig,  Hurdenbergstr.  27. 

Kl.  81  b,  Nr.  1B2  7H3.  PonnmaMshinen  mit  anf 
aiaen  Dfehtiaeb  gelagerten  tfodeilplatlen.  Frita 
SehUtlar,  Egge  b.  Volmaiatein. 


24.  September  1!H>2.  Kl.  10a,  Nr.  is.Km  Kohlea- 
ntni  Kokswagen  für  (ieneratoren  und  Kuksöfen,  dessen 
Inhalt  sich  durch  eine  feststellbare,  mittels  Gegen- 
gew icbta  auebalaneirte  Klappe,  welche  vom  Wagen- 
»brentanda  betbfttigt  wird,  selbittbitu:  in  den  Ofen 
entleert   Wilh.  Teniaerrt,  Rfittenacheid. 

Kl.  19a,  Nr.  IsrUW),  Den  Schienenfufs  um- 
klaiiiitii  I niii-  iitui  .scharuicrarti^  verbandeno  Doppellaache 
für  <lii-  \  -  i  t'in  iung  von  Schienen  am  Stöfs.  Amln  w 
H.  White,  Pharsalia;  V«rtr.:  ü.  U.  Pude  u.  P.  Born- 
hagan,  Pat-AnvUte,  Berlin  NW.  6l 


Deutsch«  ReidwiMitettto. 

ki.  18u,  Nr.  I:li4l4,  vom  4.  Decembvr  1000. 
Albert  Simon  in  Hordeaux.  V»rf4Arm»iitMttro- 
Ijftüekfn  iHtrtttHung  von  Jäistn,  Mangan  «nd  Fmv- 
mongan. 

Bei  der  Darstellung  von  Mangan  nnd  Ferromangan 
im  elektrischen  Ofen  dnreh  reduoirendes  Rrhmekeai 
der  F.rze  in  (ii'genwart  von  K.ililr  tritt  eine  starke 
Metallverflüchtignng  infolge  zu  holur  Ol'enbitze  ein. 

Dieser  llebfUraiii!  soll  ^^cinars  vorliegendem  Ver- 
fahren durch  Anwendung  einea  ao»  eescbtnoUeuem 
Fluorealcinin  bestehenden  »adM,  iD  weldiee  die  Oxrde 
des  Eisens  und  Mangana  «in|^bragea  nnd  anfjgieiOat 
nnd  in  Oegonwart  von  KoblenstolF  dnrcb  Cfleicbatron 
zersetzt  werden,  vermieden  werden,  indem  sich  hierbei 
ilie  Temperatur  so  regeln  läf»t,  data  sie  die  Schmelz- 
temperatur der  darraatellandan  Matalla  aar  veaig 
überschreitt't. 

Das  Verfahren  soll  den  weiteren  Vortheil  bieten, 
dafa  anch  äilicium  oder  Phosphor  enthaltende  Erxe 
verarbeitet  werden  können,  ohne  dab  Phosphor  oder 
Silit-ium  in  das  reducirte  Metall  übergehen.  Diese 
Stoffe  scdlen  nämlich  gnsformig  entweichen  und  zwar 
!  »n  Fluor  gebunden  als  Phosphortriflnorid  (PFt)  nnd 
als  Silieiuiutetraduorid  (SiP«). 


Kl.  4Sc,  Nr.  Ml  «09,  vom  10.  September  IWl. 
Thünuger  Hlech-InduBtrie- Werke,  (t.  u).  b.  ü., 
iu  Krfurt  Verfaiiren  zum  eln»eUi(feH  h'maillkw  MW 
Uefäfren  ann  nidedplaUirUm  Schwarzblech. 

Bei  anf  ihrer  An&enieite  mit  Nickel  überzogenan 
(iefäfsen,  die  innen  «maillirt  worden  sollen,  ist  es  er- 
forderlich, die  Nickelsebieht  wihrand  des  Beizen«  «nd 
Kinbrennens  ilcr  F,niailschi<-ht  zu  schützen.  Zii  'ücsem 
Zwecke  wir«!  auf  die  Nii'kelschicht  ein  anderes  ilttall, 
z.  H.  anf  elektiv  I ytiM  licm  Wege,  aufgetragen,  das  das 
Nickel  vor  üeachädiguugea  schütst  und  noch  beondetem 
Emaillirai  leiebt  wieder  entfernt  werden  kann. 

Kl.  40«,  Nr.  181  tu,  vom  21>.  T  nuar  IWK). 
Dr.  A.  Hof  und  Friedrieh  Lohma nu  iu  Wittan 
an  der  Bnhr.  Vtrfakrem  mm  ürUtMirm  tvn 
Kn-,  Mintral'y  OuMnt-,  Mtlolttatln,  HoekafuttlmAt 

Schfaekenaand  u.  dgl. 

Ah  Bindemittel  wird  der  Niederschlag  benutzt, 
welcher  entsteht,  wenn  das  mit  einer  wüssrigen  Lösung 
eines  Magnesium-,  Cah  iuni-  oder  AInminiumsalzea  ge- 
mischte Hrikettirgnt  mit  einer  Lii«tin>r  ciiiu-*  K^iliuin  , 
I  Natrium-  oder  Ammoniumsalzes  versetzt  wird,  z.  U.  nach 
folgender  (rleichnng:  2  Mg  SOi  -\-  2  NatCO«  +  IbO 
=  MeCOaMgH.  0*  +  2Naf  SO.  +  CO*. 

Daa  entataheada  baaiaahe  MagnesiamoaibonaibiMat 
daa  BindamitteL 


üigitizea  by 


Ifi^Oetobw  IMI. 
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Kl.  50c,  Nr.  180974,  vom  18.  Jnli  1901.  Phos- 
pbatmiihlen  Malittatt  Hurbach  ni.  h.  H.  in  Amöne- 
bare  b ei  H 1 1-  L r i i' h.   EinfälUrichttr  für  Kugdmihltn. 

Der  ia  die  Trommelotbe  der  Kogelmühle  mit 
gningein  Spielnna  bfMbingeBde  Tbeif  de*  EiafilU» 


trichtere  «,  der  einer  starken  Abnntzang  ansgesetzt  ist, 
wird  genlb  rorliegender  Erfindung  ans  «inem  be- 
•mderen  ringförmigen,  iwMkmlflüf  iweitheiligen 
SMek  c  hergestellt   wddm  Mohi 


Kl.  lUa,  Nr.  ISlättG,  vum  18.  Januar  1900. 
Frieiirich   Ob«rb««k  in  Wien.  SeMmmutoft- 

Verbindung. 

Der   äufsere   Kopf  und  Fuf«  eines  jeilen  Fahr- 
scl)i«>nonen(1<>j«  ist  i]nrch  einen  senkrechten,  Rchriig  /.ur 
Schionenlüngsachse  geführten  Schnitt  so  gestaltet, 
in  den  Einschnitt  eine  aatspreohciid  stumpfwinklig 
MigaMhaHteDa,  bis  ngefUir  «n  die  Mitte  der  Fahr- 


schiene  reichende  und  sie  mit  dem  untergreifenden 
Fall  nntwrstützcnde  .Schit  iti  ii.st»r!>-,  Trag-  und  Fang- 
aehtee  l  eiqgreifk.  Die  obere  Kopfform  deiselhen  «r- 
mSgUeht  dnireh  Verbreitamne  fiber  die  Infsere  Kante 
der  Fahrschiene  bei  entsprechender  Wölbung  und  Ab- 
hi'hrägnng  ein  stofsfreies  Ueberrullen  alier  Kader  so- 
wohl mit  abgednhtMi,  alt  andi  mit  MagelanftaMi 
Uadreifen. 


*  Vgl.  hiem:  ,8taiU  nnd  Eisen"  190B  H.  87S. 


Kl.  la,  Nr.  131  T),'»,  vom  21.  Dccember  1899- 
Johann  Marins  Timm  in  Bochum  i.  W.  iM- 
tcäasarungtvorrichtunjf  mit  bttceyliehem  Siebboden. 

Das  Siebgnt  wird  in  einen  Kasten  k  mit  b«w«f^ 
Uohem  Siebbodmi  «  eingetragen.  Die  Hintenraod  w 
iddit  Us  auf  daa  Sieb  •  herab,  weUngefea  di«  Vorder» 


Kl.  Sie,  Nr.  ISÜJsS,  vom  '21.  Miirz  ÜKi«. 
TluMiilnr  J.  Voll  komm  er  in  Pills  bürg.  Vor- 
r ich! Uli'/  zHm  BtfOrdtm  fw»  üatfm,  TVigmm  «.  4$l. 

mittels  i're/gluft.* 

In  der  Decke  des  als  Walztisch  dienenden,  Prefs* 
luft  oder  dergi.  enthaltenden  Behälters  a  ist  eine 
mnldeBArmige  Rinne  e  angebracht, 
^  tti  dem  tiusten  SteUeu  eine  Kaihe 

Ta^^^^r  TOB  LSchem  d  warn  Auferitt  der  Pkwts- 
luft  vorgesehen  ist  Hierdurch  »oll  ein 
F.ntweiciifn  der  Prefslnft  bei  der  Be- 
f'iribrtini;  <ler  l'liiltt'n  u.  s.  w.,  lunli  wenn  nie  sich 
sithru«,'  lf>;i"ii,  «Tsrlivvert  und  die  i'iatten  u.  s.  w.  durch 
ihr  Strclien,  nach  der  tiefsten  Stelle  sniaaehwimman, 
in  der  Mittellinie  gehalten  werden. 


frrr — - 

wand  eine  durch  einen  Schieber  b  rcgt  lhare  Oeffnung 
besitzt.  I'ic  unteren  Schichten  <ii-s  (iii'cs  wirken 
filtrirend  uiif  das  frisch  eingcbra<liti  Sic  erfahren 
durch  die  Bewegungen  des  Siebboden s  eine  stete  Er- 
neuerung, indem  beim  Rückgange  desselben  (nadl 
Uaks)  ein  Anstawem  des  Gatea  vor  der  Wand  w  atatt« 
indei,  was  eia  Amtrstan  von  Chrt  dinh  di«  Voider- 
wand  BOT  Folge  haL 


Kl 
Qrofs 


.  Sla,  Nr.  181  ««8,  vom  11.  März  1900.  Anton 
in  Rhejrdt.  TirgeloftiifarGtllflifßerfieHu.dql. 

Der  Tiegel  <,  welcher 
sieb  auf  einem  über  den 
Fenerangen  ff  angeord- 
neten Damm  d  befindet, 
wird  von  einer  beweg- 
lichen Haube  h  mit  tclfS- 
küjiartig  ansgebililctcm 
Abzugsrohr  a    für  die 

Feuergase  überdeckt. 
Durch  eine  Winde  kann 
die  Banb«  h  angehoben 
md  dCT  dann  vollkom- 
men freistehende  Tie- 
gel leicht  aasgehoben 
werden. 


Kl.  14  a,  Nr.  131520,  vum  8.  April  1900. 
Deaiderina  Tark  in  Bieaa  L  S.  t'mmmgtanlag«. 

Zur  Teirliindcniiig  des  Ansetaens  v4ni  Schlacken 
an  den  Schaehtwinden  ist  die  Uber  dem  Fenerberd 

befindlich«  Zone,  so  weit  die 
Schlackenbildiinij  reicht .  mit 
Kii!ilkör|iern  n  iiüs^'ck leidet,  <lie 
SV  ihicnil  des  lii  ti  ii  hes  (lur'  li 
eine  Kühlfliissigkiit  so  weit 
abgekühlt  werden ,  ilafs  sich 
Schlackensiitze  nicht  bilden 
können.    Zwischen    den  Kühl- 

kArpara  ist  «in«  sebUtafBmige 
Oeffnnng  •  aar  BinfIhraBg  eines  fUseben  Restes  vor- 
gesehen, um  ülrae  Betriel>>iuntprlircchang  den  eigent- 
lichen Rost  f  zur  Reinigung  herausnehmen  zu  können. 


Kl.  81 0,  Kr.  in  «IS,  vom  24.  JnU  1901.  Biaen- 

werk  (vorm.  Nagel  &  Kaemp),  Actien-Oesell- 

si-liJift  in  H  iiinli  II  rt,'.  Einrichtung  zum  Ihrhfiholi-n 
kdrnii/tr  Maleriiilien  für  die  Ilituftletfiiilorrn  beim 
Löscht- n  n/n  .Schi/Jen. 

Das  Losohgut  svird  den  Hauntelevaturen  durch 
besondere  und  für  sich  angetriebene  tninsitortable 
HiilfselevHtoren  zugeführt,  die  an  den  WuUten  der 
Decksbalken  angehängt  und  senkrecht  verstellbar  sind. 
Sie  hel>en  das  unt  auf  in  ähnlicbw  Weise  anf 


TraBspottitinder,  die  von  ibnoB  angetrieben  wordiui 
und  oaa  LSsebgnt  dorn  Haoptelevator  aotragao. 
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ttlahrg.  Nr.  10. 


Kl.  Ulf,    >r.    IUI  vom    U».   Juli  li«U. 

Alexander  Zenzei«  in  i'lu>mnitz.  Verfahren  sur 
UemUnung  von  JUderm  mit  mm- 
gethtlUer  OeUcammtr  und  Schmier- 
ring. 

19  den  rar  iUnteUiug  der  Oel' 
kamniar  dienondeD  Kern  m  wird 
lit^nender  ttogetbeilter  Ring  r  der- 
i'gl. ,  ilnfs  er  nach  dem  Oufs  des  Rades  •ind 
Kntfenien  iler  Kerrima>st>  in  ■ier  unfrellii-ilten  Oelkainiuer 
trei  beweglich  verbleibt  und  als  Schmierring  wirkt 


ein  als  Kern^'isfn 
art  eingcli'ijl. ,  ilnfs 


El.  7«,  Nr.  181340,  v.nn  'M.  April  11)01.  (ie- 
werkachnft  Dentscher  Kaiser  in  Brackhanaen 
(llhein).  ForricAfwqr  «mm  VtnUlim  dtr  im  Huer 
7V«Mrw  gdtgtrtm  Boll»  fBr  JtittmuMmuihfattmrke. 

Die  Traverse  a  f&r  die 

KillenroUe  r  ist  licidcrsiMls 
zwischen  je  zwoi  Itniken  b, 
dio  im  Wiilzenfrerüst  jre- 
lag<-rt  ^ind,  nach  ollen  Uich- 
tungt  n  verschiebbar  angm>rd- 
net.  In  den  Ballten  b  sind 
durch  die  Traverae  a  mit 
Spielraum  gehende  fiolaen  d 
jltda^rcrt,  )re<ren  welche  die 
Traverst'  iTiitlcIs  di'r  S«  liraulicn  .•  ije.stützt  und  in 
waj:t'rH)-|itrr  KIhüic  v(>n*li'llt  «'M'!!-!!  kann.  Die  Kin- 
>ttdlunir  in  stiikrf'  litt  i  Kii  litiiii;,''  «-rliilj,'!  liun  h  l\t  ile/', 
die  iuitt4.-lä  Schrauben  vor-  und  zurüi-kge«chobeu  werden. 


Kl.  4!»b,  Nr.  131207,  vom  27.  Jnoi  1901.  Fa. 
Uichard  Brass  in  Nürnberg.  B«tol9etkoff  für 
Ijoehmatdiinem. 

I>ie  verschiedenen  Lochwerkzeujje  i,  welche  in 
einer  «m  «nteren  Ende  des  Steniin-lg  um  eine  senk- 
rt'idite  A<  hü.'  ,■  drfhhari-n  Biichsi'  f  .u  lisial  ircfülirt 
sind,  gelangen  beim  Drelien  licr  I(ii<-li>r  nm-l-.einaniler 
unter  eini-n  am  Stfiii|>i'l  hefestiijten 
Ansatz  o,  der  ricn  jcdegmnli/ien 
wVjBnrg^^  Lochstenii«  1  in  der  Itiichse  stützt 
nud  lieini  Niedergehen  des  Stempels 
in  Stellung  hUt,  w&bmid  die 
übrigen  IrfM^atenipel  beim  Auf- 
treffbn  auf  das  Werkstück  sich  in 
die  l'iii'lisf  f  i'itisc')ii(dien. 
Teder  T.ochste'n|iel  li.it  am  Uuitani."'  «ier  I?iich?e  f 
III  Ii;  S;i;!  /.  \iiu  denen  der  <ie,s  jru  tili:,'»'ii  Arlieits- 
•iieiiii><  ls  in  einen  .Schlitz  p  dc>  seitli'  li  am  Max  liinon- 
grstell  a  gela^'crten,  t'edernilen  Abstreifers  r  eingreift 
und  bierdiirch  den  lUsvolverkopf  gegen  seitliche  Ver- 
drebnng  aiehert 


Kl.  7f,  ».  131  :M1.  vom  15.  Mai  IWl ;  Znsnt/ 
zu  Nr.  12sr.f.;t,  vertrl.  „Stahl  und  Kisen-  1902,  S.  842. 
H.   W .   II  Ulli,  ins  in  Berlin.     Vorridumtf  »itm 

H'tilifH  <)t-iciil Itter  Hleche. 

l>ie  lie«  eidliche  Walze  6,  welrhe  das  Bledi  auf 
der  unteren  gewülbten  Walze  n  tormt,  ist  mit  ihrem 

einen  Kude  in  einem 
beweglichen  iiWer  /, 
welohee  mit  Httlfe  einer 
Spindel  f  auf  und  nieder 
bewe>,'t.  wird,  und  mit 
ihrem  anderen  F.nde  in 
einem  convex  ari<pel.iilir- 
teil  (rleitlilmk  (/  irel.i 
;.'ert,  welcher  in  seiner 
Külinin:,' durch  eine  Fetjer /i  na' Ii  unten  gedrückt  win!. 
Hierdurch  bleibt  stet.s  die  Berührung  einen  Punktes 
der  Walle  b  mit  der  Walze  n  gesichert.  Der  Antrieb 
der  Walzi*  6  erfolgt  durch  Kugelgelenk  e. 


KI.  7«,  Nr.  131  15:1,  vom  21.  April  litOl.  Actien 
Uesellseliaft  Ferrum,  vormals  Rhein  &.  Co.  in 
Kattuwitz-Zawodtie.    Vtifdu*» mm  HumdvalM 
ffttehtceifaUr  Höhnt. 

Das  Rundwalzen  von  schmiedeisemen  HSliren  aar 
Beaeitigang  der  durch  das  Hchweitaen  entstradeiieB 
ünmndnngen,  welehea  bisher  in  der 
Weise  ausgeführt  wurde,  dafs  ila.s 
^jeschweifste  Ruhr  in  einem  lieson- 
deren  Ofen  rothpliiliend  peinaelit  und 
ilann  in  der  Hicgeinaschme  rund- 
i'ewalzt  wurde,  wird  nach  dem  neuen 
Verfahren  wesentlich,  besonders  für 
grobe  Röhren,  vereinfacht.  Das  gn- 
schweifirte  aber  noch  unmnde  Uoiir  r 
wird  in  kalten  ^itudn  in  die  Bieg«- 
nia.schine  (Walzen  hed)  eingebracht  Dnan  wird  da 
in  ],äni,'srichtung  des  Rohres  verschiebbarer  Offen  o 
mit  <iel)lii,sewindri)liren  u  eillL,'e^'•hMb(■ll  und  durch  diesen 
das  Kohr  auf  die  gewünschte  Hitze  gebracht  und 
während  dea  Bvndwi&ena  warm  gehalten. 

KL  48r,  "St.  131  löH,  vom 
20.  Januar  1901.  äust. 
MSller  in  Hohenlim- 
bnrg  i.  W.  Varfukrm  umd 
VeniduvMjf  »um  GtUht»  99m 
Gtgonttänden  in  <-iiiiaäffmt. 
Der  die  aiiszuu'lühenden 
<  ifi.'i-n.'ifänileentlialtendetiliih- 
topf  e  wird  nicht  direet  be- 
feuert, sondern  indirect  durch 
ein  doppelwandiges  GeßA 
dessen  Doppelwand  mit  einer 
achmeUflUMigeD  Masse  «  an- 
gefüllt ist,  erhitat  Die  Masse  tf,  i.  B.  ein  Vetall  oder 
eine  I.egimng,  wird  hierbei  flüssig  und  übertrigt  die 
Wärme  sehr  gleichmtifsig  aut  den  Inhalt  des  Ulfihlopfea. 

Oesterreichische  Patente. 

Kl,  In  \r.  N-*.".S.    Wilhelm  Oswald  in  Cb 
lenz.     Vfi-fahren  zur  IlortUllung  von  Mn^infniilHulfn 
mit  Windi'iff Hungen  für  metallurgisrhe  (tefi-n. 

Der  Boden,  z.  B.  für  Converter,  wird  aus  fertig- 
gebrannten, mit  Windkanälen  versehenen  Magnesitform- 
steinen  hergeatallt  an  dem  Zwecke,  ein  Brennen  des 
Bodens  naen  dem  ZnaammenfSgen  m  Termeiden. 

Kl.  ls,  .>r.  .I;inies  l'ointon  in  Liver- 

i  1        Wijahrr'n    nn<l    ke^entroUtr    9W  Hntä^UT- 

iii(icliun</  ro/i    y'irlirf.mimig.ttj  Igen. 

Die  heifscn  Ab^'ase.  deren  Hitze  nutzbar  gemacht 
werden  soll,  und  die  zu  erwlirniende  Verbrennungsluft 
werden  in  entgegengesetzter,  wagcrechter  fUratsng 
durch  einen  langen,  hohen  nnd  mit  Windungen  ver- 
sehenen Kanal  geleitet  Die  heilsen  Abgase  sieben 
oben  durch  den  Kanal  und  geben  ihre  Wärme  an  daa 
Hauerwerk  ab;  die  kalte  Verhrennnngslnft  tritt  am 
Austrittsende  ein,  zieht  im  unteren  Tlieile  des  Kanals 
unter  den  Verbrennnn;;s^riisen  !iin  nacli  dem  Kintritt-«- 
ende  für  letztere  und  erwiiruit  siili  auf  diesem  Wege 
an  dem  heifsen  Mauerwerk  und  dun  ti  Bei  ülinuii;  mit 
den  Abgasen.  Di©  Vemiischmi!:  I>ei<ier  s.iU  mi^M  l.li.  h 
nur  eine  geringe,  hingegen  die  Ausnutzung  der  Abbits« 
eine  hohe  sein. 

Kl.  10.  Nr.  72S2.  Heinrich  Schwarz  in  Dom- 
1  riu  lOrsterr.-Sehlesien).  KitrfeofaMjWSef/MfWf  f8r 
^chltchtbiifkt'H'if  Kohle. 

Die  Kdlili  wird  sowohl  vorher  aufserhalb  des 
Ofens  in  l>ekanuter  Weise  comprimirt  als  auch  w&hrend 
des  Verkokungsprocesses  im  Ofen  durch  schwere  auf- 
gelegte Deckplatten  unter  Druck  erhalten. 
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Kl.  10,  Nr.  7927.  Hermtaa  SehfU  in  B«iidi- 
barg.    K«f4Aiwi  MUT  MtnUIhmf  mm  Brumdef' 

briketts. 

Suiritri  lli;!ösf --  A)ifalIlaii;L'<'  ist  für  dio  Herstellung 
von  Hnkett-i  als  Bindemittel  bereit»  in  Vorschlag  ge- 
bracht worden;  sie  besitzt  jedoch  im  gewöhnlichen 
Zastaado  wenig  Bindokrftfl,  di«  mu  irareli  starkM 
Eindampfen,  sowie  Zusati  tob  Kalk  «dar  lUgnaw«  an 
atalgani  Tataneht  hat. 

Etfindar  oiydiit  die  AbMUasg«,  a.  B.  doreh  Inn- 
leiten von  Lnft,  nnd  erhält  hierbei  eine  Flüssigkeit 
von  hoher  Binderähii^keit.  Die  Briketts  sind  jedoch 
wenig  wetterbeständig;  dieser  Tehclstand  wird  ilitn-n 
genominen  durch  Erhitzen  auf  300  bis  4&0"  C,  wobei 
das  l'.inileiiiittel  verkolitt  nnd  g^gan  Fanidit|g^t  nn- 
empfindlich  wird. 


Kl.  IS,  Nr.  M)71.  Firma  Fonderia  HiUnaae 
di  Acciaio  in  Mailand.  Y§rftliirm  »nr  HtnUUmHt 
vom  Fluftieisen  im  Conrerter. 

Um  Chargen  vtm  50  bis  IW  kj;  im  Cnnverter  za 
Flnfseisen  zu  Verblasen,  wird  an  Stelle  von  I^uft 
SauerntDtr  oder  mit  Sauerstoff  angereicherte  Lnft  etwa 
10  cm  unter  der  Überflibslie  des  flüaiigen  Eisens  ein- 

Sblaaen.   Dia  anengte  Hiti«  soll  eine  so  hohe  sein, 
b  silieiunannes,  scnvefel-  nnd  phoaphorfreies  Itoh- 
eisen  verbissen,  Wolfram  il  a.  w.  sngeaelBt  werden 


Pstente  iter  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  <kS()  525.  Paul  H  a  n  z  e  r  und 
Jean  Chevalier  in  Petit  Ivry, 
Frankreich.  Fallkammer. 

a  ist  eine  Fest-  und  Losscheibe, 
welche  die  Rolle  6  antreibt.  Von  dieser 
wird  Rolle  c  durch  Katte  und  Ketten- 
rad angetrieben.  Der  Rammersehaft  d 
ist  durch  Frictionsrollen  c  geführt. 
I'm  ilic  Aelisen  v^n  h  und  r  schwin- 
gen Rahmen  f  und  ij  (verlmnden  durch 
Stange  /),  welclir  die  Köllen  h  und  t 
tragen.  Durch  Niederdrücken  von  k 
\f\xA  der  Hamniers(^baft  zwischen  b  e 
nnd  Jli  •  eingeklemmt  und  angehoben. 
Wird  Griff  k  freigegeben,  ao  wird 
fghi  durah  Vadar  as  aogahoban,  ao 
dnii  dar  Hanunar  ■iadarfliiti 


Hr- 678451.  William 
E.  Allington  in  Hast 
Saginaw,  Mich.,  V.  StA. 


Die  EU  entstäubende  Lnft 
wird  durch  einen  Kanal 
zugeführt,  der  bei  a  ipier- 
geschnitten  ist  und  in  einen 
••ylindriBcli«  n,  unten  dlTenen 
Raum  b  mündet.  l'ii'  in 
Spirallinien  zum  unteren 
Band  von  b  absteigende  Luft 
aifllixt  bai  dar  weiteren 


ndialigan 
dem  Zwis( 


lem  Zwiaehanranm  «  eine 

starke  Abnahme  der  Ro- 
tationsgesehwindigkeit ,  so 
dafs  der  in  6  vir<]iclitete 
Staub  an  der  Wat;  J  .  uu  d  abwärts  nach  «  sinkt,  während 
dw  gereinigte  lisflt  nadi  nufwirta  dneh  f  eniweiaht. 


Nr.«77890L   William  H.  Thornley  in  Res- 

ding,  Pa.,  V.  St.  .\.  Schmelzofen. 

Die  Einführung  des  Schmelzgutes  erfolj,'t  durch 
Thür  rt,  das  Schmelzen  selbst  im  Schachte  h  juifti  is 
der  Brvnner  c.   In  dem  Räume  d  wird  das  ueschmol- 

zene  Metall  durch 
HfilCshrenner  e  flOssig 
erhalten,  f  sind  Schan- 
löcher,  di«  auch  beim 
Ansflnden  der  gegen- 
überliegenden Brenner 
benutzt  werden,  </  der 
Schlackenatistich,  h  das 
Stichloch  für  das  Me- 
tall. Die  Brenner  mün- 
den in  eigenthümlich 
ge.>jtaltete  Düsen  I, 
welche  leicht  anaga. 
wechselt  werden  kSn- 
nen,  weil  daa  darChar 
sitzende  Hanerwerk 
dur<-h  besondere  Bogen 
m  abgefaiitrcn  ist.  n 
ist  ein  mit  Sund  aus- 
gefülltes Mannloch. 


Hr.  678 7dt.  Jalinn  Kannady  in  Pitta- 
barg,  P«.    VorridOmf  mm  KMm  4tr  BMt  an 

Die  Kühlplatten  a  werden  zwischen  je  zwei  der 
die  Rast  zusammenhaltenden  Bänder  b  eingelegt.  Die- 
selben greifen  mit  einem  <ib(^en 
kurzen  Flantsch  vor  das  obere 
Banil,  mit  einem  lüngeren,  durch 
Rippen  versteiften  unteren  Flantsch 
vor  das  untere  Band.  Beim  F'in- 
setifln  werden  soniehat  die  Haken  « 
■0  angabraehl.  dnb  aie  hinter  b 
greifen  und  mit  dem  inneren  Ende 
auf  der  inneren  von  zwei  angenie- 
teten Schienen  ff  aufliegen.  Darauf 
wird  a  einijesetzt,  wobei  e  ilurch 
eine  entsprcidii'nde  Führung:  xnn  <i  liindurchtritt  und 
Der  untere  Flantach  von  a  ruht 
Daa  Loeh  f  wird  beim 


verschrauid  wird, 
auf  der  änfseren  Schiene  d. 
Attsaiehen  von  a  benntst. 


Nr.  ft80»t)7.  .Mexander  Laußhliu  in  Sowiok- 
ley  und  .loset  Renlsnx  in  Wilkinabnrg,  Pa., 

V.  St.  A.  Anicärmofen, 

Um  die  Blöcke  a  auch  von  unten  aniribnian  SB 
können,  sind  die  Wasaerrohre  bi  auf  denen  aie  vor- 


gesdioban  werden,  anf  ebeafUts  wa8sei:gekflhlten  Qner- 

trägem  e  gi-lagert,  welche  in  den  Ofenwandungen  ge- 
lagert und  in  der  Mitte  durch  ein  auf  ilie  Fener- 
brüeken  d  und  e  üufjjpsetztes  Lager  f  ^'isliitzf  sind, 
im  übrigen  aber  den  Feuergasen  freien  Zutritt  unter 
die  BlÖ^a  geatattan. 
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Nr.  679  749.   Lonii  J.  Hirt  in  Br«okline, 

Mass.  Kok-Hofitn. 

Die  Verkokun^kaniniern  siml  in  vier  seukrechte 
Äbtheilangen  getheill,  welche  darch  a  heschickt,  durrh 
die  metalleoen  Bflmpfe  h  mit  Bodenschiebir  g  i  nili  i n 

werden.  Die  Sokieber  werden 
von  derBlbnee  Mabelliitigt 
Die  ersten  reichen  Deetilw- 
tions^ase  gehen  darch  d  neeh 
einem  Sammler.  Später  werden 
die  (>.i-ir  (iiirrh  n  in  einen 
Lüngskunitl  i*,  aus  ilicsoiii  in 

die  brenner  f  eingeführt, 
welche  das  obere  Drittel  der 
Kokskanimera  bebeiten.  Von 
auTsen  zugeftthrtM  Ges  kann 
zn  Hfiifo  cenoanien  werden. 
Nachdem  durch  g  das  untere  Drntel  dee  Kammer- 
inhiilfs  i  iiflci  rf  .  die  flirn   verkokte  Charge  im 

tiiitilHrtn  OtVnniveau.  wo  sit-  »iitiT  Aiiwiirinuntr  der 
<luri  Ii  Ziitrt-  h  strt'icheuden  (bei  i  eintrctciiilLM  i  Ver- 
brennaugsluft  alusukülilen  beginnt  Die  Kühlung  wir«) 
im  untersten  Ofendrittel  beendet  k  ist  der  Abmg  für 
die  Verbrennongeproducte. 


Nr. 676990  and  <t7<992.  Commodore  R.  Miller 
in  Pittsburg,  Pa.  Oaserzeuger. 

Der  Erzeuser  iat  Ar  stark  bitnminese  Kohle  be- 
stimmt V  ist  die  Tefbrennonnkammer,  unter  deren 
Roat  dudi  (Mfanngen  a  Pruslaft  edar  Dampf  ein- 
geAhrt  werden  kann.  Die  hier  TeAieonendea  Kohlen 
wir^m  niebt  nnmittellMr,  iondeni  dni«h  ihr.  heirsen 

Verbrenniini.'NLriiM'. 
weh'lie  ilurrh  "^iLlitzr 
b  und  OefinuDgeu  c 
nach  oben  steicen, 
anf  die  fris-  hen  Koh- 
len, welche  Ulli  La- 

Sm  d  r  rohen.  Die 
Lger  haben  abwech- 
selnd entgegen- 
gesetzte Neigung, 
werden  an  ihrem  oln  - 
ren  Ende  (die  v(m 
r  sind  weggeschnit- 
ten) durch  Oeffnuugen 
«beeebiekt,  während 
aie  an  ihrem  unteren 
Ende  (die  von  d  woA  WMKesohnittea)  die  Kohlen  durch 
e nach •  entlaiaen.  f  nna« aind  Kammern,  in  welchen 
daa  Gaa  dnrdi  Eintpritsen  von  Petroleum  carbnrirt 
wird,  f  Iba  TOD  P  nach  w  führende  Xt^lienauslUssc 
für  (ias.  fall«  dir  Kohle  in  r  zu  stark  hackt. 

Xa^  !i  -Icr  PatenfM  linit  i'.T'liUej  smIIcii  zwei  Oet'en 
mit  den  -Stirnseiten  gegcneinandergestellt  und  zwischen 
diesen  eine  besondere  Carburirkaomer  in  Qeatalt  eines 
Btagenofens  eingebant  werden. 


Nr.  €80908.  Edwin  Norton  In  Vaywood, 
JIL,  V.  St.  A.    AutomtUischta  Bli-rhirahtrerk. 

Da.s  Walzwerk  ist  ein  Reversirwalzwerk  und 
beStl'lit  aus  zwei  (ierii-tt'ii  ,i  iitnl  Ii.  weli  lie  LTciiiciii- 
»chaftlieh  ungetrieiien  »erden  uml  zwei  Streekiin>,'en 
bei  jedem  Durehganjr  des  .Vrlieitsstüekes  bewirken. 
Die  rmstcucrung  erfolgt  aiitomiitiseh ,  ebenso  da» 
Niedersi'hrauheu  der  den  Wiilzenalistiind  regeluden 
äteUsohraaben.  Die  aaunwalzenden  Piattinen  werden 
an  je  swei  anf  die  Kipproiriehtnngen  c  nnd  d  gelegt, 


welche  die  Länge  derDattinen  und  an  beiden  Längs- 
seiten Schlitze  hallen.  Der  .S<  lilitz  an  der  einen  Längs- 
seite liegt  uiimitteltiur  üher  dem  Boden,  der  an  der 
zweiten  Längsseite  um  eine  Platteudieke  über  dem 
Huden,  e  nnd  d  werden  durch  Handhebel  erst  nach 
der  zweiten  Längaseite  hin  gekippt,  wobei  die  oberen 
Platten  anf  den  Kollgani;  $  fidlen,  dann  naoh  der  enten 


Linnieite  hin,  wodareh  die  nnteren  Platten  abgalt^ 
weroisn.  Mittels  Tritdiebele  werden  gleidiieitigiwiadieD 

den  Rollen  hindurch  vier  Ansehläge  aufwärt  bewegt, 
gegen  welche  je  eine  der  fortbewegten  Plattinen  sich 
anlegt,  so  daf«  sie  bemessenen  Ahst.unl  erhalten. 
.\ufserdem  werden  sie  durch  seitliche,  automatisch 
bewegte  Anschläge  f  in  Reihe  gebracht.  Beim  Nieder» 
bewegen  der  vier  Anachlige  beginnt  die  Waiaarbait 
«n  ▼&  Piattinen. 


Nr.  «S0764.  ßeorge  Bird  Ir  in  East 
Chicago,    Ind.     Vornehiung   zum    Walzen  vom 

Huf  einen- Hohstücken. 

Nachdem  das  Material  zunächst  in  Sfahfomi  von 
treeignetem  (Querschnitt  gewalzt  ist.  werdm  in  dem 
Kaliber  a  die  Vertiefungen  nebst  Nägellö<-hern  einge- 
walzt, im  Kaliber  6  der  en<lgiiltige  Querschnitt  her- 
gestellt  Beide  Kaliber  «af  den  Walzen  c  und  d  sind 

aasammengesetzt ;  a 
•na  der  eigentlichen 
Walle  e  nnd  einen 
mittel«  Mutter  «  und 
Distanzstiick  f  ge- 
haltenen Ring  g,  b 
aus  der  eigentlichen 
Walze  d  und  dem 
Ring  h.  Ist  a  abge- 
nützt, so  kann  es 
durch  Nachdrehen 
nach  rechts  veriegt 
werden.  Ring  t  anf 
der  mittleren  Walze 

ic  kann  dem- 
entsprechend tuitteU 
DiBtanzstii<  ken  !  tn 
und  Mutter  n  ver- 
schoben werden.  Der 
Ring  i  ist  aus  zwei 
Theilen  casammen- 
gentotet,  so  dafa  der 
Tbeil  o,  welcher  die 
in  das  Rohstück ein- 
dringenden Vorsiiriinge^/ trägt,  aus  besonders  widerstands- 
fähigem Material  hergestellt  werden  kann.  Die  Hoden- 
llä<die  des  Fertigkalibers  b  ist  theils  in  der  Walze  (/, 
theils  im  RingA  ausgearbeit^'t,  so  dafs  es  in  der  Hreite 
durch  Combination  eines  Satzes  Walzen  d  un<i  eines 
-Satzes  Rinee  h  aufserordentlich  variirt  werden  kann.  Es 
gelingt  aar  diese  Weise,  die  125  Handelseorten  von  Uaf- 
eiaennitbedentendwenlgerWalienhenafltellenalsf 
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Statistische». 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Drattchm  Rniehet. 


_-  .  .  

1.  Januar  bi 

s>  3L  August 

1.  Januar  bis  31.  August 

1901 

1901 

1902 

BrMi 

t 

t 

* 

Eisen6rz6,  stark  sisenhuItifFe  Gotiverlerschlackeii 

5  6K7  07.^ 

1  583  521 

1  864  860 

Schlwslwii  von  Erzen,  ächlackan-Fiin,  •WoUa  .  . 
TlioiRmehtaekmi.  amnaiblMi  fThouMnlKmiliatniebl) 

499  U16 

10756 

13  930 

SO  618 

71 188 

116164 

96473 

Roh«  !»««.  Abfilli'  mi  lt«lMWbrl«ttot 

Bmcbeisen  nud  EiMoabflUlc  

ISW» 

SO  868 

71 181 

118198 

a066«7 

10«  887 

78991 

196941 

1  ().'{6 

7ii6 

Robeisen,  AbfSlIe  u.  Halbfabricatr-  ;riw  iinim  n 

ZsV  Olm 

Iva  <wi 

ii8564 

693  373 

Pabrtenle  wi«  Fa^aeiMB,  Schlebeo,  Uluch« 

412 

1S3 

219  603 

155161 

10 

13 

10619 

16  360 

IU9 

5  <i29 

3  819 

Wl 

100 

1 1 1  864 

210  868 

Schitiieiibarci^  Ris<-ti  in  SUUidt  «Ic,  Radknuu-, 

P(]iigsc'liaareiiei>^i'n  ............. 

1.3  773 

15271 

l'.tn  1  tti 

231  6Sli 

Platten  und  Hkciie  aus  schmicdbtrMl  BImQ,  rOb 

1  SfK) 

1  231 

157  380 

172.567 

1  68« 

1  137 

5  036 

660i 

7  o07 

III 

457« 

3707 

103  109 

101883 

81* 

71t 

57837 

56351 

raQondMn,  Sdüeneo,  Blaehe  n.a.w.  im  ganxen 

80688 

31  WO 

OHM  VAIE 

884  719 

1065  4U0 

nanz  ffrow  ElsflnwanrvBS 

14  »ii 

6  474 

18  446 

379 

177 

1U3I 

810 

O  1 V 

330 

4» 

V  vlw 

AOR7 

137 

97 

2  552 

2  152 

Eisen,  zu  grob.  Ma»chincnlheil.  etc.  ruh  Torgcscbmied. 

7« 

56 

1  681 

1  614 

660 

37o 

33  543 

32  S-2;! 

4 

3 

243 

483 

^9  Jftlk^BHAki         «KAMM        «Wk  m  A  ^  A  t  A          ■*^fa^^B^BHlftd&       mJ-  » 

V  Wf  V 

30110 

38479 

tirobs  EiMawaarcH : 

Grobe  Eisenwaar.,  n.  ahKeschl.,  gefiru.,  verzinkt  etc. 

8  748 

5  303 

Ol  (Jl/* 

Messer  zum  Handwerks-  oder  btnaUeben  Gebrandi, 

154 

151 

Waaren,  etnniUirle    .   . 

23« 

1-2  155 

1 ;{ r>;ir, 

,       abgeachliffen,  getirnifst,  verzinkt  .... 

3979 

38104 

44>U36 

SSO 

17b 

scneereo  mui  aacwre  ocnneuiawenzeagv*  .... 

1 

1 

III 

u« 

Werkmige,  ataarae,  niebt  besonders  genannt  .  . 
Gascbosm  ans Kbiniet^b. Eisen,  nicht  weit,  hearlieitet 

180 

lt»3 

1945 

1833 

0 

80 

843 

Orahtstinr-  

44 

21 

3<;  698 

88068 

Gescbosse  ohne  HIeiin&ntel,  weiter  bearbeitet  .  . 

C4 

0 

6 

46 

178 

1SS3 

3067 

Feine  Eisen  waaren: 

434 

4fiO 

5165 

5114 

Waaren  aus  schmiedbarem  Eisen.  ....... 

<tli) 

12  455 

12  585 

1  ii3 

1  OH) 

3  775 

3  810 

FahrrSdcr  ;uis  sclimiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 

mit   Antriebsmaschiiien :    Fahrrddtlieile  aufser 

Antriebsmaschinen  und  Theilen  von  solchen 

SU 

18» 

14» 

1814 

FabJTOder  ans  scbmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 

mit  ADtriebamaMbinen  (Holiorrahrrftilar)  .  .  . 

3 

11 

13 

6 

1  Amfblir  aater  »Megaerwaaran  und  Sdiii«id«irerlueag«ii,  faiue.  anflsar  ehirurg.  Instnunenten*. 
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EUnful>r 

1.  Jamnr  Ut  tl.  Aagtitt 

1.  JanMr  H 

1  91.  AapHSl 

nn 

IMt 

19tl 

im 

t 

t 

1 

t 

Furlsetzunp. 

Messer waareu  und  Schiifidewcrkzeuite,  feine,  aulaer 

« 

chirur^jiscInTi  Iiistruiiieiilen  ,  , 

(i4 

62 

«VfB 

vuw 

Schreib-  and  Recbemnaachinen  

65 

77 

4t 

85 

:] 

1  ini 

M8 

94 

los 

HSa-,  9Uncik-,  SlopAtadflln,  NUuBmhiiMnnaidchi  . 

7 

6 

1  *>l 

MO 

77 

74 

n 

«Mio 

vsU 

Bteenwaartn  im  gumn 

■  * 

S8909 

186791 

317739 

HuehlneB : 

I  öZU 

1  i.Ui  1 

Ii  (HO 

14  684 

Holorwageii,  zum  Fabr«n  aaf  ScbunengeleiMo 

44 

466 

434 

„       nicht   lum  Fahrao  auf  Seb^Mn- 

14V 

ÜK) 

39» 

SB 

XU 

67 

117 

lUO 

1  935 

3458 

oline  ,   

DU 

DI 

1  379 

9080 

Nriliniuschinen  mit  GesU-U,  ülift  wicjj.  aus  Gul'seisen 

2  .  »riO 

»UoO 

4876 

5987 

Desgl.  iilterwiegerid  aus  Schmie Jl»arem  Eisen 

— 

— 

Andere  Maschinen  nnd  Hascliliienthelle : 

16  044 

9  U  iö 

Brauerei-  und  Brennweif ertthe  (Ma^dliiiMl) 

1U6 

76 

1  tfi*.) 

4  093 

483 

513 

3  947 

4506 

1  643 

981 

8  156 

8388 

Baumwollspiau-Maschin«!!  

•  * 

6848 

4t97 

9861 

1483 

9M8 

4689 

5469 

«076 

186f 

11  339 

13961 

Maschinen  fOr  Holzstoff-  und  F'apierlabrication 

152 

88 

3  364 

4  770 

1  .>:)'.) 

WD 

5  656 

t?4i8 

•  * 

131 

55 

789 

911 

•  • 

85 

87 

1  447 

1  700 

359 

707 

37ä 

1  501 

459 

441 

3744 

3479 

61 

4« 

190 

309 

ll'i 
*i  •> 

MO 

•  V 

I  3U9 

176 

9936 

8699 

52 

II 

147 

186 

Maschinen  zum  DarebaehiMidMi  «od  Durcbkiehen 

• 

682 

1  047 

m  • 

544 

471 

4t>9l 

6  745 

Andere  Mn  f  hii      zu  iiuluslriellen  Zweclcan  . 

•  * 

8  464 

4  7« 

59  777 

33  803 

2  93S 

2  322 

7./ 7 

1  WH 

37  915 

24  878 

96  110 

92  032 

»           jt   tthutiidbumn  IKn 

m  . 

8998 

6  976 

Sä  £61 

iS866 

Um 

SM 

m 

7M 

MMchiDcin  und  HaMbinentbeil«  im  gameo  . 

54557 

88004 

144076 

«7 

w 

•  945 

988 

Andere  Fabricate: 

419 

162 

9  584 

10169 

Aüdere  Wa^cn  und  Schlitleti  

153 

181 

83 

D.ii}ipt-Seesrhiffi»,  ausgeiioiiiiiieu  die  von  Holz 

10 

II 

16 

Sefel-Seeseliitye,  ausgenommen  die  von  Molz 

6 

6 

« 

ScEiffe  für  die  Bionenschilfalui,  aoagenoroiii*  n 

lut 

49 

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  histrumente 

3äl  iSi 

448  147 

1596Ü52 

2  458469 
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Berichte  Uber  Yersamm 


Verband  deutscher  Architekten-  und 
Ingenieur-Verdne. 

01.  AhfHiicl—'VwmMliiaf  »m  Mt.  AufiMt  1b  AimiilMTy.) 

Anfner  dem  Verbandsvorstandf  waren  m  der  Ver- 
sammlung, die  im  I.andrathssaal*'  dts  Regierungs- 
gebiiudes  ttb!r»<h»lten  wurde,  Verfi  i  tet  vnn  31  Vereinen 
erschienen,  sm  diil's  'iie  (Tc-iaimut/ahl  liiT  StiiaiiU'n  1(K)  be- 
trug. In  der  Krortnungsanspracht':  in'gruist<«  «l»ir  Vor- 
«itaeiide,  Geh.  Banruth  Waldow,  be»i>iitiers  den  Ver- 
treter  de«  neu  hinzogekommeneii  Dortmnnder  Veroinü 
mid  gedacht«  dann  der  idt  dorn  Utetm  JAn  ver- 
Btoritenen  Mitglieder. 

Pom  ge8cnlftlic1ten  Thfil  Ist  xn  entnebmeii,  dafs 
dem  Verbände  gegenwärtig  ;J8  Vereine  mit  zusammen 
798Ö  Mitgliedern  angehören.  Die  aus  dem  Vorstande 
auftsciieidenden  Herren  Bubendey  und  v.  Si  l.iiii  lt 
wurden  auf  2  .Jahre  wiedergewälilt.  Der  V  oraus*  lihig 
der  Ausgaben  für  V.Wi  ist  mit  li5(X».^  genehmigt 
worden. .  Auf  ergangene  Einladung  hin  wurde  ferner 
als  Ort  «ler  AbgeordDeteovei::üammlnng  für  19()iJ  M  e  i  f  s  e  n , 
fiir  1904  Dftsseldorf  bestimiat  and  gleichMitig  von 
dem  WoMch»  dae  HiBaheiiiier  Vueini,  die  Wander- 
versammlung IflOO  in  Hannbeiin  «biidiatten,  Kenntnifs 
genommen. 

Aus  <ien  Verhandlnages  eelbat  lei  Folgende«  ber- 

vorgehold-ii : 

Auf  der  mit  der  In  ln-frir-  rirnl  Kiuistiiusstellnng 
in  ÜÄSHeldorf  verbundenen  A  r  r  h  i  t  e  k  t  u  r  -  A  u  s  • 
•  tel lang  haben  59  Arehitekten  ausgestellt,  von  denen 
13  eisen  verbandsverfine  uicbt  ang«bön»u.  Die  Vt-r- 
eamiiiliag  beecbUefst,  die  auf  efaie  eacfagemifge  Zu- 
uumauieliang  de«  jPreiaceriohtt  geriditeten  Bemfi- 
bnngmi  des  I>9siu>ldorfer  ^^reins  an  nnterstfitBen. 

Vom  N'  i'üi  iilprofilbuoli  für  Walzeisi n  \Wrd 
eine  seehstc  Autlnire  erforderlich,  welehe  sioli  um-  mif 
die  Wul/i'i'-^  ii  tur  Bauzwecke  (T^tin  krii  Diotie- 
wichtsangabf ii  sollen  für  das  tiewiclit  T.'-'i  des  Flufs- 
eisens  umgerrcbnet  werden.  Damit  «piiri  r  i'.rm  Normal- 
profilbuch ein  in  Schifflmukreisen  anerkannter  «weiter, 
•nf  Schiffbaueisen  bezüglicher  Tbeil  beigefügt  werden 
klura,  aoU  neben  den  biaber  die  Heranagabe  leitenden 
drei  Vennen  aneh  eine  den  Schiffban  rertretende  Ver- 
einigung an  der  Herausgabe  mitwirken.  I>ie  Versamm- 
lung genehmigte  sodann  dir  vom  Verbanclsvi^rstande 
zusammen  mit  dem  Verein  deutscher  Ingenieure  und 
dem  Verein  deutscher  Hisenhüttenleute  eingeleiteten 
Schritte  zur  gemeinsamen  Heranggabe  eines  Muster- 
buches für  Constnictionen  zum  F'enerschntz  von 
Kisenbauten.  Die  Kosten  des  Werkes,  fBr  dea^en 
fiearbeitang  Ingenieur  Hagn  in  Hamburg  gewonnen 
iat,  fibemimiBt  Id  «nter  Linie  der  dentoene  Triffer« 
verband.  Ascb  Vertreter  der  Bemftfeoerw  ehren 
nnd  der  Peuenrersicberungs- Anstalten  werden  gehört. 
Wfiiii  vtjti  letz^^■I■^■r  fivi\>'  Iiis  '\>'-V/A  Ii  rnn  ^i  keine 
biniluudt'u  Zusiclieniuji't-u  bcziu-li 'Ii  •rmistigcrer  Prämien- 
BÜtze  für  geschützte  Kiscncon.-.inirii..iien  gemacht  werden 
konnten,  so  ist  doch  zu  hoffen,  daf«  das  gemeinsame 
Vorgehen  zu  diesem  Ziele  führen  wird. 

In  Suchen  der  Kundgebung  des  Verbandes,  betr. 
die  Dnctorpromotion  an  den  Technischen 
UoehachnleBf  wurde  aaebstehender,  vom  Berliner 
Architeltenveretn  beantragter  Beeeblnh  einstimmig  an- 
LTn"immen :  Die  '.M.  Abgeordneten-Ver«aminlung  des 
Verbandes  deutscher  Arcnitekten-  und  Ingenieur- Ver- 
eine zu  Augsburg  beschliefst  l's  ird  Sache  des  Ver- 
bandsvorataudee  sein,  erneut  dahin  zu  wirken,  daXk 
t.  die  atuAUeh  geprfiffam  AnhHekten  and  IngeBtenre 


iim  Fachvereineii. 


hinmchtlicb  der  Znlassung  zur  PrSfnnfr  ats  Doctor 

iniT'  iiii  'ire  mit  den  Diplomingenieuren  'ict  Ti  i  liuischen 
Hodisciiulen  vollkotnmcn  gleichgeütellt,  2,  uln  rall  ilit, 

!  wo  Vorscbriftri:  )ii.  ruber  noch  fehlen,  itn  Interesse 
des  gesammten  höheren  Baufaches  schleunigst  Ueber- 
gangabestimmnngen  erlassen  werden,  .5.  die  einheitliche 
Regelung  dieser  wiihtigeii  Frage  an  allen  deutschen 
Hochscbult'u  ungestrobt  werde. 

I        Aofserdem  kamen  folgende  Angeleeenbeiten  aar 

I  Snraohe:  Wabrnebmnnf  Oer  WettbewerbagnindsStie; 
Mittel  für  Denkmalspflege;  dits  l"rheberrecht  an  Werken 
der  bildenden  Kunst;  die  Normalien  für  Hausi-ntwässe- 
rnngsleiftingeii;  die  (»ebühren  di  r  Anhitekten  utnl  In- 
genieure in  ileren  Thiitigkeit  al--      rii  htliche  Sadiver- 

I  ständige-  u.  a.  m.  Schliefslich  i-f  /  i  erwähnen,  dafs 
von  dem  Werke:  .,l>as  Baui-ruhaus  im  Deutschen  Keiob 
und  in  seinen  firenzgebieten"  die  ti.  und  7.  Liefonrag 
der  deutschen  Ausgwe,  sowie  die  ersten  Lieferangen 
der  Ssterreiobiicben  nnd  der  Schwei zerisehen  Aaagabe 
vorliegen.  —  Ein  Ausflug  nach  Landsberg  am  folgen- 
den Tage  besehlofs  die  31.  Abgeordneten-Versammlunjf. 

In  den  Tagen  vom  1.  bis  3.  '^i  ji-. min  ;  fanden  die 
BerathuDgen  der  XV.  Waoderversammlung  ritatt. 


Verein  deutscher  Maschinen-Ingenieure. 


In  der  Sitzunjr  am  2U.  .September  miicbfe  der  Vor 
j  sitzende  Gell.  Olii  r  lniiärath  W ich ert  di<  M ittlicilung, 
dafs  dem  Verein  ein  alljährlicher  t  a  a  t  s  p  r  e  i  s  vou 
1700  zur  Prüniiirung  der  besten  Lösung  der  in 
jedem  Jahre  auszusclireibendea  Beuth-Aufgabe 
verliehen  ist.  Hierauf  spracb  BIs«hbabndtipe«tor  Scble- 
» i  ngor-Tenipelhof  über: 

Die  Uerstelling  der  Arztnagen  für  die  Hütfszttge 
der  PreafiibelieB  StutgetMnbahii-Verwmltaiig. 

I)ie>e  überv'is  segensreiche  Kinrichtong  ict  auf 
i  die  Initiative  Sr.  Mnjestiit  des  Kaisers  zurücKzuföhren, 
nnd  es  werden  >lemzufolge  binnen  kurzem  auf 
77  Stationen  der  Prenfsisehea  Staatsbabnen  Htilfszäge 
aufgestellt  werden,  deren  jeder  ans  einem  OerSth- 
Svdiaftswagen  und  einem  .\rztwagen  besteht.  Krsterer 
entspricht  den  bisher  mit  derartigen  Wagen  gemachten 
Frfnhrnngen ;  dagegen  mufsfen  die  Arstwagen  unter 
Hinzuziehung  erfahrener  Aerzte  von  der  Königlichen 
Eisenbahudirection  Herlin  nach  eineni  von  ihr  in 
Geinein-"'bnft  mit  den  Cisenbahndircctionen  Cassel  und 
Hanno\  I  r  nnsgearbeiteten  Entwürfe  eingerichtet  werden. 

Der  Axatwa^m  iat  aitt  zweiacbaigen  breiten  Dorch- 
ganfls wagen  TV.  Klasse  mit  Lfiftongsaufban  hei|peiriehtet 
worden.    Das  Innere  ist  durch  eine  Wand  in  zwei 
Abtheilnngen  getheilt;  der  kleinere  Abt.heil  dient  al» 
j  Arzfranm,  der  grofsere  als  Krankenraum.  Ersterer 
enthiilt  einen  Operationstisch,  einen  Schrank  lllr  Ver- 
I  bandiuittel  unA  lustruiai-iitc.  >  iiii  :.  \\  a-i  hschrank  ur.d 
'  einen  SchuoU-AVasscrerhitzer,  sowie  da-s  erforderliche 
Mobiliar.  Der  Kraakenraam  enthält  H  Lagerstätten, 
und  zwar  je  zwei  übereinander;  um  die  Verletzten 
nach  dem  (iesehiechte  trennen  zn  können,   ist  der 
I  Kaan  diirch  «ine  Friesdeck«  abaotbeilen.  Schlielslioh 
I  «ntbUt  der  Warfen  ein  Cloiet  Besonderer  Werth  ist 

n-J  i!:is  Mitführen   eines  thunli'^ist  -Tofseii  Wasser- 
i|iwutuiii--  trelegt.    Die  Heizung  kuuii   von  der  Loco- 
motiv.   :vi-  r  ffolgen ;  um  aber  den  Wagen  thunlichst 
I  onabhän^ig  ausitu^e^tulteu,  ist  derselbe  uovh  mit  eiuem 
I  Gasofen  venehea.   Die  praktiacbe  Ansführnng  der 
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Wagen  war  der  Hauptwerkstatt  Tempelhof  übertragen, 
da  diese  iafoliu  ihrer  lang)äbri^»n  Hitwirknng  bei 
Kriep  -  LkmmHisu^  -  Ang^legeabnteo  mit  d«B  ein- 
Kchliigigen  VerhSltnisseii  vertraat  war.  Bislang  kunnten 
bereits  30  Arztwagen  den  betrefTeiiden  Stationen  über- 
wiesen werden,  und  bis  Ende  dieeeg  .Jahres  werden 
sänimiliche  77  Arztwagen  fertiggestellt  sein. 

Hierauf  «praeli  Eisenbatiiidifeetor  Bohumather 

(Potsdam)  übr-r 

F«aer»chutxuiittel  für  tÜHenbahnfalineiige. 

Di«  tn  den  letzten  Jahren  wiederholt  vorgekommeBm 
Eisenfiahiiunniltt'  mit  nachfolgenden,  Menschenleben 
verni<'!iti'riilcu  Hniinlsilunlen  haben  die  Preufsische 
Staatsi  ist  tibalui- Vi  r» iildiiii;  s  ei iml.iüt,  eine  eingehende 
Prüfung  der  bei  dem  Hau  der  l'crsonenwagen  «ur 
Verwendung  kommenden  Materialien  vorzunehmen. 
Mit  der  praktischen  Darchführung  der  erforderlichen 
Versuche  wurde  die  Werkstatten -Inipertion  Potsdam 
beaaftragt.  Der  Vortrusnd«  erlinteite  anter  Vorlage 
von  Photographien  mf  ProbeBtteken  eingehen«!  «iie 
mit  grofser  Gründlichkeit  angestellten  Hiatulproben. 
Auf  Grund  der  hierbei  gewonnenen  RcMildite  ist  zur  ' 
Sammlung  weitt  iiT  F.i falirutiLreu  /iiiniiiist  l<eSRh1ossen 
worden,  bei  neu  st«  beschatleiitl«»  r€rhyiiriiwag<in : 

1.  bei  einem  Theil  derselben  die  Fufübodenschal- 
bretter  möglichat  oiua  Haht  mit  Asbestoappe  und 
Blach  zn  belcfm  Bild  die  Lifobar  dea  Fnubodens 
Mwmbnchaait  • 

9;  dw  PUlmaterial  dar  FaAbaden  and  Winde 
nacih  dem  Oantaehtcben  Verfkbreu  au  impriigniren: 

8.  dl«  Fflllnnf^  d«r  Politar  aater  d«n  Sitzen  durch 
As!iesti>fip]ie  mit  Blech  oder  Asbestschiefer  zu  vrhützon 
und  dir  lircnnliftren  Gurte  durch  Anwiridiiiig  der 
KBippi'nl)iM  j;sclirn  1  )riiliti>otst«r  ZU  vermi'iiii'ii ; 

4.  die  Ganlinen  ans  Wolle  herzustellen  and  Leinen- 
gardinen ganz  ausznschliefsen ; 

5.  an  Stelle  der  biahangeo  Kokosveloonnattan 
imurägDirtn  Stuhlrohrmattoi  und  fBr  die  Abthaile 
L  iLlaaaa  Wolltepmob»  tu  varwaadaB;  MfMrdna  aoU 

6.  von  der  werkslUteii-InspaetloB  Potsdam  ein 
vierachsijcr-r  Vcrsnchswagcn  (D-Zugwagen  !.,  II.,  III. 
Klasse)  gibaut  wenien,  bei  welchem  das  Kast-f np«»rippe 
nnverändert  beizubehalten  ist,  welcher  jedoi  li  iiupnig- 
nirf«  Schulbretter  für  Fufsboden,  -Seitenwauili!  und 
Zwischenwände  enthält.  Die  Wände  III.  Klasse  sollen 
bei  diesem  Wagen  sowohl  in  Betreff  der  Haltbarkeit 
der  Farbe  auf  dem  in»^»rägnirtcij  HuU,  aln  auch  «uf 
die  fiearbeitungstdiigkeit  diese«  Holzes  für  Winde 
mit  Ftilang  gejpriift  werden.  Eine  Wand  der  III.  Vlasse 
soll  nicht  aut  Füllung  gearbeitet,  sondern  roh  mit 
aufgelet^er  und  gestrichener  Ashestpappe  belegt  werden. 

AnaliiL^f  15i>>ititn'!iiiii;,'(Mi  sinil  fiir  ilir  im  Bfltriebe 
vi>rhaiiil<-in-n  iiltcriMi  Pi  rsdniMiw  Htjcn  crlnsscn.  f'Vrner 
fi'illfti  in  lii-ti  l'nck « a:j;rii  licsDii'itTi-  Wi'rkzf'iitrisiisten 
(aufscr  den  Kettungskasten)  autgestellt  werden,  um  die 
bei  Unfällen  erforderlichen  Werkzeuge  sofoitnr  Hand 
an  haben.  Von  besonderem  Interesse  waren  nach  die 
mit  vsnebledaneD  Bxtinctsuen  aogeatalltan  Vennohe. 

IroA  and  Steel  Institttte. 
<raHMit«B(  tw  Siito  tan.) 


In  Di>rtmiin(]  «nrdt'n  die  Mitglieder  de»  „Iron 
and  Steel  lu>>titul(i ",  etwa  100  an  der  Zahl,  von  Mit- 
gliedern der  Directionen  der  Werke  Union,  Hoesch  ■ 
und  Hörde  am  Bahnhof  empfangen.  Die  Herren 
becabonsich  zunäi^hsl  nach  Hörde,  um  die  aasgedehnten 
Aiua^  des  Hörder  Borgwerks-  and  Hütten- 
veroina  sn  beBiehti|;«n.  Bei  der  Aokanft  in  HSrdo 
wurde  ihnen  im  Hüttenrasino  ein  Frithntnck  ^reboten, 
bei  welcher  (ielcgeabtsit  Gcneraldirector  Cummerzien-  , 
rath  Tnll  eine  Begrttbangaanspraehe  hielt  I 


Zuerst  wurde  sodann  die  Hermannshtttte  be- 
sichtigt. Im  Hammerwerk  enogta  die  2ö00  t-tiohmiede- 

S rosse  grolbea  Interease,  wolchaBUkske  bis  ni 60000 kg 
ewicht  verarbeiten  kann.  Nenn  DampfhSmmer  von 
750  bis  15000  kg  Fallg«wieht  dienen  ebenMIs  zur 
Herstellung  von  Schmiedestücken.  Zwei  Dampfhämmer 
von  je  12600  kg  dienen  besonders  zum  Vorschmieden 
von  Hliii  kfr>  für  'iie  Brtnda^'iMi-  nmi  die  Scheibeiiritdfr 
tubrication.  Ha.-^  Hundttge»»  al/w  i-rk  walzt  Bandagen 
bis  zu  :1000  nun  l>iirchmesst'r.  I>ns  Scheibenräder- 
walzwerk stellt  Scheibenräder  bis  zu  1000  mm  Durch- 
messer her.  Oos  Thomasstahtwerk  hat  4  Converter 
von  18000  kg  Anabrinnn.  Beaondeis  aBgeaahm  flol 
den  Besuehem  anf,  iia  tAmmtliehe  BUkdte  sv  Er- 
ziel nng  einer  hervorrnp  nd  irloichmäfsigen  Qualität  des 
Stahle*  in  steigendem  tiuls  vun  unten  gegossen  werden. 
I  Dl-'  Ciinvcrter  entleeren  den  Sfjilil  in  zwei  daiiqif- 
hydraalisich  angetriebeno  Giefswageu.  Aut  jeder  .Seil«- 
der  Converteranlage  befindet  sich  eine  Gießhalle  von 
etwa  50  m  Länge.  Hydraulische  Krahne,  Patent  Daelen 
(Neufser  Eisenwerk  i.  voti  je  8  m  nutzbarer  Ausladung 
bedienen  die  Giefsgrube.  Daa  Martinworh  bat  8  Oofen 
;  von  je  '20000  kg  .\usbringen  ond  beaitit  ebenfalla  2  Oiolb. 
w  aLji  ii.  Zur  weiteren  Bedienung  der  Giefsgrube  ist  ein 
Luufkiahn  von  4U0Ü0  kg  Tragkraft  vorhanden.  Das 
('hargiren  der  Oefen  geschieht  mittels  i  Icktriscli  an- 
getriebener ChargirmSHchiiK»,  welebe  in  f^anfkralin- 
constmction  aageonhu-t  ist.  I>a^  <  •i  ttncn  und  Srliiicfst  ti 
der  Thören  an  den  Gefeu  gt^chieht  durch  bjdraulischen 
Druck.  Die  Gaserzeagung  geschieht  in  10  groboai 
Generatoren  modernster  Constmction. 

Der  Onng  in  die  Walswarfca  fahrte  zunächst  tnm 
Blockwalzwerk.  Dieses  hat  ein«  Bevscsirbloefcatrafitt 
mit  einem  Gerüst  nnd  Walsen  von  1100  mm  Darob- 
messer.  In  Verbindung  mit  der  ziiirrliöriiren  Reversir- 
Fertigstralse  mit  :l  (lerösten  tmd  W'alzcti  \  on  MO  mm 
Durchmesser  werden  in  iliesein  \\  alz.wt  rk  Hlucke  von 
2500  bis  HhOO  kg  in  einer  Hitze  zu  Knüppeln,  Platinen, 
Trägern  bis  N.-P.  50,  Eisenbahnschienen  n.  s.  w.  ans- 
gewaixt.  Das  Blei'hwalzwerk  hat  drei  Walsenstrafseo 
mit  ja  1  Betriebüitiuschine.    Die  Feinblecbstnibe  hat 

4  OwSato  mit  Walsen  von  680  mm  Dmrohmeaaer  nnd 
1  KammwrisenfrerBst.   Hier  werden  Bledio  TOn  */t  bia 

5  mm  Dielte  berijestrllt.  Das  (irobblechtrio  Lauthscher 
Constructiun  hat  VVaUeu  von  2300  uuu  Ballcnlänge 
und  8(X)  bezw.  5B0  mm  Durchmesser.  Hier  werden 
Bl<5che  vfin  5—10  mm  Dicke  gewalzt.  IHe  profse 
ReviTsir-tral'se  hat  Walzen  vi.in  4»K_HJ  nini  Hallenlan^re 
nnd  lUCM)  mm  Durchmesser  und  walzt  Bleche  von  über 
10  mm  Dicke  fn  beliebigen  Längen  bis  zu  den  schwaralsa 
dowichtOD,  Die  reohteokigen  Bleohe  werden  bia  m 
8800  mm  Breite  goliefert  Bande  Sobeiben  kSanon 
bis  zu  AOtiO  mm  Durchmesser  geliefert  werden.  Die 
Blechadjustage  hat  n.  a.  ä  grolse  Bloebseheeren,  welche 
Bleche  h\>  zn  40  mm  bin  einer  Sebnittliiige  von 

•itHK)  mm  -i  hneiden. 

Im  Feinwalzweik  kam  man  zunächst  zur  Grob- 
strafse.  Diese  hat  H  Gerüste  von  Ö80  mm  Walzen- 
darchmesser  und  walzt  Winkeleisen  von  75  X  "5  bis 
120  X  120  mm.  verschiedene  Fa^oneisen,  leichte  Schienen 
u.  s.  w.  Die  Mittelatrafse,  mit  üniversalwalswork  ver- 
btmdan,  hat  1  Vorwalxo  nnd  2  Ferttneraate  nnd  walat 
WfaikeleiseB  von  40  X  40  bis  75  x  75  mm  n.  s.  w.  Daa 
Universalwalzwerk  walzt  Utiiversaleisen  von  IBO  bis 
800  mm  Breite;  es  ist  ausgezeichnet  durt;li  selbst- 
thätige,  bewegliche  RoUghnge  vor  und  hinter  der  Walzt», 
so  dafs  aufser  dem  Walzmeistcr  nur  noch  Maschinisten 
an  diesem  Walzwerke  thfttig  sind.  Die  Sclinellstrar-.- 
und  die  Feinstrafse  werden  durch  eine  giimeinsehatt- 
liche  Betriebsniiischine  angetrieben  nnd  sind  mittels 
Seiltrieben  verbanden.  Die  SchnellstraCso  hat  6  Ge- 
rüste, wallt  Rondoiaen  von  0  bis  20  mm  n.  s.  w.;  di« 
Feinstrafi»  hat  I  Vorwalze,  1  Fertiggerfist  ond  l  Polir- 
walze,  walst  Randeistn  von  20  bis  öü  mm,  Flacbeiseo 
von  90  bis  80  mm  Breite  n.  i.  w,  Di«  Anlage  ist  ao 
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gwuelit,  üilli  laf  ImMmi  StntCHni  »i  gl«ioli«r  Zeit 
^w«lst  werden  kann  infolg«  Anordnag  tod  anter- 

irdischen  FBhrnneMJ. 

Das  Stuhl wiuzwcrk  liiit  2  Triostrafsen  von  je 
8  Gerüst!  II  lir-i  Tö')  miu  VV alzendarf hmfisstr.  Jede 
Strafs'-  liiif  CUM-  lictriebamaschine.  Hier  winlen  be- 
sonden«  (jfwalzt:  KilleD8chien«>n  für  ütrer»«'« bahnen, 
Schwellen.  rrii!.'er  N.  P.  18  bis  22,  schwere  Winkel- 
eigen,  Hchiifbaa  Wnlsteisen,  U-Eisen,  dünne  Platinen 
D.  R.  w.  Sämmtliche  Walzwerke  sind  sowohl  hinsicht- 
Ikh  iluer  Walzenstrafsen  neUt  BetriebwiMObiMn,  als 
Meh  d«r  Rollgilnge,  Adjustairen,  VerladeTOiriditiingen 
n.  <.  w.  auf  4;is  iii<)ili^ni*ite  einijericliti't. 

Von  der  Heriiminishütte  t>ei,'iüt  man  sich  SQm 
Hdrder  H  oc  hu  t"i' n  w  f  r  k.  Passi'ihe  Imt  zur  Zeit 
5  Hochöfen  in  lietrieb,  v«ii  wt-lchtti  jeder  im  Itnrch- 
s«hnitt  in  24  .Standen  200  t  Robeisen  liefi'rt.  Hin 
sechster  Hochofen  ist  im  Bau  begriffeD.  Der  Kürze 
der  Zeit  weg;en  mufste  von  einer  Mnerai  Besichtigung 
der  HocbofeniiBlag«  Abetwd  geneonneB  werden.  Da- 
gegen aabm  man  die  elektrieebe  Oenirale  mit  (Heht- 
gasmotorenantrieh  eingehend  in  Aogenschein.  Die 
grofsartigen  Abinessnngen  dieser  Anlage  machten  sicht- 
lich li!i<'!iliiiltii,'eii  Kiiidruck.  Sätiiintlii  h>'  (insmutiircn 
waren  im  Hctrii  li.  V'nn  srilrlien  sind  vuruaiidi'u;  HOcclii  l 
häiiser  Zwi'itiK  tiniit  I  ii  je  (iOO  P.  8.  und  2  Dentzcr 
Viertactmotoren  \  nn  je  1<K>U  P.  S.  Sämmtliche  Kraft  wird 
Eur  Erzeugung  v  ni  r  lcktrischer  Energie  in  Form  von 
I>relMtrom  von  BOCK)  Volt  Spannung 'verwendet.  Die 
elektrische  Energie  wird  ani  der  Hennaonehütte  nud 
auf  den  £ohl«Baeeheii  aa  Beleaebtangi'  nnd  Knrft- 


fibertragnngszweeken  benatit.  Anseaehm  angeregt  dvrcb 
die  vielen  neaen  Eindrücke,  welclie  sie  bei  Besicntigung 
der  Hörder  Werki«anlagen  empfangen  hatten,  nahmen 
die  Mitglieder  des  „Inm  luni  stiel  Institut''"  nunmehr 
Abschied  von  Hörde,  um  sieh  zur  Besichtigan^  der 
„Union"  und  s  Kisen-  und  Stahlwerks  Uoeidi  wieder 
nach  Dortmund  i:u  Ix  i^'oben. 

Auf  den  Dortmunder  Werken  der  „Union" 
wurden  die  neae  Hochofenanlage,  das  Stahlwerk  and 
das  neue  Walzwerk  besichtigt;  sämmtliche  Anlagen 
und  ihre  Betriebeeiarichtnngm  fudmi  die,  umw- 
geschriUikte  AnerkeBDUg  der  Beannkari  ao  laiMnllldi 
8ii<1i  di(<  seiner  Zeil  naftbiiieh  beaehrlebaiie  neoa 

Walzwerksanlage.  * 

Der  Rundgang  auf  dem  Stahlwerk  Hoesrli  i  i 
streckte  »ich  auf  die  Hueli  it'cnaTilau'i  n,  das  Stahlwerk, 
das  'rrtigerwiil/ucrk    !  ,   d:is    l>le('!i Wiilzweirit  und  den 
amerikanischen  Träger- Verladekrahn. 

Nach  der  Berichtigung  vereinigten  sich  die  sämmt- 
liohaa  Tbeilnebmer  dee  Dortatand«'  Aasflup  s«  einem 
geneineebaftlkben  FiUbeMek  im  Oastbor  aan  ^RO- 
mischon  Kaiser*,  in  dessen  Verlauf  der  Oeneraldireotor 
der  „Union",  Regierungsrath  Mathies  den  Gäst«n  in 
bedeutsamer  Rede  die  Knuida  der  Werke  Uber  den 
stattgebahten  Besii<  h  .nissprin  h  nnd  ihnen  ein  b^eistert 
iinfLCenMiiitiienes  H.vli  aiislirjudite.  Hr.  .\.  Cooper 
dankte  darauf  nameni«  der  englischen  Üäste.  » 

Von  Dortmund  hegab  sich  ein  Tbefl  dar  Qeoell- 
schaft  nach  Peine  und  Ilsede,  (8«blal«  folgt) 

*  Vecg).  „Stahl  nnd  Eieen«  L90fi  Mr.  11  8.  Ql»l  £ 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Ruffliaiids  ElH#n<  und  Stahlerxengnng  im  Jahre  11)01. 

Nach  dem  Bulletin  Nr.  1960  des  „Cumite  des  Forges  de  France"  vertheiltc  sich  die  Erzeugung  Rnfsianda  an 
H«iheiaen,  Sehweireeieen,  Flnlbeiaen  nnd  Stahl  während  de»  Jahrea  1901  aaf  die  ebielnen  Bwirke  wie  folgt: 
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l>vr  äesniuiutverbrAueli  UufHlau«!»  an  RoheiRen 

tm  m  1901 

ist  aus  niiclisteheiiJrr  Tali'llc  fisirlitliüli.  in  wclfher 
ili«^  l*>zcuguDgB-  uod  die  Kintu)irziffi.TD  znsamiiien- 
gestelH  sind: 


J»br 

Hohtl«i-D- 

t 

einfttbr 
t 

ZuMmmen 
t 

1890 

1  612  021 

75  2l({ 

1  (iö7  2;-i7 

1807 

1  8»]7  0-25 

1(>2  178 

1  94«)  203 

18!)8 

2  221  701 

99  819 

2  H21  5-20 

1W«> 

2  G72  478 

Ii«i723 

2  SOÜ  201 

19U0 

2886628 

51728 

2947S51 

1901 

2831(160 

30221 

8881901 

Etsenerze  tn  Reii'8««laad. 

Trotz  selir  n  ii  liluiitiger  Eisi-nerzla^er  in  den  ver- 
ii(  Lied«iuteii  Dütrictoa  Nea-Se«land8  besdir&nkt  sich 
der  B«rgban  dieser  Insel^ppe  auf  die  Geld-  and 

Kohlengewinnung;  wenisTf^tens  sind  bisher  alle  Versuche 
aar  AusWutunjf  der  Eisenlager  an  der  duroh  Zoll- 
freihflit  and  billige  Frachten  hegtlii'-ti^t.  n  t'oncurrenz 
der  englischen  Roheiseneinfubr  gescheitert.  In^sonder- 
heit  werden  zur  Förderung  der  neuseeländischen  Eisen- 
industrie Schwarzbleche  zollfrei  eingelassen,  um  in  der 
('olonie  gelbst  erst  verzinkt  und  gewellt  zu  werden, 
während  fertigea  Wellhlech  einen  Eiagangesoll  von 
8  ^  f.  d.  Tonne  an  tragen  hat. 

Was  das  Vorkonunei;  vim  Kisciicr/i  ri  auf  den 
Inseln  anlangt,  so  ist  Uiiiuiilit  iki.  Ii  amtlicher 
Schatziiiii:  im  Hestande  von  f»5ii  Millionen  Toniu-n 
in  dein  Hüf^t  li^^i  liiivle  bei  Para  Para  in  der  Provinz 
Nelaon  nahe  r  (iulden  Bay  in  einem  einzigen  grofseu 
Lagw  vorhanden,  deieen  Ähban  nnd  Verbattang,  ab- 
geiehea  von  der  vorUieflhaften  Lagie  an  dem  grofien 
nnd  vonflfflichen  Hafen  an  der  Nordsnitze  der  siidlit  hen 
Inael,  noch  durch  die  unmittelbare  Nähe  eines  Kohlen- 
nad  eines  Kalksteinlagers  überaus  begiiMstii^^t  wird. 

Sthw  ai-zer  Titaneisensand  koniiut  in  grofser  Menge 
bei  New  l'lyriiouth  an  der  Westküste  der  nördlichen 
Insel  in  der  Provinz  Taranaki  vor.  Obwohl  dio  ersten 
Ausbeutungsveisuche  dii^ser  reichen  Fundstellen  mifs- 

«Vixkt  sind,  soU  gegenwärtig  wieder  in  London  eine 
feselTftchRft  cur  Hebong  der  nineralschatxe  in  Bildung 
begriffen  sein. 

Muügiiueisenen:  findet  sidi  an  njehreri'n  Stellen 
der  nordlichen  Insel,  In  m  h  Ii  in  der  Provinz  Aucklund 
bei  Whangaret  uml  gegenut>er  der  Stadt  .Aueklaud  auf 
der  kleineu  Insel  Waiheke.  vor  Allem  aber  anf  der 
Nordspitze  Neu^Seeianda  im  Üistrict  von  Waima,  wo 
ein  Gang  von  16  bis  17  Foft  H&chtigkeit  festgestellt 


und  beretta  in  Abban  genommen  ist.  Von  diesen 
ManganeiRenerzen  gelauj^n  anch  schon  gelegentlich 
kleine  Laduni^en  zur  Veracbiffung,  deren  JiUireäetrige 
indi  is  nur  <ue  Zahl  von  ajnifn  Hundert  Tonnen 

erreichten. 

VUA  te  .HMihiMilu  ttr  ■aadd  aad  ia«aiM«F.| 

Die  traasandinischtt  Bahn. 

l'eber  den  Hau  dieser  Verbindongsstrecke  über  die 
Anden,  die  zu  iI.t  i,rrofs<.>n  südameriKanisi'iii  n  T'i'Iki 
landbahn  ntn  !i  fehlt,  brin^  das  ^Ajcbiv  tür  Post  und 
Telegrapliie"  einige  Ifittheilungen,  denen  wir  Folgendei 

entnehmen : 

Auf  argentinischer  Seite  führt  eine  10.^7  kni  lange 
Vollbabn  mit  1,686  m  Sparweite  von  Buenos  Aires  qner 
dnreh  die  imabeehbaren  Stenpen  Südamerikas  nach 

Mrii  !'iz;i  ,747  in  Scehöhe)  am  Fufse  der  .\nden,  wülireip! 
man  auf  i'hilenischer  Seite  von  Valj>araiso  an--  mu 
13.3  km  sveit  zu  f;ilin/ti  dranriit.  umi  iti  Kosii  \f  Ins 
Andes  (83U  m  Sef-hnhc  i  das  l^mli'  dieser  westlichen  \  uü- 
hahustrecke  i  Sjmrw  tite  1,67B  in)  und  das  Uebirge  zu 
erreichen.  Zwisoheo  den  Widen  Endpunkten  wird  die 
sehmals]»nrige  Terbiadnagabahn  gebaut,  die  bei  1  m 
Spurweite  24.3  kni  lang  werden  wird.  Sie  ist  anf  aigen- 
tinischer  Seite  km  weit  bis  Puenta  de  las  Vacas 
nnd  anf  cbilenisrlun  Si  ite  27  km  (nach  früheren  Mit- 
theilungen H9  km*  weit  l-i»  Salto  del  Soldado  (*\.  b.  Sol- 
datensprung) gediehen.  Es  verbleibt  also  noch  ciue 
Strecke  von  73  km  Lunge  zu  bauen,  deren  Ausfährong 
als  llochgcbirgsbahu  aber  sehr  schwierig  Uid  bisher 
wegen  Oeldmaogela  nnterblieban  iit 

Jetat  wird  der  Weiterban  der  Oatstreeke  durch 
das  Fiiii:r(  ifi  Ii  ilt-s-  aim-rikanisrhi'n  Eisenbahnkönigs 
Pierpmit  Morsiin-  'Itiiscn  Liinddiicr  Bankhaus  an 
dem  Untfi iirhnirii  vdu  Anfang  an  tinan/inll  l.rthi-iiiL'i 
w  ar,  eniiügiu  ht  werden,  während  auf  chilenischer  Seite 
der  Staat  selbst  die  Aogelegealieit  in  die  Hand  ge- 
nommen hat. 

Anf  argentinieeher  Seite  sind  bereit«  10  nnd  anf 
chilenischer  Seite  8  kleinere  Tunnel  gebohrt  worden, 
deren  längster  eine  Ausdehnung  von  240  m  hat  THes 
'A  ill  saijen  irc:.'<  nüber  den  beiden  Hau|ittnnnelu 

von  tK-Kjii  in  und  .i7ilO  m  Länge,  die  nach  dem  jetzigen 
Plane  auf  der  ScheiteUtrecke  der  Bahn  in  einer  Höhe 
von  fast  32tK>  m  unmittelbar  hintereinander  durch 
das  harte  Massiv  der  Anden  unter  schwierigen  klima- 
tischen  Verhältnissen  bindnrebgebohrt  werdm  mBssen. 
Die  durch  die  dfinn«  Höhenluft  den  Arbeitern  drohenden 
Unzntraglichkeiti  n  bilden  dabei  noch  ein  i  csdri  ltTi  s 
Hinderaif».  Der  höchste  Punkt  des  obersten  Tunnels 
wird  3188  m  über  dem  MecresspicL,''  !  zu  lit  ^t  ii  k Mrimu  n. 
Die  ganze  Strecke  über  das  Hochgebirge,  die  auf 
steiler  Böschung  mit  Steigungen  bis  zu  1 : 12,5  bergan 
gcfübat  wird,  erbiltZabnstangenbetrieb  nach  Abtscbem 
Svsteme. 


V  i e r te  1  j  a  h  r 8  - M  a  r  k  t  b e  r  ic hte. 

(Jali,  AugiABt,  September  1902.) 


I.  Rheinland -Westfalen. 

Die  im  Bericht  über  das  vorige  Vierteljahr  ans- 
gesprochene  Hotfniing  auf  eine  Besserung  des  äesehiftS 
hat  sich  leider  nicht  erfüllt;  vielmehr  trat,  entgegen 
der  Erwartttttj^,  dafs  mit  Deeknng  des  Herbsthedarfs 
w  ieder  eini-  l'.i  U  biiug  des  Marktes  eintreten  wiinlr,  so- 
wohl in  der  Nuchl'ruge  wie  in  den  Preisen  ein  itUt-k- 
gang  ein,  bei  dem  es  den  Werken  nnr  mit  grdlster 


Anstrengung  und  uut>  r  liedeutentten  pecumaren  *J[ilcru 
ermögliclit  war,  Besclmftigung  zu  erhalten.  Die  letztere 
it>t  für  das  Inland  auf  ein  Minimum  gesunken;  die 
Werke  sind  in  der  Hauptsache  auf  den  AbsatK  in  daa 
Aosland,  besonders  nach  Amerika)  atagewicMn,^  von 
wo  ans  di«  Nachfk-age  sowolil  in  Roneisen  wie  in 
ll.il'i  iititl  Frttigfabi iriiten  angehalti  n  hat  und  einst- 
weilen noch  anzuhalten  scheint.  Allerdings  mufste 
bei  der  starkes  Concnrrens  der  Inlandawerke  anf  ' 
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Amlttsdnurkt,  nnlnr  «ieh  aslbit  md  odl  dem  Am- 

lande,  namentlich  Enf^land  nnd  Belgien,  zu  Preii^en 
verkauft  werden,  die  «tellenweise  die  Selbstkosten,  trotjs 
der  '!>  ii  Wcrk'  ti  \  <>i\  Ii  it  Verbänden  gewährtSB  Sl^ort- 
vergütun>,'en,  iit-i  weitem  nicht  deckten. 

Anf  ilein  Koblen-  nnd  Koksmarkt  sind 
die  Verhältnisse  nicht  beiter  geworden.  Es  iit  dem 
Kohlensyndicat  xwtr  —  dank  dem  starken  Export 
der  Eisenindastrie  —  geluuna,  die  Zechen  über  die 
arspriinglich  vorgesehenen  To  ihrer  Betheilipunps- 
ziffeni  zu  beschäftigen;  aber  die  Aussichten  auf  ein« 
ildmrrsile  Steigerung  des  Ab»atzes  sin«i  nonli  so  ijering, 
liafs  ;iui]i  für  (las  letzte  Vierteljahr  liKrJ  die  Ein- 
schränkung von  24  7*  nicht  herabgesetzt  werden  konnte. 
AU  ein  kleiner  Fortschritt  ist  das  Abnehmen  der  Be- 
aliade  ia  den  UftUni  «od  auf  den  Zeeben  la  bemichnei. 

Koka  wurde  fai  den  letaten  Ifonaten  in  ;;roben 

Sfengen  exportlrti  inrli  war  der  Abruf  ilrni  ^!it:i  f1c- 
re\ifr  stärKer,  so  dafs  iIm  Koi<s>(escliiitt  an  Lelih.ittii.' 
keit  zti^'ciiiimiiit'n  liat.  Sniltc  ilicsi  r  Ziistuml  amltiucni, 
SU  wird  dadurch  der  Uebertlufs  an  Kokskohlen,  welche 
jetzt  grofsentheils  nur  als  Feinkohlen  n  erm&bigten 
Preisen  ontemhringen  sind,  snf  höreli.  Die  Fmm- 
schichten  kiben  gwgra  daa  IL  VieirtayBlir  1902  nodi 
nidit  abgenommen. 

Was  den  Erz  markt  betrifft,  so  mnAten  die 
Eisen<Tz;;ruben  im  ."^iet'crlunde  in  den  letzten  Monaten 
den  Hetrifli  iiocb  weiter  einschrünken.  Der  Absatz 
naeli  ijciii  niederrheinisch-westfaliBehen  Bezirk  stockte 
fast  ganailich  und  ilie  Hochofenwerke  im  Siegerlande 
Viiwi  v^ppMt  Han;,'t.l  au  Aaftrigea  gezwnngen,  lau>r. 
•amer  in  blaaen.  Itan  iat  jetefc  m  «iur  wetteien  Preis - 
ennK&ignng  geachrtttem  und  zwar  6  UV  fBr  Roetspatb 
und  4  fiir  Robspufli  jird  10  t  and  lioflft  dadurch  im 
westfälischen  Itezirk  mit  auslamlisi'hen  Miin^'aner/en 
wieder  wettbewerbsfahi«,'  zu  werden. 

Anch  im  Na.sKauischen  haben  wettere  Betriebs- 
Binschränkungen  stattgefunden. 

Die  Jfarktlue  fbr  Eoheiaaa  hat  aieb  waaig 
Terfndart  Li  OleiMnirohelaaii  iit  der  Abaal*  eb 
ganz  ilottwr,  dagegen  bleibt  das  Geschäft  in  Puddel- 
nnd  Stahleisen  still.  In  den  beiden  letzteren  Sortun 
ist  der  Preis  um  2  ,H  f.  d.  Tonne  ermüTsigt  und  es 
sind  dadurch  für  das  IV.  (Quartal  gröfsere  Abarhlüsse 
zustande  ^'ekommen.  Nach  dem  Auslande  sind  ^öfsere 
Mengen  Roheisen  Beliefert  worden,  so  dafs  die  Vor- 
lithe  abgenommen  Haben. 

Der  Stftbeiaenmarkt  Mheiiit  svar  von  den 
•türanden  Naehwirkongen  ana  Mhenr  Zeit  gänzlich 
befreit  zu  sein;  er  konnte  aber  das  erwünschte  (ileich- 
gewieht  /wischen  Angebot  und  Nachfrage  noch  immer 
nicht  crriniren.  Aufseniem  war  die  gewohnte  herbst- 
liche Belebung  nicht  in  dem  erwarteten  Maftie  ein- 
getreten, nnd  ao  schleppte  sicli  das  Geschäft  in  äufserst 
mhigw  Weise  dahin.  An  Bemähns£|«nf  di«  fehlende 
Arbeitamenge  ana  dem  WeltBarkt  hereinnholen,  fehlte 
es  zwar  keineswegs;  aber  der  Erfolg  wurde  durch 
anfserordentlich  billige  Preise  auf  dem  Auslaudsmarkte 
—  ^ej^eii  den  tri)tz  der  gewährten  Ausfiihrvergütuiii:  ni'  lit 
autzukommen  war  -  gewaltig  pschiiiälert.  AI»  Folge 
davon  erscliienen  die  in  minder  günstiger  Frachtlage 
SU  den  Aasfuhrhäfen  gelegenen  Werke  von  der  Ans- 
ikdir  fiberhaapt  ansgescnloisen. 

Dienbüa  Weiterentwicklnng  det  Drahtmarktes 
wurde  in  erair  onliebsamer  Weise  dnrch  ein  von  aus- 
ländischen Werken  ausgehendes  Werfen  der  Welt- 
marktpreise K'estört,  welches  daa  Walzdralitsyndicat 
veranlafste,  den  Preis  von  Walzdrabt  für  das  letzte 
Jahresviertel  erheblich  an  ennüfsigen.  Soweit  es  bis 
heute  den  Aaeeheui  gewiant»  dirfte  aber  diese  Herab- 
«m  «an 


eetmiw  keaa  genttannt  «m  den  aar  Zeit  erheblich  m- 
eelimuaftan  AiillieiiI  aa  dem  Weltmarkt,  ohne  den 

eine  nur  einii^ermnfsen  genügende  Arbeitsiiieiii,'«  für 
das  ^esammte  Drabtgewerbe  überhaupt  nicht  zu  be- 
adiena  iit,  wieder  toU  herl 


Ia  Bezog  anf  die  Lage  dee  Orobblechgesehifte 

hat  sich  gegen  das  verflossene  Vierteljahr  kanm  etwas 
geändert.  Die  Menge  der  Ablieferungen  war  ver- 
gleirhswcise  i^ünstig;  uber  der  Kingaiij;  an  neuen  Auf- 
trägen vollzog  sich  nur  .stockoud,  nicht  in  ausreichen- 
dem Mafse. 

Auf  dem  Feinblech  markt  herrschten  traurige 
Verhältnisse.  Die  Beschäftigung  war  so  mangelhaft, 
dafs  die  Werke  vielfach  Feierschichten  einlegen  mafirten. 
Indessen  dfirfte  die  Bedarfsdecknng  nunznehr  aieht 
länger  hintAnznbaltflD  aeia  nnd  dadnreh  die  Beechifti- 
gunj;  zunehmen. 

In  F.  1  s  !■  nbahnmaterial  siinl  zwar  vun  lien 
Staatsbahnen  namhafte  Aufträge  ertheilt  worden;  die 
Arbeitsmeugen  reichtun  aber  nicht  aus,  hei  dex  ge- 
steigerten Aafnahmefähigkeit  der  vielen  prodaoirendea 
Werke  genBgeade  Besraaftigung  zu  gewähren,  so  dala 
manche  Betriebe  zu  K:nsrlu:inkiiii:.'en  irezwungen  waren. 
Bei  den  Privutuntt-ruehmuugeu  ruht  die  Baulust  noch 

vollständig,  uini  ist  laf  absehbare  Zeit  eine  Beeaeroog 

kaum  zu  erwarten. 

Die  R  ö  h  r  e  n  gi  ef  sc  r  c  i  e  n  waren  befriedimad 
beschäftig  und  konnten  neben  der  Aasnntsong  mrer 
Betriebeemrichtangea  die  Terhaadeaea  Torrlthe  mm 
noiseB  Theil«  abaloCBea.  Angeablieklidi  bat  die  Nach- 
nrage  etwas  nadigelaasen. 

l»ie  Maschinenfabriken  hatten  nach  wie 
vor  unter  |^ringer  Nachfrage  und  sehr  gedrückten 
Preisen  sa 


Die  Pr^  cteUtaa  aieb  wie  folgt: 


KobtMi  und  Kokt: 

FlammkohUn  .... 
Kokskublen.  gnwaiwhen 
,  mulirte.  i.  ZerLK 
Kok»  (Or  Hochofenwerk« 


Ena: 

IsaMiisfiis  t  a.  a 
Rollsrdlani  .... 

Roheiten:  Giefatniriwu 

Hr«,.«  (     "'•„{•  •  • 

•»'"""nHäoL.iVt  ;  : 

B«!M<*nu>r  nb  Hotte  .  , 

Frei«  f^r."'"'''«^"'.'- 
.L     I  daleuwti  Nr.  1 . 

l  aiMO  Siaferi. 

Stahlri»en,  weifMa,  mit 
nicht  aberU,l«,t,phu«- 
pliur,  ab  Siegen    .  . 

Thuimueinen  mit  min- 
deeteni  1^*;«  Maogmn, 
frei  VerbnudiMleUa, 
netto  CasM  .... 

Daaeelba  ohne  Mangan  . 

äpiflgeleiMn,  10  bia  IS«  , 

Eiifl.  CHefaerairoheisen 
nr.  m,  (niMO  Rahrort 

Uuembnrg.  Pnddalaisan 
ab  Loxemburg  .   .  . 

fiMalilM  Elsa«: 

Rsb-  .... 
Winkel-  und  Fa^neinen 

zu  .Dinlichea  Grund- 

preiMQ  als  Stabaiaan 

mit  Auf 

darSoOa. 
IHnc^  ab 

Kiskt,  KmmI-  .... 
,      aaeaada    .   .  . 
.  dSoii« 
Stalildra)it,&^mm  netto 

ab  Werk  

Drahts— gshweifaaiaaii, 
"  -.akWerkalwa 


«MMt 

Juli 

1  u 

Aag- 

Seit 

.M 

Ji 

J$ 

Ifl  'PK 

tn  4P. 

1  i^'^ii 

9^ 

9JiO 

tIi,UO 

16,00 

Ibfl» 

10,40 

lOj» 

ll',<" 

14,40 

1«,«D 

n,tu 

njn 

tb/M 

«MM 

etgoo 

»LflO 

«MO 

61,110 

•MO 

«0,00 

«OyOO 

«•,00 

««,00 

«Üt,UU 

IMt.llll 

VtJM 

a7,M> 

TM» 
sayoe 

71/» 

asyoe 

lOyou 
os^ 

«Aym 

ISV» 

ttfiO 

UV» 

UtyOO 

UV» 

1C»,0I> 

Mttiiue 

100,00 

ISO^ 

leojM 

180,00 

lagyoo 

MM» 

i4s,eo 
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II  Oberschlesien. 

Allgt'uieine  Oi«  Laj»e  des  ober«clil«*si- 

schen  montaniinlustrielleu  Marktes  gestaltete  sich 
während  des  verflosxpnen  Vierteljahrs  hinsichtlich  der 
Lehliaftigkfiit  leidlich  zafrii<l"iistcllend.  Der  Ver- 
brauch war  ein  vcrliältnifsniiifsiir  rrger,  nachdem  sowohl 
bei  den  Verbrauchern  als  auch  beim  Grofshandel  eine 
vertrauensvollere  Stimmung  Platz  gegriffen  hatte,  die 
einen  besseren  Kingang  von  Aufträgen  nach  sich  zog. 
Dagegen  vrrhanrtan  di«  PraiM  iSut  aller  Artikel  des 
Eisen-  nnd  Srnbltnarklet  auf  dem  yerlnttbringenden 

Stande  des  Vorqiuirt.ils. 

Kohlen.  Uns  fiherschlesische  Kohlengeschäft 
besserte  sich  im  lU'iiihtsinurtal  i,'i'i:i'iuilict-  <iem  des 
vorangegangenen  /.wk  it»  "  V'u  rt.  l  j  iliros.  Wenn  auch  die 
anf  eine  grofse  tägliche  Finlrrli  istung  eingerichteten 
oherschlesischen  (»ruhen  ihre  Hrzeugongsniengen  nicht 
immer  glatt  unterzubringen  in  der  Lage  waren^  so  konnten 
doeh  die  Feimchichten  «iajteeebrinkt  werden,  ohne 
eine  Zneahne  der  Besttnde  aaf  den  Halden  heikel* 
zofiihren.    T)ie  schon  im  zweiten  Vierteljahr  hervor- 

fetretenc  regere  Nachfrage  nach  Grob-  und  Hausbrand- 
ohlcii  rtitsurki'lte  sich  negiitnirrs  in  ilcn  Mdiuitcn  Juli 
und  Aiii,'iist  rci'lit  flfitt,  da  hhwi.IiI  ll;»nilliT  als  andi 
Vt'rbraiK'hcr.  wcliln'  inlt  iliriMi  lii"<ti'l  lunj^cn  liislior 
zurückgehalten  hatten,  bestrebt  waren,  ihren  Bedarf  noch 
inSoniinerpreiseB  einzudecken.  Die  Verladnagen  auf  dem 
Waeterwege  waren  zufolge  des  ausnahmsweise  j^nstiKcn 
Waaserstandes  der  Oder  recht  lebhafte  nnd  trugen 
wasentlieh  dasn  bei,  dafs  die  Chrnben  in  ihrer  Förderung 
k^ae  StSninKM  erlitten.  Bei  dieses  Wasserrerladungen 
handelte  es  sich  namentlich  um  Grobkohlen  nrnl  unsi  jiü- 
rirte  Kohlen,  die  im  Küstengebiete,  hauptsiiclilirh  aN 
Schiffsliiiiikfrkdli Icn,  iinti'rt,rlnacht  worden  sind,  narb- 
dem  die  oberschlesi«<-ltea  Graben  mit  Käcksicht  anf 
die  englische  Concurrenz  für  dieses  sogenannte  Aus- 
nahmegebiet wieder  Sonderpreise  bewilligt  haben. 

Der  Absatz  an  Tndustriekohlen  erfuhr  keine  wesent- 
liche Belebnnc,  während  er  sich  Mir  Oaakohlen  safruHleB- 
stellend  entwickelte.  Der  Versand  oaeh  Oesterreich, 
wo  obersch lesische  Kohle  seit  Jahren  als  Hausbrand- 
kohle  besonders  bevorzugt,  wird,  hielt  sich  in  normalen 
Grenzen.  Du^i'L^cn  Imt  dio  Ausl'iilir  g}>t>rsftilesisilicr 
Kohle  Budi  Rufshiiiii  fast  voltstatulit;  iLufgehurt,  weil 
sich  die  «luriiL'fn  <iriilien  wp^en  der  trostlosen  Ver- 
fassung der  uesümmtindustrie  mit  ihrem  Absatz  in 
arger  Nothlage  befanden.  Im  Berichtsviertcljahr  gelang 
ea  einer  Großb&ndlorfirma  auch,  ein  gröfseres  Quantum 
oheraohlesisehe  Kohle  an  die  Hamburg-Amerika-Linie 
an  rerkanfen,  welch«  aht  Kesselkohle  fifar  ihre  Sber- 
seeischen  Dampfer  Terwendring  findet 

Die  ohers.  lilcsi^rlie  Ko!ilrii<  i,tivcntion  hatte  für 
das  BerichtsviiTifl;iilir  fini-  nnifjiriH-entige  EinNchrän- 
kunt; 'iiT  Hiiiiptbahnvfrluili'lirciiz  Anschlössen:  tri^tzflfm 
erreicltten  die  lueisteu  Gruben  im  Versand  ni'  lit  iiui* 
die  volle  Licenz,  sondern  überschritten  lin'si'  nicht 
unerheblich.  Die  Preise  fiir  fast  alle  Kohlensorten 
blieben  fest  nnd  wnrden  in  bisheriger  Höhe  auch  bei 
«rilheraa  AbaehMsaan  von  Hkndlem  sowohl  wie  von 
▼erbnnehemsumetstanstaadaloa bewilligt  Ami. 8e|)- 
tember  trat  der  übliche  Winleranfscblag  Är  Orob*  nnd 
Hansbrandkohle  ein. 

Der  Verband  von  Kohlen  aar  Hanptbahn  betrog: 

im  IlL  Qaartel  1903    44M6880  t 

„    TT.     .      I90e   892451»  t 

„    HI.      „      1901  4<i80  6(X1  t 

entsprechend  einer  Steigemng  von  etwa  19  "jt  gegen- 
fiber  dem  II.  Qnartal  19t)2  nnd  einem  Riickgang  von 
etwa  0,B7«  gegenttberdem  immer  noch  als  reefit  gflnstig 

anzus^>rechenden  TIL  Qnartal  des  Vorjahres. 

Kok<.  Iiic  bedeutenden  Koksltestiinde  ans  dem 
Vorqoartal  lionnten  eine  wesentliche  Abnahme  nicht 
erfahren.  Dagegien  fand  die  gegwüber  dem  normalen 


Status  allerdiasB  betriehtlieh  verringerte  laofende  Er« 

Zeugung  schlaniten  Absatz.  Eine  nennenswerthe  Herab« 
Setzung  der  Kokspreise,  welche  zur  Erh3htnig  des 
.\bsatzeB  •  namentlich  an  'He  Kiscnindtistri«'  bei- 
getragen hätte,  konnte  nicht  vurgenouimen  wnlfn,  weil 
der  (i'-i  iil isi  he  Kokskohlenpreis  unverändert  auf  licr 
Höhe  von  6  f.  d.  Tonne  -  nach  Abzug  einer 
widerruflich  gewahrten  Bonification  von  fM  ^  —  aueh 
für  das  Bericntsvierteljahr  bestehen  blieb. 

Brzmarkt.  Eisenerze  kamen  in  gröfserem  Ange- 
bot aaf  den  Markt  nnd  traten  bemeckeaswertherweise 
Br«e  eadrossitoher  Herknnft  besonders  hervor,  welche 
infolge  gröfserer  Auf'^rhliis^f,  sowie  ilrs  Rückganges  der 
russischen  Eiseninilu.strie  zu  l'rei.suii  uogeboten  worden, 
die  dem  Uezusj  der  schwedischen  und  spanisclien  P'rze 
erfolgreich  tJoncurren?  machen  drohen.  Die  bis- 
herigen Kisenerzprcisi'  iTliiUrcii  eine  nur  unwesentliche 
Veränderung.  Dbersthlesisi  he  Kranneisenerze  besserer 
Qualität  waren  knap{>  und  erzielten  deshalb  höhere 
Preise  als  bisher,  wodurch  den  hohen  Gestehnngskosten 
In  etwas  JUffihnong  getragen  wnrde.  Wegen  der  so 
erhöhten  FSrderkosten  gelangte  wiederum  ein  Theil  der 
obersohlesiBchen  Eisenerzförderangen  zur  Kinstellung. 
Dil' Zufuhr  der  Krze  für  ilie  \V interrnKniite  ist  bei  (hst 
siittimtliehcn  Hix  ln<fciiwerkeri  nahezu  lieeniipt. 

Kit  Ii  eisen.  Auf  dem  Kidu-iseniiiarkt  trat  eine 
Besserung  ein,  die  zwar  etwas  zur  Verminderung  der 
auf  den  einzelnen  Werken  vorhandenen  Bestände  bei- 
trug, indessen  eine  Aufbesserung  der  verlttstbringenden 
Durcbschnittserlöso  nicht  herbeiznfKbreo  vermochte. 

Stabeisen.  An  Handelseisen  lagen  den  Mittal- 
strecken  nnd  insbesondere  denFeinstreekeo  ansreiehtinde 
TleslidltiriLTen  vrir.    Dagegen  herrschte  nach  w  \fir 
I   Arbeitsmungt;!  auf  den  Grobstrecken  der  Walzwerke. 
!  Die  W'alzeisenpreise  sind  trotz  der  in  .luii  erfült^en 
I  Erhöhung  von  5  ^#  f.  d.  Tonne    immer  noch  ver- 
!  lustbringend.     Das   Auslandsgeschäft    nahm   in  der 
\  Berirhtszeit  bei  sehr  niedrigen  Preisen  seinen  bisherigen 
I  Verlauf.    Nach  Rnfsland  stockte  dar  Abstts  anch  im 
verflossenen  Quartal  vollständig. 

Wal xroh reu.   Im  Walsröhrengesehift  herrsdien 
nach  wie  vor  mifsliche  Absatz  Verhältnisse.    Die  WiTl^e 
arbeiten  durchweg  mit  eingeschränktem  Betrieb  und 
j  blieben  <Ue  Riihrtn]ireise  ruckt. 

Draht.  Wütirend  zu  Beginn  des  \'ierteljahi-s 
iiur  h  rei(  iiliche  Aufträge  vorhanden  waren,  machte 
sich  im  Verlaufe  des  Quartals  eine  empfindliche  Ab- 
Schwächung  auf  dem  Drahtmarkt  geltend,  welche  an 
einer  Ermifsigung  des  Preises  vm  \Q  M  t  d.  Tonne 
fftbrte^  Am  Quartalsaehlufs  reiehen  die  vorhandenen 
AnfMige  fBr  einen  vollen  Betrieb  nicht  ans.  Immerhin 
blieb  die  Gesammtsitnation  erftwnlicher  als  auf  dem 
iibrix'en  Kisenmarkt,  weil  die  zweckmäfsige  Organisation 
(lis  Drahtgeschäfts  die  Verkaufspreise  auf  einer  er- 
träglichen Htihe  zu  halten  veriiinr  hfe. 

Grobbleche.  In  der  Lage  des  Grobblech- 
murktes  hat  sich  gegenüber  dem  Voniuartal  leider 
keine  Besserung  vollzogen.  Sämmtliche  Werke  waren 
bei  äufserst  gedriickten  Preisen  völlig  unzulün^üjh 
beschäftigL  Unter  diesen  Umstünden  konnte  die  Ein- 
legt! ng  von  Feierschichten  bei  den  tirobblecb werken 
nicht  vermieden  werden. 

Feinbleche.  Das  Feinblechjjeschäft  erlangte 
durch  ilen  l-Ainirt  iiaeh  ÜMTslund,  Kumänien  u.  s.  w. 
zwar  eine  i:erint,'e  Helebnn  i,',  der  Eingang  an  Aufträgen 
reichte  jeitorh  nirht  hin.  um  die  r «oblachstreexeR 
auskömmlich  zu  bescbuftigen. 

Eisenbahnmateriul.  Aus  der  am  Schlüsse  des 
vorigen  Quartals  sta^ehabten  Submission  erhielten 
die  oibersehlealsehen  Werke  nur  sehr  gerinee  Men|e;en 
Oberbanmaterial  ngewiesen,  so  dafs  hierin  groise  Arheits- 
noth  herrscht«.  Dabei  waren  die  Preise  aufseronlent- 
lich  gedrückt.  Im  weiteren  Verlaufe  des  Vierteljahrs 
kamen  nar  ganz  belanglose  «^uantitiLten  zur  Vergebung. 
Am  SchiuBse  des  Qnutals  fand  die  Tergebnng  siaea 
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^ofsen  Postens  von  Uaaptbahuschienen  statt,  welche 
den  SchianenwalzwerkeD  Ar  dw  oicbsten  beiden  Quer- 
tele  Beachäftigung  geben  werdra. 

Eiscii^' iefsereieti  uuil  Man  i'li  i  n  en  fall  r  il<  cti, 
Die  Eistfui-onstroctions-WerksUitten  und  Eiseuiriefsen  ien 
waren  ieidli'  fi  beichäftigt,  doch  küiuiten  Anflrii^'e  nur 
zu  verlustbrin>;cn>if>n  Preisen  licrfini^clirm  ht  werden. 
Die  Beüetznng  ihr  M Asrluiieiitiilirikcn  blieb  ediweeh 
and  littea  diese  anter  scharfer  Coocurreuz. 


Preise: 

Bekeieen  »Ii  Werk:  .«f.d. Tun« 

Giebereirokeisen   60  bis  62 

Himatit   68  ^75 

Qualität«-Pudilelrohei»«u    ...  —  56 

Qualitäts-Sietnens-Martinrobeiseu  .  —  58 

Gewalztes  Eisen,  ürundpreit  * 

darchschnittlicl)  Werk: 

Stabe  Isen   llö  „  135 

Kesüclbleche       ......      .  IBO  ,  160 

Fliif««>ispT»ble<-he   130  „  140 

l>'itin-  Hlerh,-   125  ,135 

StahldnUtt  6,3  luiu   —  120 

Gleiwita,  den  a  Octob«r  IVOS. 


III.  Orofsbritannlefi. 

Middlesbro  on-Teea,  8.  October  1902. 

Die  Rokeiaenpraiee  «nd  im  verfloeaenen  Viertel- 
jahre immer  langsam  weiter  gesticMo,  scheinen  aber 
jetat  ihren  Höhepunkt  erreicht  zu  haben.  Der  Markt 
staiiii  fiirtwührend  unter  dem  Einflufs  dir  Warriiiit- 
S)n>iNilHtion,  in  der  einige  wenige  bedeutende  Firmen 
trotz  steter  Preissteigerung  best4indig  Middlcsbrough- 
\\  arrants  kauften.  Dafs  dieselben  einmal  wieder  ab- 
gestolscn  werden  müssen,  ist  klar,  der  Zeitpunkt  aber 
unbestimmt.  Vorläufig  halten  InbAber  die  Papiere  fett  in 
der  Hand,  nnd  lauen  siek  Ar  Emenerung  der  VttUnd- 
Hokkeiten  auf  einen  Uonat  Differenzen  zahlen  bis  zu 
8  Pence  per  ton,  während  der  Verkäufer  früher  für 
einen  Monat  eine  Prämie  vnn  in  dir  Ri-tje!  H  Pence 
erzielte.  Ein  anderer  Factor,  ui  Iclu  r  sii  Ii  tm  lirnnd  mehr 
geltend  i,'rTiirii'ht  hat,  sinii  ilic  ViTiiniirti'n  Staaten. 
Ohne  die  Verschiffung  daiiin  würde  der  Export  im 
.)uli  um  etwa  2.S()00,  im  August  um  etwa  26  wD  isd 
im  September  um  etwa  29  000  tons  geringer  mweien 
sein,  ein  erheblicher  Brochtheil  der  (iesanuntnnenkr  von 
kier  und  kieeiger  Nnckbatseknfk,  welcher  etwa  lOOOOO, 
fSOOO  und  110000  ten«  tn  diceen  Moneten  betrug. 
Roheisen  ist  d»!n'r  -^flir  kriEijip.  und  die  Hütten  kommen 
detihalb  nur  laiiLisrim  l>i<  ft'nui;^'sverbiBdliclikeiten  nach, 
hanptsiirdilirti  herrscht  Müiiirel  an  \r.  1  und  (iit-fsrnd- 
tjualität,  aller  ,iii>  h  Hiimattt  )«>t  uh  IiI  iiielir  so  reichlich 
als  früher  vinhunden,  seitdem  Amerika  angefangen 
hat,  davon  hier  zu  kaufen,  während  die  Anatytte  dort 
früher  nicht  genügte.  8o  lange  die  in  wenigen  Händen 
befindlicben  Wnmat«  feetgekalton  werden,  und  der 
Beipekr  von  Anerik«  «ndnnert,  anf  billlgeree  Biaen 
nicht  zu  rechnen.  Die  Erzengung  wird  etwas  ver- 
gröfsert,  da  mehrere  Hütten  si^  beeilen,  mehr  Hoch- 
öfen in  Oang  zu  briiii:eii,  .iLi/li  icli  nur  weniger  reich- 
haltiges Erz   zu  htkiinimeii  ist.     Die  Warrantslager 

ballen  Weiter  ii!i;;eiiiinuiien. 

in  den  letzten  drei  Monaten  betmgen  die  Ver- 
schiffungen Ten  Middleshrongh  ond  Nanhbarhäfen 
äOBöOO  ton»  «Ben  2tK>4(K(  tons  im  sw^iten  Qaartal 
dieeee  Jnbras,  nuwtt  alao  um  fiber  IC*/*  xagenoamen, 
Amerikn  war  dabei  mit  77600  keaw.  18600  tone 
betkeillgt 

Für  Nr.  '^  r,icfsprei- Eisen  stie«;  iler  Preis  von 
50/  -  bis  auf  5H  ü.  schwächte  sich  aber  in  der  letzten 
2«t  ab  nnd  betrlgt  jetxt  6S/B  netto  Cuea  ab  Werk 


für  Marken  in  Torklafers  Wahl  nnd  prompte  Lieferung. 
Einzelne  Ritten  wollen  jedoeb  nickt  unter  54/—  ab« 
geben.   Fflr  It'oTember'LMfrmng  ist  der  Freie  8  bi«  6 

Pein  e  nii'drit^or.  T)n%  (iesi^äft  beschränkt  sich  fast 
nur  iiuf  siifi  rtiL'e  Aliimliiiie.  Für  Decemher  nnd  noch 
weiter  aiis<,'edehiite  Lietei /eilen  )j;ehen  die  Meinunj^en 
der  Kiiut'er  und  Aiii^'elier  derariig  auseinander,  dafs  nur 
selten  At<si}ilü8se  cethiitigt  werden.  Himiatit-Preise 
blieben  im  Juli  und  August  fast  unverindert,  haben 
sich  aber  kürzlich  durch  gröfsere  Abschlüsse  nack 
Amerika  g^essert;  Nr.  1*  8.  8  in  |deü:ken  Quantitäten 
koitet 67yQ bia 68/-  netto Cima ibWerk.  Der Koklen- 
streik  in  Amerika  kat  die  Frachten  dahin  nm  etwa 
2/—  in  die  H5he  getrieben  nnd  dSrfte  dies  einen  Ein- 
flufs auf  weitere  I?estelluiipeii  ausüben. 

Ende  des  vorigen  Monats  waren  81  Uochöfeo 
i III  hiesigen  DiKrifll  in  Betiieb  gagen  78  an  81. Deoem- 
lier  Ift9l. 

Stahlknfippel  sind  noch  immer  sehr  begehrt, 
besonders  Siemcns-Sfartin-KnQppel  mit  hohem  KonleU'» 
stoffgebalt  (von  0,5  bis  0,6  C),  zuletzt  wurden  dafür 
£  4.16/-^  Ar  LieüBrang  biar  fraaoo  Bfltta  keaaklL 

Die  Stakt-  und  Eiaenwalzwerke  beindeoaiDk 

in  der  unangenehmen  Latje,  die  Preis«  fiir  Rdboiseii 
nnd  Kohlen  steiften  zu  selten,  während  der  \\  ertli  fiir 
Platten,  Winkel  n.  s.  w.  eher  sinkt.  Die  Hütten  haken 
zwar  au  den  vereinbarten  Preisen,  bekommen  aber 
äufserst  wenig  nene  Bestelinngen.  Für  Export  werden 
öfters  roncessionea  gemaebt,  welche  aber  nicht  genügen, 
um  gegen  deutseko  CoBCnrrenz  anzukämpfen,  WO  an 
eiek  nm  Lieferung  au  anaiändische  Werfte  n.  «.  «. 
kandeli  Die  tabaft  Lofanregulirung  stattgekabte 
Bücherrevision  der  Eisenhütten  ergab  rar  Juli/August 
gegenüber  den  vorhergehenden  zwei  Monaten  eine  kleine 
Productionserhöhung  b>  sondenf  in  Stabeisen.  Im  Ver- 
gleich zu  früheren  .fahren  ist  die  Erzeugung  aber  stark 
zurückgegangen,  l]ia  iihiiiiches  Verlniltnits  zeii;t  sieli 
bei  Vergleich  der  ersten  b  .Vlonute.  Die  Darchsciinitts- 
preise  für  Stabeisen  sind  10';»  Pence,  für  Winkel  2/8 
guuati^,  wäkrend  Eiaenulatten  um  2i8  anrürkpn<ren. 

Die  Sekiffbanten  lassen  sehr  viel  su  wüu:>i  hen 
übrig,  nnd  es  scheint,  dafs  die  Werfte  an  der  lea« 
schlechter  beschäftigt  sind  als  an  der  Tyne  «nd  Wear. 

Die  Löhne  versuchte  man  nach  allen  Ritlitunt,'eii 
hin  herabzusetzen;  bei  den  Eisenhüttcu  blicbcu  tiie  un- 
verändert. Die  Eiseii>,'ruben  Bergleute  einigten  sich 
ouf  eine  I^ohnerhöhung  von  2'  %  7»  für  das  nächste 
Vierteljahr.  Auf  den  Schiffswerften  ist  eine  Lohn- 
reduction  angekündigt  worden  und  es  schweben  Ver- 
bandlungen mit  den  Leuten. 

Die  Seefracbtea  blieben  bi«  in  Ende  des  voriven 
Monats  unverindert,  haben  sIck  aller  jetet  infolge  der 
grofsen  Kohlen  nnd  Hisenvcrschiffungen  nach  Amerika 
etwas  befeütigt  tür  grofse  Booto.  Für  kurze  Fahrten 
wird  auch  etwas  mehr  verlangt  und  zwar:  Rotterdam 
4/—,  tieestemäud«  4.6  bis  4,9,  Hamburg  4/—  bis  4/8, 
Stettin  i.«». 

Die  Tofritk«  betragen : 

tra* 

in  riffeiitlichen  l-;ii,'ern  einsehliel'sli'di  ('uiitials 

Sewöhnliche  Qualitäten  am  m>.  Sept.  1902  121757 
[flnatit-QaalitIten         „  80.    ,    1908  800 
Stkettland : 

in  Connals-Lagem  am  90.  Sept.  1902    .  .  .  87866 

West-Kii-te  : 

1  in  Warrautslugern  und  bei  den  Hütten  am 

SO.  Seilt.  1«»  24266 

Die  Preiasebwankuagen  betrugen : 

JaU              Auriut  8«|>t«nib«r 

MtMlwbro  Nr,  3  OMB.  M/^  tl/S  Sl/-  «tV>  aOf*  »S^e 
Wurauu  Ca»*  KSyrer 

'    Jlld<ll*»l):.;.iifc-li    49,8',  MS»',  50/9       53.!}  6S,11 

(io.    lIuuiAiU   Dicht  Botin 

,  SekoltlKk«  M.  K. .  .    .  54  »     M/«  M/l>/<  *»>* 

!  CaabOTlae«  HiMdt  .  »,'«     tOj  -  Mx*     «1^  mrTVi«lfiel|h 
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E«  wardni  vwiehifft  vom  L  Juk  bii  90.  Sept  4.  J.: 
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HetttiBe  Preise  (mm  8.  OctoiMr)  «lud  für  prompte 

Lieferung: 

Middlesbro  Nr.  3  G.  M.  B  53  3 

1   5.1  y  I 

4  GiefiMTci   52/6 


a 


4  Paddeleisen  .  . 

,  HSmatit  Nr.  1,  2,  3  geniischl 
Middleshro  Nr.  3  G.  JA.  B.  WarranU 
llfuiiaül  Wanantoii.  .  . 

ScholÜscli»;  M.  N  

Cumtierland  Hämatil  WarranU  ■  . 

£isenpl«tten  ab  Work  hier  £  6.2.» 
8tiib!platten 
Stab«  i Hi  n 
Stahlwinkel 
BüenwiBkel 


49/6 
57/6 


I: 


B 

n 


n 
n 


5.16.— 

6.5.- 
„  5.12.6 


f.  d.  ton  mit 

2'/»  7« 
DiHconto. 


IV.  Vtreinigte  Staaten  m  Nordamerika. 

Pittsbarg,  Ende  SepUmber  1902. 
Die  in  nnseren  letzten  Berichten  trekennze-ichnete 
i.ni^c  lii-r  amerikanischen  KiMimniuNtrit-,  liic  trotz 
riesiger  ErzeugungBmengcn  nicttt  in  iltr  Lage  itit,  dem 
Bedarf  voll  zu  genügen  un  l  ilulu  r  tV.rtgesctzt  auf  di« 
ZuhUlfenahine  aosländischcn  Materials  aii|^wiesen  ist, 
hat  aoch  in  der  Berichtaperiode  ntoht  nur  ugelisiteo, 
die  YerhiUniaM  wurden  vielmehr  noch  verschärft  durch 
Kohlenarheiterstreik,  Kuksmangel  und  dadurch  bedingt« 
Störungen  in  der  KoheiRenerzt  uirmii.'-  l->  bat  iliilu  r 
die  Einfuhr  fremden  Roh-  und  Hülbuiafcridls  nKcii 
weitem betriichtlichi-  Kintschritte  gemacht;  die  KolnMsen- 
zufuliren  kommen  in  derHuuptsAcheansiirofsbritaiiuien, 
wihrend  <lus  tingefülirte  StahUuklVteu^  sum  weitaus 
grof»ten  Xheiie  dentaebea  Ur^nmga  lat  £ine  £r- 
•eliwemiiff  in  dw  Einftahr  deutscher  Knappet  kannte 
cntstfbi'n,  wenn  der  Preis  derselben  nix-li  rim  eine 
Kleinigkeit  anzieht,  denn  nach  dum  amerikanischen 


Zollttrif  beträgt  der  Biaflihnoll  Ar  Blöcke,  Knüppel, 
Lnppen  u.  8.  w.  bis  zu  einem  Preise  von  1  Cent  f.  d. 
Pfund  (22,40  /  £.  d.  Tonne)  '/i«  Ct  (6,72  g  f.  d.  Tonne), 
steigt  dann  aber  bei  einem  Preis*-  von  iiber  1  Ct  bis 
zu  1,4  Ct.  (31,36  ;  f.  d.  Tonne!  aal  '  ,e  Ct.  f.  d.  Pfund 
^8,%/  f.  d.  Tonne.  Von  v(•r^^l  biedenen  Zollämtern 
ist  auch  bereits  die  Verzollung  zn  dem  niedrigsten 
.Satz  von  •/'*  ^t.  beanstauJet  worden  nnd  ist  inwlge- 
deesen  der  Frei«  für  dentaolie  Stablknappel  tob  81  i 
Aof  39  g,  der  HScbetgrenze  Ar  die  Tertollnag  noen 
dem  niedrigsten  Sutz,  bcninterpesctzt  worden. 

In  den  Ferlitrerzfut^nisisin  ilcr  Kisenindustrie  ist 
Beschäftignni,'spraii  unii  Murktl!ij.'e  versrbiiMb-n ;  die 
Schienenwalzwtrke  sind  auTser  stände,  neue  Arbeit  zur 
I'leferung  in  absehbarer  Zeit  zu  übernehmen,  der  auf- 
tretende Bedarf  mu^  dahar  vom  Aoaland  gedeckt  werden 
und  imd  nodi  in  djesen  Tagen  66  000  Toonea  Sehienan 
für  die  Canadian  •  Pacific  -  Railroad  -  Company  nach 
Deutachland  und  England  vergeben  worden.  In  Con- 
strnctionsmateriai,  .Stabeisfn.  < ir-jblilecben,  ebensn  aoch 
in  gursoiiemcn  Iwlircn  «iud  alle  Werke  sehr  reichlich 
mit  Auftrügen  versehen,  wohingegen  die  Drahtwerke 
nnd  namentlich  die  FeinMt'fb-  und  Weifsblech- Werke 
weniger  gut  gMtcUt  lind,  hier  hut  der  scharfe  Wett- 
beweib  &c  mm  «ntrtaodenaa  Werke  lom  Theil  ein 
Nachlaaaen  in  den  Preiaett  baviifct. 

Die  Pr)'i^notirnng«tt  atelltan  aiek  in  der  Berichte- 
Periode  wie  fol^: 


Qiefscrei  -  Roheisen  Stan- 
aard  \r.  8  looo  Pkila- 

delpiiia  

(iiefserei  -  Roheisen  Nr.  2 
(aus  dem  Süden)  locu 

Cineinnati  

Bessemer -Roheisen  \  ,  ^ 
(jraues  Puddeleiseu  /|5  5 
Besgemerknüppel  y~^~ 
Schwere  ätahlächieaen  ab 
Werk  im  Oeten.  .  .  . 

BehUtefbleehe  .  .  l    ,  ^ 

l-Vinblerbf  N'r.  27. 
I   Driibtstjfte  .  .  .  .  j 


1902 


ig- 


a  » 


"1 


DolUr«  für  dir-  Xoaa« 


I     I  I 

22,75  22,—  22,-22,— 


21,50  21,75 
21,-120,50 
12,-^32,- 


20,7590,7620,26  22,26  18,60 


21,75  21,75 
20,70  20,75 
31,—  29,— 

28, 


14,85 


15,75 
13,75 
26,- 

28,- 


|a8^_l28,-|28,- 

Centi  für  dM  Pfund 

1 1.75  1,75  1,75  1,751  1,60 

2,0«)  2,!)0  2.!i<)  2,85  3,25 

2.05;  2,05  2,05|  2,U0  2,30 


Industrielle 

Act.-f!e8.  Kolnndshflttp,  ^'eidenaa*Sieg. 

Die  Einleitung  (i»s  Berichts  des  Vorstandes  über 
das  .lahr  1{K)1/1!)02  lautet: 

, Während  der  ganzeu  Dauer  des  verflossenen  Ge- 
schäftejahres mufbte  die  Betriebseinschriinknng,  wie 
sie  schon  in  der  sweiten  Hüfte  dee  vorigen  (icschRfte-  | 
jahrei«  bestand,  beibehalten  werden.    Die  gesainnite  j 
.lahresproduction  betriij^  nur  20556  t  Ri>ht  is-  n  und 
blieb  noch  um  über  4U1>U  t  hinter  der  Production  des  i 
Vorjahres  zurück.    AVenn  dennoch  ein  beträchtlicher  j 
Gewinn  erzielt  wurde,  so  lag  dies  in  cntter  Linie  an 
den  guten  Preisen  der  AbschlUsBe  pro  inoi,  deren  ■ 
Erledigiuig  sich  bis  gegen  Ende  dee  1.  Halbjahres  1SM>2  | 
hiuog.    Am  l.  JuR  1902  waren  nnr  noeh  geringe  ' 
(Quantitäten  von  hochpreisigen  Abscblti-srn  ;ib/,nriifen, 
so  dafs  der  Dorchschoittapreis  der  laufenden  Ab- 
BchlBase,  die  das  Werk  noch  bis  Deeember  dieses 


Bnndschau. 

.Tnbres  beschäftigen  könaeOf  dem  jeingen  MarUfinjs 

ua^ufiihr  entspricht." 

Der  Saldo  vom  30.  .Tun i   IfKH  beträft  2i'i  17 
der  Bruttogewinn  pro  lyoi,li*02  2306W»,W.)  zu- 
sammen 23(1  lN)."./>7        Abschreibungen  75604,73 
bleiben  155301,24  «K,  für  den  Reservefonds  23268,94 
Tantieme  fBr  den  Vorstand  1977,39  M,  4*'/»  Dividende 
42000  Oft  Rest  88054,!)!  ^M;  Tantieme  für  den  Auf- 
sicbtsntk  8784,87  Ol,  6  7»  weitere  Dividende  63000  J(. 
Es  eigiabt  sich  sin  Tortrag  von  16270^04  Ot. 


Dinglersche  Maschinenfabrik,  Aet.4lcs«, 
Zw«lbrftek««. 

Der  alli'^' meine  geschäftliche  Kikkpnng  mricbte 
sich  1901jl902  für  dos  Werk  besonders  dadurch  fühlbar, 
dafs  ca  nnr  mitgrofseo  Anstreogugan  nnd  maBchmal  ra 
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Pnsisen,  lii«-  kaum  die  Selbstkosten  dfckeri.  ntogliih 
war.  Aufträjfe  liereinznliolen.    Der  Kuh{;ewinii  liptriij^t 
464677,<iö        nach  Al.schrcibung  von  11)5Ü67,59  , 
«geben  «kh  259010,00      und  nuaglich  dea  Ut;winii-  ' 
TortragiN  am  dem  Vorjahre  von  79906,88  Ut  Bein*  t 

van  388918,44  .M.    Von  dienen  tmä:  ä«m 
gcsetxlinliiii    Tti"!<;rv««fondR    /n/uriilin'n    r2t>50,50  , 
als  erste  Du  iJtusie  47o  de*  A i  ti-  nkapitak  =  ll'itXtO.*,  j 
sowie  die  satzun^'s-   mi  i   vcrtr:iL"-iii;ir-.ii;.  ii  'l'anti' im-n 
mit  327(54  Jlf  in  Abansf  zu  bringen,  blcil»t  n  1hl  ■Ji)ii,U4  tH. 
K«  wird  vorgeschlagen,  als  weitere  Dividende  ru  ver-  ! 
theU«n :  8jy« = 56  000     bleiben  1868(Hi,»4  Ji,  ferner :  I 
für  den  BeMDten-PeDsionefoade  10000  UK,  für  Ana»  | 
stellungseonto  i«)(X)0       für  Gratificationen  11  0:?r,  , 
flUr  gemeiouiitxigc  Yervuie  200  Ji  zu  bewilligen  uud  deu 
Rest  von  79967,94  Jf  $ni  n«ne  BeebniiDg  ToiintrtgeD. 

Frl«irielMUtt«saM«makirchM>llirr>-llet*Armb«nr* 

In  s  indn  Bericht  über  dM  Jilv  1901/1908  W 

nu  rkt  der  Vorstand : 

„Im  Q«{geBSttx  zum  vorhorgegangenen  Jahre  wurde 
das  TcrfldMeM  mit  wenig  Zuvenicbt  angetreten,  denn 
dl«  Annicbten  anf  einen  nenneaewertfaen  Krtra^  waren 
sehr  gering.  Nur  sofern  noch  alte  Aufträge  vorlagen, 
konnte  man  auf  «  iritn  reberKrhufü  rechnen,  WMhreiid  • 
bei  dfii  neuen  KiuiriiiiL'i'u  lmu  si'lcher  k;itiiu  zu  rr 
warten  war.  .\ui  Ii  uu  N  i  rlaut  des  Jalires  niufste  du  | 
Qvwinnfirage  derjeni^'t  n  nat-h  itesch&fügnng  sehr  oft 
imtamordnet  werden.  Die  Zuweisnacen  seiteos  der 
Temode  blieben  dnrftie,  weshalb  aer  Betrieb  der 
Tlocliofen  und  finibcn  erheblich  eingeschränkt  werden 
mufste,  während  der  Betrieb  im  Stahl-  und  Walzwerke 
durch  Einholen  von  Kxportaufträgen  lebhafter  ■.'(  ti.lirt 
werden  konnte.  Durch  möglichstes  Mindern  der  Seitist- 
kosten und  Ausnutzung  der  Hund  in  Hund  arbeitenden 
verschiedenen  Betriebszweige  hoffen  wir  auch  iti  tUm 
neaen  Geidtlft^ahn  «inen  bescheidenen  Ertrag  er- 
lielen  so  kSsnen,  indem  wir  ans  dabei  <ler  allkreuieinen 
Ansieht  antehHeften,  dafs,  von  /fit« eiligen  .Sehwan- 
kungen  b^l''--'  hi^n,  in  wirthschuttli>  lit  i  Üt  Ziehung  doch 
der  tiefste  i'iiiikt  überschritten  ist  'müI  uir  normalen 
^  (  rh.iltiü.sscu  immer  weiter  ent^'e^'ru         n  werden." 

DerUewinnsaldo vom  I.Juli  l!»Ül  betra^aü2t>83,ü7 
der  Kein£;ewinn  4ö7  105,00  zusammen  ßOflH4H,lH.«. 
Es  ist  beantragt,  daraus  4<*/a  erste  Dividende  mit 
100000  Ulf  abioreebnen,  die  vertrag»»  and  satianga- 
mäfüit^e  Tantit  nie  von  4017(i.71  auszuzahlen,  sodann 
eine  weitere  Dividende  von  0''/»  240000  zu  vcr- 
theilen  und  <li'ii  Kist  vi^u  ii^M>7l.i2  anf  bene 
Becbnung  als  Ucwinnsaldo  vorzutraceu. 

Die  Absdbreibongein  betanfen  sieh  anf  306861,86  Jt. 


■aMsblamlkbrik  Bockau,  AeL^eMllMh. 

rn  >f!igdebarg. 

Von  dem  im  verHossenen  Jahre  aof  allen  industrie- 
sebieten  eingetretenen  tiesebtftsrOckgange  «ind  die 

Hnnptabsatzgebiete  der  Firma  zum  rinil  <rhfblich 
betroffen  worden,  da  die  Krrichtiine  vmi  Ncuaiilagen 
nur  in  u-fruigem  Umfange  stutti,'<  lun  lt  u  luit;  es  gelang 
aber,  einige  Erweiterungsbauten  truiicr  i  trichtct<>r  An- 
lagen in  Auftrag  zu  erhalten.  Wenn  an*  h  .iufträpe 
in  solcher  Hdbe  wie  in  den  Voijahren  nicht  vorliegen, 
so  lassen  doch  die  lahlreiehef  einlmifenden  Anfragen 
hoffen,  dafs  für  da»  laufende  (ieschäftsjalir  befriedicrendo 
Beschäftigung  zu  erlangen  sein  wird.  Das  Werk  ist 
nnaus^'csitzt  Iimiiiii;,  in  seiner  Haupts|>e<'ialitiit,  <lcr 
Erritijtuüjj  von  Braunkolilen-Brikettfabriken,  Ver- 
besserungen einzuführen,  «o  ilufs  bei  der  Wiederl»elebiinir  1 
dieser  Indnstrie  ihm  weitere  Aui'tri^  zufallen  werden,  i 
Ferner  ist  ea  beatrabi,  die  AnafBhniig  von  Einrieb*  | 


tuiijfen  t»r  andere  Fttbricatioiiszwcige  nli?  wnure  Be- 
triebszweige aufzunehmen. 

Die  AnSchreibungen  betragen  190077,89  .^M.  Die 
Vertheilung  des  ({eingewtnaa  VOQ  3947{)H,22  ist 
wie  folgt  in  Ätissicht  genomneo:  Rüokstellun<;  auf 
ünterstiltzangs  ■  Conto  rar  iltere  Beamte  und  Ar- 
beiter 20(HKi  .//,  TTebertrair  auf  den  DistMisitit  n^fonda 
IH 203,22  .Uf  Uewinnantheil  an  Vorstand  und  lUamte. 
sowie (tratiGcationen  an  Beamte  un  l  Mi  isti.r  ifi 447,:iO,>, 
4  7»  (rewinnaotheil  auf  22500OO  tür  '  i  Jahr 
=  ftO()00«4f,  Mf  7500<W^  lür  '/i  Jahr  =  15O0O.«, 
TantU;««  ao  den  Aafsicbtsratb  11 059,64  8  > 
▼eitarer  GowtBnaadiea  anf  2260000  UV  für  Vi  Jahr 
=  180000  Ul,  auf  760000 UK,  (ttr  V»  J»krs80«K>  Ulf. 


Rheinische  Stahlwerke  zu  Meldericb 
(Krris  Ruhrort). 

Die  Einleitung  den  Vontandsberiehts  Ar  1001 1908 

lautet  im  wesenthehen : 

„Wir  hatten  jrehofrt,  für  da»  fflnfnndzwanzigste 
Geschäftsjahr  ^eit  r  Ii«  «iruMnisaitun  i]it  rii-sellschaft. 
trotz  der  failtodt-n  i'inijunctur  und  licr  tln  iiren  Koh- 
materialien  ein  gutes  Ergebnifs  vtirleu^in  /u  kMniuii. 
da  die  naheza  vollendete  Fertigstellung  unseres  neuen 
Werks  uns  eine  ganz  beileutende,  die  Wirkung  der 
sclilechten  Conjttnctur  zu  einem  erheblicbea  Tbeil  aof- 
hebende  Ermkteigung  der  Selbstkosten  erwarten  Hofs. 
Das  Jfthresergebnifs  hat  aber  dieser  Hoffnung  nicht 
entsprochen.  In  der  Hauptsache  ist  daran  der  (Um- 
stand schuld.  il;ir-  «  ir,  nm  eine  :,'i  nrinri-'t.i|f  Beschäftigung 
unserer  .Stahlwei  ke  hei  beizufuhren,  bi-j  'lern  ungenügen- 
den inländischen  Verbranch  gezwnn^'fn  wai-en,  grofse 
Lieferungen  für  das  Ausland  anzunelinien,  die  hierfür 
mafitgebeoden  Weltmarktpreise  aber  sehr  niedrig  waren 
und  zum  Theil  nidlt  einmal  die  Selbstkosten  deckten. 
Sodann  aber  stiefsen  wir  hei  der  Inbetriebsetzung  der 
neurii  ["rrtiL'-trarsfn  auf  L;;ur>t-  .^cIia  icriL'kcitrii.  1  »ie 
BesclirtUijtuiig  uiisi.rer»i>lalil«  ri  kr  war  iui  nTUosM  iien 
Geschäftsjahre  eine  durchaus  n  ..'f  und  andauernde,  so 
dafs  wir  keinerlei  Fehlschichten  vn  machen  brauchten, 
son<lern  in  allen  Betrieben  voü  arluMten  konnten. 
Unsere  Tradnotioa  an  Stahl  nnd  Walzwerksfabricatan 
ist  infolgedessen  nieht  nnerheblich  gestiegen  nnd  ist 
auch  ][y:\f'.'  noiti  in  fnrf wiUirender  Steiiferung  be- 
griffen. Im  .liili  'i.  .1.  wunli  n  'J5072  t  Stahl  erblascn 
und  der  M'inii'  Auirnst  wml  iimulrstcn»  die  glei>  Im 
Production  haben.  Die  am  .Schlafs  des  vorletzten 
(ieschäftsjahres  vorhandenen  übermäfsig  grofsen  V«r- 
räthe  aa  Kobeisen  haben  tick  infolgedessen  sehr  ver- 
mindert, der  Yomth  an  Thomiaeisen  war  Mitte 
August  vollsttindip  verhüttet,  und  such  die  Bcstämie 
an  Quolitutseisen  (lliimatit  nnd  Stahleisen)  haben  noch 
erheblich  abgenonnri-n,  so  iIjiI's  djirin  wii  ilcr  iiDrnifilc 
Verhältnisse  eingetn  teü  sind.  \  ou  unseren  H  Hocli- 
öfen  waren  nur  2  das  ganze  Jahr  hindurch  im  Betrieb, 
der  dritte  Ofen  wurde  )fitte  Mai  d.  J.  wieder  angeblasen. 
Die  Prodnction  betrug  20792t)  t  Thomo»-,  Himatit' 
und  Stahleisen,  «ine  l^istuni;  in  25'/*  BetriebsmMiaten 
(auf  «inen  Ofen  hereehnct),  die  nur  wrnlge  Werke 
Europas  verzeirliiicn  können  ;  hi  RontÜch  gelingt  es 
uns.  die  drei  OrtVti  im  l;iiit'--n  l.  n  (irs,  linffsinhr  im 
Bftiii'li  liulti'n  m  ]:'nni':]\.  \iri  ni..r!U;ili'n.  OtiTiir.uiL;!' 
horten  wir  dm  l'roduotion  auf  mehr  als  ;Knrma)  t 
steigern  zn  können.  Am  1.  Juli  er.  betrug  dos  Arbeits- 
•luantom  noch  109000  t,  gegen  107  769  t  am  80.  Juni 
vorigen  Jahres;  im  Angost  ist  die  Naebftwge  für 
dos  Ausland  wieder  sehr  lebhaft.  Veniucbe,  eine 
Einigung  auch  für  das  ausländische  (Jeschäft  hcrbci- 
zufüliien,  sind  leider  immer  gischeitcrl.  Eh  ist  nn- 
aber  gelungen,  noch  einige  Abschlüsse  zu  lM<ss«tnn 
Preisen  fUr  das  IV.  (Quartal  zu  machen.  Die  Ha» 
th&tigkeit  war  im  verflossenen  Jahre  sowohl  auf  den 
Stabnrarben  als  auch  anf  der  Zadie  Oentmm  sehr 
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■«■gedehnt,  and  es  gehen  die  Nenanlflgeo  in  Heidfliieh 
mvDmebr  ihrer  giulicbea  VolUadovg  «otKcgen.  Umm 
EiieiitteiiiiprnbeB  in  Lothriiig«ii  sind  im  varflotNom 

OeschäfUjahre  nur  schwach  betrieben  und  haben  kttbWD 
nennenswerthen  Gewinn  ergeben.  Wir  betreiben  Sur 
Zeit  die  Gruben  nur,  um  diiscllieii  iiurzust  liliefsen  und 
für  spätere  Z^it^n  vorzurichten,  die  ans  hoffentlich 
aiirli  eiullii'h  dii'  langaMdutte  Kualiiiroag  dar  Hotel 
bringen  werden."* 

Dem  Betriebsbericht  üiifnl<,'e  I  ctiug  die  Froduction 
der  Hiltteoulage  in  Meiderieh  207  920  t  £U>bei»«a.  An 
Thamia-,  Besseoier-  und  Martiantdü  worden  dar- 
fWtaUfc:  SIDfiOSt  ]>i«Prodn«li4m  an  fertigen  Fabiieaten 
vnd  Hftfbfiibrieaten  betrnff:  807 SS6  t,  d«r  Vermnd 
in  Stftlilfahrirftteii  100Gft5  t.  AcfsiTiipm  wiirJpn  ver- 
»iainit :  STTfi  t  Ruln'i.st'ii,  suw  u-  feruer  &u  8tuhlahfallen, 
'I'tumiass.'lilackcn,  Srlihiokt-nsand,  Blechschmtt,  Stein- 
schrutt  und  »onstigen  Äbtalien:  05 838  t.  Facturirt 
wurden  22137231,19  c#.  Ueschüftigt  wurden  an  Ar- 
beiten durchschnittlich  8556  Mann.  An  Löhnen  wurde 
ganhlt:  5000074,38  ,H  gegen  5047  961,21  ^  im  Vor- 

ebre.  Der  DorcheoiiBttfailolin  pro  Schicht  einBchl. 
ritter,  Anfmher  und  Lehrliofea  betrag :  3,90  ^£  pro 
Schicht  gegen  3,84  pro  1900,1901  und  4,01  *  pro 
1899/19ÜO.  Der  Durchschnittsjahresverdienet  pro  Kopf 
lirtnitr  140«,09  gop.-ti  i:irv2.2r)  ■>(  pm  l!»LHi  l!KH 
uud  1432,09  .H  pro  »Ht<y/1SMJ0.    An  8tcueru  luul  Ati- 

Saben  wurden  im  verflussenea  Ge9chüft«jahre  für  ili<- 
leidericher  Wf>rke  gezahlt:  1.  Communalsteuern  ein- 
■ehlieblii  h  Realstenern  253 194,08  2.  Eiukommen- 
atonar    lOSBÖO  H.  Beiträge    cur  Krankenkasse 

MM8i,92  JK,  4.  Beitriwe  zur  Invaliden-,  Wittwen-  und 
WataanlMMe  18123^  M,  fi.  BaiMca  nr  Bheinisch 
WeitflOiadiaii  VaCüIbarnfijgniaataMäail  «61187,93 
6.  Baitiifa  mr  staatlieben  Invaliden*  and  Altara- 


vereichernng8O009^<|7iu4(«  T.Fiiimian  fltr  Yeraichernng 
«gen  UndUe  von  Beamten  «sd  Hatitvm,  die  ein 
EinkonmeB  von  «ber  2000  .4K  haben  611^47  UV,  so- 

sammen  532 133,09  ^  gegen  für  1900/01  410819,28  Jt, 
j  für  1899/1900  300918.67  vÄ,  für  1898,99  2ß4 185,37  JT, 
für  1S97;!<J^  2-21  HUl.W  .  <c.  Aus  vorstehenden  Zahlen 
ergiebt  sich,  licifst  es  im  H(M  i<  iit,  in  welch  enormer  Weise 
die  öffentlichen  I^asUmi  in  den  letzten  Jahren  gestiegen 
sind.  Von  den  im  vertlosBeaen  Jahre  gezahlten  Staats- 
und  Commnnalsteuern  hofil  das  Werk  einen  Theil  zurück- 
erstattet za  erhalten,  nachdem  das  Oberverwaltnu^ 
gericht  confona  den  EntAcheidungen  des  Reichagvri^ta 
nnd  de»  Kararnerj^erichts  in  einer  PlenanÜioog  daa 
bei  der  Terausi^ulrnng  neuer  Aetien  «ntelto  Agio  für 
nicht  steuerpflichti;;  erklärt  hat. 

Die  Absehreibauiren  b<»lanfen  sich  auf  1 847918, 9B.Ä 
Von  dem  Gewinn  von  I  :^1  <):iH,!»2  ■>/  soll  eine  Diviriende 
von  6  oy«  mit  1S60000  .H  vertheilt,  der  Rest  von 
11 088,98  UK  «oll  anf  neue  Reebnnag  Torgetngeti  werden. 


Slefen*8olinger  Garaatahl'Aetieorereln,  Solingen. 

In  OeMhifleJabre  ISOlflMB  trat  für  daa  Werk 

eine  Fortsetzung  der  anbefriedigenden  Verhältnisse, 
die  das  voraufgegangene  Jahr  gebracht  hatte,  r.n  Tage. 
Ks  ^eii^  sich  sogar  mit  Hüeksirht  auf  die  Verkaufs- 
l>r<  isti  eher  noch  eine  VerschlerlitBrnns:  der  Lage,  al« 
eine  BeHNerung.  Auch  der  leieiite  Aufst  dwung,  welcher 
I  zu  Anfang  des  letzten  Semesters  eintrat,  w  ar  dem  Bericht 
[  zufolge  nur  von  sehr  kurzem  Bestände.  Die  rrndu^-ti  iKliat 
sich  gegen  das  Vorjahr  vergröfsert.  Dieser  Fortschritt 
roufste  aber  durch  immer  weitere  Zuffeständnisse  in 
den  Preiaen  erkaafi  werden.  Die  Abadbreibnagen  be- 
tragen S4391  UV,  Der  Beingewinn  von  4ik  704,67  Jt 
■eicht  rar  Vottheilnng  einer  Dividende  von  3*j^  ana. 


Vereiitö-Üachricliteli. 


Vorein  deatscher  Eiionhnttenkut«. 
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Uea»e,  hmi,  Ingenieur,  ViUeucolonit*  DiiMseldui l-Grafea- 

berg,  Geibelstr.  40. 
Hunger,  Otear,  Techniseher  Director  der  Maschinen- 

fwrik  J.  E.  Chriatoph,  Niesky  bei  Görlitz. 
ÜÄg,  Otktf  Ingenieur  dur  Dniäburger  Haschinenban- 

Äet-Ges.,  Doisburg,  Schweiaeratr.  16 
KUreom,  Paul,  Inpnienr,  Neoban-Betriebschef  der 

Compagnie  Generale  des  Condukee  d'Ean  des  Venne«, 

Liege  (Belg.). 

(hr-nr.  Tn^ji  tiit  ur,  Heiliii  W.,  Neue  Wiuterfeld- 

sü-Ji^e  20. 
Mfjftfr,  Jean,  Luxemburg,  Josenhstr.  7. 
FeUel,  (i  ,  Oberin<;pnieur  der  FimiA  A.  Bonig,  Tegel 

t»ei  Berlin,  ächiurtuitr.  22  )r. 


IVoehaektt,  SthM,  Consolting  Engiueer,  5ti>  West  129 •>> 

Street,  New  York,  N.J. 
S^meUer,  IfarAtNMN,  Ingeaieor,  Wehbaoh  bei  Kirchen 

a.  d.  Sieg. 

Snni.  Ilftmnnn,  ObeiinL'eiiieur,  I.eit*  r  de'^  ZweivrlmreiiiH 
.SlrafsUurg  der  Kl.'ktr.-Art.-(  ies.  Helius  Küln  Ehren- 
feld,  Strafsbur^'  i.  K.,  lliii\ crsitiitt-iilntz  I. 

vnnSevhay,  ür.J.,  Hochotenvcrwalter,  Betl^r  (Ungaro). 

Toepfer,  Kmit  A.,  Ingenieur,  Cnrnbria  Steel  Co.,  Draftiog 
Department,  Johnstown,  Pa. 

Völker,  W.,  Hütteoingeniear,  Director  der  Fabrik 
fenerfoater  Prodnete  voa  MartiB  ^  Pi^Datecher, 
Hilheiu  a.  Rhein. 

Werekmeietfr,  C,  Ingenieur,  St  ClairSted  Co.,  ClailtOO, 
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SieptikoUm-hiUktt ,  It/rnju,  Betriebgehet  im  Kisenwalx- 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


B«digirt  von 

Ingenieur  E.  Sctirödter,  «»4  Geuerakecreiär  Dr.  W.  Baumer, 

OMebAftafOhrer  des  V«relM  tfMUekar  EitMlillttMitKt«,      Ctocbailsmhrer  d^N»^*;;»«ii^>*«.e,"'>Pf  j*» 
Or  dea  twhaiMlwn  TlMfl  ftr  den  wirthnhaftUeheu  TlulL 


ür.  21.   1.  KoYember  1902.   22.  Jahrgang. 

Stenographisches  Protokoll 

Haupt-Versaiumluug 

Am 

Verein»  cloiitMoher  l<i  i  m«=^ii  H  fttt^nleiite 
am  28.  September  1902,  Nachmittags  2  Uhr, 

in  in- 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

(Fortsatsang  von  Seite  10691.) 


Tages-Ordnung: 

1.  Setchäftlich«  Mittbeilungen,  VorsttndtwililM. 

9.  VfrwhMeN  CtMlnivliwmi  vtn  CroftfaMittorwi  wni  ihr  VwhaNwi  !■  Bfliritk.    Vortoif  voa 

Um,  ■t,n    Kr  :  I,  !•.  i  r  -1  f  Tl.:it:ii:::p' 

B.  Weiche«  und  hartes  Fiuiseisea  als  Constractionsmalerial.   Vortrag  ron  Hm.  Director  Eich  ho  ff- 
Sebfllk«.   ^  ^  ^ 

Temliledeiie  Construetfoiien  ron  OroAiiragmotonii  und  Ihr  Yerlialten 

im  Betriebe 

(Ritm  Tafel  ZIX  und  SX) 

Hr.  Director  Reinhardt  •  Dortmund :  M.  H.I  Auf  VenuUaawmg  Ihres  VoraUmdea  hibe  ieh  die 
ehrende  Aulgtbe,  Ihnen  heute  über:  «VersehiedciM  CSooilniGlkHu»  von  GrobgasmotoreD  und  ihr 
Verhalten  im  Betrielte'  Bericht  au  erslatlen. 

Schon  seit  der  ersleu  Yeiweudung  dts  Hocliofeng.ises  zum  Betriebe  vou  Moloren  stand  ja 
BaturgemATä  Ihr  Verein  dieser  Frage  mit  Spannung  und  begreiflichem  Interesse  gegenüber.  OÜ 
kam  auf  Ihren  früheren  Versammlungen  zum  Ausdruck  durrh  die  uiufaugreithen  Berichte  der  Herren 
Lürmann  und  Prof.  Meyer  und  die  sich  daran  anschliefsenden  Discussiooen  und  Veröffenliichungen. 
Die  HH.  Ldrraano  und  Heyer  behandelten  vor  alleni  die  grobe  Wichtigkeit  dieaer  Frag«  in 
wirthschaf^licher  Beziehung;  die  Bedenken,  dir-  sirh  beim  Mangel  ausreichender  Erfahrunf'  «einstweilen 
einstellen  mulsten,  insbesondere  tiinsichllich  der  Möghcbkeit  einer  genögenden  Reinigung  des  Gases ; 
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die  genauen  Versuche  über  den  GrisvL-rhi'nin  h  :  dif  Theorie  der  vcrscliitHle ncn  Systeme  der  MoUWCB 
sowie  ihre  allgemeine  AnordDuag  t'iir  den  betrieb  von  Gebläse-  und  Uynamo-Maschioea. 

iDzwisehen  sind,  ttotidetn  seil  AufsteHung  d«r  ersten  gröberen  Gasmotorenanlagen  im  Hatten- 
belriel)p  nur  werii^iie  Jahre  verflossen  sind  und  annfnglich  die  Besch alTung  solcher  Anlagpii  als  ehi 
aicbl  geringes  Wagnifs  bezeichnet  werden  tnufsle,  durch  den  Unternehmungsgeist  der  Hätleuleule 
und  der  Gasmolorenfabriken  in  dieser  kunsen  Zeil  im  Detitscben  Reich  und  in  Luxemburg  nunmehr 
Motoren  mil  einer  Gesammtleistung  von  etwa  75000  P.S.  im  Betrieb  oder  in  Bestellung.  Ja,  es 
giebt  bekanntlich  srhm  oin  ITochnfenNverk,  DifTerdin^rcn.  du-^  In  dieser  Zeit  entstMlden,  als  Betriebs* 
maschinen  nur  Gasmotoren  und  keine  Dampfmaschinen  mehr  aufweist. 

Der  Forlsehritt  in  der  Anwendung  der  Gasmotoren  war  demnach  wirUidi  in  den  wenigen 
Jahren  ein  recht  bedeutender,  und  wenn  auch  viele  Motoren  erst  seit  kurzem  im  Betriebe  sind,  so 
lälst  sich  doch  jetzt  schon  conslatiren,  dals  der  erwartete  Nutzen  zweifellos  ist  und  daTs  eine  ge- 
nügende Rdnigung  des  Gases,  wdcbe  hellte  wohl  allerseits  nicht  nur  als  wfinschenswerth,  sondern 
als  ndtbig  erachtet  wird,  keine  unüberwindKchen  Schwierigkeiten  mehr  bietet,  sei  es,  da£s  man  iiierfür 
einen  Theisenschcn  Contrifufralreiniger,  irgend  einen  Venlilator  mit  Wassereinspritzung  oder  Ex- 
haustoren  verwendet.  Auf  manchen  Hüttenwerken  hat  man  die  Reinigung  des  Gases  mit  verhältiiifs- 
mäfsig  einfachen  Apparaten  soweit  gebracht,  dafs  das  Ga«  fast  Staubfreier  als  die  Luft  der  Umgebung 
wird,  .h'tleii falls  ist  es  aber,  was  die  Reinigung  anbelangt,  geeigneter  7Ur  Verwendung  in  Motoren 
als  das  aus  Koks  oder  Anlhracit  erzeugte  Generatorgas.  Das  folgt  schon  daraus,  dafs  bei  Gas- 
moloren, welche  mit  gereinigtem  Hochofengas  betrieben  werden,  Kolben  und  Ventile  viel  sehener  tu 
reinigen  sind  als  bei  ni  iUTalor^;asinoli)ren,  liei  welnhen  der  in  der  Reinigunsanlaj^e  nicht  aus^n  scliiedene 
Theer  zu  viel  ^rofserer  Verscinnutzung  Veranlassung  giebt.  Ich  werde  deshalb  auf  den  Gasverbrauch 
und  die  Rcini|t'iinv:sfrage  nicht  genauer  eingehen,  sondern  die  Gasmotoren  ?or  allem  in  constructiver 
Hinsicht  verp;leii')ien  und  dabei  ihr  Verhalten  im  Betriebe,  soweit  als  jetzt  schon  angängig,  besprechen. 

Uni  mö^'lirhsi  genaue  Unferlagen  zur  Beurtlieütinp  zu  erhalten,  habe  ieh  mich  mit  allen  ftrfifseren 
Firmen,  weiche  bisher  Gasmotoren  eigener  Gonstruction  für  den  Betrieb  durch  Hochofengas  geiieferl, 
sowie  mit  den  HOttrawerken,  welche  bereits  Motoren  im  Betrielw  haben,  in  Verbindung  gttetzt  und 
wtitde  von  l)eiden  Seiten  mit  den  gewimscbten  Angaben  und  den  Zeichnungen,  welche  Sie  hier  aus- 
gestellt sehen,  auf  das  zuvorkommeudste  unterstützt. 

Fdr  den  Vergleich  der  Motoren  kommen  verschiedene  Gesichtspunkte  in  Betracht;  ich  werde 
diese  nach  der  Wichtigkeit,  weicheich  ihnen  beilege,  hier  anfQhren:  1.  Belriebssicherlieit ;  !2.  Rulliger 
Gang ;  3.  Zugänglichkeit  der  öfter  nachzusehenden  und  zu  reinigenden  Theile :  l.  Regulirung ,  5.  An> 
lagekosten;  (i.  Oelverbrauch ;  7.  Anzahl  der  für  eine  Pferdestärke  erforderlichen  Calorien ;  8.  Baum- 
bedarf; 9.  Eigenseliaften  beziigl.  Zusammenbaus  mit  Dynamos  und  Gebläsen  ;  10.  Wat-seriiedarf; 
11.  AusbabuK  Iriin;:  ih  r  Massen;  12.  Kh<;'ntites  Aussehen.  Nadirlirti  wird  sich  diese  ReihenfoJge 
nach  der  Wichtigkeit  für  bcsondet*e  Zwecke  unter  Unislüuden  etwas  ändern* 

Bevor  ich  nun  zur  Besprechung  einzelner  Constnictionen  Qbergehe,  gestatten  Sie  mir  emige 
Worte  über  den  Oltoschen  Vierlaetmutor,  di  r  heute  von  fast  all-n  rjasmotorrnfabriken  gebaut  wird, 
und  liber  sein  Verhallen  im  Betriebe.  Wenn  ich  diesen  fast  allen  neueren  Conslruclionen  als 
Ausgangspunkt  dienenden  Motor,  destsen  Wirkungsweise  Ihnen  ja  aus  frOlieren  VoKrfigen  her  bekannt 
ist,  hier  zuerst  etwts  ansfGhrlichcr  l>ehandle,  so  wird  sich  dalQr  der  Vergleich  der  eimelnen  Typen 
untereinander  dann  um  so  viel  kürzer  fassen  lassen, 

Der  einseitig  wirkende  Viertactmotor  wini  gewohnlich,  und  merkwiiitligerweise  für  gröl'sere 
Leistungen  fast  ausscblieMch.  ohne  GeradRihrung  und  Kreuzkopf  (nach  Abbildung  1)  ausgeführt,  so 
li  ifs  also  der  (_".\ linder  zugleieh  die  (leradfiihrung  und  der  lange  Kolfieri  den  Kieii/kojif  hilihl.  I>er 
Kolbenmotor  ist  natürlich  billiger  herzustellen  als  der  Kreuzkopimotor,  wird  deshalb  im  Verkauf 
bevorzugt  und  soll  erfabningsmllfsig  einen  geringeren  Gasverbrauch  haben  als  der  Motor  mit  Kreus- 
kopf.  Man  kann  sich  dies  vielleicht  daraus  erklären,  dafs  es  selir  schwierig  ist,  eine  absolute  Ge- 
nauigkeit in  dem  Zusammenbau  des  CyUnders  und  der  GerudfiUirung  hezw.  des  selir  langen  und  ge- 
wöhnlich auf  das  sorgfaltigste  im  warmen  Zustande  in  den  Cylinder  eingepafslen  Kolbens  und  des 
Kreuzkopfes  mil  dem  ganzen  Gestänge  zu  erreichen,  so  dafs  anfangs  wahrscheiniieh  bei  jeiient  Hube 
ein  Abliie'.:eti  der  Kolbenstange  und  dadureli  niuiölljige  Reibung  eintreten  mufs.  Narhileni  alur  der 
Cylinder  eine  gewisse  Ausnutzung  erfahren  iiat,  kommt  diese  Reibung  in  Wegfall  und  es  ist  dann 
meines  Erachtens  kein  Grund  fQr  höheren  Gasverbrauch  des  Kreuzkopfmotors  mehr  vorhanden. 

feil  'Iriilrte  «neben  srlion  an.  dafs  es  bei  manchen,  niclit  bei  alten,  riasmolorenfabriken  ühlirli 
ist,  den  Kolben  während  des  Probelaufeos  in  der  Fabrik  unter  ullmälüich  gesteigerter  Belastung  so 
genau  einzupassen,  dafs  er  bei  Mazimalleislnng,  also  bei  seiner  grSfeten  Aindehnutig,  gerade  nicht 
mehr  klopft  und  Qberall .  trägt.  Dies  geschieht  nicht  nur.  weil  der  Kolben  als  Kreuzkopf  genau  in 
seine  Pflbrung  passen  soll,  sondern  man  geht  dabei  von  der  Ansictit  aus,  dafs  nielil  die  Ringe  allein, 
sondern  der  Kolben  d.is  Dichten  mitbe.sorgen  sull.    Da  «1er  Kolben  sich  freier  uusdelmt  als  der  ge- 
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kohlte  and  in  einai  luberen  Mantel  gexwingte  Gylinder,  die  an  dem  Kolben  wegranebmenden  ^llen 

sich  nur  durch  die  vergröfserte  Reibung  anzeigen  und  der  Arbeiter  nur  nach  dem  Gehftr  den  Zeit- 
punkt schätzen  kann,  nach  welchem  sich  die  zu  sehr  tragenden  Stehen  genügend  gezeichnet  haben, 
dme  iah  der  CSjrlinder  gelitten,  so  gehören  zn  dieser  Arbeit  des  Einpassens  sdur  erfidirene  Leute. 
Wr  werden  jedoch  gleich  sehen,  welchen  Werth  diese  schwierige  Arbeit  auf  die  Dauer  hat. 

Em  Gasmotor  bat  in  der  Regel  5  bis  10  Kolbenringe,  die  i>ei  dem  Kolbenmotor  sämmUicb 
an  dem  hinteren  Ende  des  Kolbens  zwischen  Kolhenboden  und  Kolbenzapfen  angeordnet  sind.  Diese 
Ringe  haben  eine  Flächenpressung  von  O.Tj  bis  0,8  kg  pro  qcm,  die  hinteren  durch  untergelegte 
St.ilils])annringe  oder  durch  Zufülnung  des  Explosionsdrurkes  unter  die  Ringe  zuweilen  noch  mehr, 
und  nutzen  den  Cylinder  durch  ihre  10  bis  -1^  Kanten  in  Gegenwart  der  unvermeidhchen  Ver- 
brennungsräckstflnde  rascher  aus,  als  dies  z.  B.  hei  Dampfmaschinen  der  Fall  ist.  Im  vorderen 
Theile  des  Gvlinders,  den  die  Ringe  nicht  bestreichen,  tritt  fast  keine  Abnutzung  ein,  der  mittlere 
Theil,  mit  welchem  sämmtliclie  Ringe  in  Berührung  kommen,  hat  die  gröfste  Ausnutzung  und  nach 
den  iubersten  Stdhmgen  der  Endrtnge  xa  nimmt  diese  Ausnutzung  natorgemlfi  ab  (siebe  Abb.  1). 
Zunächst  hat  dies  zur  Folge,  dab  sich  mit  der  Zeit  ein  die  Herausnalime  des  Knibens  erschweren- 
der Grat  im  Cylinder  nach  dtx  Kurbelseite  zu  bildet,  der  so  oft  als  möglich  beseitigt  werden  soll, 
damit  er  ftlr  die  niehste  Heramnahroe  des  Kolbens  nicht  zu  hoch  geworden  ist.  Femer  filllt  sich 
der  Raum  zwischen  der  inneren  Begrenzungsfläche  der  Kolbenringe  und  dem  Kolbenkurper  in  den 
Ringnuthen,  der  durch  die  Abnutzung  des  Clünders  und  der  Ringe  grOder  als  zu  Anfang  wird,  mit 


Oel  und  Verbi-ennungsrüciuländen  und  diese  Substanzen  brennen  dort  fest,  so  dals  die  Ringe  nach 
innen  nicht  mehr  so  weit  als  anllngrieh  federn  kAiben,  oft  ganz  festntzen  und  dabd  auch  Undichtig- 
knien  des  Kolbens  veranlassen. 

Es  ist  dann  bei  älteren  Maschinen  zuweilen  sehr  schwer,  jenen  Tlieil  des  Kolliens,  der  die 
nicht  mehr  zusammendräckbaten  Ringe  enthält,  Aber  den  vorderen  nicht  abgenutzten  Theil  des 
Cylinders  herauszubringen.  Ans  diesem  Grunde  ist  es  zu  empfehlen,  den  Kolben  —  selbst  wenn  er 
im  Ik-triebe  noch  keine  Ursaclit-  dazu  giebt  öfter  auszubauen  unti  die  Ringe  auf  bekannte  Weise 
zu  reinigen.  Für  eine  grofse  Maschine  ist  diese  Erscheinung  jedenfalls  eine  unangenehme  Beigabe. 
Sie  könnte  in  ihrer  Wirkung  vermindert  werden,  wenn  man  die  Ringe  auf  di«  gaoxe  Liage  des 
Kolbons  vertheilte,  so  dafs  auch  ein  Ring  vorn  ausliefe.  Gegen  diese  Anordnung,  liie  von  Manchen 
ausgeführt  wird,  wird  aber  von  Anderen  eingewendet,  dafs  der  vordere  Hing  das  üel  abstreift  und 
heraosspritzt,  abo  einen  gröberen  Oelverbnmch  verarsateht. 

Die  erwähnle  Ausnutzung  des  Cylinders  ist  nun  in  den  ersten  Monaten  bereits  so  grofs ,  dafs 
das  genaue  £inpasseD  des  Kolbens  werthlos  geworden  iat>  Der  Kolben  als  Kreuzkopf  hat  dadurch 
Spiel  in  seiner  GeradAlhrung  bekommen.  Er  wird  besonders  beim  Compresrionshube  gehoben  und 
fällt  dann  wieder  nach  unten.  Bei  kleinen  Maschinen  sind  die  dadurch  hervorgerufenen  Stfifae 
nicht  bedeutend,  bei  gröDseren  jedoch  innerhalb  einer  kritischen  Tourenzahlgrenzc  sehr  störend, 
besonders  wenn  der  Kdboibcriien  nicht  durch  den  Schwerpunkt  des  Kolbens  geht.  Noch  unan- 
genehmer wird  diese  Erscheinung  bei  rflckw&rtskufenden  Motoren,  bei  welchen  der  Babndruck 
nach  oben  gerichet  ist. 

Als  eine  weitere  Folge  der  Cylinderausnutzimg  wird  der  Kolbenkorper  nichts  mehr  zum  Dichten 
beitragen ;  sofern  also  die  Ringe  von  Anfang  an  oder  durch  entsprechende  Abnutzung  dies  jetzt 
nicht  allein  besorgen,  ist  der  Motor  bereits  undicht.  Man  sollte  daher  allgemein  gröfseren  Werth 
darauf  legen,  dafs  die  Hinge  von  vornherein  für  sich  alieui  dicht  halten,  wie  dies  ja  auch  bei  ver- 
schiedenen der  hier  ausgestellten  Cioostruetionen  der  Fall  ist,  dss  schwierige  Einpassen  der  Kdhen 
ganz  fallen  lassen  und  wenigstens  filr  grAbere  Leistungen  nur  Maschinen  mit  Geradfnhrung  mid 


Abbildang  1. 
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Kreuzkopf  ausfflhren  oder  richtiger  gesagt  nur  solclie  kaufen.  Ueberdies  bat  der  Kreuzkopfmotor 
noch  den  Vorzug,  dafs  (]a>  Kreuzkopfzapfcnlager .  wr-lches  bei  grofspn  Maschinen  stets  eines  der 
dini''il.''len  Details  ist,  uichl  mehr  in  dem  heifsen  Kolben  untergebracht  werden  mufs,  wo  es  bisher 
—  einerlei  ob  die  Tragfläche  aus  Phosphorbronze  oder  ob  sie  noch  mit  Weifsmetall  ausgegossen  — 
doch  nijuirhc  Anstänilc  ergah.  Auch  kannte  man  die  gleiche  Anzahl  Kolbenringe  auf  eine  grölsere 
Länge  vertheilen  und  dadurch  sicherlich  noch  eine  bessere  Dichtung  und  daneben  eine  gleichm&Esigere 
Abnatzung  des  Cjrlhiden  errrieheD. 

Als  weitere  Eigenscliaft  des  einseitig  wirkpridfu  Viertactmotors  -  wenigstens  wenn  er  als 
Kreuzkopfmotor  ausgeführt  ist  —  möchte  ich  Ihnen  den  fast  immer  tadellos  rubigeo  Gang  des  Ge- 
stinges io  Erinnerung  bringen.  Derselbe  rtihrt  davon  her,  dab  der  Drmlcweehad  stets  unter  sehr 
gönsligen  Umständen  stattfindet.  Auch  liat  im  Gegensatz  zur  Dampfmaschine  die  Belastung  des 
Motors  keinen  Einflob  auf  diesen  ruhigen  Gang  des  Gestänges,  wenigsten«  wo  durch  die  R^ulirung 
nicht  zngleidi  der  Gompressionsgrad  getndeit  wird.  Daher  wird  «■  aaeb  bei  gewdhnKdien  Viertad« 
motoren  für  iibernossig  erachtet,  die  Kurbdiehaltger  xum  Nacbftdien  einzurichten.  Ihre  Construction 
wird  einfach  und  i^eslallet  leicht  die  Anwendung  der  sparsamen  Ringschmierung.  Bei  dem  Kolben- 
bezw.  fcLreuzkopfzapfcnlager  ist  eine  Nacbstellvorrichlung  erforderlich  und  diese  kann  bei  dem  Kolben- 
motor allerdings  nur  etwas  unhandlidi  angeordnet  werden. 

Ferner  nuifs  man  als  einen  Hauptvorztjg  des  ofTenen  Viertactmotors  hervorheben:  den  leichten 
Ausbau  des  Kolbens  zwecks  Reinigung,  so  lange  die  vorhin  erwähnte  Ausnutzung  des  Cylinders  noch 
nicht  bedeutend  geworden  ist,  and  die  Mfigliebkeit ,  die  Dichtigkeit  des  Kolbens  and,  sofern  dieser 
ausläuft,  pini^ermafsen  atifh  die  Sfhmienmg  desselben  wahrend  des  Betriebes  jeden  Augenblick 
controlireo  zu  können.  Eine  stärkere  Undichtigkeit  des  Kolbens  bewirkt  (ganz  abgesehen  von  der 
Versdilediterang  der  Lad  im  Masebinenhaase)  nicht  mir  dn  Nachlassen  der  Leistung,  sondern  sie 
kann  auch  dadurch,  dafs  die  ausblasenden  Gase  das  Cylinderschmleröl  wegs  n  iern  und  die  Tem- 
peratur der  Laufflächen  erhöhen,  die  Ursache  des  Fressens  von  Kolben  oder  Ringen  und  Cylinder 
werden.  Jedenfalls  ist  es  aber  von  grofser  Wichtigkeit,  dafii  man  beim  offenen  Viertactmator  disae 
Erscheinung  sofort  bemerken,  ihr  durrh  stärkere  Schinkrang  fOr  kOnsrs  Zeit  «ntgegentnlSB  und 
Tielieiebt  den  Motor  rechtzeitig  stillsetzen  kann. 

Die  einfache  Construction  und  die  unbestrittenen  Vorzöge  des  offenen  Viertaetmotors  waren 
wohl  auch  der  Grund,  weshalb  man  sich  bei  dem  Uebergang  zur  Constnietion  grolaer  Motoren  vor 
einigen  Jahren  sciiwer  entschlofs  und  noch  heute  schwer  einschliefst,  ihn  zu  verlassen  ?pin''  Narh- 
theile,  nämlich  die  verbältnilsmafsig  geringe  Gleichförmigkeil,  welche  selbst  bei  Zwil.ingsaüurduung 
des  Viertactmotors  im  Maximum  möglich  ist,  und  die  muthmaTshchen  Grenzen  der  Abmessungen 
fnhrten  rii  vprschiedenen  Comhinationen  des  Viertartcylinders.  Bei  all  diesen  Masihinen  war  die 
maximale  Gröfse  eines  Satzes  durch  die  Befürchtungen  begrenzt,  zu  welchen  vor  allem  die  Haltbarkeit 
der  C^linderliOpf«  bd  grSberen  Dimensioneo  Veranlassong  bot 

Bei  kleinen  Gasmotoren  sitzt  in  der  Regel  das  Einlafsventil  unten,  das  Auslnfsvpntil  seitlich  am 
Cylioderkopfe  in  einem  angeschraubten  Gehäuse  und  es  ist  ein  Defectwerden  der  innen  kugelartig 
ausgebildeten  Köpfe  nne  grofiM  SeHenhdt,  gswOhafieh  zarOckznfllbren  anf  starIceB  Anrntz  von  Kessd» 
stein  im  Kühlmantel  oih^r  auf  Zerfrieren  im  Winter.  Aus  Rücksicht  auf  die  Steuerung  hat  man  bei 
etwas  gröfsereu  Moloren  ein  Ventil  in  die  unlere,  das  andere  senkrecht  darüber  in  die  obere  innere 
Wand  des  Qjrlinderkopfes  verlegt.  Diese  an  und  fttr  ^eh  gute  Anordmmg  —  solange  man  irar 
mit  zwei  Ventilen  zu  tliun  bat  —  erlordert  jedoch  eigens  eingesetzte  VeotilfcBrbe  und  war  nicht  ganz 
praktisch  für  leichte  Reinigung  der  Ventile,  weil  zu  die.sem  Zweck  der  ganze  Ventilkorb  und  unter 
Umständen  ein  Tbeil  der  Steuerung  mit  demontirt  werden  mufste.  Man  hat  nun  diesem  Uebelslande 
dadurch  zu  begegnen  gesucht,  dafs  man  beide  Ventile  in  die  untere  Innenwand  nebeneinander  legte 
und  Ober  jedem  Ventil  eine  röhrenformigr,  durch  Deckel  verschlossene  Oeflfnung  anbrachte,  durch 
welche  nach  Entfernung  der  Deckel  die  Ventile  sehr  leicht  nach  oben  herausgezogen  werden  können. 

Was  die  Reinigung  der  Ventile  und  des  Eopfranem  aniielangt,  ist  diese  Construction  also 
vortheilhaft ;  dagegen  bedingt  sie  eine  ungflnslige  Form  des  Kopfes  sowohl  hezQglich  der  Obprflnrhe 
des  Compressionsraumes  als  auch  bezüghch  der  Gefahr,  welche  in  emer  kurzen  starren  Verbindung 
der  finfseren  und  inneren  Wand  des  Kopfes  an  Stelien  liegt,  die  durch  die  ▼ersehietewn  Tempera» 
turen  dtT  äufscren  und  linieren  Wand  diterl  auf  Zug  und  Druck .  also  jedenfalls  nicht  so  günstig, 
wie  beim  kugeligen  Kopfe  beansprucht  werden.  Bald  nach  der  Einführung  dieser  Köpfe  hörte  man 
auch  schon,  d^fe  dieselben  leicht  retfsen,  gewOhnlieh  in  der  ftufseren  auf  Zug  beanspracbten  Wand. 
Damit  fingen  die  Schwierigkeilen  bei  dt  ii  Cylinderkßpfen  an  und  sie  vermehrten  sich  nodi,  als  man 
sich  bei  noch  gröberen  Cylinderköpfen  nicht  sofort  enlscbloCs,  statt  der  eine  Zeitlang  ausgefübrteu 
Gonslmctioo  mit  vier  nebeneinander  liegenden  Ventilen  in  der  unteren  hmenwaad  anf  <Ke  frOhere 
Construction  mit  zwei  übereinander  liegenden  gröfseren  Ventilen  znrfickzttkommm,  TOtt  welchen  da« 
AosUlisventil  durch  die  hoble  Spindel  mit  Wasser  gekohlt  wird* 
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Sie  haban  rieh  «uf  der  Anntiflnng  hier  UberseugeD  kOnoen,  dafii  nunmehr  wieder  die  letste 

Anordnung  an  gröfscren  Viertacttnotorcn  vor^^r  fuhrt  wird,  und  man  darf  holten ,  dafe  bei  derselben 
die  Anstände  bezüglich  des  ReiCsens  nicht  melir  oder  wenigstens  nicht  mehr  so  htufig  eintreten 
werden.  Die  neuen  K((pfe  größter  Motoren  nnd  xadem  meist  aus  Stahlgufe  hergeateUt,  der  nach 
dem  Gielsen  ausgeglülit  ist,  so  daTs  man  sagen  mutg,  sie  sind  auch  im  Material  wohl  nicht  mehr 
zu  Terbesaem.  Ob  jedoch  Cylinderköpfe,  welche  in  GuTseisen  gesprungen  aind,  wenn  man  sie  durch 
solche  aus  Slalilguls  ersetzt,  auf  die  Dauer  viel  hahbarer  sein  werden,  besonders  wenn  dies  ohne 
Nfodelländerung  geschieht,  möchte  ich  bezweifeln.  Diese  Frage  ist  ja  für  Manchen  unter  Ihnen  T0^ 
läufig  noch  von  Int«»res8e  und  will  ich  deshalb  meine  Ansicht  liieriiber  kurz  begründen. 

Wie  ich  schon  vorbin  erwähnte,  isl  bei  einem  Cyliiidei köpfe  mit  zwei  oder  vier  in  der  unteren 
Innenwand  angeordneten  Ventilen  und  den  darüber  befindlichen  rölirenförmigen  Zugängen  zur  Heraus- 
nahme der  Ventile  die  Gef-ihr  des  Reifsens  wohl  am  j^rCifsten.  Diese  Construtiion  ist  ja  für  die 
Aufnahme  des  Exploeioosdruckes  bei  den  ebenen  Wandungen  recht  günstig,  dagegen  durch  die  directe 
Oelierlragang  der  Auadehnungaapamiungen  mfelge  der  ▼eradiiedeneo  Temperaturen  der  luberen  und 
inneren  Wand  recht  ungörstip  Aufserdem  .vird  durch  die  Anordnung  zweier  Ventile  nebeneinander 
der  Querschnitt  der  unteren  Innenwand  setir  verschwächt  und  eine  richtige  Mateiialvertheilung  sehr 
eraehwert,  to  dab  eine  gleiehmäfsige  Beanspruchung  des  Hateriab  Itaum  mOflieh  und  der  Steg 
zwisclien  zwei  Auslafsventilen  unter  allen  Umständen  ein  gefährlicher  Ort  sein  wird.  Auch  ist  eine 
gldcbroäluge  Kühlung  des  Kopfes  nicht  gut  mögUch.  Die  meisten  CjUnderköpfe  sind  in  der  tUifseren 
Wand  gerisaen  und  daraus  kamt  man  achon  achlidlbMi,  dab  das  Reiben  in  der  Hauptsache  eine 
Folge  der  Wärmewirkungen  sein  mub.  Ich  werde  deshalb  auch  von  den  im  Innern  des  Kopfes 
wirkenden  Drücken  absehen  und  nur  die  Wirkung  der  verschiedenen  Wandtemperaturen  betrachten. 
Diese  Betrachtung  gestaltet  sich  kurz  und  einfach,  da  infolge  der  nahe  bei  einander  liegenden  starren 
Verbindungen  der  Wände  die  zwischen  diesen  Verbindungen  liegenden  Theile  der  Winde  als  elMHl» 
das  heilst  nicht  gekrfimmt,  anzusehen  sind  und  daher  direct  auf  Zug  und  Druck  beansprucht  werden. 
Wird  nun  die  innere  Wand  gezwungen,  eine  Temperatur  t),  die  äuCsere  eine  solche  t.,  die  kleiner 
ist,  aniunabmcD,  so  würde  sich  die  LintandiilMit  dar  itmeran  Wand  bei  einem  WinnemisddmuBgs- 
«otffieientan      des  Maleriala  um 

X  =  OK,  (ti  -  t,) 

mehr  ausdehnen,  als  die  Längeneinheit  der  äuberen  Wand,  vorausgesetzt,  dals  sich  beide  Wandungen 
gegenst;.ut;  ungehindert  aoaddiDen  kdnnten.  Da  aber  die  Wandimgen  starr  Terbunden  sind,  ist  diese 
verschiedene  Ausdehnung  nicht  mögUch,  das  heilst,  statt  derselben  entsteht  eine  Zugspannung 
@ii  kg  f.  d.  Quadratoentimeter  in  der  äuberen  und  eine  Druckspannung  ^B,  kg  f.  d.  Quadratcentimeter 
in  der  inneren  Wand  derart,  dafs  die  Summe  der  Längenänderungen  infolge  dieser  Beanspruchungen 
gleich  X  sind.  Für  einen  DehnungseoMIdsnten  a  da  Materials  ist  die  Summa  dieser  Llngen- 
inderang  der  Längeoeinhdt 

X  =-  a  (£.  1  3,),  also  .  • 

®.  +  ©i  =  ^(ti-tJ 

wobei  Proportionalität  zwischen  Dehnimgen  und  Spannungen  angenomm.pn  is!  was  ja  z.  R.  allerdings  für 
Gubeisen  bei  höheren  Beanspruchungen  nicht  genau  zutrifft,  aber  für  unsere  rohe  Anuäherunga- 
reehauDf  wohl  ndissig  ist.  Diese  Gleichang  boagt,  dab  fRr  ein  bestimmtes  Material  und  bestimmte 
Temperaturdifferenzen  die  Summe  der  Beanspruehangen  f.  d  Quadratcentimeter  in  der  äufsrnn 
und  inneren  Wand  constant,  das  heifst  unabhängig  von  den  Wandquerschnitten  ist.  Würde  man 
also  an  einem  CyUnderkopfe,  der  einmal  z.  B.  in  der  äufseren  Wand  gesprungen  ist,  für  das  Ersatz- 
Mtlk  den  Querschnitt  dieser  Wand  verstärken  und  alles  Uebrige  belaaaen,  so  würde  wohl  die  Be- 
anspruchung in  dieser  Wand  um  eine  gewisse  Gröfse  geringer  werden,  die  Beanspnichutig  in  der 
inneren  Wand  aber  um  dieselbe  Gröfse  steigen.  Thatsäcbltcb  ist  es  selbst  schon  vorgekommen,  dafs 
in  solchen  Fällen  nachher  die  imisre  Wand  rib  und  maJatena  an  der  geftbrliehen  Stelle  swischen 
den  Ventilen. 

Wetter  läbt  sich  aus  dieser  Gleichung  schlieüsen,  dais  für  zwei  verschiedene  Materialien  mit 
bst  glaiiihen  AuadehnungscoCfRcienteD  wie  Gubdsen  and  Stahlgub  die  Summe  der  Beanapruchungen 
sieh  ong^hrt  wie  die  Dehnungsooflflinettten  bezw.  duect  wie  die  ElastidtltHtnodel  verhalten. 

Der  DehnungscoefScient  ist  fÜr  Qubeucn  iqöö^OOO  800 0(X)'  ^"'^  Stahlgufs  22in)m)'  ^^^"^ 
für  Stahlgufs  die  Summe  der  Beanspruchungen  2,2  bis  2,75  mal  gröfser  als  für  Gulseisi  n  sein  kann. 

Da  die  Druckfestigkeit  von  Stahlgub  und  Gufseisen  fast  nicht  venicbieden  ist,  das  VerhältoiLi 
der  Zttgfesli^bdlea  aber  nogeOhr  diesen  Zahlen  enCspneht,  so  libt  sich  schlieben,  dab  an  CyUnder- 
köpf  aus  Stdilgob  fSfenOber  einen  solchen  ans  Gubeisen  wohl  nicht  dne  so  vermehrte  Sdierlieit 
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bieten  wird,  wie  man  sie  ohne  diese  fcone  Ueberiegung  dem  besseren  Materi«)  xntrauen  wdrde.  Die 

wichtigsle  Frage  wird  daher  neben  intensiver  Kühlung  slcIs  die  der  riclitigon  Materialvertheilung 
sein.  Diese  ist  leichler  möglich  bei  den  (.'.ylinderköpfen  mit  zwei  Ventilen  übereinander,  so  daüs  bei 
diesen  Köpfen  Guüseisen  wohl  ebenfalls  halten  dQrile.  Man  mufe  allerdings  erwBhnen,  dab  bei 
Stahlgufs  die  Waodungtn  schwächer  gehalten  werden  kQpnen,  was  zur  Folge  li  it,  'Iiis  die  Wirme- 
abgabe der  inneren  Wnnd  an  ilas  Kühlwasser  besser  vor  sir-li  pr»>lit  und  dadurch  die  Temperatur 
dieser  Wand  vielleicht  auch  etwas  geringer  als  bei  Gufseisen  h'challtn  werden  kann.  Das  würde 
auch  die  Beanspnichllngen  Terringern. 

Ueber  die  Temperaluren,  welche  in  der  inneren  Wand  der  Cylindrrku|)fc  auftreten,  sind  meines 
Wissens  Versuche  bisher  leider  nicht  angestellt.  Es  hat  daher  keinen  Zweck,  auf  die  absolute  Gröfse 
der  Beuspniehungen  xa  sebUefsen,  und  möcbte  leh  hier  nor  noeh  darauf  hinwetsen,  dab  es  sehr 
ge^hrlich  ist,  wenn  ein  Molor  bei  wasscrleemm  ('ylindorkopfmantel  in  Betrieb  srcspl/t  wird  oder 
selbst,  wenn  bei  gefülltem  Mantel  der  Wasserzuflufs  erst  nach  einiger  Betriebszeit  angestellt  wird 
und  dies  durch  ein  Versehen  Tielleicht  erst  etwas  später  als  zutriglieh  geschieht. 

Eine  weitere  fiefahr  bei  grofsen  ( Alinderkfiprcn  bildt  l  m.  Fl.  auch  die  grofse  Stärke  d<  s  Tylinder- 
iuq)fllaot8ehe8  (siehe  Abbildung  Dieser  Flantäch,  der  nur  einseitig  gekühlt  und  immer  der  liiksbslen 
▼oritommeoden  Temperatur  von  ninen  ausgesetzt  ist,  wird  sehr  heifs,  jedenfalls  viel  hd&er  als  die 
iuTsere  lianteiwand  A,    Die  Folge  davon  ist,  dafs  diese  Wand  durch  die  in  der  dicken  Plantsche 

auftretende  Kraft  auf  einen  gröFseren  Umfang  ausgedehnt  wird, 
so  dafs  unter  Umständen  eine  Zusatscspannung  zu  der  oben  he- 
tiachti-ten  Spannung  hinzukommen  kann.  läne  sehr  starke 
Flantsche  ist  an  und  für  sich  ^'cfiihrli<  h.  selbst  wi  nn  ^in  s'lir 
weit  nach  aufsen  gekühlt  wird,  weil  durch  Wärmeanh.üituni,;  iiu 
Innern  der  Rand  auf  Zug  beansprucht  wird. 

Meine  liiinrirrnpc  bei  den  Hfltlenwtrkcn .  wtlche  fias- 
niotoreu  im  Betriebe  haben,  hat  nun  ergeben,  dafs  wohl  manche 
der  klEteren  anßbiglich  nicht  ganz  beft'iedigend  arbeiteten,  dafs 
PS  aber  den  Lieferanten  geluntren  ist  orlor  dcmnäclist  zu  gelin^ren 
scheint ,  die  Anlagen  in  einen  zufriedenstellenden  Zustand  zu 
bringen.  Man  mufs  deshalb  zugeben,  dafs  sieh  der  Gasmotor, 
ganz  abgesehen  von  den  Neuconslruclionen,  welche  von  einigen 
Firmen  geplant  werden,  im  grofsen  und  ganzen  schon  als  eine 
fSr  die  Hüttenindustrie  brauchbare  Maschine  eingeführt  hat.  Ich 
gestehe,  dafs  ich  früher  der  Ansicht  war:  die  Schwierigkeilen 
des  .Anlassens  bei  vieilfMcht  voiliandcnem  schlfcliteni  Gase  odi'r 
bei  nicht  riclitiger  Gasschieherslellung ;  der  Zeilverlust,  welcher 
entsieht,  wenn  das  Anlassen  einige  Male  hintermnander  mib> 
lingf  um!  der  Anlafsliiftbehältcr  erst  wicdiT  volifepumpl  werden 
mufs;  die  im  Dauerbetrieb  bei  grulseieu  Maschinen  in  gewissen 
Zwischenräumen  zu  befBrehtenden  Frahzfinder  und  ihre  Begleitersehehiungen ;  die  Betriebsstörungen 
diiirli  Hwaiges  Versagen  der  Zündvorrichtungen ;  ih-r  j^e-eniiber  Dampfmaschinen  verhältnifs- 
mäfsig  häufiger  nöthige  Ausbau  des  Kolbens  und  der  Ventile  zwecks  Ucinigung;  die  Unregel- 
mibigkeiten  im  Gange  bei  manchen  Gasmotoren,  wenn  sie  schwach  belastet  sind  oder  ganz 
leer  laufen,  und  die  Krfahrungen  mit  einigen  Cylinderkopfconslruclionen  und  (^ylinderanordnungen  ■ — 
würden  der  Einführung  der  Gasmotoren  und  ihrer  Wertbschälziuigi  wenn  sie  bereits  im  Betriebe 
sind,  grdfaeren  Eintrag  thun.  Das  scheint  jedoch  nidit  der  Patt  zu  sein;  es  müssen  also  die 
zu  befürchlenJeii  Störungen  nicht  so  oft  einlreUn  oder  nicht  so  lästig  sein,  als  man  frflher  vei- 
muthete,  oder  die  Betriebsleiter  haben  sich  bei  den  sonstigen  Vor/rflgon  der  Gasmotoren  sehr  bald 
damit  ausgesfihnl  und  sind  zu  der  Ueberzeugung  gekommen,  dafs  sie  gegen  diese  Vorzüge  eben 
mit  in  den  Kauf  genommen  werden  roilisen.  Allerdings  scheint  das  Anlassen  mit  Druckluft 
überall  ohne  Anstand  zu  funclioniren;  gegen  sehlechles  Gas  beim  Anlassi  ti  kann  man  sich  dadurch 
schützen,  dafs  man  nach  längerem  Stillstand  das  Gas  so  lange  entweichen  iälsl,  bis  es  mit  langer 
blauer  Flamme  brennt,  und  die  ZOndung  kann  man  sicherer  erhalten  durch  Anordnung  zweier  ZQnd> 
vorrichtunfTcn  Das  Anhussen  vom  kalten  Zustande  aus  mifslingl  tnanchmal,  wenn  sich  im  Innern, 
speciell  ain  Zündapparat,  Feuchtigkeit  niedergeschlagen  hat  und  dann  kein  Funke  entsteht.  Um  dies 
zu  vermeiden,  kann  man  den  Cylinderfcopf  m  seinem  Kühlmantel  vorher  durch  Dampf  erwirmen 
oder  es  g»  nügt  auch,  den  Zilndeinsatz  herauszunelirneti  und  anzuwärmen. 

Wenn  wir  nun  einen  kurzen  Rückblick  auf  den  Entwicklungsgang  des  Gasmotors  in  der 
HOttenindustrie  werfSen,  so  finden  wir  schon  aoflfaiglich  den  Oeehelhauserschen  Zweitaclmotor  mit 
dem  Viertaetmotor  im  Wettbewerb,  ohne  dab  dies»  Wettbewerb  irgend  wekhe  bemerkenswertbe  Fort- 
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schritte  an  beiden  Systemen  zeitigte.  Das  lag  vielleicht  daran,  dafs  der  damalige  Oechelbäuser- 
Motor,  wie  er  in  Hürde  zuerst  aufgestellt  wurde,  mit  Geraengepumpe  arbeitete,  also  stets  ein  grofses 
Quantum  cxplosionsfäbigen  Gemenges  vor  dem  Arbeitscylindcr  halte,  dafs  die  Regulirung  nicht  genügte, 
dafs  die  ganze  Maschine  trotz  der  Abwesenheit  jeder  äufseren  Steuerung  an»  Arbeitscy linder  doch 
gar  nicht  einfach  war  und  grofsen  Raumbedarf  hatte  und  dafs  bekannt  wurde,  es  sei  einmal  eine 
der  gekr<'ipften  Kurbelachsen  gebrochen.  Kurzum,  dem  Oechelhäuser-Motor  in  seiner  ersten  Form 
gegenüber  glaubten  di^  Vertreter  des  cinfachwirkenden  Viertaclmolors  keine  besonderen  Anstrengungen 
machen  zu  müssen.  Es  entstanden  daher  fast  gleichzeitig  die  bekannten  Viertactcombinationeu  der 
Gasmotorenfabrik  Deutz,  der  Firma  Cockerill  in  Seraing,  der  Gebrüder  Körting  und  der  Maschinen- 
baugesellschafl  Nürnberg. 

Inzwischen  beschäftigte  sich  Körting  mit  der  Construction  und  dem  Auspmbiren  zuerst  eines 
doppeltwirkenden    Viertaclmolors    und    dann    eines    doppeltwirkenden    Zweitactmolors    mit  dem 

bekannten  Erfolge.  Dieser  Er- 
folg Körtings  war  wohl  wieder 
der  Grund  dafür,  dafs  andere 
Gasmolorenfabriken  an  die 
Revision  ihrer  Ideen  gingen 
und  ihrerseits  heule  für  gröfsere 
Leistungen  den  doppeltwirken- 
den Vierlactmolor  als  die  beste 
Maschine  empfehlen. 

Bei  allen  diesen  Maschinen 
wird  die  Zündung  nur  noch 
durch  elektrischen  Funken  ein- 
geleitet. Die  VVa.sserkühlung 
des  Kolbeninnern  wird  allge- 
mein angewandt  für  Cylintler- 
gröfseu  von  1 50  P.  S.  auf- 
wärts. Sie  ist  ja  eine  kleine 
Complicalion ,  hat  sich  aber 
sehr  gut  bewährt.  Denn  durch 
die  Kühlung  des  Kolbens  wird 
jedenfalls  die  Dichtung  ver- 
bessert, der  Schmierverbrauch 
vermindert,  die  Möglichkeit 
von  Frühzündern  durch  Fest- 
brennen und  Glühendwerden 
einer  Kruste  am  Kolbenbo<len 
und  das  Festsitzen  der  hin- 
teren Kolbenringe  verringert, 

so  dafs  jedenfalls  ein  gekühlter 
Abbildung  3.    Einfachwirkender  Viertactga-^motor  j^^ij^^^  j^i^j,^      ,,-,,P,g  j,^^^,,^. 

der  Gasmotoren fabrik  Deutz  (Schnitt  durch  den  Cylinderkopf).  zunehmen  und  zu  reinigen  isl, 

wie  ein  ungcknhlter.  Ebenso 

werden  Slopn»nchsen  am  Gasmotor  heute  allseitig  angewandt,  ohne  mehi  Schwierigkeiten  als 
solche  bei  grofsen  Dampfmaschinen  zu  bieten. 

Zur  Resprechung  einzelner  Conslruclionen  übergehend,  beginne  ich  mit  den  gewöhnlichen 
Vierlactmotoren.  Auf  der  Ausstellung  in  Düsseldorf  ist  dieses  System  für  gröfsere  Moloren 
durch  zwei  Firmen  vertreten:  <lic  Ga-smotorcnfabrik  Deutz  und  die  Firma  Soe.st  Sc  Co.  Die  Gas- 
motorenfabrik Deutz  hat  bisher  bei  ihren  gröfsten  Motoren  Cylinder  mil  einer  Maximalicistung 
von  250  bis  HOOP.  S.  e.  zu  Grunde  gelegt.  In  der  Anordnung  als  Zwillings-,  Gegenzwillings-  und 
Doppel-Gegenzwillingsmaschine  sind  mit  dieser  Cylindergröfse  demnach  Leistungen  von  'iOO  bis  000 
bezw.  1000  bis  1 2()()  P.S.  e.  zu  erreichen.  .Neben  der  grofsen  Anzahl  kleinerer  Motoren  aller  Bauarten 
und  für  alle  Brennstoffe,  auf  welche  ich  hier  nicht  näher  eingehen  kann,  wird  uns  eine  Maschine  des 
letzteren  Typs,  d.  i.  eine  1000  bis  lÜOü  P.S.  Doppel  -  Gegcnzwillingsmaschine  von  der  Gasmoloren- 
fabrik Deutz  auf  der  Ausstellung  vjirgefülirt,  direcl  gekuppelt  mil  einem  Slumpf  Riedlcr-Gebläse  der 
GulehofTnungshnlte.  Sie  werden  sich  diese  Maschine  auf  der  Ausstellung  betrachtet  imd  neben  der 
e.\acten  Arbeit  ihre  Dimensionen  hau|>tsächlich  in  der  Breite  bewundert  haben.  Eine  Zeichnung 
dieser  Maschine  hat  die  Gasmntorenfabrik  Deutz  nicht  ausgestellt,  ich  werde  dieselbe  daher  kurz 
ohne  Zeichnung  besprechen. 
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Der  Motor  hat  im  allgemeinen  die  früher  erwähnten  Vor-  und  Nachtheile  des  einseilig  wirkenden  Vier- 
tactmotors.  Gegenflber  Motoren  mit  weniger  Cylindern  hat  er  den  Vorzug  gröfserer  Gleichförmigkeil  und 
den  gröfserer  Reserve  beim  Versagen  eines  Cylinders.  Je  zwei  Cyhnder  liegen  zu  beiden  Seiten  der  Kurbel- 
achse. Es  sind  also  zwei  rückwärlslaufende  Gelriebe  vorhanden,  bei  welchen  der  Bahndruck  im  Cylinder 
nach  oben  gerichtet  ist.  Infolgedessen  wird  sich  mit  der  Zeit  der  Mangel  einer  besonderen  Gerad- 
führung  recht  bemerkbar  machen.  Die  gegenüberliegenden  Pleuelstangen  greifen  an  einem  gemein- 
schaftlichen KurbelzHpfen  an,  so  dats  der  eine  Pleuelslangenkopf  gelheilt  ist  und  den  anderen  umgreift. 

Andere  Ausführungen  der  Gasmotorenfabrik  Deutz  zeigen  eine  Versetzung  der  gegenüberliegenden 
Cylindermittel,  so  dafs  einmal  die  beiden  Pleuelstangen  nebeneinander  angreifen  und  aufserdem  die 
Kurbeln  noch  um  180°  versetzt  sind.  Diese  Anordnung  hat  vor  der  anderen  den  Vorzug,  dafs  die 
Massendrücke  einander  entgegenwirken  und  daher  das  Fundament  weniger  beansprucht  wird.  Die  Cylinder 
haben  eingesetzte  Laufbüchsen  aus  hartem  Gufseisen,  die  Kolben  sind  mit  Weifsmetall  umgössen,  so 
dafs  Weifsgufs  auf  Gufseisen  läuft.  Wenn  der  Kolben  zugleich  als  Kreuzkopf  dient,  hat  sich  diese 
Einrichtung  als  vortbeilhaft  erwiesen.  Das  schwierigste  Detail,  der  Cylinderkopf,  hat  je  ein  Ein-  und 
ein  Auslafsventil  in  eigenen  Venlilkürben  so  eingesetzt,  dafs  das  EinlaTsventil  in  der  oberen,  das  AuslaTs- 


AbbildoDg  4.  Längsschnitt  des  neuesten,  einfachwirkenden  Viertactmotors  der  Oasmotorenfabrik  Deatz. 

Ventil  in  der  unteren  Innenwand  und  ein  Gasventil  in  angeschraubtem  Gehäuse  liegt.  Da  die  Maschine 
keine  durchgehenden  Kolbenstangen  hat,  so  ist  das  durch  die  hohle  Spindel  gekühlte  Auslafisventil  nach 
Herausnahme  des  oberen  Ventileinsatzes  zugänglich.  Sicherlich  ist  diese  Kopfconstruction  eine  Ver- 
besserung gegen  die  frühere  mit  mehr  Ventilen.  Die  Bewegung  der  Ventile  geschieht  durch  unrunde 
Scheiben  von  der  Steuerwelle  aus  und  ist  letztere  sowie  die  Antriebsräder  natürlich  beim  Anhub 
des  AuslafsveDtiles  im   normalen  Betriebe  gegen  3  bis  4  Alm.  stark  beansprucht. 

Für  die  Regulirung  sind  zwei  Härtung-Regulatoren  angeordnet,  deren  Gestänge  nicht  gekuppelt 
ist.  —  Es  werden  also  die  bekannten  Erscheinungen  des  ungleichmäfsigen  Arbeitens  der  Cylinder 
auftreten,  was  allerdings  für  den  Artrieb  von  Gebläsen  nicht  störend  sein  wird.  Der  Gaseintrilt 
wird  mit  Hülfe  einer  schrägen  Nockensteuerung  geregelt,  so  dafs  bei  geringerer  Belastung  der  Gas- 
eintritt später  erfolgt  und  dafür  mehr  Luft  angesaugt  wird.  Bei  schwacher  Belastung  und  bei  Leer- 
lauf wird  deshalb  mit  schwachen  Gemengen  und  ihren  Nacbtheilen  bezüglich  der  Zündung  und  des 
Nachbrennens  gearbeitet.  Die  Theorie  des  schrägen  Nockens  bei  den  Gasmotoren  ist  überhaupt  nicht 
weit  her;  denn  es  raufs  ihr  in  der  Praxis  gewöhnlich  durch  mehr  oder  weniger  willkürliches  Nach- 
feilen des  Nockens  nachgeholfen  werden.  Von  EinfluTs  darauf  ist  z.  B.  die  Beschleunigung  der  An- 
saugeluftsäule bezw.  die  Länge  und  der  Durchmesser  der  Ansaugeluflleitung  und  die  Entfernung  des 
Ansaugetopfes.  Die  Gasmotorenfabrik  Deutz  hat  deshalb  gleich  anderen  Fabriken  neuerdings  ihre 
Regulirungseinrichtung  geändert.    Sie  sehen  an  einer  Zeichnung  des  neuesten  Deutzer  Cylinderkopfes 
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(Abb.  3),  dtb  das  GtifMtÜI  mh  dem  ESnlaflmnlfi  and  einem  Kolbeoaehieber  fSr  den  LafUcatritt  in 
demselben  Gehäuse  auf  einer  Spindel  combinirt  ist.  Wird  die  Venülspindel  durclt  den  Sleucr- 
mechanismus  herabgedrQcfct,  so  öfTnet  sich  zuerst  das  EinlafsventU  und  einen  Augenblick  später  der 
Luflschieber  und  das  Gasventil  uDd  zwar  nach  innen  bezw.  unten.  Die  slliiBtJidien  bewegten 
Thcile  müssen  deshalb  durch  den  Druck  einer  starken  Feder  nach  oben  gcschlmsSB  werden.  Aq 
der  Ventilspindel  ist  das  eine  Ende  des  Ventilhebels  angelenkl,  an  dem  anderen  greift  eine  von  der 
Sleuerwelle  bewegte  Druckstange  an  und  der  Stützpunkt  des  Veulilhebels  wird  durch  eine  Rolle  als 
Widerlager  gebildet.  Hebt  sieh  die  Druckstange,  so  legt  sieh  der  Ventilhebel  gegen  die  Rolle  und 
das  Einl  if  vf?ntil  wird  nach  unten  gedrückt.  Reim  Abwftrtsgange  der  Stange  wird  das  Ventil  nach 
und  nach  wieder  geschlossen.  Die  Einrichtung  ist  so  getroffen,  da£s  das  Ventil  sich  bei  Beginn  des 
Ansaogebvbsi  fiftiet  und  am  Ende  desselben  sebUefsL  Die  StOtsrolle  ist  an  einem  Hebd  sagdenlu, 
der  sich  um  eine  vom  Regulator  beeinflufste  Achse  dreht,  und  der  Ventilhehel  ist  so  j^eformt  und  so 
angeordnet  da£s  seine  obere  Begrenzung  bei  geschlossenem  Ventil  einen  an  dem  Roilenumfang  tan- 
garende»  Kreia  aas  dem  Hitlelpunkt  der  Dr^acbse  bildet.  Wenn  nmi  der  Regulator  durch  Drdnmg 
der  Achse  die  Rolle  verstellt,  so  wird  das  Ventil  wälirend  der  gleichen  Zelldauer  offen  grehalten  wie 
vorher,  es  wird  sieb  nur  mehr  oder  weniger  weit  öffnen.  Die  Regulirung  kommt  also  auf  eine 
DroBsdons  des  eintretenden  Gemenges  hiuiis,  derart,  dab  dmdi  gleichseitige  Verindening  der  Gas^ 
und  LulUiaeraehintte  das  Gemenge  die  gleielie  Zusammenselsmig  bdiih  und  nur  eine  grObere  oder 


kleinere  Menge  in  den  Cylinder  tritt.  Es  wird  deshalb  durch  diese  Regulirung'  aucli  die  Ck)mpression 
verändert.  Trotzdem  soll  die  Verbrennung  und  damit  der  gleichmSfsige  Gang  und  der  Gasverbrauch 
bei  schwacher  Belastung  besser  sein,  als  wenn  mit  Lurtüberschufs  und  unveränderter  Couipression 
gsarbettet  wird.  Grundsätzlich  stimmt  diese  Stenenmg  demnach  mit  der  schon  frSher  von  Körting 
und  der  Maschinenbau -Gesetlschafl  Nürnberg  angewandten  flberein.  Bei  den  neuen  Köpfen  ist 
noch  eine  möglichst  intensive  Kühlung  der  Plantschen  vorgesehen  (siehe  Abbild.  4).  Ich  habe  noch  keine 
Maschine  mit  dieser  Steoermg  hm  Betriebe  gesdien ;  die  Gasmolorenfabrik  Deuts  theill  mir  aber  mit, 
dafs  sie  hereits  einen  kleineren  Motor  von  35  P.S.  damit  in  Betrieb  hat.  dafs  die  Slfiierung  sehr  ruhig 
gebt  imd  ganz  geringen  Rückdruck  haben  soll.  Die  Construction  des  doppeltwirkenden  Viertactmotors 
der  Gasmotorenftibrik  Deutz  werde  ich  später  hesprecben. 

Die  Firma  Louis  Soest  &  Co.  hat  einen  .300  pfcrdi^en  Zwillingsmotor  aus;resjellt,  dessen 
Construction  sich  an  die  bekannten  Ausführungen  anlehnt.  Der  Motor  ist  in  allen  Einzelheiten  gut 
durchgebildet  und  macht  dnen  gefälligen  Eindruck.  Dtt  Kolben  ist  gekühlt,  der  Cylinderkopf  hat 
neben  dem  mit  schrägem  Nocken  gesteuerten  Gasventil  je  ein  E^n-  und  Auslafsvenlil  übereinander. 
Das  Ausläfäventil  blitzt  so  tief,  dafs  Schmutz  und  Oelrückstände  ausgeblasen  werden.  Die  Ventile 
sind  sehr  weit  io  den  Kopf  eingelassen,  so  dafs  die  innere  Wand  zum  Theil  sowohl  innen  als  aufsen 
gekühlt  wjrd,  ähnlich  wie  bei'  dem  Nürnberger  Kopfe.  Als  Neuerung  giebt  die  Firma  eine  Vau- 
richtung  an,  durch  welche  mit  einem  einzigen  HandgritT  beim  Anlassen  die  Bewegung  des  £inlafs- 
ventiles  ausgeschaltet,  das  AnlaCiventil  eingeschaltet  und  das  Auslafsvenlil  bei  Verringerung  der  Com- 
pressioD  auf  Zweitadbewegung  uragescbaltel  wird  und  umgekehrt.  Diese  Einrichtung  ist  jedenfalk 
zweckmäfsig.  Als  erster  Gasmotor,  den  die  Firma  gebaut,  ist  der  Ausstellungsmotor  eine  anerkennens- 
werthe  Leistung,  wenn  man  auch  über  den  Gang  in  normalem  Betriebe  noch  nicht  urtheilen 
kaoD,  da  er  anf  der  Ausstellnag  nur  im  LeerlauT  vnrgeAbrt  wird.  W«ter  ist  von  Soest  tt  Co.  noch 
die  Zsielmung  eines  600-  bis  700pfefdigsn  ZwilUngsmotors,  den  die  flrma  sweimal  in  Auftrag  bat. 
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Abbildung  7.  OrunilriA  vu  000  P.  8,  -  HocbofongmmMeliia«  der  Firns  Loni»  S«Mt  &  Co. 
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hier  ausgestellt.  Diese  Maschinen  haben  besondere  KrenzkopffBhrang  und  reguliren  doreb  gleichzeitige 

Acnderung  rirr  Gas-  und  Luflmenge  mittels  einer  sclirägen  Nockensteuerung.    (Abb.  5  bis  7). 

Es  isl  zu  bedauern,  dafs  die  GonstrucUoneo  zweier  weiterer  grof^en  Firmen,  wenn  auch  nur 
etwa  doreh  ihre  Licenznehmer.  aof  der  Aasstelhinpr  in  Ddsseldorf  nicht  vertreten  sind,  nftmlich  der 
Firma  Corkerill  in  Serainp  und  der  M  a  sc  Ii  i  n  e  n  b  a  ii  •  G  esellsc  h  a  f  l  Nürnberg.  Sie 
erinnern  sich,  dafs  der  CcickeriJl-.Motor  anfänglicii  ohne  Reinigung  des  Hochofengases  laufen 
sollte.  Das  gab  zu  verschiedenen  Unzulräglichkcilcn  Veranlassung.  Vor  allem  nutzten  sich  die 
CyHtiderlaufllichen  sehr  stark  ab.  Nachdem  nunmehr  überall  eine  genügende  Remigang  vorhanden 
ist,  hofft  man  diese  aufsergewöhnhche  Abnutzung  beseitigt  zu  haben.  Hiervon  und  von  den  ersten 
Schwierigkeiten  bei  der  Einführung  solcher  Motoren  abgesehen,  hat  sich  die  Cockerill-Maschine  als 
eine  belbridissidiere  Maschine  erwieeen.  Das  ist  um  so  heroericcnswerther,  ab  bekanntUdi  die 
CSockerill-Haschine  von  vornherein  und  bis  vor  kunem  die  bisher  grSbte  Leistung  (etwa  600  P.  S.)  in  dnem 


Cylinder  aufwies.  Die,  wie  es  scheint,  gröfscre  Haltbarkeit  der  Cockerillschcn  Gylinderköpfe  kann 
sich  dadurdi  erkllren,  dafs  Goekerill  vielleicht  mit  geringerer  Compression,  also  niedrigeren  Tem« 
peraturen  arbeitet.  Auch  schlieCse  ich  aus  einer  Mitlhcilung  der  Firma,  dafs  der  Kühlwas.^crverhrauch 
f.  d.  Stunde  und  Pferdekraft  gröCser  ist,  als  bei  anderen  Constructiooeo,  nämlich  etwa  80  Ltr.  von 
15  auf  40* G.  erwärmt.  Damit  wflrden  80.25  —  2000  Galorien  f.  d.  Stunde  und  Pferdekraft  an 
das  Kfiblwasser  abgeführt,  während  dirs.  Z  d  !  von  anderen  Firmen  nur  zu  1000  bis  1200  Caloricn 
angegeben  wird.  Aber  auch  die  Conslructiuii  des  Kopfes  scheint  mir  einige  Vortbeile  zu  bieten. 
Untenliegend  ist  ein  gekühltes  Auslafsventil,  ein  Einlafs-  (zugleich  Mischventil)  und  davor  im  hallen 
Theile  des  Kopfes  ein  Luft-  und  ein  Gasvenlil  vorhanden  liei  dieser  Anordnung  sind  die  Ver« 
bindungeii  ili  r  inni  ifn  Wand  mit  der  äufseren.  welche  die  Ansdehiiuns;sbransprurhungen  übertragen 
und  die  Wasseren culalion  hindern,  auf  ein  Minimum  reducirt  und  es  kann  jedenfalls  eine  sehr  wirk- 
same Kflhiung  durehgeltthrt  weiden.  Dazu  hat  die  bisherige  Construction  des  Kopfes  gegen  andere 
die  Fi^'enthi'imliehkcil,  dab  die  Fltlllsdie  för  die  Vei-srhraubung  mit  dem  Cyliiidermuntcl  sflir  weit 
vorgezogen  isl,  so  dab  sie  also  nidit  mdir  der  höchsten  Temperatur  ausgesetzt  und  dadurch  der 
AnseUub  des  Mantels  an  diese  Flantsche  sidierer  sein  wird.  Es  kftmlen  daher  bei  dieseoi  Kopf 
höchstens  die  Innen-  und.  Aubenwand  zwischen  dem  Einlab-  und  Auslabventü  Schwiertgkellcn  bieten. 
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Allerdings  mols  man  m  ftlr  dden  NaebthMl  d«r  bisb«^  Coekarilbehcn  Gonttraetion  hdtCD,  dab 

die  Cylinderlauflläche  aus  einem  Stflck  mit  dem  Kopf  gegossen  ttt,  d«b  «too  bei  dfhctflr  QrUllder- 

bächse  auch  der  Kopf  erneuert  werden  mufs  und  umgekehrt. 

Die  Regulirung  erfolgt  bei  den  bisher  von  CkMskeriU  ausgefQhrlen  Maschinen  dnrdi  Aoneder 
mit  Hülfe  eines  verstellbaren  Luflregulalors  und  ist  ausreichend  för  Gebläse-  und  Gleichstromdynamo« 
betrieb.  Für  Wechselstrom])etricI)  dürfte  sie  unbrauchbar  sein.  Coi-kenü  hat  deshalb  för  seine  Neu- 
constructionen  eine  patentirleHegulirung  vorgesehen,  wddie  hi  ehiei  Zeicituuug  liier  ausgehängt  ist  (Abbild. 
S  und  0).  Wie  die  met8t«a  neueren  Regulirungen  ist  dieselbe  eine  Quantitätsreguhrung  mit  veränderlichef 
Compression,  derart  eingerichtet,  dafs  die  besonderen  Luft-  iind  GasventUe  der  früheren  Construction 
wegfallen  und  die  Spindel  des  Cialaisveotils  durch  die  hohle  Spindel  eines  zweiten  kleineren  Ventils 

geftttui  in.  Beide  Ventile 

wrrrfen  dtirr-h  denselben 
Sleufirmechanismus  be- 
wegt und  geltet  das 
eine  Ventil  der  Luft,  das 
andere  dem  Gas  Zutritt. 
Ke  Regolintng  erfolgt 
nun  in  der  Weise,  dafs 
je  nach  der  Regulator» 
Stellung  in  einem  be> 
stimmten  Momente  des 
Ansaugehubes  ein  Klink- 
mechanismuä  ausgelöst 
wird,  so  dafs  sich  die  bei- 
drn  \'?nlile  durch  Feder- 
kraft plötzlich  scbliffsftn. 
An  dieeer  plOtilielieB  Be- 
wegung nimmt  auch  ein 
Theil  des  Sieuerungs- 
uitriebea  theO.  Im  Prindp 
stimmt  diese  Regulirung 
aberein  mit  der  von  der 
Gasmotorenfkbrik  Deutz 
und  von  der  Maschinen- 
bau-Gesellschaft Nambeif 
angewendeten.  Die  Gas- 
mcHorenf  abrik  Deutz  hatte, 
soviel  mir  bekannt  ist, 
sogar  eine  ganz  ähnUche 
Steuerung  schon  im  Be- 
iriebe, bei  welcher  eben- 
falls das  mit  dem  Bilisch- 
▼entil  eombitttrte  Eblab» 
vcnlil  direct  durch  eine 
Abschnappsteuerung  be- 
dient wurde.  Sie  kam  aber  Von  dieser  Constraetion  wieder  ab,  weQ  der  notbwendige  starke  Feder* 
druck  für  das  Ventil  zu  grofsen  Rückdruck  auf  den  Regulalut  pab  und  die  Klinken  zu  hart  aufsetzten. 

Bei  dem  Gockerül-Kopf  sitzt  das  Auslafsventil  so  tief,  dafs  überOässiges  Oel  und  Schmutz  mit 
austreten  kann.  För  die  Herausnahme  des  Ventileinsatzes  ist  die  Anordnung  etwas  schwer  zugäng- 
lich, jedoch  ist  es  möglieh,  durch  eine  OeiTnung  von  oben  zwecks  Reinigung  zum  Ventil  zu  gelangen. 
Natürlich  heansprurht  das  grnfse  Äuslafsvt  iilll  beim  .\nhube  die  Sleuerwelle  und  deren  Antrieb  sehr 
ätark,  so  dida  die  Räder  und  Lagei  grofsem  Verscbleifs  ausgesetzt  sein  werden.  Die  Zflndunf 
erfolgt  aus  einer  Funkenkammer,  in  welcher  beständig  elektrische  FVmkea  Obenpringen,  dmeh  Ve^ 
mittlung  eines  Schiebers,  welcher  im  richtigen  Augenblick  diese  Kammer  mit  dem  Compressionsraum 
verbindet.  Der  Zeitpunkt  des  Züodens  kann  für  das  Anlassen  verstellt  werden.  Die  Ck>ckeriUsche 
Zflndanordnong  bat  wohl  den  Vonug,  daJs  sieh  im  Kopfinnera  beim  StiUstaod  etwa  niederadilaf  endes 
Wasser  die  Fnnkenhildung  nicht  verhindert ,  daf?;  also  beim  Anlaufen  die  Zündungen  sicherer  sind. 
Nunmehr  benutzt  Cockerill  auch  den  Boschschen  Zündapparat.  Das  Anlassen  geschieht  erat  neuer- 
dings durch  Druckluft,  wie  bei  anderen  Motoren,  Insher  dureh  Beniingemenge.  Diese  Einrielitaog 
soll  früher  manehmal  Tenagt  haben.    Hcqle  soll  aber  der  BconiTerdanpfer  —  nebenbei  fengt 


Abbildaag  9.   AaslalssteueruDg  (John  Cuckerül,  Swüag). 
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ciii  im  Verhiltnifo  sam  Motor  ganz  rersdiwindend  kleiner  Apparat  —  ao  veriMSMrt  sdn,  dtifo  aucb 
dtt  Anlassen  mit  Benzin  tadellos  sicher  t'unctionirt.    Die  Maschine  hat  kdae  eigene  Gcradführung, 

der  gufseiserne  Kolben  (ohne  Weifsmelalhnantel)  isl  gekühlt  und  ebenso  wie  der  Gylinder  mit 
umlaufenden  Sciiniieniulhen  versehen.  Nachdem  die  Firma  Cockeriil  die  bekannte  Verbindung  des 
Pfündera  mit  dem  Kurbellaferboek  mittels  Strebestangen  durch  ein  gufseiaemes  Rahmengesldl  «reetst 
hat,  macht  die  Maschine  einen  durchaus  soliden  und  kräftigen  Eindruck.  Die  Coristrtief innen  der 
Firma  Cockeiill  sind  hier  durch  eine  Anzahl  Zeichnungen  erläutert,  die  nachher  wohl  Ihre  Aufmerk- 
samkcH  finden  werden.  Idi  füge  aar  noch  «n,  dafs  die  Firma  mit  ihrer  gewötinlidiett  Viertaet- 
construction  als  Zwillings  ■  Tandem  •  Maschine  eine  höchste  Leistung  von  etwa  2iOO  P.  S.  e.  erreidltr 
die  aich  noch  verdoppelt  bei  den  nachher  zu  besprechenden  doppeltwirkenden  Vierlaclmotoren. 

Die  Motoren  der  Maschinenbau-Gesellschaft  Nflrnberg  sind  durch  eine  Reihe  hier  aus- 
geslellter  Zeichnungen  »ertreten.  Darnach  hat  diese  Firma  für  gröfsere  Leistungen  neben  der 
Zwillings-  die  Tandem-Anordnung  bevorriigt.  Zur  Zeit  ist  ferner  auf  lien  Rheinischen  Stahlwerken  in 
Meidehcb  eine  750  pferdige  Eincylindermaschine  dieser  Firma,  also  wohl  die  gröfsle  hisber  ausgeführte 
Viertaet-EineylbdermasclUtte,  in  Aubtetlung  begriffen.  Die  Qonslruetionen  «fioer  renommirten  Dampf- 
niaschinenfabrlk  zeigten  schon  sehr  bald  das  Bestreben,  den  Gasmotor  mit  allen  jenen  Einrichtungen  zu 
versehen,  welche  sich  an  der  Dampfmaicbine  bewährt  haben.  Dazu  gehört  vor  allem  die  besondere 
GendfUirung.  Ursprünglich  war  £e  Ndraberger  Haitchine  so  «ngeriditet,  dab  der  KoOien,  nach  vom 
verlängert,  in  dieser  Verlängerung  den  Kreuzkopfzapfen  trug  und  dafs  diese  als  Krellzkopf  an^bildete 
Kolbenverlängerung  in  eine  Rundführung  mit  ofTenen  Fenstern  auslief.  Das  w;>r  nun,  streng  genommen, 
zwar  keine  besondere  Greradführung,  aber  es  war  immerhin  eine  Verbeä^erung  luid  brachte  zudem  den 
Kolbensapfen  mehr  aus  der  heiben  Zone.  Jetzt  führt  NOmberg  selbst  Viertactmotoren  von  §00  bis 
250  P.  S.  e.  mit  vollständiger  GeradfQhrung  aus,  wie  Sie  aus  einer  ausgestellten  Zei.  bnun^'  der  Masrhine  för 
das  £lektricitätswerk  Ro«tock  ersehen  (Abbild.  10  bis  12).  Die  Anordnung  der  Geradführung  hat  scheinbar 
einige  Wandhmgen  dorehgemaebt;  denn  bei  manchen  AosAlbningen  liegt  sie  als  doppelte  GeMsfübrung  auf 
den  Wangen,  bei  der  grofsen  Eincylinderroaschine  für  Meiderich  wieder  als  Ruudfdhrung  zwischen  den  Wangen. 

Die  Nürnberger  Maschinen  machen  einen  sehr  vertrauenerweckenden  Eindruck  durch  die 
kräftigen,  ganz  auf  hegenden  Rahmen,  auf  welchen  die  Gylinder  gelagert  sind.  Bei  Tandem- Anordnung 
erscheint  der  vordere  Gylinderkopf  allerdings  dabei  schwer  sugänglich  hinsichtlich  der  Auslafsventile  und 
ihrer  Steuerung.  Jedoch  ist  dies  fflr  gewöhnlich  nicht  von  Bedeutung,  da  die  Auslafsventile  von  oben 
XU  erreichen  and.  Der  Gylinderkopf  hat  eine  ganz  eigene  Gonstruction  und  besteht  aus  mehreren 
tlicBen,  nlnüdi  dem  mit  dem  Qjlinder  durdi  Flantseh  versehraubten  HanptstQek  (Stahlgufi)  und 
oben  tmd  unten  vorgeschraubten  Aufsalzstücken  (Abbild.  13).  Durch  diesr  Thiüung  wird  das  Haupt- 
stOck  ein  einfacher  Guiskörper.  Aus  Rücksicht  auf  die  Tandem- Anordnung  oder  vielmehr  auf  die 
durchgehende  Kolbenstange  ist  der  Kopf  bei  grOberen  Maechinoi  so  eingerichtet,  dab  «a  beiden 
Seiten  der  Stange  je  ein  EinUibventfl  und  darunter  je  ein  Atulabvenül  angeordnet  ist.  Das  Mittel- 
slflck  ist  so  hoch,  dafs  die  eingesehliffenen  Ventileinsätze  oben  und  unten  noch  ein  Stflck  hineinragen. 
Offenbar  ist  die  Gonstruction  ao  gewählt,  damit  die  innere  Wand  nur  2utu  Theü  die  hohe  Temperatur 
erhält  und  auf  dem  oberen  und  unteren  Ende  innen  und  anfsen  gekohlt  wird.  Die  Beansprachongea 
in  der  Sufseren  und  inneren  Wand  werden  daher  in  dieser  Gegend  möglichst  gering  sein.  Dagegen 
wird  die  Flanlschenwand  und  die  sich  mit  kurzer  Abrundung  anschiiefsende  verhällnilsmäfsig  schwache 
Anbenwand  des  Kflbtmantds  weniger  SicherheK  bieten.  Die  Versteifung  der  Fiantsehe  und  der 
Allfsenwand  durch  Rippen,  wie  ich  sie  hei  einigen  Köpfen  sah,  halte  ich  nicht  für  angebracht.  T)ie 
Maschinenbau-GesellschaA  Nürnberg  theilt  mir  mit,  dafs  von  Köpfen  dieser  Gonstruction  noch  keiner 
gesprungen  ist,  und  dafs  sie  die  Gonstruction  bei  ihren  neuen  Ausführungen  noch  weiter  verbessert 
habe.  Natürlich  wird  es  sich  fragen,  wie  lange  die  no>h  iticht  gesprungenen  Kdpfe  im  Betriebe 
sind.  Die  Verwendung  von  vier  Ventilen  macht  ja  den  Kopf  und  die  Steuerung  etwas  complicirl. 
Sie  hat  aber  den  Vorzug,  dafs  man  die  Auslafsventile  nicht  gleichzeitig,  sondern  nacheinander 
anheben  lassen  und  dndunih  den  Stob  in  det  Stenerwdle  vermindä'n  kann.  Die  AndabventileinsUte 
sind  bezflglich  der  WSrmewiikung  sehr  difficile  Körper.  Es  ist  jedoch  bei  der  Nürnberger  Gon- 
struction auf  wirksame  Kühlung  Rücksicht  genommen.  Bei  Motoren  von  30  P.  S.  e.  ab  werden  von 
NOmberg  such  die  Auslabventilkegel  gekflblt. 

Die  Regulirungseinrichtung  wird  von  der  Maschinenbau -Gesellschaft  Nürnberg  in  verschiedener 
Weise  ausgeführt.  Bei  der  groCsen  TfiOpfenligen  Eincylindermaschine  z.  B.  heeinflufst  der  Regulator 
mit  Hülfe  eine^  Ausklinkmechanismus,  ganz  äbnhcli  wie  bei  vielen  Danipriiiaschinetiäteuerungen,  ein  nahezu 
entlastetes  Doppelsitzventil  mit  LufLschieber,  welches  durch  das  Steuergestänge  aufwärts  gehohen  wird, 
dabei  zwei  getrennli'  Wege  fflr  Gas  und  I.un  immer  im  gleichen  Verhältiiifs  frei  macht  und  nach  dem 
Ausklinken  als  Freifall ventil  plötzlich  schliefst  (Abbild.  13).  Das  im  Gewicht  sehr  leicht  zu  haltende 
Venlil  ut  als  (Onftes  Ventil  in  dem  oberen  Aobais  untergebracht  und  steht  durch  kum  KanUe  mit 
den  beiden  fSnlnbventUcn  in  Verbindung.   Letztere  werden  durch  unrande  Daumen  so  getteuert. 
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dafs  sie  während  des  gaaim  Ansaugeltubes  offen  sind.  Je  nach  der  RegulatontaUinf  hat  das 
Misehventil  vorher  geschlossen,  und  das  unter  dem  Mischventil  befindliche  Oemenge  expandirt  bis 
zum  Sclilufs  des  Kiiilarävenlils  mit.    Die  Regulirung  ist  aUo  eine  Quunliialäregulirung  bei  gleiciiem 
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Gemenge  und  veränderter  Gompression,  welche  die  schon  erwlhnten  Vondge*  besitzt.  Dieae  Regulir- 
anordnung  i»t  hei  den  neuesten  Masi  liint  ti  von  Nürnberg  insofern  geSndett.  als  das  MischirentU  Hiebt 
mehr  ein  Fraifallventil,  sonderu  zwangläulig  bewegt  ist. 
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Diese  neue.slc  Sleiiening  der  Maschinenbau-Gesellschafl  Nürnberg  ist  in  Abbildung  Ii  dargestellt. 
VoQ  der  Sleutirwelle  wird  durch  Zwischenschaltung  eines  um  e  drehbaren  Hebel«  c  b  durch  unrunde 
Scheibe  a  und  Rolle  6  eine  Druckstange  dt  bewegt,  welche  mittd*  &beb  »fg  «if  du  h&ngeod 
angeordnete  Einlafsventil  wirkt.  Dieses  Ventil  öfTnet  nach  ipneo  wUmnd  der  Dauer  des  Ansaug«- 
hubes.  Der  Schlufs  des  Ventils  erfolgt  durch  die  Kraft  einer  Feder  Fi.  Mit  dem  Einlafsventil  in 
demselben  Gehäuse  sitzt  ein  nahezu  entlastetes  Dappelsitzveutil,  welches  einerseits  dem  Gase,  andererseits 
der  Luft  immer  in  constantem  Verbältnifs  den  Eintritt  gestaltet,  wenn  es  durch  zwei  seitlich  der 
Feder  Fi  angreifende  Sjiindeln  durch  Vermittlung  des  gegabelter  Hehelsm/'J  und  der  zweiten  Druck- 
Stange  /  i  nach  abwärts  gedrückt  wird.  Die  Rolle  t  dieser  Stange  legt  sich  gegen  eine  mit  dem 
Hd)d  eb  Terbundene  Bahn,  so  daTs  also  das  Hisehventil  ebenftdls  wihrend  der  ganien  Dauer  des 
AnSMIgehubes  geöffnet  iät.  Die  Einwirkung  des  Regulators  besteht  nun  darin,  dafs  er  die  Dmck- 
itange  l  i  durch  Drehung  um  l  verstellt,  so  dals  die  RoUe  i  mehr  oder  weniger  entfernt  vom  Dreh- 
paokt  e  des  Hebels  cb  angreift  —  Daduwh  wird  crreiebt,  dalli  aidi  bei  stets  gleiehem  Hnb«  des 


der  meuaiB  Stenemng  der  MaBehinenbau-GesellBCbaft  Nflmberg. 


Kinlaf^ Ventils  je  nach  der  Rcguiatorstellung  das  Mischventil  mehr  oder  weniger  weit  öffnet  D-f» 
Feder  F»  bewirkt  den  ächluDs  des  BlischventiU  entsprechend  dem  Ablauf  der  RoUe  b  auf  dem 
Daumen  a  und  hilt  das  Qestinge  in  Spannung.  Die  Regulirung  ist  «ne  Quantititsregulirang,  vdehe 
in  der  Wirkung  und  Anordnung  fast  mit  der  Deut/.er  übereinstimmt.  Mir  scheint  aber  die  Nürn- 
berger Construction  den  Vorzug  zu  besitzen,  daDs  der  Rikkdruck  auf  den  Regulator  geringer  sein 
wird,  wdl  er  nicht  von  der  starken  Feder  R  des  Eiidabventits,  sondern  von  «bier  viel  sdbwBelieran 
Feder  Ft  abhängig  ist.  ^ 

Der  Kolben  wird  von  der  Maschinenbau-Gesellschaft  Nürnberg  bei  Motoren  von  150  P.S.e.  ab 
gekühlt  und  ist  die  eigenartige  WasserzufQhrung  der  Firma  patentirt.  Ferner  ist  derselbe  mit  nach- 
stellbaren Tragschuhen  versehen.  Ich  glaube  jedoch  nicht,  dafs  diese  Censtruction  den  beabsichtigten 
Erfolg  hat;  denn  der  lange  Kolben  niitzt  den  Cyllnder  hinten  nach  dem  Kopfe  zu  viel  mehr  aus 
als  vorn  und  die  Nachstellung  hätte  immer  nach  der  geringeren  vorderen  Abnutzung  zu  geschehen. 
Die  Herausnahme  des  Kolbens  ist,  wie  auch  bei  anderen  Motoren,  mit  GeradfOhruog  sehr  einCMh 
ohne  Lßspn  der  Pleuelstange  imd  des  Kreuzkopfes  möglich.  Es  wird  nur  ein  Zwischenstück  zwischen 
Kolben  und  Kreuzkopf  entfernt,  worauf  der  Kolben  aus  dem  Cylioder  iieraus  und  auf  die  Führungs- 
leisten der  Glatbaho  gesogen  werden  kann.  Die  llasdiinenbaa-GeseUsdbafll  NQmberg  empfleblt  jetil  fttr 
gi  nf>i  l  e  Leist  ingen  ebenfalls  doppeltwirkeade  Visirtaetniotoren.  Diese  neueren  (üonstructionen  hat  sie 
jedoch  hier  nicht  ausgestellt. 
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M.  H.  I  Wir  haben  non  den  Oeehelhiasersehen  Zweitaetmo  tor  und  den  doppeltwirkenden 

Körtingschen  ZwfMtactmotnr  zn  hdrarliten.  Oic  Cnnstrurtion  r!f>s  OecljelhSus«  rsclien  Motors,  wie 
«te  an  drei  Maschinen  von  je  600  P.S.e.  in  Hörde  zu  sehen  ist,  wird  Ihnen  auü  früheren  Beschreibungen 
bekannt  sdn.  Gleich  allm  ersten  Cknutraetionen  machten  diese  Motoren  anfangs  im  Betriebe  manche 
Schwierigkeiten,  sollen  aber  nun  seit  längerer  Zeit  keine  wesenlliclien  Ansliiiuie  mehr  zeigen.  Es 
befriedigt,  soviel  ich  weiXs,  nur  die  Regaliruog  für  Dynamobetrieb  noch  nicht  ganz  und  soll  deshalb 
geftndert  werden  and  ferner  reifsen  niweOen  die  luberen  Mlnld,  letztere  ans  demw)ben  Grande  wie 
die  CyilncJerköpfe  anderer  Moloren.  Meiner  Ansicht  nach  läfst  sich  jedoch  der  letztere  Uebelstand 
sofort  umgehen,  wenn  man  das  kurze  Mitlelstdck  dieser  äKeren  Moloren,  die  eigentliche  Explosion«- 
kammer,  nicht  als  doppeltwandigen  Körper  giefst,  sondern  z.  B.  die  äufsere  Wand  als  Blechmantel 
annietet.    Die  Construction  des  Motors  ist  aber  nunmehr  in  versciiiedeiier  Hinsicht  wesentlich  verbes^erl. 

Die  Arbeitsweise  des  Motors  als  bekannt  voraiissei/.en  !  i^^i  1  i  b  der  Vollständigkeil  halber  hier 
nur  ganz  kurz  darauf  ein.  Denken  Sie  sich  die  Kolben  in  uu:  m.il. m  iüetriebe,  beide  in  ihrer  innersten 
Stellung  (siehe  Tafel  XIX),  so  befindet  sieb  zwiselien  ihren  Hoden  eoraprimirtes  Gemenge.  Dasselbe 
wird  entzündet  und  treibt  liie  Kolben  kraftabgebend  auseinander.  Zuerst  erreicht  der  vordere  Kolben 
einen  Schliizkranz  im  Gylinder.  lo  diesem  Augenblick  beginnt  die  Ausströmung  der  verbrannten 
Gase.  Kurz  darauf  Offnet  der  hintere  Kolben  auf  der  entgefengeaetslen  Seite  suerst  einen  zweiten 
Schlitzkranz,  durch  welchen  I^ufl  von  0,3  bis  0,-1  Atm.  eintritt  und  das  Töllige  Ausblasen  der  Rück- 
stände besorgt,  und  dann  einen  dritten  Schlitzkranz,  durch  welchen  bei  den  ersten  Ausführungen 
Qemenfe,  bei  den  neueren  nur  Gas  cingeprefet  wird.  Die  GemenKcbiidung  findet  somit  jetzt  erst  im 
Cylinder  statt.  Da  die  AuspuCfschlitze  früher  ('IfTnen  und  langer  offen  bleiben  als  die  Gaseintrittsschlitze, 
SO  wftre  vielleicht  so  befürchte»,  da(s  Gemenge  durchgebiasen  werden  könnte.  Dies  ist  aber  uowahr- 
sdaeittlieb,  weil  bd  normalem  Betrieb  nur  etwa  70  des  HubTolumens  an  6emen|^  Terwcndet 
werden.  Beim  Rückgange  der  Kolben  schliefsen  sich  die  Schlitze  nacheinander,  das  Gemenge  wird 
auf  8  bis  10  Atm.  comprimirt  und  das  Spiel  beginnt  von  neuem.  Als  ein  Hauptvorzug  dieses  Systems 
ist  also  der  Wegfall  jeder  Inberen  Steuerung  zu  bezeichnen.  [Me  ganze  Steuerung  wird  von  den 
Kolben  selbst  besorgt  and  aufser  einem  kleinen  Ventil  fiDr  das  Anlassen  durch  Druckluft  befmdel  sieh 
kein  äufseres  Stetierorpan  am  Cylinder. 

Der  Verbrennungs-  und  Arbeilsraum  ist  als  gerades  cylindrisches  Rohr  von  einfachster  Gestalt. 
Ablagerungen  von  Staub  und  dergleichen  sollen  deshalb  nielit  in  gleichem  Mafse  stallfinden  wie  bei 
Motoren  mit  Cylinderköpfen.  Der  Cylinder  wird  femer  durch  die  Ausblaseluft  gekühlt  und,  sofern 
diese  mit  Ueberschufs  verwendet  wird,  auch  die  Ausblaseschlilze  und  ihre  Umgebung.  Bei  den 
emfachen  Formen  wird  auch  die  äuisere  Cyiinderkahtung  sehr  wirksam  sein.  Die  leichte  Herausnahme 
der  gekfihlten  Kolben  narh  Entfernung  eines  Zwischenstückes  hat  dieser  Motor  mit  dein  Viertaclmotor 
gemein.  Die  Kolben  haben  vorn  auslaufende  Ringe,  so  dals  eine  gleichm&fsige  Abnutzung  des  Cylinders 
eintritt  und  auch  nach  langer  Betriebazeit  die  Herausnahme  der  Kolben  ohne  Schwierigkeiten  tw- 
genommen  werden  kann.  Dadurch,  dafs  die  beiden  Kolben  im  entgegengesetzt en  Sinne  laufen  und 
das  Gestänge  auf  Kurbehi  unter  180^  wirkt,  werden  die  Massenwirkungen  des  Triebwerkes  zum 
grO&ten  TbetI  ausgeglichen  und  der  Motor  sieht  verhihnibmibig  ruhig  auf  seinem  Ftmdament. 

Die  Kurbelaeiise  ist  trotz  der  weiten  La^^erunf;  durchaus  nicht  unijunsli^'  beansprucht,  denn 
die  gefährlichen  Biegungsmomente  beben  sich  zum  Tbeil  auf.  Auch  ist  die  Belastung  der  Kurbellager 
diutih  die  Tir^krlfle  sehr  gering,  da  sk^  iBeae  KrfUte  sum  grOfaten  Thdi  adion  an  den  drei 
Kurbelzapfen  ausgleichen.  Es  sind  deshalb  hlufig  bei  dem  (~>echclhäuser-Motor  in  Zwillings- 
anordnung angewandten  beiden  inneren  Schwungradlager  wohl  nicht  erforderlich,  so  dafs  man  die 
Maschine  weniger  breit  bauen  könnte. 

Wie  die  von  der  Kölnischen  Maschinenbau  Act.-Ges.,  Köln-Bayenthal  ausgestellte  Maschine  zeigt, 
ist,  wenn  nicht  etwa  ein  Regulator  daduit-li  angetriehen  werden  soll,  eine  Steuerwelle  nicht  nßlhig. 
Dann  mufs  man  allerdings  als  xNachlbeil  in  Kauf  nehmen,  dafs  beim  Anlaufen  das  Druckluftanlafsvenlil 
von  Hund  zu  bedienen  ist.  FQr  Dynaroobetrieb  wird  zur  Bewegung  des  Regulators,  des  Aniafsventils 
und  der  Zündung  eine  Welle  angeordnet  und  kann  dann  die  Zündung  für  das  .Anlaufen  verstellt  werden. 
Bei  den  neuereo  Ausführungen  sind  zwei  Zündapparate  angebracht,  welche,  wenn  nüttiig,  im  Betriebe 
herausgenommen  und  gereinigt  werden  können.  Das  wSre  zur  Nachahmung  zu  empfehlen.  Die 
ZufOhrunpsptimpe,  auf  je  einer  S*  ite  Lufl  und  Gas  getrennt  fördernd,  ist  für  Ceblasebeirieb  im 
Fundament  untergebracht,  andernfalls  liegt  sie  hinler  dem  Arbeitscylioder.  Die  Verbindung  des 
inberen  Mantels  mit  dem  C^ltndereinsalz  ist  gegen  die  Gonsiroelion  der  HOrder  Motoren  sehr  ver^ 
bessert  und  scheint  mir  höchstens  die  Partie  an  den  AuspufTsi  hlii/en  zu  einigen  Bwlenken  Veranlassung 
zu  geben.  Doch  habe  ich  von  Schwierigkeiten  in  dieser  Beziehung  nichts  gehört.  Bei  diesem 
Motor  wird  eine  wirksame  ManlelkOhlung  schon  deshalb  gut  sem,  weil  ein  ziemlicher  Tbeil  der 
Einsatzbüchsen  die  höchste  Verbrennungstemperatur  erhält.  Als  Nacbtheil  des  Systems  wird 
angeführt  das  getheilte  Getriebe  für  den  hinteren  Kolben,  das  genaueste  Einstellung  erfordert,  und 
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die  Förderung  von  Gas  und  Luft  auf  verschiedenen  Seiten  eines  Kolbens,  allerdings  bei  sehr 
niedriger  Pi  essun^;  fO  i  Atm.)>  Im  Betriebe  btbcD  lieh  auch  in  dieser  üiosicht  nicht  die  geringiteii 
Schwierigkeilen  ergeben. 

Die  Härder  Maschinen  haben  für  den  vorderen  Kolben  Geradführung.  eine  Reihe  von  Maschinen 
mit  500pfprdigen  nylindein  ist  ohne  Geradführunp  ausgeführt,  jedoch  ist  !^ie  von  Bayenthal  bei  dem 
Ausstellungsmolor  wieder  angeordnet.  Hoffeothch  wird  sie  beibehalten.  Für  Gebläsebetrieb  hat  der 
Oechdhiuwr-liotor  noeb  den  nicht  la  aoteraehllxendaa  Vonng ,  deüi  dieeer  bei  dsMnterHegeDdein 
Windcylindcr  ohno  Vfrwendung  einer  SlopfbOr-hsP  am  GMsmotor  mfiplich  ist.  D^lifi  pird,  soviel 
ich  das  übersehen  konnte,  die  MassendrQcke  des  Seitengestäiige;»,  des  hinteren  Gaämotorenkolbens, 
der  hinteren  Kreotkopfthetle  und  des  Gebtteekolbens  ausreieheml  danir,  dab  auch  gegen  Ende  des 
Bxplojiioiisliulies  das  Seiteijgeslanf?e  nur  auf  Zug,  also  immer  günstig  beansprucht  wird. 

Mit  dem  Oechelbäuser- Motor  ist  in  ZwiUiogsaaordnung  schon  ein  Gleichförmigkeitsgrad  von 
350  erreicht.  Der  Motor  eignet  sich  also  zom  Antrieb  von  Drefastrom  •Djnamos  und  cum  Pararell- 
schalten,  vorausgesetzt,  dafs  die  neue  Reguliruiig  den  gehegten  Erwartungen  entspricht.  Leider  kann 
ich  Ihnen  über  die  Art  dieser  Regulirung  nichts  mittheilen,  da  die  Versuche  noch  nicht  ganz  ab- 
geschlossen scheinen.  Aus  einer  Zuschrift  der  Deutschen  Kraft gasgesellsch^  entnehme  ich  nur, 
dafs  zweierlei  Arien  von  Regulirung  vorgesehen  sind :  für  weniger  exacte  Regulirung  nur  die 
Veränderung  des  Gaszufliisses  nnd  für  bessere  Regulirung  die  Veränderung  sowohl  der  Gas-  als 
aucli  in  germgereni  .Mafsc  der  Luflmeuge.  Das  letztere  scheint  mir  ijei  dein  Üecheüiauser-Motor 
nicht  ganz  lei<  lit. 

Die  Einfachlieil  des  Oecheihauser  Molors  ist  besiechend.  Sie  werden  diesen  Eindruck  bekommen 
haben  bei  der  Betrachtung  der  von  Bayenthal  ausgestellten  Maschine,  bei  welcher  allerdings  die 
Ladepumpe  im  Ftodamenl  unto-gebraehl  ist.  Wenn  man  jedoch  denken  mdfate,  dab  man  es  mit 
einem  noch  nic-li'  fr  r'ij^  ausprobirten  Motor  zu  thtm  hätte,  so  käme  in  nelraclit,  dafs  bei  einem 
ausgeführten  Motor  an  den  verschiedenen  Ein-  und  Austriltsphaaen  im  Cylinder  niicbträglich  nichts 
mehr  m  indem  ist  In  dieser  Besiefaung  hingen  die  Gas-  nnd  Luftmengen,  di«  Zeiten  hmm,  die 
Längen  der  Schlitze,  die  Gröfse  der  Quersclmilte  und  der  jeweili(^e  Ucberdruck  voneinander  ab. 
Man  darf  aber  wobl  annehmen,  dafe  heute  bei  dem  Oechelh&user-Molor  genügende  Erfahrun^n  vor- 
liegen ;  denn  die  indiente  Arbeit  der  Ladepumpe  ist  ha  den  neueren  AusfDiiningen  auf  nur  etwa  6  f( 
der  indicirten  Leistung  des  Arbeitscylinders  berabgebracht.  Der  mechanische  Wirkungsgrad  soll 
78  bis  82  ^  betragen.  Die  Deutsche  Kraflgasgesellschaft  tbeilt  mir  noch  ihre  Erfahrung  über  das 
Verhalten  Ihrer  Gasmotoren  für  Gebläseantrieb  mit,  wenn  sich  der  Winddruck  erhöht.  Danach  stellt 
sieh  bei  einer  Erhöhung  des  Winddruckes  ohne  äufsere  Einwirkung  ganz  von  selbst  eine  etwas  geringere 
aber  constante  Tourenzahl  der  Maschine  ein.  Bedingung  dafür  ist  aber  jedenfatls,  dafs  bei  normalem 
Winddruck  der  Motor  uücii  nicht  mit  seiner  normalen  Leistung  pio  Umdrehung  arbeitet  und  dafs 
die  Ladepumpe  verblltnifsmäfstg  grob  ist,  so  dafs  also  fQr  gewohnlich  bei  gedrosseltem  Gasabspen- 
vrntil  unter  einem  gewissen  Vnruum  genügend  Gas  angelangt  wird.  Bei  periiigorer  L'indn  liungszahl 
wird  sich  dieses  Vacuum  verringern  und  dadurch  em  gröfseres  Gewicht  an  Gas  angesaugt  werden.  Da 
die  Luftroenge  nicht  verändert  wird,  so  arbeitet  man  bei  normalem  Betriebe  demnach  mit  mit- 
sprechendem Lunnberscliur.':  und  etwas  gröfserem  Gasverbrauch.  Uebrigens  wird  diese  E^enschaft 
des  genügend  grufsen  Gasmotors  auch  bei  anderen  Motoren  benutzt. 

Hier  möchte  ich  einschaltend  bemerken,  dab  ich  leider  wegen  Zrilmangels  mrinen  Berieht 
niclif  anrli  auf  die  von  Gasmotoren  angetriebenen  Gebläse  ausdehnen  konnte.  Ich  erwähne  (leshalb  iiur, 
dals  man  eine  höhere  Windpressuog  hei  dem  Antrieb  der  Gebläse  durch  Gasmotoren  ohne  Veränderung 
der  Arbeit  gewjthnHch  erreieht  durch  Verringerung  der  Ansaugemenge,  also  spftteren  Beginn  der  Ver- 
dichtung, wie  z.  B.  bei  den  Conslructionen  von  Cockerill.  der  Siegener  Maschinenbau-Act.-Ges..  der  Guto- 
hoffnungshütte  oder  einfach  durch  die  Anordnung  sehr  grofser,  schädlicher  Räume*  ohne  jegliche  Be- 
einAnnung  der  Ansaugeorgane.  Diese  letztere  Idee  ist  durch  ihre  verblOffende  Einfachheit  besonders 
interessant.  Sie  rührt  von  Hrn.  Grabau  her  und  ist  der  Maseliinenbau-Gesellschaft  Nürnberg  patentirl. 

Als  neueste  Erscheinung  auf  dem  Gebiete  des  Gasniotorenbaues  wurden  anfangs  dieses  Jahres 
mehrere  doppeltwirkende  Zweitactniotoren  von  Gebr.  Körting  dem  Betriebe  übergeben, 
nachdem  diese  Firma  in  aller  Stille  einen  solclien  Molor  in  ihrem  Werke  grOndlich  durcliprobirt 
hatte.  Diese  Moloren  haben  meines  Wi-^scns  den  Erwartungen  vollständig  entsprochen.  Auch  auf 
der  Ausstellung  ist  diese  Construction  durch  die  Ausführungen  zweier  erstklassigen  Maschinenfabriken, 
der  Gebr.  Klein  in  Dahlbruch  und  der  Siegener  ]iasßhinenbau  Act.-Ges.,  vorm.  A.  H.  Oeehelhiussr, 
vertreten.  Die  beiden  Maschinen  sind  tJfglich  im  Betriebe,  die  von  Gebr.  Klein  zum  Retrieh  eines 
Wabwerks,  auf  der  Ausstellung  also  nahezu  leerlaufend,  die  äiegener  Maschine  zum  Antriebe  eines 


*  Hr.  Orabaa  vermeidet  mit  tisigem  Beehi  diese  Besstchnimg  and  sagt  dsfBr  ^Kackexpansionsräani«". 
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Gcbliaea  unter  normaleD  Belriebivttliittiijnen,  stete  «iwlandiikw  laufend.  Ueberhaupt  wird  «cfa  jeder 
Fachmaon  an  der  tadeÜMen  Arbeit,  der  DvrcfabildttDg  euudoer  Details  und  den  Formen  dieser 

Maschinen  erfreuen. 

Die  MTirkungsweiee  des  KOrtingsehen  doppeltwirkenden  Zwdtaetmotors  entepriebt  bezOglicb  der 

Arbeitsperiotien  jener  einer  Eincvlinder  Diitnpfmascliine.  Man  wird  daher  mit  Terhältnirsmäfsig  geringem 
Scbwuogmomenl  eine  grotse  Gleichförmigkeit  des  Ganges  erzielen.  Aus  der  von  Gebr.  Körting  ausgestellten 
Zdcbnang  des  Motors  (Abbild.  15  bis  19)  ersehen  Sie,  dafs  derselbe  eine  bddersdts  gesdiloesene  Mascbüie 

mit  eigener  Geradführung  ist.  Der  Kolben  hat  eine  Länge  ungefähr  gleich  dem  Hube  der  Maschine, 
der  Arbeitscyliuder  etwas  mehr  als  die  doppelte  Länge  und  ist  mit  seinem  Mantel  aus  einem  StOck 
gegossen.  Beiderseits  ist  vor  den  Arbcitscylindern  ein  einfach  geformter  Kopf  geschraubt,  der  in 
bes^onderetn  Gehäuse  das  von  der  Steuerwelle  durch  unrunde  Scheiben  gesteuerte  Einlafsventil  trägt. 
.AuTscr  (iiesem  Ventil  ist  am  Cytin(lerkii|if  nur  noch  das  kleine  Drurklufl- Anlafsvenlil  vorhanden. 
Auslafäventile  hat  die  Maschine  iiicbt,  ssoudern  der  Auälalii  der  verbranoten  Gas«  wird,  wie  bei  dem 


AUiUnag  16l  SdumatlBdie  DsisMlnng  der  Begolnnag  TesfiESitisgs  doppeltwirkeviein  Zweitaktmotor. 


Oechelhäuser-Motor ,  durch  den  Arbeitskolben  selbst  gesteuert  derart,  dafs  dieser  gegen  seine  End- 
Stellung  einen  Schlitzkranz  freilegt,  durch  welchen  die  Gase  während  eines  gewissen  Kurbelwinkela 
Mtweichen  können.  Der  Ventileinsatz  hat  nun  zwei  Rnigqueraebmtte,  deren  Cyiinder  sich  in  zwei 
getrennte  Kanäle  fortsetzen .  von  denen  einer  zur  Gaspumpe ,  der  andere  zur  Luftpumpe  (Qhrt ,  wie 
Sie  dies  deutlich  an  der  Zeichnung  des  Kegulirungsschemas  sehen  können  (Abbild.  15). 

Die  zur  HerbeischalTung  des  Gemenges  nfilhigen  HOlfspumpen  sind  bei  Körting  seitlidi  des 
Arbeitscyliiiders  angeordnet.  Sie  werden  dun^li  eine  Kurbel,  welche  der  Arheit-kurhel  um  etwa 
110"  voreül,  und  durch  gemeinschaftliches  Gestänge  angetrieben  und  durch  einfache  Kolbenschieber 
so  gesteuert,  dafe  die  hintere  Seite  der  6as>  und  die  hintere  Sdte  der  Luftpumpe  in  deo  getrennten 
Kanälen  nur  nach  der  hinteren  Seite  des  Arhpitscy linders  fi^rderl.  Analog  arbeilen  die  vordercQ 
Seiten.  Für  die  Erläulerting  des  Vorganges  im  Arbeitscylinder  denken  wir  uns  den  Kolben  auf  der 
binleren  Seite  im  Expansionshube.  Nachdem  die  Kolbenkante  an  dem  ScbKtskranz  angelangt  ist, 
beginnt  der  Auspuff.  Die  Spannung  der  Verbrcnnungsni(  k.-iände  sinkl  raseli  auf  den  Alniospliären- 
druck  und  kurz  darauf  öffnet  sieb  schon  das  Einlafsventil  (noch  vor  dem  todten  Funkte).  Wie  wir 
nachher  sehen  werden,  ist  die  Einrichtung  der  Ladepumpen  so  getrofTen,  data  in  diesem  Augenblicke 
zuerst  nur  Luft  gefördert  wird,  welche  die  Verbrennungsgase  ausbläst,  dabei  den  Cyiinder  kühlt  und 
eioe  Trennungsschicht  swiacben  den  Verbrennungsgasen  bexw.  dem  Kolbenbodoo  und  dem  neuen 


Digitized  by  Google 


1176    suhl  and  Eisen.       Venehiedene  Con$tructioneH  pon  Grolsgaamotonn  «.  «.  t».          2i.  Jahrg.  Nr.  31. 


Gemenge  bildet ,  das  im  nächsten  Augenblick ,  wenn  auch  die  Gasfürderung  beginnt ,  eintritt.  Die 
Abmessungen  der  beiden  Pumpenkolben  stehen  in  einem  solchen  Verhällnifs,  dafs,  dem  jeweiligen 
Brennstoffe  entsprechend,  wenn  die  gemeinsame  Förderung  beginnt,  stets  das  richtige  constante  Ge- 
menge in  den  Arbeitscylinder  geblasen  wird.  Nach  Schlufs  des  Einlafsventils  wird  der  Cylinderinhalt 
auf  etwa  10  Alm.  comprimirt,  im 
todten  Punkte  durch  zwei  elektro- 
magnetische Zündapparate  die  Ver- 
brennung eingeleitet  und  das  Spiel 
beginnt  von  neuem.  Hierbei  mufs 
ich  erwähnen,  dafs  Körting  durch  die 
eigenthiimiiche  Form  des  Gompres- 
sionsraumes,  den  sogenannten  Sporn, 
die  viel  bestrittene  schichtenweise  Lage- 
rung zu  erhalten  behauptet.  Das  wQrde 
die  DiiTusion  des  guten  Gemenges  mit 
der  überschüssigen  Luft  bei  schwacher 
Belastung  und  Leerlauf  verhindern. 
Der  Motor  hätte  somit  auch  in  diesem 
Falle  stets  gutes  Gemenge  an  der 
Zündung  und  würde  demnach  bei 
schwacher  Belastung  sicher  zünden 
und  gut  reguliren. 

Der  RegulirungsTorgang  ist  sehr 
einfach,  wenn  auch  die  Druckschwan- 
kungen und  die  Bewegungen  in  den 
Kanälen  zum  Arbeitscylinder  ohne 
Indicatordiagramme  nicht  leicht  zu  ver- 
folgen sind.  Aus  der  Begulirungsskizze 
(Abbild.  15)  ersehen  Sie,  dafs  die  Gas- 
pumpe hinten,  die  Luftpumpe  vorn 
angeordnet  ist.  Durch  Schieber  p  p 
werden  die  Kanäle  b  h  zum  Gascylin- 
der  einmal  während  der  Ansauge- 
periode mit  der  Gaszuleitung  c  c  und 
einmal  während  der  Druckperiode  mit 
der  Kanaldruckieiiung  K g  \n  Verbin- 
dung gebracht.  Dasselbe  ist  der  Fall 
beim  Luflcylinder  mit  der  Luftzuleitung 
und  der  Kanaldruckleitung  Kl.  Die 
Kanalleitungen  sind  so  gewählt,  dafs 
ihr  Gesammtinhalt  für  Jede  Seite  des 
Arbeilscylinders  gleich  i.st. 

Am  Gascylinder  sind  noch  zwei 
Drosselklappen  f  f  so  eingebaut,  dafs 
sie  in  geöffnetem  Zustande  den  Cylinder- 
kanal  b  b  mit  dem  Druckkanal  Kg 
verbinden.  Wir  denken  uns  jedoch 
vorerst  diese  Klappen  geschlossen. 
Der  Luftcylinder  wird  nun  in  der  Weise 
gesteuert,  dafs  der  Kolbenschieber 
sofort  nach  Beendigung  des  Ansauge- 
hubes im  Luflcylinder  diesen  von  dem 
Saugkanal  abschliefst  und  gleich  darauf 
mit  dem  Druckkanal  verbindet.  Bei 
der   Kolbenumkehr   findet  demnach 

sofort  Verdichtung  in  den  Kanälen  statt,  bis  das  Einlafsventil  am  Arbeitscylinder  öffnet.  Da  die 
Pumpcnkurbel  um  110"  voreilt,  tritt  dieser  Moment  ein,  wenn  die  Pumpenkolben  ungefähr  in  der 
Mitte  ihres  Hubes  stehen.  Der  Gascylinder  arbeilet  dagegen  so,  dafs  während  des  ganzen  Ansauge- 
hubes und  ungefähr  während  der  Hälfte  des  Rflckliubes  der  Schieber  den  Cylinder  mit  der  Ansauge- 
leitung verbunden  hält.    Erst  dann  schliefst  der  Schieber  die  Ansaugeleitung  ab  und  öffnet  gleich 
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darauf  (Jen  Druckkaiial.  Die  Verdichtung  begmul  also  für  das  Gas  erst  ungefähr  dauii ,  wenn  das 
EiiiI«fiTeDtil  Mbct.   StdlcD  wir  um  dud  tot,  das  Balaforeotil  babe  soeben  geseblowea,  dann  sieben 

Gas  tmd  Lufl  direct  über  dem 
EinlafsvenlU  in  ibreo  Kanälen. 

Fdr  die  nicfatle  Periode  wird 
(wenn  wir  die  vorderf  Seile  be- 
trachten) bei  derLuflpumpenkolben- 
stellung  im  todtcn  Punkt  links  der 
▼ordere  Lundtuckkiui.'il  luit  dem 
Luftcylinderinhalt  von  atmosphäri- 
scher Spannung  Terbunden.  Dem' 
nach  bildet  sich  in  diesem  Moment 
ein  MischuDgsdruck,  der  die  Span- 
nung im  Lultkanal  verringert.  Dar- 
aus folgt,  daCs  das  Gas,  u<  u  s 
nach  seinem  Fördercylinder  Inti 
vorläutig  abgfscliiossen  ist,  über 
dem  Ventil  aus  dciti  Gaskanal  in 
den  Luftkanal  hineinexpandirt.  Der 
Druck  steigert  sich  jedoch  sehr 
rascb,  so  dab  die  frAbere  Pres- 
sung srlion  vor  der  Mittplstelltmg 
der  l'umpenkolbcn  wieder  erreicht, 
das  Gas  daber  nierst  sebe  fHthere 
Stellung  einnehmen  und  dann  nodl 
ein  Stück  weit  in  seinen  Kanal 
zurOekgedrängt  werden  wird,  bis 
das  Einlafsvenlil  öffnet.  Die  Gas- 
pumpe beginnt  zu  dieser  Zeit  erst 
ihre  Forderung,  d.  h.  bei  Eröffnung 
de^  Gasdruckkanals  bildet  sich  zu- 
erst ebfnfaüs  ein  Miscdiuiigsdrurk, 
der  geriugtT  als  der  bisherige  Kanal- 
druck ist  und  deshalb  im  ersten 
Augenblick  ein  weitpre>-  Zuröck- 
treten  des  Gases  vom  Ventil  ver- 
anUfst  Wir  haben  also  von  jetst 
ab  gleichen  Druck  im  Luftcylinder, 
im  GascjUnder  und  in  den  beiden 
ZofOhrongskanllen.  Wenn  dieLade> 
pumpenkolben  nun  vit\Wv  ^mIkii, 
so  wird  im  VerbiÜtni£s  der  Cyüoder- 
({uerscbnilte  Luft  und  Gas  von 
gleicher  Pressung  in  die  Kanäle 
geschoben,  also  bei  ge^lTnetem 
EfnlaTsrenti!  zuerst  reine  Luft  (weil 
das  Gas  /unickgedrängt  worden 
war)  und  dann  wird  Lufl  und  Gas 
iu  dett)  beabsichtigten  Verhällnifs 
in  den  Arbeilscylinder  gefördert. 
Die  Gr-mengebildung  erfolgt  somit 
erst  direct  am  Einiafsventil,  ist  so- 
sbsagea  zwanglaoflg  und  fast  un- 
abhängig vom  Drnrko  in  der  Gas- 
zufQhrungsleitung  und  von  etwaigen 
Sebwankungen. 

Der  bestlitieljenc  Ladungsvor- 
gang  gilt  für  die  Maximalleistung 
der  Maaebiae,  fOr  welche  das  gesanimte,  von  der  Gaspumpe  angesaugte  Quantum,  also  ungeflhr  die 
Ittllle  des  Gascylioderinbalts,  in  den  Arbdlseylinder  gadrOekt  wird.'  Aeodert  sieb  die  Belastung,  so 
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hat  der  Regulator  eine  Einrichtung  zu  bedienen,  durch  welche  der  Zeitpunkt,  zu  welchem  Gta  in 
den  Arbeitflcjlmder  gedrflckt  wird,  terlegt  werden  kann.    Theoretiseb  «m  ridiligsten  würde  dies 

erreicht,  wenn  der  Zeitpunkt  frtr  den  Bepinn  rt^r  FördtTiinir  <lei  Raspiiinpp  vprSndfTt,  also  der  Knlben- 
scbieber  des  Gascylioders  die  Saugleiluog  bei  geringerer  Leistung  der  Maschine  erst  später  abschliefsea 
wflrde.  Die  mteo  Maaehinen  waren  auch  thatalehlieh  so  eingerichtet,  dab  der  Regulator  auf  «ine 
Coulisse  und  damit  auf  die  Schiebersteuerung  einwiikle.  Die  Coulisse  bot  jedoch  zu  grofsen  Widep 
stand,  so  dafs  Körting  die  Regulirung  so  geändert  hat,  wie  sie  in  der  Skizze  dargestellt  ist. 

Wenn  nämlich  die  schon  erwähnten  Drosselklappen  am  Gascylinder  nicht  vollständig  abgeschlossen 
sind,  so  ist  das  Innere  der  Gaspnmpe  fortwährend  mit  dem  Gasdruckkanal  in  Verbindung.  In  diesem 
Kanal  herrscht  ein  Drufk  rnn  0,5  bis  0,6  Atm.,  und  die?er  Druck  bewirkt,  dafs  währerul  des  An- 
saughubes des  Gaspumpenkolbens  und  des  nunmehr  unveränderlichen  Theiles  des  Hückiiubes,  nach 
welchem  ifiie  Fiirdernng  beginnt.  Gas  ans  dem  Kanal  in  den  Gjrlinder  und  in  die  Gaszuleitunf  mrAck- 
(liefst.  Bei  dieser  Einrichtirnp  wird  dasG.is  am  Ende  des  Saughubes  des  Luftcylinderi  nicht  wie  vorbin  in  den 
Luflkanal  hineinexpaadiren  und  erst  später  wieder  zurückgedrückt,  sondern  durch  den  HQcklluCs  schon 
▼on  Beginn  des  Saughubes  ab  wird  das  Gas  sofort  vom  ISnUlsTentil  zuröcicireten  und  der  Luft  Platz 
machen.  Erst  wenn  der  Kolbenschieber  die  Gassaugleitung  abgeschlossen  hat  und  damit  die  Ffirderung 
beginnt,  hört  der  Rückflufs  auf  und  das  Gas  wird  im  Kanal  wieder  vorgeschoben,  wobei  sieb  in  der 
Drosselklappe  die  Stromrichtuag  umkehrt.    Je  nachdem  also  der  Regulator  die  Oeifnungcn  der  Klappen 


Abbildung  lü.  Abbildung  19. 

LingwcJinitt  darcb  den  Cylinder  (Oebr.  K^ittog).         Qneraohnitt  dnnsfa  das  Einlabventil  (Gebr.  Körting). 

einstellt,  fliefsl  mehr  oder  weniger  Gas  ans  dem  Kanal  zurflck  und  crf^)I^^l  der  Zutritt  des  Gases  zu 
der  bereits  durch  das  Einlafsvenlil  strömenden  Luft  früher  oder  später.  Die  Drosselklappe  ist  nicht 
wie  in  der  Abbildang,  sondern  als  entlastete  Drehkiappe  ausg eflQbrt.  Sie  wird  besonders  bei  Generator- 
gas häufig  zu  reinigen  sein. 

Die  Regulirung  ist  nach  dieser  neuen  Anordnung  also  sehr  einfach  und  dürfte  allen  Ansprüchen 
genügen.  Sie  bedingt  natürlich  einen  Arbeits  vertust,  weil  das  bei  ^dem  Spiele  aurflckffiebende  Gas» 
quantum  nutzlos  comprimirt  wird.  Wenn  die  scliichtenweise  Lagerung  richtig  ist,  so  haben  wir  es 
mit  einer  Quantit.'ilsrepulirunp  zu  flnm,  vnran«jresetzl,  dnf-  bei  der  Comprcssion  keine  DilTiiston  des 
Gemenges  mit  der  überschüasigen  Luit  auf  der  Kolbenseile  eintritt.  Die  Comprcssion  wird  durch 
die  Reguihnng  beeinflubt,  wenn  auch  nicht  in  starkem  Marse,  da  immer  dieselbe  Luftmenge  benutzt  wird. 

Aus  den  hepchriebenen  Vorgängen  kann  man  schliefsen,  dafs  hei  dieser  Steueninp  unpefähr 
der  halbe  Luftcylinderinhall  bei  jedem  Hube  zum  Ausblasen  oder  zu  einer  Luftschicht  hinter  dem 
Kolben  verwendet  whtl.  Der  mechanische  Wiricongs^rad  dieses  Motors  wird  dadurch,  daüi  ihm  die 
Ladt  I  [  n  Luft  und  Gas  unter  einem  Ueberdruck  von  etwa  0,»)  Atm.  zubringen  müssen,  schlechter 
sein,  nh  der  eines  Viertaclmotors.  Ich  habe  darüber  keine  Daten,  jedoch  ist  der  Körtingsche  Motor 
und  das  zugehörige  Gebläse  auf  der  Niederrheinischen  Hillte  schon  vor  längerer  Zeit  durch  Prof. 
Hey  er  untersucht  worden,  so  dafs  wir  hoffentlich  bald  Aufschlufs  in  dieser  Frage  bekommen. 

Man  behauptet  nun,  dafs  die  indicirte  Leistung  der  Lu  irpumpen  bei  dem  Körlingschen  Motor 
unverbällniEsmälsig  grols  sei.  Bei  dem  Oechelhäuser-Motor  soll  sie,  wie  erwähnt,  6  bis  7  7*  der 
indicirten  Leistung  des  Arbeitscylinders  betragen  und  ich  sehe  vorerst  kdnen  Grund,  weshalb  sie  bei 
dem  KOrting-Motor  nicht  auf  einen  Ihnlich  geringen  Betrag  gebracht  werden  kannte.  Vorausgesetit, 
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dafs  diese  Arbeit  wirklich  Tiel  gröfser  bei  Körting  ist,  so  könnte  die«  daran  liegen,  dab  mit  zu  groraein 
Luftquantum  gearbeitet  wird,  dafs  vielleicht  in  den  Ladepurii[)f'ii  höher  comprimirl  werden  muFs,  weil 
die  OuerschniHe  der  Kanäle  und  des  Einlafsvenlils  vfThältnifsmiifsig  tu  klein  sind,  dafs  die  RQcklauf- 
jegulirung  und  die  sofortige  ErölTnung  der  Diuckkanälc  schon  bei  Beginn  der  Verdichtung  überflüssige 
Arbeit  erFordert.  Ein  schlechter  mechanischer  Wirkun(;.spra<i  würde  Einflufs  haben  vor  allem  auf  den 
Gasverbrauch  f.  d.  Stunde  und  effeclive  Pferdestärke  und  auf  die  Diuiriisioncn  liexw.  ruif  den  Preis 
des  Motors.  Vorerst  spielt  ein  möglichst  geringer  Gasverbrauch  bei  den  Hochofengasmotoren  wohl 
noch  kmne  attasehlaggebende  Rolle,  ao  dab  es  nur  darauf  aitkommt,  ob  die  aonstigeo  Voraflge  des 
Motors  nicht  ZU  h(irh  he/aldt  werden- 

bei  der  Beurthcilung  dieses  doppeltwirkenden  Motors  kommt  aufser  der  vorhin  beschriebenen 
swaagUufigen  GemengebHdung  und  der  inneren  Kflhlong  duit^  frische  Ausblaeeluft  Potgendee  in  Betracht: 
Auf  jeder  Seite  des  Arbeit'i-yliridrrs  ist  nur  ein  Ventil  vorhanden  und  zwar  ist  dies  ein  Einlafsventil, 
welches  durch  das  einsträmende  Gemenge  immer  wieder  gekühlt  wird  und  daher,  wie  auch  bei  allen 
Viertactinotoren,  zu  Anstinden  keine  Veranlassung  giebt.  Auch  arbeitet  dieses  Ventil  nicht  gegen 
Druck,  sondern  beim  OelTnen  desselben  ist  im  Arbeitscylinder  bereits  Atmosphärendruck.  Das  Im 
grdtserea  Vierlactmotoren  im  Inneren  durch  Wasser  zu  kühlende  AuslaJsventil,  welches  beim  Aohube 
die  Steuerwdie  edir  beansprucht,  ist  weggefallen.  Wenn  deshalb  aoeb  die  Sleuerwelle  nicht  mehr 
wie  bei  Viertactmoloren  die  halbe,  sondern  die  gleiche  Umdrehungszahl  hat  wie  die  Kurbelachse, 
so  ist  sie  doch  nur  schwadi  belastet,  geht  viel  ruhiger  als  bei  Viertactmoloren  und  die  Räder  und 
Lager  werden  weniger  abgenutzt.    Der  Cyiinderkopf  bekommt  mit  einem  Ventil,  und  weil  die  Ab- 
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Abbildang  90.  Dcppaltwirkende  TandeaaniBdiin«  von  2600  P.S.  der  Firaa  John  Coflkerill-Sening. 


m  essungen  des  doppeltwirkenden  Zweitaetmotors  Oberhaupt  viel  klemer  sind  als  die  eines  Viertact- 
motors,  verhalinifsmSfsig  kleine  DimemioiBeB-    Er  kann  auch  besser  ^ekOhlt  werden  und  ist  deshalb 

bezüglich  der  Haltbarkeit  siolterer. 

Die  Temperutur  des  eigentlichen  Laufcylinders  bleibt  durch  die  äufscre  Waäbennanleikiihlung 
und  durch  die  Berührung  mit  dem  sehr  langen  gekohlten  Kolben  verhältnifsmäfsig  niedri}<.  nach  den 
Versuchen  von  fieljr.  Körting  in  älmliclien  Grenzen  wie  \m  einer  Dampfniascliine.  Dadurch  ist  eine 
gute  Schmierung  der  Lauftlächen  leicht  möglich.  Der  Cylinder  wird  anders  wie  beim  Oechelhäuser- 
Motor  nur  an  seinen  Endm  auf  eine  kleine  LSnge  der  hohen  Temperatur  amgeaetit.  Die  veradiiedene 
Auadehnunpr  der  inneren  und  äufseren  rylindmvände  wird  deshalb  bei  diesem  Motor  nicht  pefslirtifh 
sein,  wie  übrigens  noch  weniger  bei  dem  Viertact-  und  doppeltwirkenden  Viertactmotor.  Zudem 
konnte  man  die  LaufbOchse  eigens  einsetzen.  Auch  die  Gegend  an  den  AuspulTschlilzen  scheint  mir 
nicht  gefährliil;  zu  sein,  da  diese  Schlitze  fast  fortwährend  durch  den  langen  Kollien  überdeckt  und 
ntitgekühlt  werden.  Die  Ablagerung  von  Rückständen  in  diesen  Schützen  soll  mioimal  sein,  weil 
das  Ausblasen  nicht  nach  einer  Riehinng,  sondern  abwechselnd  von  beiden  Seiten  geschiebt.  Wenn 
der  Kolben  im  todlen  Punkte  steht,  also  auf  einer  Seite  der  höchste  vorkommende  Drui  k  vorhanden 
ist,  so  sind  sämnitUche  14  Kolheuringe  an  der  Dichtung  gegen  diesen  Druck  betbeiligU  Undichtig- 
keiten sind  deshalb  wohl  nicht  zu  befürchten. 

Die  Maschine  ist  sehr  geeignet  für  Anwendung  von  Stopfbüchsen  und  durchgehende  Kolben- 
stangen, also  zur  directen  Kupplung,  da  sie  kein  Aiisiafsvenlil  besitzt.  Der  Motor  arbeitet  auch  beim 
Anlassen  sofort  mit  ungefähr  10  AUu.  Compression ;  wenn  deshalb  die  AnlaEsdrucklul't  etwas  niedrigere 
Pressung  hat,  so  kann  selbst  bei  offenem  Anlafsvenlil  im  todlen  Punkte  keine  Druckluft  mehr  eintreten 
und  das  (icmengr'  verscbleclilern,  sobaiil  >oIclies  im  f-ylindrr  ist.  Das  Anlassen  erfnt-dert  deshalb 
keine  besondere  Aufmerksamkeit.  Mit  gesteuertem  Anlalsveniil  kann  der  Uecheltiiiuscr-Molor  natürlich 
ebenso  eingerichtet  werden.  Zu  erwähnen  ist  noch,  dafs  bei  dem  KOrting*Motf»  Aushiaaeventile  angebracht 
sind,  durcJb  welche  QbetflOssiges  Oel  and  Sehmuts  wShrend  des  Betriebes  ausgeblasen  werden  kOnnen. 
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Abgesehen  von  dem  vorläufig  für  Sie,  m.H.,  mehr  theoretischen  Nachtheil  des  schlechteren  mechanischen 
Wirkungsgrades  kann  man  gegen  diesen  Motor  einwenden,  dab  Undichtigkeiten  und  Pressen  des 

Kolbens  erst  später  uls  beim  offenen  Viertactmotor  m  bemerken,  dafs  Slopfbficlisen  nothwendig  sind 
und  dafs  die  Herausuahiiie  des  Kolbens  schwieriger  und  zeitraubender  ist,  weÜ  ein  Cjlindericopf  und 
dn  Theil  der  Steuerung  zu  diesem  Zwecke  abmoehmen  nnd.  Jedoch  zweifle  ieh  nicht  daran,  dab 
Körting  in  dieser  Hinsicht  seine  Construction  bald  verbessern  wird  und  zwar  sobald  als  die  Gas- 
motorenfabrik  Deutz  und  die  Firma  Cockerill  ihre  in  Zeichnung  hier  ausgestellten  doppeltwirkenden 
Viertactmotoren  ausgefnhrt  haben,  bei  welchen  diesem  Mangel,  wie  wir  gleich  sehen  werden,  schon 
abgeholfen  ist.* 

M.  H. :  Wir  finden  hier  endlich  noch  eine  Abbildung  eines  doppeltwirkenden  Tandem-Vierlact- 
motors  von  ii50üP.  S.  e  der  Firma  Cockerill  in  Seraing  und  eme  Zeichnung  eines  lOOÜ  pferdigen 
swd^indrigen  doppcttwiriceiMlen  Viertactmotocs der  Gasnotorenfabrik  Deati.  Die  AbbOdung  80  der 
Firma  Cockerill  ist  in  zu  kleinem  Mafsstabe  nnd  zu  nackt,  tim  sie  ausführlicher  zu  hr  pr-rhen.  Die 
Gjlinder  bestehen  aus  äuTseren  Mänteln  und  eigens  eingesetzten  Büchsen.  Daiiei  kommen  Hippen  des 
Mantels  und  des  CyKnders  so  aofeinaiider  m  liegen,  dafr  drei  getrennte  Wasserriume  entstdieu. 
Danach  hat  also  Cockerill  im  Cylindermantel  drei  getrennte  Wasserzufilhrungen  und  die  Kühlung  des 
Cylinders  mufs  gleicbmäüsig  und  sehr  wirksam  sein.  Der  äufsere  Cylindermantel  ist  nicht  länger 
als  die  Büchse.  An  jedem  Ende  des  Cylinders  ist  ein  Cylinderkopf  vorgeschraubt.  Der  Kolben  des 
vorderen  Cylinders  wird  nach  Lösung  der  Kolbenstangenkuppiung  nach  vom  herausgenommen,  jcmcr 
des  liinleren  Gylindns  nach  hinten.  Das  bedingt,  dafs  der  vordere  Cylinderkopf  des  vorderen 
Cylinders  und  der  hintere  Kopf  des  hinteren  Cylinders  eingesetzte  Deckel  haben,  deren  Durchmesser 
etwas  grober  ist.  als  der  Cylinderdurehmesser.  Es  wird  sieh  nur  fragen,  ob  diese  langen  Deekel 
nicht  so  fest  brennen,  dafs  sie  sehr  schwer  heraus  zu  bekommen  sind.  Die  Geradführung  ist  als 
doppelte  Geletsführung  in  die  Hahmengestelle  verlegt,  so  dafs  der  vordere  Cylinderdeckel  und  der 
Kolben  leicht  zugänglich  nnd.  Die  beiden  mneren  Ciylinderköpfe  sind  ohne  Deckel  aus  einem  Sitlek. 
Die  Plantschen  der  Cylinderköpfe  sind  nicht  mehr  so  kalt,  wie  bei  der  alten  Construction.  Die  Ventile 
sitzen  tief.  Die  beiden  Cylinder  sind  durch  Seitenwangen  mit  dem  Rahmen  verbunden.  Weiter  ist 
leider  nichts  aus  der  Abbildung  zu  sehen. 

Die  Zeichnung  des  Motors  der  Gasuioiurenfabrik  Deutz  (siehe  Tafel  XX)  ist  in  gröfserem  Ma/sstab. 
Wir  können  erkennen,  dafs  diese  Maschine  Rundführung  hat,  dafs  der  (Zylinder  durch  Flantsch  mit  dieser 
Bundführung  verschraubl  ist  und  auf  einer  Unterlage  in  der  Mitte  verschiebbar  aufliegt,  so  dab  er  der 
Ausdehnung  nachgeben  kann.  Der  Qjrlinder  ist  mit  dem  Mantel  zum  grOfiiten  Theü  ans  einem  Stflek 
gegossrn.  Letzteier  ist  mir  in  der  Mitte  unterbrochen,  so  dafs  die  halbkreisförmig  ausgedrehte 
Unterlage  und  ein  halbkreisförmiges  Deckelstück  hier  den  Mantel  wasserdicbtend  umgreifen  müssen. 
Es  wird  sieh  fragen,  ob  dorcb  die  Bewegung  beim  Warm-  und  Kaltwerden  die  Dtehtungsmatsri^eo 
—  wohl  Gumntischnüre  —  nicht  zerrieben  werden.  Eine  neue  Verdichtung  ist  dann  nicht  einfadl.  Sie 
werden  schon  bemerkt  haben,  il;«fs  der  Deutzer  doppeltwirkende  Viertactmotor  vollständig  einer 
Dampfmaschine  mit  Veulilsleuerung  gleicht.  An  jedem  Cyliudereude  sitzt  oben  ein  Einlafs-  (Misch-) 
Ventü  mit  Gatventit  dnd  Luftsdiieber  auf  einer  Spindel  combiniit,  unten  tidliegend  ein  Anslaftnrenlil. 

•  Vim  Iiitcr««8ti  dürfte  folgender  Bericht  der  Gchr.  Körting  über  einen  soldicn  Motur  st-in  :  ..IHesiT  Tajsre 
wurib^  A\c  auf  der  N'iederrheinischen  Uütte  laufende  Gasmasrhine,  nacltdem  sie  5  Monate  meistr-ns  'J'ai:  und 
N'ai-tit  hiniliin  h  ^'lüibeitet  hat,  einmal  auseinander  genommen,  damit  man  <*\<-\%  von  dem  louern  derselben  üb«r- 
xctigen  kriniite.  Wir  können  za  unserer  Frende  feststellen,  dafs  das  Aussehen  von  Kolben  and  Cylinder  ein 
UutelloBes  ist.  Die  schrägen  Anslafsschlitzc  und  die  dazwischen  liegonden  Stege  sind  in  tadellomn  Zastaade 
nnd  vollständig  blank ;  die  Kolbenringe  waren  durchaas  lose  und  die  Gelang  ist  eine  solche  gew^eOf  dab  aisa 
»Mi^  dals  sie  überall  gnt  hingekownwn  ist|  so  d«&  in  dieser  fiesiehaBg  aiuh  keine  Schwierigkeiten  entstaaden 
sind.  Die  Volbenfltaage  nnd  StopfbOehBen  sind  ebenftUs  ohne  jeden  Täel.  An  dem  Cylindraboden  bette  sieh, 
und  zwar  vor  allem  an  ilrr  olirren  Stiite.  eine  kleine  Kruste  angesetzt,  nlier  zu  Vnrziindungen  und  Durchschlagen 
ist  es  trotzdiTn  niemuls  i^fkimiiniTi.  Seit  eini?«!!  Monaten  ist  das  erheblich  besser  i^ereinigt  als  anfangs». 
Man  liJit  das  daraus  ^•esi'beii.  iliif-;  (las  Ventil  in  iler  (Ta>zriführung  friilier  l<-i(  lue  SchnmlzaiisiUite  zeigte,  während 
es  in  letzter  Zeit  »t«ts  rein  geblieben  ist.  Es  beweist  das  einmal  wieder  die  allerdings  ganz  selbstverständliche 
SacbS)  dafs  man  in  Bezug  auf  eine  ausgiebige  Reinigung  des  liascs  des  Guten  nie  zu  viel  thnt  —  Die  Ter* 
anehe,  welche  anf  der  NielerrhemiBchen  Htttte  aageiteUt  sind,  kabau  «rgebwi,  daA  das  Ose  naiih  dem  Paasiren 
des  Dampfstrahl-Eshsastei«,  d«r  bekaantileb  mit  WasseIberiesela]^;  verMhen  ist,  noeh  nngeflUir  0,22  g  Staub 
besafs.  Nach  Passiren  des  Serabben  war  der  Staubgehalt  auf  0,1(5  g  gekommen  und  nach  Passiren  des 
SäfrespHnreinigers  auf  O.OOB  g,  also  wohl  reiner  als  die  Luft.  Ursprünglich  war  der  Staubgehalt  19,14  g. 
Nai  Ii  'iiesen  Zahlen  erM  beint  es  fa-;f,  als  ob  der  Senil.l.er  eutbelirlich  » ;ire  unil  das  ist  er  utu-h  wohl  in  der 
Thitt,  wenn  er  nicht,  wie  iiu  vorliegenden  Falle,  zur  nai  hhiilttgt!»  Kühlung  des  üaHe«  noch  nothwendig  ist, 
denn  das  Gas  war  vor  dem  Kxhaiistor  173",  hinter  detuseliien  ttl,8«  und  hinter  dem  Scrubber  28*.  An  der 
Maschine  haben  sich  auch  noch  die  Einlafsventilsitze  votlstündig  blank  gezeigt,  so  dnfs  sie  also  zweifellos 
noch  längere  Zeit  hätt«  laufen  können,  ohne  dafs  man  es  nothwendig  hatte,  sie  auseicaLLder  zu  nehmen.  Dabei 
ist  der  Oelverbranoh  bei  dieser  Mnaohine  als  sehr  gttnatig  festgestellt;  «r  betrag  nach  Uittheilungeo  der  Niadsr* 
rbeinlsohea  Hütte,  etaacblieritieh  des  OelyerimMOia  für  das  Gebllss,  16  kg  in  einem  Tage,  aas  macht  also, 
da  es  sich  am  ^e  800  pferdige  Kasditne  handelt,  1,88  g  für  die  P.  8.  «ad  Staad«.'* 
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Die  Einlafsventilgehäuse  sind  sicher,  die  Auslafs- 
Ventilgehäuse  sind  als  dtfficile  Tlieile  zweckniäfsig 
und  wiriisam  gekühlt.  Der  gekühlte  Kolben,  nach 
meiner  Ansicht  dürfte  er  länger  sein  und  mehr  Hitige 
bekommen,  kann  nach  Entfernung  der  hinteren  Füh- 
rung und  eines  glatten  Deckels  herausgenommen 
werden,  ohne  die  Steuerung  zu  berühren.  Aus  einer 
weiteren  Zeichnung  der  Gasmolorenfabrik  Deutz 
(Abbild.  21  u.  22)  ist  zu  erkennen,  dafs  diese  Firma  die 
Belastung  der  Steuerwelle  beim  Anhube  des  Auslafs- 
ventils  zu  verringern  sucht,  indem  sie  mittels  Druck- 
luft im  geeigneten  Momente  das  Auslafsventil  entlastet. 

Gegenüber  den  gewöhnlichen  Viertactmoloren 
haben  diese  doppeltwirkenden  Motoren  den  Vorzug 
des  höheren  Gleicliförmigkeitsgrades,  der  im  Maxi- 
mum zu  erreichen  ist  und  der  geringeren  Ab- 
messungen für  gleiche  Leistung.  Mit  den  doppelt- 
wirkenden Zwcitactmotorcn  verglichen,  haben  sie 
gröfsere  Dimensionen,  geringeren  maximalen  Gleich- 
förmigkeitsgrad, aber  besseren  mechanischen  Wir- 
kungsgrad. Daneben  besteht  noch  der  Nachtheil, 
dafs  Auslafsventile  nöthig  sind  und  dafs  diese  unter 
der  Kolbenstange  liegen.  Hier  möchte  ich  noch 
darauf  hinweisen,  dafs  alle  neueren  Steuerungen 
mit  Quantitfitsregulirung  und  veränderlicher  Com- 
pression  den  Nachtheil  mit  sich  bringen,  dafs  bei 
schwacher  Belastung  und  bei  Leerlaul  das  Gestänge 
nicht  mehr  ruhit;  gehen  wird.  Sobald  nämlich  die 
Compressionsendspannung  geringer  wird  als  der 
Massenbesclileunigungsdruck  im  todten  Punkt,  wird 
ein  sehr  scharfer  Druckwechsel  eintreten. 

M.  H. !  Sie  sehen,  dafs  Sie  heule  mehr  Gas- 
molorensysteme zur  Auswahl  haben  als  je  zuvor, 
und  insofern  isl  es  Ihnen  in  der  nächsten  Zeit  noch 
schwieriger  gemacht,  sich  zu  entscheiden.  Die  Hauptfrage,  die  sich  dabei  ganz  von  selbst  aufdräng), 
lautet  nun  kurz:  , Welches  System  ist  das  zweckmäTsigste?*  Leider  ist  diese  Frage  nicht  auch  so 
kurz  zu  beantworten.  Es  wird  vor  allen  Dingen  auf  die  Gröfse  der  Maschine,  auf  ihren  Zweck  und 
auf  den  Preis  ankommen.  Der  Gasverbrauch  dürfte  bei  Ihren  Erwägungen  noch  nicht  die  Rolle 
spielen,  wie  im  Generatorgasmotorenbetriebe,  bei  welchem  der  Brennstoff  direcle  Kosten  verursacbt. 
Es  handelt  sich  da  überdies  nur  um  DitTerenzen  von 
10  bis  20  %.  Lieber  die  neueren  Reguliranordnungen 
liegen  vorerst  zu  geringe  oder  keine  Erfahrungen 
vor.  Der  Oelverbrauch  ist  bei  den  grofsen  Motoren 
sehr  reducirt  worden ;  manche  der  mir  angegebenen 
Zahlen  erscheinen  mir  so  niedrig,  dafs  ich  mich 
scheue,  sie  wiederzugeben.  Der  Kühlwasserverbrauch 
für  den  Motor  allein  wird  zu  40  bis  80  I  und  l>ei 
Rückkühlung  zu  etwa  2  bis  i  i  f.  d.  Stunde  und 
Pferdekrafl  angegeben. 

Eine  Antwort  auf  die  vorhin  gestellte  Frage  kann 
daher  nur  sehr  allgemein  gehalten  sein  und  würde 
ich  sie  nach  meiner  aufrichtigen  Ueberzeugung  heute 
folgendermafsen  geben :  Für  kleinere  Maschinen  bis 
zu  ungefähr  300  bis  400  P.S.  würde  ich  den  olTenen 
Viertaclmotor  in  Zwillingsanordnung  vorziehen,  vor- 
ausgesetzt, dafs  er  Geradführung  und  eine  seit  längerer 
Zeit  im  Betriebe  bewährte  Cylinderkopfconslruction 
besitzt.  An  gröfseren  Cylindern  haben  sich,  wie  es 
icheint,  die  Cylinderköpfe  durchschnittlich  nicht  als 
ganz  zuverlässig  betriebssicher  bewährt.   Dazu  kommt 


Abbildung  21. 
Doppeltwirkender  Viertactgasniotor  (BentsX 
Schnitt  durch  den  Cylindcrkopf. 
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Abbildung  22. 
Ausströmventil  •  Entlostungsvorrichtnng. 
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der  Naebtheil  des  grofeen  Auslafaventils  und  die  Beanspruchnng  der  SteuerweUe  dordi  den  Anlnib. 

Gröfüere  Leistungen  scheinen  mir  daher  fi'ir  jene  Construciionen  am  geeigneUten,  weiche  bei  diesen 
Leistungen  die  kloitislen  Abmessiinpieri  der  Cylinder,  Cylind*»rknpf*^  tmd  Vt'tUlI»'  b(>sii/.fn.  Das  sind 
die  doppell  vvukendcu  Viertactiuuloreii  und  die  Zweitactmotoren  mit  und  uhue  Cyiinüerkopre.  Für 
ganz  grofse  Leistungen  (Ober  1000  P.  S.  in  emem  Gylinder)  wOrde  kb  heote  nur  Maachinen  ohne 
AuBlafsvtntil,  also  Zweitactmotoren,  wählen. 

M.  H.  Es  Wörde  mich  freuen,  wenn  es  mir  gelungen  wäre,  Ihnen  durch  meinen  Bericht  einen  ihren 
BedOtfeissen  «Dtspreehefiden  Ueberbliek  aber  den  beutigen  Stand  des  Gagmotorenbaues  m  geben.  FQr  uns 
alto  isl  PS  wohl  keine  Frage,  dafs  rmnmehr,  nachdem  soviel  Intelligenz  und  soviel  Kapital  an  der  Ver- 
vollkommnung des  Qaunulora  betheiligt  ist,  das  weitere  Vordringen  dieser  idealen  Wärmekraftmaschine 
im  Hnttenbetriebe  und  «nf  anderen  Gebieten  unaufhaltsam  sein  wird.  Ich  erinnere  Sie  nur  daran, 
welch  grofses  Feld  ibn  noeh  auf  den  Kohlenzecheu  mit  Kokereien  erwartet,  sobald  es  gelungen  sein 
wird,  die  Koksofengase  nur  annähernd  soweit  von  Theer  zu  reinigen,  wie  heute  das  Hochofengas 
von  Staub.  Audi  die  Reinigung  des  Braunkohlengases  schemt  beule  in  erfolgreiche  Bahnen  geleilet 
and  so  branebt  nur  noeb  die  grolM  Sebwierigkeit  Oberwunden  iti  werden,  die  sidi  bisher  dem 
einfachen  Botripln«  '  -n  ■  Generators  mit  gewöhnlicher  Steinkohle  und  der  Reinigung  de?  so  erzeugten 
Generatorgases  enlgegenslelllen,  und  es  würde  unserer  alten  Dampfmaschiae  allenthalben  schlecht 
ergehen.  Wenn  das  auch  ftlr  viele  kein  angenehmer  Ausblick  in  eine  allerdings  wohl  nodi  etwas 
ferne  Zukunft  ist,  so  mufs  doch  die  gesammte  Technik  jeden  Fortschritt  mit  Freuden  begrüfsen. 
Deshalb  zum  Snhlufs  m.  H.  ein  aufrichtiges:  Glückauf  den  weiteren  Bestrebungen  der  Etseohülten* 
leute  und  der  Gasmotoreningenieure  auf  diesem  Gebiete!    (Lebhafter  ßeifall.) 

Vorsitzender:   M.  H.!    Ich  eröffne  luinmehr  die  Besprecliun^  fiber  diesen  Vorlra^'. 

Hr.  Joh.  Körting  •Hannover:  M.  H.!  Gestatten  Sie  mir,  dars  ich  kurz  auf  einige  Funkte,  die 
der  Herr  Vortragende  bei  der  Besebreibung  unserer  doppeltwirkenden  Zwdtaetmasehine  ioAerte, 

eingehe.  Ks  hetrifTl  das  zunätlist  seine  Bemerkung  (Iber  die  schichtenweise  Ijiigertmg  der  Ladung 
im  Arbeitscylinder.  Die  Erreichung  einer  solchen  bildete  einen  der  wichtigsten  Punkte  bei  der  Ck>n- 
stmction,  da  Ton  ihr  die  Eizistenz  der  Maschine  sozusagen  geradezu  abhing.  Gründliche  Vorrersaebe 
zeigten  die  Erreichbarkeit,  und  Messungen  de  Ii  i'i  i n  Nutzens  ergaben,  dafs  derselbe  ebenso  grofs 
war,  wie  bei  der  Viertactmas''hine ,  bei  welcher  die  hier  in  Frage  kommenden  Gasverluste  aus- 
geschlossen sind.  Dieser  Unititand,  der  correcte,  sichere  Gang  und  das  leichte  Angehen  zeigt,  daüs 
die  schiciui  II  weise  Lagerung  in  einer,  vom  praktiseben  Standpunkt  aus  betrachtet,  geradean  vorzOg' 
Itcben  Weise  erreicht  Ist. 

Ich  komme  sodann  auf  den  Gesammtwirkungsgrad  der  Maschine.  Abschlicfsende  Versuche 
liegen  nodi  nicht  Tor,  weil  genaue  Gasmessungen  Schwierigkeiten  machen.  Ein  Grund,  wesbaib  die . 
Ladepumpen  bei  unserer  Maschine  mehr  Kraft  gebrauchen  sollten,  wie  i.  B.  bei  der  Oeohelhäuser 
Maschine,  isl  nicht  erkennbar.  Haben  indessen  die  ersten  Ausführungen  der  Maschinen  noch  nicht 
das  höchste  Mafs  des  Erreichbaren,  so  wird  man  das  zu  Indern  wissen  vor  allem  diireh  Erw^tanrag 
der  Kan&le  und  VentilquerschniUe.  Wir  arbeiten,  ebenso  wie  wohl  alle  übrigen  Gasmasehinen- 
Gonstnicteure.  stetig  an  der  Vervollkommnung  un)«erer  Systeme.  Hie  und  da  wirft  man  unserer 
Maschine  vor,  sie  sei  zu  complicirt,  vor  allem  tragen  dazu  die  neben  dem  Cjlinder  gelagerten  Lade- 
pumpen mit  bd,  die  weder  wir  noeh  die  Oecbelliäuser-Masehioe  entbehren  kennen.  Bd  letzterer 
Masehini»  ist  die  hier  aus  einem  Körper  bestehende  Pumpe  unterirdisch  gelagert,  also  unsichtbar, 
wohl  hauplsächUch ,  weil  sie  oben  sehr  schlecht  anbringbar  w&re.  Diese  Anordnung  isl  auch  bei 
unserer  Haschine  möglich,  Zdebnungen  liegen  sogar  schon  vor,  indessen  betracbleo  wir  es  als  keinen 
Naebtheil,  wenn  man  alle  arbeitenden  Theile  miigHf fist  übersichtlich  und  leicht  erreichbar  vor  sich 
sieht,  und  würden  nur  in  Ausnahmefällen ,  z.  U.  bei  Platzmangel,  zu  einer  anderen  Placirung  über- 
gehen. Unsere  Ladepurapen  sind  sehr  harmloser  Nalur,  sie  arbeilen  nur  mit  Verdichtungsgraden 
von  etwa  Vi  Atm.  und  sbd  dgentlieh  weiter  nichts,  als  Ver-  und  Einlheilungsoii^e  fflr  äne 
riehlige  Ladun<r. 

Was  das  Entfernen  des  Kolbens  aus  dem  Gylinder  anbctrifll,  so  wird  demselben  m.  C,  soweit 
es  sieh  um  unsere  Zweitactmaschme  handelt,  eine  viel  zu  gnrfke  Wichtigkeit  beigdegt  Es  ist  richtig, 
dafs  der  Kolben  erst  entfernt  werden  kann,  wenn  der  Ventitknpf  abjjosrb rauht  worden  isl.  Aber  es 
stellt  sich  in  der  Praxis  heraus,  was  nach  der  Construction  der  Maschme  auch  von  uns  erwartet 
wurde,  dalk  man  den. Kolben  Oberhaupt  nicht  Öfter  herauszunehmen  brauchte.  Die  erste  auf  der 
Niederrheiniscbtti  Hütte  laufende  Maschine  dieser  Art  ist  kürzlich  nacb  '  ^  jalirlrjem  Betrieb  zum 
erstenmal  geöffnet.  Der  Befund  von  Gylinder  und  Kolben  zeigte  eine  tadellose  Remheit  beider,  und 
der  daraus  gezogene  Schlufs  scheint  durchaus  berechtigt,  dafs  die  Maschinen  jahrelang  werden  laufen 
können,  ehe  sie  geöfTnet  zu  werden  brauchen.  Uebrigens  darf  man  sich  nidbt  TOTSteUen,  dafs  das 
Herausheben  des  Kolbens  einer  grofaen  Viertsctmaschine,  oder  gar  das  von  mdweren  der  mdxf 
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cylindrigen  MasehmeD  eine  sehr  leichte  und  angenehme  Arlteit  ist,  und  bei  dinwr  Meeehinenart  ist 

sie,  soweit  die  heiilifreri  Conslruclionfii  in  Frage  kotiiinen,  woiil  nicht  zu  entbehren,  sonst  wflrde 
maa  der  Frage  gerade  voo  Seiten  der  Erbauer  derseltieo  keine  so  hohe  Wichtigkeit  beiiegeu. 

Ich  wende  roich  noch  knrz  zu  der  doppelt^henden  ViertaetmasdiiBe ,  welche  von  mehreren 
Seiten  TOrgeschlagen  ist  und  demnächst  eingeführt  werden  soll.  Eine  solche,  Tust  identisch  mit  der 
Deiilzer  neuen  Construction,  war  der  Vorläufer  für  unsere  doppeltwirkende  Zweitaclmaschine.  Sie  hat 
bei  uns  fünf  Jahre  gearbeitet,  indessen  wurde  sie  gerade  jetzt  beseitigt.  Der  Venlilkopf  war,  wie 
bei  allen  unseren  Viertacttnuscliiiu-i),  so  gebaut,  dafs  Ein-  und  Auslafsvenlil  untereinander  lagen,  eine 
Form,  deren  Werth  der  Herr  Vortragende  ja  auch  beleuchtete.  Aber  das  AuslaTsventil  wurde  durch 
die  darübej-  hingehende  Kolbenstange  unzugänglich,  man  muiäte  zu  äeitUchem  Ausbau  greifen,  was 
bei  neue»  Masdiinen  immerhin  noch  angebt,  aber  dann,  wenn  erst  Versehmutzungen  und  Gorrosionen 
eintreten,  eine  sclir  sclilet  lite  Arbeil  ist.  Gerade  die  Möglichkeit,  die  Auslafsventilc  m  beseitigen 
und  dadurch  einen  einfachen  Ventilkopf  mit  nur  einem  stetig  durch  den  Luftstrom  gekühlten  Einlals- 
Ventil  SU  bekommen,  bd  dem  die  €Mahr  des  Zerbrediens  ausgeschlossen  erscheint,  betrachten  wir 
ab  einen  erhebllf^lien  Forlsehritt,  der  unserer  neuen  Ma.sdiine  zu  gute  kommt. 

Ifr.  Direclor  Langen  ! leutz :  Hr.  Director  Reinliurdl  hat  in  danken.-^werlher  Weise  eine  Reihe 
von  Coiistnictioii.ss) Siemen  vorgetragen  und  deren  Vor-  und  Nachtheile  eingehend  beleuchtet.  Ich 
möchte  nun  darauf  aufmerksam  machen,  dafs  man  bei  den  Nachtheilen  darauf  Rflcksicht  nehmen 
mufs,  in  welchem  Grnde  dieselben  auftreten.  Eis  genügt  ni(  hl  blofs  zu  constatiren,  dafe  die.se  Nach- 
tbeile vorlianden  sind ;  so  ist  z.  B.  der  Verschleifs  der  (Zylinder,  die  jetzt  aUgemeio  aus  Specialgufs 
angefertigt  werden,  so  gering,  dafs  dieselben  immerhin  8  bis  10  Jahre  ohne  Nacharbeit  laufen  kOnnen. 
Es  ist  als  ein  Nachthell  hezeirhnet  worden,  dafs  bei  der  übereinander  liegenden  Anordnung  der  Ventile 
das  AualalsTentü  schlechter  montirt  werden  kann.  Schon  seit  einiger  Zeit  sind  wir  dazu  üt}ergegangeD, 
das  Ausblaseventil  in  besonderem  Gehiuse  anzuordnen.  Es  ist  dies  auch  bei  der  doppdtwhrkenden 
Viertactmaschine  geschehen,  üo  dafs  die  !  ii  v  i  ;de  des  Hrn.  Körting  hier  nicht  zutreffend  sind. 

Hr.  Director  Rnohardt  hat  von  allgemeinen  Nacbtbeilen  des  Ottoseben  Viertactsystems  gesprochen. 
Es  smd  —  ich  gebe  dies  su  —  thatsflcblich  Nachtheile  vorfaandeo,  aber  ich  mache  darauf  auf* 
merksam,  dafs  diese  theilweise  auch  bei  anderen  Constructionen  auftreten.  Die  zusammenhängenden 
inneren  und  äufseren  Wandungen,  wie  sie  Hr.  Director  Reinhardt  in  unserem  System  zeigte,  sind 
nicht  bloCs  CoustructionstbeUe  dieser  Qylinderköpfe,  sondern  treten  ebenso  bei  anderen  Gasmaschinen 
auf,  X.  B.  finden  Sie  dieselben  bei  der  Kdrtingscheo  Zweitactmasehine  bei  den  AttqMiflkanllen  und 
deren  Kühlung  wieder. 

Dann  wurde  erwähnt,  dafs  wir  bei  vier  CyUnderu  zwei  Bcgulatoieu  anwenden  und  dafs  dadurch 
die  einzelnen  Cylinder  verschieden  regulirten.  1^  glaube,  dafs  selbst  bei  Anwendung  eines  Regulators 
es  schwer  halten  wird,  genau  ??!eirhe  Diagramme  ffir  alle  Cylinder  zu  erhalten ;  selbst  wenn  dies 
bei  VoUlielastuog  der  Fall  wäre,  so  würden  im  Leerlauf  Differenzen  kaum  zu  vermeiden  sein.  Die 
Düferensen,  die  durch  die  Regulirung  entstehen,  werden  kaum  grfiber  sein  als  die,  welche  durdi 
Vsrschiedenlieit  der  Qiier.sclinitte  und  Rohrleitungseinf1('l.*.>;e  entstehen  werden. 

Ferner  wurden  eine  Heihe  von  Vorzügen  angeführt.  Dazu  möchte  ich  erwälinen,  dalä  i>ich 
diese  nicht  nur  auf  die  eintelnen  Goostruetionen  erstreeken,  sondern  theilweise  aueh  bei  anderen 

vorliegen.  Rei  Erwälmiing  dieser  Vorzüge  mufs  m:in  alier  dun  liaus  in  Rechnung  stellen,  welche 
Mittel  zur  Erreichung  derselben  angewendet  worden  sind.  Zum  Beispiel  wird  gegenüber  einer  Auspuff- 
masehlne  mit  einer  Mehrfach'Expanuonsmaschine  eine  wesentliche  Dampfersparnils  erärit,  aber  dieser 

Vorzug  geht  auf  Kosten  der  Einfachheit.  Gerade  im  hüttenmännischen  Betriebe  ist  es  als  ein  wef^enl- 
licher  Vortheil  anzusehen,  dafs  die  Maschinen  einfach  sind.  Hr.  Director  Reinhardt  hat  bei  der  von 
der  Maschinenfabrik  Nürnberg  wiedei-gegebenen  Construction  des  Einströmventils  gegenüber  der  unsrigen 
ab  einen  Voi-zug  angeführt,  dafs  ei-sleres  entlastet  ist.  Er  hat  aber  nicht  erwähnt,  dafs  dieser  Vorzug 
nur  durch  eine  Vermehrung  der  beweghchen  Theile  erreicht  ist.  Aehnlich  liegt  der  Fall  he!  der 
Körtingseben  Zweitactmasehine  und  der  doppell  wirkenden  Viertactmaschine  der  Gasmotoren-Fabrik 
Deutz.  Ich  bitte  Sie,  einen  Blick  zu  werfen  auf  die  systematische  Darstellung  der  Körtingschen 
Zweitactmasehine  und  auf  <iie  Schnittzeichnung  unserer  doppeltwirkenden  Maschine.  Sie  werden  mir 
unbedingt  zugeben  müssen,  dafs,  vom  Standpunkte  der  Einfachheit  aus,  unsere  Maschine  den 
VoRUg  verdimt. 

Ich  bin  ftherzeupt,  dafs  sämmtliehe  Oapmotorenfirmen  Hrn.  Director  Reinhardt  für  seinen  ein- 
gehenden Vortrag  zu  grofsem  Danke  verptlichtet  sind.  Der  Bau  von  Gasmaschinen  ist  noch  jung 
und  dodi  mnd  sebon  eme  Reihe  von  Haschinensyetemen  vorhanden,  so  dalb  es  eine  schwierige 
Aufgabe  gewesen  ist,  das  Gebiet  der  Gasmaschinen  so  eingehenri  zu  lieleur  hten,  wie  es  von  Seiten 
des  Hrn.  Direclor  Reinhardt  geschehen  ist.  Aber  selbst,  nachdem  Sie  auf  diese  Weise  einen  Lieber- 
bück  Ober  die  heutigen  Gasmasditoeo  erhalten  haben,  wird  es  schwer  sem,  nun  über  die  eme  oder 
andere  «m  entscheidendes  UrtheO  abzugehen.   Ich  mochte  dringciid  davor  warnen,  eins  der  $jsteine 
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als  das  aUein  richtige  zu  betrachlea.  Wir  GasmaaebineDbauer  wissen  selbst,  dafs  man  voa  der  Güte 
«Der  Maschine  ent  nach  längerer  Betriebsateit  (ibeneugt  adn  kann.   Aaberde»  f^ube  teh,  dafs 

infolge  des  allfremeinen  Interesses,  das  die  Gasmaschinen  gefunden  haben,  und  dadurch,  dafs  dn« 
Reihe  von  gröfseren  Dampfmaschinenfirroen  sich  jetzl  mit  dem  Bau  von  Gasmoloren  befassen,  in 
Kürze  weitere  Erfolge  errungen,  neue  Systeme  ausgebildet  werden  und  dafs  dementsprechend  der 
Qtsmotor  ein  vergidfiwrtes  AnwenduDga^biet  finden  wird. 

Hr.  A.  Wagener-rJerlin.  M.  H.!  Hr.  Diie(tor  Reiiiliar<1l  crwälinte,  dafs  ihm  über  die  jVtzl 
verwendete  Art  der  Reguiirung  beim  Oecbelbäuser-Motor  nichts  bekannt  geworden  wäre.  Meine  Firma, 
die  Deulaehe  Kraftgas^Sesellschaft ,  iionnte  zu  ibram  Li^dweien  Hm.  Direetor  Reinhardt  vor  dent 
heutigen  Voctrag  keine  anafQhrlichen  Angaben  mehr  darüber  zukommen  lassen,  da  die  bezfigUch  der 
Remilininp  pclrofTtnen  grundsätzlichen  Aondprungen  erst  in  den  letzten  Tagen  zur  praktischen 
Erprobung  gelangten.  Ich  möchte  bemerken,  dafs  die  Regulirung  sehr  einfacher  Art  ist  und  in 
ihrem  Wesen  gegenaber  den  belcennlen  Methoden  kaum  etwas  Neues  bietet.  Sie  wird  mittehi  eines 
Röcklauforgans  bewirkt,  dtirch  da.s  eine  mfhr  oder  mindfr  grofsf  Mfnjr«'  Gas  aus  der  Druckleitung 
iu  die  Saugleitung  zurückgeführt  wird.  Dieses  Rücklauforgan  wird  aber  Jetzt  nicht  mehr  vom  Re- 
gulator unmittelbar  eingestellt,  was  früher  der  Fall  war,  sondern  variabel  gesteuert.  Die  Art  und 
Weise,  wie  die  Steuerung  durch  den  Regulator  beeinflufst  werden  mufs,  gewissermafsen  das  Gesetz, 
dem  die  Variation  zu  folgen  hat,  war  nicht  leicht  aufzufinden,  weil  die  dazu  erforderlichen  Messungen 
infolge  des  Mangels  an  geeigneten  Unlersuchungsmitteln  theilweise  gror>«en  Unsicherheiten  begegneten. 
Es  ist  dann  aber  doch  gelungen,  diese  Schwierigkeiten  zu  überwinden,  und  es  hegen  aus  den  letzten 
Wochen  recht  günstige  Ergebnisse  vor.  Es  wurde  besonders  eine  sehr  höbe  Regelmär>igfceit  des 
Ganges  der  Maschine  während  des  Leerlaufs  erzielt,  wie  sie  für  Parallelschaltung  erforderlich  ist, 
and  zwar  für  beliebig  lange  Betriebszeit.  Die  Schwankungen  der  Umdrehungszahl  betragen  dabei 
DOißh  nicht  Vi  %• 

Es  ist  auch  gelungen,  mit  einer  lOOü  P.  S.  e.<Zwilliiigsmascbine,  von  der  aber  nur  die  eine 
Hilfte,  also  en  CSjlinder  von  500  P.  S.  e.,  arbeitete,  Parallelbetrieb  unter  sdir  ungünstigen  Betriebs* 

bedingungen  zu  erzielen,  und  zwar  wurde  dieser  Versuch  vor  Kurzem  bei  d«-  llseder  Hütte  gemacht. 
Dort  befiiiilft  sich  eine  Dampfcenlraie,  in  der  mehrere  siehende  und  eine  liegende  Maschine  mit 
direct  gekuppelten  Drebslroindynamos  im  Betrieb  sind.  Letzlere  laufen  parallel  und  erzeugen  Strom 
?on  500  Volt,  der  durch  ruhenden  Umformer  auf  10  000  Volt  gebracht  wird.  In  der  neuen  Gas- 
centrale  der  llseder  Hütte  befindet  f'\v\\  r  in  lOOÜ  P.  S.  e.  Zweicylinder-Oeeheihänser  Molor  mit  Dreh- 
stromdyuamo,  die  direct  Strom  von  1 U  UUO  Volt  erzeugt.  An  dieser  Maschine  wurden,  nachdem  die 
eine  HlUte  derselben  in  Betrieb  genommen  war,  Unteräudiungen  0ber  ReguUr^  und  LeistungsnhigIceH 
angestellt;  be/QgIi<h  der  Regulirfähigkeit  und  der  Leichtigkeit,  den  Synelirunismus  zu  erreichen,  er- 
gaben sich  so  günstige  Resultate,  dais  wir  uns  entschlossen,  schon  während  des  Betriebes  mit  der 
einen  HaschinenhUfte  einen  ParallelachaHnngsyersuch  zu  machen,  obgleteh  nalflriieh  hierbei  lange 
nicht  die  Gleichförmigkeit  zu  erreichen  ist,  wie  beim  Betrieb  der  ganzen  Maschine.  Bei  passender 
nclegenhcil  wurde  in  der  Dampfcentrale  eine  der  stehenden  Ma.srbinen  mit  einer  Leistung  von  un- 
gefähr 2UÜ  P.  S.  e.  beirieben.  Diese  Maschine  hat  JOU  Poiwechsel  bei  13ij  Umdrehungen,  während 
die  Gasdynamo  für  dieaelbe  Polwechselzahl  1S5  Umdrehungen  i.  d.  Mioute  machen  mufs.  Nachdem  der 
Vorsicht  halber  ganz  schwadif  Siclicrungen  eingesetzt  waren,  wurde  mittels  elektrischer  Vorrichtung  von 
der  Schaltbübne  aus,  ohne  jedes  Zuthun  des  den  Gasmotor  bedienenden  Maschinisten,  die  Tourenzahl 
auf  den  normalen  Betrag  von  125  i.  d.  Minute  gebracht,  wonach  der  SynehroDismus  bald  oreieht  und 
parallel  geschaltet  wurde.  Nachdem  die  Dynamos  eine  Weile  parallel  gelaufen,  wurde  abgeschaltet,  um 
zur  Uebemahme  von  Belastung  stärkere  Sicherungen  einsetzen  zu  können.  Es  wurde  dann  nochmals 
parallel  geschaltet,  worauf  ein  beliebiger  Betrag  an  Belastung  leicht  übernommen  werden  konnte. 
Anch  wurde,  während  die  Gasdynamo  mit  ganz  geringer  Belastung  parallel  lief,  der  VcffMidl  gemacht, 
die  Dampfdynamo  abzuschalten,  fo  dafs  die  Gasdynamu  eine  plötzlii  he  DelastirngszUBahme  von  etwa 
180  P.  S.  e.  erfuhr.  Die  Tourenänderung,  dte  sich  ,  dabei  einstellte,  betrug  noch  nidit  1  %  und 
▼ollzog  sich  ganz  allmSbüch.  Spiter  wurde  noch  die  Dampfdynamo  zweimal  zur  Gasdynamo  parallel 
geschaltet.  Alle  Versuche,  parallel  zn  schalten  und  zu  betreiben,  und  die  Verschiebung  der  Last 
von  der  einen  auf  die  andere  Maschine  gingen  leiclit  und  ohne  Störung  von  statten  bei  ganz  ge- 
ringen Ausgleichatrdmen,  so  dafs  fflr  den  Parallelbetrieb  der  ganzen  Masdiine  k«ne  Bedenken  mehr 
existiren. 

Ich  l)in  noch  Hrn.  Direetor  Reinhardt  zum  Dank  verpflichtet  dafür,  dafs  er  den  Bruch  einer 
dreimal  gekröpften  Welle,  der  allerdings  vor  längerer  Zeil  sich  ereignete,  erwähnte,  weil  mir  dadurch 
Gelegenheit  geboten  ist,  diese  Angelegenheit  einmal  öffentlich  zu  besprechen.  Die  Welle,  bei  der  der 
Bruch  erfolgte,  hat  dieses  Schicksal  getheilt  mit  sehr  vielen  Dampfmaschinenwelleii,  die  nicht  drei- 
mal gekröpft  waren.  Nachher  ist  die  gebrochene  Welle  einer  sorgfältigen  Nachberechnung  unterzogen 
worden,  wobei  sieb  zeigte,  dafe  die  Ahmesmngm  derselben  an  dien  SteUen  ▼(dlkommen  auireiefaend 
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waren.  Der  Grand  des  Bruches  ist  oaeh  gefunden  worden;  ich  will  mieh  darilber  nicht  weiter  Terbreiten, 

möchte  aber  bfnierken,  der  Rnicli  mit  der  drelmali^t'n  Kröpfung  nicht  das  Mindeste  zu  (hiin 

hatte.  Die  Bedenken,  die  gegen  die  dreifache  Kröpfung  der  Welle  vielfach  geäufsert  wurden»  haben 
die  uns  befreundeten  Fabriicen  veranlabt,  solche  Wdlen  von  ausgeführten  Maschinen  seitens  autori- 
tativer Fachleute  nachrechnen  zu  lassen,  und  zwar  waifa  Professor  W.  Lynen-MQncben  und  Professor 
E.  Meyer-Gharlottenburg  so  lipbrnswürdifr,  ?ioh  dieser  Aufgube  zu  unterziehen.  Diese  Untemichunp«'n 
haben  ergeben,  wie  ich  voriäutig  mittheilen  kann,  dafs  die  dreimal  gekröpfte  Welle  technisch  ganz 
einwandfrei  ist  und  dab  ihre  Beanspruchungen  in  den  Motoren  die  suliasieea  Grenxen  keinesfalls 
flbersch  reiten. 

Vorsitzender:  Es  hat  sich  Niemand  mehr  «um  Wort  gemeldet.  Ich  frage  den  Hm.  Referenten, 
ob  er  noch  das  Wort  zu  erhalten  wünscht. 

Hr.  Direclor  RallllUUllto  Dortmund ;  M.  H.l  Ich  komme  nur  auf  die  swei  Regulatoren  d«r 

VierrylindermiJschine  der  Gasmotorenfabrlk  Deutz  zurück.  Hr.  Direclor  T^Hiigen  hat  mich  da  ofTeiib;ir 
nicht  ganz  verbunden.  Das  ungleichmäCsige  Arbeiten  der  Cylinder  kommt  nicht  von  dem  Vorbanden- 
sein  zweier  Regulatoren  an  und  fClr  sich  her,  sondern  es  treten  die  z.  B.  jedem  Be«tzer  einer  Zwillings- 
dampfmaschine mit  swei  Regulatoren  bekannten  Erscheinungen  ein,  dafs  die  beiden  Regulatoren  gegen* 
einander  arbeiten,  so  dafs  selbst  bei  konstanter  Belastung  ein  Regulator  Steigt,  der  andere  gleichseitig 
fäUt.    Daher  rührt  das  ungleichmäfsige  Arbeiten  der  Cyiinder. 

Im  flbrigen  fbeut  es  mich,  aus  der  Diseossion  eonstaliren  sn  kömmt,  dafs  in  den  Hauptpunkleo 
meine  Reurlheilung  der  verschiedenen  Motorensys'r-Tnc  von  den  belheiligten  Herren  nicht  als  un- 
berechtigt bezeichnet  wurde.  Das  ist  mir  um  so  angenehmer,  als  mich  —  wie  ich  Ihnen  gerne 
gestehe  —  bd  der  Abfassung  meince  BeriditeB  und  bei  meinem  Vortrage  hier  kanen  Angenbtiek  der 
etwas  betHibende  Gedanke  verlassen  bat,  dab  es  viel  leichter  ist,  etwas  Neues  stt  kntisweni  als  selbst 
etwas  Tfichtifres  zu  schaffen. 

Vorsitzender:  Es  meldet  sich  Niemand  mehr  zum  Wort;  die  Discussion  ist  geschlossen.* 
Bevor  wir  diesen  Gegenstand  Terfassen,  crQbrigt  es  noch,  wie  Se  dieses  ja  audi  schon  durch  Ihren 

Beifall  zu  erketmen  };egeben  haben,  dem  Herrn  Referenten  für  seinen  üchtvollen,  aufserordenllich  gut 
durchgeführten  Vortrag,  dessen  Ausarbeitung  gewi^  eine  recht  zeitrauhende  Arbeit  war,  unseren  Dank 
aussosprecben.  (Bravo  t)  Ich  habe  ans  dem  hochinteressante  Vortrag  entnommen,  dafe  sieh  die 
Herstellung  der  Gaskraftmaschinen  in  einer  fortlaufenden  Entwicklung  befindet  und  die  Terscliiedeneo 
Systeme  mehr  oder  weniger  alle  tüchtig  sind.  Nur  insofern  werden  die  Herren,  welclie  bierlier 
gekommen  sind,  um  über  die  Gaskranmaschinen  ein  Urtheil  zu  hören,  gewissermalsen  enitäuitclil  sein, 
als  ihnen  auf  die  schwebende  Firage  nach  dem  besten  System  nach  Lage  der  Sache  kebe  bestimmte 
Antwort  gegeben  werden  konnte,  sie  vir  lrnrhr  nun  die  Wahl  nnd  die  Qua!  haben. 

M.  H.:  Der  erste  Vortrag  war  in  huhem  Grade  interessant,  er  halte  nur  den  Nachlheil,  daCs 
er  unsere  Krall  Tdlstlndig  aufgezehrt  hat,  da  er  bei  weitem  IXnger  geworden  ist,  als  der  Vorstand 
in  seinen  kühnsten  Erwartungen  angenommen  hat.  Es  spricht  das  nur  für  die  Güte  de.s  Vortrages. 
Leider  sind  wir  aber  dadurch  in  die  Nothwendigkeit  versetzt,  aui  den  zweiten  Vortrag  verzichten  zu 
mOssen,  da  dieser  immerhin  auch  eine  Stunde  in  Anspruch  nehmen  würde.  Hr.  Director  Eichboff 
hat  daher  auch  in  der  liebenswürdigsten  Weise  sich  mit  der  Verschiebung  seines  Vortrages  (Iber: 
.Weiches  und  hartes  Flufseisen  als  Constructionsmaterial*  einverstanden  erUirl.  Der 
Vortrag  soll  aber  in  der  nächsten  Hauptversammlung  an  erste  Stelle  kommen. 

Damit  wire  die  beutige  Tagesordnung  ersdiApfl.  Idi  danke  Ihnen  für  die  Aufmerksamkeit,  die 
Sie  dem  Vortlage  geschenkt  haben,  und  schliefe  btermit  die  Versammlung. 


Bei  dem  an  die  Hauptversammlung  in  üblicher  Weise  sich  anschliefsenden  gemeinschafliicheti 
Mahle  herrschte  unter  dem  Zeichen  der  einem  glOeklichen  Ende  entgegengehenden  Ausstellung  «ne 
besonders  gehobene  und  fröhliche  Stimmung.  Im  Verlaufe  des  Mahles  brachte  ab  erster  Redner 
Geheimrath  C.  Lueg  in  etwa  folgenden  Worten  den  Kaiser toast  aus: 

MeiBe  bocbverehrten  Herren!  Die  Stadt  DOsseMorf  steht  unter  dem  ßnflusse  der  Ausstellung, 
die,  wesentlich  unter  der  Mitwirkung  unseres  Vereins  tu  einer  Zeit  der  Hocbconjunctur  geplant  und 
hescblossen,  in  einer  Zeit  des  geachäfttichen  Miederganges  durchgefOhrt  wurde.    Es  gehörte  die  ganze 

*  Nachträglich  sind  za  den  Vortrag  des  Hm.  Uirector  Reinhardt  noch  versrhiedene  Mittheilangen, 
sowie  Zeiehaangeo  bei  ans  eingegangen;  dieselben  sollen  in  nächster  Nnmmer  veröffentlicht  werden.    Dü  Btd, 
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Zähigkeit  und  Ausdauer  der  rheimscb-we8tßÜi8che&  Industrie  duu,  bir  das  Werk  weiter  illflzafllllKn, 
als  es  ursprünglich  beschlossen  war,  und  so  zu  vollenden,  wie  es  jetzt  dasteht  in  seiner  Pracht. 
M.  H. !  Dars  die  Ausstellung  vollständig  gelungen  ist,  das  ist  bewiesen  worden  durch  die  vielen 
anerkennenden  Urtheile  von  Faehmänneni  deeln-  und  Ausland Es  ist  aber  auch  bewiesen  worden, 
dafs  die  Ausstellung,  trotzdem  sie  nur  ein  enges  Gebiet  umfafst,  bezüglieli  der  Erzeugnisse  der  Eisen- 
und  Stahlindustrie  von  keiner  internationalen  Ausstellung  übertroiTen  worden  ist.  Die  Krönung  der 
Ausstellung  aber  erfolgte  erst  durch  den  Besuch  unseres  allergnädigsten  Kaisers.  Se.  Majestät  hat 
die  Ausstellung,  soweit  die  beschränkte  Zeit  dies  zuliefs,  eingehend  Iiesithligt  und  seine  volle  Zu- 
friedenheit ausgesprochen.  Auch  bei  dieser  Gelegenheit  trat  wieder  das  lebhafte  Interesse,  welches 
Se.  Mi^tit  der  rheiniMb-veslAliseheD  Industrie  entgcgwibringt,  und  die  sttaneonrarthe  S^tebkande, 
die  an  Sr.  Majestät  in  besonderem  Maf^e  lu  würdigen  ist,  hervor.  M.  H. !  Ohne  diese  Kaiserliche 
Maciit  wäre  es  nicht  möglich  gewesen,  dafs  die  Industrie  unseres  VaterJaodes  sieb  in  so  grolsartiger 
Wdse  entwickelt  bitte,  and  idi  glaube  daher,  keiner  Ton  Ibnen  wird  ohne  Dank  aein  fOr  die 
Kai.serliclie  Fürsorge.  Daher  darf  ieb  Sie  auch  bitten,  mit  mir  ein/.ustiininen  io  deO  Rof: 
Se.  Majestät,  unser  allergnädtgster  Kaiser  und  König  lebe  hoch,  hoch,  hochl 

Direelor  Helinboltz  begrflble  In  bcrdidien  Worten  die  «h  GSate  erachienenfu  Vertreter  Tcrwandter  . 
Vereine,  insbesondere  des  belgischen  Ingenieur-Vereins,  Hm.  Oberbürgermeister  Marx  als  Vertreter  der 
Stadt,  die  H.H.  Dr.  Wilms  und  Ingenieur  DQeker  als  Vertreter  der  AusstelJungsleitung,  und  acbloCs 
mit  einem  Hoch  auf  die  Stadt  Düsseldorf. 

Im  Namen  der  Ehrengäste  dankte  Beigeordneter  der  Stadt  Düsseldorf  Dr.  Wilms  für  die  freund- 
liche Begröfsung  seitens  des  Vorredners  und  fuhr  dann  fort:  ,Von  de»  vielen  Vereinen,  die  im  Laufe 
des  Sommers  in  Diisseldorf  getagt  haben,  hat  mit  Rücksicht  auf  die  engen  Beziehungen  zwischen 
Auaatellung  und  Stadt  wohl  keiner  eine  so  grofse  Berechtigung,  eine  Tagung  hier  abzuhalten,  wie 
gerade  der  Ihre.  Wie  der  Herr  Olierbilrgermeister  diesen  Mr)rgen  sf'lion  bemerkte,  sind  Sie  und  die 
Stadl  Düsseldorf  alte  Freunde  und  als  solche  möchte  ich  Sie  auch  begrüfsen.  In  guten  und  schiechten 
wirtbadiafUieben  Zeiten  haben  Sie  die  Liebe  zur  Stadt  Düsseldorf  in  Ihrem  Hersen  stets  treu  bewahrt, 
Sie  haben  sie  in  diesem  Sommer  aufs  neue  zur  lodernden  Flamme  entfacht  in  dem  Gefühle  dos 
Dankes,  das  wir  Ihnen  schulden  für  Ihre  Unterstützung  bei  der  Ausstellung,  da  Sie  ja  zu  den  drei 
whIhsehaftKchen  Tereraen  gehören,  die  im  Sommer  des  lahres  1899  den  Beschlufs  gefabt.  hier  für 
Düsseldorf  eine  .Ausstellung  der  rlieinisch  wesinilisilien  Industrie  /u  planen.  Es  war  eine  Saat  von 
Stahl  und  Eisen,  die  damals  gesät  wurde  und  die  hcrrUche  Früchte  getragen  hat.  Verwundert  schaut 
der  alte  Rheiostroin  empor  zu  den  modernen,  mSchtigea  Eisenbauten,  die  dort  an  don  allen  Bett 
des  Stromes  entstanden  sind.  Nicht  wie  verfallene  Gemäuer  alter  Burgen  schauen  sie  zurüc^k  in 
ferne,  längst  vergangene  Zeiten,  nein,  Hoffnung  und  Freude  verheifsend  bücken  sie  in  die  fernste 
Zukunft.  Im.  Innern  bergen  sie  einen  reichen  Schatz;  welches  Rüstzeug  an  Eisen  und  Stahl  fOr 
Krieg  und  für  Frieden,  für  See  und  für  Land,  Kessel  und  Maschinen,  Trifer,  Wellen,  Schrauben, 
kurz  alles  von  dem  kleinsten  Ki-c^theilchen  bis  zur  fast  -1000  P.  S. -.Maschine,  von  dem  kleinsten  Thür- 
beschlag  biä  zur  grüf^leo  Tuni^erpialte,  alles  in  einer  Ausführung,  die  die  ii«wunderung  des  Auslandes 
erregt  und  über  die  im  In-  und  Auslande  nur  eine  Stimme  der  Anerkennung  herrscht !  Stahl  und 
Eisen  sind  die  Firennpiinkte  unserer  Ausstellung  und  Ihnen,  meine  Herren,  von  Stahl  und  Eisen, 
gebührt  dafür  der  entsprechende  Dank  und  die  Freude  an  dem  Erfolge,  bezüglich  dessen  Sie  in  dem 
Beschlüsse  vom  Sommer  1899  die  Hoffirang  ausspreeimi,  dab  die  Düsseldorfer  Aosstenung  dazu 
beilragen  möge,  den  heimischen  Gewerbeneifs  in  Deutschland  und  über  dessen  Grenzen  hinauf 
diesseits  und  jenseits  des  Meeres,  zu  fördern.  Dafs  diese  Hoßhung  in  Erfüllung  gegangen  ist,  beweist 
unsere  Aosstellung.*  Mit  einem  Hoch  auf  den  ,  Verein  deutscher  ESsenhattenteute*  und  seinen 
verehrten  Präsidenten,  Hrn.  Geheiinralli  Lueg,  schlofs  Dr.  Wilnis. 

Unter  humorvoller  Bezugnahme  auf  die  Tagesordnung  brachte  alsdann  noch  Dr.  Beumer  den 
deutschen  fVaucn,  insbesondere  den  deutschen  ElseohiHtffifratten,  ein  Hoch  aus,  das  mit  heiterem 
Bdfall  aufgmommcn  wurde. 
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Sclilufsfeier  der  Düsseldorfer 


Am  20.  October  wurde  die  Düsseldorfer 
iBdutrie',  Gewerbe-  und  KuistMustelliiiig  ia 

feierlicher  Weise  geschlossen;  vor  einer  statt- 
lichen Festversammloog  in  der  KappelliaUe  des 
bduuiepaliurtei  luelt  der  erste  Yonllceade  der 

Auwatellung,  Hr.  Geh.  CoiiiiiierzieiUf«tIl  Heinrieh 
Laeg,  die  folgende  AnvjM'ecbe; 

„H.  H.!  Zern  sweltenrael  tot  et  mir  be- 
schieden,  eine  Ansstellung  zu  beschliefsen,  die 
das  Gebiet  von  Rheinland  nnd  Westfalen  und  die 
benachbarten  Bezirke  amfafste.  Wie  im  Jahre  1 880 
d&rfen  wir  mit  Genugthnung  auf  die  errungenen 
Erf'  lL'p  znriii'kWickeii.  Die  gleichen  Grundsätze 
babeu  nii&  in  beiden  AuiietttUungen  geleitet,  beide 
floUten  die  Fortschritte  der  Industrie  nnd  des  (re- 
werbes  und  die  Leis-fnng-srilliitrkeit  nnscrer  Werke 
zeigen,  und  beide  haben  diese  Aufgabe  in  vollstem 
Kafee  erfNlt.  Mit  bdden  ging  Hand  in  Hand» 
dir  i  rn  ti  li  Werke  praktischer  Thätigkeit  mit 
eiotiui  poeiiscben  Uanch  verklärend,  eine  deutsche 
Kttnetansstellong,  ond  wiedennn  bat  aicb  dieaes 
hannonisdn'  Zusaininenvs  irkf^n  aufs  beste  bewiüirt. 

Eins  nur  war  diesmal  wesentlich  anders. 
1880  befbnden  wir  nna  in  einer  Zeit  de«  wirth- 
scbaftlichen  Aufschwangee,  die  Ausstellang  1902 
hatte  mit  der  Ungunst  eines  geschftft liehen  Nieder- 
ganges von  grofsem  Umfange  zu  rechnen.  Dafs 
sie  dennoch  gelungen  ist,  dafs  sie  einen  glänzen- 
den Erfolg  geliiiLt  hat,  ist  ein  Zeichen,  wie  sehr 
ihre  Veranstaltuug  berechtigt  und  dafä  sie  auf 
festem  Grunde  aufgebaut  war. 

Wieviel  schwieriger  die  Durchführung  des 
nntemebmens  gegenüber  der  Ansstellnng  vom 
Jahre  1880  war,  da»  habe  ieh  bei  der  ErSffiiiuig 
bereits  hervoi-gehoben.  Es  palt  diesmal  ein 
Aosstellungsgelftttde  za  schalen  ond  dann  eine 
AnstCeltang  sn  bieten,  welche  dio  ioswiaeben 
allgemein  iind  dureli  die  neueren  grofsen  Ans- 
itellangen  besonders  gesteigerten  hohen  Ansprüche 
der  AaeeteUnngabeancher  einigemiaben  befrie- 
digen konnte. 

Beides  ist  gelungen.  Die  .Anerkennung,  welche 
unsere  Ausstellung  gefunden  hat,  bei  Inländern 
nnd  .Ausländern,  bei  Laien  und  Fachleuten,  ist 
8o  allgemein,  die  giinstigen  ürtheile  der  Presse 
aller  Kichtuiigun  und  aller  Länder  sind  so  Uberein- 
atittinead,  dafs  wir  nicht  wohl  beeaer  abichlieben 
konnten.  Bei  dem  Vergleich  unserer  Provinzial- 
Ausstellnng  mit  der  eben  voraofgegangenen 
Pariser  Weltansstellnng  hat  man  aegar  betont, 
dafs  die  nüsseldnrfor  Anssf ollnnir  in  mehrfacher 
Beziehung  die  Pariser  ubertroffen  habe.  Meine 
Herren»  das  ist  ein  Erfolr,  wie  wir  ihn  gröber 
und  Htolzor  nlL'ht  erwarten  konnten,  ein  Erfolg, 
der  uiihi  nur  unserem  engeren  Ansstellnnga- 


idustrie-  und  Kuiistaasstellung. 

bezirk  zn  gote  könnt,  sondern  der  dazu  bei- 
getragen hat,  die  Leistnngaftbigkelt  der  deotsehen 

Industrie  dem  Auslände  ffepeiiiiher  klarzustellen 
ond  der  aweifellos  dazu  fähren  wird,  unsere 
eemmeniellen  Bestehnngen  znin  Anslande  zu 
vernielircn  und  unsere  T?e.strebun^en  zur  Helninf? 
des  Exporte  nachdrücklichst  za  nuterttützen. 
Diese  wohttbltigen  Folgen  werden  nicht  nnf  die 
Industrie  Rheinlands  und  WestfUenb  allein  be- 
schränkt bleiben,  sondern  die  gesammte  deotsohe 
Industrie  wird  davon  Vortheil  haben. 

Wir  sind  somit  überzeugt,  mit  unserer  Aus- 
stellung dem  gesammten  Vaterlande  einen  Dienst 
geleistet  zu  haben,  der  wulil  die  grofseu  Opfer 
j  Werth  ist,  die  von  der  rheiniseh-westfUischen 
j  Industrie  für  da.s  Unteniehnien  g-ebrjirht  »Ind. 
i       Der  glänzende  Erfolg  ist  aber  auch  ein  neuer 
I  Beweto  fBr  die  Bereehtignoff  ▼on  Provinsial» 
'  .Ausstellnnpreu,  die  in  nicht  zu  grofsem  Kähmen 
and  in  übersichtlicher  Zusammenstellung  ein 
ttmihssendes  Bild  der  indnstriellen  Thfttigkeit 
bieten  können,  gegenüber  den  Weltausstellungen, 
die  dorch  ihre  gewaltige  Ansdehnnng  die  Ueber- 
sichtUehkeit  etnbflftMi  nnd  dnreh  die  in  Uber» 
,  mäfsigir   Fülle   gebotenen  Veignügungen  ven 
einem  ernsten  Studium  ablenken. 

Diese  Anschauung,  die  neben  dem  Mangel 
an  Raun  nnsere  rbeinlHch- westfälische  Grofs» 
Industrie   von   einer   Heschicknnf?    der  Pariser 
I  AuäHtellung  i^urückgehultea   bat,   bat  tiicb  als 
'  richtig  erwiesen,  und  wenn  wirklich  aus  der 
tbeilweise  nnvollKtändigen  Retlieilijrnnp  der  deut- 
schen Industrie  in  Paris  Zweifei  an  unserer 
Leistnngsfthigkeit  erhoben  werden  sind,  so  hat 
'  die  DnsBcldorfor  Ansstellung  diese  Zweifel  anf 
das  glänzendste  widerlegt.    Somit  sind  die  Ziele, 
welefae  die  grofsen  indnstrieUea  ond  wirthsebail» 
liehen  Vereine  durch  die  Veranstaltung  der  Aus- 
stellung erstrebten,  nach  jeder  Bichtang  hin 
▼ollkemmen  erreicht.  Das  hat  gerade  die  fran- 
zösische Presse  ausdrücklich  anerkannt. 

Lassen  wir  uns  aber  durch  den  günstigen 
Abscblufs  der  Ansstellung  nicht  blenden  und 
etwa  meinen,  schon  nach  wenigen  Jähren  mit 
gleichem  Resultate  eine  Wiederholung  derselben 
voroebmen   zu   köuuen.    Die  auch  dem 

BedBrfhiJh  einer  Ansstellung  will  sehr  eingehend 
erwofren  werden,  und  ebenso  bedarf  es  einer 
sorgMtigen  Prüfung,  vb  die  Aussteller  auch  in 
der  Lage  sind,  anter  allen  Umstanden  die  ge- 
waltiijen  finanziellen  Opfer  zu  bringen,  die  ein 
I  so  grofses  Unternehmen  erfordert.    Es  hat  sich 
I  aafs  beste  bewihrt,  nnd  das  mögen  wir  für  die 
Zukunft  wohl  ljelier/.i;j:en ,  diese  Fragen  durch 
I  die  mafsgebenden  Körperschaften,  die  industriellen 
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und  wirthschaftlichen  Vereine,  entoehaiden  m  | 
lasHi  n,  Diose  berufenen  Vertreter  uuserer  ge- 
siimroten  Industrie  waren  das  Rückgrat  des 
UDteraehmens,  and  der  ümitand,  d*lb  de  die 
VeranRtnltnnjj:  (lt''-<se!bRn  so  warm  befHrwoi^et 
hatten ,  war  bei  Eintritt  des  wirtbeebaftlicbea 
Nlederssn^ee  (9r  numehea  Aneeteller  die  Ver* 
anlas^nn":,  ii;  Ii"  kloinmüthig  zu  verzai^en,  and 
von  den  übernumiueneu  Verpflicfatan^en  xorück- 
zutreten. 

Unsere  Erfolge  sollen  uns  aber  an^h  nicht 
xar  Ueberhebnng  verleiten.  Sind  die  Erzeng- 
nisae  nnBerer  Indaetrle  vom  Auslände  in  der 
günstigsten  Weise  benrtheUt  worden,  lo  hat 
anch  die  ansländische  Concurrenz  ihre  Lehren 
gezogen,  und  es  erwächst  uns  die  Füicht,  rastlus 
weiter  drcIi  Venral]k«iniiiBani;  zn  streben ,  nm 
im  Wettbewerb  nnf  dem  Woltauurkie  dauernd 
unsere  Stellang  za  behaupten. 

Ich  will  Sie,  m.  H.,  nielit  «mlideii  mit  der 
Aufzählang  der  bantren  Sorgen ,  die  uns  der 
Niedergang  der  Coiyunctar,  der  mitten  in  die 
Vorbereitiioireii  sur  AusBteUanir  bereinbraeb,  be- 
leitet  hat,  nnd  der  im  Verein  mit  der  überaas 
ungünstigen  Witterang  de«  Sommers  ans  lange 
Zeit  an  etnem  gßnstigen  finanziellen  Ausgang 
der  Aiisstelliinp:  hat  zweifeln  lassen,  ja  der  dazu 
gefäbrt  half  ans  in  finanzielle  Schwierigkeiten 
so  bringen,  trotzdem  ein  hinreichend  grofser 
Oarantiefonds  gezeictinct  war.  Freuen  wir  uns, 
dafs  heute  mit  absoluter  Sicherheit  feststeht, 
dafs  wir  nicht  nnr  den  ÖuranLiczcichiicrii  die  | 
einirazahlten  Beträge  mit  Zins  and  Zinseszins  i 
zuriickt^ebeii  nnd  auch  den  rückzahlbaren  Rcitra^s- 
fonds  von  annähernd  Million  Mark  zurück- 
«rataCteo  kSnneo,  «ondern  dab  wir  a«eh,  naeb 
Erfüllnnfr  nnserer  sftmmtlichen  Verbindlirbkeiten, 
einen  nicht  unerheblichen  Ueberschols  behalten, 
Aber  d«M«ii  Verwendung  za  genelBniltsigien 
Zwecken  seinerzeit  daa  Hauptcomltd  III  be- 
Bchliefsen  haben  wird. 

üeber  den  Hanpttheil  nmere«  üebenehumes 
haben  wir,   wie  Sie  ja  alle  wissen,  im  voraus 
verfügt,  er  ist  der  Kunst  von  Ukeinland  und  1 
Westfalen  zu  gute  gekommen,  die  nun  ein  | 
dauerndes  würdiges  ileim  gefunden  hat.   Mögen  1 
die  Hoffhangen ,  die  von  der  Künstlerschaft  an 
diese  Heimstätte  geknöpft  werden,  in  Erfüllang 
g'ehen,  das  Kanstausstellnngsgobändo  ein  bleibendes 
Denkmal  sein  an  die  Ansstellaog  1903,  der  es 
seine  Entstehung  verdankt. 

MSge  diese  SchBpfiing  aoeb  der  nftchsten 
Ausstellung,  die  ich  ja  wohl  nirbt  mehr  erleben  ' 
werde,  zu  gate  kommen,  möge  sie  wiederum  1 
ein  G-Ianzpankt  «ein,  mn  den  sieh  die  gigantiaehen 
Werke  der  Industrie  scharen.    Ich  denke,  dafs  1 
wohl  seilen  ein  schönerer  Platz  eine  Ausstellung 
getragen  hat,  als  untere  Golzheimer  Insel,  nnd 

dafs  l)ÜR>eld(irf  wiederiiiu  Itewiesen  liat,  wie  sehr 

es  durch  seine  centrale  Lage  im  rheinisch-weet" 


ftliaeben  Industriegebiet  fUr  AnaateUmiKen  be> 

sonders  geeignet  ist. 

Von  dieser  Ueberzengung  und  von  den  £r- 
fikbrangen  dea  Jabrea  1880  anagvbead,  batteii 

wir  auf  einen  starken  Besueh  bestimmt  gerechnet 
und  angenommen,  dafs,  der  Bevölkerungszunahme 
ratapreebend,  annhbemd  9*/t  Millionen  HeDaohen 
die  Ansstollung  besuchen  würden. 

Mit  Befriedigung  können  wir  beute  festatellen, 
dafi  unaere  Voraveaetznngen  eingetroffm  sind, 
trotz  der  ungünstigen  wirtlnchaftlichen  Lag:e, 
die  wir  nicht  in  Rechnung  gezogen  hatten,  und 
trotz  dea  angfinstigen  Wetters,  das  dem  Aue* 
Btellnngabeenche  grofsen  Abbruch  gethan  hat. 

Ris  mm  1.").  Ortober  ist  die  Anssstellung  von 
3  0äüti27  zahlenden  Besuchern  und,  die  36  681 
Abonnenten  eingeredmet,  in  ganzen  von  4  HH2  459 
Personen  betreten  worden.  An  Eintrittsgeld, 
einschliefslich  der  Abonnements,  sind  3 184355«^ 
eingenommen  worden. 

Dafs  unsere  Ansstellungr  einen  solchen  An- 
klang gefunden  bat,  dal's  sie  von  so  vielen 
Tansenden  beanebt  worden  tot,  ein«  emale  Ver- 
anstaltung, zur  Helehrnng  dienend  und  nnr  ver- 
h&ltnifsmAfsig  wenig  an  Vergnügungen  bietend, 
das,  mein«  Herren,  ist  der  b«Bte  Beweis  für 
ihre  Gediegenheit.  Welche  gewaltigen  Opfer  an 
Arbeit  und  Geld  alle  Aussteller  aufgewendet 
haben ,  namentUeb  aber  die  Werke  der  Groto- 
Induatri«  ia.  ihren  imposanten  Binnlaiuat«]liingen, 
das  vennaflr  nnr  zu  beurtheilen,  wer  mitten  in 
der  Industrie  steht.  Nicht  nm  in  der  Welt  be- 
kannt zu  werden ,  nicht  zur  Befriedigung  ehr- 
peiziper  Gelüste  haben  diese  Werke  so  firofses 
geleistet,  sie  haben  es  im  Interesse  der  Allgemein- 
heit g«thaB.  Allaii  Avietellimi,  die,  Jader  naeb 
seinen  Kräften,  dazu  beipretrag-en  haben,  das 
Unternehmen  würdig  zu  gestalten,  gebührt  der 
wftrmete  Dank  und  uneingeaebrlnktea  Lob. 

<'rern  wiederhole  ich  hier  meinen  aufrichtigsten 
Dank  den  Mitgliedern  der  Aasstellungsorgane, 
die  durch  ihr  nneigennatzlgee  und  rastlose«  Be- 
uulhen  so  viel  zu  dem  Gelingen  beigetragen 
haben.  Statt  Anerkennung  ist  oftmals  Aerger 
nnd  Verdrafk  ihr  Lehn  geweeen,  und  doch  haben 
sie  ihre  Aaljgab«  bto  zum  End«  aiib«irrt  durch- 
geführt. 

Gleich  undankbar  ist  die  schwierige  Arbeit 
der  Preisrichter  gewesen.  Sie  haben  eingehende 
Studien  luacben,  vielfache  Vergleiche  anstellen 
müssen,  um  zu  einer  richtigen  nnd  unparteiischen 
Benriheihtag  der  Aaastellungaebjtet«  an  gelanim. 
Mit  5?pannnng  ist  ihren  Rpschlfissen  entgegen- 
gesehen worden  nnd  von  manchen  Seiten  wird 
ihnen  vielleicht  mit  Undank  gelehnt  werden, 
während  ihre  auf oi^fernd«  ThUigkeit  dl«  T«ltot« 
Anerkennung  erheischt. 

Zu  wie  t^ofliem  Danke  wir  dea  Staats-  und 
Provinzialbeliörden  und  der  städtischen  Ver- 
waltung verpflichtet  sind,  das  habe  ich  bei  der 
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Eröffmiiig  der  Au88t<;]lnn£r  niclit  vcrlidilt.  Die 
werthvoll«  UnteratfitzaiiK,  die  wir  bei  ilinen 
gefkinden  bab«D  bei  der  Verbereitongr  der  Ans- 
stellno^,  iie  Ut  nns  ancb  bu  s«  Ende  gvwUirt 

worden. 

IInverges.seu  sei  es  der  gesainmten  Presse, 
wie  sehr  sio  durch  ihre  eingehenden  sachlichen 
Berichte  and  durch  ihre  ansniln  lit  lun  lie- 
sprechungcn  dazu  beigetragen  hat,  das  Interesse 
fär  unser  üntemebniMi  sn  wecken  und  sa  er- 
baltcn,  und  dafs  sie  nnablässig-  bemüht  jOfeweseu 
ist,  auch  im  fernsten  Auslände  von  unserer  Aas- 
atellnnp  Knode  zu  gpeben. 

Möge  die  Ausstellnng-,  drm-  ist  mrin  nnf- 
ricbtigster  Wuoficli,  alle  Betheiligtea  befriedigt 
baben,  m9ge  eie  den  Aneetellem  den  eibofften 
Erfulf;  briii£rrn  und  möge  sie  ihnen  in  ungenehmer  ' 
J^lrinnerang  bleiben.  Möchte  dazu  vor  allem  : 
daa  Andenken  an  den  Rhrentag^  beitrag-en,  nn 
dem  unser  Kaiser  die  .Xusstclhing  durch  seinen 
Resuch  beglückt  und  sie  durch  huldvolle  Worte 
der  Anerkennung  ausgezeichnet  hat.  Sie  wiüseu, 
welebee  bebe  Intereew  nneer  Laadesberr  der 
Ausstcllunp  von  Beginn  an  bezeugt  hat.  .Seiner 
Unade  scbulden  wir  es,  dafs  äeioe  Kaiserliche 
and  EVaigUcbe  Hobeit  der  Kroaprina  die  Scbirm» 
herrschaft  nbi^r  f\\>-  Atisstellung  übernommen  liat,  ' 
seiner  Uuld  haben  wir  den  Besuch  der  Kriegs-  l 
scblffe  ^Pantber*  and  ^Sleipner**  an  verdanken,  | 
dif  w.llin  inl  Uivcs  m.  In  wöchigen  .Aufenthaltes 
einen  Hauptanziehungspunkt  bildeten.  Voll  Be- 
geisterung wenden  wir  deebalb  beim  Scbloft  des 
bedeutBamon  Ujiternehniens  unseren  Blick  auf 
unseren  milchtigeu  und  erhabenen  Herrscher, 
dessen  Bestreben  darauf  gerichtet  ist,  nnserem 
Vaterlande  den  Frieden  zn  erhalten,  unter  dessen 
marbf  rolli  r  Regierung  allein  ein  friedlicher  Welt- 
beweilj  aul'  dem  Weltmarkte  gesichert  ist,  und 
jubelnd  erneuern  wir  nneer  Qelflbde  trener  An- 
hangllclikt  if  nml  irfnsnibe,  inilpm  wir  rnfoii : 
„Seine  MajestAt  unser  allergnildigster  Kaiser  und 
KIlBijr,  Horrah!" 

Hirranf  folctf   der    t-rstr  Yoi'sif /«•tKlc  der 
deutsch -nationalen   Kunstausatelliing   Hr.  Pro- 
loflaor  Fritz  Reeber  mit  einer  Rede,  in  weleber 
er  auf  den  inmitten  iler  staunenswerthon  Summe 
von  Genie,  Thaikraft  and  Arbeit  errichteten 
Palast,  ein  Heiligthum  der  Kunst,  hinwies  nnd 
hervorhob,  Mais  <lieselbe  Industrie  das  Gebäude 
errichtete,  deren  Krittte  man  durch  den  scharfen 
Kampf  um   die  wirthschaftliche  Existenz  voll- 
kommen in  .Anspruch  genommen  glaubte.  Nicht, 
dafs  der  stolze  Bau  als  ein  bleibendes  Dt  iikmal 
für  die  Ausstellung  erhalten  bleibe,  erfülle  ihn  i 
mit  se  heber  FVende,  denn  die  Erinnerung  an  | 
fliesr  Ausstellung  werde  sobaM  nicht  verlöschen,  j 
sondern,  dafs  die  Industrie  es  »ei,  welche  be-  ! 
kvnde,  dafs  ibr  die  Pflege  der  Knnst  als  eine  | 
nothwendigc  Lebensbedingung  für  Alle  erscheine, 
dafs  der  Cultus  des  Schönen  und  Idealen  nicht  \ 
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unterdrückt  werden  dürfe  durch  die  schwere 
Last  der  Tagesarbeit.  Redner  scblofs  seine 
AnsfUhrangen  mit  einem  Heek  auf  den  Proteetor 
der  Ausstellnng,  <len  Kronprinzen  de«  Dentscben 

Reiches  und  von  Proufsen. 

Hr.  Überbürgermeister  Marx  wies  auf  die 
Hindernisse  hin,  die  von  Denjenigen  za  über- 
winden waren,  die  unter  .Aufopferung  ihrer  Zeit, 
ihrer  Arbeitskraft,  ja  ihrer  Ciesondhcit  das  groi'se 
Untemebmen  geplant  und  gesebaffen  haben.  Die 
Xamen  Lnep  und  Roeber  seien  Weltnamen  für 
die  Zeitepoche  der  Ausstellung;  diese  Namen 
legten  zngleleb  Zengnüb  ab  von  dem,  was  die 
.Ausstellung  vor  vielen  ihresgleichen  ansfrezeichnet 
bat :  von  der  Vereinigung  thatkräfUgen  Schaffens 
and  feinsinnigen  kSnstlerlseben  Rmpflndens. 
Höher  noch  als  die  vii  len  luateriellen  Errungen- 
schaften, die  die  .Ausstellung  für  das  AassteUongs» 
gebiet  nnd  die  Stadt  Düsseldorf  gebnuibt  babeu, 
sei  der  Beweis  von  der  Macht  dar  Ilsen  and 
der  Kraft  energischen  Wollens  zu  schätzen. 
Der  Hr.  Oberbürgermeister  theiltc  alsdann  iiul, 
dafs  die  Sta<lt  Düsseldorf  dem  Hm.  (ieheimrath 
Luog  das  Höchste,  was  sie  zu  verbilnii  lialie, 
das  Ehreabürgerrecbt  der  Stadt,  verleibe,  während 
Professor  Roeber  dnreh  eine  Oedeolttalbl  mit 
Rnlinfporträt,  die  an  passender  Stelle  des  Kunst- 
ansstellungspaiastes  angebracht  werden  soll,  ge- 
ebrt  wm^en  solle. 

Hr.  Geh.  Commerzienrath  Scbiefs  theilte 
al^idann  das  EririTinifs  der  Arbeiten  der  Preis- 
richter mit.  in  den  uns  interessirendcu  Gruppen 
worden  folgende  Ansssiebnnngen  ertbeilt: 

Ura[>l<<  I.   Bergbau  nnd  Ssltnennciten. 
a)  Diplom  zur  goldenen  Medaille. 

1.  Actiengesellsebsft  de*  Altenhcrgs,  Imuiek«ppel. 

2.  Actienp- "-''INi  huft  IVvl'« crk-vi  rciii  f^iedrica  Wll- 

bclius-llütt< ,  MüÜHiin  ;l<uhr). 
:$.  Intornutionale  Hohr^'i  ^>  ll-i  liaft  .A.-(t.,  Erkelenz. 

4.  Maschinenbttii-Anstah  HiimlMddt.  Kalk  b.  Köln. 

5.  Maschinenfabrik  Bauin,  llmir. 

ö.  SchOcbtermann  &  ILremtir,  Durtmand. 
7.  Stsiakohlßn  -  Bergwerk  RbeiBpreufMMi,  Homberg 
im  Rhein. 

6.  WestfXKsehe  Beri^weikBebafbtkiBse,  Boehnm. 

b;  Diplom  zur  silbernen  Medaille. 

1.  Aet-Off«.  Eisenhatte  Prins  Rndolph,  Pflltnen. 

2.  Hrunck,  Franz,  Dortnniiid. 

;t.  Deutsche  Amniiiniak -Verkaufs- Vereinigung,  0».  lu. 

b.  H.,  no  lmiM. 

•1.  Frölich  &  Klüpfel,  l  nterbarmen. 

5.  (teisler,  Friedr.  Aug.,  Düsseldorf. 

R.  '^fWfrkiicbaft    Storch    &    Scböneberg,  lürchea 

au  der  Sieg. 

7.  Ueckel,  Qeorg,  St.  Joh&na'Saarbrttckes. 

8.  Hflppe  tt  Co.,  Friedr.,  Remteheid. 
f>.  Küniijlicho  llergscbule.  Sieprn. 

10.  Maschinenbau-.Act.-Gt«.  Tiirler,  Meiderich. 

11.  Maschini  ntaKrik  vul.  I'iiiil  H  iffmann^  Co.,  Eilerfeld. 
1*2.  Marcus,  ilei luaiiii.  liigtuitur.  Köln. 

Iii.  Mevpf,  Uudidph,  Mns(  liin<  n)'al>rik,  Müllu  im  '  Üulir). 

14.  Ütto,  i)r.  C,  &  Co.,  ü.  ui.  b.  H.,  Üahlhausea  (,liuhr). 
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16.  Petry  &.  Hecking,  Dortmand. 

16.  8Ul«r  &  Dnboü,  Kalk  b.  Köln. 

17.  VeraiB  der  8l»inkoliI«iiwerke  des  Aachener  Be- 

zirks, Aachen. 

18.  Verein  für  die  lotere&sen  der  Rheinischen  Braun- 

kohlenindailrie,  Köln. 

c)  Pijilom  zur  hronzenen  Mf>  «1  a  i  1 1  <■. 

1.  Aruiaturen-Maimtactor  „Weütfaiia",  Helsenkirchen. 

8.  Berf^Hclie  Metallwaarenfabrik  Ctowerkiehafl  Chri- 
stine, Kupferdreh. 

8.  Bochani-Lindener  Zündwaaren-  und  WelterlatOpen- 
Fabrik,  C  Koob,  Lindea-Rubr. 

4  KSb-EhrenfelderllaMhinenbaii-AnRtnlt,  G. m. b.  H., 
Kölü-Khrenfeld. 

5.  Dickertinann  &  fVi.,  Hestert  b.  Iiiu>i>e  i.  W. 

6.  Dinnendahl,  R.  W  .,  A  t.  (  les.,  Ste.  !»-  n.  d.  Ruhr. 

7.  Eisengiefserei    und   Matichinenfabrik,    A.  Beien, 

Herne  i.  W. 

8.  F^irendeUer  UBtte,  Winterberg  &  Jüres,  Bo^nm. 
Ö.  Flotlmann,  H.,  fr  Co.,  Bocbnin. 

10.  Funke,  C.  (i.,  Sohn,  Hairen-Eekesey. 

11.  Oerlach  &  Co.,  Dortmund-Üüsselihirfer  Kisctiwcrke, 

I  inrtniunil. 

12.  Gewerkesih^ft  Eisenhütte  Wegtfalia,  Lünen. 

13.  Gewerkschaft  Eiseniecher  Zuj^,  Eiserfeld. 

14.  Qeweiiuohaft  äicilia  &  Siegena,  Meegen. 

15.  Oewerkachaft Selbecker  Berg\%erks-Verein,  Selbeck. 

16.  Qewerkschaft  Weitzhell«  fr  Ankaste,  K«ln. 

17.  Oöhmiuin  &,  Einhorn,  O.  m.  h.  H.,  Dortniaad. 

18.  Griini  i::,  H.,  4k  Chr.  Hilfecd,  Dnhttatiirark, 

Bocliuni. 

19.  Urümer  &  Grimberg,  Boehtim. 

20.  Iloegch,  Eisen-  nnd  Stahlwerk,  ActiengeHellKcbaft, 

Dortmund. 

21.  Koppen,  Hibv  &  Schroer,  Bei:;g-Gladbach. 

22.  Kiun  &  Go^,  Brucher  MascfainenMirikf  Bmeh  i.  "Vf. 
){S.  Lanii-  und  Sn-Kabelwcrke  ActieDgeaellMhaft,  K6lo> 

Nippes. 

•J4.  Maschinenbau-.Art.-fii'H.  rniDti,  Kssrii  (KliIiii, 

2ö.  Masrhiiu-n-  nnJ  Armaturen  -  Fabrik  vorm.  Dreuer 

\  Co.,  Hö'  hst  a.  M. 
26.  Miilier.  Robert^  Essen  (Ruhr). 
87.  Rheinisrii-Westf.  KokMfenbaa-GesellTChaft,';.Q.  ai. 

b.  IL,  Hamm. 

'28.  Rhein  -  Wcstf.  Itlaschinenhaa  •  Anstalt  nnd  Eieen- 

u'it'fj-i'ivi,  (i  III.  \>.  IT.,  AlteneateD. 
29,  8eippel,  Wiliuim,  Hoi  lnint. 

SO.  Sieir-Kheinigche  HUtten-Art.  ( ^ asellaebaft,  Priedricli 

W ilhelms-lliittc  a.  d.  Sieg. 
;U.  Thunias,  Friedrich,  Siegen. 
32.  Vogelung,  Otto,  Oelsenkirchen. 
53.  Weatfil.  SaUnen- Verein,  TJDiia-Köaigaboni. 
84.  Warfel,  H.,     Neihani,  Boehoai. 

3nip|>a  n.  HflttwnrewB. 

a)  Lh  p  I  ü  m  zur  goldenen  Medaille. 

1.  Boefaumer  Verein  für  Hergbau  nnd  ünfaet^Uabri» 

eation,  Boehnm. 
8.  Blecliwa^/'werk  Sehnls-Knandt^  Adaen-OvaeUaehaft, 

K&seij  (Kühr). 
B.  Bergifiche  .Stahlindustrie,  0.  m.  h.  II.,  Kernst  In  i  l, 
4.  Deutsch  •  Oestorn-ichischc    ilauuesuiann  ■  Hobren- 
Werke,  Düsseldorf. 

6.  Qnfistahlwerk  Witten,  Act-Ues.,  Witten  a.  d.  Uabr. 
a  HSrder  Bergwerks-  nnd  HStten-Verein,  HSrde  L  W. 

7.  Phönix,  Act. -Ges.,  Laar  bei  Rulirort. 

8.  Rheinische  MetolJwaaren-  und  Ma»  lauen  -  Fabrik. 

DiMeldorf. 

b)  Diplom  zur  silbernen  Medaille. 

1.  AcüengeBelUchaft  Oberbilker  Stahlwerk,  vormals 
C.  Foenu|«Uf  Oieabera  &Co.,  Düsseldorf-Oberbilk. 
.   2.  Aet.-Oea.  Friiu  Lecqiold,  Empel. 


ii.  Bischoff,  Felix,  Duisburg  a.  Rh. 

4.  Bademsscbe  Kieenwerke,  WetxUr  a.  d.  Lahn. 

&  Boi^i«,  Oeneraldireetor,  Bnlmke  b.  Uelsenkirchen. 

6.  POsseldurfer  Höhren-  und  Eisenwalawerke,  ▼orra. 

Poensgen,  Düsseldorf  Oberbilk. 

7.  Dungo      Dienenthai,  Sipf,^  i.. 

8.  Dörrenberg,  Ed.  Söhne  Stulilw eikt,  Kiimiervth. 
i Miislmi  ijer  Eisen-  und  Stahlwerke,  Duisburg. 

ilO.  Diiäiteldorfer  Röhrenindustrie,  Düsseldorf-Oberbilk. 
II.  Oewerksdiaft  Grillo,  Funk«  &  Ctc.,  Schalke  i.W. 
12.  UoDtermMin,  Qnstar,  Siccea. 
13.  Oetsenkirehener  OufsstahT-  nnd  Eiaenwerke,  vorm. 

Munscheid  X  f'o..  (ielseiikirrher. 
14.  fieisweider  Eiseiiweikr,  Art. -Ges..  (111...H1  i'i  Sii':.'rii. 
I   I.").  Irle,  Herni.,  Deuz  bei  Sii  l''  n. 

Liuibnrger  Fabrik-  und  Hutten  -  Verein,  Hohen- 
limburg i.  W. 

17.  FiedboenC  J-  ^-     Cie.,  B&hrenwerke,  AeL-Gea., 
Eller  hei  EKlsseldorf. 

|H.  PeipersÄ Cie., Emil,  Comnianditgesellsch., Siegen  i.W. 
19.  Rheiniitche  Bergbau-  und  HütJenwesen-.Vetien-Ges. 

Nir  ii'irtii'inisrhe  Hütte,  i>iiisburg  Hnrlif, M. 
2".  SrhniithalLr.Stahl-  u.  Eisenwerke  von  l'eter  Harkort 

11.  S,.lin,  (i.  m.  b.  H.,  Wetter  a.  d.  Rnhr. 
21.  Strombers,  Frans  H.,  Altena  i.  W. 
28.  Sieeener  Eisenindustrie,  ActiengeseUschaft,  rono. 

Resse  &  8k;hnlte,  Siegen. 

23.  Sdding  &  Halbach,  J.  C,  Hagen  i.  W. 

24.  Weatnliaehe  Stahlirerke,  Boehnm. 

«)  Diplom  aar  hronseneii  Medailie. 

1.  Act.-Ges.  Cliarlottenhntte,  Niedersebelden-Sieg. 

2.  Achenbach  sei.  Söhne.  Entr.,  Buschbütten  hei  Krenz- 

th:il  i.  W. 

Actien  -  (  omiimndiigcseils«  liaft  .\plerbecker  Hütte, 
Briijfniunn,  Weylaud  &  Co.,  .\plerbeck  i.  W. 
4.  ActienffeaeUschaft*  Ubristioenhntte,  Christinenhntte 
bei  nenen  i.  Weatf. 

n.  Act.-(ies.  Jieggener  Wnlzw-r-rlc,  ^Tf L'^f-ii  i.  W. 
<).  Bonner  Maschinenfabrik  u.  Ki>.i  uga  lMii  1,  Kr.  Monke- 
niöller  &  Cu.,  l!^^!m. 

7.  Eisenindustrie  /.ii  Menden  und  Schwerte,  Act.-Ges., 

Schwerte. 

8.  Frie^lricbshütte,  Herdorf. 

9.  Hochfelder  Walzwerk,  Act.-Ver.,  Duiahni^g. 

10.  Oeking  &  Co.,  Düsseldorf. 

11.  Spies  ft.  Co.,  O.  m.  b.  H.,  Geisweid,  Kreis  Siegi-n. 
l'J.  S  li;ir;L,  \ II ,prt Ebcrh. Stahlschiii i >li .  K IC iizi !i nl  1. W . 
Li  t>ttai  In  ucker Gufsstalil werke,  Act i.  ii>:.  s.  llsciiaft, Mal- 
statt-Bürbach. 

14.  äensseubreuner,  C,  Dttsseldorf-OberkiuseL 

Gruppe  in.  MetalUndutrl«. 

a)  Diplom  zur  goldenen  HedtUle. 

1.  Feiten  &  OaiUeaiune,  Carlswerk,  Actiengetellschaft, 
Mfilheim  a.  Khein. 

J    2.  .T.  A.  llenckcU  Zwillingswerk,  Solingt>»i. 

I    3.  Westlaiiscbes  Nickelwatzwerk  Fleitniaim,  \\  itle  ä 

I  Co.,  Schw«-rti'. 

I    4.  Elniores  Metall- Acticnge.vllscbaft,  Schladern. 
.~>.  Wevei>berg,  Kirschbaum  &  Co.,  Aot-Gea ,  SolinjeD. 
(>.  .\.  ^lannesuiann.  Kemsebeid. 

7.  C.  Friedr.  Km,  Wald. 

8.  PohlschrcMler      Co.,  Dortmund. 

9.  Bi  rgiseho  Stalilindustrie,  (i.  m.  b.  H.,  Remscheid. 
,   10.  Boeeker  \  C...,  S'  fi.ilk,  i.  W. 

■   II.  Hui;<f  Kverts,  Ketns.luid. 

12.  Markniann  vV  l'etersniann,  Düsselib>rf. 
l'i.  Gebrüder  Imlen,  G.  m.  b.  11.,  Düsseldorf. 

14.  .lob.  Casp.  l*<ist  Söluie,  Hagen. 

15.  Wilh.  Uibv,  G.  m.  b.  Ii.,  Dfisseldorf. 

16.  Onst  Tesch«,  Hagen. 

17.  Qottlieb  Corts,  Reraadicid. 
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18.  Job.  Wilh.  Arntz,  RcmsrlieiJ. 

19.  Alexanderwerk  A.  von  der  Mabmer,  AetiwigeMU' 

Schaft;  Remscheid. 

20.  Carl  Eickhora,  Solingen. 

21.  Damm  &  La<lwi^,  Velbert 

22.  Lohaukaa  &  8o«ding,  Q.  nu  b.  U.,  Hagem. 
8B.-B»  0.  Weiiin«U«r  9t  Co.,  0.  n.  b.  H.,  DiMeldorf. 

b)  Diplom  snr  ailbaraon  ll«4ftille. 

1.  n.  Hoffiincl,  Tilarvverk,  Obersfiiu. 

2.  H.  BoTermann  Nachf.,  trevelsberff. 

B.  8toI)>ert:er  ZinkornamentenfabriklErtia,  Walelna- 

bach  &  Peltzer,  Stolberg. 
4.  Edaard  Wästboff;  SoUageb. 
B.  JDtoiel  Pens,  Solingen. 

6.  J.  A.  Bosblfl,  SoliBgeD. 

7.  Ealkw  Trieurfabrik  May«r  &  Comp.,  Kalk. 
6.  Oebr.  Heyne,  Offenbach  a.  Main. 

9.  Jäd.  NieJerrlrt'nk,  Vell-trt. 

10.  Carl  Sclilievier,  (Trüiie  b.  Iberlolm  i.  W, 

11.  Gabriel  iV  Hcr^'entlial,  AVarstcin  i.  W. 

12.  F.  AS .  Killin^,  (i.  m.  b.  H.,  Delstern  i.  W. 

IB.  Carl  Dan.  Peddiughaas,  G.  m.  b.  11.,  AltenroordoLW. 
14.  F.  W.  Boekmaon,  G.  m.  b.  H.,  SoUngoa. 

16.  Rieb.  Felde,  Reuischoid. 

16k  Edaard  Ailraa>  Romscheid^Haateo. 

17.  Qottl.  Afttma,  Edaard^a  8oka^  Bouadujd-BaateB. 

18.  Bereische  Werkaeng-Iadnstn«  Emil  %OBa«maaB, 

ncmspheid. 

19.  Jotua  Corts  Sobn^  Boanelieider  HobdaiaaBarftbrilt, 

Remscheid. 
Jtt.  (  .  AV.  Haas,  Remscheid. 

21.  A.  Ibach  &  Co.,  Remscheid. 

22.  Eduards  Engeis,  Remscheid. 

28.  Job.  Pet  Bmker  jan.,  Remscheid. 

24.  IL     H.  Yonter,  Hagen. 

25.  Oiist.  Kellner  Söhne,  PKirmrn. 
2<).  Zulauf  &  Co.,  Höcbst  a.  Miun. 

27.  Schmidt  &  >l.  l.laii.  K.iln. 

28.  Clarfeld  &  Sin iiiirmover,  Himer  i.  W. 

20.  Hah  &  Co.,  C.  W.,  ö,  sr  h.  Hemer  i.  W. 

80.  D Usseldorfer  M ascli  i  oen baa- ActiengeMlIscbaft,  vorm. 

.1.  Losenhaiisen,  Düsseldorl 
Sl.  Aagnat  Sehmits,  HetfanaaD, 
8a.  Frans  Kdator,  3C.-0lwtt«di. 
8a.  Deutsche  ßeltarUetaHgeaellsebaft,  Alesaader  Diok 

&  Co.,  Dliaeeldorf-Orafenberg. 
34.  Carl  Wittkopa.  lab.  fi.  Wittkopp  uad  G.  Kiaaaa, 

Velbert. 
(loJtf.  Hagen,  Kalk.' 
m.  ti.  RedtM3ker  &  Co.,  «ielefeid. 
37.  .F.  J.  Reeb,  Bonn. 

a&  EckardttSoadesmaaD&Co.,  G.m.b.U.,  Her  decke  LW. 
80.  DilrenerMelallwerka^A.-0.,TorBbIiap«rtiAIiarkort, 

Dfiren. 

40.  Banner  Ketten,  und  SebraabanlSibtik,  Tona.  Otto 

Kötter,  n.  tu.  b.  H.,  Barraea. 
11.  Eduard  äeUer,  Reiubchoid. 

42.  Peter  Eriedr.  Mühliioff,  Rcmsdiald. 

43.  David  Kottbaus,  Hemschoid. 

41.  Tereinigt«BeckerVd)eW«rksengfabrikaB,0.mib.ll., 

Remscheid. 

45.  Qottfr.  Ang.  Nebeling  &  Cu..  G.  ni.  b.  K.» Ramnhaid. 

46.  WUb.  Kremer,  HiUbeim  a.  Rheia. 

47.  F.  Fb.  ICrfegeni,  Düsseldorf,  Kheinort. 

48.  Wfstfill.  M<(an«.Tl,.<  norre'kf  v«!  Co.,  AnnoB  i.  W. 

49.  Lorch,  .Schmidt  vS:  Co.,  Frankfurt  a.  'Sl. 
Friedr.  Möller,  (iffi^nbach  a.  M. 

51.  Walter  Bauhaus  &  Co.,  ti.  m.  b.  H.,  Cronenberg. 
8ft.  Ang.  Knuam,  Johana  Krumm  Soha,  Bwaaoikmd. 

c)  Diplom  znr  bronxeaen  Xodaille. 

1.  Otto  (Mathor.  BSklingfaaaMD. 

8.  Carl  Feobt,  Obeibaaaea. 

8,  JToHiili  Hoya  fr  Comp.«  0.  m.  b.  .Brnnui 


j    4.  LniigRcheder  Waliverk  nnd  Veniakerei  A«f;-<i«a., 

Lan^chede. 

5.  Herrn.  Arax,  Remscheid- Vieringhausen. 

6.  Eisengiefserei  nnd  Schlofsfabrik  Act.-Qea.  vona. 

Gebr.  .Tüdick,  Velbert. 

7.  Gaat  OberboflL  Drabtwaaraafabrik,  Mottoiana. 
Ä  J.  D.  TheUe,  Schwerte. 

;    0.  K.  W.  Klincke.  I<<erlo!in. 
I  10.  W.  C.  Hem.-us,  Hanuu. 

II.  Gebr.  Keni|ur,  Olpr  i.  W. 

12  .1.  G.  Schwit»tüktt,  G.  tu.  b.  H.,  Düsseldorf. 

IB.  Hu^ro  Linder,  Sulingen. 

II.  Wilhelm  Karren  her».  Velbert 

15.  Gebr.  Tiefenthal,  Velbert. 

10.  Ootxbaob  &  CoUa,  Yelbart. 

17.  Job.  Fr.  mUler,  Velbort. 

IB.  Jul.  Niederdrenk,  Velbert. 

19.  C.  Ed.  Schulte,  Velbert. 

20.  Ang.  Bilstein,  Altenvoerde  LW. 

21.  Carl  Woerde,  Hägen. 

22.  Gabelfabrik  „Westfalia'^,  G.  m.  b.  H.,  HagWa. 

23.  Wilh.  Theiss  Söhne,  Voerde  i.  W. 

24.  Soeding  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Witteo. 

25.  Stocke^  &  Sehmits^  OeTebbo^. 

26.  Friedr.  Beyenmann  &  Co.,  Hann. 

27.  Mummenhoff  &  Stegemannj  Bocnam. 
'28.  Dittmann  ft  Nenhant,  Herbode  i.  W. 

29.  Dillinger  Fabrik  gelochter  Bleche,  Fraai  M4gaiD, 

&  Co.,  .\ct.-Ge8.,  Dillingeo. 
.30.  F.  A.  Schmabl  jun.,  t'roaeBberg, 
81.  H.  Wüster,  (/roueuberg. 
H2.  Friedr.  Wilh.  von  KUrteo,  BoDUOheid. 

Kramm  &  Co.,  Remscheid. 
:tl.  Severin  Heasch,  Aachen. 

Iheod.  Starcke,  Aachen. 
86.  Heinrich  Kiasing,  Menden  i.  W. 
I        J.  TT,  S.:hiiii<1t  Soliiif,  Tserloha. 

i<8.  P.  S.  Enjji'lH,  lionniuyen. 
i  ao.  H.  Franken,  Schtilke. 
j  40.  Carl  Schnürle,  Itiisj^eldorf. 
I  41.  Werner  Genb,  Köln. 

42.  Labaye  &  RUsge«,  Esehweiler. 

43.  Küken  &  Haiemeyer,  Bielefeld. 

44.  Carl  Schmidt  Sobo»  Solingen. 

46.  Hago  Kdller,  Soliagen. 

40.  C.  Lütters  &  Co.,  Solingen. 

47.  Vereinigte  Riegel-  und  Seh lofs  -  Fabriken,  A.-G., 

Velbert. 

48.  Albert  Köppersbuscb,  Velbert. 

49.  Carl  AN  ittc,  Vi-llitrt. 

50.  Aue.  Knapp,  Velbert. 

51.  Wilkelm  Fredonbagen,  Haaebinoarabrik,  Oflnbach 

am  Main. 

52.  Otto  Velleuer,  Velbert 

63.  Emil  Uenniagbanij,  O.  bl  b.  R.,  Velbert 

64.  Friedr.  Carl  vom  Bmek,  Velbert 

55.  Job.  Pi  fi  r  &  Daniel  Goebel,  Altenvoerde. 
50.  Hermanu  Daiilmann,  Gevelsberg  i.  W. 

67.  Friedr.  Wilh.  Lohmtuiti,  Alteavoerd«. 

58.  Kraemer  &.  Freand,  Uagen. 

59.  Hugo  Hösterey,  Sudberg  b.  Cronenberg. 
00.  Peter  AVallbre'cher,  Cronenberg. 

61.  Albert  Friedrichs  jun.,  Croneaoeig. 

68.  Friti  Ibach,  RemBcheid-Hasten. 
68.  Sebmita  ft  Steffen,  Hagen. 

f)l.  Reinh.  Lüdorf.  Remscheid. 
05.  Gebr.  Busch,  Remscheid. 
)<ti.  Wilh.  Schmitt  &  Co.,  Remscheid-Viertngjhaaaen. 
I  t>7.  C  W.  Stöcker.  Gräfrath  b.  Solingvn. 

08.  Hermann  Noel  junior,  Essen  (Rabr). 
'  fW.  A.  F.  Tinimfr,  Koblenz. 

,  70.  (iuntermauu  ».V  l'<.i.,  Düsseldorf. 

171.  Rttd.  von  der  Rohr,  Rheydt 
78.  Pet  HeoNmaaa,  Ddaadoorf. 
78.  B.  Qro&aDp,  FrobahanBao. 
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74.  Scliniidt  &  Mflnier,  Weidfimu. 

75.  Kichener  Walzwerk  and  Verzinkerei,  Ü.  m.  b.  H., 

KreDZthal  i.  Vt. 

76.  Werilulik-r  .Stans-  und  DampfhunniArwerk,  Ad. 

Schlesinger,  Werdohl. 

77.  O.  EidMlsheim,  DfisaeUorl 
76.  Gebr.  Brill  Barnen. 

79.  J.  F.  Niedenlrenk  &  Velbert 

80.  Oolir.  Schürhoff,  (ieve'.shrrg. 
Hl.  !'iir.  (iulirii'l,  F.sh.lic  i.  \V. 

82.  U  iih.  lächibeck,  Voerde  L  VV. 
8S.  Jdechan.  Drahtgew«bcftd>rilE,  Ferd.  Otnlly  jnn., 
Saarhrürken. 

84.  Richard  Afflerhach,  Rrin«chei<l-RliedittgbtllMB. 
66.  Gustav  WeiAmifeld,  Remioheid. 
96.  Joh.  Stnktmiiiii,  Velbert 

Gruppe  IV.  MnschinpnwftBen. 
ft)  Diplom  zur  goldenen  Medaille. 

1.  Benratber  Huehttienftbrnt  Aet-Ges.,  Bettrath. 

2.  Collet  &  Engelharil,  (»flenbach  a.  M. 

3.  Duisburger  Maschiucnban-Actien-Gescllschaft  vorm. 

Beclii-m  \  Kectnian,  Dui^tjiirg. 

4.  I>u8*el<ä<»r(  -  Katint^r     Rdhreukesseifabrik  vorm. 

Dürr  &  Co.,  Kätingen  Ost. 

5.  Dinglersche    Maschinenfabrik,    Act.  Ges.,  Zwei- 

briicken. 

6.  DoitniBsder    WerksengmitacbiDeiiCkbrik  Wegner 

&  Co.,  Dortmmd. 

7.  Dmop  ft  Bein,  Bielefeld. 

B.  Ehrhardt  &  Sebner,  G.  m.  b.  H.,  .Scbleifuühle 
b.  Saarbrücken. 

9.  Eck  &.  Sühne,  .losef,  DüsscMorf. 

10.  Froric]!.  iitiu.  Kb'-viit. 

11.  Gasniotort^nlabrik  t>eutz,  Act.-Ges.,  Cöln-Deats. 

12.  Lacis,  Eduard,  &  Co.,  Trier. 

1^.  Maschinenbau- Actien  •Gesellschaft,    rorm.  Oebr. 

Klein,  Dahlbruch. 
14.  Uaacbisenlabrik  Hoeons  A,-Q^  Frankfurt  a.  U. 

16.  MucbineBflibrib  Rheydt  0.  Beeke,  Khe^'dt 

19.  Meer,  Gebr.,  Maschiueiifabrik  and  Kiseii|CiefieiNiL 
M.-GiHdhach. 

17.  I'oküi  n  v       \\  ittekind,  MHehineBbra-Aet.-6e«.f 

Frtiiikfurt  a.  M. 

18.  Siegcner  MatichiDfnbau-Act.OeeL  rorm.  A.  H. 

Oechelhäuser,  Siegen. 

19.  Schmaltz,  Gebr.,  Offcnbach  a.  M. 

20.  SteiDiuilller  h.  &  C,  (iamnerabach. 

21.  Stnekenhols,  Ludwig,  Wetter  a.  d.  Ruhr. 

b>  Diplom  zur  silbernen  Medaille. 

1.  mit  kl'  \  I     Commanditgesellsdiaft  cnn  Ban  von 
CoDdeDsatioDsanlann,  Bocham» 

8.  Banning,  J.,  A.-O,^  Hemm  f.  W. 

3.  Brinkmann  &  Co.,  (J.  in.  b.  H..  AVitfcn  a.  il.  Kühr. 

4.  Brchc  \.  (irofs,  G.  ni.  b.  Jl..  Iliii  kc>wa^in  i.  W. 
.5.  (lapitainc  \  Co.,  r.iiiil.  I"r;inkt'iirt  .i.  M. 

fi.  l)üsseldorl»'rKriibriMiliiiii-(it*s«ili.>.t;li.ifiLtebe-Uarkort, 
ni.  b,  II.,  1 1  iSM  liiiirf-OUcrkiissel. 

7.  Düsseldorfer  \S  i-rkzfmjmaschiiienfabrik  und  Kisen- 

gU'fscrciHabcrsangiS;  Zinzen, Düsseldorf -Oberbilk. 

8.  Uuisburcer  Mosfibinenfabrik,  J.  Jaemr,  Daisborg. 

9.  Frie«,  dr,     Co.,  Actien-OeseBschaft,  T)a«8«Idorf. 

10.  Oililpmpister  &  Co.,  Act.-Oes.,  Bielefeld. 

11.  Hai'tnnff,  Hermann,  Nachf.,  Maschinenfabrik,  G.  m. 

1u  II.,  Düsseldorf. 

12.  Jiu>i>ncb'viT.  C.  \V.,  .Soliue,  Düsseldorf. 
Il-i.  Ili'inr,  i  ir  I  r  .  Viersen. 

14.  Klinjrellioller,  Carl,  Grevenbroich. 

1&.  Masi  liiiicnfnhrikGrevenlir^iirhtfOmi.LatlgeDftRand- 
haii^cn,  (irevenbroicb. 

W.  M.tloo'ilie  \  Co.,  MaechinenAibrik,  Act^Qea., 
DuHSeldorf. 


17.  Masi  liinenfiil/rik  Deutschland,  Dortmund. 

18.  Maschinenfabrik  Sack,  G.  m.  b.  H..  Kath. 

19.  Mayer&  Schmidt,  Schmirgelwerk,  SchlcifniaschiaeB- 

^abrik,  Eisengielserei,  Uffenbach  a.  M. 
SO.  MSUer,  K.  dt  TS.,  G.  m.  b.  H.  Bradiwed«  i.  W.  . 

81.  Petiy  &  Deivnx,  Q.  n.  b.  H.,  Danpfkeaaelfabrik, 

DUren. 

■22.  rornsueii,  Gebr..  Düsseldorf- lUth. 
I  2tL  ivtieiulsche  Hoiircndampfkesselfabrik,    A.  Büttner 
I  iV  C'i.,  (i.  III.  Ii.  Ii.,  Ucrdini.'en. 

j  24.  Suüdwiger    Eisenhütte,    Maschinenbau- Act. -Ges., 
Sundwig;  i.  W. 

25.  Sack  &  Kicl'selbach,  Maschinenfabrik,  Rath  bei 

Düsseldorf. 

26.  Sehiela,  G.,  &  Co.,  Frankfurt  a.  M.-BockeBheiai. 
37.  Sehannann,  Wilh.,  Werksengnaaehinenfabrik  oid 

FiscilLriefscrei,  Rherdt. 

28.  Schimiltz,  Triedrich,  Offenbach  a.  M. 

29.  Srhniitz.  .Viiirn'-t,  Walzmasclnncnfabrik,  DusseMorf. 

30.  Soest,  lyouis,  i  I  o.,  G.m.b.  II.,  Heislioh  Ii.  1  )iis»eidor£. 

c)  Diplom  zur  bronzenen  Medaille. 

1.  Aetienccsellsehafl  Nenfaer  Eiaenwerke  vorm.  Rudolf 

Daelcn,  Heerdt  b.  Ncufs. 

2.  Ados,  Fcueningstechniscbe  Ges.  ni.  b.  H.,  Aachen. 

3.  Bielefelder    Winden-    uni>    ^^  erkawunDaachiDCB- 

Fabrik,  Muck  &  Co.,  H„  t, 

4.  Blasberg,  Kugen,  \         1  »iis^eldorf-Derendorf. 

5.  Bonner   Mu«chinenlai>rik  und    Kisengiefserei,  Fr. 

MönkeinölKr  &  Co.,  Bonn  a.  Rh. 
i    6.  Essel-»,  Emst,  Eisengiefserei  and  Mascbioenfabrik, 
j  M.üladbaeb. 

7.  Freondiicb,  A.,  Dflsseldorf. 

8.  Falk  &  Bloera,  Düssebb.rf. 

;    9.  b'roniMic.  Oft  i,  Frankfurt  a.  M. 

'  10.  Gasmotorenlabrik  (.'.  Schmitz.  Mmschincnfabrik  und 

'  Kisengiefscrei,  Köln  Khreiiftlil. 

'  11.  (ieub,  Werner,  Köln-F.hrentriii. 

12.  Goetze,  Friedrich,  Bnr>cbeid. 
'  13.  Hau,  Gebr.,  Maschinenfabrik,  Bärgel-Offenbacba.M. 
I  14.  Hopniann,  1..,  Köln-Ehrenfeld. 

15.  Hfinthal,  Frita,  Bemscbeid. 

16.  Eslliuann,  Wilheln,  Barnen. 

17.  Kraemer.  Gebr.,  MaachlueufibrikiradEiflengiafswoi 

Siegburg. 

18.  Neumann  Sl  Esser.  Aachen. 
I  19.  Nube,  Kurt,  Offenbach  a.  M. 

I  80.  Ratinger  Eisengiefserei  und  MaaehlBeBfilbljfc,  Koch 

&  »Vellenstein.  Rfit!ti'.'«»n. 
21.  Reisert,  Hans.  K  iln  a.  Ivli. 

82.  Rbeiner  Maschinenfabrik  WindJivff     Co.,  G.  n. 

b.      Rheine  i.  W. 

28.  Rahrmann,  Aug.,  0.  m.  b.  H.,  Ydhert 
j  24.  Scbaefer  &  Langen  vorm.  Johann  Sebaefer  Bdhne, 
j  Krefeld. 

25.  Si  liiiltL'en,  Ernst,  Iserlohn. 

2<».  S<liw:irz,  Linns,  &  Co.,  Dortmund, 
i  27.  Ullrich  &  Hinricbs,  Aetiengesullscbaft,  Katinj^en. 

86.  Wieaanthal  &  Comp.,  Aaohen. 

Gruppe  V.  Elektrotechnik. 

a)  Diplom  zur  goldenen  Medaille. 

1.  Rlektricitüts  ■  A(  ticngeselUehaft  vorm.  W.  Lah- 
merer &  Co.,  Frankfurt  a.  M. 
I   3.  Haitmaui  A  Braaa,  Aetiengueltsdiaft  Bpeeial- 
Mirik  elektrischer  Hefs-lnstruMpate,  Frankfurt 
a.  Main. 

b)  Diplom  aar  «ilharnen  Medaille. 

1.  Land-  und  Seekabelwerke,  Actipngesellsduft,  KSln- 
Nippe«. 

8.  Voigt  &  Hwffber,  Actiengeaellschafl^  Frankfurt 
a.  M.-BoelMnhflini. 
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e)  Diplom  znr  bronzenen  Medaille. 

1.  Accnmnlatomifdl  rik,  Act.  Ues.,  Hap>n  i.  W. 

2.  DentMtke  KlektiioitäUwerke  aa  Awbea,  itebe, 

Labinejer  &  €q.,  AetiengeMlbehafl,  Aschen. 

3.  Deutsche  Gesellschaft  für  Bremer  Licht,  Neheim. 

4.  Elektrotei'hnisnhe   Fftlirik  Rheydt,    Mas  Schorch 

&  Co.,  Actiengesellscliaft,  lllu  viit. 

5.  Helios,  Elektriritnts  Articni;esiiU*Llmtt,  Koln-Kbrcn- 

feld, 

6.  Kölner  Accamulatoreuwcrko,  Gottfried  UegeD,  Kalk 

b.  Köln. 


Qrnppft  VI.  Tr»MptirtBtt|«l* 
ft)  Diplom  inr  goldenes  ICedsUl«. 

Adler- Fahrradwerke,  vom.  H.  Kleyer,  Fhwlifart 

a.  Main. 

Bieh'ti'l'irr  Masehinenfiibrikf  Toxm.  Dftrrkopp  ft  Co., 

Bielefeld. 

Dfisseldorfer  Kisenbahnhedarf,  vorm.  Wfjrer  &  Co., 

Act  ien ^'e sei  Uc I) a ft,  D üsaeidorf. 
Hohenzollern,  Artiengeselliebftft  fttr  LofOmotivbtVi 
Dtteseldorf-Orefenoerg. 


1. 
& 
8. 
4. 

& 

a. 


Fohlig,  J.,  Actieuj^lSsebaft,  KSln, 
dev  t 


Zjrpea  9k  Charlier,  Köln-Deoti. 

b)  Diplom  znr  silbernea  Medaille. 

1.  Jaeger,  G.  &  J ,  Elberfeld. 

8l  Jang,  Arn.,  LoeomotlWabrik,  Jangenthal  b.  Kirchen 

a.  d.  Sieg. 
8.  Killiug  &  Sohn,  Hagen. 
•1.  Koettgcn,  H-,  Herg.-Gladbach. 

5.  Koppel,  Arthur,  Bochnm. 

6.  Scheele,  Heinrich,  Köln. 

7.  Seheibler,  Fritz,  Motorenfabrik,  Am  lim. 

8.  Talbot,  (iuÄtav,  &  <;ii!.,  Aochen. 

9.  Waggonfabrik,  Actiengesellschaft,  vorm.  P.  Uer^ 

hrand  &  Cie.,  Koln-Ehrenfeld. 
10.  Waggonfabrik,  Act-tie«.,  Uerdingen  (Rheim. 

c)  Diplom  zur  bnuizenen  Medaill.'. 

1.  Aachener  Stahlwareutabrik,   vorm.   t.  öciiwane- 

nicver,  ActiengeRellschaft,  Aachen. 

2.  Artieiigesellschaft  fiir  Motor-  und  Motorfahrzeug- 

bau,  vorm.  Cudell  &  Cie.,  .\a<hen. 

3.  Aligemeine  BetriebS'ActieDgesellachHft  ffir  Motor- 

mhrxeuge,  Kdb'ZollstocE 

4.  Blumbardt,  C.,  Vohwinkel. 

5.  Cito-Fabrradwerkc,    Art.-Ges,,  Köln-Klrffenberg. 
Crciiii  r,  .\lbert.  G.  m.  b.  H.,  Iloerde. 

7.  liMitiiiiinder  Nahnmschiui'ufabrik,  W.  .Stiii/iiin  kiT, 

1  K,ii''muii>i. 

8.  Motorenfabrik  Rudolf  Hagen  &  Cie,  U.  ni.  b.  II., 

KSln-MHagerwlorr. 

AnerkennnngS'Ulplome  für  Mitarbeiter. 
Gmppe  I. 

1.  Bergverwalter  Hoffmann,  EiKerfeld,  bei  der  Ge- 

werbschaft Eiseuzecher  Zog  in  Eiaerfeld. 

2.  Obersteiger  Dax,  Eiserfeld,  bei  der  Oewerkeditft 

Kiuuaeeher  Zug  in  Eiserfeld. 

9.  Ingenieur  Wiegleb,  DQsseldorf  \  bei  der  Firma 
4.  „  liedenz,  „  \  Haniel  &  Lueg, 
ö.       »        Tirre,            _        I  Düsaeldorf. 


(iruppe  III. 

1.  Otto  Saate,  Solingen,  Ingenlenr  der  Firma  J.  A. 

Henckels,  Solingen. 

2.  C.  W.  Hahmann,  .Solingen,  Proenrist  der  Firma 

W.-yershor?.  Kir^.}i!.uiiin  &  r.-..  %,VA'.--,-n, 
A.  Hermann  .Schneelorh,  Solingen,  Fabrikraeister  der 
Firma  Carl  Eiokbon,  Solingen. 


Gruppe  IV. 

1.  Gustav  Richter,  Düsseldorf,  Obermeiater  der  Firma 
£m»t  Bchiefg,  Döst^ieldorf. 

Grupjic  VI. 

I.  Carl  Rabe.  Diiaseldorf,  Obermeister  der  Firma 
Dttaaeldorfer  Eiienbabnbedarf,  DiUseldorf. 

A«b«r  Pirelsbewerl»  Btaudmi  . 

ririi)i|ii«  I. 

1.  Verein  für  die  ben^baulichen  Interessen  im  Uber- 
bergamttbeiirk  Dortmund,  Ehob. 

Gruppe  IV. 

1.  Gutehoffnungahütte,  Acti«u-Verein  für  Bergbau  und 

Huttenbetrieb,  Oberhansen. 

2.  üaniel  &  Lueg,  DQsseldorf. 

8.  Kalker  Werkzeugniaachinenfabrik,  Breuer,  SchM' 
macher  &  Co.,  A.-0.,  Kalk  b.  Köln. 

4.  Kn»p,  Fried.,  Ene«  (Rohr),  Kiel,  Mogdeburg- 
Biiekan,  Annen. 

8.  aebieb,  Kmat,  DilaMldor£, 

Gruppe  Tr. 

1.  H-imnulslieck.  H..  Köln. 

2.  K.  6-  Tli.  Mölltr,  Brackwede,  für  die  .Staatüroedaille. 

Das  ächloTawort  sprach  Hr.  HandeUminister 
Miller,  indem  er  zantditt  di^nigen  Finnen 

nannte,  denen  von  Sr.  Mtgeatät  dem  Kaiser  die 
goldene  Staatemedaillo  mit  der  UmschrÜt 
„Für  gewerbliche  Leistimgen"  Terlieibeii  wordoi  iat. 
Er  bemerkte  dazu.  dafN  zwischen  den  Medaillen, 
die  die  Ansateliaug  verleibt,  and  deiyenigen, 
die  TOB  Stute  verlieheti  werden  sind,  ein  ge- 
wlseer ünterechied  bestehe,  indem  für  die  ersteren 
allein  mafsgebend  sei,  was  aaf  der  Ansstellnng 
selbst  geleistet  worden  ist,  während  die  Ver- 
le-ilmng  der  StUteniedaille  auch  abhangig  ge- 
macht werde  von  den  aI!f:eiiHMn(Mi  Leistungen 
in  früherer  Zeit  und  anch  von  ihren  Thaten  aaf 
anderen  Oebieteo,  besondera  anf  dem  socialen.  Die 
goldene  Staatsmedaillc  wurde  verliehen: 

1.  Der  (ii'werkachaft  Zeche  Rheiupreufsen  in  Hom- 
berg am  Rhein. 

2.  DerGelMnkilebeitBrBergwarlui'AetteB-OeaelUchaft 
in  Ueekendorf  bei  fletenkirdimi. 

3.  Der    Harpener  Bergban  •  Actien •  GeBetlncbaft  in 
Dortmund. 

4.  Dl  r  hrnru  i  ik»'Geaellaebalt  Bibemia  in  Berne  in 

\V  e^lfakn. 

5.  Der  Fhönix  Actien-GeselUi  liaft  für  Bergban  und 
Uütt.inbetrieb  in  Laar  bei  Kuhrort. 

6.  Dem  Hflrder  Bergwerks-  nnd  Hüttenverein  in  Hörde. 

7.  Dem  Borhamer  Verein  für  Bergbau  und  (hiiastabi- 
fabrieatioe  in  Bochum. 

B.  Der  ßergischen  Stahlindustrie  O.  m.  b.  H.,  in 
Remscheid. 

9.  DerRheinisdit  ti  M>-taUwaaren-nidMaaehuieuftbrik 

in  Düsseldorf- Hatli. 

10.  Den  Deutsch-Oesi«  iKM.  (um  In  11  Mannesmann- 
Rölirenwerken,  .Act.-Ges.  in  Dusseldorf-Rath. 

11.  Dem  Blechwalzwerk  .^chnlz-Knaudt  in  Essen. 

12.  Der  Firma  Feiten  &  Goilleaume  (Curhwerk)  in 
Mfllheim-Bbein. 

18.  Den  Vereinigten  Deotaeben  Mickelwerken  Actien« 
Gesellschaft,  vormal«  WestflUieebes  Nickelwals- 
wcrk  Fleitiintir:.  ^\"itte  &  Comp,  in  Schwerte. 

14  Der  Elmore  Metall- Actien  Gesellschaft  in  Schladern 
a.  d.  Sieg. 
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10.  D«r  Doisbarger  MMeMnenbu-Aetieii-OeaellseliRft,  | 

vorinalB  Uechem  &  Ktufniun  in  Duisburg. 

16.  Der  Firm?i  SchUcbtenimiin  6c  Kretuer,  Uortinand.  , 

17.  Der  l  irniii  K.  8eb^fo|  WwkseiigiDMdiiDeBMirik, 

DüBseWort. 

18.  Der    ElektrieitäU  -  Actien  -  GesetUchaft ,  TormaU 
W.  Lahnieycr  &  Conw.,  Frankfait>UKiii. 

Der  Finnn'H.iiimaiiii «  BrauD,  ActieD-6«mUaclinft, 
FnnkAirt-Main. 

20.  Dw  Pinns  DSsaddoifsr  EiMabahnbedarf  vorm. 
C.  Weyer  &  Comp.,  Düsseldorf. 

21.  Den  Farbenfabriken  vorm.  Friedr.  Flover  &  Comp.,  ' 
Klboridil. 

22.  l)tu  \'fitnnigten  Kölii-iiottweili'i    l'iilvcrf iKrikiti,  i 
Köln.  ' 

^23.  Der  y|)ren;,'sloff- Aotieii  •  (JeselUchaft  Carbonit  in  I 
ScblebuBcb. 

24.  Der  firm«  Dr.  C.  Otto  &  Comp.,  G.  ni.  b.  H.,  , 
DaUliumi-Biibr. 

SS,  Den  Rheiniücben  tilwliatlm,  Adian-OeMlUcbaft 

in  Köln-Khrenfeld.  , 

20,  ])i'r  l''irmii  <'lirist'i|ili  Amlrt'iii'  in  Miillü'iin-Rheill. 
27.  J)cr  Firma  R.  (.'uuiiienn»',  Miillieiin- Kiilir.  t 
2H.  U,T  Finn.1  .1.  W.  Zanders,  P.or^'.-tUadliurli. 
2U.  Der   Finna  Hein,   Lebmann  &.  Comp.,  Actien-  i 
GeseliscbafL  Düsseldorf.  | 
80.  Der  Finna  F.  A.  F.üchbanm  in  Bonn. 

(Aoliserdem  werden  noch  90  silbome  and  17U  bron- 
mtm»  Jf  «dailltn  TW^Iiehciu)  | 

Am   Nachmittage   faud   in  der  Städtischen  | 
Tonhalle   ein   Festmahl   statt,  an   dem  etwa  { 
1000  Herren  theilnahmen.     Der   Hr.  Finanz- 
niiiusiter  von  Rhei nbabcn  brachte  das  Hoch 
auf  den  Kaiser  aus,  der  dt-r  Ausstellung  schon 
von  den  Vorarbeiten  an  ein  weitgebendes  Interesse 
gewidmet  habe.  Zweiter  Redner  war  Hr.  Handels-  ' 
minister  M filier.    „Fa«t  auf  der  ganzen  Welt", 
führte  Redner  aas,  „warea  die  Ansstellungen  i 
bisher  mehr  Jahnnirkte  als  AnsstellaiiKeiD.  Durch  | 
diese  Unsifto  ist  hier  ein  dicker  Strich  e^niiiacht 
worden.    Die  Düsseldorfer  Aussielliuig  war  eiue  | 
ernste  Arbeit  ernster  Htainer.    Bs  wurden  Opfisr  j 
gebraibt,   (Ii«    bisher   unerb-irt    für    eine   .\U8-  j 
Stellung  waren.    Dafür  war  es  auch  eine  Ans-  j 
•tellnnf  mit  einem  Erfolge,  der  bisher  wterbOrt  I 
war.    Früher  herrschte  bei  Aasstellaugen  das 
Bestreben,  Alles  darzubieten,   was  ein  Bezirk 
anfznweisen  hatte,   hier  haben   nnr  diejenigen 
Kreise  die  .\ussfollnii;r  beschickt,  die  geschäft- 
liche Vortheile  davon  haben.    E»  ist  dies  iincb 
daa  l^chtige.      Die  Düsseldorfur  AasstcUnng 
hatte   den   Zweck,   die  rheininch-westAiisehe  | 
Industrie  in  der  pnnzpii  Welt  zwr  (ioltnnp:  zn 
bringen.    In  l'aris  konnte  das  nicht  geschehen,  , 
well  dort  kein  Plate  dafür  da  war.    Unsere  j 
Ausstellung  wurde  iiiibt  ans  Abiifi^uiifr  gegen  ' 
Frankreich,  ans  Abueignng  gegen  Paris  geplant. 
Die  GrolMndvfltrie  wollte  ganz  zeigen,  was  sie 
kaiui,  und  deshalb  niufsU'  sie  hier  einen  Uanm  : 
Sachen,  wo  sie  sich  entfalten  konnte.    Die  Be-  i 
deutnng  nnd  die  Erfolge  der  Ausstellung  liegen  I 
auf  dem  (iebieto  der  Specialisirnng.    Wenn  man 
die  ein/dii'  Ii  l^ivillons  und  die  Maschinenhalle 
sah,  konnte  mau  sagen,  vorher  etwas  Derartiges  ; 
nicht  gesehen  tu.  haben,  weder  in  den  von  uns  . 


iu»trt$-  und  KumUuMdtltuKff.       It.  Iahr(.  Nr.  Ii. 

wirthschaftlichsüj^L'riirchteteuVereiiiigtea  Staaten, 
in  Chicago,  noch  zuletzt  in  Paris.  Ich  bin  da- 
von überzeugt,  dafs  der  Erfolg  der  Düsseldorfer 
Ausstellang  nicht  nur  ein  vorübergehender, 
sondern  aoeb  ein  daaemder  sein  wird.  Die 
Ausstellung  wird  der  ganzen  deutschen  Industrie 
XU  gute  kommen,  das  ganze  Aasland  hat  ge- 
sehen, dafs  es  seinen  Bedarf  in  Dentsehland 
decken  kann.  Das  ist  der  tre\v;iltifie  Erfoli,' 
dieser  Ansstellang,  and  ihr  Beispiel  wird  jeden- 
falls in  sp&terer  Zeit  wiederholt  werden,  wenn 
die  Industrie  gegen  heute  dieselben  Fortschritte 
gemacht  haben  wird,  wie  sie  sie  Uott  sei  Dank 
jetzt  seit  18H()  gemacht  hat.  Die  Frage,  ob 
Deutschland  ein  Industrie-  oder  ein  Agrarstaat 
werden  müsse,  ist  heule  wohl  dahin  r  ntsrbieden: 
Deatschland  mafs  ein  conibinirter  Industrie-  and 
Agrarstaat  bleiben,  wie  «i  dies  gegMWlttig  ist. 
Wir  wollen  keinen  einseitigen  Indnstrie-,  aber 
auch  keinen  einseitigen  Agrarstaat.  Das  moCs 
jeder  Patriot  erkennen  in  dem  Kampfe  der  wider- 
streiteiulen  Interessen.  Der  gesunde  Menschen- 
verstand aud  die  natttrlichen  Interessen  der 
Nation  werden  machtiger  sein,  als  aller 
Unverstand  der  Parteien.  (Lebhafte  Zustimmung.) 
Ich  hoffe,  dafs  wir  ans  den  gegenwärtigen  schweren 
Kämpfen  schliefsHnh  doch  mit  Erfolg  nach  Haase 
gehen  werden,  und  dafs  ein  Ausgleich  der  Inter- 
csseo  gefnndeii  wird,  denn  ohne  diesen  Ausgleich 
sind  die  vitalsten  Interessen  des  ganzen  Reiches 
in  Gefahr."  Der  Hedner  wies  hiernach  auf 
die  Opferwilligkeit  der  Aussteller  hin,  ohne  die 
der  Erfolg,  der  seines  Wissens  noch  nie  in  der 
ganien  Welt  se  groft  gewesen  sei,  wohl  aos^ 
trehliebcn  sein  würde.  Alle  Anerkennung  ver- 
dienten der  W'agemuth  and  das  Selbstvertraaen 
der  Indnstrie.  Weiterhin  dankte  der  Hinister 
der  Aasstellungslcitung,  an<1i  der  r.eitung  der 
Kanstanssteiinng.  Es  sei  erfrealicb,  dafs  die 
Knnst  hier  in  DBsseldorf  auch  so  viel  klingenden 
Lohn  gefunden  habe.  Zum  ^»chlufs  sprach  der 
Redner  dem  Kronprinzen  den  Dank  für  sein 
Protectorat  aus.  Der  Minister  scblofs  seine 
AusfBhnmgeo,  die  wiederholt  von  lebhafter  Ztt* 
Stimmung  iinferbrocben  worden  waren,  mit  einem 
Hoch  auf  den  Kronprinzen,  das  ein  allseitiges 
Echo  fsnd« 

Nachdem  die  Hochrufe  verklungen  waren, 
erhob  sich  Ur.  lugeuienr  Sobrudter,  am 
felgende  Telegramme  an  den  Kidser  und  an  den 

Kronprinzen  vorzulesen.  Das  an  den  Kaiser 
gerichtete  Telegramm  hatte  folgenden  Wortlaut: 

O  berhofmarschallamt 

Berlin. 

Ew.  Majestät  melden  wir  alleranterthiluiyst 
den  heute  stattfindenden  Schlafs  der  ludustrie- 
und  Knnstaus.-tellnnir.  Wir  sinil  beglflckt 
hinzufügen  zu  dürfen,  dais  die  Ausstellang 
Ba«h  übersinstimmendeai  UrtheU  d«a  In-  und 
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Antlaades  grlinsendM  Zengnifs  abgelegt  hat 
von  der  Leistnngsfäbigktit  der  deolschen  In- 
dustrie, so  dafs  wir  nns  zn  der  HofCniinp:  be- 
rechtigt glaubeu,  dai«  sie  vun  nachhaltig 
günstigem  Einflufs  anf  unser  gesamnites  Wirth- 
schaff  sh'lit  n  sein  wird.  Die  Ausstellung  wird 
einen  nicht  aaerheblichen  geldlichen  Uuber- 
acbvft  erbringsB,  deren  gemeinntttsigeii  Zwecken 
Verwendung  finden  soll.  Die  zur  Schlufsfeier 
veraaDUDelten  FosttheUoehnier  sind  daitkerfüllt 
in  der  Erinnenittg  an  Ew.  Hi^esUt  allergoft- 
difrst<'nI?B8nch,  andiehuMs  oUüüenehinignnfrdor 
Uebernabme  des  Protectorata  dorck  Se.  Kaiser-  j 
licke  and  Königliche  Hoheit  den  Kronprinzen  und 
an  die  Entsendung  der  Kriegsschiffe  Panther 
nnd  Sleipner,  deren  Änfenthalt  anf  dem  Aus- 
stellnngsgelände  znr  Hebung  des  Interesses 
an  der  deutschen  Seewehr  in  erfrenlichem 
Hafse  beigetragen  hat.  Die  Fustversamnilung 
eröffnet  die  heutige  Feier  durch  begeisterte 
Hnldigang  an  Ew.  Mi^eetKt,  als  den  Erkalter 
und  Förderer  des  Friedens,  dnrch  den  diese 
Entfaltung  der  Kräfte  des  U^ntsrlicn  Fleifscs 
ermSgUekt  wnrda.      ^  ^^^^^^ 

I^ic  am  folgenden  Tage  eingetroflSsne  knld- 

voUe  Antwort  de»  Kaisers  war:  ) 

„.Seine  Majestät  der  Kaiser  und  König  lassen 
für  die  Meldung  von  dem  SehtoA  der  ilurti^-i-n 
Indtistritv  und  Kunstausstellung  und  das  fVeiiiid- 
liche  Uodonkeo  der  Festtheilueluuer  vielmals 
danken.  Seine  Hi^esUlt  theilen  die  an  die  | 
AnsstoUnng  geknüpften  Hoffiinnpen  anf  eine  ■ 
nachhaltig    gänstige    Beeinflussung  unseres 
Wirthsehaftslebens  nnd  kaben  mit  Frende  ver-  | 
iionmicn,  dafs  n»jLeii  diM-  allgemeinen  Anerken- 
nung und  Bewunderung,  welcbe  die  Aoe- 
stellang  im  In-  nnd  Anslande  gefknden  kat, 
auch  noch  ein  finanzieller  Erfolg  erzielt  ist  1 
nnd  der  Ueber^chnis  gomeinnätaigen  Zwecken 
angewandt  werden  soll. 

Anf  AUerblkbateo  Bdbhl 

9,  Lmssihi«." 

Das  Telegramm  an  den  Sckinnherrn  der 

Ausstellung  lautet: 

Seiner  Kaiserlichen  Hoheit 
dem  Kronprinaen.  Bonn. 

Ew.  Kaiswlicken  nnd  Königlieben  Hobeit 

als  unserem  hohen  Prntcrtnr  molden  wir  ehr- 
erbietigst, dai'a  heule  die  Industrie-  und  Kunst-  i 
ansatellnng  geeeblossen  wird.     Wir  waren  | 
hocherfrent,  Seiner  M;ijeHt;lt  dem  Kaiser  melden 
an  dürfen,  dafs  die  Ausstellung  nach  übereiu-  i 
stimmendem  Urtkeil  des  In-  nnd  Anslandes  | 
glänzendes   Zeugiiifs    ilitrele;.'!   liaf   von  der 
Leistungsfiihigkeit  der  deutschen  Industrie,  so 
da&  wir  ans  an  der  Hoffnung  berechtigt  . 
glaaben»  dafk  si«  von  naebbaltig  glinstigsm  ' 


Einflttfr  anf  onser  g^ammtes  Wirtbsdialtsleben 

sein  wird.  Die  Ausstellung  wird  einen  nickt 
unerheblichen  geldru  hen  Ueberscbnfs  bringen, 
der  zu  gtuueiniiützigeu  Zwecken  Viärwonduug 
finden  soll.  Die  znr  8cblufsfeier  versammelten 
Festtheilnehmer  danken  ihrem  hohen  Prot«ctor 
aas  vollem  Herzen  ehrerbietig  für  das  warme 
persSnlicbe  biteresse,  das  Ew.  Kaiserlieke 
Hoheit  für  d;\K  der  allg^emeinen  Wohlfahrt  de« 
Vaterlandes  dienende  AuMtellnugsantemekaten 
gezeigt  lutben.  Wir  wagen  die  Hoflbnng  ans* 
zusprechen,  dafs  dieses  j^nifKe  unter  Ihrem 
hoben  Protectorat  so  glücklich  durchgeführte 
Unteraeluteii  aneb  in  Ew.  Kaiserlieken  nnd 
KOaiglicken  Hobeit  Erinnerung  fortleben  wird. 

U.Im^,  F.Boabtt, 

Hr.  Geheimrath  H.  Lneg  gedachte  bieranf 

nochmals,  wie  schon  in  seiner  Rede  beim  Festact, 
seiner  Mitarbeiter,  die  an  dem  pespen<leten  Lob 
und  au  den  ihm  vcrlichcuca  AuHzeichuungen 
alle  ihren  redlichen  Antheil  hätten;  die  gemein» 
same  Thiuißrkeit  werde  ilun  stets  in  Ueber 
Erinnerung  bleiben. 

Naeh  dem  Festmidil,  in  dessen  weiterem 
Verla nf  noch  die  ITH.  Professor  Roeber  nnd 
Domcapitolar  Scknütgen  sprachen,  vereinigten 
sieb  die  Theilnebmer  noekmala  in  der  AnssteUvng. 
In  helleni  T/ichterglanz  strahlten  zum  letztenmal 
all  die  Aasstellungspaläste  und  Hallen.  Gegen 
9  Dkr  begann  der  grofse  Zapfenstreicb,  der  Ton 
fünf  Infanterie  -  Regimentskapellen  ausgeführt 
wurde  und  mit  der  vor  der  Kuppelhalle  gespielten 
Nationalhymne  seinen  Abschlufs  fand.  — 

Die  Eiseuindusthe ,  und  zwar  die  die  Her- 
stelinng  wie  Venrbeitnng  des  Eisens  nmfbssenda 

KiHcnindustrie,  ist  mit  Reicht  als  die  mTiehtigste 
Trägerin  des  grofoeu  Erfolgee  der  Ausstellung 
bezeiebnet  worden.   Sie  war  es  vor  allem,  die 

die  Blirke  der  Welt  anf  sich  gelenkt  hut. 
Es  war,  wie  in  einer  grofsen  Tageszeitung  geist- 
voll ausgeführt  ist,  der  Triampf  des  Eisens  niebt 
nur  über  die  Welt  der  Techniker,  sondern  ganz 
besonders  auch  über  die  Laienwelt.  Zwei  Pro- 
vinzen, nur  Provinzen,  und  nur  zwei  an  der 
Zahl,  haben  mit  seibsibewnrster  Kraft  Leistnngen 
der  Eisen-  und  Haschinentechnik  gezeigt ,  wie 
sie  nach  allgemeinem  Urtheil  inäehtiger  und 
stolseraneb  auf  Weltanssteilnngen  nicht  zu  sehen 
gewesen  sind.  Die  hoho  Aufgabe  der  beiden 
Provinzen  ist  nnn,  den  Ruf,  den  sie  sich  darch 
solebe  Lekrimngen  anf  der  AnssteUnng  erwerben 
haben ,  aiii  li  in  Znknnft  zu  bewahren.  Dafs 
dies  nur  dnrch  unentwegte,  zielbewurste  Arbeit, 
dnrek  Hintansetnng  der  EinzeHnteressen  nnd 
Znsammenschlufs  znr  Fördernnj^  der  wlrthschaft- 
licben  wie  technischen  Fragen,  geschehen  kann, 
dessen  ist  man  sieb  in  Bbeinland  and  WastMin 
wobt  bewnrst. 
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Magnetische  luduction  von  (iulseisen. 


Der  Umsland,  daTs  Gufseisen  infolge  setner 
geringeren  magnetbciieD  Induclion  beim  Bau  von 
Dynamo-Maschineo  immer  mehr  und  mehr  durch 
Stahlffufs  venJrängt  wurde,  sowie  die  bestimmten 
Anforderungen,  welche  eine  Elektricitäts-Firraa  an 
du  Material  der  gulaeisemeii  HagnetgehSuse 
stelllc,  vrranlarstcti  mich  vor  einiger  Zeil,  der 
Frage  der  magnetischen  Aufuahaiefäiugkeil  von 
Gafseisen  nflher  m  treten  iiiid  eine  Relation 
zwischen  chemisrher  Zusammpiiselzung  und  magne- 
tischer Induclion  für  dieses  Material  zu  suchen. 
Ueber  die  aulTallende  Thatsaehe,  dab  die  ver- 
schiedenartigäten  Koheisensorlen  und  Gattinmgen 
ganz  maentlicbe  Unterschiede  in  der  Magnetisirwig» 


Die  Versuche  wurden  in  der  Weise  ausgefiQhrt, 
dafs  die  verschiedensten  Roheisensorten  und  Gatti- 
rangen  theils  im  Cupolofen,  theils  im  Flammofen, 
iheils  im  Tievc!  umveschmolzen  wunlen.    Die  für 
die  Analysen  sowie  für  die  Bestimmung  der  Magne- 
I  tisirongscurven  verwendeten  Probestibe  wurden 
stehend   in   grlrocknotcn  Formen  peprissen  ond 
.  alsdann  auf  eine  Länge  von  270  mm  und  einen 
'  Dordimeaser  wa  5,8  Im  6  mm  abgedrdit.  Naeh 
der  Bearbeitung  wurde  der  Slah  genau  geprdlt 
und  nur  dann  verwendet,  wenn  derselbe  ganz 
I  porenflpei  war  und  eine  vollrtindig  dichte  Stmelur 
'  zeigte.  Zur  Bestimmung  der  MagDetisirungscunrcn 
j  diMite  der  Magnetinnings  •  Apparat  der  Firma 


eurve  zeigten,  konnte  ich  weder  aus  der  Literatur 
noch  von  den  darum  befragten  Elektrotechnikern 
Aufklirung  erhalten. 

Indem  ich  die  aosgeRlbrten  Versuclie  im  Nach« 

siehenden  der  OefTentlichkeil  übergebe,  will  ich 
nicht  unterlassen  zu  bemerken,  dafs  die.sciben 
keinen  Ansprach  auf  Vollständigkeit  machen,  da 
zur  endgültigen  Klärung  dieser  Fraj^e  wohl  aus- 
gedehntere Versuche  nothwendig  erscheinen. 
Sie  dOrften  jedoch  immerhin  all  Fingerzeig,  in 
wclcherWei.se  die  Eisengattirung  für  Magnctgehiuse 
zu  wählen  ist,  sowie  dem  Einen  oder  Andern  als 
Anhaltspunkt  für  weitere  Versuche  nach  dieser 
Richtung  dienen.  Wenn  es  auch  niclii  g«lingen 
wird ,  <ien  .Slahlgufs  aus  seiner  herrschenden 
Stellung  zu  verdrängen,  so  dürfte  es  doch  dem 
Gulaeisen  möglich  sein,  infolge  seines  wesentlich 
billigeren  Preises  bei  halbwegs  entsprechender 
Qualität  des  Materials  sich  das  verloren  gegangene 
Feld  wenigstens  wieder  theilweise  zuraekzuerobem, 
und  wird  es  Sache  des  Eisengicf-^ers  sein,  durch 
enlspreciiende  Wahl  seiner  Uattirung  den  höchst- 
möglichen Anfordeningen  des  Eldttrolechiitkers 
zu  entsprechen. 


Siemens  A  Halske,  welcher  in  der  «Zeitschrift  fdr 

Inslrumcnlenkunde',  Februar  189S,  Heft,  Ton 
Dr.  H.  Kath  eingehend  beschrieben  wurde. 

Die  MagneiisirungsGurve,  welche  einen  directen 
Anhalls|)unkt  fiir  den  niagnelisrlien  Werth  eines 
Matehals  gicbl,  wird  bekanntlich  derart  bestimmt, 
dab  ein  als  Stab  oder  Ring  ausgebildetes  Probe» 
sliiek  innerhalli  einer  Spule  gebracht  wird,  welcher 
mau  nach  und  nach  Strom  zuführL  An  dem  Apparat 
ist  eine  Magnetnadel  angebracht,  welche,  sobald 
durch  die  Spule  Strom  geleitet  und  inful^-eilessen 
das  Probestück  magnetisch  wird,  ausschlägt. 

Es  ist  nun  ohne  weiteres  klar,  dafs  die  GröCse 
des  Ausschlags  der  Magnetnadel  von  der  Stärke 
der  Induction  des  Probestücks  bezw.  von  dem 
Strom  in  der  Spule  ahhiitigig  ist.  Trägt  mau  die 
Wcrthe  der  Feldstärken  (Strom)  als  Abscissen, 
die  Wertlie  der  Induction  (Ausschlag  der  Magnet- 
nadel) als  ürdiuaten  m  ein  Coordiualen- System, 
so  erhalt  man  eine  graphische  Darstellung  des 
Vorgangs,  d,  i.  die  Magnelisiiungscurve.  Be.itiinral 
wurden  nur  die  sogenannten  jungfräulidien  Clurven, 
d.  h.  das  ESsenstflek  bcsab  beim  Beginn  des  Ver^ 
sui  lies  keinen  Magnetismus.  Von  der  Bestimmung 
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der  Hysteresisschteir«!  ward«  deshilb  abgesehen, 
weil  die  jungfräuliche  Curve  im  allgemciDeri  t'iiien 
genü$;en(ieii  Anhaltspunkt  für  den  magnetischen 
Werth  des  Materials  giebt.  Es  wurden  im  ganzen 
10  Gorvcn  von  veraehiedcnarügstem  Material  be> 


stimmt;  die  erhatteoen  M«gnet»iiiingseurT«ii  sind 

aus  der  vorstehenden  Zeichnung  zu  ersehen.  Die 
einzelnen  Probestücke  siiicl  mit  I  bis  X  bezeichnet. 
Die  chemische  Untersuchung  der  einzelneu  Stäbe 
ergab  neebetehendes  Resukat: 


l*robe»t«b  i  Frobeatab 
Nr.  I               Nr.  II 

Frobeatab 
Nr.  III 

Probcstab 
Nr.  IV 

Probe<<tab 
Nr.  V 

Gesanimt-Kohleniitoff  . 

3,60 

3,18 

1,99 

2,68 

0.128 

0,26 

Brae 

Tltffl- 

3,84 

3,19 

0,92 

1,84 

0,028 

0,88 

b:  griLU,  mittclkä 

■ehwalMBr 

3,96 

3,07 

0,7*2 

1,40 

0,022 

0,13 

3,4«          i  3.59 
2,83          ,  2,84 
2,08          1  1,06 
<»,*i8          1  1,67 
0,U28  0,048 
0,21          1  0,06 

Itrijih:   gr*o,  mittrikörnlf 
Cupolnfm»        j  TU|{tl- 
Mbmelsmf      1  «ahatiMBff 

Probestab 
Nr.  VI 

Probestab 
Nr.  VIl 

X'robeatab  j  Probestab 

Nr.  Vm      !       Nr.  IX 

( 

i'robestab 
Nr.  X 

Gesammt-KuhleoitofT  . 
SUiciam  ....... 

3,37          '  3,02 
2,60          ,  *2,31 
1,30          1  1,20 
1,60          1  0,85 
0,024        '  0,ü46 
0,22         1  0,47 

•ra«k:  ll«blffi«m,  t«lBk>rml| 
•ÄV*"         1      1  riii«  iffiBi 

2.9B 

2,L'H 

1,20 

1,02 

0,068 

0,48 

Brmak:  llchtf  r 

Mi^Saliaf 

2,90 
2,00 

0,(51 
0,58 
0,11 
0,48 

2,06 
'2,11 
0,96 
0,57 
0,12 
0,41 

Bta«lit 
••kwaahJhN^Mrt 

Bei  Vergldcb  der  Analyaen  mH  den  Magne- 
tisirungscurven  fällt  sofort  ins  Auge,  dafs  der 
KohlenstofTgehalt  für  den  magnetischen  Werth  des 
Materials  eine  besondere  Rolle  spielt.  Die  gün- 
stigste Curve  hat  den  niedrigsten  KohlenstofTgehalt, 
während  hei  höherem  Kohlt'ii.slnlTtrt'liiiU  dir  Mugne- 
lisirungscurve  sich  ungünstiger  gestaltet.  Die  i^robe- 
slSbe  I  und  II,  welche  gegenOher  Probeslab  III, 
mit  Rücksicht  auf  ihren  ni.  drigcn  Kohlenstolf- 
geball,  eine  günstigere  l^urve  ergeben  sollten, 
scbeinen  durch  den  bölieren  SiUeiumgehaH  be- 
einfltifs't  zu  sein.  Dassf  Un'  rfürft*"  hn  Pmbestab  IV 
gegenüber  Probeslab  V  der  Fall  sein,  welch  lelzlerer 
trols  seines  etwas  höheren  KoblenstofTgehalles  eine 
günstigere  Curve  ergiebl.  Bei  Betrachtung  der 
Analyse  der  letzlen  beiden  Probestab«  kommt  man 
femer  zu  dem  Schlafs,  dafs  Mangan  die  magne< 
tisch«-  IndueHoil  nicht  ungüni<tig  zu  becinllusscn 
scheint,  wogegen  aber  Siliciutii  hauptsächlich  in- 
sofern eine  Rolle  spielen  wird,  als  es  graphitaus- 
scheidend wirkt,  welch  letzterer  der  magnetischen 
Indurtiiin  Immmend  ini  Wrgr  siehl.  Ans  den 
Zaiileuauguheu  ist  die  Rolle,  weU  he  der  Gesamml- 
Kohlenatoff>  beiw.  Gniphitgebalt  für  die  magnetiMhe 
Indtirtinri  des  Gufseisens  spirlt ,   leicht  ersichtlich. 

Die  Richtigkeil  der  durch  die  Versuche  fest» 
gestellten  Resultate  findet  auch  darin  ihre  Be- 

>l;iligunvr,  d^fs  Lifkaiiutlicli  Vn>U('he  mit  Stahl  zu 
einem  ähnlidien  Ergebnisse  gelührt  haben  und 
dals  WNcher,  d.  i.  kohlenstoffarmer  Stahl,  sieh 
am  besten  ab  Dynamoatabl  eigoel. 


lieber  den  ESoflofs  voo  Aluminhim  auf  die 

magnetischen  Eigenschaften  des  Gufseisens  ver- 
ötTenllicht  Dr.  A.  Schweitzer,  Zürich,  in  Hcfl  17 
der  .Elektrotechnischen  Zeitschrift*  vom  25.  April 
1901  einige  Versuche,  deren  Resultat  darin  zn- 
sammengefafsl  ist,  dafs  durch  Beimenpen  von 
Aluminium  Gufseiscn  in  i>e/.ug  auf  seine  magne- 
tischen Eigenschaften  um  so  schlechter  wird,  je 
höher  der  Zusatz  von  .Aluniiniuni  ist.  Leider  hat 
Schweitzer  nur  den  Eisen-  und  AluniiDiumgchait 
des  Gubeisens  bestimmt,  und  den  Rest,  der  nach 
■  I  '  r  Ariip'.d)p  li.'iuplsSchüch  aus  [jraphitischem 
KoiilenstofT  bestanden  haben  soll,  nicht  besonders 
untersucht.  Meiner  Ansicht  nach  wSre  eine  Kohlen- 
Stoff-  bczw.  Grapliilbeslimmung  in  diesem  Falle 
von  ganz  besonderer  Wichtigkeit  gewesen.  Alu- 
minium wirkt  im  Gutiwisen  bekanntHoh  graphit- 
ausscheidend und  zwar  noch  weil  kräftiger  als 
Silicium.  Es  mufs  auf  Grund  der  bis  jeV/A  hier- 
über gemachten  Erfahrungen  angenommen  weiden, 
dafs  bei  dem  von  Dr.  A.  Schweitzer  angegebenen 
hrifdjstcn  .^luminitimfifdnK  von  "2,45  "/o  der  gröfsle 
Thetl  des  KohlenstolTs  als  Graphit  ausgeschieden  war. 

Es  liegt  nun  die  Vermuthung  nahe,  dafs  fdr 
das  Rp«ulfnt  der  von  Schweitzer  ausgeführten  Ver- 
suclie  vielleicht  weniger  der  Aluminiumgehalt  au 
sieh,  als  der  durch  das  Aluminium  im  Eben  aus- 
geschiedene Graphit  ausschlaggebend  war. 

Um  über  diesen  Punkt  sichern  Aufschluis  zu 
«halten,  dflrfte  es  sich  empfehlen,  die  Versuche 
de*  AhiminiumxusatMS  sowohl  mit  grapbilarmem 
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ds  aach  graphitreksbem  Gnfensen  zu  wieder- 
holen, tinler  gleichzeitiger  Bestimmung  des  Gehalts 
an  tiesammlkohlenstoff  bezw.  Graphit.  Weiter 
raOfsle  durch  Versuche  constatirt  werden,  wie 
sich  die  magnetischen  CigenschaTtcn  des  Gur«- 
eisens  hei  höherem  Alumiriiumf,'«-fialt  (4,  6,  8  und 
10  ^)  verhallen.  Bei  Steigerung  des  AlumioiuiD- 
gehaits  über  ein  gewisse»  Mafs  wirkt  nftmlieh  das 
Aluminium  p»rade  entgegengesetzt  als  oben  ge- 
sagt, nämlich  kohicnslüllbindend,  d.  h.  du»  Material 
wird  wieder  grapbitarmer.  Der  Wendepunkt  för 
diese  Erscheinung  liegt  nun  in  der  Nähe  des- 
jenigen Aluminiuiugebaltä,  bei  welchem  die  Ver- 
gliche Sebweitzers  «haeblieben.  Es  ist  daher  nicht 


ausgescblcMBni,  dab  hü  daem  Alanniihiittg«]ial 
von  6  bis  10  %  die  IndactionscarTe  wesentüch 

giinsliger  aiislallt. 

Erst  nach  Durchfflhrung  der  hier  angeregten 
Versu»:he  dürfte  es  möglich  sein,  ein  endgültiges 
Urtbeil  über  den  Eiiifliifs  des  Aluminiums  auf  die 
magnetiijcht:  Kigeuicliafl  des  Gutätisens  zu  er- 
halten. Ein  Eirillufs  der  übrigen  Bestandlheile  des 
Gnfseisens,  wie  PlM)>|ilior,  Schwi  fd,  kann  aus  Vor- 
stehendem nicht  abgeleitet  werden,  jedoch  dürfte 
derselbe  fBr  die  Pk-axis,  soweit  sich  der  Qdialt 
an  diesen  Kurpern  in  normalen  Grenzen  Itewegl, 
xaum  von  weseatlicber  Bedeutung  sein. 

Maifaeim  a.  4.  Ruhr.  P,  JtMtsdk. 


Moderne  Walzwerksanlag^en  für  Band-  and  Handelseisen« 


n. 

Dem  Bericht  über  ueue  amerikauisclie  Feiu- 
straAen  in  letcter  Nammer  füg«  ich  die  Be- 

schreibnng  von  zwei  der  interessantesten  Mittel- 
strafaen  bei,  über  welche  ich  mir  nachfol^^cnde 
Notiseo  in  mein  Skizzenbnch  aufgezeichnet  babe. 
Dieselben  geben  vielleicht  kein  ganz  vollstitndigcs, 
allen  theoretischen  Ansprüchen  freniiirendes  Hjld, 
dürften  ;il»er  immerhin  für  dim  vür^leicbendo 
StudiiMii  etiropaiscker  and  amerikanischer  Wals> 
werluaalagen  intaressaiit  genug  sein. 

Coirtimiiriiches  Zwillings  -  Feineism  -  Wabwark 
in  Youngstown,  Ohio. 

f>i>«e  VValzwerksanlafre  (Abbildung  1)  ist  eine 
der  interessantesten  unter  den  vielen  aioerikam- 
sehen  Walzenstrafeen,  die  ieh  so  besicbtigen  Ge* 
legenheit  hatte.  F/^  werden  ilai  anf  liiuni-,  (Jiiadrat- 
and  Flacbeisen  uns  Flufseisenmaterial  gewalzt. 

Die  Rohlukflppel  haben  ongeftthr  eine  Longe 
von  3  m  nud  je  nach  der  (Trftfse  des  Fertig- 
fabricates  eine  i^aerschnittflttche  von  60  )<  ßO 
bis  X  1 00  mm.  Sie  werden  auf  dem  Xor- 
matopargeleise  n  herangefahren  und  von  Hand 
anf  eine  Rntschflilche  b  heraht,'erollt.  Von  hier 
waudeni  sie  durch  den  Druck  einer  hydraulischen 
Einstofsvonnchtung  c  in  einen  continnirlichen 
Wannofpri  d.  Dieser  Wilrmofen  Itat  eine  Tre- 
sammllftnge  von  ungefähr  10  m  und  wird  von 
swd  Gasgeneratoren  ans  gebeist.  Die  Knflppel 
gleiten  darin  anf  wassercreknhlten  If'ihren  ijefren 
die  Feuernngsstelle  zu  e  vor.  Dort  angelangt, 
werden  sie  doreh  einen  zwischen  angetriebenen 
Köllen  sitzi:n<len  Druckstempel  von  Hand  aus 
iji  das  erste  Gerüst  des  ersten  i^tofenwalswerks  /' 
bineingescböbea.  Dieses  Oerttst  iat  mBgUdist 
nahe  gegen  den  Ofen  n  gesteUt,  in  die  Winne* 


J  Verluste  zu  vermindern.  Die  Strafse  selbst  wird 
durch  eine  Riementransmissien  g  yon  der  Haapt> 

maschiuo/t  aus  angetrieben.  f)ie  IVhcrselziinc;  vom 
Vorgelege  auf  die  zwei  Walzeuan triebe  erfolgt 
durch  Stimrftder.  Die  beiden  Geräste  sind  als 
continuirlicho  zu  bezeichnen,  weil  das  Walzstück 
das  erste  noch  nicht  verlassen  hat,  wenn  es  vom 
zweiten  erfiftlM  vrird.  Nach  dem  Vertanen  des 
zweiten  (ierustes  passirt  das  Walzstück  eine 
kleine  Zwischenscheere  i,  auf  welcher  es  in 
zwei  Theile  zerschnitten  wird.  Darnach  ge- 
langen die  Stttelte  Idntereinander  auf  einen  Koll- 
gang k,  welcher  sie  den  beiden  folgenden 
continairlicben  Walzwerken  /  und  m  zuführt. 
Eine  getrennte  Znftibr  wird  dadarch  erreicht, 
dafii  da-5  eine  Walzstnck  durch  eine  T^owcgung 
einer  Keihe  von  Hebeln,  welche  sich  Uber  dem 
Roligang  k  beHnden,  anf  den  xnnlelist  liegen- 
den Kollgang  fi  entlang  einer  schiefen  Ebene 
hinabratscbt.  Bollgang  o,  der  etwas  weiter 
davon  abliegt,  wird  darch  eine  seitliche  Eetten- 
transpoitvorriehtung  p  mit  Walzmaterial  versorgt. 

Zunächst  wandern  nun  beide  Walzstöcke  in 
die  continnirlichen  Walzwerke  l  und  m.  Beide 
werden  von  der  gemeinsamen  HaaplUMsdhine  Jl 
vermöge  einer  Stirnradflliersef ziinpr  angetrieben. 
Beide  Strafsen  luibeii  auch  geiueiusamo  Kauiui- 
walzgerüste  </.  Die  Walzen  von  m  werden 
vernißge  dnrchL'fliender  Transmi>isiotiswellen  r 
mit  derselben  (.TCscUwindigkeit,  wie  die  in  m, 
bewegt.  Jede  dieser  Strafsen  bat  drei  binter- 
einanderliegcnde  Wnlzs^enisf e.  welche  abermals 
continuirlicü  arbeiten,  d.  h.  das  Walxstäck  be- 
Undet  sich  gleiebzeitig  in  allen  drmen. 

Von  hier  ab  gehen  nicht  nur  der  Walz- 
proceüB,  sondern  anch  die  Anti'iebsverhältnisse 
der  aachfblgenden  Stnihen  I  ud  II  getrennt 
▼er  sieh. 
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Die  Walzenstrafse  I  wü-d  von  einer  Haupt- 
walzensagmaschiue  A  ras  aofetrieben.  AI» 
Verlan  crem  no:  «ItT  Hauptniascliinenwollo  g:eht  eine 
sehr  kräftig  gehaiteue  Traiuiuissiooswelle  By 
parall«!  inr  WalBW«rkMeliM  Uegmd,  darcli  bit 
za  eiripr  Tiicmf  ntraiiÄniis.siori  C.  Von  dieser 
aas  werden  die  ersten  drei  Gerüste  der  au»  i> 
Walsgerüsteii  bMtehenden  Fertigstnif^e  ange- 
trieben. Die  letzten  beiden  (Ternste  dieser 
SUraCse  werden  ebeufalU  durch  eine  von  Ma- 
schine A  ans  bewegte  Tranraiiasion  Z>  ange- 
trieben. Das  aus  dem  continuirlicben  Walzwerk 
kommende  Walzstfick  läuft  in  einem  Zofiihrroil- 
gang  E  zwischen  Hcitlicbon  Führungen  dem 
ersten  üernste  zu.  Die  antomtttischen  l  iu- 
fii)>rnM</pT)  lujfinden  stcli  auf  der  Maschinenseite 
und  die  \S  olzer  stehen  auf  der  Auslaufseite  der 


Material  ist  bei;  beiden  Behr  originell  durchge- 
führt.   Da  die  Walzstöcke  in  nDnuterbreebener 
Reihenfolge  iinfein;inder  auslaufen,  so  mufs  für 
eine  gleichzeitige  Fortsckafiung   des  fertigen 
WalsgnteB  8er^  getnigea  werden.   Jedei  der 
beiden  Streckbetten  hat  zwei  getrennte  Haupt- 
aufnaiuue-  and  J^'örderrinnen  0  und  welche 
parallel  nebeneinander  liegen.   Jede  derselben 
hat  angetrielieiie  Uollj^änge,  welche  von  einer 
gemeinsamen  Welle  aus  bewegt  werden.  In 
der  Kitte  zwischen  beiden  sind   anf  jedem 
I  einzelnen  kleine  Tragsäulen  montirt  und  frei 
j  bewegliche  heb-  nnrl  senkbare  Schlcpprollen  an- 
■  gebracht.     Uas   Hcleu  und   Senken  derselben 
I  geschieht  dorch    Anziehen    eines    entlang  der 
,  ganzen   Rinne    dnrchgohenden  (lüimeu  Draht- 
I  Seiles,  welches  alle  Hebel  gemeinsam  und  gleich- 


Abbildang  1.   Continairiicbes  Zwillingi-Ffli&eisen- Walzwerk  in  V'ouagstown,  Ohio. 


StmAe.    Fflr  besondere  lUle  ist  noch  ein 

zweites  vor  dem  ersten  liegendes  fünftes  (ierflst  F 
vorgesehen,  welches  von  einer  eigenen  Kiemen- 
transniission  G  angetrieben  werden  kann. 

Ganz  ähnlich,  nur  etwas  kräftiger  gebaut, 
Ist  das  Walzwerk  ü.  Kine  gemeinsame  Dampf- 
maschine H  betreibt  mitieU  zweier  Riemen- 
teansmissionen  J  das  fünfte  Gerüst  der  Fertig- 
strafse  und  <l;is  vierte  und  dritt«  derselben. 
Das  erste  und  zweite  Uerüst  wird  durch  eine 
WellentransmlsBlott  K  und  eine  weitere  Riemen- 
übersetzung  L  zur  nothwendt?en  ("tPRchwindig- 
keit  augetrieben.  In  beiden  Fällen  erzielt 
man  dadurch  den  Vortheil,  nicht  nnr  zwei, 
sondern  eventuell  sogar  du  i  voi-schiedene  Ge- 
schwindigkeiten in  einer  Walzensirufse,  weiche 
ans  nur  5  Gerüsten  besteht,  zu  erzielen.  Man 
wird  dabei  in  der  Kalibrimng  viel  inabhingiger 
als  ee  sonst  d»T  V-\\\  ist. 

Die  Anordnung  der  kStreckbetteu  M  und  N 

flbr  das  ans  den  beldm  Walswarken  kommende 


I  zeitig  bewegt.  Aofserdem  ist  eine  ganze  Beihe 

von  Querschlitzen  angeordnet,  in  welchen  ent- 
t  weder  nach  links  oder  rechts  Answnrfhebel  das 
I  Hinaasschlendem  der  ansgeworfenen  Walzstficke 
ebenfidls  ganz  gleichzeitig  und  gleiohmäfBig  be- 
sor^'pn.   T);i»  Walzi^it  kommt  auf  ziemlich  stark 
geiicigtö  6>eliiofe  Ebenen  zu  liegen,  auf  welchen 
sich  ein   Stück  gegen  das  andere  legt.  Die 
.s(-1ii(>fen  Ebenen  selbst  sind  nicht  am  Boden 
I  aufliegend,  sondern  unten  frei  and  die  abdeckenden 
Gnfseisenplatten  mit  Laebern  versehen.  Es  tritt 
daher  ein  ziemlich  ra.scbe.<;  Abkfibleft  eiOi  da 
äberail  für  Laflzuthtt  gesorgt  ist. 

Am  Ende  der  Wannbetten  sind  je  zwei 
Schccren  Q,  R  aufgeNtellt,  atif  welclieii  das  knlt 
gewordene  Walzmaterial  in  YerkaafsUUigen  zer- 
schnitten wird.  -Dm-  Schnefdeai^eiter  nivfii  sieb 
das  Walzgut  selbst  von  Hand  heranziehen.  Auf 
jeder  dieser  Strafsen  sind  angeblich  schon  bis  zn 
500  t  Fagoneisen  von  mittleren  Verkaufsgewichten 
In  24  Stunden  heigeeteUt  worden. 
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Flacheisen -Walzwerk  in  Youngstown,  Ohio. 


I 


Diese  Walswerkaanlage  (Abb.  2)  ist  beBOoders 
fär  die  Fabrieation  voo  Flftch«isen  t^ebuat  worden. 
Die  Knüppel  von  nogfefUir  100  X  1*^^*0  mm  Qoer- 
scbnitt  kommen   anf  dem  N''irmalspurgeleise  « 
an  und  werden  von  Hand  aul  einen  Träi^errost  /> 
binabgerollt.    Von  h]«r  gelungen  sie  auf  einen  , 
Znfuhrrulltrang  r  und  werden  hier  mittels  eine»  i 
Dracktsteinpels  zwischen  zwei  Scblepprolieo  iu  ; 
den  Otm  d  hlneinirefiibrt.   Das  Vorscbleben  d»r  | 
ganzen  Ofenbesch irknrijr  hosm-^t  vin  livdranli'srher 
Dmckapparat  e,  welcher  gegen  die  Ufenfeuerung  /  , 
SU  arbeitet.   An  der  Fenenmgsetelle  werden  die  I 

warmen  Knüppel  aberinul!<  durch  einen  T>t  lu  k- 
atempel  g  von  Hand  aus  durcli  den  Ofeu  biudorch  ; 
in  das  erste  Oerflst  de«  eontbiairUcben  Wal2>  I 
Werks  It  IiLiiiiafrestüfscn.  Die  Knüppel  haben  ' 
ungefähr  eine  Lange  von  2  m.  Der  Ofen  selbst  > 
ist  etwa  9  bis  11  m  lang  und  dadurch  wohl  ' 
bemerkenswerth,  dafs  diebreiten  Ab:'«  iiinisthüron  | 
an  den  Enden,  welcb«  eisen  sehr  grofsen  Wtone^  i 


trieben;  slmintHehe  lUenen  ftllen  dureb  ihre 

besonders  grofse  Dicke  and  Breite  auf.  Die 
KiementransmissioD  hat  eine  Länge  von  ungefältr 
15  m.  Das  Walzweric  selbst  ist  seiner  Oimen- 
sionirung  nach  ala  eine  schwere  dentsche  Mittel- 
sfrafse  aufznfossen  und  wird  darauf  mit  einer 
anfsorordentlich  grofsen  Walzgeschwindigkeii  ge- 
arbeitet. Die  Analaufgeschwindigkeit  im  letStOQ 
(ieriist  betrügt  nugefilhr  400  m  i.  d.  Minute. 

Nacli  dem  Verla»äeu  des  letzteu  Kalibers 
g^laoiron  die  Plaebeiaen  aof  ein  ganz  eigenartig 
^'i'fnrmtfs  Streekbettll  von  uiifretnlir  irto  m  Lilnge. 
Die  Form  desselben  bat  sich  im  Laufe  der  Zeit 
insofern  von  selbst  heransgebildet,  als  man  be- 
strebt Wiir.  mit  immer  gT-örsertui  AuHlaufL'csrliwin- 
digkeiten  zu  arbeiten.  Bei  ganz  dOnuem  Flacli- 
eisen  stellte  es  sich  nnn  berans,  dafs  selbst  Betten, 
welche  ziemlich  stark  scliief  nach  abwilrts  hingen, 
ein  faltenartiges  Aufworfen  des  Materials  wilh- 
rend  des  Auslaufens  nicht  verhinrlcrn  konnten, 
selbst  wenn  dieselben  noch  so  glatt,  wie  nor 
möglich,  gemacht  oder  sogar  geschmiert  worden. 


Abbildung  2.    FlacheiseB- W  aizwerk  in  Youngstuwn,  Ohio. 


trerlnet  vamnachen,  f^m  febleo.    Drei  oder  ) 

vier  kleine 'Hflfsthüren  an  jeder  Seite  mihI  zur  ' 
Beobachtnag  der  Vorgänge  am  Ofen  gleichfalls  j 
angebracht.    Dnrch  dieselben  kann  event.  auch  ! 
jeder  einzelne  Knüppel  von  Kaiid  vorgesehuben 
werden.    Das  continuirliche  Vorw.ilzwpvk  Ii  wird 
von  einer  Dampfmaschine  i   angetrieben.  Die 
Uebersetanng  geschieht  dui-ch  Stimrtder,  welche 
die  Re\v*'{ruug  auf  die  Kanimwalzen  Ar  und  von 
diesen  auf  die  eigentlichen  Walzgerüäte  weiter 
ttbertragen.   Letxtere  haben  untereinander  ein« 
Distanz  von  etwa  i\hi-r  2  in  nnd  bptiiidet  sieh 
das  VValzstiick  gleichzeitig  In  allen  dreien.   Von  , 
hier  ans  gelangt  es  aof  einen  schmalen  Zafhhr-  | 
rollgang  /  in  da.s  erste  tieiiivt  der  aus  5  Walz-  , 
gerästen   bestehenden  FertigätraiVe  1.  Diese 
wird  von  einer  gemeinsamen  Dampfmaschine  m 
aus  ungetrieben ,  und  zwar  in  der  Weise ,  dafs 
awei  unabhängige  Walzgescliwindigkeiteu  erzeugt 
werden.     Die  eine  Dewegungsübeitragung  für 
das  I.,  2.  und  3.  Geriist  erfolgt  durch  die  lange 
Traiisinissionswclle    n    nnf    die  Rieuienfraus- 
mission  o.     Da»  4.  uml  5.  (ierüst  der  Strafse 
wird  dnrch  die  Transmission  p  dlreet  vom 
Hanptsehwnngrad   der   Dampfmaschine  ango- 


Xan  war  nnn  anf  die  Idee  gekommen,  nnterbalb 

des  auslaufenden  Bandes  eine  Alt  Luftpolster 
als  mi>glich8t  reibungsloses  Beförderungsmittel 
zn  verwenden.  Die  Auslaiifrinne  ij  wurde  mit 
einer  ganzen  Reihe  von  Sthlitzeu  versehen  und 
von  einer  darunterliegenden,  durchgehenden  Rohr- 
leitung aus  Prefsluft,  welche  einem  Ventilator 
entnommen  wurde,  durchgedrHekt.  Die  Wirkung 
diese» einfachen  Hülfsniittcls  war  grofsai-tig;  selbst 
bei  den  vorhin  aogogebeuen  riesigen  Auslauf- 
gesehwindigkeiten  fand  fcoinerlei  Anstanehnng 
des  Materials*  metif  statt  nm!  es  k'/miiten  die 
gröfsten  Längen  bis  auf  100  m  und  mehr  an- 
standslos ansgewalzt  werden.  Za  beiden  Seiten 
der  .Auslaufrinne  befindet  sich  ein  schwach  schief 
geneigtes  Kiililbett  r  nnd  «.  Je  ein  Mann 
am  Anfang  und  Bnds  des  Streckbettes  Aissen 
das  Wal/stnck  mit  einw  Zange  an,  schleudern  ea 
au»  der  Rinne  und  legen  es  auf  eins  der  Kuhlbetten. 
Am  Knde  deri$elben  beKnden  sich  die  Scheereii  t 
nnd  //,  woselbat  die  Stucke  von  Hand  aus  anf 
Verkanfsl;lri<ren  geR(  Imitten  und  weiter  in  N'ormal- 
spurwagen  verladen  werden.  Die  Höchstleistung 
diesNT  Walswerksanlage  wnrde  an  angefllhr  400  t 
tüglich  angegeben.  e.  A^mvmmm. 
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Dolomitanlage  für  Stahlwerke. 


IMo  Fabrication  der  Doloniitsteine  znr  Ausr 
fütteroQg  der  Converter  und  die  Herstellung  der 
DolonitbMen  IVr  dieie  ConrorCer  Ulden  im  Stahl- 
wcrkftbetriebe  jeweils  eine  besondere  Abthtilong. 


von  Dolomit-Steinen  und-B8den  eigens  constrnirten 
Apparate  wird  einerseits  nicht  allein  an  Zosatz 
Ton  Tlieer  geepert,  nisn  erreidit  M«h  «nderer- 
seits  eine  weit  gröftere  Hnltbsrkeit  der  Oonverter^ 


Wihrand  mnn  frSher  die  ConTerter-AosfBtterong  . 
dareb  Stampfen  herstellte,  ebenso  die  niisenbOden 
von  Hand  stampfen  mul'ste,  sind  die  luodemen  ' 
Dolomitanlagen  wobl  sftmmtlich  masebtoell  ein- 
gerichtet and  zwar  denirt,   dafs   sowohl  die 
Converter- Ausfntteruntrssteine,    als    undi  di« 
Converterböden,  insofern  Nadelböden  in  itetrucht  I 
kommen,  anf  meohanisebem  Wege  angefertigt  ' 
werden.  Dorch  Verwendung  dieser  nun  Formen  | 


Dolouiitziegelei 

B»oh  ArafKliniDgeB  der  Finna  Edaard  Laeit  A  Co. 
b  Trier  an  der  MomL 

aasfntterttng.  Ferner  bedingt  das  Ausmauern 
eines  Converters  mittels  mit  der  Maschine  ge- 

fonnter  Steine  wesentlich  weniger  Zeit,  als  das 
Stampfen  der  Auafütterung.  Die  dnrchschnitt- 
lichen  BotriebsergebnisBO  haben  gezeigt,  dafs 
anf  hydraulischen  Pressen  hergestellte  Doloniit- 
steine etwa  120  ("barpen  nnd  mascbinell  ge- 
stampfte böden  4Ü  bis  45  Chargen  auszuüalten 
▼ermagen  (in  veradileienmi  Hfltten  ist  letsiere 
Zahl  sop^ar  bis  anf  60  nml  darüber  {restietren ), 
sowie  dafs  bei  der  Herstellung  specieli  der 
ConverterbBden  eine  wesentliche  Erspamift  an 
Arbeiisb'ibnen  sich  bemerkbar  macht.  Wahrend 
für  das  Aasstampfen  eines  I^odens  von  Hand 
vier  bis  fHnf  Arbeiter  nnd  sechs  bis  acht  Stunden 
Zeit  nöthig  waren,  ist  man  mit  der  Bodenstampf- 
masehine  hente  in  der  Lage,  mit  nur  swei  Arbeitern 
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nnd  In  hSobstens  9  bit  2Vt  Stunden  einen  eom* 

pleten  Hoden,  einschl.  Ein-  nnd  Anabnn  der 
Form,  fertigzostellen. 

Voratehende  Sebnitte  zeigien  die  ESmrichtnnif 

einer  modernen  Doloinitzicgelei  nach  Ansffihrung^en 
der  Firma  Eduard  Laeis  &  Co.  in  Trier  a.d.Mos. 

Der  Antrieb  sämmtlicher  darin  aaff^estellter 
KMebineu  erfolgt  durch  einen  Elektromotor  von 
etwn  SO  p,  S.  Die  Vorzerkleinerun^  des  Roh- 
Doioniit»  geschieht  diu'ck  eiuea  Steinbrecher, 
mm  ein  beMeres  Dnrebg'lflhen  nnd  Brennen  dei 
DolomitR  ün  <Uipolofen  zu  frTiiclen.  Der  ge- 
brochene Dolomit  wird  mittels  eioea  bydraa- 
Uecben  oder  elelEtriieh  betriebenen  Anfzofree 
narli  tlci'  um  die  Brennöfen  sicli  s« Miefsenden 
Bühne  gebracht,  von  wo  er  den  Uefca  ange- 
geben wird.  Diese  Oefen,  deren  im  allgemeinen 
zwei  aufgestellt  sind,  sind  runde  Schachtöfen 
mit  Blectuaantel  and  innerer  Ausmaaemng,  mit 
am  Boden  beflndlichen,  voncbliefabaren  (^eflf- 
nungen  zum  Aui<zi<  lit  ii  de»  ^'chrannten  Dolomits. 
Sie  sind  so  grofs  )i('iuei*soii,  dtifs  \irn  Tiip:  uiiJ 
Ofen  12  bis  lö  l  Dolomit  gebrannt  werden 
können.  Zur  Begchletinignng  des  Brandes  wird 
durch  einen  Ventilator  die  erforderliche  Lnft- 
menge  anter  geringer  Pressung  zugeführt.  Vor 
den  Ovha  i«t  genügend  Raam  vorbanden,  nm 
den  t^el.raimten  Dolomit  zu  laprern. 

Die  weitere  Zerkleinerung  des  Dolomits  ge- 
■ebieht  dnreb  swei  praktiscb  unter  dem  Fnfs«- 
boden  in  einer  (trnbe  aufgestellte  (ilocken- 
mtibien,  von  denen  Jede  tllgUch  etwa  15  t  Maki- 
gnt  liefert;  eine  davon  dient  lediglicb  ab  Seeerve- 
niQhle.  \'i)r)  den  Glockenmiihleu  wird  das  Muhl- 
gut  durch  einen  dazwischen  stehenden  Becher- 
elevator unmittelbar  uacli  dem  im  Obergoachofs 
eingebauten  Silo  gefördert.  Entsprechende  Abfall- 
rinnf'fi  mit  ireiififrendoiii  (iefAlIe  leiten  das  Mahl- 
gut nach  den  versclüedenen  zur  Verwendttng 
kommenden  Ifiacbapparaten.  Als  eolehe  werden 
entwedor  horizuntalo  I^oppclknctpr  mit  Dampf- 
heizung oder  sogen.  Mischkoller  (schwere  Koller- 
gftnge'mit  festen  Lftnftm  nnd  rotirender,  eventoell 


aneb  anwftnnbarer  Ifnide)  verwendet  nnd  nwar 

dient  im  allgemeinen  der  liori/nntalc  Kneter  zur 
Vorbereitung  der  Masse  t&r  die  Bodeafabrication, 
wlhiend  ndtteb  des  llisebkoUen,  der  naturgem&f^ 
eine  noch  innigere  Mischung  und  theilweise  auch 
weitere  Zorkleinemnp  des  Mahlgutes  bewirkt, 
die  zur  Ilerstellnng  der  Doloniitsteine  verwendete 
Masse  verarbeitet  wird. 

Für  die  Fabrication  dieser  Steine  ist  eine 
grol'se  hydraulische  Presse,  in  ihren  Haupttheilen 
in  Stabignb  nnd  gescbmiedetem  Stahl  nnsgefBhrt, 
aufgestellt,  welch«  einen  Ge^ammtdruck  von 
500  000  kg  aaf  den  zu  formenden  Stein  austlbt. 
Dm  erforderiicbe  Dmekwaeeer  wird  dorcb 
combinirtp  Ifr.rh-  und  Niedcrdnickpnmpe  nach 
den  für  hoben  and  niederen  Druck  entsprechend 
belasteten  Accnnnlatoren  gefSrdert,  nnd  von 
diesen  nach  der  Presse  entnommen.  Mit  letzterer 
können  täglich  500  bis  700  Dolomitsteine  her- 
gestellt werden.  Anf  der  Bodcnstampfraaschine, 
welche  die  Finna  Ed.  Laeis  Ä.  Co.  in  Trier 
nach  den  ('onstructionen  des  Erfinder?,  Civil- 
liigeiüeur.s  Bruno  Versen  zü  Dortmund,  aus- 
I  führt,  werden  die  Bdden  maschinell  gestampft.* 
I  Femer  kinnmen  in  Dolomitanlageu  noch  in  Be- 

Itracht:  die  für  die  Uuterhringaog  and  Zabereitang 
von  Theer  «forderlichen  Speeialappnrate,  als 
:  Vorrcservoir,  Theerpninpe  und  Theerkocher  mit 
Dampf beizung  oder  mit  dirccter  Feuerung;  bei 
letsteren  dienen  die  abgehenden  Chwe  des  Kodiera 
zum  dire<  ten  Vorwilrmen  des  Theeros*  ira  Vor- 
rathskessel,. womit  eine  leichtere  BefÖrderaug  des 
Theeres  nach  den-  Tbeerkochem  ermSglicht  wfard. 

Zum  Brennen  der  Converterböden  dienen  zwei 
an  die  Dolomithallc  sich  anschliefsende  Kanal- 
öfen mit  directer  Fonerung,  von  denen  jeder  je 
nach  Umfang  des  Stahlweike«  sechs  bis  acht  Böden 
fafet.  Endlieh  «rehörcr  rnr  v(>llst?lniH^<'ii  Aus- 
rüstung einer  solchen  Doloiuitaniage  die  Converter- 
ofen-BeMhieknngswagen,  sowie  Converterboden« 
Binsetswagen  in  versohtedenen  Ansfllhnuigen. 


•  Tergl.  „Stahl  nnd  BUen«  18»  Nr.  M  8.  108». 


Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweier  üenate  zur  Einsichtnahme  für  Jedermmn 
im  Kaiserlieiien  Palsninmt  in  Berlin  ausliefen. 


25.  September  13*12.  Kl.  7a,  K  79H4.  Verfahren  snm 
AoBwalzen  von  Bohren  nnd  dergl.  aaf  einem  Don. 
Peter  Gjermann,  Benrath  b.  T>llsie1d<)rf. 

Kl.  7e,  C104H9.  Kruf/i  n'-i'fzma^rliinfi  zur  Her- 
stellung von  Kratzeuzahuen  mit  Doiipclknit.  Cas»a- 
lette  &  Co.,  Aachen. 


'        Kl.  18h,  O  9679.    Verfchrf«  mm  Aafbancn  von 

I  Rirnriihöden  auB  rait  Windkaniilen  versebenen  Form- 
j  BUiut«.    Wilbftlin  Oswald,  Cobleux,  KheinHollstr.  6. 
(         Kl.  21h,  R  15  674.     Klektrischer  ( M.  n  zum  Zu- 
;  sammenbacken  von  feinen  Erzen  und  Zuschlü^n  mit 
!  ununterbrochener  Ueschirkanf».    MarcuR  Ruthenburg, 

Philadelphia;  Vertr.:  Fude,  Pat.-Anw.,  Herlin  NW.  6. 
Kl.  8Ic,  M  21  1643.    Biegsamer  Streifen  zum  AttS- 

iBUeu  von  Itodelleekea.   H.  F.  G.  Hölck,  Hamlnn'g, 

am  KnblenVamp  1. 

Kl.  i^f.  <  r>R72.  Ku'tnKHsrliiiiH.  rimrles  Josiah 
1  Carue^'  u.  John  ("ulburn  tiorton,  Dunkirl«,  Staat  New 
I  York;  Vertr.:  Dr.  8.  Hambarger^  Pat-Aaw.,  Beriin  W. 8. 
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1.  November  im  BeridU  «b$r  <m-  wirf  muHärnditAt  fMtmU.  Stuhl  and  Eiaett.  1203 


KI.  19c,  r  10  313.  f>Utunmg  für  Fallhämux  r. 
Johann  ('aiii>  i'iiner,  Bruck  a.  d.  Mar,  Steiermark; 
Vortr.  Dr.  W.  HanMcMcbt  n.  V.  Feli,  Pit-Aawilt«, 
Berti u  W.  35. 

K].  lOf,  Sch  18153.  Vorrichtung  zum  ci^ntrischen 
Lochen  rnnder  Werkatfioke.  Joa.  8ohatt»-Bemmia, 
DaaseMoif-OWkMML 

29.  Sopt«^inber  1002.  Kl.  81  a,  E  7«>50.  Ofen  mit 
einer  eingoliauten  cylindrisolicn  Muffel  zoni  Aus^ltihen 
von  Gafsformen.  Hu;;*!  Mlimivist,  Stockhi-lin ;  Vertr. : 
A.  Gereon  und  G.  Sarhai-,  Fat.- Aius  iilti".  H.  ilin  SW.  48. 

Kl.  4i».-,  I5  2s;i02.  Miu-iln.'R'  zur  1 1 rrsti  liun>;  von 
Nieten.  Freci  Kugene  i^right,  New  York;  Vertr.:  llenrv 
E.  Schmidt,  rat.-Anw.,  Berlin  SW.  »1. 

Kl.  49£,  P  18208.  Verfahren  xnm  Hartlöthen; 
Zm.  I.  Fat  126684.   Friedrich  Pich,  Friedriehahugen. 

Kl.  49g,  J  6662.  VarMran  aar  UetateUo^g  «naa 
dichten  8«BW«iifBvef>dilnat«»  «n  koiu«di  «ladauiBiidea 
OcfTnun^M'n  gesobwei£iter  HoUkdrpar.    Paul  Jaake» 

Kattuwitz. 

Kl.  4f<i,  I)  l'J.')?:!.  Verfahren  zur  llersJrllnri;;,-  v<in 
Eisen-  uori  Stalilblechen  and  Körpent  mit  Aluminium- 
bronze  Ueberxng.  Deatodw  Wa<dnritnnctall''Act'Oca., 
Nürnberg. 

XI.  60c,  E  85-i4.  Staubdichte  Verbindung  am  Ein- 
tnauifBiivonTromnieiBiühlen.  Clifton  Beusan  £iigli«h 
uma  Jamea  Wsllace  Thompson,  Eastou,  Y.  Si  A.; 
Vertr.:  M.  .Schmefz,  Puf.  Anw.,  A.'nlu  ti. 

Kl.  50c,  Z3597.  Kcst  für  S,  hhi-  und  Stlileuder- 
miiblcn.  Eü^'cti  ZiTninennann,  Piiris;  Vertr.:  Dr.  W. 
Haufsknecht  uud  V.  F*4»,  rat.-Anwültc,  Berlin  W.  35. 

Kl.  50c,  J  fi7()2.  Staubfänger  mit  gebrochenem 
Staul)luflwegti  und  mit  verstellHnrni  laehformigen  Prall- 
winden.    Gebrüder  Israel,  Du  selt  uA. 

2.  Oetober  1902.  KL  1  a,  AI  21 72U.  Kahrwerk^essen 
Sohanfeb  aaf  einer  ebenen  Arbeilsfllefae  kreiatormigc 
Bahnen  beschreiben.  MaaobiaenbanrAnstalt  HunboMt 
Kalk  b.  Köln. 

Kl.  24a,  A  87l'0.  H  .hlerTliiirrahmcn  fürFeij.  r.in-s 
anlagen.   ActieRr  lvkiiln  r  Möller  &  .lockamscu,  Horsons, 
Diitii  rii.;  Vt  rtr.:  A.  S|»-<'ht,  .1.  D.  Petersen  n.' J.  Stueken- 
btiTg,  Pat.-Anwulte,  ilamburg  1. 

KL  27c,  R  1679H.  ZwilliQgagebUM  oder  -Bote, 
tionspampe.  H.  Kaab,  Pirmaaeni. 

Kl.  Sie,  B  15465.  Verfiihrea  BBiQ  Heratelten  von 
OnAfunnen  ans  Metall  mit  einer  die  Innenfonn  Bber- 
nehendeD  dünnen  Streiehmasse  /.wccks  Herstellung  von 
Weiehgufs.    Hans  Kolle,  Eberswal  ie. 

Kl,  40a,  K  72G0.  Verlahrtn  y.iir  Darstellung 
tiiii<:lii|i-t  kohlenstofffreier  Metalle,  ^Irt;ill.iide  oder 
deren  Verbindungen  aof  schmelzflÜHsigem  Wege. 
Bwtaee  W.  Hopkins,  Berlin,  Aa  der  .Stadtbahn  24. 

KI.  IMp,  Sch  18518.  Lufltbammer  mit  selbstthntiger 
FestlKiltevurrichtung  de«  Hammer))  in  »einer  hüchstea 
SteUungbeiin  Goffnen  deaLnftbalines ;  Zus.  z. Pab  183284. 
Friedrieb  Schlegel,  Marienberg  i.  Erzgeb. 

Kl.  49g,  E  8418.  Verf.ilurn  zum  Sclimieden  von 
Rasirmessericlingcn.  C.  Frinlr.  h.rn,  W  »M.  Kheinprov. 

Kl.  80a,  Sch  18092.  Hrikettores^f  mit  rotircu- 
dem  Formtisch.    Schüchtermann  &  Kremer,  Dortmund. 

t?.  Ortober  1902.  Kl.  Ib,  R7116.  Verfahrender 
Zufiilirung  des  Aufbereitungsgutes  bei  magnetischen 
Er^i^clieidem.  Thomas  Alva  Edison,  IJewelhii  Park, 
V.  St  A.;  Vertr.:  H.  Nenbart  Pat-Anv.,  n.  fr.  Kolbn, 
BerUn  NW.  6. 

Kl.  18b,  E  Verfahren  zur  nerstelluut'  v  n 

hlasenfreiem  Stolilgufs.  Lea  Etablissemeutx  l'ouicne 
Freres  u.  Miniriic  Meslana,  Paria;  Yertr.;  A.  Lell, 

Pat.-Anw.,  B.  rlm  \\  .  8. 

Kl  181),  1-  ir)H2t>.  Vorrichtung  zum  Einfuhren 
von  Kohlen wu^iterstoffen  in  Gufsfornien  durch  unter 
letzteren  angeordnete  Behälter.  Adolplms  John  I,untig. 
Kewark,  Louia  Kahn,  New  York,  [a.  laaac  Lebman, 
Vewark,  Y.St  A.;  Yeifr.:  Carl  PataW,  Enül  W«lf 
TU  A.  Siobar,  Pni^AnwlKe,  Berlin  8.  48. 


Kl. '21a,  St  7069.  Feiu  r>.ui;»anlage  für  feste  P.n  nn 
Stoffe,  iwan  Stroganoff,  Twer,  Kufsl. :  Vertr.:  ('.  Ilütitk« 
▼.Harrtaus,  Berlin  \.  24. 

Kl.  31a,  0  104U8.  Verfahren  uud  Ofea  zum  Eiu- 
schmei/en  von  SchniiedeiaaniaGufteisen.  Frus  Sabade, 
Försteawalde  u  Spree. 

Kl.  Sie,  W  18674.  Verfabnn  raun  Sehmelien 
und  riiefsen  von  Metallen  mit  hohem  Schmelzpunkt. 
Alexander  Watzl,  Fiirtherstr.  51,  u.  Ludwig  Franken- 
schwert,  äulVeie  Fürtlicrf-f r.  -UK  N lii  t  t'^-rL'. 

Kl.  49e,  E  8451.  NUtriclitmijr  zuin  .Schweifsen 
untl  .\ iisliiimnieru  vtri  Mii.illen  mittels  ein-^  beweg- 
liehen i'refslut'thamriu  rh.  Ülias.  G.  Eeksti m.  Berlin, 
Spandaaerstr.  Di,  17, 

Kl.  49e,  Sch  18U33.  Prefaluft  -  Uegenbalter  mit 
Doppelkolbeo.  Frans' Anten  Sdiviti,  Düsaeldorf,  Cbar- 
lottenatrafae  66. 

tiebrnuchiimniitorelntra^ungen. 

29.  September  190».  Ki.  19a,  ür,  mm.  Schienen-  * 
befestigung  fBr Klein-  nad  Scbmalaporbahnen  ana  rnnder 

glatter  Scheibe  nnd  einem  dorch  8<'|)w<>llc  und  Sein  !be 
geführten,  durch  Mutter  gesicherten  Bolzen.  Heriiiann 
Ii  i-i  Ii.  Berlin,  Wien.  rstLif-t-  22. 

Kl.  2tf,  N'r.  lS37i>3.   Kostfitub  mit  Hufnagri|,i 
Max  Galiard.  Berlin,  ."^pittelmarkt  12. 

Kl.  24f.  Nr.  1K3742.  Härtbarer  Koststab,  dessen 
freistehende  Köpfe  herzförmigen  Querschnitt  besit«en 
und  v<-rsctzt  angeordnet  sind.  Fa.  Carl  Edler  von 
Querfurth,  Schönbeiderbammer. 

Kl.  24f,  Nr.  18388L  Mnldenroet  mit  Kanälen 
zur  Erwärmung  der  TiUft  Uber  und  nnter  dem  Rost 
r'.iiMiiiii  Pecbtiti-in,  AIf<  >iIiurL:,  S.  .\. 

Kl.  50c,  Nr.  183r>  iii.    Kulltirgsing  mit  Stn-icbwi-rk, 
mit  dreiamtigem  S!i<  i.  !n  ihiiltebock   und   pflnu-i  li;ir 
ähnlichen,  auflockcrii'ii  ii  .Streichern.    Farbwerk  Worms 
Schifferdecker  &  lli  ini,  Worms  a.  llh. 

6.  Octobcr  1902.  Kl.  18a,  Nr.  184 182.  Gebliiae- 
üfen  naeb  Deville,  mit  seitlichem  Füllschacht  fUr  das 
Fenemngsmaterial  und  seitlichen  Bcobaebtnngakan&ien. 
Emil  Speiser,  Coburg. 

Kl.  iriil.  N'r,  1SI210,  Pl.^i  h'.rbeere  mit  iu  der 
üid.v  <\cs  (iHliMiks  iiii  Aiiüi  hiula  iin  die  Gchruugsfläcbcu 
ant:r..r<!tM'ti  n  .\ ri'>  lilagilächeu.  Geaterbeld  &  Fanlen- 
buch,  lieiribcbeid-  \  icringbauHen. 

Kl.  49d,  Nr.  181219.  Bleclischccre ,  deren  einer 
in  Schlitzführung  radial-  nnd  längsverschiebbar  ge- 
haltener .Schneidbacken  an  das  innere  Ende  de»  zu- 
gehörigen, ala  zweiarmigen  Hobel  anagebildeten  Griffes 
angeienkt  iat   Cnrt  BSrenz,  Oeehits. 

Kl.  49e,  Xr.  1H4 132.  Transmiasions^chtniede- 
hammer  mit  waagbalkenartig  angeordneter,  aus  mehreren 
li'ii  lit  .tIi s.-lliüren,  eintlieiligeii  .SfüliIMliftcrn  com- 
binirter  Blattfeder.  Uudulf  Scbmidt  &.  l"o.,  Wicu; 
Yertr.:  Tb.  Hanske,  Pnt-Anv.,  Berlin  8V6L 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  60c,  Nr.  131490,  vom  22.  Januar  190L 
Piccard,  Fictet  &  Co.  in  Oenf.  lAmttmförmff» 

MahlkSrptr  hei  TromnuirotlmaUn. 

Bei  Miililin  der  vorbezeichneten  Art.  bei  'It  iu  ir 
■!ic  Zi  rkli  iiu  i  aig  de»  Mahlgutes  in  einer  'rrnnimcl 
linri'li  Im  Tr i,niiin-li tii;i  ri.  ri illi  riiit  n  W  al/(  ii  ertiilpt.  geht 
ein  nielit  uiiwesentiiciier  ilieil  der  l\r«tt  ilurcli  An- 
einnnderreiben  der  .Mahlkorper  verloren.  Um  diese 
Reibung  zu  verringern,  werden  gemiifs  vorliegender 
Erfindung  ihre  .Seiten flächen  linsenförmig  gestaltet 
oder  in  ihrer  Mitte  mit  geeigneten  Vorsprüngen  ver> 
sehen,  vodnreb  die  aobUiiehe  Berübrungifliche  anf 
ein  Minimm  beaebribikt  wird. 
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1S04  SUhJ  and  Ümb. 


BaHAt  Mmt  <«•  Mirf  muliiidtMAtf  AteNif. 


Si.  Jaluf.  Hf,  ii. 


Kl.  "b,  Xr.  VUm.  vom  21.  F-?.ruar  IfK». 
Land  -  und  Sick abt-l »  trke.  .\ ctien  - lie sei Ischaft 
in  K  ö  1  n  ■  N  i  {>  p  e  B.    Mehrfach- OraJUxithmaaehim». 

Za  beiden  8«ita  des  ZiebeiieBS  tiad  swei  oder 
mehr  StafeiuelieibeB  oder  komiaehe  Troaueeb  ange- 
ordnet, die  mit  derart 
renchiedenen  Oeschwin- 

•iigkfiten  angetrit-bcn 
werden,   daf«   die  I'm- 

f »n g.s g I  sc  1 1  w  i  n  1 1  i  ir k < •  i  t 
der  gröfsten  Stufe  einer 
solchen  von  der  des  klein- 
atea  DnrebmaiMn  der  /ol^eoden  fUMitroiim  wird. 

üm  den  Antrieb  der  etBidnfln  Reheiboi  HiMliciul 
trodriinjrt  ge^<talten.  können  ihre  Achsen  koU  ud 
ineinander  gelagert  st-in  (  vtrrgl.  Figuri. 

\\.  7ll,  Nr.  vom  1.  November  lOOü. 

Emil  Bock,  Act.-Ges.,  in  Obercassel  bei 
Däaaeldorf.    Yarfohrtm  mr  HtrtUUmmg  koniidter 

krilförmüjm  BUchttreifen. 

Zwei  Blcfhf  q  if  wn  ent- 
sprechender Forni  werden 
mit  ihren  Kändern  zwischen 
Prefsbackt-n  e  f  eingespannt 
und  sodann  dorch  verecbie- 
den  gestaltete,  den  lichtoa 
Weiten  des  herzustellenden  Bohrrs  entsprechende  Dome 
abaatnreiee  aufgr^weitet  nnd  gerundet.  Ihre  inbete 
Foim  wird  dureh  Matrizen  m  liestinuiit.  die  wihread 
dir  Anfwritung  einander  ^renähert  werden. 

Kl.  40r,  Nr.  131744,  vom  2.  Mai 
1900.  Willy  Schwarzer  in  Ntrn- 
ber«.   Glah-  nnd  Uarteafvt. 

Die  anfwlrte  steigenden  tinse  der 

Feuerung  umspülen  die  Muffel  m  von 
cylindrisfher <ie>italt,  welche  mit  iliron 
beiden  offenen  Knrlen  in  den  <»fen- 
wänden  eingemauert  ist.  liie  Zug- 
regulimng  wird  durch  den  Dreh- 
Schieber  h  bewirkt,  der  in  ähnlicher 
Weise  wie  die  Hnlfol  im  Ofenmaser^ 
werk  angebracht  ist  Sowohl  die 
Woffel  als  der  Drehschieber,  welche 
dar  Abnutzung  am  meisten  unterworfen  sind,  können 
bai  dieser  AusfühniDg  leicht  hergestellt  und  aus- 
gvwachaelt  werdan. 

Kl.  7b,  Nr.  13175»,  wu.  17.  August  190a 
J.  W.  Dnnker  in  Werdohl  i.  W.  Vttfahr*»  «ar 
HtnUilung  von  liippenhtitMrptm. 

Um  eine  ausgielii^c  WiiniieiiluTtriigiini:  des  centralen 
Heizrohres  a  aut'  die  aus  llln  li  ;ui<.t:i  stiin/tcn  Kippen  h 
/AI  erzielen,  wird  um  ersfleres  an 
einer  oder  beiden  Seifen  der  Kippe  fr 
ein  Ring  <•  aufgegossen,  der  aus 
einem  Metall  von  hohem  Wftrme- 
leitnngsvermögen  besteht.  Die 
Bimeakörper  b  kdnnen  vor  dem 
Aafscbieben  anf  da»  Heizrohr  durch 
Herausbiegen  von  ver>feifeiiden  Nebenrippen  c  mit 
Durchbrechungen  versehen  werden.  Hierdurch  wird 
oiine  Verminderung  der  Heizfljjkdie  aina  Laftcircalation 
parallel  zum  Kohrc  »  erzielt. 

Kl.  18a,  Nr.  mm,  vom  98.  MKn  1687. 
Benjamin  Howarth  Thwait«  nnd  PrsnkLaerAix 

Uardner  in  I.iimlnn.  Verfuhrr»  zur  ll,i,.t<-!!u>ui 
einer  zur  i'emenl-  oder  Glusluln n-  iiiuu  /,  rii/nelen 
Sehhirkf  in  JJochöfett. 

Der  ErtinduDgsgedanke  bei  ilem  vorliegenden  Ver- 
fahrrn  ist  darin  an  erblieken,  einen  Hochofen  im  Be- 
triebe SU  erhalten,  wenn  aas  irgend  einem  Omnde  die 


Kisenerzeugong  unterbleiben  soll,  und  zwar  dadurch, 
dafs  der  (Ifen  nelien  Brennstoff  mit  »ubhen  StoHen 
und  in  solchen  Mi^^chungsverhiltaissen  beschickt  wird, 
dafs  die  fallende  Schlacke  znr  Cement-  und  Glas- 
ersengnng  geeignet  ist  Am  sweckmiTsigsten  wird 
der  als  Brennstoff  dienende  Koks  mit  den  übrigen 
Stoffen  fein  vennahlen  in  den  Ufen  gebracht,  nm  ein 
.Auss<'heiden  des  (iraphits  zu  verbind-  ru.  I'ie  (ieblüse- 
luft  wird  mit  Rücksicht  anf  BrennstofTersparnifs  uüfsig 
voifswimt   


Kl.  7 
Eisen-  n 
O.  Berth 


7a,  Nr.  i817tt.  vom  10.  August  1901. 
nd  Hartgafswark^Coaeordia^  lahabar 
holen  nnd  P.  Ooesmana  in  Hameln. 

H'i'cf  für  \i''il:uerk-e  mii 
gttrr  nnttnt  \i  alz- und  Kern- 
körper. 

l'ie  den  Wal/köqier  a 
gegen  Lan_'s Verschiebungen 
ani  dem  Kernkörper  b  si- 
ehemdea  SeMufsringe  c  sind 
derart  gestaltet,  dafs  sie  zugleich  die  Lagerzapfen  der 
Walze  l>ilden.  Demgemifs  sind  sie  anf  ihrer  Anfsen- 
fläche  nach  Art  von  Lanfsapfen  concentrisch  zur 
Walzenachs«  abgedreht  nnd  besitzen  eine  den  Lagern 
entsorechende  Länge;  sia  sind  aaf  dav  Kanikltrpsr  b 
durck  Keile  befeat^. 

II.  STk,  Nr.  181 8W,  rom  24.  August  1901. 
Eduard  Wiki  in  Basel.  ROdcarMwiklappe  far 
mit  Sdt.irbtreUnerMm§  mrbtUttide  GtbiaMni(ii«hi'<eH. 

Statt  der  liisberigen 
Platten,  Ventile  oder 
Klappen  mit  (ielen- 
ken  und  Federn  wer- 
den als  Bttckachlsgs- 
klappendtaae  Feder- 
bliitter  d  aus  Stahl 
oder  dergleichen  ver- 
wendet, welche  zwi- 
schen der  liurch- 
brochenen  Stirntiache 
/  des  Schieber»  a  und 
aiaer  Anschlagplatte 
f  aanordnet  sind  nnd 
sweeKmüfsigaus  meh- 
reren Tbeilen  be- 
stehen. 1  »ie  Federn  ä 
besitzen  einen  mitt- 
leren Tlieil  und  mehrere  seitliche  Ansätze,  den  concen- 
trischen  Oeifonngen  im  der  Schieberwand  entsprechend. 
Diese  Klappen  sollen  «ine  beliebig  hohe  Tourensabl 
des  Gebläses  gestatten. 


vom  I.  .\ugU8t  lÜOÜ. 
S\.lney.  bledipltU$m» 


Kl.  4» f.   Nr.  181!«», 

G  I"  o  r  g  c  .lohn  H  o s k  i  n  s  in  .   .  . 

Biegemaschine  für  Röhren fabricaiionssweeke. 

Die  Krtindung  bezieht  sich  auf  die  vorbereitaade 
Behandlong  von  BlechpUttent  die  an  den  beiden  Längt- 

seitaa  mit  sohwalben- 
^  sohwanafllrasigaa  Ver- 
dickungen versehen  wer- 
den, um  sie  d  um  zu  Köhren 
weiter  uinzutoruieu.  Die 
Verdickungen  «erden  in 
einem  Walzwerke  herge- 
stellt,   bei    welcbsB  diu 

Black    swisoben  tnmu- 


j  JUaeh    swisoben  wtmt- 

'  rechten  Walxenpaaren  nnd  seitlichen  StonchroHea 

hindurclii,'efubrt  uird.    Nach  erfidu'fer  Stauchun;;  wird 
das  Itlecli   in  einem   u  eiteren  Walzwerke  durch  seit- 
liche, schräm:     iii  htetc  Kollenpnare  gh  ik  mit  c.mvcx- 
:  concaven  Lauftlachen  vorgebocen.     Die  Tragvstiicke 
.  der  BicgewnUen  können  in  Scblitxea  e  des  Wals- 
i  gestelles  aiagntrilt  werden. 
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Kl.  la,  Nr.  ISIW»,  vom  14.  n(x>«inber  IflOO. 
Henri  Scliepens  in  Termonile  ( Heljifieii).  Vor- 
riehtunff  tur  Aufbereitung  von  Ersen,  Kohlen  u.  drrgl. 
in  einem  attfsteigetuir»  t'lä.''sii/':rii-istrofn4  mit  nach 
oben  hin  abnehtnender  (irsihtttntiuji'rit. 

Die  Aufbereitung  des 
(iules,  welcliP'«  bfi  <i  ein- 
j^etrapen  wird,  erfoljjt  '{arch 
einea  bei  b  einfliefMDden 
I  Wtwertitroin  in  Atim  sehnig 

aiifstfifTcn«!«'!!    Sthi-nkrl  c. 
I)«>r<iu("r!i<'lmitf  lücsf*  Ivi.Jir- 
srlinikeis  iiiinin»  iia''li  ohvn 
irleiclin»«rs»iir  /u   unil  /war 
vorwieg«nil  in  lier  ltr>'itf. 
Aq  seiaor  uiiImvd  !S«ite  be- 
ffbden  sich  in  bestimmten 
Abstiiiiilcti  i|Ui'r  Zu  j'-irHT 
l.iiiiirsaflis«'  na<  h  unti  ti 
I  ii  'i'.-tf  Hotiisti.t  /.  u  .lurt'li 
wci<  lif'    die   vt  tM  incilt'ncn 
Ke-taipitheile  ilej;  (iiites  s^ctrenut  vonirinari<U'r  aMiitTsen 
und  2war  die  •chweraten  ftitoäe  durch  di«  nntersten 
and  die  leiehtesteD  Gemengtbsile  dnrch  den  obrnten 

KI.  71.,  Nr.  i:{i2ll,  vom  4.  Marz  IIHK».  Rudolf 
KroueulMTg  in  Ohligs  (Uhld.J.  ¥$rfahren  zur 
MwttrUtiug  von  hohUm  Oufibttrim  btkuf*  ürgetigMnf 
mm  Hoktloftn  Mknn* 

Hohle  OaMKek«  fibr  die  Fabricatton  von  naht- 
loMB  EEdhreD  aind  bereite  i»  der  \Vei<;e  hertrc^tellt 

wKfden,  dafs  in  eine 
/Mui  Tlicil  mit  tlii)isigeni 
Kisen  oder  Stalil  an- 
gefüllte Form  ein  Di»rn 
eingeführt  wird^  der  das 
H  t)  sü  i  ^«4  BiMn  darcUoebt.  j 
Hierbei  steigt  das  ver- 
drängt« MetJiU  in  der 
hoch,  l'ni  ef.  mog- 
li*  ii»t  dicht  zu  erhalten, 
wird  nach  dem  neuen 
Vf'rfaliren  auf  den  Dorn  h 
eiiii'  r.iirhsec  nufu'esoho- 
ben,  die  beim  Mieder- 
gehen des  Domes  auf  ; 
das  aufsteigende  Metall 
einen  Druck  ausübt.  Die 
Wirkung  der  IJiielise  <■  ■ 
kann  durrh  nelnstnng 
oder  dnrcli  .Schlagwir- 
knng  vemiehtt  werden.  Auch  kann  da»  Verfahren  in 
einer  beiderselta  oflenen  Form  a  anggenbt  werden. 
Der  Dom  b  steht  dann  unten  fest  auf.  <iegen  die  I 
untere  Fläche  de»  Metalls  driiekt  die  verheil  iel»!)Bre 
Büchse  r,  die  dureli  Keilern,  (iewifhte  oder  dergl.  naeh 
oben  gedriiekl  wird.  Auf  die  obere  Metnllseitr  dnii  kt 
ein  massiver  Stempel  h, ,  der  das  Metall  über  den  1 
Dorn  b  zuhiebt,  wobei  die  Büchse  c  auf  das  .Metall 
eineo  verdichtenden  Draek  anaübt. 


Kl.  18».  Kr«  1S2<I97,  vom  L7.  Aognat  1900. 
Tbomaa  Alva    Edisnn    in    LIewellyn  l'ark 

(V.  St.  A.).  Verfahrrtl  zum  Urikrttiren  e«H  pulver- 
fl}nnii/en  Stoffen,  inubtäi/mltre  ton  Krzex. 

Die  /.II  brikettirenden  Störte  werilen  mit  i' iiier 
Emulsion  gemischt,  welche  ans  der  wästirii,'en  I.iisiing 
einer  Har/^eife  d  Theil  Natronlauge  auf  V2  Tlie  le 
Hara)nnd  Petroleui»  oderPetruleumrai  kständen  besteht. 
Das  Gemenge  wird  an  Steinen  (repref-it  und  bi«  auf 
800"  0.  erhitzt,  wobei  nnter  Entwüsserunsr  der  Kiii»l>i<in 
die  Theilehen  durch  die  Harz.seifu  zusauiuivugekittet 
und  durch  den  retroleongehalt  wasaerbeständig  werden. 

XXi.«e 


Kl.  S4,  Nr.  1S909.1,  vom  16.  MMn  lfX)l.  Johtin 

Keuter  in  Oberhansen.  FMkrMUM  flr  tücA 
sMstthätig  entleerende  Hundt. 

Der  Schüttrnmpf  x  lusit/t  eiiun  Versrhlufs- 
schieber  g,  den  der  gefüllte  i*  orderw  ag<:n  beim  Auf- 


fahren  vor  sich  her  aehiebt.  Der  Fdrdcrwagen  seihst 
hat  einen  Schiebeboden  c,  der  «ich  mit  einem  Ansatz.  i 
L;i-L^>'ri  die  Leiste  /  legt  urni  rladuri-h  heitii  weiten-ii 
Vurtahren  des  Wagen»  geotlnet  wird,  wobei  »ich  der 
Wageninhalt  in  x  entleert.  Beim  Zurtickfahren  des 
Hundes  acbliefseu  sich  durch  Vermittlnng  von  Fedam 
Boden  e  und  Sehiaber  g  Mihalibfttig. 


KI.  la,  >'r.  \UV»,  vom  21.  Juli  1900. 
Albert  (ierlach  in  Dortmund.  Ent- 
wästertingslhumt  mit  durchläntigtn  H'än- 
d4n  für  Kohkn,  En»  wnd  andtn  8U^*. 

Die  Filtrirfliichan  dea  Entwiasemnigrs- 
thurmes  he-stehen  aus  neheneinunder  un- 
geordneten Ketten.»itr;ui  1,'eu  a,  wel<-hc  un- 
ten bei  6  eingespannt  uii.l  mit  ilirem  i>1k  ren 
Kode  auf  einer  drehbaren  Welle  e  befestigt 
sind.  Die  Reinigung  von  anhaftenden 
Kohlen  n.  a.  v.  wfoigt  dnrch  Schftttelii 
der  Ketten  mittels  d«a  Haadhabda  tf. 


Kl.  ll)a,Nr.  132018,  \  5.  Juli  1901. 
Alfred  Kunow  in  1  rrlin.  Beheizungt- 
verfahren  für  AoA-io/Vj«. 

im  den  beitn  betriebe  von  Koksöfen 
sich  ergebenden  (iasUberschufs  nxiglichst 
rationell  an  vervarthen.  achlttgt  Erfinder  vor,  die  Oefen 
in  einer  Ofenbattwrie  derartig  ananordnen,  dafs  einige 
der  OefiMi,  /.  lt.  jeder  dritte.  Ipili^lirb  durch  die  Gase 
ihrer  Nu  hharot'en  beheizt  werden,  wühreud  ihre  eigenen 
aar  Gewinnung  von  Ncbenpvodaeten  dienen. 


Kl.  5b,  Nr.  1.32134,  vom  Mai  IWl.  Heinrich 
Berrendorf  in  Brau n k oli  I e u ni b e  Fortana  hei 
(^uadnifli.  Ahhiiu- \  frf,ilirfn  unii  ■  VDriiehtmig  für 
Tagebaue  coa  Braunkohlt,  Thon  und  dergl. 

lieber  eine  stark 
geneigte  Fliehe  dea 
absabanenden  Stofses 
«  werden  an  einem 
über  Rollen  und  ^ 
geführten  Seile  t  be- 
festigte pflugRcharar- 
tige,  zweiseitig  wir- 
kende Sehnciowerk- 
aeuge  k  hin  und  her 

fafährt.  Diese  Idaen 
ei  ihrer  Anf-  nnd 

Niederbewegung  die 
Kohle  streifenweise 
los.  Die  abstürzen- 
den Kohlen  fallen 
unten  in  Wagen  p, 
und  zwar  die  feinere 
Kohle  dnrch  Rumpf  r 
in  den  ersten  Wagen  und  die  gröbere,  weiter  »b- 
spriogeude  Kohle  dnrch  Rümpfe  «  and  /  in  die 
änfseren  Wagen. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  C81 41».  Charles  J.  Hodg«  im  Hoaghton, 

Mich..  T.  St.  A.  Sielwttmiu^ime. 

Die  heiden  Kollii-n  a  haheu  eine  rnsrhe  Niciipr- 
uii'l  t-iiK'  lii!iL'«:iiii<"  Auf»  ärtsliewi'i;nng.  l  in  ilii-  DiÜ'e- 
rt'iiz  /wisi  lii  ii  lii  iiirti  lii  Ni  Ii«  indigkeitfn  zu  regeln, 
ist  fol^tTiil«'  Kim  i«  iitiiug  geUoften.    Auf  der  Antrieh«- 

welle  b  sitzt  eine 
Kurbel  c,  welche 
inittvl»  Stange  d  am 
Karbeizapfen  e  eine« 
Exceaters  f  angreift, 
<ler  um  den  bohlen 
Zapfen  g  sich  dreht 
Hierau«  erifiebt  »ich 
die  versrhieden  ra- 
sihe  Atlt-  und  Xii-- 
derbewegung  des  mit- 
tel* Excenterring«  h 
mit  dem  Excenter 
f  verbandenen  Kol- 
bens a.  Eine  adir  geaaae  Abindernng  der  Qeiehwin» 
di^eitsrlifferenz  wird  darcb  VerSndeninp  des  Ab- 
st.iii  Is  1.  r  Mitti'lpunktf  vtm  h  iinil  </  erzielt.  ;/  ist 
daluT  lüil  Kurts. ilzcn  i  in  di-r  llolu'  vrrsfflliiar  an  den 
HauptstiindiTu  k-  bffcstiL't.  l>ir  Kullunhuli  liifst  sieh 
dadarcli  verimdern ,  dufs  der  Excenter  f  aus  zweien 
zusanimencesetzt  ist,  die  g^geadaaoder  ^nstetlbar  ver- 
dreht werden  köanea. 


Nr.  <{Kt  5Ö7.  Rii  'nanl  F. ay  1m> u r n e,  (Miarles 
W.  E.  Marsh  und  Benjamin  l'rii  •'  in  N'ewport, 
England,    yorrkhtmit  *****  H''" -  •  <  '  ">  Höhren. 

Zwei  Walzen  a  von  geeignetem  Kaliber  bewe<,'en 
sieh  anter  Umdrehung  absatsweise  gegen  den  Dom  b 
vor  aad  streifen  dabei  das  B«bstttck  <y  Uber  den  Dom. 
Die  Walsen  sind  in' gleitenden  Lagern«  gelagert,  welche 
von  zwei  Ui>n  der  llauptwelle  f  angetriebenen)  Kurbcl- 
stan^ren  t  liin  und  her  jje.-ichoben  werden.  Durfb  Ab- 
rollunji  dess  Zahnrads  <)  auf  einer  festen  Zahntln'ilun^'-  // 
erhalten  dabei  die  Walzen  l'nidrehung.  I>er  l'nrn 
erhiilf  idii'nfall.s  von  der  \V»dle  f  aus  eine  abvatzwtMse 
Drehung  und  bchrauht  sich  dabei  durch  das  .loch  t 
gegen  die  Walzen  vor.  Qegen  i-InJe  ii»*  Vorschubs 
Begt  das  Werkstück  gegen  den  Flantscb  k  einer 
Bichse  (  an,  welche  io  einer  la  Dom  h  festen  Sdvaaben- 


e  a  d<*e 


muffe  m  r<  hraubt.  Wenn  der  Plantsch  e  der  Büchse  / 
gi'^en  das  Joch  «  tritl't,  wird  /  an  Drehung?  verhindert 
un<l  schraubt  sich  dabei  in  m  hinein,  so  d.ifs  ilcr  .\n- 
schlag  k  sich  auf  dem  Dorn  b  um  den  Betrag  des 
Dornvorsehubs  zurückschiebt.  Nach  Heendiguutr  des 
Walzens  zirht  de  r  li\ driüilische  Kolben  o  die  gleitende 
Plattform  uil  .m  I'  Iht  i  und  b  niontirt  sind,  zurück, 
wUtrend  das  iiohr  durch  ein  swiscben  sein  hinteres 
Bade  nad  das  Joch  n  eingelegtee  Widerlager  n  folgen 
verhindert  ist  und  vom  Dorn  abgestreift  wird.  Vor 
Beginn  der  Znriickbewesrnng  von  p  wird  bei  «  der 
Dum  mit  ilem  Ke^jclrnd  r  t;ekup])elt,  welches  durch 
ein  auf  der  fe>trn  Zahastanire  s  sich  abwiilzeniles 
Zahnrad  und  ein  Kc>Jtdraili,'etriel»p  l  imln  litini,'  crhiilt. 
Infolgedessen  wird  der  Dorn  durch  dos  Joch  •  hin» 
durch  in  seine  Aiif  inLr'-stellung  (relativ  an  der  Platt- 
form p)  sarnckgeachraubL 


Nr.  0H24(1.  Samuel  T.  Wellman  und  Charles 
H.  Wellman  in  ('  1  e  v elan d,  Ohio,  V.  .St.  A.  Kok-Kofen. 

Erfinder  benutzen  die  That>achc,  dafs  ^^ebrunnt« 
Mapnesia  l.MgO)  ein  fast  doppelt  so  hohes  Wärme- 
leitungsverniogen  besitzt,  als  die  sonst  zum  Aufbaa 
der  Koksofenkanunera  beaatstea  Steine  ans  fenerfesteoi 
Thon,  in  der  Weise,  dab  sie  die  KannerwKade  aoa 
Msgnesiasleinen  abwechselnd  mit  gewdhnlichea  Steinen 
auffSbren.  Da  die  Magnesiasteine  nicht  sehr  fest  sind, 
werden  die  Steine  aus  feuerfestem  Thon  al>  ein  frei 
tragendes  (iitterwerk  letwa  wie  die  dunklen  Felder 
de»  Schachbretts)  ;,'esetzt  ,    in  desi-en   l/ii  l^m  i  mit  ab- 

«esetzten  Kändern)  die  Magnesiasteine  eingesetzt  sind. 
)ie  Slagnesia  Steine  werden  hergestellt,  inoem  die  Uag- 
nesia  mit  Waaser  allein  oder  anter  geringem  Silieatsasats 
(s.  B.  Thon)  angemaehl,  gepreiit  wie  gebrannt  wird. 

Nr.  682168.  .Teremiah  Campbell  in  New- 
ton, Mass.,  V.  St.  A.  Vvrridltmtit  smm  TrtuupmrUrtm 
VOM  KM*  tmä  ätrfß. 

Die  Vorrichtung 
ist  bestimmt,  aa 
von  sehr  grofsea 

Lagerhanfen  /  in 

Waijcn  zu  verla- 
den, di''  auf  (le- 
leisen  </  aiiferollt 

Werileu.  I)ie 

Plattform  p  träirt 
central  einen  Püu- 
nunpf  ^  nnd  eine 
Qeldsspur  für  die 

drehbare  Platt- 
form o,  auf  wel- 
rher  die  A iif rii'bs- 
iiiaschme  tiir  ilie 
l'relinni:,  t-,ir  die 

liewepung  der 
Laufkatze  z  aaf 
dem  Ausleger  r 
und  den  Forder- 
einar  h  angeordnet  sind.  Der  Fördereimer  wird  in 
den  SÄtttmmpf  «  (anf  o)  entleert,  welcher  die  Kohle 
in  dm  festen  Rumpf  f  eatlifirt. 

Hr. 6MIW.  Joseph Riddell, Bert H.Patter- 

son,  William  Derlin  nnd  Arcbibald  Smith  in 
Sharon,  Pa.     Weehvrl  für  Heijrneratipöfen. 

a  und  h  sind  die  Ventilkammern,  verbunden  durch 
Kammer  c,  in  welche  die  (nicht  gezeichnete)  tiasleitang 
mftndet    Kaalle  4  führen  nadi  den  Beganemtoren, 


Kanäle  e  nach  dem  Schornstein.   Die  oberen  nnd  nn- 

tcren  OefTnnngen  der  Kammern  a  und  b  sind  als  Sitze 
für  die  Ventile  f  i durch  q,  h  mit  Kühlwass<T  \ ersehen) 
ausgebildet.  Oie  \  •  ntili>1angeii  ('  sind  an  Seilen  auf- 
gehüngt.  Durch  auf  die  Seile  nach  oben  ausgeübten 
Zug  werden  die  Ventile  fest  gegen  die  oberen  Sitae 
gedrttckt. 
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Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerkeb 


—  — — —  ,-- 

Besirfc« 

■enat  8«||)*mk«r  im 

(Firmen)  j 

t 

Fuddel- 

rohais  All 

Rheinland -Westfalen,  ohne  Saarbezirk  und  ohne  Siegerland   .  . 

18  1 
17  1 

9 

1 

1 
6 

18  848 
27  725 
29  614 
8297 

960 
17888 

•ta«n. 

Puddclroheist^n  Summa  .  ,  . 

(im  Aagut  1902   

September  IfiOl  .... 

62 
51 

62 

98177 

93418) 

97  lß4) 

Beasemer- 

Rhfinland-Westfden,  ohne  Saarberirk  tmd  ohee  Stegerkitd.  ,  . 

4 

}  1 

1 

21  064 
1276 
■    8  993 

7  020 

roheisen.  ^ 

BeaBemerroheisen  Somsm  .  . 

Cm  September  1901  .... 

l 

9 

33a51 
31  881) 
40  177) 

Thornas- 
ronwisvn. 

Rheinland- Wentfeleop  ohna  äaerbuirk  aad  ohne  Siegerlead.  .  . 

'1 

2 
1 
1 

16 

180031 

17  298 
19  O'iH 
8  480 
226  881 

ThonssrolieiieD  Smorne.  .  . 

(im  Au^'ust  1902   

(im  September  1901  .... 

S9 

30 

ai 

460728 

473  4.'^3) 
362  120) 

roheisen 
OiiftwMran 

Khcinland-Wcstfaien,  ohne  Saarbezirk  und  ohne  Siegerland .  .  . 

RnvArti    Württ^^inHnpv  nnA  nrhnrincrpn  * 
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liüS  suhl  und  Eisen. 


t8.  Jabrg.  Nr.  21. 


Berichte  Uber  Tersammlun^en  aus  Fa€hYem]L€n. 


Verein  für  dieinteressen  der  rheinischen 
Braunkohlen-Industrie. 


r'cr  ans  viirlicL'i'riiii'  ncuntr  Jiilin'slii'riflit  für  liic 
Zeit  vom  1.  Juti  li^Oi  bis  <suiii  M.  Juui  iÜ02  verbi intet 
sich  zunächst  übi>r  die  all<(etueine  wirthschaftliche  Lage 
OflutJichlandH.  Die  rUckliiafige  Bewegung;  hat  sich  aach 
auf  die  von  dem  Verein  vertretenen  üdvstrieB,  den 
Bniinkobkiibergbaa  nnd  die  Briketterzengniig  de« 
rhefnJtchen  Bnwnkolileiibexn-ks,  eretreckt  Naebdem 
die  Brannkohlenförderun)^  des  Oberber^amtabeairks 
Bonn  im  Jahre  IWl  ectrenüber  dem  Vorjahr  noch  um 
iilicr  ririi-  ,Mtllii>ri  To!Hi''ii  ^'<'stii-L;i'M  war  und  damit  die 
Höhe  von  0241  OUUt  erreicht  hatte,  erfuhr  die  För- 


derung im  laufenden  Jahre  einen  beträchtlichen  Rttck- 
!  nogt  eie  betrag  im  erateu  Halbjahr  25ÖÖ0OÜ  t  gegen 
I  2»M(XM)t  in  der  ersten  HMfte  1901,  dabei  ist  die 

;  Ziklil  '!<  r  Bolcpohaft,  welche  in  nnsen  vonceo  Jakr 
im  Dun-liHchnilt  »ich  auf  etwas  ftber  7400  Mann  be- 
wfL'ti'.  im  1.  Viertel  d.  -I.  .ml  (ir>(iO,  im  II.  Viertel  auf 
r>17U  Mami  verrinjfert.   Vim  lU  i  i« tistjahrij^n  (iesammt- 
fönlerung  der  (irultfti  sind  JtV550tHJ  t  zum  Selhst- 
verbraucu,   wesemliih   /.ur   DnnipfkesselheizunK  für 
I  F^dernnp  und  Brikrtttutirieation,  ^epangen,  wiinrend 
I  etwa  8300000 1  zu  Brikett«  verarWitet  wurden  und 
I  Stark  930000 1  xma  Absatz  gelangten. 
'.        Pic  Erzeugung  und  der  Abawa  ven  BrauokohleB- 
I  briketts  im  Bezirk  wahrend  der  leteten  ISjabffl  gdlt 
Ulis  lier  nachfolgend«!  amtHcheB  Zosainmenetelnng 

i  hcrvMi  :  ■ 
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Der  Vwwendnng  der  Brannkoblenbriketts  sn  ge- 
werbliebeo  Feaerongen  ist  andauernde  Aufmerk^tamkeit 
^schrakt  worden,  namentlich  sind  für  solche  auch 
vt'rtif sscrti'  nosteinricht'ini.n>n  lu-ifresti  llt  worden,  die 
«ich  liu^  li  an  jedem  gew lilmlirluMi  l'hinnxit  anbringen 
hi>scii.  |)if  vcisrhiu  t'tc  Sti-lhitiL'tiiihiu!-  iIit  licliörden 
^e^tinuber  der  Rauch-  und  Kufsplut;!  «eist  ilie  gewerb- 
lichen Betriebe,  insonderheit  in  !>  r;  >,rn'i^en  Stüdten 
des  Bezirks,  mehr  nnd  mehr  darauf  bin,  diesw  durch 
ßrikettfeuerung  oder  gemischte  Fenemng  mit  solchen 
ao«  dem  Wege  an  geben,  webe!  Ar  eine  gewine 
Etttfemnng  von  den  Ornben  sogar  noeh  eine  that- 
Nttchliche  Erspamir-  linfritt,  die  zudem  durch  ent- 
sprechende Preisstf'llinii.'  t'iir  die  sogenannten  Industrie- 
hriketts  unterstiit/t  «i?-.i.  In  ruirr  L.'ui!zeri  Reihe  von 
(lewerben  ist  tleun  auch  die  tctiening  mit  Braun- 
kohlenbriketts in  einer  erfreulichen  Zunanme  becrifl'en. 
Die  nunmehr  besclilossene  Einrichtung  von  Heizer- 
cursen  in  Köln  in  Verbindung  mit  den  Htiidtischen 
Ifacüisobnlen  und  nnter  Benntrang  st&dtischer  Scbul- 
rlnme  nnd  Danpfkeseelanlagen  wird  die  Mögliebkeit 
einer  weiteren  Anedebnung  in  diesem  Rinne  geben, 
and  der  Brannkohlenbrikett -Verkaufsverein  iu  Köln 
hat  bereits  die  nöthitcen  .Schritte  gethiin,  dti'Jiit  Ium' 
Seite  der  Frage  dabei  die  ihr  gebührende  l'unuk- 
s!i  litii^uiiij  ti[:i|et.  Dun  Ii  \'t  rfiignng  des  betreffenden 
Ressurtuiinislers  sind  die  (Jiuben  <ies  Bezirks,  welche 
dem  Mittelrheinischen  I'ampfkessel-KevisionMverein  an- 
geliörten,  veranlafst  worden,  auch  dem  Niederrheiuischen 
Verain  in  Düsseldorf  beizutreten,  weil  zu  sehr  ans- 
gedebat»  Beairke  für  die  Eiuelvereine  nicht  mehr 
gewünscht  werden.  Dit  die  KeiMlzahl  des  Nieder- 
rheinischen Vereins  sich  damit  noch  weiter  vergrofscrt 
hat  und  eine  sehr  betrüi-litliche  tjewurdeii  ist,  so  liegt 
der  (Jedanke  nahe,  für  den  Reifieningsbezirk  Köln 
einen  bewunderen  Uevisionsverein  einzurichten,  iu 
wcli'liein  dann  ilie  etwa  4«.)0  Kejisel  der  (triibeii  des 
Vereins  den  ürundstock  bilden  konnten;  die  Ifördcrung 
der  oben  erwähnten  Kiele  wUrde  sich  damit  noch 
intensiver  erreichen  lassen. 


Die  Betheilignng  des  Vereins  an  der 
Awstellntig  im  DIweMnf 

ist  in  der  im  vorigen  Jahresbericht  her*  Its  iiiii;i  i;ehenen 
Weise  erfolirt.  Ks  waren  drei  Zwcitiainmititii  Dnm|>f- 
kcssel  v.iti  Uli  \>i>  Itui  ,|r)i  1 1 rl/ttiLihe  aufgestellt, 
welche  DHoipf  mit  tt  Atm.  Ueberdruek  gaben  und 
zum  Betrieb  der  Ma.scliincp  in  iler  Ausstellungs- 
halle dienten,  die  nicht  auf  Arbeit  liefen.  1^  konnte 
deshalb  der  Ueberdruck  gewählt  werden,  der  flUT 
eventuellen  Verwendung  auf  den  Gruben  am  besten 
uafst.  Als  ZnfKbrunssvornebtnng  nir  die  verbrauchte 
K<d)kohle  war  eine  lluntsche  Cotivcn  iir.iii!  ii'c  1».  K.  P. 
N'r.  t)481!<  der  Actiengesellscluilt  ,1.  Tublig,  K-ln, 
\oii  31)  t  stüiiilln  lM  r  l.-  istung  angewandt,  die  mit 
itiTsellten  Bechi-rkette  auch  die  Asche  wieder  ent- 
fernt. Die  Anlage  in  iler  \  i-rgesehenen  Gröfse 
reicht  zur  Speisung  von  10  bis  12  Dampfkesseln  aus 
und  läfst  sich  naturgemärs  auch  durch  irgend  eioe 
andere,  80  ein  Becherwerk  mit  anschliersendem  Trans- 
port band,  ersetzen.  Die  verschiedenartieen  Rost- 
constriii  tiDuen  waren  solche  der  Finna  X  A.  Topf 
Söhne.  Erfurt,  des  Kölner  Eisenwerks,  Briihl  und  der 

I  iirii;i  i'.r'l  iiiii^'liJiiis,  I ':;i  siiiii  i.'.  /ur  licsc  it  I  LT'l  n  IT  iler 

i  »I  iitti  it'iti  itfU  it'b  (leu  8churusteiii  etua  verlassenden 
Fluirnsfbe  war  ein  Staubfänger  D.  R.-P.  \r.  124965 
der  Firma  von  Hudeln,  Haanover,  angeordnet. 

l  eberaus  bedeutungsvoll  wird  die  ebenftlla  in 
I  Düsseldorf  ausgestellt  gewesene  Verena nngaanlage 
ffir  Rohbraunkehle  nach  dem  ^steoB  der  Gas- 
motoren^Fabrik  Deutz  weiden.  Im  einfkchen  Schacht - 
1  genemtor  wird  die  Rohkohle  mit  Unterwind  vergasN 
das   (»as   verlafst    inf'  L^f   des    Durchstni'hciis  ier 
darüber  beliiidlicheii  tcuthten  Hohkohle  il<  n  lit  in  riitor 
schon  ziemlich  abgekühlt,    t-  w  ii  i   wi  ii,  r  hiTiii:t.;r- 
gekühlt    nnil    auf   einfache    Art    im    Skrtibber  ge- 
reinigt.   Man  erhiilt  dann  nach  den  bisherigen  Ver- 
j  suchen  mit  vcrs<  hiedener  Kohle  von  annähernd  2400  Ca- 
I  lorien  im  feuchten  Zustande  ein  Gas  von  K  bis  8 "  ■» 
.  Kohlensäure,  27  bis  80  >  Koblenozjrd  nnd  10  bia 
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SUhl  und  Uhr.  iW» 


12  "/i»  Wasserstoff  mit  l  iiifuj  inittl-'reii  lleizw-  ith  von  j 
12r>i>  ( 'ali.ni-l:  f.  (1.  t'ir!i;k:iu't''r.     I  »lissdl.r  ist  dIuh'  \ri\v 

SchwKTigki'it  7.iim  M«torenb«nri»b  verweudlur  mil 
einem  Verbrauch  von  I'/«  bis  l  '/4  kg  Rohkohle  für  die 
l'ferdekruft  umi  Stunde.  Damit  ilfst  sich  also  die  j 
Pferdekraft  auch  in  einiger  Entftnrang  von  den  Ornboa 
flchon  mit  eiMm  Aufwand  von  anr  Qfi  A  t/twmgm, 
mt  der  tinbe  telbit  aatttrlkh  erheblich  billiger.  Ei 
erp«  t)t  die  ThatMche  einer  aafserordentlich  biltiKen 
EBfi^'ir  i|iit»lle,  die  Rohbraunkohle  arbeitet  bei  der  Ver-  I 
easuu^'  Ulli  ."Vit",,  :;üti-tii,'ci  lüi  Mutor  als  bei  der 
l)ampl't'r/i'iiL'inii;  innl  Vciwciiiiun;,'  i.'r<ifster  *par- 

«'anister  I ).uii|:.(!ikis(  hineu.  v\  i_'it>  i i n  ist  alirr 

<l:!*!    su  iTzeu^te  (iiia   seiner  ZusummenüetitaDg  Uiub 
<l<  III    wi  hnlicnenSteiakohlen  Ueneratorgas  mindestens 
cleichwerthig,  am  to  mehr  als  es  durcJi  die  erfolgte 
Kühlung  vorn  Wasserdtupf  vollstUndift  befreit  ist.  Ks 
VtUX  aich  alao  (UrSehsMAssweekia  aller  Art  mit  vollstem  j 
Erfolge  verwenden  nnd.  da  dte  Avsntitxting  gegenüber 
St«'inK' f. ei  itcr  N'iT'.M'niiun;.'  im  Motor  wu'  1  zu  2 
»tekc,  Lei  liciii  \  iTlinii.ii'h   ^ut'  lirr  iiruiji-   si'H^s-,  >'it! 
Hctriebsvcrlulriiils  si'lmfftn,   als   itli   imui  Stniikolilc 
etwa  zu  25  <A'  (jewinnungskosten  tiir  den  l)up|)tuia(ier 
erhalten  würde.    Die  Ausnutzung:  der  j^iinstigen  Fracht- 
^legenheit  des  Rheines  und  der  Kisenbahnverhindongen 
Würde  die  Errichtung  eines  Siemens-Martin-Stahlwerkes 
t.  B.  allürding.H  wohl  nnmittelbar  ao  der  Waaserstralse  1 
ah  angezeigt  erat;heinen  lasten.  Bs  vira  dann  die 
zom  Betrieb  der  Schmelz-  und  WärmSfen  erforderUehe  I 
Rohkohlenmenge  allerdings  mit  der  Kleinbahn  oder 
sonstwir  lii  iziifiiiiii  Ii.    Dir  «i'it  ;,'i  nrsere  Knergienienge 
dag«i!»'eii.  u  elclie  zum  Ui'fncli  .irr  Wiiizwerke  nothwendlg 
ist,  k'iiiiiti'  von  einer  i^r"l'si  ii  e|i  ktiiscli.'n  ('i-ntr;il:u!lii<;i' 
bexi  g'  n  werden,  die  auf  der  Grube  selbst  mittels  (ias- 
motoren  ungetrieben  wird.    Das  Hild  elnea  derartigen 
Stahlwerkes  der  Zukunft   würde  also  nur  aoh  die 
veaigen,  absolut  nicht  rauchenden  kleineren  Schorn*  j 
steine  der  Sehmela-  und  Winnftfen  aeigen,  im  dbrigen  \ 
aber  «olche  gar  nicht  besitzen.   Je  weiter  verfeinert  i 
miil  mit  (  iiii  in  '_'rör~i  (i'it  Kraftaufwand  das  hergestellte 
.Miitiiiiil  \(.:siirl>«:i£<l  Wild,  um  So  erheblicher  wird  der 
Vors|>ning  durch  die  sehr  billige  elektrische  Kr:i  iL'i<'. 
weh-he   zur   Verfügung   steht.    Von   ganz  ähniicher 
liedcHtung  sind  diese  Verhältnisse  für  die  diemisclie 
Grofsindustrie,  welche  ja  namentlich,  sobald  es  sich 
nm  die  neueren  elektrocliemischen  Arbeitsweisen  handelt, 
•ifrijBf  Ba«b  billigaten  Kraftquellen  «acht.  Wihrend  sie  | 
solene  aber,  soweit  es  Watserkrifta  sind,  vielfach  in  | 
abgelegenen  Gegenden  nur  findet,  mit  sonst  nnznreichcn- 
den  Verkehrsverbindungeu,  so  sind  diese  hier  in  der 
Nähe  der  Braunkohle        rr'iialii  u   mit  i!imi   d.  nkbar 
günstigsten  sunstigi-n  Vi'rkciir.sln /.i.-lniiiu'i  ii.  du'  es  in 
Deutscliland  überhaupt  giebt.    An.  ii  ?ii  (l;iri  f.s  keines 
besonderen  Heweises,   dafs  sich  gelernte  Specialfacb 
arbeiter  nacli  sonst  horhentwickeKeii  Indaatrimientren 
leichter  beraoziehen  lassen  als  in  einsame,  nnwirth- 
liche  Gegenden.    Kür  gewisse  Industrien,  die  auf  «len 

uiiOgaaNUBen  Charakter  ihrer  Abwiaser  Jlttekaicbt 
aehnaa  müssen,  wäre  dann  nach  beaoBders  dl«  Lage 


an  dfui  grofsen  Abwiisserkanal  der  Stadt  Köln  zu 
erwähnen,  wenn  man  sich  hier  zu  einer  wirklii  li  liun  li- 
greifenden  R<Mnigiing  der  Abwässer  ent^chliefseu  kuiuitc. 
Es  lassen  sich  dann  in  gleichmiifsigem  Strom,  während 
der  Tageszeit  von  etwa  6  Uhr  Üorgeas  bis  10  Uhr 
Abends  zugeführt,  selbst  sehr  onangeneiime  Abwässer 
bebandeln,  die  fttr  sieh  allaio  kaam  ontennbiia^ 
sind,  angesichts  das  groJhen  Baeipienten  des  Kietns, 
in  welchen  die  gesäumten  gereinigten  Mengen  nachher 
fliefsen.  Die  betreffenden  Setriebe  werden  gern  erheb- 
liche Al';,'a(M  n  Inv-dilfii,  wfii»  sie  sich  ihrer  Aliw asscr 
so  sicher  <-üTli'(iiL,'-i'ti  k^miifn  und  andererseits  für  .iic 
Stadt  Köln  air-li  luv  !i  rc:  lit  it"  unsclitf  StciUTzaliicr 
sein.  Das  interess«'  der  irtztiT*  ii  und  iler  betreffenden 
.S'-Iiiiiutzindustrien  ^<'\d  alsi^  \  iillstmidig  Hand  in  Hand. 
Da.s  aus  dem  Uenetator  hervorgehende,  an  steh  nicht 
leuchu-nde  (ras  kann  selbatvcrstünd  lieh  durah  Zoflbrea 
von  mehr  oder  weniger  «rorsan  Meagaa  vaigawlnntea 
Benxols  oder  sonstiger  Caronrimnesroitlel  noch  lenehtend 
fjemacht  werJ^-n.  Kine  Coranination  vlui  Kruft- 
gflwinnungs-  und  Lcuohtanlagc  ist  üIso  .iiich  ii:ich 
dii-si'r  lü'litiitij;  ri'idit  widi!  diMiklmr-,  wii-  dtiin  iiliiT- 
tmupt  die  Thaljiaclie  der  leicltteu  N'ergasuugsuiuglich- 
keit  die  verschiedenartigsten  weiteren  gewerblichen 
Verwendungszwecke  ergeben  kann.  Die  ausgiebige 
Vertheilung  von  elektrischer  Energie  in  kleincrem 
Uabstabe  lUst  sich  das  Elektricittttsverk  Berggeist, 
Brühl,  fortaehreitand  angelegen  sein.  80  hat  aament- 
licli  ein  Automat  für  Lichtabgabe  im  Kleinen  An- 
erkennung geftinden,  auch  in  den  bäuerlichen  Betrieben. 
Die  üktiriMiiiisolu'  A'ftw  cndiiiit,'  w'.ii  dadurch  iintcrstiit/t, 
dafs  ehfii  tiui  da  l.i<  lit  gcmai  hl  wcrdi-ii  kutiii,  der 
N  i  i  nram  her  sich  zufällig  betindt  t.  s.  i  *  s  in  Wohnung, 
.Scheune  oder  Stall.  Auch  für  die  kleineren  handwerks- 
mäfsigen   Uetriebe   nimmt   die  Verwendung  zu.  des- 

fleichen  für  landwirthschaftliche  Zwecke,  während  die 
rage  geeigneter  Motoren  sum  E^flgea  bei  dem  stirkar 
parzellirtea  Besitz  der  Rheiagegend  noch  in  dar  LAsnng 
Degriffen  ist. 

•Aufser    dieser    Hauptausstelluti'.;    I'p:    dem  Ma 
üchinenhause   hatte    sich    der  ^'^•r■  in    muh    ümli  m 
(iru]i()c  I,   Bergbau.    bi^theiliLT' ,  >  '■  nmiH  iitücii 

die  I  ehersichtsgarte  über  titii  lie^irk,  sowie  eine 
Anzahl  von  grofsen  Photographien,  die  ein  deut- 
liches Bild   des  :.'nn7,en  Umbenbetriebes  geben,  aus- 

f «stellt  hatte.  Daneben  waren  auch  noch  zwei  Mo- 
eila von  Brikettfabrikaa  varitandan,  ein  älteres  der 
Zeitzer  Bisengieherei  und  Maaehlnenfabrik,  Zeitz,  ein 
neueres  der  jfasrhinenfabrik  Buckau.  .\ct.-Ge8.,  Magde 
bürg  Buckau,  im  Mafsstab  1  zu  5  mit  Druckluft-Antrieb 
dt-r  l'rcsse  und  elektrischem  der  iil  i  1^.'!  n  Theile;  anfter- 
ilcm  noch  eine  Aiizabl  von  Dauerljimi  i  jfcn. 

Di''  \'>u  d-.ni  S'rri'iti  für  das  dulir  l'^Hil  mit 
gcnommein'  Stutistik  erstreckte  sich  über  anfänglich 
18,  später  'JO  ilßm  \'erein  angehörende,  fördernde 
Werke;  der  Vergleich  gegen  die  Zahl  des  Vorjahres 
ist  damit  ein  ziemlich  gananef,  während  fHlhare  Ziffern 
die  sämmtliofaen  Werke  theilwaise  aiehl  so  vollständig 
entiialtan. 
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bon  antf  Steel  Institttte. 

Bei  der  schon  in  letzter  Nummer  kurz  erwühnten 
Baüehtigung  dar  Dpriinander  Werke  der  Union 
wurde  znnicniit  die  Hocbof «b an  1  a^e  betneht.  Dies» 

bfsti-ht  ans  fünf  TTiirliijfen,  ilrei  ültfren  umi  /,wi>!  ncin'ri'D. 
Letztere,  im  .lahre  IIHJO  iie.zvv.  ll*<)'2  aiiyt'lilfisen.  sind 
2i)  m  h'ii  h  li'  i  cini  tn  Üurchineb->T  v<m  'AJi(J  m  im 
Gefttell  und  4  in  an  der  tiicht.  Ais  ttichtverschiufs 
dient  die  im  rheinisch-westfälischen  Industriebezirk 
^brÄuchliche  Langesche  Glucke  mit  Ceutnlrobr.  Zu 
jedem  Ofen  gehören  vier  Winderhitzer  von  80  m  Höhe 
bei  7  m  DnnSuneater.  Fir  die  (ia»reinigung  sind  neben 
sahlreiehen  Stantiticken  einige  grofse,  ans  Eisenblcoh 
hergestellte  Oasreiiiii,'er  zum  Ansammeln  dos  Oirlit. 
■taubes  in  die  Ga^leit^Ilt^  eingeschaltet.  Die  Erzeuguag 
der  neneren  Oeftn  In-trairt  bei  einem  Miilltirausbringen 
Ton  40 "/«  f-  d,  Ofen  in  24  Stunden  bei  normalem 
lii  ti  ii  be  durchschnittlirli  250  t,  die  der  älteren  Oefen 
löO  t.  Die  Ofenbolile  lie^t  4  m  aber  der  üüttensohle. 
Diese  Anordnung  ermöglicht  ein  sofortiges  Abtteoben 
dee  Boheiseni  in  die  PnuBBe,  in  welcher  es  dann  zum 
Theniaawerh  nr  weiten  Verarbeitung  transportirt  wird. 
Der  TraTisjiiirt  lU  r  Krze  und  Koks  znr  Gient  geschieht 
mittel»  tin>  s  zu  jedem  Ofen  gehörigen  Dampfaufzuges; 
je  zwei  die^iM  Aufzüge  sind  in  einem  (ierüst  vereinig. 

Zur  W'imiiirzenpiing'  dienen  für  die  neuen  Oefen 
Tier  horizontale  Verhiiiniinusi'luni'n  mit  < '<iniiensntiun, 
deren  jede  bei  einer  Tonrenzahl  von  36  i.  d.  Minute 
eine  Windmenge  von  650  chm  i.  d.  Htnote  sn  liefern 
rermeig.  Fir  die  ältere  Anlage  dMaeii  neben  einer 
liegenden  Zwillingsgcbläseniaeeinne  von  7Ö0  cbm  Wind 
i.  3.  Minute  Li'isfuui;  uimIi  .firi  Masihiru-n  von  je 
IßO  cbm  und  atifx niem  /.w  t-i  ,Ma«duueu  von  je  250  cbm 
Wind  i.  d.  Miniitr.  Pen  Dampf  liefern  48  mit  Hoeb- 
ofengns  geheizte  Babcock  &  Wilcox-Kesscl. 

Die  Erzlager  befinden  sich  zwischen  sechs  Uorh- 
brüiken,  die  eine  directe  Zustellung  der  Kisenbahn- 
wagen  gestatten.    Die  Möllerung  ist  nach  Erzsorten 

Caat  und  swar  gelangen  haaptaichlich  folgende 
znr  Terhttttnng:  Scnwediiohee  Ens,  Rostspath, 
der  zum  Theil  aus  eii'»  n.'n  Gruben  gewonnen  wird, 
Itrauneisenstein.  spaniscli«  s  Manganerz  und  Kotheisen- 
etein.  Die  iinsLiiidisclu  ii  Kr/e  kommen  auf  'lern  \V:is--''r- 
wege,  dem  Dorttinitid- Luis- Kanal,  von  Ein<i«'n  nai;h  hier 
und  werden  in  dem  eigenen  Hafen  mittels  eines  elek- 
trischen üruckenkrabnea,  dessen  Entladefähigkeit  in 
24  Stunden  1200  t  beMgt,  in  Special  wagen,  welche 
«ine  Selbeteatladnng  netatten,  nmgeladen  and  auf  die 
BoehbrSeke  sram  Erzplats  transpot^.  Der  Koks  wird 
zum  kleinen  Thi  ile  durch  102  Copp/eöfen  nuf  dem  Werk 
selbst  gewonnen,  der  iibriire  von  den  der  Union  ge- 
hörigPB  >'li>  ti  Adnit  y„n  il;!nsemann,  Carl  F^iadncb 
and  <ilüiiku«ii-Tietl»au  gtUöl^jrt. 

Nach  Besichtigung  der  Hochofenanlage  begab  man 
sich  zn  dem  Thomas-Stahlwerk  nebat  zugehörigem 
Blockwalzwerk  und  zwar  zunächst  zn  der  Anlage  fBr 
die  Heratellung  des  baeisehea  MateriaU  Ar  die  Con- 
TerterbSden  nnd  die  Steine  snnt  Aasmanem  der  Con- 
»erter.  Dieselbe  besteht  aus  2  Doli  iuit  Hiennüfen. 
2  Mörseriniihleu.  2  Kollergängen,  2  Si.  in|-ressen  und 
einer  lii)drnstiim]it'tiiusi  nim*.  Von  liirr  mi-:  ging  es 
weiter  zur  Couvt-rtei-  und  Giefshalle.  Von  den  vier 
Convertern,  die  mit  einem  Einsatz  von  18  t  arbeiten, 
waren  zwei  im  Betrieb  und  «war  wurde  Stahl  für 
Schienen  erzeugt.  El  kmuite  hier  der  Transport  des 
flttau|;«B  Kohetsena  v«n  Bochotaf  daa  Einkipnea  dea 
Roheisen«  in  die  Converter,  du  Blasen  und  Oiersen  der 
Chargen  in  der  l;ni  /  l.i-rnessenen  Zeit  beobachtet  wenicn. 
Die  Taireserzeutüiit;  ilieser  Anlage  bctriivrt  l'ilHt  t. 

Südann  L'rlan^rte  man  in  das  Bloc  I.  w  .i  1  :  a  .  i  k. 
Vor  deiussclbiii  liegen  36  UDjgeheizte  und  Ib  heizbare 
Ornben.  Das  Blockwalzwerk  beateht  ans  swei  Block- 


strafscn  mit  je  liner  liegenden  Zwillin^rs  Keversir- 
ma^vbine  und  drei  Dampfscheeren.  Von  diesen  ist  eine 
zum  Schneiden  von  BltickMi  bis  400  mm  Quadrat  mit 
einem  Durchlafs  filr  600  mm  Quadrat  eingerichtet| 
während  die  beiden  anderen  Blöcke  von  250  nun 
Qaadrat  bis  ISO  mm  Qaadrat  harsteUea  kCniMn.  Erstere 
bat  WaftserdraekUbereetning  In  vertiealer,  letztere  eise 
solclic  in  liorizontulcr  Cdnstraition.  Währcinl  des 
HundiTJiniji''^  in  dem  ülockwalzwcrk  «unU-ri  Hlucke  für 
,  Schifnen  tiir  da«  Kerlit,'vv,il/.w«Tk  vorsjeblüfkt,  welche 
I  demselben  auf  vineoi  Kollgang  zugeführt  wurden. 
I  Im  Fertipwalzwerk  wurde  zunächst  das  neu- 
erbaute Keversirwalawerk,  das  kürzlich  in  dieser  Zeit- 
schrift* aaef&brlich  beaehrieben  wurde,  einer  eingehenden 
Besichtignng  antenogen.  4iew«t«t  vordeo  SohienaB 
in  einer  Hine  von  der  Blockitnfse  aoa  ottd  twar  in 
der  Weise,  daf^  je  ein  S:t;i!i  «lif  Vor-  und  Fertigwalze 
passirt.  Die  mittels  I'endelsüv'cn  auf  genaue  Längen 
geschnittenen  Seiiienen  Ii.iIh  [>  während  des  nieehanischen 
Transportes  iiUcr  «ins  gerainiiige  Warmbett  genügend 
Zeit  aozukülilen  nnd  behalten  ihre  gerade  Richtung  so 
gut  bei,  dats  nur  ein  ganz  geringfilgiges  Nachricnten 
in  der  Adjustage  erforderlich  ist.  Ebenso  bleibt  die 
I  Frisarbeit  auf  ein  Hinimnm  beschränkt  Anf  der 
I  ReverairBtrabe,  die  hanptsKcblich  der  Fabrteation  von 
Schienen  im  Gewichte  von  ungefar  5)0  kg/m  aufwärts 
dient,  wird  aufserdem  noch  schweres  Konneisen  hie 
zu  ilen  höchsten  l'rntilen  (I.  N.  I'.  t)<'<),  sowie  Halb- 
zeug hergestellt.  Auch  liicrbei  ist  von  den  modernen 
Transport-  und  Bearbeitungsvorrichtungen,  die  elektrisch 
I  angetrieben  werden,  in  ausgedehntem  Mafso  Gebrauch 
gemacht  worden,  so  dafs  die  höchstmöglichen  Er- 
zengnngsmeDfea  ersidt  werden  können.  Die  triher 
angegebenen  Produetlonaziffbm  sind  in  der  ISwioeben- 
zeit  noch  überschritten  worden.  Dii  liU  incien  Seh-  ■:  r 

iund  Foruieisenprofile,  sowie  ilas  libri^'c  KisensaUii 
niaterial,  wie  .Schwellen,  l.a^^ dien  nnd  HakenphiUen, 
liegen  auf  den  beiden  Triostrafbeii  vuu  800  uud  700  mm 
mittlerem  Walzendurchmesser,  die  von  drei  ßollöfen 
aus  bedient  werden,  von  denen  stets  zwei  im 
Fener  sind. 

Ueber  den  Schlafs  dieser  Ezeanion  wurde  sehen 
berichtet. 

An  der  Besichtigung  der  Werke  der  G  n  ( e  - 
h  of  f  n  n  n  gs  h  ü  tt  e    in    Sterkrade    und  nber- 

I  hausen  am  Freitag,  den  5.  Se]>temV.er,  nalinicn  u'CL'en 
•HO  Personen  theil.  Die  Herren  wurden  uui  Bahnliof 
Sterkrade  durch  Beamte  der  Gutehoffnungshütte 
empfangen  und  fuiiren  alsbald  mit  Sonderwngen  der 

;  Strafsenbahn  zum  Werke,  wo  Dircetor  Jacobi  nnd 
die  ersten  Beamten  des  Werkes  sie  begrflfsten.  Zar 
Besichtigung  der  vencbiedenen  Betriebe  bildeten  sieb 
drei  Griinpen,  welche  durch  die  Maschinenbau- Werk- 
st&tten,  die  elektrische  Centrale,  die  Brückenbau-Werk- 
stätten, die  Eisen-  \inn  Sin1il(..rmi.'iel'-;erei.  das  Trcfs- 
werk,  die  Ketten-  und  Kesselschmiede  gefuhrt  wurden. 
Die  in  den  letzten  Jahren  theils  neu  errichteten,  theils 
umgebauten  Werkstätten,  mit  den  vollkommensten  Ein- 
riß htungen  der  Neuzeit  ausgerüstet,  nalinien  die  ganze 
Aufmerksamkeit  der  Gäste  in  Anapmch  and  fanden  all- 
seitige Anerkennung.  Es  kam  dieses  labhaft  zum  Ana* 
dmck  bei  dem  sich  gegen  12  ühr  im  Beamtengesell- 
schaflshftuse  der   Hütte  anschliefsenden-  Lunch,  wo 

I  Mr.  Ji/'in  IL  Turner  aus  (ilasgow  nach  Worten  de» 

1  Loties  über  ^las  bei  der  Besiclif irnn«;»  Opuebwnp  drei 
.cheei's'^  auf  den  Leiter  des  W  ei  k'  s  und  31it^l:ed  des 
Vorstandes  der  (jutehoffnungshütle.  Hrn.  Dircetor  Jacobi, 
ausbrachte. 

Um  1'/»  UUr  Nachmittags  fuhren  die  Herren  mit 
3  Sonderwagen  der  Strafsenbahn  nach  Oberhausen,  w» 
ZOlrihAat  die  Eisenhütte  O  b  e  r  h  a  U  s  c  n  besichtigt 
wurde.  Di«  Besichtigung  erbtreckte  sich  hauptsächlich 
anf  die  mit  Hochonogaa  betriebenen  Jfaaehine«  nnd 

I       *  Heft  11,  1902,  Seite  691  ff. 
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«nf  die  Vorrichtungen  zur  Reinifrnng  der  QflM  TOm 
flnntanb.  Von  dm  Jjrorhandwwa  QMkraftnaaehincn, 
welehfl  im  gvmsen  82ÖO  P.  9.  dektmehe  Knft  emagen, 

wurden  zwei  SOOpferdige  nach  System  Körting  und  ein 
500nferdiger  Deutzer  (lasmotor  gezeigt.  AUdaun  worden 
div  lifsui  hcr  durch  ein  OeHusfimisrlniicnlKiiis  gi'tulirt, 
hl  (li  iii  4  v.iii  der  Abtheilang  üterkrÄtie  gtsbaute  Ver- 
buii'iiiMsi  liitirn  vdii  la  lOOO  P.  8.  mit  Centralconden- 
»Btion  arbeiteten.  Auf  dem  Wege  durah  die  OiffHh allen 
sah  man  die  Abfuhr  der  Schlacken  and  des  tliis«i(:en 
Bobeiteoa.  Zorn  Scblals  worden  nrei  nit  Uecbofenga« 
betriebene  BOOpferdige  tfeUleemaeebinen  in  Angen- 
Rchein  genommen,  welche  gemeinschaftlich  von  der  Ah- 
theilung  Sterkrade  und  der  Oo^imotorcnfabrik  Deutz 
•■rliaiit  (-in  l.  Jivlij  Maischine  üctVrt  bei  ISb  Tonren 
4oO  fhiii  W'iiiil  von  6'/»  Pfd.  Fressuug. 

ilitriin  srhliil's  sich  die  Besichtiguni^  lics  Walz- 
and Stahlwerks  Neu-Ober  Ii  au»en.  Vom 
Mischer  kommend,  besichtigte  man  zunächst  dasThomas- 
werk  und  daran  anschliefsend  das  Blookweümirerk  mit 
den  zugehörigen  Fertigstrafsen.  Ton  bter  f^inf  man 
anni  ^I:iitin\M'rk  nnd  nach  kurzem  Aufenthalt  weiter 
«Qr  Draiithtiufsc.  In  der  Radsatjcfabrik  wurde  das 
Schmieden  und  Walzen  mti  l(;iilr''itVii  i.'(zi'it;t.  Die 
Besichtigung  der  einzelnen  betriebe  konnte  jedoch  nur 
eine  tiüditige  sein,  da  die  aar  VerfUgOBg  iMMiid«  Zeit 
etwas  knapp  bemessen  war. 

In  4*""  Walzwerk  Ob  er  hausen  besichtigte 
man  zunäckat  daa  TrloerwaUwerk  nnd  wohnte  hier 
dem  Walzen  von  Scbilnwinkebi  nnd  Formellen  enf 
einer  Bi^Ocr  Tr^Lvr  um!  t  iuer  550er  Grobstrafse  bei; 
sodann  wurde  die  uniiiitUlltui'  nelM'n  diesem  Gebäude 
lii  Lrfti'lr  F-  ineisenstrafse  mit  I)i>ii|i>  l-Ihin-(;eriistcn  in 
Augenschein  genommen.  In  der  Wmlieleisenzurichterei 
erregte  die  Zurichtung  von  SchifTswinkeln,  Flachwnlsten 
nnd  Wi&kelwuUten  die  lebhafte  Anfmcrksauikeit  der 
Herren.  Im  Ataaeblnfe  hieran  wurde  da.s  neoe  Qrob- 
blecli  Walzwerk  einer  eingehenden  Beaicbtigang  nnter^ 
zogen.  Es  waren  beide  Grobbleehstrahea,  ue  Trio* 
straisM  sow'iilil  wie-  die  scliwen»  I'nil.rlirstrafii«  im  Bc- 
trii'l),  !jO  <lafs  die  GtUste  üeiegi-ulieit  butten,  sowohl  das 
Walzen  von  mittleren  Grobblechen  von  etwa  1000  kg 
Branimengewicbt,  nl<»  auch  von  ganz  schweren  Blechen 
Ton  etwa  3,5  m  Ürcite  zu  beobachten. 

Dn  die  Zeit  schon  sehr  weit  vorgeschritten  war, 
mnfite  sich  die  weitere  Besicbtigiing  anf  die  Scbeeren« 
hallen  derGn  l  Lli  rhstrafse  und  die  angrenzende  Kfimpel- 
halle  besrlii  iiiki  II.  deren  maschinelle  Einrichtungen  von 
den  U.Mi'  iu-ni  fuierkenncnd  bcurtheilt  wunlcn. 

An  dem  Ausflug  nach  dem  Saarn- vier 
bedMiligtcn  sich  unter  Führung  der  Uli.  Ingenieure 
Vogel '  Düsseldorf  and  KiekeUHaisbni«  ttber  40  Mit- 
glieder des  „Iron  and  Steel  Institnte**.  Ovt  erste  Be- 
sui  h  Hin  Montag,  den  8.  Seiitember,  galt  den  Qebr. 
Ko  I  Ii  1  i  n  «rschen  Eisen-  und  Stahlwerken  in 
Volkliiii;i  ii  a.  1.  Sa.'ir.  woselbst  die  Thcilnehmer  an  der 
Exruraion  durch  die  HH.  Louis  Körhling  und 
Übt  ringenienrOrtmann  begrufst  wurden.  UnterLeitting 
des  Erstgenannten  wnrde  zunächst  das  Geblaaehaos, 
«ine  NenanlagO)  nnd  die  Panpenanlage  für  die  Hocb- 
tfen  beeiebtigt. 

Znm  Anmeb  der  GebUtoemasebinen  diraen  Oauno- 
toren  System  Cockerill-Delaniare,  von  denen  2  .Maschinen 
mit  je  «50  P.  S.  seit  1.  Januar  d.  Js.  im  Betriebe  sind. 
Du  ilt  ittt'  ist  iertig  montirt;  sie  ist  nach  Tandem- Anord- 
nung mit  2  hintereinander  liegenden  (iaHcylindern  und 
hinter  diesen  Wiudcylindern  gibaut.  Die  Lcistiu  ist 
ISiOObi«  läüOP.S.,  die  Windpressung  kann  bis  1  '/i  Atui. 

S »bracht  werden.  Die  Gasreinigung  ist  bei  dieser 
nlag»  eine  gaax  vollkommene,  Sunb  läTst  sieb  im 
Gase  kanm  nachweisen.  Di«  Gase  vom  Hochofen 
paüsiren  zunächst  eine  lange,  untt  n  offene  und  mit 
Wasservcrschlufs  verseliene  schneckenartige  Leitung, 
in  w.lriiEi  auf  dem  ganzen  Wege  Wasser  eingespritzt 
wird.     Hierdurch  erfolgt  eine  gute  Abkühlung  der 


Gase  und  eine  Menge  Staub  schlägt  sich  nieder,  dar 
mit  dem  Waaaer  fortgeführt  wird.  Sodann  paaaim 
die  Oaae  einen  direet  elektriaeh  angetriebenen  YentUator, 

in  welchem  an  der  Eintrittsöffnung  Wasser  eingespritzt 
wird,  und  werden  von  diesem  mit  hohem  DmcK  aureh 
Fil1<>r  iri'iinlfkt,  die  die  letzten  Stanbtlieilelien  /.unick- 
halten.  Zur  Vermeidung  starker  Druckstliwaiikuntren 
in  der  Gasleitung  sind  zwischen  Maschine  nnd  (las- 
rcinigung  grofse  Behälter  eingeschaltet.  Die  Aolofe 
arbeitet  recht  gut  nnd  hat  sich  Sohmnts  bia  jetat  m 
den  Qascylindera  nicht  angeaetst 

Die  Pampenaslag»  nmlkftk  2  Drillingspumpen 
mit  je  10  cbm  i.  d.  Minute.  Nach  Besichtigung  denselben 
begab  man  sich  zur  Hochofenanlage.  Im  Betrieb  be- 
fanden sich  4  Oefen  verschiedener  Gröfse  mit  Er- 
zengnn?«mengen  von  V2*)  bis  230  t  für  Ofen  nnd  Tag. 
Alle  Ofteii  L'f'lieii  auf  Tho!ii;isfi?en  :   letztert's  wird  ui 
einer  Pfanne  Hnfgefangc»  und  flüssig  zum  Stahlwerk 
j  gefahren,  um  direet  convertirt  zu  werden.    Da  der 
Eisenbedarf  des  Stahlwerks  ^Cser  als  die  £raeagnng 
I  der  Hoeh5fen  ist,  ao  wird  in  einem  Cnpolofen  noh* 
i  eisen  umgeschmolzen   und   ebenfUla  flfiasig  in  der 
'  Pfanne  transportirt.    Der  Cnpolofen  zeigt  efne  sehr 
I  interessante  .Viisfiihrun^' ;  <ein  Retrieli  ist  rontinnirlich 

i   wie  der  de^i   Il(>rl|iit'eHK.    seine  \\";iiide   iitid  die  Wind- 
I  fonnen   sind   mir  Wasser   i^ekiiliit   und    der  Wind  ist 
auf  etwa  .450"  Ids  -KH)«  C  erhitzt.    Die  Schlacke  wird 
kurz,  d.  h,  Itasist  h  gehalten   und  der  Abbrand  an 
I  Metall  iat  bei  diesem  Betrieb  sehr  niedrig.  Di^ 
I  Oidkt  ist  dareb  einen  Parrrsehen  Trichter  gnenio«s«i; 
die  brennbaren  Gase  werden  durch  eine  Bobrleituig 
in  die  Reiniger  der  Hochofengase  gefiihrt  nnd  «pSter 
mit  diestn   feiiiisiht   verbrannt.     Die  erste  Hütten- 
reise   de»  Ofeus   dauerte   vom    12.   Jnni    iW)  bis 
25.  December  IWl    ohne    enu-ute   Zustelluns/-  Die 
[  l.f'jstnng  beträgt  4Ü0  t  täglich.  Eid  tuuüer  Hochofen  ist 
luf  h  e:ner  BetriebedaneF  von  13  Jahren  (i  Monaten  im 
August  19(11  anageblaaen  wwden.  AU  aeehater  Uoeh- 
ofen  ist  efo  solcher  neuerer  Constraclion  int  Ban  be- 

f griffen  und  niln  /u  fertiggestellt.    Derselbe  hat  HO  m 
löhe,  16  Haupt-  und  H  Nothformen.    Die  Erzeueuiig 
wird  etwa  300  bis  350  t  täglich  botragen  bei  Ver- 
hüttung von  Minctte  mit  B<)  bis  82*/.j  Ausbringen. 
Die  Förderung  geschieht  in  H.inL'etialinwiiLrrn  durch 
einen  verticalen  Aafzng.  Das  Erz  wird  den  Erztaschen, 
die  von  unten  an  jedw  Stelle  zugänglich  nnd  zu  ent* 
;  teeren  sind,  entnomaHn«  während  der  Koks,  weil  ver« 
!  hlltnifsniäfsig  weich  nnd  Mfliht  terreiblich«  io  denselbMi 
Fördergefäfsen  direet  von  der  Koksofenanlage  in  die 
doppeltverscblosseue  Gicht  gebracht  wird,  ohne  um- 
i,'t  l;idfU  /.u  werden.    Koks,   Widrhef   \  r,u   ;uis\Mirts  in 
j  kiseubahnuugeu  ankommt,  wird    unniittcliiar   in  die 
Hängebahnwagen  ausgeladen  uml  zui'  (ficht  befiM-dert. 
Ein  kleiner  Vorrath  wird  in  den  Kokstaschea  auf- 
bewahrt.   Ein  elektrisch  betriebener  Personenanfing 
vermittelt  bei  der  bedeatenden  Höhe  in  bequemer 
,  Weise  den  Terkehr  auf  die  Giehi  Der  Ofen  iat  in 
ausreichender  Weise  in  allen  Höhenlagen  mit  Ptihnen 
und  Trp]>pen  verschen.    Die  Gasreinigting  ist  getheilt; 
1  auf  jedrr  .'<eif.-  di's  Ofens  befinden  sirh  ].  /w«  i  Lri^fse 
'  Seruhlier  umi  »^iu  elektrisch  angcf riebeuer  Ventiliitur 
5  mit  Wassercinspritzung.    Ferner  wurde  hier  noi  Ii  ein 
fiOO-  bis  65<1  pferdigor  Gasmotor  in  Tundcm-Anor  iuung 
zum   Betrieb  eines   elektrischen  Dreh-iitromgcnerators 
besichtigt.   Der  Gasmotor  ist  von  der  Xilruberg-Aogs- 
'  burger  Maschinenfiibrik  in  KSmberg  geliefert.  Das 
(t  is  wird  aueh  durch  einen  schon  im  Jahre  1900* 
tertiggestellten   Ventilator,  in   welchen  Waaser  ein- 
'  gespritzt  wird,  sowie  durch  eine  lauter  lenaelben  ge- 
I  sclmltetc  Filteriinlage  genügend  e«  ''  "li^'t. 

Von  der  Hochofenanlage  bei:;dii'n  ■<\r\\  die  (liiste  längs 
des  Ruheisea-Traospurtgclcises  zum  Stahlwerk.  Das 

*  Also  \,r\ur  Differdingen  nnd  Düdelingon  ihre 

Anlagen  austuiirten. 


d  by  Google 


ISIS  Stahl  und  EiMo. 


Iliissi.'f  F,inen  wird  nlitt*•l^  >  hs In  n  Aufzuge« 
auf  die  f""nvertert»üline  gehoben  iin<i  vxr  den  Converter 
gsfftbren.  Vier  Converter  7.a  je  15  t  Inhalt  liegen  in 
•iaer  geraden  Kt-ilie ;  uater  dieselben  fährt  der  Stabl- 
gieftwagen,  welcher  ia  der  Terlinffenng  der  Cun- 
verterhelle  auf  ieder  Seite  die  QefeiMe  eine  Giefe- 
frruhtt  bedient.  Die  geKoasenen  Rohbldeke  werden  ans 
Hf  l  «iiefsgralie  in  zum  jjnjfatcn  Theil  ungebeizte  und 
nur  sechs  eeheizte  (inihen  zum  WarineauÄjrlfioh 
eingesetzt  civl  iiNiliimi  ilun  Ii  elektrische  liBui  kiainir; 
zum  Blockwalzwerk  hetöniert.  Kh  t-ind  vurbaudcn 
eine  ältere  lad  eine  neuere  IMockstrafse  von  je  llOOnm 
liarchmemer  und  2750  mm  Ballenläng«.  Die  neuere 
Strefae  i«t  seit  einem  Jahr  im  Betrieb,  hat  bocbliegeude 
BoUgtUige  aed  wird  v«k  einer  mit  Condensatioii  er» 
bettenden  Zwillini^  -  Tandem  -  Rerentirmuchine  von 
l()5(>.il(i<H)  miu  Cvlinderdurchniesser  und  1:MN>  nini  Hub 
angetrieben.  Af»  Neueruiiff  ist  licrvurziiheben ,  dafs 
•  Iiis  k;iinir)vv  <tlzi;i'i  II--'  im  .M;iS'  tiii)i'iii  almi''ii  li'-^t  und 
von  lety.tereni  alle  ItrilimunieJiU;  aiitgutiiniitu««  werden. 
Di«  Kauiinwolzen  laufen  in  geschlossenein  tiehftuse 
vollständig  iu  Öel.  Von  der  lilocksebeere  werden  die 
nerschnittenen  Ulöcko  entweder  in  Wagen  zu  dea  Fein- 
wabwerkea  sefabren,  oder  die  filr  die  TricentrafaeB 
beettmmtea  oureh  einen  flihrbaren  elektrischen  Dreb- 
krabu  und  rincn  Kinsnt/u  a:,^fn  in  N'iuli  w;inii'"lffii  ein- 
gesetzt, um  aus»  liii-scii  zu  'ri.ii:cri:  ,  Srliirufii  ii.  s.  w . 
f'ertiggewalzt  zu  wci(irri,  IM''  /.vkm  Tiiiiri  i  u  al/wn  ke 
sind  TrioBtrafgen  mit  einer  Erzeugung  von  öuj  bis 
t)<)0  t  tüglich  für  eine  Strafse.  Der  Antrieb  erfolgt 
durch  Tandem- Maschine  mit  (  onden^ation  und  Ein- 
ejrUnderaiaaehine  mit  Condensation.  Die  tiebUwe' 
meadiiBon  de»  Stahlwerks  (Cylinderdnrehmeaaer  vea 
1000/2000  mm,  Hab  1700  um,  Windeyllnder  1000  mm 
Durchmesser)  nrheiten  mit  Condensntitin. 

Nach  der  fast  zweistiiudisren  BoNichtigung  der 
Hütte,  welrii'  U<-iiiiitr  'inii  A rln  i1<t  ln'-i  ),;iftigt. 
entK|>rach  mau  der  Kinlailang  der  Firma  Hürhiing  zu 
einem  frühstück  im  prächtig  gr-sehmUckten  8peiüe!«aal 
des  Stiihlwprk»,  bei  welcher  (ielegenheit  Hr.  Loui.s 
Röchling'    die    (iäste    noi'hmiilä    willkommen  hiefs, 

worauf  iir.  E.  W.  Soelu»  miteinem  Toast  auf  die  Firma 
und  denn  Chef  antwortete. 

Oegen  12  Uhr  erfolgte  die  Abfahrt  durch  Volk- 
liuii^n,  Püttlingen  untl  die  herrlichen  -Saurherge  nach 
den  allfeiner  Anhöh'  i'l\lliscli  gelegenen  Vietoria- 
«chachten,  einer  (iriiUeualitheilung  des  Königlichen 
Steinkolilehhergwerks  (i  erhard. 

Ucher  den  Steinkohlenbijrgbau  des  l'reBi'Bi- 
schen  Staates  an  der  Haar  dürften  folgende  kwrse 
Mittheilungen  von  lotereisc  «ein. 

*  Nach  dem  Uebergang  des  Sairgebietes  an  die 
preufsiscbe  Krone  im  Jnhre  iHlo  wurden  die  über- 
nommenen landesherrlichen  Iterjjhjiubcreehtigungen  auf 
Steinkolilrii  ;iiifrei-ht  erhalten,  und  es  wurde  das  reser- 
virte  (isi allst  lip  Üerghuuf'eld  in  hotiunnten  tirenzeii 
ausdrücklich  festgeictft.  Dieses  dem  prciilsisclieu  Ki»rii-, 
zustehende  Siwrlmirker  Here-htigunifsfeld  erfuhr  im 
Jahre  1660  noch  eine  erhebliche  \'crgrorseruug,  so  diifs 
ee  jetit  ein  Gebiet  von  17^4  qkm  und  twar  den 

Sinsen  Kreis  Saarbrücken,  den  ifaupttheil  der  Kreise 
ttweiler  und  Saarlouis  nml  aufserdem  noch  'l'lieile 
der  Kreise  St  Wendel  und  Mi  rzig  uuifufst.  tjrofser 
Kohlenrcichthuni  zeichnet  ilits  Saiirhrücker  Stcinkohlen- 
geliirge  aus.  Von  den  eingelagerten  zahlreichen  Kidileii 
hanken  sind  auf  den  staatlichi  n  (iruhen  bisher  etwa 
•U)  Klotze  mit  einer  gesatiimten  Kohlcnniiirhf igkcit  von 
50  bis  61)  m  in  llail  genommen.  In  den  lei/.ten  vier 
Jahres  sind  durch  zahlreiche  'iiefbohrungen  unifisng' 
reiche  Aufsehlü«»«  gemacht  worden. .  Auf  Urund  der- 
selben »erden  in  den  niichsten  hihnu  fünf  neue 
Scbsebtniilii'^i'n  enfstchen,  die  vom  .Ijihrc  l!H)S  eine 
Mehrl'iriii  run:;  von  I  il^Ih  Ii  nintl  ii4>Mi  t  lit-feni  wenleii. 
/ur  Zeit  tiiidct  die  Kolileiigewiunung  auf  2-4  selb- 
ttftttdigea  (irubeuanlagen  statt.   Diese  sind  anaainmen- 


gefafst  zu  11  Berginspectioncn.  an  drrcii  .Sjn'izc  ji-  .■in 
]  Bergwerkwlirector  steht,  dem  wieder  je  /»«  i  Berg- 
I  inepectoren  unterstellt  sind.   Die  »ämmtli' in  n  11  Berg- 
inspectionea   unterstehen   der  Bergwerksdirection  zu 
Saarbrlickea,  welche  von  einem  VorsitzendeD,  zur  Zeit 
j  dem Gehc^mea Bergrath  Hilger,  geleitet  wird.  Diesem 
I  zur  Seite  stehen  mehrere  bergtechntsche,  swei  bau- 
technische   Mitglie<ler   und   ein   juristiscb  gebildetes 
Mitglied  sowie  mehrere  technische  und  rechtskundige 
UUlfsarbeiter.    [ter  r.'T/H  ci  ks>iir<  ■  Mon  sind  nulV*  r  den 
11  Berginspecttom  ii  h'«  h  ■niterstellt  die  Bergfactorei 
zu  St.  Johann,  wel<  li>  drn  Ankauf  und  die  Anlieferang 
von  Materialien  und  (ieräthen  für  die  »  inzelnen  (trüben 
besorgt,  das  Hafenamt  Malstatt.   \\eli,lies  den  Absatz 
I  der  Koblea  tum  Ssarfcanal  rwelt.  und  eine  Ber^pohnle 
I  nebst  drei  Bergvorsebttleu.  Zur  zmt  betrigt  die  Zahl 
der  Beamten  $80,  die  der  Belegsi  hnft  42017  mit  etwa 
10(>5(M)  Anech«iriijen.  der  Pferilr  14:4,")  und  die  For- 
di-TLiiiL;  in,  dalire   lHul   !i ;)7*i r>i '■'>  I.  Insgesammt 
giei»t  es   Uli   iJcrgwcrksdirectioiisibeiirke  50  Förder- 
scbächte.    If)>t  Wetterschiichte,   1177  Maschinen  mit 
!  ti55G:{  P.  s.  und  710  Dampfkessel.  Seit  ihrem  Bestehen 
'  haben  die  Saargraben  29&6flS9S7  t  gefSrdert  and 
464607886.^  verdient. 

Die  Grnbenabtbeilung  Vietoria,  in  welcher 
I  die   (rrubenfahrt    statt fiinlcn    sollte,    zülilt   zur  Zeit 
'  "iritK)  Arbeiter  und  för  lrrt  t  c'licb  zwischen  2200  und 
■_':iiiu  t    KMtjj.'n.    Di'v   \'ii  tL,ria>rliai  lit  I,  «elcher  mit 
eiuer    t  J!  I  prE-rdigen   /.Willing»  -  l'  orderiiiu-'i  liin«?  aus- 
gerüstet i-t,  fordert,  von  der  seehsten  ('A'iO  tu  i  Buusoble, 
und   der  Victoriaschaeht  II,   der  eine   JtKKj pferdige 
Zwillings-Fördermaschine  besitzt,,  hebt  von  der  fünften 
(280  m-}  Bausehle.  Abgebaut  werden  die  Flöts»  Heinrich 
and  Karl,  sowie  neuerdings  das  AepenflStn.  Beim 
;  Abbau  wird  f.ist  durchgängig  streiebeader  Strebbna 
mit  breitem  Blick  angewendet. 

Vor  dem  Z- <  hi  iilma-i-  dn  \' u  t.H  la-v^hächte  hatten 
sich  zur  Begr  ilsuiig  der  Viaste  der  Vorsitzende  der 
Königlichen  Bergwerksdirection.  Hr.  (ieheimer  Bergrath 
Hilger,  der  Vhvi  der  l^rginspection  II,  Hr.  Bergrath 
Althans,  sowie  die  Herren  Berginspectoren  und  eiae 
gröfsere  Anisahl  Bergassessoren  eingefunden.  Die  Grabe 
hatte  KlaetrenHchmuck  angelegt.  Vor  der  Grubenfahrt 
maelite  Bergiatli  Althans  einisTc  Mittheilungen 
ülier  die  allifemi  ineu  Betriebs-  und  Lagerungsverhält- 
nisse im  s  I  >.  ler  und  Prüf.  Buuerman  nbenetate 
di<    Krliinterungeii  ins  Kiiv'liB<'he. 

Die  Hnibeiiati fahrt  erfolgte  iu  drei  Gruppen  unter 
Ki:liniii>,'  von  Bergrath  Althans,  BergMSSessor  V o • 
w  i  n  k  e  1   mid    Bergassessor  Belli  nger.    Sie  wurde 

!  in  dos  Westfeld  der  Anlag«  Victoria  nntemoaimea  aad 
'  swar  in  dt«  Steigerabibeilnng  Nr.  6.   Tn  dieser  Ab- 

thciluMv'  ist  ila'<  HeinrirhHötz  bis  zu  I.h  m  Mächtigkeit 
entwiikelt.  Die  hier  gewiauiimcn,  sehr  stückreicben 
K<dilcii  /  iM,  II  zu  den  bcsti  n  Handelsmarken  lic--  Siur- 
r<'vi»r-.  II,  im  .Xl'bau  des  lleinrielillotzes  wtid  Le- 
,ii  >  Werth  auf  dichten  Bergevei-satz  (zumeist  mit 
fremden  Bergen)  und  auf  tadellosen  Verhau  mit  du^pel- 
teiii   Holz  gelegt.    Das   Karlfliitz  ist  in   der  Steiger- 

.  abtheilnug  Kr.  6  nur  in  mittlerer  Mächtigkeit  ant- 

;  gebildet,  danir  kommt  jedoch  in  einer  einzigen 
reinen  Bank  von  n  s  l,i^  i.i»  m  Machtiifkeit  vor.  Der- 
zeit sind  im  K<iiltii-tz  in  der  genannten  Abtheilung 
nur  Vi>rriehtiingsarlieilcii  im  Betriebe,  welche,  wie  dies 
auf  der  tirulo'  Victuria  «lurcliweiT  streng  durchgeführt 
wird,  N  'in  n  ■irnherein  iu  den  alten  .Mann  gesetzt  werden. 

1  Bei  den  Vorrichtungsnrhciten  wird  von  Prefsluftschräm- 
masthitien  ein  ausgiebiger  (Jclnauch  gema«  ht.  Ks  wurden 

'  u.  a.  St'-hrämmaBobinen  voigefittbrt  die  Siulenmaschiae 
von  Kisenbeir«,  die  Slnlenmasr,hitte  von  Pröblieh  A 
Klupfel,  di4-  l.atli'tenmasi  bim-  von  IngersoU-.Sergeant 
und  die  l.atfcfeiimasrhinc  von  Bei  hem  &  Keclman.  Bei 
<lieser  (lileijcnlicit  sei  henierkt,  dafs  einirehcndc,  im 
vorigen  Jahre  auf  Victoria  vorgenommene  Versuche  für 

I  die  dortigen  Verhültnisae  die  erheUiohe  Ueberlegea' 
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mascliinen  «miehen  habt-n. 

Die  Einfahrt  zn  der  l'  t  stünügen  (inibenfahrt  ; 
mehab  io  VictoriaschMht  ii  und  die  Ausfahrt  ans  i 
Vietoriwehaeht  I.  E«  wunleii  befkhren  die  für  hundert  ' 

Pf«rde  eingerichteten  nnterirdischen  Pfenlettälle  in 
der  fünften  Bausohle.  welche  mit  Spritxwanerleitan);, 

Schraiedewerk'UiH    und    Pferdeschwenimc  uii8f;i'rilHt*-t 
sind,  ferner  irnipin  nweise  die  Bremsberjje  Nr.  4  und 
6  im  Hcinrit  hdi.t/.  iher  der  sechsten  Tiefhausohle  und 
die  ßremsbcr^niuf iiau<>n  Nr.  1  un<i  2  in  der  sechsten 
Bauollle  des  Kariiiotzes,    .lede  der  drei  eint^cfahrenMl  \ 
Oroppen  ziblte  etwa  15  üerren.    Die  nicht  mit  ein- 
gefainrenen  Gitte  besicbtigten  iaswiselien  unter  Führunj; 
von  ßeheirorath  Hilgar,  BovauMMr  Dr.  Weis a  , 
und  BergAHsessor  Kaff  die  lv|^an1s|fen  nnd  zwar  ' 
dir  n-lDprlidür.  dii'  Kesitolhäuser,  die  Fi-r  li-rmascliinen 
iiml  liu   I 'eiitfaicondensationÄttnlasfe.    Zum  Si  iilnfn  lief« 
Hr.   t i i'luMriiratli   H  i  l i- 1'  imrli  iii(>  (iriitM  lifi'iiiTw  chr 
alamiren,  »eiche  am  Xeoiienliauitt-  etui-  wohii^r-iuitt^enr 
Uebunsr  ausführte. 

Kacb  der  Aasfahrt  wurde  im  festlirh  }j:esrhmüc'kten  '. 
Verleset  aal  auf  Einladung  der  Kerghehörde  ein  Imbifa  ' 
eiagenommen,  wobei  Qebeiatratb  Hi  Iger  auf  die  6äst» 
ein  dreifarhes  ^OlBekanf!*  atttbrachto,  während  ihnen  i 
Bergreferendar  llohhelstpi  n  naoh  einer  in  gebundener 
Rede  sfehaltenen  Ansprache  eine  vi>n  der  Kgl.  Berg- 
werkj-'iii't'rtuiii  li<Tu'i-_'ri;i'lifni'  1 'ni''li^r|iMt' :  ..Mittlu'i- 
luDgen  iil'i-r  -Irri  NreiuiLuiiletiliergbau  i{<!b  l'reufsi§chen 
Staates  in  lei  I  mgebung  von  Saarbrücken"  Uberreichte. 
Viceprä-sident  Snelus  dankte  für  den  herzlichen  Km-  | 
pfang  und  die  gute  Aufnahme,  weli:he  da«  Iren  and 
Steef  Institute  gefunden,  nnd  aoUte  dabei  der  tadel*  | 
losen  Einriehtung  und  der  mnaterbafton  Ordnnng  auf 
der  (Truhe,  ttber  wie  aster  Tagr,  noeingcachtlnkte  ! 
Anerkennung. 

Nach  ilrci  i  hr  wur-i«'  iliu  Filiri  nach  lyouisenthal 
angetreten  und  unterwegs  die  .Mannschafts- Biidcunstalt 
und  Kaffeeküche  am  .Joscphn-SchHchte  besieht  igt.   Von  ; 
Louisentha!  führte  ein  Kxtrazug  der  Straifsenbahn  die 
Thetluehmer  an  der  Fahrt  zur  BurbacheriiQtte,  wo 
Generaldirector  Weifsdorf  and  die  Betriebs-Cbef»  die 
Oräteemptin^ren.  Die  einzelnen  Abtheilungen  de«  Hütten- 
wrrk-^  wurden  in  nachstehender  Reihenfolge  begangen;  j 
.\ui  k^ittgange  der  Hüft«-  wurde  ztinäclist  das  sreriinmige 
Spritzenliaus  in  Anu'^i'nschein  ::i'!ii,iriti.t  n ;  .'s  luit  i'ii>i'ii 
22,2  m  hohen  Stcigthurm    in   '.m-Ii  Ih n  .iie  neuesten 
Feuerlö»ch-(ierathe  und  die  A  mm  nsfiin.'^s--tiii'ke  unter-  j 
gebracht  sind.    I)ie  120  Mann  starke  lluttenteuerwehr  I 
ist  militärisch  organisirt.     l)as  ('ommamio  über  die-  : 

•elbe  fttbrt  ein  Beamter  der  Bnrbacherbatte,  Danach  j 
wurden  beiieht!^:  die  elektrisch«  Centrale  mit  Hoch-  \ 

ofenpa>!iptri. 'i.  liic  HochofenaDl  ii:'  'I  '--  J^t  ilil  .verk,  diu-t 
Blorkw  ;ll/\wik.  ilie  verschtedi  in  ii  W  al ii  ~U  ufsen,  die 
W  >i  kst,iit'-:i,  liie  WaliteiilT  cli  ii  ci,  in  \ -rsnliiedenen 
Adjustugen,  die  KohlenwiiscIiH  und  die  l\okeri'i. 

Ucber   die   Burbaoherhütte    sei   im    all:.'eineiuen  i 
bemerkt,  dafs  sie  im  .luhre  18r>ti  vo;i  einer  .\rtien- 
Qeaellaehaft  gegründet  worden  ist  und  damals  aus  einer  ! 
Anlage  van  4  Hochöfen  (mit  etwa  läO  cbm  Inhalt  ) 
nebet  Puddel-  und  Sehiettenwalzwerk  mit  einer  Beh  g- 
Bchaft  von  550  .Maiiii  l.4  sf  u.'J.    Kinschliefslirfi   1*  r  aus-  | 
wurtigen  (irubcn  in  L.iilii  inuvn.  I.  ;xen»biirt'  uinl  i  iank-  i 

ri-icli    lir-.rli:!)'l'irt    (lir    (  r.->r)lsi  Liitr    ij-i'/i  :rA  ,ii  t  itr  nind 

4200  .Miiiiij,  wov<)n  aui  die  liurl'U' In  ?  ImtU'  fuie  Beleg-  i 
■ebaft  von  8300  Hann  entrallt. 

Im  Betriebe  sind  vorbanden:  .'J2  l)uiii|if kessel, 
welche  durch  die  Abhit/e  der  Kok'iofeimniaire  iietrieben 

werden,  mit  3700  am  lleisASehe;  -töKesM  l  mit  Hoch-  : 
ofengasheixung  uo<I  44(N><|m  Heitfiiche.  t  desgleichen  ^ 

Wünnöfen   mit    lH'     in    Heizfläche.    42  desirleichen 
mit  <lire(  ter  Kohl'  r  ii-  i/  irit,'-  und  2f^lH>  ijin  Hei/däche. 
Zur  Besorgung  de-  Iviuil'h  I  rii-'i  ■•  ;i  ii  den  Hüttenbahn- 
hofen  sind  7  uormalhpurigc  Locomotiven  vurhauden,  > 
mit  einer  tfeisfllcbe  von  270  qm,  wahrend  81  aehmaU  | 


spurige  l.i><  i.iiiiiii\ cn  im!  _'<;()  .jui  HeizHäche  dem  inneren 
V  erkehr  dienen.  Femer  sinii  noch  vorhanden  15  Locomo- 
bilkegsel  mit  einer  Heizfläche  von  90  qm. 

Die  Koksofenanlage  besitat  378  aclitundvierxig- 
atttndige  Oefen,  von  welchen  286  derart  eingerichtet 
sind,  dafs  die  Kohle  nach  dem  Slampfireirfahjren  ein- 
gesetzt w  ird.  Aufserdem  sind  2  RohtenwSsoben,  deren 
Einrichtungin  iiich  den  neuesten  technischen  Kr- 
fahrungen  auüjn'rtuhrt  sind,  vorhanden.  Die  .lahres- 
leistung  der  Kf'ksdifiniiilüL.'c  iirtriigt  rund  250000  t. 

Die  Hochofenanlage  besteht  aai  ti  Hochöfen  mit 
24  Winderhitzern,  von  welchen  vier  aflwTagtiHerzengung 
von  je  Hü  t  uud  zwei  eine  solche  von  je  "200  t  haben. 
Ferner  sind  zwei  ('upolöfea  vorhanden  mit  einer 
Leistnngsfähigkeit  von  je  SMX)  t  tüf  lieb.  V«a  den  fieob- 
Sfen  haben  zwei  einen  Inhalt  von  400  ebu.  Simmt* 
liehe  Offen  haben  Tun  \  sfhe  Trichter  und  centrale 
(ta^alifiilininir.  Der  iiut'  lier  oberen  Hütte  gelegene 
l-'.r/.|(l;i(z  isi  mit  i':iiiT  in  l!,isf [n  uiis-tmctiiin  ausgeführten 
Halle  Überducht.  Zur  KrzielmiL:  i  int  s  gleicbmür^igen 
Eisens  sind  ferner  zwei  Boheisi'niins(  hrr  von  je  200  t 
Inhalt  errichtet  worden,  in  welche  da»  flüssige  Roh- 
eiaen  zur  Entschwefelung  gegossen  wird. 

Das  Thomas-Stahlwerk  entbllt  vier  in  gerader 
Linie  aufgestellte  Converter  von  je  12  t  Faaaungsmum. 
Fenn  r  j:clniri  n  dazu  zwei  verticale  üebla<t'nia<(hinen 
mit  ('"iidensuliiin,  drei  Druck|<uni|ten  mit  zvwi  A*tcumu- 
liitiiiTii  tiir  'iif  h\ 'Iniuli'^r'hi'n  Kr.iline  n.  s.  w.  Die 
Leistungsfaingkeit  des  i  hmuaswerks  betragt  250(X)0t 
jährlich.  Die  Martin-Anlage  besteht  aus  drei  Schüo- 
wälder-Oefen  mit  je  1&  t  i<  aasnngaraam  mit  den  suge- 
hürigen  Generatoren  und  Qietaeinriehtnngwi.  lEve 
Jahresleittnng  betrlft  40000 1. 

Im  B I  ooK  wal  zw  erk  sind  xwei  vollsUindige  von  ein- 
ander nnablKinni^r  I!lc>' l;straf^en  vi/rbiirnli  ri  \"on  1,10m 
Walzendorrhiiic^siT  mit  (i jer^S' lit-n  (ituln-n. 

1  »Iis  W  a  1  /  \v  !•  I  k  liiit  II  V.  r~r}iirilrnr  \\  id/fiistrafsen 
\"ii  Tjdo  bis  K20  cm  Walzeudurchines-itT  mit  den  znge- 
ii i  i  i^'i  n  Gasöfen,  Wnnusägen.  Ki  litnuuchinen,  elek- 
trist^Ucn  Kiühnea  n.  s.  w.  Im  Bau  liegrilfen  sind:  ein 
UniversalwaUwerk  fOr  Breiteisen  bis  zu  1  m  Breite; 
ebeuao  eine  Stab-  nnd  Peineiaenatrafae  mit  Hochofengas* 
Antrieb.  Ferner  gehSren  cum  Walswerk  noeh:  die 
S<'hienen-  ui^'!  Srhwellen- Ailjustiiiie,  die  \\';ilzernlri  herei, 
sowie  die  ei  torderlichen  Kim  irlit'MiL'i'ii  zum  Uciirtieiten 
■  h:r  W'inkeleisen.  I.iisrln-n.  rntctliiL'-'|iliitti'ti  u.  s.  «. 
l)ie  Leistungsfähigkeit  des  Walzwerk«  iietragt  gegen- 
wärtig etwa  250  <HK)  Tonnen  fertige  Waare. 

DtoEiaengiefserei  ist  mit  einem  Flamm-  und  zwei 
('upolöfeUi  awel  elektrischen  Drehkrähnen,  Trockenöfen 
n.  t.  w.  anmnilstet  und  besorgt  den  Bedarf  an  Walzen, 
RIoekformen  und  sonstigen  ReparaturstScken.  Sie  hat 
rlip-  ,I;ilii -sleistung  von  itwn  r»<HH>  Tonnen.  Die  Rc- 
j.iuunirwc!  kstätte  ist  mit  alitii  erforderlichen  Maschinen 
und  <  teräthen  zur  Auslührnii^'  i«  r  Lniti  nili  n  Repara- 
turen ausgerüstet.  Zur  Kraft-  und  l.ichlerzeugung 
sind  in  den  elektrischen  Centralen  vorhanden;  eine 
<'eutrale  mit  Ilorhofen-Uasmotoienbetrieh,  ausgestattet 
mit  drei  Otto  ^ia.smotoren  von  je  *>00  PferdekrilfteD ; 
ferner  awei  elektrische  Dampf eentraleu,  wovon  eine 
nur  für  Ltobterzeugung.  Hiervon  weraen  gespeist: 
80  Elektromotoren  ui;  1  .  tss;i  2tJ0  Bogen  un  ]  1100  HlUh- 
lampen.  Zur  Wassi  i  zufiifir  7n  den  eui/t  lni  ii  Betriebs- 
abtheilungeii  >iii'i  /.\ii'i  l'ii)ii|istatimiiMi  i-ini;i'(ii'htet , 
weli  he  das  erfordtu  In  iic  iltU  iebswasser  der  Naar  ent- 
nehmen. I>ie  Zahl  der  Dani})fmaschinen,  insbesondere 
<ler  kleineren  Betriebsniaschinen,  hat  naturgmiäfs  in 
letzter  Zeit  abgenommen,  daein  grofser  Tbeil  derselben 
bereits  darch  ElektromotoreD  ersetzt  worden  ist  und 
noeh  fortwihrpnd  eine  weitere  Anzahl  in  dieser  Weise 
ersetzt  wird. 

Nach  der  Besi>  hf igung  des  Werkes  wurde  den 
<iästen  im  festlich  i:es'  hmückten  Hiittencasino  ein  .Mahl 
gebut^u.  Am  Akeud  fand  daou  iu  Saarbrücken,  wohin  die 
Uesellsehaft  sieb  mit  einem  Eitraxng  der  Strafiten- 
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btliii  begeben  hatte,   iu  (StrileMnO  «b  FeitMi«! 

statt,  an  dem  sich  über  120  Prnionr-n  bctheiligten.  Als 
Vertreter  des  Bergbaoes  waren  ers(;hienen:  Geheimer 
Bergrath  Hileer,  fast  simmtlirlie  Kirl.  Bergwerks- 
directoren  nna  zahlreiche  höbere  Kgl.  Hergbeamte,  als 
Vertreter  der  Grofsindustrie:  (.'ommerzienrath  Böokiii|^- 
Brabtch,  Louis  lUchtiDS-Völklingni,  G«nM>aldinetor 
H«ni*NeaDkir«!lieiit  6«rddir«etor  Weibdorff-llftUtett- 
Burbach  und  viele  Beamte  der  Hüttenwerke.  Die  Tafel- 
musik stallte  die  ßergkapelle  des  Steinkoblenbersni'erks 
Dndwt'iltT,  W  iihrend  des  Mahles»  brachte  (iili.  Ilerg- 
rath  Hiiger  «ut  Se.  Majestät  den  deutj.cl»e!)  Kaiser 
ind  auf  den  König  von  Kngland  ein  genieinschaft- 
lichM  Hoeh  an»,  während  Commmienrath  Bocking 
auf  die  Oiste  toastete.  Dea  Dank  dar  letzteren 
stattete  in  einer  Ilagenn  Rede  wiederam  Viee- 
Präsident  Snetns  ah. 

Am  Dienstai;  fn'ili  wnrJe  ein  A u sf lug  n ach  Nenn- 
kirchen zor  ili'sii  liti<rinis,'  lies  Gebrüder  Stumm- 
schen  Hüttenwerks  uiiliriioiinnpn.  Die  Kürze  der 
Zeit  gestattete  aber  natürlich  nur  die  Beaichtigong 
einer  Auawahl  der  Anlagen. 

Die  Koksaniage  amfa£rt  aieban  Graben  mit 
854  Flamindfen  and  einer  Gnippe  mit  80  Otto-Unter- 
feuerungsöfen  und  Gewinnung  von  Theer  und  Ammoniak. 
Säramtliche  Oefen  werden  mit  .Stampfkohle  beschickt, 
alle  St;uii]it  .  Hesi  hick-  und  Ansstofavon  i'  littiiiL'cn 
elektrisch  angetrieben.  Jährliche  Erzeugung  an  Koks 
ITSOOO  t,  tn»  Abhitze  der  Koksöfen  wird  zur  Damiif- 
«neiigvng  ainagenat/t  (2414  ipu  KeBMlhei^flädie).  Ein 
Theil  de«  nberechfissigen  Dampfes  treibt  zwei  bis  drei 
IKH)  P.  S.- Gebläsemaschinen,  deren  Wind  durch  eine 
7(K)  m  laniro  Leitung  nach  dem  Hochofen  gefuhrt  wird. 
Der  irrni^te  Theil  des  Dampfes  L'eht  iinlessen  durch 
eilte  l'2i>ii  m  lange  Leitung  zu  dem  Blockwalzwerk. 
I)as  überschüssige  Brenngas  der  3(t  Otto-Oefen  speist 
eine  20U  F.  S. -Viertact-Gasmaschine  zum  Antrieb  eines 
Hochofen^bläses  nach  System  Grabau.  Dauelbe  ist 
so  eingerichtet,  am  b>  i  ifleicher  Maschinenleistnng 
ohne  besondere  Vorrieht niiir  mit  verschiedenen  Drücken 
iniier1i;il1i  ;;cwi<ser  firenzeii  Maseii  zu  kurinen.  Fs 
sind  /.wt'i  iu  liauart  iiIrnUclie  Kuhleaw<i&clu-n  vor- 
handen, die  iiitere  für  40 1  Rohkohle  stündlich,  die 
ueuere  für  60  t.  Letztere,  welche  eben  erst  fertiggestellt 
trorden  war  und  leer  lief,  wurde  besichtigt 

Die  Eigenaehaften  der  SaarkoU«  rarlaagni  «ne 
vesentlicli  andere  Anfbereftnng  als  die  westflllisclie 
Koble.  Neben  zwei  Grobkomsotzkiistf-n  steht  daher 
ein  Grobsehiefer-Xachwascbkasten.  Die  .'Schiefer  werden 
!ii<riiiif  i^ehrcM-heii  niifi  tiel.4'n  •ier  abgesiebten  Fein- 
kol) ie  (10  mm  Loch)  und  den  Siebseblätnoieu  der 
Grobkornsetzkäaten  auf  acht  Feinkornsetzkästen,  mit 
Feldspatk  bedeckten  Sieben,  gevascheo.  Die  SMammte 
gewasekene  Kokte  wird  daren  Binnen  in  dreiBebilter 
gespült,  Qus  denen  drei  Entwiisserungs  -  Becherwerke 
schöpfen  und  die  Koble  auf  lirci  Sehleudernihblen  greben. 
DieMiilueu  t^ehiMi  mit  L.'riir--ev  (ies'-li-.viii'li^-keif.  'ini  -••hr 
fein  zu  nialilen.  Diese  Üerge  werden  ui  äiinlieher 
Weise  befördert.  Das  gesammte  Waschwusser  wird 
in  einer  grofnen  .Anzahl  von  Spritzkästen  geklärt, 
der  hier  zeitweilig  abgezogeue  K oblensekHMnni  der 
Roinkohle  beigemischt.  Die  Kigenart  des  Wa.<ich- 
Terfabrens  kommt  mm  Ausdrnek  dureb  die  hohe 
beuSthigte  Betriebskmft :  eine  •VM)pfcrdi!rc  Verbund- 
maachme  mit  einem  Schwungrad  von  550U  mm 
Durchmesser  und  einem  Kiemen  von  1  m  Breite 
treibt  die  Witsche. 

Anf  dem  nunmehr  durchwanilerten  Krzplatz  konnte 
man  die  verschieden  gefärbten  Miaetten  erkennen. 
Neben  den  grollen  Haaren  der  kalkigen  Minetten  von 
•  irofs-Moyeuvre,  Algrin;,'en  und  *irof>-Hettiiigon  liiijen 
tlie  kleinr-reti  Hiiufen  <ier  saueren  Zuselilagserze  von 
Kedinfren  und  <  >h«.rkorn ,  sowie  L;ibn  •  Maniiiinerz, 
i>chweifs-  und  Paddelschlacke.  Alle  tlrze  sind  eigener 
Gewinnnng. 
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mit  435 1  tfiirlirher  Erzeugung  an  Thomaseisen.  Der 
neueste  Ofen  liut  21  m  Höhe,  3,2  m  Gestell-,  6.2  m 
Kohlensaek-,  4,2  m  (rirhtweite,  1:J0  t  Erzeugung.  Es 
sind  17  C'owper  -  WiüderhiUer,  je  25  m  hoch,  vor- 
handen.  Den  Wind  liefern  drei  Verbnndgebläae- 
maschinen  nnd  drei  Eineylindn'-Dampfgebläse  sowie 
die  besichtigte  Koksgas-Gebllsenaschine;  eine  GOOpfw- 
dige  Koertingscbe  doppeltwirkende  Hochofeneas- 
maschine  mit  einem  Gehllsecjlinder  von  1800  mm  Hub 
ist  im  Bau  begriffen. 

Durch  das  alte  Werksthor  und  di»  alte  Wcrks- 
strafse  gelangte  man  in  das  iiitere,  grofse  Walzwerk. 
Hier  stellen  eine  grofse  Trüsrerstrufse,  ein  Universal- 
walzwerk und  einelMoatrar^e;  ;iuf  crsterer  von  850  mm 
Waltendurclunesser  werden  Xriger  M.F.  40  sewalat, 
Diese  ReversirstraTse  wird  dnrok  die  erste  in  Dentseb- 
land  (1882)  gebaine  DrilliiiLTsmaschine  mittels  l'niversal- 
Knpplun?  nnd  eim  ni  U.iilervorgelege  2  :  .'i  ansfeirieben. 
Drei  ReL,'enerativ-(i!isiiten  dienen  /um  AiiWLirmen  der 
Blöcke  und  Hranimcn.  Auf  dem  Drahtwalzwerk 
werden  in  der  Schicht  85  t  ans  WalsblOcksB  TOtt 
80  mm  im  Quadrat  «rsengt 

Der  Ritere  Werkitbeii  wurde  nun  verlaasen  and 
unfer  iler  Sa;jr1)rii''kpr  Bahn  hindurch  nach  den  neuen 
Aulugeu  des  Nordwerks  geschritten.  An  der  von 
den  Hochöfen  herführenden  Koheisentmlin  sali  mna 
das  fertige  Grandmauerwerk  der  im  Baa  begniienen 
Miseheranlag«  (xwei  Mischer  zu  je  fiOOt). 

Das  TkomaBwerk  macktdO  Ckargn  von  je  12,5 1 
in  der  Scbiekt.  Die  Hälfte  Bobeisen  kommt  flSssig 
von  den  Hochöfen,  die  andere  Hälfte  wird  in  Cupol- 
öfen  von  H>  m  Hohe  mit  0,4  vom  Hundert  westfälischem 
Koks  nmgeschni(djien  ;  ein  Ofen  geht  immer  eine  Woche. 
Kerner  »ind  zwei  gröfscre  und  zwei  kleinere  Oefen 
zum  SpiegeleiseuBcbmelzen,  vier  auswechselbare  Con- 
verter, je  zwei  mit  einem  Mittelkrahn,  und  drei 
Reserve  -  Converter  in  einer  besonderen  Halle  vor- 
handen. Es  werden  xwei  Sorten  liohblöcke  von 
45  cm  und  52  cm  nnd  wenige  Brammen  für  Universal- 
eisen  irei^jusseii.  Ati  zwei  Dolirnit-  und  zwei  Kalk- 
Ureiinut'eu  und  der  bastsclien  Slemfabrik  oüt  eigener 
Theerdestillation  vorbei  kam  man  nm  Jfascbiaeil- 
hfins  das  ebenfalls  besichtigt  wurde. 

Iias  Stahlwerk  ist  eins  der  ersten  in  Deutschland 
als  Thomashfitte  erbauten:  heut«  wnid«  man  es  jeden» 
falls  für  diesen  scharfint  Beirieb  anders  anlegen.  Bei 
unseren!  Eintritt  in  die  ('onverterhalle  ■wur  leii  (seit 
1881)  die  Sätze  Nr.  250  888  nnd  89  gel.hisen.  Die 
warmen  Kobblöeke  u  erden  auf  Sehraalsjiurliahii  mit 
kleinen  Locomoti\  eii  iiaidi  dem  70  m  entfernten  Block- 
walzwerk gefahren  uml  hier  entweder  in  einen  der 
iwei  gasgcfenerten  Kollöfen  oder  in  die  nngeheixten 
Aasgleichgruben  eingesetzt  Es  sind  swet  BlocKstraf^en 
vorhanden  ;  die  iiitere  mit  zwei  Gerüsten  für  Rohblöcke 
von  45  cm  kann  bis  0  cm,  die  neuere  für  Rohblocke 
von  -"'2  '  r:i  Ins  1  )  .  in  !ierunterwal/.eii.  l'ie  eine  Z\vil!mg>. 
Kevcrsuiüaseliiui  kann  beide  Strafsen,  die  andere,  an 
eine  Centralcondensation  angeschlossen,  nur  die  ältere» 
Stärker  beschäftigte  ätraTse  treiben.  Darob  Wasser* 
druck  ausrUckbare  Eupplungen  gestatten,  jede  ICasohia* 
▼on  jedem  der  angetriebenen  Karamwalzgerüste  ab- 
zaaohalten.  Drei  Blockscheeren  schneiden  die  geblockten 
Sfiibe  a'tf  Verlan l-I'  -  MüI'-.  Hin  Lirofvr  rei-  Th-  il  der 
Walzbieirke  wird  suüat  warm  iu  tinen  Üiis-Kegene- 
rativiifi  ü  ciriiresetzt  und  in  einer  der  beiden  anschliefsen- 
deu  Triostrafsen  fertig  gewalzt.  Auf  der  gröfseren 
Strafse  wurden  .Schienen  von  49  kg  in  für  die  Schweizer 
Baadesbahnen  gewaist.  Diese  Strafse  macht  !240 1  in 
der  Schicht^  aorser  Schienen  anch  Sehweiten  und 
TriiiTcr.  Die  kleinere  Strafst  walzt  die  kleim  rm 
l'r<itile.  Die  Warnilagerhalle  ist  .52  m  lari:  uti'i  iJ  la 
breit;  vier  Wartnssäiren.  eine  .Schwellcnseln-re,  /«ei 
Sehweilenprosseo,  Rollbahnen  bis  ans  Ende  und 
acht  Qnerschfibe  bilden  die  Aasristnng.  Unmittelbar 
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daran  gchliefsen  sich  die  Fcrtigmackungen  and  AB  1 
di«B«  «ehr  Mugvdebiito  Vomtht-,  Venaad-  ood  Ab-  j 
iu]iine*Lag«r  an.  ' 

Rci  dem  von  der  Vhmn  im  Tasino  polnitfiicn  Früli- 
•tück  toastete  Generaldirector  Horn  nut'  «lie  üäst«, 


wälirend  Prof.  Bftnerman  namens  derselben  dankt» 
und  auf  das  Nrankireheittr  HttttaBwerk  ein  drnmalig«» 
Hipp  Hipp  Hnmbl  ftoabradite.  Die  QMeDaehaft  keluto 

iiU'luiin  riiK'h  Saarbrücken  zartok,  BU  vor)  dort  nach 
Luxemburg  weit«raareUen.  (SOtinra  fuigM 


Referate  und 


Wuicrbare  EisenanalTSfn  der  Phjstkftlltek*  [ 

TeehBi8ch)>M  Kelchsan^talt.  I 

In  einer  Mittheilung  aas  der  Pbysikalisch-Tech- 
Bischen  Reichsaostalt  von  W.  Dittenberger  über  die  ! 
'Ausdehnung  einiger  Metalle  in  hoher  Teitipuratur* 
sind  die  Ergebnisaa  von  neuen  Untersuchnngen  mit  ver-  ! 
sehtedeaeB  fiisensorten,  Knpfer,  AlomiDium,  MeftHing 
«ad  Brome  mitgetheilt.  Für  die  Eiseneorten  hat 
gleichzeitig  Baudirpctor  C.  P. ui  h  SiftittEjart  die  Elasti- 
citäts-  und  FestisrkeitÄeigenschatten  ermittelt.**  Die 
Aii:il\s<ii  iliT  Kiscn-.iirten  sind  nach  Untersuchungen 
der  Iteicbaanstalt  augegeben.  Hin  Blick  auf  dieselben 
■•igt,  dufs  hier  krasse  Unmöglichkeiten  vorliegen. 

Aach  für  den  Laien  aa^BfäUif  traten  ;die  Fehler 
hervor,  wenn  er  die  Analvaeo  der  ReicbBaoatait  mit  I 
d.  i.en  vergleicht,  dir  fu!  Ilf  n  Eisi-nsorten  in  zwei  j 
aiKleicn  Laboratorien  l;i  iiiinlcn  \Mirden.  Baudircctor 
Bii<  \\  !i:it  sil  Ii  uämlich  .in  Hrn.  l'ruf.  Pr.  W  li  s  t- Au'  iieu, 
sowie  die  HH.  Dr.  II undf.Hhiigcn  und  i»r.  Philip- 
Stattgart  mit  der  Bitte  um  Analysirung  der  betr.  Eisen- 
Sorten  gewindt,  da  er  ^a\9  Nichtcbemiker  «tob  ein 
Urtheil  aaräber  <B  veradiufini  daa  BedSrfhife  empfindon 
habe,  auf  welche  T'cbercinstiniiiiung  bei  der  chemischen 
Untersuchung  verschiedener  Kisensorten  zu  rechnen  sei, 
«nd  zweitens,  « rtl  Hrlunirill.iny  s  Eisen,  si-llist  viiu  (ier- 
selben  Stange,  jedoch  an  verschiedenen  Stellen  ent- 
nommen, und  Gufseisen,  aus  der  gleichen  l'fanne 
gegossen,  voraussichtlich  gewisse,  wenn  auch  beschränkte 
Abweichungen  in  der  Zusammensetzung  zeigen  würden," 
Bach  findet  denn  auch,  „dafs  die  Ergebnisse  der 
cheinia«hen  Untersuchung  zum  Thcil  recht  erheblich 
voneinander  abweichen." 

Im  folgenden  seien  nur  die  Ergebnis««  der  J;^ho»- 
photbeatimnoag  lom  Vergleich  laMunmeBgeatellt 
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Bei  uns  in  Deutschland  Heben  bekanntlich  die 
Staatsbehörden,  sich  ala  unfehlbar  liiniciiütellcn ;  viel- 
leicht dient  der  vorliegcade  Fall  dazn,  am  diesen  An- 
aprucb,  der  aehon  in  tnanehem  Procefa,  ia  mancher 
Schiedsannlyse  verhüngniTsvoH  gewesen  iet,  auf  dos 
richtige  Mafs  zurürkzuführen.  Jedenfalls  ersoheiht 
buMiff  .\iitkliu  uii_r  'l  iriifuT,  wie  SKlchc  Kchlbestini- 
uungcu  haben  t-ucttti  Inn  können,  drinjrend  erwünscht. 

*  Veröffentlicht  in  der  „Zeitschrift  des  Vereine 
deutscher  Ingenieure''  1902  Nr.  41  S.  1532. 
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Natflrliches  Gbh  in  Amerika  Im  Jahre  1901. 

Nach  dem  jührlichen  Beridit  der  „United  State« 
(ieologtcal  Sarvey*  betrag  der  Geaammtwerth  des  im 
vertlosaeneo  Jahre  gelieferten  Gases  27007500  Dollars, 
was  bei  einem  Dorchsehnittspreiso  von  15  Cents  für 

lOOi)  ("noikfuf?-  einer  <i:tsmenge  von  109172  Millionen 
rnliikliifs  \f twd -itsüv)  Millionen  Cubikmeter)  entspricht. 
Si  t/.t  man  20000  Cubikfufs  natürlichen  Oases  gleich 
einer  Tonne  Kohlen  zum  Preise  von  :i,2  Dollars,  s» 
wni-den  845H6(X)t  Kohlea  erfordcrUch  seiti,  am  beim 
Verkauf  die  gleiche  Summe  la  enieien.  Der  Werth 
des  im,  Jalire  1901  gewonaenen  Oaaes  weist  gegcnfib«r 
dem  des  Vorjahres  eine  Zunahme  von  Bii68826  Dollars 
oder  mehr  als  14  "jo  auf  und  betragt  40,7"  .  vom  Wertlie 
der  in  demselben  Jahre  erzielten  retiott  unuiiislieut.-. 
Wührend  der  Verbrauch  an  natüriicliem  (ios  beständig 
wächst,  hat  der  Druck,  ausgenommen  in  dea  BMMD 
Feldern  von  West-Virsiiiien,  beständig  abgeaemaMO,  wo» 
darch  Aatgaben  ffir  CoupressioB  des  Oaaes  venmiafst 
wurden,  um  eint-  nr-fsere  Menge  ans  den  der  Er- 
schöpfung entgegt  UfTclu  nden  Feldern  liefern  zu  können, 
.\ iiht,':il><-u ,  welche  »ich  la-stiindlL,'  in  dein^clln-n  Mafsd 
vergruisem,  als  der  Guüdruck  abnimmt  und  sich  die 
I  Entfernung  von  der  (iasqnelle  vergröfsert.  Die  Zahl 
i  der  Eisen-  nnd  Stahlwerke,  welche  natürliches  ü&s  als 
!  BrenaiBaterial  Iwaatzen,  ist  im  Jahre  1000  bedeutend 
gestiegen  (von  8S  aof  102),  die  Mehrzahl  derselbea 
liegt  in  Pennsylvanien.  Im  Lanfe  des  Jahres  1901 
]  hat  eine  ungewf'dinlirlif  Z:»!il  \on  Vereiiiii^untrcn  der 
älteren  (ias  verkauüuden  Geseilscliattef»  »tiUtg»  lunden; 
fenier  wurde  eine  Reihe  neuer  (tesellschaften  mit  grofsem 
Kapital  gebildet.  Letztere  beabsichtigen  hauptsächlich 
die  giofsen  llochdruekgasfeldcr  in  ]..ewi8,  Harrison, 
I  Marion  aad  Wetxel  Connties  in  Weat-Virginiea  durch 
{  den  Ban  grSfaerer  and  Iftngerer  Leitnngen  aafsosehiieftoB 
und  die  vergröfserte  KrzcuguB:;  in  West-PennsylvanifD 
j  und  Ohio  iibzusefzen.  Da?«  iTtordn  t  eine  Kajutuluus- 
:  läge  von  vielen  Millionen  Ui  lUirs. 

Als  Wiirine-,  Licht-  und  kr4tt(<(uelle  steht  das  nattir- 
liehe  Gas  unübertroffen  da,  von  dem  Augenblick  au 
I  WO  es  die  Erdoberfläche  erreiobt  bis  zu  seiner  Ankunft 
'  an  der  entferntestea  TerbnmchssteUe  am  Ende  der 
Leitnug.  Es  bedarf  keiner  Vorbereitung  für  seine  Ver- 
brennung nnd  hinterlitrst  keinen  Rückstand,  man  mufs 
es  nur  mit  der  angemessenen  M<'iiL'i'  l.ii:t  nusrln  ti.  In 
den  (iasfeldern  betreibt  das  natürliche  Uas  uicht  nur  eine 
Menge  Fabnl.'  n.  sondern  wird  auch  in  neuerer  Zeit 
in  ausgedehntem  .Maf.se  dazu  verwemlet,  die  Kraft  für 
seine  eigene  Compriniirung  zu  erzeugen,  wenn  der 
ursprüngliche  (insdruck  gesunken  ist  und  die  LeitoMm 
die  erfürderlirhe  Gasmenge  unter  normalem  Dmelt  BKht 
mehr  zu  liefirn  vt  rniögen.  Einige  dieser  Compri  .  rcn 
arbeiten  mit  nahezu  KKHJ  V.  8,  uinl  so  sparsam,  dal's 
ans  H  bis  10  (.'iibikl'iifs  natürlii  liem  (ias  eine  (stündliche 
Pferdekraft  eutwicUelt  wird,  was  einer  leistungsfiihigen 
Dampfuiasehinc  g-.igenüber  eine  Er>parnifs  von  10  bis 
50**j'«  bedentet  Der  Staat  West-Virginien  hat  eine 
Reihe  von  Jahrea '  hiadnrch  eine  wachsende  tfenge 
\uii  nalürlichtiii  (las  uaeh  Pennsvlvanien  und  Ohio 

ffölicfert,  dennoch  sind  dort  noch  reiche  Quellen  vwr- 
isnden,  weiche  bisher  darch  Bohmogen  aar  oberflächlich 
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beliafli  Naehwettes  ihrer  Existenz  nntersneht  sind.  Dies« 

(JuclliMi  vorbiiulet  man  «liirrli  grofse  Hiilfsltitinifffn  mit 
•  Teerenden,  welche  ilire  eipenen  <^ue!lfn  ersthöpft  haben 
und  ihren  Heilarf  aus  \\'est-Vir<rinitn  deciien.  Der 
Werth  des  im  Jahre  1901  verkauften  Uases  übersteigt 
alle  in  früheren  Jahren  erzielten  l<etrii);e,  obgleich  die 
Meng«  des  «asströoenden  Gases  in  dem  Zeitrann  seiner 
ersten  ansgedehnten  Anwendnng  d.  b.  von  I88S  bis 
Kmle  iHftO  hedi'iitcii"!  grüfscr  war.  In  den  •genannten 
«Jahren  wurde  lias  (ias  in  der  niiksirhtslosesfcn  Wfise  ver- 
schwendet und  dabei  niit  l'n'iM  ti  licziihlt.  die  in  iiianclien 
Fällen  weniger  als  die  Hälftig  des  Fn  ises  i-iut  r  ^'leifh- 
nrertbigen Menge  Kohlen  betrugen.  Man  liefs  beispiels- 
weise aas  in  der  Zeit  von  Sonnabend  Nacbmittaff  bis 
Montag  Morgan  anastrOnende  Gas  nnitenntst  entwelehen. 
£b  ist  nicht  nnwahrseheinlich.  dar^i  in  diesen  sechs  Jahren 
rficlcsiehtsloser  VerschwendnnR  das  Vierfache  der  pepen- 
würtipeti  Kr/tuirnrit;  vt  rdraiiilit  wurde.  In  dem  MmIsc 
wie  die  i^iclitharea  Vorriithe  abnahmen,  lernte  niuii 
den  Werth  des  (iases  besser  schätzen  and  begann  die 
znr  Verbrennung  dienenden  Vorrichtangen,  besonders 
nach  Einffihmng  des  Gasmessers,  za  verbessern.  Die 
tiesollscbaften  renrendeten  femw  mehr  Sorgfidtauf  die 


'  gehegten  <  Sedanken  ansfährte,  nämlieh  die  Oni^forin 
an  den  Ki-kcri  zu  llieilen  und  die  Fiipi  n  k>i  zu  iri  stültcn. 
wie  .■\bbildun;.'  2  zeipt.  Diese  AnurduuDL,'  vi-rlej^« 
nirlit  nur  dii-  <iiirstKiht  (welche  man  mit  zieinli.  her 
fSieherheit  au  der  Stelle,  wo  die  beiden  Hälften  zu- 
saratnenstorsen,  erwarten  konnte)  in  die  Ecke,  wo  sie 

I  leichter  entfernt  werden  Itonnte,  sondern  gab  auch  der 
Terbindnngsfnge  eine  Porn,  welche  sie  znm  Reinü^ 

I  von  Sand  vor  dem  Zusi»uiinfnit;isseti  cccisruet  innchte, 
wa.*  auch  im  besten  Fülle  eine  uiuiti_'eniliuie  Aufgabe 
war.  K-i  \mrden  eiui^^e  Modelle  ani:!  trr'it't  und  da- 
nach einige  Können  hergestellt;  es  Ncheiut  aber  nicht, 
dal's  diese  Form  sich  iMssonders  bewfthrt  hat.  Man  gab 
nachher  den  Gedanken,  die  Formen  in  der  Giebarai 
tnaammenzosetsen,  anf  nnd  nalna  das  vnn  Anderaa  steia 
angewandte  Verfaliren,  dieTrennmgrfUidMn  abzuhobeln, 
um  ein  besseres  Zusamnu-npassen  zn  erzielen,  an.  Sweet 
verbesserte  seine  friiheien  Ideen  uml  entschied  sich  (ür 
die  in  Abbildung  '■'>  diirpestellte  Form.  Der  Grand  für 
die  Theilnng  der  Form  an  den  Ecken  ist  oben  ange- 

I  geben,  aber  diese  \'erbindnngsmethode  besitzt  nurh  den 
besonderen  Vortheil,  dafs  die  beiden  Hälften  nach  einem 

I  Modell  hergestellt  werdbn  ktenen.  Wenn  aieh  jetit  das 


Dichtuni'  ihrer  Leituniren  und  \  evx  lili>sscn  diei.  uiuei) 
liulirlncher.  die  zur  F.rhsilfung  des  normalen  tiasdruekes 
nicht  erforderlicli  waren,  aucb  der  Bohfloehsbetrieb 
selbst  wurde  verl*i  Ssert. 

(Nach  ,lroD  A(e-  «oui  11.  ticptembcr  VJfJi.) 


M.mI.'II 
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lai  tit  ilii>  nichts  .'.u:».  da  die  beiden 


lialttcu  gleich  »iud,  an  der  Fu<re  innen  zusammenpassen 
nnd  so  einen  gnfsnahtiosen  Blook  ergeben. 
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Ueber  eine  neue  Blockform 

berichtet  das  „In>ü  and  Steel  Trades  .louriiui"  unter 
dem  27.  Se]>tember  lüO'i  wie  folgt: 

W&hrend  die  för  fieasemer-  nnd  Martineisenblöcke 
benntzten  Formen  ans  einem  Stück  gegnssen  sind, 
werden  die  kleineren  für  Tiege!st>ilil  bestiuiniten 
Formen  pewiilinlich  aus  zwei  Hiilften  herircstcllt, 
die  nach  AhhilduriLr  1  uiitcinundcr  verbunden  sind. 
Da  die  beiden  Uältten  nach  verschiedenen  Mudellen 
gegossen  nnd  jede  für  sich  abgehobelt  werden 
miasan  nnd  es  tbatsächlich  unmöglich  ist,  unter 

Jpw9bnUehen  TerbXitnissen  das  Verziehen  der  Mo- 
ellc  ZD  verhüten  und  diis  Aldud.elti  S'i  ausziiführen, 
dafs  die  beiden  ll;il!teii  LTeiKin  .iiit"^ein.iii'ici'  jiusseti, 
sind  die  in  si.li  hen  l''<irtucn  i,'ei;'i^~t'iH  n  l'.l  rk,  ;in 
den  Seiten  mehr  odir  «i-nitrer  iiiielicn  und  weisen 
iiufsniibte  auf.  Die  ♦iej.'enwart  die-er  Nähte  macht 
eine  beträchtliche  Nacharbeit  eriorderlich,  nm  Nähte 
und  Streifen  in  dem  FerHgpri»dnct  zn  vermeiden. 
Die  vor  1.5  Jahren  für  die  Sanderson  T^rother's  Sicel 
Coinpany,  .Syracuse  N.  V..  herffcstellten  F  irmen  hatten 
zwi  i  zu  gleiclier  Zeit  iri  j..vsi  Hiilften,  die  in  i.'fh 
warmem  Zustande  durch  Klammern  verlnmdin  wurden, 
um  ein  Zu!«amnien|)ns>en  ohne  Ilearbeif uiij,'  zu  erzielen. 
Dieser  Versuch  wurde  in  den  ätrai(^ht  Line  £ngine 
Werken  gemacht,  wobei  J.  E.  Sweet  einen  schon  lang» 


l>er  MierlkMtHehe  KohltBarWItontreik. 

Der  Streik  der  Antbracitkohlen  Her^'K  .jfc  in  IVnn- 
svlvanieii  hat  einen  bis  jetzt  in  .\nHr.ka  imcli  nicht 
dairewesenen  l  nifatii;  erreicht.  Ks  s<ill<  n  1  iriin  über 
145 UM»,  iiai  h  anderen  Schätzaugen  an  2uO»M»  Arbeiter 
betheiligt  -ein.  Ein  sehr  grofser  Theil  derselben  setzt 
sich  aus  Ausliadsm  sasammen.  Wie  im  .Iron  and  Steel 
Trades  Jonrnal*  vom  11.  October  1902  berichtet  wird, 
waren  kürzlich  in  eincii!  der  irrofsen  Koblenfclder  Uber 
11"..  der  Arlieitci'  Deutsche,  ulier  s  ■ .,  Italiener,  wahrend 
sonst  no'  h  l'oleu,  rnirarn  und  <  •i  sterreicher  in  trrofser 
Menge  vertreten  waren.  Diese  bunte  Ziisrimriu  u^etzun«; 
der  .\rbeiterschaft  macht  die  Verhandluiii,'ri:  mit  ici 
selben  sehr  schwierig,  da  die  meisten  dieser  Leute  die 
Ldindessprache  nicht  verstehen.  Der  Anthracidiandel 
bat  fiir  riic  Vendiiisr'eit  Staaten  aiifser  durch  seine  in- 
dustrielle Vcrwenduni:  dadurch  eine  licsondere  Wichtig- 
keit erlanirf.  dais  dii'  llaiishaltuntcn  in  ^'e\v^^.rk  und 
anderen  ^'lofscn  Studteu  durcbgehends  mit  .Aiithratit- 
ilfen  hestniderer  ConsfructiOB  vmdien  und  daher  auf 
dieses  Material  gänzlich  angewiesen  sind.  Der  Streik 
dauerte  am  11.  October  bereits  21  Wochen,  und  wenn 
man  mit  der  von  dem  „Iron  and  .Steel  Trades  Journal* 
ansjenommenen  wöchentlichen  Förderunt;  von  1200000t 
rei  hnet.  so  eri^iclit  sich  für  die  verflossene  Streikperiode 
ein  .\usfall  von  etwa  •2.")(XX)(X>0  t,  der  nur  zu  ^erini,'eni 
Theil  durch  die  Mehrfoideninji  aus  auden'n  (i  ruhen 
feldern  gedeckt  sein  dürfte.  Die  aufgespeicherten  Vor- 
räthe  sind  anfgebraneht;  kleine  Mengen  von  Kohle 
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werden  zwar  von  nu  ht  <\rv  L.il"  mr  I  ni.  n  angehörenden 
Bergleaten  ;^efwrdert,  aber  der  Uedarf  der  Verbraucher 
ift  schlieMich  so  grof»  ^ewordes,  iott  eine  Einfohr 
irn  grofsen  Mafsstabe  nothwendig  wird,  wenn  Her  Streik 
fortdauert:  alsdann  ist  atioh  noch  xn  bedenken,  däfs 
die  eitif^f  führte  Kohle  zum  allergröfsten  Theil  s<i_''.  nariiitt- 
„weit  he"  Kohle  ist,  die  für  den  sonst  jtituauihttu 
Anthraoit  einen  zieuilirh  dürftipen  Ersatz  bietet. 

Die  dem  Streik  zu  Grunde  liegende  Lohntage  wird 
in  einem  am  lU.  Ortnher  1902  in  der  „Irou  and  Goal 
Trade«  Ueview"  enchienen«A  Aufsatx  in  lotereaMater 
Wetaa  erSrtert  und  f^ben  wir  den  InhiJt  d«aee1b«n  in 
Folgenden  im  Auszujj  wieder. 

Die  Berfijleiite  in  den  Pennsvh-ani'iirlH'n  Kohlen- 
tVMrni  iirl't-itr-n  im  <n-i!iii::r,  wililn  -  S\^ti'ni  indessi'n 
nicht  einheitlich  <liin  h^eHihrt  ist^  viehiiehr  haben  sich 
bei  den  TerschicilfiHn  tuselUchuften  aliwcitiiende  Be- 
xahlangsmethiHieu  heraasKebildet  Die  Delawar»  and 
Hvdnm  Canal  Cotnpuny  bezahlt  nach  dem  Oewiehl  in 
der  Flöhe  von  (57  bis  72'  :  f'cnts  f.  d.  Tonnt'  reiner  Kohle, 
einige  andere  (»esellscliiifti u  n  <  linen  j;ieic'lil"iilh  nach  der 
Tonne,  währen.!  ilir  )iiri>ti  n  an-li-n  n  nacli  d"'iii  V«iliiHii'ti 
hezahlen  und  zwar  ^7  i  ihI-h  Ihm  1,2  (>üllar.s  für  deu 
Wagen,  je  nach  iler  Müchtiirkeit  di  s  l'lot/rs  und  dem 
Inhalt  der  Wogen,  welcher  zwischen  7u  und  140  Cabik- 
fufs  (1,96  bis  9,96  ebm)  lebwankt.  Die  Berj^leute 
bezahlen  wiederum  ihre  Tagelöhner  and  liefern  alle 
liezübe  und  .Miiterialirn.  Nach  <len  angestellten  Er- 
mittlungen *e(hsrl!  I  l.fdin  eines  Hiiiiers  zwif(clien 
7'i  und  iM>  Dollars  mi  .Munat.  Die  IKdie  lies  Lohnes 
bangt  von  der  Zahl  der  verlalirent  n  Schiebten  ab.  Die 
Hauer  der  l'ennsvl vanui  l  oa!  (  ouipany  v«-rdie»ten  im 
August  1!HX)  nach  Alizug  aller  Spesen  taglich  2.»j.  die 
Tageldhner  i,67  Pollara,  die  entaprechenden  Zahlen 
fttr  den  Zeitraum  vom  I.  Januar  hie  Anfn>"^  l'*00 
waren  2,55  und  l,«i7  Dollars.  Dairi-iren  stellte  sieb  die 
monatliche  Einnahme  im  .lalire  IS;»K  |H|«»  «nf  nur 
rt4.I0  Dollars  Tür  einen  IL-iiier  und  22.1  Dollars  für 
einen  Tagelöhner,  was  einem  täglichen  Lohn  von 
1.H7  Dollars  bezw.  von  00  Cents  entspricht,  wobei  der 
Uonat  sa  26  Arbeitatagen  gereishnet  int,  Wenn  daher 
von  Seiten  der  Arbeilgeber  behauptet  wird,  dafa  ein 
Hiiiier  2,0  und  ein  Tairelohner  l,(j7  Dollars  verdient  und 
die  Arbeiter  dapeiren  einwenden,  dafs  der  tiigliche  J^ohn 
nur  1,:>7  I>i>ll.  Kczu.i'ii  (  ents  betr.i^t,  si.  erkhirt  >irh 
«las  in  der  W  eise,  lial's  der  .Arbeitirel»er  «len  laglichen 
I.olm  nach  der  Anzahl  der  verfanrenen  KHtOndigen 
Schiebten  »der  nach  der  Zahl  der  geförderten  Wagen 
man  reebnet  dnrebschnittlich  6  auf  die  Schiebt)  be- 
rechnet, wübrend  der  .Arbeiter  sein  gesammtes  .lahres- 
einkommen  durch  die  .Anzahl  der  Arbeitstage  dividirt, 
dabei  aber  nüht  iiiii,'ii'Kit.  wnviri  sti.iiiirn  er  durdi 
scbuitflich  tiivlp  ii  ari'fitet.  Die  bergleute,  weiche 
durchs  hiii'tlirh  1,5  Dollars  täglich  verdienen  (das  .lahr 
in  H(K>  Arbeitstagen  gerechnet),  arbeiten  nur  5  bis  6 
Stunden  und  verfäiren  demnadi  nur  ein«  halbe  Schicht. 

Beide  Anschanungen  sind  ni^ht  nnberechtigt.  Der 
Arbeitgeber  betrachtet  eine  Fdrdermenge  von  »J  Wagen 
Ki.lil.ii  iiU  (  ine  normale  Tiigesleistung.  Der  .Arbeiter 
rei  liäu  t  »it  Ii  aus,  dafs  er  »eine  Lebenshaltung  nach  dem 
von  ihm  täglich  empfangenen  Lohn  regeln  mufx. 

Es  sind  besonders :}  Factoren,  welche  den  normalen 
Lohn  des  Häuers  beeintlumn,  das  sind  die  Ausgaben 
fttr  Palver,  die  mit  den  Namen  ,do.  kagt"  bezeichneten 
AbiAge  nnd  diefeiersehiehten.  iij,.  mit  einem  Füfschen 
Pulver  Vii,  2")  !*fd.  gewonnen,.  Kohleninenge  sctmankt 
zwischen  ;iO  und  7U  t:  je  mehr  rtilver  verbraucht  wird, 
desto  mehr  vermindert  si.h  uafurgeni.ifs  der  Lohn. 
Unter  .dockage*-  verstellt  niaa  die  für  in  der  Kohle, 
vorhandene  Verunreinigungen  gemachten  Abzage,  welche 
von  8  bis  15*/«  batragea.  Bei  <1  eiijcnigcn  ^.tesell schuften, 
wehshft  naoh  dem  Gewicht  bezahlen,  wird  ein  weiterer 
Abzog  dadnrdi  bewirkt,  dafe  man  die  Tonne  zu  2800 


I  bis  BOOO  Pfd.  berechnet  und  geschieht  dies,  am  den 
bei  der  Zerkleinerung  der  Kohle  entstehenden  Abfall 
aosstugleichen.  Den  bei  weitem  gröfsten  Kinflafs  avf 
die  Höhe  des  Lohnes  übt  dagegen  die  Zahl  der  Arbeits- 
tage aus:  dieselbe  hängt  hauptsächlich  vom  Wetter  ab, 
i'iii  striii^'cr  Winter  schafft  mehr  Arbeitsgclegeiihoi; 
als  cia  milder  Winter.  Von  dem  Bureau  of  Industrial 
Statistic»  gesammelte  Zahlen  haben  ergeben,  dafs  der 
tbatsachlich  ausbezahlte  Lohn  nur  5ii  bis  62 "/o  de» 
uurnialen  Lohnes  (bei  voller  .Ausnutzung  der  Arbeits- 
ceiti  h«trügt|  «ach  di»  fblgende«  dm  BergiiumctioBa- 
beriflhteB  mtnonmeBaa  Ännlwm  wmftii  ein  beditiitnBgn- 
\  oHm  Lieht  auf  die  dweliiehnitllieiie  Zahl  der  jlSr- 
liehen  Atbeit«tage. 

Jahr  arlMllitof«  J*lir  ArMM«|« 

180O  ...    101  I8}»r>  ...  182 

1891  ...    188  IWM)  ...  171 

1BB8  .  .  .   20&  1897  ...  14» 

1898  ...   207  1898  ...  148 

1804  ...    179  1890  ...  180 

Zweifel,  dafs  die  Lohnfrage 


Es  unterlieirt  kr  im  in 
ciliar  Regelung  I 


id  l  ,  Licr<:u  ist  indessen  eine  Eini 
iier  i'.irt.  i- II  ri  tVi:  derlich,  der  dii-  Arlu  itgeber  wlder- 
streheu,  «eil  sie  die  ]>abour-llnion  nicht  anerkennen 
wollen.  Ein  Ucbel,  das  jedenfalls  der  Abhülfe  bedarf» 
ist  die  Beschäftigung  ubersähliger  Arbeiter.  Wenii 
alle  in  den  Anthracitgruben  beschäftigten  Arbeiter  volle 
Schiebten  verfahren  würden,  so  könnte  man  eine  jähr- 
liche Fördennenge  von  OOtKHJOOOt  erzielen;  man  geht 
daher  zienilii'ii  su  hrr.  w  i'im  mriti  aiiiiimint.  li.ifs  luiiidi-stcn» 
30000  Leute  anilereu  1  udustrieti  äuget  lihrt  »erden  könnten. 

Es  wird  behauptet,  dafs  die  Beschäftigung  Ubentäh- 
liger  Arbeiter  in  der  Anthracit- Industrie  das  Hesaltat 
einer  von  den  Arbeitgebern  in  bewufster  Absiebt  ver- 
folgten Politik  ist,  um  die  Bergarbeitmohaft  besser  in 
Abliüngigkeit  su  erhalten.  Wie  weit  dte*  richtig  ist, 
vermögen  wir  von  hirr  nicht  zu  hciirtlicih n. 

Inzwischen  ist,  wie  aus  der  Tagesprcsst-  hi  kunirt, 
durch  Vermittlung  des  Präsidenten  Huisrvilt  die 
Einsetsong  eine«  von  beiden  Parteien  auerkannten 
Sehiedageriekta  nnd  die  Wiederanftiabnie  der  Arbeit 
erreicht  worden. 

fi(inmwekadeB'Tenlek«rmff* 

Dif  Kölnische  Vnfallversichenings  -  .Acti»  nin  sell- 
Schaft  in  Köln  a.  Rh.  hat  den  in  Nord-Amerika  ent- 
standenen  Versicherungszweig  nach  Europa  Ubertragen 
und  betreibt  aeit  dem  Jahre  1899  aacb  die  veniobenuig- 
gegen  StnnusebSden. 


Bin  Verl  schritte  in  der  Kohelsenei 
DeuischlandH  »eit  D^X). 

In  diesem  von  InuTwieur  W.  B  r  ü  g  in  a  ti  u  Dort- 
mund auf  der  llirl'stvirsiiiimdinig  des  Iron  and 
.Steel  Institute  geliaiteiien  Vortrage*  wird  in  Heft  l!> 
Seite  1040  gesagt,  dafs  die  Werke  an  der  Dill  nnd 
Lidin  au«  naaaanischen  Kotheisenateinen  üiefsereieisen 
mit  etwa  0,8*/«  Phosphor  erxengen.  Die  Bnderns- 
sehen  Eisenwerke  in  Wetzlar  bemerken  dazu 
jedoch,  dafs  sie  ihr  Eisen  mit  einem  Pbosphorgehalt 


0,5 


Ulid 


lictiTii  (jiid  irjr  in  Aus- 


nahmetiüien  d.  r  Ph  is^d  t  r.,!  halt  eine  Hohe  von  U,7 
erreiche. 

Femer  ist  darauf  aufmerksam  zn  machen,  dafs 
hei  der  AafnÜilnng  der  Stahlwerke  an  der  Saar  die 
Firma  Röchlingsche  Eisen-  nnd  Stahlwerke 
mit  einer  Erzeugung  von  etwa  ÜOCOOGt  veraehentlich 
gtr  nicht  genannt  ist. 

*  «Stahl  nnd  Eisen«  1902  Heft  18  nnd  19. 


^  kj  i^uo  uy  Google 


IIIS  Stahl  rnid  Hm. 


Industrielle 


Kheinisch'lfestmisclies  Eolilfn-Syndlrat  In  E<4§en. 

In  diT  am  2"2.  Ottober  iii.i^-i  hnltcin-ii  ',)!.  ZtH^li«n- 
besitzer-V'crsaminlung  wur<i>'  ilt  r  ücri '  lit  ii<  s  Vorstandes 
*rRtottet.  aus  dem  wir  Kolgendes  entuehmen:  Es  betruj; 
die  rccUnungs'näfsigij  Betheilipunj?  im  Jali  (27  Arbeits- 
tage) 6416789  t,  im  Augnst  (26  Arbdttttte)  5210216t, 
im  Septenbar  (26  Arbeitrtiic»)  62i38nit,  loiait  im 
"dritten  Vierteljahr  ("9  Arbeitataj?«)  15840881  t;  die 
FördfiTinir    in   <len    einzelnen   Monaten    4 151  142  t, 
41iW971t,  4ir>(j2L'lt,  <i>mlx  im  ganzen  X'i^rteljahr 
124473:14 1.  AbgestUt  wm-ilcn  In  licn genanntrti  M..i:atfm 
(Juli  bis  SeptembiT)  4  13125»  t   ud.  r   arl^  ift.t;ii,'li(  Ii 
153009  t,  41780üöt  oder  lütMjHo  t,  4 15'j27&  t  oder 
159972  t,  zusammen  124«»8595  t  oder  arbeitstäglich 
157  830  t  Der  Selltstverbrasch  der  Zechen  belief  sich 
im  Jnli  anf  1046604  t  riricli  25,S1      d««  6emlttm^ 
absatzes,  im  Angnst  «nf  10480{)()t  gleich  25,0B79, 
im  September  auf  1 060474 1  pleich  25,50        Es  betrug 
<lf-r  arli-itstiigliche  Versjinil  in  den  einzelnen  Monaten: 
an    Kublen    11428   Durnjulwaggons,    120:J8  I).-\V., 
11919  D.-W.,  im  Vierteljahr  n790  D.-\V.-,  in  Koks 
♦2058  1).-\V.,  2208  D.-W.,  2349  D.  W.  bezw.  2223  D.  W.; 
in  Briketts  517  D.-W^  619  D.  W.,  514  D.-W.  hezw. 
516  D.-W.   Dies  ergiebt  Kohlen,  £oke  und  Briketts 
mtsammen^erechnet,  für  den  Juli  14008  D.-W.,  für  den 
Aagust  14«^  D.  W.,  for  September  14782  D.-W.,  im 
Vierteljalir  14  529  D.-W.  Für  die  Zeit  vom  1.  Januar  bis 
80.  Sejitember  1902  stellt  m(  h  .lif  Betheiligung  auf 
4B07«i960t  (gleichzeitig  ira  Vorjahr  42507  989  tj,  die 
Förderung  auf  35t5l7 912  t  (37 H83:-m  1 1.   Dir  Minder- 
lorderung  von  94W01H  •  f  1624  «55  t)  maiht  somit 
20,98>  (10,88'/..)  il.'r  liefliriü-'ung  aus  bei  220»/»  (225'  ,) 
Arbeitetasen.  —  Zu  dem  Boricut  bemerkte  Director  Olfe: 
Ava  den  zahlen  sei  au  entaehmea,  dafs  sich  das  Geschäft 
im  ^rofsen  und  ganzen  in  denselben  Orenzcn  wie  im 
aweiten  Vierteljahr  bawegt  babe.    Die  Monate  August 
uml  Sept<Mii1n'i   wicsrti  j;i  nlli'rdin^s  etwas  günstigere 
Zahlen  auf  als  .^  r  Monat  ,luli.    Ls  sei  diese«  aber  in 
drrH(iii|it.s;ii'iicjiiit'>tiirkrri'  AIiitlihlm-  in  H:i;isbr!unlkohlen 
der  Jahresiieit  eütspreclieud  siunicii/.iifiilin'ti.  Der  Kohlen- 
verbrauch  der  Industrie,  besonders  <li'i  1, i sen- Industrie, 
seige  leider  aocb  keine  £rbÖbung.  Die  Loge  sei  noch 
angeßlir  dieselbe,  wie  sie  im  Bericht  vem  81.  Juli  d.  J. 
geaebildatt  worrlcn  ht:  Ungleicbniäfsige  BeschSftigunf, 
stellenweise  >Iiiii;,'(i  an  ßcsehäftigung  und  daraus  ent- 
springende Pifisiinti'r(>irtiin^''in  nln'rall  lia,  wokeinefestcn 
V  erbariili'  diesrn  M  ifi-stan'lrii  cint'n  I  )aniin  pnt<rPi,''pn8etzen. 
Es  sei  Maniji'l  an  Strtii^keit  in  den  Vcrlialtinsscn,  der 
das  Vertrauen  anl  rini-  w  ii  (]<  rki  ljrende  Belebung  der 
eetdiäfllichen  Thiitiu'^ki  it  f'iiist wt  ilen  noch  nicht  auf- 
Kommen  läfst  und  ilauit  dieser  Belebung  den  Boden 
entzieht.   Das  Syndieat  habe  solbstTerstflodlieh  anch 
veiaaeht,  den  Absatz  naeh  dem  Auslände  zu  ventäricen 
and  dabei  befriedigende   Ergebnisse  erzielt  Indefa 
könne  dies  nicht  anss«  1i1,il:i;i  in  nd  sein,  weil  in  den 
Sorten,  für  die  d;i^  Ausland  liKi  i  liaiipt  KHnfer  i«t,  nur 
besciirankli'  Mi-iii/mi  zur  V(rtiiL''ii;i;  shdu-n.    {»er  M'jnat 
Octolier  iieigejanun  allerdinifä  vmc  t  i  Ucbln  in:  Sluigerung 
der  Wagengestellung  des  Essener  Bezirks,  also  eine 
Zunahme  des  Versands  an  Kohlen,  Koks  und  Briketts. 
Es  sind  sogar  am  17.  October  d.  J.  18029  Doppelwagcn 
nslellt  und  abgefahren  worden,  eine  Ziffer,  die  seit 
dem  15.  Deceniber  1900  nicht  menr  erreicht  worden  ist 
Der  Königlifhtn  Eisenbahn  Verwaltung  ist  mit  Recht  [ 
für  diese  Leistung  Anerkennung  zu  zollen,  und  zwar 
um  so  mehr,  als  sie  in  die  Zi-it  der  stärksten  Bean- 
spruchung des  Wagenparks  füllt.    Es  sei  dabei  noch  | 
besonders  an  ber&eksiclittgen,  dafs  die  Bübenenite  aehr  | 


Biindschau. 


umfangreich  ist  und  daher  viel  rollendes  Material 
beansprucht,  und  derniedrigere  Wasserstand  des  Rlu  ui»  s, 
sowie  stiirkere  Versendungen  nach  Frankreich  ausge- 
dehntere lind  die  Vi-rfiigung  erstdav.-n.-ndf  LLiiitV  für 
den  Wagenpark  beanspruchen.  Es  dürfe  ferner  nicht 
unerwähnt  bleiben,  dafl MS  diflSW  Zahlen  keine  Schlüsse 
auf  die  allgemeine  Lage  gezogwi' werden  können.  Es 
ist  nieht  nnsere  Industrie,  die  die  in  Frage  stehenden 
Mehrmengen  für  sich  verlangt  hat^  sondern  diese  sind 
gröfstentheils  infolge  des  franziJsischen  Bergarbeiter- 
Ansstandes  nach  Frankreich  und  Belsen  gegangen. 
Falls  diese  Bewegung  nachläfst  was  (edenfalls  bald 
fintrc'ci!  wirii.  wird  diest-r  Alisatz  /iisumnicnsrlirunipfen, 
wenn  nicht  überhaupt  aufhören. —  Zu  Funkt  2  der  Tages- 
ordnung wurde  {Br  das  vierte  Vierteljahr  eine  Förder- 
einschrinknng  von  24  %  fsatsesetzt.  Zum  Schlaft 
wurde  aof  Antrag  des  Voraltsendea  iMaohlossen,  Herrn 
Geh.Fioanzratb  Jenoke  in  Anerkennung  seinerVeidienste 
um  die  im  Koblen-Syndicat  vertretene  rhciniscb-weat- 
,  fiilische  K"M.-n-]ndustrie  i.  in  Hi-ni  in  Iv-TiM  zu  vcn  hren. 
.  Femer  wurde  für  dos  Sammelwerk  nochmals  ein  Betrag 
I  voll  190000  at  NT  FertigstaUmg  bewilligt 

ArnutiireD-  and  Maschinen-Fabrik  AoU^ties.« 
Tornala  J.  A.  Hilpertt  Hlrnkmng* 

Der  Umsatz  des  Werks  im  Jahre  1901 /02  ging  infolge 
I  der  ungünstigen  Geschäftslage  von  9315501,72  i#  auf 
8088  105,55  zurück,  während  die  Kegiespi»sen  sich 
trota  aller  dabin  gehender  Bemühungen  nidit  in  gleiobem 
7erhlltiiifs  redaeiren  liefseu.  Obgleich  die  Vorritba 
wie  stets  zn  niedrigen  Preisen  aufgenommen  waren, 
so  mufste  doch  die  immer  noch  weiter  rm  k<:angige 
I!r«<;i,'nni;  di.T  i;<diiii;it>'rialirii  und  Ii iillit'iiijriiute  auf 
dit  iülaii/;  von  ui'UcUi  ungtiastig  einwirken,  infolge- 
dess<  n  hat  die  Firma,  nachdem  die  Abscbreibungdn  in 
gleichen  Procentsützen  wie  im  Vorjahre  vorgenommen 
worden  sind,  «inen  (iesanimtverlust  von  324628,93  <M 
I  zu  venetehnen,  darch  den  der  Haaerrefonds  aaf 
53  620,89  «iT  ndvcirt  wird. 

Chemnitzer  WerkzfMiurtuMxflünen-Fabrlk, 
.   Torm.  Job.  Zlmmerwiiuu,  Chemuitjc. 

Bei  dem  allgen)eitten  Damiedf  rliegen  der  g^annitea 

Eisenindustrie  konnten  sich,  wie  im  Bericht  für  1901  02 
bemerkt  wird,  für  den  Werkzeugmaschinenbau  keine 
güfistitri  n  Kl  sultut.- ergeben.  DerBedarf  warira  Verhält- 
nifs  zu  der  vorausgegangenen  Vergröfserung  und  Ver- 
I  mehrung  der  Werkzeugmaschinenfabriken  ein  aufser- 
ordcntlich  geringer.  Bei  der  so  entstandenen  scharfen 
Concurrenz  um  Erlangung  von  Auftrügen  waren  lohnende 
Preise  nicht  an  erreichen.  In  den  niedrigen  Preisen  ffir  die 
Fabrieate  vnd  dem  geringen  Ümsatae  liegt  die  Uraaehe 
zu  dem  entstandenen  ungUnstigen  Resultate.  Ffir  das 
Werk  schliefst  das  .lahr  1901;02  mit  einem  Verlost 
V'in    :J7 149,36  welcher   Sumim-  durch  die 

Abschreibungen  im  Betrage  von  112850,64  auf 

150000  vAm. 

Deutsche  WerkxeugmasvhJaen  •  Fabrik, 
Torauds  Sandermana  A  Stier  Ib  CliMniilta» 

Da^  ali^rrlauffiiti  dridTsi^stf-  Oi-'irhäftsjahr  der 
Oeselist  Ii i'tt  uar  ci«  foitwahrendfr  Kampf  mit  den 
trostlosi  ii  rhiiltnissen,  unter  welchen  mit  wonijj 
Ausushmcu  der  gesammte  Maschinenbau,  insbesondere 
alMr  die  Branche  das  VerkteagmaschinaDbanfla,  dar- 


1.  lf<mnilMNr  1901« 


9talil  mdBiMii.  im 


nieilerlip^.  Die  Ahnahmefähigkeit  de»  Aualandes  blieb 
äufserst  beschränkt  und  die  auf  den  luxport  aagewieaene 
ladnstrie  leidet  darunter  nni  »o  mehr,  ftla  die  Un- 
sicherheit der  zollpolitischen  N  i-rlialtniaae  alle  iri^end- 
urie  weitsiititiir'  ii  Unternehtiitini:>  ii  bis  auf  weiteres  in 
Frage  stellen  muls.  Die  eiiihfimi^rlic  KundKcbaft 
zeigte  eine  aufserordentlich  seiiarte  Zurückhaltung. 

Für  Abschreibungen  sind  erforderlich  ♦>4  128.94 
welche   wie  folgt  gedeckt  werden:  Special-Rückluge- 
Conto  50000  .M.  Dividenden-Sparfonds-Conto  14000.«, 
vom  Uebersebolt  von  10826u73  Jt  128,94  »H,  n»  daf« 
flieh  eis  Vmtng  von  107S6,t8<4C  ergiebt 


Füchneller  Borgwerksverehi. 

Jn  dem  Bericht  des  Vorstandes  über  das  Jahr 
1901/02  heifst  es  xunäehst: 

,,I)ie  nachtheiligen  Fclgea  dc«  im  vorigen  Berichts^ 

{'•hn  aufgetretenm  tlnncnWiiBgfl  in  der  EtMn-  und 
iohlen-Industrie  hielten,  sich  verschärfend,  auch  in 
diesem  Kerichtsjabr  an.  Wenn  dieselben  fiir  unsern 
Betriel)  nifJit  tiihlti^ir  ^riv. irden  sind,  wie  i-s  rmch 
<ler  all^eiiieiiita  Lage  der  geschüftlichen  Conjunctnr 
wohl  hätte  erwartet  werden  können,  so  ist  die»  eiuer- 
•eits  dem  Umstände  beizameMen,  dafs  die  Abiiefemng 
«ine«  grofeen  TheiU  der  sn  ^ten  Preisen  fiir  du 
Vorjahr  noch  abgeschlossenen  Roheisenniengen  in  dtS 
Bericlitsjahr  heriibergenonimen  war  und  die  Einnaliinrn 
diifiir  li.i-i  Bftr;i'i)-iHr;,'i'bnifs  unserer  lliittr  \ t-rln-s-siTten, 
üudeifiaeiu  düdurcii  verursacht,  dal's  infolge  des  mit 
dem  westfälischen  Kokssyndicat  laufenden  Vertr,ige8  wir 
nicht  irczwnn^en  waren,  die  Productioas-Kin^chränknng 
•nt  '!>  II  Kokiixien  in  vollem  Umfange  mitzumachen, 
•«ndi  bestellende  Koblenabwlilässe  ra  gnten  Freisen 
noeli  liefen.  Immerliin  lionnte  infolg«  Rückgangs 
sämmtlichcr  Verkaufspreist-  r.uA  Im!/,  infolge  aus- 
reichender Arbeitskräff»'  f!w;i<  i  >li.jlit.  i  I' Liderung  ein 
erhebliches  Miiflcri  iLfi  lniirs  ^-i'«;!-!)  'las  \  ,ir  ahr  nicht 
ausbleiben.**  Die  Kohlenförderung  betrug  «4»il70,25  t, 
die  Production  der  Concordiahütte  51  710  t  Roheisen. 
Der  infolge  lUpitalerhöliaDg  im  Jebre  ld08  erxielte 
Agfo-Oewinn  von  9986676  J(  wnrde  dem  Werk 
zur  St.iatsi'itik  iiiimenstener  herangezogen.  Nachdem 
nan  die  verein ii^tcn  Steuersenate  der  Oberverwaltungs- 

Jerichte  am  21.  .luir.  l'K»J  in  1".  !irr<  iii-tiuii;niiig  mit 
em  Keichs^ericbtt)  dahin  entschieden  haben,  dafs  das 
Agio  der  Kinkemueoiteaflr  njeht  unterliege,  wird  der 
Ueeelischaft  der  sn  viet  gezielte  äteaerbetiag  von 
«X  81800  96400  Jf  xweifelb«  snrfiekersttttet 
werden.  An  Gemeinde-,  Staats-  und  Gewerbesteuern 
sowie  an  Beitragen  für  die  Knappschaft  und  Berufs- 
genossenschaft, ferner  für  die  Alti  is-  und  Invaliden- 
versicherung, wurde  die  Summe  von  ii49  508,35  vÄ  be- 
zahlt gegen  142  077,74  im  Vorjaüre;  aufserdem 
betrogen  die  indirect  durch  die  Löhne  von  unserer 
Gesellschaft  getragnen  Beiträge  der  Knappschafts- 
milylieder  180  848^1  -M,  so  dafs  diese  Belastung  die 
Snmme  von  799446,86  Jl  erreichte  gegen  611549,28  ^ 
im  Vorjahr  oder  0,87  f.  d.  Tonne  Förderang 
=  185.t)0       pro  beschäftigten  Arbeiter.". 

N;n  h  erfolgten  Abschreibungen  in  Höhe  von 
2001)  UOU  JC  ergiebt  sich  ein  Reingewinn  von 
2  821  ?)52,72  ^ä,  welcher  wie  folgt  zur  Vertheilnng 
in  Vorscblag  gebraobt  wird:  16  Dividende  auf 
16000000  Jf^  2400000  Jt,  Tantiemen  341 879,82  Jt, 
Zurückstellung  fiir  Arbeiter- I"ntcrs1iit/uiii:s  -  und 
BeointeD-Pensiousfuuds  100  000  <y/,  Vortrag  auf  neue 
Rechntug  80073,40  Jt. 

4ile0rgs>]iIarien*Borffwcrks-  and  Utttteu-Yereio» 
Aetlra-QawIlMliaft»  Oanabrilek. 

Der  Betriebstiberschnfs  des  (ieschäftsjahres  1!)OI/02 
beträgt  2535901,13  J(  gegen  2Ü-14983,41  .  ff  in  1900  Ol, 
wfthread  der  Reingewinn  sieb  anf  447874,22  Jt  gegen 


I77922i>B7  i#  im  Vorjahre  stellt.  —  Die  Prodootioa 
betrag:   bearbeitete   Steine   40454  t,  nabearbeitete 
Steine  217960  t.  —  Abtheiinng  Hüttenwerk.   Aus  den 
eigenenOniben  wurden  gefordert:  EraeS069I6 1,  Rohlea 
.  2ÖK76t.    Erzeugt  wurden:  Kok«  78780  t,  Roheisen 
:  80  980  t.     Die  Kisi niriefserei  erzeugte  7792  t  Gufs- 
I  waaren.     An  8olilackenfabrinaten    sind  horgesttdit: 
I  Ceraent  1301 1,  Mörtel  4709  t,  Schlackensteine  11  82«9(X) 
I  Stück.    Durchschnittlich  waren  in  den  Betrichen  der 
i  Abthcihing  Georg« -Marien -Hütte  2287  Arbeiter  be- 
•ehäftigL     Der  Darchscbattta-Jabresverdieoat  eines 
Arbeiten  im  Hflttenbetriebe  stellte  sieb  anf  928,92  Jf. 
—  Abtheilung  Stahlwerk.  Rs  wurden  erzeugt  an  Halb- 
fabricHten,  alsRohstaM  u.  s.  «  .  (»t>H27  t,  Fertigfabricaten, 
'  als  Schienen.  S«  Ii vvcllcii  u.  s.  w.  ."jOTül  t,  Gufswaren 
6176  t.  in  der  Steinfubrik  leuerfeste  Steine  8<r>59  t. 
Beschäftigt  waren  in   den  Stahlwerkshetrieben  1768 
Arbeiter  mit  einem  Durobschnitts-Jaimsverdienst  ven 
984,49  UV.     Anf  den  vendiiedenen  Werken  des  Vereine 
wurden  insgesammt  5213  Arbeiter  bescliiiftirrt.  an 
dieselben  gezahlten  Löhne  beliefcn  sich  auf  1  GiJ?>f>14  H. 
Die  Ausgaben    t  :r  Arbeiterzwecke    stellten  <       ■  r 
I  Kranken-  un  i  Knappschaftska.^sen  auf  1009i4,!t7 
!  für  Invaliditäts-  und  Altersversicherung  auf  40(>47,46  ^Ä, 
fdr  Unfallverstchenuig  auf  82916,41  JT,  fär  sonstige 
freiwillig«  Zuwendungen  auf  IH  71831  Jf,  snaammen 
238197,15         Der  Hochofenbetrieb  war  regelmäfsig. 
Es  standen  drei  grofse  Oefen  im  Feuer,  mit  denen  eine 
,  höhere  Productiovi  i  rrciiht  ist,  als  vordem   mif   vn  r 
I  kleinen  Oefen.  Hochot'eii  T.  welcher  8  .lahrc  im  Betriebe 
I  war,  ist  am  1.3.  Juni  dieses  lahn  s  ii;is;,n  l>lusrii,  während 
I  Ofen  Ii  nach  Neuzustollung  und  Erhöhung  angeblasen 
I  wnrde.    Die  ans  der  Zeit  der  Hochconjunctur  über- 
nommenen Abschlilsse  auf  Brennmaterialien  sind  erledigL 
I  Die  Abnabme  des  für  das  Kalenderjalw  1901  verkanftea 
I  Giefsereiroheisens   hat   sich  dagegen   derart  hioaus- 
ge/.oL^en,  dafs  noch  zu  Ende  des  Geschäftsjahres  nicht 
um  rli- Idiche  Mengen   rückständig  blirhcn,     /m  Er- 
weiterung des  Absatzes  ist  die  Erzeugung  anderer  Koh- 
!  eiscDsorten  oufgenommen.   Die  Röhrengiefserci  war  in 
Anbetraoht  der  daniederliegenden  Conianotnr  aoMeden- 
steUead  besehlftigt  Die  ersielten  Prnse  waren  swar 
im  ersten  Halbjahr  unter  der  Ungunst  eines  Uberaus 
scharfen  und  ungesunden   Wettbewerbs  nicht  befrie- 
<liL,'fnii;  Knilc  Ffliruar  iliiscs  .laliri-s  L;<-Ia)ii,' c''  irnli'^srii 
endlich,  die  groisereu  \\  cike  dieses  Industriezweiges 
zu  einem  Syndicate  zusammenzuschliefsen.    Wenig  er- 
freulich ee'staltete  «ich  die  Uescbäftelaee  für  dos  Osna- 
brfleker  Stahlwerk,  dessen  LeistangslUnigkeit  nur  sebr 
ungenügend  ausgenutzt  werden  konnte.    Die  wieder- 
holten geringen  Ansätze  zur  Wiederbelebung  der  Con- 
junctur  wunlen  immer  wieder  von  einer  meistens  um 
so  stärkeren  rückläufigen  Bewegung  überholt.  Unter 
diesen  Verhältnissen  konnten  Arbeiterentlossungea  nnd  ' 
Lohnherabsetzungen  nicht  vermieden  werden. 

Die  Abschreibnngen  belanfen  sieb  auf  773393^  Jt, 
Der  KeiDgewiDD  v«i  447874^  bleibt  hinter 
demjenigen  des  Vorjahres  —  770224,67  Jt  —  am 
831  HöO.H.')  . //  /iiriifk.  Tn  Bezug  auf  Vertheihmg  des 
Gewinns  wird  beautragt,  dein  Allgemeinen  Reservefonds 
22  368,71  tW  zu  überweisen,  ferner  zu  zahlen  Tantieme 
des  Vorstandes  8479,59  ,  5  "  o  Dividende  auf  dos 
Prioritätsactienkapital  von  3150000  Jt  —  157  500 
und  2  >  auf  das  Stammactienkapital  von  12  900000 
SS  268000  Jt  nnd  den  Rest  von  1096,92  anf  neu« 
Bechnnnf  vonatragnn. 

WUhelmsliitte,  Aet.*Cles.  fMr  MaaeUnrabM  *nä 

Eiaens^Iefserei,  Eolau*WilhelmshUtte  und  Waiden- 
bürg  in  Schlesien  zn  Eulau-Wilbelnuhatte. 

Im  Beriebt  wird  da^eU  gt,  dalb  das  92.  OesehXffai- 

jahr  der  Ocsellschaft  durch  die  auf  zahlreichen  Go- 
bii't^n  des  wirthsehaftiichen  Lebens  bestehende  De- 
pression,  inabesondere  aber  durch  den  Rfickgang  in 
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der  Montaninduf^trif,  uni.Miiisti'!;  beeintlurst  werde.  Es 
konnten  Auftrii^  nur  zu  l'reiscn  liereint'ebracht  werden. 
Welche  kaum  die  Selbstkosten  deckten.    In  den  *-•'-• 


MoQAten  de«  Berichujahrs  war  ein«  gering«  fiwaraag 
dai  HandelsgewÄftfti  an  verseicbiWB,  wliirend  der 

Hascliinenbau  notlileidend  blieb.  Dia  Bilanz  ergiebt 
aoaschliefslich  des  GewinnvortragM  aaa  dem  Vorjahr 
»inao  fimttogawian  voa  478461/15  Jt  and  nach  Absag 


der  AbHchreibongen  in  Höhe  von  127331,30  ,4'  und 
der  aoutigen  Unkosten  einen  tiewinnsaMo  von 
67M6,80  tM,  Ea  wird  folgende  Vertheilnng  des  Bim- 
fewiaaa  vanaacfatafOB :  Dem  Aeaervefonda  I  b'/o» 
1840^  Utf  dem  BewrvefeBdt  IT  ft*/«  —  1640,90 
Tantieme  an  Vorstand  and  Beamte  4'J5»i,70  t#,  Divi- 
dende. !•/«  =  33000  Jf,  Vortrair  auf  nächste»  (ie- 
aeblbft^ahr  87880,90  Jt. 


Vereiitö-Nachrickteii. 


Verein  deutscher  EisenhOttenleute. 

Aeaderaniren  im  Hitglieder>yarxelehnlth. 

BtSf'll,  Hfimtinri,  I'-i'tnffbsln^enieur  des  TlnHims-  und 
MartinstahtwerkB  derSociite  Metallurgifitir  <lf  l  ugau- 
rog,  Taganrog,  Süd-Rufsland. 

UrMtUff  Ärtktur,  lagenianr.  Betriebschef  der  Act.-(i«a. 
CliaiiotlanliOtte,  meden«iieMen  a.  Sieg. 

Gohr,  Theodor,  Ingenieur,  Köln,  Uansaring  19 IL 

Gronemaitn,  J.  L.  Th.,  Ingenieur.  .Vathen,  Karls- 
graben 46. 

Jencke,  Hanna,  (>eb.  Finanxratb  a.  I)..  Dresden. 
Kirdorf,  Emil,  (icln  iiner  ( 'oiinii<  r/ii  iir;iih ,  (raneral- 

director  der  (Tei«eukirchi-ner  Ber^werks-Actiengeaeil- 

schalt  zu  Rbeinelbe  bei  Üelsenkircbea» 
KM,  B~  Civtlingenienr,  Däsieldorf. 
Utter,  Ddneldoif,  Flbatenwall  86. 
Munrf),  Hugh,  Ingenieur,  Box  655,  Me.  Keesport,  Pa. 
Osann,  Bernhard,  Dipl.  Ingenieur,  ilüttendirector  a.  1)., 

Docect         <]t!r   KiiniLrl.   H>'rf.'akriil('ijii<-    in  Kerlin, 

Berlin  Halen  SIT,  Aui:iistf  \  lotoriastr.  3  pari. 
Ruperti.  II..  iti,Lr*^nieiir  und  Kabrikdirootor  a.  D.,  Dlliaal- 

dorf.  liraf  A<iolfstr.  "^i. 
iituimernbach,  Oskar,  Hütteningenieur  und  Director, 

Kunstaatiaof  ka»  Station  der  Knrsk-Charkow-üewasto- 

polar  Bahn,  SSd-Baftland. 


Torlcar.  Ftukm,  lagaaiaar,  Lackatranna  Steal  Ca., 

Bnlfalo  N.  Y. 

'J'ull,  M.,  Geheimer  CMiiinu  i/ienrath,  Dortmund. 

Windorf,  A.,  Betriebsehet  der  Concordiabiitte,  Ben- 
dorf a.  Rhein. 

WMa,  Adalf,  IHpl.  BfitteBiagaaienr,  Diraetor  daa 
Stablwarln  Hannneim,  Rhefaaa  b.  nacaliatn. 

Neue  Mitglieder: 

lütlinga,  L.  J.,   Kiirl>niln- .    H(  kf   di  r   Kaisfi-  und 

Kronenstr.  '24. 
Amaeft,  Albert,   Walzwerksbesitzer,  Tbeilbabar  dar 

Finna  Gabr.  Baaaeb,  Hoflbnngstfaal  (RbaiBpranftanX 
MaMitm.  Buge»,  Oharingaaianr,  Pidabatta  b.  Bad- 

ainitz  O.-S. 

Zabrztxk, .  Max,   CirilingaDiaar,   Kattowiti  0.-8^ 

Wilhelmsplatz  9. 

Aiis^retreteri: 

Mehwald,  Gustar,  Ingenieur,  Kudolfshtitte  Teplita, 
Bttbman. 

Verstorben: 

•OM  JTAiMCirmait«,  E.,  FaLrikbeaitaer,  Kattowita,  O.-JS. 
Xwitr,  HaanbioeDiDapactor  a.  D.,  Baatban,  0.-6. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweijj^verein  (ics  Vereins  deutscher  Eisen huttenleute. 

... _  • 

Hauptversammlung 

am  Sonntee:,  den  30.  November  1902,  NachmittftKS  2  Uhr 

im  Theater^  und  Ooneerthaiis  en  Ololwitz. 

T  H  g  e  s  u  r  d  n  u  u  g  : 

1.  QesobUlUcba  Xitlbsilaagen. 

2.  VorrraLT       Hm.  Bergwerk^dirf^rtor  Waebimans -Katlowits:  «Oaa  aaae  Sehlaunvaraatararftbran 

beim  oberschlesischen  Kohlenbergbau**. 
S.  ItefM-at  dea  Hrn.  Landgariebta - Prtaident  Nentw ig-Qleiwita:   „Daa  Cartallproblem  aaf  dem 

iü!).  di.Mlt'-clirn  .Tiiri-fr!i'.;i!je'*. 

4.  Vortrag  des  Hrn.  Hütteningenieur  B.  U  g  a  n  n  -  Berlin:  „ijtahirurmgiiJi«  und  seine  Verwendung.  Kino 
Betraehtnng  anter  dem  Eindrucke  der  Düiseldorfer  AvaBteUang*. 
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STÄHI«    eis  JIM 

JSZ.  ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 

Bedigirt  TOD 

■ngeniair  E.  SchrSdtor,  i»><i  Generalsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

flMiitHninil  des  Vereitts  deuhcher  rii  iirtlllMihiili       GetehafialDlirer  der  NtrthKMtiohM  firapf«  des  Vereblt 

tat  den  tochntochen  Theil  mr    n  wtrOwdwftliebaD  TbdL 

GoBiBiniona-Variaf  tod  A.  Baf*!  in  DOwMidurC 

Xr.  22.  15.  NoTember  1902.  22.  Jahrgang. 

lieber  Syndieate  and  Garteile. 


III  Keiclistag  hutteil dieSocialdemoknitfii 
All>recht  and  (Jcnossen  den  Antrag  ein- 
K(-I>racht,  in  du»  ZülUarifgeactz  als  §  1  b 
einsQsebalten: 


^Der  liundeHratli  ist  veriifli<'htet,  die  Zölle 
für  vom  Amlaad  eingehende  Waaren  aufzubeben 
and  deren  sollfreie  Einftthr  svziilassen,  wenn 

die  gleicliartigen  Waareii  von  dentschen  Ver- 
kaufsvcreiiiip-nnppri  (Svudicate,  Trusts,  (\'irtt>lle, 
liiuge  udur  dergl.j  uarh  dem  odei  iiii  Auälaude 
billiger  verkauft  werden  als  im  dentaehen 
Zollg-eliif  t.  Die  getroffenen  Anordnungen  sind 
dem  Heicbsta^  sufort  oder ,  wenn  er  uiclit 
vereanmelt  ist,  bei  seinem  nftchaten  Zaeammen« 
tritt  iiiitznrheilen.  Hie  sind  aufser  Kraft  zu 
»etzou,  wenn  der  Keidistag  die  Zostinunung 
nicht  crtheilt.* 

Die  Ab^.  Dr.  Barth  und  Broemel  hatten 
weiterhin  beantragt,  der  Reichstag  wolle  im  Falle 
der  Ablehnung  dieses  Antrags  Albrecbt  and U en. 
ab  §  Ib  in  das  ZolUarilfreaeto  einaebalten: 

,,l»ir  Ümidcsrath  i-^t  hefugt,  die  Zölle 
fBr  vom  Ausland  eingehen  lc  Wnare»  aufzuheben 
und  deren  zollfreie  Einfuhr  ^u^ulassen,  wenn 
die  gleicliartigen  W:iareii  von  deatscben  \^er- 
knnfsvereinigungen  (Syndicatft.  Trusts,  CartcUe, 
Hinge  oder  dergl.)  nach  dem  oder  im  Auslande 
billigvr  verkaaft  werden  ala  im  dentaehen  Zoll- 
i,--!  Iijr'l.  Dif^  K'Otroffpneii  AiH»nliiuiipon  sind  dem 
Reichstag  sofort,  oder  wenn  er  nicht  vergammelt 
ist,  b«i  seinem  niebaten  Znaammentiitt  mit- 
SOtbeilen.  Sie  sind  aufser  Kraft  zu  setzen, 
wenn  der  Keichstag  die  Znatimmung  nicht 
ertheilt." 

xmie 


Hei  der  Fluth  von  Unrichtigkeiten,  die  bei  der 
i  Debatte  über  diese  Anträge  fiber  die  Syndieate  und 
I  Cartelle  ausgesprochen  wurden ,  wird  es  inter- 
I  essiren,  den  Wortlaut  der  Rede  kennen  zu  lernen, 
i  die  Abp;.  Di.  Bouiner  iHht  (Hr  in  Bftrafht  kom- 
menden Fragen  hielt.  Wir  bringen  daher  im  Nach- 
atehenden  daa  amtHebe  Stenogranim  znm  Abdrnck. 

!       VIeeprUsident  Bfiaing:  Das  Wort  bat  der 

■  Herr  Abg.  I'r.  Beumer. 

^bg.  Dr.  Beumer:  M.  U.,  ich  höre,  dafe 
I  soeben  der  Hr.  Abi?.  Singer  die  Liebenswllrdig- 

keit.  hat,  seinen  Xaclibarn  zu/.iirufon  :  ji'tzt  kommt 
der  Hauptmann  der  Cartelle!  Ich  möchte  den 
Hm.  Abg.  Singer  deshalb  darauf  anftnerksam 

machen,  dab  ieh  weder  jemals  Leiter  oines 
("artells   gewesen   bin,   noch  Jetzt  mit  irgend 
;  cuicui  Ciuicll  oder  Syudicat  das  geringste  zu 
I  thun  habe.    Mich  also  als  den  Hauptmann  oder 

I  Aiigt'sti'llten  eine»  TartcUs   zu  Ijezciciinen,  ist 
vollständig  unrichtig  und  deshalb  übertliissig. 

M.  H.,  nachdem  mein  Freund  l>r.  Paaseha 

namens  meiner  politischen  Freunde  im  allgemeinen 
unsere  Stellung  zu  den  Cartellen  und  Syndicaten 
dargelegt   hat,    beabsichtige   ich,    hier  einige 
Erfahrungen  zur  Kenntnifa  dieses  hohen  Hansas 
zu  bringen,  die  irh  nicht  als  Leiter  eines  .Syn- 
dieate oder  als  an  der  Leitung  eines  Syndicats 
Betheiligter  gwnaeht  habe,  aondem  in  meiner 
amtlicliPTi  Strllnns:,  in  der  ich  Gelegenheit  liat!(>, 
üede  und  Uegenrede  bezüglich  der  Cartelle  aus- 
fHhrlich  an  bliren,  Bede  nnd  Gegenrede  nament- 
j  lieh  bezüglich  des  Einflusses  Jor  f'aittlk'  auf 
'  die  .Ausfuhr,   auf  die  Einfuhr   soviie  auf  die 
j  Gestaltung  der  Preis«  im  In-  und  Aoslande.  Ea 
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scheint  mir  du  um  lo  mehr  «ngebnebt,  in  j 

tliescin  Fallt^  'Rf-de  und  (leffenrede  zn  hören  und 
iiiersu  aacb  die  Walu'aeUiuiutgeu,  die  ich  gemacht  i 
habe,  mitzittheilMi,  als  in  d«r  ZoUtarifcommission  , 
von  einigen  Seiten  bereit«  die  Neigmif  hei'vor-  j 
zutreten  wehien,  die  ('<artelle  zu  verdammen,  oline 
dafa  man  Hede  und  Gegenrede  gehört  hat. 

M.  H.,  bet  den  Angriffen  aof  die  Cartelle 
nrtheilf  inan  meistena  auf  Grund  von  Zeitnngs- 
artikeln,  nnd  diese  Zeitungsartikel  sind  ecboa 
dMhftlb  nleht  immer  natraffend,  weil  sie  yom 
Standpunkt  des  reinen  ^('onsumenten"  auagehen, 
den  es  eigentlich  gar  nicht  giebt;  denn  ich 
glaube,  Steiiimann-Bitcher  bat  Sedit,  wenn  er 
sagt:  „Der  reine  ('onaument  inäfste  seine  Ver-  i 
branchskraft,  seine  Mittel  im  Himmel  oder  in  I 
der  Hölle  erworben  haben,  wenn  er  denkbar 
aein  sollte.    Hat  er  sie  unter  den  Sterblichen 
der  Erde  gewonnen,  so  ist  ihre  Quelle  in  der 
Arbeit  zn  suchen,  die,  möge  sie  geartet  sein, 
wie  sie  vidle,  stets  aof  ihrsii  ürqaell,  die  niedrige 
Arbeit,  zuräck führt.'"    Und  naeh  mehr,  m.  H. ! 
Diese  Zeitangsartikel  gegen  die  Cartelle  rühren, 
oameDtUeh  sofern  sie  die  Attsftdir  ins  Ausland 
zu  tiogenannten  Schleuderpreisen  betn  ftVn,  viel- 
fach von  Leuten  her,  die  selbst  einen)  Syndicat 
oder  GarteU  angehören,  bei  dem  sie  natfirlieli 
alles  anf  das  schönste  in  Ordnung  finden.  Mancher 
fühlt  sich  in  einem  Zuck»^rrarte11  oder  in  einem 
Eisensteinsyudicat  sehr  vvuhl  uud  richtet  gleich- 
wohl seine  Angriffe  gegen  das  Kohlensyndicat. 
Ich   kenne  Leute,   die   dem  GroLIdHchsyndicate 
angehiiroD  and  dort  alles  in  schönster  Urdnang  | 
finden,  die  aber  schwere  AngrüTe  gegen  den 
Halhzen^verband  richten,  weil  sie  Consnmenten 
der  Artikel  sind,  die  dieser  Verband  in  seinen 
Werlren  prodncirt.    Nun,   glanbe  ich,  zeigt 
gerade  diese  Erscheinung  auf  das  deutlichste, 
dafs  wir  es  hier  eben,  wie  heute  die  Syndicate 
gestaltet  sind,  mit  einer  jüngeren  und  netteren 
Organisation  zu  thun  haben,  bei  der  natürlich  I 
Mifsgriffe,  wie  sie  mein  Freund  Hr.  Dr.  Paasche 
bereits  erwähnt  hat,  begreiflich  und  sogar  natür-  < 
lieh  sind.  Aber  an  sieh  ist  der  Syndieatsgedaake  j 
nicht  neu.    Kr  ist  sopar  schon  im  vorvorigen  ; 
Jahrhundert  entstanden  und  zwar  —  was  ich  j 
bisher  von  der  Linken  noch  niemals  habe  er>  I 
wllhnen  hören        im  freihündlerischen  England, 
wo   das  älteste  Kohlensyndicat   17ö7  —  die  , 
Limitation  of  the  vends  ~  gegründet  wurde,  | 
nachdem  schon  im  Jahre  1771   eine  fireie  Ver- 
einigung der  nordenglischen  Kohlenbesitzer  voran- 
gegangen war.    Wir  haben  auch  im  Essen- 
Werdener  Kohlenrevier  an  der  Ruhr  bereits  im 
•labre  1827   ein  rheinisch-u  eslfillisches  Kohlen- 
»yndicat  gehabt,  und  ich  glanbe,  dai's  die  Land-  i 
leate,  die  m  einem  stadtisehen  Markte  gdien  | 
und  unterwegs  —  ich  habe  »'»Ii  he  rnterhaltungen  j 
als  Junge  mehrfach  mit  anzuhören  Gelegenheit  ; 
gehabt  (Heiterkeil)  —  den  Mindestpreis  für  Eier,  j 


Butter  nnd  dergleichen,  die  sie-  anf  den  Markt 

hrinfren.  feslHefzen,  auch  in  pewisHem  Sinne  ein 
Cartell  hild^a,  gerade  so  gat,  wie  (nach  links) 
Ihre  Gewerkschaften,  die  den  mindesten  Arbelte- 
preis  für  den  Arbeiter  festsetzen,  ebenfhUs  Syn- 
dieale  sind.  Es  ist  hier  nun  immer  von  der 
verderblidiüjj  Wirkung  der  SyndicatslhüLi{;kcil 
der  Qrofsindustrie  die  Rede  gewesen  —  dafs 
es  über  400  Syndicate  in  Dentschland  giebt,  ist 
meines  Wissens  nicht  zur  Erwähnong  gekommen. 
Dabei  hat  man  diese  greften  Syndicate  viellhdi 
als  „Rinore",  „eorners",  „pools"  bezeichnet,  was 
doch  vollständig  falsch  ist,  da  es  sich  bei  den 
Ringen  nur  darum  handelt,  die  Vorrftthe  einer 
Waare  in  eine  einzige  Hand  zn  bringen  nnd 
dann  durch  rücksichtsloses  Emportreiben  der 
Preise  die  Consumenten  wucherisch  auszubeuten. 
Doch  das  nebenbei! 

Unter  den  Anklagen  gef^pn  die  Syndicate  der 
Grofsindustrie  spielt  eine  groi'se  Holle  die  'i'hat- 
sache,  Aifii  sn  biUigerai  VeKkaulqiTeieMi  an  das 
Ausland  geliefert  wird.  Nun  habe  ich  bereits 
in  der  Zolltarif commission  Gelegenheit  genommen, 
darauf  hinsnweisen,  dah,  ww  auf  dem  Weltmarkt 
überlianj»t  verkaufen  will,  docli  zu  "Weltmarkt- 
preisen anbieten  mofs ;  und  dafs  wir  in  Deutsch- 
land -den  Weltmark^reis  allein  machen,  das 
werden  doch  auch  die  Herren  auf  der  Linken 
nicht  behaupten  wollen.  Zu  billigeren  Preisen 
ist  auf  dem  Weltmarkt  verkauft  worden,  als 
wir  noch  gar  keine  Syndicate  hatten,  and  auch 
heute  wird  zu  den  billiceren  Auslandpreisen 
nicht  allein  von  den  Syndicaten  verkauft,  sondern 
▼emehmlieh  auch  von  den  Outsiders,  für  die  Jfa 
nicht  einmal  der  Abgeordnete  (Jothcin  ein  be- 
sonderes Mitleid  zu  haben  hier  versichert  bat. 

M.  H.,  hier  ist  s.  6.  immer  von  den  billigen 
Schienenpreisen  die  Rede  gewesen.  Die  Staats- 
babnen,  heifst  es,  sollen  bei  uns  118  für 
Schienen  bezahlen,  die  von  den  deutschen  Werken 
für  s,T  .,Ä  auf  den  Weltmarkt  geliefert  werden, 
.la,  wie  ist  denn  das  in  England?  Müssen 
nicht  die  englischen  Eisenbahnverwaltungen  üher 
llBcM  bezahlen?  Haben  sie  nicht  12.5  an 
die  englischen  Werke  bezahlt,  wührend  dieselben 
englischen  Werke  ihre  Schienen  für  85  tS  anf 
dem  Weltmarkt  verkauften? 

Irlj  niüclite  Sie  bittr-n,  ni.  H.,  sieh  doch 
einmal  an  die  Berliner  Confection  und  Mäntel- 
fabrieatien  su  weDdeo,  um  dort  zu  erfohren, 
dafs  diese  Berliner  !bidustrien  um  30  bis  40**/« 
billiger  für  den  Weltmarkt  liefern  als  hier  für 
das  Inland.  Das  kann  Ihnen  jeder  Exporteur 
in  Bremen  und  in  Hamburg  schwarz  auf  weils 
zeigen.  Olme  üliriKens  hier  tiefer  in  die  Lohn- 
verhältnisse eindringen  zu  wollen,  möchte  ich 
doch  bezOglich  des  Problems,  das  der  Hr.  Abg. 
Ganip  pr\v?lhnt  hat,  (rcrade  der  Berliner  Milntcl- 
und  Coufectionsindustrie  auf  das  dringendste  die 
Lösung  dieses  Problems  mnpfeblen,  höchste  Löhne 
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da  zn  zahlen,  wo  «Ue  Productionskoaten  die 
Verkaafapreis«  fibaraohfeiten.  Es  wflrde  sehr 
interessant  sein,  wenn  gerade  die«©  von  mir 
wiederholt  erwOh&te  Industrie  uns  eine  Losung 
dioM«  Probien»  fibe. 

Nan  sagt  man  aber,  die  Oefahr  liegt  nament- 
lich dario,  dafs  durch  die  bilüjferea  Halbseog- 
mid  BobttoffUefemnfen  In  das  Analaad  die 
heimische  Ladustrie  der  Fertigerzeagnisse  anfs 
schwerste  geschädigt  wird,  and  ich  nehme  keinen 
Angenbliek  Anitand,  zu  erkUren,  dafs  ich  diese 
Oeftibr  am  allerwenigsten  miterwdiltM,  und  dafs 
ich  es  aufs  tiefste  bedanere,  wenn  wirkliche 
Schädigungen  eingetreten  sind,  ich  bin  anch 
der  VeiiuiBir,  dafs  Uer  dSe  Syndieate  Mittel  nnd 
Wepe  finden  mfissen,  nm,  sei  es  ilnreh  noch 
bessere  Äusgestaltong  des  Exportprämien-  and 
des  Bonlflostiomwesem  als  Jetst,  sei  es  auf 
andere  Weise,  derartigen  Scliüdicruugen  vorzu- 
beugen. (Sehr  richtig  I  bei  den  Kationalliberalen.) 
Etat  fewUiikt  abw  aicbt,  wenn  vaa  Saeben 
80  fibertreibt,  wie  ilM  Hr.  Abg.  Bernstein  ge- 
than  hat.  Er  hat  hier  peredet  von  den  Ifillioncn  , 
Arbeitern  der  Fertigindustrie  auf  der  einen  und 
den  paar  Tausend  Arbeiteni  der  Orolbindnatrie 
anf  der  anderen  Seite. 

Nun  lassen  Sie  mich  doch  einmal  einen 
Angenblldt  an  der  Hand  der  Zablett  das  üeb«r> 
triebene  dieser  Ansicht  nachweisen.  Ich  nehme 
dazu  Eheinlaud  -  Westfalen ,  weil,  ja  hier  die 
rheiniadi-westflttlselM  Groftlndiutrie  eigentlieb 
auf  die  Anklagebank  gesetzt  worden  ist,  nnd 
weil  wir  gerade  in  Eheinland  -  Westfalen  die 
grOfste  Entwicklung  der  Kleineisenindustrie  im 
ganzen  dent^c-hen  Vaterlande  haben.  Wie  liegen 
nnn  hier  die  Zahlen?  M.  H.,  wir  haben  dort 
zwei  groCse  Berufsgenossenschaften,  welche  die 
gaue  EiseD-  und  SUbliadnstria  rafMseii.  Wir 
haben  auf  der  einen  Seite  die  Grofseisen-  nnd 
Stahlindostrie  vertreten  in  der  „Kbeinisch-west- 
nUseheii  Walxwerk*  und  HtttenbemibgeiiosseB- 
si  liaft"  nnd  auf  der  anderen  Seite  die  Maschinen- 
bau- und  Kleineisenindnstrie  in  der  ^fUisüii^b- 
weatflOiseben  Mascbioenbaa»  imd  E]efaiefsen> 
indnstrie-Berufsgenoesengchaft". 

Nnn  habe  ich  aus  den  nnitlichen  Nachweisen 
des  ReichsvtjrHicheruugttuuit»  für  li*01  ersehen, 
dafs  die  „Rbeiniseh* westfälische  Hätten-  und 
\Valz\vorks-BeruftgenoB8enschaft",al80  die  Berufs- 
genossenschaft der  Grol'sindustrie ,  12ü96t>  Ar- 
beiter mit  156068987  Lebnbenig  aäblt, 
dajfeg'en  die  „Eheinisc'i  -  ^vr  nfillischo  Maschinen- 
bau- und  KleineiseninduBtrie  -  Berufsgenossen- 
sehaft*  15573»  Arbeiter  mit  168973 171  Ol 
Löhnen.  Das  ist  eine  Differenz  von  25  773 
Arbeitern  und  6  ä09  184  Löhnen.  Nehmen 
Sie  aber  noch  hinzu,  dafs  zur  Grofsindustrie 
aneb  die  Arbeiter  der  Knappsebafte  -  Bernfs- 
genossenschaft  gehören,  und  dafs  zu  dieser,  die 
sich  äber  ganz  Deutschland  erstreckt,  Rbeinlaud- 


Weslfaleu  den  anderen  Revieren  gegenüber  den 
gröfsten  Thell  der  Arbeiter  stellt,  nnd  dafe 
diese  Berufsgenossenecbaft  521352  Arbeiter  mit 
541912  044  Löhnen  nählt,  wo  bleiben  denn 
da  die  HllIioBen  von  Arbeiteni  der  KleiaindvBtrie 
geL'fnfther  den  paar  Tausend  der  Grofsindustrie? 
(Lebhafter  Widerspruch  und  Zurufe  links.)  — 
leb  habe  bier  nur  von  Sbetnland^WeatfUen  ge- 
sprochen, dessen  Grofsindustrie  daran  schuld 
sein  soll ,  dafs  die  Kleinindostrie  infolge  des 
Exports  von  Rohstoffen  nnd  Halbzeug  zn  Schlender« 
jireisen  keine  lieschäftigunir  hat. 

Dafs  aber  die  ganze  Ausfuhrthätigkeit  der 
Fertigwaarenindustrie  überhaupt  in  dem  Umfange 
geUttea  bittte,  wie  der  Hr.  Abg.  Bebel  behauptet 
hat,  der  allerdings  in  sehr  geschickter  Weise 
die  guten  Jahre  der  Koheisenindnstrie  mit  den 
sehleebtea  der  Depreeaieii  saaammeastellte,  kann 
ich  auch  nicht  zugehen.  Nach  den  amtlichen 
statistischen  Veröffentlicbnngen  worden  in  den 
ersten  8  Monaten  dieses  Jabres  an  Bob>  nnd 
Alteisen  sowie  an  Halberzengnissen  697  373  t 
gegen  22^561  t  in  derselben  Zeit  dos  Vorjahres 
ausgefülirt;  au  Forineiseu ,  Schieueu ,  Blechen 
nnd  ähnlichen  grOberen  Walzwerkerzeugnisaen 
1065  tOfi  t  gegen  884  729  t  im  Vorjahre  and 
an  Eisen waaren  317  739  t  gegen  286  791  t  im 
Veijabre.  Es  ist  bis  Jetst  aneb  in  den  Fertig- 
erzeugnissen kaum  in  einer  einzigen  Position 
ein  Bäctcgang  in  der  Ausfuhr  zu  verzeichnen; 
nnr  hat  die  Aosflthr  derlelbea  olcbt  in  denselben 
Verbältnilb  sngenonmen  wie  bei  den  grOberen 
Waaren. 

Nnn  habe  ich  schon,  was  die  Syndicate  der 
Grofseisen-  und  Stahlindustrie  anbelangt,  in  der 
Zolltarifredc,  Ii'  ii  h  am  8.  Deceniber  v.  J.  hier 
gehalten  habe ,  üurauf  hingewiesen ,  dal«  die 
Syndicate  anch  neeh  ganz  andere  Aufgaben 
haben  als  lediglich  die,  die  Preise  ztr  den  Pro- 
ductionskosten  Jn  angemessenes  Verbäitnifs 
sn  setsen.  leb  erlaoDte  mir  damals  aasnnflibreB, 
dafs  z.  B.  die  neuere  Richtung  im  Dampfkessel- 
ond  Schifilsbaa  die  Verwendung  gröfaerer  Tafeln 
▼en  Bledien  etstrsibt.  Dann  sind  Walnenstrafben 
nöthig,  die  wir  in  dieser  Änsdehnnng  früher 
nicht  gekannt  haben,  und  am  diese  in  Betrieb 
zu  nehmen,  ist  es  för  unsere  deutsche  Grobblecli- 
indnstrie  durciiaus  notbig,  in  Concnrrenz  mit 
England  für  den  deutschen  Schiffsbau  die  Rieche 
ZU  liefern,  was  ihr  aucb  in  hohem  Mal'se  ge- 
langen ist.  Diese  Anfirlge  kbnnen  aber  nor 
hereingebracht  werden  mit  Opfern  gegenüber 
England,  nnd  di^  Opfer  trägt  das  Syndicat 
ans  der  gemeinsamen  Kasse,  um  das  eioselne 
Werk  nicht  zu  stark  zo  belasten.  Das  sind 
also  Aufgaben  der  Syndicate,  die  mit  dem  in- 
dustriellen Betriebe  anfs  engste  zusammen» 
hängen.  Andere  Syndicate  nnd  Conventionen 
nnterstüt'/pn  I  n  Kxpurt  durch  Bonificationen, 
die  ebeniails   von  der  gesammteu  Production 
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aufgebracht  werden ,  and  ermöglichen  dadnrcb 
die  Anfrechterhaltung  der  Betriebe. 

M.  H.,  ohne  diese  Syndicate,  die  zu  Pifistn 
verkauft  haben,  die  hUufig  für  die  Werke  nicht 
labmnd  waren,  die  aber  üineD  den  Fortbetrieb 
aus  den  von  mir  antregeLeiien  Gründen  ermög- 
lichten, sind  in  der  Zeit  der  Depression  Hundert- 
nnd  aber  Hunderttausende  von  Arbeitern  vor 
Arbeitslosiirkeit  bewahrt  worden,  und  es  wäre 
ein  Bnendlifh  viel  frt<>rsen',M  Darniederliegen  der 
heimischeu  Thätigkeit  aneli  inr  die  Arbeiter  ein- 
getreten, wenn  wir  den  Wettbewerb  auf  dem 
Wfltmarkt  nicht  mit  Hälfe  der  Syntlicate  anf- 
geaouuueu  hätten.  V«r|;es«eo  Sie  docli  bei  der 
Beartheilanf  dieser  ganzen  Frage  niebt,  dafi 
mit  der  auf  der  Anklagebank  sitzenden  Grols- 
eisen-  und  StahlindusMit^  ;iuf>  intiijrste  nnser 
heimischer  Erzbergbau  uad  der  Kohleuberg- 
ban  saaammenbaagen,  and  dal^,  woid  jene 
Mengeu  nifht  producirt  und  exportirt  worden 
wären,  ünuderttauseode  von  Arbeitern  auch  in 
diesen  Indaatrien  brodlos  geworden  wiren. 

Der  preulsische  Handelsmiiii^ter  llr.  Möller 
liat  in  der  Tarifcoiuinission  sehr  zutreffende  Mit- 
iheiluiigen  über  das  Verhilltniis  der  (ieneral- 
unkosteu  der  Werke  SR  den  Auslandspreisen 
iin»!  ilpri  ArlM'iit'rlöhnen  {remacht.  Ks  waren  das 
Uetrachtnugen,  denen  ich  wirklich  eine  Ver- 
breitung in  weiteren  Kreisen  wünseben  mOebte; 
dann  wiir  Un  bei  ilor  lieurtheilung  unserer  Aus- 
laudsliefernngen  nicht  furtgesetzt  solche  Mifs-  I 
Verständnisse  zu  Tage  treteu,  wie  es  hier  der 
Fall  ist.  Unsere  Arbeiter  in  K'iieinland  und 
Westfalen  wissen  ancli  grsinz  grut,  diifs  sie  diesen 
»Segen,  nicht  arbeitslos  geworden  zu  sein,  in  : 
erster  Linie  den  Syndieaten  so  verdanken  haben,  \ 
und  es  wird  den  Herren  von  der  Sm  iiiMemo- 
kratie  doch  »ehr  schwer,  die  Arbeiter  vom  Uegeu- 
theil  cn  fiberzeagen.  (Znraf  links.)  —  Wir 
werden  es  ja  sehen,  Hr.  Abg.  Hebel!  —  Herr 
Graf  Kanitz  fmt  schon  daraufhingewiesen,  dafs 
diejenigen  Fabncauten,  welche  nicht  einem  S^n- 
dicate  angeboren,  dadnrcb  gesehMigt  wQrden, 
wenn  nach  dem  Antrapre  Alhrrrbt  nnd  Gr- 
nossen  die  Zölle  zeitweise  aufgehoben  würden. 
Ich  gebe  noch  weiter.  Nehmen  Sie  doch  nur 
ein  praktisches  Beispiel.  Hier  wird  immer  von 
dem  Koheisensyndicat  geredet.  Es  giebt  aber 
nicht  ein  Kohoisonsyndicat,  sondern  es  giebt 
deren  vier.  Es  giebt  ein  Siiirorländer  Uoh- 
eisensyndirrtt .  rin  rheiniscb-westHllisches,  ein 
uberschleaisches  und  ein  luxemborgisch-lothringi- 
sehes.  Non  nehmen  wir  einmal  an,  es  „sfindigt" 
—  iu3  S'iniR'  der  Antraf^'sti  lli  r  das  Siegerländer 
Syndicat  durch  billige  Verkaufspreise  ins  Ausland ; 
daim  wird  der  Roheisenzoll  anf  der  ganzen  Linie 
anlirehoben  und,  ohne  dafs  die  anderen  Syndicate 
irg^end  t'l\v;is  [  eccirt  haben,  werden  sie  auf  das 
schwerste  gestraft.  Wenu  das  noch  einen  Sinn 
bat,  dann  waifs  leb  uiebt,  was  Sinn  haben  soll* 


Nun  kommt  hinzu  —  nnd  das  ist,  glaube 
ich,  auch  von  dem  Hrn.  Omfbn  von  Kanitz  schon 
in  dc't  Zolltarifcommission  zntriffend  licrvor- 
gehoben  worden  — ,  dafs  gerade  die  J  hatsache 
des  fiestebeos  ansiandiseher  Trusts  nnd  Fnsionen, 
wie  wir  sie  ja  in  Deutschland  noch  nicht  ha1<en. 
uns  in  einer  Zelt,  wo,  sagen  wir  einmal,  in 
Amerika  der  „Boom"  anfhUrt,  die  schwerste 
SchSdignng  bringen  miifste,  naatentlieh,  wenn 
wir  —  nach  den  Antraö:c'n  der  Herren  Social- 
demokraten  in  der  ZoUtarifcommission  —  ZuU- 
ft^eit  anf  der  ganzen  Linie  beklmsa.  .Nein, 
ra.  H.,  da  können  uns  bei  den  bostchenden  oder 
den  zu  erwartenden  Zöllen  nor  noch  die  Syn- 
dieate  heiHm;  denn  wenn  Amerika  mit  sehier 
billigen  Froduction  und  der  inanziollen  Ua<-ht 
seiner  Trnsts  fZnrnf  links.)  .lawohl,  HeiT 
iiebel,  billige  Froduction!  Haben  Sie  die 
Kohlenbergwerke  und  Erzbergwerke  in  Amerika 
gesehen?  Haben  Sie  gesehtm,  wie  dort  das 
Erz  zu  Tage  ansteht,  nnd  wie  man  dort  anf 
der  Halde  Erze  liegen  iAht>  die  man  nicht  mehr 
verhüttet,  obgleich  sie  noch  eisenhaltiger  sind 
als  die  37  procentigen  Erze,  welche  wir  ver- 
hütten ?  Die  amerikanische  Prodnction  ist  billiger; 
und  wenn  nun  die  amerikiinisolie  l'rodiutiou 
diese  Ueberschüsso  auf  den  deutsciien  Markt 
wirft,  dann  hätten  wir  die  zehnfachen  Zölle 
nSthIg,  wie  sie  in  dem  Zolltarif  Torgeschlagsn 
sind  (hört!  hört*  links),  wenn  uns  nicht  die 
Syndicate  wenigstens  einigermafsen  bei  des 
bestehenden  oder  den  zu  erwartenden  ZSUen 
diesen  Wettbewerb  zu  eii m  v  eniger  gefälir- 
lichen  machten.  —  Hier  ist  auch  von  den  Ent- 
scheidungen der  amerikanischen  Zollgerichtshöfe 
die  Bede  gewesen,  die  StahlknQppel  nnd  Bob* 
eisen,  und,  wie  ich  hinzufnc:«-,  L^  ofse  Lieferungen 
in  Emailgeschirr  nicht  zum  Exportpreis  ver- 
sollen wollen,  sondern  zu  dm  beimiseben  Preisen, 
die  in  Deutschland  nblicii  sind.  leb  mBebte  die 
Herren  doch  daranf  anfmerksuu  rnnrhcn.  dafs 
nach  dem  genauen  Wortlaut  ücr  umcnkauischen 
Veriollvngsordnnnf  Mw  eine  ZeUohieane  vor* 
Hp;rr,  die  m  überwinden  nns  lieber  die  Herren  von 
der  iiiuken  helfen  sollten  dadorcb,  dai's  sie  die  An- 
trftge  annehmen,  welche  wir  über  die  Reciproei- 
tat  unserer  Zollgesetzgebung  andei>en  Staaten 
gegenüber  in  der  Zolltarifcommission  eingebracht 
haben.  Dabin  gehört  auch,  dafs  die  HH.  Gothein 
und  Hebel  sich  so  einig  auf  den  Erlafs  des 
Finanzininisters  Witte  berufen  haben.  Ja,  m.  H., 
dafs  das  in  den  Kreisen  des  Handelsvertrags- 
vercins  geschieht,  darfiber  wundere  ich  mich 
nicht,  hl  diesen  Kreisen  ist  ja  überhaupt  sehr 
viel  von  der  Hefürchtung  vor  dem  Ausland  die 
Rede  gewesen ,  dafs  keine  Handelsvertr&ge  zo 
Stande  kommen  könnten,  wenn  Deutschland  sich 
zu  sehr  auf  eiuen  selbständigen  Boden  stellte 
u.  8.  w.  Aber  es  ist  doch  charakteristisch,  dafs 
man  hier  den  ErlaTs  eines  Finanzminlsters  für 
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die  internationale  Cartell-  und  Zollgesetzgebung 
ate  M  aaberardentlleli  wicbtlg  blnitellt,  «Ines 

Finanzministers  f  nntpr  dps<»en  Augen  sirh  vor 
kurzem  —  es  ist  ja  durch  die  Zeitungen  ge- 
irang«!!  —  ein  grofsM  Tossisebei  Etsencartell  gt- 
hiMot  hat.  fZunif  links.)  Wir  wollen  uns  d(M  Ii 
Dickt  vor  dem  russischen  Finanzminister  so  ent- 
setzlich flirehten ;  wir  haben  Ja  flberbanpt  schon 
in  den  ganzen  Zolltarifvorhandinngen  viel  zu 
viel  Furcht  vor  dem  Ausland  ausgesprochen 
(sehr  richtig),  um  vielleicht  überhaupt  noch 
etwas  Veraiii|ftiges  zu  stände  bringen  so  kfiunen. 

Ich  mnfs  noch  mit  einem  Warte  prwflhnpn, 
dalH  der  Hr.  Abg.  Gothein  hier  einen  Artikel 
aoa  der  „Dentsehea  Indtutrieseitiinf "  angeführt 
hat,  in  welrhrm  flnrfrrlef^  war,  dafs  der  douteche 
Locomotivban  wettbewerbsanfAbig  würde,  wenn 
die  in  anserem  Tarif  TM^echlagenen  Z811e  aar 
Annahme  gelangten.  Ich  möchte  demgegenüber 
feststellen,  was  Hr.  Gothein  allerdings  nicht 
wissen  konnte,  äntf^  der  Herausgeber  dieser 
..Deutschen  Indnstriezeitnng''  schon  vor  vier 
Wochen  auf  eine  Anfrage  einen  Brief  an  mich 
gerichtet  hat,  iu  dem  er  darlegt,  dafs  der  Ar- 
tikel lediglieh  eine  Einsendnac  ist»  die,  wenn 
ich  nir-lit  irre,  mit  W'.  K.  unterzeichnet  war, 
.  und  dai'a  weder  die  Redaction  noch  der  ^Central* 
verband  dentacher  Indnatrielier"  sich  irgendwie 
mit  doli  Ausführungen  dieses  Artikels  identificirc. 
Ich  stelle  das  fest,  and  Hr.  Gothein  wird  — 
ich  stelle  ihn  den  betreifonden  Brief  gern  zur 
Verfjigung  —  dann  wahrscheinlich  seine  Schlüsse 
fallen  lassen,  die  er  in  Hp/n?  ;.nf  den  ..Central- 
verband  deutscher  Industrieller "  gezogen  hat. 

Nun  ist  hier,  wie  in  der  ZoUtarifcommission, 
wiederholt  dai-anf  hingewipson  worden ,  der 
SehntzzoU  begünstige  die  Syndicate.  Da  müchte 
ieh  doch  fragen:  wie  kommt  es,  dafli  England 
das  MTittcrland  dpr  ^^rndipate  ist,  und  in  dem 
freihäudlerischen  England  beute  über  BUÜ  Sya- 
dicate  be«teben,  von  denen  Br.  Dr.  Pachnicke 
behauptet  hat,  dafs  sie  gröfstentheils  Fusionen 
darstellen?  Ich  möchte  mir,  so  hoch  ich  die 
volkstwirthschaftlicbeu  Kenntnisse  des  Hrn.  Abg. 
I>r.  Fachnicke  einaohfttse,  doch  einen  gelinden 
Zweifel  daran  erlauben,  dafs  die  Mehrzahl  der 
englischen  Syndlcate  Fusionen  seien  oder  grolle 
Tmsts ;  davon  ist  mir  nichts  bekannt.  Aber  es 
ist  dofh  anfsprordentlirli  rharakteristisch,  dafs, 
wie  gesagt,  das  freihandlerisehe  England  die 
Hntter  der  Syndieate  ist,  nnd  da(b  in  Amerika, 
welches  so  lange  ImliP  Scliutzzollc  j^cha^f  hat, 
»ich  die  Trustbildung  erst  seit  18H2  vollzogen' bat. 

Aber  ich  glaabe,  alle  die»«  Fraa'f^n  fbnditns 
an  besprechen,  wird  ja  (Jel»  r  i  l  "  Mn  ',n  der 
Enquete,  die  der  Hr.  Graf  v.  i'oüadowüky  vor- 
geschlagen hat,  und  für  die  eine  vorbereitende 
Conferenz  am  11.  November  d.  .1.  zusammen- 
treten soll :  da  wird  sich  Golefrenlieit  Knden, 
durch  Kede  und  Gegenrede,  im  contradictoriscbeu 


Verfahren  die  Fehler,  welche  einzelne  Syndieate 
gemacht  haben,  anfkndecken;  ebenso  aber  ver- 
traue ich ,  dafs  sich  Gelegenheit  finden  wird, 
unendlich  viele  UifsversUUidnisse  und  falsche 
Anklagen  gegen  die  Syndieate,  die  segensreich 
(gewirkt  lial-eii,  /urfickzuweiseii  und  gewisse 
Mifsverstlindnisse  aufzuklftren,  die  geradezo  zum 
Axiom  geworden  sind,  —  sie  gehSren,  wie  man 
zu  sagen  pflegt,  zu  der  „popolSr*  gawordenan 
Stimmung  gegen  die  Syndieate. 

■  Da  ist  z.  B.  die  „populäre"  Behauptung, 
das  Kohlensyndicat  habe  zur  Zeit  der  Kohlen« 
noth  die  Prei;«?  exorbitant  in  die  HBhe  getrieben. 
(^Zurnf.j  —  Das  Gegentheil  i«t  wahrt  Zar  Zeit 
der  Kohlennoth  hat  man  Tergassan,  dafo  nidit 
.illein  in  Deutschland  Kohlenknappheit  herrschte, 
sondern  ebenso  in  Oesterreich,  in  Amerika,  iu 
England,  in  Frankreich,  and  dab  die  Kohleo- 
preise  in  diesen  T,;iiider(i  höher  wari'ti,  als  sie 
das  Kohlensyndicat  in  Kbeioland  nad 'Westfaban 
normirte.  Wir  würden  damals  eine  viel  grObere 
Proistreiberei  erlebt  haben,  wenn  wir  da«  Syn- 
rlifiit  dariuih  nicht  gehabt  hätten;  dafür  bieten 
die  Erlebnisse  in  den  siebziger  Jahren  bei  der 
I'reistreiberei  von  Kohle  und  Koke  im  freien 
Wetthewerl»  den  volltriiltijren  Beweis. 

Man  hat  damals  auch  dem  Kohlensyndicat 
vorgeworfen,  ea  habe  die  Hindier  nicht  gaang 
im  Zaum  gehalten,  sie  nieht  ^'enütcend  aus- 
geschaltet. Ja,  m.  H.,  ich  hätte  einmal  hören 
mögen,  welches  Geschrei  in  der  Welt,  nament' 
lieh  in  der  Welt  der  Linken,  ertönt  wäre,  wenn 
das  Kohlensyndicat  seine  Thfttigkeit  damit  be- 
gonnen hätte,  den  Handel  ganz  auszuschalten, 
•■^ufserdem  hat  das  Kohlensyndicat  —  das  kann 
jeden  Tag  unter  Bewei?*  gestellt  werden,  ich 
habe  die  an  Händler  gerichteten  Briefe  heute 
mitg^aeht  —  den  Hiadlem,  die  die  Iiage 
wneheri^rh  aufhellten  wdlten,  den  Bezug  von 
Kohlen  verweigert.  Die  gröfsten  Klagen  sind 
damals  gegen  das  Kohlensyndicat  erhoben  von 
denen ,  die  ursprüntrlieli  heim  Syndicat  nicht 
kaufen  wollten,  dann  bei  den  HiUidlern  wnohe- 
risehe  Preise  zahlen  sollten  nnd  dann  snm 
Syiidicat  aarttckkehrten,  aber  dort  nicht  kaufen 
konnten,  weil  das  Syndicat  seine  Waare  be- 
reits abgesetzt  hatte.    Hiiic  illae  lacriiuae! 

Was  nun  den  weiteren  Vorwarf  gegen  das 
Kohleiifi\  ndie;it  anVielani,'!,  der  zu  meinem  Be- 
dauern hier  immer  wiederholt  wii'd,  es  erh<)he 
die  Preise  aocii  doreh  eine  künstliche  Einsehrän- 
kunsr  der  Förderung  —  so  möchte  irh  wirklich 
fragen :  wie  oft  soll  wiederholt  worden ,  dalb 
der  PSrdorplan  des  Eohlensyndieats  lediglich 
die  Ktatisirnng  der  Förderung  ist,  wie 
sie  auch  bei  den  Staatsgruben  vorgenommen 
wird!  Die  Betheiligunpsziffer  der  einzelnen 
."^yndicatsmitglieder  beim  Kohlensyndicat  ist  das 
Oontingent,  n:it  dem  sie  an  dem  ('>eFaiinntahsat/. 
des   äyndicats  theilznnchmen   berechtigt  sind 
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der  Gesauuatabsatz  ist  aber  das  Erreichbare, 
also  das,  waa  der  Vontand  dea  Syndieats,  aei  ea 

im  Inland,  sei  ea  im  Analaad,  verkaafen  kann, 
nnd  dieser  Absatz  ist  i^unz  iinabhängrig  von  dem 
Förderplan,  der  in  der  Regel  vierteljährlich 
•nf^atellt  wird,  and  in  welaham,  wann  nöthi^, 
procentaale  Einsfhr&nknngen  vorgesehen  wcrtUn. 
Der  Herr  preuiHische  Haadelsiainiater  wird  mir 
ohM  weitara«  angebaB,  daA  daa  anf  den  Staata- 
gmben  genau  ebenso  lif^,  dafs  der  Ffhdornnjrs- 
plaa  die  Etatiairuug  der  Förderung  ist  —  aar 
nehmen  dabei  die  Staatafraben  concrete  Zahlen, 
weil  sit'  das  für  den  Pt-uitshaushaltsetat  müssen, 
während  da«  Kohlensyudicat  seinen  Zechen  ihre 
Betbeilignngseiffer,  daa  Contingent  oder  eine  be- 
stimmte procentnale  (juote  davon  zatheilt.  Ich 
habe  hier  eine  TaVielle,  die  auch  zeitJ:t,  wie  der 
Fördcrplan  ledifjUch  eine  Etatisiruug  der  Fiiide- 
riin»^  L8t,  da  die  boschlaflMiien  und  die  thataftch- 
lichen  Efnschränknnpcn  prar  nicht  miteinander 
äbereinsUnmen.  Eünmal  kann  die  beechloasene 
Etntehrlnkanf  eine  yerbiltoiAnlftig  bebe  aein 
nnd  die  thatsüchliohe  EitiÄfliriinkiinf;,  die  durch 
Verbältnisse  des  Absatzes  geboten  ist,  eine 
niedrig«,  nnd  umgekehrt.  leb  erlaobe  mir,  aus 
dieser  Tabelle  v(irzulenen: 

Es  handelt  sich  bei  „Einschränkung"  also 
nur  am  den  qB'örderplan",  der  Abaatz  ist  davon 
luabhlogig,  und  so  betrag: 

der  För«lprpl«n, 

d.  i.  illi- b.-t'-hlo««.  JIl-  iIiiisHLtillch« 
Kln'>  hrünkun^:       BtnichriakuDf  3 

188B  (5  HonatB)  12     7»  8,44  •/• 

1894    11,76  „  4,98  „ 

t88G   12,08  „  10,45  , 

1898    12,50  „  8,706  „ 

1897    0,83  „  6,038 , 

1898    8,56  „  7,50  - 

1899    3,75  „  e,8B  , 

(ß  Tiertaljahre  5  >,  letzt«s  Tiertc^ahr  keine 

Einschränkoag) 

1900   keine  4,34  "jt 

Somit,  m.  H.,  zerfallen  alle  die  Anklagen, 
dar»  die  Preiae  des  Rohlensyndicata  dnrch  knnst- 
liche  Einschränkung  der  Fdrdernng  in  die  Ufihe 
getrieben  worden  seien,  in  nichts. 

Nun  znm  Schlaft  noeh  ein  kanea  Wort  über 
die  Cartellgesotzpebnnp,  fiher  die  ja  anch  die 
übrigen  Redner,  die  za  dem  Antrage  Albrecht 
nnd  Oeneasen  daa  Wort  «rgriffen,  anarahrlieher, 
als  ich  es  zn  tlinn  gedenke,  ^esiiroclicn  haben. 
Daa  Wesentliche  einer  aolchea  Cartellgesetz- 
gebnng  liegt  doeh  in  der  Stantianftlcht  nnd  in 
der  i^estellnng  eines  Commissars  oder  einer  Com- 
mission  oder  mehrerer  Commissionen,  wie  dies 
Hr.  fiebel,  wenn  ich  nicht  irre,  gefordert  hat. 
Wenn  diese  Einsetzung  eisea  Commiaaara  oder 
von  Coiniiiissioiien  irfrend  einen  Sinn  haben  foU, 
dann  mufs  doch  auch  das  Vetorecht  solchen 
Leaten  sagelegt  wwden.  Nnn  denken  Sie  aich 
einmal  bei  den  40*)  Syndir  iten,  die  wir  in  T>ent8ch- 
laod  haben,  dieses  Recht  der  Aafsicht  und  daa 


Vetorecht  dorcbgeffihrt  1  Ein  aolcber  Conumssar, 
der  irgend  einem  Syndicnt  Terbieten  aoU,  in  daa 

Aasland  zu  einem  billigeren  Preise  zu  verkaufen, 
mufs  doch  sofort  Antwort  geben  können;  denn 
die  Verkäufe  auf  dem  Weltmarkt,  wie  fiberbaupt 
Verkäufe  in  der  GrofsinduHtrie,  weriMI  Btivt 
auf  telegraphischem  Wefre  abpeschlossen.  Wenn 
nun  also  eine  solche  Depesche  beim  Syndicat 
ankommt,  dann  mnb  daa  Syndicat  den  Btaata- 
commissar  srhlenni^st  benarhrichtigen  Tind  bei 
ihm  auflagen,  wie  es  mit  dem  Verkauf  geltaiten 
w«rden  aoll;  denn  mit  einer  Eriedlgong  in  der 
Weise,  dafs  der  rommisHar  etwa  nach  1  1  Tag'en 
einen  Brief  achreibt:  Sie  dürfen  verkaufen  — 
oder  nadi  drei  Wodien  tntwertet:  ich  habe 
mich  noch  nicht  entschlossen,  mein  hoher  Chef 
hat  mir  noch  keine  Antwort  gegeben  —  damit 
zei  trümmern  Sie  doch  unser  ganzes  Wirthschafts- 
leben,  solche  Vorschläge  können  Sie  nicht  im 
Ernste  uiaohen  wollen.  Wer  ist  denn  in  Deutsch- 
land überhaupt  in  der  Lage,  so  genau  über  Pro- 
dvetion  nnd  Abeats,  Aber  das  VerhUtnift  dea 
Inlandpreises  zum  Productionspreise  orientirt  zu 
sein,  am  bei  den  4uo  Syndicaten,  nein,  m.  H., 
ieh  will  lieber  sagen,  am  nnr  bei.swel  oder  drei 
Syndicaten  in  jedem  Augenblick  darüber  Anf- 
schluis  geben  zn  können?  Ich  weifs  nur  einen 
im  ganzen  Dentschen  Reiche:  daa  iat  der  Herr 
Abgeordnete  Gothein!  (Heiterkeit.)  Der  weift 
ja  auf  allen  Gebieten  des  Wirthschnftslehens 
Bescheid;  der  weiTs,  was  der  Landwinhschaft 
gebührt,  der  weift,  waa  den  tanaeDden  einzelnen 
Zweig^en  unserer  Industrie  zukommt ,  der  weift 
im  Handwerke  and  im  Gewerbe  Utscheid  — 
alao  der  Hr.  Abgeordnete  Oothein  wfirde  ein 
passender  roiamissar  für  diese  Syndicate  sein. 
Ich  weiia  ja  nicht,  ob  er  will;  aber  selbst 
wenn  er  daa  wollte,  —  4<M  SjBdiente  wflrden 
auch  die  Arbeitskraft  des  Herrn  Abgeordneten 
Gothein  zweifellos  übersteigen.  —  Im  übrigen 
wundert  es  mich,  wie  gerade  von  jener  Seite, 
die  sonst  für  anbedingte  Freiheit  im  Wirtb- 
schaftsleben  schwärmt,  der  Gedanke  einer  Syn- 
dicatsgesetzgebnng ,  einer  Beaufeichtigung  der 
Syndicate  dnreh  den  Staat,  angeregt  werden  kann. 

M.  H.,  wie  weit  ist  es  denn  von  dem  Staata- 
commisaar,  den  Sie  für  ein  Syndicat  einsetzen, 
bia  zn  dem  Staatscommiaaar,  der  in  ein  groftea 
kaufinilnnisches  (Jescliilff,  das  einen  niono]iol- 
artigen  Charakter  annimmt,  hineingeacbickt  wird, 
oder  bis  zn  einem  Staatscommissar  fBr  grofte 
SchifTahrtsunternehmnngen  und  dergl.  I  M.  H., 
wie  selche  Polizoimafsregelti  von  den  \'ertrerern 
der  Handelsfreiheit  befürwortet  werden  kunnen, 
daa  iat  mir  rAthaelhnlt  INe  Cartelle  wollen, 
wenn  sie  vernünftig  geleitet  werden  —  nnd 
unverutinftig  geleitete  Cartelle  haben  stets  nur 
einen  ephemeren  Bestand  nnd  brechen  bald  m- 
sanimrti  die  (\irtelle  wollen  eine  regrelmäCsige, 
Stetige  PruduGtiun  und  eine  den  Productiona- 
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kosten  angemeMeDe  PreUstellang.  Nun,  m.  H., 
w«r,  wie  tdi,  den  mgliacben  Arbeiteifinniidsatx 

zustimmt:  fair  work,  fair  wages:  für  anständigrc 
Arbeit  anständige  Löhne,  —  der  mafa  auch 
einen  «ngemeaaeiien  üntemehmergewinn  nicht 
tSr  afak  Ding  kalten,  Am  anmiiglicb  oder  ge- 
radezn  zn  perhorrcsciren  aei.  Meinen  Freunden 
und  mir  haben,  ala  wir  eine  lieise  in  England 
mr  Eifaraelimigr  der  dortigen  Arbetterverhllt- 
itis'«p  m-ichten,  viele  intelligente  englische  Ar- 
beiter gesagt,  dafa  sie  mit  dem  Kampf  gegen 
einen  angemeaaenen  üntemehmerfewinn  aicb  den 
Aal  absiigen  würden,  auf  dem  sit>  selbst  sitzen. 
(Sehr  richtip:!  btn  den  X,iti(ni!illib(Tak'n.  t 

Alno,  m.  H.,  diesen  Unteruehuiergewinn  an- 
geneaaen  n  (i$eatnlt«i,  haben  eifentUcb  alle 
und  namentlirh  dicjonisrcn,  welrhe  pino  fort- 
gesetzte Beschäftigung  unserer  Arbeiter  zn  guten 
Lübnen  haben  wollen,  alle  Veranlaaaong.  Den 
Unt^Tiieliiticrfrewinn  abt-r  ins  rntjcint'ssene  zu 
Steigern,  ist  auf  die  Dauer,  behaupte  ich,  kein 
Syndicat  imstande;  dazu  kommen  die  Concnr- 
renten  viel  zn  rasch  dahinter,  dafs  auf  dem  be- 
trairenden  Oebiei  neeh  etwaa  an  holen  iat,  und 


zertrümmern  dann  die  Syndicate,  wie  wir  es  in 
der  Wirthaehaftageadiiehte  ae  manchen  Syndteata 

in  dtMi  ktirzen  Jahren  ilirns   l^estohcns  beifits 
.  geeehcn  haben.    Gerade  der  freie  Wettbewerb 
wird  hier  die  Frage  regeln,  ob  daa  Syndicat 
einen  angemessenen  oder  einen  unangemessenen 
Gewinn  erstrebt;  nnd  wenn  cinm«!  hier  und  da 
selbst  ein  8yndicat  in  ausschreitender  Weise 
einen  übertriebenen  Gewinn  in  Anapmeh  nehmen 
sollte,  so  wfirilr  ic}i  oinon  solchen  vorilberiroher- 
I  den  Zuatand  doch  noch  für  viel  weniger  ge- 
1  Ahrlieh  halten,  ala  auf  der  einen  Seite  eine 
Staalaanlkieht  äber  unser  ganzes  whlhscbaft- 
liehe«  Tveben  und  anf  der  anderen  Seite  eine 
schraukeulose  Cuucurrenz,  bei  der,  wie  ich  be- 
I  hanpte  —  nnd  ich  reenrrire  da  wieder  auf  die 
Mantel-  nnd  ronfertionsindiistric  .-^elilierHlich 
t  Arbeiter  und  Arbeiterinnen  das  alierschlechteste 
I  Oeaehftft  machen. 

'        Ich  bitte  Sie  deshalb,   m.  Tl.,    zu^^leieli  im 
I  Namen  meiner  politischen  Freunde,  den  Antrag 
Albrecht  nnd  Genossen  möglichst  einstimmig  ab- 
zilehnen.   (Brave  f  bei  den  NaUoullibflnden.) 

I 


KnulkheitserfMsheiiiaiigen  in  Eisen  und  Kupfer."^ 

Von  E.  Hayn. 


Ea  ist  eine  der  Aufgaben  der  Naturwissen- 
achafi,  die  mannigfaltigen  Naturkitrper  und  die 
vieiaeitigen  Naturenciwunnigen  m  sKedero,  in 

Gruppen  eininrpihen,  in  denen  Verwandtes  zu- 
sammengebracht wird,  und  die  trennenden  Merk- 
mate der  einzelnen  Gruppen  festzustellen.  Ergeb- 
nisse dieser  Thäli^'ki  if  iUt  Wis^enseliaft  sind  die 
Unterscheidungen  zwischen  organischer  und  an- 
organischer WeK,  zwiaeh«!  pbjsikaUaehett  nnd 
chemischen  Erscheinungen  u.  s.  w.  Eine  andere 
Aufgabe  der  Wissenschaft  ist  das  Auffinden  der 
Uebergangsgiieder  zwischen  den  einzelnen  Gruppen, 
die  Erforschung  der  Bindeglieder  zwischen  schein- 
baren Gegensätzen,  die  Ermittlung  des  gemein- 
samen Bandes,  welcites  Naturkörper  und  Natur- 
ersebeinungen  umschlingt.  Bei  Bearl»eitung  dieser 
Aiifpabe  wurde  z.  B.  die  -^ikalisrlie  Cheniie 
gescbafleo,  welche  den  gemeinschafilicben  Boden 
von  Chemie  and  Pbysilc  ersehloeaen  and  die  Schran- 
ken zwischen  beiden  Wissenschaft«!  beseitigt  hat. 
Dem  Bt  sli i  hen.  der  l.i'Isun;:  der  frenannten  Aufgrabe 
näiier  zu  kommen,  verdanken  wir  die  kenntnifs 
der  Bindegiieder  iwtachen  Pflanian-  und  Thierweh, 


*  BMrbeitnng  eines  im  Berlioer  Bezirksvereio  deut- 
sobar  LigraJears  am  90l  Kirs  gabaltenea  Vertrag». 


und  es  ist  zu  hoffen,  dafs  die  Zukunft  uns  auch 
eine  emigermaCsen  gangbare  Brflclte  awiadien  der 
anorganischen  todten  und  der  niederen  organischen 

Welt  schaffen  wird. 

Erst  kürzlich  wurden  von  Osmond  und  Cartaud 
gewisse  Beziehungen  herrorgehoben,  die  «wiacben 
dem  zclliffen  Aufbau  organischer  Lebewesen  und 
dem  Aufbau  der  MetaUe  beistehen.  Es  fmdeu 
sieh  aber  noch  weitere  AnknQpfungspunlcle,  die 
uns  dazu  führen,  unsere  Metalle  nicht  als  .todte* 
Körper  aufzufassen,  sondern  ihnen  eine  Art  Leben, 
wenn  natürUch  auch  der  einfadasleo  Art,  zuzu- 
erkennen. 

iMiier  der  wichtigsten  Factnren.  der  Lebewesen, 
Pflanzen  sowohl  wie  Thiere  beeinflufst,  ist  der 
TemperatuTweehsd.   Daa  Erwaehen  des  Pflanaen- 

ifiches  im  Fifihlin^  ist  zn  einem  jirofÄen  Thcil  in 
der  Temperatureriiöhung,  die  diese  Jahreszeit  mit 
sieb  bringt,  begründet.  Audi  auf  die  Thierwell 
bleib)  diese  Steigerung  der  Temperatur  nicht  ohne 
Einflufs.  Verhälfnifjsmäfpip  }rprinp:fngifte  Tempe- 
ralurveränderung  löst  im  thieriscben  Korper  kiäl'lige 
Gegenwirkungen  aua.  Plötzliche  Uebergänge  der 
Temperatur  vermn^en  snpar  Kratikheitsii -dui- 
nungeu  zur  Folge  zu  haben.  Die  Temperatur- 
wecbael,  wdcbe  die  organische  Welt  beeinnoaaen. 
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bewegen  sich  iooerhalb  sehr  enggezogener  Grenzen. 
Werden  diese  abersdnttten,  so  Mrt  des  Leben 

auf.  oder  es  tritt  zum  miridesteii  eine  SlHmn^c  ein. 

sind  ja  aus  diesem  Grunde  viele  Lebewesen 
mit  Wärmereglern  ausgerüstet,  welche  trotz  der 
Schwankuugpi)  in  der  AufsenteiTJjieratur  die  Innen- 
(eniperatur  des  Lebewesens  tnnerbalb  der  genaimten 
Grenzen  hallen. 

Wenn  niebt  im  allgemeinen  Versnehieehwierig- 
keilen  entgegenständen,  äo  würde  der  Beobachter 
die  Aenderungen,  die  in  Metallen  und  Legiruogen 
infolge  von  Ten)|)cratarwecbsel  (Ertiilnrng  und  Ab- 
kiililun^)  vor  sich  gehen,  nnmitteibar  unter  dem 
Mikroskop  beobachten  können.  Wegen  der  er- 
wähnten Schwierigkeiten  ist  dies  allerdings  nur  in 
einigen  wenigen  Fällen  möglich,  in  anderen  mufä 
dir  Erkrnntnifs  dieser  vielseitigen  Aenderunpen  auf 
l  inwegcn  gewonnen  werden.  Eis  sind  in  allererster 
Linie  unsere  ESsenkolOenstofflcgirungen,  welche  in* 
folge  von  Tenaperaturvvechsel ,  der  sich  natürlich 
in  erheblich  weiteren  Grenzen  bewegt  als  bei 
organischen  Körpern,  Aenderungen  durchmachen, 
die  uns  an  die  Wandlungsfähigkeit  des  (_:haniäleons 
erinnmi,  Sclion  aus  rein  äiifsertichen  Gründen 
kann  man  im  Zweifei  sein,  oh  das  technisch 
ensttgte  Eisen  in  das  anorganisehe  oder  organische 
Gebiet  geliöil.  Es  ist  ja  iin  all<jemeinen  eine 
Legirung  des  Liseos  mit  einer  EisenkoblenslofT- 
Verbindung,  und  KofalenstofFrerbindungen  gehören 
in  die  Ol^aniscbe  Chemie.  Die  bereits  angedeuteten 
F.i'sehfinungpn  im  Eisen  infolge  des  Temperatur 
weciisels  erinnern  lebhaft  an  eine  Art  Lebenstliätrg- 
keit  der  niedrigsten  Stufe.  Verfolgen  wir  z.  B.  die  Aen- 
deningen  innerhalb  eines  Stückchens  kaltgezogenen 
Eisendralites.  *  Schon  bei  geringfügiger  Erwärmung 
macht  sich  bei  etwa  350  bis  300  C.  ein  voll- 
ständiger Wechsel  der  Eigenschaften  geltend,  das 
Eisen  geht  durch  die  Znnc  des  Blatihruchs  hin- 
durch. Bei  weiter  steigender  Temperatur  ver- 
kQraen  sich  die  infolge  des  Kaltziehens  lang- 
gestreckten Eiscnkorner  unter  Theiitinp,  <?n  dafs 
von  der  ursprüughchen  Streckung  und  Schichtung 
der  Körner  nur  noch  die  letztere  bleibt.  Bei 
weiterer  Erwärmung  schwindet  auch  diese.  Bei 
etwa  700  ^  C.  treten  im  Drahtmalerial  Kräfte  auf, 
welche  einen  vollständigen  inneren  Umbau  be- 
wirken. Dieser  setzt  sich  fort  bis  zu  einer  oberen 
Grmte.  die  je  nach  dem  Kolilensloffgehalt  ver- 
änderUch  ist.  Bei  bestimmten  Wärmegraden  ver* 
liert  das  Metali  die  Eigenacbafi,  der  magnetischen 
Kraft  zu  folgen,  es  hat  eine  ausgesprochene  Meta- 
morphose durchgemacht.  Von  gewissen  Wärme- 
graden ab  scharen  sieb  die  kleinen,  das  Metall  auf- 
bauenden Krystalle  zu  grüfseren  Verbänden  /.ti- 
sammen,  die  Krystalle  wacVisen.  Je  nach  der 
Art  der  Abkühlung  werden  diese  Verbände  mm 
Tbeil  wieder  gelöst.    Auch  bei  Erhitzung  des 

*  Verjfl.  ^Zeitschrift  des  Vereins  deutacber  la- 

Seaiear«"  l'.m  Xr.  14  and  16,  K.HejrQ:  Umwaodlaiigeii 
n  Kieinget'iigi;s  bei  SSiea  and  Knpfer  u.  s.  w. 


i Kupfers  treten  Erscheinungen  ähnlicher  Art  ein. 
Man  hat  es  z.  B.  völlig  in  der  Hand,  innerhalb 

ziemlii  h  weil  ^re/.o^ener  Grenzen  den  das  Kupfer 
aufbauenden  KrystäUcbeo  eine  willkürliche  Gräfte 
zu  verleihen,  je  nach  der  Erhitzangsdaner  und 
dem  Erhitzungsgr  ide. 

Im  Verlauf  solcher  IJmwandlunt^en  kann  es  vor- 
kommen, dafü  das  Metall  in  Zustände  gelangt,  in 
denen  es  fttr  mm6n  praktisdien  Zwed[^e  mehr 
oder  weniger  unbrauchbar  ist.  Wli  können  diese 
Zustände  als  ,Kraakheitszustäude*  ansehen.  Es 
sei  z.  B.  an  die  BUubrflchigkeit  des  Eisms  erinnert. 
Auch  der  Hinzoliitt  geringer  Mengen  von  Fremd- 
körpern, die  man  als  Gifte  ansehen  kann,  be- 
wirkt unter  L'msländeu  Krankheilserscheinungen. 
So  rufen  z.  B.  auberordeutlich  geringe  Mengen 
Wasserstoff  im  Eisen  unter  besonderen  Vt  iliäl; 
nissen  sehr  erhebliche  Störungen  hervur.'^  Beide 
Krankheitaerscbeinungen  sind  durch  geeignete  Be- 
I  haodlung  heilbar.  Es  giebt  aber  bei  Metallen 
auch  Krankheitszustände,  welche  unheilbar  sind, 
es  sei  denn,  dafs  das  Metall  völlig  umgeschmolzen 
und  in  geeigneter  Weise  behandelt  wird. 

Eine  Kranklieit  des  Eisens,  das  !50ßenannte 
(Verbranntscin*  dieses  Metalls,  ist  in  der  Praxis 
ziemlich  bekannt,  leb  b(!sclirttnke  mich  im  Folgen- 
den d  u  auf,  diesen  Krankheitszustand  fnr  das 
kohlensloflärmsle  Flufseisen,  wie  es  im  Kesselbau, 
fDr  Eisenconstructionen,  (Ar  db  Herstdlung  von 
Draht  u.  s.  w.  verwendet  wii-d,  einer  Besprechung 
zu  unlerziehen  und  schicke  voraus,  dafs  die  ge- 
.  wunnenen  Ergebnisse  nicht  unmilteibar  auf  kohlen- 
i  sloffreieberes  Eisen  Qhertragen  werden  dfirfen. 

Wenn  aueh  die  Thalsache  bekannt  ist,  dafs  ,Ter- 
I  branntes'   Eisen  minderwertbig  ist,  so  ist  man 
I  doch  Aber  die  Ursachen,  welche  die  Erscheinung 
'  bedingen,  nicht  klar,  und  man  giebt  sich  meist 
der  Hoffnung  Iiin,   dafs   da^  .Verbrennen*  des 
kohienstoflarmen  Fluf^eiseus  unter  ao  abnormen 
Verhältnissen  eintritt,  wie  sie  im  hQltenmännischen 
Betrieb   ausfreschlns<:en    sind.      Inwieweit  diese 
UolTaung  berechtigt  ist  oder  nicht,  wird  sich  aus 
den  folgenden  Versuchen  ergeben. 

Zunächst  sei  festgestellt,  dafs  im  Folgenden 
für   die    erwähnte    Erscheinung    der  Ausdruck 
«Ueberhitzung"  gebraucht  ist.   Der  Ausdruck 
, Verbrennen'  ist  vermieden,  weil  damit  die 
Vorstellung  einer   ehemisehen   Verrinderun>;  des 
Materials,  insonderheit  einer  Auinatime  von  Sauer- 
I  Stoff  verknöpft  ist.    Der  Vorgang  der  Ueber* 
i  hitzung  ist  rein  pbysikalisdier Natur,  wie  weiter 
I  unten  gezeigt  wird. 

I       Es  sind  wiederholt  Fälle  beobachtet  worden, 
d  ds  Kesselblech,  das  bei  der  chemischen  Unter- 
suchung  und   bei  der  Zerreif sp rohe  nichts  Auf- 
j  fälliges  erkennen  liefs,  dermalsen  spröde  war,  dafe 
I  es  mit  einem  Hammersehlag  tMrtrfimmert  werden 

'  *  Ledebur:  Die  Heizbrüi-higkcit  drs  Kisens,  «StaU 
und  Sjeea"  1887  8.  681«  188»  S.  74&  Uinm,  £i«ea 
and  Wsssentoa;  „Stahl  nnd  EisMi«  1900  Nr.  16  and  17. 
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konnte.  Ich  bekam  u.  a.  einen  VValzdraht  von 
etwa  20  mm  Durchmesser  in  die  Hände,  der 
«clkon  b«im  Kerantierfallen  auf  den  Fiirsboden  ent- 
zwei gegangen  war,  ohne  dafs  Hio  pebrüuchlichen 
üiilersuchuugäver fahren  Aufschiufs  gegeben  hälteo. 
Meist  seigte  dabei  der  Brueb  grobes  Korn,  doch 
ist  die  Gröfse  des  Riuchfcorns  nicht  nolliwendiger- 
weise  proportional  der  beobacblelen  Sprödigkeil. 
Meist  ergab  neb  auch  onter  dem  Mikroskop,  dafs 
die  daä  Kisen  in  dem  betr.  Zustande  aufbauenden 
Krystallo  erliehlichf  Abmessungen  hatten  ;  iiuiessen 
stellte  sich  bei  näherer  ünlersucbung  heraus,  dafs 
dieser  Umstand  kemeswegs  als  untrt^fiches  Kenn^ 
zeichen  der  Krankheit  gelten  kann. 

Die  Kaiserliche  Werft  Wilhelmshaven  flbergab 
i\v¥  Königl.  median,  technischen  Versuchsanstalt 
in  Uharlottenburg  vor  einiger  Zeit  ein  Kesselblech, 
wriilifs  die  angegebene  Krankhpil  in  lioheni  Mafse 
besafs,  so  dafs  Theile  des  Bleches  an  einzelnen 
SleOeo  mit  dem  Handbammer  abgeschlagen  werden 
konnten.  Die  Anstalt  erhielt  den  Auftrag,  dif 
Ur:»acheder  Erscheinung  festzuätellen.  Oer  »icheistc 
Weg  in  solchen  Pillen  ist  der,  dafs  man  ver- 
sucht, die  Erscheinung  willkürlich  liervtirzurufen. 
Hierbei  entstand  aber  zunächst  die  Nothwrndig- 
keit,  em  Verfahren  auszuarbeiten,  das  eine  zißer- 
mlbige  PeststeUang  des  SprOdigkeitsgrades  ge- 
staltete. Zu  diesem  Zwecke  wunlpn  folgende 
Vorfahren  auf  ihre  Brauchhnrktit  iiin  geprüft. 

a)  Zerreißprobe  (Krmilllutig  der  Streckgrenze, 
Bruchgrenze,  Bruchdehnung,  Querschnitts- 
Verminderung. 


b)  Biegepiübe   mit  unverletzten  Stallen  unter 
ruhiger  Beanspruchung. 

c)  Biegepioix'  mit  eingekerbten  Stibeii  unter 
ruhiger  BeLUiipnirhnng. 

d)  Scblagbiegeprobe  am  nicht  eingekerbten  Stabe. 

e)  Scblagbiegeprobe  am  eingekerbten.  Stabe. 
Bei  der  Beurtheilung  der  Ergebnisse  dieser 

PrQfungsverfabron  war  noch  eine  Schwierigkeil 
zu  berücksichtigen,  die  bei  ihrer  Nicbtbeubachtung 
zu  Täuschungen  Veranlassung  giebt.  Das  zur 
Untersuchung  vorliegende  Blech  war  nftmlieh  aus 
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Abbildung  1. 

/.Wfi  serscliinlftien  Zonen  anf^^ehHUl  (vgl.  Ah!i.  1 ). 
Die  beiden  äufseren  oder  Hand-Zonen  stimmten  in 
ihrem  GeRlge  flberetn.  Die  innere  oder  Kern- 
Zone  zeigte  den  Randzonen  gegenüber  wesenl- 
liebe  Gefügeunterschiede.  Die  Dicke  und  An- 
ordnung der  Zonen  war  im  ganzen  Blech  un- 
veränderlich. Damit  crjiab  sich  die  Nolhweodig- 
keit,  die  PruIustShe  für  die  pin/i  liicn  unter  a 
bis  e  aufgeführlen  Verfahren  aus  Band-  und  Kern- 
Zone  getrennt  zu  entnehmen,  und  dadurch  war 
die  Bedingung  erstellt,  die  Dicke  der  Probest&be' 
kleiner  als  5  mm  zu  wählen. 

Ue  Ergebnisse  der  Prarungayerfahren  a  bis  c 
sind  in  der  folgenden  Tabelle  zusammengestellt. 


Material- 

Entnahme- 
stidl« 

a 

Zerreifaprobe 

1, 

Uieeeprobe 
a»  anveifetatea  Stab. 

Rnhige  BeansprachaDg. 

c 

Btetfeprube 
am  ejagMcerbtea  8t«1i. 
Bnkige  Beanq»rachtrog. 

der  Probe 

Iii,.,;,-. 

winkal 

Hlee.- 

Iii.,-, - 

Winkel 

gröNe  ♦ 

Anliefernii);  j 

Rand 
Kern 

•23,1 
19,5 

2'J,1 
'AI 

(!9 
«0 

180 

IW 
10() 

W 
Iii 

23 
38 

Geglaht  bei  / 
TM«  C.  \ 

liaad 
Kern 

13,9 
17,1  , 

29,3 
81,7  1 

2y,a 
87,1 

•18 

54 

180 

180 

lOU 
100 

180 
174 

» 

51 

*(f^  ^  Spaaanag  an  der  Streckgrense.        —  Spaaaniig  an  der  Bmehgrenzeu        —  Brtiehdehnang  bei 
lOU  mm  UefalHnge.  BiegegrfffM  =        ,  wobei  a  die  Dicke  des  Stabes,  p  der  Biegeradins  in  der  neutralen  Faser. 


Aus  der  Zusamm«istettuti(;  geht  hervor,  dafs 
di»'  Pnlfungsverfnliren  n  und  h  kc-inen  Mufsslab 
für  die  Sprüdigkeit  lietern  können,  da  sie  für  das 
Material  im  AnUeferungazustaDde  trotz  seiner  un- 
verkennbar hohen  Sprödipkpit  verhÄllnirstnür^lf; 
zufriedenstellende  Werlbe  liefern.  Verfahren  c  er- 
gab schon  braaehbarere  Angaben,  immerhin  bringen 
die  damit  gewonnenen  Zahlen werthe  die  ofTenbar 
vorhandene  Sprödigk- ii  iles  Hlecbmaterials  noch 
nicht  genügend  zum  Ausdruck. 


Verfahren  d  führt  nur  bei  ^rftiügend  grofser 
,  Slabdicke  zum  Ziel.    Alsdmin  kann  ein  Sl  iH  aus 
I  eiuem  Material  von  der  Sprödigkeit  des  eingelieferten 
I  Kesselblechs  b«m  Biegeversoeh  durch  einen  Schlag 
mit  dem  Handhainnicr  zun»  plölzlirlien  Rruch  ge- 
bracht werden.  Wegen  der  Zonenbilduug  uiufsten 
'  aber  die  Stababmessungen  klein  genomtne»  werden; 
]  es  wurden  Stäl>e  von  6X1^  mm  QuersehiHtt  und 
t?0  mm    hänge  gewählt ,      Weiren   d^r  '_'erir>v"»n 
I  Dicke  von  4  mm  liefsen  sich  die  .Stäbe  mit  dem 
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Handhammer  ohne  Rifs  zur  Schleife  zusammen- 
sctüagea.  in  diesem  Falle  ist  aUo  Verfahren  d 
aueh  nidit  geeignet.    Nach  Ifiigeren  Veiauehen 

wurde  Verfahren  e, 
die  Schlagbiegepro- 
be am  eingekerbten 
Stab  als  brauchbar 
für  (Jen  vorliegen- 
den Zweck  erinil- 
telt.  DieArtderEer- 
bung  ergiebt  sich 
aus  Abbild.  2.  Sie 
wurde  durch  Ho- 
bein mit  einem 
Formslahi  erzeugt. 
Der  Stab  wurde 
nach  Abbild.  3  im 
Schr;iuhstock  pin- 
gespannt. An  der 
mit  Pfeil  beMich- 
neten  f^lelle  wurden 
auf  der  gekerbten 
Seite  des  Stabes 
SdiUge  mit  dem 
Handhammer  aus- 
geübt und  zwar  so  lange,  bis  Biegung  um  90' 
eiiblgt  war.  der  Stab  also  die  in  Abbildung  3 
punktirt  gezeichnete  Lage  ari^'enoiTuiK'n  lialle.  Das 
ZurQdtbiegeo  des  Stabes  in  die  Gerade  geschali 
nriseben  dm  Sehraubslodbaefcen  entsprechend 


Abbildung  4.  Darauf  erfolgte,  wenn  bis  dahin 
Bruch  nicht  eingetreten  war,  Wiedereiospaimeo 
nach  AbbUdwig  3  tt.  s.  w.  Die  SebMge  wurden 
immer  aüf  die  gekerbte  Stabseite  gefülirt.  Der 
Vorgang  wurde  so  oft  wiederholt,  bis  Bruch  ein- 
trat. Jede  Biegung  des  Stabes  um  90*  und  jede 
Zurflckbiegung  in  die  Gerade  wurde  als  je  eine 
Hiegung  gezählt.  Die  Zahl  dieser  Biegungen  bis 
jtum  erfolgten  Bruch 
oder  bis  ein  leichter 
Fingerdruck  genügte, 
um  den  Zusammen- 
hang  der  Stabhalften 
zu  lösen,  ist  als  Biege- 
zahl B,  bezeichnet. 

Das  eingesandte 
Blechmaterial  ergab 
an     den  Rprörlesfen 

Stellen  des  Bleches  die  Biegezahl  0  bis 
d.  b.  der  Stab  wurde  beim  ersten  Schlag  mit 
dem  Hammer  vollkonmien  aufpeklapi»!  oder  die 
obere  StabbälAe  sprang  fort.  Die  Probe  ergab 
also  (Ibereinstimmende  Ergebnis  mit  dem  Vor^ 
versuch,  bei  welchem  Hammerschläge  gegen  das 
Blech  mit  seiner  ursprOngüchen  Dicke  geführt 
wurden. 

Die  durehschnitilichen  Wertfae  fUr  B,,  weldic 

an  verschiedenen  Stellen  der  Riechtafel  und  in 
verschiedenen  Zonen  vor  und  nach  dem  Glühen 
erhalten  wurden,  sind  folgende: 


AbbUdaag  4. 


AnSeflBrung : 

Kurze  Zeit  bei 

1000  bis  1117H":. 

geglüht. 


Rand: 
Kern : 

Band: 
Kern: 


An  dsD  iprfidastsn  Stollen: 

An  den  weniger  sprSden  fiteilen 

Bt :  •  bis  */<•  BriK-h  sebr  grobkfimig. 

Desgl. 

Bic>;ung  bis  90  **  riftfirsi;  nicht  weiter  gepräfl. 
Biegung  bis  00*  rifs&ei;  bei  dO'begmneute 

RiAbilduig.   Nicht  weiter  geprfifL 

Bg  »  8.   Rmch  matt 
Desgl. 

Die  Zusamuienslellung  ergiebt.  dafs  durch  ge- 
eignetes Glühen  die  Sprddigkeit  des  eingelieferten 
Bleches  erlieblich  vermindert  werden  konnte,  was- 
durch  die  späteren  Verbuche  bestätigt  wird.  Des 
weiteren  geht  aus  obigen  Zahle»  hervor,  da&  im 
Verhalten  von  Rand-  und  Kernzone  wesentliche 
Verschiedenheiten  auftreten  können.  Da  nun 
aufeerdem  noch  die  Sprödigkeit  der  Blechtafel 
auch  innerlialb  derselben  Zone  verschieden  ist, 
wurde  der  Verstnh,  die  Sprödigkeit  künstlich  zu 
erzeugen,  zunächst  nicht  mit  dem  Material  des  ein- 
gesandten Kessdbleefas  ausgefahrt.  sondern  mit 
einem  gewalzten  Vierkantslab  (knvr  als  SflflO  be- 
zeichnet) aus  basischem  Martinflul&eisen  von 
26  X  36  ntn  Queiachidtt*  Das  Material  war 
sehr  gleichartig;  nur  in  der  Mitte  des  Quer^ 
Schnitts  war  auf  einem  sehr  en?  hf>*rrenzten  Raum 
die  schwache  Andeutung  einer  Kernzone  erkennbar. 
Aus  dies«-  Kelle  wurden  bei  den  folgenden  Ver- 
suchen keine  Stäbe  en'tioiDmen.  cp  kam  iminer 
nur  die  äuTsere  dicke  iiandzoue  zur  Verwendung, 


die  bei  den  zahlreichen  Versuchen  im  Anlieferungs- 
zustand  iminer  die  Biegesahl  B,»8'it  ergab. 

Zum  Verglich  folgt  hierunter  die  ehemiache 
Zusammmsetsung  der  beiden  Materialien: 


B*Dd 

K«rs 

S 

c  .  .  . 

.  .  0,03 

0.04 

0,07 

Si  .   .  . 

.  .  Sp. 

Sp. 

0,0«i 

Mn  ,  ,  . 

.  ,  0,27 

0,2b 

0,10 

0,098 

0,01 

S    .  .  . 

.  .  (»,02 

0.(» 

0,02 

Cn 

0,08 

0,(>i> 

0,015 

Aus  der  Analyse  des  Kessel bleclies  sowie  aus 
der  Thatsac|ie,  dab  die  Sprödigkdt  durch  ge- 
eignetes Ausglühen  beseitigt  werden  konnte,  geht 
mit  Sicherheit  hervor,  dafs  die  im  Anlieferungs- 
zusland beobachtbare  Sprödigkeit  nicht  in  der 
chemischen  Zusammensetzung  begrOndet  ist,  son* 
dern  diiieh  dne  physikalische  Befaandhmg  e«>- 
zeugt  wurde. 
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Nach  vielen  vergeblichen  Vfrstiflien,  dein  Material 
S  G60  willkiirlich  ähnliche  Sprödigkeil  zu  ertlieileir, 
wie  sie  das  oben  besprochene  Kessel  blech  besafs, 
wurde  schliefslich  diirrh  planmSfsige  Feststellung 
der  Besieliungen  zwischen  GlQhgrad,  Glflhdaiier 
und  Biegezahl  B,  die  einfache  Lfieung  gefunden. 
Bei  den  GlQhversuchen  wurden  Probestücke  ver- 
schiedener Abmessungen,  Iheils  Abschnitte  vom 
Vierkant  selbst,  (heils  kleinere  Probestäbe  zu  Grunde 
gelegt.  Aus  diesen  geglühten  Proben  wurden  dann 
repelmfifsige  Stiibchen  von  tt' X'  X  CO  mm 
hergesleUl  und  zur  ErmiUlung  der  Biegezahl  B. 


Zeit  Z,  entspricht,  al^io  vo'h:i"nifsinär8ig  wenig 
Zeit  auf  Erhitzung  und  Abkuiiluiig  entfiel.  Die 
Versuche  hik  bilden  hiervon  eine  Ausnahme. 
Die  Proben  h  wurden  in  l3Vg  Sumdcn  auf 
1200"  C.  erhitzt  und  dann  an  der  Luft  schnell 
abgekohlt.  Die  Proben  i  wurden  dagegen  rasch 
in  dem  vorgeheizten  Ofen  auf  1200*  erhitzt, 
eine  halbe  Stunde  hei  dieser  Temppraltir  erhalten 
und  dann  langsam  in  13  Stunden  bis  auf  GSO" 
abgekühlt.  Bei  Probe  k  dauerte  Erhitzung  und 
Alikflhfuiig  nahezu  gleichlang,  etwa  I  i ''2  Stimdeii. 
Ahiclirecken  der  Proben  wurde  nalürhch  vermieden, 


 o  "  o   — •  o   1  —  —  •   — 

benutzt.   Die  gewonnenen  Beziehungen  zwischen  !  weil  dies  ja  zu  anderen  Erscheinungen  fOhrt. 


GlQhgrad,  Glühdauer  und  R,  sind  im  Scliauhild 
(Abbildung  5)  axonomelri^ch  zur  Anschauung 
gebracht.  Die  eine  der  horiiontalen  Achsen 
giebt  die  Temperatur  T  ao,  bei  welcher  die 


■3 


Abbildung  6. 

MjktcrUI  6  eoo.   B«>tebuii(*a  *wUcbut  UebcrblMuikg  uod  Biaf«uhl  Bs. 


Erhitzung  erfolgte.  Auf  der  Z-Achse  ist  die 
Gluhdauer  in  Stunden  aufgetragen.  In  diese 
Dauer  Z*  ist  einbegriffen  die  Zeit  Z„,  welche  zur 
Erhitzung  von  680"  auf  T**  C.  nötbig  war,  die 
Zeit  Z|.  wihrend  welcher  die  Temperatur  T  ein- 
grhallfn  winde,  und  srlilicfslirli  die  Zeil  Z,,.  welche 
zur  Abkühlung  von  T  auf  680  nölhtg  war.  Der 
Werth  680«  iH  wOlkOrlich  gewiblt;  die  Wahl 
grflndete  sich  auf  die  Annahme,  dafs  unterhalb 
von  6S0*  ein  wesentlicher  Einflnfs  der  Erhitrunp 
nicht  eintritt,  eine  Annahme,  deren  Zuiassig- 
keil  bmterher  durch  das  Schauhild  bestiligt  wurde. 
Um  die  Abweichungen  de^  Sriiauhildes  in  Ab- 
bildung 5  von  den  theoretischen  Beziehungen 
swisehen  T,  Z,  B.  möglichst  von  gleicher  GrSbe 
zu  erbaJten,  wurde  mit  Ausnahme  der  durch  die 
Buchstaben  U  i  h-  (Abbildung  5)  bezeirfuieten  Ver- 
suche die  Geschwindigkeit  der  Erhitzung  und  der 
Abkühlung  bei  den  einzelnen  Versuchen  nach 
M'~igliilikeit  glenh^^ehalten,  ferner  wurde  dafür 
gesorgt,   dafs  die  Zeit  Z  zur  Uauplsacbe  der 


Auf  der  Verlicatacbse  is(  die  Riepezahl  B,  auf- 
getragen. Mit  zunehmender  Sprödigkeit  des  Materials 
nimrot  diese  Biegezahl  ab.    Die  durch  die  Goor- 
dinalen  T  Z  B<  im  Raum  bestimmten  Punkte 
bilden  eine  Fläche.   Die  mit  einem 
Kreis  bezeichneten  Punkte  dieser 
Fische    sind    durdi  Versuche 

ertnillelt  und  gründen  sich  auf 
mindestens  vier  Biegeversuche, 
zum  TheO  auch  auf  erheblieh 
mehr.  Die  übrigen  Punkte  sind 
iheils  interpolirl ,  zum  Theil  er- 
geben sie  sich  auch  aus  der  Ueber- 
legung. 

Aus  dem  Schauhild  (Abbild.  5) 
ergiebt  sich  folgendes  Cieselz: 
1.  Wird  koblenstoffarmes 

Flufseisen  bei  Wärmegraden 
oberhalb  1000  "  G.  geglüht, 
so  Iritt  bei  genügend  langer 
(ilühdauer  Verminderung  von 
R, .  a  I  s  0  E  r  Ii  ö  Ii  u  n  g  d  e  r  S  p  r  i  >  d  i  g  - 
keit  ein.  Die  Verminderung 
von  B,  ist  um  so  erheblicher 
und  /.eigt  sich  nach  um  so 
kürzerer  Glühdauer,  je  höher 
die  GIfihtemperatur  liegt.  Der  geringste 
bisher  beobachtete  Werth  für  B,  liegt  bei 
0  bis  V«.  ^-  f''^  ein^'^ekerbtcii  Stäbchen 
brachen  unter  dem  Schlag  des  Hammers 
glatt  ah,  bevor  ein  Biegewinkel  von  45' 
erreicht  war.  Dieser  Wt-rtb  von  R,  ent- 
spricht ungefähr  dem  sprödesten  Zustande, 
der  im  Lauf  der  Untersuchung  beobachtet 
wurde.  Durch  geeignete  Wahl  von  Glüh- 
grad und  Glnbdauer  ist  man  an  der  Hand 
des  Schaubildes  imstande,  dem  Material 
innerhalb  der  Grenzen  B,  =  3,5  und  B, »  0 
bis  V»  jf 'Ic  beliebige  Riepezahl  zu  ertheilen, 
das  Material  also  in  einen  beliebigen  Grad 
der  Sprödigkeit  innerhalb  der  gegebenen 
Grenzen  zu  versetzen. 

Die  (^nltifrkeil  des  Gesetzes  wurde  zUnäch.«!t 
an  Material  S  660  ermittelt.  Stichproben,  die 
mit  dem  eingangs  erwähnten  Kesselblechmaterial 
ausgeführt  wurden,  ergaben  fflr  dieses  Material 
das  gleiche  Gesetz. 
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Es  war  von  Wiehligkrit  firatzustelteii.  ob  auch 

unterhalb  lOüO''  durcli  genü^^end  lange  Gliihdauer 
Verminderung  der  Biegezahi  B„  also  Erhöhung 
der  Sprödigkdl  crzieli  werden  könnte,  fcls  wurden 
deshalb  Proben  anuntorbrocben  1 4  mal  ^\  Standen 
bei  Temperaturen,  die  zwischen  70()  und  STjO  "  C. 
sehwiinkten,  geglüht.  Verminderung  der  Biege- 
zabl  war  auf  keinen  Fall  eingetreten.  Bei  dem 
ursprünglich  im  gewalzten  Zustand  vnilie|?endeii 
FluTüeisen  S  660  wurde  durch  diese  Qebaadlung 
die  Biegesahl  von  3,5  sogar  auf  4  erh8bt.  Es 
ist  dies  Ergebnir.s  für  den  Hüttenmann  kaum  ver- 
wunderlicli.  Es  soll  aber  liier  besonders  betont 
werden,  weil  in  der  englischen  Literatur  vor  nicht 
ta  langer  Zeil  da«  Gegenthdl  behauptet  wurde 
Demnnrb  wilrde  noch  folgendes  Graets  auazu- 
sprechen sein: 

S.  Wird  kohlen  Stoff  armes  Flufseisen  bei 
Wärmegraden  swisehen  700  und  850  ^  C. 


100% 


AlUldnng  6. ' 
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HUhallcad  geglüht,  selbst  bis  zu  einer 
GIQhdaaer  von   14  Tagen,  so  wird  die 

Riegezabl  nicht  %-errinp;ert;  es  kann  dtirrli 
diese  Behandlung  keine  erhöhte  Sprödig- 
keit  erxiett  werden. 

Diese  Feststellung  ist  insofern  wichtig,  als 
daraus  hervorgeht,  dafs  es  eine  bestimmte  Grenv;- 
lemperafur  geben  mufa,  «Ijerhalb  deren  mit 
steigender  Glühtemperatur  und  steigender  Glöh- 
dauer  Vermclii  nnpr  dff  Sprndi^'keit  erzielt  wird, 
während  unterhalb  derselben  eine  derartige  Er- 
höhung der  Sprödigkeit,  selbst  bei  sdir  lange 
fortgesetztem  Glühen,  nicht  eintritt.  Hie  genaue 
Lage  von  T,  ist  auf  Grund  der  bisherigen  Ver- 
suche noch  nicht  zu  ermitlebi.  mufs  höher 
liegen  als  850  imd  liLf.  r  als  1050  **  G. 

Von  praktisrhem  VVerthe  ist  die  Lösung  der 
Krage,  wie  sich  überhitztes  Material,  alsu  solches, 
welches  durch  genQgend  langes  GlQhen  bei  einer 
'Peni|)t  1  atur  i4)<  t li;il!i  spröde  geworden  ist.  bei 
nochmaliger  Erhitzung  auf  verschiedene  Wärme- 
grade verhilt.  Die  Antwort  darauf  giebt  Schau- 
bUd  6.  Stark  tiberbitttes  Material  S660,  das  in 


diesem  Zustande  nur  eme  Biegestahl  von  0  bis  Vt 

ergab,  wurde  nochmals  Y*  Stunde  lang  bei  den 
verschiedenen  auf  der  Abscissenaclise  aufgetragenen 
Temperaturen  geglüht,  wobei  wiederum  darauf 
geachtet  wurde,  dafs  Erhitsungs«  und  AbkQhlungs- 
gesrhwindigkeit  (Temperaturändening  in  der  Zeit- 
einheit) in  allen  Fällen  möglichst  gleich  waren. 
Die  nach  dieser  Behandlung  beobadtteten  Biege- 
zahlen sind  als  Ordinalen  aufgetragen.  Wesenll'f  be 
Erhöhung  der  Biegezahi  tritt  nach  '.sstündigeiQ 
Giahen  erst  zwisi^en  850  und  900 "  C.  ein. 
Unter  SSO*  ist  ein  wesentlicher  Einflufs  des 
Glühens  vor  der  angegebenen  Dauer  nicht  be- 
merkbar. Bei  erheblich  längerer  Glühdauer, 
z.  6.  naeb  0ttgtgeni  GlOheu  bei  Temporaturen 
zwischen  700  und  850  *,  ergab  sich  dagegen 
die  Biegezahl  =  3.  Bemerkenswerth  tsl,  dafs 
V>  stündiges  GIflhen  bei  IIOO^'C,  also  bei  eher 
Temperatur,  bei  welcher  nach  langer  GlOhdauer 
wieder  tIoIier(ni7im<?s  -  Erscheinungen  auftreten 
würden,  zur  Heilung  der  Ueberbilzungsfolgen  be- 
nutzt werden  kann.  Die  Beobaehluogen  lassen 
sich  in  folfrendes  Gesetz  zusammenfassen: 

3.  Durch  nochmaliges  kurzes  Glühen 
aberhitzten  kohlenstofrarmen  Plufseisens 
läfst  sich  die  Wirkung  der  Ueberlillzun^r 
(=  Verminderung  von  B»,  Erhöhung  der 
Sprödigkeit)  beseitigen,  wenn  hierbei  dl« 
Glühtemperatur  900  "  übersteigt.  Bei 
niederen  Gliiligraden,  /..  B.  700  bis  850  ^ 
ist  dagegen  erheblich  längere  Glübdauer 
zur  Erzielung  der  gleichen  Wirkung  ofitbig. 

Die  Versudie  Itthrlen  ferner  zu  nachfolgen- 
dem Salze: 

4.  Wird  'kohlenstoff armes  Plufseisen, 
das  längere  Zeit  bei  genflgcnd  hoher  Tem- 
peratur T  geglüht  war,  so  dafs  es  bei  un- 
gestörter Abkühlung  Sprödigkeit  zeigen 
wOrde,  während  der  Abkühlung  von  der 
TeiYiperatur  T  bis  etwa  auf  belle  Rothgluth 
mechanisch  bearbeitet  ^z.  B.  geschmiedet 
oder  gewalzt),  so  zeigt  es  nach  dem  Er-^ 
kalten  keine  Anzeichen  von  Sprödigkeit. 
Durch  die  Bearbeitung  während  der  Ab- 
kühlung wird  somit  die  Wirkung  der  üeber- 
hitzung  beseitigt. 

Es  ist  dies  wichtig,  weil  man  auf  (Jrund 
dieses  Salzes  behaupten  kann,  dafs  z.  U.  die 
Orsache  der  Sprödigkeil  des  eingangs  erwähnten 
Kesselbleches  nicht  in  Ueberhitzun^  vor  dem 
Walzen  des  Bleches,  sondern  in  Ueberhilzung 
nach  dem  Walzen  des  Bleches,  also  bei  sdner 
weiteren  Verarbeitung  gesucht  werden  muCs. 

5.  Der  Bnieh  überhitzten  Flufseisen«; 
zeigt  meist  grobes  Korn,  wenn  dies  aucli 
nicht  unbedingt  der  Pall  zu  sein  braucht» 

Kerbt  man  z.  die  Stäbchen  nicht  ein  und 
biegt  sie  unter  ruhiger  Belastung  hin  und  her, 
so  erhält  man  feines  Bruclikoni.  El  ist  ja  be- 
kanntlich das  Bmchkorn  wesentlich  abbänpg  ron 
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der  Art,  wie  der  Bruch  herbeigefQhrt  wurde.  1 
Fiioflufs  auf  «Jic  Gröfse  des  Bruchkornes  hal  femer  i 
auch    (Ii«'   Geschwitidigk'it    der   Abkühlung  des 
Materials  von  der  Temperatur,  bei  welcher  die  ; 
UeberhHziiiv  «rfolgte;  dies  gdit  x.  B.  «us  folgender 
VcmidnreUie  hervor: 

PlabfliMB  8  MO  in  88>/«  Mus.  «nf  14B0«  «liitiL 

■"fft  »richkorn 
s*hl  Bi 

a)  LangMun  in  Ofen  abgekühlt  0  bis  '/<  i 

b)  Schnell  an  der  Left  aMekaUt  0  bis  '/t  wenigergrob  i 
e)  Ib  WiMer  von  80*  a  abfe. 

aebreekt   l'/t  matt 

Man  darf  somit  das  grol>e  Bruchkorn  keines- 
wegs  als  allein  mafsgebeodes  KeniiMwhen  fOr  die 
Krankheit  der  Ueberhitzung  ansehen.    So  könnte 
z.  B.  ein  Flufseisen,   welches  etwa   14  Tage  ; 
xwisdien  70Ü  und  8W     geglQht  wurde  und  \ 
hohe  Biegezahl  1^  =  4  zeigt,  sehr  grohkörnigen 
Bruch  aufweisen,  wenn  mau  durch  sehr  starke  | 
Kerbung,  beispielsweise  von  beiden  Seiten  her,  1 
den  Stab  zum  plützliehcn  Bruch  bringt.   Hier  hat  I 
man  dann  die  beiden  anscheinenden  Gegensätze: 
geringster  Grad  der  Sprödigkeit  und  sehr  grobes 
ßrucbkorn  unmittelbar  nebeneinander. 

6.  Die  einicclnen  Krystailkörncr.  aus 
denen  sich  das  Fiufseiscn  aufbaut,  und 
die  unter  dem  Mikroskop  nach  geeigneter 
Aclzung  erkejinli  a  r  werdt  ii ,  sind  im  Zustand 
der  Ueberhitzung  ebenfalls  oft  von  erheb- 
Heben  Abmessungen.  Indessen  darf  dies 
auch  nicht  etwa  als  allein  ausschlaggebend 
fflr  die  Feststellung  der  Ueberhitzung  be-  i 
trachtet  werden.  ' 

Auf  die  Gnifr-«'   <ier  Eisenkurrier   hat  aufsi  t 
der  Erhitzung  auch  die  Art  der  Abkühlung  dts 
Materials  wesentlichen  Einflufs.    Sclmellere  Ab-  ^ 
kOhlong  von  dem  die  Ueberhitzung  bedingenden 
Wlrmegrad    bringt   feinere   Eisenknrri'  t    hervor,  : 
ohne  da£B   die  bprödigkeit  erheblich  gemildert 
wire.  Andererseits  kann  man  durch  andauerndes 
^  Erhitzen  von  Flufseisen  zwisdieii  700  und  850  " 
(z.  B.  durch  litägigea  Glühen j  das  Metall  in 
einen  Zustand  versetzen,  m  dem  es  unter  dem 
Mikroskop   sehr   grobe  Eisenkörner   zeigt,  ohne 
dafs  Sprödigkf'it   vorhanden  ist.    Di«  Biegezahl 
ist  durch  du-^e  Fiehandlung  sogar  von  dem  ur-  | 
sprfinglichen  Werth  :'>,5  auf  4  gestiegen. 

Es  möge  die  Gelegenheit  benutzt  werden,  ilur- 
auf  hinzuweisen,  einen  wie  weitgehendeu  Auf- 
sohlnb  eine  emfaeh  auszuführende  Sehlagbiege-  | 
probe  am  eingekerbten  Stab  zu  geben  vermag. 
Ein  Betrieb,  der  zur  Controle  des  Glühens  von 
Fhifaeisen,  rabesondere  von  Blechen,  eine  ihn- 
liehe  Probe,  wie  sie  weiter  oben  beschrieben  ist, 
verwendet,    wird    sicher    vor    mancher  unan-  i 
genehmen  Uebenraschung  bewahrt  bleiben   imd  | 
auliwrdem  noch  durch  genaue  l  eh*  i  wuchiing  des 
GlQhprocesses    an  Hir   fhti<l  l'roben  im- 

stande sein,  das  FluLieiseumateriul  in  einen  Zu-  i 
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stand  geringster  Sprödigkeit  ohne  Mehrkosten 
liher/uführen. 

Der  KisetiliüKetimann,  der  ja  mit  Recht  auf 
sein  Specialgebiet  stolz  sein  darf,  mag  es  mir 
nicht  verübeki,  wenn  ieh  im  Folgenden  noch 
Einiges  über  die  l  •t'berhilziingsersi  lii'iiHitigen  bei 
Kupfer  hinzufüge.  Es  geschieht  dies  deshalb, 
weil  die  Erschehnmgen  beim  Kupfer  ähnliche 
sind  wie  beim  Eisen,  aber  wegen  Wegfallens  von 
Nebenerscheinungen  erheblich  einfacher  liegen,  als 
bei  diesem  Metall.  Die  Uebeihitzungserscheinungen 
des  Kupfers  vermögen  daher  das  Verständnib 
für  die  Eischeiiiungeri  «.'leicher  Art  beim  Eisen 
zu  fördern  und  zu  ergänzen.  Es  ist  wahrschein- 
lieb,  daÜB  auch  die  übrigen  Metalle  ähnlichen  Ge- 
setzen bei  der  Ueberhitzung  unterworfen  sind,  wie 
Kupfer  und  Eisen  ;  doch  ist  der  Nachweis  hierüber 
noch  der  Zukunft  vorbehalten. 

Fiir  da.-  Kuiifer  wurden  die  ( 'eberliitzungs- 
erscheinuugen  mit  Hülfe  von  hai  lgezogeneni  Draht 
atodirt.   &  wurde  hier  von  der  Kerbbiegeprobe 


AbbHduag  7. 


Iii  tieselieii.  weil  Itei  gerin^'eii  Kerbtieleii  beim 
Hin-  und  Heibiegen  des  l)rahtes  die  Wirkung  des 
Kerbs  nur  bei  der  ersten  Biegung  zur  Geltung  kam, 
und  der  Kerb  wegen  der  grofsen  (ieschniei<ligkeit 
des  Materials  allraälilich  verschwand,  und  weil 
bei  groben  Kerbtiefen  angesichts  der  geringen 
Dicke  <ies  Drahtes  von  nur  ."■»  mm  Duiclmiesser 
etwaige  Ungenauigkeiteu  bei  der  Herstellung  des 
Kerb^  zu  gewichtifren  Fehlerquellen  geworden 
wären.  Die  Biegung  geschuli  in  folgender  Weise: 
Der  nicht  gekerbte  Dralitabschnitt  von  50  mm 
Länge  wurde  unter  Zwi.scheidegung  von  Kupfvr- 
bleclieiusätzen  e  nach  Abb.  7  im  Schraubstock  ein* 
gespannt.  Der  Schlag  erfolgte  mittels  Hnndhammer 
3uf  die  Seite  a  des  Stabes  bis  zum  Umbiegen 
desselben  in  die  in  Abb.  7  punktirle  Lage.  Als- 
dann wurde  der  gebogene  Stab  zwi<if  lten  den  mit 
Kupfer  blecheiositxen  versehenen  Schraubstock- 
backen  wieder  gerade  gerichtet.  Darauf  erfolgte 
wiederum  Einspannung  und  Biegung  durch  Schlag 
wie  in  Abb.  7,  nur  mit  dem  Unterschied,  dali$ 
zur  Schlagseite  nicht  $,  sondern  i*  gewihlt  wurde. 
Das  Verfahren  wurde  unter  beständigem  Wechsi  In 
der  Schlagseilen  bis  zum  Eintritt  des  Bruches 
fortgesetzt.  Jede  Biegung  um  9U°  und  jede  Gerade- 


22.  Jahrg.  Nr.  22. 


Biegung  wird  ak  je  ciue  Biegung  gerechnet.  Die 
Sumini-  dieser  Biegungen  Bo  bis  zum  Bnidi  kann 
als  Mafs  fiir  die  BiegttQgsfUligkeit  de»  Materials 
angesehen  werden. 

Vor  dem  Kegevenueh  wurden  die  Drihte  bei 
verschiedenen  Temperaturen  verschieden  lang  aus- 
geglüht und  dann  in  Wasser  abgeschreckt.  Die 
Versticbsergebnisse  sind  im  Schaubild  Abb.  8  zu- 
sammengestellt, in  dem  wiederum  wie  in  Abb.  5 
Glöhdautr  und  zwar  in  Minuten,  Glühtempera- 
tur  und  Biegungsfähigkeit  Bo  als  Coordinaten  ge- 
wählt rind. 

Im  Schaubild  Ahh.  8  sind  die  dureli  Kreise 
gekennzeicboelen  Punkte  durch  Versuche  festge- 
üeiDt.  Die  Pindde  entaprechen  den  Durchschnitts- 
werthen  aus  nnindestens  8  Biegestiben. 


Abbildung  8. 

B«iMiiuic«ii  xwilchcn  KrhltxiuifiyMd,  BrUlxan^idaunr  und  BI«faai(*fibl(keU 


Aus  AI)i)iI<1ung  8  ergiebt  sich : 
•  1.  Durch  Glühen  oberhalb  500"  G.  wird 
die  ßiegungsfähigkeit  des  Kupferdrahles 
vermindert  und  zwar  in  um  so  höherem 
Mafse,  je  höher  die  G  1  li  h  I  rm  pcra  tu  r 
liegt.  Beacblenswerth  ist,  daf:>  die  Zeit,  weiche 
zur  Verminderung  der  ffiegungsfthigkeit  nöthig  ist, 
verhältnirsmäfsig  kurz  ist.  Die  dick  au:^gezn^enen 
Curven  gleicher  Glühlemperalur  in  Abb.  8  sinken 
anfangs  rasch  ab  und  nähern  sich  asymptotisch 
einem  Mindeslwerth,  der  um  so  tiefer  liegt,  je  höher 
die  Ginhtemperatur  {fewäblt  wird.  Der  Unler- 
schied  zwischen  dem  hociisten  und  niedrigsten 
Werth  der  IKegungsrihigkeit  entspricht  den  Werthen 
Bo  =  6'/4  und  i.  Rei  .''»OO"  i.^t  nach  kurzer  Er- 
bilzungsdauer  die  Wirkung  des  Kaltziehens  des 
Drahtes  noch  nicht  beseitigt,  wodurch  das  anfilng- 
liehe  Steigen  der  Curve  fiir  500"  C.  erklärt  wird. 
In  20  Minuten  ist  bei  die.ser  Temperatur  der 
Höclislwertli  B,,  =  iy^U  erreicht  und  wird  selbst 
durch  Tierstilndi^es  Glühen  bei  dieser  Temperatur 
nicht  geändert.  Selbst  nach  ^^Osliindi^'en»  nifihrti 
bei  I»üO"G,  konnte  eine  merkbare  Abnahme  von 
B«  nickt  festgestdit  werden.    Will  man  somit 


das  Hüchätiiialä  der  Biegungsfähigkeit  des  vor- 
liegenden  Kupferdrahtes  erzielen,  so  hat  man  ihn 
bei  50ü''  G.  ZU  pliiben.  wobei  es  auf  die  Glüh- 
dauer nicht  ankommt,  oder,  wenn  aus  anderen 
Gründen  höhere  Temperaturoi  angewMidet  werden 
müssen,  z.  B.  1000°,  so  führt  nur  rasrhe  und 
kurze  Erhitzung  zum  Ziel.  Oberhal}i  inoo"  wird 
aber  bereits  nach  einer  Erhitzung  w/n  7  Miiiulen 
die  Biegungsfähigkeit  wesentlich  verriugert. 

Aus  meinen  früheren  Versuchen  (Mitth.  der 
I  Königi.  techn.  Versuchsanstalten,   Berlin  1900. 
S.  315)  ergiebt  sieh,  dafs  bei  Kupfer  auch  em 
wirkli(^bes    .Verbrennen*,    also    eine  chemisebe 
I  Umwandlung    infolge    des  Erhitzungsvorganges 
möglich  ist,  und  zwar  geschieht  die«  bei  einer 
SO*  unter  dem  Sehmebpunkl  des  reinen  Kupfers 
gelegenen  Temperatur,  bei  der  das 
Kupfer    in    seiner    ganzen  Masse 
Sauerstoff   in   Form   von  Knpfer- 
oxydtil  aufnimmt,  während  bei  nie- 
drigeren Temperaturen  nur  auf  der 
Oberfliehe  des  Kupfers  Oxydulbilduug 
möglich  ist. 

Die  qualitative  Aehnlirbkeit  der 
Ueberliitzungsvorgänge  bei  EiHen  uud 
bei  Kupfer  wird  durch  die  Aehnlich- 
keit  der  Form  der  Fliehen  ffir  H  in 
Abb.  &  uud  B«  in  Abb.  b  unveileun- 
bar.  SelbstTerstindlieb  bestehen  quan- 
titative Unterschiede. 

Durch  die  Untei-suchung  wurden 
aber  noch  grundsätzliche  Verschieden- 
heiten zwisebeii  dem  Verhalten  des 
Eisens  und  des  Kupfers  ermittelt,  die 
im  Folgenden  unter  2.  und  3.  zum 
Ausdruck  gebracht  werden. 

2.  Rasches  Wiedererli  il  z  en  überhitzten 
Kupfers  auf  etwa  1000**  G.  beseitigt  die  ein- 
getretene Verringerung  der  ßiegungsfähig- 
keit nicht  wieder. 

3.  Durch  das  IJeberhitzen  wird  die 
Gröfse  der  das  Kupier  aufbauenden 
KrystaNe  regelmifsig  gesteigert.  Bei 
starker  Ueberhilzung  werden  diese  Kryslalikörner 
derartig  grob,  dafs  man  sie  auf  der  gereinigten 
Drahtoberfliche  mit  blofsem  Auge  erkemien  kann. 
Es  wurden  Kürner  bis  zu  0  (|nim  Fläche  gefunden. 
Während  die  durch.schnittliche  KorngrüTse  der 
26  Minuten  bei  5U0*  C.  geglühten  Prob«  etwa 
66  (ft*  betrug  (1  |i  =  0,001  mm),  ist  sie  bei  den 
bei  1(>50"C. geglühten  Proben  bis  Ober  1  000000 fi* 
angestiegen.  Gleichzeitig  mit  der  VergröTserung 
der  Krystallkömo' konnte  in  den  Oberhitzlen  Draht» 
proben  auch  eine  Richtung  der  Krystalle  senk- 
recht zur  Drahtobernäcbe  festgestellt  werden. 
Während  also  beim  Eisen  die  Gröfse  der  Eiseo- 
körner  für  sich  allein  keineswegs  als  Kennzeichen 
d- 1  ri  berbifzung  aufgefafst  werden  darf,  ist  hier 
beim  Kupfer  die  Grü^  der  Kupferkurner  ein 
sicheres  Kennseichen  der  stattgdiabten  Ueber^ 
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bitzong,  vorausgesetzt,  d«lB  nicht  durch  naehtrig*  I 

liehe  Einflüsse,  wie  etwa  Kalthämmern  oder  Kalt-  ] 
biegen,  die  Merkmale  wieder  verwischt  sind.  j 

Es  ist  Grund  vorhanden  zur  Annahme,  dafs 
die  für  das  Kupfer  abgeleiteten  Erscheinungen 
unmittelbar  der  Ausflufs  der  rcherhitz.ung  sind, 
während  beim  Eisen  noch  Nebenerscheinungen  . 
hbsnkomnieD,  die  aueh  die  loeben  swiscben 
Kupfer  und  Eisen  hervorg^hohenon  UntPrschiede 
bedingec.  Oer  Fall  liegt  bei  Kupfer  einfacher 
tte  ticini  Eisen,  wie  sieh  aue  folgendOT  Oeber* 
legunt;  crgitht. 

läS&i  man  kobleostoffarmes  Flufseisen  von 
Temperaturen  oberhalb  900*  abkOhlen,  so  lassen 
sieb  mit  geeigneten  Melkvorrichtungeii  plötzliche 
Wärmeentwicklungen  bei  etwa  900**  und  11h"  G 
ffäLslL'lkn.  (Vgl.  diese  Zeitschrift  11>0U  iNr.  12,  die 
Theorie  der  EisenkcrfdenatofTlegirungen,  Abb.  6.) 
Die   mit   diesen  WärmecntwicklungLii  vcrknüpficn 
Umwandlungen  im  Metall  haben  eine  weitgehende  i 
Aehntichkeh  mit  Aenderangen  des  Aggregatzustan- 
de*. Beim  Durchgang  durch  000"  findet,  allerdings  ' 
in  der  erstarrten  Masse  des  Eisens,  etwas  Aebnlicbes  I 
statt,  ab  ob  em  flOssiger  KCrper  fest  wQrde,  Am  ' 
einfachsten  stellt  man  sich  das  so  vor,  daCs  es  | 
nicht  blofs  einen  festen  Aggregatzustand   giebt,  ' 
sondern  deren  mehrere.  Das  Eisen  steht  in  diesem 
Punkte  nicht  allein  da,   sondern  seinem  Beispiel 
folgen  der  Schwefel,  das  Zinn  und  noch  viele 
andere  Kur{H;r.     Wir  können  sagen,  dafs  bei 
900*  das  Eisen  Obergebl  aus  dem  festen  Aggre- 
gatzDsland  I  in   den   ebenfalls  festen  Aggrcgat- 
zuätand  II.  Dieser  IJebergang  ist  begleitet  von  einer 
Krystallisation,  ganz  Ihnlieb  wie  sie  das  Wasser 
beim  Uebcrgang  zu  Eis  durchmacht.    Dabei  ist 
keineswegs  ausgeschlossen,  dafs  das  Eisen  ober- 
halb 900*  schon  aus  Krystallen  bestimmter  Gr^tfse 
und  Art   besteht.    Durch   die  Neukrystallisation 
bei  000"  wird    aber   in   dem   bisherigen  Aufbau 
eine  durchgriifeutJe  At  uderuug  erzielt.    Die  Gröfse  | 
der  Krystalle  wird  nun  wesentlich  beeinflufst  durch 
die  SchtK  lligki  it,  mit  der  dii  Krystallisation  ge- 
zwungen  ist,   vor  sich  zu  gehen.     Lälst  man 
einer   Alaunlflsung   genOgrad    lange  Zeil   zur  | 
Krystallisation,  so  /.ficliti  l  man  prächtige  grofse 
Krystalle,  Iftfst  man  die  Krystallisation  schneller 
vor  sich  gehen,  so  bekommt  man  viele  kleine 
KrjStftllchen.    Es  ist  deswegen  zu  erwarten,  dafs 
auch  die  Schnelligkeit  des  Durchgangs  des  Eiscn.s 
durch  900°  C.  bei  der  Abkühlung  EiiiHufs  auf  die 
Grübe  der  nachträglich  zu  beobachtenden  Krystall- 
kf'irner   hnbpn   rriufs ;  \p   nisiduT   djo  Abkiililuii^r, 
desto  kleiner  die  Krystalle;  je  langsamer,  deslu 
gröbere  Abmessungen  erhatten  die  Kryatallk(tmer. 
Es  wird  dirs  vollauf  licstSligt  dnrrh  das  Sdiau-  ' 
bild  Abb.  ü.    Hierbei  ist  das  Material  des  er- 
wähnten Resselbleches  zu  Grunde  gelegt.  Simmt- 
lidic  IVoben   wurden  in   V«  Stunde  auf  1100**  . 
erhitzt  und  ai.«dann  mit  verschiedenen  Geschwlndig- 
kdlen  abgekdhit,  a.  Tb.  sogar  abgeschreckt.  Die 


Zeit  in  Stunden,  welche  zur   Abkflhiung  von 

1100«  auf  680"  erforderlich  war,  ist  als  Ab- 
scisse  aufgetragen.  Die  durchschnittliche  Grüfse 
der  Eisenkrystallkörner  (Ferritkörner)  in  der 
Einheit  |i*  1 1  [i  =  0,001  mm),  die  durch 
|)lariiriH>tris(  hc  Messung  ermittelt  wurde,  entspricht 
den  Ordmaien.  Die  Proben  wurden  aus  Rand-  und 
Kemzone  getrennt  entnommen.  Fdr  beide  Zonen 
ergieht  sich  das  glcicho  Gesetz.  Die  Korngröfse 
wächst  mit  der  Dauer  der  Abkühlung.  Die  ab- 
solulen  Werthe  «nd  aber  verschieden.  Diese  hängen 
sowohl  von  der  chemischen  Zusammensetzung  des 
Materials,  als  auch  von  dem  Anfangszustand  ab, 
von  welchem  aus  die  GlQhung  bezw.  Abkühlung 


Abbildung  9.' 


BcalekUgM  xirl'chcn  Korn^röla«  dea  Ferrit«  «ad  dar 
Abkübluo(»gc«cli«loillyk«lt. 

erfolgt.  So  entsprechen  beispielsweise  die  mit  einom 

Kreuz  versehenen  Punkte  oberhalb  des  Abscissen- 
punktes  7  (Abb.  0)  der  Korngröfse  in  Rand-  und 
Kemzone,  die  erzielt  wurde,  wran  das  Material 
vor  dem  E-Jiitri  n  rhon  einmal  ausgepifibt  war. 
Beide  Punkte  liegen  aufserhalb  der  Curve.  Das 
durdi  Sdiaubild  Abb.  9  dargestellte  Gesetz  wurde 
von  mir  bisher  für  alle  Flufseisensorten,  die  zur 
Untersuchung  gelangten,  bestätigt  gefunden.  Wenn 
man  auch  nicht  imstande  ist,  im  voraus  anzugeben, 
welches  der  absolute  Werth  der  durch  eine  bc- 
slimmle  Abkühlung^dauer  «»r/ielten  Korngrftfse*  sein 
wird,  so  weifs  rnan  doch  .lul  Grund  der  Abb.  9, 

*  Um  Irrtbttmem  vorzubengen,  bemerke  ich  aus- 
drScUleh,  lUUs  die  Korngrone,  wie  sie  nnter  <letu 
Mikroakop  «rmittelt  wird,  Keineswegs  gleichbedeatead 
mit  Bruehkom  ist. 
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infwelcber  Richtung  sich  rfiener  Emflufs  der  Ab- 

köblungsilaiior  i|;elteii  i  n  Iii.  Ik?im  Kupfer  buslelii 
mn  ilerarlit!<>r  ('mwaiitlluiigspunkl ,  wie  ilin  das 
kohletislofl'äniislo  Eisen  bei  UOO"  besitzt,  nicht. 
Das  Kupfer  hal  nur  r-inen  einzigen  festen  Aggregat- 
ZH^fand  «üc^eiii  l'iii'^taiiii  li«_'[';ui^  f!>'icht  sir-li 

die  Erklärung  für  die  Abweichungen  in  den  Uebcr- 
bitznngscrscbeinungeD  von  Eisen  und  Kiipf«r. 

Sind  beim  Kupfer  infolge  l't  In  iliil/t ns  die 
Kryütaile  bis  zu  eiuem  bestimmten  DurchscbDills- 
betrag  /.-  gowacbsen,  so  kann  di«  Abkahlong,  selbst 
das  Abschrecken  an  tliesem  Werth  keine  we&ent-  , 
lirhe  Aenderung  hervorbringen.  Wir  beobachlen  j 
nach  der  Abkühlung  die  gleichen  Kryslallkürner, 
die  bei  di  r  'rempcraitir  bestanden,  bei  welcher  die 
ndifnliilzung  abgebrochen  wurde.  .Anders  ist  es 
dagegen  beim  Eisen.  Nehmen  wir  aucli  hier  an, 
dab  durch  das  Ueberbitnati  die  KrystailkAraer  bis  zu 
einem  g<".vi=;Ä(>n  Br-tratr  /•  irpw^ifhsen  sind,  so  kann 
nach  der  Abkiildung  der  Werth  k  wegen  der  oben 
besprochenen  Umwandlung  bei  900"  nicht  un- 
verändert bleiben,  sondern  er  wird  in  den  Werth  k' 
Übergeben,  der  je  nach  der  Dauer  der  Abkühlung 
grOfser  oder  klemef,  infolge  Abschreckens  sogar 
.sehr  klein  sein  kann.  Deswegen  kann  muri  aus 
dem  Werth  der  nach  der  Abkühlung  niefsbar 
ist,  keineu  uiimiUeibarcn  Schliif»  auf  tlen  Werth  /.■ 
ziehen.  Deswegen  ist  auch  die  L'ngeseUinäfsigkeil 
in  den  B»'/.i''?ntnff<'ti  /.visdun  (iröfse  der  Kty.slatl- 
körner  und  Leberhitzungsgrad  beim  Eisen  und  die 
stetig  mit  der  UeberbiUcung  wachsende  KomgrfiTse 
heim  Kupfei  erklfirlieb. 


fil#ich7.eitig  dannit  erklärt  sich,  wenigstens  vnr- 

liuli^r,  fier  (Umstand,  dafs  man  durch  rasches 
Wiedcrerhitzon  auf  eine  bestimmte  hohe  Tem- 
peratur dem  überhitzten  Eisen  die  Sprödigkeit 
benehmen  kann,  walirend  die  gleicbe  Behandhing 
Iieim  überhitzten  Kniifei-  niiht  mm  Ziele  führt. 
Beim  Wiedererhitzen  des  Eisens  durchläuit  man 
eben  wieder  jenen  oA  erwShnteuUmwandinngspunkt, 
bei  welchem  das  Kisen  aus  dem  froren  Aggregat- 
zustand 11  in  den  festen  Äggregatzusland  1  über- 
gebt, womit  ein«  durchgreifende  Aenderung  des 
inneren  Aufbaues  verksOpft  isl.  Bei  Kupfer  ist 
dies  nicht  der  Fall. 

Zum  Schlufs  sei  noch  auf  eine  Krankheits- 
erscheinung des  Kupfers  hingewiesen ,  welche 
.sich  in  der  Praxis  unliebsam  bemerkbar  machen 
kann.  Wenn  nämlich  kupferuxyduihaltiges,  aisu 
fast  alles  hiiltenmSnnisch  gewonnene  Kupfer, 
Gelegenlieit  erhalt,  bei  Rofhj^hith  mit  wnsser^'toff- 
balligeii  Gasen,  z.  B.  Leuchtgas,  in  Berührung  zu 
kommen,  so  wird  das  Kupfer  hrOehig ,  reibt,  wenn 
der  iirsprüiicliehe  O.x'vdulgehalt  auch  nur  einige 
Hundertstel  Procent  beträgt,  von  selbst  auf,  unter 
Entstehung  von  grOheren  und  allerfeinsten  Haar^ 
rissen.  (Im  Original  sind  mehrere  Beispiele  für  das 
Auftreten  der  Erscheinung  an  kupfernen  Dampf- 
rohren gegeben,  aufscrdein  ist  die  Wirkung  dieser 
Erscheinung  durch  Beispiele  von  unter  ungünstigen 
l'niständen  mit  Letichtfrasnanimen  peplühten  Rohren 
veranschaulicht.  Es  mufs  hier  auf  die  eingehendere 
Darlegung  in  der  «Zeitscbrifl  des  Vereins  deutscher 
Ingenieure*  verwiesen  werden.) 


Ueber  Festigkeit  des  GuTseisens* 


Die  Fragen:  „Welches  ist  das  festeste  (lafe- 
eisen?  VVie  wirkt  (iliilien  auf  die  Festisrkeit 
de»  Uuiseiaeasi' "  bilden  deu  Kernpunkt  einiger 
interessanten  AnsfHhrnngen  des  bekannten  ameri- 
kanisrhen  ForHchers  (>uterhri(lt,'e  ta  j  liclegen- 
heit  mehrerer  SiUsuiigen  des  Franklin  Institutes 
(Philadelphia).  Derselbe  widerlegt  einige  irrige 
Ansrhaaungen,  die  darauf  hinatishmfeii,  Be- 
ziehungen zwischen  chemischen  und  pbysikali- 
sehen  Ki^ciischaften  bei  Scbmiedeisen  nnd  .Stahl 
ohne  weiteres  auf  Gufseisen  zu  übertragen  nnd 
heantworfel  «linii  di<>  erste  Frage  dahin,  dals 
mau  narurii^eiiiikls  von  FestigktiitijeigeUüchaftou 
bei  Onfseisen  nur  sprechen  könne  unter  gleich- 
zeitiger AriTaVi'  der  <Jne»-«fhnittsforni  und  der 
Abkübluugs Verhältnisse.  Gerade  darin,  so  fulu-t 
er  aus,  nnterscheide»  sich  gegossener  Stahl  nnd 
<Tul'seisen,  dals  bei  eislerem  der  Giilsquersehiiitt 
nicht  im  lüutt'erntesten  eine  solche  Holle  fär  die 
physikalisehtti  Eigenschaften  spielt  wie  hei  Gütar 


eisen.  Frag't  man  aber  nach  einem  Gnfseisen, 
das  den  höchsten  (irad  von  Festigkeit  mit  Zähig- 
keit verbindet,  so  inui's  man  ^kält  erblaseues 
Holzkohlenelsen*  nennen,*  ein  Roheisen  ans 
reinen  Rrzen.  init  kaltem  Winde  und  Holzkohlen 
unter  dem  itestrebeu  erblasen,  möglichst  viel 
Kohlenstoff  bei  mOgUcbst  geringem  Silicinm--, 
Mangan-,  Phosphoi^  nnd  Schwefelgehalt  in  das 
Einen  zu  führen.**  .Auch  das  beste  und  reinste 
Koksroheisen,  mit  Iieifsein  Winde  erblaseu,  ist 
spröde  eiiiiiu  -^  dchen  HolzkoUeneisen  gegen- 
über. Der  Kolilenstofl"  ist  etwa  zur  Hilltte 
Graphit,  2ur  Uulfle  gebuuden.  Ein  solches  Eiseu 
wlderiegt  die  Anschauung,  dalb  ein  Herabdrficken 
des  Kohlenstoffs,  bis  snm  KoUenatoffgehnlt  des 

'  „.Iir.irii.il  et  t!u'  Franklin  lii-t,"  1;h.H"i  S. 
*'  Lodeliiir  ninni  im  -rli  In  -  F.i-i-n  üus  lUeoburg 
mit  4,;J0'';li  C,  hri  nur  Si  unil  i>.'29V*  — 

„Kiwn-  und  8t«hlgii>fs«rei''  1901  8.  22. 

Der  B»richt0raUitUr. 
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Stahls  fortschreitend,  das  Gnfseisen  immer  stahl- 
fthnlicher  in  Hezug^auf  Festigkeit  gestalten  Tiiiisee. 

Die  Ueberle^enheit  des  ans  dem  Hochofen 
unmittelbar  vergossenen  Eisens  gegenüber  dem 
Cvpolofemfawn  erklBrt  Oaterbridg»  durch  «ine 
Eiseiii'xyduufTialiiTic  im  Piipolofen.  Im  Znsainnu'n- 
hang  steht  die  gün&tige  Einwirkung  des  liangans 
Als  Deaoxydationsmittel  beim  ümsehmelzen.  — 
Vielfach  wird  dies  dorch  Ferromangan  eingefühlt» 
0,17  °  0  hex  ^i«)  7o  Manganrrehalt.* 

Die  zweite  in  der  Ucberschrift  genannte 
Frage  beftotweitet  Oaterbridg«  aniffibrUeh,  und 
zwar  für  grnnp«  nnd  weifscn  Einen  getrennt.** 
Graues  Eisen  wird  nach  seinen  Untcr- 
saehangen  dnreh  Olliben  Bchwftcher,  indem 
die  Bruch-  und  Zorroifsfestig'keit  stark  abnimmt, 
aüerdinfrs  ä'w  Dnrchbio^'unp:  etwas  wächst.  Dieses 
letztere  iul'i^t  den  Schlul's  zu,  dafs  die  g^e^luliten 
Stabe  widerstandsfähiger  gegen  Erscbfittemngen 
sind,  l'cber  dii  se  Versnrlie,  mit  Stilben  von 
30"  Länge  bei  1"  X  1"  C^iierschnitt  gemacht, 
giebt  »aebfolgende  ZosammensteUniig  Atil»chlii£»: 


1^ 

a 

Ic       .  - 

1  s 
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u  B  B 
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Bemerkangen 

1 
1 
II 
II 

Bügejiunt  15211  2021 

miut  1 1826 ;  1725 

ungrglüUi  14iW  2.5;M5 
ir»si8ht    1i>>H  172."» 

8,67 
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3,25 

3,39 

nie  Stil»«  WlalwB  9  Smd» 

drn,  tvgra  d!<-  Luft  ab- 
pmrhloiiici*!!,  [It  illfili- 
hU?r  UDil  rrkciMlaa 
luti,-".!::!,     «UClt  «OtW 

i.uUitbicblurü. 

Nun  darf  mm  sich  aber  nicht  dui'ch  Er- 
BcbetnaDgen,  die  beispielsweise  beim  Ansglähen 
▼OD  Hartgiifsrfhlem  für  Eisenbahnwagen  auf- 
treten, beirren  lassen.  Die  Rälder  werden  noch 
rotbglüheud  in  •;eheizt«>  Ciliihjrrnben  einffesetzt 
Dod  verbleiben  darin,  ganz  luti^'^t<ani  erkaltend, 
5  TatTH.  Läfst  man  «lic  TJ.idcr  an  der  Laft 
erkalten,  so  springen  sie  vieiiach  mit  laatem 
Knall.  Dieses  Ansgläben  bat  nichts  mit  Aendemng 
der  Festijrkeitseigeiisthaflen,  sondern  nnr  mit 
der  ISeseiügung^  der  Sitannungeu  im  tUilskörper 
zn  thnn.  Bfim  lanf,'samen  .\hkilhlen  jrleichon 
sich  die  SjiatiiniiiLrrn,  dir  dniyh  un^'Ieiclifiinnit^es 
Zusamuienzieiieu  der  einzelnen  Sdieibentlieile 
entstehen,  aus;  heim  Abkühlen  au  der  Luft 
werden  die  Spannnngskrllfte  grCfter  als  die 
zHsanim<  tiiiaiiprnlen  Molecnlarkrftfle,  so  dafs  ein 
ZerreUseu  siaiitindet. 

Solche  Spa  nnn  n^sk  i-äfte  in  Gnflsstficken  anfsem 
sich  aach  in  der  KrHcheinntiir,  dafs  in  Ilollfassern 
fortgresetzt  erschülterle  gnlseisernc  .Stabe  fester 
werden  —  eben  wt-il  die  .^^jtannung-  infolge  der 

•  „.lonnial  of  the  Franklin  Inst.'*  18U0  S.  342. 
Ebenda  .S.  'SM\  ti.  f. 

■[  Die«'  Zidilen  bediirftn  <ler  ErklXmng,  du  die 
Umiecbnonff  oacli  der  Itit-i^un^'Fiformel  einen  Werth 
von  R=SEer  100  k^'  i^mm  iTt^^itbt,  die  für  Oa&eisen 
eis  nnm«glidi  «neheuit       ^  ß,rUilMiUUr. 
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I  Erschütterungen  mehr  oder  minder  beseitigt  wird. 
I  Onterbridge  selbst  fand  eine  FestlgkeitSKunahme 
!  von  etwa  1  ?» "/o.    Als  aber  eine  vom  Franklin- 
,  Institut  bestellte  Commission  diene  Entdeckung 
I  naebprdfte,  fand  sie  eine  Festigkeitssniiahm«- 
von  40,  ja  sogar  4«  7'  -    ^'täbe  mit  Gn^Milem 
wurden  mitunter  darch  das  Rollen  in  Patz- 
trommeln fester  als  fehlerlos  gegossene.  Daraus 
erhellt,  dafs  im  letsteren  Falle  andere  Giefs- 
und  Ffiniiverhültnisse  andere  Spannnnffserschei- 
nongen  erzielt  hatten.   Wie  grofs  solche  Span- 
'  nnngen  werden  kennen,  kann  man  annttienid 
ans  der  vor>rliipdpnpn  Dichtigkeit  eines  piifs- 
eiseruen  Würfels  am  Umfange  and  in  der  Milte 
'  sehliehen.    Onteri>ridge  hat  einen  Wfirfel  von 
!  15"  Seite  zersägt  und  ß4  St.1he  von  14"  I.ilnge 
und   I  X  1"  Querschnitt  hergestellt.     Die  aus 
j  der  Milte  entnommenen  8tHbe  hatten  nnr  die 
!  halbe  Festigkeit  der  am  Umfange  entnommenen. 

Das  specifische  Gewicht  drst  Eisens  in  der  Mitte 
j  war  etwa  10  7«  geringer  als  das  des  Umfang«. 
I  Olflht  man  also  granes  Gulbeisen,  so  handelt 
es  sich  nicht  nm  eine  VermclnuiiL^  iltr  Fistii^- 
keit,  sondern  nur  am  die  Beseitigung  der  Span- 
nungen. 

I       Was  nnn  weifses  oder  raelirtes  Cinfa- 

eisen  anirolit.  po  führt  hier  ilas  Ansirlühen  zu 
einer  merkwürdigen  Erscheinung,  die  dadurch 
gekennseichnet  wird,  dafli  versebentlieh  in  den 
(iliiliijruben  zu  hoch  erhit/tp  HartKiifsräder  ihre 
durch  Abschreckung  erzielte  LaufUuchenhiU-te 

'  verloren  und  im  Bruche  statt  des  weiften  ein 

j  feinkSrniges,  dunkles,  graues  Gefii^i  erlnelten. 

'  Diese  vor  etwa  20  Jahren  gemachte  Ent- 
deckung wurde  erst  in  neuerer  Zeit  wieder  aus 

I  Licht  gesogen  nnd  hat  die  interessante  That- 
».iche  enthüllt,  dnfs  l'robestilbe  ans  weifsem 
oder  melii-tem  liohciseu  —  ein  Material,  das 
höchstens  beim  Vo'gief^en  zn  Fenstergewiehten 
Verwendung  finden  konnte  —  durch  Glühen  eine 
Zerreifsfestiu^keit  von  3500  bis  4712  kg  f.  d.  (|cm 
ergaben.     Der   Broch    war  vollständig  grau. 

I  Dieses  Gnfseisen  Ufst  sich  nun  genau  wie 

;  Stahl  anlassen  nnd  hilrten  und  findet  seine  V'-v- 
wcudnug  für  Beile,  Ae.\tC'  a.  s.  w.    Es  wud 

;  fölschlich  Stabignfs  genannt,  hat  aber  nichts 
mit  demselbt-n  /.u  tliiin,  auch  nichts  mit  r-dimied- 
barem  Güls.  Das  Glühen  ftndet  in  einem  ge- 
schlossenen Kasten  in  Sand  statt.  Letzterem 
ist  Holzkohleiipnivcr  beigemischt,  um  der  ent- 
kohlenden Wiilxiini;  der  im  Sande  eingeführten 
Luft  entgegenzuwirken.  Die  Erscheinung  ist 
nicht  an  diinnen  Querschnitt  gebunden.  Onter- 
bridge   st*-llfi'    ]<br)t*irrrn|fliisplic  Xrulibildungen 

I  aus,  n.  a.  vou  einem  Eingufs  aus  weii'sum  Eisen, 

I  das  nicht  bearbeitet  werden  konnte,  von  etwa  9" 
Durchmesser.  Dieser  wurde  geglüht,  alsdann 
auf  der  Drehbank  auf  1,1"  Durchmesser  zu  einem 
Probestab  abgedreht,  der  bei  grauem  Gefügo 

I  3354  kg  f.  d.  qcm  ZeiTetfsfestigkeit  ergab.  Es 
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ist  ein  Ifaterial,  d»  »wiiclMii  GnAeiMn  nnd  | 

Stahl  steht.    Outerbridg«  (iniplieMit  d«niMllMn 
etue  ^oine  Zukunft. 

Einen  Beitrag  znr  Frage  des  (ilDhens  brachte 
^  in  der  Versaminlang  anwesender  Glashtttten- 
mann,  Ilr.  S'chuinann:*  Früher  brauchte  man 
56  big  72  K^tnüdeo,  nm  Glas  in  Abkühloogs-  : 
5fen  2n  kflU«n,  neowdingi  nur  noch  45  Hinaton.  | 
Dies  wii-d  durch  Por^rf^Utie-?»«  Kinstcllen  der  An- 
fangstemperatur  iu  diesen  Oefeu  und  bei  ganz 
grleicbniifelg  fortidmitendeir  Abkfihlniig-  «rreicht. 
In  dieser  CMeichmiAigkeit  dmr  AbkUhluig  liegt 

*  ,  Jonmal  of  the  F^klin  lastitnt«''  1900  8. 344. 


der  Schlflaeel  zur  Erklftrnng  der  Mtfallenden 

Thatsache. 

Erwähnenswerth  ist,*  dafs  mau  durch 
Hftrten,  genau  wie  beim  Stahl  auch  gewöhn- 
liches graues  Gnlseisen  zum  Gebrauch  in  Schneid- 
werk/.eiiireii  i  Ilolicln  und  Drehbänken)  herrichten 
kann.  Das  Material  ist  aber  sehr  brüchig  und 
echelnt  nur  wieeeneehaftllebe  Bedentung  in  heben. 
Dafs  man  aber  guiseiserne  Zapfen  von  r>reh- 
Bcheib«a  föi-  iJcUmalspargeleise  mit  Erfolg  härtet, 
ist  dem  BerlchteretetUr  bekeaint  gewotdeo. 
    S4mhard  Oaanm. 

*  Jetunal  «f  die  FrenUin  laetltete"  1900  S.  837. 


Das  Verdichten  von  Stahlblöcken  während  des  Erbtarrens 

in  der  Onfsfonn. 


üeber  dae  Verdichten  tob  StaUblSeken  wäh- 
ren*! de»  Erstarrens  in  der  Giirsfonn  nacli  einem 
in  St.  Etienoe  aosge&btea  Prcfsvorfahren  be- 
richtete A.  Härmet,  Direetor  der  Aei^ries  de 

St.  Etienne,  Erfinder  desselben,  in  der  Versamm- 
lung des  „Iron  and  Steel  Institute**  in  Düsseldorf. 
Das  Verfahren  selbst  und  die  erforderliche  Ei»- 
rlchtung  ist  iieicits  in  einem  ausführlichen  Auf- 
satze in  Heft  l»i,  Jahnrnnp  IfiOl  von  „Stahl 
und  Eisen"  beschrieben,  weshalb  im  .NachsteLeudea 
»w  Iber  die  pralrtieehen  Ergebniise  Bericht  er* 
stattet  werden  snl!,  Zunndist  seien  iedoeli  in 
der  Zoeammenstellung  I  die  wesenüichstea  An- 
gaben Hbw  die  Preeeeo  nnd  die  tob  ihnen  zn 

bearbeitenden  Uliieke    \viederi,'H;,'-e1>en.     Die  .^b- 

meesongen  der  letzteren  gelten  für  den  in  der 
Praxis  wohl  gewühnliehen  Fall,  dab  die  BlOcke 

nur  bis  zur  vollendetea  Erstarrung,  nicht  bis 
znr  völligen  Erkaltung  geprcfst  und  dann  in 
die  .Ausgleich ungsgruben  oder  Wärmöfen  eingesetzt 
werden,  elie  sie  znr  weiteren  Verarbeitung  snr 
Walze,  Presse  oder  Schmiede  gehen. 

Die  praktisch  werthvollen  Ergebnisse  dos 
Verfohrens  sind  sw^erle!  Art;  einmal  wird  eine 
bedeutend  holicrf  Ansnnrzunp  des  Blorkmaterials 
ermöglicht,  zum  andern  werden  dessen  physilca- 
lisehe  and  chemische  Eigenschaften  wesentlich  ver- 
bessert. Wiilu  eiid  man  bei  nicht  geprefsten  Blöcken 
du  bis  40  *'/o  der  I^ilnge  abschneiden  mufs,  am 
«n  dem  wirklieh  gesunden,  dem  Ange  dicht  er- 
scheinmiden  Material  zu  gelangen,  genügt  bei 
den  geprefsfen  Hlf'/i'ken  ein  verlorener  Ko])f  vnn 
4  "/o  der  Lauge,  um  eiu  jttueui  ebtiil/ürtigei»,  ja 
meist  iiberlcgones  Uaterial  zu  erzielen.  JSewiescn 
wurde  diese  Thnt'^arhe  durch  «  iehe  Photo- 
graphien von  Längs-  und  (Querschnitten  geprefsler 
nnd  nngeprebter  BUicke,  dann  aber  anch  durch 


die  weiter  nnten  im  Ansenge  wiedergegebenen 

Resultate  der  mecLanisilien  rrnfaiip-en.  Die  in 
Gufsformon    mit   feuerfester   Auskleidoog  am 

!  Kopfende  gegossenen  BlScke  erfordern  «war  rBdi^- 

I  sichtlich  des  Lunkers  einen  geringeren  verlorenen 
Kopf;  da  sich  jedoch  die  Auskleidung  bis  unter- 
halb des  oberen  Endes  des  Blockes  erstreckt, 
so  wird  dieses  mit  Sand  versetzt  und  mufs 
deshalb  abgeschnitten  werden;  zudem  ist  die 
Auskleidung  tbeuer  und  befördert  das  Saigern. 
Dnreh  das  Prelsyerfhhren  wird  also  ein  Gewinn 

'  an  nutzbarem  Blockmaterial  ond  damit  eine  Er- 

I  spaivifs  von  25  ersielt. 

I  Um  die  sonehmende  Verbessemng  des  Stahls 
in  physikalischer  Bi  ziehnng  infolge  des  Pressens 

,  zu  zeigen,  wurden  kleine  Blöcke  von  120  kg 
bezgl.  .^>,  tj,  7,  8,  9  und  10  Hinnten  dem  Ver- 
fhhren  unterworfen  und  dann  der  freien  Erkal- 
tung an  der  Lnfl  überlassen.  .\uch  von  diesen 
Blöcken  waren  sehr  charakteristische  Photo- 
graphien der  Längsschnitte  ansgestellt.  Nach 
5  bis  7  Minuten  i^t  d;is  Metall  noch  flüssig  oder 

I  teigig;  wird  das  Pressen  jetzt  abgebrochen,  so 
bilden  sich  Hohlrilvme,  and  zwar  nm  so  gröfsere, 
je  früher  man  mit  dem  Pressen  aufgehört  hat; 
setzt  man  es  jedoch  bis  zur  voUendeten  £r- 
starmng,  welehe  bei  diesen  *  190  kg- Blöcken 
nach   H  Minuten   eintritt,   fort,  so  weisen  die 

I  Blöcke  keinerlei  HohlriUime  auf  und  liefern  ein 
einwandfreies,  durchaus  dichte«  Erzeugnifs,  vor- 
ausgesetzt, dafs  sie  sofort  weiter  verarbeitet 
werdfTt.  Läfst  man  sie  dafregen  nach  der  Er- 
bUirruiig,  ohne  weiter  zu  pi  essen,  tVei  abkühlen, 
so  können  zwar  mangels  der  Bewegungsfreiheit 
des  Metalls  keine  Hohlräume  mehr  gebildet  werdi  n, 

1  dagegen  entstehen  durch  das  Schrumpfen  Risse. 

[  Sollen  also  die  BlOcke,  wie  s.  B.  bei  der  Tiegel* 
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fabricatiou,  nach  dem  ErsUri-eo  frei  an  der  Luft 
abkflhlen,  10  iBt  eine  Iftngere  Prefearbeit  er- 
forderlich, nnd  zwar  stellte  sirh  hol  diesen 
120  kg  Blöcken  eiae  solche  von  10  Minutea 
Dauer  alt  yOnig  anireiebeiid  heran«.  Sehr  bo- 
morkenswertli  ist  nuch  ilio  Erscheinung,  dafs  bei 
dem  Pressen  die  AbkUblong  des  Blockes  in  allen 
seinen  Theilaa  nabesa  gleicbmärsig  vor  «ich 
geht,  was  natürlich  fVr  die  GlaichmäTsigkeit  der 
«bemisdien  Znsaramensetzung  sehr  günstig  ist. 

Die  Verdichtung  des  Stahls  durch  das  Pressen 
erstreckt  sich  auf  die  fanse  Masse  des  Blockes, 
alsn  aurli  ;iiif  den  Kern,  was  befioiulers  wirbtig 
ist  bei  Blöcken  für  Panzerplatten  und  schwierige 
Sehmiedestfleke,  s.  B.  Knrbelwellen  für  Loeo- 
iiiDtivfii.  Dif'  Tr<rstellnn<j  der  letzteren  ist  des- 
halb 80  anfserordentlich  schwierig,  weil  gerade 
In  den  Pankteo  der  «tlrksteo  Beansprnehnngen 
das  Material  seine  schwachen  Stellen  aufweist. 
Sehr  deutlich  wird  dies,  wenn  man  verfolgt,  wie  der 
Block  zur  Kurbelwelle  geschmiedet  wird,  speciell, 
welche  Lage  der  Kern  iles  Vinckes  in  der  fertigen 
Welle  einnimmt.  Bei  einer  Welle,  ilcren  Kurhein 
direct  am  90  ^  versetzt  ausgescbmiedet  werden, 
f>lgt  der  Kern  des  Blockes  aanShenid  der  Linie 
o,  <\  f,        k.  I  fvr-rfrl.  nebenstehende  Ab- 

bildung). Werden  die  Kurbeln  erst  in  einer 
Ebene  ansgescbmiedet  nnd  dann  nm  90*  gegen 
«inaader  Terdrebt,  so  nimmt  der  Ken  In  der 


Welle  die  Lage  a,  b,  c,  d, «,  f,  m,  n  ein.  Augen- 
sobeinlieh  ist  daher  die  erste  Art  die  gefllhr» 

lichere,  inrlcin  sie  den  Kern,  den  schwfichsten 
ThüU  des  Blockes,  an  den  Ponkten  c,  d,  e,  f,  g,  h 
an  die  Oberfliebe  der  Welle  treten  Iftbt  nnd 
zwar  da,  wn  die  Beanspruchungen  am  stärksten 
sind.  Eine  Untersachnng  aahlreicber  gebrochener 
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Korbelwelleo  hat  denn  auch  ergeben,  dafs  die 
Brflctae  meist  von  den  Punkten  c,  e,  f,  h  ausgehen. 
Es  ist  zu  erwarten,  dafs  das  voilieg-enJe  Ver- 
fahren auch  hier  eine  Besserung  erzielt,  da  es  bis 
in  den  Kern  gesunde  and  dichte  Stahlblöcke  liefert. 
Uebcr  die  durch  das  Pressen  der  Blöcke  in 
I  der  Galsform  w&hread  der  Erstarrung  erzielte  Ver- 
beseerong  des  Uaterials  in  Benag  auf  seine  phjsl- 
knlisehen  Eigensehaftsn  geben  die  naelKteh«tde& 
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ZasÄininenstpllnngrmi  TT       IV  rin  dfiitliches  Bild.  Kopfes,  (kr  bei  den  geprefeten  Blöcken  5  "Joy  bei 

In  denselben  sind  die  Ergebnisse  von  Zag-  ond  ,  den  nicht  geprefgten  28  7«   (gemäfs  den  An- 

8ob]agt)l«ff«vefmchen  wiedergoKelMo ;  die  Ihrob«-  |  fordenmgmi  der  flraiizOBue&«a  Begl«nuigr  und  der 

Stäbe  !*iinl  ans  Scheiben  nahe  der  hurizontalen  g^rofsfn  Eisenbahngesellscliaftcn")  beträgt,  genom- 

Schnittfläche  nach  fintferDong  des  verloi-enen  ,  men  und  enthalten  auch  den  Kern  des  Blockes. 


XunmeutellQBV  IL* 

A.  Prfifattgea  auf  Zngf eitigkeil 


Durchmesser 

Querschnitt 

clUu* 
(MOIt 

Brachlast 

Dehnung 

BeieichoDiig 

<ror  dem 

Uftch  dem 
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vor  dem 
Brach 

nach  dem 

mmt 
IM  mm 

Qa«netinlita- 
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mm 
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p       (»  i  !  i 

l8  .  .  . 

13,8 
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P             2  .  .  . 
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149,6 
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151,7 
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j                  Kein«  Reanltato 

G     ll'.  y. 
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13.9 
13,8 
19,8 

151,7 
149.ß 
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l 
1 

Keine  Baraltale 

B.  Sch  1  af^biegeversnche. 
rrobestäbö  von  20  X  20  i^duq.    Fsllgevicht  =s  18  kg.   F&llhöfao  1,100  nun« 


Beieiehnvng 

Ergebnies« 

p  Iii!; 
u .  ,  . 

Gebruuheu  beiiu  13.  Schlage.    Wiakcl  —  150* 
-     1«.       .              .  =102» 

p      (i  !  !  ! 

\8  .  .  . 

Gebrochen  beim  1.  Schlage.   Winkels  ISO" 
Keine  Resallate 
»  I» 

Keine  Besnltate 

G       ja    ;  ! 
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Zusaiunien.Htelluii^  III. 
A.    I'rutunpen  atil   Zugfes  li^rkeit. 


Beseiohnnng 

JDnrcbmesBer 
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TOT  dem    niirh  driu 
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13.9 
13,9 
1.19 

12,0 
11.1 
11,5 
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151,7 

113.1 
102,1 
103,9 
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09,2 

12 
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13,9 
18,7 
18,9 

11,8 
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151,7 
147,4 
151,7 

100,4 
118,1 

48.4  1 

89.5  j 
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67.2  1  18,0 

57.3  1  7,0 

84,8 
34,2 
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13.9 
13,8 
18,8 

151,7 
149,0 
14»,« 

Keine  Beenitate 
«  » 

*  In  den  Znsammenstellnri^'en  II  bis  V  besteichnet:  P  Stäbe  aus  geprcfstca  ßluckea,  F  Stäbe  aus  nicht  ge- 
prerRten  HlrKkni.  ui-Inhe  in  foturfest  :ni>L'<  kleideten  Fennen  gegossen  vnrden,  nnd  G  StXbe  an«  BI6clnn, 

«eich«)  in  gcMohuliohen  Fornien  gegottaen  wurden. 
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Stahl  und  Eimn.  Ii41 


B>  Sehl ftgb  i  e  g e  V  e  r  8  n  c  h  0. 
F^obMÜbe  voD  90  X  80  qnm.  Fallgawidit  =  18  Vg.  FallhShe  1,100 


Bezeichanng 

Ergebniate 

p  {•1;:; 

Kiugebogen  31  mm  beim  20.  Schlage.   Gebrochen  in  der  Presse.  Winkel  70*. 
w               «      •)     20.       „              „         „    „  „91*. 

«      32  ,    ,  20.    ^         ,      „  „     .        ,  es*. 

EiBgabogen  84  mm  h«&n  SO.  SeUig«.  6ebracb«n  in  der  Preate.  Winkel  50*. 

»           ^    »       w      *0.        ^                 »           1.     «         n              n  84'. 

o     U  : : : 

.  .  . 

EingebogiiJ  31  mm  beim  20.  Schlage,  tiebrocbea  io  der  fresse.  Winkel  4.3*. 

"            «     «    ?5*     *           »       »  «     »         »  '^'■ 
»         ä<i    .      ,     20.       ,               »          ,    »       »            M  fiO«. 

iMMuamisMlinf  IT. 

A.  Prii  fangen  auf  Zugfestigkeit. 
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B.  Schlagbiegeversnche. 
Frobestibe  von  20  X  ^  «tuuu.   f  »Ugewicht  «  18  kg.   Fallhöhe  1,100  mm. 


Bezeicbanng 

Ergtbni*«» 

fl  .  .  . 

E  •gebofen  26  mm  beim  20.  Schlage.  Gebrochen  in  der  Frees«.  Winkel  72* 

'27  M* 

1»                        >»          »       '20.          n                       „               „       „            ^  „0* 

,  fl::: 
u . . . 

gebrochen  beim  5.  Schlage.   Winkel  KU* 
-    «.      «              »  170* 
„    fi.      -              .  155* 

G  il'.'.'. 

u . . . 

Gebrochen  beim  1.  ScbUg«.  Winkel  180* 
.             1.     -           ,  180« 
1  iflO« 

Die  Probestäbe  aas  dem  geprefstoa  Blocke 
«rgaboi  im  DarehMlinitt  bei  den  Ziigv«rsae1i«i: 


78^  kg/qmm      78^4  kg/qmm       i  */• 

Die  SeUagbiegeversuche  ergaben  elseu  Durch- 
schnitt von  11  tiLljjfn.  Diigeeren  erfrahen  die 
Zag-  and  äcblagbiegeversuclie  an  den  Probestäben 
Ton  den  in  fenerfeat  anagekleideten  eewehl,  als 

in  ruhen  Gufsfunuen  g'egossenen  Blt)cken  überhaupt 
keine  Eesnltate.  (ZasammensteUnng  III  and  IV.)  | 


Die  Scblagbiegeversache  an  den  Probestäben 
aas  geprefstett  B18ek«o  oaeh  swei-  and  viennalifer 
Schiniedebearbeitnng  ergaben,  dafs  alle  Stäbe 
20  Schläge  aashielten,  für  diese  also  eine  zwei- 
malige Schmiedang  völlig  genfigt,  soweit  die 
in  Fraakreifih  gaatellten  Anfordernngen  in  Frage 
kommen. 

Die  Schlagbiegeversaehe  an  den  Prubest&ben 
ana  in  ftnerfeat  anagekleideten  GaAfomen  ge- 
gossenen lUScken  ctjraTicn  iu<<li  zweinialifror 
Sebmiedearbeil  5,  2  and  6  Öchläge,  während 
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UitthtilungeH  aus  dem  Eigenhüttenlaboratarium. 
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6:C  =  0,46 
S=  0,013 
P  =  0,027 

4:  C  =  0,43 
8  =  0,010 

S:C-0,4D 
8  =  0,010 
P  =  0,02S 

8:C  =  0,40 

8  =  0,007 
P  =  0,023 

1:C  =  0,41 
S  -----  0,007 
P  =  0^082 
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10:C»0,4& 

S  =  0,010 
P  =  0,025 

9:C  =  0,45 
8^0,010 

Ps0,oe4 

8:C  =  0,41 
S=  0,007 
P  =  0,024 

7:C  =  0,40 
8  =  0,007 
P  =  0,023 

Q:C  =  0,40 
S  =  0,008 
Pc=  0,023 


16:  C*«  0^1 

Ss=  0,009 
P  =  0,023 
14:  C  =0,42 
S  =  0,009 

p»o,oai» 

18:C  =  0,42 
8  =  0,009 
P»  0,028 

12:C«Q,41 
S=  0,006 

P  =  0,024 

11 :  C  =  0,40 
S  =:  0,008 
P  =  0,023 


natli  viermaliger  Bearbeitung  alle  Stabe  gut 
waren;  für  diese  genügt  also  eine  zweimalige 
Bearbeituug  nicht.  Die  Schlagbiegevenrache  an 
den  Frob^täben  ans  den  in  rohen  Our^farroeu 
gegossenen  Blöcken  ergaben  nach  zweimaliger 
Schmiedearbeit  ein  Brechen  sämmtlicher  Stäbe 
bei  dem  ersten  Schlage;  naeli  viennaliger  6e- 
arbeifiiiiR'  waren  allt;  Strilje  pnt.  Ffii-  diese  ist 
also  ebenfalls  eine  viermalige  Schmiedearbeit 
erfortelicb.  £r  gebt  alee  dentUcb  am  diesen 
VennebiA  herror,  daft  das  Pressen  der  BUfcke 


in    den    GurHforinen    einen    der  nachherigen 
Sciuniedearbeit  gleichwerthigen  Erfolg  hat. 
Die  Znsanmenstellnng  V  giebt  die  chemi- 

ßchen  Analysen  von  Proben,  welche  aits  rer- 
Bchiedeaea  Stellen  des  Eenis  dreier  Blöcke 
derselben  Charge  genonnnen  sind,  von  denen 
einer  in  rober  Unfsfornit  der  sweite  in  feuerfest 
ausgekleideter  Gnfsform  erego««>en  wnrde,  während 
der  dritte  in  der  Form  geprefüt  wurde. 

Die  Analysen  neigen,  daTs  der  geprefste 
Block  eine  wesentlich  gleichmäfsigere  choiuisi^he 
Zosammensetzang  hat,  als  die  beiden  anderen, 
obwohl  Probe  15  einer  viel  höheren  Stelle  des 
Kerns  entnommen  wurde,  als  die  höchsten  Proben 
der  beiden  anderen.  Romerkenswerth  ist,  dafs 
die  Analysen  der  Proben  ans  dem  in  feuerfest 
ausgekleideter  Form  {.'e^j^oB^iciien  Blocke  weniger 
eine  gleicbmilfsigere  chemische  Zusammensetzung 
als  eine  Erhöhung  der  Saigerong  nachweisen. 

£ine  Znsammenfiusnng  des  Gesten  erglebt 
als  wesentlichste  durch  das  Vei  f.diien  erzielte 
Vortheile  die  Verhindemng  von  üolüräamen, 
grobkrystalUnischem  Gefiige  nnd  ran  Bissen, 
die  Verminderung  der  Saigerung,  erhöhte  Gleich» 
mäfsigkeit  der  chemischen  Zusammenset^nng. 
werthvolle  Schmiedebearbeitong  bereits  in  der 
Gufsfionn  nnd  vor  aOent  die  «rhShte  Natsbar- 
roacliting  des  Uliekmaterials.  Diese  letztere 
stellt  für  die  Praxis  unbedingt  den  gröCsten 
Voramg  des  Verfhhrens  dar:  statt  30  */•  Abfall 
bei  nicht  gejirefsten  Blöcken  fallen  hier  nur 
5  */o,  80  dafs  ein  Gewinn  von  25  ^/o  nutzbaren 
Materials  erzielt  wird.  Härmet  stellt  danach 
eine  Berechnung  des  dareh  die  Einführung  des 
Verfahrens  <'rz!eUen  Nutzens  auf,  dessen  Höhe 
uaturgemäis  von  den  Fabricationsbedingaogea 
des  einzelnen  Werks  abliAngig  ist.  Ffir  firän- 
zfinisrhe  Verhältnisse  berechnet  sirh  die  Er- 
spamifs  bei  der  Herstellang  einer  Panzerplatte 
von  20  t  Gewicht  anf  8360  Pres. 

£»  sei  noch  bemerkt,  dafs  die  Parkfaead 
U  orks  in  Glasgow  eine  Einrichtung  zum  Pressen 
von  i'anzerplattenblöcken  nach  Harmets  System 
binnen  knnem  in  Betrieb  nehmen  werden. 


Charlottenbnrg. 


Walter  DmiUn. 


Hittheilungen  ans  dem  EisenhUtteiilaboratoriiim. 


Tit8rtt«lluni|  V9n  PermMganatMiungan. 


Auf  Seite  988  diese«  Jahrganges  von  „Stahl 
und  Ki*(  n"  wird  e>  al'?  cino  „lungbekaiinte  That- 
sHcii^'  bezeichnet,  data  der  Wirkungsworth  von 
metalUsehem  Bis««  bei  der  Titerstellung  von 

rmanprunatlflsunpen  lOft  "  ,  übn  i-tciL;' n  k:i!iii, 
wenn  man  das  uator  Liittubüchluls  in  Schwt^tcl- 


sÄuro  (gelöste  Eisen  ohne  weiteres  /ur  Titi  r^stellunp 
benutzt  Ich  mufs  bekennen,  dala  mir  diese  »lang- 
bekannte  niatsaehe*  nodi  unbekannt  war,  obgleich 
in  meinem  Laboratorium  jlhrtieh  seit  27  Jahren 

wohl  an  KW  TitarsicIIungcn  nach  flem  erwähnten 
Verfahren  auagufUhrt  worden  und  ich  viellach 
Gelegenkeit  genommen  lialte,  Yergleiehe  ansu* 

>(i  ll<  n.  üafs  der  Kohh-nstipfT-.  Phosphor-  f^diT 
bchwelelgehalt  des  Eisen«  keine  fUr  die  Benutzung 


Uly 


oogle 


16.  Nof«iiib«r  IBQl. 


8taU  and  SImd.  Itl8 


d»8  Verffthren«  in  Botrncht  kommende  Roll«  zu 
spielen  Termag,  «nrd  man  zugeb«n,  wenn  man 
erw&pt,  wif<  fjoring  dt  r  Gi  luitt  woirhen  Drnhtos 
an  diesen  Körpern  ist  und  ein  wie  unbedeutender 
Anthml  dieees  geringen  Gehaltes  in  die  Eisen- 
löaung  eingehen  kann.  Wenn  sie  aber  dennocli 
merkbaren  EinfluEs  ausQbten,  so  wQrde  man  infolge 
davon  nicht  einen  zu  hohen,  sondern  su  niedrigen 
Tiier  findt  n  .  man  wUrde  zu  ihrer  Oxydation  eine 
entsprorlu  luie  Mt  npo  Chnmült  on  mehr  gebrauchen 
als  zur  Oxydation  des  EisenoxyduU  allein,  deshalb 
einen  Mheren  Divisor  erhalten,  und  der  Quotient, 
d.  h.  die  Gewichtsm»  npe  Eisen,  welchen  1  cc  der 
Ohamiloonlösuog  nachweist,  wQrde  niedriger 
nusfallen. 

Zu  hohe  Werth«  fOr  den  Titer  erhält  man 
dagegen,  wenn  Luft  zu  d»  r  iu  ifsen  Lösung  treten 
konnte,  sei  es,  dab  sie  mit  der  Sperrflttssigkeit 
in  den  Kolben  gelangte,  oder  daJii  man  die  LSsung 
Iriiigt  tc  Zi  it  der  Hciülii  iinfr  mit  der  Aufseren  Luft 
preisgab.  Man  gebraucht  daim  weniger  Chamäleon- 
llflssigl^eit  und  der  Divisor  wird  kleiner.  PrOft 
man  aber  die  Eisenlösung  mit  RhodanktliVlUt  so 
ündot  man  Eisenoxydrcaction. 

Auch  durch  vorzeitige  Unterbrechung  dos 
Siedens  oder  durch  zu  heftiges  Sieden,  wobei 
Theileh*  n  d«  r  Flüssigkeit  mit  den  entweichenden 
Dämpfen  entführt  werden,  können  zu  hohe  Ziffern 
fQr  den  Tiier  entstehen.  AnAoger  maehen  nicht 
selten  derartige  Fehler. 

Ich  halte  daher  das  alte  Verfahren  bei  rich- 
tiger Ausführung  nach  wie  vor  Ar  unbedenklieh, 
vorausgesetzt  natürlich,  dats  der  Eisengehalt  des 
zu  benutzenden  Drahtes  bekannt  ist.  Steht  inde^^il 
eine  EisenchloridlOsuug  von  bekanntem  Gehalte 
zur  Verfügung,  wie  sie  z.  B.  cur  Titerstellung  fOr 
das  Zinnchlortirverfahren  benul/t  wird,  so  kann 
es  allerdings  noch  bequemer  sein,  diede  zu  ver- 
wenden»  um  mit  HQlfe  des  Beinhardtsehen  Ver- 
fuhrens den  Titer  der  ChamkleonlOsung  zu  be- 
stimmen. 

Oxals&uro  muls  stets,  auch  weuu  sie  um- 
krysiallialrt  ist,  auf  ihrMi  Wirkangswerth  durch 

einrn  vcrplfir-henden  Versuch  geprtlft  wrrdcii. 
Dann  aber  hält  sie  sich,  am  trocknen,  schattigen 
Orte  in  gut  verstApselter  Flasche  aufbewahrt, 
nach  meini  II  B<  ulta^htangen  sehr  lange  unver- 
ändert. Ich  habe  uaub  zehn  Jahren  noch  den 
gleichen  Wirkungswerth  wie  l>ei  der  ersten  Prüfung 
gefbnden.  LtdAttr, 


mit  Salzsäure  auf,  dampft  wieder  ein,  bis  die  Masse 
schftumt,  nimmt  mit  Seoflalsaiuf«  und  Iftoo  Wasser 

niif,  verdünnt  atif  50  eo,  giefst  di(>se  T,?'.svinf»  in  100  oc 
SOprocentiger  Natronlauge,  verdünnt  auf  800  oo  und 
IHM  absetzen.  Dann  flltrirt  man,  dampft  auf 
100  cc  ein,  reducirt  mit  Zink  und  titrirt  mit  Per- 
manganat.  Francis  T.Kopp*  titrirt  in  derselben 
Weise,  bereitet  die  LOsung  aber  auf  anderem  Wege: 
0,5  g  Molybdänstahl  werden  in  einem  groCaen 
PIfttiiiti.gi  l  mit  2  cc  Schwofelsäure  und  12  cc 
Wasser  gekocht  bis  zum  Auftreten  von  Schwefel- 
8ture<ttmpfen,  dann  wird  der  Bflokstand  mit  80  g 
Bisulfat  ;.'(  S(  hm<  l7.i  n.  dioSchmolzu  in  500  W:i>*s«  r 
gelöst,  nach  dem  lürkalten  mit  100  oc  Ammoniak 
versetzt  und  ftuf  1000  eo  auflfrefttlH.  Die  HUlfte 
davon  wird  mit  40  ce  Schwefelsäure  (1,58)  VL  i>>jt/.t, 
mit  Zink  reducirt  und  nach  Zusatz  von  10  co 
Schwefelsäure  mit  Pcrmangauat  titrirt.  Nebenher 
maeht  man  einen  blinden  Versuch  mit  460  ee 

Wasser,  50  cc  Ammorii.-ik,  40  oi'  Sthwefc-Isilttro, 
reducirt,  setzt  10  cc  Schwefelsäure  zu  und  titrirt. 
Die  DifFerenz  ist  die  fftr  Oxydation  des  Molybdin« 
trioxyds  verbrauchte  Pormanganatmcnge.  (1  cc  = 
0,008058  g  Fe  X  0,71776  =  Mo).  Bei  Gegenwart  von 
W^olfram  wird  lg  Stahl  in  25  cc  Salpetersäure 
(1,81  gelost,  10  ee  Salzsäure  zugesetzt,  zur  Trockne 
vfirdnnipft.  mit  15  cc  Salzsäure  nufponommon,  nuf 
100  cc  verdünnt.  Wolframsäure  abfiltrirt  und  50  co 
der  Losung  eingedampft  und  wie  oben  im  Platin* 
tiegel  behandelt.  Forromoly bdän  wird  (0,5  g) 
mit  15  cc  Salpetersäure  gelöst,  dann  2  co  Sohwetel- 
sXure  zugesetzt,  durch  Verdampfen  sorgfältig  alle 
Salpetersäure  vertrieben  and  der  BlIokslMid  wie 
die  Molybdinatahlprobe  behandelt 


Zur  MolybdlntesttmiBimg  im  Stahl. 

)iaoh  George  Auchys  Vorschlag  •  be- 
handelt man  1  g  Stahl  mit  grofsem  Uebers«^uls 
Ton  Salpetersäure  und  etwns  Kaliumchlorat,  kocht» 
setzt  SflJzsäure  hinzu,  dampft  cur  Trockne,  nimmt 


*     Amer.  f%em.  Soe.  IMS,  81,  878. 


Phospliorsäurebestimmung  in  Superphosphaten, 
phosphorhaltigen  Dangemitteln,  Phosphatnieder- 
sehtAgen  durch  Fällung  als  Ammoniumpliosptao- 
molybdat  in  der  Kälte. 

Die  Phosphorbsstimmung  gseehieht  äugen* 

blicklich  nach  zwei  Methoden:  Dirt  ctt-  Frilliin^^  als 
phosphorsaure  Ammonmagnesia  durch  mechanische 
Rührung,  oder  FMIung  von  Ammonium phospho- 
molybdat  in  der  Hitze,  L^sen  des  Niederschlags 
in  Ammoniak  und  Uclurführung  in  Ammnn- 
Magneeiumphosphat.  L.  Ledoux**  hält  letztere 
Methode  fiDr  die  esaetsre;  er  zeigt,  dafo  man  auch 
iinstnndo  i-t.  diese  Methode  bei  SuptTplmsiiliaton 
und  Thomasschlaeken  anzuwenden  nad  zwar  ohne 
Erhitzen,  wenn  man  erst  Ammonniirat  zusetzt, 
dann  MolybdUnldming  hinzufügt  und  für  mecha- 
nische Bewegung  sorgt.  Es  wird  durch  Beleg- 
zahlen bewiesen,  dafs  die  Fällung  in  der  Kalte 
genau  ist,  wenn  in  der  zu  fallenden  LMung  ge- 

*  J.  Amer.  Chem.  Soc  1902,  24,  1S6. 
•*  «Bull,  de  l'Aesoo.  Beige  d.  Cbim."  1001,  Ift,  185^ 
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nflgende  Hennen  Ammonnitnit  sieb  befinden,  wenn 

die  Phosphor  ^äuiü  als  Orthophoaphorsäure  vor- 
bnuden  ist  (im  andern  F&lle  kocht  m&n  fünf 
Minuten  mit  etwas  Sntpetersftare)  und  wenn  die 
Menge  der  MolybdilnlOlung  iiiiareichoiui  ist,  um 
die  vorhandene  Citronen-  und  Phosphursüure  zu 
S&ttigen.  Zerstörung  der  Citronensäuro  ist  über- 
fln.ssig.  Die  benutite  Molybd&nlfisung  bezieht  aus: 
lo(.>  g  Holybdänsäure,  600  c«  Ammoniak  (0,96  sp.G.) 
und  1070  cc  Salpetersäure  (1,22  »p.  ü.).  Man  be- 
handelt 8  g  Snperphosphat  in  der  flbliehea  Weise 
mit  Wa,?sur  tun!  Tit  r^m. ufiaurc.  Man  füllt  die 
wäasrigo  Lösupg  uud  die  citronensauro  auf  SöO  cc 
auf,  nimmt  je  80  ee,  vereinigt  beide,  setzt  15  oe 
Salpotersruii f  1 1,4  gp.  G.)  zu,  kocht  t'flnf  Minnten, 
kühlt  ab,  a«tzt  15  co  Ammoniak  (0,92)  zu,  wobei 
die  LOsang  noeh  sehwaeh  sauer  bleiben  mufs,  und 
schüttelt  nach  Zusatz  von  100  cc  der  MolybdÄn- 
lOsuog  80  Minuten.   Der  erhaltene  absolut  reine 


I  HolybiKtaniedereehlag  kann  naoh  Pemberton 

I  titrirt  worden,  oder  man  bestimmt  die  Phosphor- 
:  süure  als  Magnesiumpyrophoephat.  Die  beige* 
i  gebenen  VergleieliiresaltAt«  sind  sehr  gut. 


Bettimmung  vm  Mangan  im  Eiseii. 

'        W.  Neyes  und  G.  H.  Clay*  IIMen  Bisen  in 

Salpetersäure  oder  Königswasser,  neutralisiren  di«« 
i  LOsiin;;  fast  ganr.  mit  Katriumcarbonat,  geben 
I  Zink^>xy<l  hinzu,  fOUeo  auf  ein  bestimmte«  Quantum 

auf,  filtriren  einen  Tbeil  davon  ab  und  fAllen  in 
1  diesem  das  Mangan  mit  Xatriumaoetat  und  Brom. 
'  Das  9o  erzeugte  llaugansuporoxyd  wird  iqit  Ferro-  ' 

suifat  in  LQsung  gebracht  und  der  ITebersehufb 

mit  Permnn^rnnat  zurücktitiirt. 
j        Warum  nicht  directe  Titration? 

1        «  ^.  Amer.  Chem.  Soe."  180S,  24,  218. 


Zuschriften  aii  die  ßedactiou. 
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Die  Fortschritte  in  der  Rolieisenerzeugung  Oeutsciilands  seit  1880. 


In  dr-tii  nur  der  letzten  Vi  tsammlung  des  Iron 
aud  Steel  Institute  gehaltenen  Vortrage  des  Herrn 
Oommersienrath  BrOgmann  findet  sieh  folgende 
Stelle:* 

„Aach  bei  dem  Bau  von  Gebläsemaschinen 
wul'de  dieses  System  (nämlivh  das  Vurbundsystem) 
Inden  letzten  Jahren  bevotzugt,  und  zwar  wAliltc 
man  fast  allgemein  die  liegende  Anordnung  fnr  die 
Gebläse.  Die  gegen  die  älteren  Dampfmaschinen 
gesteigerte  Kolbengeseh  wlndigkeit.der  neueren  Aus- 
fQhrungcn  erpah  hcttiiilir'l)  der  rlirect  angetriebenen 
Gebläse  Schwierigkeiten  insofern,  als  die  seither 
benuteten  Lederklappen  nleht  mehr  xuverlissig 
genug  arht  ii,  t.-n.  Hierzu  trat  noch  die  Noth- 
wendigkeity  den  Winddruck  su  steigern.  Durcli 
die  EinfQbrung  von  Ventilen  an  Stelle  der  Klappen 
wurde  Abhälfe  ge^tchntfen.  Es  sind  liauptsächlich 
jswei  Systeme  von  Ventilen  vt  il)r(  iti  t,  nilmüch  die 
Riedler-Stumpf-  und  die  Uanz-iiOrbigor  Ventile.  In 
den  Ausstellungen  von  OeehelbKuser  und  Gebr. 
Klein  sind  diese  Ventile  vcrtTtitm." 

Diese  Darstellung  ii>t  wohl  nicht  ganz  zu- 
treffend, wahrend  der  Zeit,  Ober  die  der  Yorlrag 
berichtete  (von  ISSO  ah)  hat  meine  Firma  (die 
Siegener  Maschinenbau  -  Act.- Ges.)  läO  Uocbofen- 
gebllse  geliefert,  Ton  denen  78  auf  die  letzten 

•  „Suhl  und  Ei*en-,  1.  üolober  1902.  S.  1046. 


I  10  .Tahri'  t  iit fallen,  währonddoren  die  vom  Vor- 
1  tragenden  hervorgehobenen  Wandlungen  von  der 
'  „Lederklappe"  zum7entil  u.  s.  w.  doeh  eingetreten 
I  sein  mQfsten.    Von  diesen  78  Maschinen  sind  61 
Stück  in  Deutschland  geblieben,  und  diese  61  Stdck 
:  (die  in  der  letzten  Zeit  mehrfach  gelieferten,  durch 
I  Gasmotoren  betriebenen  Gebllse  sind  nicht  dabei) 
sind  ausnahmslos  mitK  läppen  tindKtittfciiü  Gerungen 
„älterer"  Gonstructiou  versehen  und,  was  das  Beste 
ist;  sie  functioniren  «Immtlieh  auegeieiehnet  trotc 
thtihveiso  sehr  hoben  Drii'-ke«  tm.l  grofsir  Ge- 
schwindigkeit.   Ich   eriDuure   hier   an  die  Be- 
merkungen,  die  ioh  Iliwr  diesen  Umstand  im 
Februar  vorigen  Jahres  in  der  „Zeitschrift  des 
Vereins  deutscher  Ingenieure"*  veröffentlichte. 

POr  die  rtsoblaufenden,  durch  GasmMchinen 
betriebenen  Gebläse  haben  wir  die  für  Dampf- 
betricl)  Ix'WiilirtHii  Consiructiiiiii'n  nofh  nicht  ver- 
wendet und  mochten  auch,  bevor  wir  damit  einen 
Versueh  machen  (von  dessen  ▼otlstlnd^em  Ge-' 
liir^rn  wir  nni  .«>  m>'hr  fUHTZiii^t  sind,  als  man 
von  den  anfangs  verwendeten  tiberhobea  Ge- 
schwindigkeiten nMhr  und  mehr  »urAckiukommea 
anfängt),  luvor  «twnt  Ruhe  in  dieSadi«  kommen 
lassen. 

Siegen,  den  fiS.  Oetober  ltO£.  ^faftrt 
*  d.  d.  18.  Februar  1901,  Bd.  XXXXV. 


L.iyui<.LU  Oy  VjOOQle 


15.  KoTonber  iWt. 


ilie  FortBchritte  in  der  Eisen-  und  Stahlindustrie 

in  Nordamerika. 


Uit  Beeht  erregt  die  aofsavewShiiliclie  Ent^ 
ifieklnng  der  Eisen-  and  Stahlindustrie  Nord- 
amerikas das  Staunen  der  ganzen  Welt.  Die 
Zalilen,  welche  diese  Fortschritte  kennzeichnea, 
reden  fdr  sich  selbst;  die  denselben  irewOhn- 
lich  beigefügten  Uebertn'ibntif!:*!?!,  dit-  Erzenpnnsf 
«inzeloer  Hochöfen  betretend,  können  das  grofse 
Anaeheii  der  folgeoden  Zahlen  nur  trlken. 

An  Roheisen  erzengte  Nordatiiprika  im  Jahre 
1854  nnr  667855  t;*  1881  schon  42lU5b2  t 
md  1901  16132  408  t;  die  ReheisendaritellaDg 
hat  sich  also  inrurlialb  17  Taliren  vervierund- 
zwanzigfucht,  and  iuaerhalb  der  letzten  20  Jahre 
vervierfacht.  Die  Bobeiieneraeagang  der  Welt 
wurde  für  1900  aaf  41000  000  t  geschätzt; 
Nordamerika  er/Piicrtf»  nho  davon  etwa  10  */o. 
Eine  solche  Steigeruug  der  Roheisenerzeugung 
hat  niemali  ein  anderes  Land  erlebt. 

Im  Jahre  lM(j7  stfllte  Amerika  erat  2r)50  t 
StablftchieDen  her;  bis  dahin  war  die  Herstellung 
von  Sebienen  ans  Eiaen  im  Jahre  anf  450000  t 
iresticii^er.  Trn  Jahre  1900  wurden  nur  etAva 
7ÜU  t  Schienen  aus  Eisen,  dagegen  240U000  t 
«na  Stahl  hergestellt.  Die  Heratellnng  von 
Schienen  überhaupt  hatte  sich  also  innerhalb 
33  Jahren  um  mehr  als  das  Fünffache,  und  an 
ätahlschienen  um  das  Zehnfache  vermehrt. 

üeber  alle  Voikitnunnisse  in  der  Entwick- 
lunof  (Ipr  anieiikaiiiHclien  Hüttenwerke  ist  in 
„Stahl  und  Eisen"  ausgiebig  berichtet  worden; 
n.  a.  ivurden  folgende  nnerikanlsehen  Httten- 
wprlvcaiiüffihrlirhhr'sehrieben:  1.  South  Chicago,** 
2.  Eliza-Hochöfen  bei  Pittsburg,***  3.  Duquesne,-}- 
4.  Lorain^tf  5.  Yonog8t©wn,t+f  6.  Goliiniba8,§ 
7.  Dominion. §i}  Die  spiltor  und  auch  in  letzterer 
Zeit  in  amerikanischen  Zeitschriften  erschienenen 
Mitthetlnngen,  welche  —  «rie  z.  B.  die  Aber  die 
Anlagen  der  Colorado  Fliel  »nd  Iron  Comp.^§§  - 
reichlich  mit  Bildern  aoigestattet  sind,  bieten 
nichts  Neues. 

Die  amerikanischen  HoehBfen  erzeugen  400 
bis  500  t;  atuh  wird  von  700  t,  selbst  von 
lUUO  t  im  Hochofen  and  im  Tage,  sowie  von 


*  Alle  Angaben  besiehen  sieh  anf  Tomen  von 

lüOU  kg. 

**  ..Stahl  and  Eisen**  1887  S.  108,  695  vnd  696. 
***  „Stahl  und  Eisea"  1880  8.  700. 
t  „Stahl  und  Eiseo"  1897  S.  289,  356  und  823. 

ff  „Stalil  uu.l  Eisen"  1898  S.  8.ÖH. 
ftt  „Stahl  oud  Eisen"  1900  8.  141. 
§  „Stahl  md  Eisen«  1900  S.  699. 

§S  „f^tabl  und  Eisen«  ITOl  S.  55. 
§§§  „Iron  Age«  1Ö02  2{r.  7  S.  1. 


einem  Koksrerhranch  von  850,  780  and  7 1 5  kg 

auf  die  Tonne  Roheisen  berichtet.*  Man  darf 
diese  Hoffnungen  auf  Erzeugungen  von  t 
vorläurig  für  Uebertreibungon  halten.  Die  von 
den  Hüttenlenten  dw  ganaeo  Welt  bestaunten 
wirklichen  Erzeugungen  der  aniprikanischen  Hoch- 
1  Öfen  bis  zu  500  t  worden  in  erster  Linie  er- 
ai6glieht  doreh'  die  ▼orsligliche  Beeehaffenheit 
der  (l(-nselb('n  zwr  \'erfiitning-  stelumdon  Roh- 
materialien, den  besten  Koks  der  Welt  and  die 
Stadt-  nnd  eiaenreieben  ErM  der  Oberen  Seen. 
Vn\  dif^e  .500  t  Boheiaen  in  ersengen,  aind  er- 
forderlich an : 

£i«ensteio  ....  848  t 
Kalkaleia    .  .  .  .  168» 

Mt'tlb  r  1010  t 

Kolis     ....  .  .   416  t 

QesaanaibeBobiolnng  1485 1 

Dm  in  Brackbaasen  and  anf  den  Bheiniscben 

Stahlwerken  noo  t  Roheisen  darzustellen,  wie 
das  thatsilchUch  geschieht,  mössen  dnrcbge- 
sehmelxeD  werden  an: 

Eisenat^ia  ....  1100  t 
Kalksti-in     ,  ,  .  .    145 1 

MöUer  ....  .  .  1245 1 

Koka    ....  ■  . 

Qesamiatbeschiekang  1745 1 

Man  scliiiiilzt  also  in  den  Hochöfen  dieser 
rheinischen  Werke  thatsiU^hlich  1745 — 1425  = 
320  %  BMohi^ng,  oder  S2,4.5  7«  mehr  dnreh, 
als  in  den  amerikanischen  Hochöfen;  und  was 
für  Eisensteine  niufs  man  in  diesen  Hochöfen 
verschmelzen?  25  bis  30 "/o  des  Eisensteins  be- 
steht ans  Magneteiaenstein,  diesem  für  die  Hoch- 
öfen so  schwer  vertlanliclien  Maierial,  dessen 
Reduction  nur  durch  (jontact  mit  dem  Kohlen- 
stoff, also  mar  in  der  Sdimelxsone  erfolgt.  Die 
Leistnnfx  eines  Hocliofens  aber  ist  nicht  nach  der 
Erzeugung  an  Roheisen,  sondern  nach  der 
Menge  der  dnrchgeeehmolzenen  Ifaterialien  nnd 
iiiK  h  flt  r  Art  derselben  zu  be]|rtheilen.  DerK^ks 
des  rheinisch- westfälischen  Steinkolüen-Beviers  ist 

*  BrKsrliüre  des  Professors  der  Ecole  des  Mines 
in  Mtjiis,  Jules  Dcmaret-Freson,  Seit4»  30.  Johii  Bir- 
kinliine  sagt  darüber  [in  »cineni  im  Juli  d.  J.  in  dem 
KngineerB  Clab  of  Philadelphia  gehaltenen  Vortrage 
(Froceeding«  of  the  Engineer«  ('lub  of  Philadelphia 
Vol.  XIX,  July  1902,  Nr.  8  Seite  281):  Up  tu  ISSO 
the  ontpnt  of  a  single  fltmaee  of  100  tons  per  daj 
was  phenonienal.  Kow  there  are  a  number  of  Stacks 
makin^  400  to  5<)0  ton»  per  day  ea«h.  Frona  at  leaat 
two  Ol  our  great  famaoes  600  tont  per  day  have  been 
obtained  as  a  ,  spart". 


^  kj  1^ i.y  Google 
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gat,  aber  nicbt  so  gat,  wie  der  Coanelsville-Koks;  | 
die  vorgwannte  BflscbickaniT  ^M*  rheiniflchen  Hoch- 
öfen ist  eine  «ogenanntp  schwerschmelzbare; 
troUdeu  seut  mau  auf  100  kg  von  diesem 
Koks  938  kg  BeBcbickiiiig,  wihrend  man  in 
Nidilaiiierika  meistens  nnr  215  einer  viel  ; 
guurtigarea  Bescfaickang  auf  100  kg  Kok» 
letzt.  Dm  Anabringen  bei  den  rheinischen  Hoch- 
öfen ist  nur  41  bis  42  ans  dem  Möller,  des- 
halb der  Koksverbranch  95Q  bis  1000  kg;  bei 
den  amerikanischen  Hochöfen  ist  dieses  Ausbringen 
50  ""'J  deshalb  der  Koksverbrauch  800  bis 
8  }r)  kg.  Der  schöne  Koks  von  Connelsville 
soll  ja  noch  eine  Reihe  von  Jahren  in  derselben  ' 
CHK«  geliefert  werden  kSnnen;  die  Mengen  der 
an  den  O^prnn  Seen  bis  zn  20  918  664  mt  im 
Jahre  llHJl'^  geförderten  Eittensteine  aber  h^ben 
dies  Vorkommen  an  besseren,  stfiekreichen  Ersen 
sehr  gelichtet;  man  war  in  den  letzten  Jahren 
genöihigt,  mehr  und  mehr  von  den  Mesabi-Erzen 
nn  verschmelzen,  weldie  aaeh  noch  reich  an 
Eitlen,  aber  fein  im  Kom,  nud  deshalb  weniger  ; 
bequem  zn  verhfitten  flind.  Auch  leidet  selbst 
der  schönste  uad  festeste  Koks  der  Welt,  der 
von  Connelsville,  durch  die  mechanische  Entla- 
dung, durch  das  Fallen  in  die  Vonathsräume, 
die  Wagen  und  Fördergefäfse;  ee  giebt  viel 
Feines  sowohl  beim  Koks  als  beim  Erz;  die 
BfScliiL'kunfr  ist  dann  dic!itlit'i>en<l,  dalicr  ilio  zahl- 
reichen und  schweren  inneren  Vtrstopfungen  oud 
Explosionen  der  Hochltfen. 

Dies  sind  die  Gründe,  aus  welchen  man  auch 
iu  Amerika  schon  seit  einem  Jahre  —  wenn  nicht 
schon  iSnger  —  nicht  mehr  an  eine  Vorgröfserung 
der  Hochöfen  und/oder  der  Erzeugung  bis  zu 
1000  t,  soTidorn  an  eine  Venninileriinnr  ilfr  Ah- 
messuu^tiii  der  Hochöfen,  sowie  der  Erzeugung 
von  500  t  Roheisen  im  Hochofen  denkt.  Wenn 
solchft  Verstopfungen  eintreten,  so  erhöht  man  die 
Pressung,  welche  gewöhnlich  15  Pfund  oder 
1  Atm.  betrogt,**  anf  35  Pftind  oder  !,.■)  Atm. 
Es  ist  iiiniitT  flafiir  f;csoifi-t.  dafs  die  Bäume 
—  auch  die  amerikanischen  —  nicht  in  den 
Himmel  wachsen.  F6r  den  jetzigen  Bestand  der 
Roheisenerzeugung  in  Amerika  durfte  es  vielleicht 
bald  nothwendig  werden,  neue  Erzvorkommen  in 
mindestens  ebenso  günstigen  Lagen  als  an  den 
Oberen  Seen  aafenflnden,  wa^  in  <k'n  i^fviifscn,  noch 
nicbt  aufgeschloss^en  Gebieten  Nordamerikas 
allerdings  nicht  unwahrscheinlich  ist.  ^Tron  Age"' 

*  „Iron  Age"  1902  Nr.  10  vom  4.  S«>pt.,  S.  20,  hui  der 
„Lake  siiperior  regiou"  20589237  grofstons  zn  i016kg. 

**  Ohne  LfirmannMhe  Sohlackeafomi  wttrde  man 
aneh  nicht  mit  15  Ffimd  bissen  kSnaen. 


berichtet  wie  folgt  über  die  in  Aussicht  genommenen 
Nenbanteo  von  HochMen  in  Amerika; 

1.  Die  Cmcible  Steel  Company*'  baat  inClalrton 

im  Alle^'lieny  Connty  drei  Hochöfen,  von  denen 
jeder  eine  Leistungsfähigkeit  von  450  t 
liaben  soll. 

2.  In  Zug-Island,**  nicht  weit  von  Detroit 
(Michigan),  baut  eine  Oesenseliaft  bedeu- 
tender Kapitalisten,  zn  welchen  die  bekannte 
Firma  II.  A.  Hanna  &  Co.  gehOrt,  mit  einem 
Kapital  von  1 Millionen  Dollars  ein  Werk, 
dessen  Hochöfen  zwar  nach  den  neuesten 
Erfhhrongen  eingerichtet  sein,  aber  nicht 
mehr  als  250  bis  300  t  erzeugen  sollen. 

3.  Die  Dominion  Steel  Co.  in  Sydney  (Canada), 
welche  mit  so  grofsen  Erwartungen  in  die 
Welt  gesetst  worde,***  ersengte  in  Hoch- 
ofen TV  in»  Juni  dieses  Jahre?  dnrchschnittlifh 
täglich  nur  263  t,  f  und  das  wird  keinen- 
fhlls  die  Ensengnng  von  schleehtest  gehenden 
Hochofen  sein. 

Die  Werke,  welrlion  noeli  die  besseren  Eisen- 
steine zur  Verfügung  stehen,  wie  z.  B.  den 
Edgar  Thomson  W(«rken,  haben  allerdings  jetzt 
noch  gröfsere  Erzenpnnfren. 

Wie  schon  oft  in  dieser  Zeitschrift  weiter 
ausgeführt,  ist  die  Rentabilität  der  amerikanischen 
Eisen-  und  Stahl-Erzeugung  gesichert,  solange: 
1 .  die  vorätohend  geschilderten  günstigen  Betriebs- 
verhUltnisse  (beste  Koks  und  Erze)  der  Hodi- 
öfen  andauern;  2.  die  Schiffahrt  und  die  Eisen- 
bahnen die  billigen  Frachten  für  die  Rohmaterialien 
,  und  die   Erzeugnisse   gewähren;   nnd  3.  die 
'■  Volksvertretung  die  hohen  Schntzzdlle,  38  Mark 
fiir  die  Tonne  Stahlkuüppel,  bestehen  läfst.  Die 
;  Vorbedingungen  2  und  3  aber  sind  in  ihren 
jetzigen  Abmessangen  onnatChiieh«,  nnd  werden 
sich  deshalb  nicht  halten  lassen.  Welche  danornden 
Verschiebungen  dieser  Vorbedingangen  durch  die 
Preissteigerungen  herbngefRhrt  werden,  welche 
,  die  Folge  der  jetzt  in  Nordamerika  herrschenden 
Hrennmaterialnoth  sind,  ist  noch  nicht  zn  er- 
messen.   So  billig,  wie  der  Koks  bisher  in 
.Amerika  war,   dflrfte  er  wohl  nicht  wieder 
werden. 

Osnabrück.  ^'»^  Lürmonn, 

*  „Ir  II.  Aur-  1902,  m.  Hin,  6.  U;  »Stshl  mid 
Eisen"  1£K.»2  S.  »7ö. 

„Iroo  Age"  Um,  17.  April,  S.  3. 
***  „It. Hl  Al'*^''  1900,  8.  November,  S.  18;  «Stahl 
und  Eisen"  1901  S.  56. 

t  «Iroa  Age'  1908,  81.  Jsli.  8.  Vi. 
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Was  wir  Ton  Amerika  lernen  können. 

Von  SobVNlbe,  Gehdmer  Regkningsraüi  a.  D. 


Durch  V«rbeä.-<erung  der  KuiSle  Yon  Sault 
St.  Mary  zwischen  dem  Oberen-,  Huron-  hikI 
Michigan-See,  sowie  des  Delruilflusäes  und  des 
St.  Caaff^Flats-Schiffkanals  zwischen  dem  Huron- 
und  Erie-See  ist  eine  für  ScliifTe  von  r.  his  P.  ni 
Tiefgang  fahrbare  Was«erälrar»f  tiergeätelit  worden ; 
infolgedessen  bat  die  Tra};;rähigkeit  der  Schilfe 
bis  auf  7000  t  und  mehr  erhöht  werden  können 
und  durch  Einführung  des  SchUppdietisU  s.  *  zwri 
Fahrzeuge  von  je  5-  bis  7000  t  im  Anhang,  sind 
die  SchiCbfrachten  auf  den  grofsen  Binnenseen 
sowptt  ermSfst^'t  worden,  dafs  düe  Eisenerze  von 
den  an  der  Nordküste  des  Oberen  Sees  gelegenen 
Minen  Marquette,  Menominee,  GogebiCt 
Vrrmillon  uinl  Me^aM  nach  niifTnIo,  der 
Äusmündung  des  lu-iel^aiials,  auf  etwa  1 600  km 
Entfernung  zu  dem  Satze  bis  0, 1 7  <^  für  1  llnn 
beföt  tif  1 1  werden,  Kohlen  in  umgekehrter  Richtung 
aU  l!ü<kfiarht,  '?opar  bis  zu  dem  Satze  von 
0,uti7  cj  für  1  Ikm.  Auch  die  üceanfrachten 
swiachen  den  atlantischen  Hsfen,  insbesondere 
New  York  und  Liverpool,  London,  Hamburg,  Ant- 
werpen, Rotterdam  sind,  wenn  auch  grofsen 
Schwankungen  unterworfra,  sdion  bis  auf  5,50  »4 
oder  0,085 1}  für  1  tkm,  ausnahmsweise  sogar 
bis  auf  3  oder  0,04G  f)  für  1  tkni  lu  i  ab- 
gegangen, und  in  neuester  Zeit  ist  durch  Biiduug 
des  Morganschen  Schiffahrtstrustes  Vorsorge  ge> 
trofTcn  worden,  die  3nicrikani.<clu'n  Interessen  zu 
wahren;**  endlich  kann  auch  die  Verbindung  der 
atlantischen  und  pacifiscben  Hifen  durch  Aus- 
führung des  Nicaragua-  oder  Panamakanals  als 
gesichert  angesehen  werden. 

*  Dill  am»'rik;in)sr}ir:i  V.i  \\m:'St  i\  VAm  i:  es  nihiiH'inl 
hervor,  dafs  uui  lirm  iJamfitcr  „.VlaiKo|ia"*  umi  zwei 
Leichtem  im  Anhaoge  znsamiuen  22  (»35  t  =  mnd  27 
deutsche  Eisetibaluizli^e  tnit  50  Wa^enladangen  k  l&t 
vom  Oberen  See  nach  einem  Kriehafen  befördert  worden 
find,  and  da£s  das  die  gröfste  Menge  Erze  sei,  wt^l-hr 
bisher  mit  einer  cinzigpn  Maschine  Beförderüii*,'  ^'i 
fanden  hat. 

**  Kin  Beispiel  eigenartiger  Selbsthülfe-  hat  übrigens, 
Zeitungsnnehrichten  zufolge,  die  Carnegie  Steel  Co.  ge- 
geben, indem  diescUte  zur  Erleichterung  der  Ausfuhr 
ihrer  Erzengnisse,  sowie  um  sich  von  den  Kisenbahneii 
onabhingig  zn  machan  und  einen  Dniok  aal  die  Oceaa- 
fraehten  auBtnIiben,  vfer  Schiffe  banen  liefii,  welche 

mit  etwa  llHXJtons  Stahl  von   ihren  Werken  in  I>it 

Juesue,  Hesscmer  und  Homestead  beladen,  von  dem 
iidVn  Cdiiiiraut  ,nii  luii  -Si^c  ilairli  ilen  Wellandknnal 
und  den  8t.  Loreiu:*troui  nauti  Monreal  befrachtet 
worden,  um  <lort  im  tieferen  Wasser  eine  Zuladung 
▼on  je  1600  tona  Holzstoff  zu  erhalteQi  Diese  vier 
ScUIEb  sollen,  wenn  sie  den  Atlantisehen  Ocean  dnreli- 
kreuzt  haben,  in  den  britischen  Kü^ti n.Iic  ii>.f  rin^'  -^tr  11t 
werden  und  in  dem  darauf  folgendeu  Frulijabr,  wenn 
die  Schiffahrt  im  \Vell:iii>lk  inal  wieder  Olfen  ist,  wieder 
nach  Amerika  zurückkehren. 


Xac  Iidem  somit  die  wichtigsten  Vorbedingungen 
für  <ien  Weltverkehr  der  Vereinigten  Staaten  der 
Erfüllung  entgegengelien,  richten  sich  nunmehr 
die  Bestrebungen  auf  die  VerbOligung  der  Gflter- 
hefnrdf  riing  zwi.selioii  den  grofsen  Binnenseen  und 
den  Häfen  der  atlantischen  Küste,  insbesondere 
dem  Hafen  von  NewTork. 

Der  Staat  New  York  fflhlt  sich  um  so  mehr  ver- 
anlafst,  keine  Opfer  zu  scheuen,  um  die  bisherige 
Ueberlegenheit  des  New  Yorker  Hafens  aufrecht 
ZU  erhalten,  als  seitens  der  canadiscben  Regiei  ung 
die  gröfsten  Anstrengungen  gemacht  werdeu,  den 
Verkehr  der  groCseu  Seen  (der  Ontario-See  ist 
durch  den  auf  eanadischer  Seite  die  NiagarafUIe 
umgehenden  VVellandkanal,  der  bei  4,2  m  Wassei  - 
tiefe  für  Schiffe  von  1500  t  Tragfähigkeit  fahr- 
bar  ist,  mit  dem  ft9ra  hdher  liegenden  Erie^ee 
▼erbunden)  auf  der  gegen  New  York — Liverpool 
um  000  km  kürzeren  Linie  über  Monreal  dem 
Atlantischen  Ocean  zuzuführen.  Die  Verbindung 
des  Erie-Sees  mit  dem  Hafen  Ton  NewYork  er> 
folgt  einerseits  auf  dem  Wnsserwege,  andei  erseits 
durch  verscliiedeue  EisenbahnUnien.  Der  Wasser- 
weg wird  durch  den  Eriekanal,  Hohawk-  und 
Hudsonflufs  gebildet,  von  denen  der  erstere  sich 
hei  Buffalo,  etwa  "lO  km  oberhalb  der  Niaienrri- 
fälle,  vom  Erie-See  abzweigt,  in  geringer  Enl- 
fernung  vom  SQdufer  des  Ontario-Sees  sich  hin* 
ziehend,  zum  Mohawkflufs  führt,  und  in  einer 
GesammUänge  von  ü  10,2  km  mit  72  Schleusen 
▼on  zusammen  300  m  <3eiille  bis  zur  EinmOndung 
in  den  Hudsonflufs  bei  Cohoes-Albany  herabsteigt. 

Während  nun  die  canadische  Regierung  den 
Wellandkanal  und  die,  die  Stromschnellen  am 
St.  Lorenzstrom  umgehenden,  Seitenkanäle  bereits 
in  stärkerem  Maf^c  erweitt^-rt  liat.  \\h  tlle.s  heim 
Eriekanal  geschehen  ist,  und  darin  voraussictitlich 
auch  fortfahren  wird,  um  m  absehbarer  Zeit 
diese  Wasserstrafse  auf  eine  Tiefe  vnri  r»  m  für 
die  Binaenseeschifl'e  von  5000  bis  7000  l  Trag- 
Tdhigkeit  zu  bringen,  ist  in  den  Vereinigten 
Staaten  das  Riesenprojecl  aufgestellt  worden, 
einen  Kanal  von  'M  m  Tiefe  für  Oceanschiffe 
von  New  York  nach  Chicago  anzulegen,  um  in 
Buffalo  das  Umladen  des  Getreides  aus  den 
Binnensee-  in  die  Kanalschiffe,  und  in  New  York 
aus  den  Kanal-  in  Oceanschiffe,  zu  vermeiden. 
Wenn  auch  daran  au  zwetfehi  ist,  dafs  dieses 
Project,  welches  einen  Kostenaufwand  von  840 
Millionen  Mark  beansprucht,  zur  Ausführung 
kommen  wird,  so  steht  doch  fest,  dafs  der  Erie- 
kanal, welcher  in  seinen  jetzigen  Abmessungen 
nurSchifTe  von  :240t  IräfTt,  und  infol^'e  hiervon,' 
in  seinem  Verkehr  dem  Weltbewerbe  der  Eisen- 
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bahnen  in  stark<iii  Mafsc  unlcrliegend,  von 
6  462  000  1  ISSO  auf  i>  33»  000 1  1898  zartick- 
gegangen  ist,  in  einen  OrobsehüTahrtaweg  för 
SehilTe  von  mindestens  1000  l  umgewandelt 
wer{1<»n  soll,  falls  nicht  demselben  mit  Rücksicht 
auf  den  Wettbewerb  Canadas  ebenfalls  eine  Tiefe 
von  6  m  gegeben  wird,  um  die  SehilTe  der 
ninTiriisfcn  ohne  Umladung  biB  nach  NcwYork 
befürdero. 

6d  den  Qber  diese  hochwichtigen  Fragen 

angestellten,  sehr  ausführlichen  Untersuchungen, 
spielt  nriU'irlich  die  Ftape  cinr  llaiipfrollc,  inwieweit 
es  iiiüglich  sein  würde,  duich  Verbesserung  des 
Wasserwege«  die  bestehenden,  nach  unseren  Be- 
giifTen  srhnn  beispiellos  nitdrig^n  Eisenbahntarife 
noch  zu  unterbieten,  oder  ob  mit  Rücksiclil  auf  die 
in  Aoiächl  «tuende  nodi  weitere  Ermfibigung  der 
Eisenbahntarife  die  BinnenschilTahrt  auf  den  Wett- 
bewerb mit  den  Eisenbahnen  verzichten  müfste. 
Diese  letztere  Erwägung  war  dadurch  hervorgerufen 
worden,  dafs  die  .Engineering  News*  das  Gerücht 
verbreitet  hatten,  die  Chesapeake-  uml  Oliin-Bahn 
habe  die  Absicht,  Locomoliven  für  die  Beförderung 
▼on  2000  bis  S400  t  Fracht  bauen  ta  lassen, 
um  linier  Benutzuti',^  der  Wahren  von  TiO  t  I,nde- 
fähigkeit  den  Fraclitsatz  für  Getreide,  Kohlen  und 
Erze  auf  1  mill  fOr  1  tonmile  d.  i.  auf  0,29  ^ 
für  1  tkm  herabsetzen  zu  können.  Das  New- 
Yorker  Kanalcommitlee,  in  der  Besorgrnifs,  dafs  bei 
einem  solchen  Eisenbabnlarifsatze  der  Wettbewerb 
des  Wasserweges  zwischen  de»  Binnoaseen  und 
New  York  niispcschlnssen  «ein  wilnle.  halte  Ver- 
anlassung genommen,  sich  an  die  Verwaltungen 
der  drei  grofsen  Eisoibahnen:  NewYorIcGentnü-, 
Illinois-  und  Pittsburg-Bessemer-  und  Eriesee-Bahn 
zu  wenden.  Die  Antworten  lauteten  mehr  od»T 
minder  bestimmt  dabin,  dafs  in  naher  ZukuuU 
ein  Frachtsatz  von  1  mill  für  l  tonmile  aufser 
dem  Bereich  der  M<\'lie!ikeit  lie^'e.  un<i  liafs  im 
vorhergehenden  Sommer  fast  eine  Müüon  Tonnen 
Eisenerxe  von  CSonneaut  nach  Pittsbnrg  auf  der 
Bahn  befördert  worden  seien,  wobei  die  Trans- 
portliosten  betragen  haben  für  1  tonmile  1,5  mills 
d.  i.  fÖr  1  Ikm  0,435  0,  und  der  Tarifsalz  für 
1  tonmile  3.G5  mills  d.  i.  für  1  tkm  1 ,06  t>. 

Wieweil  diese  Anpahen  rlern  wirklichen  Sach- 
verhalt entsprechen,  ist  zwar  schwer  zu  sagen; 
es  geht  jedoch  daraus  hervor,  dafs  die  in  den 
»Enginpcrinp  News"  ausgesprochenen  Ansichten 
von  den  Eisenbahnverwallungea  nicht  gelheill 
werden  und  daher  auch  keioe  Vemtlassung  vor> 
liegt,  die  Bestrebungen  aufkugeben,  durch  Ver- 
besserung der  Wasserwppc  eine  noch  weitere  Ver- 
billigung  der  Güterbeluiderung  zu  erreichen. 

Nun  sind  zwar  nach  der  nachstehenden  UelMr« 
sieht  dei-  (hin  hM'hnittlirhen  Frachlsälze  für  1  ton- 
mile die  Mindestlrachtsälze  für  die  Belördcrung 
von  Kohlen  auf  der  Chesapeake-  und  Ohio-Bahn 
im  Binnenverkehr  auf  1,03  4  und  für  die  Aus- 
fuhr sogar  auf  0,(>4  ^  herabgegangen,  während 


DorehsobniHliehe  FnuhtsUae  fir  1  teamile: 


Jahr 

POr  Gflter  im  allgenehieD 

FVr  Kohleii 

CaBti  1  Ctat»  1  Cmto 

b  fr 

%  'S  e 
ie.  0  ^ 

Cb«««pc«ke-  und 
ObiobahB 
ImBlnorn-  tur 
v«rkahr  1  Aaifiikr 
C«n>    ;  OmIi 

Uli 

0,643   0,7:in   n,5f;!  ü,-2« 
0,(m    0,7J*;    o.l  ■-'■")  0,25 
0,bG     O.fil      o.:47      0,1  !t 

0,52    o,5y    u,ö4i  o,iy 

0,380  n.'2?ö 

Für 

Wichtigkeit,  wie  es 
bahnen  möglich  ist, 
von  1,03  bezw.  0.(ii 


mithin  hetrageo  die  Uiudest-  , 
Sitz»  für  Itkm  j<VG6^  1,0B^  0.64^ 

der  Mindeslfrachtsatz  auf  den  New  Yorker  Kanälen 

bisher  O.fi.'  ■)  betnisr.  es  ist  imlesscri  mit  Sicher- 
heit zu  erwarten,  dafs  bei  der  beabsichtigten  Ver- 
besserung des  Wasserweges  behufe  Erhöhung  der 
Ladefähigkeit  der  Schiffe  von  210  auf  löW  t 
auch  eine  entsprechende  Verbüligung  der  Güter- 
beförderung eintreten  wird.  Sind  doch  auf  dem 
Rheine  die  Muidestfrachtsätze  für  die  Befllrdentng 
von  Erxen  vnn  RoUerdam  und  Antwerpen  nach 
den  Ruhrhäfen,  als  Rückfracht,  ausnahmsweise 
schon  auf  den  Satx  von  0,S  ^  ftlr  1  tkm  hsrab- 
gcgangon. 

uns  ist  die  Frage  von  hervorragender 
den  amerikannchen  Bm»* 

so  überaus  niedrige  Sitae 

'"3  fitr  1  tkm  tuui  zwar  ohne 
Abfertigungsgebüiiren  zu  gewähren,  während  bei 
uns  schon  die  Ausdehniiim;  des  Rohstofllarifs  von 
t2,2  >  fiir  1  tkm  bei  Entfernnnpen  his  zu  350  km 
und  7  e/A  Abferligungsgebühr  als  ein  grotsesEol- 
gegenkommen  der  Slsi^tseisenbabnverwaltnng  an» 
gesehen  wird.  Eine  erschöpfende  Beantwortung 
dieser  Frage  ist  hi^lier  nicht  errolprl ;  auch  scheint 
eine  ofTicielle  Anregung  dazu  uichl  gegeben  worden 
zu  sein,  da  andernfalls  diese  Aufgabe  durch  das 
Zusammenwirken  ilm-  bei  der  deutschen  (lesandl- 
schafl  in  Washington  angestellten,  ingenicurwesen, 
Handel  und  Landwirthschaft  vertretenden  Attache 
in  befriedigender  Weise  zu  lösen  sein  wiiide. 
Jedenfalls  kann  die  Erklärung,  dafs  die  überaus 
niedrigen  Gütertarife  der  amerikanischen  Eisen- 
bahnen dem  ruinösen  Wettbewerbe  der  Eisen- 
bahnen untereinander.  ?n\vie  der  Eisenbahnen  und 
VVassei'slra&en  zuzuschreiben  seien,  nicht  als  aus- 
reichend und  zutreffend  angesehen  werden,  da 
aufser  dem  Wettbewerlie  der  Eisenbahnen,  der 
ja  bei  uns  seit  der  Verstaatlichung  aufgehört  hat, 
eine  Reihe  von  UmstBnden  vorhanden  sind,  die 
auf  die  Verminderung  der  Betriebsausgaben  und 
damit  auf  die  Ei  mfif'^ipnng  der  'l'ai  ife  einen  wesent- 
lichen Eaiiluls  ausüben.  Auch  zeigt  die  nach- 
'  stehende  Uehersicht  Ober  den  EisenbahngOler- 
verkehr  in  den  Vereini;i;ten  Staaten  für  das  am 
30.  Juni  1898  endende  Belriebsjahr,  dals  die 
durchschnittlichen  Emnahmen  fDr  1  tkm  fast  bei 
allen  -Esenbahngruppen  erh^lieh  niedriger  als 
hei  uns  sind. 
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BcfördtTtc 

Utwr 

IMt 

M 

1,  New  England     .  . 
II  N^wYork-Huy. 
land  ...... 

III  Ohio,  MicIiiiL'an  und 

Indiana    .  .  .  . 

IV  TirginiennDdKaio- 

lins  

V  Kiiüucky— Florida 
VI  Chicago  Missouri- 

fliif»  

VII  Missouri— Fela- 

eebir^  

VIII  St  Lonis— Denver 
«nd  Texas    .  .  . 
IX  I.iniisiiiiiii  iiml  Texas 
X  Pa«:ili»clif  Küste  . 
Vereinigte  Staaten 
Oaffegen  l'renfKisrhe 
,  u.  Hessist  heStuats- 
bahaen  1897, 


46626441  1906B1SS7 

:S061S4069  917094751 

I  , 

'192211)614  887401153 

2700095»  149ä(»d91 
I  67878806  «64784944 

144809101  >  76807SS70 

18440120  161913427 

ilomm  3551 12^1»; 

lfln5t9«>H  15:j-2r.7121 
19021734  21844i2053 
H79006a07:S7iQOeS606 


181811602 
|91460fi081 


786857080 
868048643 


Unl«r  deO|  deo  amerikanischt^n  £tdenbahiien 
eigenthdmliGbai  Einricblnnßon,  welche  zur  Er- 
milsigung  der  BotnVhsau^gabpn  vornehmlich  bei» 

gelragen  haben,  ist  in  er-t*  r  Rnlie  zu  nennen 
diu  grofse  Tragfäbigfceil  dtr  (iiiterwagen  bis  zu 
45  t  und  darüber  sowie  die  Selbt^Unlladung. 
Sind  wir  mu-b  schon  mit  Riirksicht  auf  (!t-n 
Oberbau  und  die  Brücken  nicht  in  der  Lage,  den 
Amerikanern  in  der  Erhöhung  der  Trag ftibigkeit 
ganz  zu  fcilL'i  ii.  und  werden  wir  uns  vmanssicht- 
licb  mit  einer  tlrhöhung  vou  15  auf  30  l  be- 
gniigj-nmössen,  so  zeigte  doch  der  vonder  Eisenbahn- 
wagen-Bauanstall  Gustav  Talbot  &  Co.  in  Aachen 
aul  der  Düsseldorfer  Aufstellung  vorhandene  Selbst- 
entlader fdr  30  i  Erze,  bezw.  25  t  Kohlen, 
bezw.  1 5  t  Koks,  da6  auch  bei  dieser  Tragfähig- 
keit von  ;!0  (  schon  panz  aufseiordenlhche  Vor- 
IheiJe  eri>'i<  ht  wi-nit  ü.  Ei  beträgt  nämlich  das 
Vcrhlltnlfs  zwischen  Eigen-  und  Ladegewiebl  bei 
den  vothandenrn  I  -'r,,mjp  nwajfen  1  :  i2,  bei  den 
Talbolücheu  3U  •  Tonnenwagen  fast  1:3,  die 
«forderliche  Geleislfioge  für  30  Tonnen  Ladung 
bei  den  vorhandenen  lö-Tonui  tiwa;:iii  l;{,7  in, 
bei  den  Talbolscbea  30 -Tooneu wagen  .  10  m, 
aufserdem  erfolgt  die  Entladung  bei  den  Selbst- 
entladern ohne  Zeilveriusl  und  mit  einer  Ersparnils 
»on  <i  0  f"'"  t^'"«-'  Tonne.  Da  im  übrigen 
Ober  die  Erhöhung  der  Ladefähigkeit  der  offenen 
Güterwagen  und  über  di»  li^itiricliiuu^;  derselben 
zur  S*'!li*lentladung  bereits  im  H'  lt  I  1  des  vorigen 
Jahrganges  eine  ausführliche  Darstellung  gegeben 
worden  ist,  so  dürfte  zur  fiestätigong  derselben 
folgende  Miltheilung  genügen: 

in  der  im  Juui  v.  J.  in  Öaratoga  abgehalletien 
Jabresversatnmlang  der  amerikaDiBcheD  Eisenbahn^ 


8,40 

1,80 

8.96 

I 

2,41 

2M 
:J.02 
:J,34 
,2,18 


8,83 


Hasebinen-Ingenieure  wnrde  mitgetheilt,  dafs  sich 
der  Güterverkehr  der  Vereinigten  Staaten  von 
1894  bis  1899  um  .')2  "/o  gesteigert  habe,  bei 
einer  gleichzeitigen  Vermehrung  der  Guterwagen 
Ilm  nur  7,5  und  der  Güterzug-Locomotiven 
um  nur  3,6  °!o.  Bei  den  prenfsisrht>n  Slnnts- 
babnen  sei  in  dem  gleichen  Zeitraum  die  Zahl 
der  Tonnenkilomeler  um  46  7*>  0R> 
ungerähr  gleiclien  Betrag  gestiegen,  die  der  Gnter- 
wageu  dagegen  um  27  "jo,  und  die  der  Güterzug- 
Loeomotiven  um  13,3  *ft>,  also  um  den  etwa  vier- 
fachen Betrag  gestiegen. 

Es  dürfte  zu  weil  führen  und  auch  hier  nicht 
am  Orte  sein,  auf  Eiazelfaeiten  näher  einzugehen, 
wir  wollen  daher  nur  erwähnen,  dafs  idb  groben 
Leistungen  amerikanischer  Ln.^omotiven  auf  der 
mehrfachen  Personalbesclzung  derselben  beruhen 
und  dabei  u.  a.  auch  den  grofsen  Vortheil  ge- 
wahren, dafs  bei  dem  früher  eintiefenden  Ets;itz 
die  ForltichrUle  in  der  tJonstruction  der  Loco- 
mothren,  wie  jetzt  die  AnwendaDg  des  Heib- 
drimpfe?!,  früher  zur  Einführung  und  Verwertlitmg 
kommen.  DaCs  auch  aufser  der  erhöhten  Leistung 
der  amerikanischen  Betriebsmittel  die  Besehaflbngs- 
kosten  derselben  verhältnifsmäfsig  geringer  sind, 
wird  dadurch  erklärlich,  dafs  bei  den  amerika- 
BNchcD  offenen  Goterwagen  das  Verhältoifs  zwischen 
Eigen-  und  Ladegowicht  bis  1:4  gegen  1  :  Ü 
bei  uns  steigt,  und  dafs  die  amerikanischen 
Loeomotiven  vermdge  ihrer  gröfsereii  l'eber- 
einstimmung  and  dadurch  m^lichen  Maasen* 
fabrieritiori  jranz  prliddicb  billiger  uod  rascher 
geüeferl  werden  können.* 

Wie  die  Einrichtung  der  offenen  GSterwagen 
zur  Selbstenll  ulu'j;.'  ;ni<  dem  Bestreben  entsprungen 
isL,  die  Entladung  ohne  Zeitverlust  zu  bewirken, 
die  Handarbeit  entbehrlich  zu  machen  und  da- 
durch die  Betriebsausgaben  zu  ermäfsigen,  .so 
tritt  auch  dieseis  Bestreben,  die  Handarbeil  durch 
mechanische  Arbeil  zu  ersetzen,  noch  in  ver- 
schiedener anderen  Weise  hervor.  Die  ameri- 
kanisclien  Eisenbnfmen  hibf^n  iiiunllifi  in  etwa 
7'/a  Jahren,  bei  rund  1  Million  Güterwagen,  die 
im  Interesse  der  Sicherheit  des  Betriebes  als 
reth'.vendig.  erkannte  Anbringung  selbstlbätiger 
Kupplungen  durchgeführt,  während  der  Verein 
deutscher  EisenbabnTerwaltangeo  erst  jetzt  beab- 
sichtigt, die  viithaiiflonen  070  000  Güterwagen 
mit  selbsllhäligen  Kupplungen  zu  versehen  uod 
dazu  «nen  Zeitraum  von  12  Jahren  in  Ausncht 
genommen  h.it. 

iXiclit  minder  rasch  ist  die  ebenfalls  mit  einer 
j  Ersparnifs    an    Arbeitskräften    verbundene  Ein- 

'  *  Kill  Verjfleifh  der  Preise  für  die  I.ioffrung  von 
II  i  iiimI  iven  nach  eiigliselier  Bauweise  und  Liereriinifs- 

liediiiKUiigeii  mit  den  Preisen  amerikanischer  Loco- 
;  iiiotive-n  von  gieichiT  l.eisliiiis,'stTihiiffceit,  aUer  nach 
'  der  Bauweise  der  Baidwiiiwerke  ergalt,  dals  lelzlere 
j  bei  noch  nicht  haih  so  lini^cr  l.i<  ferzeit  (HU  Wochen) 

noch  lUUOU  weniger  (53«00«4f)  far  eine  Locomoüve 
I  verlangten. 
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fiihrung  durchgehender  Luftdruckbirmsen  hei  Arm 
Gülerwageo  erfolgt,    so  dafs  seit   1HI>7  von 
1364  127  StOek   berdls  989127  damit  aus- 
gfiiislfl  siinl.   wührLiiii  hoi  uns  (iamit  überhaupt 
ooch  nicht  begonneQ  worden  ist.    Dasselbe  gilt  ^ 
audi  Ton  der  Anlag«  selbslthStiger  Blockeinrich* 
tungen,  die  auf  den  amerikanischen  Bahnen  be- 
reits in  einer  Ausdehnung  von  5500  km  zur  Aus- 
führung gekommen  sind.  Neben  dem  nach  allen 
Richtungen     hin     erkennbaren   Bestreben  die 
Bi'lrit'b^riusprahcn   7:11   ermärsigpn,    iind  iladiirch 
die  Möglichkeit  zur  Herabsetzung  der  Tarife  zu  ^ 
Ifewimmi,   tritt  auch  bei  den  ameiilmBisDben  { 
Eisenbahnen  trotz         ungeheueren  Ausdehnung 
TOD  311  094  km  ge^^eu  51  391  km  in  Deutsch- 
land, and  (ter  gnÄen  Amnhl  der  «nzelnen 
Ej&enbahn- Verwaltungen    die     auffallende  Be- 
schleunigung   hervor,    mit  welcher  Fortschritte  . 
im  ESseobahnweeen  zur  EiidiDbrung  kommen,  —  I 
eine  Besehieonigung,  die  jedenfalls  im  engsten  , 
Zu<;ammenhange   «telit   mit  der  alle  Voraussicht 
überl reifenden  Entwicklung    der   amerikanischen  < 
Kohlen-  und  RoheiMncrzeugung,  wie  aus  nach-  j 
stehender  ZusamnenateUung  berTocyebt: 


Kehl engewinn vag  in  1000  Tonnen 


Jahr 

v«Mtai«to 

OroitMUniilaa 

DcBt^rhUDd 

1866 

21 866 

111449 

9169!) 

1870 

35466 

109086 

26S98 

18») 

70  10«) 

145»  321 

4»!  !i74 

IBtH» 

in  59<) 

11-4  .V» 

70  2:1« 

18!)5 

174  5Ö<) 

JH-2«;»7 

7^'  m;» 

1900 

■221  ää3 

223  4>1U 

101  »140 

1901 

rd.  968  000 

919000 

106417 

Boheisengewinnnng  in  1000  Tonnen 

1887 

1 32<; 

t  s;i7 

1  114 

1870 

1  fiifci 

HÜUO 

1  391 

a  WH) 

7  722 

2  72» 

18f« 

»350 

7  876 

4668 

18t>5 

0  597 

7892 

6785 

1900 

14100    ,  9069 

8868 

1901 

16O0O  1 

7  799 

Wenn  hiernach  die  deutsche  Industiie  alle 
Veranlassung  hat,  stolz  darauf  zu  sein,  da&  im 
letslen  Jahrzehnt  die  deutsche  Roheiflencrxeugunf 


fast  in  gleichem  Verlialtnif;  wip  die  Aer  Ver- 
emigten  Staaten  zugenommen  und  die  lijiglands 
nahezu  erreicht  bat,  trotz  der  Ungunst  der  Tnuis- 
portverhältnisse  und  trotzdem  unsere  Eisenente 
zum  weitaus  gröfslen  Theile  lange  nicht  den 
Metallgehalt  aufweisen,  wdeher'  die  Erze  im 
Scengthiet  dir  Vereinigten  Staaten  auszeichnet, 
SO  darf  auch  nicht  übersehen  werden,  dafs  nach 
den  Vorgängen  der  neuesten  Zeit  der  Wett- 
bewerb Amerikas ,  und  zwar  der  Vereinigten 
Staaten  wie  Caii.tilas.  i  'mv  weit  drohendere  Ge> 
stall  als  bisher  angenommen  baU 

Die  Bildung  der  United  Slates  Steel  Gor> 
poralion  mit  («inem  Kapif.il  an  Aclien.  Vorzufrs- 
Actien  und  Schulden verschreibuugea  von  1374 
Millionen  Dollars  —  nmd  5Vt  HiUiarden  Hark  — 
•  in  Ricsi'nunlemehmen ,  welches  stark  *'i  aller 
Eisen  und  Stahl  erzeugenden  und  verarbeitenden 
Werlte  der  Vereinigten  Staaten  umfalst  mA  Alles 
in  sich  vereinigt,  was  zu  dieser  Erzeugung  er« 
forderlich  ist,  voti  den  Eisen-  und  Kohlenlagern 
und  dem  Besitz  der  Trans|iortmit(el  zu  Wasser 
und  zu  Lande*  im  weitesten  Umfani/e  bis  zur 
Kertip'^tollung  der  am  weilpsten  vorjicschritlenpn 
Erzeugnisse  —  ein  Hiesenunternehmen,  das  rund 
300  000  Arbdter  besehafUgt,  und  dessen  Leitung 
ihr  pranzos  Streben  auf  dif-  Erniäfsipiiny;  der  Her- 
stellungskosten richtet  und  in  dieser  Beziehung 
die  gröbten  Erfolge  erwarten  läfst,  —  die  Bildung 
des  Morganschen  SchilTsttusles  mit  700  Millionen 
Mark,  —  u.  a.  auch  die  in  diesem  Jahre  er> 
folgte  Fertigslellung  der  ^0  000.  Locomotive  in 
den  Baldwinwerken  in  Philadelphia  —  dies  sind 
Momente,  welche  die  Grof^artigkeit  amerikanischen 
Unternehmungsgeistes  erkennen  lassen  und  zu- 
gleich die  ernste  Mahnung  enthalten,  uns  dem 
Fortschreiten  der  Verpiniprten Staaten  anzuschliefsen. 

In  diesem  Bestreben  die  Industrie  durch  Ver- 
billigung  der  GOlerbefBrderung  auf  Eisenbahnen 
und  Wa>ser>(i af-eii  /n  unterslfltzen,  wird  für  die 
Folge  eine  der  wichtigsten  Aufgaben  der  Staats- 
regierung sein  mOsaen. 

*  Die  Gesellscbaft  besitzt  19&  Dampfer  auf  den 

Eiofeea  Binneueen  and  aaehs  grobe  ana  vide  kleine 
iaanbahnlinien.  • 


Bericht  Uber  iu-  und 

Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wfthrend 
zweier  Mon.^te  zur  E  nsiclitnahme  fOr  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlia  aasJiaien. 


n.  Ootobcr  1!X)2.  Kl.  7b,  (i  15G43.  Maschinp  zum 
nnnnterbrochencn  äcbweifi^eu  von  Lftnganäbten  an 
Robren  iiiitt«la  sweier  Schweifsbreaner.  J.  Ednard 
Ooldsehmid,  Frankfart  a.  H.,  Friedensstr.  7. 


ausländisclie  Patente. 


KL  7b,  Seh  18479.  Voniehtuni;  zum  SchweUben 
von  Rohren:  Zna.  z.  Fat  109791k  Jfahann  Schdbner, 

Oppeln. 

Kl.  7c,  M  2t)tH]2.  BlecbhaltevorrirhtunR  für  Zirb- 
pre.«s<^ii,  Stanzen,  Srln-eren  u.  Zus.  z.  Pat.  l;Ui*vi4. 

Fr.  MonkemöUer  &  (  ie.,  Bonn  a.  Rh. 

Kl.  24 f,  (i  15842.  Koststab,  deast'U  Bahn  aus 
Kopf«'))  LTt^bildet  wird,  tlelbrich  9b  Vlhnann,  Netnch- 
kaa  i.  "tT. 

El.  Sie,  V  4178.  Vaaebtna  anm  GiefiKn  von 
Uaaieaartikeltt  im  laftleeran  Bamn  nnter  Dmck.  Cortit 
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Hussey  Voedcr,  Hartford,  V.  St.  A.;  Teitr.:  E.  W. 
Hopkins,  Fat.-Anw.,  Berlin  C.  S5. 

Kl.  4nb,  M  208Ö3.  FUoh- und  Prufileisensche^re. 
HeadiiBeafabrik  Wetngerteii  Tom.  Heb.  Sch«tS|  A.  Q.,  j 

Kl.  -Ifte,  Z  350P.  Scliwuiizluinimer.  Zus.  z.  Anni. 
Z  3340.    Joh.  Carl  Zciisiis,  Reiiisrh(-id-Haddenbach. 

13.  October  l!i<i2.  Kl.  Ittii.  r  lM:m  Mchrtlieilige 
Rillonschiene  mit  aaaweobsfllbarem  ächieaeaeiola^ttück  i 
für  Geleiskrüiuitiungen.  B^«t  Pippow,  AltooR,  AOiiigl. 
Jäiscnbah  n -Direction . 

Kl.  Bla,  L  16923.  Vorrichtung  zam Herauiiehuien 
von  Tieffeln  «oa  Scbmeladfeii  und  «B  Kippen  der 
Tie^l.  Iiavid  LaiM,  Forfar,  Schottl.;  Vertr.:  E.  W. 
Hoiiliiiis.  Faf.  Anw.,  l?.rlln  C  25, 

Kl.  41>b,  M21br>Ö.  Flavli  und  I'rofileisenschecreniit 
^gegeneinander  vt-rdrehbaren  Messerpaaren.   MuM  liint  n-  \ 
iitbrik  Weingarten  vorm.  Heb.  Schatz,  A.  0.,  Weingarten.  | 

16.  Oct^ber  lim.  Kl.  iHa,  H  30878.    Vorrichtung  j 
sein  Heben  und  Senken  der  Gichtglockc.  Benrather 
HeschiiteDfabrik,  A<-t.-Ge8.,  Benrath  b.  Düsseldorf. 

Kl.  ISe«  G  1671&  Elektrucher  Ofen  zum  Schmelzen 
reu  EteeBtehwamin.     Chiirles  Gnnge,   Aiguebelle;  ; 
Vertr.:  E.  Lamh.rts,  P.it.  Anw.,  Rcriin  N.  24. 

Kl.  31b,  V4aa'i.  tt-dei-ndes  Thcilungsband  für 
Zalinräder-Foimmeaehineii.  Pete  Yelerioi,  Dtieeldorf- 
FÜHgern.  I 

Kl.  49b,  M  21  mi.  Scbaltgt'triebe  zum  Antriebe  I 
der  Kxcenterwellen  en  Stanzen,  Soheeren  u.  dgl.  ' 
Xfaoicb  &  Hcdricli,  Lpeipzig- Lindenau. 

Kl.  49b^  8cb  18751.  Ifeecbine  swn  Zertbeilen 
von  Prolileiwn;  Zus.  x.  Anm.  Seh  17696.  Scbalze 
4k  Naumann,  ('öthen,  Anli, 

Kl.  5()c,  K  23712.  Hi >  i  hhin  kf  für  Steinbrecher. 
Med.  Kni]ip,  Orusonwerk.  M ;i^-'i(-inir>:-Kiirlviiii, 

20.  October  1902.  Ki.  ia,  (i  16  231.  Verfahren 
xur  Auflockerung  vun  Krzen.  Kdward  Leslie  Graham, 
Upper- Warlinghum,  Engl.;  Vortr.:  Tb.  Hauskc,  Pat- 
Anw,,  Berlin  8W.  61. 

Kl.  la.  P  128^.  Verfahren  zur  Anfbereitno; 
von  Robgraphit  «nd  anderen  graphithaltigen  Btoffea 
untrr  V('r\v  f-tuItHiLr  von  Mineralölen  Ottd  Wauer. 
Dr.  Hciiir.  I'iitz,  Parsau  i.  Bayern. 

Kl.  !!•:!,  1'  133i»4.  Schienenbt  ti  siiiTtuiLT  :iuf  l  is'Tnen 
Schwelleu  mit  durch  Niete  drehbar  mit  den  .Schwelleo 
verbundenen  Platten  oder  Bekm.  Erich  Peter«,  Hagde' 
bürg,  Babnho&b-.  16. 

Kl.  24  0,  0  19801.  Yerfahren  zum  Ingangsetzen 
TOD  Saag-QaBfBii«ni(oren.  Garaiotoren-Fabrik  Dentx, 
KSlO'IVntz. 

Kl,  4n,'.  K  23425.  Vorrichtnng  ^ntn  Iri.  litt- n  An- 
dichtiut  uud  Lösen  der  Matrize  an  liydraulischen 
Metall preieen.  Fried.  Krapp,  Oraaonwerit,'lfagdebaTg* 

Backaa. 

Kl.  40  f,  B  31 783.  Vorrichtung  zum  Härten 
kleiner  ond  dünner  Werkz<>ug(\  Emil  Kaumann , 
H.-61adbaeh,  Bahnhofstr.  43. 

28.  October  1902,  Kl.  18b,  L  16^.  Ver&hren 
warn  Gfel^en  dichter  Stablbtflcke.  Adolphne  John 
T.n^fi:::.  V<  "ail<,  r.imi»  Kahn,  N'rw  VDil;.  u.  Isaac  Leh- 
man, Newark;  W-rtr. :  Carl  J'atakv,  Luiil  Wolf  ncd 
A.  Sieber,  Pat.-Anwiilte,  Berlin  8.  42. 

Kl.  49f,  L  16085>.  Vurriclitiing  zum  glcichmärsigen 
Anwärmen  von  Werkzeugen  u.  dgl.  behufs  Härtens 
derselben.  Hermann  Lemke,  Theodor  Vogeler  und 
Georg  v.  Reichmeister,  Hannover. 

Kl.  80a,  Seb  18810.    Förder- Vorrichtnng  Ox 
gedarrte  Kohle.  W.  Sehirach,  Belmstodt. 

27.  October  V.m.  Kl.  IHa,  Sch  17  51«.  Eisen- 
bdhnachiene.    Ernst  Schlegel,  München,  Kobellstr.  12. 

Kl.  lila.  Seil  17.517.    Eisenbahnschiene;  Zis. 
Anm.  Sch  17  516.    Emst  Schlegel,  München,  Kobell- 
atrafse  12. 

Kl.  äU«,  ü  Uäl4.  LanfgeateU  für  Uäugebabnea 
Bit  Tfornmel  von  weehaeladem  Qaenehnitt  nm  Heben 


und  Senken  des  Lastbehälters.  Camille  Grollet,  Paria; 
Vertr.:  A.  Mühle,  Pat.  Anw.,  Berlin  W.  8. 

Kl.  35a,  Sch  18203.  Elektromechanische  Sicher* 
heitavonriohtung  fBr  FördemuaehiDeo.  Aagnat  Schifiter, 
Maaetdorf,  Ostetralse  89. 

Kl.  Sie,  H  2Hn«l,  Speicher  zur  Aufnahme  und 
Abgabe  von  Erz  i:nii  a tinlichem  Material.  Frank  Kryder 
HoiiviT  II.  Arthur  .Tuhn  .Mason,  Chicago;  Vertr.:  £. 
LainlKirt-s.  I'at.-Auw.,  Berlin  N.  24. 

30.  October  1902.  KL  7c,  B  32143.  Verfaiirea 
zum  »tufenwcisf  n  Ziehen  tiefer  Hohlkörper  aus  Blech. 
Blechcuihjillai;.!!-  und  Maschinenfabrik  Adolf  Hohn 
&  Co.,  Tum-XepUti;  Vertr.  Otto  Wolff  nnd  finge 
Dnminer,  Pat-Anwälte,  Dresden. 

Kl.  TH!,.  B  :M2(ri  Verfahren  zur  Herstellung 
vou  'rii-i:i'iirufs>fiihh  Bayerisclie  K^genfiibrik  Ingol- 
stadt, Ml. ritz  .Siifs-Schi.  '  ; :  i 

.3.  NMV.-n)h.'r  1!JÜ2.  Kl.  J  l>,  B  2834Ö.  Verfahren 
und  Vom  I  i  i  /.ur  Trennung  von  die  Elekiricität 
leitondcn  uiiJ  iiii^itt  leitenden  Stoffen.  Lucien  J.  Blake, 
Lawrence,  Kan8a.s,  und  Lawrence  N.  Morscher,  Neodeaha, 
Kanena,  V.  SUA.;  Vertr.:  Dr.  R.  Wirth,  Pat- Anwalt, 
PmokAirt  a.  Main  1,  nnd  W.  Dame,  Pat-Anwalt, 
Berlin  NW.  G. 

Kl.  5b,  S  13981.  Vorri(  lituiit,'  zur  sclhstthutigen 
Fortbfwi'i,Mini:  von  McsM'rkrttcn-.Si  liratuiuasi  hinra  längs 
eines  Kohlenstofses.  Sulhvan  Macbinery  Companv, 
Chicago,  V.  St.  A.;  Vertr,:  C.  f eblflrt  n.  Q.  LottUer, 
Pat.  Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  5d,  B  31478.  Verehren  zur  Erhöhung  der 
WettenichcrbeitderaogeDautan  wetteraicberen  Spreng- 
itoflls  in  Rohlengrnben.  Hana  Brenner,  Berlin,  Müller» 
strafsf  173  Ii. 

Kl.  5a,  G  16763.  Wetterschacht  mit  Förder- 
I  lurirhtuug,  Zus.  t.  l'.it,  i:U967.  Gutehoffnnngshütte, 
Actien- Verein  für  Bergbau  nnd  Hüttenbetrieb,  Ober- 
hausen, Uhld. 

Kl.  7  b,  Sl  7029.  Aus  einzelnen  Blöcken  zusammen- 
gesetzter Kern  mit  Cnrvenförmiger  oder  gewellter 
Fliehe  «am  Presaan  von  Kopfstücken  für  Röhren- 
kesael  oder  derfift.  The  Stirling  Company,  Chicago, 
V.  .St.  A.:  Vfrtr,:  Dr.  R.  Wirth,  Pat-Aiiwult.  Frank- 
furt n.  M.iiu  1,  und  W.  Dame,  Pat-Anwalt,  lUrim  NW.  6. 

Kl.  7h,  W  18073.  Vurrichtuu^  zur  KntlVruunj; 
des  übertliissi^cn  Lothes  auf  Kohren  mit  gclötketer 
Längsnaht.  W  i -^tfäliscbea  Meningwalswork  Wilhelm 
Frieg  &  Co.,  Menden  i.  W. 

Kl.  7d,  T  7478.  Vorrichtung  zur  Henntollung 
hocbkaat  geviekelter  Sebranben  and  Schraubenfedem 
ans  flachem  Metallband.  Gnttav  Tronv*,  Paris ;  Vertr. : 
0.  ?^if.l.nf'.|.f,  Pat-Anw.,  Berlin  SW.  12. 

Kl.  l!<ii.  H  27 0<«,  Vorrichtung  zum  H.  l.rn  und 
Ausri<:litfii  liiT  S.  |i it'iuTi  iiMi  lirr  SIT! '  kf.  IK'nrv  Hule 
und  Sylvcütt^r  Joäicph  Bartlett,  iteardstown,  V,  St.  \.; 
Vertr.:  M.  Schmelz,  Pat.- Anwalt.  Aachen. 

KL  24a,  H  27  832.  Beschickungsvorrichtung. 
Alexander  Humann,  I/eipzig,  Körnerstr.  12. 

KL  81c,  E  27116.  Varfabran  aar  flerateUang 
von  Thür-  nnd  FenaterdrSckem.  Panl  HoUtein  und 
Clcmcri";  Srii.iin'rtf,  Ndifim. 

Kl.  4Üd,  H32  12ti.  l'cilenblatt:  Zm.  y.  l'ut.  i:U7l;!. 
Louis  Berger,  Lausanne,  Schweiz  :  Vi  rtr. :  1' .  C.  i üuser, 
L.  (ilaser,  O.  Hering  nnd  E.  Peit/.,  Pateut-ADwulte, 
Beriin  SW.  «is. 

Kl.  5Uc,  M  21312.  Kugelmühle  mit  ans  einselnan 
abwechselnd  in  verschiedenen  Richtungen  gowSlbten 
oder  ebenen  Platten  oder  Stäben  aosammengesetztem 
TronimelmanteL  Wasebinenbaa  •  Anstalt  ,,Humboldt'', 
Kalk  bei  Köln. 

Kl.  50e,  K  221)12.  Fliehkraft  Stauliviuuiuler  mit 
tangentialem  Lufteintritt  und  im  Iniu  rn  atiL^fordaetam 
Hohlkörper,    (tg.  Kiefer,  Fcnerbach-SiutlKurt, 

Kl.  80a,  K  23713.  Prefsstempel  zur  Herstellung 
mebrtbeiliger  Briketts;  Zoe.  s.  Fat.  186670.  FtitA. 
Krapp  Graaonwerk,  Hagdebnrg-Bnckaa. 


._^  kj  i^  -o  i.y  Google 


It52  suhl  ODd  £iMD, 


Beridtt  fiter  te-  «nrf  mtMmditelu  BatenU. 


ti.  Jabfg.  Nr.  22. 


r..  Novembpr  1902.  Kl.  la,  M  19421  Voirirl,. 
tuii>^'  zur  stufenweisen  Waschung  von  Kies,  Sand  und 
deri:!.    ('ürl  Mtrtini  4fc  Gö.,  CoouDsnditgmllactMfl» 

Hannover. 

Kl.  öl',  E  7845.  Sichcrlieitsvorrichtnn;,'  i,'«-i:<'ii 
Robrbrurh  litMoi  Abteufen  von  Schächten  oder  dergl. 
Usch  dem  (jctriorverfahren.  EntrepriM  G^«^ra1e  de 
F«ll{«ge  (lo  Pnitif  Etudas  et  Travanx  de  )Iines,  Paris. 
Ywtt,  C.  Granert  vnA  W.  Zimmermann,  Pat.-Anwälte, 
Berlin  N  W.  ß. 

KI.  7r,  P  11  »1-2.  Si  Init^vorrichtung  für  Stanz- 
Tiius'liitirn  und  (l»>rL.'l.  mit  vom  Sti'njpel  durch  5Iit- 
nchtiifranue  bewegtem  >tithutKiirn].  Konrad  PoUtcr, 
Uflrnberg,  Scbwalmc  lierstr.  75. 

Kl.  7d,  .1  G628.    8treckmasehin«  anv  Strecken 

S-krümmter,  in  die  Kerne  eingelegt»  DrUite  oder 
mhtbaken  für  Oiebereisweeke.  Intemationnl  Stenni 
Pomp  Company,  VewJtntJjV.  St  A.;  Vertr.:  August 
Uohrbaclj.  Max  Mejer  0.  Wilhfllm  Biiid«wsld,  Pat.- 
Anwiihi-.  l>t"u!l. 

Kl.  St  (5978.  Hocbott  ii  mit  ununterbrochenem 
i:t  ti- Hilten  .Miflufs  von  Roheiseu  uiiJ  .Sihiarke.  Tbomn» 
SM|it,  Teruit/,  Niederösterr. ;  Vertr.:  F.  C.  Glaicr  «nd 
L.  Ulaser,  Pnt.-Anwülte,  Berlin  S\V.  08. 

Kl.  19a,  I)  12  395.  Vorrichtung  zur  Verhütung 
dw  Wudema  t«b  Eia«abahiuehiflnea.  B«iarieh  Doip* 
mflller,' A8«b«n. 

Kl.  24a,  N  ''•007,  I'Vuerungsanlagc.  üodfrey 
Leonard  Norrmau,  Atlautii,  Oeorgia,  V.  .St.  .A.;  Vertr.: 
Dr.  Julius  Kpbraiui,  Pat.-.Anwalt,  Berlin  N  W.  7. 

Kl.  24a,  VV  17  732.  FeuerungKanlage.  Hvrum 
Smith  Woolley.  Paris,  V.  St.  A.;  Vertr.  :  (*.  Fefilert, 
(i.  Louhier.  Kr.  Haruüten  und  A.  Hiittner,  Pat.-Anwälte, 
Berlin  N  W.  7. 

Kl.  24  f,  S  U967.  JRost  für  Untenriad  von  hoher 
Spsnnnnff.  Benno  Sommer,  Berlin,  Ken«  Winter> 
iWdtstrafle  27. 

Kl.  yic,  H  26079.  Kinsatzstüek  t  u  imlsIVinnen. 
Edward  *riMiw  Haskeil,  TmitMi,  Ni  w  ,1.  rsey,  V.  8t.A.; 
Vertr.:  C.  H.  im-]],  Pat.-Auw.,  lierlin  N  W!  <>. 

Kl.  49e,  Seh  184IM.  Antriebs vorrichtunir  für 
Kiemenfallhiinimer.  .\rnold  Schroilcr,  Barg a.d.  Wupper. 

Kl.  19 e,  V  17(t.  Ltifthuranier  mit  mehreron  am 
Cylinder  übereinander  liegenden  LnftkaiilUeiD  mr  Bege* 
Inng  der  Fallhöhe.  William  Oraftam,  London ;  Yertr. : 
H.  Neuhart.  Put.- Anw.,  ii.  F.  Kollra,  J'.riliu  WV.  *1. 

K^.  49f,  1,  1G»>!)7.  \'orri<htung  ?.üi»i  H.irti  n  vun 
HnfeisenstoIIen  und  der;^l.  F.  W.  I.coniiardt,  Sch  ait  lifi  l'. 


Kl.  ^)c,   \  9:«9, 
Mahlhahn   und  T.!iuferrahm<!n< 
Bcbweif,  Eiennarkt  1. 


Koilergang  mit  feststehender 
men.  C. 


Ameade,  Bra&D- 


1:J.  Ootohn-  ]9(>2.  Kl.  I  i  .  Vi  .  184  MH.  Siehvor- 
rirhtung  mit  oln'rlialb  einer  Im  i i,'  .r.tali'n,  festen  .Sieh- 
fliiclie  rotirender  Sehl  ilii .  dui' h  Ii  in;  centrale  «»effnung 
das  Sielipiit  7.wi«rhen  .SiIhiIk;  und  Siebflache  gelangt 
und  von  erülerer  über  da.-*  Sieb  fortbewegt  wird.  WÜ&. 
Fink.  Bonn.  liornheiniersJr.  <>7. 

Kl.  24  f,  Nr.  iajS78.  Härtbarer  Itoststab  mit  frei- 
etehenden  Köpfen,  bei  weldiein  die  einaelnen  Kdpfe 
dt«  Form  umgekehrter,  pol  vi,'onaler  Pyramiden  betitnen 
und  versetzt  an^'eorilnet  ^•ind.  Fa.*  Carl  Edler  von 
<iuerfiirt}i.  Schonheiderhaninier. 

Kl.  Hlr.  Nr.  1H.»47.">.  Moilelldiibel  mit  Band.  Otten- 
senev  Modell  Fabrik  von  llefs  \  Kiftel,  Altona  ( »(ti  nsen. 

Kl.  Nr.  IHlöffc-f.  Kernhnlter.  zur  I  nterstiit/.ung 
des-  Kerne;*  anfserhalb  de»  Fomisttickes,  bestehend  ans 
einem  lan;rlii'li-flacben  Rahmen.  Joeef  Hall,  Escb- 
weiler  bei  Aachen. 

«0.  October  IIM».  Kl.  7a.  Nr.  laiÖO*.  Profilwal«- 
von-iclitniii,'  für  Bleeh,  mit  hintereinander  betindlichrn, 
drehbaren  be*w.  verstellbareu,  mit  ver.-»!  hieJeneu  Profilen 
versehenen  Walzen.  Frits  Weyerabet^,  Solingen. 


27.  Ortober  10(>2.  KI.  Iii,  Nr.  ia5  79'2.  ROttel- 
oder  sehwiijg(.'uder  Piacenhcrd,  uuf  HwUtcderu  ruhend. 
Theodor  .lud,  Seiberk  b.  Saarn,  Ruhr. 

Kl-  19ft,  Nr.  l^^.^filO  ^nhienenstofsverbindung, 
bei  vseh-lier  dif  ilen  Si  hi.nenfufs  und  eine  darunter 
liegende  Platte  umfassenden  Klammerstücke  durch 
aulserhalb  der  Platte  liegende  Schrauben  angezogen 
werden.  Hoerder  Beiswecka-  nnd  Batten  «Veieio, 
Hdide  i.  W. 

November  1902.  Kl.  19a,  Nr.  186245.  An» 
Stahlblech  in  prismatische  Form  gehosrene  Schwelle 
mit  1  hirrh locIiiiniTCii  für  ilie  .Scliicnenlii  testi'/iini,'  und 
fiir  di«  Zapfen  einziisittzender  Stütjiwiinde.  Wilhelm 
Gädicke,  Jlamburt,'.  Admiralitätstr.  22. 

Kl.  49b,  Nr.  186017.  Hydraulische  Sebeen  nnd 
Lochmaacbine,  deren  Pumpwerk  uehst  FlQiaigkeita- 
behäiter  innerhalb  des  hohlen  Ständen  angeordnet 
sind.  Osnabrflcker  Maschinenfabrik  R.  LinderoauD, 
Osnabrück. 

Kl.  49 f,  Nr.  186170.  Tragbares  Sehmiedefener 
mit  ;in  -  iiiem  Punkte  des  V'entiliit'irtrt  liauses  em^-  diuiter 
Düse  für  Zuführung  von  Prefsluft  zum  Betriebe  des 
Ventilators.  John  Mac  Donald  u.  Thomas  Mac  Donald, 
Glasgow ;  Vertr. :  F.  W.  Klans,  Pat.-Anw.,  n.  Hennann 
Kibler,  Berlin  SW.  12. 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  10b,  Xr.  IHloOO,  vom  16.  März  1900. 
Eduard  \\'  i  e  s  n  e  r  und  Bruder  und  Wilhelm 
I'i'.i  lir-r  in  W  1  (  Ii.  lliit'iiiiwtitl  zur  UtfwUlllUlf 
tcett^rbfstäHdiger  briketUt  auf  icaltem  Wfge. 

Queckenwurzel  wird  mit  Wasser  gekocht  und  die 
erhaltene  Maische  bis  zur  Dickflüssigkeit  eingedampft, 
wodurch  eine  sehr  klebrige,  kleit<terartige  Masse  er» 
halten  wird.  Da  die  mit  deraelhem  nergeateUten 
Briketts  aber  niebt  wetterbeständig  waren,  so  werden 
in  bekannter  Weise  zu  je  90Theilen  des  vorerwähnten, 
aus  der  (^ueckeuwurzel  gewonnenen  Kleisters  im  noch 
warmen  Zustande  ungefähr  acht  Tlirile  Steiuk'  lilrn- 
theer  und  uugefübr  xwei  Tbeile  Kalkmilch  zugesetzt 
nnd  das  Qanxe  dnreb  UmrAhren  anf  das  innigate 
vermengt. 

Das  so  erhaltene  Bindemittel  wird  zur  Brikett- 
fabtication  in  üblicher  Weise  verwendet  nnd  ergiebt 
wetterfeste  Briketts. 


Kl.  d9b*  Kr.  182  OuS  vom  10.  November  1901. 
Haniel     Lneg  in  Diaaeldorf  •  Grafenberg 

AtbatthStig  wirkend»  HtMeffremun;/  für  itm  Vtr^ß 

dt*  Sehniitffiites  hei  Sehstren  und  dergl. 

Der  Sperrblock  i»,   welcher  zur  selbstiln'nijrn  Pe 
grenzung  der  Lüuge  des  Werkstückes  dient  uud  fest- 
stellbar  anf  einer  welle  w  sitzt,  wir  ',  v  >n  dem  Ober- 
messerschlitten gesteuert,  in- 
dem die  Welle «r  durch  Hebel  f 

und  Oestiütge  mit  dem  Schlit- 
ten verbunden  ist   Bei  an» 

gehobenem  Obermcsser  befin- 
det sich  der  Block  b  in  einer 
das  Schnittgut  s]it  rrfn.'.-n 
Lage.  Beim  Niedergeh«  ii  des 
Messers«  erfolgt  znniichst  noch 
kein  .\nheben  des  Blockes  Ii, 
da  sein   («estänge    sich  Utt 

Spielraum  in  dem  Mitnehmer  e 
führt.  Krst  nach  Kinscbnetden  dea  Oberaesaera,  also 
nach  Festlegen  des  ScbniM^tes.  beginnt  das  Anheben 
dea  Blockes  h  nnd  «war  so  weit,  aaTs  das  abgeaehnitteoe 

Stück  frei  unter  dem  !^i>crrbkpcke  bewegt  werden  kann. 
Ik'im  Hochgehen  des  Messers  «  keiut  der  Sperrblodc 
in  seine  Sperrlage  anrfiek. 


üy  GoOgl 


16.  November  iMtt. 


Bvielit  aber  im-  «mf  multiutiaclu  fiatente. 


SUrIiI  uiitl  Biwii.  IffiS 


KI.  7a,  Nr.  i:t*J4UiO,  vom  10.  April  1901.  R.  M. 
Daelen  in  nUsseldorf.  Vorriehtung  sw  Ver- 
kSnderuHif  des  iJiirchbieyem*  der  W^Mtn  P9H  IKab- 
werken  mittrh  Vt,Ur8tüUung$r<4Un* 

Dein  Durclihie^n  voB  Wab«!  hat  man  bereits 
durch  Anordaang  vonUatentltsiiafltwslJMO  anter  der 
nnteren  und  fiber  der  oberem  Arbmtawahe  entj^e^n- 
ziiwirkeii  vt'r>iirlit,  imrli  Aiisictil  ilcs  Hrfindi  i-.  a(icr 
VC ri.'i'bcii.'..  wt  il  iiiiiri  Iii' Iii  i'rk;tinite,  ilal's  i's  imlliii;  uiir, 
<V\v  l  iiti'rstiitzuiiL'^w;il/.iii  >'!i.tii  liriiii  Lt'(>r^Liui:i-  ciiifii 
Druck  auf  ilie  Walzen  uuüübcn  zu  lasuen.  Dio  vur- 
Uegende  Erfladnag  besteht  nun  darin,  aneh  beim  Leer» 


KI.  101.,  Nr.  ISiOtW,  vom  1.  Fel.ruur  liHlI. 
F.  tfii  Brink  in  (iii<l>'sl>erg.  l'orrithiuujf  tum 
ZHaamnteMi>re»»en  ron  zu  rerktlcmdar  KahU  vor  ihrtr 
Kiuführunti  in  den  Kokiiofrut 

Das  Zusamiueiipressen  der  Kolile  vor  dem  Ein- 
fihren  in  die  Kohsöfen  erfolgt  nicht  wie  bisher  von 
oben  öder  von  der  einen  StirnMite  des  Kohlenstampf- 
«nl,^'rl^,  sutnicrn  auf  der  giin/cii  Kliii  iie  di-i'  iMMfim 
L>('iiuiterlangswäude,die  zu  diesem  ZwcukitjfCgcinMiiaiidur 
beweglich  nnd  als  Prefsstempel  ausgebildet  sind. 


gange  ein«-n   st('ti<:<  ii   Druck  KwiRchen  den  Arluili«- 
walien  a  d  und  ihren  Unte-r^tiitsangswalsea  b  c  e  f 
m  encengen.  FBr  die  obere  Waise  tf,  welehe  bewegliche 
Lager  h.  hinj^e^^en  fest  jrelajfertp  l>rnphwalsen  c  f 
bcHitxt,  diinen  iiier/.u  zwei  livdraiilisilie  Cvlindcr  w, 
welclie  niittels  ilin-r  Kollu  ii  r.  'f  ravi  iM-u  /)  unif  St.in;.'en  o 
von    unten    ir*"!;«'»    die    li'  ni"i;lir!i<'n    La^i-r   «  d«sr 
Walzen  d  ilrüi'kfn.  für  dir  untrn-,  fest  ^rclairertc  Ar- 
beitawslz«-   «   dif    liciilcn    In  Ir^tiili-i-lien   Cylinder  m,  • 
denn  KoHicn  duroli   Stungiu       mit   ihn   unter  den  . 
LÜem  der  Druckwalzen  b  e  liegeuden  verschiebbaren  1 
Kellen  I;  l  verbanden  sind.  i 

Kl.  Nr.  i:!-.' I.Mi,  vom  7.  Mai  l!Kil.  KiUvin 

Franklin  Iii  '    i    in  (  !ii<  iiL'".    M^i^rhinf  zur  Her- 
aUlfuH'/  niji  KtrneH,  insb<«ondtre  tum  (Jufs  roH  Kohren 
mil  i  oinrhluHf  »HT  HtTtUttung  dtt  iiiutlmigAanalt  | 
in  dem  hi-rti. 

Di«-  Vorrichtung;  besteht  in  bekannter  Wein«  aug  , 
einer  Fürderachneoke  h,  welche  den  Kemsand  darch  i 


ein  Mundstüc  k  ni  in  Stranffforro  herausdrHekf.  Neu 
an  dieser  N'iirriclitiiiii;  ist  ili<'  An<irdniin<r  des  drri  <ias- 
kanal  y  hcrütelleuden  Stittes  u,  der  vurne  an  der 
8eluie»e  h  in  centraler  Lage  btüfestigt  ist 

XXII.t* 


.lede  der  beiden  Wiiude  besteht  ans  einem  tii  rippe  </, 
in  denen  »ii  li  Prefsstenipei  fuhren.  Die  .Stemiiel  u 
werden  in  lielieliiger  Weise  bewegt»  Z.  H.  Auren 
Schranbenspindetn  «,  die  gemeinsam  von  Schnecken- 
radspindeln  h  angetrieben  werden.  Der  ganse  Dmok- 
mecnanisnins  i-t  In  Kähmen  r  ;L'<'1:)?ert,  die  dureh 
Stangen  d  niitfinamler  verbundfii  sjuil.  e  ist  der 
lii  w ei.'li<'he  i'iiiiii'n  des  l*r«'r-iii'lKilti'r^,  der  durrli  Zahn- 
Stange  2  und  Zahnrad  u  mit  deui  Kulilcnkuchen  in  die 
Koksofenkammer  eingeschoben  wird. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Kr.  «Ml«.  Stanley  U.Swindall  in  Tyler, 
Tnuw.  S'-bSltttagen, 

Her  Boden  des  Wagens  ist  aas  zwei  nm  die 
Punkte  a  schwingenden  H;iUt<  n  h  r  /nsmnniengesetzt. 

Ihlii'l  (/  sind  an  ihnen 
an  fin(  in  luifserhalb  vtin  a 
liegenden  Funkte  anj^elenkt 
und  mit  ihrem  imderen 
Knde  mit  dem  Handhebel/ 
an  zwei  zu  bei<len  Selten 
des  Drehpunktes  g  li<*gea- 
den  Ponkten  gelenkig  ver- 
bunden.    Pur.  Ii  Umlepen 

  des  Hebelü  nach  links  wird 

der  Boden  gesofaloaaen. 

Nr.  UNl  llä.  Luuis  H.  dordon  in  Allegheny, 
Fa.,  V.  8t  A.    VerKMußdteM  dsr  AHwBrmgnO»  für 

Ulörk-e. 

.»  int  die  Grube,  in  wcb  hcr  die  Hlorke  an;,'ewi»rmt 
werden.  In  der  am  weitebttsn  vorgoschobenen  Stellung 
der  Kolbenstange  d  liegt  der  Deckel  *  so  ani;  daß 


der  äuAeie  Mantel  «  der  anmittelbacea  Hitse  nicht 
ausgesetzt  ist  Wenn  die  Sohle  der  Ombe  hergerichtet 

werden  s.dl,  darf  h  nur  halb  '^föffnei  werden,  weil 
sonst  der  Arlieiter  dii'  Sti aliluiii;  nicht  aushalten  kann. 
(  in  auch  die  reehte  Hiilfte  des  Findens  bearbeiten  zu 
küunen,  i»t  die  Kidbenstange  d  naeh  Lüsun^  der 
Schranbe  e  nm  das  Stilck  e  f  anssiehbor  eingeriehtet 

8 


L.iyu,^cd  by  Google 


1254   äuhl  uiitl  Eixen. 


BtridU  aber  im-  mmd  atiäämdUdt»  Afteiil«. 


tl.  Muf  .  Nr.  Sl 


Nr.  6^8255.    Jacob  K.  Dimmick  in  Phila- 
delphia, Pa..  V.  St,  A .    J  'orrichtung 
ton  liijhrenyießfiirme.n. 

Der  Foriusand  wird  in  den  Kasten  n.  in  <h  n  ili  r 
vorlinlig«  Kern  b  an/^esrtxt,  loie  eingeschutt.  t,  liar  aut 
in  eine  mit  der  Hand  gebildete 
HShInn;  der  Theil  e  eiBgeaetet 
and  um  diesen  der  Rand  oin- 
gpstainpft,  darauf  der  Deckel  d 
aufgesetzt  und  an  n  befestij^t. 
An  <ieni  Dickel  sind  federnde 
Finger  e  an^elenkt,  welche  sich 

Sogen  den  Kern  b  anlegen  und 
enselben  oben  centriren,  wäh- 
rend er  BBtea  dnrdi  die  Platte  / 
centrirt  ist  Nannuhr  wird  der 
Kern  6  nach  oben  ausgezogen, 
wobei  der  schräge  Theil  </  ihn 
!^aiid  za<aniitiendrii<kt.  Wiih- 
reniMeni  ist  der  Kern  b  mit 
deni  \  iTstiirkten  unteren  Theil 
in  f.  nachher  in  den  hereits 
fertigen  unteren  Fonntheil  ge- 
führt. Zatn  EiDMtaan  des  end- 
gültigen Kema  wird  die  Platte  / 
aarch  eine  andere  mit  engerer 
Oelüiang  ersetzt. 


Nr.  «82967.  John  W.  Seaver  in  Cleveland, 
Ohio,  V.  St  A.  BnekiekHMffMPorriehlting  für  Uochöffn. 

^    .  Das  Fördergerüst  a 

ist  nicht  wie  üblich 
vi/Äir^  auf  dem  oberen  Knde 
de«  Hochofens  imf- 
gelagert, sondern  anf 
der  verlängerten  Sln- 
le  a,  um  Verwerfun- 
gen des  Oerfistes  zu 
vermeiden,  die  aus 
der  AusilehMHn<;  und 

Ziisuininenziehnug 
den  üfeaa  entstehen 
können.  Zwei  För- 
dcrw«g8B  apeiaea  in 
einen  oben  Tanweig- 
tenFalltrichterf.  Anf 
der  Oicht  ist  ein  Oe- 
riist  r  aufgebaut  mit 
einer  Laufkatze  /, 
mittels  welcher  unter  Benutzung  lier  Winde  ir  der 
Oichtveracbluls  zwecks  Ausbesserungen  abgehoben 
wanden  kann. 


Nr.  6811801.  Jacques  Reiman  in  Plaa  Marl 
bei  Swansea,  England,  PtlgergehrUt- Höhnniraltwerk. 

Die  Vorrichtung  gehört  zn  der  Art,  bei  welcher 
daa  Kohstück  u  auf  einem  Dorn  b  durch  die  Wirkung 


der  Feder  e  awischen  die  Walzen  rf  eingeschobi  n.  und 
durch    den    vorspringemlcn   Theil    der   Walzt  r  1  i  hr 

SäBtreckt  wird.     Wenn  sicli  die  zurückweidienden 
heile  der  Walxen  einander  gegenibertraten,  aelmaUt  ' 


das  Werkstück  nach  links  zurück.  Zur  Aufnahme  dea 
Stofses  ist  links  ein  Ruffer  e  angeordnet.  Der  Au- 
s<  hlag  f  am  Dorn  b,  welcher  das  Werkstäck  beim 
Walzen  hält,  besteht  aaa  swei  aofainaiidwgesteckten 
lluUen,  von  denen  die  inberr,  .wenn  die  walzen  das 
rechte  Ende  des  Rohstücks  boarbciti  n.  fcderm!  in  die 
Bflcbse  v  hinein  aasweicht.  Sie  triilt  ]  nu  Innern 
von  ,j  auf  z«  rj  Kliuk-  n,  wAchr  r»,,rn  /-  am  Srhaft  h 
festhalten,  und  t.llnct  ilieselben.  so  da/s  der  Dorn  mit 
dem  fertigen  Kohr  nach  beendeter  Wabarbeit  naeb 
links  herausgezogen  werden  kann. 


Nr.  68:)944.  Joseph  W.  Keffer  and  Charlea 
B.  Gnshwa  in  Pittsbarg,  Pa.    Vtrfahrtm  mm 

Wniztn  von  Blecken, 

Zunächst  werden  die  in  den  Oefen  «  angewinnten 

Klürke  in  dem  Beversir-  oder  Triowalzengerüst  h  in 

einer   Hitze  bis  auf 


r 


T 


p 


',4-'.«  Zoll  lengl.) 
und  auf  die  Breite 
der  fertigen  Bleche 
niedetgewalzt.  Die 
Llnge  wird  in  der 
Seheera  c  in  awei 
oder  drei  Theile  ser* 
legt,  die  Theile  auf- 
einandergelegt, die  so 
erzielten  I'aukcfc  itn 
continuirlichen  Uten 
d  anircwiirnit.  Zwei 
solcher  Packete  wer- 
den gleichzeitig  in  clie 
oontunirlichen  Wal- 
senatraftra  e  und  « 

g 'schickt,  nach  dem 
nrchgang  bei  f  auf- 

j        a    einendergelegt  und 

H| — f'r^'^T' — I  gemeinschaftlich  in 

der  \\'a]zcnstralse  g 
fertiggewalzt.  Die  Donj.elpackete  werden  bei  h  oder  p 
Z4*rschnitten,  auseinandergelegt,  die  einaelnen  Bleche 
bei  i  kalt  gewalzt,  bei  k  gekahlt 


Nr.  (M8:ttt8/ä69.  Frederiok  W.  Wood  in 
Baltimore,  Md.,  V.  St  A.  FofWcMwiff  mum  Am- 
ridum  von  Btöckem. 

«  ist  der  hydranliaehe  Cylinder  rnr  seitlichen  Be- 
wegottg  der  Anaaiehvorriebtang,  h  7m:u  A::1ii-l)fn  der 

Blocltiorin,  zum  Nieder- 
halten def=  Hlitckes.  An  dem 
Kolben  c  sind  die  Klauen  d 
angelenkt,  welche  unter  die 
Ansätze  an  den  Block  greifen, 
während  eine  Platte  c,  wdehe 
mitAnascbnitten  die  Klanen  </ 
einfafst,  an  dem  Kolben  f 

!l        ^\  befestigt  ist.    Durdi  Zurück- 

I  bewegen  von  /"ine  hinein 

r         Jk  öffnen  sidi  dir  Klauen  durch 

J    Ol  Anschlug  ihrer  einwärts  ge- 

krümmten Stellen  ii  aa  der 
Platte  c  Bei  der  Bewegung 
von  {  aus  e  heran«  werden 
die  in  Offenstellang  befind- 
lichen Klauen  durch  Anschlag 
ihrer  .iufseren  Kanten  an  e 
ztisi)uiiiiengekla[n>t.  Eine  iihn- 
liche  Viirriclitung  ist  in  der 
Patentschrift  (Ätiki»  beschrie- 
ben. Beide  haben  den  \'orzug, 
dafs  ein  nur  einseitiges  Erfassen  der  Form  dareh 
die  HebeTorielitnng  amgeaohlowen  tat 
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suhl  und  Biwn.  If56 


Nr.  :{'>!>  und  4lhä.'m  II  erbert  K.  Kt-ithley 
in  Wilson.  N.  Y.,  V.  St.  A.  Vtrfokrm  und  Ywr- 
ricltiufff  zum  t'ressrn  roit  Röhren. 

Im  .\nfaii;:  <!i  r  frefsarbeit  ist  die  Koibeaitaiun  Ib 
iDserhftlb  der  Lohlea  Kolbeiutaage  «  to  voifNchoSeii, 
dift  beide  di«  Kammer  r,  in  welelie  da«  nt  preaeeade 
Kohstack  einjrcfUhrt  Ist,  abgchlicrsen.  Durch  Vor- 
schieben «Ics  Üomes  fl  so  weit,  bis  das  Domemle  bei- 
nahe ilas  Kode  tiei  Kiuimur  r  erreicht  hat,  wirrl  das 
llohstiiok  läugs  durehbührt.    Darauf  wird  k  zurück- 


dl 


ezown  iFitjiir  Ii.  Beim  weiteren  Vorwärtstreiben 
des  Domes  ,/  jirefst  nun  der  liintere,  die  Kammer  r 
Ausfüllende  Theii  t  d«  s  Dornes  das  Kohstück  durch 
den  ringförmigen  Raum  zwischen  </  und  j*.  wobei  <las- 
selbe  auf  die  endgültige  Länge  e  gestreckt  wird  (Fig.  l). 
Wird  endlich  «  zarückgezogeo^  während  k  in  SteUnng 
vwbleibt  (Figar  2),  so  stöbt  dieeet  daa  Rohr  aas  « 
ans.  Die  Einrichtnng  hat  den  Vorthefl,  dafii  die  Ar- 
beit des  Lochens  mit  dem  kurzen  I>orn  <l  j^eschieht, 
der  nicht  so  leicht  von  der  tieraden  abweicht  (unter 
KrzeuK^QU);  un;.;leieher  Waadat&rkeii),  wie  ein  Dom 
von  der  Länge  e. 


Nr.  ins 6«.    Barl  H.  Browning  in  Cleve 
Und,  Ohio.  V.  St  A.    Vorriehtu  nij  zum  Verladen 

Die  Lrtiudung  bezieht  sich  auf  den  Srhiittnimpf. 
welcher  die  Kohle  in  daa  Fahrzeug  a  oder  dergleichen 

leitet,  und  welehor 
zuweilen  tcleskopisch 
aosgcbiidet  wird,  am 
seine  LBage  m  Ter- 
iindem.  w  ist  der 
eben  entleerte  Wagen 
in  i:ekipj>ter  Stel- 
lung. ])er  Tlieil  t 
des  Scliüttnini|)fe8  ist 
links  von  einer  star- 
ren Wand  geschlos- 
sen, wihrender  rechts 
von  einer  aas  Glie- 
dern bestehenden 
Wand  geschlossen 
ist,  welche  unterhalb 

r '/^^^^^  j  des    'l'heiles   t<  des 

k             I  ;  .'^«■liüttruinpfes  Uber 

Ij  Köllen  xyz  geführt 
\y  wird.  Man  kann  also 

den  Theil  u  (dessen 
untere  Mfindune  am  linken  Ende  in  der  ünimeite 
sieh  befindet)  aaveh  Verstellen  von  t  an  verschiedenen 
Stellen  in  «  einmAnden  lassen  und  dadurch  die  nbwirts 
AÜiraade  Linge  von  t  rerindem. 


Itr.  (tN2«40.  Thomas  F.  Rowland  in  New 
York.  Vorruhtung  XHm  Schwei  fiten  von  Ulechcylindmm, 

Die  Vorrichtnng  ist  eine  weitere  AasbüdnngMhnw 
Constrnetionen   desselben  Erfinden,  besonders  mit 

Riicksicht  auf  die  Herstellung  der  um  den  Umfang 
verläufenden  Schweifsnähte  von  Itlecheylindern  Der 
Träger  n  wird  iliin  li  die  Lydraulisrlieti  Koll.eii  „  m  t- 
tii  iil  bcweu^.  Auf  fl  ist  «ler  Tisch  b  in  ein.r  Kreis- 
spur  c  so  beweglieh,  diifs  er  durch  einen  ehenfults 
auf  a  moutirten  Uutor  innerhalb  eines  gewissen  Aus- 
seblagwinkels  gedreht  werden  kann.   Der  Tisch  ent- 

hüU  radial  verstellbare 
Klemmbacken  tf,  welche 
den  C'ylinder  t  festhal- 
ten, und  ebenso  verstell- 
bare Gleitrollen  f.  Der 
durch  eine  Oettnung  von 
n  frei  hindurchgeAlute 
Ständer;  trigteinen  Am- 
bofs  h  and  eine  Rolle 
den  Ständer  ür,  auf  wel- 
chem n  mfShrt,  Ham- 
mer r  und  Rolle  <,  beide 
horitonfal  verstellbar. 
/  ist  ein  Ofiii  Die 
Schweifsnaht  n  wird  bei  l 
angew  iirmf ,  der  Träger  a 

Sesenkt,  die  Schw  eifsung 
nrch  h  r  vollzogen,  die 
SchweifiMtelle  durch  i 
aasgeriehtet,  darauf  der 

Cylinder  mit  /*  gedreht. 
Ist  der  Tisi  ii  //  am  Knile 
seines  .\us8chlags  angeknmmen.  so  wird  er  üurück- 
gedriht,  nachdem  der  Gelinder  «  zwischen  i  ein- 
geklemmt worden.  Die  Vorrichtnng  erlaubt,  sehreqge 
Cvlinder  sa  aehweibfn. 


Nr.  6Nim>4.  William  8.  Gorton  in  Cleve- 
land,  iilih>.  V.  St.  A.    Vorrichtung  müm  tUlrtrUA9H 

Schwei jgfn  Fon  Uühien. 

a  sind  die  ("ontactrollen,  b  c  und  d  e  innere  Wider- 
lagerrollen, r  zwei  Rollen,  um  Achsen  f  sich  drehend. 

welch«  aas  Rohr  g  auf 
einem  grofsen  Theil 
seines  ümfanga  nur  fas- 
sen und  an  der  Si'liwi  ifs- 
stelle  zusammendrücken. 
Die  Rollen  h  e  und  rf  « 
sind  an  einem  Längs- 
träger angeordnet,  über 
weichen  sich  das  Bohr 

mit  fbitschregtandnr 
Schweifsnng  binfiber- 
schiebt  Die  verschie- 
denen Köllen  simt  in 
der  Längsrichtung  des 
llolires  so  hintereinander 
angeordnet,  dafs  Jeder 
Querschnitt  des  Rohres  unmittelbar  nach  dein  Verlassen 
von  d  »  in  die  ISbene  eintritt,  wo  die  liollen  «  mit 
dem  Kohr  in  Berührung  kommen  und  den  Strom  durch 
die  Sehweifsstelle  schicken ,  und  gleich  darauf  in  die 
Achsenebene  von  r  eintritt,  wo  die  erweichten  Bänder 
durch  Druck  Tereinigt  werden. 
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SkOUtitAei. 


Statistisches. 


Einfuhr  mi  kuMiF  des  Deutschen  Reiches. 


1.  bis  III.  Vierteljahr 

1.  bis  III.  Vierteljahr 

1901 

1W>1 

1808 

Erze: 

,  1 

1 

1 

t 

Eisenerze,  stark  eisenhaltige  Convorterschlactieii 

3  110  4G>i 

1  792  617 

2  i:j5  180 

ScbUcken  von  £rxeD,  Schladteu-Pilze,  •Wolle  .  . 

563  3(« 

641  786 

23313 

16  730 

ThomMBcblMk«»,  ««mahlen  CThomuphosphatinehl) 

M8M 

79635 

155  810 

117999 

liMwi^n,  ADnulf  una  aMMHOriraiBt 

Bruehetsen  and  EiaeiuiblUle  .  *  

f3408 

S8  669 

82402 

137  966 

f23  3RO 

113817 

96988 

995  118 

1  14'-! 

954) 

91  771 

427  056 

147  UUl 

138  4i6 

27U461 

789  499 

Fabrtcate  wie  f  a^ueisen,  tichieaen,  Bleoh« 

Eek-  und  Winkeleuen  

480 

119 

S<HJ  7IO 

EiMnbahnlaschen,  Sehwellen  elc.  

lU 

I  / 

SZ  ilZt) 

•o  Die 

SV  VIZ 

Ilnlffrlagsplatlen  

7 

O  um 

d  Von 

44z 

2,ie  alo 

Schmiedbares  Eisen  in  SUhen  etc.,  RadlraAt-, 

u;  (Mifi 

»7  S33 

225  748 

268  824 

Platten  und  Bleche  au8  schmiedbarem  Eiaen,  roh 

1  74X 

1  Mi 

180  147 

204  4^6 

laao 

6  678 

7393 

79»b 

11881 

119 

191 

*976 

4  420 

Ii3  9nß 

115  230 

Peagl.  verlcupferlr  verziuiil  elc  ...  , 

938 

6l2i5 

64  283 

Fa^neisen,  Schienen,  Bleehe  tt.8.w.  im  ganzen 

9*  izQ 

Ol  OOO 

1  mit  KAI 

1  xseiPol 

Aaux  rrobe  BlaeiiwaarMi 

■bAbiv   —  ii.tfcj»  KajiAi%aM%flMaBpa<awAn 

15Q40 

7  4t3 

21  U69 

93  889 

BBS 

3894 

4999 

A  Ti  T'  Ä            f  f   1 1 

1  1^ 

1    1  iiv 

881 

2  020 

689 

l<l*iAf<L'^1t     Ifr'iil      l'tt-ll/tl'All  1  «Aul  fkfkift  IiaiIa 

i68 

51-5 

6  452 

7917 

1.^5 

2  918 

■1 

Eisen,  zu  jrroli.  M«ischiiientheii<etc.  ruh  vürgeschinied. 

76 

r  II 

\  (Ii  A 

1  /  t5v 

E.i!ieiu>ai)iiri<iiv,f;n,  itaaer  eic. 

73S 

4i<i 

37  349 

36906 

4 

3 

2U 

483 

10S60 

8753 

84418 

39399- 

Grobe  Eiseawaaren : 

Grobe  Eiaenwaar.,  n.  abgeschL,  getirii.,  verüiikl  etc. 

9  488 

G  009 

77  9SU 

91  739 

■easer  ziun  nanawerks-  ooer  MHiBiienen  ueDravcD, 

•m0k«ffe^blaMfl               1 K  A       tat  a 

160 

16(1 

»t 

ist 

18  598 

15493 

^  1«  —  jfc^^WltmPjfc«^      MiAfi«m*A>t  »AMannl*a 

,      ai>|ie9cniinen,  genrnust,  TemnKt  .  . 

8S99 

4»  565 

.  51699 

f40 

185 

DajunOll'r,    i  'r  Jff'll-   UIIU    o«  1 1*'  I K  Ji  Ilgen            .     •    ■    ♦  r 

1 

1 

Scheorefi  und  undfirf*  SrhnßiciewßrLz^iit?^' 

lib 

m 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt    .  , 

tl9 

9160 

9071 

Oe*chosseaussclimiedb.Ej«pii,  nfdit  weil,  boarheitol 

0 

80 

356 

4« 

32 

41  902 

4167t 

QeachoMe  ohne  Uleint&nlel,  weiter  bearbeitel  .  . 

64 

0 

6 

47 

»« 

199 

9  677 

3398 

Hb»  KtoMiwaavMii 

496 

497 

5  930 

5  765 

ISO? 

1081 

13  950 

14  217 

1961 

1163 

4975 

4306 

Fahrrtder  ans  sehmiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 

mit   Anlrieb»nias(  liiiicn :    Fabrradlheile  aufser 

Anlriebsmasrfiintii  und  Thcilen  von  solchen 

204 

1  510 

1  953 

Fahrräder  au-^  sclunn  liharem  Eisen  in  Verbindung 

6 

mit  Aiilri"li-;rti;ischiii»Ti  (fMf>forf"hrräfi«»r> 

3 

14 

*  Ausruhr  unter  .Mcsscrwaaren  und  Schneidewcrkzeugea,  feine,  auCser  chirurg.  ln!<truuiealeu'. 


uiyiiized  by  Google 


StatitHtth«$. 


suhl  und  Bmd.  115) 


A-iualTubr 

■ 

L  Ut  Nl.  Vitrtoljalir 

1.  Ml  III.  VitrMJahr 

IWl 

1M8 

im 

19M 

t 

t 

1 

t 

Forlsi'tzuii»:. 

Messerw uiireu  uaJ  ScLiieidewirkzeuire,  feine,  aufser 

chiruricischen  Inslrumenlcn 

•  • 

73 

68 

4  530 

4634 

Schreib-  und  Rectienmascliinen  

7S 

85 

27 

44 

87 

3 

307 

176 

IUI 

IU8 

86 

114 

Näii-,  Sirick-.  Stoptbadein,  NfihtoaiehiiMnRiidcln  . 

8 

7 

833 

971 

Schreiblederii  ku  onedleit  ll«tall«n   .  .  .  .  - 

•  • 

86 

81 

18 

38 

S8 

15 

661 

«08 

Bbenwaaren  im  ganzen 

47138 

31106 

314516 

367  666 

ImseklMH: 

1  W44 

1  &lä 

13416 

15  728 

Mulurwuxeit,  zum  Kahreit  auf  Sciiteneuiteleiiiea 

-16 

130 

647 

525 

nicht    zum    Fabnn    aof  ScbiMlCD' 

185 

316 

310 

387 

26 

27 

67 

126 

106 

14& 

1680 

3809 

5S 

51 

1  619 

1178 

Näliniaschiiien  mit  Ueslell,  überwies'  .tih  (iulseiseti 

2  745 

ä  41 1 

6477 

6887 

Desgl.  illverwirpcinl  aus  srhmip<lliareui  Eisen 

25 

27 

— 

— 

Aa4ere  Mascliiuea  oud  Mascbiaeatheilet 

- 

23  748 

16667 

9618 

10  :'.ü7 

BraiMrei-  and  Brennereigerüthe  (Maschinen) 

•  • 

nu 

79 

1691 

1198 

533 

59S 

4419 

6911 

1  792 

1  092 

9418 

»666 

i>  531 

4U24 

4SSA 

8167 

Weberi-i  Maschinen  , 

i8:J5 

2  527 

5211 

6193 

21260 

I  'j59 

12719 

16107 

Ma<sehinen  für  HolMtoff'  utiü  J'apMrtatiricmtjon 

• 

16i 

114 

3  778 

5  114 

1496 

,         1 413 

6176 

14  688 

loa 

oaii 

1  IRl 
I  ID« 

QQ 

1  äSJt 
1  40X 

1  VOV 

.TSfl 

Bau 

♦oa 

1  IDS 

493 

4  151 

3  900 

04 

55 

219 

350 

1  nK7 
1  uo< 

1S58 

1»7 

34&ä 

2853 

16 

1S4 

146 

Haachiaen  xtuo  ÜurcbwtUaaiden  und  Uurcbiocben 

168 

118 

Fan 

1  ton 

679 

7S5 

1608 

7966 

Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zwecken  . 

•  « 

»181 

&ai4 

66  284 

36  788 

S068 

«777 

909 

1  UßG 

«                 am     QtUtntlH     •    .  - 

40*79 

\  »715» 

109  895 

104311 

f,               mm    mAin  fMitflnMI  JUtKt  « 

9804 

1  65S1 

»8890 

»8010 

„              n        '  m   OfU^'  KU «0.  Mtlm 

'264 

712 

Maachinen  und  Maachmentheile  im  (ainea  . 

hg  «46 

!       41 67» 

161838 

161736 

107 

!  7. 

171 

961 

AMton  Fulnrlwtet 

t 
1 

EiseiilKiliiiriilirzi-iigo  

419 

10  970 

11880 

Audere  Wagen  uitd  ijchiilUit    ....      .  . 

176 

t  l'J'J 

lUO 

91 

Dampl-SceschiHe,  ausgeuoiniueii  lin'  von  Hulz 

11 

It 

16 

3 

äMel^eeacbiffe,  «usfeuommen  die  von  Hulz 
S^illb  fOr  dift  BinneDfcfaiflUiTt,  auagenomman 

o 

5 

0 

1 

8ü 

1  119 

51 

61 

Zusammen,  uhne  Erze,  duch  einschl.  Instrumente 

413  945 

277  773 

1  817  699 

2  570  872 

1 15  G6i 

,  «8897 

582  G42 

666  714 

Ittft  Slabl  und  tma,         BtrUU»        rtnamudmitm  ow  ftuhnnftiM.  tt.  Jakrs-  Nr.  tt 


Berichte  Uber  Versammlun^eu  au»  Fachvereineu. 


Verein  deutscher  BCaschiaea-Ligeiiiettre. 


1d  (It  i  MH  '28.  OctoKer  ds.  Js.  nntrr  dwu  Vor^iUe 
des  Gell.  Olj.  i  ■  iiaui iitli  Wiehert  abgehaltenen  Ver- 
SAinnilung  hivit  Kig.  Huaführer  Sauar  «inen  durch 
zahlreiche  Zeichnunsfen  und  Modelle  erUatoften,  inter- 

S«lbflttbütJge  liup|>luu£cu  für  üist'nbahnralirxeiiKC, 

einThemn,  das  immer  und  immer  wieder  in  den  Vorder- 
grniid  des  IntereK^es  tritt. 

Der  Vortrap  ntützte  sich  im  wesentlichen  auf 
Studien  tiinl  Vci  sm  he,  welche  unter  der  Leitung  des 
Begierungsbaniuersterä  Wcddigen  in  Gemeinschaft 
mit  der  Firma  Fried.  Krupp  in  Kssen  angestellt 
Warden  sind  und  noch  fortgesetzt  werden  »oUen.  Die 
Beatrabangen,  welche  daraaf  fainxielen,  di«  c«nr  Zeit 
im  Gebrauch  befindliche  Schraabenkapplnng  zn  ver- 
lassen, sind  entsprungen  aus  ihrer  Schwüclie  geiri-nüber 
den  stetig  wachsenden  ZufrlnMiispnn  tmnLci  n,  sowie  aus 
der  grofsen  (lefahr,  die  sie  fm-  <\\'-  l{;in>:irer  bietet. 
Die  Entwicklung  ili  s  Kiscnluilum  im'iis  lirimirt  darauf 
hiu,  Wopfn  von  u'rijfscrer  Tragfähigkeit  zu  benutzen 
und  sch^vtri  rc  Züga  m  fahren.  Schoa  infolge  der 
wöhulichen  Abuutzaiif  Verden  die  einzelnen  Gänge 
ler  Spindel  der  Scbrattbenkappluog  nach  der  Zug- 
riohtang  hin  abgebogen  oder  abgeBcheert.  Bei  einer 
Beanspmehnng  von  15  t  tritt  ein  Reifsen  der  Schrauhen- 
kuppliiuiT''!!  iii'  Ki-rn  fin.  M it 'icr  Zunahtiit' rltT  S'cliwerc 
der  Ziiiji-  warlist  iiU<r  die  Gei.ilif  'i"'r  /iiirtn-iiiuingen ; 
(It  sL^li-ii  hi  n  mit  ilrr  Zunahme  der  Starken  <i<  r  Loco- 
mutiven,  da  diese  beim  Anfahren  einen  bedeutend 
stirkeren  Zu^  ausüben  als  früher. 

Nicht  minder  gewichtig  ist  die  Gefahr,  die  die 
Handbabttng  der  jetzigen  Schrttabenkupplangen  ftr  die 
Rangirer  mit  sich  bringt.  In  Amerika  machte  «in 
besonderes  Gesetz  im  Jahre  den  Kisenhabnen  anr 
rnii  lit,  bis  zum  1.  August  UKH)  sämmtliche  Wagen 
mit  st-U'~tthätigen  Kupplungen  auszurüsten.  Dit  Hinflufs 
ili(»scr  Maisn'gel  auf  mc  F.i  'Ii'i  Si.  lii-i ln-it  dt--' 

Itangiiüienstes  war  ein  uufserordentlicher.  i>«hou 
«ihrend  der  l'ebergangszeit  nahm  die  Zahl  der  Unfälle 
in  demselben  Mafse  ab,  in  welchem  die  Ztki  der  mit 
selbstthätigeu  Kupplungen  nusgerästeten  Wasen  wncba. 
Hierttbeir  ^eht  folg«n£»  Tabell«  einen  Anbalt: 


Jahr 

«••MM 

11277 

1897   

214 

(>  283 

1898 

271» 

6  988 

260 

6765 

idoo  •«••« 

282 

5829 

.Sicberheil  bedeiit>  iirl  vcrritit^i  ru.  wrmi  i-ine  sellwtthätige 
Mittelkupplung  einLret'iilirt  wini.  Ixi  wclrli'-r  der  Ilun- 
girer  nicht  mehr  zwischen  die  Wagen  zu  treten  braucht. 
Hl)  erstrebenswertli  dieaes  Ziel  nach  einhelliger  Mei- 
nung der  betbeiligten  Kreise  ist,  so  überaus  schwierig 
gestaltet  sich  in  Deutschland  die  praktische  Durch- 
rilhniDg,  wie  in  der  an  den  Vortrag  sich  anknüpfenden 
Disrnsyion  von  den  HH.:  Ingenieur  und  Fabriknesitzer 
r)>iji|i,  I  iclifiMiiatfi  LiKhiiiT,  <T('ht'niii;itli  \i>n  Pn.tTies 
unil  UIht bauralh  Kl'ibc  wn  ht.  hci"\oi>ii  li4jbi:ii  wurde. 
Diese  Schwierigkeiten  beruhen  besonders  auf  dem  Um- 
stände, dafs  es  zur  Zeit  wohl  kaum  möglich  sein  würde, 
alle  diejenigen  enropliscben  Eisenbahnen,  aaf  danen 
deatst^e  Wag«n  verkehren,  doxa  n  bewein,  die 
anrserordentlieh  hoben  Kosteo  der  Nenenrag  nf- 
zuwenden. 

Der  Vortragende  führte  eingehend  die  in  Amerika 
zur  Einfiiliriiii;^  gelnnute  Construction  vor.  Dieselbe 
ist  eine  »elbstthätig«'  Mittelknpplung,  welche  Zag-  und 
Stofsvorrichtung  in  sich  vereinigt.  B<  i  (](  r>i  !licti  sind 
nach  .Vnsieht  des  Vortragenden  den  Amerikanern  zwei 
Fehler  unterlaufen,  niimlich  :  die  gewählte  Begrenzungs- 
form nnd  die  Schwüchang  der  Kupulongsklaue  durch 
die  von  den  Amwikaaera  benutzte  Ucbcrgangavorrich- 
tnng.  Beide  Fehler  können  bei  Einführung  der  Nüttel- 
kupplung  unschwer  vermieden  werden.  Die  nach  dieser 
Richtung  sich  diii  l  irtriiilni  ('iiii>trui  tionen ,  insbeson- 
dere iinch  die  Mar--iiali im  ii  lur  die  Kinführung  der 
neuen  Kupplung  un  i  iit  liicrmit  notliwi  iidigerweise 
erforderliche  Uel)ergaiigszeit  wurden  in  überaus  klarer 
und  ans<  baulicher  Weise  vorgeführt.  Der  Firma  Fried. 
Krupp  gebührt  eine  besondere  Anerkennung  für  die 
Bereitwilligkeit,  mit  der  sie  die  Hittol  znr  Anstellung 
der  erforderlichen  umfangreichen  Versuche  znr  Ver- 
fügung stellte.  So  lange  die  Eisenbahnin  existiren, 
liildi't  die  Coustruction  fim-i-  .o-falirln-)  n  Kisi  nliahn- 
wageukupplung  das  Ziel  zahUo!>t  r  Ki liiiduiigeu ;  wieder- 
holte Ausschreibungen  erheblicher  Geldpreise  haben 
den  Scharfsinn  der  Constmcteare  angespornt.  Der 
erste  gröfsere  greifbare  Erfolg  ist  nnnoiehr  in  Amerik» 
erxielt  worden. 


Die  ErBparnisee,  weli  he  ilun  h  den  Fortfall  der 
£ntachidignügen  enielt  wurden,  sowie  die  Rttokaicht 
auf  die  Humanitftt  laaeen  die  Einfahmng  der  eetbet- 
thätigen  Kupplungen  «1>  ein  übenos  erstrebenswetthes 

Ziel  erscheinen. 

N;i'h  der  Unfallstati-tili  di-s  .»Vereins  deutscher 
Kifctiibiiliiiverwaltungen'*  tur  das  Jahr  IHDH  wurden 
von  287<i  Neruügliickttn  Heuniten  und  Arbeitern  763 
getodtet  und211H  vrr'>-*7t.  Hiervon  wurden  allein  im 
Uangirdiensl  257  r  ,dt.  t  und  70«  verlef/t,  also  84 
bezw.  BO'  ii.  Dieser  hohe,  durch  die  gvbrincfaliche 
Knppluugrsart  bedingte  ProeentMtz   wird  sich  mit 


Iroii  and  Steel  Institute. 

(Milttft  wa  MI«  UM4 

In  J.uxeuiburg  wurden  die  Mitglieder  des  ,,Iron 
;iM  1  Sttel  Institute*-  von  Vertretern  des  Luxemburger 
Ingeuiour- Vereins  am  Bahnhof  empfangen  und  ihnen 
dann  im  Stadthause  der  Ehrenwein  geboten,  wobei' 
der  Bürgernieister  sie  im  Namf  n  Irr  Stadt  und  Director 
Biuu  im  Namen  der  l.uxembui j;ti  Ingenieure  begriifste. 
Am  andern  Morgen  liegab  sich  die  (iesellschaft  naell 
Düdelingen  znr  Besiihtigung  der  dortig<Mi  Hütte. 

Der  Eisenhütten-  \  ■  t  i  r ii  \  c re i n  r)üd el i ngen 
besitzt  an  (irubmfeldern  hJH)  ha,  theils  in  Luxemburg, 
theils  in  Lothringen ,  davon  sind  iiöö  ha  Concession,  der 
Kest  Eigentbam  der  Hütte.  Die  aagenblieklich  aosgebea- 
tele  Hinette  beträgt  pro  Tag  18W  bis  1900  t,  wovon 
1.500  bis  lüOC»  auf  Stollcnbau,  :)<»0  his  400  auf  Tagebau 
kommen.  Der  Versand  der  Erze  nach  der  Hfitte 
g<'>'  -iii  lit  iuf  einer  doppelgelci>iL''  ii  schmals]>urig»'n 
Bahn  uu<l  wird  von  '<  l>am{>fl<ic(uii"tiv(  ii  besorirt.  Die 
Liuigc  dieser  Bahn,  \  "n  i-  r  M' l'.i  i  lialli-  t'^s  /u:ii  Stallen- 
mundloch,  beträgt  1200  m  und  hat  ein  Getalie  nach 
der  Hfitte  SU  von  2  "/».  .An  Manganerzen  werden  Potf- 
£rse  verwendet;  der  Koka  wini  ausschliefslich  am 
Deutiobland  beeogen. 


bigiiized  by  Google 
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Beriekt«  übtr  Vtr$ammlungen  aua  Fachverrinen. 


Stall!  niiil  Eisen.  1259 


Im  Betriobe  sind  gegenwärtig  T)  llDchnfcn;  Nr.  1, 
dMMn  Unibuu  vollendet  ist,  hairt  siimi  lijbetrieb- 
aetranj^.  Die  Hoeh^Sfeit  Nr.  1  bi»  5  haben  einen  Raam- 
iahaU  von  je  8ä0  cbm  für  eine  tätliche  Erzeujning  von 
110 1  Tbouftsrobeisen :  der  Rauminhalt  von  Nr.  »J  ist 
4'20  cbm  nnd  seine  tägliche  Leistnng  160  bis  170  t. 
I'ie  HiM.-hr.frn  IkiIil'ii  i,'rs<!i lussene  Gicht;  twvi  h.iben 
l'arr^schen  Tritbter  mit  iMnipf hebung,  die  anderen 
Langensche  Glocken,  wovon  drei  mit  Handbetrieb,  eine 
elektrisch  bewegt  wird.  Nr.  1  und  Nr.-  6  haben 
doppelten  (liehtverschlnfs.  Die  Abgase  werden  bei 
nllea  Oefen  in  Staubsäcken  und  Standröbren  mit  oder 
ohne  Strendüsen  gereinigt  and  dienen  tm  Heisnng  der 
Cowper- Apparate  and  Dampfkessel.  An  die  gewühn- 
licben  Reinigiings  •  Apparat»  schliefst  sich  beim  Ofen 
Nr.  0,  wo  di('  <nis(i  aus  «-iniMii  i 'i-ntr;ili<ilii-  entweichen, 
eine  Hcinignng^ivorrirhtang  mit  zwei  Ventilatoren  an. 
Die  so  gereinif^ten  (rijse  werden  ebenfalls  in  den 
Apparaten  und  Kesseln  verwendet.  Die  Betriebsdauer 
der  Cowper  zwischen  zwei  Reinigungen  ist  ungefähr 
um  das  Ffinffiudie  erhSbW  £in  Thetl  von  den  Qa»eii 
▼on  Mr.  6  dient  tvn  Betriebe  von  awei  500  pferdigen 
und  swei  1200pferdigen  Motoren,  aufgestellt  von  der 
Dentzer  Oasmotorenfal>rik.  Behufs  Erlangung  der  Gas- 
reinignn^r  s'niincn  die  (iase  znerst  durch  einen  Venti- 
lator un<l  dünn  lurch  eine  Reihe  mit  Koks  nnd  Holz- 
wolle g«tiillt('r  Scrubber.  Die  Motoren  dienen  aus- 
schliefsli  Ii  /um  Betriebe  von  Dynamos,  die  von  der 
elfktriRcli«  u  Ki  itftverflH'ihings-.\nlige  20  Motoren  mit 
3000  Volt  und  21  mit  800  Volt  Spaaaaog  in  den  ver- 
tnhiedenen  Hüttenabtheilnngeu  1)ethKtt|en. 

Die  Hoeböfen  sind  in  gerader  Linie  aufgestellt, 
to  dafii  an  der  Vorderseite  entlang  die  Roheisenbahn, 
an  der  Hinti-rsriti'  rntluog  die  Schlackenluiiin  liiul't. 
Kin  Theil  dir  .Sclilucken  findet  als  Schlackensaiid 
Absiitz,  ein  anderer  geht  zu  der  eigens  von  der  Hütt« 
errichteten  Brerheranlage  und  fintlet  Verwendung  für 
Strafsen-  un<l  Eisenbahnen.  Zur  Windbeschaffung  dienen 
fiinf  stehende  VerbnndnaBcbinen  von  je  500  F. 8.  und 
eine  liegende  von  900  P.S. 

Die gesammte  Koheisenmenge  wird  vom  Thomas- 
Stahlwerke  verFdaseu.  In  einer  12tonnigen  Pfanne 
wird  diis  Kidit  isen  durch  eine  Dampf  hu  itnMtive  auf 
i'iu  hvdraiihsrbes  IMateau  gefahren,  das  es  zui  .Mischer- 
höhe hebt.  Die  bei<len  Mischer  fassen  je  150  t  und 
sind  mit  einer  hydraulischen  Kippvorrichtung  versehen. 
Au  dem  Mischer  wird  das  Ruheisen  in  eine  andere 
Pfanne  gekippt,  welche  mittele  eines  elektrisch  un* 
getriebenen  Kettenan^  aar  GonvertarbUbne  gezogen 
wird.  Das  Kippen  in  den  ('onverter  wird  mit  der 
Handkurbel  bewerkstelligt.  Die  6  Converter  haben 
ciricii  I'iissinii;^i-.iuui  mmi  10  uml  1">  t.  Das  ausgeleerte 
Mitiill  wird  mit  liydrauiisclieiü  t.ielskrahne  in  die  in 
iltT  iiatbkreisförmigen  Giefsgrabe  stehenden  Block- 
formen vertheilt.  Je  zwei  0)nverter  haben  einen  (Hefs- 
krahn  und  eine  Gicfsgnibe.  Die  Giefsgrnben  werden 
dorcfa  0  Blofiklträhne  bedient  nnd  zant  Transport  von 
BUh&eB  nnd  Btoekfbrmen  wird  mit  3  HQIf»ltf<hnen 
•Buebolfen.  Die  monatliche  Crzeugnng  betrügt  augen- 
bliclclich  1700  bis  17.50  Stahl.  Der  gröfste  Theil 
wird  vom  ^^^ll/\^  t  t■k  abgi-nomui«  ii :  iLtiL^t^fäbr  10"/« 
werden  zu  Hundt  Ibblocken  gegossen,  llaudelsblöcke 
wir.lrn  in  jedem  gewünschten  Gewicht,  von  00  bis 
500Ü  kg,  gegossen;  das  (iewicht  der  im  Walzwerk 
verarbeiteten  Bl<i<'kc  schw)uiktzwi^chen50i)und24<)Okg. 

Daa  nm  Stahlwerk  gehörende  Maschinenbaus 
enthält  xwei  stehende  ZwiTlinnmascbinen  von  je  V2fM 
P.S.  aar  BesehafTung  des  Windes,  sowie  ttitif  mit  Dampf 
nnd  eine  elektrisch  betriebene  VVasserdruckpumpe. 
Mi'^clit'i-  und  Rohofniiuf/u:.'  arL'  itfti  mit  cinp'Ui  Th-uck 
von  i>u  Atm.,  Gielskraiine,  liiociikralin«  und  nsriVe 
hydraulische  Vorrichtungen  mit  '23  .\tm. 

i'^^Die  mit  dem  Stahlwerk  verbundene  Dolomit- 
fabrik arbeitet  mit  Cnpolöfen;  die  Steine  kommen 
ana  den  Dolomitlagern  an  der  Mosel.  Die  Steinmtthlen, 


Kollergäuge,  Misohnasohine,  Ziegelpresse  und  Uodea- 
stampfmascbine  wwdea  dnreb  einen  Eleiktromator  tob 
110  P.S.  bethittgt 

Die  BiSeke  von  IBOO  bis  2400  kg  werden  zu  den 

Gj>  i  «sch<  n  Hrübcn  friinsjinrtirt,  wo  ein  Drehkrahn 
sie  (iutuiimut  /.nr  \  crtlutluuj;  in  eine  von  den  drei, 
aus  je  12  Gruben  bestehenden  Tieföfen.  Eine  dt  rseUn^n 
ist  mit  (lasheizung  versehen  und  dient  zum  Autnehmen 
kalter  Blöcke.  Nach  dem  Erwärmen  werden  die  Blöcke 
auf  einen  kippbaren  Auflegetisch  gesetzt  und  gehen 
mittels  Rollengang  in  das  Duo- Walz  werk.  Dia 
Walzen  aua  8tahl|(iifs  haben  ISOO  mm  Dnnbmanar 
und  werden  dnroh  eine  Hegende  Zwillingsmttscbine  von 
2500  P.  8.  angetrieben.  Das  Blockwalzwerk  stellt  vier- 
kantige Blooms  und  Brammen  zum  Verkaufe  her  oder 
dient  zum  Vorblockon  fiir  i'.ir  ^.'l  ofsc  'rr;ii.'t'i  ■  nnd 
Schienen-  oder  für  die  Kniippelstralse.  Letztere  hat 
Trio-Anordnung  und  erhält  ihren  Antrieb  durch  eine 
stehende  eincylindrige  Maschine  mit  Condensation 
von  1000  P.  S'.  Der  Durchneaaar  der  Cvliuder  ist 
650  mm,  die  tägliche  £raeBganff  erreicht  ÖOO  t.  Die 
grofse  Träger-  nnd  Sohlenenstraue  hat  DnO'Anordnung 
und  wird  durch  eine  liegende  Drillinginaachinc  vnn 
3ö(.K)  1*.  S.  getrieben.  Hier  werden  grofse  Träger  und 
Schienen  ausgewalzt.  Die  Strafst  hat  4  \\  ;ilzf,'('iiistp; 
der  Durchmesser  der  Cvlinder  ist  H50  uim.  Diese  Strafse 
walzt  neben  den  Blooms  auch  kleinere  Blöcke  von 
500  bis  1800  kg  aus,  zu  It  i»  n  Erwärmung  4  Schweifs- 
(ifen  dienen.  Sic  ist  so  ^.t  da'  Knüppelgtrafse  durch 
Schlepper  mit  dem  Blockwalzwerk  verbimtlen.  Die  vierte 
Watzenstrafte,  fBr  kleine  Schienen  nnd  Triif,'er,  Sehwellea 

und  I  I- Eisen,  hat  Trio-Anoi-dnung,  drei  (Jerüste  und 

wjiUt  mir  kleine  Blocke  aus  den  Schweifsöfen  ons. 
Die  \\:ilzt'n  ilicser  SfrafsiMi  iml'cn  cini'n  l)urclit»esser 
von  BöO  mm.  Den  Anirieb  erhalten  sie  durch  die  vorher- 
genannte Drillingmaschino,  und  sie  laufen  daher  ab- 
wechselnd mit  der  grufsen  Schienen-  nnd  TrügerstraliBe. 
An  das  Walzwerk  schliefsen  sieh  die  Ränme  znm Fartig- 
macben  der  Walaprodncte  an. 

AnAer  diesen  vier  «»trafsen  besitst  daa  Werk  noch 
ein  F  i' i  n  walz  werk  zum  Herstellen  von  Handels- 
cistu  und  GrubenschicQcn.  Die  drei  StroTscn  des- 
selben Nvcrdeii  mittala  einer  SOOpferdigeo  Dynamo 

angetriebiii. 

Seit  vorigem  Jahr  ist  eine  neue  K  i  s  c  n;;i  e  fs  c  rci 
im  Betrieb.  Sie  ist  in  Eisenfachwerk  als  geräumige, 
helle  und  luftige  Halle  errichtet  und  besteht  aus  einem 
Hauptschiff  nnd  swei  Seitenscbtffisn.  Zwei  elektriaobe 
Krahne  von  je  15  t  Tn^^kraft  nnd  14  m  Spannweite 
bebcrrscheu  das  Mittelschitf,  den  Lagerraum  für  Form- 
kasten, dos  Anfuhrgeleiso  in  Normalspurweite  und  die 
25 -t- Waage,  sowie  die  in  gleicher  Flucht  wie  die 
(iiefserei  liegende  Putzerei.  Dos  linke  Seitenschiff 
wird  von  2  LaufkrKhnen  von  je  6  t  Trai:kr:itt  und 
7  m  Spannweite  bedient.  Die  (iiefserei  stellt  in  der 
H.nuptsacbe  Blockformen  für  da»  eigene  Thomasstahl- 
werlt  nnd  fSr  easwürtigen  Bedarf  her  and  hat  bierfSr 
die  Lioena  des  Loehnaschen  Yerfabrens*  anra  Trocknen 
der  Coipiillenfonnen  erworben;  ferner  Maschinengufs 
für  eigenen  und  fremden  Bedarf  sowie  Hartgufs.  Die 
nioniitlirlir  Krrti^'pi i"initii>ti  ticliiuft  siili  zur  Zeit  ;iuf 
ütH.)  bis  7iH)  t,  kann  aber  dank  der  ausgiebigen  Kaum- 
ve; Iniltnis-e  und  Einrichtungen  gesteigert  werden.  Zur 
Beschallung  der  nöthigen  Arbeitskraft  sind  im  Besitze 
des  Hutten  -  Vereins  4  Hochofengasmotoren  und  €S 
('omwaU'Kessel  mit  einer  HeizHäche  von  B150  om. 
40  Kessel  sind  mit  Hochofengasen  geheizt,  2  mit  den 
.Abgasen  der  Schweifsfifen  nnd  21  mit  Kohlen.  Als 
Speisung  dienen  warme  «dtr  durch  Ecouomiser  vor- 

äi'wärnite  .Abflufswasser.  Ein  an  dti-  Hütt«  vorbei- 
ii  fsender  Bach  liefert  das  dein  Bctri«  Li  iiotiiwendige 
\\  ,i>^i  r.  Den  Tran-jH  rt  iivi  Innern  des  Werkes  be- 
sorgen B  uormalspui  Ige  und  15  schmalspurige  Loco- 
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motiven.  Die  Verld  luu^^  «ler  tVrtigfnl)ricati'  t;•'^<•ili«•llt 
durch  einen  s;rori«>ii  eli>ktris<'h<Mi  [.atif krilin  und  «lurcli 
drei  Loi^oinotiven.  Die  Hiitk-  ln'S(iiii<tigt  miir'MiMit^L- 
lieh  27ö(J  Arbeiter.  Ktwa  130  Art.:  ter-  und  Hf-aiiiffn- 
Widmungen,  Howiü  ein  alte»  ond  vin  neue»,  mit  aiien 
AnfordiTungen  der  My j^«ne  attigwibteCes  Hospitol  sind 
Kigentbum  des  Venhu. 

In  BHch  «.  d.  Alzette  (Lnxembnrio^)  wurden  von 
etwa  50  Herren  di.  TI  i  Imfenanlasri'n  von  Metz  v^t  (\<. 
und  d»"S  Aacheilt  r  11  litten  -  A  rt  i  en  •  V  e  re  i  ns  Ix-- 
sichtiL;'.  Miltaps  wurde  dt-n  (iiisten  im  Stndthnust^  m 
Kseli  »'in  Indiifs  f(el)oteu ,  bei  webdicr  (itdejjenlieit 
Hr.  I-eo  Metz  die  He>,'riirsunirsiin>|iia''he  liielt. 

Der  Xiichmittag  war  einem  Bo^urh  der  Anlasren 
der  Den  t seh  -  Lii  xe  ni  hu  rtji  se  h  en  Herg  werks-  u  n  tl 
Hfltteo  -  Acti«neesell;;i-hitft  in  Differdingeu 
{(«widmet.  Di«  B«8)chti;^nn<r  d«s  Werks  nahm  fol- 
Ljenden  Verlauf:  Zunächst  wurde  ein  (ianj;  dnridi  die 
Hijchoi'enanlasfe  gemacht,  bei  welcher  besimders  die 
Schiel»ev<irrirhtnns^  ilnrch  ih  il  sr^  i  ilin ,  welchi'  die 
'  Erase  ans  den  Fülls<;hrti-liti  i  un  iitfeibür  auf  ilie  (iirht 
bringt,  Interesse  erweckte.  V.iui  Hochofenwerk  ^in^r 
M  an  drr  Uelilini,'si  hen  (in  rsinaseliine  vorbei  zur 
Mi9Cb«ranlage ,  und  v.>n  dü  zum  Stahlwerk.  Iiier 
wnnle  nanrntlicb  di«  Art  de«  GiebeB»  in  Blockformen, 
welche  auf  Waj^n  stehen,  und  dann  sum  Blockans- 

"■tidser  fahren,  vor<,'efülii  t.  Vom  Stahlwerk  frin^'  es  xinii 
liluckwaUwerk,   und   von  da  zum  tirey  ■  Walzwerk, 


Wfieljus  aul^erordeuttiehe  Iteachtuij''  fand.  Das  Wai/en 
f.'in;r  sehr  ll«tt  von  statten;  in  2'/»  Minuten  wurden 
Hloeke  von  2,5  t  ferti<:i:ew  alzt.  Dann  wurde  das 
Knii|i|)e]-  und  l'latinenwai/.werk  und  hieran  an  seil  liefsend 
d;is  .Mittel trjigerwftlaiwerk  besichtig.  Beide  .Strafsm 
wurden  im  Betriebe  vorgeführt,  und  fand  autdi  liier 
die  Einricblni^  sowohl i  wie  der  l^etriehsi^uig  deo 
BeifaU  der  Beracber.  Vom  Walzwerk  t:\ng  »»  weiter 
in  die  (iasniotoreneentrale,  iti  welcher  aeht  tJO<)  P.S. 
starke  .Maschinen  arbeiten.  Die  Uesichtit^ung  dieser 
-Uilas^e,  welche  wohl  1h  utr  nuch  <lie  jjrüfste  (ia.s- 
moturenanla^'e  sein  durfte,  sowie  die  eiufaelie  Ein- 
ri'-litimir  zur  Gasreini>;nnji^  bildeteo  den  intarettanteaten 
^^olnenl  des  Besuche«. 

Nach  HeMiehtigunsr  des  Werkes  vereinigten  sieh 
die  Herren  in  der  Uiefsballe  de»  Mocliofens  III,  um 
bei  einem  Olase  Bier  nueh  nioijire  Zeit  in  fröhlichem 
liei.'^ainmenüein  zu  verbriniren.  Hierbei  dankte  Hr.  Di- 
reetor  Meier  im  Namen  der  <4esellsehaft  für  den 
Beüiirli  iiikI  Mr.  Sneliis  erwiilerte  darauf  mit  Dankes- 
worteil  liir  den  freundlichen  Kiiiiifan;^.  — 

Zum  S<'liliils  haben  wir  unserem  Bericht  noch 
n.ieliziitr.igen,  dafs  von  einer  i^nifsereu  .-Vn/.ahl  \'on 
Mit;,'liedern  des  Iron  and  Steel  Institute  die  Saar- 
brftcker  Gufaatahiwerke,  sowie  im  Anschlnf« 
an  die  Dortmnnder  KxcQrsioR  aadi  daa  Feiner 
Wal/werk  uud  di«  Ilseder  Hatte  besneht 
wurden  »ind. 


Beferate  und  kleinere  Mittheiiungen. 


(•nirMbrllannieiix  itoheiscnerzeuKiin;; 

betrug  nach  den  Ermittlungen' der  „Uritish  Irun  Tjude 
A«M)Hah<in" : 

Siii  iT-ii  n  tuuiii'ii 
Halbjahr  ^11  UHU)  kt: 

üKK»  ....  4<;i:m4it 
i!H)i     ....  ;j$»4<;tJ96 

Ut02      .   .  4  1  »12  022 

Man  einsieht  aus  diesen  Zniilen,  dafs  die  Kolieisen 
erzeuifuni;  des  letztverflosseneu  Halbjahres,  ver).'lichen 
mit  derselben  Zeit  des  V  orjahres,  sieh  etwas  gehoben 
hat.  wenn  sie  aneh  den  Stand  von  1900  bei  weitem 
noch  nicht  wieder  erreicht  hat. 

Hinsichtlich  der  verschiedenen  Arten  des  |{o|i 
eiseas  verüieilte  sich  die  Enengnng  in  den  ersten 
•eohs  Monaten  der  letarten  beiden  Jahre  wie  fol^; 


l»ni 
1  79:<  427 

8U083 


1  H'.n  HS 

I  7!tr.o74 
105  »56 


Pndrlc!  n.  tiiefsereiruheiüen 
HiiiiKii ii I  nheisien  ..... 
Thuinafiruheisen  ... 
Spiegelnisen  n.  s.  w. 

Die  Zalil  der  im  Betrieb  beindliehen  Hochöfen 
betrug: 

"      im  .lahre  liXK)  .  WM 

im  ersten  Halbjahr  mi 
„     ,        ,      1902  aiö»/« 
Auf  die  OVt  Uwehöfen,  welche  im  lehsten  Halb- 
jahr dnrrhschnittlieh  mehr  im  Betrieh  standen  aU  im 
ersten  Hali>|alir  ittoi.  entf^lt  somit  ein« Zaoahm«  der 
Erzeugung  uiu  215  o2G  l. 

Bl«  Bne  der  Insel  üIIm. 

( ielei^eiillicli  ilci-  \nblasins  iliT  HocliMfen  in 
l'orto- Kerraio  Ist  die  Kr.iv:e  aulg^ewnifori  w.,rdrn.  i>\< 
die  Lai^er  lier  Insel  Klba  liedeiitend  ^<  iiiii;  seii-n,  nni 
die  neu  errichtete  HuchuileUMiilage  lang«  Jahre  hindurch 


mit  Krzen  zu  versor^jen.  Man  };lanbt'dies  nach  Kenntnif^^ 
der  dorlitjen  Verbiilf iiisse  be/weifi  In  /i;  t;üissen.  es  sei 
denn,  drils  nene  l^ii  auf  der  Insel  entdeekt  würilen. 
I''ern'-r  halt  man  es  fnr  zweifelhaft,  dal's  man  ans  einem 
eiii/i>;en  \'.r/.,  ziiinnl  ans  einem  schwer  reducirbaren  nnd 
s<  hwefelreiehen  Krz  wie  dem  elbanischen,  gutes  EisOD 
erblosen  kiinne,  und  glaubt  vielmehr,  dafs  man  fitemder 
Krxe  «ur  TenKtrgnni,'  der  Hochofenanlage  der  Gesell- 
schaft ,,Kil>a''  nii'ht  werde  entbehren  können.  Diesi- 
wiirije  man  zwar  in  den  uroisen  sardinischen  I.affcrn 
nahe  zur  Han-I  haben,  es  fraj^t  sich  tili- r.  «ili  die 
sardinischen  Krze  in  .Vnbetraeht  des  erloiderliehen 
Land-  und  .Sri-tronsportes  sich  nicht  zu  theuer  stellen 
werden;  aufser-iem  mufs  man  den  Koks  vom  Ansiland 
lieaiehen. 


Aie  l'etr(tnmne»n>l''i'7.euguiig  in  Rofslnnd. 

In  der  zu  Charkow  im  November  abzuhaltendi-n 
V'ersumiiiliiii!.'  der  ru--i--'  I  i  i;  l'.i-.i-iibiitti  iileutc  wird  den 
lliiii|it<rei.'eiistaiid  iler  Ii«  sjuiu.  luiuir  die  l'iajife  bilden.  ;iuf 
welche  Art  und  Weise  in  IJiifsland  die  Herstellung  von 
Sjiieirideiseii  und  Ferri>inan!;an  am  besten  entwickidt 
werden  kann.  In  einem  cier  russischen  .Vbtheilnng  für 
fiergbau  eingereichten  Memoraadnm  hat  Uibanovitcli 
daranf 'hin^yftwiesen.  dal^  bis  Bnm.Ta1ire  1900  kein  Ferro- 
inaniran  in  Knfsland  heri.'esttdlt  wurde,  obgleich  <la.s  in 
andeien  Landern  lieriresti  llte  Ferromanifan  zuni  grofseri 
Tbeii  aus  kaiikasiselicm  Kr/  erblasen  wurde,  welches 
man  zu  Batiini  fur  14  Kopeken  das  Pud  (1  Pnd  = 
l«i.;}8t)4H  kiri  kaufte,  wahrend  das  importirte  Ferm- 
iiiiinirnn  2,tM)  bis  H  Kübel  das  Päd  kostete.  Seitdem  i«t 
es  deu  Leitern  der  Dunetz-.l  nrj«»fka- Werke  Bach  schweren 
Opfern  an  Zeit  and  Geld  ^laugen,  au  einheimischen 
Erzen  Perroroaniran  in  einem  ihrer  ipwöhnliehen  grollen 
Hi)e)Mif<  ii  zu  erzeiiiren.  < iet^eiiwärtii,'  liefert  dieser  Ofen 
l«Him»tio  l'iid  l'Vironiauj^an.  welches  zu  2,W  Rubel  das 
Pud  iiirl  Inlli^'er  verkauft  wird.  Indessen  ist  ilie  .Aus- 
fuhr die^ies  etwa«  kostbaren  Müterials  uieht  tbiiniich 
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uii'l  aiiil«^r.  l.iu.ili  t  i.ihriMi  fcrc,  uns  <1<mii  KatikiiMis  etwii 
iCHXMJdOit  l'u'!  M.III:,' itirrz  |ihrli<'li  KU  beziehen.  Nach  ("r- 
bunuvitch  wurde  fs  für  Kufslun<l  voitlieilliaftrr  sein,  Hxf 
Ausfulir  <l«>s  liiiliiiiati^rials  ilunjh  <lie  «le»  Ferti<fiirü<Ju':ts 
XQ  i»r8i"tz('ii ;  «T  schliifft  /u  liiesoDi  Zwecke  vor,  nen  Kiii- 
ftthnoll  auf  fn  iiidf  Kohle  <hIit  Koks  mrttckiucrstalf«  ii, 
wesn  di«s«  )Ut«ri»lien  für  die  HentaUttng  von  FerrO' 
man jfan  verwendet  worden  wireo,  nod  aoftcerdem  eine 
I'niinif  von  l")  Kooeketi  <l;is  Ptid  auf  nust,'fifüliitf«i  HVrro- 
nmuL'an  zu  lic/.ahlcn.  Bei  <i«ir  Krörterung^  tlitsi-r  Vor- 
schliit,'!'  wi  li  r  /Vlimilenrd»'»  liiti'fi'fs  Mat  •  ir  I-  tlurauf 
hin,  ilaf»  i\xe  Fri  t  imiiiipiii- Krzi'iifruiij;  sii'h  in  di-n  Irtztcti 
.lahrt  ii  im  Siiil«'n  v  io  Rufslund  iitthnell  (»ntwicktlt  hat. 
AufstT  der  Donetz-.Iiirjef  ka  Co.  stellen  noch  die  Hughes, 
die  Itu88i»<  h  Hi'lv'is'ht'  und  die  iJnieproviennc- <ipsell- 
schaften  Spiegeleisea  her,  deweu  Preis  beträclitli' ii  ge- 
fallen i«t.  Ferromaoxan  mit  78  bi«  80"/«  Mangan  hringt 
1,"'»  liuhcl  das  Pud,  und  Kr/,  mit  50";»  Mant^un  kostet 
Ü<)  Kojiekrii  «las  Puilin  Hatum.  I>er  „Ironuioiiger",  dem 
wir  dir  X  Mi  vt.  hi'nde  .Mittheil im.,'  •  iittieliin«  n.  knü|ift  daran 
die  [tenierkuog,  dnls  n;ii'h  in  Meinung  Vieler  die  rus- 
»isehe  hüttennian II i-i  li(>  In  iii-trip  mehr  al«  au.srcichend 
{^achütxt  werde,  and  die  UegieruDg  liadurcb,  dafs  »it 
nene  Indastriesvreige  in«  Leben  rufe  und  liünttlieh  am 
I  .elien  erhalte,  einen  grofsen  Theil  der  Scbnid  am  Nieder- 
ung det  raeaiaelien  Handels  tr«ge. 

IMe  neue  Hochofi*nanlA(^e  bei  Otte. 

In  dr  rZeitticbriftjji/e  Üenie  Uivil"'  vuui  li.October 
l!Hi2  heHchrelbt  Ch.  Daatin  die  nene  UochofenaoIa,g« 
bei  Cette. 

Pas  von  Schneider  &  Co.  bei  Cette  (Ueranlt)  erbaute 
Hittenwerk  liegt  in  nnmittelbarar  Nühe  dex  genannten 
Mittetmeerbafena  nnd  l«t  mit  den  *(  hifthuron  Wasser- 
strufseii  Fl  ,inl:rei<-hs  durch  ilen  K m  il  1  ■  ^IMi  und  den 
Kaiiiil  >  üii  1  ette  hi;^  an  die  lilioiie  \  et  t>uii>lt  n,  während 
f!h  ,111  'I  is  iVanzösiÄcIie  Hisenbahnnot/.  liurdi  eine  be- 
liünderc  Zweigbahti  angeKchlossen  ist,  welche  in  den 
Bahnhof  vi<n  <'ette  einniiiiidet.  .Man  liat  •liei^ft  Lage 
der  neuen  Hütte,  gewühlt^  um  unter  den  oestmägUchen 
Traa8portbeding:ungen  die  mineralisebeii  Schitse  der 
l^yrenSen  und  des  .Mittelmeerbtrkenfi  verarbeiten  %n 
können  nnd  zn  gleicher  Zeit  die  .Ausfuhr  der  erlialltincn 
l''.r.'i  iiL'iii->*e  auf  dem  Scew.  j,'  )  erleichtern.  Die 
.\tilui;e,  welche  gegenwärtig  .üis  eiueui  einzigen  H«cb- 
ofen  beHteht.  soll  iu  Zukunft  vergröfsert  und  durch 
weitere  Hefriebe  zur  Veniriieitung  des  Koheigens  ergänzt 
Werden.  l)ie  gegenwärtige  Krzeugung  wird  den  Hutten 
in  Creu!.ot  saveben,  welche  bia  ietst  bedcotende  Mengen 
Koheiaen  ankauften.  Die  Koubbiieation  erfolgt  in 
einer  Uatterie  von  36  Oefen  von  9m  Laa^,S,l)0  m  Höhe 
und  45  rni  mittlerer  Breite.  Das  Rrzklein  wird  in  einer 
M.II  iiMi  t  t  iL^:.  lin  1  .eistungsfiihigkeit  zu  Briketts 
von  «t*tt  ;>  kg  tirwtilit  vtrarheitet.  IJer  Hochofen  hat 
2'Am  Höhe,  einen  Kohlensackdurchmesser  von  6  und  einen 
üestflidiircjimesser  vini  Im,  sein  In'inlt  beträgt  cbni 
nnd  seine  tiigliehe  Leistnngsfiihigk  ■  it  jiotit.  I>ie  Begir.h- 
tnng  des  Uucbofen»  erfolgt  unter  Anwendoag  eines 
doppelten  tTiehtveraeblntwes.  Die  mittels  eines  Tbeiaen- 
•eben  Apparates  gereinif^n  Gase  werden  zur  Feuerung 
von  Winoerbibtern  nnd  Kesseln,  sowie  zum  Hetrieb  von 
(iasnuit' 'I  I  II  <.  f-rwai/dt.  /.ur  W  inderliitzung  dienen  vier 
< 'owperapparate  von  :{(•  ni  Höbe  und  ti,">(»  ni  äufserein 
Hurcbmesser.  l>er  AVin<i  wird  in  zwei  « iasgeblase- 
uia.sebinen  .■^ystein  |)elamarre  -  Uebouteville  erzeugt, 
Welche  bei  normalem  Itetudi  den  Hoelmten  versor'.;en, 
während  »wci  l)aiui>fgebliisttniaachinen  in  Reserve  stehen. 
Da« Roheisen  wird  in  fahrbare Qtefapfannen  abgestoohen 
nnd  der  Giefshalle  angeführt,  weiche  von  einem  elek- 
trischen Lniifkmhn  von  fi  t  Trugkraft  bedient  wird. 
Hiue  elektrische  Centrale,  welclie  die  ganze  .\nliige  Uiit 
Kraft  versori^t.    enthitlt  drei  CundeuüutioUi^uiuiirhiueii 

Corlifs  Weyler  vou  :km)  1'. .s.,  deren  Jede  eine  Uynaino 
Schneider  von  250  K.-W.  treibt. 


Die  elektrlochen  Anlagen  des  erxherzoglicli 
Priedrlebiehen  Ele«iuitelMberflM<i«s  tu  Znknrflila. 

Während  die  meisten  der  für  den  Berghau  errieli- 
teten  clektriscben  Aulagen  im  Anschlufs  an  bestehende 
I>at;ipfcentralen  zur  Kraftversorgung  einzelner  abseits 
I  gelegener  Betriebe  ai»  Wetteracbleht«,  Paiapatationen, 
I  PSrderhaapel  u.  t.  w.  gebaut  wnrden,  stehen  Bergbauc, 

die  sich  ausschliel'sluh  der  elektrischen  Kraft  bedienen 
und  diese  weit  entfernten  WiiNserkräften  entnehmen, 
noch  vereinzelt  d  i.  lun«  interessante  Anlüge  <lieser 
Art,  wo  zwei,  viele  Kilometer  voneinander  entfernte 
("entralen  in  wirksamster  Weise  zusauinienarbeit.en. 
I  beschreibt  U.  JJrolz  in  der  Oesterr.  Zeitschrift 
I  fiir  Berg-  nnd  Hüttenwesen  in  einem  längeren 
Anfsati,  anf  deaaea  ausfilhrlicbe  Wiedergabe  wir  hier, 
als  aber  den  Rahmen  unserer  Betraehtung  hinausgehend, 
verziehten  müssen.  Die  ältere  ilei  Ju  rleii  l'etitialen 
dient  unter  Ausnutzunir  der  hu  .n^ri,'- Ihsm  lu'n  Hutten- 
■  werke  Marienhütte  \  r'i  t';gl';u  ei.  \\  Li,-i-c]  |, rutt  'lei- <  luliiitz 
von  etwa  12tl  P.S.  mm  Betriebe  einer  i>ra)it.Ht-ilbalin, 
einer  Entwische,  der  Werkst.itten  und  einer  Mohr- 
station, sotvie  znr  Beleuchtung  der  Röstöfen.  L)ie 
Kraft  wird  anf  eine  Entfernung  von  6  km  nach  dem 
Snaaiittnaloilen  nnd  n«di  ein  RUouetar  weiter  nach 
der  Bobratation  am  Friedriehstollen  1  fortgeleitet. 
I  .Ms  Kraftnuelle  für  die  zweite  Centrale  kam  die  iliirch' 
Auflassung  der  Stefanshiitte  verfiiglKir  irewurdene 
Wosi^ei Kr.iit  'i- 1  Hl  rnad  zur  Verwendung.',  welche  im 
Betrage  von  2Cm)  l'.S.  auf  t>  km  Länge  nach  dem 
Snaannastolleii  übertragen  wird.  Für  beide  Anlagen 
wurde  eine  Spannung  von  :M)00  Volt  gewälilt. 

Was  den  Nutzeract  der  Anlagen  anbelangt,  soatvIU 
sieh  derselbe  fUr  die  Marienhtttter  Uebertragnng  wej^n 
Am  geringeren  Leitungsverlnstes   in  der  ehemals  für 
•J(HK)  Volt  bestiiiii  1*.  n  Fernleitung  etwas  günstiger  als 
;  fiir   die  i^tpf.in-liutter  Anlage.      Von  der  VVelle  der 
;  zur  Krafteiyi  iiiriiiip  dienenden  T'  t  liiiif  den  Si  , nn- 

därklenimen  der  1  ransforniatorcn  gehen  von  <ler  Marien- 
hütter  Kiaft  lti"/ii  und  von  Stefanshiitte  17  "/u  verloren. 
Ua  mehr  als  die  üälfte  der  Kraft  am  SasoiiuasUilleu 
direct  vom  lloolispannnngsnets  abgenommen  wird,  erhöht 
sieb  der  Nutzeffect  unn  es  sind  von  den  12t>  F. 8.  in 
Marienhütte  l()2..ö  P.S.  und  von  den  207  P.S.  in  Stefans- 
hiitte 170,5  P.S.,  das  sihd  zusammen  '2"^  P.S..      Pi  iinär- 
Secundärnetz  am  Susannastollen  vertu:;!ia! .      Iu  den 
Abend-  und  Naehtstunden  werden  für  liie  Helen;  litung 
der  Centralen    und    der    nahegelegenen    Objecie  bei 
voller  Bean-Hiinichang  13  1'. S.  Uenöthigt,  weshalb  sich 
die  Kraft  in  der  t^^ecnndäratation  aaf  Stiö  i'.  8.  vemiindert. 
nie  Kosten  der  Betriebakraft  ab  Secuadirstation  stellen 
<ich  gegenwirtig,  da  nicht  die  ganze  verfögbare  Kraft 
!  iiusgenfitKt  wird,   einsehliefslieR  der  t^uote  für  eine 
j  10  jährige  'rilgimg  dei  Fiiiiki-sten  auf  2,5  Heller  pro 
I  Pferdekraftstunde.  Fine  lUuitpfstation  am  Susannastollen 
:  würde  trotz  iler  geringeren  .Anlagekosten  bei  den  .|(irtli.'en 
Ki'hlenpreisen  die  PferdekrattstlUide  nicht  unter  4,5  h 
I  erzeugen  können.     Bei  voller  Ausnutzung  der  Kraft 
wird  die  Pferdekraftstunde  voranssicktlieh  nur  l,<iö  h 
kosten.   Der  Parallelbetrieb  der  beiden  Anlagen  ist 
I  bereits  seit  einem  Jahr  im  Hang.     Ks  ergaben  sich 
nicht  die  geringsten  Schwierigkeiten,  dagegen  sind  die 
erwarteten  Vortlieile  voll  in  FrCiillnng  geguiii,ren  und 
erweist  sieh  sowohl  die  .Vusfübrung  der  Anlagen  als 
deren  Arbeit-swei.se  in  jeder  Bezielidng  befriedigend, 
j  Die  Anla£«>n  sind  von  der  rniun-tllektricitätii 
(resellsclinft,  Berlin,  nach  eigenen  PlineD  erriclltet. 


TcirfcltliB«  d*r  Lviig«MKliwliidfl««lit* 

Von  dein  deutsc-hen  Verein   für  Volkshygiene  ist 
ztir  Ant'klärntig   der  weniger  gebildeten   Kreise  über 
gesundhcitlielie  Fruireii  eine  Uiiickscbrift:  »Verhütung 
'  der  Tubercaluse  ^ächwindsncht;'',  verfat'si  von  Uerra 
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Qth.  ll«diciiwlrath  ProfetBor  Dr  E.  von  Loy  den, 
herMiige^bea  worden.  Diegelbe  behaodeit  in  aliffeoMin 
ventandlieher,  fibeniclitiichAr und  erschBpfenderWeiBe 

da«  Wesen  dieser  ^eflihrlicliAten  Volkskranklieit.  Ihr 
Preis  int  von  dem  benannten  Verein  im  Interesse  einer 
mÖRlichst  ^T'irM'ii  \'>Tt<rritiiiiir  auf  30  r)  f(stL:<-sftzt 
«  ordeni  derselbe  criuäfiiigt  Hich  bei  Bezug  von  100  Exoni- 

tlarenÜfSS^,  bei  liezu^  von  'JOO  Exemplaren  auf  30«^, 
»i  Bong  TOD  600  Exemplareii  wf  18  4«  bei  Uezng  von 
1000  Ezemplwen  auf  16^  und  bei  Bescag  von  I2(m^ 
Exemplaren  tnf  12  ^.  0er  genannte  Terrin  erstrebt 
mit  dieser  Schrift  in  erster  Linie,  auf  nnaere  Arbeiter- 
bevölkening  zu  wirken  und  rechnet  dabei  auf  das« 
Interesse  und  die  Unterstützung  der  indastriellen,  v(m 
welchen  er  erhofft,  daf«  sie  liic  lin  sihüre  in  i^i  ifsi-n  i 
Anzahl  unter  ihre  Arbeiter  gratis  zur  Vertiieilung 
bringea  werden.  Die  (teschäfts.stelle  des  Central verban- 
des  deutscher  Industrieller  ist  hcrci>,  die  BestellangAi 
der  von  iteinen  Mitgliedern  benöthigten  Anznlil  Eiem- 

Slare  bei  dem  Verleger  Hrn.  IL  Oldanboarg  in 
[iinohen  m  Bbemebmrn,  dtnit  ihnen  di«Nlb«n  xo 
mügHchat  niedrigen  Fireiw  erhlltlieh  lind. 


Die  Carne^e-Imitttatlra. 

Uaa  Üuratorium  der  von  Carnegie  cur  Förderung 
der  Wiwensotiaftan  in  den  Vereinigtien  Staaten  geuiaeltten 
Stiftung  sielit  sich  einer  auTMrordentUch  schwierigen 
Aufgabe  gegenüber  gestellt,  nBmlieh  die  Summe  von 

10  Millioiii'u  Dollars.  (>tw;i  12  Milli-iucti  Mark,  in 
zwrcki-iitsj'n-chcijiler  Weise  /iiiii  Nutzen  ui»d  Frommen 
'liT  WisseiiBciiiift  7,i\  viTw  enileii.  i  'ie  liierbci  entstandenen 
Si'lm  it-rigkeiten  sind  ungleich  bedeutender  als  diejenigen, 
ilie  iliis  Curaturium  der  Jubiläumüstiftung  der  deutachm 
Industrie  zu  überwinden  hatte,  einmal  weil  der  von 
Carnegie  gespendet«  Betrag  die  JabiläamMtiftnog  der 
deatauien  Industrie  um  mehr  als  das  Zwaoztgfa  'hr 
übertrifft,  femer  weil  die  genannte  Summe  znr  Fördern nir 
der  iTPSiimniten  AVissenscnafteii  verwemlet  wenleii  sollte, 
willireinl  (iie  (iiümter  der  treiiaiimen  <ieut>eUeti  Siit'liiii^ 
mir  die  l-'i.rilei  iini;  lier  terli m isi  hi'ii  \\'isstiisi  li,itteii  im 
Auge  hatten.  L'arne^tt>  hut  als  Zweck  seiner  üchenkung 
den  Grundsatz  aufgestellt:  >In. jedem  ZweigsdcslViSBens 
den  anfserordentlichcn  Mann  tu' entdecken,  wann  und 
wo  er  auch  immer  ra  finden  ad,  inneirhalb  oder  ander- 
halb  der  Schulen,  nnd  ihn  instand  n  setsen,  diejenige 
Arbeit  zu  leisten,  für  welche  er  besonders  geschufl'en  zu 
aein  seheint." 

Durch  diese  l\\vsiin^  hat  ('«megie  das  Curatoriuni 
in  die  Lage  vi-rset/t,  auf  nlli'n  (iehieteii  des  W'isserjs 
die  Rolle  der  Vursehung  übernehmen  zu  müssen,  und 
ist  es  gerade  diese  Verallgemi-inerung,  welche  der  zwcck- 
entsprecbendea  Verwendung  der  Camegieitifinng  die 
|nH(tsten  Hindernisse  bereitet.  Wenn  den  Winadien 
Camegiea  im  vollen  Umfange  entsprochen  würde,  so 
liegt  die  Gefahr  nahe,  dafs  die  znr  VerfBgung  stehenden 
Geldmittel  in  zn  Meine 'rheillietrüiie  zer>idittert  «erden 
und  nichts  I!edeutenile>  /u-t.inde  kiitiitut,  d-iiii  si- 
liberal  um  ii  die  Stiltune-  dotirt  ist,  >.i  ninl--  'lei  Ii  in 
Betracht  gezogen  werdeu.  duis  die  jithriiciie  Kinnahme 
aus  derselben  nur  JWOOOO  bis  SöOtXX)  Dollars  ausmacht 
und  daher  im  Vergleich  cur  ÜeMmmtstunnie  der  för 
wieaeneehaftliehe  Zwecke  in  den  Vereinigten  Staaten 
gemaehten  Anfw^dnngen  gering  ist.  Ks  mnfs  demnach 
mit  grölster  Vorsicht  und  Unparteilichkeit  bei  der 
Vertheilung  der  Stiftnngsgelder  zu  W  erke  t;e,fangcn 
werden,  wenn  die  Wisgcnscliaft  wirkluli  dt;ii  gröfst- 
BJÖglichcn  Nutzen  daraus  ziehen  soll.  Das  Cnruturinm 
hat  sich  in  Anbctrncht  der  •Schwierigkeit,  die  ibiii 
gestellte  Aiifi;abe  zu  losen,  nicht  damit  bt  giiii;rt,  zahl- 
reiche tiutachten  von  Minneru  der  Wisseoschaft  einzu 
holen,  fondem  die  Frage  der  besten  Verwendung  des 
Camegtefonds  auch  in  der  wöchentlich  erseheinenden 
ZeitBchrift  „i^cienoe"  anr  öffentlichen  Diseussion  ge:>(eUt. 


iEs  ist  darauf  eine  HochQuth  von  Zuschriften  eihj^elanfen, 
die  sich  durch  eine  ganze  Reibe  von  Nummern  hindurch- 
zieht, und  sind  darin  so  zahlreiche  Vorschläge  zn  Hunsteu 

der  \  erseliiedeiisfen  Wissenszweige  gemaHit.  dufs  man 

■  sieli  utukillUurlirii  an  das  Schillersch»"  W  urt  ei  ini^ert 

fühlt:  „Das  OpiVr  lii>L't         die  K.ilien  steieell  nieder." 

j  Ks  lie^  uns  natürlich  fern,  auf  den  inliuit  dieser 
j  Zuschriften  auch  nur  auszugsweise  einzugehen,  wir 
'  wollen  viciiuehr  nur  einige  der  gemachten  Vorachllige 
aoflihren.  um  daran.«  ersehen  an  ktnnen,  welche  Aneiehten 
man  in  den  Vereinigten  Staaten  über  die  besten  Mittel, 
den  (leaanimtfortsehritt  der  Wissenschnften  zn  fHrdem, 
liei^t.  /unliebst  sclieivip  n  von  Seiten  des  »'nr:ilitriinn>  der 
11,111  eines  geopbvsi kill ,s. dien  Liibnraf nnun;-  und  der 
A  nk.iiil  lie/w  .  die  Kl  iVeitenniL:  der  Li<il(.L;i-''ljeii  Stiltion 
ZU  WoOtls  Hede  in  l'.rvvugung  gezogen  zu  sein,  l'rojecte, 
die  indessen  in  iler  überwiegenden  Mehrheit  von  Zu- 
schriften ablebo«ud  beaprocbeu  werden,  da  die  Cam«|gi«- 
stiftang  nieht  daan  verwendet  werden  dfirfe,  mit  iciioD 
bestehenden  Anstalten  in  Wettbewerb  an  treten.  Ein 
von  mehreren  Seiten  nntcrslUtzter  Vorschlag  ist  die 
ürrielitiing  eines  Institutes  zur  t'örderung  wissen 
sehattlielier  Untersuchungen  in  Washington,  welche» 
den  .Mirt.d]>nnkt  der  wissenseliattUeheii  liest rebungeu 
in  den  V  ereinigten  Staaten  bilden  nnd  nach  Art  dar 
Koyal  Institution  in  London  eingerichtet  werden  aoUe. 
DageMn  giebt  ea  auch  wieder  Stimmen,  die  sich  ngen 
die  &riolitnng  einer  Inzttrio«  eingerichteten  nnd  mit 
(ieldmitteln  reichlich  bedachten  Tentrale  mit  einer 
I  .Schaar  hochbezahlter  Beamten  aussprechen,  da  diese 
den  Fonds  der  (';irnei^'iestiftiini:  zu  sehr  Ixdasten  würde. 
Kill  Einsender  bemt-ikt  diuii  iioniseli,  .[\x[^  fine  solche 
Einrichtung  um  so  entbehrlicher  sei.  (|u  di.i  l>ureh- 
schnittsfoi'scher  geneigt  sei,  sein  Bestes  zu  thun,  auch 
ohne  die  anstachelnde  Möglichkeit,  eine^H  Tages  einen 
hervorragenden  Stuhl  mit  10000  Dollar  ffiiliiiMinn 
einzunehmen  nnd  ea  vielleicht  mit  der  Init  an  einem 
Koldburdirten  und  mit  goldenen  QnnetM  «ndcrtan 

liock  zu  bringen. 

l  iifer  den  sceitereu,  dem  Cnratorinm  zur  Förde- 
i  rmi^'    und    T nlerstütznng    uns    Herz    gelegtfu  He- 

■  strebiiniTen  iniil  l'jnrielitun^'en  erwühnen  wir:  die 
Heilung  ansteckender  Krankheiten,  die  Pflege  der 
Hygiene,  die  .Fabrication  von  wi.ssenschaillichen 
Instrumenten  und  seltenen  Keagentien,  eheniache 
Unteranchungen  und  Laboratorien,  Veiiintung  von 
Fenerschiden,  landwirthschaftliche  Versuchs- Anstalten, 
Ankauf  wissenschaftlicher,  besonders  zoologischer 
8;iiritiduugen,  Unf eistiit.<iiiip  wissenschaftlicher  Exj»e- 
ditionen,  l)ii>lo[ris(  he  .SUtiOiien .  Erziehunffswesen , 
Steuerwesen,  L!ehiinii»fnng  des  M  iislir.inehs  ;;eisti;»;cr 
(letranke.  Seii)st  tur  das  Militär-  und  Manoewesen, 
speciell  filr  Forschungen  auf  dem  (lebiet  der  Spreng 

i  Stoff-  und  Waffentechnik  will  ciu  Patriot  einen  bedea- 
I  tenden  Theil  der  Stiftung  verwendet  wissen,  weil,  wie 
er  mit  amerikanischer  Bescheidenheit  nnd  halb  mit 
Bedauern  andeutet,  .\merika  doch   einmal   von  der 
Niitur  zur  U  eltiiei  rsehaft  bestimmt  »ei.  Andererseits 
I  sali  iijuli  diLsiüu  .Mcnsclienfreun<l  auch  der  Sanitiits- 
I  dienst  die  entsprcehende  Förderung  erhalten.     1  nter 
!  den  Vorschlägen  aligemeiner  Natur  seien  noch  erwähnt: 
8ti|iendien   und  Sclu-nkungen   für  Studirende,  Pro- 
fessoren und  f  rivatgelebrte ,  die  Entlaatung  von  Pro- 
fessoren  durch   Anstellung    von   Assiatenten,  die, 
VerbiBigit!     ".  n  F'uldii-ationen,  die  Kinrichtnng  und 
1  Dnterstiit/uuL^  1-ihliogruphiscber  Institute,  tler  Ankauf 
j  wissn  n^etiiiltlicher  Zeitungen  u.  s.  w. 
I         Zum  Netilufs  bleibe  nicht  unerwähnt,  dai's  lu  einer 
'  Zuschrift  die  Cafnegiestiftung  unter  Umständen  als  eine 
Itffuhr  für  die  Entwicklung  der  Wissenschaften  charak- 
terisii't  und  darauf  hini:ewi<-Ficn  wird,  dafs  das  schottische 
Uaterriclitaweaen  durch  eine  Stiftung  Carnegies  Schndea 
erlitten  habe.   Biea  i«t  eine  Mahnung,  die  nicht  inna 
nnbcrechtigt  ers<'licint  und  deren  Bebenigung  den  wies 
s  Absichten  des  Uebers  entaprechen  dürfte.  . 
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Die  John  Fritz-Hed»Uie. 

Wie  lu  ^Iron  Age^  vom  30.  Ortober  1{M)2  berichtet 
wird,  ist  zu  Ehren  di  s  \t  vt,,is  .Ii  r  aiui-rikanischeD 
Eisenliütteiiloute  .lohn  Fritz,  welcher  vor  kuneem  Rvioeu 
80.  (ieburtsfftg  gefeiert  hat,  von  Freunden  desselbMI 
ein  Fonds  von  4000  OoUan  i»ttifl«t  worden,  aus  dessen 
EitrinistMi  die  jSlirltohe  V«r1eihnn^  einer  ^Idenen 
Medaule  fiir  Verdien»!««  nui  die  Wissonjchaft  und  Indu- 
strie bestritten  werden  !<oll.  Von  den  für  die  Zaerkotuiung 
«ItT  .i"hii  Fnt/  Mi'ii.nlle  MfgvetdUen  GnmdajttEeB 
erwühnen  wir  folgende: 

1.  Die  Medaille  soll  fBr  eine  bedentende  winemebaft- 
llche  oder  industrielle  Leistung  verliehen  werden, 
olme  Einschränkung  in  Bexug  auf  NatiunalitUt 
oder  <.Te->  lil.  (  lif, 

2.  Die  Medaiiie  huü  aus  tifdd  iitric»'blellt  uud  von 
einem  künstlerisch  ausgestatteten  Diplom  begleitet 
sein,  welches  den  Uraprnng  der  Medaille  nnd  die 
epecielle  Leistung  eogiebl,  fflr  welebe  dieeelbe 
verlieben  worden  ist. 

S.  Die  Medaille  kann  jährlich,  aber  nieht  öfter  ver- 
liehen Wfiiien. 

-1.  Die  Meduiiie  kann  Niemandem  verlieben  werden, 
über  dessen  Würdigkeit  für  diese  Ausieichnung 
ein  zu  diesem  Zweck  ernannter  Ausschnfs  nicht 
mindestens  ein  .Fuhr  lang  beratbsclilugt  hiit. 

5.  Dieecr  Aiuecbafii  »oU  m»  16  Mi|gli«dero  beatehes, 
«elcbe  in  gletcber  Anxtbl  von  den  4  «merikaniMlmn 
Vereinigungen:  der  AniiTiran  Society  uf  Civil 
Kr.ffineer»,  dens  Ann  ri<  au  Institute  of  Mining 
KiiLrintfis.  i\rf  AiixTiiitn  Society  of  Mechanioul 
KngiiRt  r:>  uud  dem  American  Institute  of  Klectrical 
Kngineers  getitcllt  werden  sollen.  Zo  diesem  Zwecke 
eollen  die  Voretiade  dieser  Vereine  aufgefordert 
werden,  an»  der  Zahl  ihrer  Mitglieder  je  einen 
Vertii  ter  für  ein  Jahr,  zwei  .lahro,  drei  .lahrv  und 
vier  .lalm  zu  erneDr.tii,  in  jedem  folgenden  Jahr 
»oll  ofi  ui'ii.  rcr  Vi'rtr>ter  rar  die  Dinar  von  vier 
Jahren  gewählt  werden. 

John  iritz.  geboren  im  Jahre  1S22  in  Londun- 
denr  towoabip,  Cbester  Connty,  i*».,  it>t  besonders 
dnrwi  den  Umbaa  and  die  Lcitang  derjenigen  Anlagen, 


welche  jetzt  die  Cambria  .Steel  Works  bilden,  sowie 
durch  die  Errichtung  der  bekanntcti  iiethlehem  Steel 
Works  berühmt  geworden.  Er  hat  einen  hervorragenden 
Antheil  an  der  Kntwiektnng  dai  Baseemerprocesses  in 
den  Tareiaigten  Staaten  gananiieo  nnd  aneb  die  £in- 
rtebtnngan  mr  die  Herstellnng  von  Sehiirbaamateirial 


aar  den  Betblehem-Werkea  getroffen. 


LIafaniir  hlttmiteekdsehar  BbriehiiiiiftB 

nacb  Amerika. 

Wie  uns  mitgatbaiU  wird,  bat  die  Ben  rat  her 
MaBohinenfabrtk  einen  Anftrag  aaf  Liefernng 

eines  Wulzwirlis  fiir  Aim  rikM  erhalten  und  es  sind 
bei  ihr  auch  alli'  /aL:i  li'.i!  igen  Zeichnungen  für  die 
erfonlcrlirlii  ii  Wariinilen  bestellt  worden.  Dafs  hütten- 
teclinisfcUe  Kiiirichtungen  dieser  Art  von  einer  deut- 
schen Firma  nach  den  Vereinigten  .Staaten  geliefert 
werden^  steht  nicht  vereinselt  da;  es  tei  s.  B.  daran 
erinnert,  dafo  nach  die  Firma  Ehrhardt  A  Bahmar, 
wie  wir  «liner  Zeit  berichteten,  eine  grofse  Wahten- 
zugma.«chine  nach  Amerika  geliefert  hat. 


Pltnilimng  anf  der  nUsseldorfer  Aasstollung. 

£•  wird  uns  raitgetheilt,  dafs  die  officielle  Liste 
der  Ansstellung!§leitan|,  nach  veldter  wir  die  in  voriger 
Nummer*  v.nirt.  ntliiTuc  T,i<tr  der  anfser  l'reis- 
bewerb  stehenden  Firmen  zusammenstellten,  nicht 
▼nlifltiiadig  war,  sondani  daCi  noch  innifBgeB  ist:  ■ 

(Iriippf  II. 

Act-Oes.  für  KiseniDdustrie  und  lirückenbao, 
vorm.  Jnhann  Caai»ar  Harkort  in  Daiabarg. 

Pt  tiuT  wer<li-ii  wir  i'tsu<  Kt,  ilaranf  aaftaevkanni  ttt 
machen,  dafs  die  Object«  der  Firma 

Masebinen-  nnd  Arnatnrenfabrik,  vormal« 

Kliiii.  Sriiiinzlin  &  Becker,  F  ran  k  e  n  l  iuil 

von  der  l'rämiiruDg  oaegescblouen  waren,  weil  das 
Werk  anfserhalb  des  AusteUnngigabietM  batcigen  ist. 

•  ,^tahl  and  Eiaan'  190i  Nr.  21  S.  Iii«. 


Bttche 

The  Copper  Uamtbmk-.  A  Mniiual  of  the  (.'opper 
Indastry  of  the  United  States  and  Foreign 
ConiitrieB.  Vol.  II  für  1901.  Heranageedben 
von  Horace  J.  Stevens,  Honghton,  HieliigMi. 

Die  erste  im  Jahre  ÜHX)  erschienen«  Aiix::^:i?ii'  'l'--' 
vorliegenden  Jahrbuchs  für  dus  Kupferhutleiuw  m n  w  ai 
hanpt>iii-tili<'h  ileii  Lalvc  Scjjrrior  (Jrnben  gewi'iiiift 
und  gab  in  gedningter  Form  eine  Uebersicht  Uber 
die  wirdlicbaftliehen  und  bergbaulichen  Verhältnisse 
in  dieafem  an  wichtigen  Kapfenndnstriegebiet.  In  der 
Eweiten  jetst  erschienenen  Anflape  hat  «trh  der  Antor 
weitere  Ziele  gesteckt:  c-.  ^^f■rr!f•n  iiii  Iit  nur  wichtigen 
Kupfcrfelder  der  N'iT<-iiii|rtiu  .Staaten  u'  nach  Um- 
staihicn  mit  lti'' if-i'i r  (»ier  gerin^iTiT  Aii-.tulirli'liK4'ir 
liiiiaiiilt'lt,  sondern  es  haben  auch  die  w iciiti^oteu 
aufseramerikaniiiehen  Kvpfaigraben  Berücksichtigung 
gefunden  Ferner  sind  einige  wmtere  (Japitel  über  die 
(ieschichte,  Chemie,  Mineralofie  und  Metellnrgle  des 
Kupfers  eingeschaltet.  Das  Werk  bietet  anch  ein  be- 
trächtliches statistisches  Blaterial  und  entbilt  achliefs- 
li' Ii  ein  Vi  r/i'ii  bnir»  der  gungbursten  im  Bergwesen 
angewandten  technischen  Ausdrücke. 


rsctiau. 

Das  liucL  durtiö  der  erste  Versuch  .-.eiu,  die 
Namen  aller  hervorragenden  Kupfergrnben  der  Welt 
I  in  einer  Liste  zu  vereinigen,  die  auch  die  wichtigsten 
ökonomischen  und  betriebstechnischen  Angaben  ent- 
bilt Es  hat  iaabesondere  in  Betrag  anf  amarihaniaebe 
YerhUtnisse  «inen   hohen  «tetlanscheB  nnd  wirtb- 

schaftlirh'-n  Wprth  und  w  ir  !  ilen  an  iler  Ktipfei  iii'lnstric 
inturessirten  Fachleuten  und  Industriellen  als  Naeh- 
I  schl^pbncb  gute  Diaiate  leiatan. 

1   - 

j  Gi'Hudtugen  der  ITievri'  und  fh^<  lUiut;<  <li  r  Wärme- 
I  kraft maschinen.  Vou  .\  1fr cd  Musil,  Professor 
!  an  der  Deutschon  Technischen  Hocbuchiile  in 
Hriinn.  Zugleich  aiitorisii  te,  erweiterte  deutsche 
'  Ausgabe  des  Werkes  „Tbe  steam-engine  and 
I  other  bent^ngiDes"  von  J.  A.  Ewing,  Pro- 
I  fessör  an  der  T'nivei-sitjU  in  Caiubridge.  Mit 
i      302  Fignren  im  Text.  liOipzig.  1».  U.  Teubner. 

j         Die  Herausgabe  des  vorliegenden  Werkes,  in  dem 
die  Wärmekraftmasclntirii    i!s  l  in  (iihiet  in  grofseni 
[  Zoeanuneahange  behandelt  werden,  kommt  einem  iiingst 


IflM  mahl  and  fliwa 


•iDpriiad«ii«B  IMMaiU  «otgegm.   Wie  tchoii  im  Titel 

ut^fuUi,  liat  ilu!«  Buch  «tn  engllicliM  OHirinal  zur 
(irun>llu;<:i':  niri  i\fm  h«^ ntiff an  Rtande  det  Thema!'  i^crncht 
zu  HiTilt  n,  riiufhti^  hei  Aunarb^Mtuntf  iler  (leatüclitn  Aus- 
n\>rr  mj  viel  N'<iit-s  hinzu^cfuj^t  »(Tfliiti,  «lain  die 
let/t»'re  iilicr  rleri  Churakter  einer  blofHeii  I ■(•bcrsetziiiijf 
weit  liiiiauKj;ews':hoen  int.  In  ernter  Linie  wird  da» 
Werk  >lei[i  Studireinten  tretriinhc  Dienste  leisten,  denn 
«•»  fnfft  in  BurgfältictiBr  Aaawahl  du  Wir-htigito  «na 
4«iD  iiebandrlten  l^bint  mMmmen. 

ItcrfrhuutKj  ii/id  (.'ongirucfinf  S-hiffüindurhinm 
und  -AV.nW.  Kio  liaiiilbiK'h  zuiu  G&braucli 
für  (;on«tmetewpe,  SeemasebiHfoten  and  Stil* 
direndo.  V'm  l>r.  <J.  I{jiu«r,  IJctriobHinporuetir 
ilttr  St4;tlin4;r  Maa(:liiii0nbau-A.*(i.  qVulcan'' 
iini»r  MItwirkvngr  der  Iog«nienre  E.  Ludwig, 
A.  H  m  II,  her  iliid  II.  Koettiupf-r.  Mit  'rm  \\\n- 
Htratiunoii,  1 1  Tafeln  und  vieieu  Tab«llüu. 
Ifttncben.    R.  Oldenbourg.    Preis  17,50  rM. 

In  ntii<reiii  llitnilliuch ,  iIuh  ttewährter  I'ruxiH 
Hejiif  KiiiHti  liiinif  veriiiiiikt,  Imf  der  VerfttMer  die  theo- 
retiHiheii  unil  |>ritkti»rhen  <'r>nHtructioa*r«gelD  für  den 
HcbiHiituuitehineuban  fibanichtlich  znaammeUgeBtellt. 
Abbildnnf^n  der  ifflbrIoelilicItitenConstnicüonnn  dienen 
Km  nUliercn  Krlüutrrung  und  eine  Sammlunff  der 
nothii^'tiU'n  ZalilentahuUen  iHt  für  den  nnmitfHbaren 
(iehraiii'h  lieHtininit.  I>ein  Charakter  des  I^mlifs  ent- 
H|irei:lien<l,  Hind  nur  diu  nHideriinttm  Muiirlnitciitypen 
Hteheiide  .Sehmuhonerhill'sniaschinvn,  ii.  «.  der  Kuiser- 

Iacht  „Hoheny.ollerii",  >les  S»  hnelldaiiipCer«  „Doufürh- 
and*  Hl  «.  w.  »<iwie  die  geliriiiuliliehsten  Kesscl- 
•yntnnie  Iwliandelt,  während  von  der  lieschreibnug 
aeltonerSpAtiialeonftnietionenabgieseben  wnrde.  Wendet 
alel)  dae  Itueh  somit  zunüi-h-tl  und  in  der  IfauidMaelie 
nn  den  S(.'liitV>ininHchiuenl>aiier,  so  wird  doch  aiioli  der 
<  .III  tnn  ti m  >;tati(>niiri<>r  MBMrhineniiMlti^'en  lu  tes 

liii'l«  II,  Ark.^  ihm  voll  Niitxen  i^t.  I>ie>  ^ilt  Im xintlcrs 
\'i>ii  den  ('ii|iitelii  ührr ('ylinderhereehnun^,  l>rehmonient, 
MKiiiiHn«uH){li3ieh,  i)etaile  der  Uampfuiaacbine,  U«hr- 
leitnnKPtt,  I'unipan  v.  s.  w. 

1,11  mitnUiinjir  (in  fer  rl  ilr  l'uni-r  i)  l'e.r/xjsilion 
d0  JhMSfiiluif  l'J02.  Vou  M.  A  lex  andre 
Wouvy. 

In  oliii,'er  Sclirifl,  einem      inli  i rihdrimk  ims  den 

..Memoire«  de  la  So«  ief«'-  des  1  ni^euit  Ul>>  civils  de  l'VuiK  l«'' 
erstatte)  der  di'li  Kisenliillteiileiiteli  bestenx  hek.iii  iil  >  \  i  r 
fii-iHiT  seinen  trniix<(Hisi-hen  Kuclijfenossen  einen  von  jinimi- 
liejiHteiii  Sin  liiiiii  xi'ii^^enden  hericht  über  du,«,  wxs  die 
DiUseldorha-  AuBi»t<>llung  aul  dem  (iubiet«  der  Kisen- 
erMQKUng  und  'Verarbeitung  an  Fortsehritten  uml 
Minat  intt^nrnaantan  Darbiotun««  gfbruelit  hat  Danit 
der  aaiihlirbfn  Anordnunir  des  unifdu^reiihnn  Stoffes 
int  es  dem  llerielifersfiitter  ilberiascliend  ^'iit  )^elniij;en, 
dllH  W i(  btii^^te  t reifend  liervorzilhelirn,  MO  dttls  seine 
I  ebersirlil,  lüe  dm  Ii  •  me  Keihe  von  Tevt-  und  Tafel- 
xi'irliiiiin>;en  er^'anzl  wird,   bleilienden  Werth  behalt. 

Verl'aisser  kimimt  zu  dem  Selilufs,  diifs  die  .Xti-i- 
»tidluiitj  fiir  den  Stand  der  \  on  ihm  behandelten  Indu- 
strie /,n  Aiitiinx  den  20.  Jahrbiindorts  einen  Markstein 
biHinntp,  and  he»tiitif(t  die  Wahmehmunir.  «lufs  die 
dttntmtli«  Kiarnindnatri«  auch  an  Gmlszüv'iK^'  i>>*'lt 
mehr  nnd  mehr  der  anierikiinisrhen  n&ber*. 


/Vm  ftHitmntrs  Tturlmthuph.   Kerauagvfteben  vom 

;ik;»denii-*ih»'ii  X'cn-in  .. lliitto'".  .\rlif /(dinle, 
mn  bfurbeitoto  AuflaRO.  .Mit  über  14<*0  iu 
im  Sutx  HngedriickteD  Abbildangen.  Ab- 


rae*««.  tt.  Jabrg.  Nr.  tt. 

tbeilunt^  I  und  il  mit  einer  Beigabe.  Bflrln. 
I  Verlag  von  Wilhelm  Ernst  &  Sohn  (vorm. 
I     Krnst  &  Kurui.    Vrtia  des  glänzen  Werk««  in 

fiedereinband  1  ti 

Kntjiprfiihend  den  l''ort8chritt<n  auf  allen  Ciebieten 
der  Technik  hat  die  neu«  Auflage  der  ^fHätte"  gtgat 
die  vorb«i^hende  «ine  gaas  bedestende  Erweiterung 

erfuhri-n,  ilir  Umfang'  ixt  um  HOi  Seiten  {Ii»  Bojyen) 
jrewaehden.    Neu  aufffenommen  wurden  die  Abschnirt« 
„  VerbrennuniTMf.i.t'rr^  n"   an  Stelle  der  früheren  „Gas- 
niasfliinen*,     ullstuadit;   umircarltcitet   der  Abschnitt 
, Wärme,  cin^chliefslirh  der  Mechanik,  der  "iiise  and 
l>iini]>fe",  ferner:  Turbinen,  l-astheU-inasphinen,  Ver- 
messuntfükunile.   •Sehilfbau.   Brückenbau   nml  andere. 
Daf»  der  Frei»  de«  Werke«  trota  der  nmfiia>endea 
!  Erwdteranir  derselbe  wie  frflher  geb1ieb«n  ist,  Terdiaut 
,  besonder»  Tiervor^'ehoben  ssu  werden.    Feber  die  an- 
j  erkuunteu  Vorzüge  des  in  seiner  Art  einzig  dastehen» 
j  den  Taaehenbnchea  tat  ea  nicht  nöthig,  ein  Wart  a*  aagen. 

j         Zur  Fip'=prpchunrr  sind  ein^ogaogcn : 

I  KStüJilem  ItiyenicurLaUnäer  für  Masdiimn-  nnd 
HMentecknikw  1903.  Herans^egebeti  von 
r.  Kränzen,  t'ivilinr'iiit'nr  iu  Köln,  nnd 
K.  Mathi^e,  iogeaieur  and  Lehrer  au  der 
Hasehinenbaiiaebvle  der  Stadt  EBla.  Sft.  .Tabr- 
gang  mit  cinoin  II.  Theil  al«  Ert^anzung. 
E«son.  (i.  I).  Haedeker.  Preis  2.80  t-S  in 
l.,eiucnba4id ,  3,50  in  Ledcrbaud ,  l,.5U  M 
In  Brieftaaeii«nfomi  mit  Ledertaacbe. 

hah  mhr  Hßo.'L  FtirMusdilnanon.  Hutten* 
ingfiiienre.   Herausgegeben  von  Th.  Hcekert 
'      und  A.  Tuhlhauaeu.  Füufuudzwanzigster 
I     .Tabrgang.  Zwei  Theile.  Berlin,  Jalin»  Springer. 
I     Prei«  8  JK. 

i  Pt'f:iilds   IVr/i.  //ry-  nnd  Aititkiinftskol'  ndi  r  für  rf/i-- 
Iteutscbe  Uekh  1003.  Verlag  von  I*:.  H.  J '  e t z  o  1  d 
;     In  Biaehofswerda  (8a.).   Preia  1,25  M. 

Katmtler  fSr  iümbakn-Teehnikgr.  Begrlndet  von 

j      f'dm.  Heu 8 Inger  von  WaMps^jr.  Neuhear- 
'     beitet  von  A.  W.  Meyer.  DreifsigsKir  Jahrgang 
1903.  Wiesbaden,  J.  F.  Beiirmann.  Preis  4 ,4t, 

(iindc  auf!  1903.  ninetrirter  Kalender  fKrßer?- 

und  lliirtonwesen  von  Franz  K ii  sl in  jtim  . 
Wien  l.,  RathhauBstr.  21.  hu  Solbstverlage 
des  Heransgeben.   Pirala  0,70  »M. 

Dir  Dampf  Icenet.    Bearbeitet  von  F.  Tetzner, 
Oherlelircr  an    d^ti   Königl.  Ver.  Masrhinini- 
,      bauachulen  zu  Dortmund.   Mit  })5  Texttigaren 
i     and  ailithogr.  Tafeln.  Berlin.  Jalio«  Springer. 

Afaritu  ftoUer  SiamuffmeiU  and  CondrHeHm.  Von 

('.  E.  St  rnni  *  y  rr.  ä.  .\uflajrp.  T.t>ndon,  E.  T. 
'  Paternoster  iiow.  i.iOUguiaus,  Ureen  auti  Oe. 

Preis  IS  ah. 

'  CondemaHoH.    Ein  Lehr^  nnd  Handbuch  Bber 

rnndonsatinns-  nnd  alle  damit  ZQsanimen- 
bangenden  i<'ragen.  Von  E.  J.  Weifa-tiasel. 
Berlin.   Julins  Springer.   Preia  geb.  10  tS. 


15.  Novetobar  11101. 


IHe  (Jrgaaisaiion  der  FeArikbHritbe.    Vqb  A.  Jo- 
haiiBing.    Zweite  AnfUffe.   Braonscbweig,  r 
Friedrieh  Viewegs  Sohn.    PreU  geb.  3  \ 

and  Ib:  Aafbereitutig  vuu  Erzen  und  Brenn-  . 
Stoffen)   1877  bie  1901.    Von  Dr.  Jovan 

P.  Panaotoriis,  Derlin,  Kopenhageuentr.  4. 

Im  SplbstVf'Hag  dos  Vcrfn'ixers. 

Wie  stellt  man  hostemmchUigt'  und  Ikirubskwt«  ii-  j 
Btrefhnmijcn  fttr  «iä^HtdU  Lieht-  und  Kraft-  >. 
anlagen  aufi"    Von    Fritz   Hoppe.  Zweite 
Auflagt».  Uunnstüdi.  bld. VVanigs Verlag,  Emst 
Hoppe.    Preis  4,50  ^U.  j 


'ioBchenpreislidefür  t^tktroteehniker.  Von  Frit» 
Hoppe.  Darmetadt.  Ed.  Wartige  Verlag, 
Brnet  Hoppe.   Preie  Ji. 

Utindlmch  ffn-  InMntlutfiif'  rt-'f.triy'liT  Starktitrotu- 
utUugen.  Vun  Max  Je  linke.  Uerliu.  Loai» 
Hareos*  Verlagsbandlang.   Preis  geb.  6  t.4t. 


MaHcliinent'iibrik  Sack,  (t.  ni.  b.  H.,  DüksoI- 
durf-Ilath:  Katalog  über  Hätten-  und  Walz- 
werkS'EiarlelituDgen. 

DiiKSf  Idorl'er  Hauiii  i  >  i  Ii ;  n  rnfabr  ik  Hünger 
iV  I.tyrcr,  Düsseldorf- Derendorf:  Katalog 
Nr.  16,  Ausgabe  1902. 


industrielle 


AelieBgeseHscIiRft  „Fls>>*iwork  Rothe  Erde** 

in  Uurtuittitd. 

Im  (iMcbSftaberiehti«  für  1901/02  wird  diuru  er- 
innert, daf»  tx-hon  im  Vorjahr  dif  Lai;e  des  Kiseti-  und 
•StahlmarktcK  eine  auf^erst  verworrene  war.    Leider  sei 
in  diesen  Verhältnissen  mit  dem  lieraiiunhen  tli-s  Wintei-s 
eine  weitere  Versehleclitrruug  einjjetreteii,  da  sich  der 
Vorbfavclt  inf(dt;e  der  auf  allen  (iehieten  iniiner  t'iihl- 
bsrer  gewordenen  ijtockong  der  gewerblichen  Thätigkeit  , 
stiüidtg  verringerte,  so  dar«  es  onmSglich  wurde,  fiir  | 
die  in  den  letzten  .lahren  ver;,'röfserte  Leisttiiii^snihi^ikeit  j 
der  Werke  entspreeliende  Arbeit  herlieizascliatlen.  Diese  j 
Arlii'it.snotli  M  iMt.i.ir-ti'  ,  in  vor^tjirktt-s  .Iai;eii  naeli  .\uf- 
trägen  und  dies  wiederum  ein  steti>re8  Zurürk^elien  der 
tdmehin  schon  verliistlirinp'nden  VerkaufspreiKC.  Mit 
Kiatritt  des  Kalenderjahr«^!^   trat  xwMr  ein«  kleine 
BenMmng  ein,  insofern  als  Nachfrage  and  Abruf  rcy^er 
wurden.   Damit  wurde  es  den  WerkeMi  nii>glicb,  wieder 
nolehe  l'reise  zu  erzielen,  die  anniihernd  an  die  Relbst- 
koiiten  lieranrcicht*'n.    Angesichts  der  trosthtsen  Markt- 
lage aber    sei    es    nicht    zu    vermeiden,    dafs    das  I 
Ergebnifs  des  Waizwerksbetriehes  mit  einem  niilitun-  I 
erheblichen  Verlaste  abachliefst.   Auch  die  Kleintis^eti- 
Indnatrie  •«  ant  der  herrsehendm  Nothlage  nicht  her- 
ansgekommen.  Das  vor  wenigen  Jahren  errichtete  Dampf- 
hammerwrrk  der  Firma,  verbunden  mit  mephaninrher 
Werkstiifc   zir  I!>rstellnng  von  Kinenl)ahn- Hedarfs- 
inaterial,  hat  dala  r  »eine  Bilanz  ebenfall«  mit  einem  Ver-  ; 
last  ahjresclilossen.   Mit  Kinschlufs  der  Ab^clireiliun^^en  ' 
von  M  K)ti,57  r  *'  ergicbt  sich  ein  <  ic-ianjnitausfal!  von 
17'2  72.4,Sö  Nach   Abzug   iles   Reservefonds  von 

«7  966,64  wi;  verbleibt  ein  Verlnat  von  104756,21  wT. 


CMirMer  Aeek,  Dresden. 

Die  Minderung  des  Reinjjew  innes  für  l'.Htl  UHt'J 
des  Werks  ist  p-p  niilter  dem  Vorjahr  hauptsiulilicli  den 
vermehrten  Unkosten  /.uzuscbmben,  namentlich  war 
dai  Uereiabolen  von  Anftrij^en,  sagesicbts  det  ver- 
sehftrflen  Wettbewerbes,  nur  mit  erhShtem  Kosten- 
•afwande  zu  hev^irken. 

Die  Abschreibant^en  belaufen  sicii  auf  112051, (»7  ,U. 
K-  wil  l!  \  ..i  .,'rsrl)la|,'en.  den  Kointrowitin  von  li-ll  8ti;t.50,.^  • 
wie  folgt  m  vertlieilen:  4'''o  l)ividen<le  —  7(i'NiO  ^H, 
57»  dem  Aufsichtsrathe  1 17186^5.5^) , r- HTmAä  .M, 
16*/o  dem  Vor«t«ode  und  Beauitoa  (241863,00  .£)  =  , 
96979,A8.ilr,  Arbeitervnteratiitznngsfondeoonto  10000, 1^,  i 
Bcaiotenunterstüt/ungsfondsconto  mXHJO.V,  l  Su|ii>r- 
dividende  7üüOl)vÄ,  zum  Vortrage  78100,00..//.  , 


Kimdschau. 


«jafsHlahlwerk  Witten. 

Wenn  ge^tsnübur  der  ungünstigen  Lage  der  Kisen- 
Industrie  das  W  erk  fdr  1901/02  noch  ein  verhitltnifhmiifsi^' 
<j^DStigea  Ergeboifs  erxielt  bat,  so  ist  dies  dem  Umstände 
zu  danken,  dafs  es  dnrch  rechtzeitig  ji^etroiüroe  Vor- 

kelir  iii_*(M  V  n  lern  ('(<njnnctur -Umschlag  nicht  ilber- 
ras<  i(t  »unie  und  ferner  bei  der  Vielseitigkeit  seiner 
Krzengnisse  und  in  der  guten  Beschaltiguii^'  iii  Me- 
sonderlu-iten  einen  kleinen  Ausgleich  in  den  J'reiseu 
fand.  An  Tiegel-  und  .Martinstahl  sowie  Flufseiseo 
wurden  hergestellt  20  670  000  ke,  an  Schmiedeatilcken 
der  verschiedensten  Art  5  612 GS/ kg,  die  beiden  Wsh- 
werke  erzeugten  I4<i'^H<)00  kg,  an  tirob- und  Feinblechen 
wurden  zusamm.  n  lii  S70(MM)  ks,'  jooducirt.  Von  Ue- 
arln'itft.  ii  Srhtiiir.i.-~tii''l',«^iL,  '^•iilik'iii>  .  .M;im  liiiicti  und 
Loci  iiii  tr,  tiieik'ü,  ferner  «>e»t*liutzuieilen,  Uescbossun 
u.  R.  w.  wurden  erzeugt  1 12007.H  kg.  Die  llraangBBgan 
feuerfesten  Steinen  betrug  7  221 700  kg. 

Die  Germaoishütto  «seagte  168^  Tonnen  Koh> 
eisen.  Beschäftigt  waren  im  letzten  Jahre  in  Witten 
durcli!«chnittHcb  1409  Arbeiter  und  an  Löhnen  sind 
verausgabt  1  (»B*)  742,65  .^V/.  Der  Jahresdurchschnitts- 
Verdii>n-f  einsehliefslich  jagendlicher  Arbeiter  betrug 
1144,14  ,//  oder  pro  .Schiebt  3,81  gegen  4.0.') 
im  Vorjahr.  Da  in  der  Agio- Besteuerung  lias  Ober- 
verwaltungsgerirbt  seine  frühere  Kufscheidung  verlaasicn 
und  auch  in  der  Abschreibungsfrage  einen  auderea 
ätau'lpunkt,  als  der  Veranlagung^-Commisssr  einge- 
noiiimei)  bat,  80  hofft  das  Wri!;  demnächst  eine 
grc»^^c^c  lüickerstattnng  an  .Steutru  m  erhalten.  Der 
verfiighare  tiewinn  bctriigf  «04  424,2;$  wovon  ver- 
wendet werden:  zu  .\hscbreibungen  272  72!>,lt7  . 
Zurückstellnnir  für  das  Hochofen  -  Zustellung«  -  Conto 
lOtKMj  Idciben  871094,26  «dT.  Die  Tantiemen  be- 
tragen 28  S7t),42  Jt,  so  dsft  nur  Verfügung  der  General* 
Versammlung  ;Vt2817,84 stoben,  welche  «io  fnltrt  ver- 
wendet werden  sollen:  zur  Vertheilunu' eim  r  l'ivideniie 
von  7 '^r'u  2><ii'ii"''  .  W,  /.n  1 ' !  ;i1  ai  I  Uli  I  II  an  l'naintc  uimI 
Heister  120JÜ  ^H,  für  lieamten-  und  Arbeiter-rräinicn 
aad  Uatentützungszwccke  25000  i4|  als  Vortrag  anf 
neae  Reehaaag  ^  817,84  wtf. 


HOrdor  Bergwerks*  aad  HtlttflB*Veroia. 

Die  Direction  leit<  t  ihren  Bericht  f&r  1901/1902 
mit  den  Worten  ein:  «bie  ungünstigen  Verhältnisse 
des  Eisenmtrktes  hab«n  aneb  in  verflossenen  (^chiifbi> 

jähre  foitlicstanded.  Olipleicli  sitwidil  die  SVirren  in 
China,  aU  uucii  der  .':>üdafrikuniüubu  Kritig  beendet  sind, 
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stahl  und  Eisen. 


fi.  Jahrg.  Nr.  IS. 


ist  «ia«  Bfllebnng  des  Ossebiflet  mi  ebe  venoeiis- 

W«rtlie  Aufbesserung  der  Pici^c  niclif  cinirftr.-tcii.  Ini 
erBten  Semester  des  Berichtsinhrrs  wur  ^-s  sfll.si  untir 
den  grCfsten  Opfern  bei  Hi-rt  innulmi»'  v.m  Kx]»ort  Auf- 
trägen zeitweilig  nninogiicli,  die  ejlorJt  ilit  lien  Arhi  its- 
mengen  lu  sichern,  so  dofs  wir  gezwungen  waren,  durch 
Einlegen  von  Feierschichten  die  Production  erheblich 
einzuschränken.  DieRC  Hafaragel,  die  naturgemäfR  eine 
Steigenoig  der  ScUwtkotten  «ar  Folge  batte,  lief»  »ich 
mt  im  xwmton  Semester  Tenneiami,  naehdem  die 
Sufserst  günstige  I.iii,-!  flfr  Eisen  ui^t  Stahl-Industrie 
der  Vereinigte«  Slaateu  von  Xuni  A  iiicrika  es  auch 
uns  wieder  ermoirlichtp,  in  tT(i)'-'i'rein  1  nifunge  Aufträge 
des  Auslandes  zu  trUtigtii.  Die  hierliei  zu  erzielenden 
Preise  sind  allerdings  auch  heute  noch  derartige,  dafs 
sie  höchstens  die  Ge8tflhtin?''l<^'»ten  decken.  Mitte 
Janaar  1902  schien  eine  Beütiuug  der  Geschäftslage 
eimratroten.  Der  lang»  nrückgeliaUeiM  Bedarf  trat  in 
rarerer  Weite  «riederlienror  md  IteT«  eine  bescheidene 
Aofbesserung  df  r  Pn  ise  /u.  Diese  Be«  cgtiriL'  wir  indefs 
von  kurzer  Dam  r;  lienn  mit  Beginn  des  stweitt  n  (^nartals 
machte  die  frühere  S'  hwuclio  HultunLr  ;iut  ilrm  tri''''ii'iiiiti  n 
Kisenmarkte  sich  wieder  bemerkbar.  Dabei  i^^  der  Ver- 
brauch an  Eisen-  und  Stahlfabricaten  durchaus  nicht 
gering;  es  ist  vielmehr  die  in  den  letzten  Jahren  in 
Deutschland  90  enorm  gesteigerte  IVoductiottsfibigkeit, 
Teiche  dauernd  auf  den  Markt  drttakt  and  jedenfalls 
•neb  noch  anf  abiiebbare  Zeit  d!e  dentschen  Werke 
8wingen  wird,  filr  zienilirli  t.eilfiitende  MeD£jf'n  ihit-r 
Fabricatc  Absutz  im  A(i-l;in(]t'  zu  suchen.  Dunli  die  I 
im  Vorsli  iiciKicn  ^'fsr'liiliU'rtt  n  N'rrhiiltnissi'  und  <lui>'li 
Bezugsverpliichtungeu  von  Hohm«t«rialien  zu  hohen 
Preisen  erklärt  sich  das  uogttnttigi»  Reanlttt  de>  V«r- 
flowenen  Qeechäftsjahres.*' 

Anf  den  Hörder  Ho«h«fenverke  betrag  die  ßoh- 
eiwi«ne«geag9B6720 1,  ond  swar  Thomaseiten  S08OO8 1, 
StftbleiMn  12741 1,  OielbereidnHi  10881 1  Der  Betrieb 
des  Dortmunder  Hochofenwerks  hat  irilirend  dee  gnoxen  ! 
üeschäftsjahrei»  geruht.  ! 

Die  l'riidui  tiiJti  der  ll>'i  iiianrsliiitt.'  st<-llt  <ii.;h  wie 
lüifc't.  DoK  .Staliiwerk  lieferte:  aöi*2Ut)(i<'">  kr;  Stahl- 
blöcke; das  Puddelwerk  754900  kg  Lnpp.  n;  di.  Stahl- 
Lni  fs.  ni  1  178804  kg  Stahlform«lii  ond  Ö13&4fi  lig 
I  l  :  Jilblöcke.  Ans  den  Walswerhen  nnd  dem 
lioatmerbau  gingen  benrer:  2ft462B  t  Die  Zahl  der 
Arbeit«r  betrug:  4362.  Der  durchschnittliche  Lohn  pro 
Mann  nnd  Schicht  stellte  sich  auf  4,06 «M.  Für  LObnc 
wurden  5398519,96  ausgegeben. 

Es  betrui^f-n  di(  Abgaben  zum  Wohle  der  Arb- itcr 
und  an  Staats-  und  Üenipindplasten :  1.  Beitrni'e  zur 
Krankenkasse  der  Hüttinui  i.t  iter  06171,0«».//;  J.  Hci- 
triige  zur  Pensionskassu  der  Hüttenarbeiter  76  247,79  wC; 
a.  Erhöhte  Krankengeldeir  fBr  Terletcte  Arbeiter  nach 
§5  des  Unfall- VerNdbenug^geietses  1918,15  vtf :  4.  Bci- 
trige  xorVenieberenifikaMe  gegen  Arbeitslosigkeit  für 
die  Arbeiter  des  lluid-  r  Vcn  ins  157,(i0 -Ä;  5.  Unter. 
Stützungen  infol^'c  des  Hiiftiitlirbtjresetze**  7«i5B,50  ^M; 
ß.  Unfall  A'('rsirlicnini,'sb('itrni;c  :  n  1  t'iir  Utittenarbeiter 
l628ni.H-2.<',  ]>,  tor  Her^Mil.cittr:jyiG2,05wri7.A«f8er- 
ordi-ntlii  lif  L  utiT.^tiit/uiici-n  für  Hütten-  undBeilgarbeiter 
19  J4)r(,t>ö  ,H  ;  H.  Aulserurdentliche  UewihnuigeD  an  die 
Familienkrankenkasse  für  die  Bergarbeiter  7748^10  .#; 
9.  Beiträge  nur  Koappscbaftakaase  77026,41  UV;  10.  »ei- 
trige anf&nind  de«  Invalidititts-nnd  Altersversirh  erungs- 
gesetzes  al  fllr  Hutten arbeiter  44  277,78  .H,  b)  für  Berg- 
arbeiter 1Ö49J.97  U.  Staatsiteuern  (Einkouunen- 
steurr  )  i'jKjnd  .  >^  12.  Oefflejadeatemn  40715GvM 
Suuiuia  1  0H7  7ür>,(^4  ^M. 

Anf  Gewinn-  und  Virlnst  Conto  beträgt:  der  Rest 
des  vorjährigen  T'eberschusses  54735,88  »äf;  der  dies- 
jährige Betrielisgewinn  3  881512,01  die  Binnabne 
för  Patente  6»ltö,20Jt\  die  Einnahme  Hir  Coursgewinn 
ans  verkaniten  Obligationen  2805,80,//;  die  Einnahme  ; 
für  verfallene,  nicht  abgehobene  Dividend.-  1150  .#;  j 
l'ebertrag  vom  lienci  vefouds  für  Bezugsverjilliciituni^en  i 


I  4B0O0O  UK,  susämmen  4  229  »16,89  .#;  es  verbleibt 
üiioh  Abzug  der  Ausgaben  tiii  \'ir\v;iltüngskosten, 
Zinsen,  Sconto,  Provisionen,  Verlast  aut  Effecten  und 
iiii  dfu  Vorriithiri  lieim  Dortmunder  Ho<  luifcnwcrk  von 
2181333,29  Ji  ein  Bruttogewinn  von  2048013,60  Jf, 
der  an  AmebraibiiDgen  verwendet  ist 

H«ggea«r  Walcwerk,  Mefrgea  I.  W. 

Im  Bcrii^lit  des  Vnistaudrs  für  <!a*  Hrsr  hiitis- 
jähr  1901  02  uird  beiii«>rkt,  dal»  das  Ue»chätt  tu  8tali- 
eisen  und  Feinblechen  unter  der  Ungunst  der  Ver- 
hältnisse zu  leiden  hatte.  Der  Be<larf  des  Inlandes 
war  sehr  gering,  die  Preise  gingen  immer  weiter  zurück 
and  die  znr  Aafrecbterhaltnng  des  Betriebes  fehlendem 
QnantititeB  nral^ten  nnter  grofsen  Preisoplbn  ans  dem 
Auslände  herein  geholt  werden.  Der  Bedarf  in  Schweifs- 
eisen  nahm  wegen  des  grofnen  Preisunterschiedes  gegen 
Flufsstalu'iMn  immer  mehr  iii>,  wu'n  /nr  Fidu'c  lintte. 
dafs  die  Production  in  diesem  Artikel  sn  li  \\  t  si-ntlii  Ii 
verringerte.  Dagegen  bat  sich  die  Erzeugung  in  Walz- 
drnht,  für  welche  Artikel,  dank  dej»  Verbandes  deutscher 
I'iuhtwalzwerkc,  die  Preisverliältuisse  etwas  günstiger 
lagen,  erböht  An  Fertigfabricaten  (Stabeisen,  Bleobe, 
Draht  und  Hufeisen)  werden  hergestellt:  2006S  t  im 
Werthe  von  2716070  Die  Gesanimtabschreiluinij, n 
betragen  21815.31  Das  Gewinn-  und  Vcrlustcoui« 
weist  einen  Verlust  von  25085,70  e</  aus,  welcher  durch 
den  Keaervefonds  in  Hohe  von  23585,85  bis  auf 
1499,94  Jl  aasgeglioben  wird. 

Ribremralswerk«^  A«U«afM»1toeh«fl,  8ehalkal.W. 

Dem  Bericht  des  Vorstandes  für  das  letzte  ficsrliüffs 
Jahr  entnehmen  wir:  «War  schon  Ixi  liii^inn  des  Ge- 
si  liüftsjahre»  infolge  des  wirthschaftln  In  n  iM^chlages 
der  Ausblick  in  die  Zukunft  aufseri  rd«  ntÜ.  ))  trübe,  so 
mufs  nach  Schlnfs  des  Jahres  eomatatirt  werden,  dafs  die 
BefUi*chtungen,  welche  man  vor  uebr  als  Jahresürist 
hegte,  durch  die  allmählicbe  Oestaltang  des  Montü« 
markte«  im  Berichtsjahre  nicht  nnr  bestitigt,  sondern 
fibertroH^n  sind.  Es  eeigte  sich,  dafs  die  vor  Jahres- 
(n^t  he-itnr.rienen  Preise  norli  liingst  nicht  den  tiefsten 
Stami  in  der  niedergehenden  1 'i'n inm  tnr  keinizeirhneten, 
N  ieinudir  wiirile  die  M urkt! ü^^'e  imriier  n'jidi  iint;unsti^'er, 
und  die  Preise  für  alle  Artikel  der  Eiseribranche,  be- 
sonders aber  für  schmiedeiserne  Köhren,  gingen  mehr 
und  mehr  snräok.  Wenn  gerade  auf  dem  i^liraunarlde 
die  allentbalben  berrscbeude  Vnsieberbeit  beeoaders 
scharf  snm  Ausdruck  kam,  so  lag  das  cum  mÜMn 
Tbefl  an  der  Lngewifsheit,  ob  das  mit  Ende  des  Be- 
richtsjahres aMiiiiri  (;i!i'  Svndieut  eine  Verlängerung  er- 
fahren würde  oder  nit  ht.  <  iliii  klii  herweise  kam  in  den 
letzten  Tagen  des  Berichts;, ilu  es  eine  I  jnigung  zustande, 
nnd  auch  die  bis  dahin  aufserliulb  des  Syndicates 
stehenden  Werke  sind  letzterem  nunmehr  beigetreten, 
■SO  dafs  heute  sUmmtliche  deatscben  BAhrenwabcwerke 
im  Sjndicat  vereinigt  sind.  Hierdurch  ist  der  Preis« 
kämpf,  der  bei  Auf Ifisnng  des  Syodicates  unvemeidlicb 
gewesen  wäre  nnd  allen  Werken  ganz  bedeutende  Geld- 
opfer auferlegt  haben  würde,  vermieden  worden.  Leider 
sind  die  Vf-rhiiltnisse  auf  den  Auslandsmärkten  noch 
derart,  dals  tt^tz  der  Himi^kisit  der  dentschen  Werke 
eine  Aufbesserung  der  in  den  schlimmsten  Kampfzeiten 
dos  vorigen  Jahres  gültig  gewesenen  Preise  nur  in  selir 
bescheidenem  Umfange  durchfübri>ar  war.  Die  be- 
schlossene Rcduction  unseres  Actienkapitals  ist  durch- 
geführt Der  Verlust  des  Berichtsjahre«  wie  auch  des 
VorjahreB  ist  durch  die  erfolgte  Herabsetzung  des 
Actienkapitab  getilgt." 

Tarelnii^te  Königs-  nnd  Lanrahütto,  Act.<CiM.  fir 
Bergbau  nnd  HOttenbetrteh,  Berlin. 

Die  ungünstige  Lage  des  lüst  nnmrktes  übte  auf 
dem  Werk  in  den'  er-t-n  :>  (,!ii:irtalen  ile>  Geschäfts- 
jahres 1901,02  ihren  vollen  Drui:k  auf  das  Reei^tat 
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d«s  Ei8enh9tt«nbetriebes  aus.  Die'  Kispiipreise  sanken 
unter  ilif'  riNHlm  tiini-.liMit,'n.  Krst  im  IV.  Quartal, 
nachtiem  liie  Preisrückgänge  auf  «lern  Eisenmarkte  zani 
Stillstand  gelan^jt  waren,  nraclite  der  laufende  Hedarf 
der  Kundschaft  rcicliliehero  Aaflri^e  tu  auCmbesserteu 
Preisen,  und  da  es  ^leiohwitig  wit«r  ilw  Mitwirlmiig 
der  in  den  letzten  J«brea  aen  geacbalinmi  Aalai^ 
nad  YerbaMniDf  en  und  durch  neae,  den  &itverbiilt- 
nissen  angepafste  Xrafsnalimen  pelanp,  die  Selbstkosten 
zu  erniüfsigen,  so  trat  in  diesem  Quartal  eine  wesentlielie 
Bföseruni:  ii»  (it-n  Hrgebnissen  'Ics  lliitf.'iiln  triebes  ein. 

Es  betrug  die  Gesammtproduction  an  Steinkohlen 
2408274 1,  an  Eisenerzen  84210 1,  an  Roheisen  2082061, 
an  Gufswaaren  lltiU4  t,  aa  100*'y«igem  Cemeutkupt'er 
111(3  t,  an  Walzeisen  «U«ir  Art  179 845 1»  mgewalxten 
Kohren  10866  t 

Avf  den  Werken  der  Oeaelleebaft  waren  an  Beamten, 
ünterbearaten,  Meistern  und  Arbeitern  im  letzten  .T  ilin' 
beschäftigt:  auf  den  Kohlenirniben  7878  Persoucu.  aut 
den  En!fonl('riiii<.'('n  u  nl  ÜrM  tuii  l>09  Personen,  auf 
den  schlesisi>  In  n  Hüttt  ii  iHtel  I'i;r>.unen,  auf  den  rusfsi- 
schen  Wcrkni  '_'I75  Personen,  zusammen  20ä4M  Per- 
sonen, darunter  1425  weibliche  un<l  14'^^  juirendlirbe 
und  Invaliden,  d.  i.  insgesammt  6(>  Pcisüiu  ti  uit  lu  uls 
int  Vorjahr».  An  Arbettelöbnen  wurden  im  letzten  Jahre 
17002416,46 bezahlt,  d.  i.  475 111,9»^  weniger  als 
im  Vorjahre.  Der  durchsehniltliehe  Jahresverdienst  im 
Inlande  betrug:  a)  bei  den  männlichen  Arbeitern 982','j.  //. 
b)  liri  '1(11  sM  Üiiii'hen  Arbeitern  'J;J1>  ^H,  c)  bei  den 
ing-f iiilliL'heii  Arbeifern  und  Invaliden  436'/4  .  Zn 
(iimstcn  der  Arbeiter  wurden  aufgewendet:  a)  .lahres- 
beitrüj^e  an  die  Arbeiter-Kranken  -  und  Pensions-Kassen 
671818  «iC,  b)  Beiträge  zur  Invaliditiits-  nn<l  Alters- 
Terstcberang  106010  Jl^  c)  Beitri|;e  an  die  Berofo- 
genoaMlMebaftpn  4674S8-#,  d)  AnfserordentUche  Unter- 
stützungen aus  dem  Fond»  für  hül^s^(■lliirftige  Arbrlter 
5345Ö  ,//,  e)  Unterstützungen  bei  l  uliUlt  u  ans  Betriebs- 
mitteln 10484  i^,  f)  Prennmaterial  zur  freien  Feuerung 
302I15.,#,  g>  fiir  Bildung«-  und  gesellige  Zwecke  und 
zur  Erhohui-;  s7  ISO  ^H,  h)  Geschenke  für  25 jährige 
Dienstzeit  10  4.il  i  '  Zuwendungen  an  Waisenhäuser, 
Kirchen  und  g€iii<  iiituil^ige  .Anstalten,  cinsohliel'slieh 
866696  Ji  fttr  den  Bau  und  die  Unterhaltung  von  Bade- 
anstalten 485808  JL,  znaammen  8 190790  Fflr  den 
Bau  und  die  rn!cr!iiilt«ng  der  Arbeiter- Wohn-  und 
Sehlafliäuser  wuidin  im  ub^elanfener.  'iesehäftsjabre 
Hlt.'xXSiÄ  verausgabt.  Au  Stenern  utnl  Ali_',ili' ii  ver- 
schiedener Art  zahlte  Am  Werk  '.«i»j!*4r»  d.  i. 
1070<J7  mehr.  Die  im  Interesse  der  Beamten 
an  die  Pensionskassen  geleisteten  Jahreszuschiisse  be- 
liefen sieh  auf  117345. d.  i.  700^5.4'  höher. 

An  fertigen  Walzwaaren  aller  Art  in  Eisen  and 
atahl  Warden  146^1  t  Teikavfk.  Hiem  trelen  an 
geriDgsrer  und  Aundiub'Waaie  noeta  488 1,  lo  daA  an 


Fertigeisen  inisgcsamrot  146  847 1  zum  Verkauf  an  Fremde 
gelangten.  Die  Brutto-linr- lliiiiiritiiiir  liierfdr.  nuwif  für 
die  femer  verkauften  174;>7o7  t  Steinkohleu,  374i>  t 
Roheisen,  2475  t  Gtifswaoren.  MM  t  Rohre,  ferner  für 
Fabrieate  der  i'onstructions-  und  Verfeinerungswerk- 
stütten,  fllr  Nel)enproducte  verschiedener  Art  u.  A.  be- 
trag im  ganaen  61416098  d.  L  76B0984  Jt  weaignr 
als  im  voriahre.  An  dieser  Einnahme  sind  die  maai- 
sehen  Werke  mit  3481  fMM>  Rubeln  betheiligt.  Vom 
Bruttogewinn  von  024344-1,26.//  sind  zu  kürzen  auf 
Abschreibungen  vom  Werthe  der  Werksanliii^i  n,  ii.  z. 
ordentliche  2500314,81  ^H,  aufserordeutliche  öuUOOU 

3  tKK)  314,81  so  dafs  sich  ein  Reingew  inn  ergiebt 
von  3243129,45  1^.  Hiervon  entfallen  nis  Tan- 
tieme anf  den  Vorstand  und  die  Beamten  =  iüJ  1 50,47  ..Ä, 
bleiben  8080978,96  JK.  Es  werden  vorgeschlagen  47i> 
Dividende  —  1 080,000  uT,  5*/«  Tantieme  dem  Anfsiebts- 
rath  100048,(15,4',  Rest  1  900924,33  Hierzu  Vor- 
trag aus  dem  Vorjahre  101978,64  so  daf«  verfügbar 
-in  I  'J 002 902,97, 6»/o  Dividendf  liii  i  vim  ^  1  ii2()(HHi.  H.  _ 
\  »in  den  verbleibenden  3829(>2,97  ,W  sollen  zu  Wohl- 
fahrtsz wecken  345863,32  ..H  verwendet  werd».  Vor^ 
trag  aut'  nene  Rechnung  37  049,tiö  Jl. 


WarsteiDer  Gruben-  und  Hüttenwerk« 
sa  Wantain  In  Westf. 

Durch  die  Folgen  des  Mitte  1900  eingetretenen  plötz- 
lichen Rückganges  der  Eisenpreise,  die  starke  Znriit  k 
baltung  des  Handels  im  uligemeinen  und  das  VersiiLri  n 
derBauthätigkeit  undNeneinrichtungen wurde  für  1901  02 
die  Verschlfchterung  der  Marktlage  herbeigeführt.  Es 
ging  fiir  das  Werli  die  Naehfir«ge  in  Maschinen-  and 
Baugofs  immer  mehr  xnrllck.  das  OfengeschKft  wnrde 
anfs  nene  durcli  den  mil  b  n  Winter  überaus  ungünstig 
beeinflufst,  so  dafs  es  auf  [er  Sanrt  Wilhelmshütte 
nicht  ni'ii,']ii"h  war,  den  Betrieb  in  vl'IIi'iii  rn;fiini;e 
aufrecht  zu  erhalten.  Auf  dem  Eiseuwerk  llolshau&en 
war  die  Beschüftigung  eine  bessere.  In  Wagenachsen 
trat  mit  dem  zweiten  Quartal  des  Geschäftsjahres  bei 
allerdings  aufserordentlich  niedrigen  Preisen  eine  etwas 
^fiwr»  Naohfirage  ein ,  die  sich  «am  FriUgahr  1802 
in  einer  Weisn  steigerte,  dafs  der  Betrieb  in  vollem 
rtnfim:;!'  nn'i  mit  Kinlegung  von  U eher« cb ich ten  durch- 
gtluhit  wckIcij  luafste.  Der  Umsatz  stellte  sieh  für 
die  einzelnen  Betriebe  fulirt :  S:i;>i-t  Wilhflnishiitte 
472027,96  Eisenwerk  Holiliansen  3H421(i»,9i) 
Eisenhummer  740ii01,98  zusammen  1546920,93.«. 
Unter  Einschlufs  von  48641,93.«  Absehreibungen  er- 
giebt sich  far  die  diesjährige  Bilanz  ein  Verlust  von 
25485^98  UK,  so  dafs  sich  die  Unterbilanz  des  Vor- 
jahras  in  Höhe  Ton  808471,01  Jt  smf  887966,98  Jl 
crhSht. 


Vereins-Nachrichteu. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Vb  411«  TeralMMUlntliek 

sind  fidgende  Spenden  eingegangen : 

Yoodor  Mirkischen  Maacbinenban- Anstalt, 
vorm.  Kam|»  db  Comp.,  Wetter  a.  d.  Rnhr: 

jtAwm  mit  WerktWUH-ÄHriehten   und  ZtUhinHiHffm 
aHtffefährter  Anlogen  und  Hatehinen. 

Von  der  Gesellsohaft  Harkort  in  Duis- 
burg am  Rhein: 

Albunif  tnihalttnd:  Bttdureibung  der  AtutUUunff  der 


einer  ziceittn  fetten   Rheinbräcke  zu  Bonn; 
u>idelunfftg4aehidiU  der  GettUttiurft ;  bil4fieh»  Dar- 
tt^lungtn  antffeftthrttr  Bamerke. 

Von  der  Snnilwii^'T  I',  i r  n  Ii  ii  t  te  Gebr.  von 
der  Becke  &üo>,  Sundwig  in  Westf.: 
Album  ausgtfttirter  DampfmatMiummäagtii. 

Von  der  Technischen  Iloohsehale  zu  Aachen: 

Urtier,  aeeittr  und  dritter  Nodttr^Katalof  der  Jiiblüh 
iMk  der  KSnigtMi^  TVekiiferikm  Jfm*»ehHi*  tu 
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Verein  deutseher  Eisenhuttenleute. 

In  Geinarsheit  dM  §  16  der  VeninaMtniifBii, 
wonach  der  ßeitrog  im  voraus  t.u  entrichten  iat,  «r- 
inoha  ich  die  Herreu  Mitglieder,  den 

■ItflMabeitTAr  Mr  4m  Uhr  IMS 

in  Hfilie  von  '2<i  nßiUgit  nui|e:«>hin<)  an  aoBeren 
Kosseofilhrer,  Um,  Tk»mm«rneDrath  Ed.  £lberfl, 
Hagien  1.  W.,  KSminatrarse  4S,  eCnzuBenden. 

Gleichzeitig  brin^'e  icli  /ui  K(  in.tnif»,  dafs  für  das 
Jahr  19<W  der  in  der  Vorstaridssitzung  vom  27.  Juni 
V.  .1  ::.  falMr  Beschlufs  in  Kraft  tritt,  woonrh  mit 
Küclisiclit  auf  die  infolge  der  Zunahme  an  Gewicht 
•tändip  höher  gewordenen  Fortokoston  fBr  die  Ver- 
Madniie  der  Vereinueitadmft  „Stahl  und  lüvn 
nach  den  Aniland,  von  deo  in  Oesterreich- Lii-am 
und  Lexemburg  wohnenden  Mitgliedern  ein  Betra<r  von 
5  und  von  den  im  übri^ren  An»land  wohnenden 
MitL'liedern  ein  Betrag  von  10  im  Jahr  für  die 
portofreie  Zu»eudiuig  der  Zeitschrift  erhoben  winl. 

Der  Mitrliedtbeitnie'  fBr  die  in  Oesterrei»  h- 
Ungarn  und  LuxemlMn  -  wohnenden  Mitgliwler  er- 
höht sich  dadurch  mu  _'5  cÄ,  derjenige  für  die 
übrigen  ausliindisclien  M  itglieder   auf  30  ,7/. 

Deigeni^n  Herren  Mitgliedera,  welche  die  Znseu- 
dang  dee  leitig  im  Frthjahr  eracheiiwBdeii  S.  Bandes  de« 

MJahrbvefe  IVr  ilas  Bbcnliattoaweaf - 

\^  ;in^<  Iii  11,  in!  ei  rvbenst  anheinigefiteJIt,  den  Ifezugs- 
jiitii!.,  ilei  Mili  tui  Vi  reinsmitglicdi T  bei  freier  Zustellung 
innerhalb  Deutschlands.  Oesterreich- Ungarns  und  Luxmi- 
barga  auf  4  für  das  Äosiand  auf  6  •#  stellt,  gleich- 
aeitlg  mit  dem  MitgliedsbeitFag  an  den  Kassenftthrer 
einznsenden. 

Es  wird  dringend  g«'beten.  auf  der  Postanweisung 
die  Bezeichnung  des  A  bsen.l.  rs  nicht  «a  veiferaen. 

Alle  bis  zom  1,  i)eceniber  d.  J.  nielit  eingegangenen 
Mitgliederbeitrige  werden  dann  durch  Postaadinahmo 
eingeaogeiL  (jeschüftaföhrer:  &  SdtrödUr. 


Aertderunjfen  fiii  iritglleder'Verxeichnir«. 
litichniiiKii,  ./(an,   l>iri'ctor  der  Act.-Ges.  der  Ei»eii- 
und  St  tl  :  '.erke  von  Georg  Fischer  in  SchaffhavMi, 

S<  bw f  1/.. 

höhuier,  Kegicning.-'    und  Hewerb.  rath,  Oppeln. 

Brandt,  A.,  Betriebsehef  der  Union,  Abth.  Horss.r 
Eisen-  und  Stahlwerke,  Horst  bei  Steile  u.  d.  Kühr. 

hi(ffhfrld,  ir  .  Dirtctor  der  Hannoverschen  llnU- 
beiu  li"itungN-  und  \V;i;:gonfabrii»en  Act. -lies..  Lindl  ii- 
H  uuxivt  i,  Hann(<vt  r,  Liingeiaube  "iJ. 

Henning,  <;.,  Intrenieur,  Tegel  bei  Üeriio,  Veitetr.  IG, 

Uerwig,  Osk-.r.  Ingenieur,  IBSa  Arliogton  Place,  Chi- 
cago, JU. 

hrari,  Hiittendirector,  Berlin  W.  62^  KurArstaialT.  Wl. 
KnUit(fer,Hwi;ii ,  Bergingenieur,  WaflcnfiibrikfSlatoust, 

Üouv.  Lfa,  liulsld. 
Kopprr»,  Htinridi,  Civilingenieur,  EnenoBuhr,  Boland- 

Rtrafsc. 

Lfurhr',  O.,  Fabrikdirector  der  Allgein.  Klektr.-tiearll- 
Schaft,  Berlin     :U,  Bninnenatr.  107a. 

Maihfinu».  W.,  Olieringenienr  der  A1l|eeni.  Thermit- 
Gejiellsch.,  ri-Ünhr. 

Stefffi;  Victor,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Äraoldstr.  ii. 

von  Szitntagh,  Aini,  Ingenieur,  Bndapeat,  U.  Margit- 
rakpart  bV 

l'iijifrg,  l'eni.,  Ingenieur,  Tbeiihaber  dar  Fimu  Harold 

&.  TiggeB,  München,  Kobellstr.  4 
Vogel,  Albart,  Oiicringcnieur  bei  der  Act.-fTes.  Dillinger 

Hättenwerkc,  Dülingen,  Saui. 
WietiuM»,  Otto,  OoniDerüieurath,  Ueneraldirccti>r  der 

'Westfälischen  Drafatiadnsti-ic,  Hamu  i.  W. 

Neue  iritglieder: 

Uu'iile.  (  ((  /,  I'i 'i  iebsclicf  de.«  l'iiddcl-  und  Walzwerks 

<lcr  iiciuH fishuttc  bei  Hattingen,  Kühr. 
Korh,  In,/,  ,,  Ingeaienr,  (jrubenairedor  in  Kacha.  Als., 

I.uxenilfurg. 

.\tfli eitniiojj .  II '..  Ingenieur.  Jekateriuoalaw,  Hostowtya 

uliza  doui  S;isliivsl;;ig..,  Süd- llufslahd. 
Z<'>IU>-,  Ul  iiii  ich,   Uüttcuingcuieur,  Betriebsleiter  de» 

'r)i»iii:isst;iiilw(  rks  Friedensbütte  in  Frtedenahötte, 

Obf;r8cble»ien. 


Eisenhütte  Oberschlusicn. 

Zweig  verein  des  Vereins  deutscher  Biseuhüttenleute. 
Hauptversammlung 

aiu  Sonntag,  den  30.  November  1902,  Nachmittags  2  Uhr 
im  Thuator-  und  Concertiiau»  2U  CleiwiU.  . 

Tagesordnung: 

1.  Ueschüftlirlu-  Mittl«  iluiiguH. 

•2.  Vortrag  de«  Hrn.  »ergwerksilireelor  Waehsniann  -  Katlowits:  „hau  ni>ue  Sehlaintnt'^matzverfahrcti 

bei  III  obcrsclilcHi'-clicii  Koldcnbcrjrbau". 

a.  liefcrat  de»  iiru.  Landgerichts  -  l'rimideBt  N  e  n  l  w  i  g  -  üleiwilz;    „Diw  (Jarlellpfoblem  auf  dem 

28.  deutschen  Jaristentagv*. 
4-  Vortr.iu  d.  >  Hrn.  !lüitciiini.'.  hi,  ui  B.  o  m,  r,  „  -  Bei lin ;  „Ktahlforuiguls  und  aoine  Verwendung.  Eint- 

Betrachtung  unter  d«iii  i!;iudrucke  dir  Dässcldurfcr  Ausstellnng«. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN 


Sebrödter, 

TlieO 


Bedigirt  tos 

«•A        GeoflnbMKtibr  Dr.  W.  Beumor, 

QMChRftsführer  der  Nordwestlichen  Gruppe  des 
dftttttcher  Eilen»  und  Stahl  •Industrieller, 
fQr  d«n  wirUiMbaftlidiiD  ThiiL 

Commisnona-Varlaf  von  A.B«||r<il  *n  PnnsinMnrf 


Nr.  23. 

L  December  1902. 

22.  Jahrgang. 

F.  A.  Krapp  f. 


Beim  Schlufs  der  Redaction  dieses  Heftes  trifft  uns  die  er- 
schütternde Knude  vuii  ileiii  Tilde  des  Herrn  Friedrich  Alfred  Krupp, 
der  als  Ehrenmitglied  <les  \'ercins  dcutstlun"  hjNL*iihültenleute  und  als  Ehrcn- 
Düctor-Iiigenleui  der  rhein.-westf.  Technischen  Hochschule  zu  Aachen  uns 
besonders  nahe  stand.  Die  umfassende»  V^erdienste  des  allverehrten 
Mannes  eingehender  za  würdigen,  wird  dernnSchst  Gelegenheit  gegeben 
sein.  Heute  bringen  wir  das  Bildnifs  des  <iieneren  Verstorbenen, 
dessen  Ende  eine  um  so  gröfsere  Tragik  in  sich  sdiliefet,  als  er  in 
der  Vollkraft  des  Maniiesalters  vorzeitig  das  Opfer  s?iner  Widersacher 
wurde,  deren  malsloseiu  Hals  und  frivoler  Verleumdunj^ssucht  seine 
fdic.  feine,  /.urückhallende  Natur  nicht  gewachsen  war.  Unter  dieser 
brutalen  Kaniptes weise  brach  sein  Körper  zusammen,  und  er  hauchte 
seine  Seele  aus.  die  Niedriges  und  Gemeines  nie  gekannt. 

Friedrich  Alt'red  Krupp  war  am  17.  Februar  1854  als  der  einzige 
Sohn  seines  Vaters  geboren.  Schon  in  seiner  Jugend  war  seine  Ge< 
sandheit  eine  schwache,  so  dafs  er  längere  Zeit  im  Süden  zubringen 
mnfste  und  erst  Anfangs  der  80er  Jahre  in  das  väterliche  Unter- 
nehmen eintreten  konnte. 
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Die  au  iVen. Iii  entliehe  Erweiterung  di's  IHH7  nach  des  Vaters  Tode 
von  ihm  übernommenen  Werkes,  die  umfassenden  Kinrichtiiii^eu .  die 
er  für  seine  Arbeiter  und  Beamten  sowie  für  deren  Söhne  und  Ti>rht«'r 
schuf,  seine  schier  unbegrenzte  Wohlthätigkeit  sind  ebenso  bekannt, 
wie  die  Güte  und  Tiefe  seines  Herzens,  die  -Frenndlichkeit  und  Be- 
scheidenheit seines  Wesens  allen  denen  unTergefslich  sdn  werden,  die 
ihm  nfiher  zu  treten  das  grofse  G-lfick  hatten.  Der  „Verein  deutscher 
EisenhOttenlente**  dankt  seinem  Wohlwollen  ein  eigenes  Heim;  aber 
auch  die  innere  pjitwickhint::  und  die  Thätijjkeit  des  Verein??  lag  ihm 
am  Herzen,  wovon  die  Redactioii  von  „Stahl  und  Kiscn"  jnchrtach  in 
hervorrag;eniler  Weise  Kenntnils  zu  nehmen  (TeUjitiilieit  hatte.  Nun 
ruht  er  aus  von  einem  liebln .  das  wahrlich  auch  für  ihn  nicht  ohne 
Mühe  und  leider  in  den  letzten  Wochen  auch  nicht  ohne  BittemUs  war. 

Allzufrüh  ist  er  von  uns  geschieden,  und  klaffend  ist  die  Lücke,  die 
er  hinterl&lst.  ünTergefelich  aber  ist  sein  Andenken  bei  allen  Guten 
im  deutschen  Vaterlande  und  wdt  über  dessen  Grenzen  hinaus;  in  Dank- 
barkeit und  Ehrerbietung  wird  stets  der  Name  Dessen  genannt  werden, 
der  der  Letzte  seines  Geschlechtes  war:  es  war  kein  Falsch  in  ihm! 

Have  pia  ftiilma! 
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Die  chemische  Analyse 

<,   

Bei  der  Abnahme  der  Erzeugnisse  unserer 
Hätten-  und  Walzwerke  hat  man  bisher  Vor- 
•chiiften  benutzt,  die  V«naehe  mit  der  Ztreifs- 
mascbine,  der  Biegemascbine  und  dem  Fallw.  rk 
u.  s.  w.  verlangeu.  Neuerdings  tindet  man  bei  Aus- 
laad«li«reniiif  en,  b«aood«n  nack  Amertk»  aoeh 
Vursclirifti'ii ,  die  sich  auf  die  chemische  Zu- 
aammensetzung  beziehen,  was  bei  ans  bisher 
nicht  der  Fall  war.  Di«  Ijl«feniigsbediogiuig«n 
des  „Vereins  deutsclier  Kisenhüttenleute^,  die  Ab- 
nahmevorschriften  der  verschiedenen  deutschen 
Eisenbahnen,  die  Wfirzburger  Normen  für  Dampf- 
kessel n.  8.  w.  erwähnen  bisher  die  chemische 
Analyse  nicht.  Aas  den  Veilunidliin^^en,  die  den 
neaestea  Festsetzungen  dieHer  vüräcLitd&uuu 
Voncluriften  Torhergegang«!  iind,  ist  den  Be- 
theiligten bekannt,  daTs  in  fast  allen  Fällen 
die  diemische  Analyse  der  (iegenstaud  einer 
ItageroD  Beaprechnng  giewesen  iit,  und  dafs  die 
Htittenlente  sich  auf  den  J^tündjniiikt  stillten, 
dafs  die  Analyse  aas  den  verschiedensten  Gründen 
bei  der  Abndune  ubranehbar  teL  In  vielen 
F&Uen  ist  bei  den  Verhandlunisren  die  Minorität, 
die  die  Analyse  einführen  wollte,  eine  recht 
stattliche  gewesen,  sodafs  «)au  mit  viel  Wahr- 
edieioliebkeit  vermnthen  muis,  dafs  bei 
nächster  Gelegenheit  diese  Frage  wicloi-  auf 
4ier  Bildfl&che  erscheinen  wird  und  dals  auf 
das  amerikaDlsebe  Beiipiel  dabei  biogewiesen 
werden  wird,  besonders,  da  die  Zeitschrift 
«Engineering''  vom  15.  Augast  1!^02,  Seite  226 
die  amerikanitehen  Kormalbediiigaiigen  bringt. 
Unter  den  vielen  Gründen,  die  irej^oii  die  Analyse 
vorgebracht  wurden,  beßuid  sicAi  auch  einer, 
der  von  anderer  Seite  slark  bestritten  wurde. 
Es  war  nämlich  behauptet,  dafs  der  heutige 
Stand  der  chemischen  Wissenschaft  durchaus 
nicht  so  hoch  wäre,  dafs  Arbeiten,  die  iu  ver- 
schiedenen Laberatorien  angestellt  werden»  flber- 
einstimmten.  Die  ffichtigkeit  dieser  Behauptung 
ist  nau  wohl  in  den  Kreisen  der  Verbraucher 
nicht  ganz  beitiltten  worden.  Zu  Ihrer  Klar- 
ItoUung  veröffentlicht  Hr.  ProfeHHor  Bach  in 
der  Zeitschrift  des  Vereins  deutscher  lugenieore 
Kr.  41  vom  11.  Oktober  1909,  Seite  1588 
einige  Analysen  von  drei  verschiedenen  Labo- 
ratorien, die  dieselben  fünf  verschiedenen  Eit«en- 
materialien  untersucht  haben.  Die  Ergebnisse 
dieser  Arbeiten  zeigen  nun  allerdings,  dafs  die 
Chemie  noch  weit  davon  entfernt  ist,  mit  der 
Genauigkeit  sa  arbeiten,  dais  man  sie  in 
atreitigen  Flllen  an  Bathe  siehe»  kann.  Die 
drei  Laboratorien  haben  al!c  einen  anitlii  lieii 
öffentlichen  Charakter  and  machen  deshalb 
anher  Biaenanaljien  noch  viele  andwe  Unter- 


bei  der  Materialprüfung.  ^ 

Bucliungen.  Es  lag  nun  der  Gedanke  nahe,  dafs 
die  Laboratorien  der  grofsen  Ilfitteuwerke,  die 
jahraus  jahrein  nur  EifleDanalyeen  machen,  in 
diesen  Analysen  sicherer  arbeiteten,  als  die 
effentlichea  Arbeitssteilen  and  Polytechniken 
n.  w.  Zur  üatMsnebnng  dieser  Frage  ging 
;  dns  nierhual/werk  Schulz  Knandt,  Acfc.-Oei. 
i  in  Essen-Xiuhr  wie  folgt  vor: 

Ans  einer  Bramme  von  etwa  300  X  ^00  mm 
mittlerem  Querschnitt  und  einer  Länge  von  etwa 
550  mm,  die  ein  Gesammtgewicht  von  320  kg 
hatte,  wurde  ein  Blech  von  800  X  1600  X  20  mm 
im  Gewicht  von  22U  kg  gewalzt  und  am  Kopf- 
nnd  Fiifsende  in  der  ilitte  je  ein  Querstreifen 
voii  bü  mm  Breite  abgäuennt,  welche  Streifen 
mit  F  und  K  bezeichnet  wurden.  Die  Zerreiß- 
proben, die  in  der  \ähe  dieser  Streifen  ge- 
nommen wurden,  ergaben  eine  Festigkeit  von 
38,9  nnd  41,5  kg,  bei  einer  Dehnung  von  80 
und  26  7««  Nebenbei  sei  erwähnt,  dafs  der 
geringe  Unterschied  in  den  Zerreifeproben  darauf 
snrSidtsiifShren  ist,  dafb  die  Bramme  im  Yer* 
hältnifs  zum  Blcchgewicht  sehr  schwer  gswlhU 
war.  Das  Ausbringen  betrug  nur  etwa  69  */o} 
watt  durchaus  unnormal  ist.  — 

Vou  F  nnd  K  wurden  Späne  abgearbeitet 
und  diese  in  verschiedene  Schachteln  verpackt, 
welche  Arbeit  in  Gegenwart  des  vereideten 
Chemikers  Hm.  J)r.  Hansdorff  in  Essen  geschah, 
der    aucli   jede    Schachtel    mit    seinem  Siep^el 
I  verschlols.    Das  eine  dieser  Probenpa&re  anter- 
'  sachte  Hr.  Dr.  Hansdorff  selbw,  die  drei  anderen 
Paare  wurden  unter  die  anitliehcn  Laboratorien 
I  in  Zürich,  Berlin  und  München  vertbeilt  und 
I  von  allen  eine  Untersncknng  anf  Kohlenstoff, 
Schwefel  und  Phosphor  erbeten.    Die  drei  Labo- 
ratorien haben  diese  Arlielt  ausg-eftihrt  und  bei 
'  der  Mitthtiiluug  der  Kesullate  besonders  erwkhiit, 
I  dafs  die  Packele  das  nnverletato  Siegel  des  Hr.  Dr. 
Hausdorff  ffetrivgen  haben.   Ein  anderer  Theil 
der  Späne  wurde  in  drei  Paar  Packete  verpackt 
and  es  hatten  drei  grSbere  Stahlwerke  die  Gftte, 
je  ein  Paar   ebenfalls   zu   nntersnchen.  Eine 
,  Bekanntgabe  der  Namen  dieser  Werke  moTs  vor- 
'  läufig  noch  nnterbleiben,  ob  aber  dieselb«i  be- 
]  sonders  Interessenten  gegenüber  nicht  gewillt 
sind,  hervorzutreten,  wird  eine  Anfrage  an  sie 
ergeben  und  erklärt  sich  der  Verfasser  hiermit 
gern  bereit,  solche  Fragen  weiterzogeben.  Nur 
Hrn.  I»r.  Haiisiiorft"  war  es  bekannt,  zu  welchem 
Zweclte  mau  die  Analysen  machen  liefs,  die 
\  übrigen  Laboratorien  wüiibten  dieses  nicht.  Das 
Rrjxebnifs  dieser  gesammten  Arbeiten  zeipren  die 
folgende  Zusaumeastellung  und  die  beiden  Diti- 
'  gramme. 


Digitized  by  Google 


suhl  und  EiMn. 


St.  Jahrg.  Nr.  23. 


Analyse 
ausgeführt  von: 


l>r.  Geore  Hausdorff, 
Essen/K.,  Oeffent- 
liches  chemisches 

Laboratorium  .  , 
Eidffeuoüs.  Mnri-ri;il- 
I 'nifurti;s,instalt  a. 
Schweiz.  Pulytech- 
■ikani,  Zflrieb .  , 

Kgl.  chemisch-tech- 
nische Versachs- 
unstalt,  Berlin  .  . 
■Laboratoriam  d.  KgL 
Teehniioih.  Uodi- 
sehale,  Ufbudien  . 
•  A 
B 
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0,200 


0.150 


4^100 


hrii  Berlin 
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0,(  tH.T  0,044 


Spur.  Spar. 
0,028  0,t)40 
0,04  0,05 
0,045  0,05 


Man  sieht  sofort,  dafs  die  eiuzelaeo  liesaltate 
bddentflnd  von  «ihaDdo*  abweieben.  Vernach- 

läsBi^M  11KU1  den  Fh(wphor  bei  Hflnclien  und  den 
Koblenfitoff  beim 

Stahiwwk  B 
ProbeK^M  erhält 

man  ninpraimii- 
linien ,   die  fast 

parallel  aind. 
Wären  dieselben 
ganz  parallel,  so 
wQrden  eie  nei- 
gen, dars  die  ein" 
zplnen  Labora- 
torien relativ 
gennn  Arbeiten, 
trotzdem  die  ab- 
aolaten  Wertlie 
sehr  venicliieden 
sind.  Dieser T'iii- 
stand  giebt  auch 
die  Brklilrnng  für 
die  Thatsache, 
dafs  jede  Betriebs- 
leitung mit  ihren 
eigenen  Analyem 
gut  eine  Coiitrole 

auafttbren  kann,  trotzdem  dieselben  faUclt  sind, 
aber  sie  eind  eben  mit  stetigen  Fehlem  be- 
haftet und  deihnlb  zum  Vergleich  vollkommen 
branchbar.  Angenscheinlich  ist  aber  aucti. 
dafa  die  Leiälougen  der  öfi'entUchen  Laboratorien 
nichtmiadwwerthtg  im  Vergleich  sn  den  Anstalten 
der  Stahlwerke  sind,  dip  vorhin  ausgesprochen r 
Vermuthang  ist  also  als  unbegründet  zu  erachten. 
Li  Erwägung  aller  dieser  TJmstftnde  Icann  man 
nnn  mit  Sicherheit  behaupten,  dafs  der  derzeitige 
Stand  der  chemischen  Wissenschaft  in  Deul«ch- 
land  nicht  so  ist,  dafs  mau  sie  bei  Abnahme 
unserer  Erzeugnisse  der  Hütten-  und  Walzwerke- 
Industrie  benutzen  kann,  uiiJ  (laiV bei Xtiiberathnng' 
der  vorhin  erwähnten  Vorschritten  man  nicht 
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eher  die  Chemie  berii<  ksi(  htige n  kann.  Iiis  diese 
l'ebelständo  beseitigt,  sind.  In  den  besonderen 
Fachkreisen  werden  diese  Zasammensteliangen 
Wehl  keine  Uaberraeehnng  hervwmfen;  daft  man 
auch  da  versucht  hat,  diese  Mif<;st!lnde  zn  heben, 
zeigt  das  Vorbaodenaein  einer  Commission,  die 
der  n  Verein  dentseher  Eisenhfittenlente'^  eingesetat 
hat  und  die  fiber  die  Einführung  gleich mäfsiger 
chemischer  Untersuchnngsmethoden  berichten  soll. 

Gegenüber  der  Thatsache,  dafs  in  Amerika 
schon  seit  einiger  Zeit  die  chemische  Untemchang 
7.n  Altnah iiiezwecken  benutzt  wird,  kann  man  nur 
zu  zwei  Schlüssen  kommen,  entweder  sind  die 
amerikanischen  Chemiker  ihren  denlaehen  Collegen 
überlegen,  oder  man  ist  drüben  in  der  Abnahnie  nii  Ii! 
so  gewissenhaft  in  der  Befolgung  von  Vorschriften, 
wie  das  solche  Herren  bei  uns  glücklicherweise  sind 
nnd  hoffentlich  blt  ibcn  werden.  Der  geneigte  Leser 
mag  zwischen  den  beiden  Schlüssen  wUhlen,  mir 
ist  es  nicht  zweifelhaft,  dafs  der  letztere  für  richtig 
erachtet  werden  mnfli.  o.  Kntmit. 

*      •  * 

Wenn  der  ge- 
schitite  Verfha- 
ser  vorstehende 

Ausfiihrnngen 
sich  dabin  aus- 
spricht, daft  die 

Zusammenstel- 
lung der  Analysen 
in  Fachkreisen 

keine  üeber- 
raschnng  hervor- 
rufen werde,  so 
gehen  wir  hierin 
vollständig  einig 
mit  ihm.  Wir 
brauchen  nicht  an 
den  krassen  Vor- 
fall zu  erinnern, 
der  in  einer  tech- 
nisch -  physikali- 
scben  Reichsan- 
stalt* sich  ereig^ 
net  hat,  aondem 
wir  haben  zahl- 
reiche andere  Fälle  im  Aoge,  in  denen  dasselbe 
Material  von  Terecbiedenen  Chemikern  und  inter- 
nationalen Commissionen  nntersncbt  worden  ist; 
die  von  diesen  irefunJencn  Analysen  weisen  in 
vielen  Fallen  uuch  erbeblich  gröfsere  Unter- 
schiede auf,  als  die  von  Hm«  Kaandt  an- 
ireceheren.  Wir  erinncTTi  unter  Anderm  an  die 
Arbeit  von  Axel  Wahlberg:  „Scbwankoogen 
von  Kohlenstoff  and  Phosphor  im  FlaAeiaen'** 
und  an  die  Ergebnisse  der  Conferenz  der  Ural- 
chemiker.***   Von  Alteren  Arbeiten  erwähnen 

*  „Stahl  und  Eiscn^  1902  Nr.  21  S.  1215. 

„Stohl  und  lliM  U-  1002  Kr.  2  Seite  R2  bis  90. 
***  .Stahl  ood  Eisen«  1902  Nr.  8  Seite  440  bis  445. 
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Methoden^,*  ^Ueber  die  Nothwendigkeit  einbflit- 
licher  UnterBUcbting^methoden  bei  den  Analysen 
von  Eisen  nad  Stahl"  von  Dudley  und  Pease** 
ud  n lieber  die  Arbeiten  der  AasscliäsBe  znr 
Kerstellang  iateroatioiuiler  Leitprobaa  fttr  Eiaen 
und  Stahr.*** 

Der  Stand  der  ehemiaehen  Wlaaenaehaft  in 

Deutschland  ist  so  anbestritten  kocb,  daf«  ihre 
Vertreter  nicht  nöthig  haben  dürften,  sich  gegen 
den  in  den  Ausführungen  des  Hrn.  Knaudt 
Ueganlen  Vorwurf  zu  vertiiuidigen.  Aach  kann 
es  keinem  Zweifel  unterließen,  dafs  die  Eisen- 
hättenchemiker  dahin  gelangt  sind,  dafs  die 
FeUergrenMiB  bei  gewiaaen  Mathodan  ftnbarat 


*  ,8tehl  und  Kisea'  lUm  Nr.  3  Seite  119. 
**  ,8taU  nad £iseo«  1804  Nr.6  Saite  827 bis S2& 
***  «Btalil  and  Siiaa«  1888  Nr.  10  Seite  4«7  and  448. 


\  genug  werden  Unnen.     Die  praktiaebe  An- 

'  Wendung  der  Methoden  ist  aber  mit  Neben- 
uiuständen  verknüpft,  wie  Ungleichheit  des  Mate- 
rials, Herstellung  einwandfreier  Durcbscbnilts- 
proben  u.  s.  w.,   die   manehe  nnvernaldliebe 

I  Fehler  mit  sicli  lniiiet'ii. 

'  Der  .Ansicht  de»  Hrn.  Knaudt,  dafs  uiau 
die  elieniaehe  Änalyae  bei  Abnahme  der  Br> 

Zeugnisse  der  Hütten-  unri  Walzwerke  nicht 
benutzen  könne,  scblieisen  wir  uns  ancb  aus 

I  dem  Grande  an,  well  erste  Bedingung  Ar  die 
Materialprüfung  sein  mufs,  durch  die  anzustellen- 
den l'roben  die  Ueberzeugung  zu  gewinnen,  dafs 
das  Material  diejenigen  Eigenschaften  besitzt, 
welche  für  die  vorgesehene  Verwendung  erforder- 
lich sind.  Unter  dieso  ici  aber  bei  der  Abnahme 
von  Eisen-   und  Stahlfabricaten  die  cliiiaisi  he 

'  Analyae  Usinaaweg.  ao  alhlen.  ^^^^^^^^^^^ 


Die  Minettoablagerang  des  lothringischen  Juni« 

Von  Berg^aaaesBor  I>r.  Kohlminil  in  Strarsboitr  i.  E. 

(Fortsetzung  von  Seite  570.  —  Hierzu  Tafel  IX a.) 


Vn.  Eingehendere  Beachreibang  der 

M  i  n  p  f  f  e  f  (ir  in  a  t  i  o  n. 
A.  Das    Inxemburg  i  sc  Ii  e    M  i  n  ettevur  kommen. 

Wenngleich  das  Vorkommen  von  Minette  im 
luxemburger  Lande  nicbt  ausgedehnt  ist  und  mit 
aeiaeni  Areal  von  d3(U)  ha  nur  der  Fl&cben- 
ansdehnung  des  nördlichen  Minettegebietcs  um- 
fulst,  so  hat  dasselbe  doch  wegen  der  Mächtigkeit 
nad  gUnatiffea  Beaehairenheit  der  Eralager  vnd 

wegen  der  Icirb- 

tea  nnd  billigen 
Gewinnbarkelt 

der  Erze  eine 
grofse  I^ea- 
tnng.  Dieviel« 
fachen  Gehftn- 

ge,  welche  wir 
an  den  Auslän- 
fsm  des  I'la- 
teans  von  F.riev 
im  luxemburgi- 
aehea  Gebiet 

finden  und  an  denen  die  Minottelairer  zuTagc  treten, 
sind  80  schwach  geneigt,  dafs  sie  einen  ausgedehnten 
Tageban  mit  groAem  Vortbeil  gestatten.  Dab  wir 
hier  eine  derartig  günstige  Neigung  der  Gehinge 
antreffen,  während  die  Uehänge  des  auf  deatscbem 
Gebiet  gelegenen  Ostrandes  des  Plateaa  weit  steiler 
aind  nnd  an  omfuigreieham  Tagebau  keine  U9g- 
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.  (Xacbdraek  «erboMa.j 

lirlikeit  bieten,  ist  der  gröfseren  M.lehtisrkeit  und 
Weichheit  des  hangenden  Mergels  zu  verdanken. 
Zwei  kleine  Skizzen  (Abbildnng  19  nnd  13) 
mögen  dies  verdeutlichen.  In  dem  einen  Fall 
(Abbildung  13),  welcher  die  Verhältnisse  im 
Lnxemburqrischen  darstellt,  liegt  über  derMinette- 
forniation  in  irniAer  Mächtigkeit  der  hangende 
M>rtr*-1,  web  lier  gegen  Krosion  weni^rer  wider- 
standsfähig ist  als  die  uuterlagerndeu  Schich- 
ten. Daa  GehSoge  iat  daher  innerhalb  der  Her^ 

gelscliicht  sehr 


flach  geneigt. 
Im  andern  Fall 

(Abbildung  12) 
dagegen  ist  der 
Aber  der  Hl- 

netteformation 
liegende  Mergel 
wenig  mächtig 
nnd  von  dem 
gegen  Erosion 
ziemlich  wider- 
standaftbigen 

Kalkstein  überlagert.  Her  Abraum  nimmt  ilaljer 
schon  nach  kurzer  Eutferuung  vom  Ausgehen- 
den 80  an ,  daüi  aleh  der  Tageban  nicbt 
mehr  lohnt. 

Das  Minettevorkommen  von  Lnxembarg  er- 
atreckt  sich  nicht  über  eine  snaammenhftngende 
Fliehe.   Wie  wir  aehon  oben  aahen,  wird  daa- 
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t«lb«  dnrch  dM  Inwite  AlMtteUialT  In  wMbm  I 

«lie  MiiiPttpformation  voll^filiidier  pr<i<!irf  ist.  in 
zwei  voneinander  völlig  getreuule  Ciebiete  ge- 
thetlt.  Das  ditUehe  Gebiet  ist  das  von  Esch— 
Hiiinelingen — Dftdeliiigen  and  führt  in  Luxem- 
burg die  Bezeichnnnf?  baAsin  d'Escb  -Kumc- 
lange — Dadelange,  das  westliche  lieblet  von 
Belvanx— Lamadelaine  wird  bassin  de  Belvaux-— 
Lain.idolaine  genannt.  Xiolit  nur  örtlich  sind 
diese  beiden  Oebiete  voneinander  goacbieden;'  j 
•ach  die  Entwickluig  der  Hinettefbmiation  er- 
weist sich  in  beiden  wesentlich  anders,  eine  \ 
flracheiooDg,  welche  in  Anbetracht  des  nur  knrzen 
minetteleeren  Zwischenranmes  auffallen  moTs. 


in  diesen  Proülen  angefahrt  werden,  haben  dai 

schwarze,  braune,  {rranc,  pelbe  und  untere  roth- 
kalkige Hedeutong.  Das  graue  and  untere  roth- 
kalkige erstrecken  sieh  in  flwt  dnrehw^  bM- 
würdiger  Beschaffenheit  aber  das  ganze  Gebiet» 
während  das  schwarze,  hranne  und  g-elbe  nur 
stellenweise  abbanwüidig  sind.  Eine  geringe 
Bolle  spielt  das  schwarse  Lager,  nur  in  der 
Esdier  (Jetrend  wird  Cf  in  geringem  Umfange 
abgebaut.  Dagegen  hat  d&a  braune  von  Esch 
bis  znr  Landesgrense  in  einem  1  bis  3  Inn 
breiten  Streifen  eine  M&chtigkeit  bis  zu  d"t  m 
and  eine  theilweise  vorzügliche  Beschaffenheit. 
Gegen  Nordosten  verliert  es  bald  an  Bedeatuug ; 
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Profile  des  Inxembargisehen 
und  dentschen  Minettegebiotes 
nach  van  Werveke. 


Die  gröftiere  liedeutung  hat  unzweil'eUiaft  das 
Bstliche  Gebiet ;  es  besitzt  eine  grOftere  Flichen- 
ausdehninig  und  eine  durchweg  bessere  Aus- 
bildung der  Erzhiger.  Uesonders  der  westliche 
Tbeil  desselben,  der  bei  Esch,  gehört  mit  zu  den 
besten  Partien  des  gesammten  Ifinettevorkommens. 
Hier  erreicht  die  Erzformation  eine  gesammte 
lIBebtigkeit  bis  so  55  m,  um  gegen  Osten  all- 
mtblich  absonehmen.  Zwischen  Bümelingen  nnd 
Oettingen  noch  35  bis  36  m  mftehtig,  zeigt  die 
Minetteformation  bei  Düdelingen  nur  mehr  -l'i  \\\ 
gesäumte  Mächtigkeit.  Die  einzelneu  Schichten, 
welche  die  Hinettefermation  im  Oaüiehen  Ers- 
gebiet  LnxemhnrtrH  ziisaniinensetzen,  sind  in  den 
Protileu  Esch  Öchueier,  Esch  Bohrloch  CoUart  1,  | 
Rftmelingen  (Kirchberg)  and  Dttdelingen  (Ab- 
bildnng  14)  angegeben.  Von  den  Lagern,  wcdche 
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schon  nach  kaum  loui)  m  Entfernung  betrügt 
seine  Mächtigkeit  nui-  mehr  *it  m  und  ver- 
schwindet in  dieser  Biehtang  weiter  bald  gänz- 
lich. In  dein  genannten  Streifen  von  Esch  bis 
zur  Landesgreuze  ist  das  Erz  des  braanen  Lagers 
eiaeoreieh  und  kieselig.  Die  woiigenKalkwacken, 
welclie  es  enthfllt,  lassen  sich  leicht  vom  Erz 
trennen.  Gut  geschieden  enthält  diese  Minette  38 
bis  42  7»  Fe,  14  bis  IS'/o  SiO„  8  7c  Al.O^ 
und  3  bis  .'>  7o  CaO.  Das  graue  Lager,  welches 
in  der  Esclier  (iegend  7  bis  10  m  höher  folgt, 
hat  dort  2  bis  4  m  Mächtigkeit,  ist  weniger 
eisenhaltig  als  das  braane  nnd  sehr  kalUg. 
Die  Kalkansscheidnngen  dieses  Lagern«  finden 
sich  weniger  in  der  Art  der  Kognons  als  in 
dünnen  Lagen,  welehe  mit  Hinette  weefaaeUageni 
nnd  daher  schwer  ni  scheiden  sind.  Das  ge- 
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forderte  Erz  des  Lagers  entli&lt  Iti  big  1H°/*  , 
C»0,  30  bis  32  7o  Fe,  8  bis  9  7c  SiO^  and 
4  bis  6*/*  Al^Oj.  Das  gelbe  Lag-er  ist  im 
westlichen  Tlieile  des  Gebietes  Esch  Düde- 
lingeu  niciit  abbauwürdig,  da  der  Eisengehalt 
gering  nnd  der  Kalkg^hAH  aoAererdentlieh  hodi 
sich  erweist.  Dagegen  liefert  das  untere  roth- 
kalkige Lager  in  der  Escher  Gegend  ein  sehr 
«ertliTolIei  lellMtsdimelziges  Erz.  Von  den  > 
Kalkwaeken,  welche  '/a  bis  *  r.  der  Lageraächtig- 
keit  ansmachen,  getrennt,  enthillt  die  Minette 
dieses  Lagers  37   bis  41%  Fe,   7  bis   9 '/o 


achnittUcb  3ti  '/o  Fe  und  16*/o  CaO.  Aach  das 
dnrch  eine  wenig  nftchtige  Bank  ron  mergeligem 

Kalk  davon  getrennte  gelbe  Lager  ist  vorwiegend 
l<alkig.  Kalkniereii  und  K;ilk)>ftnke  betheiligen  »ich 
wesentlich  an  der  Zu»aiuuitiusetzung  des  Lagers  und 
naehen  blaweilw  melir  alt  die  HJUfte  dar  Lager- 
masse  ans.  Das  Erz,  von  den  Kalkansscheidimgen 
getrennt,  erreicht  38  bis  39  °/o  Fe.  Die  Lager- 
mftehtlgkeit  des  gell»eii  Lagen  betrigt  bei  RQme* 
lingen  bis  zu  4  m  and  sinkt  gegen  Osten  bis  Dfide- 
lingen  auf  2  m.  Die  Lager,  welche  nicht  näher  er- 
wähnt worden  sind,  das  gräue,  obere  rothkalkige 
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SiO,,  7  bis  9  7o  Ca(».  Ü  bis  7  "/o  W^K^^.  Die 
Kalkwacken  selbst  sind  als  Kalkzuschlag  sehr 
gut  ZQ  verwenden,  aie  enthalten  15  bis  lö7° 

7  bifl  87o  Sio«,     bis  3070  CaO,  6  bis  77t 

.AlgO^.  I.cider  ist  diese  L'ünstige  Entwicklung 
der  „Escber  Kothkalkigen*'  nur  local  beschränkt. 
6eg«n  Nordeil,  Süden  und  Osten  bttTst  das  Lager 
an  Hftchtigk^  and  üesdiatfenheit  sehr  bald  ein. 
Der  weitaus  gröl'ste  Theil  des  werthToUen  Enses 
ist  bereits  gewonnen. 

In  der  Gegend  von  Rflmelingen — Dfidelingen 
sind  die  unteren  kieseligen  I. airer  eins(  hlicrslicli 
des  braanen  verschwanden  and  darch  sandigen 
Mergel  ersetst.  Die  Ifinetteftnination  wird  dort 
eröffnet  mit  dem  grauen  Lager,  welches  durch  seine 
MiUlitigkeit  und  Ücscliaffenheit  die  irröfsere  Kollc 
siiielt.  Die  Erze,  welche  es  liefert,  zuigen  durch- 


und  rothsandige,  haben  wie  fiberbaapt  so  anch 
im  östlichen  Minettegebiet  Luxemburgs  keine 
Bedeutung.  Das  erstere  lindet  sieb  in  der 
Eseber  Gegend,  wo  die  ganse  untere  Lager- 
gruppe  stark  entwickelt  i.st;  aber  in  abbau- 
würdiger Beschaffenheit  int  es  meines  WiHsens 
bis  hente  nicht  angetroffen  worden.  Das  obere 
rothkalkige  Lager,  lei  Esch  noch  nicht  8  m 
Mächtigkeit  errcidiend,  keilt  gegen  Osten  ganz 
aas;  auch  seine  Zusammensetznug  ist  wenig 
gttnstig.  Dagegen  tiitt  das  rothsandige  stelien- 
weise  in  betrilclif lieber  Milchrigkeit  auf.  Von 
Esch,  wo  es  2  ui  stark  ist,  schwillt  es  gegen 
Osten  nnd  Sfidosten  an  md  enreicht  bei  Bilni»> 
lingen  einschliefslich  eines  1,6  m  dicken  Zwischen- 
niitfcls  eine  Mächtigkeit  von  fi  in.  Weiter  »1st- 
iicii  nimmt  die  Entwicklung  wieder  nb,  und  bei 
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Dttflelinffftii  iHt  e»  ni»  lit  lu-  in-  y.n  erkennen,  sondern 
wird  dort  durrli  Mergel  vertreten.  Wie  die 
anton  fol^^üude  Tiibelle  beweist,  ist  sein  Riesel- 
Hänro^ebait  kO  irroTs,  dalH  eine  VeruiM  ilnin^;  im 
llocluifen  aacfMcblossen  ist,  es  sei  denn  uls 
ZuHcblag. 

Trots  der  f«rinf«ii  Ansd^nung,  welch«  daa 

östlirlm  Miin-rtpirf^biet  I-tixemburgs  Jiat,  linden 
wir  docli  grul'ge  Abweichuugeii  iu  der  Am- 
bildnnfr  der  Minetteformation.  In  der  Eecher 
Cr^ciid  jfiebt  bl«  4  batiwUrdigre  liiiger  mit 

uiner  Ge8ammtniäcbt.igkeit  bia  zu  10  ui.  Das 
ffrave  Lager,  welches  tut  flberall  das  wichtigste 
l^ager  ht,  bat  hier  eine  weniger  günstige  Zd- 
fiatnmcusctzung.  Nach  Osten  nimmt  die  ge- 
sammte  Milclitigkuit  der  Minetteibnuation  ab,  und 
bei  Rtimelingeu  betrügt  die  Zahl  der  banwiirdigen 
Lager  2  bis  .3,  bei  Püdolingen  nur  mehr  I  bis  2. 

Die  Lageruugsverbältuittse  in  dem  östlichen 
Minettegebiet  Lnxembargs  sind  für  den  Bergbau 
sehr  jr'fnstig.  Abgesehen  davon.  ilnlV  in  diesem 
(iebiet  T{^;obau  in  aasgedebutem  Umfange  müg- 
lieh  ist,  liegen  die  Brxinger  fast  durchweg  Aber 
den  Sohlen  der  benachbarten  Tiiäler.  Nur 
zwischen  dem  Deutsch -Othor  und  dem  Mittel- 
sprung  »eben  wir  gegen  Südwesten  die  Minette- 
formation in  nennenswerthr  liefe  unter  Thal- 
sohle sinken:  an  dir  dentMh- luxemburgischen 
Urenze  belinden  sich  die  i%rzluger  30  bis  40  m 
ttefer  als  das  Bett  dar  Alsette.  Das  General- 
stroirhftn  der  Schichten  dürfte  von  Xoiilwcst 
nach  Südost  geben,  wahrend  da»  Kiufallen  gegen 
Sfldwesten  gorfehtel  ist. 

In  (Iroii  w  «■••^flli'h  der  Al/rtte  t^clr^-oii-  ii  Tlii'ile 
dea  luxemburgischen  Miiiuttevorkommeus  tritt 
lins  die  Erslsrmatien  in  anderer  Zasammen' 
Setzung  und  Aosbildong  entgegen.  Die  gesammte 
Milchtigkeit  Ist  durchweg  geringer,  die  bau- 
würdigen liager  liegen  naher  beieinander  und 
habet)  eine  weit  kioseligere  Beschaffenheit  als 
in  .Ifiti  ficliii-t  iwtlirh  der  Alzettc.  Die  Zahl 
der  bauwürdigen  l.ager  beträgt  im  westlichen 
Gablet  Lazemhargs  9  bia  3  mit  einer  gesanunten 
bauwürdigen  Milchtigkeit  von  4  bis  7  in,  w.Üm  ii.l 
wir  bei  Esch  stellenweise  vier  bauwtirdige  Lager 
mit  10  Ms  II  m  Mächtigkeit  sahen.  Die  Mächtig- 
keit der  Minetteformation,  wc].  ]i<  -i.  Ii  lioi  t)ber- 
korn  (n.  Prottl  überkuru,  Abbilduug  14)  auf 
etwa  25  m  belftnft,  nimmt  gegen  Westen  all- 
mlllUch  ab.  An  der  luxemburgisch-französischen 
Grenze  erreicht  sie  noch  17  bis  1  s'  m.  Wie 
die  rroHle  Oberkorn  und  Xiederkorn  (Abbü- 
dnng  14)  erkennen  lassen,  wird  die  Gnifonnation 
ItiiT  niif  iloiii  -schwarzer  l/i^er  eröffnet,  dessen 
Zusanimeiiscizuug  sich  der  der  Kscher  Gegend 
nähert  nnd  bf'i  einem  KieselsAnregebalt  von 
15  itis  lii'^'o  bis  zu  4<>''.'  Kc  aufweist.  Die 
Mächtigkeit  deü  Lagers  betriigt  l'i«  bis  3  m. 
Im  üjitlirhiHi  Theile  de»  iiebiete»  von  Helvaax- 
l<umadHaine  wird  das  srhwance  Lager  ahgebaut. 


Ueber  einem  wenig  starken  Zwischenmittel  folgt 
das  graue  Lager;  das  braune  Lager,  welches 
in  der  Escher  Gegend  so  günstig  entwickelt  ist, 
findet  sich  hier  nicht  mehr.  Aufserordentlich 
auffallend  ist  dieser  schnelle  Wechsel  in  der 
Ausbildung  der  uuteren  Partie  der  Krzfunnation. 
Wihrend  bei  Esch  da«  lehwanM  Lager  etwa 
14  m  unter  dorn  pranen  liegt  nnd  zwischen 
beiden  das  braune  in  grofser  Mächtiglieit  auf- 
tritt, sind  bei  Oberkora  das  sdiwarae  i»d  graue 
L;ii,^ei  riiii-  diircli  ein  2  m  mttclitigiM  aandig- 
mergeligee  Mittel  getrennt. 

Ebenso  aoilkUend  ist  der  schnelle  Wechsel, 
welchem  die  Zusammensetzung  des  grauen  Lagers 
unterliegt.    Bei  Esch  vorwiegend  kalkig,  tritt 
dieses  Lager  wesUich  der  Alzelte  in  sehr  kieseliger 
Beschaffenheit  auf.     Nach  den  Durciisclinitta- 
analysen,  welche  Dondelinger  giobt  und  welche 
weiter  unten  folgen,  ist  der  SiO^-Gehalt  15  bis 
16  */o  bei  40*/e  Fe  nnd  .57o  CaO;  mitbin  xaigt 
das  Lager  fast  dieselbe  Zusammensetzung  wie 
das  darunter  liegende  schwarze  Lager.  Die 
ttllchtlgkdt  desgraaen  Lagers  schwankt  zwischen 
2  und  3  m.    Im  grölsten  Theile  des  westlichen 
Minettegebiotes  von  Luxemburg  diirfte  dasselbe 
bauwürdig  sein.    Das  nächst  höhere  Lager  ist 
das  rotlie,  von  van  Werveke  ala  das  rotbe  Lager 
von  Oberkorn  bezeichnet;  es  wurde  frflhor  viel- 
fach mit  dem  ruthen  Lager  von  Esch  ideutißcirt, 
stimmt  aber  nach  van  Wenreke  durchaus  nicht 
mit  demselben  flberrin.   Wenn  auch  Kalkwacken  ' 
1  iu  dem  rothen  Ls^er  vou  Oberkorn  nicht  ganz 
I  fdilen,  so  treten  sie  doch  nor  ontergeordnet  anf 
I  und  haVifii  bei  weitem  iiiclit  die  Bedeufnuir  wie 
j  in  dem  rothen  Lager  vou  Esch.    Dieser  Um- 
I  stand  imd  der  verschiedene  Abstand  der  beiden 
I  rothen  Lager  vom  irriuit  n  sind  die  Gründe,  aoa 
j  denen  van  Wei-veke  die  beiden  nicht  für  dasselbe 
Lager  hält.    Das  rothe  Lager  von  Oberkom 
liegt  tiefer  als  das  untere  rothkalkigc  (rothe 
\  ni  Rsch),  welches  auch  westlich   (ier  Alzette 
auftritt.    Der  Abstaud  des  rothen  l^agers  von 
Oberkom  vom  granen  betrtgt  bei  Oberkom 
1  bin  .>  m,    gegen   Westen    wird   dass  Mittel 
1  schwächer    und  erreicht  bei  Niederkoru  nur 
mehr  1  m.    bi  seiner  Znsammensetzang  weicht 
das  rothe  Lager  von  Oberkorn  nur  weniy:  von 
dem  darunter  liegenden,  dem  schwarzen  and 
grauen,  ab;  es  ist  wie  jene  vorwiegend  kieselig. 
Die  genanete  Zu-;niuuoiisätzung  ersieht  man  ans 
df»r  unten  folgenden  Tabelle.    Pas  mthc  Laeer 
iiat    eiue  Milchtigkeit   von  2  bis  ä'-^f  m;  im 
■  westlichen  Minettegebiet  Luxemburgs  wird  es 
fast  überall  gebaut.    Die  über  dem  rothtii  in 
den  Profilen  Oberkom  und  Niederkoru  ange- 
gebenen nnd  als  unteres  (»  rothea  Lager  von  Eaeh) 
und  oberes  rnthkalkiges  bezeichneten  Lag^rhabrn 
I  keine  grofse  Bedeutung.    Es  ist  dies  bezüglich 
des  unteren  deraelbm  nw  so  erstannlicher,  ala 
dasselbe  hei  Esch  die  angegebene  voraflglidie 
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Ansbildang  aufweist.  Dm  untere  und  obere 
rothkalkif^e  Lager  sind  westlich  der  Alzette  in 
der  Hauptsache  eiseii»»liü«sige  Kalke,  welche 
Tiiit  Minette  durch.^pickt  sind.  Im  Luxem- 
burgischen  werden  sie  daher  als  calcaires  ferru- 
gineox  bezeiehnet.  Wie  die  Tftbelle  antea  ugiebt, 
stciet  der  Kalkgehalt  bis  zu  34*/''.  wflhrpnd  die 
eingelagerte  Minette  in  ihrer  Zasanimenscti.ang 
den  drei  unteren  Lairem  fast  sleiefakommt.  Befn 

Tairohau  werJt'n  die  rollikalkiü;f'ii  I.iijror  iiiitg^i- 
wonncu,  im  Grabenbetrieb'  aber  nur  vereinzelt  aus- 
gebeatet.  Zvmal  In  der  oberen  Lagerpartie  sind 
westUob  der  Alzette  die  (irenzen  /wischen  Lager 
nndZwischenmtttel  oftwenig  8charf,unde8  ist  daher 
erklärlich,  dulü  die  Profile  derselben  Punkte,  von 


verschiedenen  Fachleuten  angegeben,  nicht  über- 
einstimmen. Nach  den  Profilen,  welche  sich  in 
der  Roebescheo  Be8ebreibangr*desliix«mbiwgi«diein 
Minettt'Vdikoramenfl  fitiden .  graben  ebenso  wie 
nach  den  l'rolilen,  welche  Braconnier**  ans  dem 
Gebiete  von  Loufwy  anAhrt»  die  Lager  tbeil- 
weise  ineinander  fibpr.  Dif  Oewinnungsverhält- 
'  niese  der  Minette  am  Ausgehenden  der  Erz- 
I  formatlen  sind  westlieh  der  Alzette  oiebt  so 
günstig  wie  in  dem  Cctiiet;  von  Esch  —  Diide- 
lingeu,  da  Tagebaa  infolge  steilerer  H&oge  nur 
in  besehntaktem  Mafhe  mSglich  ist  Im  Übrigm 
liegt  die  Minettefonnation  auch  in  diesem  Ge- 
biete Whvx  Thalsohle  und  gestattet  dnrchweig 
Stollenbau. 


Analyseatabelle  (nach  Doodelinger). 
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B.  Das  Oebiet  von  Longwy 
(baaein  de  Lengwy). 

Von  dem  Inxemborgiichen  Gebiet  Helvaux  - 
Lumadelaine  aus  larst  sich  dif»  Krzforrnntion 
gegen  Westen  und  ^5üdeu,  nach  Frankreich 
biiteiii,  in  Ihnlicber  Beschaifenbeit  verfolgen. 
Auch  hier  niiiiiiif  MiU'htii,''kcit  tind  (u'ite  der 
Lager  gegen  Westen  weiter  ab,  und  bereits  bei 
Cosnea  (weatUeb  Longwy)  ist  keines  der  Lager  mehr 
Itauwiirdig.  Die  Oesammtmächtigkeit  derMinetle- 
foroiatiOD  beträgt  in  letzterer  Gegend  nur  mehr 
7  bis  8  n>.  Gegen  Süden  dagegen  wird  in  fthn- 
licher  Weise,  wie  wir  dies  auch  für  das  Rrz- 
*  gebiet  ö<?t1irh  der  .\lzette  feststellten,  die  MiSehf  i^-- 
keit  der  Erzfonuatiou  gröfser.  Kür  die  Gegend 
von  Uossigny — Godbrange  giebt  Villain  folgendes 
Profil  (Abbildnntr  l'l  an. 

Ein  Vergleich  dieses  Profils  mit  dem  des 
ndrdlieh  gelegenen  Oberkoni  Ifttkt  die  Zunahme 
der  Oesammtmächtigkeit  gegen  Süden  erkc ninu. 
Im  übrigen  ist  hier  die  Ausbildung  der  Krz- 
fonnation  und  die  Besehailieiibeit  der  Lager 
Abolich  wie  im  luxemburgischen  (iebiet  west- 
lich der  Alzette,  iusbeeondere  wie  bei  Ober- 


kern.  Onter  dem  schwarzen  liegt  bei  Hussigny 
noch  das  grüne  Lager,  das  aber  nicht  bau- 
würdig ist.  Die  sonstigen  Lager  sind  in  beiden 
Gebieten  dieselben.  Die  Zusammensetzung  des 
schwai'zen  und  grauer  I-agpn;  .^.dieint  weniger 
günstig  zu  sein  als  im  Luxemburgischen.  Die 
Analysen,  welche  Villain  als  Durchsehnitts- 
analyscr  ffir  dir  Grnhrn  bei  Hussigny  giebt, 
weisen  mehr  Kieselsäure  und  weit  weniger  Kalk 
auf  als  die  von  Dondelinger  fBr  dias  schwarse 
und  graue  Lager  des  westlichen  ln.\emburgi8chen 
(iebietes  angegebenen.  Der  2  m  milchtige  eisen- 
schüssige Kalkstein,  welcher  unmittelbar  Aber 
dem  ruthen  Lager  folgt,  dürfte  als  Zwischen- 
milfol  zu  betrachten  sein,  wflbrend  die  nächst 
höhere,  ebenso  mächtige  Schicht  eisenschüssigen 
Kalkes,  welche  von  Villain  als  calcaire  ferm- 
pinpnx  avpc  dr  mine  bezeicbnft  wird,  wohl 
dem  unteren  rothkalkigeu  Lager  entspricht,  lo 
gleicher  Weise  ist  der  d  n  mächtige  eisen* 
scliiisHige  Kalkstein  am  Hangoudtii  der  Miiiettc- 
formation  als  oberes  rothkalkiges  Lager  zu  deuten. 

•  s.  Literatwnachweis  Nr.  9  lieft  9  S.  493. 
**  8.  Literstamachwais  Nr.  Iii  Heft  9  8.  488. 
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Za  dieser  AaffaRsnng  berechtigt  die  SteUang 
dieser  Schichten  innerhalb  der  Ersfinination, 
ihre  Mächtigkeit  und  ihre  Znsamniensftznng. 
Die  ^dfsere  Bedeutung  kommt  iiu  ge»ammten 
G<Uet  Tim  Longwy  dem  rothen  Lager  sn,  weloheB 
infolge  Miner  fr"iti>tiircn  Ziifiammcnsetznngr  unrl 
H&ditigkeit  zum  grol'sen  Theil  die  Huchüt'ea 
der  dortigem  Gegend  mit  Erzen  yereorgt.  Die 
bauwnidip'  Milchti^'kf'it  dos  Laders  schwankt 
im  Gebiet  vun  Longwy  zwibcheu  2  und  4  m. 
Weetlleh  der  Chiers  ist  dieses  Lager  aber  on- 
baawfirdi;::  ilurt  wird  nur  mehr  das  graue 
Lager  abgebaut,  welches  iinch  hei  Micheville  und 
Villerupt  und  deu  i^uxemburg  beuauhbaiteu 
Oegenden  vielfach  ansgebeotet  wird.  Die  eiaen- 


Onner  Kalk   0,76 

EtteBwhilBaiger  Eallistflia  ....  2,00 

Kalkstein   8,60 

Iffnschelkalkliank   1,60 

Eisensch.  Kalkstein  mit  Minette-I 

einlsgerungen  /  •»'"'. 

EiseDsehasBiger  tLalkatein   ....  2,00 


Lager 


6,00 


Uergelkalk  4,60 

43taaea  Lager  8,00 

Orfiaer,  glimmarreicher  Meigel  .  .  1,00] 
Sohwanea  Liger  2,60 

Mei|;elkalk  2,00 

Orflnea  Ligar  1,26 


gewünschten  Ercehnisse  gezeitigt,  indem  man 
in  dam  heatigrii  .Mittel-  and  Ome-Bezirk  kalkige 
Erze  von  anfrcblich  vorziijjliclier  BosrliiitlVnhtMt 
erschlus.sen  hat,  aaf  deren  \'urkummeu  ich  weiter 
unten  sarfiekkommen  werde. 

Auch  in  dem  Oebiel  vi>ii  T,(»n{rwy  hat  der 
Uergbau  ähnlich  güa»tige  VerhältuiHse  wie  im 
Luxemburgischen.  In  sehr  grorsem  Umfange 
wird  die  Minette  durch  Tafrehau  gewonnen  und 
zwar  bei  JiUcbevüle— Villerupt,  bei  Uassigny,  im 
Thal  der  C^iiers  nnd  '  in  ihren  Seitenthftlem. 
Und  im  übrigen  'J'heilo  des  Gebietes  wird  sich 
wohl  überall  St' lleubau  ormögliclien  lassen; 
jedenfalls  wird,  wenn  auch  stellenweise  Tiet1>au- 
anlagen  mit  Bfickaieht  anf  billigera  FSrderong 


Fe 80,  (^OlA,  8i<>tl2 


Pe21,  Ca026,  SiOilO 


FeSO,  CaOe,  SiOtl8 


F«96,  CaOl,  81  Otis 


Fe41,  CaO  I,  8iOil8 


AbbUdang  16. 


SChfisBigen  Kalke  (rothkalki^^en  La^er)  tiiuli>n 
trotz  ihres  geringen  Eisengehaltes  eine  grul'üe 
VerwendaDg;  aamal  in  den  Tagebanen  werden 
sif  iti  trrofsen  Massen  gefönleri.  [»er  Mangel 
dieses  Gebietes  an  kalkiger  Minette  und  der  be- 
denteode  üeberacbai^  ao  Kieaelalore  in  den 
bauwürdigen  I>agem  zwingt  dazu,  Kalk  in  be- 
dentondem  Umfange  diesen  Erzen  zuzuschlagen, 
und  so  wfthlt  man  natnrgemlllg  dazu  den  eisen- 
Kchnssij^cn  Kalk.  Ans  alledem  geht  lieivor, 
dafs  das  Minettevorkommen  dieses  (Gebietes  den 
genannten  huemburgiscben  Gebieten  und,  wie 
wir  später  sehen  werden,  dem  gröftten  Theil 
des  deutschen  Erzvorkommens  bezüglich  der 
Güte  der  Erze  weit  nachsteht,  und  dal's  es  daher 
Iftnget  das  fieatreben  der  flranxSaieehen  Hfltten- 
gesellsf'haft«  II  si  in  iiinrste.  bessere  Minette,  ins- 
beaondere  kalkige  Minette,  zu  erschliefsen.  Die 
omfiuigreicheD  Bohrungen  haben  denn  auch  die 


vorfrezogpii  wcnlt-n ,  die  W.tssi'rhaltungsfrage 
kaiim  Schwierigkeiten  bereiten,  da  die  Lager 
dnrdiweg  Vbor  den  Sohlen  der  benachbarten 
Thiler  liegen. 

G.  Daa  Minettevorkommen  dea  Plateaaa 

von  Aumetz    Ars  weil  er. 

Die  schön  nnd  günstig  entwickelte  Minette' 
formation  des  Esch  —  Dfidelinger  Bezirkes  setzt ' 
sich  nach  Süden  uiif  deutsches  (Jebiet  fort.  In 
dem  nördlich  der  Fcutsch  ^relogcnen  IMatcau  von 
Aumetz  -  Arsweiler  linden  wir  dieselben  Erzlager 
in  Ähnlicher  Aaabitdnng  wie  bei  Eeeh,  bei  Rfimo- 
lintren  und  nndelintrt  n.    Nur  das  berühmte  Escher 
ruthkalkige  L;iger  hält  nicht  bis  zur  deutscheu 
I  Landeegrense;    schon  vorher   verliert  ea  an 
Mächtisckeit  und  Beschaffenheit  dcrmafscn,  dnfs  es 
'  auf  deutschem  Gebiet  nicht  bauwürdig  ist.  Arn 
I  Ostrande  iit  anch  im  Platean  von  AometB — An* 
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Weiler  die Minetteformation  mit  1 5  bis  30  m  Mftchtigr*  | 
koitniir  schwach  entwickelt.  Gogou  Westen  schwillt 
sie  aUniiUilich  nn  und  erreicht  in  einem  etwa  | 
3  bis  4  km  breiten  Streifen,  weltiier  s'xch  lang:»  j 
der  deutsch-französischen  (.»ronze  von  dem  loxem- 
bttrger  Land  Ut  fioüingtti  hinsteltt,  «in« 
liesainintmflchtipkpft  von  50  bis  MO  m,  welche 
somit  die  für  die  Umgebung  von  Ksch  angegebene 
tb«Uwei«e  fibcmimitet.  In  iAxmtm  Streiftn 
haben  wir  ilie  Fortsetzung  der  Escher  Erz- 
formation.  Ob  da«  grün«  Lager  auch  hier  die 
llin«tt«ferttiation  «rBffn«t,  enelieint,  Wie  schon 
tiben  angegeben,  zweifelhaft.  Van  Werveke  führt 
dasselbe  in  seinem  Profil  der  Grube  ..Tfla-  und 
Amalienzechc'*  (s.  Abb.  I  Ia;  an.  Die  uater  dem  . 
grM«il  anftrelendcn  Lager  sind  aber  im  übrif^en 
ebt>n<<n  pnfwi.  kelt  wie  bei  Esch.  Ueberall  finden 
wir  dH8  schwai'ze  Lager,  stellenweise  luit  einer 
H&ehti^keit  bi«  sa  5  m.  Abgebaut  wird  damelbe 
in  dem  frag-lipben  Randstreifen  an  kriiuT  Stelle, 
Qud  nach  den  bisherigen  (irnbeu-  und  Bohr- 
anfBchlttSReD  dürfte  dasselbe  sieh  schwerlicb  in 
grolscin  Umfange  buuwnnlig  erweisen.  Der 
KieseUäaregehalt  ist  sehr  hoch  und  wird  auch 
nicht  durch  einen  höheren  Eisengehalt  auf-  | 
gewogen.  Das  entweder  durch  ein  schwaches 
Zwifti  lieinnittel  g-etronntc  oder  nnniittelbar  folgende 
bruune  Lager  hat  eine  grofae  Bedeutung.  In 
den  Graben  „St.  Hieliel^  and  „Sotke  Erde" 
(  Nr.  !•  nnd  !0  der  Kisenerzfolderkartp,  Tafel  TXa) 
wird  tta  mit  i  bis  3'/«  m  Mächtigkeit  abgebaut; 
hier  ist  dieses  Lager  edel.  Es  besteht  ftist 
ausBchliefslich  ans  cim  r  braunen  kieseligen 
Minette  und  enthält  nnr  untergeordnet  Ein- 
lagerungen von  Kalk,  Thon  ond  derg-l.  Das 
Bri,  weniger  kicselig  als  das  des  schwarzen 
Lagers,  weist  38  bis  3?»  7»  ^  "7» 

CaO  uud  5  bis  13**/o  SiOs  auf.    Es  hat  also 
hier    infolge    geringeren  KieselsänregehalteB 
eine  c-finftitrere  Znnammensetzung  als  im  Escher  j 
Bezirk.    äUdlich  von  diesen  Bergwerken  ist  das  1 
Lager  dnreh  Ombenbaae  noeh  niebt  genau  be- 
kannt.     Die    Hohningon    err'.aben    tbeils  eine 
günstige,  theils  eine  ungünstige  Zusammen$«etzaDg  i 
'   des  braunen  Lagers.  Im  Felde  „August"  (Nr.  11  i 
auf  Tafel  IX  a)  enthalt  nach  Köhler  das  Erz  bei  > 
einer  LagormUchtigkeit  von  3'/«  m  39  7"  ^e, 
.570  CaO,  l()7o  SiOs  und  7  7o  Als  0».   In  den 
Feldern  .,Aumetz-",  „Wa-*"  und  Anialienzeche'* 
(Xr.  13,  37  und  3H  auf  Tafel  IX  a  i  ist  die  Be- 
schatienheit  bei  fast  derselben  Mächtigkeit  eine  . 
ftbnliche;  «s  ist  beabslebtigt,  dusselb«  dort  ab-  \ 
zubauen.       i  l^ollincren  nimmt  das  braune  T.ag-er 
an  Mächtigkeit  ab,  und  in  den  Feldern  Bollingen  | 
und  Halberg  ist  es  bereits  nicht  mehr  erbobrt  1 
^\  ordeti.   Wie  weit  die  Bauwürdigkeit  des  I.a^'ei  s 
gegen  Osten  sich  erstreckt,  Iftfst  sich  nicht  mit 
Sicherheit  angeben,  da  östlich  Ton  den  genannten 
Ciruben  bergbauliehe  Aufschlüsse  auf  «ine  lange 
Stredie  fehlen  und  die  Bohrungen  zu  vereinzelt 
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sind,  um  daraufhin  ein  abschliefsendes  ürtheil 
abzugeben.  So  weit' es  sich  bis  heute  übersehen 
lafst,  scheint  mir  eine  etwa  von  Bollingen  nach 
Treswinpen  und  von  dort  in  nordnordwestlicher 
Richtung  gezogene  Linie  die  östliche  Banwtirdig- 
keitsgrense  de«  braunen  Lagers  darnnttdlem. 
Da!>  Hangende  des  braunen  Lagers  ist  meist 
mergeliger  Natur  und  daher  nicht  fest.  Der 
Abbau  bereitet  infolgedessen  weit  grShere 
Schwierigkeiten  als  in  den  hiSberen  Lagern, 
deren  Dach  vielfach  au«  Muschel-  and  anderem 
Kalkstein  besteht.  Das  Zwischenmittel  zwischen 
dem  braunen  nnd  grauen  Lager  ist  4  bis  8  m 
stark.  Die  'M:if:litif,'keit  des  letzteren  Lagers 
laisi  la  dfciii  iu  Rede  üleheuden  (lobicte  zwischen 
Dontsch-Oth  und  Bollingen  nichts  zu  wünschen 
iibri?;  sie  bptrUgt  3  bis  5  m.  Dagegen  ist  die 
Beschaffenheit  des  Lagers  keine  so  günstige  wie 
an  manchen  anderen  Stellen;  Kalketnlagerangen 
und  Thonschnüre  finden  sich  vielfach  in  grol^er 
Menge  in  demselben.  Das  aus  den  Uruben  „St. 
Michel"  und  „Bothe  Erde"  geforderte  Ers  des 
grauen  Lagers  enthalt  29  bis  33  7»  Fe.  l-'»  bis 
17  7o  (^aO  und  .5  bis  IO70  SiO».  Diese  Miaetto 
ist  also  bedeutend  eisenUrmer  als  die  des  darnnter 
liegenden  braunen  Lager.s.  In  den  Gniben 
„.•Vumetz-",  .,Ida- nnd  .Aiiialienzeche"  und  „Reichs- 
laud",  in  welchen  das  graue  Lager  mit  3  bis 
4  m  abgebaut  wird,  ergaben  die  blsberigen  Auf« 
Schlüsse  keine  wesentlirb  bessere  Zusammen- 
sdtsuug  desselben  als  in  den  nördlicher  gelegenen 
Gruben,  üeber  dem  grauen  fndra  wir  von  der 
luxemburgischen  Grenze  bis  Bollingen  wie  bei 
Esch  das  untere  rothkalkige,  obere  rothkalkige 
nnd  das  rothsandige  Lager,  indnb  ist  keine 
derselben  zum  lohnenden  Abbau  geeignet.  Die 
beiden  rothkalkigen  Lager  mit  einer  Mächtigkeit 
von  uugefihr  je  2  m  sind  auch  hier  vorwiegend 
kalkig  und  weisen  oftmals  bis  zu  25  und  80*/* 
CaO  auf.  rta>i  rothsandige  Lager  erreicht 
stellenweise  bedeutende  Mächtigkeit;  im  nörd- 
lichen Theil  ist  es  stark  kieselig,  wird  aber 
naeb  Süden  zü  dnreb  eipensebnssigen  Kalkstein 
ersetzt.  Neben  diesen  Hanptlagem  trifft  man 
hanflg  Nebenlagor,  wie  folgendes  Profil  (Abb.  16) 
des  Bohrloches  Nr.  3  (Tafel  IX)  beweist. 

Wenngleich  somit  die  Mächtigkeit  nnd  Be- 
schaffenheit des  braunen  nnd  grauen  Lagers 
dem  von  Luxemburg  bis  Bollingen  sich  hin- 
ziehenden Gebiet  mächtiger  Entwicklnnfr  der 
Erzformation  eine  gröfsere  Bedentnng  verleiht, 
80  ist  d«eh  eine  AuflMSung,  wie  sie  KBhler* 
über  den  Erzreichtbnm  dieses  Gebietes  :^nm 
Aasdi*uck  gebracht  hat,  viel  zu  optimistisch. 
Die  Angabe  von  Kühler,  dafe  bei  Aumetu  ftuftovt 
günstige  Aufschlüsse  geniarlit  worden  sind, 
welche  Lager  von  bauwürdigem  Erz  mit  theil- 
weise  fiber  40  7» ,  BSisengehalt  in  einer  0-e- 

•  s.  LherstarDAchwei«  Ut.  ^8,  Heft  O.  8.  488. 
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sainiutmächtigkeit  nber  20  ni  ergeben  haben,     würdiffor  T^es(  liaffeiiheit.    Es  wird  die  MächtiiE;- 

stimmt  leider  nicht  luit  den  inzwischeo  dort  ^  keit  dieses  Lagers  angegeben  für  die  Bohrlöcher 

gemachten   Gvnbenanfscblfissen.      Die    wxfMSt-  ;  (Lage  der  Bohrptinkt«  s.  Tafel  IX): 

ordemlich  (frofsen  Hoffnangcn,  weldii'  man  von  '  Nr.  12  zu  2,7  m     Hr.  16  zu  4,8  m 

vielen    Seiten    auf  dienen   Theil   des  Minoite-  „  14  „  6,i6n       »  17  ,  6^8» 

Vorkommens  gesetzt   liat,   haben  sich  nnr  zum  1  »  W  1»  r>  ^  m  ^  m 

Tbeil  «rfBllt.  Schon  in  meinem  frfiheren  Anf-  I  Oh  das  Lager  in  dieser  ganmi  llftchti^keit 
satze   nher   die  Minetteablaerernnia:  nfiidlioh  der     abbnuwfirdip:  ist,  bleibt  abzuwarten;  nach  den 

FentHcii  Literaturnachweis  Nr.  33)  habe  ich  ^  biuherigeu  Erfahrungen  sind  selten  mehr  als 
daraaf  hingewiesen. 

Hangender  Mergel: 
Haiebelkalkstem  mit  Mergel  ...  1^ 


Bothiandlgei  Lager   8,00 

IlMohelkalkttain  mit  Metgel  ...  1,86 

Minetlelagw   1,48 

MusctielkalksteiD  mit  Mergel  .      .  ä,2ö 

Minettdagar   1,84 

MvKlielkallntHn  ........  2,67 

Minett«lager   1,1» 


UnsdielkalkBtein  5,82 


Minetteiager  1,86 


Mmehelkaikstain  mit  Meig*l  .  .  .  2,70 

Minetteiager   l,3ü 


Miuchelkalkstein  mit  ^eige-1  .  .  .  6^ 


Oraoes  Lager 

Oeatlieh  nnd  süd&Btlieh  ron  dem  besprecheDen  I  acheint  in  dieser  Oegend  keines  ein«  lohnen» 

Gebiet  oder,  frenauor  aiiMrfdrnrkt,  vnn  der  etwa  den    Abbau     zu    gestatten.      Vom  schwarzen 

Über  Bollingeu— Tresüiugen  und  von  dort  in  nord-  Lager  gilt  hier   dasselbe,  was  von  ihm  faat 

nordwestlicher  Sicktnng  sieh  hinziehenden  Ben*  !  flberall  sn  sagen  ist;  es  ist  kieselig  nnd  eisen- 

wiirditrkeitsfn'enze  des  braunen  Laders  tritt  im  arm.    Das  braune  Lager  nimmt  bei  Bollingen  - 

Plateau   von  Aumetz — Arsweiler,    von   einem  1  Tressingen — Bure  stark  an  Kieselsäuregehalt  zn 

klehien  Theil  sfldlich  des  Rflroelinger  6ezirke.s  '  nnd  verliert  aufserdero  weiter  östlich  an  Michtig- 

abgeseheil  inr   mehr  ein   bauwürdiges  Lager,  keit,  um  allm!lhlieh  ganz  SB  Yerschwinden.  Die 

das   prane,   anf.     iMinli    (irubenbane    ist    die  kalkiinn    La<rer   über   dem  granen  eignen  sieh 

Mincttüfonuation  in   dem  Gebiet  zwischen  den  gleicitfalls   nicht   zum  .Abbau.    Ungefähr  1  km 

Dmben  bei  Anmet/.  einerseits  nnd  den  Groben  |  sfidlich  Tressingen  wurde    in  einem  neneren 

des   Algringer   Thaies   sowie    den  (Gruben  bei  Hobrlofb    angetroffen:    das   gelbe    Lager  mit 

Dettingen  andererseits  nicht  erschlossen,  aber  3,tiU  ui  Mächtigkeit  and  einem  mittleren  (behalt 

alle  Bohrungen  dieses  Theilee  haben  das  grane  1  von  94*/«        947»  SiOt,  13  7*  CaO  and 

Lager  angetrolTea  and,  soweit  bekannt,  in  bau-  {  6  7*  AlfOs,  daa  ontere  rothkalkige  Lager  mit 
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8iOi4S,4,  AltO«8,0^  CaO  11,8,  Fe  18,9. 


SiO«1^4,  Ab0»l,9,  Ga084,0,  Pel8,a 


8iOi9,<t,  Al«0*8,«,  Ga097,6,  Fe88;4. 


8iOsl4,(i,  AI«  0«  1,4,  CaOau,7,  Fe  17,». 


810.14,9,  AIt0s4,B,  GaOaOA  Fe98,8. 

8iOil7,tf,  AU  Ol  »,4,  Ca  017,4,  Fe  27,8. 


Abbildung  18. 
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einer  MRchtigkeit  vou  4  m  und  einem  Gehalt 
von  30  7c  Fe,  18  »/o  CaO,  10  7«  SiO,  und 
5  "/o  AU  Oj.  I>nFä  f^(^\hf  Kfifrcr  ist  itn  Gp'^'en-  ' 
•aU  zu  dem  vou  KUmcHugeu  und  Oetiingeu 
Btarb  kieeeUg  und  am  diesem  Gnmde  und  mit 
Kncksicbt  auf  seine  Stellung  znm  irnuicn  f.Hger 
als  gelbes  L»gw  vou  Ald^riugeu  auzuseUen. 

lieber  die  Sehiehtenfolge,  welche  die  Minecte- 
formation  in  den  Gruben  des  Al{criu(;ei-  Thüles  i 
aufweist,  t;:ebon  die  Protile  der  Grube  Witten 
und  des  Tagebaues  Bois  des  Chenes  (Abbild.  14a)  ' 
Auskunft.    Mit  dein  schwarzen  Lmrer  beginnt  ■ 
auch  hier  die  Erzforuiatioii.    Nur  in  der  (Jrub«  , 
Friede  (Nr.  78  der  Eisenerzfeidorkartc)  wird  es  i 
abgebftnt  und  liefert  Brse  von  3ti  bis  37  7»  Fe.  { 
14  hh  15  %  SiO,  und  <;  \m  7  "jo  CaO.    In  (1.t  j 
nördlicher  gelegenen  Grube  Witten  (Nr.  ü3)  bat 
das  Lager  nur  mehr  0,60  m  Hftchtigkelt  mit 
einem  Gehalt  von  34  7o  Fe,  1 1  7o  CaO  und  'M  "V  ' 
Enckstand.    In  dieser  (irnbe  wird  es  daher  1 
ebensowenig  wie  in  den  westlieh  and  nSrdlieh 
des    Algringer   Thaies   gelegenen  Bergwerken 
gebaut.  Das  graue  Lager,  in  der  Grube  Witten, 
2  m    mächtig,    und    nach   Westen   schnell  zu-  | 
nehmendi  geht  au  den  westlichen  (lehilngen  des« 
Algringer   Thaies,    in    den    Gruben  R^5i 
Algringen,  Algi'iageu,  Burbach  und  Feutsch  mit  . 
nngefthr  8  m  sn  Tage  and  erreicht  nach  1  bis  | 
2  km  weiter  westlich  bis  zu  4 tn  ^fflcliti^kpit. 
Hohr  reichlich  enthält  das  Lager  in  diesem  Gebiet  ; 
kalkige  Partien ;  angefAhr  Vs  der  Lagermaseemafs  | 
ausgeschieden  und  in  ilcr  Grube  zurückbehalten 
werden.    Nur  durch  ein  schwaches  Zwischen-  , 
mittel  —  meist  fiengelik  —  getrennt,  folgt  über  [ 
dem  grauen  du  gelbe  Lager,  dessen  Mächtigkeit 
gleichfalls  gegen  Westen  annimmt  und  in  der 
(trübe  Algringen  1,8  lu  betragt.    Meist  ist  es 
m  kieselig  und  eisenarm  zur  Verhüttung;  nur  j 
an  wrnig-en  Stellen  und  batiptsflrhüch  >iort,  wo 
beim  Abbau  das  Hangende  des  grauen  Lagers 
nachbricht,  wird  es  mit  dem  grauen  snsamroen  | 
gewounpii.     I>a  das  Krz  sitii  bei  der  Veiwitf ertin«; 
roth  färbt  und  wie  angegeben  kieselig  ist,  fuhrt  i 
dieses  Lager  bei  den  Berglenten  vielfach  die 
Bezeicliinintr  nitlikieselifji  s  l.;i^-er.  In  der  weiteren 
Eratreckung,  zumal  gegen  Nurdea,  wird  dasselbe 
meist  durch  eisenschäiisigen  Bach  vertreten. 
Schon   oben   wurde  hen'orgehoben,   dafs   ikk  Ii 
van  Werveke  dieses  Lager  nicht  mit  <leni  gelben 
von  Jiümelingen-  -Düdelingen  gleicUzuatuilen  ist, 
sondern  einem  tieferen  Horizont  angehört.  Die 
über  (lein  gellien   folgenden  La;rer  sind  in  der 
Grube  Witten  durch  sandigen  Mergel  und  Kalkstein 
ersetit.  Dagegen  treffen  wir  im  Profil  der  Grabe 
Algringeii  das  untere  und  obere  rutlikatkige  I^atrer, 
allerdings  nicht  in  bauwüi'diger  Beschaffenheit. 

Der  nordöstliche  TheÜ  des  Plateaas  von 
.\nmetz— .\r8weiler  besitzt  die  Urzformation   in  j 
einer  Ausbildung,  welche  von  der  des  nördlich 
gelegenen  Riimelingeu — Dudelinger  Bezirks  kaum 


abweicht.  Die  uulereu  kieseligen  Lager  fehlen, 
ond  die  Minettefbrmation  wird  mit  dem  grauen 

Ijacrer  erntinet.  Tn  der  rnifjeiretld  viui  Oettirig'en, 
wo  allein  dieser  Theil  bis  heut*  durcli  tiruben- 
baue  erschlossen  ist,  erreicht  das  letxtgeaaaute 
L.i^'-er  eine  isaii wiiidi^'-e  IMärlitiirkeit  bis  zu  3  ni 
(aieho  Frohl  Oettiugeu,  Abbildung  14).  Das 
gelbe  Lager  von  Algringen  fehlt,  dagegen  ist 
das  gelbe  Lager  von  htidelingen  südlich  und 
östlich  Rümelingen  auch  auf  deutschem  Gebiet 
bauwürdig  und  wird  in  den  Gruben  Oettingen, 
Sterkrade  und  Langenbei^r  (Nr.  21,  23  und  25 
Tafel  XI)  ausgebeutet.  In  diesen  Gruben  enthillt 
es  wie  im  benachbarten  Luxemburg  viele  Kalk- 
partien, nach  deren  Ausscheiden  das  Ens  38  bis 
36  7o  Fe,  10  bis  12  7o  CaO  nnd  M  bis  lü7o 
SiOj  aufweist.  Zum  Theil  werden  auch  die 
Kalkwacken  gefördert  und  als  Kalksuseblag  ver^ 
kauft  ;  ihr  Gehalt  an  CaO  betragt  17  bis  If^^/o, 
au  Fe  27  bis  'Jki'^jo.  Weit  nach  Südeu  diirtte 
sieh  die  Baawfirdigkeit  dieses  Lagers  nicht  er^ 
strecken;  im  Bohrloch  Nr.  7  (Tafel  TS.)  ist  es 
nur  mehr  mit  einer  Mächtigkeit  von  1,4  m  au- 
getroffen  worden.  Das  Proül  des  Behrlociis 
Nr.  8  führt  ein  gelbes  Lager  von  4,7  m 
Mii(  htigkeit  an,  über  die  Zusamiiien^ietznng  des 
Lagers  an  dieser  Stelle  ist  mir  indels  uiciits 
bdcannt.  Das  antere  rothkalkige  Lager,  das 
itn  benachbarten  liUxemburg  gute  V.vr.v  führt, 
nimmt  in  der  Umgegend  von  Oettiugeu  südlich 
der  Landesgrenxe  an  Beschaffenheit  bald  ab. 
In  der  Grube  Oettingen  wird  es  allerdings  ge- 
baut und  liefert  dort  Erze  von  347©  Fe,  87o  SiO« 
und  15  7o  OaO.  Im  übrigen  aber  dürfte  es 
auf  deutschem  Gebiet  in  nennenswurthcm  Vm- 
fange  kaum  bauwürdig  sein,  l'm  den  noth- 
wendigen  Kieselsilureznschlag  zu  gewinnen,  baut 
die  (irubo  Oettingen  auch  das  rothsandige  Lager 
(3«7o  Fe,  2t5  bis  27 7o  SiO,  und  2  bis  3  7o  OaO). 
Wie  die  ganze  Erzformation,  so  nimmt  auch  das 
graae  Lager  im  Östlichsten  Thella  des  Flateans 
von  Aumetz  Arsweiler  stark  ab.  Et  sind  die 
Mächtigkeiten  in  Bietern: 

Bohriodi  Nr.  7  .  .      38,7  d,H 

,  8»  ...  88,8  3,1 

,        tt  8  .  .      19,8  ? 

n  8  .  .      11.«  1.1 

,8  .  .      18,8  8^ 

Uegen  Osten  verliert  das  graue  Lager  der- 
niafsen  an  Mrtcdiii^keit,  daCs  ein  grofser  Theil  des- 
selben nicht  mehr  bauwürdig  ist.  Auf  Tafel  IX  ist 
die  Banwirdigkeitsgrenze  desselben  aafjiretngso. 
Im  übrigen  versrMeelitert  si<  Ii  in  diesem  öst- 
lichen Theile  auch  die  Beschaffenheit  des  grauen 
Lagers;  der  Thongefaalt  nimmt  aarserordentlichsn. 

Aus  dem  Gesagten  ergiebt  sich,  dafs  in  dem 
flir  die  Zukunft  des  Minettebergbaues  wichtigen 

*  Oettlich  MolviiurB;  irrthQmlickerw«i««  emcheiat 
die  Zahl  6  bei  swei  Bohrl<kibeni. 
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Plntran  von  AnmHz — Araweiler  von  allen  Lagern 
nur  da«  grane  sieb  überall  findet.  Hit  Auaoahme 
des  Sstliebftteo  Theiles  tat  «s  nSrdlieh  der  Fentach 

mit  einer  banwflriligftu  ■Miiclitig-keir  von  2  fiis  t  tn 
entwickelt.  Meist  flnden  sich  in  deiuBelben  Kalk- 
nieren  and  Blnke  In  nena«n«w«rther  Menge;  die- 
selben lassen  8ich  aber  im  allgemeinen  gut  scheiden. 
Sein  Erz  ist  tiberwipfrend  kalkiger  Natur.  Dem 
unter  dem  grauen  liügoudeu  braunen  Lager  kommt 
in  dem  Plateaa  von  Änmetz-Arsweiler  die  «weit- 
gröfste  Ikdeutung  zu.  Es  ist  bei  Deutsoh-Otli 
mUchtig  entwickelt  and  liefert  dort  ein  vorzüg- 
liches En  von  kteMltger  Besehaffiralidlt.  In 
ähnlicher  Ansliildnnp'  rlfirfte  es  sich  bis  BollincrPii 
erstrecken  und  gegen  Osten  bis  zu  einer  von  ! 
Bollingen  nach  TreMlog«n  und  von  dort  nord- 
nordwestlich gezogenen  L'inw  bauwürdig  sein, 
in  den  Gruben  des  Algrioger  Tlialos  and  iu 
den  0«ttinger  Graben  findet  e«  sich  nicht  mehr. 
Das  unterste  der  Lager,  das  schwarze,  findet 
sich  mit  Ausnahme  des  nordöstlichen  Theiles, 
eignet  sich  aber  wegen  seines  hoben  Kiesel- 
9äuregelialti-s  nicht  zum  Abbau.  Nur  in  Avr 
tirnbe  .,KricdL'  "  winl  es  t-'ol/iiut.  In  dem  üsllicli  ; 
der  Bauwiirdigkeitsgrcnze  des  braunen  Lagers 
gelegenen  Theile  des  Plateaas  von  Anmets — Ars- 
■\veiler  winl  aTif-**'!-  dem  •rranen  mir  in  einem 
bescliränkteu  Uebiet  in  der  Umgegend  von 
Oettingen  das  gelbe  nnd  in  versehwindendem 
Umfange  das  untere  rothkalklge  and  das  roth- 
sandige  Lager  gebaut. 

Aneb  von  dem  local  beschränkten  Auftreten 
der  Escher  Formation  abgesehen  ist  das  Erz- 
vorkommen ik'-«  rlentsflu'ii  (klüets  nördlich  der 
Fentsch  kaum  ärmer,  jedenfalls  aber  bedeutend 
ausgedehnter  als  das  Inxenihnrgisehe.  Bestg* 
lieh  der  LapTfrnng-  indcfs  i^i  dn?  Vorkoinnifn  dfs 
Piateauü  ein  ungleich  ungünstigeres.  Während 
wir  im  Lttxembargiseben  nnd  dem  Lovgwyer 
(^Icbif'te  die  Liifrer  luei^t  über  Tbalsolile  finden, 
and  eine  reiche  GebirgsgUederong    dort  er- 
mCglicht,  mittels  knner  Stollen  die  Erse  auf- 
snschliersen,  wfthrend  dort  über  weite  .Strecken 
die  Erzlager  an  flachen  Gehangen  zu  Tage  treten 
Qud  eine  ausgedehnte  Erzgewinnung  im  Tagebau 
gestatten,  finden  wir  im  Platean  von  Anmets — 
Ärsweiler  ganz  andere,  fast  die  entgegongest'tztp-n  ' 
VerhUltuisso.  Einestheils  liegt  die  Uiuetteformution 
im  letateren  Gebiet  dorehweg  tiefer  als  in  dem 
beiiarhbarten  Theile   von  K-^ch  -Rnmelingon  — 
l  'udelingen,  and  andererseits  stellt  diese  Hochebene  j 
im  Gegensats  xu  dem  vielgestaltigen,  stark  aer-  | 
schnittenen   Hiigellande   Luxemburgs  ein  unge- 
gliedertes Ganse  dar,  das  selbst  dort,  wu  die  i 
Lager  Aber  der  Sohle  des  Fentschthales  oder  der  I 
der  benachbarten  Uoselebene  liegen,  nur  in  be-  j 
schrilnktcm  Mafsc  einen  billigen  Stollenbau  ge-  | 
stattet.    Das  mehr  im  Innern  liegende  Gebiet  i 
erfordert  lange  und  daher  kostspielige  Stollen.  { 
Tagebau  ist  iu  dem  deatscben  TheUe  nVrdUch  { 


der  Fentsfli  nnr  an  wenigen  Stellen  ralinnell. 
Im  östlichsten  Theile,  wo  diese  Gewinnnngsart 
am  ehesten  in  Frage  kommen  kannte,  sind  die 
Tjager  uubauwnrdig  und  in  dem  AlLrriiitrer  sowie 
Fentscbthal  zeigen  sich  die  Gehäuge  so  steil, 
dafs  Tagebau  nur  in  beschränktem  Hafte  an- 
gängig erscheint.  Was  im  übrigen  die  Lagerungs- 
vcrhältnisse  anlaugt,  so  streichen  die  Erzlager 
in  den  Gruben  des  Algringer  Thaies  südnördlich 
und  wenden  sieh  nördlich  davon  in  grulsem  Hugen 
(regen  Westen.  Zwischen  dem  Fentscher  und 
Deutsch-Other  Sprung  bilden  sie  eine  ausge- 
sprochene Uttlde,  deren  Tieliitee  sieh  oageAhr 
mit  dem  Oettincer  Sprunir  derkt.  Am  tiefsten 
liegt  die  Minetteformation  westlich  Fentsch,  da 
die  Schichten  awisehen  dem  Fentscher  and 
Ort  t  Iiii^ei  Sprung  stark  abgesunkeiisind.  Wllbrend 
das  giMiie  La?er  Hfirt 

in  der  Gl  übe  \\  ituu  iiDg«fiihr  300  4"  N.  N. 
bei  Oettingen  ^  200 

w(-8tlich  Deutseb-Üth  «  S60  ^ 
östlich  „  ,       840  „ 

bei  Auuietz  „  200 

linden  wir  es  südlich  Bollingen  bei  ungefähr 
70  +  N.N.  Andererseits  wachsen  mit  diesem 
Sinken  der  Minetteformation  die  Stärken  der 
überlagernden  Gesteine.  Wie  nnsej-c  T'ebci  sichts- 
karte  (Tafel  IX)  zeigt,  zieht  sich  der  mittlere 
Dogger  an  den  westliehen  Gehängen  des  Aigringer 
Thaies  entlang  nur  iu  schmalem  Streifen,  um 
nördlich  des  Thaies  in  grölsereni  Umfange  xo 
Tage  an  treten  and  den  ganzen  nördlichen  Theil 
dos  deutschen  {tebietr>  nüidlieli  der  Feiitsili  zu 
bilden.  Gegen  Südwesten  tritt  mit  dem  Sinken  der 
Schichten  der  obere  Dogger  anf.  Seine  untere 
Abtheilang  wird  nur  dort,  wo  die  Minetteformation  ' 
die  genannte  Tiefe  erreicht,  von  der  mittleren  Ab- 
theiluug  überlagert.  Es  liegt  das  graue  Lager  unter 
der  Oberfläche  (in  runden  Zahlen  ansgedrttckt): 

Bei  Arswiilir  .  ,      ............  180  m 

„  Enzweiler  190  „ 

„  Havingea  .......   J^o  .. 

„  Bure   .  200  . 

„  Tressingea  (<fitticb  des  Sjtrongss)  ....  210  ^ 

Bölling«)       ,   MO  « 

„  Amneti   190  „ 

„  I).-ut8ch-Oth  (Schacht  der  Ömbe  St.  Michel)   50  , 

S(  in  dentlieh  läfst  sich  das  Sinken  der 
Mineltcformatiun  in  gröfscre  Tiefe  und  die  Zu» 
nähme  der  Uberlagemden  Gesteine  erkennen  ans 
den  Profilen  C  !K  EF,  .J  K  und  PO/i*  (Tafel  X>. 
Das  Profil  6'  D  liegt  mit  Ausnahme  des  östlichen 
(rechten)  Theiles  flut  im  Streichen  der  Schichten; 
sehr  in  die  Augen  fallend  ist  die  grofse  V'er- 
wurfshöhe  des  Deutsch-Other  Sprunges.  Im 
Prof»  E  F  und  besonders  im  Profil  l*QU  treten 
oinestheils  die  Verwerfungen  und  andei  erseits  die 
Bollingen  Ti  >  ssingor  Mulde  in  die  Ersi  heinnng, 
da  beide  Prolil«  annähernd  senki-echt  zu  den  Ver- 
werftingen  und  der  diesen  fiwt  parallelen  Hnlden- 
iinie  gelegt  sind. 
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Nach  dem  oben  (GApitel  V)  1lb«r  dte  Waraer-  I  fHUenden  WaBieransammlangen  tn  betracbten 


verhrdtiiisse  ncsagften  bedarf  es  wohl  Ivunm  eines 
b«.soiidei-eD  Üiuweiufl,  daCs  in  der  tief  gelegenen 


ist,  b<nvt;ii<t,  mit  welchen  ungcheneron  Wasser- 
mengeu  mm  in  diesem  liebiet  zu  rechneu  hüben 


Bollingen— Treflcringer  Mnlde,  besendei«  In  dem  i  wird.    Die  neneren  Tiefbauanlagen  bei  Anmetz 


östlich  des  Oettinger  Siirunges  abg^esimkenen  Theil. 
die  Wassen'erhilltiiisse  dem  Horprbau  grol'se 
Schwierigkeiten  bereiten  werden.  i»io  Fentsch- 
qnelle,  welche  als  Ueberlaufqaelle  der  die  Unlde 


haben,  trotzdem  dieselben  auf  dem  Nordfitigel 
der  Mulde  bauen,  bereits  mit  Errolsen  Schwierig- 
keiten der  Watiserbältaug  zu  kämpfen. 


A.  Verzelchniss  der  deutschen  Eisenerzfielder. 


.Vr. 


\  a  m  i' 

]\  V  r  ■■  w  V  r  1,  ■, 


F.M.». 


Besitzer 

(bei  den  fiewcrkschaften  «ind  rielfach  die  Haupt- 

liftlii'iliirtcn  uiH'ri'rlK'ii ) 


Heidt  

Bedingen  

(tliick  auf  

(tute  Hoflfnun^'  II  .  .  .  . 
<»nte  HofTnuiiiT  I  

Frii'ilrich  Edmund  .... 
.Schinitgea . 
Butte  

8t.  Midiel  

Rothe  Erde  

August  

St.  l'ierre  

Aunietz  

\iirn»'tz  II  ....... 

Src  ,li  imne  

Fmiuszeche  

Norbert  

Zeche  Cftpitain«  .  .     .  . 

Kreuedscnaft   .  .  .     .  . 

Nonkail  .  .  ..... 

Ot'ttingeu  ....... 

Oeuin!.'rii  Krw«iterniig  .  . 

Sterknule  

StiTkrade  AnüclilafB  .  .  . 
I.angeoberg  ....... 

Kräniftr  •  .  .  •  .      .  ■  • 

Woltneriogrn  

KosenniühTc  ...  .  . 
KMufeii  ....      .  . 

Keyburi,'  

Molviuifpii  

fnrl  Fi-rdinand  .  .  .  .  . 
Karoluszeclie  ..... 

Uustav  WiMner  .  . 

Thomas  Byrne  

(iewiTksi'biift    Kiichling  I 
Algringcn  ....... 

IduzeeUe   

Aiiiali»"nzeche  

Reiclislaud 

Fwdiüaad  

Carl  Mt«ha«l  Erweiter  uni<  . 

Zeche  koon   

Zeche  Kuon  KrwtuttTuug  . 
Zectic  BistiKiK  K  Hrwutonuii^ 

Zeche  Bismarck  

Ii  ustav  Wiwaer  Fortoetstong 

Carl  Michael  

Ferdinand  Erweiterong  .  . 
Zech«  Moltk«  


\-6 

m 

174 

•Ii) 

a 

itiü 
BOß 

ISK) 
177 
*20() 
2(K) 

74 
1-J« 

75 
126 

7.5 
169 
554 
188 

65 

14 
IHI 
15(J 

166 

191 
187 

170 
HU:l 
bl6 
202 
889 

1!«) 

4«ü 
200 
2U0 
579 

H02 
29 

194 
25 

n; 
mi 

48 

200 
21 
199 


Mi'tx  \  (.'•>.  in  Kich  bei  Luxemburg. 
Dillinser  Uüttenwerke  in  Pillingen  a.  d.  Saar. 
Oewentschaft  OlHck  aaf  (Aat'hener  HfitteB-Aottenverein). 

tiewerkuchaft. 

Sieg- Ubeiniscbe  (lewerkschaft  zu  Friedrich -WUhelmshütte  bei 

Troisdorl. 
F.ri)en  Charles  Barut  in  V  iüerapt. 
I.uboulle  in  Kseh  und  Frnui.'ois  in  Deutsch  -  Otb. 
Hüttcngesellschaft  Vilierupt  &  Sainte  •  Claii  f.  verpachtet  an  die 

Societe  anonyme  m<'tallnrgii|ne  d'-Vulnr. <s  rt  V'illerupt. 
Anonym«  OeeeHaebaft  des  Stanlwarks  Angleor  in  Dentsob'Oth. 
Aachener  Hütten  •  Aotieoverein. 
Metz  &  Co.  in  Eich  bei  Luxemburg. 

Anonyme  (Tesellschal't  des  Stahlwerke  Anglenr  in  Deutsch-Oth. 
Lothringer  Hüttenverein  Anneti •  Friede^ 

Desgleichen. 

Anonyme  (ieselUchaft  deü  Stahlworkü  .\ng1ettr  in  Peiilt8eb-4>th. 
< lewerkschaft  Frnnzzf  ■  he  ^de  Wendel). 
.Metz  &  Co.  in  lüi  Ii  I  i  i  Luxemburg, 
(ievrerkscbaft  Zc«b«  (Japitaine  (de  Wendel), 
(jewerksehaft  (Stamm). 

(jewerkacbaft  {Aachener  HüttcTi   Ai  tieii\ srelnV. 
Berg-  und  Hiitteniresellschaft  ( »tttiij;4eu. 

DeHgl.,  Bnt  'lO  hiliK-  dem  Actienverein  Düddingen  Sberlasaen. 

(iuti-hoffnung^iiutte  za  Oberhäuten. 

Desgleichen. 
Gewerksehatt  Langenberg  (Krupp). 

Eiitenhiitten-Actienverein  Düddingen  in  Uliddingen  Weffc 

liirorNhenogthtun  Lniembaiv). 
.Muntangesellschaft  Lotbringni  •  fSu". 

(iewerkscbnft  Kosenmühle  iSfunnMl. 

V.  Bculw'itx  in  Trier.  Iluber  in  I .:i\(inburg  und  Act.-<u-s.  Berg- 
werksverein I  rirdr.- Willi.  1 1  Ute  in  -MiiUu  ini  a.  <1.  lt. 
Jahiet  (iorand  Lamotte  »fc Cic.  m  l'aris,  rue  des  Fillc»  du  Calvaire,  ö. 
Frau  llilhort  und  Frau  Olinger  in  Helvingea. 
Ue«erk«chaft  Emil  (Stumm), 
(iewerksf^hnft. 

Actiengesellschaft  Phönix  in  Laar  nad  Actienverein  Cbteboff' 

nnngabütte  in  Oberhaiuen. 
Sociiti  aaoBTme  des  Hauts-FonnManx  de  Bodange  (Luemborg). 

(  Ii  >\  ( rk^''li;ift  ILi/i  lLlii)<,' -  .Vljjringen. 

(lewerkücliatt  Idaieclii*  (Krupp). 

Gi  werkschaft  Amalienzeche  (Krupp). 

ttewerlv.schaft  ReichslftTit!  ^ Eisen-  und  Stahlwerk  Bösch,  Härder 

Bergwerks-  und  lluttunvorein,  Spieter}. 
(jflwerkMihaft  Ferdinand  (de  Wen^l^ 
Oeweilnohaft  Carl  Michael  (Stunn). 
Oew«rk<icbaft  Zeche  Bimsrek  (de  Wendd  in  Ua]riogen). 
Desgleichen. 


Actiengcsellächaft  l'honix  zu  Laar  bei  Ruhrert  and  Afltieaverein 

ttutehoffnung.shütte  bei  Oberliausen. 
(iewerksebaft  <,'«rl  Miebael  i'-'^tuuini). 

tiewerktch.  Zeche  Ferdinand  in  Hayingen  (de  Wendel  in  Uayingen). 
Knd.  Büekii«  6  Co.  an  Halbergerhfitte  bei  Saarbrüdcen. 
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Name 
des  Bergwerks 


Ffldc- 
fWiiii«  In 


Besitzer 

(bei  den  Qewttrkschaften  sind  vielfach  die  Banpt- 
bethfilii^ten  aagegebeii) 


Uaoar  

OeweAschsft  Böolitieif' 


Aisringen 


Adelneid 

Kut/wrücr  

Albirrt  vuu  Uppcuhetiu 


Zeche  Werder  .  .  , 
Adelheid  Anechlnb 

I'cDKbrunnen  II 
Oetrinffen  I  .  . 
Ks<  lMTingen  .  . 

Kiiil  

Kurl  Ansclilufs 
Michelsberg  .  . 
Witten  .... 
AlgriBgen  •  .  . 
Bnrbaen    .  .  . 


Hiiviuu'eu  .   .    .  , 

ViTciintr'«-  Bn|Nd 
Hermann  . 
Bollingen  . 
Halberg.  . 
Georg.  .  , 
Elisabeth 
Hercules 


Carl  Loeg. 
Qnido.  .  . 


Fentsob  . 
Arnold  . 
Friede  , 
Zukanft  . 
Marapich 


Thnsnclde  . 
Magdalena. 
U»  Tiiloto 
Auf^st  Serviut. 


Unverzagt  Erweiterung 

l'tl\  iT/4!^t  ,    .  . 

Vereinigung  .  . 


NeufiBhaf  . 

Perotin  .  . 
Perotin  I  . 
Hayange  . 
Bürbach  II 


Kleia-Moyeovre 
Grob'tHoyeuvr» 
ICoveovre  . 
Sonlingen . 

Wallingen . 
Fameck  .  . 
Warkninge 
Pauline  .  . 
Orne  .  .  . 
Lotbriagea 
StPaur.  . 
Willkwnitnen 
Malannourt 
Pierreviller« 
MuriDgen  . 
Jakobu» .  . 


20U 

889 
105 

im 

176 

90 
90 

85 
185 
116 
129 
200 
133 
268 
2X& 
296 

298 
2!i> 
20U 
18() 
126 
16 
206 
200 

188 
237 

20B 

5« 
227 
196 
343 


10 
26 
51S 
191 

195 

133 

150 
509 

15 
7 

1967 
161 

10 
356 

2302 
116 
136 
192 
46 
136 


658 

648 

i>;5 

119 

1136 
200 


Gewerkschaft  Os<ar  (Stumm). 

Gewerkschaft  lUichling- Algringen  (.KfioliliBg). 
Metz  &  Co.  in  Eich  bei  Luxemburg. 
(icwerk^♦t•haft  (Rheinische  Stahlwerke). 

.\ctiengesellKcliaft  Phönix  in  I.nar  und  Actienverein  Gutebuff- 

nangshiitte  in  Oberhausi n.  • 
Gewerkschaft  (Uheinische  Staiil werke). 
Hets  &  Co.  in  Kich  bei  Luxemburg. 
Gewerkiehaft  (Rbeiniacbe  Stahlwerke). 
Gewerkschaft  Tlutzweiler  fRbeiniscbe  Stahlwerkelw 

Gewerkschaft  l'si  lit  rinv'rii  ;  Rni  hliirLT). 
Metz  Är  C,L  in  Kii'l»  Wi  Luxt-uilniri:. 
1  >i-sL:leirhen. 

Gebrüder  .Stumm  in  Neunkirchen,  Reg.-Be*.  Trier. 
Desgleichen. 

Bad.  Böcking  &  Co.  aa  Halberserbfitte  bei  Saarbr&eken. 
Lweembnrger  B«t^erks-  and  SaaibrDekar  KiaenbSttea- Actian- 

gesellschat't  in  Burbach. 
Fent-scher  Gruben -Actieneesellschaft. 
< lr\\rrk-.i'!i.i!t  ViM i':iiii.'ti'  Km|iel  (Dortmaodar  Cniaa). 
Gewerkschaft  (de  Wendel  in  Hayingen). 
Geb.  Comm.-Rath  Krhr.  v.  Stamm  in  Sdiloft  Balberg  b.  Saaibrlekan. 

Desgleichen. 

Lea  Petit-Fils  de  Francois  de  Wendel  &  da.  in  HaTiagan. 

Gewerkschaft  (de  ^\'endel  in  Hayingen). 

Actienge!"-Ilticliaft  Phönix  in  Laar  und  .\ctieDverein  (hiteboff- 
nnngehiittr  in  <  »»erhanaan. 

Desgleichen. 

Gewerkschaft  Kaiser  (Luxemburger  Bergwerks-  und  Saarbrückar 

Eisenhüttengesellschaft  zu  Bürbach  bei  Saarbricken). 
(iewerkschaft  (Bochumer  Verein). 
<iebr.  Röchling  io  SaarbröokeD. 
Lothringer  HOtteaverettt  Anmetx-Friede  m  BrUsteL 
Gewerkschaft. 

Luxemburger  Bergwerks-  und  Saarbrücker  Eisenhütten  -  Actien- 
getellschaft  zu  Hurbaeh  bai  Saarbifleken. 

Desgleichen. 

Let  Petit-Fils  de  Francis  da  Wendel  &  Gie.  in  Hayingea. 
Desgleichen. 

Actiengesellsebaft  Pbtnfx  In  Laar  nnd  Aetienvefein  Ontakoff- 

nungshütte  in  Oberhäuten, 
iiewerkschaft  (de  Wendel  in  liüyiuj.'eii  t. 
Dergleichen. 

A<  tit>n!T«>«ell8<  liaft  Phönix  in  Laar  und  Actienverein  Gutehoff- 

iimiir-jhütte  in  Oberhausen. 
Gow«rk»cbaf(  (de  Wendel  in  Hajiqgen). 
Las  Petita<Fil»  de  Fraafois  de  Wendel  &  Gie.  in  Hayingen. 
Dasgleiehan. 


Luxemburger  Bergwerks-  und  Suarbrii»  ker  Eisenhütten  -  Actien- 
gesellsebaft in  Burbach. 
Le«  Petits-Fils  de  Frani^ois  de  Wendel  &  tHe.  in  Hayingen. 
V.  Wendel  &  Co.  in  J.Tuf  (de  Wendel  in  Hayingen). 
Les  Petits-Fils  de  Francois  de  Wendel  &  Cie.  in  Hayingaa. 
Gewerkschaft  St.  Paul  (Romhacher  HSttenwerk). 
Montaiii^-i ll-chaft  Lothrinpt n  S:i:ir. 
iSerga-iM  ÄhOf  Ed.  Schulte  in  Kitu^nach. 
von  Wendel  &  Co.  in  .Leuf. 
Gewerkschaft  l'imlinc  (Rombacher  Hüttenwerke). 
.Muntangesellsehuft  Lotbringen -Saar. 
Gebr.  Stumm  in  Meankirchen,  Reg.-Bea.  Trier. 
Gewerkschaft  St,  Paul  (Rombaeher  Hüttenwerke). 
Mont;»ngc(*f  Ifs- liiil'f  I,"t!ii-iiiL'.  n  -  Simr. 
Diilirigcr  il  jrtcir.^  i  t      in  1  )ill;ri^^ru  a.  d.  Saar, 
f !weiistein_n  un  1  lliittcii  Act.  (Jes.  Pierrevillers  in  BrÜasal. 

Actieugesclbchaft  mitteuvureiu  äambre  &  Mosel. 
Montangesellschaft  Lothringea-$aar  in  Metz. 


1.  December  1903 


DU  Uinttteablagtrung  dta  lothringitchen  Jura. 


Stahl  and  ^n.  1S8B 


dei  Bergwerks 


Besitter 

den  Gewerkschaften  sind  vielfach  die  Hlllpt- 
betheili^en  antfegeben) 


(irenie  ....*.... 

TVennkirdien  

f'ririz  Au^tist  m.  Erweiteruui: 
Saukt  Maria 

Ida.   .  . 

•lacobi  

IltreDgo  

PiTe»   . 

Xorroy  

Phönix  ,   .  . 


Plesnois. 
Saalny  . 
St.-Morite 


Otwtav  Coupette  .  . 
Alexander  Thielen  . 

Zeche  Garde  Schütz«' 
Clara  £rw«it«rung  . 

ClttfA  


Völklinfiea  .  .  . 
Friedrieti  Angnvt. 

Anna  

Vinr-Piit  

A iiiiuiwcilei-  .  ,  , 
l'Uppeville  . 
Maustein  .... 
Leser .  •     «  .  > 
St-^oentin  . 
Gravelotte  ... 

Chätel  

Vaux  

Mosel  

Alwine  

Anna  Erweitemng 
Mathilde  .... 

Max  

Vem^vUle.  .  .  . 
Emst  


Ba£^eux    .  .  . 

Paul  

Theodor  .... 
Mosel  Erweitemag 
Les  Embaaies  .  . 


M  ince  Nordwest  .  . 
Mäure  Gorgimont  . 
Manne  Südwest  .  . 
Rpzonville  .  .  .  , 
Georg  II  ....  . 

Oeoi|[  I  

Diviston  Baddenbroek 
RriLTi*!'  Bredow  .  . 
Miiiia  LIisabeth  .  . 

'rtiiTese  

N'iiiiville  

Fhivigny  

Jacob  Bi€hard  ... 
Vionrnie  ErwetteruBir 
Tgnazzcchc  .... 
Heinrichszerhp  .  .  . 
Maria  Anna  .... 
Bois  des  nhevanx 


Maoce  Urweiteraag. 
Anejr  


199 
19f> 

*2nr) 
\\\\.\ 

220 
840 

238 
106 

32 
268 
417 

200 
200 
H 
11 
200 


184 

200 
200 
172 
183 
20:j 

\m 

186 
802 

225 
23Ö 
130 
1618 
199 

82 
200 
200 

18 
200 

13 
200 
197 

27 
190 

200 
421 

2m 

200 
38 
84 

200 

200 
200 
21 H» 
1SJ8 
200 
200 
61 
200 
199 
20O 
200 

242 
20O 


üewerksehaft  Grenze  (Rombacher  Hüttenwerke). 
Qebr.  Stamm  in  Nennldrehen,  Keg.-I3es.  Trier. 
AotiaigeseUschaft  MoB«d-IIttttenwerke  in  Antwerpen. 

nt-sgleichi-n. 
liiln.  StiiiiiMi  in  Xt  uukirchen,  Rfg.-liiz.  Trifc. 
.\cUt*i»:^^' s<  lls<  linlt.  Phönix  in  Laar  und  Actienverein  üutehuff- 

nungsliüttc  in  Oberhausen. 
Oewerkachaft  Marengo  (Spaeter  in  C'jblen«). 
Eiaenstriagniben  nnd  Hutten- Aet -Oes.  Pierrevillers  in  Brüssel. 
Gewerkschaft  Mnri  iii,ni   (irli.  ("miiiu.  Rath  Spaeter  in  Cdlilcn/). 
Actiengesellscbatt  in  Lii;ir  uu'i  Actiunvcrcin  Gutehoffn\ini.'sliütte 

in  Oberhausi  n. 

Gewerkschaft  Mareugo  (lieh.  Couiju.-Uath  Spaeter  in  Coblenz). 
Desgloicheu. 

Actiengesellschaft  Phönix  in  Laar  nnd  Aotienverein  Onteboff- 
nnngKhätte  in  Oberhaieen. 

Desgleichen.  * 

n>'!H'iintt'i'nchiii>'r  Jacob  Sauerbrei  in  Boncoirt. 

Loni-  <i<><trhaux  in  Brüss«-!. 

Oew»  riv-cliaft  Verneville  III  (de  Wendel,  Metz  Hl  Co.,  Luxem- 
l'urirer  Bergwerks-  und  äaa^räcker  fiiseobbtten  •  Aotien- 
gfüelUcbaft  sa  BnriMUdi). 

Oewerkschaft. 

Gewerksobaft  Vem^ville  TI  (Eanptbetheili^  wie  Iwi  127). 

Gewerkschaft  Vcnieviile  IV  fH&uptbetliriliirfe  wie  bei  127). 
Hnpertz  in  Mechernich  und  C.  Edelmann  in  Köln. 
Montangesellschaft  Lothringen-Saar. 

Rudolph  Böcking  üc  Co.  in  Halbergerhütte  in  Saarbrücken. 
Wwe.  Grach,  Paaline  geb.  Klapper  in  Trier. 
Gewerkscbaft,  Repräa.  Qeneraldirector  Nering-B&(ei  in  Isaelbug. 
Rudolph  BScking  &  Co.  in  Halber^rbütte  bei  Sttritrtelun. 

Dillinger  Hiitti  nw i  rki  in  Dillini^rn  a. S:uir. 
Gebr.  Stumm  in  Nciiukiruheii,  Keir.-l'fiz.  l'rier. 
W  ww  ('1.  .Iiii'.  Kranz  Emst  de  Huniln'rt, 

Actieiigeselldchatt  Lothringer  Eisenwerke  in  .\rs  a.  d.  Mosel. 
Gewerkschaft  Vtrn^ville  VI  (Hanptbetheiligts  wie  bü  127). 
Louis  Uodcbanx  in  Brüssel. 

Gewerkaehaft  Vemiville  Y  (HavptbeUieiUgte  wie  bei  197). 
Gewerkschaft  Vernirille  I  «  «    ,  187). 

Lonis  Godchanx  in  Brüssel. 

Gew.•r]^s^1Kl^^  Bio  s  (HauptbetheiUgtft  wie  bei  127). 

Louis  (iodcbaux  in  Brüssel. 

QeweritBchaft  Blees  (  Hauptbetbeiiigte  wie  bei  127). 

Desgleirhpr. 

ActienL'esellschaft  Lütliringer  Eisenwerke  in  Ars  a.  d.  MoseL 
Qeweriscbnft  Badolpb  (Lnxembumr  Beicwerlv-  nnd  Saarbrtteker 
Biseiddttten-At^enveTria  ittBnrb«Mi> 

Desgleichen. 


Gewerkaehaft  Blees  (Uauptbetheiligte  wie  bei  127). 
Lonia  Oodchaux  in  Briaeel. 
Desgleiohen. 

Gewerkaehaft  »lees  (Ilanptbetheiligte  wie  bei  197). 

DesLrli-ii'lifin. 


Lonia  Oodchaux  in  Brfiasel. 

Gewerksehnft  Blees  (Hanptbetlimligte  wie  bei  127). 

■Desgrleicben.  / 

(iewerksciiaft  iludolph  ( Luxemburger  Bergw  erk!«-  und  Saarbriicker 
Bisenhütten-Actiengeadlidiaft  an  Barbneh). 
Des^eicben. 
Qewerkaebaft  Qnint  in  Qnint  bei  Trier. 
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des  Bergwerk» 


Pride*- 

gröfM  Id 
Hoktam 


H  e  s  i  t  z  (•  r 

(bei  den  Qewitrk^chaften  sind  vielfach  die  Meapt- 
bfthciligten  angcgebc-n) 


The  Loosen  .  .  . 

Uaniel  

Rasehe  

HcrmanDszechc 
Friedrich  (Hesler 

Friedncl)  Urand  , 
Outtfried  Ziegler . 
Katharin»  .... 

Novtant  

Corny   

Thiodor.      .  .  , 

Arrv  

Cftri  

Hardigity  .... 


200 

200 
197 

200 
182 

197 

•M) 

»00 
200 

2(HJ 
Itil 
20U 
170 


Aetieu^esrilsohaft  IMiuuix  in  Laar  nnd  Actieuvereiu  (iutehoff- 
nuni^Hhütte  in  Oberhaaseil. 
Desgleichen. 
« 

Gewerkschaft  lileeü  (liauptbetheiligte  wie  bei  127). 
Aotiengesellschafl  Phiinix  iu  Laar  uud  Actieuverein  Gatehoif* 
nunf^^shütte  in  OberhwteeD. 
Desfrleichen. 
*• 

Karl  Frey,  Stei^rer  a.  D.  zn  ArH  a.  d.  Mumi'I,  und  Emü  Serg'^ 

Bauunt*niebnier  zn  Malstatt- Burbafh. 
(iebr.  l'urirelU  in  Bbeiübötlerh&tte  bei  Bech«racb. 
Actit'Dgesellaehafl  PhSabi  in  Leer  and  Aotienverein  f-hitaholF- 

Mungyhiitte  in  OberbaiiHen. 
Muntangesellschafl  Luthringen  -.Saar. 
Krbcn  von  Vicouit«  de  Frehaut  in  Vittonrille  (Henrtbe). 
Moutaiige«eU»cbaf(  Lothriogen-äaar. 
Oewerkaebefl  Qnint  in  Qnmt  bei  Trier. 


B.  Verzeichniss  der  französischen  Eisenerzfelder. 


X*  •«  IJJ  V    U  V  9 

Bergverkfeldee 

J«br 

l.  r  V.T- 

lethiiDg 

Kclilr?»- 

IM 

I 

rinttMet  

1844 

ü 

2 

W'aiuimonl  

18.57 

114 

3 

Couliiiy  

18+1 

62 

4 

Mont-ttaint- Martin  .  . 

1864 

626 

5 

Romain  

1848 

140 

6 

Palventeux  ..... 

1867 

216 

7 

i^cranw   . 

lotns 

55 

8 

Leiy  

1867 

469 

9 

Rohon   

1869 

343 

10 

Mpxv   .  .   

1866 

2JJ0 

Ii 

Mont-de-Chat  .... 

1868 

221 

12 

LonglaviUe ..... 

1S73 

13 

äaolnes  

1867 

97 

14 

BersenuD^  ..... 

1870 

483 

15 

Senelle  

IB64 

lU 

16 

Moulaine  

1868 

M\ 

17 

(iodbrange  .  .  ,  ,  . 

1878 

952 

18 

Hnssigny 

1875 

2t  Hi 

19 

Mieheville  

1874 

4»T«) 

20 

Cnntebonne  ..... 

1875 

10 

21 

Villerupt  

1873 

32« 

22 

Tiercelet  ... 

1886 

76» 

2S 

Breh^n  

1866 

S78 

24 

Crusncs  

188«> 

475 

25 

Krronville  .... 

1895 

S»48 

26 

Fillirr-'s  

1896 

805 

27 

.Serrouviiie  

1HR4 

720 

28 

Beuvillers   .  ,  ,  ,  . 

IS8il 

723 

29 

Buonville  

189» 

tiOO 

30 

8ency   

169» 

735 

M 

Amlrrny  

18!»ft 

814 

:J2 

Main  VI  Her»  

Hhx» 

732 

m 

MurviUc  ..... 

l'ir, 

Bertranieix  

r,'i  '1 ' 

85 

La  Monriere  .... 

19rt> 

,174 

.46 

Bonügny  ...... 

1900 

436 

87 

Dommuy  ..... 

1900 

475 

Amemiont  ..... 

19()(1 

.516 

;s9 

Juudreville  ..... 

19i)Ö 

,  501 

40 

Pimne ... 

1900 

1  862 

Besitzer  besw.  PKchter 


Boutuiy  et  Cie. 
Conite  de  Ludrea. 

F.  d?-  S.iintigTJon  et  (  if. 
Sociiite  des  acii'ries  lio  l.,urigwy. 
SociiH^  nx'tallnrgiqiie  de  (ioicy. 

Societe  des  minierei  et  bauts-foameaux  de  Longwy-Ueboo. 
Soci^ti  lorraine  indastrielle. 

Soci^t^  des  forges  de  1a  ProTideace. 

F.  de  Suintignon  et  Cie. 

I  >f-_'leii  !u'ii. 
.Sui  11  Ir  tlfjj  tiJiut»-l'«juiiit  ;ui\  de  la  Chiers. 
<i.  Raty  et  Cie. 

(r.  Katv  et  Cie.  und  F.  de  Saintignon  et  Uie. 
.So<  iete  des  ueirries  de  Lonj^wy. 

Suci^tÄ  de«  b«ata>foameniix  de'  la  Chiem. 
SociAt*  des  aciWe«  de  Longwy. 

S'n  'i'tr  de.-*  niiui's  de  (fodbraiiL,'r, 

fSocu  ti'  des  fiirges  de  la  l'rovideiKe  und  Soc.  de»  acieries  de  Liiiigwy, 

Sorii'te  des  ai'ii'Ti<-s  de  Mieheville. 

Süciite  des  arii'-ries  d'.Angleur. 

Süciete  nittallurgiijue  d' Aubrives-VUlempt. 

Sjrndicat  des  mines  de  Tiercelet 

Soci^ti  des  aci^ries  dp  Hiobeville. 

Süciete  nietiillurgiqtie  d'Aubrivea-YiUervpt. 

Soei<'t<'  lorraine  industrielle. 

.Sorieti'  de  Villerupt,  Luval-Dioiu 

Soeii'tr  des  forgi-s  de  Bn-villv.  • 

Siirirtr  des  hauts-foumeaux  de  la  Chien. 

Socit'tt'  des  aoieries  de  Mieheville. 

*i.  Katy  et  Cie. 

Siici/te  de  Vezin- Aulnoye. 

Societe  de  Denain  et  d'.Anxin. 

Si  cii'tr  des  haut-s-f'iii  1 11.  an\  de  MaubengS. 

Soi  i.'fv  de  äeneiie-Maubeujje. 

Sueii't«'-  deB  aeiAriei  de  Fompey. 

A.  (  bappee. 

(M.  M.  Cauitain,  Geav  et  Cie. 
•JM.  M.  J.  Slan  rüot  i  "t  Cir. 
ISocit'ti'  des  ü  l^^i's  'Ii'  l  Imnijtagne. 

Soeit't.'  de  la  I^roviilenne  und  I".  Ii  Saintignoa  et  Oie. 

iSocietv  de  Cvuiuieutry-Fourchauibault. 

Soeiiti  d«a  forgei  et  adiriea  da  Mord  et  de  TEtt.  - 
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Wr. 

der 

Name  des 

Ii  i'rg  worKIttiasB 

Jahr 

■  Ii  r  V.  r. 

IrlliuriK 

io 

HekUr. 

41 

J. andres  ... 

533 

12 

Mnirv  .... 

10it2 

4.^ 

Tiicciue^nii  i.\  . 

1  V.Xj 

44 

nettaiuvillers  . 

1900 

4»iH 

45 

Trieux  .....  , 

4ti 

712 

47 

Boit  d'ATril  .... 

188S 

432 

48 

40 

18»9 

805 

:>(  1 

lirii-s       .  , 

1887 

1093 

öl 

.I.,ui  

1875 

1312 

52 

Hi)tiit'('ourt  .  ... 

1884 

804 

5.-< 

Moatien  •     .  .  .  , 

188-1 

«9« 

ö4 

(■■'■navUls .  .     .  , 

1804 

«8« 

55 

BcUevne  .... 

1H94 

589 

B6 

Villeroy 

1886 

886 

57 

.\iiboLir  ,     ,  .  , 

1884 

«71 

R8 

Moineville  ..... 

18H6 

76« 

59 

188« 

8(X) 

GO 

1887 

858 

1)1 

Cunflans   

1887 

820 

62 

188» 

1155 

6S 

Droitanmont  .... 

1887 

1170 

ß-l 

Jarny  

188« 

812 

05 

Fleury   . 

188« 

808 

Gfj 

HutillV  

18H7 

>>88 

«7 

1887 

1032 

Besitzer  htzw.  Pft«hter 


Sociit^  de»  acii'ries  de  Mieheville. 

Soci/'ti  des  haiits-fourneanx  «»t  fonderics  de  Pont-ä-Moasson. 

Soci/it^i  des  acieries  <!<•  l-on<rwy. 
Sdci/'tf'  m^tallargique  de  borcy. 

F..  Tliurnas. 

Vie.  des  forges  et  soieries  de  U  marine  et  des  cheminii  de  f«r. 
Les  petitt-flu  de  F.  de  Wendel. 

M.  M.  de  Wendel  et  Cie. 

Schneider  et  Cii\ 

M.  M.  de  Wendel  et  Cin. 

Soci^ti  de  Vezin-.\uinoye. 

Socict^  m^itallurgique  de  (lorcy. 

Soriet^  des  acieries  de  Ilicheville. 

8ociAt&  de«  hauts-fonrneaux  de  la  Chien. 

Soci^tA  de»  aeifries  de  Ijongwy. 

Sücii'fr  <!es  huuts-foarneiHix  et  fonderiee  de  Polii-j^Houeoii. 

F.  de  .Saiutignon  et  Cie. 

Cie.  dea  Forges  de  Cb&tiUoiit  Commentiy  et  ]NenveB<Haiioiia. 

Desgleichen. 
Viellard-Migeon  et  Cie. 
SoetAti  dea  ^Boage»  de  la  Providenoe. 
Schnrider  et  Cm. 

Societe  des  hauts-tourneaux  de  Maubeilge. 

Socirtd  des  aeit^ries  de  l'ouipe; 


pey. 

Cie.  des  Forges  de  Cb&tUlen,  Dt 
U.  Raty  et  Cie. 


itiy  et  Keavte-Kaiaon«. 
(Schieb  felgt) 


Die  Hügensehafton  von  Nickel-fiisen-  and  Nickel-Eisen- 

Kohlenstoff-Legirnngen 

nach  Vt;i*sucheu  des  Vereins  zui"  Betörderung  des  Gewerbflei^es. 

...     ,       ^.^-w-  (N«obdn»ek  TturtMUn.) 


Seit  dem  Jahre  1H!»2  bosrlii'tftisf  sidi  der 
Vei*ein  zur  Beförderung  des  liewerhrteilke»  durch 
einen  hierfttr  eingesetsten  SoDderaaasebiire  mit 
rntersHfluin<::t'ii  von  Nickel  -  Eisen -Lecirtnitrfn. 
Der  .Arbeitsplaa  erscheint  auf  breiter  Grandlage 
angelegt.  Die  in  syeteinatiBeber  Folge  bisher 
zum  .Absrblnfs  gebrachten  Veinuchsreilieii  er- 
strecken sirli  anf:  1.  reines  Nickel,  2.  T.oqrirnnppn 
vun  Nickel  mit  möglichst  reinem  Eisen  und 
3.  auf  Leiurirnngeo  7on  Nickel,  Eirnn  and  Kohlen- 
stoff. IHr-  liU'rbfi  rrzielten  Ercfeljnis'-p  sind  in 
vier  aaslührlichen  herichten  in  den  „Verhand- 
tnngem"  des  Vereine  niedergelegt.  Sie  liefern 
werthvolle  Heitrilge  zur  Kenntnils  der  Eisen- 
legirnngen,  die  im  NacbetebeDdeD  kmz  wieder- 
gegeben sein  mögen. 

I.  ün terxuch UHK  de«  reinen  Nickels.* 

Als  Rolunaterial  dienten  5  Soiten  Nii;kel,  in 
hmdeMblicher  Beediaflfenbeit  durch  Beduetion  | 

*  Wedding:  Weiterer  Berieht  dee  Sender-Aus- 
echotaea  ftr  Eieenlegirangen.     „Verhandlungen  dea  i 
Yereiaa  fflr  Qeverbefleirü"  1894,  S.  125  bis  141.  i 


gewonnen,  ürei  .von  ihnen  wurden  «nf  Grund 
der  Analysen  anter  neun  Sorten  so  au.sgewählt, 
dafe  sie  bei  litfchstem  Reingehalt  an  Nteltel  nnr 
Spuren  von  Kohlenstoff  enthielten.  I>ip  bpidm 
anderen  worden  später  binzagezogen,  am  den 
Einflttfii  des  Hangana  im  Nickel  bq  erproben. 

DieUntersnchiingeiii^reektesich  angegossenen 
Sfficken  sowohl  wie  an  fTPschmicdrtfn  anf  die 
Krmittluiig  des  Wikruie-.AuHdehiiuiigsvenuögeus 
nnd  des  eldttriscben  LeitaagsrennSgens  dnreb 
die  Physikalisch -tephni<!cliR  Rpich>;ans'ta!T  sowie 
auf  Zugversuche,  die  ebenso  wie  die  späteren 
FestigkeitSTersnehe  mit  den  L^irungen  in  der 
Abtheiliing  für  Metallprfifung  der  Königlich 
mechanisch-technischen  Versuchsanstalt  zu  Char- 
lottenburg ausgeführt  worden  sind.  Das  Schmelzen 
des  Nickels  erfolgrte  in  Graphittiegeln  mit  ('hamotte- 
au.sklcidung  im  Koksofen  mit  rnterwind.  Am 
Schluls  der  Schmelzung  mafsten  auf  3u  kg  Nickel 
49  g  Hagnesiam  sngesetst  werden,  am  mdglichst 
porenfreie»,  gleichuiilfsigeH  Material  zu  erhalten. 
Zau  GiefseQ  dienten  ^uadratiache  gafeeiseme 
Formen  von  35  mm  Seite  iMi  780  mm  lAng« 


tf .  Jahrg.  Nr.  t3. 


oder  von  60  mm  Seite  fOr  die  anssiiaebmiedenden 
Sttteice.  Die  Formen  wurden  mit  trockener  Kreide 
aoHgcHtriehen  und  auf  130  (4rad  vorpewürmt. 
Di«  Uuttir»udiuug«iu  führten  zu  folgendem  iCr- 
gabniTe: 

a)  I>ie  Wilrmeauadebnung'  zeig-te  sowulil  für 
dit^  fünf  verschiedenen  (tühso  als  auch  für 
das  geschmiedete  und  gegosHene  Matertal 
keine  nennenswerthen  Untertschiede. 

b)  Die  elektrische  l.(itnnfrsfiUii>;k«nt  der  ge- 
goe«eueD  Stftbe  erliii  dai-ch  das  Ausschmiedep 
keine  wesentliche  Verttnderang. 

c)  Dan  nianganhaltitrc  Nickpl  n,22"o>  lieferte 
im  gegoü»eueu  Zuataode  gröfaere  Zugfestig- 
keit (an  »  98,7  kp/qnm)  and  grOlbere 
nplinnni;  —  14,4  "j'o)  als  das  mangan- 
freie Nickel  (01,=  14,&kg/qmm,  8  =  3,7  ^9). 

A)  Durch  da«  Attaaelmiieden  wnctaaen  Festigkeit 
und  Dehnung  bei  beiden,  bei  dem  muIl^'■aIl- 
freien  aber  mehr,  so  dafs  geschmiedet  beide 
annfthernd  gleiche  Festigkeits-GigeuBchaften 
besafsen  (o,,  —  4H,5  und  46,6  kg/qmm, 
6:««  16,6  nnd  17,8  7o). 

IT.  Nickol-I'!)iBen-LegirDngen.* 
Zar  Herstellung  der  Legirungen  wurde  mangan- 
ft-eies  Nickel  und  Eisen  folgender  Zusammen- 
■eUnng  verwendet: 


K^^.■n   ....  99,71  »/o 

Mangan   .  .  .  U,079  „ 

Nickd  0.1  0  039 
Kobalt  i  •  • 

Kupfer ....  €^068  ^ 


Silirium  .   .  .  0,013'»/» 

Kohlenstoff.  .  0,070  „ 

Schwefel     .  .  O.Oia  „ 

i>boiphor   .  .  0/IU7  „ 


Inafosammt  worden  39  Blttcke  gegossen,  von 

denen  je  drei  nach  der  Rinwage  folgende  Nickel- 
gehalte  haben  sollten:  ü,  U,5,  1,  2,  3,  4,  6,  8, 
16,  80,  60,  96  nod  100*/«.  Sie  wurden  anf  Grand 
df'r  Iici  VorviTsui'hen  gesammelten  Erfahrungen 
iu  starkwandige  Formen  von  tiO  X  X  320  mm 
lichte  Weite  gegossen,  die  mit  Thon  ansgeatricben 
waren.  Via  uiö^lichst  dichte  (tiisse  zu  erzielen, 
mufsteu  ferner  den  eisenreichen  Le^^inni^rt  ü  20  g 
AInminiam  nnd  den  nickelreichen  lüg  M  tgiieäium 
naf  Je  20  kg  Material  zugesetzt  werden.  Die 
Hlrtcke  wnrdcii  dtu  f  h  tMnon  Längsschnitt  geh;Ufl»«t 
und  dann  dui  einen  iialfle  die  Proben  zur  Priitung 
im  gegossenen  Znitnnde  entnommen.  Die  sweiten 
Hlllften  w Hillen  nnt«r  dem  Dampfhammer  zu 
iuiiippeln  von  4u  mm  Durchme»iior  ausgeschmiedet, 
dun  sn  Rnndstangnn  von  96  mm  nnd  ein  Theil  der 
letzteren  weiter  n  FladiMtangen  von  39  X  ^  »■» 
ausgewalzt. 

Die  Ergebnisse  der  chemischen  Ünteranchnngen 
(S.  Tabelle  l  \  zeigen,  dafs  der  Nickolgehalt  der 
ütisse  nur  um  wenif^e  Zehntel  l'roicnt  von  der 
beabsichtigten  Zusammcusetzuug  abweicht  und 
swar  bei  den  QQssen  Reihe  1  bis  6  mit  3  7»  Md 

•  Rudeloff:  IV.  und  V.  Herirht  des  .Sonder-Aus- 
•obttSM«  fQr  Eisealeginrngm.  nVsrhandlaag«»"  1896, 
8.  66  bis  64  and  16(16,  8. 897  U«  848. 


weniger  Nickel  nach  oben,  nnd  bei  dem  nicket- 

reicheren  Material  Reihe  i>  Ins  13  nach  unten, 
im  Nachstehenden  sind  daher  die  NickelfTphalt« 
der  Kürze  wegen  stets  der  Ginwage  entuprecbend 
angegeben. 

Der  (JoIkiU  des  Kisens  an  fremden  Kesland- 
theilcn  iüt  weder  durch  das  Umschmeizen  noch 
dareb  den  Zasatc  von  Nickel  wesentlieh  beeinflnfst, 
nur  der  K'dil<'iist<>fft''t'Iialt  wiir  besonders  bei  den 
nickeiarmeu  Legirungen  von  ursprüngUcb  0,07  7« 
im  Eisen  bis  anf  0,18  7o,  im  Kittel  anf  etwa 
0,1 1  "/o  gestiegen.  Die  Wilrmeausdehnang  ist 
nur  an  dem  gegossenen  Material  untersocht.  Sie 
nahm  mit  wachsendem  Nickelgehalt  bis  zu  16  7» 
ab,  war  dann  aber  bei  dem  98  procentigem  Nickel 
g^Kfser  als  beim  annähernd  lYinen  Eisen.  Die 
Festigkeitsversucbe  erstreckten  sich  anf  Zug-, 
Dnek-,  Sekeer>  nnd  Stanchveraacbe. 

Für  da?i  ^pqrossene  Material  stimmen  ihre  Er- 
gebnisse dahin  überein,  dafs  die  Festigkeit  an- 
fänglich annähernd  proportional  mit  dem  Kiokel' 
gehalt  zunimmt,  du-  FuiinliiiderungsfUhigkoit  da- 
gegen abnimmt.  Die  Zugversuche  lieferten  die 
HOehatwerthefBr  die  Spannnog^renzen  Op,  Os?  ^u* 
bei  87©  Nickel;  bei  ir»7o  Nickel  waren  dicWoithe 
für  Og  nnd  a|,  nur  noch  etwa  gleich  denen  bei  57* 
Nickel  und  bei  307«  Nickel  waren  sie  sogar  unter 
diejenigen (Brd.as  nickelfreie  Eisen  zarückgegangen. 
Die  Höchstwerthe  für  die  Qnetschgrenze  f  i  '»n» 
den  Druckvorsucheu  und  fiir  die  Scheerfestigkeitf^x) 
w  orden  bei  1 6  7o  Nickel  geflinden.  Die  geringsten 
Werthe  für  dif  Formändernn£-sf!tbiirkeit  Hfferten 
sowohl  die  Zugversuche  als  auch  die  Druckversuche 
fttr  das  16procentige  Nlekeleisen.  Die  Steigerang 
des  Nickelt^oliiilii's  über  ;J07o  hatte  nur  Sieit^-^t^rung 
der  Zugfestigkeit  und  Bruchdehnung  zur  Folge, 
im  iibrigon  blieben  die  Werthe  nahenn  die  gleichen 
wie  bei  dem  Material  mit  30  7o  Nickel. 

lieim  ^^^si  Iimiedeten  und  gewalzten  Material 
verlief  der  I'^inHufs  wachsenden  Nickelgehaltes 
annähernd  im  gleichen  .Sinne  wie  beim  Gufs.  .\ls 
Abweichung  ist  hervorzuheben,  dafs  dif  Zug- 
versuche die  Höchstwerthe  von  a^.,  und  f&>' 
das  mechanisch  bearbeitete  Material  bei  167* 
Nickelgehalt  Hofertcn.  während  sie  für  den  (Jiifs 
bei  87«  Nickel  gefunden  waren.  Das  SOproceutige 
Nlekeleisen  IleA  sieh  nicht  schmieden,  es  xerflel 
hierbei. 

m.  Nickel  Eisen-Kohlenstoff- 

li  f'sr  i  rn  n  e  0  n.  ** 

Das  Uiefsen  der  iilücke,  die  l'robenentaabmt: 
nnd  das  Sehmieden  nnd  Answalcen  Je  einer  Block- 

h!\lft«  zn  Kundstnngen  erfolgen  in  gleicher  Weise 
wie  bei  den  Nickel -Eisen -Legirungen. 

*  Op    rropurtionalitiitSigrsBSC,     — Stnrckgrenie, 

Hrurhspannung. 
•*  K  u  d  e  l  o  f  f :  VI.  Bericht  des  Sonder«usschas$<>« 
für  £isen-Nick«l-l<«gimngea.  Verbandlaagen  19091,  S.8I 
bis  184. 
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AU  Einsatz  dienten:  1.  Nickel,  wie 
zn  den  Verenchen  nnteir  II;  9.  Elsen 

von  ilcr  ebenda  angegebenen  Zusam- 
mensetzung; 3.  sehr  kohlonatoffreicber 
Stahl  folgender  Zusammensetzang: 

Kohlenttaff   ....  2,8807t 

Muna  ......  0.227  , 

Silierani  0,011 

Phosphor  0,012  „ 

SchwvM     .....  0,011  „ 

Kupfer  0,081  „ 

Nickel  1  AABi 

und  4.  Holzkohle  al»  Zusatzniat«  rial  zur 
Erzielung  möglicbst  grofsen  Kohlenstoff* 
gehaltes. 

DI«  BrgobnitM  d«r  Sehmelsvmnelie 

und  Analysen  zeigen,  dafs 
a)  erhebliche  Verlaste  an  Kohlenstoff 
beim  Einschmelzen  nnd  Giefsen 
erst  eintraten,  wenn  der  Kohlen- 
stoffgehalt des  TiegelemsatBes  über 
1  7«  betrug  and 

die  AaftiBhmefihlgkmt  dos  BiMnt 

für  Kohlenstoff  mit  wachsendem 
Nickelgehalt  abnahm.  Die  höchsten 
erreichten  Kohlenstoffgehalte  b»- 


b«lro  Nickcitchftit 

n 


8 

59 


3,63  "/« 
3,63  . 

2.50  „ 


UrapMI 

0,0  > 

3,26  „ 

^.14  _ 


— I  ri     •f  ic  ;c  I-  X  ff.  c  CO 


c)  Die  Graphituusscheidung  trat  bei 
am  so  geringerem  Üesammt-KoUeo- 
stoffgehalt  ein  und  war  bei  gleichem 
Kohlenstoffgehult  um  so  gröfser, 
je  grUfser  der  Nickelgehalt  des 
Matfrialt<  war.  So  fand  sich  in 
dem  nickelfreifii  Mntrrial  aucli  hei 
1  °ji  C  noch  kein  iTra|jliit  und  bei 
3,16  Vo  C  nur  0,13  %  Graphit; 
bei  Gegenwart  von  .H  "/o  Nirkel 
fanden  sich  in  allen  Güssen  bpuren 
Graphit  trad  bd  1»9  7«  ^  ^ 
1,75  7«  Graphit.  Bei  dem  Matorial 
mit  8  and  30  7«  Nickel  schieden 
•ich  boaehteosweithe  Ifengen  Oitr 
phit  schon  Im!  Gegenwart  von 
1  7»  C  aus  und  bei  dem  59  procen- 
tigen  Xickeleiseu  sogar  schon  bei 
0,99  7o  C, 

Der  Kupfergebalt  nahm  proportioBal 

mit  dem  Nickelgehalt  zu,  er  stieg  von 
0,030  7o  bei  0,1  7o  Nickel  auf  0,17  7q 
bei  59  7»  Niekd. 

Beim  -•Vnsschniirrlrn  tind  Walzin 
zeigte  sich,  daTs  das  Material  mit  nabe- 
XQ  0,  sowie  mit  3  nnd  8  7«  Kieke] 
sich  bei  trerinerntem  KohlenHtoflgehalt 
(.unter  0,2  bis  0,4  7«J  in  der  Hitze 
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Tabelle  9.  Mittlere  Pestigkeitselgensehaften 


MHtlmr  Qeb«li  «o 


Kolüenfttoff 


Nickel 


Omaumt 


OnpUt 


Z  II  g  V  p  r  9  u  c  Ii  e 


Proportiuualitit  Op  ]S 


16,9 

8,8 

6,6 

-— 

f>,2 

'M 

21,1 

16,6 

20,4 

17,2 

20,8 

0,8 

17,2 

17,t 

16,6 

16,0 

19,2 

15,6 

20,4 

13,0 

17,8 

ia,7 

15,8 

17,9 

16,6 

15,8 

Streckgrenze 


liruchjrreuÄe 


•llt 


0,05 
0,06 
0,05 
0,06 
0.07 
0,11 
0,08 
0,08 
0,06 

0,06 


0,1H 
0,19 
0,20 
0,3» 
0,53 
0,74 

0,  m 

1,  (Ä 
•2,08 

2,11 

2,16 


0,64 

0,13 

n,o 


6,0 
7,3 

6,0 
8,6 

16,9 
17,a 
19,9 
6.3 


14,6 
14,2 
12,0 
17,6 

23,0 
33.3 
31,3 
33,4 
20,6 


98,8  j  36,0 


15,9 
2<t,0 
21,8 
•i4,7 
16,9 
44),8 

42,0 


47.1 


32,4 
32,8 
31,3 
41.6 
54.0 
65,2 
»tö,7 
39,7 
41.2 


34,9   1  60,5 


40,H 
48,8 
60,3 
71,4 
62,3 
65,6 


40,5  43,3 


76.4 

69.!» 
63.r, 
57,1» 
57,3 
100,0 

6Lß 


3,01 
2,97 
3,00 
3,06 
8,07 
8,06 
2,91 

2,96 

8,0» 

8,11 

2,97 
3,04 
2,96 
a,U7 


0,15 
0,18 
0,27 
0,41 
0,58 

0,  as 

1,44 

1,  M 

1,50 

i,bi 

1,81 

2,08 

1,99 

3,:u 

3,44 

3.63 

1,02 
ojn 


Sp. 


o,68 
Sp. 
1,74 

1.09 
I.IT 

2,56 
0,21 
3,2(; 
8p. 


9,9 
17,9 
15,3 
15,1 
14,6 
22,5 
13,2 

16^ 

6,7 

11,4 

5,0  _ 
20,5    ,  22,1 


21,1 
20,8 
23,3 
29,5 
33,3 
45,3 
30,8 

40,8 

18,6 

84,0 

19,9 
13,6 
11,7 
33,6 


57,8 
45,6 


2!t,8 

:30,o 
35,1 
34,5 
33,6 
32,5 
34,4 

80,6 

29,0 

83,1 


30,1 


31,8 
42,8 
62,5 
59,3 
59,1 
66,9 
67,2 

66y4 

29,1 

80,8 

25.1 
17,4 
12,1 
64,7 


40,5 
41,6 

1 

59,8  ' 
58,4 
71,8 
TM  I 

71,0 
4&1 

68,6 


87,7 


89,8 
04,6 

100,6 
90,4 
0«»,t! 

(22,3) 
62,8 

106^7 

40,8 

8B.4 


14,6 


7,86 
8,00 
7,99 
S.18 

B,13 
8,03 
3,01 
8,05 

8,90 
7,95 


0.15 
0.22 
0.19 

i>,32 
o,a» 
0,48 
0,58 
0,69 
0,78 
0,81 
1,03 


24,0 
20,1 


80,0 


36,3 


8p. 

16,1 

» 

17,0 

29,3 

3(\6 

Ji 

18,5 

25,9 

21,7 

« 

18,0 

28,0 

20,4 

20,6 

32,;j 

15,5 

« 

0,15 

23,7 
32,8 

0,42 

14,8 

+1.1 

42.1» 

:it;,5 

HH,8 

40.2 
42,1 
43,3 
49,8 

6i>,3 
36,U 


»2,8  I0ö,3 


45,9  ^ 

46,7  — 

48,4  — 

^if  j  I 


55,0 
57,6 
55,8 
63,5 

71,6 
68,2 
73,2 
76,4 
77,8 
5(),7 


53,5   '  117,6 


67,2 

79,5 
86,9 
93,0 


73.;i 

97.2 
81,8 
85,1 


69,85 

59,55 
69.17 
69,62 
59,26 
69,33 
59,23 
59,00 
58,62 
58,40 


0,03 

0,08 
0,13 
0,28 
0,49 
0,70 
0,87 
1,37 
1,86 
S,29 


0,13 
0,37 
0,54 
0,66 
1,20 
1,80 
2,13 


6,6 

6.0 
6,0 
8,2 
7,3 
7,2 
6,0 
6J5 


I  - 


12,0 

12,0 
14,5 
18,5 
17,7 
20,1 
18,8 
16,1 
14,1 
5,7 


I  — 


42,4 
34,1 
46,7 
50,3 
47.2 
50,2 
50,8 
44,2 
23,9 
9.8 


Wu  zum  Kohlenstoffgehau  2  Werth«  angegeben  sind,  da  gehört 


\VHniß:steii   gut    hcarl»f iton   liefs   nnd   «lal's  arbeitet    werden.     I>er   Eiiillnfs    der   ^\  inue- 

hei   3  7o  Nit  kel}?elialt   itUt  li    Kolileiisloftgrehalte  ,  behaiidlnn^r  iUif  dt  ii  t4('«rittimtfr<^!iaU  des  iiatn  ial- 

über   2  7*    liriichigkeiiHerschfiiiuiigeu    hervur-  an  Kohleiiä^loH  war  innveist'inlicli,  dagegen  erliit 

riefen.   Das  Haterial  mit  30  uud  59  7*  Kohlen-  der  Graphitgehalt  des  hahei^ekoIilteD  Material« 

Stoff  konnte  in  der  Hitse  überhaupt  nicht  be-  theils  Abnahme,  theils  Zunahme. 


^  kj  1^  o  i  y  Google 


1.  DMwnb»r  190t.         M»  Eigtmtekaft»»  vom  Niehtt-Eiaen-Ltgirungen  «. ».  w.      Stab!  and  Siicn.  1191 


der  Eisen-Nickel-Kohlenstoff-Legirungen. 


Zugversuche 

Druckversuche 

Sche<*rfi<8tiffkeit 

BraehdehniuiiF  ia  */•  Uia^f 
IslOOnmsll^t/f 

ijnctoeligreDxe  kg/qmm 

1  U6]ieBveTiBwd«nliig  bei 
j    llSkg/qmni  BdtttWlg 

g<t»aUt 

fewslit 

mint 

mhreelit 

|«flMMB 

•elireckl 

5»,7 

24,1 
13,4 
b,8 
B,8 

2,8 
0,2 
li7 

0,7 

40,1 

21,4 
15,0 

10,0 

11,1 

5,9 

18,6 

5,1 
0,5 
0,2 
0.2 
0,0 
0,1 

UM! 

24,3 
28,8 

78,1 
(79,5) 

19,9 

48.9 
54,7 
68,7 
24,8 
1073 

128,8 

363 
80,9 

47,8 

40,3 
30,6 
25,6 
15,6 
11,6 
6,5 
15^0 

8,7 

48,4 

40,3 
33,8 
2<!,0 
17.8 
22,8 

13 
1.1 

36,2 

12,7 

1,4 

0,2 

0,0 
0,0 
0,1 

0.1 

26.6 

29.0 
35,8 
46,7 
54,6 
58,4 
50,6 
45,8 

48,2 

28,0 

37,9 
48,8 
49.0 
45,4 
58,8 

62.9 

36,2 

>«,! 

>63,1 
>63,1 

{».8 
18,8 
7,1 
7,8 
2,4 

¥■ 

8,2 

28,2 
24,4 
19.9 
18,3 
14.5 
11,6 

11,0 
2,4 
0,2 

0,2 

0,2 

2J>.5 

32,9 
32,4 
37,4 
50,0 
69,8 
42,7 

45,3 

31,4 

;ki.3 

Ö6,*j 
03.4 

08,1 
60,6 

40,1 

38,9 
84,8 
28,1 
15.2 
5,7 
14,1 

87,3 
35,3 

803 
26,2 

«6,6 

10,7 
2,0 
0,0 
0,0 
0,0 
0,1 

84,8 

34,7 
38.9 

4H,0 

5;3,U 
66,1 
54,3 

29,7 
36,5 
34,5 
37,8 
40,6 
48,4 
51,4 

40,2 

51,9 
49,0 
75,4 
94,6 

'  0,7 

12,t) 

0,2 

48,1 

119.2 

2,0 

0,1 

An,  4 

62,0 

!  13,5 

3,(i 

0,0 

12,5 

70,1 

46,4 

9.0 

0,1 

2Ö,0 

41,2 

0,1 

IM 

0,0 

4<\8 

91,1 

• 

10,4 

5,6 

0,1 

50,1 

44,4 

0,5 
0,0 
0,8 
2,2 

8,0 

24,8 
HS," 

3y,e 

46,4 

93 

lÖi 

.  . 

0.0 

28,0 
22,1 
21.9 

.V?,9 

Ö8,7 

5,H 
♦3,7 
18,9 
18,4 

12,0 
4,5 
8,4 
2,5 
1,3 

%9 

2»»,a 
IV 

14,4 

12,4 
11,4 

9,0 

0,0 

0,0 

53,1 
31,3 
66^9 
543 

I 

65,4 
72.6 

84,5 

5«.!» 

ül»,0 
64,5 

40,8 

48,8 

5T,9 

71.3 
87.r) 



126,5 

^  \ 
t 

32,0 
27,3 
25,8 
193 

163 
12,0 
8.9 

5,1 
4,5 
17,1 

30,6 

18,6 

8,1 

6,6 
4.7 

0,4 

0,1 

0.1 
0.1 
0,1 

4-),4 
43,9 
48,6 

51,6 

5^4,9 
58,6 
»U.7 
72,8 
48,8 

45,0 

523 

68,0 

67,6 
68,2 

79,3 

10,1 
-7,4 
38,9 
H9,B 
34,6 
38^8 
88,6 

^?'! 

0,0 
1,2 

— 

• 

14,7 
10.0 

1  t.o 
IM 
15,1 
27.8 
12.1 
12,4 
103  ' 

_ 

- 

1 

32,9 
82,9 
31,2 
1  29,4 
80.4 
28,7 

283 
32,0 
38,6 
74,4 

•  • 

■  ■' 

35,8 
39,0 
39,0 
42,2 
38,5 
41,5 
45,6 
37,8 
27,1 
163 

• 

z 

■  ■ 

d«r  obar»  dem  g^sMoea,  der  untere  dem  gew«]«tM  Matoriel  an. 


Die  h^rgeboiHiie  der  Fesri^keitsversuch«  and  uii$;:e^liilitcn  Zn.staitde  p:e|iriift.    Zu  den  übrigen 

zwar diellittelwerthe aii^.iV drei I'ar.illvlv«>rsiirhfn  i  Reihen  iimlston  die  Hlörkc  aus^-ftrltiht  werden, 

sind  in  Tabelle  2  ziHuiniiK'ni.'-iftoHt.    Dil»  Pnil»en  da  sie  sioli  ihrer  (troffen  llilitc  wcL'en  unpeg:ltiht 

fiir  da.s  „g'egoHseiu'"  Material  sin  i  1"  i  «J-  ii  lu  ilmn  nicht  zerlegen  H'-t'-fMi.     Drei  Blöcke  mit  dem 

1  bis  H,  11  bis  16,  25,  27  und  Ab  bi»  44  int  ,  Einüatz:  20  kg  .Staiil,    1   kg  Uolzkohle  und 


Digitized  by  Google 


«.  Iihiv-  Nr.  «3. 


0,020  kg  AlnmiDiam  liefsen  sich  auch  nach  dem  ' 
Aasfrlflb«]!  jiieht  «chiietden.    Sie  mofeten  daher  I 

pünzlich  von  den  Ft'Htisrkeitsnntersuchnnf?(Mi  a»^- 
gescblosMU  werden.  Die  cliemiBche  Untersacbang  j 
«rg»b  a«n  KoUanitoffgebalt  sa  im  Mittel  8,63  "/<>;  ! 
Graphit  war  nur  in  Sporen  zugegen. 

Der  Vergleich  der  Rinzelwerthe  für  die 
ZerreiTaproben  aus  demselben  li]ov,k  zeigt,  dafs 
die  Featigkeit  und  Dehnung  des  Materials  bei 
einer  ganzen  Reihe  von  Gfissfn  nach  dem  Block- 
innern  bin  abnahmen.  Mehrfach  ist  diese  Ersehe!- 
nvag  mt  Grapbltauaeheiduiigen  znrBeksnflilireii,  | 
aie  trat  n^er  anrh  hfi  t^rapliitaniien  (lii^sen  iinf. 

Der  Einllafs  wachsenden  Kohlenstufi'gehaltes  I 
bei  gleiehem  Niekelgehalt  infeerte  aich  im  all«  | 
gt.'iiK'inen  darin,  dafs  die  Festitrkeit  den  Materials 
in  allen  drei  Znständen  der  Bearbeitung  (ge- 
gossen, geaclmledet  nnd  gewalzt)  bia  za  einem 
Höchstgehalt  au  Kohleniitoff  zu-  und  dann  wieder 
abnahm.    Bei  Oegen wart  von  0,1,  H  und  .'?)  "  o  ; 
Nickel  trat  diese  Umkehr  bei  KohleustoflgehnHtJH 
zwischen  0,8  und  0,!»  '*/o  ein,  bei  dem  Sprooentigen 
Nickeleieen  scheint  sie  dagegen  erst  zwischen  1 
and  1,570  C  stattzufinden.    Die  Bruchdehnung 
beim  Zagverancb  and  die  HSbenvermindemng  beim 
Drnckversiuli  nahin>n  mit  w;xchseii(lriii  Kohlen- 
stofi'gehalt  ab  und  zeigten  nur  ausuahnisweitie  bei 
hVberen  KohlenatofllgrebaHen  wieder  Zonabaie. 

Von  iM'H'nulerem  Einflafs  auf  die  Festigkeits- 
eigenscliafteii  des  nickelbaltigen  Eisouä  erwies 
aicb  der  Graphitgebalt.    Bei  einzelnen  Reihen,  . 
vornehmlich  bei  dem  anagegltiliten  (iufs  mit  3  "  o  j 
Nickel,  vordeckte  er  sogar  den  Finflufs  lies  Ge- 
sammtgehaltcs  an  Kohlenstoft.    im  allgemeinen 
zeigte  sich,  dafs  mit  wachaendem  Oelialt  an 
Orapliit  die  Festig-k^it  ab-  und  die  Dehnbarkeif 
zunahm.  Am  ausgeprägtesten  trat  diese  Wirkung  ! 
fai  Aendennig  der  Dehnangszabi  d.  h.  der  Debnnng 
des  Stahf\s  für  die  Spanninips.  inlieit  innerhalb 
der  Proportionalitfttsi^ivii/.e  zu  Tage,  indem  die  | 
Dehnnngazabl  fast  proportienal  mit  dem  Gehalt  1 
an  Grapfalt  sanahm.  Im  BmchauaaeheD  der  | 


ZeiTeifsproben  trat  der  Einflafs  wachsenden 
KoblenatofffehalteB  elMmfalla  deatlieb  zu  Tage. 

Für  den  (lufs  Iftlst  er  sich  dahin  zusammen- 
fassen, dafs  das  Üraebaussehen,  das  bei  geringem 
Koblenstot^ehalt  matt  schuppig  war  oder  nar 
körnige  Einlagerungen  enthielt,  mit  wachsendem 
Kohlenstoffgehalt  in  diit(]i\vc«r  krtmi^t^s  Gefiige 
überging.  Diese  Umwandlung  ei  forderte  bei 
Oegenwart  von  .59  "/o  Nickel  erheblich  höheren, 
bei  dem  Eisen  mit  ,1  und  s  %  Nickel  dag'pgen 
geringeren  Kobienstoffgehalt  als  bei  dem  nahezu 
niekelfrelMi  Material. 

V<(n  den  fi-csf bmiedeteu  Prrdien  jrinp  das  matte 
schnppige  üefnge  des  kohlenstoffiarmen  Materials, 
welehea  hei  dem  3  7»  igr^n  Nlekeleiaen  ausgeprägte 
Trichterbildung  zeigte,  ebenfalls  mit  wachsendem 
Küliienstofligehalt  in  kömigen  ebenen  Bruch  über. 
Darob  Aosglfiben  der  Stabe  scheint  deren  Bruch- 
ausseheu  bei  dem  nahezu  nickelfreien  Material  nicht 
wesentlich  beeitiflnfst,  Tieidem  3  "/o  igen  Nickeleisen 
dagegen  die  Kopnbildnng  hiutenangehalten  zu  sein. 

Bei  gleichem  Kohlenato^dialt  ftoherte  aicb 
der  Einfliifs  des  Nirkclgehaltes  auf  die  FcBlipkeitp- 
eigenschaften  des  Gusses  wie  folgt:  Solange  das 
Material  lediglich  chemisch  gehoodenen  Koblen- 
stdff  entliiflt,  nahm  die  Festigkeit  mit  wachsendem 
Nickelgehalt  zu  und  die  Foruänderangsfsibigkeit 
ab,  bis  der  Nickelgehalt  etwa  8^/0  erreicht  hatte. 
Darüber  hinaos  drehte  sein  Panlinfs  wieder  um. 
Mit  dem  Beginn  der  (Traphitausscheidung  traten 
Wechselwirkungen  auf  zwischen  dem  festigenden 
Einflufs  des  gebundenen  Kohlenstoffes  und  dem 
die  Festigkeit  vermindernden  Einflufs  des  Graphits, 
für  die  ans  den  vorliegenden  Versachsergebnissen 
kein.geaetzmftfsiger  Verlaaf  zn  erlEeonea  bfe. 

Meiiii  erescinniedettin  und  ffewalztm!  Matprial 
mit  weniger  als  ü,y  7*  Kohlenstoff  wirkte  der 
bis  zn  8  7»  steigende  Nickelgehalt  ebenflalle  auf 
Erlinliuny  dei-  Festigkeit  und  Vcrniindernnfr  der 
Bruchdehnung,  wäiu-end  die  Dehnuogsxalil  a  bei 
dem  gewalzten  Material  mit  wachaendem  Nidtel" 
gebalt  SQttalim. 


Uer  £infliif8  der  chenifschen  Zusammensetzong  auf  die 

Festigkeit  des  Eisens* 

Ueber  den  Einflufs  der  ohcmischcMi  Zusammen-  Versuchbtemperaturen  waren  -4  .M'^nnd  -  24' 
aetzung  und  der  Art  der  Behandlung  auf  das  Wider-     bis  — 28*  C.     3.  Die  Proben  wurden  folgenden 

Standsvermögen  des  Kisens  und  Steibis  gegen  Stora-  ;  Bebandlaogaweiseo  unterworfen:  . 
Wirkungen  bei   e:ewöhnlichor  und  bei  niederer 

Temperatur  hut  .1.  .\.  Briuell  eingehende  Versuche  , 

angeatellt,  Aber  welche  Axel  Wablberg  vor  dem  1 

Tron  and  Steel  Institute  berichtet  hat.  Die  Hanpt-  1 

ergebnisse  sind  im  Folgenden  zusammengestellt:  l 

A.  Untersuchungsprogramm.  ' 

1.  Die  Vt'rsuche  wurden  sowohl  mit  gekerbten  i 

ala  ongekerbten  ProbeaUtben  anageftUurt.  8.  IMe  j 


I.  Wartii\v:i1/>-ii.  ohne  <i(>n<ttigc  Kachbebaitdiang. 
11.  Warmwalzi  ii  nud  Glühen 

a)  bis  C.     d)  „    850«  C.  l   >"«  "••^«•. 

b)  ,  6Ö0«     6)  ,  loüo* , 

c)  ,    760»  „      f)  ,  IflOO»  „  I  SSSSSSt. 
in.  Waruiwfilzi'n  und  Ablöschen  bei  880"  C: 

a)  im  Bleibad  von  &fiO*  ohne  Anlstaen 

b)  im  Oelbad   «    80*  mit  Aalasrai  bis  UO* 

c)  im  Warner  „    »•  -       ,       ,  , 


1.  DecemlMr  iWL 


Dtr  Bimßn^k  dtt  themlukm  Zm§ammMutBMmf  «.  t. ».      8UI1I  and 


IfSS 


Z«  den  Venachen  Mrorden  15  veneMedene 

Flofseisensorten  verwendet,  Ton  denen  jede  10  ver- 
Bchiedencii  Vrirbßliandlung^pn  nnterworfen  wurde. 
Die  Zahl  der  Versache  betrag  4  bei  jeder  Bebaud- 
laofmit,  im  g«iiB«n  also  15  X  10  X  4  » ^^00. 
Thatsäohlitli  war  die  Versnclis/ubl  noch  weit 
gröfser,  weil  die  Probestäbe  so  augefertigt  waren, 
daft  man  lam  Zwecke  der  Controle  8  Einiel- 
yemebe  mit  ihnen  amfUuen  kennte. 


B.  Das  Veriachamaterial. 

Die  reehteeklfa}  ProfeeeCibe  von  80  mm  Seite 
worden  in  einer  OjiRiation  aus  5*/,  aölligen  ! 
Knflppeln  warm  ausgewalzt  und  an  der  Laft  | 
lan^am   abgekttblt.  Die 

Wal/kant»'ii  wurden  nicht 
entleriit.  Die  Einkerbungen 
waren  bei  1  mm  Breite 
6  mm  tief  und  worden  mittels 
einer  m  liarfen  S.lge  an  zwei 
gegenüberliegendeu  Steilen 
desselben  Quendinitts  ker- 


I  kerbte  Proben  Helen  Merdorek  ndatiT  ongflnstig 
,  aas.    Die  Form  der  Einschnitte  war  reckteekig 

mit  ziemlich  ftcharfen  Ecken,  was  bei  einem 
eveutaelleu  Vergleich  mit  den  Ergebnissen  älterer 
Forseker  nlekt  so  ttbersekmi  ist 

Die  ckemisctae  ZosammensetBong  der  rer- 

schiedenen  FlnrfjeiseJisi>rten  ist  in  der  Tabelle  I, 
Heft  lö,  Seit«  6b2  angegeben;  derselben  sind 
indessen  die  Chargen  Nr.  18S9  nnd  3958  liiacn- 
zofQgen,  deren  ehemisoke  Zosammensetinng  die 
folgende  war: 


Charge  Nr.  1820 

.     •  39Ö8 


o 

l,On 
U,49 


Bl 

0,308 
0,238 


0.20 
1,25 


0,009 
0,010 


0,031 
0,027 


r— 

— »TO— 

k 

gestellt;  eine  elektrische  Klingel  seigt*  dabei 
dnrch  ein  antomatisclies  Signal  an,  wann  liie  ge- 
naue Tiefe  der  Einkerbung  erreicht  war.  Obwohl 
nor  die  halbe  Anzahl  der  StAbe  mit  Etaikerbong 
geprüft  werden  srillte,  wurden  sie  doch  alle  mit 
derselben  Kerbe  versehen.  Durch  eine  ent- 
sprediesde  Drehong  des  Std>ee  hatte  man  eo 
daher  in  der  Hand,  den  Schlag  entweder  anf 
den  geschwächten  orh  r  auf  den  nahezu  nnge- 
schwächten  (Querschnitt  wirken  zu  lassen.  Hier- 
doreh  war  die  BmehsteUe  im  voraoa  gegeben 
und  auch  ein  srleichtT  Qtierschnitt  des  Bniches 
bei  sämmtlicheu  Proben  erzielt.  Die  Längen- 
ansdehnnng  worde  indessen,  was  so  beachten 
ist,  anf  I  mm,  die  Weite  der  seitlichen  Ein- 
iierbnng,  be>rrenzr.  ;ilso  anf  eine  weit  kflrzere 
Strecke,  als  wenn  die  Proben  ohne  Einschnitte 
gewesen  wiren;  die  Ergebnisse  fBr  nicht  ge- 


C.  Das  Glflhen  nnd  Abloschen  der  Probe» 
stftbe  nnd  die  Behandlung  derselben 

unmittelbar  vor  der  Prüt'iini:. 

Zum  Glühen  der  Stäbe  wurden  derselbe  Ofen 
und  dasselbe  Gestell,  wie  für  die  Zugproben  bo- 
nntst  (AbbUdnng  1  anf  Seite  888,  Heft  16).  Anch 
wnrde  dabei  nach  denselben 
Omndsfttzen  wie  bei  den  Zog- 
Torsnehen  rerflihren. 

Der  Kiihlapparat,  welcher 
für  die  VerHiiche  bei  f  30»  C. 
und  —  24 "  bis  —  28 "  G.  be- 
nntzt  wnrde,  ist  in  Abbildung  1 
ilarpresti'llt.    Für  die  nii'drigen 
Temperaturen  wurde  der  untere 
BehUter   mit   einer  EAlte- 
mischung    (Chlorcalciura  und 
Schnee)  gefüllt  und  wurde  als- 
dann die  Temperatur  dorch 
Znflnfh  von  warmem  oder  kalr 
teni  Wasser  aus  dem  oberen 
Behälter  regalirt;  zehn  Probe- 
k9rper   konnten  gleichzeitig 
abgekühlt     werden.  nurch* 
Ersetzen    der  Kältemischong 
darch  fliefsendes  Wasser  von 
-face,  wurde  der  Apparat  aoeh  für  Versuche 
bei   dieser  Temperatur  brauchbar.     Die  Con- 
struction  des  zu  den  Schlagversnchen  verwen- 
deten Fallwerfcs  ist  in  Abbildnng  8  wieder- 
gegeben.   Man  ersieht  daraus,  dafs  die  Probc- 
kOrper,  nach  der  früher  von  Barba  angewandten 
Metkode,  einseitig   einges])annt  waren.  Das 
Schabottengewicht  des  Fall  werken  war  das  25fMSke 
von  dein  de«  Baren,  also  gröfser  als  bei  einem 
gewöhnlichen  Fallwerk,  wo  dieses  Verhältnifs 
10 : 1  betragt. 

T^ei  den  Vernneben  wurden  die  ProbOSt&be 
erst  in  den  Blecbkasten  des  Efthlappsrates  ein» 
gestellt  nnd,  sobald  sie  die  Temperatur  des  um- 
gebenden Luftbades  angenommen  hatten,  schnell 
in  das  Fallwerk  eingespannt,  worauf  das  Schlagen 
unmittelbar  begann.  Die  Fallhöhe  des  ersten 
Schlages  betrog  100  mm  nnd  wnrde  für  jeden 

3 


AbbOd.  1. 
Kilhlapparai 
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naehfelffendsn  8ehla(^  am  100  ram  gesteigert, 

bis  sie  2500  mm  erreicht  hatte;  die  Snmme  der 
entwickelten  Schlagarbeit  betrug  585  mkg.  Eine 
grOfsere  Fallhöbe  gestattete  der  Bär  nicht,  wes- 
halb man  in  einigen  Killlen  die  Stilbc  nicht  zum 
Urucli  brinp^tni  konnte  und  deshalt/  aufscr  stand«' 
war,  die  bot  rettenden  Materialien  unter  die  uuderon 
FliifiMisensorten  einzorelben.  Wenn  Bmcb  ein- 
trat, wurde  der  restirende  Probekörper  in  den 
Kühlapparat  zarückgebracht  and  der  Vereach 
nach  einer  Stande  wiederholt.  Stimmten  die 
beiden  KrpfbnisHe  schlechr  iibprein,  so  wurde  ein 
dritter  \' ersuch  mit  deuiüelben  Stabe  aasgeführt. 


^  II 
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Abbild.  2. 
Fallwerk. 


D.  Die  Ter«aeheergebnisee. 

Die  DarchsehnittsergebnisBe  sAmmtlicher  Ver- 

surbe  wurden  in  Tabellen  zuHiunmen)j:cBtellt  und 
darch  graphische  Darstellungen  übersichtlicher 
gemacht;  bei  Benntznner  derselben  ist  indessen 
zu  berücksichtiKen,  daCs  der  QualiUltsunterscbied 
An-  Mat(>i-i;ilien  bedeateud  grSfser  ist,  als  die 
Zahloa  anguben. 

Die  Fallhöhe  nimmt  nftmllch,  wie  bereits  er- 
wähnt, mit  jedem  Srld.ige  zn  und  dadnrrli  Imt  dir 
in  den  Zahlen  ausgedrückte  Schlagarbeit  einen  be- 
deatend  geringeren  Werth  fBr  die  ersten  als 
fllr  die  letzten  Srhlätre,  weil  die  Endgeschwindig- 
keit des  Fallgewichts  mit  jedem  Schlage  zu- 
nimmt. Z.  B.  ein  ProbekOrper,  fttr  welchen 
der  Bruch  bei  200  mkj?  eintrat,  hat  mehr  als 
die  doppelte  VViderstandsfilhipkeit  als  ein  anderer, 
der  100  nik)?  lirucbtVistigkoit  zeigte.  Dieser 
I'mstand  erscbwi  i  t  natürlich  die  Benrtheilnng  der 
Ergel)niHse,  denn  der  rnlerschied  in  der  Qualitilt 
tritt  weniger  schart'  hervor,  als  wenn  jeder 
Schlag  mit  derselben  FalMhe  ansgefOhrt  wflrde. 


Da  eventaelle  Verschiedenheiten  anter  den 

Materialien  schärfer  hervortreten,  wenn  die  ver- 
brauchte Scblagarbeit  anstatt  der  Zahl  der 
Schläge  zam  Verglflich  berangezogen  wird,  so 
ist  hier  bei  BenrtheUang  der  Materialien  immer 
von  der  Scblaearbeit  ausgegangen  worden.  Es 
mag  indessen  daran  erinnert  werden,  dafs  die 
Zablenwerthe  der  Schlagarbeit  nicht  eine  genaue 
Herechnnnp  der  ynalitätsdifforenzen  erlauben, 
sondern  nur  als  ein  Hülfsmittel  dienen,  um  die 
Tersehiedenen  Haterialien  oder  die  Tcnchiedenen 
Proben  eines  und  desselben  Materials  nach 
ihrer  Qualität  einer  bestimmten  Bangordnung 
einsareihen. 

1.  Der  Eiüflufs  der  chemischen 
Znsammenaetaang. 

a)  Der  Kohlenstoffgehalt.  Abgesehen 

von  d.  n  Charpren  Nr.  8232  und  4815,  welche 
nngewühnlich  hohe  Schwefelgehalte  aufweisen, 
ergab  sieb,  dafs  die  WiderstaadsfUiigfceit  gegen 
Stöfs  im  hohen  Cirade  mit  dem  wachsenden 
Kohlenstofigehalt  abnimmt.  Diese  Regel  gilt 
sowohl  für  gehärtete  als  für  nicht  gehftrtet« 
Proben  mit  oder  ohne  Einkerbung,  in  der 
Wärme  oder  in  der  Kälte.  Die  abgekölUteu 
Proben  mit  Einkeri»ang  zeigen  theOweise  Cn- 
regelmftfsigkeiten ;  so  war  z.  K.  •!:>  Widerstands- 
fllhigkeit  des  nicht  gehiliteten  Materials  mit 
0,09  %  Kohlenstoff  geringer  als  die  der  übrigen 
Stahlsorten.  Sonst  ist  aber  im  alls:emeinen  die- 
selbe Ke^rel  auch  für  die  abf^ekfihlten  Proben  gültig. 

b)  Der  Siliciumgehalt.  Für  die  Be- 
artheilang  des  darch  Siliciam  ansgeObten  Ein- 
flusses standen  nur  zwei  Chargen  Nr.  4958  und 
47  95  zur  Verfügung.  In  nicht  gehärtetem  Zustande 
ist  das  silicinmreichere  Material  bedeatetad  wider* 
StaadsHlhiger  als  das  siliciumtlrniere,  was  sehr 
sdiarf  bei  den  eingekerbten  Proben,  besonders 
bei  niedriger  Temperatur,  henrortritt.  Die  mittlere 
Schlugarbeit  ist  nftmlich  f9r  die  eingekerbten 
I'roben  bei  niederer  Temperatur  37  mkg  gegen 
ä,4  mkg  für  das  siliciumilrmere  Material.  Bei 
den  gehärteten  Proben  zeigt  sich  die  entgegen- 
gesetzte Erscheinung,  indem  das  siliciumÄrmere 
Material  dem  anderen  wesentlich  überlegen  ist. 
Man  darf  jedoch  dabei  nicht  Übersehen,  dab  das 
silicininilnnere  Material  reicher  an  Kohlenstoff 
sowie  an  Mangan  ist,  was  ohne  Zweifel  dazu 
beigetragen  hat,  eine  kräftigere  Hirtang  ao 
bewirken;  da.«i  .^blRschen  scheint  dem  Material 
stets  eine  gröfsere  Widerstandsfähigkeit  gegen 
Stöfs  zu  ertheilen.  Die  mit  ungehärteten  and 
geharti'ten  Proben  erhaltenen  Ergebnisse  stehen 
demnach  in  einem  »icliarfen  (lepensatz  zn  ein- 
ander, wodurch  ein  allgemeines  L'rtheil  über  den 
EinflnA  des  Siliclnntt  erschwert  wird.  Die 
früher  mitfretbeilten  Erpebnisse  der  Zugversuche 
mit  diesem  Material  haben  im  Durchschnitt  er- 
geben, daft  das  siUdnnureieherestlrker,elastiseher, 
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aber  weni^fer  zähe  als  das  8iliciiiinlrm«re  war. 
Doeh  kamen  zahlreiche  Äusuahmen  soi^ohl  bei 

den  aho-(  l5schten  als  bei  den  nicht  abg-eiösrliicii 
Proben  vor;  iudesseo  war  das  ur^präugliche, 
nicht  imcbbehftBdelte  Material  mit  hohem  Siliciam- 
gehalt  lünsirhtlich  seiner  Festi^keitaatgenichafken 
dem  uachbehandelten  überlegen. 

c)  Der  Mangangobalt.  Avft  den  mit  den 
Chargen  Nr.  4397  und  3958  eraieltan  Beraltaten 
gfeht  hervor: 

1.  dafa  bei  den  angehärteten  Proben  ohne 
Einkerbmi?  die  Schla^eetigkeit  mit  wachsendem 
Mangangelialt  abniimiit,  wSihreiul  Lei  den  jj'e- 
häiteten  Proben  das  (iegentlieil  der  Fall  \%\.\ 

S.  da(&  bei  den  ungehilrteten ,  gekerbt«n 
Proben  der  Mangangehalt  keinen  besonderen 
Einflofs  auf  die  Kt>?iti>keit  ansübt,  w?4hrcnd  bei 
den  gehäi'teten  Proben  die  Festigkeit  mit  dem 
Manpuigehalt  snnimmt. 

Diese  vortheilhafte  Wirkung  des  Mangans 
auf  die  gehärteten  Proben  ist  vennuthlich  seinem 
bereits  wiederholt  erwähnten  Eiuilufs  auf  das 
HärtangByermOgen  zuzuschreiben.  Da  indessen 
gehflrtctps  Material  f?ir  Constructionen,  welche 
plötslichen  Stofswirkungen  aoügesetzt  sind,  in 
der  Begel  nicht  Terwendet  wird,  so  iit  für  solche 
Fälle  ein  höherer  Mangangehalt  im  Stahle  niclit 
zu  empfehlen.  Diese  Schlnfsfolgeruug  wird  durch 
die  mit  den  Chargen  Nr.  3i*14  und  3U9f»  erhaltenen 
Ergebnisse  bestätigt.  Der  raanganreichcrc  Stahl 
ist  allerdings  bei  den  gehfirteten  nnd  gekerbten 
Proben  bei  -4-  äU  C.  dem  anderen  überlegen,  steht 
sonst  abw  fai  Jeder  Htnsicht  hinter  ihm  snrQck. 
Dies  ist  um  so  bemerkenswerther,  wenn  man 
bedenkt,  dafs  der  (Jehalt  an^  Phosphor 'und 
Silicium  den  des  mauganärmeren  etwas  fibei*- 
trillt.  Dafs  die  gehärteten  Proben  nicht  dnrch- 
wee  (ücselben  Resultate  ergeben  haben,  dürfte 
zum  Theil  dem  Umstände  zuzasclireiben  sein, 
dafs  der  Hangangehalt  in  Charge  Nr.  8914, 
obwohl  mehr  als  doppell  ho  hoch  als  in  Nr.  .301M), 
an  und  für  sich  nicht  ausreicht,  das  HilrtiingH- 
vermögen  deü  Materials  beträchtlich  zu  steigern. 

d)  Der  Schwefelgebalt.  fit  dieser  Ver- 
suchsreüie  befinden  sich  zwri  Chargen  mit 
ongewöhnlich  hohem  Schwefelgehait ,  nämlich 
Nr.  4815  and  8333  mit  0,56  besw.  0,1.') 
Schwefel.  Mit  der  ersten  dieser  beiden  Chargen 
sind  niinde^fens  ebenso  gute  Ergebnisse  erzielt 
worden,  wie  mit  den  beiden  schwefelfreicn  von 
annAhntid  demseiben  Kohlenstoffgehah,  ntanlich 
Charge  Nr.  4297  und  .'^^'S.  Indessen  bietet 
diese  Thatsacbe  nur  ein  theoretisches  Interesse, 
da  Niemand  einen  Stahl  von  der  rorliegenden 
chemischen  Znsammensetzung  dir  den  praktischen 
Gebrauch  herstellen  wii-d.  Die  Grenze  des  ge- 
wöhnlich als  zulässig  betrachteten  Schwefel- 
gehalte ist  anch  bei  Charge  Nr.  8939  weit  dber- 
srlirirteii,  aber  die  Verwendung  dieser  Stahlsorte 
für  praktische  Zwecke  ist  dennoch  nicht  aas- 


geschlossen, wenn  die  mechanischen  Eigenschaften 
gut  sin<i.  Die  Zngfeitigkeit  dieses  Materials 
in  der  Walzrichtung  war  vorzüglich  und  auch 
nach  dem  Abschrecken  sind  gute  Ergebnisse 
ersielt  worden.  Die  jetsigen  Sehlagversache 
haben  ferner  gezeigt,  dafs  dii  scfi  Material  allem 
anderen  in  der  vorliegenden  Wtsuchsreihe  über- 
legen ist,  sowohl  bei  niedrifrer  als  bei  hoher 
leinperatur,  gehärtet  udir  nicht  gehärtet,  mit 
odrr  lihne  Einkerbung.  Eine  Auhnahme  macht 
die  Charge  3138  (.0,09  7«  welche  sich  im 
angehftrteten,  nicht  gekerbten  Zastand  als  besser 
erwiesen  hat.  Vermuthlich  ist  diese  Ueberlegen- 
heit  des  schwefelhaltigen  Materials  ansschliefs- 
lich  dem  gleichzeitig  anwesenden  hohen  Mangan- 
gehalt zuzuschreiben.  Ilöclist  wahrscheinlich  wird 
i  während  des  Frischens  Sc  )i\v<>felmangan  gebildet, 
welches,  ähnlich  der  Schlacke  im  ^:>ühweifseisen, 
die  ganse  Stahlroasse  als  ein  anberordenüleh^ 
feines  Netzweik  durchzieht  und  dadurch  die 
Empündlicbkeit  des  Materials  gegen  ötöfse  ab- 
mindert. 

2.  EinfluiH  der  Kälte. 

Frühere  Untersuchungen  über  den  EinfloXiB 
der  Kulte  anf  die  Festigkeit  haben  sehr  ver- 
schiedene Resultate  geliefert.  Eine  der  Ursachen 
dafür  dürfte,  in  gewissen  Fällen  wenigstens,  in  der 
mehr  oder  weniger  ungeeigneten  Anordnung  der 
yersnche  liegen.  Abweldiende  Ergebnisse  können 
z.  U.  leicht  entstehen,  wenn  die  Vti  suc  lie  theils 
im  Sommer  und  theils  im  Winter  mit  demselben 
Material  ausgeführt  werden.  Im  letzteren  Falle 
mufs  man  die  Wirkung  des  gefrorenen  Boden» 
in  Betracht  ziehen,  durch  weli-hen  die  Wirkung 
der  Schläge  gesteigert  wird.  Der  Autor  hat 
selbst  Gelegenheit  gehabt,  diese  Beobachtung 
bei  Fallrersnrijcn  mit  Rndreifen  zu  machen, 
welche  thoils  im  Sommer  bei  LS"  C.  und  thoiis 
im  Winter  bei  etwa  — 10*  C.  ausgeführt  worden; 
im  letzleren  Falle  waren  die  lleifen  ungefähr 
bis  auf  Handwftrme  erwilrnit  worden,  dennoch 
waren  die  Ergebnisse  bedeutend  schlechter  als 
die  im  Sommer  erhaltenen.  Bei  den  Brtnelbehen 
ünt(  rsHchnngen  ist  jeder  Nebeneinflufs  dieser 
Art  ausgeschlossen,  denn  alle  Versuche  sind  im 
geschlossenen  Raam  nnd  bei  ein  nnd  derselben 
TjUfttemperatur  ausgeführt.  Der  einzige  Unistand, 
welcher  zn  Abweichungen  der  Ergebnisse  .Anlafs 
geben  konnte,  dürfte  der  beim  Herausnehmen 
der  KVrper  aas  dem  EOhlgeflirs  nnd  beim  Ein- 
spannen desselben  eventuell  entsliindeno  Zi  it- 
verlust  sein;  hierzu  kommt  noch,  dafs  der  Versuch 
nm  so  langer  dauert  nnd  die  Temperatnr  des 
ProbekSrpew  Sich  am  so  mehr  ändert,  je  mehr 
Schlüge  er  aushült.  Da  indessen  di»^  Ijuft  ein 
ziemlich  schlechter  Wärmeleiter  ist  und  sehr 
groi^e  Temperatnrdifferensen  nicht  vorfrekommen 
sind,  s<>  dürfte  der  genannte  Uebelstjni  I  die  Ver- 
suchsergebnisse nicht  allzu  stark  beeinAui'&t  haben. 
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Die  «rfoiderlieh«  mittlere  SelilafarMt  sftmmt» 

lieber  Proben  betrag  bei  f  30  "  C  145  rnkf?  und  bei 
—  24  bis— a8*>  C.  »ö  mkg  \  das  Materi&lhat  also 
im  letsUren  Falle  wenigrteiM  94  */«  eeinea  Wlder- 
Btaodsvemögenä  oingebtirst.  Diese  Abnahme 
scheint  in  sehr  hohem  Grade  von  der  Kerbang 
abhängig  ZQ  sein.  Es  stellt  sich  nämlich  heraas, 
dafs  für  l'ioben  ohne  Eiukcrbnng  die  mittlere 
Sclilagaibcit  von  208  auf  159  mkg  herunter- 
g^gaogeu  ist,  wäbreod  bei  den  gekerbten 
Proben  die  «BtepreehendeD  Weitbe  8S  und  31 
sind,  die  Ahiiahme  Tirfrilp^t  demnach  im  ersteren 
Falle  24,  im  letzteren  (i2  ^o-  I>ie  Kielte  übt 
somit  einen  bedeutend  fchMlicberen  Einlliifli 
auf  die  gekerbten  all  aof  die  nicht  geerbten 
Proben  ans. 

Weiter  zeigte  sich,  dafs  der  scbidliche 
Eiiirtur^  der  Kiliit-  in  directcr  Beziehung  zu 
dt  III  Knlilenstoflfgehalt  der  Charge  st<  ht  und 
zwar  mit  wachsendeni  KohlenstoiF  abnimmt.. 
Ein  Vwrerleieb  der  OlMi!«es  Kr.  3138  und  4612 
zeigt  z.  n.,  daff  die  mittlere  Schlagarbeit 
für  die  erste  Charge  von  454  auf  184  mkg 
(=3  60  V«)  VBd  für  die  letxte  von  54  »nf  49  micg 
(=-  n  '*;i<l  liniiiiitf'rge^';iiis('ii  ist.  Bei  den  ge- 
kerbten Proben  ist  dieser  EinfloTs  noch  dent- 
Heber,  indem  bier  die  Aboehme  fibr  (%arge 
Nr.  313H  94  7o  und  fiir  Nr.  4<>12  25  7o  be- 
trügt; eine  Ausnahme  von  der  oben  erwähnten 
Regel  macht  indessen  das  Material  mit  0,15 
Schwefel. 

Ein  gesteigerter  Silioinmgehalt  scheint  das 
gehärtete  Material  bei  Proben  ohne  Einkerbung 
bei  niedriger  Temperatur  sprSde  sa  machen 
(Charge  Nr.  4958  und  1705).  wahrend  hei 
nicht  geliärtetem  Material  die  entgegengesetzte 
Ersebeionng  sa  beobachten  Ist.  Da*  Mangan 
übt,  nach  den  Chargen  Nr.  4297  und  395K  zu 
urtheilen,  in  dieser  Beziehung  meistens  einen 
günstigen  Kinflofs  aas.  Ein  Gebalt  an  Schwefel 
•chwächt  bei  gleichzeitiger  Anwesenheit  einer 
geuägendon  Menge  Maogane  den  acbädUchen 
EinfluTs  der  Kälte  ab. 

Endlich  ist  noeh  *a  erwifaMOf  dafo  die  Eilte 
einen  weit  srhildlicheren  Einfliifs  nnf  die  nngo- 
härtot^u  als  auf  die  gehärteten  l'robeu  ausübt. 
Bin  Theil  der  gehKrteten  Proben,  z.  B.  Charge 
Nr.  '{''.'is,  hat  t»twa  die.^elhen  Ergebnisse  bei 
gewöhulichei-  und  bei  niedriger  Temperatur  ge- 
liefert. Die  Retnltate  der  gehorteten  Proben 
aae  den  Chargen  Nr.  3096,  4642  und  1885 
waren  sogar  besser  hei  niedriger  als  bei  geu  rdm- 
licher  Temperatur.  Dies  gilt  in  gleiciieui  Mui'se 
für  gekerbtes  and  ongekerbtesMaterial.  Die  onge- 
hilrteten  Proben  dagegen  ergaben  weit  nnp'iin- 
stigere  Ergebnisse  in  der  Kälte  als  bei  gewöhnlicher 
Temperator.  Ohne  Zweifel  mnfli  dieser  IJmetand, 
zum  gT;ir>feu  Theil  wenigstens,  dei-  dun  li  die 
Härtung  bewirkten  Verfeinerung  der  .Structnr 
sageschrieben  werden. 


3.  Einflafe  der  Biniierbangen. 
In  Bezug  auf  den  Einflaft  der  Einkerbungen 

lassen  sich  aus  den  zusammen  gestellten  Ergeb- 
nissen die  folgenden  Schlnistblgerungen  ziehen: 

1.  Ohne  Berttchsiehtigang  der  vereehiedenen 
chemischen  ZusaininensetzunL'  und  des  Einflnäse.'; 
der  Versuchstemperatur  beträgt  der  Mittclwerth 
der  Schlagarbelt  bei  nicht  gekerbten  Proben  184, 
bei  gekerbten  Proben  nur  57  mkg;  die  Festig- 
keitsabnabme  infolge  der  Einkerbong  beträgt 
demnach  69  */o. 

2.  Die  Versuolisteuiperatur  übt  einen  ziemlich 
grofsen  Einflufs  auf  diesen  \'erhältnir8  aus;  die 
Abnahme  der  Festigkeit  betrug  nämlich  für  die 
geherbten  Proben  bei  +  30  G.  61  7*.  bei 
—  24  bis     -  2M     dagegen  «0  » 

3.  Der  Einflufs  der  Eiukerbuugen  steht  in 
keinem  direeten  Znsammenhang  mit  der  HOhe 
des  Kohlenstoffgehalts,  denn  die  Ergebnisse  folgen 
in  dieser  Beziehung  keinem  bestimmten  Gesetz. 

i.  Nach  den  Chargen  Nr.  4958  nnd  4795 
zu  urtheilen,  H<  heint  ein  Siliciumgehalt  die  Em" 
pfiiidlielilveii  de.s  gehorteten  Materials  gegen  Ein- 
kerbungen in  einem  gewissen  Grade  zu  steigern; 
für  das  nicht  gehUrtete  Material  scheint  die 
entgegengesetzte  Ttegel  zn  gelten. 

5.  Ein  Üehalt  an  Mangan  Übt  keinerlei  be- 
merkenswerthen  BlnilaA  aas. 

6.  Schwefel  vermindert,  wenn  Mangan  gleich- 
zeitig in  genügender  Menge  vorhanden  ist,  in 
sehr  hohem  Mafte  die  sehftdliche  Wirkung  der 
Einkerbung. 

7.  IMe  Fiiii  tindlichkeit  de«  nicht  gehärteten 
Stahls  gegen  Einkerbung  ist  viel  gröfser  als 
die  des  gehärteten. 

I    4.  Einflufs  der  ▼erschiedenen  Beh&nd- 

'  lungsweisen. 

Hie  mit  demselben  Material  fiiiher  an?e- 
steliten  Zerreifsversuche  haben  ergeben,  dais  ein 
Glfihen,  verbanden  mit  daraaf  folgenden  lang- 
samem .^bkfihlon  an  der  Luft,  einen  sehr  vf>r- 
theühaften  Einflufs  auf  die  Festigkeitsoigen- 
schaften  aasQbt.  Die  Brwarmnng  braveht  nieht 
einmal  bis  auf  Glühhitze  getrieben  zn  werden, 
schon  beim  Anlassen  bis  auf  350  *  C.  traten 
QualitJltsverbessernDgen  sowohl  In  Besag  a«f 
Zähigkeit  als  auch  auf  Elasticität  nnd  Festig- 
keit her\-or.  Es  liegt  deshalb  nahe,  anzunehmen, 
dafs  diese  Erscheinung  auch  durch  die  Ergebnisse 
dar  vertiegeaden  Untersachnng  BestAtigang  flnden 
wVrde,  dies  ist  Jedoch  nicht  eingetroiTen. 

a)  Oltihen  und  langsames  Abkühlen, 
(inippe  I,  inittiert  rKohlensteffgehalt  =<»,H' *  n. 
Krliitzen  auf  unter  750  "  V.  liegende  Tempera- 
I  tnren  macht  das  Material  sprOder.    Erst  ein 
Erhitzen  anf  s.50  "  nnd  darüber  scheint  einen 
,  veredelnden  Einflufs  aui  die  Güte  des  Materials 
;  anwtaüben. 
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Grappell,  mit  tierer  KohleDstu%eliaU=  0,47  7«'  ,  s&inmtliche  Versachstemperatoren.    Weder  die 

D»r  Widentanil  gegm  Stob  i»t  vermlfidert,  mit  \  Vefraaehstemperatnrnocli  die  Einkwbangr  scheinen 

Ausnahme  der  Krliit/iiiiK  hin  auf  850  ".    Alle  irgriiil  einen  EiiiHnA  Auf  die  WebeD  MfgestellteD 

anderen  Erbitzuiigeu,  sei  ea  bis  350  °  uder  bis  i  Kegeln  anszaübcn. 
1900**,  waren  sehldlicii. 

Hrnppc  III,  IV  und  V,  mittlerer  Kohlenstoff-  *»)  Hnrten  in  lUei,  Oel  und  Wasser, 

gehalt  bezw.  0,30  7o,  0,17  "jo,  0,00  '/o.    Das  Das  AblUscIieu  der  Proben  wnnlc  stets  hei 

Glöheu  bei  Temperaturen  unter  1000  "  ('.  ist  850  °  vorgenommca.   Die  Temperatur  der  Hürte- 

m  verniei  lei).   Ein  Erhitzen  bis  zu  dieser  Tempe-  flissigkeiten,  Blei,  Oel  and  Wnsser  war  bezw. 

ratiir  niitl   fliiriibci    nclitint  eine  QOfiUtAtSVer-  550",  80"  Tin«!  20"  C    Nach  dem  Ablöschen 

besserung  zu  bewirken.                                i  in  Oel  and  Wasser  wurden  die  Probekörper 

GrnppeVI,  Mittlerer  Kohlenstoillgiehali  0,89  V«  '  angelassen. 

und  Schwefolpohalt  ~         "/o.    Dtirrh  filfihrn  Ein  ALsclirecken  mit  darauf  folfrciuleni  An- 

nud  langsamos  Abkäblen  wiid  die  (Qualität  des  lassen  hat  das  Material  stets  widerstandsfähiger 

Xateriak  beMelitliek  verbessert.  Dies  gUt  flir  ,  gegen  Stolpe  gemaebt. 


Mittheilungen  am»  dem  Ekenhtttteiilaboratoiium. 


Studien  Ober  die  mafsanalytische  Bestrmmimg 
dM  Eisens  ur^d  eine  neue  Metliode  derReduction 
von  £isenox|dyerbindungen. 


Heinrich  Gintl*  hat  gele|;entlleb  der  Be- 
stimmung kleiner  fiisenmengen  nebon  grof^en 
Mengen  Thonerde  Veranlaasung  genommen,  die 
nwtenaljiiBehen  Methoden  der  Eisenhestimmnng 

durchzuprobiron  und  sie  auf  ihre  Genauigkeit  EU 
prüfen.  Die  RusuItAte  sind  interessAnt  genug,  um 
hier  kurz  wiüdürgt;gebttn  zu  werden.  Gintl  ver- 
wirft als  ungsnau  die  Titrationen  von  Eisenosyd 
mit  ZiiinchlorQr  und  zwar  Sf»wf,bl  ilir  j.  riipe  »intcr 
ZurQckmossung  mit  Jod,  als  nuch  diejenige  unter 
Benutarang  yod  KobaHohlorilr,  molybdloeaurem ' 
N.'itriuiii,  CJuii'k.sillM  t  -  und  Platinchloi  ii}  als  Tu- 
dicator;  ebenso  die  Titration  mit  KupfurchlorQr. 
Die  jodometrisefae  Bestimmung  in  der  Form  Ton 
do  Konink-Xihoul  ist  genau,  aber  zu  umstAnd- 
lich.  Die  verschiedenen  ModilicAtionen  der  Methode 
dor  Reduction  von  Eisenoxydsalzen  mit  Natrium- 
thiosalfat  und  Riicktitration  mit  Jod  leidet  an  un- 
scharfem Umsohlag.  Die  Titintion  v..n  Ei.stnioxyden 
mit  Kaliumbichromat  giebtgenauo  Itesu  Itate,  ist  aber 
(TOpfeiniethode)  sn  umetlndlieh.  Die  Chamileon- 
methodo  Iftfst  in  rein  schwefelsaurer  T^ösuiip  niclits 
XU  wünschen  flbrig;  bei  tiegenwart  von  Haiogen- 
Terbindungen  kommen  dureh  diesur Beseitigung  der 
SelzsAure  dienenden  Mittel  Ungenauigkeiten  in  die 
Methode,  so  dab  man  sie  naoh  Ansieht  des  Verf. 
nur  als  Nothbehelf  und  nur  twi  Bestimmungen 
anwi-nden  sollte,  wo  es  auf  besondere  Genauii;keit 
nicht  ankommt  Nimmt  man  auch  bei  der  R  e  i  n  - 

*  „Z.  f.  angew.  Chemie*  1«0S,  H.  16.  S.  808—402, 
424-484. 


hardtsehen  Metbode  den  Ueberschub  an  Zinn. 
chlorOr  dureh  Zusats  von  Quecksilberehlorid  weg 

und  vorsucht  die  Wirkung  der  Chloride  durch 
Zusatz  von  Schwefelsäure  oder  Mangansulfat  auf- 
zuheben, so  ist  der  zersetzendt;  EinÜufs  doch  nicht 
gans  SU  vermeiden.  Da  ferner  noch  eine  Wedisel- 
wirkung  rwischen  Qiiei'k*ill><.  rclilorür  und  EisOD- 
Chlorid  auftritt,  so  mOlste  man  die  Lösung  vor  der 
Titration  eigentlieh  flitriren,  woduroh  die  Methode 
umstämilii  h  und  ungenau  wird.  Auch  andere  Mo- 
difioationen  bessern  nicht  viel;  es  bleibt  also  für 
die  Beduetton  von  Eisenozydlbsungen  nur  flbrig: 
Zink,  allein  oder  mit  Platin,  schweflige  Siluro,  Sulfite, 
Schwefelwasserstoff  und  metallisohes  Kupfer.  Die 
Reduction  mit  sch wef  liger Sfture nach  verächiedonen 
Vorschriften  i»t  nicht  empfehlenswerth;  SehweM« 
wjissersJofr  ist  als  Iteduction>niitli  l  unaugonchm, 
die  Resultate  fallen  etwas  zu  hoch  aus.  Die  Re- 
duction mit  Zink  ist  unsuverltasig;  die  Umsetiung 
poht  sehr  träge  vor  sich  und  ist  auch  nach  m*  Jiroron 
Htunden  noch  unvollständig,  os  ist  ein  grolser 
Ueberschulb  von  Zink  ansuwenden,  auch  die  Hit* 
Verwendung  von  Platin  hilft  nicht  viel.  Dem  Zink 
gegenüber  bietet  Kupfer  oder  besser  die  Ver> 
Wendung  von  Zinkgranalien,  die  mit  Kupfersulfat« 
lösung  digerirt  (also  mit  Kupfer  überzogen)  sind, 
hui  derReduction  umi  Titration  manche  Vortheilo. 
Bei  grölseren  Eittenmengen  ist  die  Methode  ganx 
verltblieh,  da  bei  Verwendung  von  V*«  Permanganat 
nur  ein  geringer  Mrbrvrrbrauch  an  Permanganat 
(0,03 CO  auf  29,6d  co)  eintritt,  bei  kleiueu  Eiseumengen 
macht  aieb  dieser  Fehler  aber  merklich  fühlbar. 
Bei  solchen  Lösungen  verschwindet  nilrolich  dio 
rotbe  Farbe  sehr  schnell,  es  tritt  aisu  Unsicherheit 
in  Erkennung  des  Endpunktes  ein.  Durch  umfang- 
reiche Versuche  glaubt  Verf.  den  Grund  hierfür 
darin  gefunden  zu  haben,  dab  sich  Cuproaulfist 


tf9S  Stakl  ttui  Eiwn. 


Mitth*iluny«n  aus  dem  Kig^nhätfeHlaborai^rium . 


bildet:  Cu  +  Cu  SO«  =  Cut  8O4;  letzter*^»  wirkt  auf  | 
Ferrisalz  in  foltiiendor  Weiso:  (lui  SO»  ;  1  im  (S0*>»  j 
=  2  Cu  SO.     2  F.  SO4.   Ii.  r  Vorf.  vorsuchte  darauf 
die  Koduction  diroot  mit  Wüüä«>rätuff  unter  Bn- 
Qutsung  «Ihm  CoutaeikSrpera.  Ptalinmobr  erwies 
sich  als  wenip  iZ'  in'fixeU  il&gofivn  sehr  ^ut  Palladium. 
Dies«  Msibudi^  buwährt«  sich  ausK^^ichnvt.  Man 
Wiekelt  einen  PallAdiumdraht  su  einer  Spirale  aitf 
und  bülädt  denst^Ui' M  <  !•  kin  lj  ti>ch  mit  Waaser-  | 
stoff,  indem  man  den  Draht  in  rordÜnnto  Schwofel-  ! 
säure  als  Kathode,  unter  KleichzaitiK<^r  Benutzung 
einesPlatinblechesalfeAnodt*,  hänKt.beideElekt  roden 
mit  einer  Stromquelle  verbindet  iVerf.  nahm  zw<  i 
hioter«iii&udt)rge»clialtetti   Buaii(-'0«3len)i;uti  )    und  ^ 
80  lange  elektrotyeirt,  bis  tm  PiilladiuiD  lebhafte 
Wasserstoffentwicklung  eintritt.   Zur  Au^^fQhrung 
•leckt  mau  dann  die  beladen«  Draht«pirale  in  die 
mit  SehwefeleSure  angealuetie  su  reduoirende. 
Lösung,  die  in  einen  Kolben  eingefttllt  ist«  Ter* 
schlierst  den  Kolben  mit  einem  Bunsenvontil,  er- 
hitit  l'/a  Stunden  auf  dem  Wasserbade,  i.Ust  er- 
kalten, nimmt  die  Spirale  heraus  und  titrirt.  Auch 
concentrirtt'   Ei^^ciioxydlösungen    &ollon   sich  auf 
diese  Weise  verläfslich   reduoiren  lassen.    Diu  \ 
Titrationsreaultate  sind  auch  bei  gans  kleinen  Risen- 
menge»  Tollköinm«»  genau. 


Uaiier  die  Bestimmung  des  Schwefels  in  dar 
Steinkohle  und  in  Pyriten. 

Zur  Bestimmung  de« '  Schwefels  in  den  ge-  I 
nannten  Producten  v.  rw.  n<i.  l  iii.in  die  Methoden 
von  Rschka  und  von  II  u  n  d  e s h a  ge n  .  diese 
erfordern  jedoch  ziemlich  viel  Zeit-     Eine  sehr  ; 
brauchbare  Methode  zur  Restimroung  des Qeeammt- 
Hchwefels  in  Brennstoffftn  wiirdf'  von  A  n  t  o  n  y  S: 
Luccliesi*  angegeben.  Die  später  von  D  u  b o  i  s** 
veröffentlichte  Methode  ist  mit  letalerer  identisch 
A.  15    i  t !  i  n  g  e  r  hat  da«  genannte  Verfahren  etwas 
modilicirt,  die  Bestimmung  ist  einfach  und  aohnell 
ausfOhrbar:  Man  mischt  0,S  g  Kohlonpulver  mit 
I  g  Braunstein,       g  Kaliumcarbonat  und  *h  g 
Magnesiumoxyd,  bringt  das  Oeniengo  in  einen 
Platintiegel  und  erhitzt  langsam  bis  zum  Glühen. 
Man  Übt  abkühlen,  bringt  den  Tiegel  in  heifses 
Was«f»r,  «ffrt  10      oonc  Salzsäure  zu,  ku«  ht  bis  . 
zur  Lösung  des  Nieder.schlages,  neulralisirt  mit  1 
Ammoniak  bis  aar  Ausscheidung  Ton  Eisenhydr*  | 
<'Xy>I  (aus  der  Kohle  und  dem  BrnunKtein)  und 
filtrirt.    Wie  der  Verf.  durch  besondere  Versuche 
bewiesen  hat,  scheidet  sieh  bei  dieser  Arbeitsweise 
gleichzeitig  alle  Kiesels&ur«  ab   und  man  erspart 
da»  (iftere  Eindampfen.  Eine  weitere  Vt-reinfuchung  , 
besteht  darin,  dafs  man  0,5  g  Koltle  mit  einem 

•  ^Gazz.  cbim.  iUl."  2U,  L  IbL 
**  „bull,  de  rAsme.  belg«  d.  ehlm."  16.  296« 
■••  „J  ru4s.ph7a,Qes*  84.467.  „Chem.  Central, 
blatt'  im  XI.  610.  I 


Oemisoh  aus  I'/*  g  Magnesiumoxyd  und  IVt  g 
Braunstein  verbrennt.  Die  Dauer  de»  Glühens 
wird  zu  Y-  Stunde  angegeben.  Will  min  den 
Schwefel  in  I'yriten  bestimmeu,  so  nimmt  man 
0,6  g  Erz.  2  g  Braunstein,  1  g  Kaliumoarbonat 
und  1  g  Magnesiumoxyd. 


KalilensloKbestimmung  durch  directe 
Verbrennung. 

Forter  W.  Sbimor  bat  frQher*  fflr  die 

Kolli.  iisf,,n'\  t  r''rennnng  einen  Platintiegcl  ver- 
wendet, der  durch  einen  feuchten  Docht  aui  oberen 
Theile  gekohlt  wurde.  Später**  hat  er  einen 
Tiegel  construiii.  'l'-r  .»111  .»lu  ti  ii  Rand*'  t  infn  i  twa 
1  cm  breiten  und  3  oui  tiefen  Kühlring  mit  Zu- 
und  Abflttiiirohr  trilgt.  Der  hohle,  ebenfalls  für 
Wassereireolation  eingerichtet«  Dt-.  kel  \vird  durch 
ein4>n  Gummiring  dicht  aufgesetzt.  Durch  den 
Deckel  im  ein  Plalinrohr  geffihrt  sum  Einleiten 
von  Luft  oder  Sauerstoff.  K.  Leffler***  beravtat 
keinen  Pl.üinticpcl  hei  der  Vi  rUrcnnung,  sondern 
ein  Porzollanrohr,  welches  in  einen  Verbrennungs- 
ofen Ittr  Blementaranalyse  eingssetst  und  mit 
einigen  Absorptions-Apparaten  vorbtiii'len  wird. 
2,5  g  Stahlpulver,  mittelfein,  werden  mit  6  g  Mennige 
gemischt,  das  Geraiseh  in  das  Rohr  gebracht. 
Welches  im  vorderen  Theile  mit  Kupferoxyd  ge- 
fnllt  ist,  und  das  Rohr  auf  Rothgluth  erhitzt.  IHe 
durch  diese  Art  der  Verbrennung  erhaltenen  Re- 
sultate stimmen  sehr  gut  mit  denen  ttherein,  die 
erhalten  wtird.-n  durch  Auflösen  des  Stahls  IM 
saurer  KupferdoppelsalzlO^ung. 

Ueber  die  Brauchbarkeit  der  Motybdänmethode 
für  die  Bestimmung  der  citronensaure- 
idsfiehen  Phospherslare  in  Thomasmehlen. 

Bei  der  Ermittlung  des  Phosphors&uregehalts  in 
Thomasmehlen  kommen  Öfter  nieht  unerhebllohe 

Abweichungen  vor.  Otto  Försterf  findet  nun, 
«iafs  die  Wagnersche  Vorschrift  nur  unwesent- 
licher MüdiJIcationen  bedarf,  um  mit  der  MolybdRn- 
methode  zufriedenstellende  Beeultate  zu  erzielen. 
Die  Abweichungen  im  PhosphorHRureb.  fttndi'  «ind 
auf  eine  Fällung  von  Kieselsäure  zurQckzutUhren, 
deren  Menge  mit  der  Hfthe  der  FAllungstemperatur 
veränderlich  ist.  Das  MitfiUlon  von  Kiest  I^^äure 
läfst  sich  ganz  vermeiden  oder  wenigstens  fast 
ganz  einschrilnken,  wenn  man  dem  fDr  die  Kolyb* 
dftnlCsung  bestimntten  Was>ferbade  eine  Tempe- 
ratur von  hiWh.stena  80*  giebt  und  es  nach  dem 
Einstellen  der  Becherglslser  erkalten  Ulfst.  Der 

•  „J,  ühem.  äoc."  55,  622. 

**  „J.  Amer.  Chem.  Soc,*  IMl.  9B,  SI7. 
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t  „Chem.  Ztg.''  1901.  25,  421. 
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Boslimmung  geringer  Mengen  Zink  im 
Spatheisensttin. 

Ist  im  SpftthditMiiUiti  nur  wenig  Zink  neben 

groraen  M.ri^.  n  Eisen  und  Mangan  vorhanden, 
M>  ist  bei  der  Qbliohen  Analysen metbode  nicht 
ni  v«rmaident  dab  der  BiaenmanganmederBohlufr 
«twM  Zink  /.urOckhält.  Einen  anderen  Wog,  der 
diesen  Mangel  \in)geht  und  in  kOrxercr  Zeit  r.nm 
Ziele  führt,  schlägt  J,  Flath**  eiu.  Er  löst  3  bis 
ög  Substanz  unter  Erw&rmung  in  6a|ninre,  ver- 
dnnnt  mit  160  bis  200  oo  Wasaer  und  veraetst 

•  „J.  Sor.  Gh.  III.  In.!."  1001,  20,  688. 
**  ,Chem.  Ztg.''  1901,  25,  664 


dureh  10  bis  16  Minuten  langes  Bnrlnnen  bei 

dieser  Temperatur  entstandene  Molybdännicdor- 
.tehla^'  löst  sich  stets  schnell  und  klar  und  ist  frei 
von  Kieselstlura  Nftch  Aiutiobt  des  Verf.  kann 
man  unlrasebadat  auch  bei  60*  ar1>eiten. 

Calcium  In  hoohprocentigem  Ferrosilicium. 

Perroeitieium  mit  wenig  Silieiam  IlSst  sioli  in  i 

Säuren,  reicheres  aber  nicht  imlir,  litzLn  s  ist 
durch  Sohmelxen  mit  Kaliumcarboaat  aufxu- 
soUieben.  In  soiehem  hoeliproeentigen  Material« 
fand  W.  Gray*  in  gröfseren  Mengen  Calcium.  Er 
schliefst  1  g  feingepulvertes  Material  mit  4  g 
Natriumkaliumcarbonat  auf,  laugt  mit  SalzsiVure« 
schmilzt  den  Tiegel,  am  das  Bisen  zu  entfernen, 
mit  Kaliutn'iisiitfut  atis,  setzt  r\i  fl.^m  in  einer 
Porzellanschale  betindlichen  Gemisch  lOco  Salpeter* 
aftur»  und  bestimmt  Kieeelsiure,  Eisen,  Hangan» 
Aluminium,  Chrom,  Calcium  und  Mnpm  sitim  wie 
Qblich;  Phosphor,  Sohwefel  und  Koblun«toff  in 
bssonderen  Proben  wie  bei  Ferroofarom. 


mit  geringem  AmmoniakQbersehulb.    Der  eni» 

stehende  Nit>derschlag  wird  (ohne  Filtration)  in 
15  oc  Essigsfture  (96*/«)  wieder  gelöst  und  in  die 
Lösung  Scbwefelwas«erstoä^aii  geleitet,  wobei  Zink, 
Blei,  Kupfer  und  etwa  2  bis  4  7»  Eisen  mit  aus» 

fallt  n.  Man  filtrirt  nn.'li  5  hl?;  10  Minuten  und 
bedeckt  das  Filter  dabei  mit  einem  Uhrglaa;  das 
milchige  Flltrat  enthllt  nur  SebwefeL  Der  Nieder» 
»chlag  wird  zweimal  mit  s.  Ii w.'folwasserstoflFhal- 
tigem  Wasser  gewaschen,  in  K.&aigswasser  gelöst, 
mit  10  ce  TerdOnnter  Sehwefelsfture  (1 : 1)  oing«* 
dampft,  mit  100  cc  Wasser  verdünnt,  aufgekocht. 
Kiipf.-r  iiiit  10  I>is  ISccNatritun  liyp<.sulfit  (1:10) 
gc*rällt  (liiil  abliitrirt.  Dem  I'illrat  Hetzt  man 
5  CO  Salpetersäure  sur  Oxydation  zu,  engt  etwas 
ein,  setzt  Bromwassir  zu.  Rillt  Eisen  doppelt  mit 
Ammoniak  und  bestimmt  Zink  duroh  Titration. 
Die  Resultate  der  Beleganalysen  sind  sehr  xu* 
friadsostellend. 

Directe  Bestimmung  des  Kohlenstoffs  im  Stahl. 

B,  Blount*  beschäftigt  sich  seit  llngerer 
Zeit  init  VscBUohen,  den  Kuhlcnstuir  iurstilil  direet 
xu  verbrennen.  Die  jetzt  erluiltenen  Resultate 
stinnmen  mit  der  gewöhnlichen  Methode  ganz  gut, 
niohtsdestuwentger  ist  die  Metbode  etwas  um* 
stündlich.  Man  mischt  h  g  StahlsptVne  mit  In  his 
20  g  frischgeschmolzenem  Bleichromat  und  bringt 
das  Gemiseh  in  ^n  Porsellansehiirohen.  welches 
in  (hl  I'Ifitin^jrhiffchen  etnpfstt7t  wird.  Die  Er- 
hitzung geschieht  in  einem  Porzcllanrohr,  welches 
der  Vprf.  mit  einer  Benzoiin-Oebllselampe  erhitxt» 
um  .lie  nöthige  Temperatur  herauszubekommen. 
Die  Porzellanrohre  springen  aber  h&ufig  und  das 
Schiffchen  klebt  mit  dem  Platin  ausai 


•  ,The  Analyst"  1901,  27.  1. 


Sheiniseh-WestfKlische  Jllaschiiieiibaa-  and  Kleineisenindustrie- 
BeroHsgenosseiiBehaft  za  Dttfiseldorf. 


Dem  Oesehftftsberleht  fOr  1901  entnehmen 

wir  das  Folgende : 

Das  am  1.  October  1900  in  Kraft  getretene 
Geweibe^UnfallTersieherungsgesebii  vom  80.  Juni 
1900  bedingiSk  die  Verwaltungseinricbtungen  der 

Genossenschaft  dem  neuen  Gesetz  anzupassen. 
Namentlich  war  die  Aufstellung  eiuea  neuen  Statuts 
erfordwlieh;  dasselbe  ist  in  der  XVit.  Genossen- 

scIiaftsvprsninniluriL; am  R.  I>.  .'(  iTihc>r  1901  inDCisael- 
dorf  beratben  worden,  und  hat  der  aus  jener  Be* 
rathung  hervorgegangene  Entwurf  im  Januar  190B 
die  Genehmigung  dea  Reioha«Tetsiohernngsamtss 
gefunden. 


Die  wesentliehsfen  dureh  das  neue  Statut  ein- 

geführten  Aenderungcn  sind : 

1.  Wegfall  der  Vertrauensmänner,  deren  Bei- 
behaltung dureh  die  Anstellung  teehnischer 
Aufsichtsbeamten  bei  jeder  Seotion  iii«ht  mehr 
nothwondig  erschi.  ii. 

2.  Beschrankung  der  Anzahl  der  Vertreter  Sur 
QenossenBehafla*VerBammlttng  In  der  Weise^ 

dafs  nur  für  2CHM)  vi-rsii^lKTMinsspfliihtiffe 
Personen  ein  Vertreter  gewählt  werden  soll, 
gegenflber  je  1000  naeh  dem  aiten  Statut 
Diese  Aenderung,  die  erst  am  1.  October  1903 
in  Kraft  tritt,  erschien  wilusoheaswerth  in- 
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folge  der  fortgesetzton  Auadehnung  der  Be- 
rufigenossenschaft,  die  auf  rund  161MI0  Per- 
sonen und  damit  auf  166  Vertr«t«r  aagwwaohsen 
war. 

ft.  Amderung  der  Theilnng  de«  Rieiko«  gemlb 

§50  des  G.-U.-V.-G.  in  <hT  Welse,  dafs  ferner- 
hin 76  */«  der  alljährlichen  EnteohädigungS' 
ftufwendungen  der  einzelnen  Seotionen  von 
den  Stctionen  sellMt  sa  tragen  alnd,  «mtatt 
wie  «i.'ithor  50  "i>. 

4.  Einführung  der  Verpflichtung  zur  Beitrags- 
▼onchuftsahlung  fdr  diejenigen  Mitglieder, 
welche  ihren  Uni1«gebeiti«g  nieht  reehtieittg 
einsenden. 

5.  Ausdehnang  der  Versioherungspflicht  auf  Be- 
triebsbeamte mit  einen:  JahresTerdienst  bis 
zu  nonO.M.  anstatt  wie  seither  5000 

6.  Ausdehnung  der  zulässigen  freiwilligen  Ver- 
sieherung  fOr  kaufminniaobe  Bureaubeamte 
und  fQr  Betriebsunternehmer  ebenfalls  auf 
den  Betrag  bis  tu  6000  ^  anstatt  wie  seit* 
her  6000 .4r. 

7.  Ausdehnung    der    Zwangsrersicherung  auf 

sRmmtH«'h(>  mit  elurnrntarfr  Kraft  arbeiten- 
den Uausgowerbetroibenden,  gleichviel,  ob  sie 
Personal  bescbkftigen  oder  nieht,  sowie  Ueber- 
tra^ung  der  Pflicht  zur  Einreichnng  von  Lohn- 
nachweisungen und  zur  Beitragszahlung  für 
diese  Versicherungen  auf  die  Arbeitgeber  der 
Hausgewerbetreibenden.  Die  Hausgewerbe- 
tri  ilii mit  n  .^ind  infolg«'df'«J<rii  nicht  mehr  un- 
mittelbare Mitglieder  der  Genossenschaft.  Es 
ist  ihnen  jedo«h  nach  wie  vor  die  Verpllieh* 
tung  auferlegt,  über  das  bei  ihnen  beschäftigte 
Personal  Lohnbücher  zu  führen  und  die  An- 
ordnungen im  Betreff  der  UnfailverhOtungs- 
maCmahmen  zu  befolgen. 

Die  Anzahl  der  versicherten  Personen  war  im 
Jahre  1901  ungeachtet  der  Zunahme  an  Betrieben 
leider  um  7928  Personen  (Vollarbeiter  ä  SOO  Arbeits- 
tage) geringer  als  im  Jahre  1900,  und  ebenso  sind 
dit<  Gehillter  und  L6hne  entsprechend  sarQck- 
gegangon. 

Es  ergeben  sich  ausweislich  der  Heberollen: 

Verdient«  AorecboDOfa- 
OckilUr  and     fähige  Qe- 
niMSCR        LSIma        hUtero.  Löbn« 

...  166  769  189912804  177405022 
.  .  .  167841  166418179  178802949 
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mith.  f.  1901  weniger   7988    14494626  4102078 

Der  erhebliche  Rückgang  au  verdit^nlen  Ge- 
hältern und  Löhnen  ist  eine  Folge  des  allgemeinen 
wirthsehaftliohenROekgunges  der  gesummten  Eisen- 
industrie. Die  unrrchnungsffthigon  Uchältcr  und 
Löhne  au'!  1901  wc^iscn  !?<■(?<•!)  das  Jahr  !9'>f'  .illor- 
dings  nur  einen  unwesentlichen  Minderbctrag  auf. 
Es  hat  dies  seinen  Grund  darin,  dalk  im  Jahre  1901 
36350  Personen  (Vollarbeiter)  weniger  verdient 
haben  als  den  ortsObliohen  Tagelobn  erwachsener  ] 


Tagearbeiter.  POr  diese  Personen  ist  den  gesetS' 

liehen  Bestimmungen  entsprechend  bei  der  Beitrags- 
berechnunpr  der  volle  ortsübliche  Tagesverdienst 
erwachsener  Tagearbeiter  in  Anrechnung  ge- 
kommen. Im  Jahr»  1900  waren  nur  89647  Fersonsn 
mit  weniji^r  Verdienst  als  dem  ortsOhlichen  Tilg^ 
lohn  erwachsener  Tagearbeiier  beschäftigt. 

Nach  Abzug  der  86860  Personen  mit  g'^ringetn 
Verdienst  verbleiben  fOr  das  Jahr  1901  120364 
Personen  mit  höherem  Ver^li'  iit^l  als  dem  orts- 
üblichen Tagulohn  erwachsener  Tagearbeiter.  Der 
Gesammtverdienst  dieser  Personen  betrug 
161862440  das  sind  im  Durchschnitt  pr..  Kopf 
1258  ^.  Im  Vorjahr  1900  betrug  der  Durchschnitts- 
verdienst der  höher  gelohnten  Arbeiter  1866  UF. 
Auf  je  1000  höher  gelohnte  Personen  entfallen  int 
J;»hrL'  1901  802  Personen  mit  weniger  als  dem  orts- 
üblichen Tagelohn  erwachsener  Tagearbeiter. 

Die  Bntaehädignngsaufwendungen  betrugen  im 
Jahre  1901  für 

6828  Untalle  aas  früheren  Jahren   .  1809648^ 
1682      „      ,  dem  Jahr«  1001  .     88048^41  , 

8405      n     zsssBUttSU   1689984,86  U( 

7401      ,  „       i.  Jahre  1901    1394  729,58  , 

Laufende  Ht-nfin  für  InviiliiJen,  Wittwcti. 
Kinder  und  Ascondenten  waren  am  Schlüsse  des 
Jahres  1901  sogebiUigt  fttr      fwmsm  Jt 

,     .  .       ^    ,  1400298^40 

Zu  Anfang  des  Jahres  1900  be- 
tragen die  laafonden  Renten  für    7070   1 818  068,80 
Der  N^'tto-Zuj;.  an  hiufi  nil. Renten- 

verpaicht.  beträgt  demnach  für      911      187  230,80 
Usberhsspt  sind  an  UMfenden  Bes- 
ten i.  J.  1901  hiuzngekonimen     1464init  291  688,20 
Renten  aas  früheren  Jahren  kamen  dagegen  im  Jahre 
1901  in  Wegfall  durch  - 

Tod   94  20404,20 

Wif>i1prvf>rhflirRthiin;^ .  .....      8         1  573,80 

Erreichung  des  15.  Lebensjahres  43  5611,80  „ 
KapitslsbfiDdsng  SD  loTSliden  .   99       7  768,90  „ 

Entziehung  der  Rente  809      28  540,80  „ 

Ermilfsigung  der  Rente  (386  Pers.)  —       40  568,60  „ 

Zusammen   553  mit  104  452,40  Ut 

T«AL  als  Kstto-Zvgang  wie  eben  911flütl87  890^80  .# 
Im  Jahre  1901  sind  entschädigungspflichtig  ge- 
worden 1582  Unfälle,  einsohlieCilioh  78  Todesfälle, 
im  Jahre  1900  dagegen  1442  ünfiUle  einschliftib- 
lieh  83  Todesfälle ;  der  Zugang  an  neuen  Unftlleo 
betrug  mithin  im  Jahre  1901  140  Unfillle. 

Ungeachtet  des  Rückganges  der  Anzahl  der 
Tersioherten  Personen  haben  sieh  hiemaeh  die 
ent8chädii..Min^spniiliti^'en  Unfälle  ganz  erheblich 
vermehrt.  Auf  je  U>00  versicherte  Personen  ent* 
feilen  10,08  entschädigungspflichtige  Unfälle,  das 
ist  die  höchste  relatiTS  Anzahl  während  des  Be- 
stehen« der  P»  rnfsc<>nosaen8chiift.  \vi(>  auch  die 
«bbolut«  Anzahl  von  1582  noch  in  keinem  Jahre 
erreicht  worden  ist. 

Eine  Erklärung  für  dieses  beilrmerliche  weitere 
Anwaohseo  der  entsohidigungspfliobtigsn  Unfälle 
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kann  nur  dann  gefunden  werddU,  daCs  von  den 
1S8S  neuen  UnfUlen  780  aus  dem  Juhre  1000 
horrnhr.'n,  al^n  au«  rh  r  letzten  Zeit  il.-r  v,,l!en 
B«ächilftiguug  dt'i-  £isünindiu»trie.  Diu  Eutiichüdi» 
gungtfeBtfletxang  für  diese  mhlreiohen  UnAlle  aus 
dem  Vorjahre  1900  ist  erst  im  Jahre  lOOl  erfüllt. 

I>if  hauptsächlichsten  VeranlaasunRun  der  ir>82 
neuen  Unfälle, soweit  die  GesiobUpunkteder  Unfall- 
▼erhatunffin  Betraeht  kommen,  sind  in  dem  Berieht 
tahfll.iriscli  zusammcnpe-itdlt.  Etwa  «  iiiDritti-I  i 
gesammten  Unfällei  nämlich  523,  entfallen  auf  Uu- 
flUle  an  Motoren,  TransmiMionen  und  bewegten  Ha* 
achinc n 1 1 M  j  1  i  n,  K>6 auf  (Jnfllllean Krahaen» Flaschen- 
Silben,  Windep  und  ^sonstigen  Hebezeugen.  Auf  Un- 
Alle  bei  gewöhnlichen  Handarbeiten  entfielen  d46, 
d.  t.  60*>/*  der  Gesammtnile.  Bine  Bandhabe  für 
etwaip*^  besondere  Mafsnahmen  zur  strengeren 
Aoweuduog  der  UnfaliverhUlungsvorächriften  täbt 
sich  aus  den  UnfallveranUuisuugen  indessen  nur 
▼ereinzeit  herleiten.  Aueh  die  in  Aussicht  ge- 
nommpfie  AfJhiderung  der  UnfalivcThntiiir^NVor- 
aohriften  wird  kaum  einen  erkennbaren  EinÜurü 
auf  die  Yerminderunff  der  Unftlle  auaDben,  denn 
dif  ;;r"rste  Anzahl  der  Unfälle  hat  aich  bei  gewöhn- 
lichen Handarbeiten  ereignet,  bei  denen  die  Auf- 
meriisamkeit  der  Arbeiter  und  Betriebstieamten 
viel  mehr  zur  VurhQtung  von  Unfällen  beitragen 
kann,  als  eine  Verschärfung  der  ucili  iu'kif^n  Vor- 
schriften. Auch  sur  Verringerung  der  UnfAlle  an 
Hasohinen  wQrde  sweifellos  die  erhfthte  Aufmerfc* 
samkuit  der  Arlo  iti  r  ganz  wesentlich  beitragen, 
da  von  den  15^2  Uurdlleu  nur  2U  auf  mangelhafte 
Betriebseiariehtungen  oder  auf  das  Fehlen  von 
Sohutsvorricbtunfsn  oder  dergL  suracksufOhren 


sind.  Ungesctiicklichkeit  und  Unachtsamkeit 
machen  aber  aueh  beim  Arbeiten  an  Hasehinen 
die  besft  n  Sclnif zvorrichtungen  nahezu  \\<  rtlil-  s, 
abgesehen  von  den  icahlreiohen  Fällen,  in  denen 
die  SohtttxTorriohtungNi  nicht  benutit  oder  ab* 
sichtlich  wieder  beoeitigi  werden. 

An  Geldstrnfori .  Beitragserhöhunpren  und 
Beitr^snaclizahlungen  gelangten  insgesammt 
9400^68  Jt  aur  Einaiehung,  gegen  5488,S6  Jt  im 
Jahre  19fK).  Den  Gründen  nach  vortheilen  sich 
die  Strafen  auf:  nicht  rechtzeitige  Anmeldung  des 
Betriebes,  NiehiefnBendung,  verspätete  Binaendung, 
oder  unrichtige  AualElUang  der  Lohnnachweisttng, 
Nichtführung  oder  manj^olliaftc  Fnlirunj^  eines 
Lohnbuches,  liichtaumeidung  oder  nicht  recht- 
seitige  Anmeldung  eines  Unfalles;  die  Beitrags- 
erhöhungen wurden  verfügt  wegen  man^i  lliafter 
Beiriebseinriohtungen  und  wegen  nicht  recht- 
zeitiger Anmeldung  des  Betriebes;  Bcitragsnach- 
Zahlungen  wegen  unrichtiger'  Aiisfüllung  der 
Lohnnachweisungeo  und  wegen  Aenderung  der 
Kinsobätzuug. 

AlsOesasimt-üialsge  fbdas  Jahr  IMl 

-Tgiebt  <i  h  2  a»)!  585,42 

Für  das  Vorj  ahr  1900  waren  umxuiegea  1621016,84  » 
mHhiobetn^en  ffir  1901  lÜe6esBm1B^ 

lasten  der  Genossenschaft  mehr  .      4iJ0  667,08 
odi  r  rund  267«  7«  mehr,  als  die  Umlage  für  das 
Jahr  lyuu  betrug. 

Dem  Bericht  ist  ein  reiehhaltiges,  ftufserst 
iuteressatites  Tabellenmatcrial  beigegeben:  Kaum- 
mangels wegen  müssen  wir  un»  auf  die  Wieder- 
gabe der  nachstehenden  Znsammenstellung  be- 
schrlnken. 


Naohweisrng  des  GesctiäUsumianges  sammtlicher  Eissn-  und  Stabl-Beruisgenossenschsften. 


Name 

der  BfTutsgcnessenschaft 


1 


1901 


ilvr 
Bairiabe 


UebilU  r  und  „  ,a2£  ^ 

:9  Sa 


Ver- 


l  er- 


Aaraali' 


6 


1900 


AnzAhl 

der 
Betriebe! 


Ver- 


.....  a  a  'O 
Knucbn-  .  a  v^aj  j 

.U  ht  Ttc  nungsfublgc  :g  g  5  ^ 


Ajireck- 

ung>rublg< 
Ter-    .UcItiUicr  und 


I  7 


9 


10 


11 


Rhein.-We^tf.  Masohinen- 
ban-  und  Kleinsiiea- 
iBdastrie-B.-U  

Rhein.- Westf.  Hatten-  nnd 

Walzw«ik.s  B.-G.  .  .  . 
Süddeutbtlic    Eisen-  und 

Stahl-B.-«i  

Nordwestl.  Eisen-  u.  Stahl- 

B.-G  

Sächs.-ThUr.   Eisen-  nnd 

Stahl-B.-ü  

Kordöstl.  Eisen- and  Stahl- 

B.-G. 

Schlesi^rhe  Eisen-  ud 
ätahl-fi.-ü  

Sfidwestdentsche  EiseB- 
B.-G  

Int!geaaniint  .  .  . 


7954  157841 

287 

126902 

10580 

177710 

5466 

129159 

1325 

113371 

!IH!>02 

um 

94407 

499 

53612 

178802949;  1699964 
16e8686Qsl  2409729 

4 

155780019  1689999 
1260e4917|  1988289 

111751641  1010805 
94204r.2«>  Il8a")ü6 
77640271  n{J6217 


9,401 
14,86 

10,62! 

I 

18,401 

<>,05 
12,62 
15,41 
18,17, 


7368  166769 
184717 


236 
10B18 


177406032 
166781854 

I 

178668169717296 
4624  1S23K)  121061675 

4257  123963  11  HOyö828  H467H0  7,11 
3297    »9440  l»6;j774iii  1028373  10,45 


1894790'  7^ 

8187816  18,76 

1411460  8^ 

I474S10  12,18 


1459 
491 


100548,  796ti8114|  1022(i9Ü  12,B3 
66799  66699404   6079B7  10,74 


83886  94fi0»4|96114O76d;11572846  12,04 


82046 ,991287  978706609  9914148,  10,18 
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Bericlit  Uber  in-  und 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wShrenri 
zweier  Monate  zur  EtnstcbSnahme  tür  Jedermann 
im  KalttrliekM  Patentamt  ia  Beiiln  autliageit. 

10.  November  1902.  Kl.  6d,  Scli  18  rf25.  Ver- 
bindao;  der  Pttluruttnaehiene  mit  den  Kinstrirhen  itn 
flehaebte.     F.  Schalt«.  Dortmund,  Saarbnickerstr.  49. 

Kl.  10b,  V  4558.  Virfulirvn  znr  Hrrstpllnnff  eines 
an«  Tlieer,  Harz  nnil  Kulk  hcstrOiciiiii  ii  ninilcii.itti'I- 
l'iir    inagcr«^   Kolil«!    und   aii'ier«-   Stotie.  L)oui;<:)iun 

de  Vulit.  )^  I         Vertr.:  Hvgo  Patakjr  n.  Wilbelm 

Tatakv,  lierlm  NW.  «5. 

Kl.  18a,  K  JHOOH.  Kost  für  steinerne  Wind» 
erbitmr.  Paul  Knchier,  LaarahUti&  O.  8. 

18.  Kovenber  1903,    Kl.  7  a,  T  7711.  MMchine 

zum  Auswalzen  von  Rohren  auB  Stuhl  f  lrr  Hartnietall. 
Bttlfour  Frasor  Mr.  Tear,  Hainhill,  Kn-L,  u.  flenry 
Cecil  William  (übson,  London;  Vcrtr.:  K.  W.  Uopkioa 
u.  K.  Osiug,  l'at- Anwalte,  Berlin  ('.  25. 

Kl.  lob,  T8181.  Verfuhren  tm  Iii  t Stellung  eincN 
Bind«nnt»p|K  znr  HrikettirunK  Von  Kr«,  Kohlenklcin 
u.  der^l.  AU»  Kuiik-h^d raten  und  ähnlichen  VerbindBBgeB. 
fir.  £rMt  Trainer,  Boebiun,  Witteaeretr.  77. 

KL  18a,  C  10463.  Gebliiebrennemir  AaefUbrung 
doH  Verfahrens  zum  Beseitigen  von  Ofennnsiitzen  bei 
Uochöfen  u.  s.  w.;  Zu»,  z.  l'nt.  1H7  588.  Koln-Mlisener 
Berpverks-Ai  tii'ii  \'friMii.  kn  ii/tluil  i.  \V. 

KI.  18(1,  C  10  6ti<.  V  t  rialireii  zum  Beseitijien  von 
Ofenannützen  n.dcrgl.hei  Hochöfen  und  anderen  ( (efcn  oder 
«am  DurchK«  hinel/en  hinderlicher  MetallmiisBen  mittels 
«luea  Qeblä^•e!>;  Zus.  z.  Put.  Iti?  5B8.  K(iIn>HftMn«r 
Hefgwerka-Actien- Vereint  Kreozthal  i.  W. 

KI.  ISa,  K  ai  OOB.  Verfabrnn  nnd  Vorrichtung; 
zur  Frlirllinn^'  ilrr  \Viilci>t,iiiit>f;i!iiL',Vi'i'  l'f-eziegeln. 
K.  K.  lluiU  i  Ji.  Ki.111,1'1  \(»n  .MeveniiurL',  Ziincii ;  Vertr,: 
Carl  Th-piT.  h-'iiu.  S|,ringmann  u.  Tb.  Stört,  Patent- 
AnwäHe,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  24 f,  H  27  018.  Dreitheilijffr  Schuttelro^t, 
detiftcn  mittlerer  Theil  nm  eine  Aehse  drehbar  ist. 
(Ibrifltian  Martin  lief»,  Veile,  Danen).;  Vertr.:  A.  Rohr- 

baobtM.  Meyer  it.  W. Biadevald,  Pat-ABwälte,  Erfurt. 
Kl.  48  e,  D  19049.    Yorricbtttitir  mm  Einstauben 

Imlilrr  (ip^enktände  mit  Fmuilnmsst .  I'a-il  Dujmnt. 
Catmu,  Nord;  Vertr.:  R.  Sdiiiu  lilik .  Tiit-Ahw.. 
Barlin  NW. 

Kl.  4i)f,  il  2*» 9:17.  Verfuhren  zum  Härten  von 
(ioschossen.  Robert  .Vhhott  iludtield,  Sin  Iti.  I  1,  Kujfl. ; 
Vertr.:  (',  Fehlert  «.  (i.  Loubier,  l'nt.  -  .\nwHlte, 
Berlin  NW.  7. 

17.  November  1902.  KL  7a,  D  11666.  Vor- 
rirhtung  zum  vollAtlndijp;«»  Anawilzen  des  Werkotncltt 
l.ri  l'il^'cisrhrJfi  Wiit/wi^rken.  Deutsch -Oesterreicbiache 
MiiuiHhtimimn'lii I  II  \N't  ike,  Düsseldorf. 

Kl.  7l>.  K  i'JiHU.  Verfahren  zur  lii  r>i' llunp  ge- 
brefster  nalillo^tcr  Holirubzweigstiicke  uns  vollen  BlockeTi. 
Paul  Koch,  Suhl  i.  I  b. 

Kl.  10b,  T  814U.  Verfabren  sur  Enelfa  wettor- 
beattndigar  Brilietti.  Dr.  Emst  Trainer,  Borhntn, 
Wittenentr.  77. 

Kl.  24n,  K  lü'.my  Ffuenin«:  mit  selhstthiitiger 
BrPniisfi.f!'/:ifiilii  .iiL.'.    Wiliiriui  Iiiedel,  l'olnun. 

Kl.  JimI,  II  :i|t;i.i.  Vcrliiliion  zur  Keinipuug  luid 
\l'kiil,!';r.i.-  v.  ii  (  u  t; ,  iiitorgiis.  Dr.  Fritz  Hauke,  Waterbw« 
l  ter  1,  u.  Carl  Fucbti,  Lindenatr.  2ä,  H«riin. 

Kl.  -26  d,  K  33370'.  Oaininigar.  Aog.  KlSnne, 
Dortmund. 


MMMmifadk«  Almfv.  St.  Jabrf .  Nr.SL 


ausländiHche  Pateute. 


Kl.  31  u,  B  285(13.  In  der  Liingsrichtung  zerleg- 
barer Cupolofen.  Rudolf  Bnumann,  Oerlikon,  Znri<rh; 
Vertr.;  Uiohard  Scherpe,  l*at.-.\nw.,  Berlin  NW.  G. 

Kl.  81b,  T  7H64.  Federnde  Verbindung  des  Modell- 
träonra  mit  dem  Formtiacbe  l>ei  FonumaachiDea. 
WuliaiD  Penrose  Trenniy,  Bonlogn«  anr  Her;  Vertr.: 
Otto  Siedentopf,  Pat-Anw.,  Berlin  SW.  13. 
'  Kl.  31c,  «  18306.  Formkasten.  Carl  Secliger, 
Berlin,  I.iniinstr.  15W>a. 

Kl.  4fte  D  12  71H.  .AushebevorrichtunefUr  hydrau- 
lische Sehmiedepressen  u.  dergl.;  Zus.  z.  Fat.  idOlflfi. 
Franz  Dahl  Bruckhausen  a.  Rh.  • 

Kh49f,  M.  21572.  Verfahren  zum  Olühen  von 
(iegenatinden  in  Qlabtöpfen;  Zus.  x.  Pat  131168. 
Gast  MSller,  Hobenlimbarg  i.  W. 

Kl.  49 f.  P.  13397.  Verfahren  zum  Ausbessern  von 
Fehlstellen  in  Eisen-  und  Stahl-Gufsstiicken  mittels  dea 
elektriM  hi  n  Lichtbogens.  Carl Pabd«,  Broslaat  HobeD- 

loUernwtr.  ti^i  t>5. 

Kl.  81e,  L  16389.  Suugdiittc  zur  pneumatischen 
Förderung  von  pulverigem  oder  körnigem  (rut  (leorg 
Lene,  Berlin,  Kurftirstendamm  24. 

90,  November  1902.  KL  10a,  W  1699B.  Destil- 
latioBBverfabTen.  Moses  Waifsbein,  8t  Petersburg: 
Vertr. :  H.  Nenbart,  l'at.-  A  n  « ..  ,i.  F.  Kollm,  Berlin  \  W.  C. 

Kl.  12e,  H  2(5210.  iiii?\Mis<  liapparat,  bei  wi'U  liciu 
die  Waschflüssigkeit  dun  li  sn  h  liiiiicnrJe  Z>  rst;inlier 
zerstäubt  wird.  Charles  Humpfre^',  Hartford,  £ngl.; 
Vertr.:  E.  Fehlert,  (K  Loubier,  Fr. Haimsen n.  A. BtttDer, 
Fat- Anwälte,  Berlin  NW\  7. 

KL  48e,  D  12478.  Stempel  für  hydraulische  Niet- 
maKciüaMi.  Conrad  Defao,  Dttsseldor^  Caiiatrafsc  128. 

KL  49ir  St  7319.  Verfabren  mt  Herstellung  von 
LöHSeln  ans  Stahl.   Ferd.  .Storl.     (*  ..,  Wald  b.  Solugen. 

ttebrMoliiBulereLnUra<«DSWi> 

la  November  1903.   KL  31  e,  Nr.  188680.  Be>- 

weglichcr  Dübel  zum  Halten  von  seitlich  an  Modellen 
vorspringenden  Modelltlieilen,  der  sich  beim  Ausheben 
des  Mo.l.iu  st  iiistthätig  uiulciri.    J.  ü.  Sehwietske, 
I  Düsseldorl-Morsthbroich,  Nenlserstr.  H*». 

Kl.  49f,  Nr.  I8<»:yi.    Schmiedel' urrtiMi»  mit  ge- 
trenntem Wind-  und  .Srhlackenraum  uiiil  iinUoff":Hi-rer 
Düse.    Otto  Knauf,  Magdeburg  A.  N.,  HiitVustr,  5. 
I        KL4Bf,  Nr.  laOSaO.   Riöbtmnschinen,  bei  denen 
I  die  EntfemuDgen  der  Walsen*  nnd  Welienmitten  in 
den  verschiedenen  Stellungen  der  Wabfn  liureh  ver- 
'  scliiehbnre    llniversulgeleiike     ausi'culi  ln  n  werden. 
'  Osnabrticker  Ma-' tiiiicrifaliril;  Ii.  I.inilrin;ifiii,  <  isiiidu  k, 
'         Kl.  49f,   Kl.  ISüüGl.    Köhrenstauchmaschiue  mit 
diagonal  zur  Mittelachse  angeordneten  Tragsäulen,  be- 
hufs leichten  fiiubauens  der  Stanchwerkzeuge.  O^na- 
brBcker  Maschinenfabrik,  R.  Lindemann,  Osuabiuik. 

17.  November  1902.  Kl.  7  c,  Nr.  1B7084.  Blech- 
baltevorrichtang  f3r  Ziehpressen,  Stanzen,  Scheren  B.S.W. 
mit  im  BlcchhalteriiiL'  im;,'(  iinlheten  und  mit  lias  bezw. 
Flüssigkeit  gefüllten  uuil  un:<  r  Kolbendruek  stehenden 
(Mindern.  Bonner  Mas^chin«  nt  il  rik  \  EiaengiefiMWei 
Fr.  Mönkemöller  Ä  Cie..  Bonn  a.  Rh. 

Kl.  18a,  Nr.  18« 909.     Für    Wasserkühlung  bei 
1  iiocholenzustcilnngen  dnreblässig  gemachte,  fenerfestei 
I  Steine  mit  regelmu^ig  oder  unregelmifsig  eingefomiteu 
Kanftlen  oder  Löchern.     Stettiner  Cbamotte- Fabrik 
Aet-Oe»,  vormal«  Didier.  Stettin. 

Kl.  20u.  Nr.  187  072.  V..i  rii  lihmg  zum  Anhäntrcn 
von  Förderwiigen  an  das  1  >  i  li  im  iL  Kestehend  .lus  einer 
(jreitznnge,  deren  Scbeclvt  l  iurt  Ii  i  in  Zuirorg-mi  ver- 
bunden sind,  an  welchem  inmitten  der  UaJken  für  den 
Förderwagen  hängt.  Vincent  Nowak  U.  AlfoDS  Onti*, 
[  Roftberg  b.  Beuthen,  O.-S. 


Digrtized  by  Google 


t.  Decemb«r  1902. 


Bericht  über  in-  und  awiläHdisch«  Patente. 


Stahl  and  Eisen.  1908 


El.  Ml,  Nr.  186764.  Feneningsanlage  mit  ein- 
gebauter  Entgasnngs-  and  V'er<rasan^stelle  und  Wärme- 
ipeicher.  .1.  <i.  I..  Ilorinanii,  Berlin,  Hellcallianci'str.  91. 

Kl.  21a.  Nr.  I>^tiH):i  Km.  rmiir  mit  rauchver- 
brennender,  dop|ielter  (^uadratpitterfeuerhrücke.  R.  L. 
Dafsler,  Hof. 

Kl.  24a,  Nr.  186  873.  Uorch  Doppelwand  and 
V&h  ali8chliebend«  Kaminthlr.  Fraas  1i<uky  Offan- 
boi^  Baden. 


DeuUehe  Reichspatenta^ 


KI.  lie,  Nr,lS2705,  vom  20.  Marz  1!K)1.  Eduard 
T1m':-it:  Hl  Hiidei.-!?  1;.  Verfahren  und  Far» 
richtuny  zur  Zfr.itäubung  ron  Flüssijjk'eiten. 

Der  iura  Wa.<«olieii  von  (Jasen  u,  s.  w.  dienende 
Waaaerstanb  wird  dadurch  eneagt,  dafa  eine  rasch  be- 
wegte FlfiHigkait  f  an  einer  ntbenden  oder  entysegen- 


seeetat  bewegten  Scheibe  d  oder  dersL,  welehedieFlttnai«- 
keit  berfihrt,  entlang  geführt  nnd  onreh  die  enlBlelMa<le 
Baibang  eine  Zorstäubunc:  der  FlQssigkeit  herbeigeführt 

wird.  Die  (gröberen  Theile  werden  hierbei  in  die 
ursprünglirhf  Flü.>i>.ij,'kf'it.snn>n>;e  zuru<'kj,'es''lileudert, 
der  feine  W'asserstauh  hingegen  tritt  durch  die  hohle 
Achse  der  Scht  ilu'  ri  aus.  Dnroh  Robr  •  wird  neue 
Flöasigkeit  eingeführt. 

Kl.  la,  Nr.  13S5«0,  vuni  10.  Sttptembcr  1901. 
£mil  von  Arx  in  Ölten  (Sohweia).  SeUamm- 
abtdtMmmridUunff  für  SmiwtMktm. 

In  dem  Sandabsetühehälter  b  ist  ein  Siebrost  e 
derartig  angeordnet,  dafs  das  Wasseiir  bis  an  seiner 


oberen  Fl.ii  lie  rdi  lit.  Der  zn  waschende  Sund  wird 
von  einer  srliicten  l'^fiene  n  duri  li  Wa.sserstrahlen  auf 
ilfu  Ritst  c  j,'ehitet,  durch  dessen  .Snalten  der  scbwere 
Sand  niedersinkt,  wihrend  daa  ScUaaunwaaiar  über 
den  Roat  abflieütt. 


I       II.  48e,  irr.  IKMt,  ron  18.  April  1900.  Albert 

Dormoy  in  Soii<^land  (Friinkr.).     Dreh-  und  kt^- 
I  barer  Tixch  für  EinaU-Aultragmaschinen. 
I  Utii   Hilf  dein  dreli-   iin>i   kippbaren  Tisch  d  — 

drehbar  um  Zapfen  p  und  kippbar  uui  Zapfen  a  — 


die  zu  emaillirenden  Gejfenstiinde ,  welche  durch 
Elektromagnete  darauf  festgehalten  werden,  eegen  ein 
seitliches  Ahrutsciien  zu  sichern,  sind  durch  Oennungena 
der  TiMbplalte  üaltestifle  «  geataokt,  die  dnreli  gewiebta- 
belaatote  iHlebd  h  umA  obn  g«driioltt  werden. 


d  featstellen  lasaen.  Sie 

da.<i  XU  .biegende  Rohr  ab  nnd 
beliebig  verlängern. 


IL4j»f,Hr.ltt70S, 

vom  8.  Februar  1901. 
.\  Ihrrt  TU  euf  rk  auf 
in  Düsseldorf.  Hiege- 
Vorrichtung  für  Bohr- 
Spiralen  von  grofaem 
Üurchmester. 

Die  Yoniclituiut  be> 
steht  ana  einer  Dreh- 
scheibe, deren  Crrund- 
platte  a  eine  Anzahl 
von  radialen  Schlitzen 
b  enthalt.  In  diesen 
sind  verschiebbare  Bol- 
zen <•  eingesetst,  die 
t>ii'h  an  beliebigarlttaUe 
dnzch  Qeigeonnittiani 
die  StttqNmkte  für 
laaaen  aieh  nach  oben 


IL81e,  Nr.  1:Jl»495»,  vom  JL-IuH  UK)1.  Nicolans 
Hissing  in  Rnhrort.  Einrichtung  tum  Heben  und 
Trantportiren  ron  Schimen  und  anderen  Waltproducten 
nach  und  von  den  Lagern  sowie  «tun  Zurechtlegen  auf 
denselben. 

Zu  beiden  Seiten  des  Schienenlafera  aind  Qeleiie  a 
gelegt,  anf  weldtea  doh  je  ein  hohen  (lerflat  r  uUiIh 


e     .  c 


,t 


hängig  vom  andern  bewegt   Saida  Oarüst»  beaitaen 

Aufzugüvorricbtungen,  an  deren  Enden  Haken  oder 

Uinge  hefestiirt  sind,  »'flehe  die  Schienen  ergreifen. 
Auch  können  auf  ilic  Si  hienenenden  Kiaintnern  •■  auf- 
geselioheii  werden,  in  weli  he  starke  .'<tan:/i'n  e  gesteckt 
werden.  Die  Ringe  der  beiden  .\uf/.UL,'svorrichtnngen 
werden  dann  auf  die  Stangen  «  aufgestreift. 


1804  suhl  and 


BaridU  Atr  Im«  und  atuUudiadi*  tUmU. 


fi.  iahiff.  Nr.  S8. 


EL  7a,  Mr.  182M7,  vom  7.  December  1889. 
Tb.  Oamlich  in  Daisbnrg.  Vorrklaw»§  mm  Bin- 
ttMw  der  Oberwalze  an  ffnlzwerken. 

Die  lickannf^M  livdraulistlii'n  Aiisbaljux^irtings- 
cylindsr«  der  Obcrwalze  werden  ilirrct  als  Kinstellunff^- 
cylinder  l-  imt/t.  Mie  sind  durch  I-eitung  mit  der 
Stenervorrichtun-;  s  /  und  der  Drockwusser  Zuleitung  r 
und  -Ablettang  w  verlmndtfn.  Dun  Ii  lin  selbe  Stfuer- 
vorricbtOBg  erfolg  «ach  die  Ein-  nnd  Aiuschalt&Dg  der 
dea  WalMBdnick  ftahehmfrnd»  bekairatoBhydranUMhen 


SjinmetrieachBe  a  zweier  Punkte  »  and  tr,  welche  : 
au  der  Lage  der  FtthrungsnpfiNi «  bei  ILittnIsteUaiiff  « 
and  infBerster  Kipplage     der  Pfanne  erhUt,  mit  der 

senkrechten  Achse  der  Pfanne  er;rieht.  Hie  Trag- 
zupfen (/.  die  möglichst  in  der  Ts'iilie  des  Heimlter- 
scliw  er|>iinktrs  anirehracht  sim!.  hew  epen  sieh  hierbai^ 
wie  hereits  bekannt,  in  wagereehten  Hahnen  b. 

Antrieb  erhält  die  l'fanne  durch  den  Handhebel  p, 
der  im  Wigengestell  geluert  iat,  und  dessen  Zahn- 
rad «  auf  ein  swritea  Zahnrad  n  wirkt,  -welches  im 
Mitteipnnkte  des  Kreisbogens  f  gelagert  ist  und  dareh 
Kette  l  mit  dem  lose  auf  den  Zapfen  «  sitzenden  Ketten- 
rade  f  verhunden  ist.  Dieses  greift  mit  einem  Zahn- 
rade '/  in  ein  Zabnradsegment  i  ein.  hei  Drehung 
des  Hebels  p  rollt  aomit  Bad  f  auf  <  ab  and  kippi 
die  Pfaaoe.   

Kl.  7o,  >'r.  inioiTt,  vom  •!.  .luni  V><xy  H.  Sack 
in  Rat  Ii  Ii.  1  »iisseldorf.  lilerhriehlmascliitif. 

Zur  \'eriueiiiui>L'  'ier  /u  vielen  Hrüeiien  und  Bctriehs- 


SttttMljiin'l' r  c.  l>ie-^i-  werden  wahrend  de»  \Valiseu> 
durch  Hoi'hi^ehen  ile>  \  entiles  i  t'cgen  ihren  Speise- 
behälter  r  abg;e»ehl'is-.i  n.  indem  durch  den  Hebel  « 
das  Aber  dem  Veatilkolben  o  stehende  Druckwasser  ab- 
geUsaen  wird.  Soll  hingegen  die  Oberwalze  gehoben 
oder  gesenkt  werden,  so  wird  der  Stenerhebel  «  nach 
links  oder  rechts  umgelegt,  wodurch  einerseits  die  Ven 
tile  i  «reiift'ne!  und  eine  Bewetrung  <ler  Stützk'illien  c 
eruKiglieht.  andererseits  1  »rurkwassi  r  tititerdeu  Kulben  / 

1mv.N\  .    voll    ilirsi'iii    t'il  lL'eleitF't    U'iril,    WBS   OIB  H^WD 

bezw.  Senken  der  Oberwalze  bewirkt. 


Kl.  IHa,  Nr.  l:ö«46.  ■.■.m  7.  1  le^  .Muli-r  llton. 
A  c  tiengese  1 1 1*  e  h  a  f  t  \\  i  i  1  e  r  Ii  a  e  Ii  >  r  liiitte 
in  Wailarbach,  Bez.  Tnu.  Kipphnrer  S,-hifi,-ken- 
waftm  mit  wagereekt  g^ührten  'IVagMoj^en  und  im 
Olirvem  gMUnden  FSknmgue^tH. 


Kippwageo,  bei  welchen  der  Behilter  mittels  Tng- 
«apfea  nnd  Ftthrungszapfea  in  Mitlichen  FfihrnngR- 
bah  nen  ruht,  sind  bekannt  Oeninr>  vurlieiri  nder  Rr 
findnng  wird  den  idieren  Führunicsliiilm.  n  tiir  die 
Fiihrunirs/.;ii>ten  <•  die  Form  eines  Kreisho;:eiis  LreL^dien, 
dessen  Mittelpunkt  sich   aas  dem  Schnittpunkt  der 


Störungen  Veranlassung  gebenden 


kleinen  Stirnräder 
zum  Antrieb  der 
Bichtwalsen  bei 

Blechricht- 
maMhineniitetBa 
besondere  An- 
triebsachse a  an- 

geoninet,  die 
dunh  das  (Testcll 
der  .Maschine  hin- 
durchgeht und  auf 
dereiaen  Seite  des 
Gestelles  das  Rad 
b  trägt,  welches* 
in  ein  Rad  das 
auf  die  mittlere  untere  Richtwuhe  gekeilt  ist,  eingreift, 
wiiiirend  auf  der  andern  (iestellseite  drei  Kader  vor- 
geselieii  sind,  ein  Had  d  .ml  der  Achse  n  und  swel 
Röder  «  auf  deo  beiden  äulseren  Richtwalsen. 


Kl.  öOr,  Nr.  l:K5'ä,  vom  h.  Deccmlier  IflOl. 
(iebrüder  Sachsen herg,  ti.  m.  b.  Ii.  in  Rufs- 
lau  a.  E.  Kugelmahle  mit  swei  oder  mulmirm  kinUr' 
einander  genehalteUn  Mahltrommeln. 

Diese  Kugelmühle  gehört  zu  derjenigen  (tattung 
von  Hühlea,  bei  welcher  mehrere  Mählan  in  der  Weise 

g   snsanmen  arbeiten. 

°  dafs  das  aus  der 

einen  Trommel  am 
riiifange  abgeführte 
Mahlgut  sellisttliätig 
der  zweiten  Trommel 
und  aas  dieser  der 
folgeudea  n.  a.  w.  cen- 
tm  amsfidirt  wird. 

Bei  der  vorliegen- 
den Mühle  sind  zu 

diesem  Zwecke  in 
jeder  Trommel  eine 
oder  mehrere  spiral- 
förmige, zweckmäfsig 
in  einer  Zwisehenkammer  h  angeordnete  Schanfeln  i 
vorgesehen,  die  das  Gut  von  dem  Trommeinmfang  in 
•inen  Tricbtori  bineinlBrdem,  ans  dem  es  in  die  folgende 
Trommel  rofiiebt.  Die  Wand  w  der  Zwischenkammer  h 
besitzt  eine  rinLrf  inni^'e  Oeffnuni:  duri  h  welobo  das 
entsprechend  zerkleinerte  Out  in  sie  eintritt. 

KL  4»  r,  Nr.  »2 491,  vom  6.  Mänc  1900.  Edwin 
Norton  nnd  Hurd  Winter  Robinson  in  May- 
^v  I.  o  <1 .  V.  St.  A.   Ofen  zum  Rfk»mn  WM  Mtftt-aUOtm, 

-liatliii  'liier  BlecKpncktten. 

Identisch  mit  dem  amerikanischen  Fat.  Nr.  609204 
und  tiüi)2(j5;  vergl.  „Suhl  nnd  Eisen"  mfi  8.461. 


uiyiii^ed  by  Google 


1.  Deeeraber  ItfüS. 


Bericht  äbtr  im-  fintf  mudäniüdit  AtfCNl«. 


Sulil  and  Eiseiu  1305 


IL  10a,  Nr.  ItttM.  vom  9a  Angnrt  1900. 
Johann  Schärniann  in  Boehom.    Vtrfahrfn  mim 

Vtriaden  ron  Koks. 

(^eIni^f^i  vorli>'i,'i;ii(lt.T  Krtiinluiitr  iTfi)li,'t  das  Fort- 
schaffen des  auf  licr  verschiebbaren  riiittforin  b  liegen- 


Der  SteinpaltrSger  tr  betitst 

eine  Aiissjianang,  in  wclclu'  eii) 
Exoenter  h  und  ein  I)rui  k>tü(  k  m 
derartig  bineinpassen,  ilafs  liie 
Abwärtsbewegung^  des  Stempel- 
trigers  k  durrl)  das  Druokstüek 
M  Büd  teiae  Aufirirtsbewegnng 
diraet  doreli  dai  Exoenter  h  be- 
virkt  werden  kann. 


Kl.  7b,  Pir.  132  714,  vom  11.  November  1900; 
Zusatz  zu  Nr.  IBl  558  (vergl.  ^Stahl  und  Eisen"  1902 
8.1S01).  J£niil  Bock,  Act-Ges.  in  Obercassel 
bei  DflflBeldorf.  MatdUne  attr  UtratMung  lam%»eh*r 


Rohre  au» 
ttrtifeH. 


ktUf9rmif»»  BitA' 


den  abg«)OMhten  KokM  in  die  Eisenbahnwafren  e  oder 

denrleichen  mittels  einer  Drurkiilatte  c.  die  ilnrch 
eine  der  KoksauHdriickmoscbine  iihnliche  Vürricbtung 
bewegt  wird. 


KI.4»b,Nr.l»ä:J7N,vumi».,luli 
liMil.  W  )' I  k /. !•  u },'n( a !< c h  i n  en- 
Fabrik  A.  ächärfls  Nach- 
folfar  in  MSaehen.  Lotk- 


sowrätende,  iwiaehen  den  Hatrizenpaaren  m  liegende 

Rohr  hineingestofsen  und  winlc r  }ii'raiisi:fz<tgen  werden. 
Hie  Matrizennaare  sind  derart  verschiebbar  und  drehbar 
angeordnet,  daf»  sie  sieb  entsprechend  dem  jeweiligen 
Darohmesser  des  herzustellenden  Rohres  selbatthätig 
einstellen. 

Sollen  die  konisclien  Rohre  mit  Längsrippen  aus 
xwei  Haeb  anfeinander  gelegten  Blecliplatten  hergestellt 
»erden,  so  »itiIih  dir  Matrizen  durch  Hackenpiiurc  ./ 
ersetzt,  die  an  im  Masch ineugeätell  geführten  Schlitten  ( 
drehbar  befastigten  Bahmoin  p  gelagert  aind. 

KI.40a^  Nr.  182 140,  vom  20.  März  1901.  F..  K  n  u  il  • 
sen  in  Sulitjelraa  (Xorw...  ßfssemerofen  :riim  toi- 
untfrbrochenen  Schmelzen  und  Anreichern  mn  Kulfi- 
ditehen  Erzen. 

Die  Birne  ist  nach  unten  stark  keilförmig  gestaltet 
nnd  mit  einer  sehr  dieken  Aaskleidnng  versehen. 

Selbst  eine  geringe  Menge 
Erz  wird  somit  von  der 
(iebläselnft  sch<m  <:e- 
nligend  durcbstridien, 
I  '  starke  Oxjr- 

dation  seines  .Schwefels 
zu  bewirken.  Ueberdies 
aber  nimmt  die  starke 
.Ausfütternng  des  unteren 
Theiles  sehr  bald  so  viel 
Wärme  aut,  dal's  ein 
Krennstoffzusatz  zum  Krz 
beim  Aufgeben  einer 
neuen  Erzcharge  sich 
erübrigt,  dieses  vielmehr 
ununterbrochen  in  der 
Hirne  rerblaaen  werden 
kann. 

Kl.  »n,  Kr.  1S8005,  vom  7.  Februar  1899. 
Narcisse  Devaux  und Uonor^  Richard  in  Vonnas 
(Frankieieb).     BtfMUgitmg   wn  fineiihiihimchiiiifH 

utif  hohlen  metallenen 
QutndtwfiltH  von 
trapesfSrmigem  Quer» 
schnitt. 

In  den  hohlen  tra- 
pezförmigen eisernen 
Querschwellen  a,  die 
für  die  Unterlags- 
platten  h  Aussjta- 
rungen  besitzen,  wer- 
den hölieme  Keile 
kirn  derartig  etn||e' 
bracht,  dafs  die  Keil- 
stiicke  k-  und  m,  in 
welche  die  .'^ch^vellen- 
schrauben  y.  welche 
sich  mit  ihrem  Kopf  auf  den  SchienenfuTs  aflflegen, 
eingeschraubt  werden,  oben  Spielraum  haben.  Dnrcb 
das  .Anziehen  der  Sohranben  werden  die  Kteilstücke  k 
und  m  durch  den  mittleren  Keil  /  80  fett  ge^en  die 
Innenwände  der  .Schwelle  geprefat,  daft  lie  mit  dieser 
ein  starres  tisnzes  bilden. 


Die  Maachine  gemifa  dem  Hanptpatent  ist  dahin 
abfdbidert,  dafs  dte  das  Rohr  *•  formenden  Dorne  d 
nebeneinander  auf  einem  i|uer  zu  ihrer  Längsrichtung 
verschiebbaren  Rahmen  c  gelagert  sind  und  vim  einer 
/ug-  und  Oruckvorrichtung  «i  unter  entsprechender 
Verschiebung  des  Kähmens  nacheinander  in  daa  auf- 


Kl.  4ftf,  Nr.  181878,  vom  2«.  Februar  IfHU. 
Zusatz  zu  Nr.  67H2i,  vergl.  ,Sfahl  und  Eisen"  1803, 
8.484.  Heinr.  Ehrhardt  in  Düsseldort  Lorh* 
dorm  tmr  H^rttsUung  grofttr  UohüOrptr. 

Zweoka  leichteren  Durehtreibena  des  Dornet  dureb 
die  Metallblöcke  znr  Herstellung  von  Hohlkörpern 
gemnf«!  dem  Hanptpatentc  wird  iler  Dornspitze  eine 
lif!  ite.  ki  ilaitiL,'»-  Knnii  irfL'-  tu  t:.  die  zuerst  in  das  in 
einer  runden  Matrixe  sitzende  rechteckige  Werkstück 
eindringt  nnd  dessen  breitere  Seiten  daa  Metall  nach 
der  Wandung  der  Jdatrize  bin  pressen. 
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BtridU  aber  in-  und  auMndiadu  PitaiUt. 


tl  Jalirt>  Nr.  tt. 


11.  Mb,  Vt.  1«S1«8,  Tom  24.  Aof^st  1902. 

Fr  i  (1  r  i  eh  R  n r  b  m  ei  e  r  in  Hncrdi'.  Feuerung 
mit  einem  über  dem  lirennroitt  muieirriiutten  Ent- 
§a»unasroHt. 

Ueber  dem  Brennrost  b  ist  t  in  soj^enannter  Ent- 
ffMOiigsroat  e  angeordnet,  welcher  ilen  Boden  einer 
Kammer  4  bildet,  die  nach  dem  Scbometein  ab- 


I        Bnreh  Znsats  geringer  Mengen  vod  Chrom,  Wolf- 
ram Molybdiin,  Uran,  Vanadium  oder  Siliciam  laaaan 
I  sicli  Häi-te  und  Widerstandaflhigkeit  noch  bedeutend 
I  erbdben.  

hl.  71),  .Nr.  lSä845,  vom  11.  Anpust  IMO- 
F  r  1  «■  .1  r  i  r  h  Lan^r,.  in  <>lilij,'s,  Rheinland,  nnd 
Uerniiinn  B  Innw  in  K  ö  l  n  -  E  h  r  e  n  f  t>  1  li.  \'er- 
ticaler  l>raht-  tofl  liiindeinetihtinpel. 

Die  ovale  Haspelscheibe  »  mit  den  Zinken  f  ragt 
TOB  unten  dnnh  eme  Wut  einem  eDtäpn'chenden  Aus- 
eohaitt  der  HSttenaohle  UegvBde  loa«  Platte  k.  Sie 


fiedÜMMiB  iit  nnd  dnrch  SaaUe  «  mit  dem  Ascben- 
remn  a  ▼«AmdeB  iat.    THuiUt  dem  Aa%ebeD  von 

finsrhrni  Hrennstoff  auf  den  Kost  b  werden  die  Fene- 
rnnpstliüren  pesrhlossen  und  die  Raurhga««  durch 
(ieliläsf  h  in  die  Kammer  d  und  von  da  ilarcli  die 
Kanäle  t  in  den  Äschenraam  gesaugt  nnd  durch  den 
BreDuatoff  getrieben,  wobei  ihn  Zenelnuig  nnd  Ter- 
brennnng  erfolgt.   

Kl.  4»e,  Nr.  ISmiV,  vom  IH.  Octul.er  1»<)1. 
£adolf  Immiscb  in  Deubea,  Bea.  Dresdani  und 
Emil  Wilde  in  Dreaden.  Sekwanäkammtr. 

I>if  Regelung  der  Hubhöhe  von  Srhwanzhiininiern 
liut  man  bereits  durch  seit!irlie<  ^'t■r'il•lIiellell  der 
Daumenwelle,  welche  zugleich  Autrieltswelle  war,  ver- 
sacbt.    Eine  derartige  Neuerung,  bei  welcher  greise 

MaaMU  ra  verschie- 


ist  da* 
dnrcb  Teibenert,  daCi 

nicht  mehr  die  ein 
schweres  Schwung- 
rad trnt^ende  Ab- 
t  rieb«  welle  A,  sondern 
eine  über  letzterer  be- 
findliche and  von  ihr 
nnmtriebene  Welle  e, 
wi  lchf  dir  Daumen  d 
(raijt,  stitlirh  ver- 
si'liotien  wird.  Dem- 
entsprechend schwingt  die  Welle  r  in  aiit  der  \\  eile  h 
lose  aufgesteckten  Armen  f  um  <iie  Welle  k,  wodurch 
•ie  bei  jeder  Stellung  Antrieb  erhält.  Die  seitliche  V'er- 
•ebiebnng  erfolgt  von  einem  Stenerhebel  q  aus.  der 
mit  dem  an  der  Welle  e  Hnjrreifenden  Kniehebel  /  n 
dnrch  das  Stück  a  seilumiKn  ist.  r  i»t  ein  Uewicht, 
welches  den  Hebelinerhanismw  in  die  ponktifta  8tei> 
long  zii  ziehen  bestrebt  ist. 

KLIOb,  Nr.  mm,  vr>in  i*.  Mai  l!H»i.  Wladja- 
law  Prniskowski  in  Schodnica  ^ü&iizien).  K«f- 
fahren  ww  Herstellung  roM  L«gintHfrm  dar  MtttiU 
der  EiteHffrupp$  mit  Aluminium^ 

Erfinder  nat  gefunden,  dah  durch  Za^amroen- 
•^elinielzen  der  Metalle  der  Kisengrii])|>e  fKe,  Mn,  Ni,  Cu) 
mit  Ahuniiiiinii.  in  dem  Verhijltnil's  von  je  1  Atom- 
gewicht Aluiiiiiiiuin  aiit"  "J  Atomgewichte  der  ersteren, 
l.egirungen  entstehen,  welelie  eini-n  viel  höheren 
Schmelz|iunkt  besitzen  als  jedes  ihrer  Metalle  und  sich 
ohne  Verminderung  ihrer  Härte  nnd  WiderstendbiKhig- 
keit  bis  anf  Roth^ath  erhitsen  lassen.  InslM!!Sonderi> 
srillen  sii  b  I.ei^Trungen  von  der  Formel  Niio  All .  -  Fe  AI 
zur  Herstelliin<r  von  Werkzeugen  zum  Drehen  und 
Hobeln  von  Eisen  eignen  und  »ehr  grofse  Schnitt- 
geschwindigkeit gestatten. 


wird  von  einer  verticalen  Welle  e  in  Drehung  ver> 
setit,  die  von  dem  Kogelpfaanenlager  g  der  Kolben- 
stange a  getragen  wird.  Du'ch  die  Steuerung  /  kann 
letstterc  und  damit  auch  die  Ilaspelscheibe  i  gehoben 
Oller  gesenkt  werden.  I'-rsteres  gcscliielit  beim  In- 
hetriebsetzen  des  Haspels,  wobei  das  nuf/.uwiekelnde 
Bandeisen  durch  Köllen  h  geführt  wird,  letzteres  nach 
beendetem  Wickeln,  am  mne  fertige  Bürde  von  den 
Ziaken  abmstreifon. 

Kl.  24«^  Nr.  182  4&2,  vom  1.  November  1901. 
E.  Völcker  in  Bernbvrg.  TreppenroMfatuntmg. 

Di  r  - -liuchtarti^re  Kanal  fr  und  das  gegenüber- 
liegende Mauerwerk  der  Feucrbrncke  sind  derart  ge 

uelirt  nnirei.riinet.  daN 
die  im  unteren  Tlieile 
des  Kanals  h  dnrch 
dieDüse  d  eingeführte 
Preblttft  den;dairiber 
liegenden  Brennstoff 
auch  in  seiner  mitt- 
leren   Schicht  von 

unten  nach  oben 
durchzieht.  Fni  eine 

möglichst  gleich- 
mibige  Tertbeilunir 

der  eingeführten 
l'refsluft  zu  erzielen, 
wird  letztere  i  zwei'k- 
niäfsig  durch  niehri  re 
übereinander  liegende  Düxn  eingeleitet,  wobei  der 
Dmeli  jeder  einseinen  Düse  der  Höhe  der  darüber 
lafwrnden  BnennstoÄehieht  «ntaprediend  geregelt 
werden  kann.   \  

Kl.  4Sa,  Nr.  182614,  vom  21.  September  1901. 

El  e  k  t  r  o  -  M  e  t  a  1 1  n  r    i  e  ,   <i.  ni.  b.  H.  in    Herl  in. 
Verfahren  zur  fuhöhumi  der  Jiearl/rituni/.yfuhitfkeit  von 
galvanisch  start  rernirkelien  Blechen. 

Von  elektrolytisrh  stark  vernickelten  Blechen 
btSttert  die  NickeWehieht  bei  mechanischer  Bean 
spmchnng  stets  ab.  Dies  su  verhindern,  werden  nach 
dem  neuen  Verfahren  die  in  gewShnlieher  Weise  stark 
vernii  kelten  Hlei'b.'  narli  drin  \Va--(  be!t  und  Trocknen 
in  dichtsrblieiVrride  .Mutleln  trrjiackt  und  thunlichM 
unter  Lutiabx  Ii lufs.  am  besten  in  redurirendmr  Atno-' 
Sphäre  bei  schwacher  Hothglnth  geglüht.  - 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  «8«2«7,  All..-rt  J.  Demml.  r  in  W.  IU- 
ville,  Ohio.    Vorrichtung  zttm  Ürüniren  ton  Ith-rhtn. 

Die  Itlerhe  weriirn  in  Packeten  und  mn^^i  si  blossen 
von  besonilrTcn  riehäasen  im  Ofen  angewärmt,  dann 
mit  der  Unterlace  vor  ein  Walzwerk  gebracht  nnd 
Stack  fdr  Stack  dnnsh  di«  Walien  gBwhiokt  Wihnad 


der  Zeit,  dal's  dif  Hiei-Iitat't'l  der  l.utt  ausgesetzt  ist, 
überzieht  sie  sich  mit  der  gewünschten  Oxydschicht 
(Aulauffarbe),  welche  voa  dea  Walzen  fett  anfedrttdct 
wild.  Damit  die  «itereii  Tbeil«  des  Paeketa  ms  sam 
Walzen  die  rinhtige  Anlanfhitze  behalten ,  wird  nach 
vorliegender  Frfindunjr  der  vor  den  >Valzeu  helindliche 
Tisch,  auf  wrliluni  dns  Purkit  nebst  Unteriage  ab* 
gesetzt  wird,  heizbar  eingerichtet. 


>r.  tl^l  773.  Johu  W,  Anderson  in  Alleg- 
han  V,  f  a.  F^/rm  mar  UtrtUllwMß  von  VtrbtinMMemt. 

Im  Bodes  u  dar  Blockform  Bind  ao  viele  EinUiaa  ^ 
ala  verachiedane  Lagen  an  dem  vollstihidigen  Blodi 


sueinaiitler  gegossen  «itiIiii  sollen.  Vor  jedem  Theil 
^ofs  wird  die  Scheidewand  <■  mittels  des  Kraftcvlinderf  d 
in  Stellung  gebracht  und  durch  das  vom  Krut'tcylinder  t 
bewe{gte  Seilsttick  f  festgekleoimti  Durch  eine  Zu- 
laitang  in  der  Formdecke  kana  dia  Lnft  ans  der  Form 
aosgapompt  oder  dnreh  ein  nieht  oiydirendes  ßas 
vardriagt  werden. 


Nr.eStttaO.  Dexter  Reynolds  in  A  ll.uny,  N.Y. 
Verfahren  zur  Gewinnung  von  Stahi  unmitUiötir  aus 
d«m  Erz. 

Erfinder  will  die  Charge  (e)  von  Erz,  Kohle  oder 
dergleichen  and  Flnfitmittal  in  feinkAmigem  Znitand 


in  einen  Herdofen  aialHbran  and  darin  fertigschuielzen. 
Bei  a  sind  die  Brenner  (Oel-  oder  tiasbrenner)  aa- 
geordnet,  deren  Strahlrichtanir  verändert  werden  kann, 
bei  b  befindet  sirli  der  Fuchs,  c  sind  ChdrgirGffannsen, 
(i  Iiis  stirhlorh.  Der  Herd  flUlt  Yon  allen  Smtan 
na<  h  der  Mitte  zu  ab. 


Nr.  6H549S.  Samuel  W.  Tangben  in  Jolina- 
town,  Pa.  Uoek^angiektvtraMiiß. 

Die  Oieht  mfindet  in  einer  Anzahl  semanerter 

K:in:i!e  a,  deren  Offl'nun^en  in  einer  Derk]ilattc  r  und 
dem  UudcD  einer  auf  Hullen  r  drehbaren  lilnikH  d 
entspecbeo.    Die  Olooke  kann  mittels  des  Kraft- 

cylinders  «•  um  den 
'l'heil  einer  vollen 
Umdrehung  hin  und 
her  bewe^  werden, 
SO  daüs  die  Oeffsoa- 
gan  in  ihrem  Boden 
entweder  mit  den 
OefTnungen  in  c  oder 
den  vollen  Theilen 
von  e  zur  Deckung 
gebracht  werden  kön- 
nen. Bei  letzterer 
Stellang  wird  die 
Charge  in  dea  mittele 
EraftqrliBders  f  sn- 
hebbarea  Trichi<^r  g 
eingesohflttet ,  wel- 
cher gegen  Drehung 
bei  h  gesichert  ist 
nnd  antan  gegen  dem 
mit  d  sasammenhln* 
gendea  Vertheilaaga- 
kSrper  t  abschliefst  Dnrch  Anheben  des  Trichters  g 
wird  die  Charge  in  die  «ilocke  d  pint'efiihrt.  durch  Senken 
von  y  die  (flocke  wiedi  i  Iii' ' -^f  Beim  Drehen 
der  (Tlo<ke  fallt  die  Hisrli ickuii^'  si'hr  gleichmäfsig 
vertlieilt  in  den  Ofen.  Jedes  Fiirderjrefäifs  voll  kann 
für  sich  umgestürzt  werden,   k  sind  Explosionsventile. 

.».  «85M17.  William  P.  Cleveland  nnd 
Caniden  E.  Knowlas  in  Joplin,MiBaoBri,  T.St  A. 
MagHiiiaeher  Bntduithr. 

Der  Elektromagnet  <r,  deasen  Wicklung  schematisch 
dareb  b  angedeutet  ist,  wird  in  rasche  Umdrehung 

vers.tzt.  I)ie  ringf<iniiii;en 
bMant.srhcn  r  und  rf  tiiliii'ii 
die  .Magne tjK'lt' ,  zwisi  in  n 
denen  ein  ringfürmigiis  lua;;- 
netisches  Feld  von  grofsor 
Stärke  gebildet  wird.  Das 
Seheid^nt  wird  anf  dem 
Transportbande  e  herbei- 
geführt und  dabei  die  mag- 
tietisrlicn  Theile  durch  den 
rotirenden  Magneten  nach 
dem  Rande  von  t  t^efiilirt, 
WO  sie  durch  rotirende 
Bllraten  abgenommen  wer- 
den. Der  rotireade  Vier- 
kant /*  wirkt  als  Rfittelvorrichtnng  gegen  e.  Wenn 
nöthig.  können  zwei  solcher  Mafrneten  hintereinander 
stehen.  Zwecks  Kühlang  sind  besondere  Luftöffnnngen 
Torbandaa. 

Hr*  48t9tft.    William  Stepaey  Rawson  in 

Weatminster  und  Robert  Dexter  Littlefield 
in  Thornton  üeath,  Englsud.  Verfahren  zur  Her- 
steUu»g  einer  feuerfesten  Matse. 

Die  Masse  soll  zur  Herstellung;  von  fetn  i  h  sti  n 
<  Ifenauskleidungen ,  .*<chmelztiegeln  und  ilcri^lcirhcn 
verwendet  wenlen.  Magnesit  wird  gebrannt  und  mit 
liorsiinre  oder  einem  Borat  vermählen,  die  Masse  mit 
Wasser  teigig  gemacht»  geformt,  getrocknet  und  heftig 
geglüht.  Der  Bonftarezntatz  schwankt  Je  nach  dem 
Käkgebalt  von  2  bis  12  "  .1.  Die  gemahlene  Masse 
kann  auch  im  Ofen  an  Ort  und  Stelle  eingestampft 
oder  alinliri,  angebracht  nnd  dareh  die  Ofeuiita»  ge- 
brannt werden. 
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Berichte  über  Versaiiuulaiigeii  aus  Fachvereineih 


Verein  xur  Beförderung  des  Gewerb- 
fleiüBes. 


In  der  Sitzanr  toib  6.  OetolMr  WÜ2  »pracli  In- 

S;nienr  F.  0.  Sr  hii«lle  tron  d«r  UetalluigiscIieD 
eselUchaft  über: 

Die  neoMtoa  Fortschritte  aaf  dem  tiebiete 
ier  nafietlMhen  AofbereltMif . 

Kellner  s?T<'ifl  >  am  oinen  lipstiiiiiiifen  AnsiJ:an<,'s- 
bunkt  für  st-ine  Bctr.'irhtnnrren  zu  hiilicn,  auf  die  Er- 
fiuiiuni;  von  .1.  I'.  \V <•  t  Ii c r 1 1 1  v.i;n  .fahre  zurück.* 
dt  mit  diwem  Zeituuukt  eiu  neuer  \bschnitt  in  der 
Eatwieklmiglgieschiciite  der  magnetischen  Anfliereitung 
begoraen  bat  £r  beschreibt  bieraaf  die  in  DeoUch- 
land  mit  grofim  Erfol^'e  für  die  Trennnng  von  Spatb- 
ciscnstein  iin'i  Zinkhliiuic  iinsrewamUe  Masrhine 
„Type  VI",  deren  Anordnung  unseren  lA'sern  aus 
unserem  Ausstellangahericht  über  die 
Ma$chinen)»an  •  Anstalt  „Humboldt''  * 
bekannt  sein  dürfte.  Die  Scheide- 
leistniig  dieser  Haschine  beträ|?t  fQr 
das  Centimeter  Bandbreite  im  Mittel 
etwa  3i)  i  d-  Stunde;  bei  einer 
einfachen  Tolbreite  von  '/t  m  also 
1600  kg  i.  t\.  Stunde.  Mechanische 
Kraft  ist  im  Betrage  von  nur  '/»•  P-S. 
crfonlerlicb.  Der  elektriache  Strom- 
verbraach riclitct  sich  natärlich  nach 
der  magnetischen  Krregbarkeit  des  zu 
sclieidcnden  Materi:ils  und  der  (iröfse 
tier  Ma^clline.  Kur  Sjiiitheifienstein- 
blendc  Separation  kann  man  im  Mittel 
etwa  eine  Uektowattstande  f.  d.  Tonne 
verarbeiteten  Meteriala  rechnen,  d.  Ii. 
etwas  weniger  als  eine  321tendffeQliih- 
lainpe  i.  d.  Stunde  an  elektrischer  Energie  verorauebt. 
Bei  eingestellter  Masrhine  l''  nügt  ein  Mann  für  die 
Beaufsicditigung  von  serhs  A]»paraten.  W  ährend  die 
Wirkungsweise  des  genannten  Apparates  auf  einer 
bomontalen  Ablenkung  der  magnetiseben  Bestand- 
teile WU  ihrer  Fallbahn  bemht,  werden  bei  einer 
sweiten  von  Schnelle  besprochenen  Wetherillmaachine 
der  sogenannten  neuen  Kreazbandtvpe  die  magnetischen 
Bestandthcile  aus  dem  /.ui;eführt<  n  Material  vollständig 
herausgeholien  und  ijuer  zur  ursprünglichen  Be« e<.'uiii,'S- 
vorrichtung  fortjjefiihrt  Da«  Magnetsv-'.  i  i  i  rst.  ht 
bei  dieser  Maschine  aus  zwei  voneinander  getrenoten 
Hnfeisen-Elelttromagneten,  deren  Pole  übereinander 
an|^ordnet  sind.  Die  Pole  des  «hr  ren  Magneten  sind 
keilfürmig  zngeschirft  (siehe  Abhliilnnsr  1).  während 
die  darunter  liegenden  Mairnet  ]"de  at.L'<  ilai  ht  sind. 
Es  findet  bei  dieser  .Magiutanurdnung  eine  einseitige 
BeeinfloSflUng  der  in  das  Magnetfeld  gebrachten  para- 
megnetischen  Körper  statt  und  zwar  derart,  dafs  schon 
1»ei  einer  verhlltnifsmilfsig  geringen  Entfarnaag  des 
betreffenden  Körpers  von  dem  unteren  Pele  die  An- 
ziehungskraft des  oberen  keüfnnniir  zngespitzten  Poles 
überwiegt.  Pie-e  l!nf ferniinj:  «irii  iIukIi  die  Itieke 
des  Transpitrtrieiuens  ge:;eben,  der  zw  iM  lien  den  l'olen 
des  MagTietsy>teni'.  hindurchgeht.  I'i.  l'idge  davon 
ist,  da£»  die  maguetiechen  üemengtlieilcben ,  welche 
anf  dem  Riemen  in  das  Feld  hineingetragen  werden, 
von  demselben  ab-  und  .m  den  oberen  Pol  heran- 
springen.   Hin  dicht  unterlialli  de<  nip.  ren  Poles  kreux- 
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weise  vorbeistreichendes  Band  verhiudert  die  Material- 
tbeilchen,  sich  an  dem  oberen  Pul  festzusetzen  und  den 
Polepalt  aUntididi  aaxnbanen,  indem  es  diesellien  mit 
sieh  an  dem  Polspalt  entlang  zieht  and  dadareli  ans 

det:i  Fei  I  Ii«  r.n;sh>  fordert.  Iliese  Masrhine,  welrlie 
bei  einem  verhaltnifsnuil'-iLr  i^eringen  l)urchsetz<|uanturn 
den  Vortheil  einer  aiil^erordentlich  seharfen  Trennung 
vor  allen  anderen  Magnctseiieidern  voraas  bat,  wird  in 
Franklin,  N.J.,  von  der  New  Jer.se^'  Zine  Co.  fftr  die 
Separation  von  Fraoltliait  nnd  WiUemit  anMwendet 
and  ist  das  erhaltene  Dorelisetsqnantam  dadnren  anher- 
ordentliih  gestei;;ert  worden,  dafs  man  drei  solcher 
Magnetsystemc  hiutereinauder  mit  einem  gemeinschaft- 
liehea  TraospoitrieaMa  angeordnet  bat  Hiardardi 
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wird  eine  sechsfache  Repetition  der  Scheidung  erxielt. 
Dieser  Anparat  bedingt  einen  relativ  hohen  elektrischen 
Stromverorauch  und  ist  daher  für  starkmagnetisobe 

Materialien  oder  relativ  w  erthvolle  Kr/.i .  deren  Erreo- 
barkeit  etwa   der  «ies   Spatheisensteins  nahekommt, 
geeignet,  wahrend  es  bei  sehwaehiiiagnetiselifn  Materia- 
lien vonoziehen  ist,  von  dem  Princip  der  Ablenkang 
,  ans  der  Fallbahn  Gebrauch  sn  machen, 
i         Schnelle  geht  alsdann  za  den  sogenannten  Walzen- 
I  apparaten  der  Metallur«:isrhen  Oeseluchaft  Über.  Die- 
>ellien   kennzeichnen  sieli   allgemein   durcli   ein  fest- 
stehendes Maguctsystetn  mit  einander  zugekehrten  Polen, 
zwischen  denen  liach  Art  der  Dynamoaaker  inducirte 
I  Walzen  rotiren.  .Das  Material  gelangt  aas  einem  Auf- 
I  gabetriehter  dureli  eine  Vertbeilnogsvorriditang  anf  die 
U'alzt  noberfliiehe,  auf  der  es  in  das  Magnetfeld  hinein- 
iretratreii  wird,  liier  fallen  die  nnmagnetischen  «iemeng- 
fhei|<    -II  'vi  itein  Botrei;   \  oll  der  Walze  ab,  während 
,  das  magnetibchf  Material,  an  der  Walzenoberfl&cbe 
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haftend,  ihrer  Drehrichtnngfolgt.  Je  nach  ihrer  ma^eti- 
»chen  Erregbarkeit  fallen  die  Materialthcilchen  früher 
«ider  sjiiiter  von  der  Walze  ah.  Ks  ist  eraiclitlicli, 
dal»  man  durch  eine  entsprechende  Einstellung  einer 
Anzahl  von  Scheidewilnden  eine  beliebige  Reine  von 
Frodootra  «bfiuumo  kann.  Eine  derartige,  für  die 
BAfimigBstüdieadieidung  eingerichtete  Maschine  war 
in  d«r  AnfbtNitangsanlage  des  „Hnmboldt"  auf  der 
DOsMldorfer  Ansstellung  im  Betrieb  m  sehen,  wie 
^^ir  seiner  Zeit  aoth  crwrilitit  haben.  Zum  SchUirs 
brsprirht  Redner  eiue  in  der  l)üssel«!orfer  Ansstellnng 
|,'l('ichtalls  V  i  Rin^'tvjic ,  di«  in  Anbetracht 

ihres  uuipnlaren  Ma^nutsyitteuis  ein  ganz  besonderes 
latereäse  bietet  (Abbild.  2).  Das  Magnetsjstem  gehört 
snr  JÜMW  der  Topf-  oder  Glockenmagnete.  Die  ring- 
fSitnife  Drahtopnle,  wdehe  nur  Erregung  des  Magneten 
dient,  ist  ringsam  von  Eisen  amacbloNen.  Am  äufseren 
Umfang  des  Ma^etsystems  befindet  sich  eine  starke 
Verengung  de»  EisenquersrJiiiittcs,  ein  „Tstlnnns'-,  durch 
welchen  die  magnetisrben  KrultliniHn  zum  Austritt 
uns  dem  Ki-itMi  und  l'ebertritt  in  den  um^jebenden 
Luftraum  verunlafst  «»Mdi/n.  Ks  entstellt  alsu  ring» 
um  das  Miignttsjstem  eine  breite  Feldzone  von 
allmlhlidi  naoh  oben  und  unten  hia  abnehmender 
latenaittt,  welcW  daa  IfAterlal  fn  gleiehmärsigcr  Ver- 
tbrilntif,'  2u;^'eftilirt  wird.  Die  tmtnapnetisclien  Bcsfand- 
tlieile  ialieii  unbeeinflnfst  ab,  während  ilau  lua^autiBelu' 
Materiiii,  <iem  Profil  des  .Mairneten  folgend,  durch  das 
Feld  hindurch  gleitet  und  dadurch  in  radialer  Richtung 
nach  der  Achse  des  MagnetsystemB  hin  abgelenkt  wiro. 
Der  Apparat  arbeitet  onne  jeglichen  Bew^gnonmeclift- 
nismns,  ist  jedoch  bisher  noraufstarkmagnetitdieStoflb 
4M4CiMtit|  Magnetlriee,  geiditeto  Pyrite)  ausproUti. 

An  den  mit  lebhaften  BailUl  aufgenommenen 
Vortrag'  knü]tfle  sirli  eine  interessante  Diseus.sion,  in  der 
Hchin:llc  uocL  fulgend«  Mittlieilun^'en  uiarlite:  Die 
von  Edison  erbaute  t,'-rül'se  ATihn,'e  zur  iiiai,'netisclieti 
Aufbereitung  armer  Eisenerze  in  New  Jersey  ist,  suweit 
dem  Vortragenden  bekannt,  nur  kurze  Zeit  im  Betrieb 
gewesen,  da  die  Bedingnngen  einer  rentablen  Aaf- 
bereitnng  nicht  erfttllt  waren.  Versuche,  welehe  die 
Metallorgiache  GeseUschaft  mit  £iaaiMfieD  aus  dem 
Dnnderland-District  angestellt  hat,  haben  ergeben,  dals 
dieselben  zwar  mit  gutem  Erfolge  magnetisch  an- 
gereiehert  werden  können,  es  aber  vorläufig  noch 
meifelliaft  ist,  ob  iliese  Aufbereitung  selbst  in  dem 
groisen  Mai'sstabe,  in  dem  sie  geplant  ist,  aich 
vom  wirthschaftlichen  Standpunkt  ans  lohnen  urirdt 
da  die  £ne  infolg»  ihfer  innigen  Verwachsung  zum 
Zweehe  der  Aofbereitong  einer  weiteehenden  Zer- 
kleinerung unterworfen  und  fflr  die  Verhüttung  wieder 
in  firikettform  gebracht  werden  mSssen.  Die  Frage 
der  Brikettirung  von  Eisenerzen  ist  jedorli  nach  Srhnells 
Meinung  ebensowenifT  wie  die  der  direeten  \'erliiittung 
des  fein  zerkleinerten  Krzes  als  ^'elust  zu  betraehten. 
Die  nafsniaguetiscbe  Aufbereitung  »tarkmagnetischer 
Eisenerze  wird  bereits  seit  einer  Reihe  von  Jahren 
in  fitUteaata,  Finnland,  betriebinilsiganBgefjUirt.,  Die 
Teraibejtnnif  von  Magnetit  nnd  Kagnetkiee  anf  diesem 
Wege  bietet  keine  Srfiwierigkeiten  nnd  ist  bei  fein 
verwachst-ncu  Krziii  der  trockenen  Scheidung  zumeist 
vorznzieben.  Man  wendet  hierfür  mit  Vortheil  Sepa- 
ratoren an,  wie  sie  bei^iiielswet»«  vuu  Uidudal  in 
Stockholm  angegeben  worden  sind.  Die  Aufbereitung 
scbwacbmagnetiseher  Eisenerze  auf  nafsmagnetischem 
Wen  hat  sich  bisher  ais  praktisch  undurchführbar 
erwieaeo.  Die«  gilt  im  beaoiBderen  aneh  yob  den 
lothringischen  Hinetteenten.  Schwefelkiesblenden  laasen 
sieh  auf  magnetischem  Wet,'e  dirert  aufben  ifen, 
wenn  die  Blende  eine  genügende  ma^-uetisehe  Terniea- 
bilität  besitzt,  um  ihre  Treriniiiii:  \on  dem  rnnhezu 
unmagnetischen')  Pyrit  zu  ermöglichen.  Anderenfalls 
ist  man  genöthigt,  das  zerkleinert«  Kohmatcrial  einer 
Anröstnng  za  anterwerfen.  Dadurch  wint  der  Sohwefel- 
kie*  eines  Theiloi  aeines  Sehwefelgehaltee  henmbt  rad 


wie  Weddinp  durch  »eine  Untersuchungen  festgestellt 
hat,  in  die  S(  liwefelungsstufe  übergeführt,  welcne  dem 
Magnetkies  entspricht.  Die  Scheidun;;  g*^bt  dann  sehr 
leicht  von  statten  und  gelingt  auch  in  der  früher  er- 
wähnten Kin^type  sehr  gut 

AU  zweiter  Bedner  apraoh  &«b.  Bergrath  Prof. 
Dr.  H.  Waddfng  «her; 


Nach  einer  Einleitunt;  historischer  und  allj^eraeiner 
Natur,  in  welcher  die  wichtigsten  der  in  Laboratorium 
nnd  Praxis  verwendeten  Pyrometer  Erwäbnuni;  finden, 

Seht  der  Vortragende  zu  dem  Endzweck  seineH  Vortrag 
en  selbstverzeichnenden  Wärmemessern,  Qber.  Kr  weist 
auf  die  grofiw  fiedentoog  «inea  «^ohea  Apparates  be- 
sondere nr  den  EiaenhiHeabetrieb  hin,  bei  welchem 
mit  erhitztem  Winde  gearbeitet  werden  mufs.  Er  be- 
spricht alsdann  das  seTbstverzeichnende  Pyrometer  von 
Siemens  &  Halske,  welches  es  i,'estatt(  t,  jeden  Augen- 
blick den  Stand  der  Temperatur  nicht  nur  zu  tiiiren, 
sondern  auch  alilcsen  zu  können.  Der  wesentlichste 
Theil  dieses  Apparates  ist  ein  Voltmeter,  dessen  Nadel 
mit  einem  nach  abwärts  gerichteten  kleinen  Stift  ver- 
sehen  iat  Eine  hogennlimige  Schiene,  welehe  in 
oenerer  Zelt  ans  einem  dnrcMichtigen  Materid  her- 
gestellt wird,  wird  von  einem  Uhrwerk  alle  Minuten 
(oder  alle  15  Secnnden)  hinaljgedruckt.  Der  i'uiikt, 
den  1er  Stift  der  Xadi  1  niaeht,  wird  durch  ein  blau- 
gefürbte«  Band  auf  ein  durch  das  Uhrwerk  bewegtes, 
eingetbeiltes  Panier  übertragen.  In  jeder  bestimmten 
Zeiteinheit,  also  nei  gewöhnlichen  Messungen  in  Hütten- 
werken in  einer  Minute,  bei  genaueren  Messungen  alle 
15  See,  entsteht  demnaoh  ein  Pankt,  welcher  «Ue  Tem- 
pemtnr  angiebt,  und  ao  hat  man  eine  sündife  Controle. 

Dieses  Instrument,  welches  itn  allgemeinen  den 
/.u  stellenden  Anforderungen  in  vorzüglicher  Weise 
t,'euiipt,  hat  indessen  den  N'aclitheil,  dafs  es  nur  so 
lauge  brauchbar  i^t,  als  das  zur  Stromerzeugung  dienende 
Thermoelement  nicht  schmilzt,  also  bei  höchstens 
1750"  C.  Ferner  kann  das  Element  nur  da  eingeführt 
werden,  wo  es  nicht  angegriffen  oder  gar  gelöst  wird. 
Freilich  umhüllt  man  es  mit  Porzellan,  Nickel  uid 
dergleichen,  aber  das  Porzellanrohr  springt  und  wird 
aufgezehrt,  sobuM  man  es  in  eine  basisf  he  Sehlacke 
z.  B.  im  Martinofen  bringt;  auch  liohre  aus  .Magiiinija 
haben  sich  wegen  ihrer  Kostspieligkeit  und  Sjirddig- 
keit  nicht  bewiUut.  Das  optische  Pyrometer  hat  g^gen- 
8ber  den  elektrisehw  den  Vortheil,  dab  die  hSehaten 
Tempemtanik  geaieiaeB  werden  können,  aber  man 
kann  es  im  EiaenhfitteaweseD  nw  in  einzelnen  FUlen 
anwenden,  in  vielen  nicht,  z.  B.  nm  die  Temperatur 
des  Flufseisens  in  der  Giefspfannne  zu  bestimmen. 

Ansi'hliefsend  an  den  Weddingschen  Vorfrag 
führte  Ingenieur  Dreichlinger  ein  optisches  l'yrn- 
meter  der  Firma  Siemens  ^:  Halske  vor,  dessen  Methode 
von  den  Professoren  Il<dborn  und  Kurlbaum*  angegeben 
wurde.  Dasselbe  enthält  als  wesentlichen  Bestaudtheil 
snnfldut  ein  auf  einem  Ihreifola  montirte»  Femrohr, 
weldiea  behnfs  ErmSgUchmig  eines  beqnemeo  An- 
\isirens  des  glühenden  Körpers  nm  eine  verticale  vnd 
eine  horizontale  Achse  drelibar  gelagert  ist.  Etwa  in 
der  Mitte  ist  das  liohr  ausgeschnitten  und  mit  einer 
kleiueu  aufgeuietetitu  Hülse  versehen,  welche  zur  Be- 
festigung einer  4  völligen  Uliihlampe  dient.  Das  Ob- 
ject  und  das  ücnlar  des  Fernrohrs  bestehen  je  aus 
einer  ^^aniuiellinse  (profser  Brennweite ;  beide  sind  ver- 
atellbar.  Vor  der  Jieasang  wild  aanlohat  daa  Ocnlar 
derart  eingestellt,  dab  «m  aeharfes  Bild  des  Olah- 
laniiien-Kohlenfadens  im  OesiclifsfeMe  erhalten  wird, 
und  dann  da»  Objectiv  dem  zu  beubachtenden  Körper 
ents]irei  lietid  ver-^tidlt.  Das  Objectiv  entwirft  so  ein 
reelles  Bild  des  Körpers  in  der  Ebene  des  Lampen- 
fulena,  welch«  dann  beide  dnreh  daa  ab  Lnpe  wirkende 
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Ocular  Wohiirlitct  wrnltn.    Ein  zweizeUi|?»»r  Accuiiiii-  ; 
liitor  lipfi  it    It  ü  LaiujiL-nstrotn,  welcher  4urch  einen 
};<'L'ulirw  i'?i  rstanfl  auf  <lit'  erfor<lcrlirlie  Intt  ii'^ it.it  i'in- 

festellt  wird.  Zur  Messung  des  Stromes  dient  cm 
riicisionsaiiiju'rcimner,  welciliei^  mit  einer  in  (ir«d 
Celüttfl  getheiltcu  Scala  versehen  ist  und  die  Teuipc- 
ntir  direet  ahzulesen  ifestattet.   Sämmtliche  A^iparate 

sind  an  die  Tisckplatte  eine»  dreibeinigeo  Stativs  an-  ^ 
gesehraubt,  so  daCi  die  <ran;!(«  Ahordniuig  coiupendiS« 

und  trai^har  erscheint.     l  in   hei  der  Mpssnnj;  hoher 
Teniperntuifu  die  Auften  dun-li  das  sfrelle  Lieht  d.'r 
pliihenden  l\  '  :  )nr   nicht  zu  Lleud'  ii.   « ird   vor  dem 
Ocular  ein  inoniM-hromatisches  Liohtfiiter  angebracht, 
welches  aus  einem  voilkoniuien  homogen-rothen  Sperial- 
glas  besteht  und,  das  I.icht  der  Ulüblampe  sowie  des 
zu  messenden  Körper«  in  gleichem  MaTse  dämpfend, 
die  Richtigkeit  der  Resinltate  nicht  beeinträchtigt.  Auf  : 
diese  Weist»  können  Temperaturen  big  zo  ISJ.Hl"  ge- 
iiii'SiSfn  werden.    Ilariiher  hinaus  darf  man  den  Faden 
der  <Tlühlampe  mit  Uiicksii  ht  auf  seine  ("onstauz  nii'ht 
heaiispruclii'n.     J>ie    Krweitcrunp   des  Mefsbereiches 
wird  aber  «iadurch  inuglicb,  «iafs  mau  das  l.icht  des 
xn  unterKu<-l)<;nden  Körnen  dw«^  vMerholtn  .Spiecelung  I 
«n  den  HypctenitseDflliebeB  troB  foast  allseits  ge-  | 
schwänten  <ila»iirisraeii   in  einen  ^nz  beeUmmten  i 
Mafse   alischwä<ht    und   dieso  Schwächung   bei  der 
xVictuing  des  Apparates  berücksichtigt.    l)ie  in  einer 
gemeinsamen  Fassung  monlirten  .Schwächungsprifmen 
können  leicht  vor  dem   Objectiv  des  Fernrohres  be- 
festigt werden.    Auf  diese  Weise  ist  es  müglich,  selbst 
die  höchsten  in  der  Nator  vorkommenden  Temperaturen  i 
BS  beatnnmett.  I 


Verein  fttr  EisentNümkunde. 


In  der  anter  Vorsitz  des  Ministerialdirectors  i 
Schroeder  am  U.d.M.  abgehaltenen  Sitzung  hielt  « 
Dr.  ]r ranke  vom  Hause  Siemeas  &  HaUke  einen  ; 
Vortrag  Uber: 

DrahlloM  Telegraph!«. 

Der  Vortra-jende,  der  ani^h  Yi»rst:»ndstiii»glied  der  (ie- 
.«ellschaft  für  dralillnse  Telegra]diie,  Systeni  i'rofessor 
]{raun  und  Siemens  &  iialske.  ist,  gab  an  der  Hand 
einer  lieihe  von  evjterimeiitellen  Vorfiibrini!.'en  ein  an- 
si'hauliches  Hild  der  wissensehaftliclitii  imindlagen 
nnd  der  bisherigen  Kntwicklungsgesrhirhte  dieses  neuen 
2weigea  der  F.Kktrotechnik.  Au  <1en  im  Saale  aus- 
gespannten Drähten  erlüoterte  er  die  Ausbreitung  der 
elektrischen  Wellen  nnd  die  Bedeotnng  des  von  Pro- 
fessor F^raun  in  .Stralsburg  erfun<leneM  geschlossenen 
Schwingungskreises  zur  Frzeugung  solcher  Wellen, 
welcli'-i  '  iir  ■ilr  drahtlose  Tejcgi  .;;iliir  •,  .ii:  ^r  il^tcr 
lie'lt'iif i;n j  ^»  rdcn  ist  und  V'ei  alien  Systemen  ver- 
wendet vMi  i.  i.r  le<fte  ferner  die  Wirkuugsweis»?  der 
von  frof.  Slaby  erfundenen  .Multiplicatorspuie,  sowie 
die  Transfrirmatioiicii  elektrischer  Wellen  dar  nnd 
Hefa  sich  an  der  Hand  von  Scbaltuu)r«niMtern  über  , 
die  UntcrsMucd«*  der  verschiedenen  Systeme  aus.  Vnter 
den  Lichtbildern,  die  eine  IJeilie  der  von  i|er  15raun- 
Sieüiens  lresellschafi  ausgeführten  Aulatren  veranschan- 
liebten.  errcLTten  besonderes  lr:"'ic~'-<  .ii.  die 
Knniglicbc  j.uftsi'hiirer-.M'tbeiliiiig  gelieierten  fahr- 
baren 'i'elec:ra]dienstationen,  mit  <lenen  wiihrenil  der 
letzten  Kaisermanüvcr  aafserordeutlieb  günstige  Kesol- 
tafe  or/ielt  sein  sollen.  Hr.  Dr.  Franke  Mit  den  I 
Werth  des  Wettstreites  um  <lie  v'rörste  erreichbare 
Entfemunir  in  der  "tlebertmi,'iing  von  Naehriehten 
mittels  <ler  ilralitb'scn  Teleijrapliie  für  gering,  da  j»rak- 
tiscben  Nutzen  nur  solche  Finrichtnngen  briniren.  web'he 
nii  bt  nur  einmal  bei  einem  I{ccord\ ersuche,  *  -l  iriii 
iiitiiier  und  dunemd  in  voller  Betriebssicherheit  wirk- 
sam sind;  letxterea  mfirste  immer  io  die  erste  Linie  \ 


gestellt  Werden,  wähn-iid  'lic  Knffernung  erst  in  der 
zweiten  Linie  in  Betrii  lit  kommt.  Bezüglich  der  Ab- 
stimmung äufsertc  si'  Ii  ii<'r  Heiner  ibihin.  ilal-  die 
Möglichkeit  einer  soleiien  iniu'rlialb  gewisser  (itvu/.en 
aufser  Zweifel  stände  und  bei  den  Versuchen  auch 
bereits  erreicht  worden  sei,  dafs  indefs  verbürgte  Nach- 
richten über  die  praktische  Verwendung  einer  Mehr- 
fiicbtelegrapbi»  nach  dieaem  Prineip  hiaber  von  keiner 
Seite  vorliegen.  Die  durch  sehr  ntwesaante  Veninehe 
.  crausi-haulichten  Ausfüliruni'^  11  finden  die  nnir.'tlictlle 
Aufmerksatukeit  und  den  leljliu.l!i  n  Uciiail  lier  zald- 
rei'  1h  n  \  1  i-^nnunlnng. 

AU  zweiter  Kedner  sprach  Kegierungsbaumeister 
Scbnar  über  daa 

Proieet  einer  >'ord-  Sttdbahn  fUr  da»  d<itll«ke B«rllN 
nach  dem  Schwcbebahn-S.rstem. 

Der  Vortragende  betonte  z>iii:irli-t ,  iLif»  die  von 
ihm  vorireschlauene  Linie  (jc-un  llirmiiieu — Alexander- 
platz—Hixdorf  nicht  als  ('oncurrcnznnternehmen  zu 
der  geplanten  stäiltischen  Nord  —  Sml  Unterptlasler- 
bahn  Keinickendorf— Schöneberg  anzufassen  sei.  Die 
Sebwebebahn  vlirde  vielmebr  dw  mangelnde  Qnerbahn 
cur  Verhindung  des  Nord-  nnd  8a«]rinees  mit  der 
Stadthahn  und  der  elektrischen  Hochbann  ersetzen. 
Sie  würde  die  wichtigsten  ( !e--i  b"if1-.vii  rfi !  i]nn  !i>|iii  t i  n 
und  vorwiegend  der  in  den  n(<rdlichen,  »«i'ilichrn  und 
suilöstliehen  Vierteln  wohnenden  Bevölkerung  zn  gute 
kommen.  In  Berlin  fünde  sieh  kaum  eine  zweite  Linie, 
für  die  ein  so  grofses  Verkelirsbedürfnifs  vorläge,  wie 
Redner  an  einer  graphischen  Damtellnng  der  Verkehra- 
diebtig^keit  erlSutert. 

Bei  der  Streitfrage,  (d>  .L'ntergrundhahn*'  »»der 
„Schwebebahn^,  sei  liesfeeliend  für  das  grofse  l'ublikniii 
der  liedanke,  t'nfergrundbahnen,  etwa  ii  k  h  .lern  l'n^t  i 
Muster  zu  hauen,  dem  stände  al'cr  das  w ii-tlisctiHtliiciic 
Bedenken  entgegen,  dals  die  aufserordentlich  hohen 
Anlagekosten  den  I  ntergrundbau  für  Berlin  nar  io 
den  ieltenaten  Fillen  rechtfertige,  niimlich  i|a.  wo  ein 
attsnafamsw«ae  starker  Verkehr  die  lienubilitiit  ge- 
währleiste. Es  läge  aber  um  so  weniger  die  Koth* 
wendigkeit  vor,  nur  l'ntergrundhahncn  zu  hauen,  als 
sich  di<'  Schwebebahn  sehr  wohl  so  ronstruiren  liefse, 
dafs  sie  allen  berechtigten  Anforderungen  an  gefällige 
ästhetische  Wirkung  gerecht  wenle.  .S«<lbstverständlich 
kcinne  man  die  Schwebebahn  ebensogut  unter  Pflaster 
ftlbren,  wie  jede  andere  zweischienige  Bahn.  Man 
sollte  aber  au<-h  nicht  vergessen,  dafs  eine  .Schwebe- 
bahn für  Berlin  nur  l'/a  Millionen  f.  d.  Kilometer 
kosten  würde,  während  die  üntei^undbabn  mit  min- 
destens 5  Millionen  Mark  das  Kilonirlor  veranschlagt 
Sei.  Für  dasselbe  (ield,  das  der  l'ii(er<,'TiiiM?ba>i  er- 
fordert, könnte  man  demna'  Ji  ein  ilreimal  '-n  cr-'l^'  s 
Netz  an  Si  hweliebaluien  sehatfeii  und  damit  uicht  nur 
einigen  bevorzugten  stadttheilen,  sondern  der  Oesammt- 
bevölkeruog  der  (irofsstadt  dienen. 

Deutscher  Acetylen -Verein. 

(Vierlir  liaupticrtamioIuDg  <D  J}i*rlla,) 


Die  diesjährige  H.iii]i"  vcrsammlang  lics  \'cr<"ins  fand 
in  den  Tagen  vom  1<>.  Ins  19.  Octob»  r  im  elelvtrotech- 
nisclien  Hörsaale  der  Technischen  Him  lischale  zn  Char- 
lottenbnrg  st^tt.  Der  Vorsitzende  Prof.  Dr.  Dieffen- 
bacfa-Oarmstadt  gab  in  seiner  Eröffinnngsanspraehe 
einen  kurzen  Feberbliek  über  die  Entwicklung^  und  den 
derzeitiiren  .Stand  der  Afxtylen-Industrie,  sowie  über  die 
Thiitigkeit  di  ^  \  tn  ins  in  seinem  nuniiic!;r  \  i>  ri  ilirigen 
Bestehi'n.  \  «>ii  MllLreineiuem  Inferevsc  snnl  liaraus  di« 
Angaben  über  ■!< n  l  ii  s  ui^.  wi  lilien  ilic  Acetylen- 
Beleucbtung  cur  Zeit  bereits  angenommen  hat.  Es 
bestehen  gegenwirtig  in  Dentscbmd  ttber  60  Centnl- 
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anlagen  für  ganze  i^tiiitc  und  Ortschaften  und  etwa 
lHüi  «>  Kin5:p!(inlnLri  ti  Der  <  iesainnitverbrauch  an  Carbid 
betra;;!  l^mkr)  'roiuit^n. 

Die  Reibe  der  Vortiige  wnide  voq  Dr.  Faal 
AVolff-Herlin  erölhet,  weleher  tlwr  comprimirtAS 
ond  gelöstes  Acetylen  sprach.  Darau  scblofg  sich 
die  Vorfnhrnng  «-inos  neuen  Acetylen-Saucrstoff- 
Brenners  vr>n  l)iref,tor  A.  .laniM  l'.iris,  iu  welrlicm 
die  höchste  bis  ji-i/t  lu  kann»»»  FUimiiicnti  iuijerutur  (etwa 
4000-^  C.i  .■rn-n  lit  wir>i. 

Es  folgte  ei«  Vortrag  von  Dr.  N.  Caro- Berlin 
Uber:  A  c  <»  ty  I  e  n  -  ü  1  ü  h  1  i  o  h  t ,  carbarirtei 
Acetjlen  ond  Lnftcai.  Der  Bedaer  fahrte  etwa 
Folcendee  aas:  Di«  Scbwieri|?1reiten,  welche  der  Her« 
stellnng  eines  Acetylen  -  (lliihlirhtbrennvrs  entgegen- 
Rtamlen,  and  welche  in  dem  tcroiseu  Koblenstofl'gehaltdes 
Acetylen?  riin-rs.  its  und  drin  leichten  7.iinn  lisi'hbi<;fM 
einer  Acety lt;u-LuUiijiti<;liiiiig  andererseits  lagen,  sind 
durch  die  neueren  Constroctionen  Uberwun4cti,  und  es 
werden  jeUt  von  verschiedenen  Firmen  Acetylen- Glüh- 
lichtbremier  in  den  Handel  ^ebraclit,  welche  allen  An- 
forderungen entqmeheB  ud  eio  tadelloses,  sehr  helles 
aod  billige»  IJcbt  liefern.  Die  weitere Entwiekinng  hat 
gezeigt,  dafs  aurh  ilir  Zu-amuiensetzung  'Its  i.lilh- 
8trunii>lcs  eine  umli  rc  sein  ninfs  als  bei  Lern  iiti^as  und 
zwiir  uiafs  der  für  Arc(yleu  vi-rweiideti'  (ilniikiiiper  eine 
grofsere  Menge  Cer  cniliaiteu,  als  der  Leuclilgas-8trutnpf. 
»Vähreud  mit  den  ersten  (tlühkörpern  bei  Acetylen 
eine  Leachtkraft  von  a  UK  f&r  1  Liter  Acetylen  er 
reicht  wnrde,  gelangt  man  mit  den  nenen  QlShkörpem 
an  einer  Ausbeute  von  4,5  bis  5  HK.  Unter  diesen 
Bedingungen  aber  kann  das  Acetylen  selbst  mit  dem 
8teiDkohlcn-Ga--^rl  u Ii  l  icht  concurriren. 

Die  Versuche,  welche  über  die  C'arbuhruug  von 
Ai  ctylfi,  ilurch  Ben/in  oder  Ähnliche  flüchtige  Flüssig- 
keiirn  angestellt  wurden,  ergaben,  dafs  das  carburirtc 
Acetylen  tBr  viele  Zwecke  sich  sehr  gut  eignet.  Es 
liefert  ein  gntea  und  billiges  Gltthlicht  and  besonder« 
«ird  es  erst  dnreh  dieses  Verfahren  mSf^Hch,  das 
Acetvlen  auch   für  tnid   Ivraftzwecke  zu  ver- 

wendeu,  tur  welche  es  aliein  zu  thcuur  ist.  Jedenfalls 
iBt  dieses  Gas  mehr  an  empfehlen  als  Lnflgas,  dessen 


Zusammensetzung'  Inn  Ii  reniperstarschwankongen  sich 
sehr  leicht  ändert  und  dua  überdies  an  and  für  sich 

! explosiv  ist,  während  das  Acetylen  diese  Eigensohaft 
erst  dnreh  Uiscbiug  mit  Laft  erlangt 
Weitere  Vortrage  hielten:  Dr.  Lndwig-Berlin 
über  Aufsenhelenchtung  von  Acetylcnanlagen  und  Pro- 
fessor Vogel-  Berlin  überdie  Verwendung  des  Acet>  leus 
für  die  centrale  Beleuchtung. 

Znm  Schlufs  erörterte  Ingenieur  Fr.  Liebctanz- 
Düsseldorf  dieConcurrenzfähigkeit  der  Acety  len- 
beleuchtung  nach  den  neuesten  Fortschritten 
der  Beleuchtungstechnik.    Der  Vortragende  wies 
anf  die  Verbilligune  der  Uasbeleocbtnng  durch  das  Preb* 
'  glicht,  wie  es  sicn  g^genwIrHf  rasen  einbürgttrt,  hin 
und  auf  die  Bestrebungen,  einer  Anzahl  zusamuien- 
liegeiider  kleiner  (ienieinden  Uas  von  einem  Central- 
LHiswerk  unter  hdlieni  I>ru''ke  zu  liefern,  wodtireh  diu 
i'refsgasbelenchtuiii;  eine  natürliche  Förderung  crianpft. 
j  Andererseits  ist  in  den  Sauggasanlagen  eine  Oefanr 
■  für  die  Acetyteni  entrulen  und  gröfsere  Anlagen  insofern 
j  zu  erblicken,  als   der  Kraftpreis  für  «ia«  elektrische 
I  Anlage  bierdarch  sehr  bedeutend  eimllhlgt  wird  und 
I  xndem  die  Bediennng  der  Kraftanlage  fast  ganz  weg- 
j  fällt.    Die  Rrnunkolilen  und  Torf  verbrauchenden  Saug- 
'  gasanlagiri   drinijen   förmlich  auf  ländliche  Central- 
I  anlagen   Ii  in.     Auch   <lie   liltrii^en  Belenchtnngsarten 
machten  theilweis«  erheblsche  Fortschritte,  die  volle 
:  Aufmerksamkeit  erfordern.    Das  Heil  in  dem  Acctylen- 
,  glühlicht   zu  erblicken   scheint   dem  Vortraannden 
verfehlt,  vielmehr  kann  dies  ntur  !■  einer  fillrosebeB 
Verbilligun^  des  Acetylens  liegen,  was  einzig  durch 
eine  erhebliche  Erniedri^^ung  unserer  heutigen  Carbid- 
preise  möglich  ist. 

\m  den   gesebüftlichen  Verhandlnniypn   ist  als 
I  '.vi'diti,,''  die  diireli  V'er'-;iniTiil!ini,'sUes(dilufs  ert'idrrte  lun- 
I  führnng    der    Prüfung    von   .Vcetylenaiilagon  durch 
unparteiische  Sachverstandige  zu  erwähnen.  Besonderen 
Werth  erhält  diese  Frafnng  dadnrchf  dafs  die  fener- 
▼ersicberungs-Oeeellsehaften  Anlagen  mit  Acetylen' 
Apparaten    nur    dann    zur   Versicherung  annehmen 
I  wollen,  wenn  die  Apparate  durch  den  deutschen  Aco- 
I  fylttnveirein  g^pr&ft  nnd  geadimigk  worden  sind. 


Referate  und  kleinere  Mittheilnngen« 


Amerikanische  ZuUpluckerelcu. 

Wenn  es  die  Absieht  war,  das  Dingley- Tarif- 
Gesetz  in  dein  Geiste  abzufassen,  dafs  seine  Werth- 
Zülle,  deren  Hobe  an  sich  sclion  in  den  meisten  Pillen 
prohibitiv  wirkend  ist,  dem  weiteren  Zweck  dienen  , 
sollten,  Unklarheiten  zu  schaffen,  mit  deren  Hülfe 
man  die  Hinfuhr  bekämpfen  kann,  so  lüfst  sieh  sagen, 
dafs  dieser  Zweck  in  vollem  Mafse  erreicht  ist. 

Den  zahlreichen  Beispielen  zur  F.rbärtnng  dieser 
Bebanptnng  können  wir  xwei  weitere  hinsafBgen,  von 
welchen  das  eine  den  viel  besprochenen  Zoll  anf 
Stahlknüppel,  dos  andere  den  2q11  anf  emaillirte  Blech- 
waaren  betrifft. 

Veraulufst   dureh    die    im   lulande    herrschende  i 
Materialnotb   waren    amerikanische   .Stahlvcrbraiiclier  j 
dazu  übergegangen,  Stahlhulbzeug  aus  dein  Auslände  i 
einzuführen.    Weitaas  das  meiste  Material  wurde  aus 
Deutschland  abgeschlossen  zu  einem  Preise,  der  unter 
dem  8<Ua  von  1  Cent  für  das  Pfand  =  2:2,40  /  l^r 
die  ton  lag,  der  Zoll  betrügt  bis  zn  diesau  Sats 
0,:i  Cents  f.  d.  Pfund  und  steigt  bei  deea«D  Uebeir- 
schieituiig  auf  0,1  Cents.  i 


Als  das  Material  zur  Ablieferung  <:'  l:uii:te,  ver- 
langten die  amerikanischen  Zolltaxatoren  zunächst  in 
wilOcürlteher  Weise  dif  Yersollnng  zu  dem  höheren 
Satie  von  0,4  Cents,  da  der  deatsohe  Inlandspreis 
hSher  sei,  als  der  für  die  Lief^mng  nanh  Amerika 
gezahlte;  sie  drangen  aber  Iii«  rniit  nieht  diir  li,  denn 
CS  wurde  der  Nachweis   Lreiir:i'ht.   dafs  tbatsäehlich 

auch  der  dt  nt-riie  iiii.ind-|ir'  is  tur  d.is  in Bodo  stebead« 

Material  unter  jeniin  S.jUt  bleibe. 

Xachdeni  sie  luin  mit  ihrer  ersten  Manipulation 
kein  (ilück  gehabt  hatten,  suchten  die  Taxatoren  des 
New  Yorker  Zollaints  eine  Bestimmung  hervor,  nach 
welcher  die  zu  niedrige  Declarirnng  eingeführter  Ar- 
tikel unter  Strafe  gestellt  ist,  sie  schlagen  dem  wirk- 
liehen  Factureupreisen  10  «  f.d.  Tonne  zu  ■  -  wo- 
durch die  Hilebsttrr' ii'e  Im-  den  Zoll  von  0,3  (?ent8 
tnilzdeni  nit  lit  h'im'im  lin'tr  ri  wird  und  v».-rfügten  Zoll- 
straien,  die  in  einzelnen  l'iiiliu  iiber  ü  ^  f.  d.  Tonne  bf- 
trug»'n,  wegen  unrichtiger  (!)  Declaration  von  KiislulirLn  r. 

Es  aollen  somit  die  Importeure  und  Verbraucher 
fremden  Materials  hoher  Strafe  unterliegen,  weil  in 
den  dem  Zollamt  voigelegten  Kechnangen  der  wirk- 
liche Abschlufspreis  für  die  von  ihnen  gekaoften  TVaaren 
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fingefietzt  ist  uiui  iiidit  lirr  in  Dfiit.'olilaiid  zur  Zeit  | 
gültig«  Inlandspreis,  mit  dem  sie  gar  oiihts  za  thun  i 
aalMA  nad  den  sie  wahrscheinlich   überhaupt  nicht 
k«UM%  nnd  Älet  nUfiif  trotidein  bei  dem  von  der  ße- 
bSrda  «nnittottro  d«nto«)i«i  IkUndftpreis  ein  hSherer 
Zolluti  nicht  eingetreten  sein  würde.  Die  Angelegen- 
heit nnterliegt  nunmehr  der  Entscheidung  der  höchsten 
Instanz.     Selbst  ilii'  aini-riknnisrhi:'  Zeitsrlirift  ^Irnn 
Age"  nimmt  Stellung  v;<-^rn  rljt'scn  lic/ficlineruIiMi  V<  r-  ] 
such,  dit-  Hinfahr  durrh  ('hi<  aneii  unmu^lich  zu  niai  litr, 
»'w  sti^'t,  dafs,  wenn  die  höchste  inütanit  die  Auflegung 
ilin-r  niederen  Beamten  bestätigen  sollte,  dies  ein  Act 
der  Ungerechtigkeit  sein  w4rde,  der  da«  gUM  Syttma 
der  Wkrthrersollnng  verhdht  nach«. 

Der  zwrifi'  i'ull  liPtrifft  Si  liercrcien ,  flie  bei  der 
Einfuhr  deutBclier  euiaillirter  Üiechwaaren  seitens  der 
amerikanischen  Zollbehörde  in  Anwendung  gekonaMn 
sind.   Die  „Köln.  Ztg."*  achreibt  darüber: 

„Ein  deutsches  Eisenwerk  erhielt  an«  NewYork 
im  Juli  d.  .T.  eiiuni  Aiif^rnj,'  iinf  tnnaillirtcs  ficucliirr 
im  Werthe  von  7U(_hmx)  l.is  HOtOtX».*',  der  in  monat- 
lichen Raten  zur  Ausfiilinitit'  i^'eluntji-ii  sulltf.  Für 
dieselbe  New  Yorker  Firma  halt«  dos  Werk  bereit« 
Mit  März  d.  J.  Waaren  im  Betrage  von  250000 
nach  New  York  abgeliefert,  die  anatandeloa  daa  Zoll- 
hana  Maaiit  hatten.  Ea  aei  ansdrtteUich  bemerkt, 
dafs  aiew  Waaren  cn  denaetben  Preisen  factnrirt 
waren,  wie  die  später  beanstandeten.  Nachdem  die 
ersttii  v'i'"'>«'r*'n  Sendungen  de-*  zweiten  Ad'-chhisges 
in  New  York  aii^lansrt  waren,  erhielt  lias  Werk  die 
Mittheiluni^ ,  dafs  die  aiiierikanische  Z'dlbelMrde  dein  \ 
Abnehmer  Schwierigkeiten  bei  der  Verzollung  bereite,  \ 
■nd  dafs  infolge  dieser  Zollsohwierigkeiten  sämmtliche  I 
weitere  Seadsogen  «ingeatellt  weraen  müfatrn.  In- 
Kwiaehen  waren  grSlhere  Sendnngan  bereita  in  Hamburg 
anu'elnngt  und  mufsten  dort  zu  Lager  gehen.  Für  die  . 
dudunh  entstehenden  Kosten  nimmt  das  deutsche 
Kiaenliüttenwerk  sellistx  er!<t;indlich  den  ]?esleller  der 
Waare  in  Anspruch,  da  b«i  dem  Abschlafs  als  Zalilungs- 
bedingung  „zahlbar  bei  der  VerschifTung  in  Hamburg" 
vereinbart  war,  und  es  sich  um  ein  Fixgeschäft  in 
monatlichen  Lieferong«n  bandelte.  Die  Zollbehörde  be- 
aMtandet  die  Factnraa  antttr  dem  Voroeben,  da£a  die 
in  den  Faetarmi  bereehneten  Preise  nicht  den  Maflct- 
werth  darstell«  II.  I>as  Werl;  hat  der  Zollbehörde 
nachgewiesen ,  dafs  n:irh  kaufmännischen  Kegeln  bei 
einem  AbRchlnf»  von  hoimhm»  ,  billiger  verkauft  wird, 
als  bei  einem  solchen  von  50000  Die  Zollbehörde 
behauptet  nun,  dafs  der  erstere  Käufer  die  Waare  wohl 
billiger  kauffu  kann ,  indcf«)  g'cnao  denselben  Zoll  zu 
sableo  habe,  wie  jeman  1,  der  ijur  für  50000.«  kauft.  1 
Der  genaue  W*>itlaut  ihs  Zollgesetzes  ist  folgender:  ! 

Sind  impnrtirte  Waaren  einer  Zollabgabe  ad 
valoretii  iiiitet wiirteu,  dder  liasitt  der  Zoll  nut'  dem 
Werthe  der  \Vaaren,  oder  wird  die  Höhe  desselben  in 
irgend  welcher  Weise  von  dem  Werth  der  AVaaren 
böeinflnfst,  so  soll  deijenige  Betrag  verateoert  wwden, 
weleher  sieh  mm  Marktwerthe  oder  an  Engroa-Preiaen 
crgieht,  wie  solche  für  die  gleiche  Waare  hei  Abnahme 
gröfserer  Quantitäten  zur  Zeit  der  Ausfuhr  nach  den 
Vereinigten  Staatiii  \oii  Xurdanieriku  in  dem  be« 
treffenden  ü  rspruii^.^ lande  mi  Kruit  waren.  I 

Wie  gewaltsam  die  vorerwähnt«*  Interj)retation  ist^ 
bedarf  keinee  Nachweites.  Der  Abnehmer  hat  Eio- 
Spruch  beim  «First  Öenerat  Appraiser"  erhoben;  sollte 

er  mit  seinem  ArfrjiLe  bei  !ii  <er  Instanz  nicht  durch- 
kommen, so  wurde  ilie  Uerufuug  bei  dem  »Board  of 
A ji]irrii-^ers"  zu  i  rtnli/en  haben  und  die  Kursrlieidiitii; 
sich  wahrscheinl-.i  Ii  l.is  in  den  Deeember  hinein  ver-  | 
zögern.  Das  Ktmiill.  ;;eschiift  ist  ein  .SuiRongeschäft; 
die  Erffillnng  der  Bet>tellungen  mnfs  in  den  Monaten 
vor  Weibnaehteo  stattfinden ;  ist  dies  nicht  der  Fall, 
dann  kann  erst  im  nicbstea  Frttbjabr  der  Torsand 
wieder  auf^'enommen  werden.  Es  mnfa  battekaichtigt 


werden,  dafs  die  p.etlieili>den  nicht  mit  Ge^irlniffs- 
lenten,  sondern  mit  Beamten  zu  verhandeln  haben  und 
diese  Beamten  ihre  Hauptaufgabe  darin  sehen,  die 
Preise  ohne  Qrund  und  onne  dafs  sie  dazu  eine  Be» 
rechtigung  besitzen,  zu  erhöhen  und  es  dem  Imi"^*taiir 
überlassen,  sieh  daaia  aa  dan  QenaralAppraise  . wen* 
den.  So  hat  die  ZollbehSrde  ftr  Preaervuig  Kettle«  den 
Preis  nm  10070,  für  andere  Artikel  um  18  bis  60  »/o 
bober  eingesetzt,  als  <ler  A bschhifspreis  war.  Der 
Abnelimer  ist  der  Ansiebt,  dat's  die  ganze  Zollschererei 
durch  den  amerikanischen  National  Enameled  Ware 
Trust  hervorgerufen  worden  sei,  und  der  Trust  hat 
doreh  seine  Deaanciation,  zo  deren  Scbeinberecbtiguof 
er  sieh  einig«  Importeore  geaiehert  hat,  die  sdn« 
Behanptangen  wegen  des  in  geringen  Marktwerthes 
beRtStfgen,  schon  jetzt  seinen  Zweck  erreicht,  da  der 
Abnehmer  nirbt  in  der  Lajje  ist,  die  willkürlich  bis 
zu  llHi  ",u  erbiditen  Z<i!le  zu  erlejtjen.  Nicht  nur  der 
Abnelimer  wird  dadureii  Hetiwer  betrotTen.  sondern  vor 
allem  das  liefernde  deutsche  Werk,  das  die  Waaren 
herangearbeitet  hatte  und  sofort  die  weitere  FabriealioB 
einstellen  motste,  am  gröfseren  Terlnatea  vombongan. 
Im  Yerkanftborean  Vereinigter  EmailUrwarke  in  B«rlin 
sind  kürzlich  zwei  Appraisen  von  New  York  gewesen 
und  haben  sich  durch  Kinsichtnahme  der  Facturen- 
bücher  überzeugen  können,  dafs  für  da»  Werk  Ausfuhr- 
geschäfte nach  Indien  gemacht  worden  hind  in  der 
Höhe  von  idornK»  bis  500000  bei  weh  ben  n.ich 
billigere  l'reise  für  die  gleichen  Artikel  eingeräumt 
wurden,  als  bei  dem  Geschäft  nach  New  York,  so  dafs 
bierdnnh  der  fiaweis  erbracht  war,  daia  es  sich  bei 
den  XewToilier  Faetnren  nm  wiruiehe  Horktwerth- 
preise  handelt.  Vorstehender  Fall  bietet  einen  trefTenden 
Beweis  dafür,  wie  nothwendig  in  unsenMn  neuen  Zoll- 
t.irifi^'esetz  Hestimiuun^'en  sind,  die  e.s  enuojflichen, 
einer  Nation  gegenüber,  die  uns  »o  behandelt,  Vcr- 
geltungsmafsr^gun  vorzusehen." 

Ein  Vertreter  der  «Kftlniaohen  Zeitong*'  hat  den 
Fall,  den  Hr.  Dr.  Benroer  aneh  im  Beirhstafr 
zur  i^j  rache  gebracht  hat,  dem  Bureanvnrstand  der 
ZoUabtheilung  in  Washington  vorgelegt  und  schreibt 
ihr  zu  dieser  Angelegenheit:  „Ks  s  beint  ja,  dafs 
die    New  Yorker   ZoUbeliörde    nur   einen  Engros- 

5 reis   anerkennen  will,  einen  solchen, 

er  einem  Anftrag  im  Werth  von  bOOOO  J$  n 
Qmnde  liegt,  nicht  aber  aneh  einen  sweiten  nnd 
dritten,  der  bei  noch  ^beren  Bestellongen  Plala 
greift.  Der  betreffende  mreauvorstand  ist  nnn  der 
Ansiebt,  ilaf.s  das  ».iesetz  keineswe^'s  eine  ileruitige 
Beschriinkuii^'  auf  nur  einen  Knjjt ■•snreis  beabsn  liti^'t. 
Eine  andere  Sai  he  \\  iire  es,  wenn  ilas  deutselie  .\us- 
fnhrgcscliul't  im  die  Aust'uhrbestellung  einen  niedrigeren 
Preis  berechnet  hätte  als  für  Verkaufe  gleichen  l'm- 
fongs  im  deutschen  Inland.  Solehe  Unterschiede 
können  nach  dem  amerfkaolschen  Recht  nidit  barliek- 
sii  btiirf  werden,  vielmehr  ist  ausdrücklich  im  Oesetz 
gesaift,  dafs  bei  derartigen  Preisunterschieden  zwischen 
Ausfubr-  und  inlandpreis  der  letztere  für  die  Zidl 
bercchnuüg  iiiali»gcbend  sei.  Sollte  si'  b  übri<rens  die 
New  Yorker  ZoUoohönlc  dtireh  die  National  laiaiueled 
Ware  Co.  zu  den  von  Ihnen  gerQgteu  Scherereien 
haben  verleiten  lassen,  SO  würde  dics  nur  dem 
Geist  daa  Dingleygesetiea  «ntsprecben.  Fiisideat 
Boosevelt  hat  «war  in  seiner  ersten  Jahresbotschofl 
gesagt:  „Alb's  was  als  blcfs  kleinlirbe  Plackerei 
erscheint,  uju  den  Haniiel  zu  uottrbiadcu ,  sollte 
vermieden  werden";  und  Koosevelt  hat  schon  in 
iiiainbem  Bundesamt  sciir  plötzliche  und  durch- 
f,'nitVn de  Personalveränderungen  vurgenonimen.  Aber 
auf  die  New  Yorker  Zollbehörde  bat  die  Willens- 
erklärung des  Präsidenten  keinen  Kindmck  gemacht, 
da  sie  sehr  wohl  weifs,  doCs  aie,  .«o  lange  daa  Diq^ 
le^sche  Qeeeta  als  nntieaalaa  Beiligthnm  gilt,  es  na«b 
Belieben  not*  und  aDtarlegcn  doil^ 
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0rofkbrlteml«m  Bnengrno»  tob  ■arÜB'  mmA 

BeMemerHlahl  in  dem  enten  Halbjahr  1902. 

Nach  den  Emittlangea  der  „Britüh  Iran  Tnd« 
Atioeiatioii"  belief  «ich  die  Enengnoff  tob  ICartin- 
bltdcea  in  der  ersten  Hilfte  des  lanfenaen  Jahres  auf 
17W874  t  (gegen  1657053  t  im  gleichen  Zeitraam 
des  Viiijehrcs)  ond  zwar  entticlcn  hiervon  auf  df-ri 
Raureu  rrocefs  1564442  t,  auf  den  l<fi<iigf!h«in  Proc«fs 
244932  t.  Die  Prodnction  an  Bessi  imrUl  i  kin  betmg 
in  derselben  Zeit  902592  t  (gegen  804  niM  t  im  ersten 
Halbjahr  liM>l);  hiervon  entfielen  wiederam  572492  t 
aaf  den  mioki  und  830 100  t  anf  daa  baeisdieD  Besse- 
merprooeb.  um«  «b«  Ooa)  tnim 


Wie  in  nP<^?^s  Magazine"  Nr.  4  initgctheilt  wird, 
ist  licr  Hau  der  dio  Städte  New  York  und  Brooklyn 
verliiniiemlcii  l'l  a  s  t  •  K  i  v  e  r  Brünke*  so  weit  vur- 
gt  srliriften,  dafs  mit  Herstellung  der  grofsen  Hiinge- 
h\h<)\  begonnen  worden  ist  und  die  Vollendung  der 
Brücke  in  zwei  Jahren  gesicbart  erecheint.  Diesdb« 
wird  die  grCfste  HlngebrBek«  der  Welt  weiden.  Die 

Mitielöffnung  mifst  488  m  nnd  ist  um  1,5  m  langer  als 
die  Brooklynbrücke.  Die  (iesanirotlänj^e  wird  unter 
Einschlufs  der  Zuf'ahrt«ranipen  2195  m,  die  l!r<  ite  'M  in 
betraeen.  Es  sind  awei  Fahrwege  von  je  »i  m  Breite, 
y.wi'i  Hi.i  hhaliulinicn,  vier  StralVenbahngeleise  sowie 
swei  Fttlji'  and  zwei  iiiirituhrerwege  vorgesehen.  Die 
BrftelMwild  von  vier  Kabt-ln  von  477  mm  Durchmesser 
fstrana  werden.  Jede»  Kabel  wird  aoa  37  Seilen 
«nd  Jede«  Seil  ane  281  Drlbten  tod  140,6  kg/«in)n) 
Festigkeil  Ji(\^trhiMi.  Die  irsiuzt-  Brür  k»'  winl  tf>(>(K"i  t 
Flufseist-ii  irfünUrii.  Mitte  Nnvcuiber  ist  <lei-  liuii, 
telegraiibisrhci'  Meldung  zufulL^'f,  von  einer  Frucrn- 
bruust  heiiiigesucht  worden,  die  den  ganzen  Bodea> 
belag  zerstörte  und  einen  Schaden  von  über  1  Hillion 
Dollars  Temrsacbte;  die  Hauptträger  sind  jedoch  nn- 
versebrt  gabUebea. 

lieber  eine  iweita  Brttckenaalaga  von  bedratendan 
Abmemangen  berichtet  der  nSeieatin«  Amerfean*  nnter 
dem  '25.  O.-tober  1902.  Dieselbe  ist  eine  Eisetibalm- 
briicke,  welche  von  der  njinäni^clicii  Keiriertint:  zur 
l  ebt  rsi'lireitang  di-r  Donau  bei  Cernavoda  und  eines 
Nebenarmes  derselben,  dt-r  Üurceu,  sowie  dcrduzwis.  licn- 
liegenden,  bei  Hochwaj»ser  überschwemmten  Insel  er- 
bant  wurde.  Sie  besteht  xonicbst  aas  der  748,28  m 
langen  Köni^  Karl  I.-Brfleke  Aber  die  Donan  mit  daran- 
stoisendem  Viadnot  von  912,75  m  Länge,  welcher  bis 
auf  die  Insel  fahrt  Dann  folgen  ein  4126  ni  langer 
Paiimi.  ein  Viaduct  von  1455  ni.  ein  T)iiinni  vmh  (;(  W'>  in 
nnil  wiedeiuni  ein  Viaduct  v<in  HX.' ui,  uelrber  bis  an 
die  Hiirrealirili'ke  reieiit.  Die  b-tztere  bat  eine  (ie- 
sainmtlan«;«  vuu  420  m  mit  darauifulgf^ndeni  Viaduct 
von  150  m  Länge.  Die  auf  vier  Steinpfeilern  ruhende 
König  Karl  L-Braoke  zeichnet  sich  anAer  dnrch  ihre 
Länge  dnrch  die  Tiefe  ihrer  Fandameote  ava,  da  fester 
Boden  erst  81  m  unter  dem  mitUereo  Wasserstand  er- 
reicht wurde.  Die  ganze  Anlage  erfordert  110  207  cbm 
Mauerwerk  und  lt)823t  Flufseisen.  Der  Kauminlialt 
dar  b«we(jten  Erdmassen  betrugt  29Ei00ü0  cbm.  Die 
Kotten  belsnfen  sieh  auf  über  29  MillioBfn  Mark. 

Das  WakaauiUa*Htahlwerk. 

Wie  die  „Köln.  Ztg.'  vnterm  6,  OctoUer  berichtet, 
spielen  sich  in  Japan  gegenwürtie  anf  indnstriellem 
Gebiet  eig«nthfimlieke  Vorgänge  ut.  Die  Regierung 
bascblftigt«  sich  seit  1890  ernstlich  mit  dem  Plan,  ein 
Stahlwerk  r.n  errichten,  dessen  Prodncte  der  Handels- 
wie  der  Kriegsmarine  zu  tfuie  kuTiuneti  .<iditeii.  Im 
Jahre  lH9fi  hpwilUete  da8Parl;unent  reieliin  h  4  Millioneu 

*  «ötahl  und  Ei^en"  1902,  Nr.  15  Seit«  822. 


1  Yen,  1898  dVt  Millionen  nnd  18»9  nochmals  8"3  Mil- 
lionen, SD  ilafs  bis  liente  fast  20  Millionen  \  en  oder 

I  40   Millionen    Mark    aufgewandt    worden   sind.  Im 

■  Herbst  i;«U  wurde  der  Hetiieb  eröffnet,  und  iiiuu  lu-itte 
metuen  sollen,  er  wurde  siuli  gut  entwickeln.  Denn 
die  Masehinen  waren  von  der  GnteboffbongshUtte  in 
Oberhaosea  geliefert,  und  die  Ingenieure  nnd  Werk- 
meister waren  gröfttentheils  Dentaohe,  yon  derselben 
Firma  als  erprobte,  bewährte  Hianer  emnfohlen. 
Trotzdem  steht  jetzt  das  Stahlwerk  in  Watcamatsn 
schon  seit  Monaten  still.  Einerseits  fehlte  trotz  der 
aufgewandten  20  Millionen  das  tio'bige  Hetriebs- 
kapital,  andererseits  waren  die  deutschen  Ini^enieure 
zum  Theil  schon  vor  Schlufs  der  Arbftit  nui  ihre 
Entlassung  eingekommen,  weil  ihre  Anordnungen 
kein  <iehör  fanden.  Man  fragt  sich,  wie  so  etwas 
möglieh  ist  Bie  nSthigen  Betriebsgelder  hittan  bei* 
Zeiten  beantragt  nnd  bewilligt  sein  müssen.  Denn  ein 
Eisenwalzwerk  von  solchem  Umfang  ist  in  Japan  etwa« 
Neues;   es  kann  nicht  sofort  mit  Leichtigkeit  und 

!  (iewinn  arbeiten.  Anch  die  japanisehpn  rngeiii«<nre 
müssen  erst  angelernt  werden  und  in  ihre  neuen  und 

f;rof8en  Aufgaben  hineiowai^^bsen.  (ielemte  Arbeiter 
ehlen  ganz!  Dazu  fehlt  die  Disciplin  und  dsr  guts 
Wille,  sich  belehren  an  lassen;  nnd  «ndlieh  war  ei  van 
Anfang  an  eine  Streitfirage,  ob  daa  Werk  dem  Handels- 
ministerium oder  dem  Kriej»N-  be?.w.  Mariueministerium 
unterstehen  sollte.  Diese  Rivalitiit  sc  heint  die  Stockung 
des  iietriebes  mit  \  erursiieht  zu  bähen.  Denn  während 
da»  V\  akuiuatitu-Werk  stiiitteht,  ist  man  jetzt  schon  mit 
der  Gründung  eines  Marinestahlwerks  in  Knre  beschäf- 
tigt, für  das  eine  erste  Bewillir^nng  und  auch  eine  erste 
Bestellung  bei  einer  engliseben  Finna  gemacht  ist 

JedenfUla  ist  das  geplante  PanieiplatteBwerk  in  Kare 
ein  Unternehmen,  das,  wenn  nicht  die  ünaarielleaKrlfte 
des  Landes,  so  doeli  die  Leistuncfähi^krit  der  japa- 
nisijhen  Ingenieure  weit  iihersleigt.  Ibnen  allen  fi»nlt 
es  an  Hebung,  sie  koiruneu  wie  der  Seekadeft  aut"  die 
Commandobrncke  des  Sehitiei».  iiier  handelt  m  sich 
I  aber  um  ein   industrielles  Riesenunternehmen  ersten 

I Banges,  um  ein  T^ntcrnehmen,  das  mit  nm  so  grüfserer 
Oew&hr  für  die  technisiche  Leistungsföhigkeit  angefangen 
weidsB  nflbtai  als  daa  KohmatarSü  in  Japan  »hlt  nnd 
'  durch  den  Transport  ans  China  erbeblich  verthenert  wird. 
;  Ganz  besonders  bedenklich  aber  ersebeiut  die  nrün- 
!  dnn? deshalb,  weil  man  eben  erst  das  Wakaniatsu-Werk 
aulser  lietrieb  i^eset/t  bat  und  niebt  ffeifs.  ob  es  aufs 
neue  in  Hetrieb  kommen  oder  an  einen  Privatmann  ver» 
kauft   werden  soll.     Der  Minister  der  Auswärtigen 
Angelegenheiten  im  letxten  Ministerium  erklärt  die 
japanischen  Ingenieure  fBr  reine  Lehrlinge  im  Ver- 
I  lialtnifs  zu  den  europäischen  nnd  sieht  so  pessimistisch 
I  in  die  Zuknnft,  dafs  er  mit  einem  Verkauf  de«  Waka- 
niatsu-Werkes  für  den  geringen  Preis  von  4  bis  5  Mil- 
lionen rechnet !   Der  jetzig  Mnrineniinister  hat  dagegen 
I  da-s  vollste  Vertrauen   in  die   Leistungsfähigkeit  der 

i japanischen  Ingenieure  ausgesprochen.  Niemand  weifs 
Sur  Zeit  mehr,  als  dafs  das  neue  Marinestahlwerk 
,  g^rttndet  wird»  während  daa  Schicksal  des  bestehenden 
Walxwerks  nngewilb  bleibt  Es  empfiehlt  sich  aus 
vielen  OrOndeo,  den  Betrieb  wieder  aufzunehmen  nnd 
sich  damit  vorlKnfig  zu  begnügen.  Denn  dort  sind 
20  Millionen  Yen  fotL'elei,'!.  Dort  lernen  Ingenieure 
'nnd  .Arbeiter  ilus,  was  sie  «issen  mfi«sen,  ehe  sie  in 
ein  ranzer|dattenstabl\\ erk  eintreten.  Dort  kann  mit 
Gewinn  für  die  Handels-  und  KriegsÜotte  gearbeitet 
werden,  während  daa  neue  Werk  nur  für  die  Kriegs- 
marine, und  swar  nur  fBr  die  japanische  arbeiten  kann 
nnd  niemals  die  Zinsen  des  aufgewandten  Kanitala 
einbringen  wird.  Die  F'abricationskosten  sind  so  hoch, 
dal's  au  Ausfuhr  nicht  zu  denken  ist.  Man  würde  sogar 
biili.er  vom  Ausland  be/ieben.  Dazu  kommt,  dafs  die 
Finanzen  .lapaus  denn  doch  nicht  so  schlecht  sind, 
dafs  i<ie  den  billigen  Verkauf  rechtfertigten,  und  dafs 
sie  die  Bewilligung  eines  verhiltnifamifsig  geringen 
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Betnebskapitals  eher  gestatten,  als  diu  Aufbrintrun'^ 
vuii  iiiimlcstens  wiederuin  20  Millionen  Yi'ri  für  ein 
nfues,  in  keiner  Weise  aussiclitsvolles  l  nttmehmen. 
Die  „Gutehoffnungshütte*  und  die  deuJsuli^n  Inge- 
nieure trifft  jedeouUs  keine  Schuld  an  dem  StiUstuid 
dei  Wakamatra-Wericee,  und  wenn  etwe  Eog'liader 
an  ihre  Stelle  treten,  so  können  auch  sie  nur  dann 
etwas  leisten,  weon  mao  ihnen  die  Leitung  überträgt 
und  Gehonam  versehalfL 

Die  fünfte  lndutrie«A«satellaog  Japan» 

weldie  vom  1.  Mira  bia  aom 81.  Juli  190B  in  Oa aka  atatt- 

findet,  wird  wie  ihreVorgin,<,'erinnen  vuraussichtHchihn-n 
Schwerpunkt  in  dem  von  jelu  r  Miiliemlen  Kunsthuml- 
werk  haben,  währenil  kaum  /u  erwarten  steht,  dnfs 
nie  <ieni  Europäer  anf  industriellem  (iebiete,  besomiers 
in  Bezug  auf  das  ffiMnhQttenwesen  ud  den  Maaehii»  n- 
bao,  besondere  benrnranndeNeneniDgen vorführen  wird. 
Dennoeh  dürfte  dem  oentaehen  IndnatHellen,  speciell 
dem  Masehinenbauer,  ein  Besuch  dieser  Ausstellnnjj  zn 
empfehlen  sein,  da  sieh  liier  (iele^enluit  bietet,  die 
Bedürfnisse  des  japanisehen  Marktes  zu  studiren  unri 
eine  Hebung  des  bAj»ortes  vorzubereiten.  l)afs  es 
anch  der  japasiselien  Ilegierung  durum  zu  thun  ist, 
die  deotaeben  Maachinenfabricanten  f&r  die  Ana- 
atellnng  tn  {ntereeairen,  geht  daraus  hervor,  dafa  der 
japanische  Minister  Tür  Ackerbau  und  Handel  und 
Vicepräsident  der  Ansstellnnt;  an  /nhirciche  deutsche 
1  uilustrielle,  namentlirli  siilclie  de?  Maschinenbaues, 
persönliche  Einladungen  zum  Besuch  der  Ausstellung  ge- 
richtet und  diejenigen  Erleichterangen  ffir  den  Besuch 
der  Aosatellung  und  daa  Reiaen  in  Japan  aogeaichert 
bat,  di«  MiiBt  nur  japaniaeben  B^emngtbeaaten  oder 
den  HitgUedera  des  diplomatiacbeii  Corpa  anstehen. 

Uiplompiüfaug  an  technischen  HochachaleB« 

Eine,  beaondera  für  di«  Stndirenden  onaerer  teeb- 
Biachen  Hochschulen  wichtige  Frage  hat  jetzt  ihre 
Tjdsnng  gefunden  durch  die  nachstehende  vom  Jiertor 
der  Tcchnisi'hen  Hochschule  in  Berlin  erlassene  Be- 
kanntmachung, die  eine  ganz  wesentliche  Vereinfachung 
des  technischen  Prüfungswesens  bedeutet.  Vom  Herrn 
Minister  der  geiatiichen,  Unterrichts-  and  Aledicinal- 
Angelegenbeitsn  iat  mit  dem  Herrn  Minitter  der  diTent- 
liehen  Arbeiten  vereinbart  worden,  die  staatliche  Bau- 
führerpriifung  durch  die  Diplomprüfung  zu  ersetzen 
derart,  daTs  der  Kintritf  in  den  liuheren  tccliriisrlien 
Staatsdienst  künftig  die  Ablegung  der  Diplomprüfung 
•B  einer  teohniacben  Hoebaennle  aur  Toranaaetanng 


hat.  Die  neue  Einrichtuni,'  tritt  ani  1.  Ajiril  U*(Xi  in 
Kraft.  Aus  den  im  Vcrtidt'^  der  i.'ef r<iftri.i  n  \'.  r«*in- 
barunp  aufgestellten  (irundsätzen  ist  Folgeudes  hervor- 
zuheben :   Während  einer  Uebergangszeit  von  einem 

I  Jahre  kann  noch  die  ataatliebe  Vorprüfung  und  erste 

I  Hauptprüfung  bei  den  teebniacben  FrBfnngriimteni  ia 
Berlin,  Hannover  und  Aachen  abgehalten  werden.  Die 
bis  zum  Ablauf  der  UebergangszeJt  bei  diesen  und  den 
ihnen  gleichgcstellien  Prüfungsamtem  in  ür  uiuM  hweig 
und  Durmstadt  abgelegten  V  orprüfnngen   ersetzen  die 

;  in  <len  Diplornnrüfungsordnungen  vorge«ehene  aka- 
demische Vorpittiung:  Mtenao  ersetzt  die  von  den  Stadi- 
renden  dea  UaaebinenDanfiiebs  bis  dabin  naeb  den  Vor- 
schriften des  Herrn  Ministers  der  öfTentlirhen  Arbeiten 
zurückgelegte  praktisrbe  Elevenausbildung  die  in  «U-r 
Diplomi^irüfungsordnutiL'  vorgesehene  einjiihrige  ]>rak- 
tische  Ihätigkeit.  Nach  der  Neuregelung  des  Prüfungs- 
wesens können  sich  die  Diplomingenieure,  welche  in 

I  den  Staatadienst  eintreten  wollen,  hieran  melden.  Nncb 
Ablauf  der  üebergangszeit  werden  die  Refienmga- 
baufShrer  nur  aus  den  Di|doniingenieuren  entnommen 
werden,  jedoch  vurbehaltlich  der  in  den  Vfreiubariin;^»-n 
mit  l'nuinsi  litt  ei^'  und  Hessen  getroffenen  Iii  >tininuiiiixen. 
•Staatlich  geprüfte  Baumeister  sind  ulme  weiteres  be- 
rechtigt, sich  zur  Promotion  zum  Doctoringenienr  ca 
melden.  Von  ataatlich  geprüften  Baufttbrem,  die  drn 
Grad  einea  Diplomingenieurs  erwerben  wollen,  wird 
während  einer  Uebergaugszeit  von  drei  Jahren  nur 
eine  in  einer  Frist  von  sechs  Wochen  abzuliefernde 
Diplomarbeit  verlangt  Von  einer  mfindliebcn  Präfnog 
wird  abgesehen.'* 


DlMAlterfer  Amitdhiiv  IMS. 

IHe  Pinna  (i  e  b  r.  K  e  n  I  i  n  l'  in  Mannlit  im,  ^«  «'lebe 
—  obwnhl  aurseihalli  des  Ausstellungsgel'ietes  gelegetf 
und  d.ili-  r  aui  Ii  von  der  Prämiimug  ausgeschlossen  — 
^  den)  Unternehmen  doch  inaofern  betbeili^t  war, 
ala  sie  für  die  BHriebsleitnngen  Armaturen  uefertet 
hat  von  rlem  Vorstand  der  Gruppe  4,  Maschinenweses^ 
das  naelifidgeiide  anerkennende  Zcugnifs  erhaltrh : 
„ Wunscligemiifs  bestiititren  wir  der  Kirnia  Gebrüder 
Keuling- Mannheim,  dafs  die  von  derselben  gelieferten 
Hochdruck-Dampf- Armaturen  für  12  Atm.  Betriebsdruck 

I  und  überhitzten  Dampf,  sowie  die  Armaturen  fSr  die 
VaeoumleitDng  nnd  diejeniji^en  für  die  WaaserleitnneeB 
für  6  Atm.  Betriebsdruck  sich  während  der  Daner  der 
Ausstellung  aufs  Beste  bewährt  haben  nnd  Störungen 
irgendwelcher   Art   nii  ht    vorgekommen   sind.  Ganz 

I  besonders  fUr  überhitzten  Dampf  können  wir  die  „Ide-al- 

I  acbieber"  (Syatem  BanJiDg)  empfeblen.* 


Btteherschau. 


Handbuch  der  Ei^ndiiittfukutulr.  Für  den  (ic- 
branch  im  Betriebe,  wie  zar  Henatzung  beim 
Unterricht  bearbeitet.  Von  A.  Ledebur, 
Geh.  Üt  igratli  tind  ProfeMor  an  der  Königl. 
Bergakudeuiie  zu  Freib(*rg  in  Sachsen.  Vierte, 
neu  bearbeitete  Auflage.  Zweite  .-Vbtbeilang: 
Daa  Boheiaen  and  seine  Darstellang.  Hit 
zahlreicluii  Abbildungen.  Leipzig  1902,  Ver- 
lag von  .Arthur  Kelix. 

Dem  ersten  Band»-  der  vierten  Auflage,  den  wir 
in  Heft  13,  S.  ite  717  aIl^t'llllrlil■ln  r  hrs|n-i'i  lieii  liab«  n, 
ist  der  zweite  Hand  -ihm  U  geltdgt.  Er  behandelt 
wie  aueli  in  den  fnil.i  i.  n  Auflagen  das  Koheisen  nnd 
seine  Darstellung  in  folgenden  Hauptabschnitten:  Eigen- 


schaften nnd  Eintheilung  des  Roheisens  nnd  der  Kisen- 
mangane;  der  Hochofen;  die  Enteugung,  Erhitzung 
nnd  l-'ortleitung  des  Gebläsewindes:  die  Gielitaufzilire  : 
die  Vorrichtungen  zur  .\nfuhr  und  Lagerung  der  Sehinelz- 
stofFe;  das  Hoehtifeiisi  lnnelzen ;  die  Nebenerzeugnisse 
des  Hochofenbethebe»  und  ihre  Verwendung;  das  Um- 
schmelzen  und  die  L&uterung  des  Roheisens. 

Im  übrigen  sei  bemerkt,  dafs  auch  die  zweite 
Abtheilung  der  vierten  Auflage  dieses  weit  über  die 
Grenzen  der  deutseheu  Faebliteratur  bekannten  Werkes 
dieselbe  hohe  Aaerkennniig  verdient  wie  die  erate. 


Eiektro-Metatturgie.    Die  Gewinnung  der  Metalle 

I  unter  Vermittlung  dis  tdoktrischen  Stromes. 
I      Von  Dr.  W.  Borchers,  o,  Professor  der  Me- 
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tiülargie  ood  Director  des  LaboratoriuoiH  für 
Metallhttttenveten  und  Elektrometallurgie  an 

der  König].  Terlin.  Hocbschule  zu  Aachen. 
Dritte  verniclirte  nud  völli;.'  tiingearbeitete  Auf-  • 
läge.    Erste  Abthcüung  mit  1Ü9  Textubbil- 
dnnffeii.  Leipxig  1902,  Verlag  von  S.  Hirzel. 

Wie  dft  tlurch  seine  balinlirf^fhpn'li'n  Arbeit' i  ;  t*' 
dem  (Jebiete  derElektr -Mi  talliiii;!!'  rulimlichstbekiiiiiut- 
VcrfafiM  r  im  Wulf  licr\ in  lu-M,  wirii  ili«*  Aufgabe,  eine 
diesen  '/,\\o\.s  sicr  Hüttenkuinic  iiläheitig  aiufassemle 
Danteilung  zu  »chaffeu,  von  Jahr  zu  .lahr  tdiwieriger, 
eiaeneits  durch  den  g«waltij|(ea  Anfschwan^,  der  aaf 
dieaem  Oebiete  nncetretoQ  ist,  andereneits  dnreb  die 
Zuräckhaltang,  welche  siih  tlie  meisten  Imtii'-frtHÜen 
der  Oelfentliriikeit  treirendber  auferlesreü.  31it  uiu  so 
pvijfsiTfiii  haiik  ist  rs  (luhi-r  /ii  lii'L'riirsen ,  dafs  der 
Verfasser,  tleiii  imitier  eiuetn  ijruudiiehen  tbeoretiHchen  ' 
Wissen  auch  die  reichen  Erfahrunfren  einer  langjährigen 
«  Fabrikpraxis  an  Gebote  stehen,  sich  der  Müh«  unter« 
zoicen  hat,  dieae  Lacke  durch  vinte>«nde  Laboratorjama» 
vei-suche  nuazufüilen  und  so  ein  Werk  zu  liefern,  welches 
ans  der  Praxis  und  für  die  Praxis  geschrieben  ist. 

I>ii-  v.JtiicL^iiiii»'  crsti'  Aiitheilung  unifufst  die 
(Trup{ien :  Magnesium,  Lithium;  Natrium,  Kalium ;  Cal- 
cium, Strontium,  Barium;  Rerviliuni;  Alnminium;  die 
Ceritmetalle :  Cer,  Lanthan,  PraseodTm  and  Neodym; 
and  TOn  den  Sehwenoeitalleii  Knpfer  and  Kicke). 

Sytffnuitififie  Zn!ffnnnifn.--ff!hinq  der  X'flltiin'fe  des 
In-  und  Auslandes:  Ii.  Industrie  der  Metalle, 
Steine  and  Erden.  Herauafegeben  im  Reicha* 
aml  des  Innern.  Zweite  Auflage.  H'  iliu  SW., 
E.  S.  Mittler  &  Sohn.    Preis  geh.  3  ^M. 

Von  der  in>  Reichsamt  de.-«  Innern  bearbeiteten 
striiiiiti-i  lit  n  ZuHammenstellung  des  In-  und  Aus- 
landes" ist  soeben  der  zweite  Hand,  enthaltend  die  , 
„Industrie  der  Metalle,  Steine  und  Krdeii"  in  xweiter  ' 
Auflage  eracbieneD.   Uer  neue  Band  hat  infolge  der 
seit  Eraeheinen  dar  ersten  Aoflai;«  eiDg:etretenen  nm- 
fangreitlien  Veränderungen  der  AolltarilV  eine  [erheb- 
Ii<he   Verstärkung  erfahren.     Die   neue  Zusammen- 
stellung umfafst  «if  Zi'll'üiiti'  v>.n  i-i'  iiir  den  deut-  ] 
sehen  Ati<fiibrhandf.'l  li^uptsiicliii«  )i  in  Jäi  trucht  kommen-  1 
den  Ländern,  soweit  sie  «irh  auf  die  Industrie  der 
Metalle  und  im  An»cblaf»  daran,  indessen  ohneKttck- 
sieht  auf  das  verwendete  Material,  auf  die  Uaschinen,  I 
In-^trumente,  Apparate,  Uhren  und  Fahrzeuge,  ferner 
unf  'iit^  Industrie  der  ."Steine  und  Krden  einscliliefslioh 
<U  r  1  hiiii'  nnd  Glasindustrie  beziehm.    I  hf  lu  tn'  Aas- 
gabe darf  für  all«  Uuudels-  und  lndu$triekreisu  als 
naeDtbebrllcb  bezeichnet  werden. 

Ftierstitnde».  I 

Unter  dem  Protei  lorato  des  Vere  n^-  .111  Verbreitung 
guter  Colpürtasje-Literatur  erscheint  uii  Vorlage  von 
ülrich  Meyer,  Berlin  W.,  Manstenistr.  6  eine  illuvtrirte 
Tolkszeitachrift  unter  dem  Titel  .Feierstanden**,  auf  . 
welche  wir  die  Arbeitgeber  aafmerkBam  machen.  ' 

Die  Herausgeber  dieser  Zeitschrift  haben  ^ivh  die 
Aufgabe  gestellt,  durch  eine  gediegene,  rciihbaltige 
und  gesunde  Lecttire,  wcbhe  dem  r:!'!uii_sgrade  der 
Arbeiter  ange])afst  ist,  den  verderblichen  Eintiüssen  der 
schlechten  ('olportage-Literatur  entgegen  au  arbeiten. 
Der  Preis  dieses  reich  illustrierten  wa«hentlich  er- 
scheinenden ünterbahangablattes  beträgt  nnr  6  Pfennig 
für  die  Nummer.   Erfreulicherweise  haben  die  hetriebs-  I 
leitungen  einer  ganzen  Reihe  grofser  Werke  dieses  ' 
gemeinnützisre  Unternehmen  bereits  durch  die  Erlaubnifs  ' 
zur  Vertbeilung  von  nneotgdtlichen  Probeheften,  durch 
Portiers,  Materialienverwalter,  WerkfOhrer,  Arbeiter- 
annahmeboreaiia  u.  s.  w.  unterstützt.    Es  liegt  ans 


zunächst  ein  Band  vor;  sein  Inhalt  hat  uns  die 
I  I  i  ci  zeogung  verschafft^  dafs  die  Herausgeber  die 
Aufgabe,  die  sie  sich  gestellt  haben,  in  anerketinens- 
wertlier  Weise  gelöst  haben,  so  dafs  wir  das  Unter« 
nehmen  wiinateoa  empfehlen  könnon.  Dafs  es  in  den 
Kreisen  der  Arbeiter  selbst  Anklang  findet,  beweist  die 
hohe  .\nfla.uf  v.  n  (iriiMKi  Kxt  nipl  irt  n.  Probehefte,  sowie 
näherer«  Auskunft  übermittelt  der  Verlag  Ulrich  Meyer, 
BerUn  W.  67.    DU  BedMOon, 

Berguerksgeaellschaß  Dah^Mth  18S1  bi$  1901. 

Aus  Anlafs  der  Industrie-  nnd  (iewerbe-Ausstellung 
zn  Düsseldorf  und  gleichzeitig  zur  Feier  des  fiinfsig> 
jährigen  Bestehens  ihrer  Zeclie  hat  die  Bet)gwerka- 
geseUächaft  Dahlbusch  eine  prächtig  ansgestattete 
Denkschrift  herausgegeben,  deren  erster  Theu  die  gfi- 
sf  !itliche  Entwicklung  des  Unteruehntens  schildcit, 
wahrend  der  zweite  von  dem  gegenwärtigen  .Staad 
desselben  eine  ausführliche  Darstellung  bringt.  Zahl- 
reiche bildliche  Wiedergaben,  Zeichnungen,  Karten 
und  Pläne  machen  die  Festschrift  gatr/,  besonders 
Werth  voll;  sie  macht  ihrem  Urheberi  dem  durch  seine 
ingeniösen  Erfindungen  im  Bergban-Vaaehinanwesen 
in  Fachkreisen  vortheilhaft  bekannten  Generalvertreter 
der  Zeche,  Ingenieur  Tomson,  alle  Ebre. 

Ferner  sind  zur  Besprechung  eingegangen : 

£He  Drahtseile.  Constraction  and  Berechnung 
derselben.    Von  Joaef  Hrab&k.  Berlin. 

Julius  Springer.    Preis  geb.  10  JL 

Die  J'Jllu  ii-UiiHfj   (li'.i    Xii  1/,  rrJir  hiK-'rh-  ]\'riiftVi->''lifn 

Steinkohlen- Bergbaues  in  der  zweiten  liäljte  des 
19.  Jahrhundertt,  Heronsgegebeo  Tom  Yerein 
für  die  bergbaulichen  Interessen  im  Oberberg- 
auitsbezirk  Dortmund  in  Geiiieitischaft  mit 
der  Wcstfftlischen  Berggewerkschaftskasse  und 
dem  Rheiniach-Wcstt'.ilisi'li.n  Kohltiisyndicat. 

IV.  (tewin  nungsa  rbciten  ,  Wasserlial- 
tUQg.  Mit  lua  Texttiguren  und  18  Tafeln. 
Berlin,  Jnlina  Springer. 

Ih'fi  hin-  iimt  Ausfuhr  von  Eisen  und  Eisenwaaren 
i)i  i/'  -i  ir!'-litl(!<if^>i  Sfnntfn  summt  den  ei ns<Mägigen 
Xoiitarilen.  ZuHamiuengestellt  von  der  Nieder- 
Ssterr.  Handels*  nnd  Gewetbekammer.  Wien. 

V.  rlatr  drr  ( Vi^tmlstidle  zur  Vorbereitony  der 
Handeisvertiägi'.    l'reis  4  Kronen. 

Ein  Vorschlag  zur  lirj'orm  der  HanddastatiMik. 
Von  Alois  Poll.'ik,  Afitglied  der  beiden 
K.  K.  Germanen zoomuiiaaionen  für  die  Handels* 
berufe.    Wien  liiOS. 

ISseninduaine  und  MaaehineiAau  im  19.  Jakt' 
hund>-rt.  Von  Professor  A.  Kleinstflber, 
Director  an  der  königlichen  höheren  Ma- 
schinenbuuachulo  in  Rroslau.  (Volkübticker  für 
Natnrknnde  nnd  Technik.  Bd.  S,  Preis  1  J$.) 
Stuttgart  l!)Ü2,  K.  IL  Moritz. 

(.'ommentar  iur  GenerheordtMng  für  das  Deutsch« 
Reich  von  Dr.  Rof>ert  von  Landmann. 
4.  .Auflag»',  bearbeitt>t  von  Dr.  (1.  Kohmor. 
In  /.\\>\  r.ihiden.  l.  Lieferung  J.:'"  ^.  (Düs 
Werk  erschüint  in  etwa  lU  Liciorungen.) 
Httnchen  ItfOS,  C.  IL  Beck. 

Die  \\'irkun<f  dt.<  Gewt:"!'  nun  '*>!.  Juli  1897  auf 
das  Handwerk.    äti>tiatische  Darlegungen  von 
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Dr.  Granenberg  and  W.  Peters.  7.  Heft 
d«r  Neoen  Handwerkdrbibliotbak.  Drnek  und 
Verlag  von  W.  (Irpven,  Krafeld,  1902. 

Gewerbearchiv  für  das  Deutsche  Reich.  Heraus- 
gegeben von  K.  von  Robrscheidt.  1.  Bd. 
4.  Heft.   Bvliii  1909,  F.  y«UeR. 

Der  Arhf'it'-rsrhut^  von  Karl  Püellath.    (Bd.  1 
der  Volksbäcber  fdr  Becbt«-  and  Staatskii]ide.X 
StBttfKrt  B.  H.  Heriti.   Freie  1  JL 

Otwtrheordtuutff  für  da»  XteufwA«  JKSejek  nebet 

allen  AusfiHirnnefsbeatiminnng-en.  Textansg'abe 
mit  Aumerknugeu  and  Sachregister.  Urspräng- 
lieli  henramiegebeii  yon  T.  Ph.  Berg  er, 
Kef^ieniiif^srath,  und  Dr.  L.  Wilhclmi,  Geh. 
Oberregierungsrath.  16.  vermehrte  Auflage, 
bearbeitet  von  H.  Spaageaberg,  Ober- 
verwaltungsgericbturath*  Freie  %*M.  Beriin 
1902,  J.  Guttontap. 

Boa  neue  Bürgerliche  Recht  in  gemeinvertländiicher 
Darttdtung  von  Frof.  Dr.  F.  Bernh8ft.  I.  AJh 

gemeiner  Thell.  (Volksbücher  ffir  Rechts- 
and Staatsknnde,  Band  5.)  Stattgart  1903, 
B.  H.  Moritz.    Preis  1,50 

.  HamUltgtMb^tidi  m&  Commentar.  Herausgegeben 

von  H.  Maküwer.  Erster  Band,  Tlieil  TT. 
Bach  III  (Handelsgeschäfte)  unter  Zngrand«- 
legnng  der  Fassung  des  Handelsgesetzbrnb« 
vom  10.  Mai  1897  und  des  Bnrj^erlichen  Qe- 
setzbnchs,  ncn  bearbeitet  von  F.  .Mukower, 
ReclitHariwalt.  12.  (der  neuen  Bearbeitung 
erste)  .Auflage.  Lieferung  VI:  §§  343—389 
(allgemeine  Vorechrifteo,  Kaaf).  Berlin  1902, 
J.  Guttentag. 
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Allgemeine  DeuUche  Wechselordnung.  Commentar 
von  Dr.  J.  Strang  nnd  Dr.  M.  Strang. 

H.  vollständig'  nen  heai'beitete  Anflapre  —  nnd 
Das  Deutsche  ReichsgeseU  über  die  Wechsel' 
tttmpdsteuer.  Bearbeitet  von  F.  Loeek. 
7.  vermehrte  und  veränderte  Anflafe.  B^in 

1902,  J.  Guttentag. 

Finamwitmuchs^.  Von  Dr.  B.  van  der  Borght. 
Saaindttng  GMechen,  Stuttgart  1909. 

DU  Arheäerwt^nnngsfrag«.    Von  Dr.  Lndwig 

Sinzheim  er.  (Volksbücher  für  Roclits-  und 
Staati^ktinde  l^and  Preis  9  v«^.  ätattgart 
1902,  E.  H.  Moritz. 

iV«N«  Beda»  '  Nsm  Pßidtivn  t  ErdffbnngBrede  nr 

43.  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher 
Inffcnieure  am  16.  Juni  1902,  van  General- 
director  W.  von  Oecheihaeuber  - Denäau, 
Vorsitseoder  des  Vereine.   Berlin  190S. 

Cd  canny.  (Nur  immer  hübsch  langsam!)  Ein 
Capitel  aus  der  modernen  Gewerkschafts- 
politik. Von  W.  G.  H.  von  Reiswits, 
General.secrotiir  des  Arbeitgeber  -  Verbandes 
Hamburg-Altona.  —  Berlin  1902,  OttoElsaer. 

Ewniniln=ttrif,  Zolltarif  und  Äufsenlnindel.  Rin 
praktischer  Beitrag  zur  Wirthscbaftspolitik 
nach  Informationen  aus  Industrie-  und  Export- 
kreiseu.  Von  Eugen  Moritz,  Doctor  der 
Staat«  wisaenscbaften.  Berlin  1902,  Franz 
Siemenroth. 

Fahrikarheü^nf    .\utwort  auf  eine  Frage  attt 

deutschen  Fabrikbetrieben.  Von  Profe?'»or 
Dr.  Kamp,    Frankfurt  a.  M.  1902,  A.Koch. 
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AetlenäQeBellBehaft  Schalker  Groben'  nnd  Bitten-  [ 

Verein  in  Oelsenkfrchen. 

Der  Hprifht  der  Direction  über  das  Jaiir  HKJiil$>02 
wird  wie  foj^'t  ritii;r leitet: 

„Der  Kückgaotf  in  der  Eisenindustrie,  welcher  im 
J.  SemeRter  dcB  Jabies  1900  ganz  überaschend  eintrat, 
liat  vihrend  der  «DMn  Beriditsseit  angehalten.  Di« 
viel&eh  ^rehegte  Krwtrtnng,  dafb  die  Zeit  des  Nieder- 
gangfs  nur  i-im-  kurz  vcrübi^rLrelif-riiif'  sfhi  würde.  ti;it 
sich  siMuit  li'iiliT  iiiclit  verwirklicht,  ihi  eine  \\'eiii!tint;  ' 
iura  lifsseren,  ali<.'esein'ii  vmh  einer  kurzen  Zeit  steii^'en- 
der  Nachtrag«  in  d««  tVuigahrs-Monaten,  bis  heute 
nicht  einii^etreten  ist    Der  Bedarf  an  Ruhetoffen  bleibt  | 
hinter  dem  jetzigen  Stande  der  Eczens^nng  zu  weit 
itirürk,  einemeit^s  als  Folge  der  in  den  letzten  Jahren  1 
bewirkten  Vergraiseniig  Uterer  wid  der  Inbetriab-  | 
•«tning  neaer  Werke,  andennetts  Infolge  des  ver-  [ 
mitub'rfen  Verbrain  lies  liei  dtfr  seit  dem  Jabro  l!>no  j 
eingetretenen  Stockuni:        itllen  (jebieti>n  dnr  LjewerU- 
linhen  Thiiti^keit.     l>ie  Kinw  irknng'  lii  r  riii  kt;;iiii,'itreu 
Conjunctur  auf  die  lioiieiseii-l'rwluctiou  der  ileiilsi  hen 
ilochofenwerke  kommt  denn  auch  im  Jahre  lltoi   in  j 
den  Prodactionaziffern  sehr  ersichtlich  zum  Ausdruck,  | 


JKimdscliaa. 


da  in  dem  genannten  Jahre  zntrt  erstenmal  st  it  vieles 
Jahren  die  Rohoisen-Productiun  gegen  die  beiden  Vor- 
jahre um  7  bezw.  3  1»  zurückpe.ganpeii  ist.  Bei  der 
eiigfii  Verhindun^  ^wiHchen  der  Eisenindastrie  und 
dem  Mouliiiitjewerhe  erfuhr  zunächst  der  Absatz  von 
Kohlen  nnd  Koks  eine  beträchtliche  Minderung, 
welcher  sich  die  Preisbildung  für  die  genannt«n  Er- 
sengnisse  insoweit  sasohlofs,  als  für  die  na^leidandea 
Sorten,  sowohl  In  Kohlen  wie  in  Koks,  eine  Preis- 

ermiüsijriinfc;  eini;eriiurnt  wnn!o." 

Von  den  iu  ( ieUeukirelieii  betindlichen  G  Horh- 
iiteti  standen  während  der  Herii  htszeit  nur  3  Oefen  im 
F«*uer;  in  Hochfeld  sind  voa  den  3  Hochöfen  2  Oeft  n 
in  Betrieb  gewesen.  Die  Förderung  der  Zeche  Pluto 
betrug  871  406  t  Kohlen;  die  Kokserzengung  betrug 
218  678,950  t;  die  Ziegelstein- Herstellung  belief  sich 
aaf  4  843 185  Stttck.  Die  Jihreeförderoajr  der  Qeweit* 
sebaft  Viktor  belief  sieb  anf  589946  t  Kohlen. 

Der  Rnittogewinn,  ab7iii.'lieh  des  Agios  anf  l'lnto- 
Actien  und  /.luiiglich  des  Ge»*  uiu Vortrages  aus  19(K)/ 11*01. 
betra^'-l  'i  284  5«  19,02  Bezüglich  Verwendung  dieses 
(iewinne»  wird  vorgeschlagen:  fUr  Abschretbaugen 
2147  075,51  .W,  für  Rücklage  für  Bergschäden 
500  000  UV,    für   Zuwendung    mm  Peosionsfonds 
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ISO  000  .M,  für  Zuwendung  für  gemeinnützige  Zwecke 
15  0011  4',  ItlfjilKTi  .]  172  493,51  J(  \  hiervon  al. :  für 
Rücklaj?e  zam  Reservt^fonrls  173  624,67-*',  fiir  4  «/p 
Dividende  408  CXK)  Hir  Tantii'  iiic  ile»  Aufsirhtsraths 
116684,76  für  26%  Superdividende  2  6&2000  ^, 
mf  iwm  Awdinitiig  188  jföl^  ^ 


A«tl»B8W«llflfliAttMttehinenf8lwlkMD«rtMtalu««, 

Wortninnd. 

Dos  Werk  war  lÜUi,dOÜ2  gez-wunsjen,  in  eni  -elnea 
Monaten  die  Arboitsiseit  zu  verkur/Lti,  v^ahri  n  i  im 
Voijshfe  noch  vielfach  mit  üeberschichteu  arbeiten 
kOBBto.  Dar  geringeren  Beschäftigung  entsprechend,  ist 
«neh  der  enielt«  FtärioaÜoiia-Uabwscbalii  eaa  ««nntUcli 
kleinerer  geworden;  anoli  warep  die  nicht  nnerbeblioben 
Kosten,  welche  die  BesilniVkung  der  DüsseMorfer 
AuBAtellnng  verursachte,  zu  l)istreiten,  Btn  einer  Pro 
ductioii  von  llS54i;t,77  H  wunic  ein  Faliriiations- 
Ueberäühufs  von  ilö24ö,10  M  erzieit.  Diti  Abgehrei- 
bungen belaufen  sich  auf  52  585,83  vM.  Ans  dem  elMOhL 
de«  vortitigt  vom  Vorjahr  sich  ergebenden  Beingewinn 
vo«  M  lOll  eine  Dividende  von  6  K  mit 

81000  M  Tertbeilt  werden.  Nad  AaiaaUnag  der 
Tantiemen  sollen  8000  Jl  für  GratififlatioiiMiB  verwendet 
\M'rLltMi.  Der  alsdann  verbleibende  Beat  toU  auf  lieaa 
Bechnung  vorgetragen  werden. 


Altsaiidtnrerk  A.  von  der  Naha«r,  Aetien> 

gespllschnft  lu  RemscliPld. 

Die  Hoffnung,  i'or  Aua  dritte  Ueschäftsjahr 
der  Gesellschaft,  l$>i)l  :  'J,  ein  günstigeres  Ergebnifs 
berichten  xu  kOnnen,  hat  sich,  wie  die  Direetion  be- 
merkt, infolge  der  Ungnaat  der  Verbftltniaa»  aar  snm 
Theil  verwirklicht.  Ine  Gewinn-  nad  Verlustrechnung 
ei^ebt  einen  Rohgewinn  von  46I987,£ß  gcg«n 
367  465,52  Jt  im  Vorjahre.  Ein*^  weitere  Steigerung 
sei  bei  den  ungünstigen  ZeitvtrluUttii'Ssen  nicht  %\x  er- 
zielen L'p^vesen,  um  so  nie  Ii  r,  ila  liie  fortcesetzten  l'nter- 
bietungeii  der  Concurrenz  üu  wesentlichen  Preisherab- 
setzungen zwangen.  Die  Abschreibungen  auf  Werth- 
Conti  erfordern  317  798^  .^T,  der  DeberBcbaia  wfirde 
aladaaa,  bei  einer  Zaweiana^  voa  B0S99,00  Jt  avf 
Crarantie-  und  Delcredere-Conto,  100  000  j(.  betragen. 
Es  wird  vorgeschlagen,  denselben  zu  weiteren  Ab- 
srlireibuni^'en  auf  Modell -Conti  sowie  l'iitenf-Cunto  zu 
verwenden  und  den  Rest  von  8  458, 5h  .h  ooth  deui 
Qarantie-  und  Delcredere-Conto  zu  iilierweisen,  so  dafs 
der  voijäbrige  Verlust  von  925  000  unverindert 
avf  neae  Beebnvag  vorsntfagea  wire. 

B«anilii«r  MMehinenfHhrfk  ActleafeMllseluift 

xn  Benrath. 

Ava  den  Berieht  de«  yoretandee  geben  wir  Fotgeodes 
wieder:  «fDaa  Ergebnifs  des  abgelaufenen  Geschäfts- 
Jahres  wnrde  durch  zu  geringen  Umsatz  und  gedrückte 
Preise  ungünstig  beeinflufst,  iiunurliin  erlaultt  es 
wiederum  die  Vertheilung  einer  Diviilenile  v<m  5  ^,'3, 
Die  aufseri;ewöhnlirh  ungünstijren  fiesrhiiftsverliältnissc 
der  gesammteu  MaKchinenindustrie  haben  aucii  uns  /ti 
Wtileagezwnngeu,  Qesohüfteabzuschliefsen,  deren  l'reige 
doh  aa  der  tirense  der  Selbstkosten  bewegten.  Wie  im 
von  gm  Geaebifteberioht  ansgeführt,  baSea  wir  eine 
beson  lere  Abtheilung  für  den  Bau  von  Maschinen  des 
Hiittenlietriobes  eingerichtet.  Die  Aussichten  lijr  liiese 
Ahtlieilnnrf  scheinen  uns  günstiir  zu  sein  umi  hoffen 
wir,  demnächst  die  Verhandlungen  mit  tix^lirertia  Werken 
des  In-  und  Auslandes  wegen  Lieferung  completer  Ilütten- 
werkseinrichtnnjrpn  zum  Abschlufs  zu  bringen.  Die  dies- 
jährig« Itidustrie-Ausstellung  in  Düssoldorf  haben  wir 
in  reichem  Mab«  beaehicn;  von  den  ansgesteiltea 


Maschinen  sind  inzwischen  mehrere  verkauft.  Unsere 
Firma  ist  liunh  die  Aiissdlliing  in  ihrer  Leistungs- 
fähigkeit gau2  besunJers  dem  Auslande  in  vortheil- 
hafter  Weise  bekannt  ^^'e  worden.  W^ir  erwarten  bestimmt, 
dats  die  Ansstetlung  eine  bedeutende  Erweiterung 
unserea  Ktudetikreise;«,  nunientlich  im  Auslände,  zur 
Folga  haben  wird  und  daCs  dadaroh  die  Eoaten  nad 
MShen,  welehe  wir  aufwenden  innfeten,  sieh  in  Zukunft 
'  bezahlt  tnaeVien  werden.  Tu  TJelgien  luiben  wir  im 
Betriebsjulir  zusammen  mit  einer  Anzahl  belL^'ischer 
Grofsindustrieiler  eine  AitienL^esellschait  ^Le  Titan 
Anversois"  in  Uemixem  bei  Antwerpen  gegründet, 
I  welche  Uebezeuge  und  ähaliehe  Maschinen  nacli  unserem 
System  bauen  wird.  Die  Aussichten  unserer  GeselU 
Schaft  für  das  laufende  Geschäftsjahr  dürfen  wir  ala 
zufriedenstellend  beceichnen;  wir  baban  zor  Zeit  (Mitte 
September)  über  SOOOOOO  Jt  Anftrl^re." 

Dil'  AbschreibunäTen  belnnffn  sieb  auf  206  372,71 
j  der  Reingewinn  auf  252  44«.7i>  .H.    Der  Gewinn  soll 
!  wie  folgt  vertheilt  werden:  4  "  0  DividenJe  =  180  000  ^, 
I  8  7«  It.  Statut  an  deu  Aufsichtsrath  4B47,80 
'  1      Superdividende  =  45  000  *4f,  Yortrur  caf  neae 
Kochnaag  23600,90  JL. 


Bergischer  Graben*  and  H&tten«Vereln 
te  HmMaU. 

Dem  Bericht  des  VorstiinJes  entnehmen  wir: 

„Zum  Srhluji*^-'  'les  \ orjaliritren  Berichte«  wurde 
Ihr  das  am  :iO.  J...11  1.  ,1.  abgelaufene  46.  Geschäftsjahr 
ein  befriedigendes  Ergebnila  in  Ansaicht  gestellt.  £a 
iat  dies  aoMi  trott  der  a%enietnen  nngünstigen  Ge- 

«cbäftslagfi  in  der  Kisfiniiulnstrie  erreicht  worden,  \s  eil 
wir  einen  betriklitlichen  BeHtanJ  ;in  Aufträgen  zu 
lohnenden  Preisen  nas  dem  Vorjahre  in  das  Berii  lUs- 
jahr  hinübergenommen  hatten.  Hiervon  ubgesehea,  ist 
das  Berichtsjahr  indessen  nicht  sehr  erfreulich  ver- 
'  laufen.  Trotzdem  von  den  40UO0  t  Roheisen,  welche 
wir  für  das  Kalenderjahr  1901  verkauft  hatten,  za 
Beginn  dea  Baricbtajabres  noch  98890  t  la  liefern 
waren,  konnten  wir  mit  BllekBieht  anf  die  verminderte 
Abnahmefülii^rkeit  der  Verbraucher,  von  einer  vorüber- 
gebenden Belehuüg  des  Gesch&fts  im  Frühjahr  dieses 
■luhre»  u(ii,'e.-<ehen,  währemi  des  ganzen  Berichtsjahres 
nur  beschränkten  Betrieb  führen.  Eri>t  zu  Beginn  des 
laufenden  Kalenderjahres  kamen  wieder  vereinzelte 
neaa  Aufträge  herein,  namentlich  in  Giefsereirohetiaa, 
daa  wir  Ua  dahin  nicht  erblasen  hatten,  anf  daaiaa 
Erzengang  wir  aber  jetzt  in  der  Hanptsaehe  angewiesen 
sind,  seit  der  Verbrauch  von  Puddelrohinsen  immer 
mehr  zuniel<irehf  und  Thomasroliei'^en  fast  aussschliefs- 
lich  v'jn  den  liassel'tie  verarbeitenden  grofsen  Werken 
seihst  daryestfdlt  wird.  DieBohcisen-Erzeuf^ung  lictrug 
im  Berichtsjahre  BSöüOt  gegen  38  542  t  im  Vorjahre. 
Die  bergbaulichen  Versucnsarbeiten  im  Districtfelda 
„Vereinigong*  bei  der  Nachbarstatioa  Oraiten^  anf  di« 
wir  gute  Holnun gen  gesellt  hatten,  haben  leider  nicht 
zu  einem  günstigen  Ergebnifs  geführt.  Der  durch- 
schnittiiche  reine  Verkaufspreis  für  die  Tonne  Roh- 
eisen, also  nach  Deeknng  von  Syndlcatskostm.  Aus- 
fuhrvergütungen  u.  s.  w..  welche  sich  abzüglich  der 
aus  der  Karapfkapse  des  Hoheisensyndicjits  zurück- 
erhaltenen Beträge  auf  59535,88.^  beliefen,  hat  sich 
von  79,70  -ä  im  Vorjahre  auf  82,99, also  um  3,29  Jt 
erhöht,  die  Selbstkoften  aiad  voa  6ä,öO.^  im  Vor- 
jahre auf  61,90  <#,  also  am  0,70  Jty  zurückgegangen. 
Die  Erniiirsii,'nng  der  Selbstkosten  i.<<it  durch  gunstigere 
Koks-  und  Erz-Abschlüsse  in  der  zweiten  Hälfte  des 
Berichtsjahres  iiewirkt  worden.  Bei  den  Steuer- Ver- 
j  aaUgungen  für  die  i>ut>le>i  letzten  Stenerjalire  »iud  die 
;  von  uns  vorgenommenen  Abschreibungen  von  der  Ver- 
anlagungs-Commission  für  zu  hoch  befunden  worden 
und  zum  Theil  al.«  der  Vermögensverbessernng  dienende 
Bttckstellnngen   für  atenerpJiichtig  erklärt  worden. 
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ÜDsere  daranfhin  eingeleffteaBeraftaiig«!!  haben  indessen 

den  Erfolg  jcrehabt,  dnh  die  geaainnttpn  Äbsohmbniigen 
als  abzugsfahiir  ntierkannt  wurden  sind. 

Zu  At>«r  [ir<Ml.iinu'«'ii  wurden  verwendet  80656,71  -H. 
\\>n  dr-m  Hi  in^'^»  wiiiii  von  K»l  521,81  ist  eine  Vor- 
dividfnde  /.u  hfstreiten  von  A^/o  aiit  liiis  Aciirnkiipifal 
von  1»584(X»,#  mit  54*«!  Von  den  verbleiben- 
den 137  185,81  ,  ♦  kommen  die  Ratxunjrs-  und  vertrags- 
gemlfseu  tiewina-Antiieil«  für  Aafsichtarath  und  Vor* 
•tand  in  Abrecfaoiin;  mit  Sl  S7ft,45  Jf.  TS»  vUthen 
mitbin  üur  TerfOgnng  der  Oenwal  -  Versammlong 
115806,36  sowie  der  Vortrag  am»  dem  Gescbäfts- 
jahre  1900,01  mit  SfiBOn.oT  .  ,  insgesammt  a!so 
!i;02(ni,4.'}  Wir       hingen    vor,    von  diesem 

JJftrage  zur  Ah>z;i1]1iiiil:  «  inrr  weiteren  Dividende  von 
67*  Ji  XU  verwtüiden  und  di«  UbenchiefHuden 

121 107,48  Jt  auf  aene  Beehnnng  Tormtragen.' 


Botbimer  Tereia  nir  B«rgbaa  m»A  lluhstill- 

fabrlc-atlon. 

Aus  dem  Geschüftsbericiit  des  Verwaitiingsraths 
für  das  Rechnimgsjabr  1001/1902  geben  wir  Folgendes 
wieder:  „In  unserem  vorjährigen  Bericbte  haben  wir 
daranf  hingewiesen,  dafs  die  Aosncbten  für  das  jetzt 
ab^lanfene  G«scbiftajabr  in  erster  Linie  abhingig 
seien  von  der  wattarMi  Gestaltung  der  allgemeinen 
wiithschaftlichen ,  damals  recht  unsicheren  Verhält- 
nisse. Berücksichtigt  man,  dafs  eine  Besserung  in 
diesen  Verhältnissen  seithci'  iiii  lit  »in getreten  ist,  die 
Absatz-  und  Kinnabmexiffi-m  gegen  das  Vorjahr  er- 
beblich zorUckgegangen  sind  und  Betriebseinsrbriin- 
knngen  unvermeidlich  waren,  so  darf  die  vorjährige 
Knu'artung  eines  —  den  allgemeinen  Verhältnissen  ent- 
ajMfecbcna  —  befriedigenden  Ergebnisses  als  ertrillt  be- 
traebtet  werden.  Der  Knhgewinn  betriJgt  3  Rg4  121,33 
(gegen  6345  0(K),45  *'  im  Vorjahre).  Die  Sfiilititidustrie 
bat  ebenso,  wie  im  \'>ii  i;ibre.  eine  Diviili  inh-  nicht  er- 
bracht. Auch  im  \  crlliiN-i  iirii  .luluc  ist  iln  s  ungün- 
stige lirg»*bnifs  auf  <las  grofse  Mifsverbältnils  zwischen 
den  auf  längere  Zeit  f^gelegten  hohen  Kobmateriul- 
preisen  oad  den  stetig  eetnnkenen  Verkaufspreisen 
ihrer  Fabricate  snrBekmfiihren.  —  Nach  Abzug  der  Ah- 
aebreibungen  im  Gesammtbetrage  von  1  579291,68 
verbleibt  ein  Reingewinn  von  2105182,75  Wir 
bi- il.sirlitigen,  der  (Jeneralversammlung  vorznsfh lagen, 
au-.  tlicM-ui  Kfingcwinn,  nach  Abzug  der  statutarisi-ben 
und  i'i>ntr  u  t Ii.  imn  Tantiemen,  eine  Uividenfif  \  nti  7  "  , 
auf  da«  dividendenbereclitigtc  Kapital  von  ij52«)U(M.>U 
WO,  sahlen  uint  den  verbleibenden  Reat,  wie  in  früheren 
Jahren,  an  Oratäfinationea,  Uoterstatsangen  und  anderen 
beaonderen  Anegaben  nach  wiaereu  Ermesfien  xn  ver- 
wenden. Der  ueaammtabsatz  unserer  Gufsstahlfabrik 
eiosfbliefsUoh  de»  verkauften  Robeisens  stellt  sich 
iiuf  17S5(>8  t  unri  die  (iesumniteinnahme  dafür  auf 
27  772  796  ./'.  In  das  mit  dem  I.Juli  d.  .1.  begonnene 
neue  Rtcbnungsjuhr  sind  76t>25  t  (iestimtiitaufträge, 
eiuschliei'slich  *lv  verkauften  Roheisens,  übernommen 
worden.  In  dieser  Ziffer  sind  21  917  t  Roheisen  enthalten 
gegen  8070 1  im  Vorjahre.  Die  Production  der  Stahl- 
inanatrie  beKef  sich  auf  67831 1,  die  Bi)inahTne  anf 
7;J769.5H.ß7  Die  der  .Stubliudustrie  vurlii  Ln  iiden 
Bi'sfellungcn  bezifferten  sich  am  1.  Juli  d.  .1.  inf  utwa 
1 1  0<X>  t.  Die  Jabrespmdui'tion  unsen  r  iilt.  i  i  ii  i  Zechen 
an  .Steinkolilfu  bclrng  H1().I67  t,  un  K»ks  wiu  iUii  (iroducirt 
1227r.Kt  nn-i  an  Briketts  auf  Zeche  Knu'elsburg  i<tfs2i;U. 
Die  .lalircsprodui  f ioti  der  in  HMK)  neu  hinzugrki)iiiinenen 
Zeche  vcr.  ("ar'>linen<rliick  betrug:  an  .Steinkohlen 
244014  t,  an  Koks  752^  t.  Die  Unnrxitgmben  liefer- 
ten 7822  t  ffarnister. 

.\n  otVciitlii  'i.  M  I, asten  verausijabte  unser  (te- 
siuDMitunternetiiiien :  .Steuern  5!r2»>H.j,ü2  souhtii,'e 
l.a>t.')i  M  tifall-.,  Kranken-  and  Invaliden-Teraichemng 
647  2yi,!»6 


Was  die  Aussiebten  fHr  das  laufende  Geschäfts- 
jahr betrifft,  so  zeigen  die  mitgetheilten  Ziffern,  dafa 
in  das  neue  Oesehänsjahr  zwar  mehr  Roheisenanfträge 

iibpi  n.iiiinicn  ivrirrb'n,  il  >i  !.'<■;,'(  n  die  Aufträge  anfertigen 
Fabricatru  im  Vergleich  zum  N'iirjahre  zurückgegangen 
sind.  Dabei  müssen  die  bedtniLri'ni'ti  I'rcisi-  als  sehr 
mäfsig  und  tbeilwcise  verlustbringend  bezeichnet  werden. 
Wie  Tange  der  wirtbachaftliche  Niedeigang  noch  an- 
dauern wird,  vermag  Niemand  an  sagen.  £a  hingt 
dies  von  einer  Beihe  von  Faetoren  ab,  nieht  nm 
mindesten  aber  davon,  dafs  während  des  letzten  wirth- 
scbaftlichen  AnfsebwtiBg«  viele  neue,  sehr  leistnngs- 
i'iiiiii.'c  W  irke  trstiiiiilin  sind  und  «iie  älteren  Werke 
liire  Anlagen  Kriliutcnd  verbcsM-rt  und  ausgedehnt 
haben,  infolgedessfn  zwisrlicn  l'roiiuttioiis-  und  Auf- 
nahmefähigkeit, zwischen  Angebot  und  Nacbfnwe  ein 
Slifsverhältnifs  eingetreten  ist.  .Solange  nicht  der  Be- 
darf, tfei  es  in  allmiUilicber  Entwicklnng  ansenr  wirth- 
•ebafkliehen  Yerhiltotsse,  oder  durch  anlbergewShn- 
liebe,  nicht  vorauszusehende  Ereignisse,  der  Frodnc- 
tionsfahigkeit  sich  wesentlich  nähern  wird,  dürfte  eine 
Besserung  der  ungünstig«'!!  ( ii'sc  li.i(ts1;ii;r  kaüm  /u  i  r- 
warten  sein.  Was  specit'll  uns  betnflt,  so  dürteu  wir, 
wie  in  iViiliiTrji  .[Lilin  ri.  ilcr  Krwartung  Ausdruck  geben, 
dafs  wir  bei  der  gesunden  Lage  unseres  Untemehmena 
den  Wettbewerb  ia  befriedigender  Weise  hestohen 
werden.** 


Cöln-MUsener  Bergwerks- Art ien- Verein. 

Das  Werk  war  lt»01/DMV2  von  lii  in  aut  all.  u  (icl.ieten 
diM'  i;isi-iiiiii!ii-.ttie  eingetrctriit'ii  liil'  kLraiige  selbstver- 
ständlich nicht  unberührt  gt'lilit'bcu.  (Die  L  eberjirodnrtion 
in  Roheisen  machte  sich  infolge  der  geringen  Aufnahme- 
fahigkeit  im  Inlande  so  unangenehm  fühlbar,  dafs  das 
Roheisen-Sjndicatgröfsere  Betriebseinschränkungen  und 
zwar  bis  an  807*  bescbliefsen  mufate.)  Es  mnfsteaeit- 
weilig  ein  Hochofen  gedämpft  nnd  sebliefslieh,  als  anch 
hierdurch  die  Bestände  an  Rob>  ist  ii  ni-  lif  zu ril«  klingen, 
ein  schon  über  10  Jahre  im  Fi  ut-r  hctiniilii  In  t  Hoch- 
iitcii  jiu-^^''rMn-cri  w  rrilrii.  An  }\iilicis>  n  wurden  :rif  der 
l'reuztbaier  Hochofenanlage  hergcsf i  llt :  5!nn;s  t  und 
dabei  54  058  t  zum  Versand  gebrar  lit.  Der  Müsener 
ilolzkühlenofen  wurde  im  Dctol)er  1901  angeblasm  und 
nach  vierm<tnatlichem  Betriebe  wieder  aafser  Betrieb 

gesetat  £s  wurden  wihread  dieser  Zeit  1941 1  Giebwei- 
rftheisen  hergestellt.    Die  sehen  seit  iSngerer  Zeit 

ci  hoffle  Besserung  für  die  Ncln  niü  iiiliK  Ic  der  Holzver- 
kohlungist bisher  nieht  eingetr<  t<  n.  Die  Abschreibungen 
belaufen  sich  auf  2Sl^0O0  ,/^,  w  ird  voi <;csi  (i];i:,-.  ri, 
nach  Abzug  von  11  318,58  für  Statuten-  und  verirags- 
mSfsige  Gewinnantheile  dem  Reservefonds  21 795.41 
zuzufahren  und  67«  vom  Actienkapitalegleich  180000 
als  Dividende  zu  vertheilen;  femer  (Kr  Belohnungen  nnd 
die  Arbeiteninterstatenngskasse  6000  zu  bewilligen« 
Der  alsdanu  noch  verbleibende  Rest  in  Höhe  von 
4167,S8i4S  würde  anf  neue  Reehnang  vorsutragen  sein. 


Eisengicfsere!  nnd  Danipfkesselfahrik  H.PaMkldly 
ActicngeM-ilttcban  /u  I.andsber^  a.  W. 

Das  schon  im  letzten  ßiiitht  In  klau'te  stete  Fallen 
der  Preise  fast  aller  Waarenbest  iiide  luit  auch  ini 
Geschäftsjahr  1!KH/1!H)2  angedauert,  un<l  wenn  dies 
auch  in  wesentlich  geringerem  Mafse  geschah,  so 
konnte  eine  Beeinflussung  des  Gewinuresultats  um  so 
weni-rer  ausbleiben,  als  auch  ein  Rückgang  der  l'reia« 
far  die  Fabricate  de«  Werk«  nebeaherlief.  Der  Bmtto- 
ahersehuA  betragt  einschlieMich  des  Yortrages  von 
1.515.10  .«  aus  dem  Vorjahre  15900<j.57  die  wie 
]  foljft  verwendet  werden  sollen:  87  5»»4.55  J(  üu  Ah- 


schreibtuii:'  !! .  350G,;35        zr.ni   irc^i  t/Ii.  Urn   lü  si  r\ 
fouds,  10000  Jf.  zur  Dotirung  des  Delcredere-Coutos. 
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Von  dem  Xettoübcrschuf*  von  57935,67     sind  '2123,25t#  I 
•It  TCrtragsmäfgige  Tantieme  au  zahlen  und  es  stehen 
diDD  $]m  Dividende   für  die  Vunngsaetiea 

45000  Ji  nr  Vwfügung,  wogegen  10812,42  auf 
Tumt  RMbnnng  vonntragea  mm  w«rd«i. 

£iseiigieCser«i  luid  Scblorsfabrik'ActUnsetMllflchaft  i 
Telbert  (RhHilaiid).  | 

Im  Bericht  des  Vorstande»  über  das  Jahr  1901  1902  i 
wirA  darauf  hid^wiesen,  dafs  in  Anbetraftht  der  noch 
immer  Mahr  h«ninterge)icnden  Ptdim  das  Er<;fbnirs 
ein  zufneilcnstellendes  sei.  Dnzii  hal^e  1itii;(trai,'pn, 
dafs  A$L»  V\  erk  sich  auf  eine  Anzahl  neuer,  lohnender 
Artikel  eingerichtet  habe.  Di«  AbadiKibnngmi  be- 
laufen sich  auf  24743,00.^. 

Der  Gawinn  betrigtBT  254,18  ,  H,  dem  Twtbeilnag 
vie  folgt  vorgeMblaieren   wird :  5  7o  rar  geutz- 
ticb«n  luaerr«  —  8265,H7  ^M,  Zahlun»;  der  Taotiiman  ' 
2804,75  ^H,  5  7«  I)ividen<le  —  5(i  000  .  ti.  auf  Delcredwe- 
Conto  300U  Jf,  auf  neue  Rechnung  8183,76  JK. 


Swliw»l]«r  Elt«nr«lcw«rk»  'Actl«iiir«MllMbiifl  m 

Esrhweiler-Aae. 

im  Bericht  fftr  1901/02  wird  dargelegt,  dafi  mit 
Beffinn  dec  Jabres  190B  nrur  eine  Belebnng  des  BiBen» 

markte»  eingetreten  ist.  doch  war  hiermit  keine  solche  | 
Bcftseruntr  der  Preise  verbunden,  dafs  dem  Werk  pin 
Aibeiti  ii  oliiii   \'.  ilLi-te  ermojjlicht  worden  wäre.  l>w 
Beschüftigunfj  war  ilurebtfphends  eine  bessere  als  im 
TOrbargehenden  (iiTsrhafSsijahre.    Stabeisen  und  Klein-  , 
•ia«UMig  hatten  infoige  dea  scharfen  Wettbewerbs  am  | 
meiatni  init«r  der  Ifngnnut  der  VerhiUtnisiie  zn  leiden.  ' 
Die  Röhn  nprci'Jf'  Icnniiti-n  in;  Tnl:ui'lc  /w  .ir  etwas  auf-  , 
gebessert  »t-rden,  liosli  »urii«-  das  luluiiJs-  wie  das  ; 
Auslands •  tresrhäft  durch  den  Wettbewerb  Aimiika» 
und  der  aufserhalb   des   Syndicats   stehen<len  neuen 
Böhrenwerke   ungünstig  beVinflnfst.     Im  Walzdraht- 
gescbift  war  insofern  eine  Wendung;  zum  Bessern  ein- 
retreten,  al«  seit  Beginn  des  Kalenderjahres  der  Ver- 
band deutscher  Drahtwalzwerke  auch  die  Verkanf-]  rf  isf 
für  den  Kxport  rejrelte.    Der  Hetriebsvcrhist  lutra^rt 
9ü0>>',»jjo        so  dal's  nach  HinzurechniiuL'  iler  Ab- 
schreibungen von  46U00  t4t  das  Berichtsjahr  einen  Vor* 
Ittst  von  142090,00  ergiebt. 


£iMB>  md  Stahlncrk  H<>f->^eh.  AetieBfesellacbaft 

iu  Dortuiuu«!. 

Ans  dem  Beriebt  des  Yoratandes  fiber  das  Jahr 

1801/02  gehen  wir  Folgend' s  ^^ic^r: 

„In  unserem  voriireii  Hcrif  lit  uiijstt  n  wir  auf  Grund 
der  datiiali<;en  '  Ii --i  lialNlat^r  dif  Aiissirliti  ii  a;it  »  in  Kc- 
friedigendos  Ergi  hnifs  des  mit  dem  'M.  Juni  irK)2  zu  . 
Ende  gehenden  Jahres  als  nicht  gßnstig  bezeichnen. 
Schon  in  den  Uerbstmonaten  war  «ine  weitere  Ab- 
schwicbung  zo  bemerken,  sowohl  hinsichtlich  des  Ab- 

Schlusses  neuer,  als  auch  der  Abwicklung  gethätigter 
Verküufe;  uro  empfindlichsten  machte  sich  dieser  Rück- 
<:;iiiu'  im  Mi  riiii  1  »occmbcr  bemerkbar.    Wir  >;ili'n 
deshalb  aufs  neue  und  in  verstärktem  .Mnfse  genöthigt,  ' 
grilfaera  Posten  aaserer  Fabricate  auf  den  Ausland»-  | 
markt  sa  brtngMi,  was  wiederum  in  den  meisten  Füllen  , 
nicht  ohne  Verlnst  mdglich  war.  Etwas  günstiger  als  i 
zuvor  gestaltete  sich  das  Auslandsgest-häft  in  Ii     Fa-  ; 
bricaten,  f;ir  welche  inxwi^•cheu  auch  den  Au^lu^^!s-  , 
verkauf  uuitVi^-,-!!.!«-  \  i-n migungen  znstaii'li  L;i'ki'i>niii-ii 
waren,  wenn  aiicli  iiw  Wirksamkeit  derselben  sich  nur 
auf  einen  Tlieil  des  abgelaufenen  Itescliäf'tsjahres  er- 
strecken lionnte.   £s  ist  dringend  an  wünschen,  dafs 
in  den  hrnte  noch  Dicht  für  die  Ausfuhr  vereinigten 
Fabricationszweigeu  dieser  schon  in  nnserem  vorigen 


RumdwhoH.  Stahl  nnil  ttftn.  1319 


Bericht  beklagte  Uehelstand  baldigst  beseitigt  werden 
möchte.  Entsprechend  der  bei  Händlern  und  Ver- 
braachem  aUmihiich  eintratenden  Verminderung  der 
Vorrlthe  maeht»  sich  in  den  IVfihjabnmonaten  bessere 

5>tiiiniiiing  und  grärscrc  Kaufirst  geltend,  die  zu  er- 
höhter Ge8chäftstlutti<:keit  führte  und  es  auch  nns  er- 
möglichte, die  1h>  /um  .Januar  beibeluiltini-  Ein- 
schriuiktm:,'  P.ctriebes  unserer  Stahl-  und  Walz- 
werke i,'i<il^t<  nth(  ils  aufzuheben.  Eine  sehr  fühlbare 
Mehrausgabe  erwachs  uns  durch  die  Staünniqg  der 
Beiträge  f9r  die  Berufsgenosnraschaften.  Uieselbe  iat 
im  wi  ^t-tifltchen  die  Folg*  di  r  T'nfallgesetznovelle  vom 
ytl  .luni  ^tiH).  welche  eine  Erlmliang  des  Reservefonds 
vorM  l.icil't.  Die  hicniurch  im  Hci  ichtsjahre  lutf  iin» 
entfallende  Mehrbelastung  betrügt  für  die  oeiden  Berufs- 
eenossenschaftcn,  denen  wir  angehören,  67876  oder 
48%  der  im  vorigen  Jahra  gecalilten  Beitrige.  Diese 
M^rantgabe  wird,  soweit  sie  durch  die  ErhVnnng  des 
Reaervetonds  veranlafst  ist,  bis  zum  lalirc  1H21  an- 
dauern, wenn  inzwischen  nicht  etwa  an  lcr«  l  it«  ijesetz- 
lii  lu-  Regelung  erfolgen  sollte.  Sie  ist  um  sd  ln  iiinu  i ■ 
lieber,  als  sie  nirbt  etwa  mit  ttniriiiistitriT  Kiiiiiiulage 
der  Reruf-j^t-riis-si'ri'-itiiiMiTi  licgriiinli'r  wi'idrn  k.mn. 

Die  üochtffenaolage  stellte  her  2Iiö32  t  Roheisen, 
das  Stahlwerk  278  590 1  RohUSek«,  die  Zahl  d<>r  Hatti>n. 
arbcit.i  betrug  <lurch9clinittlich  'Ii:!'  Mhiui.  di  r  tie- 
sammtloliu  4 181  iKK5,66 der  durchscimittliche  Jahres- 
verdienst pro  JHmu  1817,44  Jt  gegen  1S64,&1  im 
V^orjahre. 

An  .Abgaben  wurden  gezahlt:  1.  Stnatssfeucru 
83O0O  2.  CommnnaUteuem  268B12,9ö  .iT,  a  Beitrag 
zar  Krankenkasse  der  Hatte  48SI8,80  .M,  4.  Beitrag  «ur 

Rheinisfb- Wc^tfiilisrti«  II  II iitti'ii -  mnl  Wiil/.s^ frk<;-T"!critfs- 
genosBeubchait  i  15ii-4;i,4'.i  J/.  'i.  Üt'itr.ii:  zur  l\.uaj>p>i<  lutits- 
kasse  116811.5J}./^,  G.  Beitrag  zur  Knin  i  scliafts-Berufs- 
genossenscliaff  04  221,24  7.  Bi  itrui:  zur  Invaliden- 
versicherung 5öHfll,5.S  8.  Büitnig  zur  Beamten-Fen- 
sionskass«  13006,45  »4,  9.  Sonstige  Abgaben  und  Zu- 
sohfisse  26€80,11  Jt,  zusammen  815286,11  ^H,  gleich 
5,485%  des  Acticrikajiitols. 

Der  Bestand  an  Auftrügen  für  Üf  llutte  betrug 
am  1.  Juii  :c>:i:i7  t  gegen  sihk;.')  t  uu  \ Hrjalire.  Hierzu 
ist  zu  bemerken,  dafs  infolge  der  Bildung  des  Draht- 
-vndicats  und  des  Feinblechverbandes  die  in  friiheren 
Jahren  vorliandenen  grtifseren  Auftragsbestände  in  Blech 
vnd  Draht  wegfallen,  da  die  genanntni  Verbind«  nur 
Einzelaufträge  zutheilen,  nicht  nl  fi  Abschlüsse  tiber- 
schreiben; iu  ähnlicher  Weise  waki  ii  Halbzeug'-  und 
Triigervcrbmvl  aul'  'icn  Üih  lilirstand  an  Auftr;ii.'i n  <  iti. 
Auch  diese  \  erbaiuif  sirnl  liestrcbt,  nur  kui-zlristige 
Geschäfte  im  Rahmen  des  wirklich  vorhandenen  Be- 
darfes abzuscbliefaen,  und  tragen  dadurch  mit  zur 
Kl&rung  und  Gesundung  der  Harktlage  bei.  Was  das 
begonnene  Geschäftsjahr  angeht,  so  haben  ilif  ersten 
Monate  desselben  für  die  meisten  unserer  Fdl'i  i -ati'  uus- 
n  ichende  Beschäftiguii:^  uu  l  ein  befriedigeniii  >  Hr- 
gebnifs  geliefert.  Der  weitere  Verlanf  wird  n.  a.  wesent- 
lich «lavon  abhängen,  wie  der  amerikanische  Markt 
fernerhin  nick  entwickeln  und  auf  unseren  Absatz  ein* 
wirken  wird." 

Es  wird  beantragt:  den  Reingewinn  von  322822,72t<*! 
wie  folgt  zu  verwenden:  aufsiMonlcntliche  Abschreibung 
.Ulf  Erzbergwerk  Rciclisl  in.l  JOOOOO  ^  Vortrag  auf 
neue  Rechnung  122822,72  ^H. 


Uaamotoren'lttbrik  lieutz,  ActieDgeaeüschalt 
KWn-DMite. 

Till  Bilanz  DK)1/UM>2  schliefst  ab  mit  einem 
Heingewinn  von  1  052G:J2,41  .Ä-  Von  diesem  (iewinn 
entfallen  auf  den  Deutzer  Betrieb,  einsi  hlielslicb  des 
Saldos  vom  Vorjahre  von  470t>7,»7  Uäb75a,77  .M, 
auf  di«  answirtigen  Untemehmungeu  413878,64  >#. 
Der  Umschlag  des  Deutzer  Werkes  betrug  S  239  76ti«#. 
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Die  Abschreibungen  ergeben  eine  Summe  von  427  652  ^M. 
Pas  Ereebnifs  iist  fast  das  gleiche  wie  «las  dos  Vor- 
jahres« Der  schon  in  IJXW/lfWl  eingetretene  allgemeine 
Mckgang  irt  nicbt  ohne  Ein&iSii  gebliieiwai  ins- 
besondere war  infolge  der  uttterbieteMen  Concarrenz 
ein   weiteres  Nachgeben  Preise  unvermeidlich. 

Wenn  es  selnniren  ist,  eim  n  crli'iliten  Umsatz  zu  er- 
ziclfii,  Sil  ist  dies  haufjtsiu  hli.-h  au}' dit-  ni'U  einjjeführten 
Saiitririisanlagen  zurückzufiihrtjri.  Infidi,'!-  lior  ßinfach- 
hfit  iliier  Aufstellung,  des  geringen  Ansi  huffungspreises 
Qud  der  aofserordentlicb  niedrigen  Betriebskosten  er- 
freut neb  diese  Betrinbaart  einer  grollMn  Vorliebe  bei 
den  Kunden.  Dar  Absatz  in  Looomobilen  hat  sich  in 
letzter  Zeit  wesentlich  gehoben.  Besondere  Anfmerk- 
8:iiiik''it  wiir'lf  der  Vergasung  von  Brjuiiilxolilen  ■  zu- 
gl•w(^Ild<■t..  liiiil  li.it  die  in  dpr  PüsseMovfcr  Ausstellung 
aufirestfllte'  Rriiunkohlenaiil.ige  i^n/fscs  Tntfr»'sse  er- 
regt. Bezüglich  der  Grofsmotoren  war  infolge  Darnieder- 
liegens  der  Grofs-Eisenindustrie  eine  ZnrBwhaltmig  ein- 
getreten, dpoh  iat  neneniinga  eine  rqgere  Naohfru;e 
nach  dieaen  Ifotoren  m  ooDstatiren. '  Die  Zahl  wr 
Yerkanfsstellen  wurde  um  vier  vermehrt,  und  bat  diese 
Aenderung  der  Vertretungsverhältnisae  auf  den  Absatz 
dt-r  yhih>n  n  einen  günstigen  Einflufs  aus^'-Milit.  Tllf(d^'^■ 
Errichtung  der  Verkaußstellen  in  der  iJcliwtiÄ  iiml 
Spanien  hat  sich  der  Umsatz  in  diesen  Ländern  wesent 
lieh  erhöht;  desgleichen  weist  der  Absatz  nach  Rnfs- 
land  eine  Krhöhung  auf.  Bei  dem  bedeutenden  üm- 
tttlilaff  in  Bufsland  beateht  ein  croXses  Interesse  an 
dem  Znatandekotninen  eine«  Hanmlsvertrages.  Dmeh 
die  Erhöhunt:  dt-r  Ausstände  und  den  Bau  der  Berliner 
Fabrik  sind  die  fliissigen  Gelder  iiit  ht  nur  vollständig 
festgelegt,  sondern  dü«  l'irnia  war  liurli  «je/.wnngen, 
«inen  namiiattttri  iiankcredit  in  Anspruch  zu  nehmen. 
Es  wird  vorgeschlagen,  die  in  der  Generalversammlung 
vom  7.  December  1^99  beschlossene,  bisher  nicht  voU- 
Itilldig  durchgerührte  Kapitalerhöhnng  in  der  Weise 
vonEunehmen,  dafs  1006000.^/  Actien  anm  Paricarse 
den  Actiouftren  tat  YerfQgung  ^stelU  werden.  Es 
würde  dann  auf  je  12  Aotien  im  Pariwerthe  TOU 14400 UV 
eine  neue  Actie  von  1200  fallen. 

Die  Gewinnverlheiliiiii;  sdll  ^icii  wie  foli^t  Lrestalten: 
Ueberweisung  un  die  liiiUskasse  26  yti i,Ü<> . )♦',  Debi- 
torenreserve !r)0(K)M  ,1^,  Rückstellung  für  Ausstellung 
Düsseldorf  W^ÜOO  .4',  Abschreibung  auf  Patentcconto 
25  000  .Ä,  Rückstellung  auf  Versuchsconto  II  HOOOO  ^W, 
6  >  Dindenda  ~  6O4§00  so  dafo  Bacb  Aosaablnng 
der  statatariselien  trad  eontraetUdatt  TaotihiieB  noeb 
ein  Restbetrag  von  tl  ^'2l.:^5  M  als  Vortrag  auf  neue 
Rechnung  verbleiben  würde. 


«Srilticr  XaiolilMH^MMuttlt  ia4  BiMBgMtenl 

Im  Bericht  fiir  1901/1002  heifst  es  U.A.:  ^Der 
allgemein  ungiiUNti>.'en  Geschäftslage  entsprechend  ist 
auch  unser  Umsatz  zuniek^^,>iT;inijrn,  und  zwar  um  etwn 
20  "/«•  Trotzdem  zeiift  dti'  Hiliinj;  das  verhiiltnifs- 
raäfsiggünsti:,^:  Uesultut,  dafsl't  i  i>n>  -entiial  i;^leich  hohen 
Abschreibungen  wie  im  Vorjahr  eine  Dividende  von 
^  in  Vorschlag  gebracht  werden  kann.  Mit  un- 
gefähr gleichem  Aaftragabeatande  aria  im  Vorjahre 
sind  wir  io  das  neoe  Oesehlftsjabr  einj^etreten,  jedoch 
waren  die  ersten  Monate  desselben  wenig  befriedigend. 
Wir  müssen  uns  mit  dem  Wunsohe  begnügen,  dafs 
die  ull>eitii,'  i;-e1  leisten  1 1 ' jfTiiungen  auf  eine  tjulitige 
Besserung  der  wirthsiliaitliclieu  Verhaltnisse  sich  nicht 
als  trügerisch  erweisen.  In  dieser  wenig  günstigen 
Oeschäftalage  haben  ^vir  aHer  die  Genugtnuung,  dufs 
ans  ancb  im  Bau  gröf^t  r  I>umpfniasrhinen  das  vollste 
Yertraoen  enteegeogebracht  wird.  So  haben  wir  jetxt 
für  eine  elektri8<3he  Anlage  eine  Maschine  von  7000  in- 
dicirten  P.S.  in  Auttrag,  eine  iirofse,  die  bei  statio- 
nären Dampfmaschinen  biühcr  nicht  erreicht  wurde." 


Die  Abschreibungen  belaufen  sich  auf  152050,03 
Die  Vertheilung  des  Reingewinns  von  272 1B4,62 
ist  wie  folgt  beabsichtigt:  Tanti^me  an  Vorstand  und 
Beante  804SfiL44        4  >  Dividende  =  96000  ^uT, 
Tantitaie  an  den  Aaftichtsnitii  11654,57  .4^,  bleiben 
l.W027,61  ,  4',  davon  5  %  Superdividende  =  12i:mkXI  . 
Gratifioation  an  Boauite  12000.^  au  wohlthätigen 
Zwaolmi  und  Vnteiatfltaiiigeii  S0S7,61  «4. 


Hnldsohinskraehe  HHtteH««rki|  A«L-0«r. 

Der  Verlauf  des  verflossenen  achten  Geschäfts- 
jahres hat  fSr  das  Werk  die  im  vorjährigen  Bericht 
zum  Ausdruck   gebrachte   ])essimistische  Auffassung 
über  die  voraus-ichtlielie  Wciter-zestsltung  des  Risen- 
marktes  bestätigt.    Ahj^estilien  von  einer  aufserordent- 
lich  starken  Besetzung  der  Walzwerke  in  Feineiüien 
und  schwächeren  Mittelstrecksorten  währen«!  der  zweiten 
HUfte  des  Benoht«ahrea,  fehlte  es  allen  übrigen  Be- 
triebaabtheUunimn  dar  Oleiwitaer  Werke  —  der  Grob« 
strecke,  dem  Rohrwalzwerk,  dem  Rohrprefswerk  für 
nahtlose  Rohre  und  Hohlkörper,  dem  Bandagen-  und 
Ui<derwerk,    der    IVefsv,  erksanlrtge    zur  Ercengunff 
Ki  liuerer  .Srlnijiedestüeke    -   dus  jjanze  .Tabr  hindtirrh 
an  ausreichender  Arbeit.     Ks  konnte  daher  der  Ketrieb 
I  in  die:«en  Abtlieilungen  nur  in  bcsehrankteni  Umfange 
'  aufrecht  erhalten  werden,  was  auch  auf  die  t'onvar- 
I  tiraqgsbetrieba  —  Stahlwerk  und  Pnddelei  —  in  mo' 
dnetivw  Besiefaimf^  BaehtlielUg  «inwhicen  rnnfate.  Die 
I  Errengiiiii,'  von  ftnhUdflcken  venninderte  sich  besonders 
I   in   den  ersten  aidit  Monaten  lies  •  ieschtiftsjahres,  und 
;  der  i'uddeleihetrieb  wurde,   da  die  Rohmaterialiireise 
I  dem  liuckgaugH  des  Walzeiäens  nicbt  annähernd  folgten, 
I  Anfang   September   vollständig   eingestellt.  Höchst 
unerfreulich  gestalteten  sich  auch  für  die  Mehrzahl 
i  der  Erzeugnisse  die  Preisverbiiltuisse.  Der  Wettbewerb 
der  einheuniaehen  Werke  direkte  in  der  ersten  HiUte 
dea  Oeacbaftsjahr««  ganx  besonders  die  Walseiseii« 
preise  tief  unter  die  Gel^tehungskosten.     Nicht  viel 
besser  lagen  die  Verhaltnisse  bei  den  Verfeinerungs- 
enteugnissen ,    von    denen   liesondep'^  sehiniedeiserne 
Röhren,  der  wesentiiehste  Ausfuhrartikel  des  Werks, 
unter  den  gedrückten  FAporijireisen  litten.    Es  haben 
sich  infolge  einer  Verständigung  unter  den  deutschen 
Walzwerken,  welche  unter  dem  Drnck  der  Verhält- 
nisse im  Deoamher  1901  anstände  kam,  die  Walseiaen» 
erundpretae  fSr  das  gemeinsame  ^Absatzgebiet  im  In- 
lande  auf        ./!  f.  d.  Tonne  ab  Oberhansen  gehoben, 
während  die  E&portpreise,  wie  der  Bericht  bemerkt, 
mangeli:  einer  VerstBiMUgnogsaeh  wie  vor  stark  veiiast- 
bringend  sind. 

Die  Ctewinn-  und  Ve.rlustrechnnng  ergiebt  einen 
BrnttogewiBD  von  766666,80  Ut^  dessen  Ver^eiloM  wie 
folgt  vorgcaehlagen  wird:  AbsehraibuBgen  660000  JK, 
sodann  n  "/o  von  85582  zum  ßservefonda  =s 
4279,10  vertragsm&fsige  Tantieme  an  dea  Vorstand 
i  10000  WK,  Vortrag  auf  neoe  Beehnung  102887,10  Jt. 


Maschinenbau  •  ic'tn  ti irre; nllschaft  Union  in  Essen. 

Ueber  die  Lage  der  Afascbiaenindnstria  iuisert 
sich  der  Beriebt  des  Yorstends  wie  folgt: 

„In  dem  Ende  Juni  d.  .1.  abgelaufenen  Geschäfts- 
jahr hatte  die  Maschinenindustrio  mit  sehr  schwierigen 
V^erhältnisscn  zu  kämpffu.    Die  rroilui  tionsfähigkeit 
ist  durch  die   letzte  llocbconjunctur  wesentlich  ge- 
wachsen und  der  inländische  Bedarf,  der  infolge  der 
auf  allen  Gebieten  herrschenden  geschäftlichen  Flaue 
inzwischen  sehr  vermindert  ist,  genügte  bei  weitem 
1  nicht,  die  Werke  cur  Zeit  voll  an  bescbiftigeii.*' 
I        Der  Reebnungswerth  der  von  der  Firma  fertig» 
1  gestellten  und  facturirten  Waarcn betrug  1 92:3479,89. 
,  Dabei  waren  auf  die  in  Arbeit  befindlichen  Fabricate 
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am  3a.  Juni  d.  J,  619449,12  aufgewandt.  l>er  er- 
zielte Brattogewinn  beträgt  725)40,74         Die  Eisen- 

Siefserei  lieferte  17VJt5  t  Gufswaaren  ab.  An  Waaren 
er  MMchmenbaa-Äbthfliliuig  «itrd«a  venandt  2177  t 
Der  V«nand  dar  Br&dcen1iM-AMiciliait  betrag  8801 1. 
Die  Abedureibangen  betragen  920S0,p7  Jf.  Es  ver- 
btefben  iaam  noäi  64,88  J(  «am  Vortrage  auf  neue 
Badnuig. 

Haseblneabaa  •  AoUengesellscbaft 
Tonm.  Stark«  M  Hoflkaau  in  Hirscbberg  In  8ebl. 

Im  Berieht  für  1901/1902  wird  daraaf  hingewiesen, 
dofs  angesichts  der  in  aen  letzten  Jahren  so  gewaltig 

festeigerten  PnnUictionsfÄhigkeit  »i<  li  der  Concurren«- 
anipf  in  erliühteni  Mafse  hemerkbar  gemacht  habe, 
so  dafs  die  erzii  lten  Preise  in  vielen  Fällen  kaum  die 
Selbstkosten  deckten.  Die  Nachfrage  nach  den  von  dem 
Werk  hergestellten  Sperialitaten  war  eine  änfserst 
geringe,  umi  die  Preise  deineutsprechend  recht  schlechte. 
Zar  Hebung  der  OeaehAftelage  Vörden  mat  bceondere 
Aniitrengnngen  gemacht  and  mit  einer  Beorganisation 
i]''T  hiii'.i't'^äclilir'hstcn  Specialitiitcn,  insbcsrnidere  des 
l)iiiii|)t'iiiiisrlii]ienhaufs,  vi»r/regangen.  Ks  wurdi'  zunächst 
der  incidcriie  Hi'ifs(latii|ifmasi,'hinenbiiii,  desgleichen  der 
muderiie  Turhinfn-  und  l'ransniissionsbau  nach  bcwiilirtcn 
Constriictioneii  und  Patenten  eingeführt.  Der  Kriidg 
seigte  sich  darin,  dafs  das  Werk  Anfang  April  in  der 
Brvckenbaaanatalt,  and  in  der  Keaselscbmiede  Mitte  Hai 
den  «oanatan  Bdarieb  nüt  voller  Aibeitaieit  wieder 
«afkenmeii  konnte.  Der  tfmtats  betrag  <I79  494,88  Jf 
sagaB  1875604,60  im  Vorjahre.  Der  mif  Reserve- 
londsconto  genommene  Gewinn  von  läO.^ü.Hö  .U  ergiebt 
sich  ii;:r(  !i  den  Hnehgewinn  von  'i'i^  UiiJ« i  der  aus 
Zozahlung  und  Zosammealegang  der  Actieu  sich  ergab. 


HaMhlnenbaa  •  Geaellsrhaft  Karlumhe 
in  Karlsrnhe  (Baden). 

Die  eelt  .Tahren  bestehende  ungünstige  ("onjunetur 
hatte  für  das  Wi  rk  auf  das  Resultat  rii  s  (iesi  hiittsjahres 
1900  IflOl  ni'i  li  keinen  unt,Minstigen  Einttufs  uusgeübt; 
für  das  mit  dem  HO.  Juni  llMi'j  !il>|.'esrl!l..-seiii'  Jahr 
macht  sich  ein  solcher  aber  in  erliclilii  her  \\  eise  fühlbar. 
Die  (tesammtproduction  is'  vuu  ;H>77  7»)8,79  auf 
2588066,02  UV,  also  um  544713,77  Jf ,  der  üeber- 
eebnft  Ten  526838,54      aof  416404,87  M  aorfkk- 

frgangen.  Die  Abachreibangen  betragen  24  268,68 
er  Reingewinn  882586  ..H,  hierzu  kommt  ein  Rest- 
betrag vom  Vorjahr  von  G4ni)t>,  19  ,W,  zusammen 
447  11^2.19  ,H,  deren  Vertheilung  wie  folgt  beantragt 
wird  :  12' fi  "  o  (87.«)  f.  d.  Actie)  als  Dividende  für 
die  Actionäre  =  218750  Abschreibung  auf  die 
neue  Fabrik  HOCHK)  Jf  ^  etatuten-  und  vertragsmälsige 
Xantiimea  48840,91  weitere  Zaweadnng  an  die 
Penaione-,  Wittwen-  and  WaiaaiBkaiae  der  Beamten 
40000  bleiben  60091,88  ut  ala  SaldoTortng  fBr 
nene  Bechnung. 


■IrklMlM  Hu«UMBbMnMtett  ¥««•  lunp  ä  Co., 
•  Wetter  tu-i.  Bahr. 

Der  Abschiufs  des  Werkes  für  lOOI  lIKt'J  {»t  natur- 
gemäfs  vom  gescliäftlicbcii  Niciii  rirang  ungünstig  be- 
einflufst  worden.  Der  erzielte  Kohgewinn  beträgt 
78»i58,nO,#.  Von  demselheii  sind  die  Abschreibungen 
mit  71  4'y2.J-2  kH.  ubzuzichen.  wonach  ein  Reingewnin 
von  7256,28  Jl  verbleibt,  der  sich  nach  Uinzurechnnng 
des  Voitragee  ans  1800;i901  im  Betrage  von  11 884,40  Jt 
anf  WUOfiSJt  erbSbt,  welehe  aaf  nene  Redinnng 
vorgetragen  werden  aoUeu. 


Mee^Htttemwwke,  Aet.mea.,  ümhlbree  bei  He  i. 

Das  am  '10.  Juni  abi:claufenR  (icschüftsjahr  schliefst 
mit  einem  Koliircw  inii  von  164 150  Fn  s.  ( 1  435  .')95  ?>cs.) 
ab,  wovon  2;ii}G5:3  Frcs.(  102  442  Frcs.)  den  letztenN  ort  rag 
darstellen,  dagegen  nehmeu  die  Unkosten  147  HOO  Frc«, 
(IHl  100  Pres.)  und  die  geldlichen  Lasten  2931335  Free. 
(228  000  frcs.)  in  Anspruch,  so  dafs  nach  Bftckaahlungen 
nad  Abichreibnngen  in  der  H9ho  von  108964  Frca. 
n961800  Frcs.)  ein  Beinverlnat  von  81275  Fn». 
(+S8866B  Frcs.)  verbleibt  Das  Actienlcapital  der  Oesell- 
schaft beläuff  sich  atifl'_'()(M)()0()  Frcs.  (12000(KX)  Fr.s  ). 
sie  verfügt  über  r,<il  H25  Frcs.  (S17  0!>4  Frcs.)  Kuck 
lagen  nn<i  bat  eine  A:ili  ihescluild  von  44.Ö7  400  Frcs. 
(4  541040  Frcs.V,  hierzu  kommen  noch  2 BIO 000  Frcs.  (0), 
die  im  Laufe  dieses  Jahres  bei  dar  deutschen  Bcims- 
bank  sowie  aodem  Qeldgebera  gnan  Hinterleanng  tob 
Roheisen  anfgeaoannett «erden.  An  aonatingiSobnld«n 
fttbrt  die  VermGgensanfsteilnng  noch  Iwl047  Free. 
(1704964  Frcs.)  an.  Dagegen  sind  die  Anlagen  nnd 
Grundstücke  mit  17  922  952  Frcs.  (17  244(502  Fn  s.)  be- 

Iwerthet,  worin  u.a.  die  Fabrikanlagen  mit  52i:-i031  Frcs. 
(5176899  Frcs.)  und  die  Gruben  mit  9189154  Frcs. 
(8  933569  Frcs.)  eintreten.  Die  Vorräthe  belaufen  sich 
auf  1296307  Frcs.  (1^694  Frcs.).  An  verfügbaren 
Mitteln.waren  872 174  Frcs.  (484888  Frca.)  vorbanden. 
Der  Beriebt  klagt  fiber  das  MiATerbUtnift  swiseben 
den  Kokspreisen  einerseits  nnd  den  Roheisenpreisen 
anderei-seits.  Seit  den  letzten  Monaten  des  Jahre«  1901 
j  haben  sich  die  Rolo  iscnpreise  zwar  etwas  grlicsscrt, 
(  doch  hei  weitem  nicht  in  dem  Mafse,  als  es  wünschens- 
Werth  und  durcti  ein  engeres  Ancinanderscbliefsen  der 
betheiligten  Kreise  möglich  würe.  47863 1  Roheisen 
waren  hergestellt  und  lH7ü68t  Kohle  geArdert  worden. 
Die  Grabe  in  Sainte-Mahe-aux-Gh&nea  entwiekelt  sioh 
znflriedenstellead.  Die  Koksofen- Anlagen  m  Zee-Brane 
sind  jetzt  fertiggestellt  und  sollten  noch  im  Lacfa  flW» 
Monats  Uctuber  in  Betrieb  gesetzt  werden. 


Searbrieker  OmbsUblwerke,  Actfen^fleidlMialt» 

HalaUtt-BwbActa. 
Weil  im  abgelanfenen  Ctoaditflajabr  lieh  für  die 
StablgaMadnatria  die  Lage  Bodi  mar  venchlecbtert«, 
hat  es  dem  Werk  efnea  weiteren  eibebHehea  Terlnet 

gebracht.  Vor  iillem  mangelte  es  an  Aufträgen  in 
schweren  .Stücken  infolge  des  geringen  Bedarfes  der 
'  Walzwerke  nnd  Ma?i  hinenfabriken.  Der  Verlust  Saldo 
vom  Vorjahr  von  2501K)8,54  hat  sich  erhidit  um 
452 511, .Hl  und  zwar  entfallen  auf  den  eigentlirben 
Betrieb  227888,98  UK,  wibrend  103327,86  Jt  aus  Ab- 
schreibnngen  anf  Anlage,  18774,84  Jt  aaa  A1>schr«i> 
bnngen  anf  Modelle  nnd  17521,23  M  ana  Hinder- 
bewerthung  der  MaterialvorrSthe  herrühren. 

SIchslache  OebatahlCabrIk  in  Ddhien  bei  Dresden. 
Die  Preise,  welche  das  Werk  für  seine  Fabrieate 

noch  in  der  ersten  ITiilfte  des  vergangenen  Betriebs- 
jahres erzielte,  eriiiafsiL.''leu  sicii  von  .Monat  zu  Monat  und 
der  MiHlLjid  an  Arbeit  /waiii;  liayu.  i.ii  iit  nur  Betriebs- 
Einschninkun^en  vorzunehmen,  sondern  auidi  die  An- 
I  zahl  der  Arbeiter  zu  vermindern.  Diese  mifslichen  Ver- 
I  h&ltnisse  kamen  besonders  empfindlicli  im  Hauptbetriebe, 
{  dem  Walzwerke,  «nr  Geltang,  für  welches  hinreichende 
Beschilftignng  nicht  an  erlang  var,  ao  dab  daaaan  Leia- 
tungsfiihigkeit  aueb  nieht  rnnlhemd  anssenntst  werden ' 

k<iiiiitc.  \'erkauft  wurden  seifi-ns  des  Dmilener  Werkes 
fiir  5  01»5!tbH,5:j  liufsstaliliaUrieute  un<i  seitens  de» 
Bergirielshübeler  Werkes  für  Hl"  147,55       Eisen*  ond 

'  Stahlwaaren,  zusamtnen  fiir  5  2ti:H:-i4,OH  ,  A'. 

Die  .Vhscbreiliunv'^en  betragen  297  (.)23,65  und 
der  Beingewinn  194 12D,51  Jf,  der  wie  folgt  verwendet 
werden  soll:  165000  ^«  =  5V*  V»  Dividende  aaf 
3000000^  Aetienkwital,  3851,71       Tantieme  an 

I  den  Anfiiebtaratfi,  7€84,47  Ji  Tantieme  an  die  Directiont 
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JHJOO      Gratification  an  die  Heamten,  7500  lieber- 
vvt'isiitiL;  an  'ii'-  Ji-atiitt-ii-PenBioaBkasse,  8248^98 
Vortrag  auf  neue  Rech  Dong. 

Stahlnerk  Kricfer,  Act.-«C9.  cu  Düsseldorf. 

Vom  Vorstand  liegt  fol-render  Bericht  über  das 
Jahr  1001/I9U2  vor:  „Das  (i^-sohaftsjahr  stand  noch 
ganz  nnt«r  dem  Eiufliuse  des  aligemeioen  wirthschaft- 
Uehea  Ni«dergan|r«^  der  deswegen  besonders  scharf 
bei  anseror  Fabrication  ziim  Ausdruck  kam.  weil  es 
den  beiden  profstcn  Verbruurhtrn  von  Stuhlfornifrufs, 
der  "IT.isrhiii- II-  iiiji!  •Irr  t  Icktroti-chnisehen  Industrie, 
au  iiiiift'iiili  1  utnl  uut/ildtri^-nder  Arbeit  maugelte. 
Uie  Folge  woi  ,  .iars  bei  dem"  geringen  ati  den  Markt 
kommenden  Bedarf  an  Stahlgufs  infolge  des  zOfielloeen 
\\  ettbewerbeg  Preise  hervorgerufen  worden,  die  man 
selbst  im  vorigen  Geack&ftsjahie  ffir  ansgescliliv,^,  n 
cekalteii  bitte.  Der  Dorcbschnittsverkanfspreis  ms, n  i 
Waare  ist  infolgedessen  noch  um  weitere  «  twa  JD  % 
gefallen.  Wenn  es  uns  trotzdem  ffeliinrrt  r,  ist.  nach 
J%'ilirk.-.ir),tiL:iirii:  -aiiiiiith.  li.T  l'iikiist.  :),  i„it  A  iisniihnje 
di  r  \  lin  ibuii;;cii,  noch  mii  einem  ger  ingen  Hrutto- 
gewiiiu  ulizuschliefsen,  so  danken  wir  dieses  Ergehnif« 
nur  der  liufsersten  Sp.irxamkeit  im  Betriebe  and  dem 
I  mstande,  dafs  es  möglich  war,  BBsere  Produetion  an- 
n  »«""döppeln.    InswiRchen  ist  es  .  ,  lim  eu 

V  ti.  «dtschen  Stalilgiefi^ereie!,   zu  ,  luem 

Verband  zu  vereinige»,  der  trotz  seines  kmv,  n  Be- 
Btehcna  docti  schon  insofern  nutzbringend  wirkt*,  als 
er  wenigst«  IIS  .  num  vv.  iUTen  .*<iuken  der  Preise  Ein- 
halt geboten  hat.  Wie  sich  unsere  Zukunft  gestalten 
wird,  .dürfte  in  erster  Linie  davon  abhängen,  ob  es 
gelingt,  dem  Verband«  einen  dauernden  .Bestand  nnd 
festere  Womta  zu  geben.  Sollte  das  erreicht  werden, 
nnd  unserer  Ansieht  nach  ist  Aus.'^icht  dazu  v.n  i,Lunlen. 
ao  kennen  wir  fnrdie  kommenden  .Jahre  mit  i:.  >tiiiiiiit- 
heit  eine  Besserung  in  unserem  Iniiusti n/.« .  ii;*  tr- 
wjirten.  Die  .\hschreibungen  In  tr;i<,'-?n  110772,1)8 
Aut  lUiii  l^■^tun■l  (jpr  Hobmaterialieti  von  114150.BÖ 
rulit  iiitolge  der  gesunkenen  Marktpreise  ein  Verlust 
von  1H771,12.«.  Hiernach  s.hlielst  die  Bilans  ZU- 
sügUfth  des  Verlastes  von  208711,68^  dee  Vorjabtes 
mit  einem  Verlost  ron  2S1 0«R,«sfl 

Theedor  Wiede'g  XancliinanrAbrik,  Act.-(il«s. 
in  Ckemnltit. 

Es  ist  dem  Werk  im  .T.ilüv  Hntl/iftOi  <rotz  gi-öfster 
Anstrengungen  nicht  j."  lnM-.  tj,  .ien  Umsatz  des  Vor- 
jahn  s  /Ii  erreichen,  vi.  ], „,1,1  blieb  er  um -J.ö  »/»  hinter 
'In  si  iu  zurück,  und  wi  nn  <l.  nnoch  das  fabrications- 
<  nnto  einen  nur  weni^  -Li  u.geron  Gewinn  gegenüber 
lUUl  autweist,  so  ist  dies  durch  aufserste  Ausuuty.ung 
der  sinkenden  Ifaterialpreise  beim  Einkauf.  Kinscbrän-  i 

Beamtenpersonals  und  der  Arbeiterzalil  und 
tbnnliehste    Nut/barmachung    der    neuen  Werkstatt- 
l^inrichtungen  erreicht    Der  Falmcatii.nssri  winn  stellt 
!<ich  auf  44  «74,85  ,#  und  ergiebt  zuzüglich  des  Vor- 
trages   aus   m)l    und    de»   Erl.ises    aus  verkauften 
.Ma.schinen  mit  6346.31^   01021,16.«,  hiervon  ab  . 
Hypothekenzinscn,  .Stenern  nnd  Abgaben,  Krankeskasse  ' 
n  -  w.  4Ö25tWJl^  bleibt  ein  Rollgewinn  von  7  762.^:, .  H, 
^■1  her  nach  erfolgter  Ergänzung  aus  dem  Special-  ■ 
^e7«fonds  1  durch  2!)280.80 zusammen  H7048,«l.4r  . 
an  Abschreibungen  verwendet  werden  soll.  i 

i 

Unloa,  Actlengesellschaft  Hir  Kergrlmn,  EUm«  trnd 

NtabI- Industrie  ku  l>«>rlinand. 

Der  Bericht  für  1901  1!I02  des  Aufsicbtsraths  theilt 
mit,  .lafs  die  Beschlüsse  der  aurserordentlicben  Qeneml- 
Versammlung  vom  9.  Jnni  d.  J.,  b«tnffend  1.  die  Herab- 
»ct^uag  des  Urnndkapitals  von  m.niinell  42iH)(>0ü<J 
auf  nominell  S5200000  .#  durch  Zusammenlegung  der 
Actien  Litt.  C.  im  Verhältnifs  tron  6 :  S;   2*  die 


gleichzeitige  Erhöhung  des  Omndkapitala  auf  nominell 
36000000      durch  Ausgabe  von  nominell  10800000 «# 
Veiaugs  Actien  Litt.  D,  am  am  11.  Juni  d.  J.  in  das 
Handelsregister  eingetragen  sind.    TTcber  die  Bilanz 
bemerkt  der  Aufsiclitsrath:   „Sif  wii^t  ciiicM  linitto- 
gewinn  von  270«»(>29,H(5  .4^  n,i  Ii.  aus   welcltem  die 
!  Zinsrü  im  l!.'tr:ii,'i'  v.m  L'-J7s;»!i-J,|ii    v  i: :td  die  General'- 
Unkosten  im  Hi  tniL'«-  von  524  KJi.'.'O  ,4   bis  auf  einen 
Fehlbetrag  v  .n  '»7  127,25       gedeckt  werden  können. 
Der  Wasserduichbruch  auf  der  Zeche  Adolf  von  Uanae- 
raann  hat  nioht  allein  erhebliche  Anfwendnngen  fBr  die 
Wiederherstellung  erfordert,  sondern  die  Entwicklung 
der  Zeche  unterbrochen  und  lange  Zeit  zurückgehalten; 
der  Ertriiir  ;ius  ■It  r  iml'»  n-  n  K'iliU  nförderung  ging  erheb- 
lich zurück  und  zur  iJeckung  des  Ausfalles  mufsten 
■  Kühlen  und  Koks  zu  hohen  Preisen  beschafft  werden. 
'  Auch  Eisenerze  waren  noch  zu  verhaltuirsmiifstg  hohen 
Preisen  ahannebmen.   Der  Fehlbetrag  sowie  die  Ab» 
'  Schreibungen  mnCrten  aas  dem  durch  die  Zosammen- 
legnng  der  Aetien  Litt  0  entstandenen  Bncbgewinn 
gedeckt  werdi'n.   Wir  liabcn        djirmif  Icsi  bräulct,  nur 
die  gewöhnlitiieu  Absclucibungcu   utnl  liie  durch  den 
I  Wasserdurchbruch  auf  Zeclie  Adoli  v..n  Hansemann,  der 
:  zu  Anfang  des  vorigen  .lahrcs  eiiolgte,  verursachti-n 
,  Kosten  der  Sümpfung  und  der  Reparatur  der  Cuvelage 
aus  diesem  Bucligewinn  abzuschreiben,  und  zur  Deckung 
von  Verlusten,  die  mSglicherweise  hei  Abwicklung  der 
,  bestehenden  LieferungsabschlüsBe  für  Rohstoffe  noch 
;  entstehen  können,  den  Betrag  von  1  145;J08,37  ,4f  in 
'  Reserve  zu  stellen.    D.  i   Linn  noch  verbleibende  Theil 
des  Buchgewinns  von  lü  lUUOOO  ^41  ist  als  vorbehaltene 
Abschreibung  bei  den  Passiven  gebucht." 

Der  Vorstand  giebt  in  seinem  Bcrirht  nachstehende 
Charakteristik  der  'ieschüftslage: 

„In  dem  abgelaufenen  Geschäftsjahre  bat  die  Lage  der 
deutschen  Eisenindostrie  eine  Besserung  nicht  erranren. 
Oleich  anderen  Werken  war  au<h  die  l'nion  gezwungen, 
vielfach  zu  Preisen  zu  verkaufen,  welche  die  Selltst- 
kusti  n  Ulli  <i.  weniger  deckten,  als  noch  auf  Grund 
älterer  Vertrage  für  die  Rohstoffe  hohe  Preise  gezahlt 
werden  mufsten.    Wenn  auch  das  erste  blinde  Mifs- 
tranen  des  Vorjahres  allmiihlich  schwand,  so  hat  doch 
nudererseit»  ein  gesundes  Vertrauen  noch  keinen  festen 
Futs  fassen  köunea.  Die  Stimmnngblieb  vielokebr  matt 
nnd  abwartend.    Der  iniindische  verbraneh  an  FJ^en 
erwies  sich  im  Laufe  ies  .Tahres  zwar  gtinstirr,  ]  ii^, 
man  erwartet  hatte,  reichte  jedoch  hei  «l  itcm  ui,  ht 
aus,  um  die  Werke,  deren  Leistungsfibiirkt  it  in  den 
guten  Jahren   bedeutend  gesteigert  woriicn  war,  voll 
zu  beschäftigen.     Hierzu  kam  noch,  dafs  einige  Indu- 
striezweige, wie  Eloktricität,  Kleinbahnen,  Stralsen' 
bahnen  u.  s.  w.,  die  sehr  gewichtige  Abnehmer  von 
Htahl-^nnd  Eieenfahricaten  waren,  ebenfalb  durch  den 
geschäftlichen  Rückgang  erheblich  gelahmt  wurden  nnd 
somit  dtn  Verbrauch  ungünstig  beeinffur^tt-n.  Fiitcr 
solclii  ii  l  utstiinden  war  die  Eisen-  un  i  S(;ihliudustrie 
noch  tiirlir  als  im  Vorjahre  gezwungen.  Lri'  fsc  Massen 
zu  niedrige«  Preisen  auf  <len  .\uslandsmHrkt  zu  bringen, 
um  die  Werke  annähernd  zu  beschäftigen,  die  Arheiter 
thnnltchst  zu  halten,  die  Vointbe  autniarbeiten  nnd  die 
rAhnabm«- Verpflichtungen  abanwiekeln.  Ohne  Verluste 
war  dies  indessen  nicht  zu  bewirken.    Eine  Aendernng 
in  diesen  mifsliclien  Verhiiltnisscn  ist  bisher  nicht  ein- 
1. 11  und  nur  aus  den  Erfahrungen  ']rr  \  ergangen- 
liiit  iaist  sii'h  die  Hoffnung  schü{>fen,  dal»  «iei  V  erbrauch 
an  Eisen,  sowohl  im  (ianzen,  wie  auf  den  Kopf  der 
Bevölkerung  berechnet,  iiai  h  und  nach  so  weit  Steigen 
wird,  dafs  ein  Ausgleich  mit  der  geüteigerten  Lelstnng 
der  Werke  stattfindet.   Wir  hoffen  ^rt^Trsichtlich.  als- 
dann mit  unseren,  unter  Aufwendinr,-  i:ri>rser  Mittel 
mitd(>n  neuesten  Einrichtungen  v,  i  -,  ht  n-  n  W  ei  l     s<  Ihst 
bei  niedrigen  Preisen  noch  ein  günstiges  Kigebnifs  zu 
erzielen." 

Aus  den  Ergebnissen  der  Betriebsabtheiiungea  sei 
Folgendes  hervorgehoben.    Dortmunder  Bisen-  and 
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8tahU«irk« :  Die  Wl  ilcc  lieferten  einen  Bratto-Betriebs- 
Ueberschufs  von  2  Hlt.i  5 15,»r)  .  H  gegen  4  228  477,47  ,M 
im  Vorjahre.  Vtui  d>n  in  Dortmund  vorbantlenen 
5  Hoohurcn  Atanden  4  wahrend  des  ganxen  (leschiilts- 
jahres  im  Fener  und  nach  Aufarbeitung  dar  ans  dem 
Vorjahr«  stammenden  AabeiMovorrttho  war  es  im 
April  d.  .T.  möglich,  aneh  de«  letzten,  in  Herbat  1901 
vollt-nilt  tt  n  iK  icn  Hochofen  in  Hrtrieb  zu  setzen. 
Die  KMln'is»eiitirÄ*^ugung  hat  »tcli  «icnigeniäf»  von 
IöTTjU;  t  auf  230 t  erhöht.  An  Stahlliiorkt-n 
wurden  287  059  t  gegen  224  497  t  hergestellt,  die  Er- 
zeugung der  Walzwerke  stieg  von  150017  t  auf 
19h  71.^  t,  während  di«  dar  Warkstättcn  am  ein  Ue- 
ringes,  von  28786t  «nf  SBOÖOt,  «nrfickgiufr.  —  Horitar 
Werke:  Infol:;e  licr  un>,n"nisti<rfn  fifsrliiilislMi;!-  li.iluMi  Au- 
Hooliöfen  uiul  »Üb  Tuiidel-  uuU  Walzwerk  wnhi< mi  des 
ganzen (ieschäftgjahresstillgt-legen.  Betrieben  wurdenuur 
die  Achsenfabrik  und  die  .Schrauben-  und  Mutternfubrik, 
<iie  zusammen  2259  t  Fcrtigfabricate  herstellten.  Die 
Bilanz  schliefst  ab  mit  ainam  Varlaste  ron  106 764,90 »4{ 
gegen  442  tiö9,02  Oawtti«  im  Vorjahr«.  —  TOeBilan« 
der  Henricli^liütlr  .  ririetit  i  inm  Vfrlust  von  5/!!  M:?*).s7..,« 
gegen  4-lti  IU4,;>7  \'trlu^^  m»  Vorjahre.  l)<-r  lloi  Imti  n  I 
war  während  des  ganzen  Jahres  in  Betrjeh  ud'1  >  i  zi  u^^e 
44  278  t  Roheisen.  Die  Nachfrage  nach  Blechen  aller 
.\rt  war  wahrend  des  ganzen  Jahres  schwach.  Auch 
da«  BdhrangeacbSft  war  Mbr  angaastag:  I>ie  i£rzenfnuig 
von  Walawerlts«  and  Werkstattsfibricaten  hat  81  t 
betragen. 

i)er  Umschlag  sjämmtlichcr  Werke  iiohstutffn 
und  l'abricaten  unter  Ansschlufs  derjenigen  liolistMlli-, 
wie    Erze,   Kohlen,   Roheisen,  die   von   Dritten  zur 
Weiterverarbeitung    bezogen    wurden,     stellt  sich 
für   1901/190S  wie  fo(gt;   468  7&2  t  Kohlen  mit 
48Sfl77I,S4      fifiorßt  Eisenfttein  mit  473127^,4', 
HfM  It'O  i      (brisen   mit  17  7H1  ;i5:i,      ■ 2(>3  «76  1 
W  alz-  Uiul  Werkblattsfabricatc  mit    i")  ."j.i7  8H4,82  t#, 
zusammen  .">8  <i40  7;-i7.12  ,M.    D(  r  I'er>  nenbestand  auf 
»ämmtlichen  Werken  der  Union  betrug  am  HO.  Juni 
1902  mm  Mann  gegen  9829  Mann  am  30.  Juni  1901. 
Die  Snmme  dar  1901.1902  geu^lten  Qehilter  und 
T^hn«  h«tm$f  11481344,59  M.    Anf  den  Kopf  d«a 
iliirehseliiiiitlhlien  Personenbestandes  (tl2"»_''i  l.en  -linct, 
luH'  iit  liiesis  li40,9fi,4'  niis.  gegen  1254, iw  .il  im  Vor- 
jalir4\     Au-.  i[vr  I  niun  Stiftung,  deren  \  ermögen  am 
dO.  Juni  V.m  £«14  041,87  Ol  gegen  ÖÖ<Hi>5,';7  ,  *  betrug, 
Kind  wiedenim  6000  Jf  fya  Werksabtheiiung«  n  zu 
aoAerordentUcbaa  üntaratlttxQngan  erkrankter  iürbeiter 
md  deren  Familien   nherwieaen  worden.    Die  drei 
Arbeiter  Krankeiikjissen  uiel  flie  Invaliden-,  Witt^fii- 
Uüd  W  aisiiiikitsse  der  LiUMti  hatten  nm  Hl.  |)r.  <MKiier 
1901    ein    Vermögen     von    1  •l'^l  "Ju/Jö  i^e^^en 
1 Ö17  63(>,b8      am~  131.  December  ]'.*0i>.    lim  Kai'ital- 
TermSgen  dieser  Kassen    ist,   den   gesetzlichen  Be- 
stimmungen entsprechend,  in  mündeUicheren  Werth- 
papieren  angelegt  nnd  das  Qnthaben  bei  der  Union 
auf  kleit;ere  Kassenbestiinde  beschränkt.    Die  Beitrüge 
der    (ie^ilNehaft    zu    Jenen    Kassen    betrugen,  den 
statiit.irlselKii  Hestimnmngen  entsprechend.  92i>84,l!) 
Zu  den  KnapiischaftskiKscn  hat  die  Union  aufserdem 
181  yo<i,tt2  W  und  zn  der  Lebensversicherung  und  aufser- 
erdeatlichen  Unterstützung  ihrer  Arbeiter  und  Beamten 
73745,40  .#  beigetriü^en;  die  BeitrSge  xnr  (rnfallver- 
Sicherung  <ler  Arheiter  un<l  Beamten  betnigci'  für  il.is 
Kalenderjahr  IfKll  2:J;$  9:U,05  . «  nnd  die  Beitrugt;  /.m 
Alters.-  und  Invaliditätsversicherung  74  0{*7,HO ,     so  dafs 
die  Uesammtbeisteuer  der  (ieselischnft  im  persönlichen 
Interesse  ihrer  Arbeiter  und   Beamten  (10.t  0<i2,H45  ,M 
betragen  hat,  gegen  00055S,86»4  im  Vorjahre.  An 
Anfragen  lagen  am  80.  Jnni  1902  vor  76221  t  im 
Vcrkaiifswei-the  von  9  205  ai4,20  .#  (gegen  S'J  i 
iiu  Werthe  von  13  «>79  »19,82  .#  am  80.  Juui  llHIl). 
Bis  Mitte  October  1902  hat  sich  dieser  Auftragsbestand 
aaf  III  716 1  und  der  Verkaatswerth  anf  13421 193,57 
erhebt. 


WerkiMguMchlnenrabrik  liUdemelster  A  Co.« 

Artleng««!»ellHchiift,  Bielefeld. 

Im  Geschäftsbericht  pro  1901  1902  wird  hervor- 
gehoben, dafs  die  wirthschaftlichen  Verhältnisse  eine 
weitere  Versoblechtemng  erfahren  haben.  £a  ist  ein 
Rohgewinn  von  nvr  258an,97  Jt  einaehl.  vereinnahmter 

Zinsen  nm!  Micthe  u.  s.  w.  erzielt  worden  ;  imter  Be- 
rücksichtigun:;   der   ordentlichen    Abschreihnn^en  ni 
Habe  von  ip-iresannnt  'Jl»Hr)t,21  ,((.  der  statutarischen 
i'antieme    für    cien   .\ufsiv:htsriiili    im    Betrage  von 
3000,  W  nnd  der  Ansstellnngskosten  bis  zum  30.  Juni  1902 
in  Hfihe  von  287t)^.«  ist  ein  Verlast  von  10S91,iO  *M 
m  verzeichnen,  ao  dafs  nach  Absorbirnng  des  Seeerve- 
fnnds  von  CüSnpii.H  ein  Verlastsaldo  von  3<30ti,.57 
1  /.um  Vortrag  kommt.     Zum  Schlafs   wird  bemerkt: 
'  ,.ln  '1er  tmertreiilii'lien  I.ae^e,  in  der  sich  die  Masi^liineii- 
I  Industrie  durch  die  schon  seit  2  Jahren  andauernde 
!  Krisis  befindet,  hat  sich  unch  im  neuen  (teschäftsjahre 
bisher  nicht  viel  geändert ;  der  Ocschäftsganfflibt immer 
nach  IQ  w&nscben  Qbrig,  wenngleich  sich  aueh  eine 
klein«  Beaserang  nencrdings  bemerkbar  maeht* 


;  Wifsener  Bergwerke  ud  Hütt«»»  BrtekhSr«  bei 

Wissen  an  der  Steg. 

Aas  dem  Beriebt  für  1901/1902  entnehmen  wir: 
,.Obwohl  in  dem  verllossenen  Ge^schäftsjahre  unser 
Absatz  an  Roheisen  in  empfindlicher  Weise  unter  ih  n 
in  unserem  letzten  Bericht  geschilderten  .Mitrktverhult- 
nissen  zu  leiden  hatte,  sind  wir  dennoch  in  Ueberein- 
Stimmung  mit  unserer  im  vorigen  Jahre  ausgesprochenen 
Ansicht  heute  in  der  angenelitnen  I^age,  das  erzielte 
ErgebniCi  als  ein  racbt  beMedigende«  beseichnen  zn 
können.    Die  MogazinbestSade  —  namentlich  Kisen- 
slfin  uml  Koheisen  —  hnhen  treiben  das  Vnriahr  eine 
iiivlil  uühftnKlitliehe  Erhöhung  erfahren,  wesliulU  wir 
diesmal    ganz    besonders    unser   Augenmerk  darauf 
I  richteten,  bei  <ler  Wertlibemessung  derselben  mit  der 
gröfstcn  Vorsicht  zu  verfahren.     In  unserem  letzten 
I  ueacbäftsbericht  haben  wir  bereits  aaf  die  VoUendnag 
I  des  erbanten  neuen  Hochofens  Nr.  IV  anf  Atfredhatte, 
'  sowie  auf  die  erfolgte  InbetriebsetxunL,'  Jessellieii  hin- 
gewiesen;  heute  können  wir  dem  (iesuitrl«  n  nocli  hin- 
zufügen, dafs  der  Ofen  unseren  Erwartungen  bezüglich 
i  der  zu  erzielenden  BetriBbsergebnis.se  v«dikommcn  ent- 
sprochen hat,  und  dafs  gerade  diesem  Umstände  das  er- 
langte günstige  fiesnltateansweaentlicb  mitan  verdaokea 
ist  Die  Ciesaramtkosten  «Tes  Nenbsne«  erreieht^n  die  Höhe 
'  vun  133Ö712.,<C.  Ofen  IH  (!er  AltVe.Ihiife,  ueleher  an- 
fangs des  Jahres  1902  zum  Zwe*  k  lier  Nt-u/iiiisteilung 
niedergeldasen  wurde,  geht  seiner  Vollendung  entgegen. 
Wir  sind  der  Ueberzeugung,  in  unserer  Alfredhtttte 
nunmehr  eine  Hochofenanlage,  an  beeitsan,  die  den 
I  weitestgehenden  Ansprächen  an  genügen  vermag,  nnd 
'  welche  vollständig  in  der  Lag«  ist,  jedem  «oHden 
AVettbewerb  tnit  Krfolg  die  Spif/e  xii  hii  (eii.    Di  r  bis- 
herige Verlauf  drs.  nejicn  <Tescliiills)ahres  war  ein  be- 
friedigender, wie  sich  jedoch  die  Lage  voraussichtlich 
späterhin    gestalten   wird,    vennögen  wir  heut^  mit 
j  Bestimmtheit  noch  nicht  zu  sagen;  in  jedem  Kalle 
wird  es  gut  sein,  sich  in  dieser  Bcziehnng  keinen  n 
irrofsen  noffbungen  hinzugeben.    Auf  den  einzelnen 
H    Iii. fi  II  werken  li\^ern  /.um  Theil  nfeli  u^rifse  Vor- 
riillie,  da  sich  der  Verbrauch  im  Inlaudt»  noch  nicht 
wesentlich  gehoben  hat,  im  Gegensatz  zn  dem  Ausland, 
webhes  zur  Zeit  noch  immer  bcileufende  Quantitäten 
dem  dentsclien  Markte  entnimmt,   ein  Absatzgebiet, 
j  dessen  Anfnahmefahi^keit  jedoch  plötzlich  beacnräakt 
I  werden  kann.  Immerhin  aber  i^lauben  wir,  dafs  wir,  dank 
ler  gesunden  finan/iellen  I,ai;e  unseres  Unternehmens, 
suwie  des  Umstände»,  tUfs  wir  die  guten  Krträgnisse 
der  letzten  Jalire  in  ausgiebigster  Weise  dazu  ver- 
I  wendet  haben,  uns  die  Forsohritte  der  Technik  in  den 
I  BetriabBeinriebtangen  unserer  Graben  nnd  Hütten  zu 
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nnCM  mnaehea,  dar  Zukunft  mitBohe  cntfaMasehan  j 
k0tni«li  und,  MIsiiieht  Bsüsergewöhnliehe  ZwiMlicnftll«  I 

eintretfn  solltfn,  aurli  für  das  1)*'pf)nn(''ric  (reschilft»-  ' 
jalir  ein  bi'friedi^L'ndes  Er^übnifs  in  Aussicht  stellen 
zn  dürfen. *•  Die  Förderung  der  Grüften  betrat:  im 
Jahre  1!M)1/1902 :  Spatheisenstein  109  <H-i  t,  Kupferersse  , 
734  t,  Bleierze  1  L  Die  OesaiuintproJtiction  an  Boh- 
emen betrug:  74  768,5  t  pro  1901/19U2  und  der  Ge- 
rammtabsatx  70  125,5  t. 

D«r  Bohfewino  betarlgt  1518408.06  Jt.  Von 
diMsr  Ehuuw  Wirde  Ttrwcadet:  ftr  AbsdiMlnuigen 


619  926,66  utf,  für  dea  Hochofoo-Enimiiinuigifoiula 
75000      xvMmiiHa  594086,86  «J,  to  dafc  «b  BoIb- 

ppvrinn  von  02"5??1,22  ,£  verbleibt.  Hiervon  sind 
in  Abziif:  7,11  brintreii:  10  "/o  an  den  Reservefonds 
-=  it2;)5B,12  fUr  ( iewinnantbeile  IIS  198,(15  . #, 
Rest;  712  y7W,lö  <M,  Dieser  äiunme  treten  noiJi  hiuza  : 
176  583,17  als  Saldo  vom  :^>.  Juni  imi.  Aus 
dem  verbleibenden  Gewinne  von  UÖi^  562,82  tJt  »oll 
eine  Dividende  von  12'/«  vertbeilt  werden  mit 
475  000  uC,  mhhin  Vorträg  «nf  neoe  B*diiiaiig 
414562,32  Jf, 


TerelüB-Naelurichteii. 


Vorein  deutscher  EisenhOtteoleute. 


FMRMiia]a«e1UFlekt. 

Am  Tt.  Dereniber  begeht  unser  lant;iähri^'es  Ver- 
einsmitglied  Htrr  H.  Q.  WeismOller  aas  Düssel- 
dorf die  seltene  Feier  des  neunzigatflü  Qtbnrlitl^ 
Er  weilt  zur  Zeit  in  Heran  (Tirol). 


AenderuDKen  im  llitirlled«r«V*rMlehllllh«  . 

Bartt§,  Comdf  GomoMnieBntth»  B«rliii. 

Jhmnur,  OencnlTertretor  der  K(Snigin  Marfenbfltte, 

Charlottenbnrg,  Englische  Str.  26  !■ 
E^t,   C,    Oewerbeinspector,    Pescatore  avenue  4, 
J.uxembnrg. 

Uriiio,  Jtditu,  ComTniraienratb,  Dässeldorf.  Inselstr.  3. 
Kehren,  (?„  Ingenieur  bei  Siemens  &  Hulske,  Herlin. 
KM,  W.,  KegiernngB-  nnd  Gewerberath,  Trier. 
JfM«,  JUdb.,  Director  der  Abtheilung  Bemftcheid  der 

Deuladi-OecterreicbischeiilUBBeeniaBnröhreii' Werke, 

BemsdiMd-BUedingbaiMeii. 


i^uatnüxer,  Rudolf,  Ingenieur,  Diedenhofen,  Lothr^ 
Metzerstr.  16. 

SattmwM,  Mestmdar,  ObeiingeoieiiT,  Wi«ii  IX,  Olaier- 
gasM  9. 

Neu«  HitglUder: 

Mttner,  Emil,    Stahlwerkschef   von    The  KddwiJ 

Steel  Co.,  Lim.,  Rochester,  Engld. 
Schulte,  Wilh.,  Ingenieur,  Helios  ElektricitÄts-Act.-G«f^ 

lugeaiearburean  Kattowits,  Kattowitz  O.-S. 
Treukltr,  SrnH»  Ingeaien,  Box  600^  Diiqaene  Jt»^ 

U.  ä.  A. 

Ztmmtrmmm^  Aiu/,  Ingenienr,  7M«taad  des  teeb- 

nischen  Bureaus  Gleiwitz  der  Elektricitfits-Actien- 

Sisellscbaft  vorm.  Lahmeyer  &  Co.,  Frankfurt  a.  Main, 
Ifliwit«  0.<8. 

Ver'^torbpn: 

Ktinff,  J  B.,  KSln,  Gladbacheratr.  8. 

Kraufs,  Albert,   Ojpl,  Hattenbgedear,  FkweBoe, 

Wiac,  ü.  S.  A. 
SaUtaTt  Fmt»,  OberhMteDiiitpeetor  a.  D.,  BoBilea. 


Krupp-Gedächtnifsfeier. 

Um  der  Tnoer,  in  weldia  die  detiteobe  Indnetrie  durch  da«  tngisdie  Breignifs 

in  Essen  versetzt  worden  ist,  geraeinsamen  Ausdruck  zn  verleihen,  haben:  der  „Verein 
deutscher  Eisenhfittcnlpiite",  dio  „Nord westliche  Gruppe  des  Vpreiiis  lU'iHiaoiipr  Kisen-  und 
ritahUndnstrieller'*,  der  „Verein  für  die  herp-batiürhen  Tiiteie><seii  im  überbergajutsbezirk 
Dortjuaad'^  und  der  „Verein  zur  Wahrung  <l«r  gtimeioäanieu  w  irthscbafUicben  Interessen 
in  Bbeinlaad  nnd  Westfalen*  beschlossen, 

am  HaniHtj^,  den  13.  Decemtier,  Nachmittagn  4^t  Vhr 
in  der  StAdtischen  Tonhalle  an  Dttiseldorf  eine  GedAchtaUMBier  an  ▼eraastalten. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EiSENHÜTTENWESEN. 

Redigirt  von 

E.  Sohrddter,  mm        Oawntlieeretir  I>r.  W.  Beumer, 

CtafdiftfUfOhrer  'l-r  Nordwpstllcficn  Gruppe  des 
^  dwiticher  iisM-  und  SUhUlndustrielUr, 

Tbeil  fQr  den  wirtkidulUidian  TIniL 

Comnvi«nn>i- Vi>r|iig  rcn  A  Rute!  In  D(lw»idorl 


Är.  24. 


15.  December  1902. 


22.  Jahrgang. 


Stenographisches  Protokoll 


Hauptversammlung  des  Vereine  „Eisenhütte  Oberschlesien 

Zweigvereins  des  „Vereins  deutsclier  Bisenhfittenleute'V 
im  Tiieale^  und  Coiiooiii»iit  zu  filtiwilz  am  Sonntag  ilen  90.  Nwembor  1902. 


1. 


Tagexorduung: 


2.  Das  neue  Schtammversatzverfahren  beim  «kamMatlMlim  KoklMktr|ftni.  Yoftraf  dfi  Hn.  Baig^ 

werksdircctoi'  \V  ti  c  ii  6  m  a  u  n  -  KattowiU. 

8.  Das  Cartellprobiem  tirf  4m»  tt.  DMiMbm  tarMmtag«.  Raferat  d««  Bra.  Laadgariehta-Pilaidant 

N  e  n  t  w  i  g  -  frlciwit«. 

4.  Stahlformgufs  und  seine  Verwendung.   Eine  Betrachtung  unter  dem  Eindrucke  der  OUsseldorier  Aus« 
•iaNaa|«   Vortrag  dea  Hrn.  HütteBinganianT  B.  Osann-fiarliB. 


L  Ol  sitzender  Hr.  Oeneraldiractor  Nifdt-Qlaiwitx:  H.H.!  Im  Kaneo  des  Vontandes  dar 

„Kist'iiliiitte  Oherschlesicn"  eröffiie  ich  die  hentige  HaaptversaDinilnnp  nnd  licifse  Sie 
Alle  voii  ganzem  Herzen  willkommea.  Insbesondere  apreclie  ich  den  geehrten  staatlichen 
and  atad^chflo  Vertreten,  eedaiiB  vinereD  verehrten  Frenndeo,  Hra.  OeheiiiiralA 
Professor  Dr.  WeJding  aus  Berlin,  Elirenraitg-lied  iinsrrt^  Hgiiiptvercins ,  sowie  ITrn.  Profegsor 
Radeloff  von  der  Techoiaohen  Uoehachole  zu  Charlottenburi;  für  ihr  Kracheinen  meinen  Dank  ana. 

M.  H. !  Beror  wir  in  unsere  internen  GeaelilfteaDgelegenhelten  eintreten,  mSelite  idi  an 
dieser  Stelle  onserm  tiefen  Schmerze  Aosdrack  verleiben  über  den  unerwarteten  Hingang  dea 
ersten  Induatriellen  Dontschlands,  des  Wirklichen  Oeheitnen  Raths,  Kxcellenz  Friedrich  Alfred 
Krnpp  zu  Kä^en,  I^Ihruiimitglied  unseres  Hau{itv(3reine.  Dua  Ereiguifs  ist  aueudlich  tragisch 
dadurch  geword^,  dafs  sein  hocIAeirsigea  öffentliches  Wirken  ihn  nicht  davw  bewahrt  hat»  dalb 
sein  Privatleh^n  in  den  Staub  pMopen  worden  ist.  Eine  gri^fwe,  edle  That  nnseres  K;tisers  war 
es,  dafs  Se.  Majestät,  um  mit  den  kaiserlichen  Worten  sa  reden,  sich  als  Oberhaupt  des  Oeatschea 
Bdeha  bei  den  Begribnilk  einfknd,  nm  den  SeUld  dea  dentaehen  Kkiaera  Aber  dem  Heaee  nnd 
dem  Angedenken  des  Versf orhenen  zu  halten,  wofftr  wir  deutsche  Tndnstrielle  nnserm  Kaiser 
ffrSfsteu,  elirerbietigen  Dank  scholden.    Tanaende  und  Äbertanaende  der  Mitarbeiter  Krapps,  die 
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I^Mninto  Indmtri«,  so  auch  aBser  Vereiii  traneni  an  dem  friaehen  Grabe  des  VerawiglBn«  Um 

luusiTor  iiinifrcn  Tlieilnahme  Ausdruck  zn  gel>en,  bitte  ich  Sie,  m.  H.,  »ieli  inn  ebreaden  An- 
gedenken an  den  \  erstorbenen  von  Ihre»  Plätzen  zu  erheben,  (Geschiebt.) 

In  der  Vurau8»etzung,  m.  iL,  dafa  Sie  damit  gern  einverstanden  sind,  schlage  ich  ihnen  im 
Namen  de*  Voratandes  yer,  ein  HnldifonssteleKramm  an  Se.  Hijeetftt  den  deotachen  Kaieer, 

Allerhöchst  welcher  hekanntlirh  hente  in  unserer  Nähe,  in  Neudeck,  weilt,  zn  senden,  dessen 
Wortlant  der  Schriftführer  des  Vereins,  Hr.  Geueraldirector  Liebert,  zur  Verlesung  bringen  wird. 
(Grofter  Beifiill.) 

Hr.  GeneraldbMt4»r  LtebMTl^Priedenablltte:  Der  Tom  Voratand  in  VorMliü«  gebraclite  Entwarf 
Bom  Telefframm  an  Se.  Hiueatit  den  deataehen  Kalaer,  Nendeck,  laatet: 

..Eurer  Majestät  hnliliiren  in  tieTster  Ehrfnrrht  die  heute  zu  ihrer  Hauptversawiinlnnff 
in  Gleiwitz  vereinigten  Uber  30Ü  Mitglieder  der  „Eisenhütte  Oberschieeien",  Zweigverein 
des  „VereiiiB  dentaeher  Eiaenfaflttenleate",  nnd  bringen  Enrer  Majesttt  alleranterthftttlgatcn 
Pank  ilar  für  daa  bechherzige  Eintreten,  dorcih  Welches  Eure  Majeetät  die  Laaterkelft 
des  Namens  des  verewigten  Ehrenmitfrliedes  unseres  Hauptvereins,  Krupp,  zn  wahrpn 
geruhten.  Eurer  Majestät  edle  Tbat  ündet  begeisterten  Widerhall  in  unseren  dankerfuHien 
Hemen.   Gott  aegne  und  acbtttae  Eore  kalaerliclie  and  kOnifliehe  Vi^eatftt!***  (Bravo!) 

Vorsitsender:  H.  H.!  Sie  haben  den  Wortlant  gehtrt  nnd  aofem  kein  Widnraprach  eifolft, 
nehme  i<  ii  an,  iafs  unser  Antrag  angenommen  iat.  —  Ich  b8re  keinen  Widerqtrach  nnd  eenatatire 

einstimmige  Annalnne. 

Des  weiteren  glaubt  ihr  Vorstand  ihrem  Empfinden  Kechnung  zu  tragen,  wenn  er  Ihnen 
voraehligt,  aneh  ein  Telegramm  absnaenden  and  swar  an  daa  Birectorinm  der  nan  verwaisten 

Kruppgclien  Werke  naeli  Es>en.    T<  h  hitte  Hrn.  r.eTiemlilirector  T.iebert,  die  Liebeoawfirdigkolt 
haben,  auch  dieses  Telegramm  zur  Verlesung  zu  bringen,  (üeifall.) 

Ur.  Generaldiroctor  Liebert-Friodenshütte: 

.,I)ie  hente  in  (Ueiwitz  tagende,  vun  mehr  als  300  Mitgliedern  besuchte  Haupt- 
versammlung des  Vereins  „Eisenhütte  Oberschlesien Zweigverein  des  „Vereins  deutscher 
Eiaeabfittenlente**,  giebt  hiermit  ihrer  tiefen  Traner  Anadraek  Uber  daa  Hinscheiden  dea 
hochgeehrten  Ehrenuutgliedeg  Ihre<^  Hanptvrreins ,  Exrollenz  Frleihieh  Alfred  Krupp. 
Uneraetxlich  ist  der  Verlust,  welchen  die  gesnmmie  deutsche  Industrie,  deren  vurnehuister 
Vertreter  Herr  Kropp  war,  daroh  aeinen  Hingang  erlitten  bat,  nnd  anfa  Bchmerzlichate 
beklagen  wir  es,  dafs  sciimühliche  Verleamdongen  sich  selbst  diesem  um  das  Wohl  seiner 
.Arbeiter  besonders  hochverdienten  Hanne  nahen  nnd  den  Frieden  der  lotsten  Tage  aetnea 
Lebens  stören  konnten." 

Vorsitzeuder:  M.  H. !  Ich  trage  auch  hier,  ob  Widerspruch  geltend  gemacht  wird.  Ein 
Widerapmch  erfolgt  nicht,  nach  die  Abaendnng  dieaea  Telegramme  iat  hiermit  von  Ihnen  ein- 
ationmig  genehmigt  worden,  wofür  ich  Ihnen  von  Herzen  danke. 

Unser  Haujitvcrein,  der  ..Verein  deutscher  Eisenhuttenleute",  wird  zn  i'.hieii  seines  lunh- 
angesehenen,  dahingeschiedenen  Elirenmitgliedes  eine  besondere  Gedächtnilsfeier,  welche  am 
13.  December  er.  in  Dfiaaeldorf-  atattfindet  nnd'  an  der  alch  anch  eine  grofte  Anaahl  anderer 
Kör])ei  <>  haften  bethciligen  werden,  veranstalten.    Ich  wollte  nicht  verfehlen,  Ihnea  dieaea  namena 

des  Hauptvereins  henfe  hpreit«?  mitztitheilen.  (B#»ifa!l.) 

Seit  uuserm  letzten  ileisammensein  am  4.  .Mai  d,  J.  in  Beuthen  O.-S.  hat  sich  der  Mit- 
gliedatand  dea  Vereine  „Eiaenhntte  Oberaebleeien**  wiedemm  gehoben,  nnd  swar  gehBrmi  ihm 

gegenwärtig  475  Mitglieder  an.  Leider  hat  auch  der  Tod  in  die  T'eihen  unseres  Vereins 
wiederum  »schmerzliche  Lücken  gerissen.  £s  starben  seit  unserer  letzten  Hauptversammlung 
nnsere  Mitglieder:  Fabrikbesitzer  Enno  von  Httnatermann,  Rattowitz;  Haschineninspector 
Zander,  lieuthen  O.-S. :  Frocurist  Max  Oelsner,  Kiegersdorf.  —  Wir  beklagen  aufrichtig  den 
Hin^angr  '1:  --i  r  iit  linbten  und  treimn  Vereinsmitgliedcr  und  bitte  ich  Sie,  aich  sn  Ehren  der  Ver- 
storbeneu von  Ihren  Plätzen  zu  erheben.  (Geschieht.) 

*  Die  auf  oi){  L:<  ~  l  '  iiik-  untl  IIuMigunntele^^umm  erfolgte  Allerhöchste  Antwort,  weleba  am  I.  December 
Mittaga  beim  VoriiiUeu«ltiii  eintraf,  luiit<>t  folgend«- rmaf^en : 

„Vorstand  der  »Eis^-nhutte  Oberschl<^«ii>n',  »rl.  iuit;!. 

Nexiieck  .Sclilois,  i.  December  U'(i2. 
Seiue  Majestät  d<:r  Küiiier  und  König  lassen  für  die  patriotische  Kundgebung  besteun  danken.' 
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H.  H.!  Wtar  habra  b«nt6  als  Yereia  HEIsenhatte  Obenchlesien"  offldeU  Kenatnib  daToa 

zu  nehmen,  dafa  unser  vereintes  Vorstandsmitglied,  Hr.  neheimrath  am  I  d.  M.  sein 

Amt  als  erster  Werksdirector  der  Uiesigen  Königlichen  Ufitte  niedergolegt  hat,  am  in  den  Ruhe- 
stand sa  treten.  Wenn  man,  n.  H.,  31  Jabr«  an  «tnem  «oleh  varantwortnngsreieben  Poiten 
gestanden  bat,  wenn  man  eine  derartige  Arbeitslast  hinter  sich  hat,  wie  Hr.  Gebeimratb  Jängst, 
80  bat  man  zum  Ansrnhen  gewifs  volles  Recht.  Wir  aber,  die  Mitglieder  des  Voreins  „Eisen- 
hfltt«  OberscUflaien",  beklagen  aafrichtig,  dars  Hr.  Geheimrath  Jüngst  ans  verlassen  will  und 
wiinsrlieii  ihm  eine  lange  glficklicbe  Hurse  in  Berlin.  Hr.  Geheiinrath  JHngst  gehörte  zu  den 
liegriiiidern  iifiseres  Vereins  und  ist  seit  dc>58en  Bestehen  sein  stellvertretender  Vorsitzender. 
Mit  gröistem  Interesse,  ja  mit  jogendlicbem  Eifer  bat  er  sich  auch  in  den  Dienst  anseres 
VeretM  geitellt  and  nicht  nar  all  Hflttenmaim,  lendflrn  In  jed«>  Besiflliiuier  kSnnte  er,  wenn 
er  nidit  allzn  bescheiden  wftrc ,  mit  Ifeclit  von  sich  sagen  wie  der  Dichter:  „Nennt  man  die 
besten  Namen,  so  wird  auch  der  meine  genannt".  Einen  solchen  Hann  zn  ehren,  m.  ü.,  hielt 
Ihr  Vontand  für  seine  Pflicht  and  legt  Ihnen  demgemtib  heute  den  Antrag  vor,  Uirn.  Geheimen 
Bergrath  .Tinit,'st  zum  ^Bhrenmitgliede''  des  Vereins  ..Eis*  nliiitte  Oberschleaien*'  an  ernennen.  (Bravol). 

M.  H.!  Sie  rufen  zwar  Alle  Bravo,  ich  mnfs  aber  der  Oi  dnunp  weprn  trotzdem  nnrh  fragen, 
ob  sich  irgend  ein  Widerapimch  gegen  den  Antrag  des  \'orBtandes  erhebt.  Da  dies  nicht 
geiehieht,  iM  Hrn.  Oeheimrath  Jlngel  die  ihm  sagedaebte  Ehrang  widerfahren,  die  gröftte, 
welrhe  ein  Verein  vornphnien  kann,  er  ist  zum  „Ehrenniitgliede"  ernannt  worden.  Hr.  Oeheim- 
rath Jüngst  ist  zn  unserer  Freade  anwesend  and  hat  gehört,  wie  wir  Alle  über  ihn  denken 
and  habe  ich  als  Vorsitzender  jetzt  nnr  noch  die  angenehme  Pflicht,  da  Tte,  Geheimrath  Jüngst 
nicht  gegen  die  Ernennung  protestirt,  in  Ihrer  Aller  Namen  dem  Gefeierten  anseren  henliehaten 
Olttckwnnsch  darsabringen.   (Geschieht  durch  Uandschlag;  Bravo!) 

M.  H.!  BeMir  wir  zu  den  Vortragen  schreiten,  will  icli  Ihre  Aufmerksamkeit  noch  auf 
einen  Begistrirapparat  lenken,  welcher  beute  hier  ausgestellt  worden  ist.  Dieser  Apparat  ist 
von  einma  Mitgliede  nnierei  Vereins  eonstmirt  und  dient  aar  üeberwacbnng  der  Begichtung  der 
!{()<  hiifen.*  Er  giebt  ein  anschanlichea  Bild  von  den  Arlraitsvorgängen  auf  der  Hochofengicht, 
indem  er  diese  Vorgilnge  durch  elektrische  Uebertragnng  automatisch  niederschreibt.  Bei  den 
thcurou  Brennstoffpreisen  uitd  dem  allseitigen  Bestreben,  die  werthvuileii  Gichtgase  weitgehendsb 
aoszuniitzen,  dOifte  er  Ilir  Interesse  flnden  and  in  dieser  Annahme  kam  Ihr  Voratand  mehrlkeh 
an  ihn  herangetretenen  Wflnschen,  den  Apparat  hier  aoesaatellen,  nadi. 

M.  H.!  Es  ist  mir  soeben  eine  Depmche  ans  DQnelderf  von  nnaerem  Haaptverein  ftber> 
bracht  worden.    Sie  lautet : 

..Noch  tief  bewegt  duri  h  das  trat,'is«  he  Ereignifs  in  Essen  wissen  wir  un«  einig 
mit  ihnen  in  heifsem  Dank  für  unseren  kaiserlichen  Herrn,  für  den  Edelmuth,  mit 
welchem  ADerhBehstderselbe  fHr  die  Ehre  eines  Todtea,  nnierei  in  Gott  ruhenden 
EhreimiitefüodRs ,  cins-ofreten  ist.    Zn  Ihren  »i.-ii(igen  Verhandlungen  senden  wir  Ihnen 

unser  (ilüekiuif  und  den  Wiiusili  ^^liirkliehen  Nerlaufs."  (Bravo!) 

M.  U.!  Mit  Kocht  spenden  Sie  Beifall  und  gebe  ich  unserem  Dank  für  die  so  freundliche 
Begrfiibnng  nnseree  Hanptvereine  aufs  herzUehite  in  Ihrer  Aller  Kamen  an  dieser  Stelle  Anadmck, 

indem  ieh  mit  grdfster  Genugthnung  auf  die  volle  Uebereiutimmung  der  Gerinnang  Unweite, 

welche  zwisilien  Osten  und  Wp^ten  herrscht.** 

M.  H.!    llr.  Geheimralti  .ningsl  bittet  ums  Wort,  ich  eriUeile  es  ihm. 

Ur.  Geheiinrath  Jüngst  -  Uleiwitz :  M.  H.!  Durch  die  Wahl  zum  Ebrenmitgliede  unseres 
Vereins  haben  Sie  mir  eine  grobe  Freude  bereitet  und  gereicht  mir  die  Wahl  aar  hohen  Ehre. 
Haben  Sie  herzlichen  Dank!  Diene  Ernennung  giebt  mir  neuen  ^Inth  und  neue  Lust,  weiter  auf 
dem  Felde  des  Eiseuhüttenwesens  zn  arbeiten.  Hervorragende  technische  Kräfte  des  deutschen 
Eisenbüttenwesens  haben  in  lauger,  mühevoller  Arbeit  Vorschriften  fUr  Liefei-nng  von  Eisen  und 
Stahl  entworfen.   Der  «Vtt«in  deatsehMr  Eiaetthttttenlente**  hat.  diesem  Entwürfe  im  Jahre  1900 

•  Der  Apparat  ist  in  „Stahl  and  Eisen"  UfVi  lieft  15  S.  816  beschrieben, 

Aq  den  Voratand  des  Hsi^tversinB  wurde  hioranf  nächste  heu  des  Telegnumu  «atsindt: 

^Verein  deutscher  l^seabüttenleate. 

HenHehen  Dank  fVr  das  fremdliehs  Telegrsmni.  Olekhe  GefBhle  bMed«  ans  im  Osten  wie 

Sic  im  Wevti'ii.   Wiv  v^ahm  Diesem  Aesdmck  mit  direrbietigem  HoldignngS' und  Dsnktslegtsmm  sa 

Se.  Majestät,    in  alter  Treue.'' 


bigiiized  by  Google 


1338    Suhl  tmti  Eisen.      Maupttenammluny  de»  Verein«  EigenhütU  (AtrschltaUn.  12.  Jahrg.  St.  tii. 

■    — .  t 

die  Form  gegeben,  wie  solche  uns  e-cgpiiwrirtig  vorlieg:t.  Mie  clipmisdic  Znaammcnpetznog  de» 
Eisens  ist  hierbei  nicht  beräcksichtigt  worden.  WUhi'end  die  Vorscbriften  für  Lieferung  von 
FlnAstahl,  Flufteisen  and  SehweifteUi«n  in  ftnsr«{ehender  Weise  behandelt  sind,  ist  das  Kapitel 
„Gufseisenprüfung"  nnr  kurz  gefafst  \\w<\  Vjeil.irf  nacli  .\iisirlil  vieler  FachgenoBsen  einer  erweiternden 
Berathung.  Der  ^Deutsche  Verband  für  Materiulprütung  der  Technik"'  bat  den  „Verein  deutscher 
Eisengiofäoreien''  aufgefordert,  sich  an  diesen  Beratbungen  zn  betheiligen.  Dieses  ist  geschehen,  deeh 
ist  ea  der  betreflfenden  Coniniission  bis  jetnt  nicht  gelungen,  zu  einem  befriedigenden  Besnltste  ss 
gelangen,  nnd  wird  sie  daher  die  Untersuchnnpren  weiter  fortsetzen.  Die  VerPiniernnp:  amprika- 
nlscber  Eisengiefscr  verfolgt  ein  gleiches  Ziel.  Auf  iiruud  eines  sorgfältig  aufgeBtellien  i'iugraiuuit» 
sind  sehr  onifMigreiclte  Untersuehangen,  welche  die  physikalischen  Eigenschaften  und  die  chemische 
Zwsantriionst  tzung  umfafsten,  ausgefiiLrt,  doch  auch  hier  ist  ein  aVisrhüt  IVendeu  ErKt  hnif«  nicht 
erreicht  worden,  da  vergleichende  UnterBUChungeu  abweichende  Kesultate  ergaben.  Der  „Inter- 
nationale Verband  für  Ifaterialprilfling  der  'teehnik"  hat  sich  in  dem  in  Budapest  im  Sep- 
tciiilier  IfHil  ahgehniteneu  roii^^nfs  cluufalls  mif  der  Aufstellung  einheitlicher  Prufnnffsmethoden 
für  GulseiseD  and  Qnfswaaren  beschäftigt  und  einer  Commissiou,  weiche  aus  f^achgenossen  der 
versehiedenen  Linder  gebildet  den  Aafkrag  ertbeilt,  dem  im  April  1904  in  Petmburg  tagenden 
Congrefä  cntioprecheude  VorschUge  «I  unterbreiten. 

M.  H. !  Mir  als  Obmatin  sowohl  der  ('onimi88ion  des  „Vereins  deutscher  Eisengieisereien"  ult» 
auch  der  Conuni&sion  des  interuaiioiialen  Verbandes  ist  die  Verpflichtung  auferlegt,  die  weiteren 
erforderliehen  Schritte  einsnleiten  —  eine  schwierige  Aufgabe,  zu  deren  Lösung  ich  mir  ihre 
rnfPrstiitzTinj,'-  frbitten  möchte.  Es  ist  uuffalli;;,  dafs  die  Voi-irliriften  für  Liefeninf*-  von  Flnfs- 
stahl,  Flufteisen  und  Scbweifseisen  trotz  der  weitgehenden  Anforderungen  in  aunuhernd  befriedigender 
Gestaltung  vorliegen,  wahrend  die  betrefFenden  Vorschriften  fHr  GnlheisenprUfting  noch  als  nn- 
genfifrond  bezeichnet  werden  müssen.  Es  stoht  auch  nicht  zu  erwarten,  dafs  hier  in  n!\ehster 
Zeit  eine  allseitig  befriedigende  Lösung  erreicht  werden  wird.  Die  Uründe  dieser  aufnilligeu 
ErseheinoDg  mdehte  ich  in  Folgendem  sachen: 

1.  Die  Darstellung  des  FloAttahls,  Flnltelsens  und  Sehweifteisens  ist  in  wissenschaftlicher 

und  technischer  Beziehung  in  bestimmte  Bahnen  geleitet,  welche  zu  sicheren  TJpi4n1taten 
führen.  Diese  Eisensorten  enthalten  nur  Beimengungen,  Fremdkörper,  in  sehr  gelingen 
Höngen,  in  Brnchtheilen. 

3.  Der  Proeefs  des  Umschmelxens  des  Boheisens  im  Cupolofbn  in  der  gegenwärtig  fiblieben 

Weise  ist   noch   selir  unvullkomnien  und  giel>t  Sielierheit,  jjfleielildeilH-nd  ein  GnTs- 

eisen  von  bestimmter  Qualit&t  zu  erhalten.  X>ie  in  dem  Gofseisen  enthaltenen  Fremd- 
körper sind  sehr  nannigfiicher  Art  nnd  betragen  oft  Us  8  7<' 

Bekannt  sind  wohl  die  Einwirkungen,  welche  die  einzelnen  Fremdkörper,  jeder  für  sich,  anf 

die  Qualität  des  Gnfseisens  ausüben.  Es  hat  auch  diese  Erkenntnifs  dahin  geführt,  daih  oft  bei 
Lieferung  von  üufseisen  Orenzwerthe  dieser  Fremdkörper  vorgeschrieben  werden.  So  sollen  z.  B. 
bei  Lieferung  mancher  Gufswaaren  die  Fremdkörper  Mangan,  Phosphor  nnd  Silicium  den  Grenz- 
werth 1:1:2  nicht  überschreiten.  Nicht  hinreichend  bekannt  sind  jedoch  die  ßinwiikon^en. 
welche  die  im  Gnfseisen  beflndliclicn  Fienidkorper  in  ihren  mannigfachen  ischungsverhalt- 
nissen  bei  verschiedenen  Temperaturen  ausüben.  So  haben  Schmelzversuche  ergeben,  dafs 
die  für  Gnfteisen  so  anfserordentlicb  hohe  Biegefestigkeit  von  88  kg/qmm  sowohl  bei  1,46  */• 
Silicium  nnd  0,75%  Mangan,  als  ruich  bei  3,07%  Silieinni  nnd  1 .5fi  7^  Manfran  prvri  lir  werden 
kann.  Eine  weitere  Schwierigkeit  ergiebt  die  Erfaiiruug,  dafs  die  Festigkeit  des  Guf»eieens  von 
annllhemd  gleichem  Geflige  und  gleicher  ebemiscber  Znsammensetsung  yerschieden  sein  kann.  So 
hat  mir  erst  vor  einigen  Ta^en  Hr.  A.  Sulzer-Wintertlinr  mitgetheilt,  dafs  bei  vier  Theilen 
eines  Schwungrades,  welche,  aus  demselben  Rohmaterial  gegossen,  das  gleiche  Gefüge  zeigten 
und  die  gleiche  chemische  Znsanmensetznng  enthielten,  doch  eine  verschiedene  Festigkeit  gelinden 
wurde.  Dieses  sind  auch  die  Gründe,  weshal)>  die  Commission  des  ..Vereins  deuiselier  Eiaen- 
giefsereien"  es  fflr  peHUirlich  erachtete,  (Jronzwerthe  der  im  Gufseisen  enthaltenen  Fremdkörper  vor- 
zuschreiben, und  zu  der  Ansicht  gelangte,  dafs  die  Vorscbriften  für  Prüfung  von  Guläeisen  sich 
nnr  auf  die  physikalischen  Eigettsebaften  des  GnÜMiscns  -^rMrecken  sollen.  Die  Vereinigung 
amerikanischer  Eisenfriefser  dapepcn  ist  der  Ansicht,  dafs  die  Untersnchnnprsniethoden  sich  auf  die 
physikalischen  Eigenschaften  und  auf  die  chemische  Znsammensetzung  des  Gufseisens  erstrecken 
müssen  —  gewilh  ein  vollkommenes  Programm  und  um  so  mebr  berechtigt,  als  das  amerikanisch« 
Keheisen  im  allprcmeinen  freringere  QnantitiHen  an  Fremdkörpern,  besonders  an  Mangan  und  Silioinm, 
enthält,  als  das  deutsche  üoheisen.  Dieser  Umstand  ersehwert  es  in  hohem  Jlafse,  einheitliche 
FHIAiBgsmedioden  anfxmtellflii,  wie  «s  der  „InternnttoMle  Vstband  flir  Malcrislprflftingun  der 
l^eobnik"  «natrebt.  Heine  Bitte  an  die  Eissngiebar  onaerss  Varsins  geilt  dabin«  den  Cnpoloftai- 
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procefs  einer  grenanen  Beobachtnng'  zn  nnterwerfen.  das  aas  gleichem  Robmaterial  erhaltone  Gnfs- 
eisen  einer  vergleicbendea  Untersacbung  auf  Biegefestigkeit,  Biegearbeit  und  Schlagfestiglieil  2« 
«Dt«n{«h«ii,  wenn  itgmi  nOglieh  du  GiümImd  m  »aäfyünn  vnd  mir  di«  Resultat«  nitsiitlieileii. 
An  die  Verbraucher  flea  GorHeiaens  richte  ich  äie  Bittf ,  bei  vorkommenden  atI^Bprg:ew^ihnlich6■ 
ErscheinoQgea,  Brächen  a.  s.  w.,  Brach«t&cke  des  (iafaeisens  zn  sammeln  und  mir  zu  weiteren  Unter- 
radumgeii  mnenden.  M.  H.  i  Nor  dnitli  Zuiaimiieikwirkeii  der  Bisengierser  und  EitenTerlnraaeher 
fcSnneik  befriedigende  ReKultate  erreicht  werdn. 

Vorsitzender:  M.  K. !  Die  Worte  des  Hrn.  Geheimrath  Jäng-sf  werden  nicht  uugehilrt 
TerhalleQ  oad  machte  ich  Sie  bitten,  Hrn.  Geheimrath  Jüngst,  den  Obmann  der  Commission  des 
«Vereins  dentecherBitenfirieriereieii''  sowie  der  Gonmittion  des  „latematleDalen  Verbandes  lOr  Material- 
prflfnnp:  der  Technik",  in  jeder  Hcziehtin?  r.n  nnterstützen  und  diese  Arbeiten  zn  ffirdern,  damit 
dieselben  zn  einem  auch  für  uns  guten  und  zweckmäfsigen  Besultat  führen,  —  Hiermit  Ist  Punkt  1 
der  Tagetordnmig  erledigt  und  geben  wir  jetzt  zam  3.  Pankt  ttber.  (Rs  folgte  dann  ein  Vortrag 
des  Hrn.  Bergwerksdirector  Wachsmann  tiber;  „Das  neue  S  ch  1  am  lu  v  er  s  a  t  z  ve  r  f  ah  ren 
beim  ober  f  c  Ii  1  es ia chen  Kohlenbergbau",  der  in  nächster  An»(?abe  abjreilruckt  werden  wird.) 

Vorsitzender:  M.  H.!  Wir  kommen  jetst  snm  dritten  Theil  unserer  Tagesordnong,  ond 
ieh  bitte  Rra.  Landgeriehts-Frirideitteii  Neatwig,  daa  Wort  au  aelünni  au  aeittMU  Beftral  fiber: 


Hr.  Landgerichtspr&sident  Neiltwig-Gleiwits:  IL  H.!  Am  4.  Mai  d.  J.  bat  Ihnen  in 
Beatben  o.-S.  der  Oeueralseeretlr  des  „Ceotralverbandes  dentscber  Industrfeller*,  Hr.  Bueelc, 

Aber  das  Cai  tonwesen  einen  nberans  iuteressant^^n  Vortrag  gehalten,  welrlier  den  gesammten  Ent- 
wicklungsgang umfafste  und  erschöpfte.  Inzwischen  ist  in  der  Oeffentlichkeit  der  Kampf  für  oder 
wider  die  Garteile  immer  befUger  eatbrannt-  In  Zeitsebrifteo  wie  in  selbatftndig  «rBCbeinenden 
Abliandliingen  wird  die  Frage  nach  der  NötzUchkeit  und  S(  liädlichkeit  der  Syndicatbildunfj:en 
erörtert,  und  es  vergeht  fast  kein  Tag  —  nulla  diee  sine  linea  —  au  welchem  eich  nicht, 
je  nach  der  Stellung  der  betreffenden  Zeitung  za  dea  Interessentenkreisen,  freaudlicb  oder 
ftindliob  gehaltene  Arrikel  in  der  Tageapresse  f'lnden. 

Aach  der  Vorst  uul  <1hh  nenr^chen  Tnristentatr^  liat  die  Materir-  vor  sein  Fornm  ffer.og^en  and 
unter  die  Berathungsgegcastäude  fiir  seine  Tagung,  welche  in  der  Zeit  vuia  W.  bis  16.  Sep- 
tember in  Berlin  stattfand,  die  Frage  aufgenommen:  «Wetebe  Hafiiregeln  «mpfeblen  sieb  ISr  die 
rechtlidie  Beliandlung  der  IndustriecartelleV 

In  weiser  Rücksichtnahme  auf  diese  Erscheinungen  im  öffentlichen  Leben  hat  mich  Ihr  Vor^ 
«taad  ersucbt,  Ihnen  ein  korzes  Referat  über  den  Verlaof  jener  Beratbangen  zn  geben  und  zwar, 
da  ja  dieser  Verlauf  durrli  die  Taü:espr«'ssc  ^'onü^end  bekannt  ist,  wohl  in  der  Absicht,  durch 
dieses  Referat  eine  Unterlage  für  eine  neue  fruchtbringende  Di^cussion  in  dieser  Versammlung 
an  schaffen.  Diesem  Ersuchen  entspreche  icb  nm  so  lieher,  als  es  mir  Qelegenbeit  giebt,  einiger- 
mafscn  die  Ursachen  angeblicher  Ergebnifslo-sigk-  ir  irr  lio  !ithunfr»  n  aufzuklären,  welche  ErgebnifS" 
losigkeit  zum  Gegenstand  meist  ungerechtfertigter  Angrifle  auf  den  .Tnristentag  durch  die  Prosse 
gemacht  worden  ist.  Vorbereitet  waren  die  Berathnugen  durch  zwei  Gutachten  des  Professors 
Dr.  Wäntig  in  Münster  und  des  Advocaten  Dr.  Landesberger  in  Wien.  Beide  GKltacbteu 
gehen  behnTs  Nuhwrisos  der  Nothwendigkeit  eines  s^esctzgeberischon  Einschreitens  im  wesent- 
lichen von  der  lntert«ucbuag  aus,  welcheu  Eindufs  die  CarteUirnng  einmal  auf  die  Produciions- 
tecbnik,  sodann  auf  die  Arbeiterverbftitnisse,  endlieb  anf  die  Oestaltang  der  Preisbildung 
haben,  in  ersterer  Hoziehung  —  Pr(Hlu(  f  ionstechnik  —  sind  die  Resultate  dieser  Untersuchung 
verhültnifsmärsig  cartellfreundlich,  so  dafs  hierauf  auf  dem  Jnrietentage  selbst  Niemand  zorück- 
gekommeu  ist.  Hinsiehtlieb  des  Einflusses  auf  die  Arbeitenrerliftitalsse  meint  Wintig,  es  s^ 
ohne  weiteres  einlenchtend,  dafs  die  fortschreitende  Cartellirnng  die  Stellung  des  Arbeiters  beim 
Abschlüsse  des  Arbeitsvertrages  vorschlechtere.  Er  weist  hierbei  auf  die  in  England  bestehenden 
gemeinsamen  Verbünde  der  .-Vrbeitgeber  und  Arbeitnehmer,  sogenannte  Allianzen,  hin,  auf  die,  wie 
leb  bier  knrs  vorweg  nehmen  will,  auf  dem  Juristentage  der  Lund^erirhtärath  Kniemann  und  ia 
nenester  Zeit  in  einem  in  der  .,Zukuuf("  »Msiliieneuen  Artikel  I'riift  ssnr  K  iwinwJichter  ans  Czerno- 
witz  als  segenversprechend  znriickgekommen  ist.  Anch  Landesberger  sieht  in  dem  Wachsthum 
der  Gartellbew^ng  eine  Oeftihr  fBr  die  Arbeiterverbftltnisse,  welche  zumindest  das  Postulat  reebt- 
fertige,  daTs  die  Gesetzirebtnis"  nnd  VerwaUnntr  das  roalil-ionsreeht  und  die  rnalitinnsfreilit'it  der 
Lobaarbeiter  rückhaltlos  und  in  vollem  Mafse  anerkenne.  Der  Hr.  Referent  ist  anf  diesen  Punkt 
(klebt  aftber  aurnckgekommen.  leb  konnte  micb  mit  dem  Hinweis  begnügen,  da(b  Klagen  seitens 
der  coalitionirten  ArbelterverbAnde  selbst  nirgeada  laut  gewordea  sind  and  somit  jeder  Omnd, 
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in  Barflckfliclitigaiiff  dir  Arbeitenerhültniase  staatlich  vorzagehen,  entfalle.  Es  blieb  somit  — 
als  pi^^ce  de  r^sistance  —  für  die  Berathangen  die  in  der  That  am  schwersten  zu  beantwortende 
Frage  nach  dem  EioflulA  der  Cartelle  auf  die  Preisbildang.  Mier  waren  die  Gatachten  in  der 
Anntthme  sehAdlielier  WbrkimgeD  der  GarteUe  so  liMnlieli  «ialgr,  ioden  »Is  ihr  immaiieiiter  Zweck 

die  Erzielung:  des  möglifh  ^riifsten  Kapitalproiites  durch  monopolistische  Beherrschung  des  Welt- 
marktes bezeichnet  und  ans  diesem  Bestreben  die  Notbwendigkeit  gesetsgeberiscben  EiDgreifra« 
hergeleitet  WQrde. 

Dr.  Wäntig  hält  ein  solches  Eingreifen  für  uothwendig,  welches  die  Selbstbttlfe  der  in 
)iitleidei!^'')intt  g^ezog'ßnen  Kreise  erleichtere  und  anrege,  also  Arbeiterverbände,  Organisationen 
der  CouBumenicD ,  endlich  die  Stärkung  der  Concorrenz  durch  Einblicke  in  die  Thfttigkeit 
der  eartdllrten  Unternehmungen,  Poblieitftt  aller  Beschlüsse,  die  auf  Preise  und  Pn^dtiction 
Bezug  haben.  Am  Schlüsse  deutet  er  auf  die  Zweckinärsif^lceit  der  Verstaatlichung-  solcher 
Betriebe  bin,  von  denen  unmittelbar  die  Wohlfahrt  des  Volkes,  wenn  nicht  gar  die  Wehrfähig- 
keit des  Landes  abfaingt.  — 

Dr.  Ii  a  II  des  h  pr  grer  wünscht  ein  Eingreifen  der  (Jesotzpebnnp:  nach  der  Richtung,  dafs  alle 
Cartelle,  ihre  concrete  Uestaltung,  Gebahrang  und  Politik  unter  ätaatsaafsicbt  gestellt  und  za 
diesem  Zwecke  eine  Cartellbehihrde  erriebtet  werde,  bei  welcher  ein  SlüenUicfaes  CarteUregister 
geführt  und  dadurch  eine  wnnschenswertlie  PuLlicitiu  der  Beschlüsse,  die  eine  Festsetzung  der 
Preise,  der  Productionsmenge,  der  Einkaufs-  und  Absatzverhältnisse  zum  Gegenstande  haben,  erreicht 
und  gesichert  wird.  —  Die  Berathungen  hierüber  fanden  am  11.  September  in  der  unter  Vorsilz 
des  ObsiTSidisanwalts  Olshausen  t»genden  zweiten  Abtheilung  statt  und  währten  mit  kurzer 
Uittagspaitsf  von  dir  Morgens  bis  in  die  sechste  Nachmittagsstunde.  Der  erste  Fieferent, 
Ur.  Professor  Dr.  Menzel,  begründete  —  zum  Theil  unter  Heranziehung  recbtsphilosophischer 
GmndslUM  —  folgende  Thesen: 

1.  Der  Deutsche  Jarfsteatag  spricbt  seine  Uebensengiing  dabin  aas,  datk  (Br  eine  fesetzUehe 

Regelung  der  Industriecartelle  vorerst  die  Einffihrnng  öffentlicher  Cartellregister  und  die 
Statoirung  einer  Aiiskunftspflicbt  gegenüber  der  Staatsverwaitnng  von  Seiten  der  cartel- 
lirtea  Unteniebnier,  ihrer  Organe  nnd  Connissioiitn  empfoUen  wird. 

3.  Der  Jnristentag  erklärt  eine  Keform  der  Gesetscebnog  Uber  die  wirtbscbaftlieben  Corpo- 

rationen  und  insbesondere  über  die  ActiengesHllHcliaften  nach  der  Richtung  für  wünschens- 
werth,  dafs  der  Staatsverwaltang  diesen  Körperschaften  gegenüber  die . W abrang  öffentlicher 
Intffiraiaea  enndgtidit  wird. 

Nachdem  ich  darauf  meinen  Standpunkt  als  den  des  Praktikers  dahin  festgelegt  hatte,  daft 
ich  inr  Zeit  ein  gesetzgeberisches  Einschreiten  nicht  für  geboten  erachte,  ergriff  Hr.  Sectionschef 
Klein  aus  dem  dsterreichiscben  Justizministerium  das  Wort  zu  einem  wohl  1 '/^  stündigen  Vortrage. 
Er  verlangte  die  Stellung  der  Cartelle  unter  das  gemeine  Recht,  hielt  aber  doch  gegenQber  den 
unleugbaren  Gefahren,  welche  die  Cartellbildung  für  das  ötlontliche  Wohl  mit  sich  bringe,  eine 
Sonder^ef^etz^ebnng  für  geboten.  Aus  der  Pulle  der  mit  geradezu  fascinirender  Beredsamkeit 
zum  Ausdruck  {gebrachten  Gedanken  heb«  ich  nur  Foljrendes  hervor: 

1.  Erforderlich  sei  eine  Bestimmung  gegen  den  Zwang  zum  Eintritt  in  die  Cartelle,  der 
durch  ünterbietungen  nnd  sonstige  gescbiftliebe  SekldignBfen  gefibt  werde.  Der  §  123 
des  lüir^'^erlirhen  Gesetzbacbes,  der  nvr  den  physischen  wd  psycbiseben  Zwang  (Bedrobvng') 

triU'e.  reiche  zum  Schutze  nicht  ans, 

a.  Eine  sinugemäfse  Nachbildang  des  ^  74  des  Uandelsgeseubnches,  durch  welchen  bekanntlidi 
Handlnngsgehttlfen  gegen  eine  allcadrildcende  Conemrencelaiisel  der  Principale  gesekl^ 
werden  sollen,  für  die  Cartellverhältnisse  könnte  sowohl  den  Mitgliedern  selbst,  wie  «TMltlsIl 

den  Gegencontrahenten  eine  gröfscre  wirthschaftliche  T^nabhanfrigkeit  sichern. 

3.  Analoge  Anwendung  der  WnehM-geseue  gegen  den  Zwang  der  Einhaltung  langbefristeter 
Abnahmevertrige  bei  vertnderter  Wirthachaftdage. 

4.  FQr  gewisse  einsehneidmide  Bescblflsse  der  GarteUe  Einstimmigkeit  der  Cartellanten  oder 
wenigstens  eine  qnalificirte  Mehrheit. 

5.  Auf  Antrag  err''rffMvr  Interpssenverbände  solle  in  pine  rntersuchnnp  der  Preisfrajre  durch 
einen  Btaatlicheiseitü  organisirten  Ehrenrath  eingetreten  werden;  dieser  solle  berechtigt 
sein,  gegenflber  tibennibiger  Preissebranbiing  snnSehst  eine  Mifsbillignng,  nnd  wenn  diese 
nicht  abhelfe,  eine  .^echtung  dahin  auszus|)re(  hen,  dafs  die  Persönlichkeiten,  denen  ihr 
Erwerb  so  bedeutend  höher  stehe  als  da«  Gemeinwohl,  von  allen  öffentlichen  Ehrenämtern 
ausgeachtossen  wflrden. 
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Nach  längerer  Debatte,  iu  der  zum  Theil  recht  wunder  Li  che,  bei  der  Kiivza  der  mir  za- , 
femenenen  Zeit  hier  siebt  m  erSrlerade  weitere  yerschl&ge  gemacbt  worden,  gelangte  scliUeMteh 
nar  der  Antrag  auf  Statairang  einer  gesetzlichen  Anskunftsjifliclit  der  cartellirten  Unternehmer 
and  ihrer  Organe  der  Htaatsregierong  gegenüber  zur  Annahme.  Aarserdem  wnrde  die  endgültige 
BeBChlDfafimang  dem  Plennm  überwiesen  und  in  der  Plenarsitzung  vom  12.  September  die  ganze 
Angelegenheit  der  Beechlnfs^fassang  des  nächsten  Jnriitentages  vorbehalten.  Dieses  negative  Resultat 
war  unschwer  voransznsehoii.  Zunächst  ist  der  ganze  .'^tiiff  unzweifelhaft  hanptsadilicli  volkswirth- 
Bchaftlichen  and  nicht  juristischen  Inhalts.  Sodann  war  der  Rechtsbuden,  von  welchem  aus  aaf 
den  JnriattDtage  geetrltten  wnrde,  ein  weeentlieh  verschiedener.  SammtUebe  Herren  nn«  Oesterreich 
waren  in  der  NothwRndio:krif  piner  das  Tartpllwesen  regelnden  Gesetzgebung:  einig,  während  wir 
Keiehsdentsche  in  der  überwiegenden  Mehrheit  diese  Ueberzengnng  nicht  theilten.  Natörlicb,  denn 
der  Ssterreiehisehe  Staat  liat  in  dem  Gesete  Tom  7.  April  1870  ein  ansdrSekUehes  Cartellverbot» 
dessen  Heseitigung  durch  eine  zweckent^preciu'ndc  Geseizpt^liuiifj  in  OesteiTeidi  sthon  mehrfach, 
wenn  aach  erfolglos,  angestrebt  worden  ist.  —  Bei  den  Abstiumongen  in  der  Abtbeilung  waren 
•tanntliche  Theilnehmer  ans  Oesterreich  nntsr  der  Leitung  des  Hm.  Klein  vollständig  zur  Stelle. 
Die  Zahl  der  Reichsdeutschen  war  verhältniftmlfllig  gering,  da  in  einer  anderen  Abtheilung  die 
juristisch  viel  \vi(hti^rere  Frage  der  AbRndernnpr  nnserer  rivilprocefsordnurig  beratlien  wurde.  So 
konnte  sich  in  der  Ablheilnng  eine  bestimmte  Mehrheit  für  irgend  einen  duv  Antrüge  nicht  zusammen- 
finden. Der  von  Hrn.  Justizrath  I)r.  Simon  meinem  Referate  entsprechend  gestellte  Antrag, 
..der  JnristentaK'  soHo  erklilren,  dafs  eine  pcsetzlifhe  Regelung  des  Cartollwescns  ztir  Zeit  noch 
nicht  angebracht  sei",  wurde  mit  Stimmengleichheit  abgelehnt,  •  wäre  aber  ohne  das  zielbewufste 
Eingreifen  der  Herren  ans  Oesterreich  mit  erheblicher  If^joritSt  angenommen  nnd  ao  ein  positives 
Resultat  geschaffen  worden.  Dies  der  V^lanf  der  fieratbnngen  des  Jnristentnges  über  das 
Cartellproblem ! 

M.  H. !  Oestatten  Sie  mir,  nach  diesem  Befwat  noch  einen  kurzen  krltlsehen  Blick  avf  die 
genachten  Yorscbläge  zu  werfen.  —  Von  vornherein  ist  es  klar,  dafs  einige  dieser  Vorschlige 

rein  juristischer  Betrnclitunp;  nicht  tinterworfen  werden  können.  Verstaatlichunp  g-anzer  Betriebe  -— 
wie  des  Bergbanes  und  des  llütteuwe»eus  —  ist  eine  Frage  von  so  hoch  tinauz-  und  bandelä- 
politischero  Inhalt,  daft  für  die  Juristische  Gonstruction  bei  Erwägung  der  Xtttclichkeit  kein  Raum 
bleibt.  Einem  Antra^^e  anf  EinrHnmnng  eines  trrofseren  staatliclien  Eintlnsses  auf  wirtlis«  liaftliche 
Vereinigungen  kann  man  wegen  seiner  allgemeinen  Fassung  zustimmen  oder  ihm  widerbprechen, 
ohne  dnrch  das  Eine  odw  dos  Andere  viel  an  erreichen.  Er  erinnert  in  seiner  Inhaltlosigkeit  ein 
klein  wenip  nn  das  alte  S'|irirluvcirf :  „Wasche  mich,  mache  mir  aber  den  Pelz  nicht  nafs." 

Im  einzelneu  aber  habe  ich  za  bemerken:  Gegen  die  Einführung  von  Cartellregistem  Iftfst 
sich  nicht  viel  sagen,  gleichviel  ob  diese  EinfHhrung  bei  einer  Cratral-CartellbehSrde  odsr  bei 
dm  mit  der  Führung  der  schon  jetzt  bestehenden  Handelsregister  betrauten  Behörden  erfolgen 
soll;  doch  kann  es  sich  natürlich  nur  um  die  Pflicht  zur  Eintragung  des  anatomischen  Aufbaues 
der  Gebilde,  ihre  Gründung,  ihre  Stututen  sowie  ihre  Auflösung  handeln.  Von  einer  Eintragung 
und  PnbUcimng  aller  Cartellbesclilnsse  kann  dagegen  überhaupt  keine  Rede  sein,  weil  eine  solche 
Publicit;»t  jrenfiiifiber  der  in-  und  anslUndischen  Cnncnrrcnz  jede  verständige  Oescliäiftshandhabung 
unmöglich  machen  würde.  Viel  verspreche  ich  mir  freilich  von  der  Einführung  solcher  Register 
nicht.  Ich  fürchte  vielmehr,  dafs  die  damit  verbundene  Belästigung  gröfiier  als  der  daraus  erhoffte 
Nutzen  sein  wird;  anfserdeni  werden  die  orpanisirten  Cartelle  ja  jetzt  schon  in  die  Handels- 
register eingeti'agen,  und  die  Erfahrungen,  die  wir  z.  B.  mit  dem  Böraenregister  gemacht  haben, 
ermnthigen  gerade  nicht  xn  ansnahnisweisen  NeneinfOhrungen  auf  diesem  Gebiete. 

Die  gewünschte  Auskunftspllicht  der  C'artellleiter  gegenüber  der  Staatsregierung  ist  that- 
sftchlich  jetzt  schon  vorhanden;  will  man  sie  auch  gesetzlich  festlegen,  so  wäre  dagegen  nichts 
zu  erinnern.  Inwieweit  der  Kleinsche  Vorschlag  zweckmäfsig  ist,  für  gewisse  einschneidende 
Beschlüsse  Einstimmigkeit  oder  wenigstens  eine  bestimmte  Mehrheit  7.n  fordern,  werden  Sie,  die 
Sie  znm  Theil  mitten  in  den  Verwaltungen  stehen,  am  besten  selbst  beurtheilen.  —  Indiaputabel 
ist  für  mich  sein  weiterer  Vorschlag,  CartelUeiter,  die  übenuäfsigen  Profit  ersti'eben,  gleichsam 
an  lebten;  eine  WiedereinfBhrong  des  lingst  veralteten  Instituts  der  turpitndo  des  rümlsehm 
und  der  Anrüchigkeit  des  altdeutschen  Kechts  in  unsere  moderne  Kerht!?nrdnnnfr  halte  ich  als 
Jurist  für  aasgeschlossen.  Es  bleibt  danach  zu  erwftgen,  inwieweit  es  geboten  scheint,  den 
unleugbaren  und  nngelengneten  üebelst&nden,  welche  die  Cartellbildung  geaeitigt  hat,  wie  Zwang 
zum  Beitritt  durch  ruinöse  Unterbietungen  und  .sonstif^e  wirthschaftliche  SchädignuKen,  Festballen 
an  langfristigen  Verträgen,  Verkauf  von  Rohstoffen  und  Halbzcugfabricaten  nach  dem  .'Auslände  za 
bedeutend  niedrigeren  Preisen  als  nach  dem  Eilande,  wirksam  entgegengetreten  werden  solle  and  kSnne. 

Bei  meinem  Referate  anf  dem  Juristentage  war  ich  von  der  Ansicht  aui^i/e-rangen,  dafk  diese 
Jlrscbeinnngen  anf  die  Neuheit  ihres  Auftretens  im  Wirtbachaftaleben  zurückzuführen  seien,  die 
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später,  wenn  die  BciUmngeD  gereifter  sein  würden,  von  selbst  reraohwindeii  wfirdeii.   leh  habe 

die  Bewegnag  seitdeni  maosgraetzt  verfolgt  und  dabei  wahrgenommen,  dafs  die  Klagen  aus  den 
Interessentenkreisen  sich  fortwährend  mehren.    So  ging  vor  Wochen  ein  Randschreiben  der  Colonial- 
waarenhündler  des  Uerzogtbiuos  Oldenburg  durch  die  Zeitunj^en,  welcbes  ein  büse»  Lichl  auf  daii 
Voiirehen  des  SalMtttells  gegm  das  klebte  SaUneawerk  Benthe  bei  Hannover,  das  dMB  Cartell 
sieht  beitreten  wollte,  an  werfen  rcfisfnet  ist.    Erst  kürzlich  wurde  mir  ein  I.ing-eres  Srhreiben 
eines  Hm.  Elöaoe  ana  Dortmund  zugeschickt,  in  dem  bitter  Klage  geführt  wurde  über  die  ayndi- 
eirtea  Eisenwerke,  welehe  das  Rohmaterial  nach  dem  Aoshmde  weit  billiger  yerkaofen  als  im 
Inlande  nnd  dadurch  den  deutschen  Eisenbauanatalten  jede  Exportfähigkeit  abschneiden.    Und  in 
der  Kölnischen  Volkszeitang-  linden  Pi'-Ii  in  einer  Reihe  von  Artikeln,  die  zum  Theil  sich  gegen 
einen  Vortrag  richten,  den  wohl  in  ähnlicher  Weibe  wie  in  Beutbeu  Hr.  Bueck  in  Kölu  gehalten 
hat,  AnseholdignACIVB  der  sehwttrsten  Art  gegen  die  Geschäftsgebahrnng  vieler  Syndicate  und  Cartelle. 

Ich  bin  bereit,  diese  mir  zugänglich  g-omachten  Srhriftstucko  hier  niederzulegen.  Selbst- 
verständlich kann  ich  nicht  beortbeileu,  inwieweit  diese  Klagen  tbatsächlich  berechtigt  sind. 
Werden  sie  aber  der  Staatsreglenng  gegenüber  in  ihren  thatslchlidiea  Unterlagen  als  richtigr 
erwiesen,  so  ist  allerdings  der  Verdacht  nahe  gerückt,  dafa  wir  es  nicht  mit  vorübergehenden 
Uebelstilnden,  sondern  mit  einer  ehronisehen,  den  Partellen  ihrem  Wesen  nach  eigenen  Krankheit 
zu  thua  haben,  und  die  Staaturegierung  wird  uichl  likuger  zogeru  küuuea  und  dürfen,  gegen  die 
Cartelle  vorsogehen,  doch  nicht  mit  halben  Mafsrefeln,  wie  Aaskanftspficht  nnd  Cartellregister, 
sondern,  wie  ich  ea  auch  schon  auf  dem  Turistentage  angedeutet  habe,  vnrzngolien  durch  Ans- 
dehnung  der  Wuchergosetzgeboog  auf  die  Cartellleiter,  welche  die  ihnen  durch  die  Cartelürong 
in  die  Hand  gegebene  Ifacht  ansbenten  snm  Schaden  des  (Gemeinwohles.  Das  WschergeseCi 
bedeutet  den  staatlichen  Schatz  des  wirthschaftlich  Schwächeren  gegen  die  Ausbeutung  dnrch  den 
wirthschaftlich  Stflrkeren.  Dixt  et  .salvavi  aniniam  meam.  Somit  könnte  ich  schlicfsen,  wenn  ich 
nicht,  gestutzt  auf  umineu  laugjäbriguQ  Verkehr  mit  hervorragenden  oberschlesischeu  Industriellen,  ~ 
meiner  innigsten  Uebersengnmg  Aosdruek  geben  wollte,  dafs,  wie  immer  Ihre  Berathnngen  nnd 
Mafsnahmeu  auch  auf  diesem  Crcbicte  ansfallen  miigen,  sie  nicht  diircii  Suggestidn  beeinflufst  »«'in 
werden,  wie  ich  überhaupt  die  oberachleaische  Industrie  für  unfähig  halte,  sich  auch  durch  die 
maßgebendsten  Behörden  snggeriren  zu  lassen.   (Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitzeuder:  Ich  eröffne  die  Discusäion  über  den  Vortrag  des  Hru.  Liiudgericht»-Frääidenten 
and  bitte  die  Herren,  sieh  mm  Wert  an  melden. 

Hr.  Comnierzienrath  Caro  -  (rleiwitz :  M.  H.  I  Ich  spreche  wohl  in  Ihrer  Aller  Namen,  wenn 

ich  Ilm.  Landgeriehtspräsident  Nentwig  fi'ir  die  nns  soeben  vorgetragenen  Ansfnlirnn?en  ver- 
bindlichsten Dank  nage.  Dieselben  haben  uns  nicht  lediglich,  wie  der  Herr  X'orredner  ausführte, 
dasn  gedient,  einen  üebergang  an  einer  allgemeinen  Disenssion  an  büden,  yielmehr  waren  die 
Ausführungen  an  sich  für  uns  hochinteressant  nnd  überaus  lehrreich.  Der  Herr  Landgerichts- 
präsident hat  uns  berichtot,  dafs  das  Resultat  des  Jnristentages  in  Angelegenheit  eines  gesetz- 
geberischen Vorgehens  gegen  die  Cartelle  zunächst  ein  negatives  gewesen  ist.  Ohne  auf  die 
einzelnen  Detuils  der  Ansföhrangen  eingehen  an  kSnnen,  —  denn  die  ans  aar  VerfBgang  stehende 
Zeit  würde  dies  niclit  irestatten  — ,  möchte  ich  nur  hervorheben,  dafs  dn?^  uns  mitgethcilte  negative 
üesnltat  insofern  erireulich  ist,  aU  es  uns  einen  Beweis  dafür  giebt,  dafa  auch  die  Herren  Juristen 
sieh  bei  ihren  Beeehiafofassongen  von  der  üeberseogang  leiten  Uefsen,  dafo  es  sich  bei  dem 
{'arff'll Problem  znuilchst  um  eine  in  der  Entwicklung  begriffene  wirthschaftliche  Frage  handelt, 
nnd  dafs  es  recht  bedenklich  sein  könnte,  in  diesem  Stadium  der  Angelegenheit  mit  gesetz- 
geberischen Uafsnahmen  vorzugehen.  Auch  haben  uns  die  Erfahrungen  auf  anderen  tiebieten 
gelehrt,  dafs  bei  dem  Eingreifen  des  (Gesetzgebers  in  wirthschaftlichen  Dingen  im  EHecta  manohnal 
das  Gegentheil  von  dem  erzielt  wird,  was  der  Gesetzgeber  grwolU  bat. 

im  übrigen  können  wir  wohl  feststellen,  dafa  auch  die  Staatsregierung  auf  dem  Standpunkte 
steht,  die  Cartelle  als  solche  nicht  an  sieh  verbieten  an  wollen ,  denn  sie  wird  darauf  Bedacht 
nehmen  müssen,  die  deutsche  Industrie  gegenüber  der  Industrie  de.s  .Auslandes  concnrrenzfähig  zu 
erhalten,  und  besitzt  die  Industrie  dos  Auslandes,  soweit  sie  durdi  Cartelle  und  Trusts  geeint  ist, 
nicht  nur  in  Bezug  auf  den  Vertrieb  der  erzeugten  Fabricate,  sondern  auch  in  der  Art,  die 
Fabricate  herzasteilen,  naturgetniif^  einen  wesentlichen  Vorsprong  gegenüber  einer  nichterganisirCea 
Industrie.  Wenn  wir  es  hiernach  dankbar  anerkennen  müp««f»n .  dafs  es  nicht  in  der  Absicht  der 
ätaatsregieruug  liegt,  sich  priucipiell  einem  durch  den  Wettbewerb  gebotenen  ZusammenschlsCi 
der  Indostriellen  entgegenzastellen ,  so  würde  es  andererseits  nnriehtig  sein,  wenn  wir  ans  dem 
Factum  versch!i<r-( n  wollten,  dafs  thatsilchlich  bei  den  Cartellen,  wie  solche  zur  Zeit  bestehen, 
trotz  des  guten  und  redlichen  ^Villens  der  einzelnen  Interessenten ,  nur  Günstiges  nnd  Vortheil- 
haftes aa  schaffen,  schwerwiegende  Uebelstände  in  die  Erscheinung  getreten  sind,  welche  nebea 
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den  für  diu  Gcsaiamtbeit  sieb,  crgdbeodett  ^rofsen  Vorihöileu  m  einzelnen  Fälieu  daa  Wirtbschafts-' 
leben  in  namhafter  Weise  angünatlg^  tMeinflasiea ,  vielmehr  ist  m  nnnre  Plliebt,  die  n  Tag« 
getretenen  UebeUtände  eingehend  zo  piUfini,  dann  werden  wir  aaeb  Mittel  nnd  Wege  flnden,  aie 

in  erfolgreicher  Weise  zu  beseitigen. 

Hr.  LaadgeriehtoprBeident  Nentwifr  hat  mitgetheilt.  welelie  Vorwürfe  i;fegen  die  (äuteUe  bet 

dem  Joristenta^e  zur  Sprache  kainon,  und  larcBtatte  i-"]!  luit  bezüglicli  der  einzelnen  Pankte, 
Folgendes  auszuführen:  In  erster  Reibe  handelt  es  sich  um  eine  Klage,  welche  Ja  vielfach  auch 
in  der  Prerae  Bebandluug  geftinden  hat.  Dieselbe  besieht  sieh  auf  die  billigen  Expoi-tpreiie 
gegenüber  den  Iniandsnotirongen,  wonach  die  deutschen  weiterverarbeitenden  Industrien  nicht  nur 
in  ihrer  Exportth!Ui{?keit.,  sondern  anch  im  Inlandsg-eseliäfte  geschädigt  werden.  Wenn  bezüg-lich 
des  höchsten  im  Inlaude  zu  erzieleudea  i'iüiscs  den  CartcUcu  eiuer^eits  durch  di«  Auitlauda- 
ooncarrenz  und  andererseits  durch  die  limitirte  Höhe  des  Schutzzolles  nach,  oben  hin  OrenMn 
gezogen  sind,  so  ist  auf  der  anderen  Seite  nicht  zu  leugnen,  dafs  nach  dem  Auslande  theilweise 
so  aufserordentlicb  niedrige  Preise  gestellt  worden  sind,  dafs  hierdurch  der  deutschen  weiter- 
Terarbettenden  IndasMe  eehwere  Sebtdifningen  angefügt  wurden.  Wie  der  «ehr  geehrte  Herr 
Vorredne  r  hervorgehoben  hat,  werden  die  Rrfalirtin;?en,  welche  nach  dieser  Ricbtunp  bin  gesammelt 
worden  sind,  bei  sp&terea  liafsnahnien  der  Cartelle  in  BeriicksicbtitruiiK  i,^zogen  werden  mfissen.  ^ 
Hlwza  Ist  ea  aber  erfordeiüeh,  daft  die  fBr  bestinnite  Betiiebasweigt  begrflndeten  Cartelle  nioht 
nur  das  Inlandsgeschäft,  sondern  auch  das  Anilaadageachftft  omfiwson,  da  nar  in  diesem  Falle 
eine  sachgemäfse  und  die  bestehenden  Schädigungen  vermeidende  Relation  zwischen  Inlands-  und 
Anslandsnotiruug  zur  Durchführung  gelangen  kann.  En,  ist  dies  ein  Punkt,  welcher  bei  der  un- 
längst in  Köln  stattgefnndenen  Berathung  bezüglich  Begründung  ein^  Walswerkfleyndicats  zur 
Sprache  kain,  nnd  welcher  bestimmend  dafür  war,  bei  der  in  Aussicht  genommenen  Begründung 
eines  Verbandes  für  Stabeisen  die  Vereinigung  nicht  nur  auf  das  Inland  zu  beschränken,  sondern 
daa  Exportgeschift  unbedingt  mit  einsnbesiehea.  Beetebende  Sjndiente  werden,  soweit  sie  anr 
Zeit  nnr  das  Inlandssescb.lft  nmfassen,  diesen  Fehler  nachträglich  zu  onrrigiren  haben,  denn  nur 
ein  Syndicat,  welches  In-  und  AuslandsgescbAft  amfaist,  wird  die  llerstellnng  einer  vernünftigen 
Relation  swisehen  Inlands*  ond  Aoatandsnotirangett  bewirken  kSnnen. 

Der  fernere  (Jehelstand,  welcher  infolge  der  Thätigung  langgichtiger  Abschlüsse  mit  allen 
bösen,  sich  hieraus  ergebenden  Conseqnenzen  in  £rscheiuung  trat,  ist  den  Interessenten  in  so 
lebhafter  Erinnerung,  dafs  in  Zukunft  seitens  der  Syndicate  derartige  Verkäufe,  welche  geeignet 
sind,  ein  hjh'i  ulati%-es  Moment  in  die  Verlcanftthfttigkeit  hineinsnbringen,  wohl  vermieden  werden. 
Ich  glaube,  dafs  die  vorliegenden  Erfalirnnpren  genfigen  werden,  nnt  die  Syndicate  im  allgemeinen 
zu  veranlassen,  in  Zukunft  nur  kurz  befristete  Abschlüsse  zu  machen. 

Aber  dn  anderer  groiber  Naehthetl,  den  ich  hier  besonders  zor  Spraebe  bring«i  mVehte 
ond  der  weder  bei  den  Verhandlungen  des  Juristentages,  noch  bei  den  viebui  Ahhandlnnpren  über 
die  Cartelle  meiner  Meinung  nach  bis  jetzt  genügend  hervorgehoben  worden  ist,  mufs  sich  dadurch 
ergeben,  dafs,  wenn  innerhalb  eines  tndnstriezweiges  eine  Cartellbildnng  stattündet,  diese  sich 
nnr  auf  einzelne  Branchen  der  betreffenden  Industrie  erstreckt,  nicht  aber  die  Gesaromtheit  derselben 
nmKafst.  Ein  besonders  lehrreiches  Beispiel  nach  dieser  Kichtung  bietet  gerade  die  Eisenindustrie. 
Die  Bestrebungen,  sich  auf  diesem  Gebiete  zusammenzuschllefsen,  gingen  »einer  Zelt  von  der 
Fertigeisen-lndnstrie  aus,  und  wurde,  wie  Ihnen  bekannt,  bereits  vor  einer  längeren  Reihe  von 
Jahren  zunächst  der  deutsche  Walzwerksverband  sre^n  iindet.  Derselbe  umfafste  lediglidi  den 
gemeiu.scbafilichen  Verkauf  des  Walzeisen»,  ohne  dals  »ut  den  übrigen  Gebieten  der  Eisenindustrie 
eine  Verständigung  bestand,  md  erstreelite  eieli  bloA  anf  den  Verkauf  des  Watseisens  aaf  dem 
deutschon  Markte,  ohne  den  Export  mit  einznbezieheu.  f>ie<?pr  Verband,  welcher  {^Cirentiber  dem 
früheren  Zustande  freier  L'uncurrenz  den  Mitgliedern  leichlicbe  VorthcUe  einbrachte,  hatte  zur 
natargemftfsen  Folge,  dafs  anf  dem  Gebiete  der  Walceisenindnstrie,  deren  Betriebe  sieh  infolge 
der  Cartellirung,  im  Vergleiihc  zu  anderen  niehl  durch  Verbände  geeinten  Betrieben,  rentabler 
gestalteten,  eine  grofee  Anzahl  neuer  Concurreuten  entstanden.  Dieser  Umstand  mufste  schliefsUch 
dazn  fahren,  dafs  der  Oentsebe  Walswerksverband  naeh  einem  6  jährigen  Bestehen  zar  AnflSsnug 
gelangte.  Es  verblieb  nur  der  Verband  Oberschlesischer  Walzwerke,  welcher  späterhin  in 
Erkenntnifs  des  rmstaitde»,  dafs  es  unzwecknifif'^ig'  sei,  einzifj^  s  Gewerbe  innerhalb  der  Eisen- 
industrie cartellirt  zu  sein,  seiner  Organisation  das  in  Oberaclile^ien  uuuuiehr  bestehende  Roheisen- 
syndicat  angliederte.  Wiebeluinnt,  liefert  das  Oberschlesische  Roheieensyndicat  denjenigen  Mitgliedwn 
des  WalzwerkHvcrbandes,  welche  nicht  im  Besitze  eigener  Hochöfen  sind,  das  erforderliche  Roheisen 
zu  Preisen,  welche  in  Abhängigkeit  von  den  jeweils  erzielten  Walzeisenerlösen  stehen.  Im  Westen 
war  die  EntwieMong  naeh  Auflösung  des  Deutschen  Walzwerksyerbandes  eine  andere.  Es  entstanden 
dort  Kohs(ofTver1i;Uide.  welche  die  Kohlen-  und  Roheisenindnstrie  umfassen,  nnd  ilcr  IlalbsevgveriMUld, 
während  es  bislang  noch  nicht  gelungen  ist,  die  Walzeiseuindustrie  zu  syudiciren. 
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Uierdorcb  sind  (and  das  sind  Fragen,  die  uns  in  letzterer  Zelt  in  emeter  Weis©  bM6liAftig«ii) 
fdr  diejanigen  Walzwerke,  welclie  auf  Ankauf  der  Rohstoffe  und  des  H:ill)zeags  mg«wi«wii  aind 
(die  80g:enannten  reinen  Walzwerke),  schwerwiegende  rel»el9tanile  in  Erstheinung  getreten,  denn 
während  es  den  Rohstoff-  und  Ualbzeogverbändea  müglich  ist,  angemessene,  den  Selbstkosten 
«Dtspreehende  Praizs  za  «nielen»  bildet  der  Walseiaeamarkt,  angeeiebte  maogalndflrVerstlndlgaiis, 
den  Tnmroelplatz  wildeatPr  Concnrreiiz.  so  (lafs  die  reinen  Wn1/v,  t^rlte  lieh  in  einer  schweren 
Krisis  belindea  und  zum  Theil  in  itirer  Existenz  bedroht  er6«:lieiueu. 

Dies  kennaelebnet  einen  bo  schwerwiegenden  wirthichaftlleben  Uebeletand,  dafs,  wenn  es 
nicht  gelingen  sollte,  einen  ZusammcnsclilufH  anf  dem  Gebiete  der  Walzeisenindrifitrie  zu  finden 
und  somit  den  Kreis  der  Vereinigungen  anf  dem  Gebiete  der  deutsrhen  fiisenindastrie  zu  schliefsen, 
hieraus  ein  berechtigter  Angriff  gegen  die  Cartelle  überhaupt  hergeleitet  werden  nUArte,  nnd  ea 
ergibe  sich  der  für  den  Cartellfreund  überaus  beklagenswerthe  Zustand,  dafs  von  Seiten  der  reinen 
Walzwerke,  also  aas  dem  Kreise  der  Montanindustrie  heraas,  sich  eine  berechtigte  Gegnerscbnft 
gegen  die  Kartelle  etabliren  witrde. 

Idi  frene  mich,  constallren  in  k9nnen,  daft  anf  einer  an  32.  November  er.  stattgehabten 
Sitzung  in  K«In  der  Resrhlnfs  gefafst  wurde,  die  Vor  irlteiten  zur  Bildung  eines  Rlieiniseh-Weat- 
fftlischea  Walzwerks  Verbandes,  welcher  den  Ausgangspunkt  für  tiröndong  eines  Deutschen  Walz- 
werksverbandes bieten  wQrde,  in  die  Wege  n  leiten.  Trotz  der  Schwierigkeiten,  welche  der 
Lösung  der  Anfgiibe  entgegenstellen,  hoffe  ich  auf  ein  baldiges  erfreulielies  Resultat  und  zwar 
onter  gleichzeitiger  Syndicirung  des  In-  und  Auslandsgeschäftes.  Denn  den  leitenden  Werken  der 
westlichen  Eiienindnstrie ,  welche  in  RohstolF-  nnd  HatbaengTeABdden  geeint  rin 4 ,  fMlt  nlebt 
nur  die  Pflicht  zu,  durch  «Förderung  der  CartcUbildung  auf  dem  Gebiete  der  Walzeisenindustrie 
die  T^age  der  fflr  unsere  deutsche  Industrie  wichtigen  reinen  Walzwerke  zn  einer  erträglichen  zn 
gestalten  utid  sich  somit  einen  nainhatten  Abnehmer  ihrer  Rrzengniuse  lebensfähig  zu  erhalten, 
Boodern  auch  die  Aufgabe,  dtu-ch  eine  entsprechende  Orgaaisationsarbeit  auf  der  gansen  Linie 
unberechtigte  Angriffe  gegen  das  Cartellwosen  fernzuhalten. 

Ich  habe  lebhaft  bedaueit,  dals  der  Vertreter  unseres  Hauptvereiuü,  ür.  Ingenieur  Schrödter, 
behindert  war,  den  heutigen  Verhandlnngen  beianwobnen,  denn  es  lag  in  meiner  Absicht,  ihm, 
^'I> :  lizeitig  mit  Grnfsen  an  die  Mitglieder  unseres  Hauptvereins,  für  die  bevorstehenden  Berathungen 
der  zwecks  Bildung  eines  Rheinisch -Westfälischen  Stabeisenverbandes  eingesetzten  Conuuission, 
weleber  Hr.  SchrOdter  als  Mitglied  angehört,  den  Wunsch  besten  Erfolges  namens  der  oberschlesiBcheii 
Faebgenossen  ausznspreclien.  {Zustimmung.) 

Vorsitzender:  M.  H. !  Die  Zeit  schreitet  allznsrhnell  vor.  Das  Thema  fordert  zwar  geradezu 
Discnssionen  heraus  und  es  kt3uuto  noch  sehr  lange  darüber  gesprochen  werden,  aber  es  kommt 
noch  ein  Vortrag,  der  gehalten  werden  mufs.  Ich  mufs  deshalb  die  Dlscnssion  scldiersen  und 
nur  noch  Hrn.  Landgerirhtspr.Tsident  Nentwig  nnseren  Dank  znm  Ausdruck  bringen.  Der  Herr 
Präsident,  welcher  ja  auch  Mitglied  unseres  Vereins  ist,  war  immer  ein  grofser  Freund  von  uns 
Indnitriellen,  er  bat  uns  wieder  durch  seinen  ansgeseichneten  Vortrag  eine  grobe  Ltebenswlrdig^> 
keit  erwiesen.    Nnchmali*  herzlichen  Dank.  fBr:ivi 

Es  folgte  dann  als  Punkt  4  der  Tageburdiiung  ein  Vortrag  des  Um.  Ufitteniiigeuieor 
B.  Osann-Berlin  6ber:  „Stahl ferngar»  nnd  seine  Verwendung.  Ein«  Batraehtnng  unter 
dem  Eindrucke  der  Däaseldorfer  AnaBtellung",  dessen  VerölfenUichung  ebenfhlls  in  einem 
der  nächsten  Uefre  erfolgen  boU. 


Au  dem  gemeinsamen  Mahle,  das  sich  wie  Qbllcb  an  die  Versammlung  anschlois,  nahmen 
SSO  Personen  tbeil.    Der  Vorsitsende,  Hr.  Geaeraldirector  Niedt,  hielt  im  Verlauf  desselben 

unter  dem  lebhaft  n  I'-^ifall  der  Theilnehmer  einen  sehr  bemerkenswenl-fn  Kiisertoast,  den  er 
nach  einer  trefflichen  Lieieuchtung  der  gesammten  gegenwärtigen  WirtbschafisUge  mit  dem  freudigen 
Hinweis  sehlolh,  dafe  der  Industrie  in  der  Person  des  Kaisers  ein  starker  HeMar  nur  Seite  stehe, 
der,  wie  alle  Hohenzollern,  anch  dem  deutschen  Hüttenwesen  seine  Fürsorge  widme,  der  den  Zng 
der  Zeit  wie  kein  Anderer  verstehe  und  die  Anforderungen  kenne,  die  das  zwanzigste  Jahrhundert 
Stellt.  Hr.  Generaldirector  Liebert  begrüfste  in  launiger  Rede  das  neue  Ehrenmitglied,  die 
Ghste  und  die  Vortragenden.  Geheimratb  JQngst  dankte  und  Geheimrath  Wedding  bmchte  im 
Namen  der  (laute  auf  den  Vorsitzenden  und  den  Schriftführer  des  Vereins  ein  Hoch  aus.  —  Der 
Verlauf  der  Hauptversammlung  wird  allen  Theilnehmern  in  bester  Elrinnerang  bleiben. 
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stamm -DenkmaL 


Vor  iVi  Jabreii  wshied  Fwlhorr  Carl  Fer-  * 

Winand  von  Stnmm- Halberg  an«  diesom 
Leben.    In  Dankbarkeit  ihres  verewigten  Chefs 
eingedenk,  konnten  die  Aogehürigm  der  Werke  ' 
der  Firma  Gebräder  Stunn  schon  MD  Sonntag,  den  : 

30.  November  d.J., 

ein  monamentalee   

Standbild  enthU- 
len,  das  anch  vor 
der  Oeffentlicbkeit 
ZongniA  von  dem 
' hohen  Ansehen  ab- 
legen soll,  in  dem 
der  Verewigte  bm 
den  Angehörigcu 
der  von  ihm  gelei- 
teten Werke  stand. 
Dort,  wo  die  Eisen- 
werke nnd  der  Ort 
Neankirchen  anein- 
«ndor  greoaen,  hat 
da»  Denkmal  sei- 
nen Standort  ge- 
funden. ZnrBlnwei* 
hang  hatten  sich 
die  Familienmit- 
glieder, die  Beam- 
ti'ii-  undArbeiter- 
Abordnnngen  der 
Stummschen  Wer- 
ke, femer  dio  gnaw 
gewaltige  »üdwest- 
dentsche  Industrie, 
als  deren  Vorkäm- 
pfer, FülirtT  und 
Bahnbrecher  der 
Verewigte  von  der 
„Post"  mit  Recht 
bezeichnet  wird, 
Buwie  Abgeurdnete 
und  IndoBtrielle 
ans  allen  Tlieilrn 
des  Reiches  eiugetuaden 


ein  Tomehmer,  kandenteeher  Kann,  mwandelbar 

in  seinem  Charakter,  wie  in  zielbewufster  Energie, 
in  der  Pflichterfiillaug  streng  gegen  sich  selbst, 
wie  gegen  jeden  Anden,  ein  lenefatendee  Beispiel 
Allen,  dieÄrdie  wlrthschnfttiche  und  sociale  Wohl- 
fahrt des  deutschen 

 Vaterlandes  ein 

warmes  Herz  ha- 
ben !  Die  rauhe 
Hand  des  Schick- 
sals hat  ihn  das  in 
wonigen  Jahren  be- 
vorstehende huu- 
derljihrlge  Jnbt- 
lÄum  der  Nenukir- 
chener  Werke  sei- 
ner Firma,  die  w 
in  43j&hriger  nn- 
ermndlicher  Tha- 
tigkeit  zn  grofser 
Ansdehnaog  und 
Rinthe  fahrte,  lei- 
der nicht  mehr  er- 
lebenlassen. Gleich 
schwer  hat  dieser 
onersetiliehe  Ver- 
lust die  Familie, 
die  engere  Hei- 
matli  und  dasVater- 
iand,  sowie  die 
Taosende  solcher 
getroffen,  denen  er 
nicht  blofs  Arbeit- 
geber ,  sondern 
auch  ein  treuer 
Berather  and  wohl- 
wollender Frennd 
war.  »Die  beste 
Wohlfahrtseinrich- 
lung  ist  die  Ver- 
hindernng  der  so- 
c  ialde  m  okratischen 


Als  Vertreter  des  Kaisers 
war  Hr.  Oen«ralleatnant  von  Deines,  commandi- 

render  General  des  8.  Armeecorps,  erschienen,  anrh 
Generaloberst  Freiherr  von  Loö  war  anwesend. 
IHe  Fsiar  begann  mit  dmi  Dankgebet  „Wir 
treten  nm  Beten'',  vorgetragen  von  dem  Hätten- 
gesangverein  in  Begleitung  der  (rrubencapelle 
„  König  ^.  Darauf  beschritt  Hr.  Generaldirector 
Th.  ZllUken  das  Bednerpolt  nnd  hielt  folgende 
Ansprache : 

„Am  8.  März  vorigen  Jalires  schied  aus  thaten- 
teichem  Leben,  in  Hut  vollendetem  66.  Lebens- 
jahre, Hr.  Oail  Freiherr  von  Stamm- Halberg, 


Agitation  unter  den  Arbeitern.«  Das  sind  seine 
eigenen  Worte,  mit  welchen  er  sieh  eelbet  so 

treffüi'h  ;>^ezeirhnet  hat!  Schutz  der  Frau,  Hülfe 
den  Wittwen,  Waisen  und  Bedrängten,  war  seine 
sociale  Losang!  Mit  klarem  Blick  nnd  scharfem 
Verstände  begabt,  erkannte  er  stets  das  Beste 
zum  Wolile  seiner  Untergebenen;  in  treuer  An- 
hänglichkeit an  seine  heimathliche  Scholle,  in 
.inniger  Liebe  zum  Reich,  war  er  seines  Kaisers 
und  Köniü:s  allezeit  rirbeits-  und  kampfbereiter 
Diener!  Das  Andenken  an  seine  stolze,  bedea- 
tnngSTolle  Fersönliebkeit  wird  sicherlich  ein 
LDvergingliehes  sein,  und  es  mehren  sich  die 
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ätiromeD,  die  am  den  giofben  Todton  klagen, 
die  seinen  Bmh  nnd  seine  Thetkraft  vermitten. 

K.inin  hatte  sich  die  (u'ufr  lil  r  dem  EntsrMa- 
fenen  geschlossen,  als  auch  Arbeiter,  Meister  j 
und  Beamte  sieb  in  dem  elnbelUgren  Hersens*  | 
wnnsche  begegneten,  ihrem  hochverehrten,  nn-  : 
vergefslichcn    Herrn    und   Meister,    ihrem    er-  : 
probten    Freund    und    Wohlthätcr   ein  seiner 
wfirdiges   Denkmal   sn  erriebten.    Es   sollte  | 
ein  (iedpiikstfin  sein,    zmgend  von  nnwandel- 
barer  Verehrnng,  von  aufrichtiger  Dankbarkeit  . 
gegm  einen  fBrsorgienden  Arbeitgeber,  das  Vor>  I 
bild    pinps   putcn    Bürtrers,    pirif-  glänzenden 
Patrioten,  ans  and  kommenden  Ueschleclitem  | 
xnr  Mabnonf :  nimmer  tn  erlahmen  in  gewlseen-'  | 
bafter  Pflichlerfüllnng  gegen  Kaiser  und  Reich,  : 
sowie   in   werkthätiger   christlicher   Nitchsten-  ! 
liebe.    Von  Professor  Schapcrs  Meisterhand  ge- 
schaffen, üborfi^be  ich  biermit  Euerer  Excelleoz  f 
das  Standbild  nnspres  verehrten  Chefs,  dessen 
ehrend  Gedenken  nie  erlöschen  möge,  so  lauge  . 
der  allgfltigtt  Gott  Hensehenbinde  mit  Arbeit  { 
segnet!" 

Nun  fiel  die  Hülle  und  alsbald  trat  Excellenz  i 
▼on  Deines  an  das  Denkmal  heran,  namens  | 

Seiner  MajestAt  dos  Kaisers  den  ersten  Kranz 
niederzulegen.  Dieser  Kranz  besteht  aus  Palmen-  J 
tiredeln  nnd  Lorbeerreisern,  geschmückt  mit  Lilien  I 
nnd  Maiblumen  und  zwei  weifsseidenen  Schleifen 
mit  dem  Kai-^erHrhon  Namenszeichen.  Dann  über-  i 
nahm  Kxcelien/.  Generalleutnant  v.  Schu-  , 
bert  im  Namen  der  Familie  das  Denkmal  nnd 
hielt  dip  folprende  Ansprarlip,  deren  markige  Sätze  ; 
weithin  Uber  den  Platz  und  die  angrenzenden  , 
Straften  binansklangen : 

„Dank    -  anfri<  Iitit;eri.  f  iffempfundenen,  herz- 
lichen Dank  spreche  ich  im  Namen  der  Familie 
ans,  aa  erster  Stelle  den  Herren  Beamten,  den 
Meistern  und  Arbeitern  des  Eiseuvrerks  N'eon- 
kirchen.  \on  dem  ri  ilie  AnrcfT"»?  zur  Errichtung 
dieses   herrlichen  btaudbildcH  ausgegangen  ist.  ! 
Sie  haben  damit  nicht  nur  Ihrem  unvergefslichen  j 
Chef,  piiiidt  iti  aiieh  sich  s>-]]t^t  ein  Denkmal  er-  I 
richtet,  ein  Denkmal  piet;u voller  Treue,  Ver-  i 
ehmng  nnd  AnbRnirüchkeit.   Tiefernste  GefHhle  | 
sind  es,  die  heute  unser  Aller  Herzen  erffilleu: 
wehmuthsvolle  Erinnerungen,  ge|>aart  mit  stolzer  i 
Qenngtknnng  iiber  das  scban  gelungene  Meister-  ' 
werk;  der  Gnindton  aller  iMiiptindungfii  al  1 1  ist 
die  Würdigung  des  Verewigten.    Wie  Hr.  Pro- 
fessor Schaper  seine  Figur  lebenswahr  und  Uber- 
raschend Uhnlich  in  Erz  geschaffen  hat,  so  hat  ' 
Hr.  ( H  tieialdirertnr  Zilliken.  der  nieht  nur  sein 
langjähriger  Mitarbeiter  und  Herather,  sondern  < 
—  ieb  betone  dies  in  dankbarer  Wertbsebfttsnng  { 
ausdrücklich  —  sein  intimer  Freund  und  Ver- 
trauter gewesen  ist,  in  markigen,  treffenden  i 
Worten  sein  Charakterbild  gezeichnet,  wie  es  ( 
unanslö.schlich  in  unserer  Erinnerung  steht.   Die  1 
grofse  and  glänzende  Versammlang,  welche  der  \ 


Aufforderung  zar  Theilnahme  an  der  heutigem 
Feier  gefolgt  ist,  legt  ZengniTs  davon  ab,  wi« 

der  Verewiefe  in  allen  Bernfs-  und  Gesellschafts- 
klassen, bei  Jung  und  Alt,  bei  Hoch  and  Niedriff, 
angesehen,  geschlitzt  nnd  beliebt  war.  Ihnen 
Allen,  m.  H.,  die  Sie  zum  Theil  aus  weiter  Feme 
nnd  unter  nicht  unerheblichen  Beschwerden,  heute 
hier  erschienen  sind,  den  Vertretern  der  Be- 
hönlen,  Vereinen  und  sonstigen  Gästen  sage  ich 
gleichfalls  verbindlichen,  licrzlichen  Dank.  Ganz 
besonders  aber  and  in  hohem  Mafse  beglückt, 
erfrent  nnd  geehrt  sind  wir,  die  Familie  ma4 
die  Stifter  des  Denkmals,  dadurch,  dafs  Seine 
Majestät  der  Kaiser  und  Köaig  Allergnädigst 
geruht  bat,  Aller1i<khtts«inen  Generaladjntanten 
nnd  commandirenden  General  der  heinii!>ehen 
Provinz,  Seine  Excellenz  Hrn.  Generalleutnant 
von  Deines,  als  Allerhöchstseinen  Vertreter,  zu 
der  lienti^en  Feier  SU  entsenden  und  su  zu  den 
vielfachen  Beweisen  von  Huld  nnd  Gnade,  welche 
der  Verewigte  im  Leben  und  bei  seinem  Heim- 
gänge von  seinem  Kaiaerlicheii  Herrn  erlUirea 
hat,  gewissermafsen  als  Schlnfsstein  anrli  noch 
diese  Ehrung  hinzazufügen.  Ich  bitte  Euere 
Ekcellenz,  Seiner  U^estftt  zn  melden,  dafs  wir 
Alle  dnrclidrunjron  sind  von  dem  TJewnlKtsein  der 
auch  uns  zu  theil  gewordenen  Gnade  and  von 
aafrichtigcui,  ehrfurchtsvollstem  Dank  erflillt  für 
Euerer  Excellenz  Anwesenheit  bei  der  heutigen 
Feier,  dafs  uns  dieser  Beweis  A]lerh<1ehBten  Vfr- 
trauens  ein  neuer  Ansporn  sein  isoil,  uueiuwegt 
unsere  Füicht  an  thnn,  Jeder  an  seinem  Platze 
und  in  seitiein  I5eruf.  50  wie  wir  von  dem  Ver- 
ewigten es  gelernt  haben.  In  diesem  Sinne 
wende  ieh  mich  ganz  besonders  an  die  Arbeiter 
des  Werkes,  um  ihnen  die  Bedentnnp  dieser 
holdvoUen  Kaiserlichen  Antheilnahme  au  der 
hentigen  Feier  so  reebt  ans  Hers  sn  legeCi  nnd 
vor  Augen  zu  führen.  Ich  erinnere  daran,  wie 
vor  zehn  .Tahren  Seine  Majestät  mit  Genufrthnnng 
Euer  ScliafTon  und  Arbeiten  hier  in  Nennkirchen 
in  Höchsteigener  Person  in  Augenschein  ge- 
nommen hat.  Dieser  üesnrh  nnseres  geliebten 
Monarchen  ist  neben  den  vielen  anderen  Aus- 
zeichnungen nnd  Bevorzngungen  die  schSnste, 
liebste,  stolzeste  Krinneriiii£r  des  Verewifrlen  ge- 
wesen. So  soHgq  auch  fm*  uns  die  Beweise 
Kaiserlicher  Hnld  Merk-  nnd  Harksteine  in 
unserem  Leben  sein.  —  Gottesfurcht  nnd  Könlgs- 
tronc,  so  lange  wir  an  ihnen  festhalten,  haben 
wir  nichts  zu  besorgen.  Auf  dieser  Grundlage 
wird,  das  hoffe  ich  zuversichtlich,  das  schöne 
|»atriarchalische  Verh;iltnifs  weiter  sieh  entwiekeln 
und  ei-starken,  das  den  Heimgegangenen  mit 
seinen  Arbeitern  verband,  das  seinen  Wider^ 
sachern  stets  ein  Dorn  im  Anpe  gewesen,  vin 
ihnen  so  vielfach  verunglimpft  und  angefeindet 
worden  ist.  Vor  nahezu  hundert  Jabren  ist  dieaee 
patriarchalisclie  Verhftltnifs  durch  die  Firma 
Stamm  vom  Uansrfick  hierher  nach  Neankirohe« 
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ibertrag«!!  und  von  den  Chth^  insbesondere  von 
don,  dessen  Andenken  der  heutige  Tag  geweilit 
Ist,  ond  von  seiner  bocligesionteo  Gemabiin 
soTfsain  fopfleft  worden.    Unser  eifrigstes  Be- 

Btrcben  wird  es  sein,  dieses  Jahrhunderte  alte 
i^aud  in  seiuei-  bisherigen  Innigkeit  zu  erhalten 
and  allein  Ansturm  der  Zeiten  vnd  VerhEltnisie 
trotzend  je  mehr  and  mehr  zu  befestigen.  Dazu 
uiürst  aber  auch  Ihr,  die  Arbeiter  selbst,  dir 
Uaud  bieten.  Es  liegt  nicht  in  unserer  (.iewuli, 
die  Verhiltnlsse  immer  so  zu  gestalten,  dafs  sie 
Allen  gefallen.  Ks  können  Zeiten  noch  gröCseren 
Niederganges  und  noch  gröfserer  Bedräugnifs 
eintreten,  als  es  angenblieUicb  seit  den  letzten 
zwei  Jahren  der  Kall  ist.  Aber  gerade  so  wit 
biaber  die  Firma  tiebrüder  Stamm  es  vermieden 
hat,  Ihre  Arbeiter  nnter  der  TJogonst  der  Ver- 
hältnisse leiden  ond  Arbeiterentlassungen  oder 
Lobnreductionen  eintreten  zn  hissen,  so  soll  auch 
ferner  jeder  rechtschaffene,  iitlichttreue  Arbeiter 
seiner  vollen  Beschäftigung  und  seines  wohl- 
verdienten Lohnes  sicher  sein.  Dafür  müssen 
aber  auch  wir  die  anbedingte  Gewähr  haben, 
d«fe  unsere  Arbeiter  in  jeder  Lage,  «le  sehwierigr 
auch  der  w  irthschaftliche  Kampf  und  die  social- 
poUUschen  Verhältnisae  sich  gestalten  mögen,  treu 
■nd  unentwegt  zu  ans  stehen  vnd  jegliche  Be- 
einflussung, woher  immer  sie  auch  kommen  möge, 
die  in  das  gnte  Verhältnils  zwischen  Arbeitgeber 
und  Arbeitnehmer  störend  sich  einzudrängen  ver- 
sucht, mit  mannhafter  Entschlossenheit  und  in 
ihrem  eigensten  wohlverstandenen  Interesse  zu- 
rückweisen. Wenn  wir  so  zasammeuhalteu,  nach 
dem  alten  Wahrspmcb:  „Einigkeit  maeht  stark*, 
wenn  wir  fto  miteinander  find  für  Pinandpr  ar- 
beiten, SU  kann  das  Neunkirchener  Eisenwerk 
ebenso  mit  Znverslebt  und  Vertranen  in  die 
Zukunft  blicken,  wie  es  stolz  auf  seine  Ver- 
gangenheit zuräcksehen  darf.  'Iren  seinen  Tra- 
ditionen, wird  es  seine  vornehmste  Aufgabe  darin 
iwdien  und  tinden,  in  gutem  Einvernehmen  mit 
andern,  gleichstrebenden  nnd  gleichgosinnten  in- 
dastriellen  Werken  zu  wirken  und  einzustehen 
flir  des  Taterlnndss  Wolil  nnd  Anaehm,  lllr  des 
Eprchfs  Macht  nnd  Herrlichkeit,  nach  dem  or- 
babenen  Beispiel  deiner  M.iyestät,  unseres  ge- 
liebten, von  aller  Welt  bewanderten  Kaisers, 
dessen  Vorbild  auch  dem  Verewifrtcn  als  Ri(ht- 
schnnr  stets  vor  Augen  gestanden  bat.  Darum 
handele  Idh  «seh  lediflich  In  seinev  Sfaine,  wenn 
ich  die  Versammlung  auffordere,  fSftade  heate, 
anlsfslich  der  seinem  Ai]i!'  iikrri  »yewHihtt'Ti  Feier 
einzustimmen  in  deu  U\it,  der  jedem  i'atriuten 
ans  tlefinnerstem  Herzen  sieh  auf  die  Lippen 
drriTiL^t,  der  dap  (JelUbde  unverbrtichlicher  Treue 
und  HiugebUDg  an  unser  erhabenes  aogestaumtes 
Herrseberhans  emenert  nnd  zossnmenfafht,  — 
in  den  Rnf :  »Es  lebe  Seine  Majestät,  nnser 
Allergnädigster  Kaiser,  £Suig  und  Herr!  Hurrah! 
Hwrah!  Hamh!«" 


Das  ging  wie  ein  brausender  Dmnernif,  fort- 
gepflanzt dnreh  die  Mrnp-e  der  dicht  ffedrüngten 
Neun  kircher,  über  den  Ort.  Nach  dem  (iesang 
der  Natienallijmne  Aihr  Exeellenz  von  Schubert 

folgendermafsen  fort : 

„ich  habe  den  Angehörigen  des  Neankircber 
Knappsehaftsvereins  noch  die  Hittheilnng  sn 
machen,  dafs  dem  von  Ihnen  gegebenen  Beispiele 
folgend  auch  seitens  der  Firma  und  der  Hinter- 
bliebenen des  Verewigten  am  heutigen  Tage 
Stiftungen  gemacht  worden  sind,  die  das  An- 
denken an  ihn  wach  erhalten  snllen.  Es  haben 
zunächst  die  vier  Töchter  im  Vereine  mit  ihrer 
Matter  beschlossen;  das  gegenwärtige  VermOgen 
des  Knaiii'srliat"t:>vereins  vnn  niud  TÖO  000  ^ft 
zu  verdoppeln,  dergestalt,  duXs  diese  %  Millionen 
Hark  als  »Stnnun>  Halberg  •Stlftnng«  einen  be* 
sonderen  Fonds  bilden  sollen,  bestimmt  vorzugs- 
weise zur  reichlicheren  Bemessung  der  J'ensionen 
der  Mitglieder  des  Vereins  und  ihrer  Wittwen, 
zur  \\'aisenunter8tützuiiK  »ud  zur  landerung 
anderweiter,  aufsergewohnlii  lior  N<ith>t;ii:de  ~  - 
nach  dem  freien,  uneingeschränkten  Belinden  des 
Knappsehaftsvorstandes.  Seitens  der  Firma  wird 
ein  nene.Ei  fjrofses  Waisen-  nnd  Alf  ersversorfrnngs- 
haus  errichtet  und  damit  zugleich  eine  bedeutende 
Erweiterung  des  diesen  Aufgaben  bisher  mii- 
dienenden  »V'ictoria-Hospitals«  für  ausschliefsliche 
Zwecke  der  Krankenpflege  erreicht  werden.  Wir 
Alle  haben  —  Jeder  an  seinem  Theil  —  Un- 
endliches an  dem  Heimgegangenen  verloren,  nicht 
am  wenigsten  die  Hiilfsbediirftigen  und  Schwachen, 
denen  er  stets  ein  im  Stillen,  aber  zuverlässig 
treaso^ender,  vStörlieher  WohltbSter  gewesen 
ist.  Ihnen  seinen  Verhift,  soweit  dies  überhanpt 
möglich  ist,  weniger  fühlbar  zu  machen,  ist  der 
Zweck  and  die  Absieht  der  vorg edaehtem  Kalk» 
nahmen.  So  möge  sein  Andenken  ein  gesegnetes 
sein  und  reiche  Früchte  tragen  für  späte  Ge- 
schlechter bis  in  die  fernste  Zeit." 

Als  Vertreter  der  Reichspartei  nnd  als  lang- 
jähi'igcr  lipctpr  Freund  des  verewigten  Freiherrn 
von  Stumm  -  Haiberg  ergriff  nunmehr  Hr.  von 
Kardorff  das  Wort  na  folgender  Ansprache: 

„Verehrte  Versammelte !  Nach  dem  Worte  de» 
Fsalmisteu  soll  das  Leben  des  Menschen  siebzig, 
nnd  wenn  es  hoch  kommt,  aehtsig  Jahre  währen. 

Es  hat  dem  allmäeliticren  Gott  gefallen,  unneren 
1  Verewigten,  meinen  Freund  Stumm,  aus  diesem 
LebffiB  absairnfen,  bevor  er  dieses  biblisdie  Aher 
I  erreicht  hatte,  ihn  abzurufen  zu  einer  Zeit,  in 
j  welcher  sein  Scheiden  nicht  allein  von  seiner 
Familie,   von  seinen  Angehörigen,  nicht  allein 
I  von  den  zahlreiehen  Scharen  der  Werke,  die 
'  seiner  Leitung  anvertraut  waren,  sondern  auch 
von  der  poliUscheo  Partei,  der  er  angehörte, 
als  ein  naeh  menschlichem  Ermessen  nnerseti- 
licher  Vorlust  empfunden  wurde;  nnd  es  trereicht 
mir,  der  ich  mit  dem  Verewigten  seit  dem  Jahre 
1666  in  den  FarlameoteD  susammen  gewirkt 
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habe,  M  gereicht  nir  nur  heeondem  Genagt 

thtiKiig,  dafs  es  mir  %'erg'önnt  ist,  heute  bei  der 
EniliüUaog  diese«  schönen  DeoJuuals,  dieses  herr- 
lieben  DenInnalB,  einige  Worte  sn  sagen.  Denn 
das  Denkmal  ist  ein  schönes,  ein  herrliches,  es  j 
ist  ein  schönes  und  herrliches  in  seiner  künst- 
lerischen Ausgestaltung,  es  ist  ein  schönes  und  i 
lierrliclies  bedigUdi  des  Zweettes,  den  es  ver*  | 
folgen  soll,  auch  don  kommenden  üenerdlionen  , 
das  Bild  des  Hannes  zu  vergegenwärtigen,  wie  i 
er  den  gewaltigen  Betrieben  seiner  Werice  vor-  { 
gestanden  hat.    Es  ist  aber  namentlich  ein  herr- 
liches und  schönes  Denkmal,  weil  es  ein  Zeichen 
ist  nach  der  Art  seiner  Entstehung  und  ein  . 
lebendiges  Zeichen  dafHr,  wie  gesegnet  das  An*  j 
denken  meines  s-t  rewif^ten  Frenndps  unter  den 
weiten  &>chareu    gewesen  ist,    mit   denen  er 
durch  seinen  gewaltigen  Betrieb  unter  allen  Den-  ! 
jenigen  beltannt  gewoi*dea  ist,  mit  denen  er  in  | 
seinem  rcichbewegten  T.cb^n  zusammen  gekommen  i 
ist;  und  ich  darf  mir  gestatten,  aus  seiner  puii-  < 
tischen  Vergangenheit  noch  Biniges  hervorsn-  ! 
heben.  bcsitzt-n  in  Dput?rhlr»nd  liputp  eine 

sociale  (.tesetzgebung',  eine  Gesetzgebung,  um 
welebe  nns  die  ganze  übrige  Welt,  das  ganze  [ 
Ausland  beneidet,  eine  Gesetzgebung,  vermöge 
deren  der  invalide  Arbeiter,  der  arlititsunrahig 
gewordene  Arbeiter,  nicht  mehr  auf  da»  Almuscn 
oder  anf  das  Anuenliaos  angewiesen  ist,  sondern  ' 
ein  Recht  auf  seine  Pcnsiotiiriiii<r  enviiHirn  hat. 
M.  H.,  wir  verdanken  die  Durchführung  dieser 
groben  (Gesetzgebung  gewift  in  hohem  Vafse  ' 
der  Ent'i  j;ic  lic^  ■ri  üCscii  St;*;itsinanne9,  des  Fürsten 
Bismarck;  aber  idi  iuiil>i  durh  darauf  hinweisen, 
dafs  der  erste  Mann,  der  im  deutschen  Parlamente 
'flberhanpt  die  Anregung  an  einer  solchen  Ge-  j 
setzgebnnj?   "^efrcbr-n ,    mein   vt  rewifrtrr  Freund 
war,  der  in  sehr  frliiien  Jahren  —  ich  glaube,  es  > 
war  in  den  siebziger  Jahren  —  mit  dem  Centroms^  I 
abgeordneten  Frhm.  v.  Hertling  snniichst  den  \ 
Antrag   stellte,   die   verbiindet^Ti  Regierungen 
möchten  die  Gesetzgebung  in  die  Hand  nehmen.  , 
Ifit  welcher  Treue,  mit  welcher  Aafopfemng  er  ' 
an  der  Au8ge!=taltnng  dieser  (^t^Metz^jebiniix  ge- 
arbeitet bat,  das  können  nur  die  beurtheilen, 
die  mit  ihm  im  Parianent  gesessen  haben,  die  \ 
seine  Ptlicbttrene,  seinen  Fleifs  bei  den  j  itla- 
raentarischen    Arbeiten   kennen   frclernt  biihen, 
wie  ich  es  habe.    Und,  meine  Herren,  verehrte 
Anwesende,  einer  der  letzten  Gedanken,  die  er  | 
mit    der   ihm    eli,'eneii   Enerfrlf    im  Deutschen 
Keichstag  ausgesproclieii  hat,  das  war  der,  dafs  , 
die   sociale  Gesetzgebung    noch  lange  nicht 
genug  ausgestaltet  sei,  dafs  es  namentlich  ein 
dringendes  Bediirfnifs  sei,  auch  für  die  ^V'ittwen 
und    Waisen    endlich  eine    Gesetzgebung  zu 
schaffen,  dorch  weiche  sie  dem  Znstande  ent- 
zogen würden,   nur  auf  AhiiDSfii  antrevs ii->r'ii  za  ■ 
sein,  durch  welche  auch  der  Wiltweu-  und 
WaiseBversorgang  eine  gesetiltehe  Orondlage  , 


g^ben  wflrde.     Wenige  Wochen  noch  vor 
seinem  Tode  hat  er  diesem  Gedanken  einen  be- 
redten Aosdrack  im  Beichstage  gegeben.  Aber, 
m.  H.,  dmr  «ste  Herr  Redner,  der  Hr.  Oenernl- 
direetor  Ziiliken,  hat  schon  darauf  iitngewieseii,  | 
daffi  er  auf  der  anderen   Seite  als  eine  Vor- 
bedingung dieser  Socialgesetzgebnng  eine  scharfe 
Oesetzgebong  gegen  die  nnrnhigem  seeialistisehen 
Elemente  verlangte,   welehe  hfiute  leider  eine 
so  grufse  .Ausdehnung  gewonnen  haben,  dais  er  i 
eine  scharfe  Gesetzgebung  verlangte  gegen  die-  i 
jenige  .socialistfsehe  Agitation,  welche  dem  Volke  | 
den   Glauben   an  Gott   den   Allmächtigen  und 
unseren  Erlöser,  die  Liebe  zum  Vaterland«),  die 
Anhinglicbkeit  an  nns«r  angestammtes  Försten- 
gpsehlecht,  die  Arhtnnjr  vor  Recht  nnd  Gesetz 
aus  den  Herzen  zu  reifseu  suchte  durch  eiue 
wahrhaftig  satanische  Agitation.  Unter  den  hente 
Versammelten  fehlt  ein  Mann,  der  sein  Erscheinen 
bereits  zugesiehert  hatte,  ein  Mann,  der  mit  der 
Familie  Stumm  aucli  in  verwandtschaftlich  naher 
Bexiehung   stand,   Ezcellens'  Krapp,  dessen 
tragisches  Ende  Sie  Alle  vernommen  haben  werden. 
M.  11.,  er  ist  jener  vergifteten  Agitation  zam 
Opfer  gefallen,  mit  Tergifteten  Pfeilen  ist  dieser 
Mann  ermordet  worden,  nicht  ermordet  mit  Dolch 
oder  durch  einen  Sehtifs.  sondern  ermordet  worden 
durch  eine  nichtswiirdigc  l'resHe,  und,  ui.  11.,  Sie 
mögen  daraus  nngefthr  den  M afastab  entnehmen, 
in  dem  mein  vi  i  ■  v  igt  er  Frennd  Stumm  seinerseits 
Verdächtigungen  und  Angiifl'en  sein  ganzes  Leben 
lang  ausgesetzt  gewesen  ist.  Er  hat  diese  Ver* 
d&chtigungen  mit  ruhigem  Mannesbewnfstsein  er-  ^ 
tragen  und  fortgefahren,  fdr  das  zu  wirken,  whs  ^ 
er  fiii-  die  gerechte  Sache  hielt.   Der  l-  ürst  Bis-  i 
marck,  unser  alt«*  groflter  Kansler,  dem  wir  ' 
Dentsrhland'?  Einigung  verdanken,  er  hat  einmal 
gesagt,  nur  der  Politiker  ist  überhaupt  etwas 
Werth,  der  kampfeslnstig  ist,  nnd,  meine  ver- 
ehrte Versamralnng,   mein  verewigter  Freund 
.Stumm    besaf'^   eine    frische   lvami>fesln9t,  für 
das  einzutreten,  daH  er  überhaupt  als  richtig, 
als  wahr  erkannt  hatte.   Diese  Kampfeslust  war 
stets  dieselbe  bei  ihm,  sie  war  eben ««o  frisrh  wio 
die,  mit  der  er  seinerzeit  in,  den  glorreichen 
Krieg  gezogen  war  im  Jahre  1870.  Dieselbe 
Kampfeslust  beseelte  ihn  auch  in  seinen  parlamen- 
tarischen Kämpfen,  niorhte  es  gelten,  die  Rechte 
der  Krone  gegen  die  Uebergriffe  der  demokratischen 
Bichtvag  zu  schtttzen,  mochte  es  gelten,  die  wirth- 
schaftliclie  Entwirklnng  unseres  Vaterlandes  vor 
den  verhängnifsvoUen  Aenderangen  zu  bewahren, 
welche  einst  im  Jahre  1873  die  Verwiildiebnng 
der  Freihandelsdoctrin  über  Deutschland  herbei- 
geführt hatte,  mochte  es  gelten,  den  Anr-tarm  d^'r 
Socialdemokratie  abzuwehren,  mochte  es  aucii 
gelten,  gegen  Jene  sodalistischen  Dilettaaten  auf- 
zutreten, welche  prlanbten,  von  der  Studirstnbe  oder 
vom  Katheder  aus  die  sociale  .  Frage  mit  gelehnen 
Formeln  lOsen  n  fctenen.  Er  war  Ibsrall  kämpf- 
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reichen  Erfahrnng  beherrschte  er  namentlich  die 
sociale  Frage  wie  kein  Anderer.  Es  war  bei 
vas  Sitte,  wenn  eine  sociale  Debatte  in  Anssicht 
•taad,  dailinan  elnfiMh  sagte:  Ach,  dafür  ist  ja 
Stamm  da,  der  weifa  Besdieid.  Das  ist  jetzt  ; 
anders;  wir  haben  Keinen  im  Parlament,  der 
wfarthMhaftlieh  ao  mit  dar  locialen  Tertrant 
ist,  der  elinnso  icicho  Erfahrungen  besitzt  und 
den  durchdringenden  Verstand  wie  mein  heim-  i 
geganfener  Fremd.  Ea  tat  thm  manebiaal  vor- 
geworfen worden,  er  sei  zu  scharf  and  schroff 
gewesen.  Ja,  schliefslich  hat  jeder  Mensch  seine  i 
Schwächen  und  Fehler,  das  Eine  haben  aber  auch 
seine  Gegner  anarkaiint,  auch  seine  heftigsten 
pulitisolieii  Gegner,  selbst  die  sociftli^tixchea 
Führer,  das  ist,  dafs  er  ein  ganzer  Muua  wiir, 
«i»  anfrMktar  dantacbar  If aiin,  dem  Jede  Lüge  eloe 
ünuifSfflichkeit  iilierhaupt  gewesen  wi\rp,  ein  aiif- 
reebter  deutscher  Uaan.,  von  dem  das  geflügelte 
Wort  dei  FttrstoD  Biammrck  ai«ewand«t  werden 
kann :  Wir  Doatseb«  fBrchtOD  Qett,  aenat  nichta 
auf  der  Welt. 

Meine  verehrte  Versammlung!    In  den  ver- 
gangenen t^rofHen  Zeitm,  in  welcben  wir  das 
Deutsche   Reich   gewonnen   haben,    in   diesen . 
Zeiten  ist  dem  deutschen  Volke   eine  reiche  j 
Anzahl  von  grefien  und  bedentenden  Hftnnern  | 
bescheert   worden.      Mein   verewifrter  Freniid 
Freiherr  von  Stamm  hat  nicht  zu  den  geringsten 
unter  diesen  Hlnnem  gehört,  nad  wenn  ich  lieate  | 
an  seinem  Denkmal  einen  Kranz  niederlege,  ho 
geschieht  es  mit  dem  innigen  Wunsche,  dem  Sie  ' 
gewifs  Alle,  Alle  zustimmen  werden,  dafs  unserem  ! 
deotachen  Vaterlunde    eine  ähnliche  Art  von 
Männern  auch  noch  in  Znlivaft  beachieden  sein  j 
mfige."  I 


Das  attf  Seite  1835  im  Bild  wiedergegebene 

Denkmal  ist  nach  einem  Modoll  des  Trofessors 
Scheper  in  Bronze  gegossen,  es  zeigt  in  äber- 
raachender  Portr&tähnlichkeit  den  Freiherrn  von 
Stnmm-Halberg,  als  ob  er  eben  auf  eioem  Rand- 
gang  durch  die  Hüttenwerke  begriffen  sei. 

Nachdem  die  Ilölle  gefallen,  wurden  zali1r"ic)ia 
Kränze  niedergelegt;  unter  der  Reihe  der  eingegan- 
genen Telegramme' waren  aneh  die  folgenden:  . 

Berlin,  30.  November. 
Infolge  der  Zolltarifrerhandlangen  -  nnab- 
könunlich,  bedauern  wir  aufrichtig,  an  Ihm 
Feier  nicht  theilnehmen  an  können.  Wir  aind 
im  Geiste  bei  Ihnen  und  gedenken  verehning«- 
voll  des  grofsen  Mannes,  dessm  Denkmal  Sie 
Sonntag  enthüllen. 

Abg.  BeUz.       Abg.  J/r.  Btumtr. 

DüsHel(l<a  f,  30.  November. 
Zn  unserem  li>l)liitften  Bedauern  verhindert, 
dort  anwesend  zu  sein,  bitten  wir  Sie,  die 
Veraiehemng  nnaerer  innigsten  Antheilnabme 

an  der  heutigen  Denkmalsfeier  g'eneijrtt'fit  an- 
zouehmen.  Wir  betrachten  das  Denkmal  als 
willkommenes  Wabrsdcken  dernnvergftngliehen 

Erinnerung,  die  den  hohen  Veriliensten  des  in 
Crott  ruhenden  Herrn  Carl  Ferdinand  Freiherrn 
von  Stumm -Halberg  um  das  deutsche  Vater- 
land und  seine  Kisunindustrie  in  der  (ieschiefate 

hewahrf  wird.  Wir  Litten  Sie,  der  Festver- 
^anunliing  unütjr  lilinkanf  zu  tibermitteln. 

Verein  deutscher  Kisenhfittenlente: 
Oeheimrath  Carl  Lueg,  Vorsitzender. 
Ingenieur  K  Schrödter,  G^chäftsführer. 
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IMe  Kmettcablagerung  des  lothringischen  Jura. 

Von  BergaaMMor  Dr.  Kohlmann  in  Strabborg  i.  £. 
(Sehltib  von  Sdte  1887.  —  Hiorsn  TdU  IX  Ii.) 


Bns  dentBche  Minettegebiet  swiaehen 
Fentteli  und  Orne. 

In  fiordsiidlichpr  Erstrprktitiir  stdit  ilieser 
Theil  des  deatscbeu  Minetiegebietes  dem  des 
Plntenas  von  Anmetz — Anweiler  kavm  nach; 
hingegen  ist  seine  Breite,  da  östlich  Trieux — 
Avril  die  Landcs^iTfiize  fitark  pcsren  Osten  ein- 
springt, durcliseliuittlich  viel  kleiner  und  daher 
die  gwannte  Fliehenansdehonnff  geringer. 
Während  die  dontschen  Erzfelder  nördlirli  <ler 
Fentsch  etwa«  über  15  OOU  ha  uinfa&seu,  be- 
deeken  die  xwtoeben  Fentsch  nnd  Orne  gelegenen 
wenig  mehr  als  70üO  ha.  In  neiinenswerthem 
Umfange  ist  das  Gebiet  zwischen  Fintsrli  nml 
Orne  durch  Grubenbaue  erschlosueu  und  daliur 
eingebend  bekannt.  Teniehmlieh  sind  ^  die 
Gruben  der  Firma  de  Weiidfl :  \eitfchef.  H;iy- 
ingen,  Muyeuvre  und  Grofe-Moycuvre  {iiv.  89, 
92,  95  nnd  96,  Taf»!  IX  a),  welche  sehen  seit 
der  liitte  des  vorigen  Jahrhunderts  betrieben 
werden  und  einen  ht  deutendcn  Theil  diese»  Ge- 
bietes bereits  ausgebeutet  haben;  zudem  wird 
TOD  den  Bombaeher  Uttttenwerken  die  Ombe 
Hoffilingen  (Nr.  07)  betrieben  nnd  seit  einigen 
Jahren  ist  in  der  Nähe  von  Fentsch  das  Bergwerk 
Carl  Lneg  (Nr.  74)  in  Abbaa  gekommen.  Die 
Ansbildong  der  Minetteformation,  welche  sich 
natnrpemäfs  Büdlich  der  Fentsch  eng  an  die  des 
nürdlichen  Plateaus  von  Aumetz — Arsweiler  an- 
•eblielkt,  nimmt  bis  ivr  Orne  ^en  wesentlich 
andt-rn  Charakter  nicht  an.  Durchweg  ist  auch 
hier  das  graae  Lager  dasjenige,  dem  die  weit- 
aus grSdste  Bedentttttg  ankommt  nbd  welches 
im  allgemeinen  eine  ähnliche  Zusammensetzung 
nnd  Ausbildung  aufweist,  wie  nördlich  der 
Fentsch.  Von  den  uudereu  Lagern  scheint  keins 
in  grofbem  Umfknge  banwtrdlg  an  sein.  Wie 
im  deutschen  Minettegebiet  überhaupt,  so  ist 
nach  zwischen  Fentsch  und  Urne  am  Oatrande 
der  Hochebene  die  Miehtigfceit  der  Eraformation 
und  der  Erzlagw  gering,  um  gegen  Westen 
stark  zuzunehmen,  so  dafs  in  letzterer  Richtong 
sich  der  Werth  der  Minetteluger  steigert. 

Jm  Bergwerk  Carl  Lneg  (Nr.  74)  ist  die 
Entwiclv'liinp  der  Miiietf eforniation  fast  dieselbe 
wie  in  dem  nördlich  gelegenen  Felde  Hercules. 
Hoflbann*  giebt  für  den  nördlichen  Theil  des 
Feldes  Carl  Lneg  die  Sehichtenfolge  Abb.  17  an. 


*  Uoflhiton:  Die  oolifhiaehen  Eisenerze  in  Deutsch- 
Lothringen  in  dem  Gebiete  zwischea  Fsntseh  aadOrae 
(a.  Lit«r»tara»chweia  Nr.  29). 


Von  allen  Lagern  ist  um  das  graue  baawfirdig;  in 
dem  östlichen  Theile  des  Feldes,  wo  augenblick- 
lich Abbau  umgeht,  wird  es  mit  etwa  3  m  abgebaut. 


EothNandiges  Lager    .  .  6,90 


Mergel  mit  Kslkstein  .  .  I,fi0 
BotiikBUdgei  Lsger    .  .  2,90 

Mergel  mit  Kalkstein     .  4,40 

Gelbes  Lager  1,60 

Kisenhaltiger  Kalkstein  .  1,10 

Uraues  Lsger  .....  6,80 


Abbildung  17.  Bergverk  Csrl  Leeg. 

Li  dw  sfidSstlich  von  Carl  Lneg  gelegenen 
Grube  Nenfchef  folgen  nach  Hoffmaun  din 
Schichten  wie  in  Abbild.  18  angegeben  aufeinander: 


Kotbi-audiges  Lager  .  1,H0 
Mergel  mit  Kalkstein  0,60 
RotOalkigeR  Lager  .  L20 

Mergel  mit  Kalkstein  4,50 

Qdbea  Lager  ....  1,10 
Eiseabaltig.  Kslkstein  1,00 

Graues  Lager  ....  4,'2(i 


FeM,  0*0 


Mergel 


6,00 


SsbwarsM  Lager  ,  .  9,90 

Abbildong  la  Onbe  MeafUNÜ 

Das  Profil,  welches  van  Werveke  (Abbild.  14) 
für  die  Grube  Neufrhef  anjriebt,  weicht  von  dem 
Hoffmaunschcu  nur  wenig  ab.  Das  oberste  Lager, 
das  nach  letsteran  Antor  als  rothsandigea  an- 
ansprechen  ist,  wird  von  van  Werveke  als  Oberes 
rothkalkiges  bezeichnet.  Attüserdem  ist  in  dem 
Proül  (Abbild.  14)  unter  dem  schwanmi  Lager 
noch  das  griine  angegeben.  Eine  Zeitlang 
wurden  in  der  Grube  Neufchef  s&mmtliche  fünf 
Lager:  das  schwarze,  graue,  gelbe,  rothkalkige 
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and  rothsandige  bezw.  obere  rotbkalkige  gebaut; 
«ngtnblieUleh  bmragt  Rieh  der  Abban  nur  im 
«?rh'.v:\r7nn,  grauen  und  crpl^rn  Lag'er.  Das 
eratere  liefert,  wie  die  dem  ilolTmannschen  Prutil 
beigefügte  Analyse  ergiebt,  «in  Mhr  kleseligeB 
Etb,  dat  wegen  seines  hohen  Kieselsauregeh altes 
als  Zuschlag'  zu  den  kalkigen  Erzen  des  gratien 
Liagers  der  Graben  Uayiagen  and  Moyenvre  vou 
der  Flraa  de  Weidel  benotet  wird.  Die  Za- 
sammensptzunc"  ^iVfes  Erzes  ist  eine  wesentlich 
andere  als  die  des  schwarzen  Lagers  der  nörd- 
lich gelegenen  Grabe  Friede.  Abgebaut  wird 
das  schwarze  Lager  in  der  Grabe  Neafchef  mit 
«iner  Machtipkoit.  von  2  bis  2,2  m.  Das  graue 
Lager,  dessen  Zusammensetzung  gleichfalls  neben 
dem  I^efll  m  finden  iett  Ist  wie  daa  gelbe  Lager 
stark  mit  Kalk-Nieren  nnd  -Bänken  dnrrhsrtrr: 
ee  werden  stellenweise  bis  zn  40  ^wge- 
scbieden  nnd  in  der  Grabe  rarflckbelialten.  Das 
grane  and  gelbe  Lager  werden  gemeLneam  ab- 
gebaut; das  Zwisrhenmittel  dient  als  Versatz. 
In  deu  rathkalkigea  Lagern  gebt  augenblicklich 
in  Anbetraolit  der  lehleehten  Ceq)naetiir  der 
Eisenindustrie  kein  Betrieb  nm. 

In  den  beiden  ge^n  Süden  folgenden  Berg- 
werkiftldara  Hayingen  ind  Meyenrre  (Nr.  99 
mi  96),  welche  mit  einer  Flldienaasdehnong 
von  znsammen  4.T00  ha  den  gTftfsten  Theil  des 
zwischen  Fentscli  und  Orne  gelegenen  deutschen 
HtaettefsUetes  wnlbasen  nnd  sieh  Tom  Aas- 
gehrrirlrrj  rlc;  Osfrnndes  westlich  Mb  zur  Landea- 
grenze  erstrecken,  linden  wir  natorgemäis  keine 
eliih0itli«be  AnsbUdnnf  der  Minettesehiehten. 

DieEnformatiün,  welche  am  Plateau- Ostrand 
kanm  IS  m  stark  entwickelt  ist,  zeigt  an  der 
franz&siscben  Grenze  eine  Mächtigkeit  vun 
95  bis  80  n.  AnflUlenderweise  sind  es 
hauptsächlich  das  grane  Lager  nnd  die  darüber 
liegenden  Schichten,  denen  diese  Zunahme  der 
MBebtigkeit  gegen  Westen  >n  danken  ist,  wttrend 
1'  1  untere  Theil  der  Elrzformation  faat  dieselbe 
Miichtigkeit  behalt.  Eröffnet  wird  die  Minette- 
fonuation  in  den  genanuten  Feldern  and  in  der 
demBeiirwerk  Hoyenvre  benaebbarten  GrabeGrefs- 
Moyeuvre  (Nr.  95)  mit  dem  schwarzen  Träger, 
dessen  ^Iftchtigkeit  sich  zwischen  1  '/a  luid  2  m 
bewegt  (s.Profll  der  Grabe  Moyenvre  Abbild.  14)^ 
Infolge  seinem  hohen  Kieselsäuregebaltes  wird 
das  Lager  nicht  gebaut,  üeber  einem  mergeligen 
Mittel  von  durchweg  ti  ra  Stärke  folgt  das  grane 
Lager,  das  am  Oalnade  kanm  1  m  Mlehtif  keit 
hat  und,  gegen  Westen  allmählich  anschwellend, 
an  der  Landosgrenzo  4  bis  5  m  enreioht.  Es 
irt  das  einzige  I<>zlager,  das  in  diesen  Graben 
abgebaut  wird.  Nur  zum  Theil  besteht  die 
Lagermasse  ans  Minette;  kalkige  Partien  finden 
sich  in  grol'ser  Menge  in  derselben  und  nehmen 
im  allgemeinen  mit  dar  Zanabme  der  Lager* 

mftchtigkeit  zu.    Das  auf  f>eito  556  befindliche 
Profil  (Abbildung  ür.  7)  veranscbaolicbt  die 
XXI7« 


Vertheilung  dieser  kalkigen  Partien  innerhalb 
des  Lagers.  Dafs  in  den  (Gruben  Moyenvre  and 
Ifrivingen  bis  zu  40  ®'o  Ausschlag  beim  Ablian 
dieses  Lagers  zurückbleiben,  kann  nach  diesem 
Prodi  nieht  erstaunen.  Die  geforderten  Ene 
enthalten:  30  bis  32  V»  Fe,  11  bis  15  «/o  CaO, 
6  bis  7  *,'o  giOi.  T>aß  gelbe  Träger  ist  ebenso 
wie  die  rutheu  Lager  aurserordentlich  kalkig; 
sie  kommen  daher  für  den  Abbau  nidrt  in  Fng^ 

Die  östlich  der  Grobe  Moyeuvre  gelegene 
Grabe  UofsUngen  hat  in  bescheidenem  Umfange 
Bwei  Lager  abgebaut,  fiber  deren  Identiflcirang 
die  Ansichten  auseinander  gehen.  .  Bei  der  ge- 
ringen Bedeutung,  welche  dieser  östlichste  Theil 
dos  Minettevorkommens  hat,  glaube  ich  von  einer 
n&heren  Besprechung  absehen  zu  dfirfen. 

D;i8  Gebiet  zwischen  Fentscli  nnd  Orne 
weist  eine  reiche  Gebirgsgliederang  auf;  zudem 
liegen  im  allgemtinen  die  Erzlager  thetls  h5ker, 
theils  nur  wenig  tiefer  als  die  Sohlen  der 
Tli?llfr,  boidt'.«^  rmfit.1nde.  welelio  eine  leichte 
und  billige  Gewinnung  der  Erze  eru)ögltchen. 
Nur  in  dem  gegen  Trieux  vorspringenden 
deutschen  Gebietstheilc  sinken  die  Erzschichten 
in  nenneuswertbe  Tiefe;  an  der  Landesgreuze 
dSrfte  das  graue  Lager  sieb  etwa  190  m  tieflsr 
als  das  Bett  der  Fentsch  bei  dem  gleichnamigen 
Orte  befinden.  VV'as  die  Lagemngsverhftltnisse 
angeht,  so  zeigen  die  Schichten  zwischen  dem 
Fentscher  und  Hayinger  Sprung  ein  nordsüd- 
liches Streichen  nnd  ein  westliches  Einfallen 
von  3  bis  4  ^o-  Südöstlich  der  letztgenannten 
Verwerftug,  welche  bei  Hayingen  die  Schichten 
nm  etwa  90  m  ins  Liegende  verwirft,  schliefst 
sich  ein  flacher  Sattel  und  weiter  bis  zur  Orne 
eine  flache  Mahle  an.  Das  Einfallen  der 
Schieten,  im  Mittel  gegen  SW  gerichtet,  ist 
sfihr  schwach,  so  dafs  trotz  der  bedeutenden 
Verwurfshöhe  dort,  wo  der  Conroy  die  Landes- 
greuze bildet,  das  graue  Lager  kaum  mehr  als 
30  bis  40  m  unter  dem  Bachbette  liegen  durfte. 
Anf  Tnfel  TX  ist  «war  an  der  Stelle  in  An- 
lehnung an  die  französische  Karte  das  Aus- 
gebende der  Mlnetteformation  daigestellt.  Wie 
ich  indefs  schon  oben  bemerkte,  rechnet  die 
französische  Jlarte  zu  dem  Schichtencomplex : 
GoucbM  minersis  de  fer  oolitbiques  nodi  den 
hangenden  Mergel,  und  der  letztere  dürfte  es 
wohl  sein ,  der  dort  zn  Tage  tritt.  Da  ich 
persönlich  diese  Gegend  nicht  kenne,  wage  ich 
kein  endgtttiges  ürtheil  daraber  abaugeben. 

Das  deatsebe  Kinattegeblet  sttdlich 
der  Orne. 

Von  der  Orne  setzt  sich  die  Minetteformation 
weithin  gegen  Süden  fort,  und  seihst  sfidlich 
der  Landesgren?.e  begegnet  man  ijageru  oolitiii- 
echen  Eisenenes.   Aber  nur  der  aOrdliche  Theil 

dieses  anf  deutschem  Bidpri  rniid  10  000  ha 
umfassenden  Gebietes  schlielbi  bauwürdige  Lager 
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ein,  während  die  Minettolager  im  gröfseren  süd- 
lichen Theil  bei  unseren  heutigen  wirthschaft- 
lich  -  technischen  Verhältnissen  einen  lohnenden 
Bergwerksbetrieb  wohl  kaum  gestatten. 

Die  ausgedehnten  Grubenbaue,  welche  unsere 
Karte  (Tafel  IX  a)  südlich  der  Ome  durch  die 
scbraffirten  Stellen  andeutet,  beweisen,  dafs  hier 
die  Erzformation  in  guter  Beschaffenheit  ent- 
wickelt sein  mufs.  In  der  That  liefert  dieser 
an  das  Ornethal  angrenzende  Theil  ausgezeichnete 
Erze.  Aufser  dem  grauen  Lager  ist  es  das 
gelbe,  welches  an  der  Förderung  wesentlich  bb- 
theiligt  ist.  ■  Es  beginnt  nämlich  südlich  der 
Orne  die  Minetteformation  einen  andern  Charakter 
anzunehmen.  Daa  graue  Lager,  welche«  nörd- 
lich der  Orne  die  Hauptrolle  spielt,  verliert 
südlich  allmählich  an  Bedeutung,  um  weiterhin 
g^nz  nnbauwürdig  zu  werden  und  Bchliefslicb 
zu  verschwinden;  schon  die  Profile  der  Grube 
Maringen  (Nr.  108)  führen  dieses  Lager  nicht 
mehr  auf.  Gleichsam  als  Ersatz  dafür  ist  das 
gelbe  und  weiter  südlich  das  schwarze  Lager  über 
eine  nennenswerthe  Fläche  abbauwürdig  entwickelt . 

Die  Büdlich  Rofslingen  gelegene  und  bereits 
abgebaute  Grube  Ver.  Rombach  hat  nur  ein 
Lager  und  zwar  das  gelbe  in  dem  nordwestlichen 
Zipfel  des  Feldes  gewonnen ;  gegen  Südosten 
verliert  das  Lager  an  Mächtigkeit  und  Güte  des 
Erzes.  Von  den  übrigen  Lagern  hat  sich  keins 
als  abbauwürdig  erwiesen.  Die  drei  gegen  Westen 
folgenden  Gruben :  St.  Paul,  Lothringen  und  Orne,* 
welche  bereits  zum  gröfsten  Theil  abgebaut  sind, 
führen  das  graue  oder  gelbe  Lager  in  guter  Be- 
schaffenheit. Bauwürdig  ist,  oder,  soweit  bereits 
abgebaut,  war :  in  St.  Paul  das  gelbe  fast  überall, 
das  graue  in  einem  kleinen  westlichen  Theile,  in 
Grube  Lothringen  beide  Lager,  in  Grube  Orne  das 
graue  fast  überall,  das  gelbe  im  südöstlichen  Theile. 

Hangender  Mergel  

Eisenhaltiger  Kalkstein  .    0,60  bis  0,80 

Rothkalkiges  L&aw.  .  .  0,60  bis  2,00 
Eisenhaltiger  Kalkstein  0,40 

Gelbes  Loger  2,20  bis  2,60 


üeber  die  Schichtenfolge,  sowie  die  Mächtigkeit  und 
Zusammensetzung  der  bauwürdigen  Lager  geben 
folgende,  der  Arbeit  von  Hoffmann  entnommene 
Profile  (Abbildung  19  bis  21)  Auskunft: 

Hangender  Mergel  

Kot  Ii  kalk  ige«  Lager  0,40 

Eisenhaltiger  Kalkstein  .  .  .  0,60 
Gelbes  Lager  ....  1,90  bis  2,10 

Eisenhaltiger  Kalkstein    .  . 

Graofls  Lager  


Mergel  6,00  bis  6,30 


Braunes  Lager   .  .  .  1,60  bis  1,80 

Mergel.  2,40 

Schwarzes  Lager  

Abbildung  19. 

Hangender  Mergel  

Eisenhaltiger  Kalkstein  0,00  bis  0,50 
Kothkalkisres  Lager.  .  0,40  bis  0,60 
Eisenhaltiger  Kalkstein  0,80  bis  0,40 
Gelbes  Lager  ....  1,70  bis  2,80 
Eisenhaltiger  Kalkstein  1,10  bis  1,60 


Graues  Lager 


Mergel 


Braunes  Lager 


1,B0  bis  2,60 


6,00 


1,70  bis  2,00 


Abbildung  20.  Lothringen 


Eisenhaltiger  Kalkstein  .  1,60  bis  2,10 
Granes  Lager  2,60  bis  3,80 


Mergel 


6,60 


Braunes  Lager  2,0 

Schwarzes  Lager  ....    1,60  bis  1,80 


36,21,  CaU  12,3,  SiO,  8,46 


Fe  87,41,  CaO  9,2,  SiOt  6,8 


Fe  .'U.3,  CaO  8,6,  SiOi  16,6 
Fe  30,0,  CaO  6,0,  SiOi  24,6 


Abbildung  21.  Ome 


•  Die  alte  Grobe  Ome,  welche  in  ihrer  ganzen  Erstreckung  westlich  der  Grabe  Lothringen  lag.  Vor 
einigen  .Jahren  hat  ein  FelJesaustausrh  und  Consülidation  mit  benachbarten  Feldern  stattgefanden,  wodurch 
die  Grube  Orne  eine  bedeutende  Erweiterung  erfahren  hat. 
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Von  diesen  Graben  ans  läfst  sich  die  Hinette- 

formation  in  guter  Entwicklnng'  gegen  Südwesten 
verfolgen.  Das  gelbe  Lager  verliert  wohl  in 
der  genannten  Richtung  an  Werth,  um  bald 
unbaawtirdig  zu  werden ;  aber  das  graue  Lager 
ist  in  dem  längs  der  Landesgrenze  gegen  Süd- 
westen sich  hinziehenden  Streifen  günstig  aus- 
gebildet. In  der  (irnbe  Panline  (Nr.  101)  wird 
dasselbe  mit  ungefähr  3  m  abgebaut  uud  liefert 
dort  gute  kalkige  Erze.  Die  übrigen  Verhältnisse 
der  für  den  Abbau  in  Frage  kommenden  Lager  der 
Erzforroation  sind  aus  folgendem  Prufll  des  Haupt- 
schachtes von  Pauline  (Abbildung  22)  ersichtlich: 


Eisenschüssiger  KalkRtoin  . 

1,00 

4,60 

1,00 

Graues  Lager  (Oberbaok)  . 

4,50 

1 

Eisenschüssiger  Kalkstein  . 

1,10 

Granes  Lager  (Unterhank>. 

0,90 

Abbildang  22.   Grube  Panline 

Das  graae  Lager  ist  somit  sehr  mächtig 
entwickelt  und  setzt  sich  aus  zwei  dtirch  ein 
Kalksteinmitt«l  getrennten  Bänken  zusammen. 
Die  Unterbank  ist  nicht  bauwürdig,  und  von 
der  Oberbank  können  nur  die  drei  oberen  Meter 
gewonnen  werden.  Infolge  seines  aufserordent- 
lich  hohen  Kalkgehaltes  wird  duH  gelbe  Träger 
schwerlich  sich  bauwürdig  erweisen.  Unter  dem 
grauen  Lager  finden  wir  in  dem  Hoffmannschen 
Profil  noch  das  braune  Tiager  mit  3 ','2  m  Mächtig- 
keit and  das  schwarze  Lager  mit  2  m  ange- 
führt; weder  das  eine  noch  das  andere  ist  bau- 
würdig. Aehnlich  liegen  die  Verhältnisse  in 
der  südlich  von  Pauline  gelegenen  Grube 
St.  Maria  (Nr,  113).  Von  den  6  Lagern, 
welche  van  Werveke  in  dem  Profil  dieser  Grube 
(Abbild.  14)  angiebt,  dem  schwarzen,  braunen, 
grauen,  dem  gelben  von  Algringen,  dem  gelben 
von  Dfldeüngen  und  dem  rothkalkigen,  wird  nur 
das  graue  augenblicklich  abgebaut  und  zwar 
mit  einer  Mächtigkeit  von  rund  2  m.  Nach 
den  mir  zur  Verfügung  gestellten  Analysen  ist 
das  Erz  dieses  Lagers  sehr  günstig  zusammen- 
gesetzt. Gegen  Westen  nimmt  die  Mächtigkeit 
des  grauen  Lagers  erheblich  zu.  Nach  Ansicht 
der  Grnbcnverwaltung  wird  auch  das  braune 
Lager  sich  stellenweise  bauen  lassen.  Wenn- 
gleich die  Mächtigkeit  1 '  «  m  kaum  übersteigt, 
80  glaubt  man  doch  mit  HnckBiclit  auf  den 
grofsen  Eisen-  und  Kieseläiluregehalt  die  Minette 
dieses  Lagers  als  kieseligea  Erz  bezw.  Zuschlag 
mit  Vortheil  gewinnen  zu  können. 


Von  den  im  Vorhergehenden  beschriebenen 
Gruben  ans  nimmt  gegen  Osten  und  Südosten 
das  graue  Lager  schnell  an  W^erth  ab.  Seine 
Hauwtirdigkeit  beschränkt  sich  auf  einen  Bezirk, 
der  Frankreich  benachbart  ist  und  gegen  Süd- 
osten etwa  durch  eine  von  Rofslingon  über 
Bohrloch  Nr.  52  (Tafel  IX)  gezogene  Linie  ab- 
zugrenzen wäre.  Schon  in  den  Bohrlöchern 
Nr.  50  und  51  ist  das  Lager  nur  noch  mit 
0,40  bezw.  0,70  m  Mächtigkeit  angetroffen 
worden,  und  die  Profile  der  meisten  südlicher 
gelegenen  Bohrlöcher  führen  dasselbe  gar  nicht 
mehr  an.  Südöstlich  der  bezeichneten  Grenze 
zieht  sich  dagegen  das  gelbe  Lager,  dessen 
Bauwürdigkeit  nicht  so  weit  gegen  Westen 
reicht  wie  die  des  grauen,  gegen  Süden  in  guter 
oder  mittelmäfsiger  Beschaffenheit,  und  es  dürfte 
dasselbe  noch  in  der  Gegend  von  Malancourt, 
Roncourt  und  St.  Privat  bis  zu  der  allgemeinen, 
auf  Tafel  IX  angegebenen  Bauwürdigkeitsgrenze 
den  .^bbau  lohnen.  Als  zweites  bauwürdiges 
Lager  kommt  in  diesem  Gebiet  stellenweise  das 
schwarze  in  Betracht.  Die  einzige  Grube, 
welche  südlich  der  von  Rofslingen  über  Bohr- 
loch 52  gehenden  Linie  augenblicklich  in  Betrieb 
ist,  Maringen  (Nr.  108),  baut  denn  auch  beide 
Lager,  das  gelbe  im  nordwestlichen  Theile  des 
Feldes  mit  rund  2  m  Mächtigkeit  und  das 
schwarze  im  mittleren  Theile  des  Feldes  mit 
iVj  bis  2'/j  m  Mächtigkeit.  Die  Erze  des 
ersteren  Lagers  sind  kalkiger  Natur,  die  aus 
dem  schwarzen  Lager  geförderten  Minette  sollen 
enthalten:  Fe  34  Si  Ü,  12  bis  14  7o,  CaO 
9  bis  10  °/o.  Neben  diesen  beiden  Lagern  führt 
das  Profil  von  van  Werveke  (Abbild.  14)  für 
diese  Grube  keins  mehr  an. 

Südlich  der  (irube  Maringen  treten  wir  in 
ein  Gebiet  ein,  welches,  von  den  alten  StoUen- 
betrieben  in  den  Feldern  Mosel  und  Mance 
(Nr.  140  nnd  Nr.  151  bis  154)  abgesehen, 
durch  bergbauliche  Aufschlüsse  nicht  bekannt 
ist.  Die  Anzahl  der  dort  gemachten  Bohrangen- 
ist  zwar  nicht  klein,  aber  der  gröfsere  Theil 
derselben  —  die  in  den  70er  Jahren  des  vorigen 
.Tahrhnnderts  zwecks  Muthung  gemachten  — 
haben  keine  genauen  Ergebnisse  über  die  Zn- 
sammen.setzung  der  Minetteformation  geliefert. 
Die  Bohrungen  wurden  hier  wie  auch  im  übrigen 
Theile  des  deutschen  Minettegebietes  in  der  ge- 
nannten Periode  vielfach  nur  bis  zum  obersten 
Lager  durchgeführt  und  dann  eingestellt,  um 
die  Bohrgeräthe  schnell  an  anderer  Stelle  ver- 
werthen  zu  können.  Eine  Anzahl  neuerer 
Bohrungen  hat  etwas  mehr  Aufklärung  über 
die  dortigen  Verhältnisse  gebracht,  indefs  kaum 
genng,  nm  ein  abschliefsendes  Urtheil  über  den 
Werth  der  einzelnen  Lager  abgeben  zu  können. 
Eins  aber  kann  heut«  mit  Bestimmtheit  behauptet 
werden,  nämlich  dafs  bei  unseren  heutigen  wirth- 
schafllichen  nnd  technischen  Verhältnissen  dem 
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sidlieh  St.  PHyat  galegmen  Minettegebitt  eine  | 

nennonswerthe  Bcdentiiiif^  nicht  beizumessen  ist, 
dal'a  aber  wohl  ia  späterer  Zeit  auf  die  kieseligeo  1 
Erae  di«me  Oebietes  eiii  leimender  Abben  statt-  | 
ilndeu  wird. 

Im  allgemeinen  nimmt  die  Mächtigkeit  der 
Brzf<»rmation,  welche  bereits  in  den  an  das 
Ornetlial  angrenzenden  Gruben  gegen  das  n9rd- 
lichc  Miiiettcffobiet  DoHtsch-Lothrinf?en8  wesent- 
lich geringer  ist,  südlich  tit.  Privat  weiter  ab 
ond  in  Zosammenbang  himmit  verlieren  aneb 
dio  Erzlager  an  M.IclitifirkeU  und  somit  an  Werth. 
Ein  Urtheii  über  die  Zusammensetzung  der 
Hinettefbrmation  mögen  die  folgenden  Angaben 
einiger  Bohrergebnisse  gewähren. 

In  dem  Bohrloeb  Nr.  54  ist  nach  Greven*  in 
einer  Tiefe  von  153  m  ein  2,1.5  m  mftchtigeg 
Lagw  angetroffen  worden.  Bei  I5ü  ui  wurde 
»»in  zweites  Lafer  von  1,55  m,  hei  lül  in  ein 
dünner  JUiuettestreifen  and  bei  1H4  m  Tiefe  das 
untere  Lager  von  9,60  m  Xlehtigkeit  dnreh- 
bohrt.  Uober  die  Beschaffenheit  und  dfii  Worth 
der  Lager  ist  nichts  bekannt  gewurden.  Noch 
weniger  branebbar  sind  die  MittheUnngen  fiber 
das  Bohrloch  Nr.  53.  Dagegen  liefert  da« 
Profil  des  vor  einigen  .fahren  gestolseuen  Bohr- 
loches Nr.  65  folgende  genauen  Angaben  über 
die  Schiobtenfolge  der  ErsfbraiatioiiS  (Abbil- 
dang  28): 

RntlM-s  L.i:.'(r  .  .  . 
Zwisciteniiiittel .  .  . 
Gelbes  Lager  ... 


wurde  die  Enformatien  in  fblfender  AnabUdnng 
angatroibn  (AbUldnng  34): 


l'.<t.'r  M.rs;.'!  .  .  .  3,27 
Braunes  Lciger  .  .  .  1^ 

Mergel  und  Kalk    .  8,80 


Sehwanae  Lager , 


8^11 


Abbildung  88.  Bohiioeh  Nr.  68. 

Die  von  den  Bohrkernen  gemachten  Analysen 

standen  mir  nicht  zur  Vprfii;,niiiL-.  Für  das 
rothe,  gelbe  und  „braune"  Lager  schliefst  die 
geringe  Mächtigkeit  die  Banwflrdiglcett  ans,  es 
sei  denn,  dalb  das  roth<-  n  n  <i  gelbe  Lag«  gflnstig 
zusammengesetzt  sind  uini  dulier  zusammen  ab- 
gebaut werden  können.  Was  das  schwarze  Lager 
anbetrifft,  so  ist  es  —  nach  dem  Analysenergeb- 
nissen dieses  Lagers  in  der  weiteren  Uui[r*'^nng 
zn  nrtheilen  —  wohl  möglich,  dafs  dasselbe 
auch  hier»  wenigsten«  mit  einem  Theile  seiner 
Hidtigkeit,  den  Abbau  lohnt.  Im  Bohrloch  Nr.  56 


*  Greven:  Das Torkommea  des  oolithischea  Cisea- 
iTz-s  im  südlichen  Thcil  Dsntaoh-Lothringeiis  (S.Ii(^ 

raturnachweis  Nr.  dl). 


ItKgA  .  .  . 

Gelbes  Lager 


Keigsl  nüt  Kalk 


Mei««l 


Sohwanes  Lager 


2,20 
8,16 


liiiüiuk 


iTuinitTT'iiiiir- 


Meri^'pj  mit  hraiiner  Minette.  1,12 
Mergel  III.  Miiu-ttea.Schwefel- 

We»  0,52 

Abbildang  84.  Bobrioeh  Nr.  66. 

Dns  crt'lho  Lacror  ist  mit  Kiicksicht  auf  seine 
ungünstige  Zusammensetzung  nicht  brauchbar. 
Ob  das  schwarze  fftr  den  Abban  in  Frage  kemnt, 
erscheint  mir  zweifelhaft.  Die  Zusammensetzung 
ist  ebenso  wie  bei  fast  allen  anderen  Bohrlöcheim 
dieses  südlichsten  Theiles  im  besten  Falle  als 
mittelmäfsig  zu  bezeichnen;  der  Kieselsftnregehalt 
ist  sehr  hoch  nnd  wird  nicht  durch  entsprechend 
higheren  Eisengehalt  aufgewogen. 

Weiter  sfldlieh  yerU«rt  das  gdbe  Lager  mehr 
und  mehr  an  Mächtigkeit  und  günstiger  Zupatntiien- 
setzong.  Das  schwarze  Lager  behält  noch  eine 
grefte  Strecke  nadi  Sflden  eine  bedeutendere 
Mächtigkeit.  Es  ist  durchbohrt  worden:  Im  Bohr- 
loch Nr.  57  mit  2,10,  Nr.  58  mit  2,38,^Nr.  62 
mit  2,91,  Nr.  63  mit  3,21  m  Mächtigkeit. 

Mit  ungefähr  2  m  Mächtigkeit  hat  nun  diese« 
Lager  an  den  südlicher  geleerenen  Punkten 
Nr.  59,  60  and  til  angetroffen;  dagegen  wiid 
seine  Miobtigfceit  für  das  Bohrloch  Nr.T64  nnr 
mehr  /n  0,9f)  m  angegeben.  Bezüglich  der 
Znaammeusetzung  gilt  das  eben  über  das  schwarze 
Lager  des  Bohrloehee  Nr.  56  Gesagte,  üm  aneh 
für  den  südlichsten  Theil  einiges  Nähere  über 
die  Schichtenfolge  der  Minetteformation  zu  bringen, 
mögen  die  Profile  der  Bohrlöcher  Nr.  58,  63 
and  64  (Abbfld.  26  bis  27)  folgen: 

Rothes  Lager  1|88 

Armes  Zwischenmittel  .  .  .  1,B0  l?:-^^^ 
Gelbes  Lager  (kalkig) .  .  .  0,80  [^^^ 


Mergel. 


Sohwan.  Lager  (kieoeL)  .  . 

Mergril  mit  Minettestreifen  . 

Abbildung  26.  Bohrloch  Nr.  5S. 
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Stahl  und  Bmd.  1846 


ffsttr  Korallcnkalli  .  .  ./ 
Uelbes  Lager  


1.Ö1 


Kulkiijer  Meri^cl  und  Merjfi-I  \  y  <\ 
mit  Minett«  /  '  * 


8<thwanM  L«gw  8,21 

Mi-iH'il  mit  iiniier  Minett«  \ 
und  Kalk  luit  Schwefel- 
kiw  I 


AbbiMiog  flft.  Bohrloch  Nr.  82. 


OellMi  Lager  .  .  . 

Mitte]  

hBmobm*  Lifftr. 

Mecg»l  nnd  Kalk  . 


,  a,io 


Schwarzes  Lager 
kigwMflii^liii 

Ahhildiag  87.  BohrlMh  Nr.  64. 


0,96  ^^ 
KalkifwMflii^lmitlliiiette    2,68  mm 


Neben  diesen  Bohmgebttisaen  dienen  snr 

Beartheilang  dieses  südlichsten  Hphietes  die 
MitUieilangen  äber  die  voa  der  Uitte  des  vori|;en 
Jahrhraderte  bia  in  die  80er  Jalure  bei  An 
gemuchten  Grabenanfschlflase.  In  den  Graban 
fies  bei  Ars  mündonden  Mance-Tlialcs  wurde 
nur  das  untere  Lager  and  zwar  in  einer  Mächtig- 
keit v«n  vngefUr  9  m  nbgebnnt.  Dieees  Lager, 
dem  man  den  yamen  Lager  von  Ars  heilcgte, 
ist  böcbatwalirscbeinlicb  identisch  mit  unserem 
■ehwarsen  Lager.  Die  am  demaelben  gewonnenen 
Ene  \vurfn  vorwiegend  kieselig  and  enthielten 


30  bis  36  7o  Fe,  ir>  bis 


/.  SlOi,  6  bis 


10  7«  C&O.  Mit  Kücksicht  auf  den  hohen 
Kieaelaftnregebnlt  konnten  diese  Ene  die  Con- 
currenz  der  cflnsticer  zTiBamitiencresetjrfen  Minette 
des  nördlicheren  Uebietes  nicht  aushalten  und 
die  Graben  kamen  daher  sou  Erliegen. 

Wenngleich  somit  ein  absehllei^des  Urtheil 
über  den  Werth  der  FrzlRger,  insbesondere  des 
schwarzen  Lagers  im  südlichsten  Tbeile  des 
deatachen  Minettegebietee,  mangels  weitergehender 
Aofschlässe  nicht  abgegeben  werden  kann,  so 
habe  ich  doch  der  VoUatändigkeit  halber  aach 
in  diesem  Theile  die  Banwflrdigkeitsgrenze  ge- 
zogen. Wie  überhaupt,  so  ist  besonders  für 
dieses  (iebiet  za  beräcksichtigeu,  dafs  der  Begriff 
der  Bauwürdigkeit  eiites  Lagers  ein  ateta  wech- 
selnder ist,  ahhftaglff  von  den  dm  steten  Sehwnnkea 
oaterwoiliNMii  wirthsehnftlielisn  VerlMUtniM«iBr 


ahh?lneri?  ftfieh  von  der  Entwicklnnp:  der  Hergbau- 
uuii  ilültenlechuik.  Mancherorl«  ruht  jetzt  der 
Abbau  in  ftrmeren  Iflnettelagem,  welche  in  der 
Hochconjnnrtnr  unseres  letzten  wirtliscliHfiliclicn 
AafscbwuDges  ausgebeutet  wurden,  deren  minder- 
werthige  Ene  damals  Ten  den  Hflttenwerken  mit 
Dank  angenommen  wurden.  Und  es  wird  —  hoffent- 
lich bald  wieder  —  eine  Zeit  kommen,  \vn  die 
Hüttenwerke  auch  solche  eisenarmereu  Erze  ge- 
branchen  kSnnen.  Betrachtet  man  die  Entwick» 
Innp^  der  letzten  .Talit7:e!inte  in  dieser  Hinsieht, 
so  erkennt  mau  unschwer,  dafs  den  Fortschiitten 
der  Hflttenteehttik  entsprechend  die  Anfordernngen 
an  den  Bisengohalt  der  Erze  sinken,  lials  ein- 
zelne Iliitten  im  Miih'tto{j;eliiet  V.r/.o  niii  Vortheil 
verhütten  küiuien,  welche  im  äluller  einen  Durch- 
sehnittsgehalt  ron  98  bis  99  V«  ergeben ,  wSrde 
m;m  in  frnherer  Zeit  fiir  unninirli«"!!  pehnUen  haben. 
Und  es  unterliegt  wohl  keinem  Zweifel,  dafs  auch 
in  der  Znkvnft  die  Anibrderangen  an  den  Eisen- 
gehalt and  die  sonstige  Zusammensetzniig  der  Erze 
sinken  werden  und  dafs  »*oniit  I,af?er  .  die  heute  als 
unbauwürdig  zu  betrachten  »ind,  an  Werth  ge- 
winnen. Wt  Rlleksieht  anf  die  Unsicherheit  dieser 
Entwicklnng:  habe  ich  bei  der  Festlegninj?  der  Ran- 
wnrdigkeitsgrenae  nur  das  in  Betracht  gezogen, 
wabnaelideaDonshsehnittsiTerhiltnisseB der  letzten 
Jahre  als  I>anw1ltdjg.»n  betrachten  ist. 

Das  franaSsisehe  Hittelgebiet. 

Wie  wir  bereits  eben  sahen,  beruht  die  Ein- 

theiluug  des  franzSsisrhen  Minettcvorkommf-ns 
in  verschiedene  tiebiete  nicht  w  ie  die  Theilung 
des  dentsehen  Engebietee  anf  topographiacber 
Gliedernng;  vielmehr  hat  hier  die  eigenartige 
(^estalt  der  B'läche,  über  welche  die  bauwürdige 
Minette  verbreitet  ist,  Anlafs  zur  Unterscheidung 
gegeben.  Die  naeh  Westen  weit  auagreifenden 
Vorsprfinpre  der  hanwürdipen  Fliu-he,  welche 
durch  die  auf  Tafel  IX  aufgetragene  Bauwürdig- 
keitsgrenne  erkenntlich  sind,  lassen  die  von  den 
fransOsischen  Bergingenieuren  anget  «  l  ene  Gliede- 
rung in  das  Gebiet  von  Longwy,  das  Mittel-  und 
das  Orne- Gebiet  zweckmäTsig  erscheinen.  .\af 
dem  OeMet  awiseken  der  Laadesgrenne  nnd  den 
bezeichneten  Vorsprängen  ist  natiirptmlir<  eine 
acharfe  Greiuze  awiacben  den  einzelnen  Gebieten 
nicht  cn  nidhen. 

Mit  dieser  Gliederung  fallt  ein  Lnterschied 
in  der  Ausbildung  rlcr  Erzfnrm;iti«>n  zusammen 
—  derselbe  Unterschied,  dem  wir  bereits  bei 
BesprecArai^  d«r  Hiaettegebiete  Luxemburgs  be- 
gegnet sind.  Wflhrend  das  «lehiet  von  Longwy 
sich  in  der  Entwicklung  der  Miuetteformation 
an  das  westliche  Gebiet  Lnxentburgs  mit  seinen 
vorwiegend  kieseligen  Erzlagern  iintichliefst,  finden 
wir  im  Mittel-  nnd  Orne-Hebiet  die  FortHOtziing 
der  kalkigen  Lager  des  Gebietes  von  Esch  und 
Amneta  sowie  des  deatschea  Orne-Gebieies.  Ich 
glaube  in  der  a«»««^i»«>*  aiebt  fehlnngehen,  dafs 
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MCli  auf  französischem  G«biet  die  Aenderung^ 
in  der  Besrhattonheil!  dar  Enformation  sich  in 
der  Nahe  des  von  nrntsfli-Oth  Ijpzv.'. 

von  Ci'Uüiies  vuUsiehl.  Ha  würde  somit  der  bprung 
Ton  DevUch-Otb  die  Greose  bOdeii  swisdiea  dem 
DOrdwestlichon  Theileniit  einer  varwiegend  kiese- 
ligeo  Beschaffenheit  der  Erzlager  and  dem  gröl'sereu 
BfidQetlieheiD  Theile,  in  dem  die  Beaetuiirenbeit 
der  Mhietto  kalkig  and  die  ZiiHainmensetzung 
der  Elrzformation  andere  geartet  ist.  ludefs  er- 
leheint  mir  die  Aonahme,  daOs  u  der  Verwerfang 
selbst  ein  plötzlicher  Wechsel  in  der  AoHbildong: 
eintritt  nnd  mit  ilerselbpn  in  ursächliohetn  Zn- 
sammenhang titüht,  wie  vielfach  behauptet  wird, 
aogereehtfertigt,  nnd  steht  mit  den  auf  deutschem 
Gebiet  gemachten  Erfalirunpen  im  Widerspruch. 
Soweit  die  wenigen  mir  zor  Vert%ang  stehenden 
Ergebnisse  von  Befamof  en  ein  Urtbell  gestatten, 
int  nach  auf  fransOsischem  Gebiet  der  Wechsel 
ein  aUmahlidrar.  Von  der  üegend  von  Hussigny- 
VlUempt,  fiber  deren  ffinettevorkommeii  oben 
nther  gesprochen  worden  ist,  läfst  eich  die  Erz- 
formation  in  Ähnlirlier  T^e<!ichaffenheit  gegen  Süden 
verfolgen.  Das  rvüm  Lager  von  Oberkom  hat 
die  gröfsere  fiedeutnng,  während  das  liier  gleich- 
falls kieseügrc  frrane  Laper  t-t-^*.  in  zweit<^r  Linie 
für  den  Abbau  iu  Frage  kumut.  Schon  in  dem 
Tbette  swliehen  Brehain  |Ukd  Grasnes  Iftfst  steh 
eine  Zunahme  der  MflrhTip-lceit  des  grauen  Lripers 
und  eine  Äenderung  in  seiner  Beschaffenheit  fest- 
stellen» wöbet  gleichseitig  das  rothe  Lager  in 
den  Hintergrund  tritt.  Und  weiter  südlich  im 
ganzen  Mittel-  nnd  Ome-Gebiet  fährt  das  graue 
Lager  in  gröfserer  Mächtiprkeit  gnte  kalkige 
Erze  und  hat  wie  in  dorn  )  >  ii  libarten  Deutsch- 
land die  weitaas  grObte  Bedeatmig  von  allen 
Elrzlagern. 

Ltt  Hlttelgebiet  erstredet  sieh  nach  Angabe 

der  franzSsischen  Berpinf^enieurf  li- '  Kr  -t'.irmation 
in  bauwürdiger  Beschaffenheit  tiber  eine  Fläche 
von  13000  bis  14000  ha.  Von  der  Landes* 
g:rctii;e  zieht  sie  sich  in  reicher  Entwicklang 
gegen  Westen  bis  in  die  Gegend  von  Domremy- 
Elon.  Die  Gesammtmftchtigkeit  der  Minette- 
fonaation  schwankt  zwischen  ."(5  und  50  ni  nnd 
überschrt'itt  t  die  letztere  Zahl  nur  stellenweise, 
so  bei  Trieux  und  Mairy.  Sie  steht  sumit  der 
des  benachbarten  deutschen  Oebietea  kaum  naeh. 
Die  Scbichtenfolge  innerhalb  der  Erzfnrmation, 
die  Mächtigkeit  und  Beschaffenheit  der  Minette- 
lager  ist,  wie  im  übrigen  Ertgebiet,  erhebliehen 
Schwanknns-cn  unterworfen.  T.rmgs  der  Landes- 
grenze  ffndsu  wir  naturgemäfs  dieselben  Verhält- 
nisse wie  aaf  dw  deotschen  Seite.  Die  Schichten- 
folge der  Brzformation  zwischen  Cm^iwi*  und  der 
Landcsjrrenze erpicht  sich  ans  foly^eniiein  I'rnfil  des 
Bohrloches  Nr.  1  ^ial'el  LXj,  welches  sieh  in  dem 
Anftatse  von  Palgen*  findet  (Abbildwig  98). 

*  Pal^a :  Let  nomssiiz  aendsges  sie.  (s.  Litsrstor- 

Bachweia  Nr.  41). 


Ebenso  wie  bä  Anmets  zeigt  das  graae 
Lager  hier  eine  weniger  günstige  Zamnmen* 

setznnfT  nnd  tritt  hinter  dem  brannen  an  Be- 
deutung zurück.  Weiter  als  inDeutbek-Lothrin^t^n 
seheiBt  sieh  das  letxtere  Lager  in  guter  Be- 
schaffenheit nach  Sfidon  zn  erstrecken.  Tm  Bohr- 
loch bei  Andun  de  Koman  (Nr.  20  aaf  Tafel  IX) 
Irt  mut  Palgen  dnrchOrtert  werden  efai  bratuiM 
Lager  von  3»15  n  HSchtiglteit  ind  einem  Gehalt 


Kalkstein  and  Msrgol  .  .  .  1,19 

Kieseliges  a.  mergelig.  Lager  2,77 

EiMoachttaa.  loth.  KaLkstein  1,69 
Ifwehelkslkstein  nnd  Msigsl  8,02 

Mergeliger  braaner  Kalkstein  1,34 


Qrsuer  Kalkstein 


3,03 

1,68 

0.  74 

1.  (1". 

i,:3ü 


Blauer  ilergel  

Ruthes  Lager  (reich) .  . 
Rothes  Lager  (mergelig) 
Brauner  Mnschelkalkstein 

Kalkstein  lind  Mrtrgel  . 
Branner  Kaiküteinm.  Rognuns  0,4>> 

Erzlager  (kalkig  n.  mergelig)  2,B5 
Kslkstein  9fi6 

Ofanss  Lager  8^ 

Kalkstein  i,lö 

Kslkstehl  mit  Hergel  .  .  .  1,80 

Kalkstein  2,10 

Braunes  Lager  (sehr  mergelig)  l,2ö 

BnHUNS  Lagar  irstdi)  .  .  .  8^76 

Brauner,  eiaenachäsuger  Kalk  1,40 

Siseasobiasiger  Ssndstsin  .  8^00 


b,9  81 0„ 
4.2  AljO,, 
L'l.i  L.O, 
F« 


«IlMiii'mi'ii 


»t  ',M 


14,3  81  U(. 
6.TAl«0ä« 
3,7  0*0, 

43,8  r* 


Abbildung  28.   Bohrloch  Nr.  1. 

von  38  7o  Fe,  (i  CaO,  15  "/o  SiOt;  das 
dort  angetroffene  graue  Lager  zeigte  2,70  m 
Mächtigkeit  mit  einem  (iehalt  von  38  **/o  Fe, 
12  7o  CaO,  10  7o  Si()„  da«  rothe  Lager  2,50  m 
Mächügkeit  und  38  7o  Fe,  67o  CaO,  15  7»  Siü,. 
Weiter  stldlleh  versehwindot  das  braune  Lager; 

in  der  ("onression  Sancy  (Nr.  30  der  fraiizosisciien 
Erzfelder,  Tafel  IXa)  ist  es  nicht  mehr  gefunden 
worden.  Gegen  Westen  llftt  es  sieh  nicht  weit 
in  guter  Aosbildung  verfolgen.  Wenn  wir  von 
der  grofson  südlich  Serroaville  gelegenen  l£nclave, 
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in  der  die  Hinetteformatiou  ganz  i>ieril  ist,  ab- 
leheii}  «0  tritt  das  braune  Lager  nach  den  fran- 
z^$<iftfhen  Angaben  in  der  Concession  Andemy 
(Nr.  31  der  fraazosUcben  Erzfelder)  mit  5  m 
Hiehtigkeit  lud  einem  Gelwlt  von  39  7«  Fe, 
5  7o  CaO  nnd  17%  SiO,  auf;  weiter  westlich 
in  den  Concessionen  ^Ulalaviller«  und  Tocqtaegnieoz 
keaunt  du  Lager  indef«  nicht  mehr  in  1»att- 
würdiger  Beschaffenheit  WW.  Dafür  beginnt 
hier  —  nach  den  Angaben  der  französischen 
Bergingenieare  —  das  grane  Lager  eine  aufser- 
ordentUch  gfinatige  EntfiftUong  za  zeigen.  Die 
M&ehtigkeit  gegen  Westen  nimmt  zn  nnd  erreicht 
in  der  Gegend  von  Laudres  bis  za  9  m.  Die 
ZnMunmemetiiiog  acliwankt  nach  Villain  swlwhen 
35  nnd  4.3  70  Fe.  (!  nnd  15  "/n  CaO,  5  bis 
10  7« oiOt.  Aoi'ser der AbbildongNr. 9 (äeite561), 
auf  welcher  sich  Hlchtigkcitsenrvea  des  graoen 
Lagers  finden,  geben  die  Profile  von  Tafel  IX  b, 
welche  der  Arbeit  von  Villain*  entnommen  sind, 
Aasknnft  über  Mächtigkeit  and  weiterhin  Uber 
Zosammonsetzang**  dieses  Erzlagers.  Zar  leich- 
teren Uebersicht  seien  Mäditif^keit  und,  snwoit 
vou  Villain  angegeben,  auch  Zusamuiensetzung 
des  gramn  Lagers  nach  den  Angaben  der  Profile 
hier  zuHammenp-ostellt  (die  Bohrloohnnmmnrn 
beziehen  sich  auf  Tafel  IX  und  sind  im  Folgenden 
so  gruppirt ,  dab  man  im  allgemeinen  auf  der 
Karte  von  Ostro  nach  Westen  fsrtsdimttet): 


Botaricwh 
Vf. 

k«it  1« 

Zusamniensetzaiig  in 

ra      1     CmO     1  SiO« 

22 

4,01 





SO 

4,86 

38 

11 

7 

29 

4,85 

38 

18 

7 

28 

1,92 

40 

6,03 

41 

II 

6 

89 

.3,75 

31 

16 

5 

27 

5,94 

39 

10 

8 

26 

6,89 

19 

16 

80 

24 

4^66 

26 

13 

28 

33 

4,94 

81 

6^26 

« 

12 

6 

88 

6,86 

40 

13 

6 

37 

5,68 

42 

9 

5 

32 

R,65» 

40 

11 

3 

8;» 

7,l<i 

•28 

5 

92 

25 

19 

12 

48 

86 

6,40 

42 

9 

6 

85 

4,75 

48 

8 

7 

84 

3,00 

38 

14 

11 

Nach  diesen  Angaben  von  Villain  könnte  es 
scheinen,  ab  ob  da^  ii^vmw  I.nger  aaf  französi- 
schem Gebiet  nnvergleirlilicli  liesapr  entwickelt 
wäre  als  anf  deutschem.  Indels,  da  die  KenntaiTs, 
welehe  man  von  dem  fhwsOsisdien  Vittelgebiet 


*  Villsin:  Snr  1e  gisement  des  ninerds  de  ibr  ea 

Xeorthe-et-MoBellf.    fS.  Literaturnaohweis  Nr  40.) 

*•  Die  in  die  l'iijtüe  iMii«ri»s<>hripli'  ticn,  nho.r  den 
Lagern  beflniilif  lien  Z;ihlfn  L'f'o'n  ilie  Ziisaninieiisttziuifer 
de«  botreffenden  Laders  an  und  >war  bezieht  sich  die 
•nie  auf  den  Fe-,  die  sweits  aof  den  CaO-,  die  drilts 
•af  den  SiOs-OehalL 


hat,  sich  einzig  und  allein  auf  die  Ergebnisse 
I  der  Bohrungen  stützt,  so  dürfte  ein  endgflltigea 
1  T'itliell  über  den  Werth  des  Miuettevorkonimens 
erst  beim  späteren  Grobeubetrieb  möglich  sein. 
Xaeh  den  Brfahrangen,  welche  die  unterirdischen 
Anfschltisse  anfMeutsohem  Gebiet  gebracht  haben, 
ist  es  unwahrscheiulich,  d&fs  das  grvM  Lager 
solch  günstige  Zasammensetzttng  anf  die  ganze 
Lagermftcht  itrkeit  zei^rt.  Weniger  günstig  spricht 
»ich  Rolland  über  das  französische  Mittel-  und 
Orue-Gebiet  aus.  Nach  ihm  erreicht  das  graue 
Lager  bis  sn  8,8  m  Mächtigkeit  und  enthält  im 
allgemeinen  auf  2  bis  4m  Mächtigkeit  30  bis 
40  7«  (uut  3  bis  14  7e  CaOj;  man  treffe 
zwar  anweUen  reichere  Distriete,  aber  das  seien 
Ausnahmt'n.  Wenn  mnn  hirizufiit,'t.  durs  inner- 
halb dieser  2  bis  1  m  bauwürdiger  Lagermächtig- 
keit wohl  anch  noch  kaUdge  Partien  vorkommen, 
so  haben  wir  fthnliche  VerUUtniss«  wie  aof 
deutschem  Gebiet. 

Und  auch  Villain  nimmt  bei  der  Berechnung 
des  Erzvorraths  dieses  Gebietes  eine  dorch- 
BChnittlicbH  bauwürdige  Mächtigkeit  von  3  m 
an,  womit  auch  er  zogiebt,  dafs  die  angeführte 
gttnstige  Znsammensetsnng  sieh  nicht  anf  die 
pranze  Lairemürhtigkeit,  sondern  nnr  aal  einen 
Tbeil  derselben  bezieht. 

Von  den  Übrigen  Lagern  kommt  kelns  Ar 
den  Abbau  in  gröfserem  Umfange  in  Betracht. 
Man  trifft  das  gelbe  ebenso  wie  das  rothe  Lager 
stellenweise  in  besserer  Zusammensetzung  nnd 
hinreichender  Mächtigkeit.  Bauwürdig  sind  diese 
Lager  aber  wahr<«rhein1ich  im  aUgmneinen  in 
nenneuawertbem  Umfange  nicht. 

Im  Gegensatz  snm  Gebiet  von  Longwy,  In 
dem   die  Erzlager  in  ausgedehntem  Mafse  im 
Tagebau  ausgebeutet  werden  und  im  übrigen 
durch  SteUenban  erschlossen  sind,  tritt  die 
Minetteformatioii   im   französischen  Mitttltrebiet 
an  keiner  Stelle  zu  Tage  aus.    Vielmehr  liegen 
hier  die  Erzlager  durchweg  in  gröfserer  Tiefe 
unter  der  Oberfläche;  dazu  kommt  als  weiterer 
ungünstiger  Umstand,  dafs  anch  in  der  näheren 
Umgebung  tiefere  Thäler  nicht  vorhanden  sind. 
Die  Proftle  JK  tmi  NO  (Tafel  X)  lassen  die 
starke  T'eberderknng  der  Erzformation  deutlich 
erkennen.  Besonders  im  letzteren  Profil  fällt  die 
tiefe  Lage  nnd  die  entsprechende  TTeberdecknng 
[  der  Erzlager  zwischen  dem  Sprung  von  Avril 
I  und  dem  von  Audun  le  Roman  gegenüber  den 
'  übrigen  vom  Profil  durchschnittenen  Gebieten 
'  sehr  anf.    Fast  durchweg  durfte  im  Mittelgebiet 
das  grane  Lager  300  bis  240  m  unter  der  Ober- 
fläche liegen. 

Das  französische  ( trne-Gehit't. 

Das  sich  nach  äüdcu  au  das  Mitteigebiet 
anschließende  Orne-Gebiet  zieht  sich  von  der 

Landesgrenze  zu  bt  idtn  S'ciiin  ili-r  Orne  gegen 
SW  bis  in  die  Gegeud  von  ÜrainviUe.  Es  bildet 
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M.  Jkhrf.  Nr.  44. 


OQgeßÜir  die  Form  eioea  rechtwiukiigcn  Dreiecks, 
dflweti  Hypotemue  d«r  Spranc  von  Avfü  uid 

seinp  Verl:lnfrernri£r  flber  Abbevüle 


Tlrain- 

ville  mtf  dessen  zweite  Seile  von  letzterem  Paiikte 
fiber  Hnrrflle  verlftvft  und  das  Minen  Abtdünb 

nach  Osten  in  der  Landesgrenze  findet.  &incr- 
halb  iliesea  Gebietes  zeigt  die  Minctleformation 
eine  theilweise  edle  ZusammensetKung'.  I>ie 
QanmntinlehtiglMit  der  Ersforaatton  eehwenkt 
zwischen  25  nnd  35  m,  ist  ahn  wesentlich 
geringer  als  im  Mittelgebiet.    Dem  entspricht 


naturgernüfa  eine  schwächere  Entwi^ong  der 
Endager.   Xw  bei  Jeenf,  Homteoort  ud  Bri«!3r 

fint^en  wir  Grnbenbaue.  Der  ganze  übrige  Theil 
ist  nur  durch  Tiefbobrongea  bekannt.  In  dem 
bergbaulich  aitf|g|«eehloHenen  Tbefle  liegen  die 
Verh&ltnisse  der  Erzlager  ähnlich  wie  in  dem 
benachbarten  deutschen  Gebiet.  üeber  die 
Schichtenfolge  der  Erzformation  in  den  Groben 
Homeeosri,  Anband  und  Voatiera  (Nr.  6S,  57 
and  53)  geben  folgende,  der  Arbeit  von  Schmidt 
entnommene  Profile  (Abb.  29  bis  31)  Aosknalt: 


Rotbhalkiges  Lager  3,60 

Zwischenmittel  .  .  l,5o 
Odbos  Lagar.  .  .  2,bO 

Zwiiehanmittol  .  .2,15 
Oranas '.Lager  .  ,  3,20 


Zwisehaamittel  .  .  7,30 


Braunes  Lager  .  .  1,20 
Ortines  Lager   .  .  f>,55 

Abbildong  2B.  Uum^eonrt. 


Kothkalk.  Lager  l,:t7-;i,05 


Zwisahenmittel .  2,00—6,53 


tielbes  L«ger  .  l,ttö— 2,Sä 
Zwisehenmittal .  4,00—6,81 


ümaM  Lager  .  8^77-4,88 


Zwischenmittel.  7,24 


Braone»  Lager.      ('  -1.70 
^aüäm     Qrüoes  Lager  .  0—2,95 


I 


Botbaaad.  Lager  .  1,46 
Zwiaebenmtttal.  .  1,€6 
Rotbkalk.  Lager  .  1^; 

Zwivchenmittel .  .  4,28 


Graaea  Lager  .  .  8,74 


—  —  —  — 


Abbildung  30.  Anboa^' 


Zwischenmittel.  .  6,66 

Bnumes  Lager .  .  1,46 
Grlaas  Lager  .  .  2,06 

Abbildong  81.  Moatiers. 


Daa  einsige  LagerilfdM  in  dieaen  Omben 

abgeJtatit  wird,  ist  das  graue  Ijag-cr.  T)[f.  bau- 
würdige Mächtigkeit  beträgt  dort,  wo  bisher 
daa  Lager  abgebaut  wurde,  tingef&br  3  m.  Seiner 
Beaehaffenheit  nach  ist  das  T.a^er  auch  hier 
vorwiegend  kalki?  und  cntliiilt  viele  Kalkein- 
lageruQgen.  Die  mittlere  Zusammensetzong  (ohne 
Scheidung)  wird  von  Schmidt*  ffir  die  Grabe 
Homerourt  eingegeben  mit  36  */o  Fe,  14  7°  CaO, 
b>  SiO„  6  7©  A\iO^  und  1,5  7o  MgO.  Von 
den  anderen  Lagern  kommt  für  den  Abbaa 
keina  in  Betracht.  Die  unteren  Lager  sind 
einestheils  au  vit  leu  Stellen  nicht  mächtig  genng ; 
fast  in  allen  Fallen  weisen  sie  zudem  einen  zu 
beben  KieaelsBnre-  nnd  einen  sn  geringen  Eisen- 
gehalt auf.  Das  gelbe  Lui^er  enthält  eine  sehr 
kalkige  Hiuctte,  welche  zudem  noch  viele  Kaik- 
niaren nnd  Kalkbänke  einschlierst.  Aebnlich  ver- 
halt es  sich  mit  dem  rothen  Lager,  welches  als 
einenHchiissitrer  Kalkstein  mit  OoUtheinlageniagen 
an;;u8eheu  ist. 


*  .Si  bmidt :  Li-  gisement  dea  atinetais  de  fer  etc. 
(s.  Literaturnachweis  Üx.  62). 


In  dieser  Znaamm  enaetanng  ist  die  Minette- 

formation  in  den  vielen  Bohrlöchern  noch  weiter- 
hin gegen  Westen  angetroffen  worden.  Das 
grane  L&ger  steht  sich,  wie  wir  den  Profilen 
von  Villain  (Tafel  iXb)  entnehmen  kOnnen,  In 
einer  Mächtigkeit  von  2  bis  4  m  tnit^  einer 
vielfach  günstigen  Zasammensetznng  bis  gegen 
Brainvttle.  Weiter  weetlich  nehmen,  ebenao 
wie  sndlioli  der  Linie  Brainville — STurville, 
HAchtigkeit  und  Beschaffenheit  des  graoen  Lagers 
bald  bedeatend  ab.  Nach  der  Annahme  von 
Schmidt  wird  beim  späteren  Abbau  das  grane 
Lager  im  Omr-Hpbiet  im  Darchschnitt  Ens 
von  wenigstens  .53  7o  Fe  liefern. 

Im  Oegvnsats  imn  deutschen  One« Gebiet 
find  cn  wir  Jiuf  franzödischoni  Roden  die  Erzlager 
tiefer  als  die  Sohlen  der  Thäler;  über  den  die 
Laudeägrenze  bildenden  Theil  des  Conroy-Baches. 
wo  nach  der  tVanziisiBclien  Karte  die  Minette- 
formation  zu  Tage  tritt,  ist  eben  schon  da« 
NöLhige  gesagt.  Durchweg  fallen  die  £rzlager 
gegen  SW  ein,  wlltrend  daa  Onie-Bett  in  dw 
gleichen  Richtung  steigt  uud  der  Höhenunter- 
schied daher  wächst.    W&hrand  bei  Joenf,  wie 
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Karte  Tafel  IX  zeigt,  die  Urne  den  oberen 
Dofgor  wenrvwMelieii  hat  und  in  ihrMB 
Thale  den  mittleren  Dogger  zu  Tage  treten 
lAÜBi,  sehen  wir  von  Hom^art  ab  tbalaafwärts 
iu  Bkchbett  in  der  anteren  Ahtheilmp,  weiterhin 
in  der  miflleren  Abtheilung  und  thalaufwitrts 
von  Conf  ians  in  der  oberen  Abtheilong  des  oberen 
Dogger  liegen.  E«  hefimtet  «ieh  nteh  Sdtttidt 
du  grnne  Lagnr  vnter  der  Ttgmobeirfläofa« 

bei  Jecaf  .....  70  m 

«  AtiboQt'  ....  186  ], 
a  Jioinville  .  .  .  167  « 
s  OinuwBt  .  .  StlS  H 
«  Bminvttle  ...  940  » 

Das  Profil  LM  auf  Tafol  X  verdeatliebt 

dieses  Anwaclisen  der  die  Minetteforniation  flh^r- 
lagemden  Sciiichten  in  sfidwestlicher  Ricbtnng. 

Dar  Ernvorrath  des  nSrdlieheii 
Xinettecabiets.  . 

I.  Lixembnrg. 

Der  Erzvorratli  dieses  Laudes  wird  von  den 
dortigen  Bergingeoieiiren  aaf  300  Hillionen 
Tonnen  abbanwUrdiger  Hinette  geech&tzt.  Infolge 
der  vielfachen  GmbenanlhehlttBBe  and  der  anfser- 
ordentlicb  zablreichen  Bobrnng'en  ist  die  Hinette- 
formation  dort  so  genaa  bekauut,  daDs  ein  sicheres 
üithejl  Iber  die  Boeih  gewinnbaren  EmoeBfeD 
sehr  wohl  möglich  ist.  Die  obigo  Scbatzung 
dürfte  daher  der  Wirklichkeit  entsprechen. 

IL  DenteebLand. 

A.  DuH  Plateau  von  A luiietz- Arsweiler. 
Nach  dem  bei  der  Beschreibung  dieses  Minette- 
gebielea  Gesi^en  wird  das  grane  nnd  brenne 
Leger  Ar  den  Abbaa  in  Frage  kommen.  Fär 
das  erstere  I;ager  kann  man  eine  dnrcbschnitt- 
liche  reine  Erzm&chtigkeit  von  3  m  annehmen. 
In  meinem  im  Jahre  1898  4ber  dieses  Oebiet 
veröflFentlichten«  Aufsätze  habe  ich  oine  durch-  i 
schnittliche  reine  iiirzmächtigkeit  von  4  m  der  : 
Bereohnnng  des  EärsvorraUis  s«  Grande  gelegt.  | 
Die  Bohrergebnisse ,  welche  seiner  Zeit  über  " 
dieses  Gebiet  bekannt  geworden  waren ,  wiesen 
tliailwitoe  so  groAe  Miebtigteiteo  des  graaen 
Lagtra  bei  aofserordentlich  günstiger  Zasammen- 
Hf^tzniisf  auf,  dafs  meine  Angaben  damals  wohl 
gereclitfertigt  waren.  Nacli  den  mittlerweile 
gemaehten  OrnbeoanfbeUüesen  etellt  sieb  die 
Sache  weit  weniger  prfinBtip,  nnd  man  kann  nach 
unserer  heatigen  Kenntniis  höchstens  mit  der 
angegebenen  reinen  Ennftebtiurbelt  Ten  3  m 
itrlineii.  Legen  wir  dies  unserer  Berechnung 
za  Uronde,  so  erhalten  wir  anter  der  üblichen 
Aimabia»,  dab  1  ebm  anstehender  Hinette  2>/«  t 
ngtabt»  «ine  Schättnng  von  75  000  t  f.  d.  ha. 
Beim  bfMuen  Lager  wird  man  mit  S  m  die  reine 


Erzuiächtigkeit  eher  zu  hoch  als  zu  tief  gegriffen 
haben,  so  dafs  anch  für  dieeee Lager  eine  Sohttttwig 
von  75000  t  f.  d.  ha  in  Ansatz  zn  brinpßn  ist. 
Nach  Abrechnung  der  Flächen  Väi  Thal-Erosioneu 
nnd  Sidierbeitspfeiler,  welebe  fUr  DOrftr,  OebSfte, 
Kirchhöfe,  Chau.sseen  und  Eisenbahnen  stehen 
bleiben  müssen,  erhalten  wir  für  das  graue  Lager 
eine  gewinnbara  Flieb«  von  rnnd  11500  ha, 
flbr  dae  brann«  von  annihemd  3600  ha. 

Es  wird  alao  Uefom: 

das  graue  Lager  U  500  X  75  CK'i^       -  '  '     1  n 
das  braune  Lager  3  600  X  75  OüO  —   2(i2  5U0  (KK) 

suHHinen  .  1126  000  000 

B.  Das  Gebiet  zwischen  Fcntsch  und 
Orne.  Hier  kommt  nur  das  graue  Lager  für 
den  Abban  in  Betracht.    Die  von  Hofftauum  fflp 

dieses  Gebiet  angeg^ebcne  Srljiinr.iifrazahl  von 
75  000  t  f.  d.  ha  dürfte  eher  zu  niedrig  als  zu 
hoch  sein. 

Der  Flächeninhalt  der  Erzfelder  betrftgt 
7S83  ha,  davon  sind 

onbaavtirdig  .  .  .  1060  ha 
abgsbeet   ....  1100  lia 

zQSommen  .  ..'2150  ha 
Der  ErsvvHTatli  beUnft  sieb  demnach  auf 
(7S88 — 8160)  X  76O0O  «  384407800 1 

G.  Das  Oebiet  aVdlieh  der  Orne.  1.  In 

dem  nnrflv,  rstlicben  Thoile  sind  das  grane  oder 
gelbe,  dtelleuweise  beide  bauwürdig  i  bis  zu  der 
sBdDstUdhen  BavwVrdigkeitsgrense  des  granea 
Lagers  kann  eine  Schüttung  von  70  000  t  an- 
genommen werden.  Der  Flächeninhalt  ergiebt 
rund  2500  ha,  wovon  bereits  550  ha  abgebant  sind. 
Der  EnTorrath  bellnft  aiob  aenaeh  hier  anf : 

(3600  —  660)  X  70 000  =  186 BOG  000  t. 

2.  In  dem  südlichen  bezw.  hü  dostlichen  Tbeile 
sind  bis  St.  Privat  das  gelbe  oder  schwarze 
Lager,  stellenweise  beide  bauwürdig.  Die 
Schüttungezahl  dürfte  40  000  ha  betragen.  Die 
gewinnbare  Fläche  beträgt  nach  Abzug  des  be- 
reits Abgebauten  ungefähr  2000  ha  und  wird 
somit  Uafeni: 

flOOO  X  M  000  s  80  000  000 1 

3.  Der  südlichste  Theil  führt  nur  mehr  ein 
bauwürdiges  Lager,  das  schwarze,  and  wird 
kanm  mehr  als  30  000 1  anf  das  Hektar  icbfltten. 

Wie  weit  bei  unseren  heatigen  wirthschaftlich- 
techniachen  Verhältnissen  die  Bauwürdigkeit 
dieses  Lager»  sich  erstreckt,  läfst  sich  nicht 
mit  Sidierbeit  angeben.  Die  gewinnbare  Fläche 
dürfte  unter  Berücksichtigung  der  heute  an  ein 
verhüttbares  £rz  zu  stellenden  Anfordernngea 
3500  ba  kanm  flbereteigen  nnd  ea  dürfte  dieaur 
Thail  also  bergen: 

8600  X  80000  » 106000000 1. 


uiyitized  by  Google 


13&0  Suhl  nd  JBtMa. 


IM*  MimtUtMagtnmg  4t»  ioArimtUekm  Jun, 


ÜL  Jahrg.  Hr.  U. 


Inigeflammt  «tehtii  d«mi)*ek  «Bdlidi  der 
Qrne  noch  an: 

ad  1  ...  .  136  501)000« 
,  S  .  .  .  .  MOOOQOOt 
.  8  .  .  .  .  lOSOODOOOt 

iüdUdk  der  Ome  me.  .  321600000« 

Der  gfl«ammte  Ersvorrath  Dentsch-LothriBgens 

setzt  sich  mithin  fSolgenderinaisen  znaammen : 
Platea«  \  i>n  ATimt<tz-Ar«weiler  .  ,  1  125  000  000  t 
Gebiet  zwischen  Feutocb  and  Orne    388  725  000  t 
n    tidlkli  der  One    .  .  .  .  aaigOOOOOt 

üwgeninint  .  .  1886996000« 

Bei  der  heatigeu  FörderuDg  von  acht  Millionen 
Tonnen  im  Jabre  wtrde  der  Ersvorrath  noeli 
mild  225  Jahre  reichen. 

Die  bisher  von  den  verschiedenen  Aatoren 
ugaeteUten  BerMlutongeii  des  Ersvorratbe  vm 
Deutsch  -  Lothringen  weii^pn  wesentlidi  ürtrloro 
Zahlen  auf.  Die  erste  Literaturangabe  iüer- 
itber  findet  sich  in  der  von  Wandealeben  y«r- 
fafgton  Beschroilmnp  dos  Minettepfibietes.*  Ohne 
die  gewinnbaren  Erzmengen  der  einzelnen, 
Tonbänder  verschiedenen  Minettegebiete  an- 
mcebeo,  schätz  t  ei-  gummarisch  die  gesammte 
abbMwQrdige  Fläche  Deutsch  •  Lothringens  auf 
S6000bA  und  den  gesammten  £rzvorratb  auf 
8 100  Uttlioaen  Toonm,  ninnat  also  eine  dorch- 
RPhnittltrheSchfittnngvon  (jnoootf.  d.  ha  an.  Die 
letztere  Annahme  dürfte  hinter  der  WirlcUchkeit 
zurSekUeibeii ;  dagegen  eretreekt  sieb  nach 
meinen  Berechtitiiij^en  das  abbanwfirrlitr«  Erz  uiitfT 
Berücksichtigung  des  bereits  Abgebauten  nur  über 
94  000  ha  —  11500  ha  nördlich  der  Fentseb, 
5000  ha  zwischen  Fentseb  und  Ome,  7500  lia  süd- 
lich derOme.  Der  prrofse  Unterschied /w  i«'  fi  11  der 
von  Wandesieben  undmir  angegebenen  bauwürdigen 
Fläche  berobt  auf  der  vwachiedenen  AafTassangflber 
das  südlichste  Gebiet;  nach  meiner  Ansirht  dürfte, 
wie  schon  oben  hervorgehoben,  der  südlichste 
Tlieil,  wo  nur  das  eebwarse  Lager  von  hohem 

KieselH;liirefrelialt  fnr  die  Gewiiininig  in  Frage 
kommt,  bei  unseren  heutigen  wirtbschaftUcb- 
teehnischfln  VechCttnisaen  einen  lohnenden  Abbav 
nicht  gestattMlt  Und  die  seit  dem  Erscheinen 
des  Aufsutzps  von  Wandej^leben  in  dem  sfidlidi- 
sten  Qebietü  gemacbleu  Bohrungen  dUrfieu  iiu 
allgemeinen  meine  Ansieht  bestätigen. 

Noch  weit  günstifrcr  als  Wandeslebeu  hat 
Köhler**  den  Ensvorrath  Deutsch- Lothringens  an- 
gefeb«n;  er  sebfttst  des  gomnmten  Ersrorrath 
Deutseli-Lotlirinpeng  anf  3200  Millionen  Tonnen, 
also  beinahe  auf  das  Doppelte  meiner  Berech- 


•  WandesloT>en :  Da-s  Yorkomtnen  der  oolithischen 
Kisenarze  u.  s.  w.  (s.  Literatnmachweis  Nr.  18). 

Schrödter:  Die  Deckaitg  des  Erzbedarfs  der 
devtsehea  Hoebdfui  in  Qegeawsrt  uid  Zukunft  (sieh« 
Jüterslonsolnrab  Nr.  98). 


mag.  Seine  Angaben  sind  leicht  controlir- 
har,  da  er  die  pewinnbarcn  Erzraenpen  der 
einzelnen  (iebiete  getraiiut  autführt.  Nach  ihm 
betrigfe  die  Sehttttnng  in  demjenigen  Theile  des 
Plateaus  von  .Vumetz-Arsweiler,  in  dein  sich 
die  Escber  Formation  entwickelt  vorfindet 
(swisehen  der  Inxanbnrgisehen  Grenxe  und  Bol- 
linpen),  mindestens  25^(100  t  f.  d.  ba  und  im 
übrigen  Theile  des  Plateaas  von  Aumetz-Ars» 
weiler  100000  t.  Nach  meinen  obigen  Aoa- 
föhmngen  über  die  auf  dem  Plateau  von  An- 
metz  inzwischen  gemachten  Grubenanfschlüsse 
läfst  diese  Schätzung  die  Wirkliclikeit  weit 
hinter  sieh;  für  den  reicheren  Tbeil  des  Plateaus 
kann  mau  nicht  mehr  als  100  000  t  f.  d.  ha, 
für  den  übrigen  Theil  nicht  mehr  als  75  000  t 
t  d.  ha  annehmen.  Unter  ZagrandelegaBg  der 
gonannlen  triinHligren  Schiit tungszahl  erhält  Kühler 
für  das  Plateau  von  Anmetz — Arsweiler  einen 
Ersvorrath  von  1768  Millionen  Tonnen,  mithin 
ruuil  «130  Millionen  mehr,  als  meine  Berechnungen 
er^M-ben  haben.  In  geringerem  Mafse  überschätzt 
der  Autor  den  Erzvorrath  des  Gebietes  zwischen 
Fentsch  und  Orne  und  der  südlich  der  Om« 
gelegenen  Gruben.  Hierfür  nimmt  er  eine 
Schnttung  von  100  OUU  t  f.  d.  ha  an,  während 
in  WiiUiohkeit  nir  76000  besw.  70000  t 
erreicht  werden.  Die  Gesammtsnmme  der  in 
diesem  Gebiete  gewinnbaren  Erzmeuge,  welche 
er  mit  795  Millionen  Tonnen  angiebt,  übersteigt 
die  unserer  Berechnung  um  rund  205  Millionen. 
Das  fehlende  südlichste  Minettegebiet  wird  nach 
Köhlers  Ansicht  Insgesammt  700  Millionen  liefern, 
während  ich  hierffir  185  Millionen  Tonnen  ein» 
gesetst  habe.  . 

JSL  Frankreich. 

A.  Gebiet  von  T.onji'wy.  Die  gewinnbare 
Ersmeuge  dieses  seit  lange  angeschlossenen 
nnd  bekannten  Gebiete«  wird  anf  300  Millionen 

geschätzt. 

B.  Mittel-  und  Orne-Gebiet.  Nach  An- 
gabe französischer  Bergingenieui^  ist  im  Mittol- 
und  Ome-Gebiet  das  graue  Lager,  das  dort 
weitaus  wichtiffstp  der  Erzlager,  über  eine  Fläche 
von  3UUU0  ha  in  abbauwürdiger  Beschaffenheit 
verbreitet.  Die  mittler«  ban^ilrdige  Ktehtigkoit 
des  Lag-ere  nimmt  Villain  zu  3  m  an;  es  würde 
somit  das  graue  Lager  30000  X  3  X  25000 
=  9950000 000  t  Ilefbm  kVnnen.  Unter  der 
.\nnahme,  dafs  höchstens  50  bis  60  */o  hiervon 
durch  Stehenlassen  von  Sicherheitspfeilern  und 
Ausscheiden  kalkiger  Partien  verloren  gehen 
würden,  glaubt  Villaint  dafs  dieses  Lager  eine 
gewinnbare  Emnenge  von  mindestens  1  Milliarde 
enthalte. 

Die  Bereebnnng  erseheint  mir  nicht  gans 

einwandfrei,  da  die  f'ranzösisrhcn  Hcrpring'Pnicnre, 
von  denen  diese  Angaben  stammen,  den  Begriff 
derBanwÜrdigkeit  su  wcitfaBscn.  WennBoUand 
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daa  Enrorkomnen  Inwnfelt  ab  banwUrdif  be> 

zeichnet,  al»  ein  Luger  von  mindestens  1,75  m 
Mächtigkeit  nnd  30  Eüsen  vorhanden  ist,  so 
dfefte  er  nicht  hinreichend  die  technischen 
Schwierigkeiten  der  Gewinnnng  und  die  dadurch 
bedingte  Erhilhnn^  der  Selbstkosten  im  Mittel- 
nnd  t>rne-Gebiet  berückBichtigt  haben.  Am  Ans- 
gehandan,  wo  Stollanbaa  aina  billige  Oawimiiing 
des  Erzes  erstattet,  mag  der  Abbau  eines  solchen 
Lagers  mit  Vortheil  za  (tthren  sein.  Handelt 
ea  sieh  aber  nm  die  AnBbeataiig  eines  derartigen 
Lagers  in  «iner  Tiefe  von  200  m  nnd  uiehr, 
oad  moTs  mau  sadem  noch  mit  bedeutenden 
WasserBDflfiaaen  rechnen,  so  dürfte  bei  dem 
heutigen  Warthe  der  Woetta  eingewlnnbriBgender 
Abban  anKgresehlosBen  sein. 

Weiterhin  wird  erst  die  Zukunft  darüber  ent- 
scheiden, ob  dia  nhüara  bavwlrdiga  HlditiglEaH 
mit  3  m  nirht  zn  hoch  ^eo^riffeii  ist.  Die  bisherig:fi 
Kenotoii'e  des  Gebietes  stützt  eich  auf  die  Ergeb- 
nisse einer  grohen  Ansah]  Bohrungen;  Omben' 
betrieb  ist  Iiis  Leute  nur  in  sehr  unbedeutendem 
Umfange  geführt  worden.  Hoffentlich  bringen  die 
späteren  Gmbenaufschlflsse  nicht  ähnliche  Ent- 
Iftnschungen,  wie  die  des  Plateaus  von  Anmetz. 

Die  übrigen  Lager  kommen  bei  der  Beroch- 
onog  des  Erzvonathes  des  Mittel-  und  Ürne- 
Oabiatas  anftar  Betracht;  daa  acbwana,  braima, 
gelbe  und  nnbkalktge  Lager  werden  sich  stellen- 
weise bauwürdig  erweisen.  Die  gewinnbaro  Erz- 
meoge  dtrfte  aber  Iceinen  hohen  Batrag  erraidiett. 

Nehmen  wir  die  Berechnungen  der  fr;ui- 
zösischen  Bergingenieure  als  richtig  an,  wonach 
das  Bassin  de  Longwy  noch  über  300  Millionen 
Tonnen  und  das  Mittel-  nnd  Ürne-Gebiet  über 
eine  Milliarde  Tonnen  verfugt,  so  steht  Frank- 
reich im  nördlichen  Uinettegebiet  immerhin  noch 
hiutar  DentaeUand  ndt  seineii  1850  Mfflianea 
Tonnen  zurück.  Allerdings  besitzt  Frankreich 
im  südlichen  Minett^ebiet  (Bassin  de  Nancy) 
andierdem  noch  einra  Eravorrath,  deaaan  Menge 
mir  nicht  bekannt  ist,  der  ;iber  wohl  kmUB  den 
des  Bassin  de  Longwy  erreicht. 

Die  Gesammtsnmme  der  bat  dem  hantigen 
Werthe  der  Minette  gewinnbaren  Erzmenge  des 
nördlichen  Minettegebietes  nii'ige  zmn  Schlosse 
dieser  Berechnungen  emiiiielt  wurden. 

Es  besitzt  an  Erzvorrath:  Loxemborg  300, 
Deutschland  1835,  Frankreich  1300,  insgasanunt 
3435  Milliunen  Tonnen. 


I      Anhang:  Das  südliehe  Mlnettagebiat 

(Bassin  de  Nancy). 

Wie  bereits  oben  hervorgehoben  wurde,  tritt, 
durch  eine  lange  erzarme  Strecke  vom  ndrd- 
I  liehen  Minettegebiet  getrennt,  in  der  Umgegend 
von  Nancy   wiederum  Minette   in  banwiirdiger 
Beschaffenheit  auf.    Hier  zeigt  aber  die  Erz- 
formatlon  wadwdle  Ansdehnong  noch  die  Mftohtjg- 
I  keit  und  günstige  Znsanimensetznng  der  Lager 
I  wie  im  nördlichen  Gebiet.  Die  Minetteformation 
I  besteht  wie  im  Norden  ans  einem  Wedisel  von 
Erzlagern,   Mergel  und   Kulken    nnd   bat  eine 
Gesammtmächtigkeit  von  8  bis  10  m.    Die  An- 
>  zahl  der  Lager  wechselt  sehr  und  «reicht  bis- 
weilen sieben.    Für  den  Abbau  kommen  nur 
drei  in  Betracht,  welche  als  oberes,  mittleus 
und  unteres  bezeichnet  werden.    Im  südlichen 
Tfaeik  das  Baasin  da  Nanqr  wird  fast  ans- 
'  schliefBlieb  da.s  untere,  im  mittleren  Theile  das 
,  mittlere  Lager  und  im  nördlichen  Theüe  das 
I  obere  Lag^  abgebaut.  Die  banwürdige  Miehtig- 
keit   schwiiiikt   zwiselien    1    und   2'  „,  m.  Am 
.  Ausgehenden  zeigt  die  Minette  im  allgemeinen 
I  eine  günstigere  Zusammensetzung  als  in  dam 
I  Innern;   sie  ist  dort  kalldger,  weniger  kieselig 
j  und  mergelig.    Die  bebten  Erze  sind  dalier  iji 
diesem  seit  laugma  er»cLlüSH6ueu  liebietü  bereits 
abgebaut.  Die  noch  nnverritzten  Theile  werden 
nnr  kiesolige  Erze  liefern.    Fast  überall  liegen 
die  Lager  über  Thalsohle  und  gestatten  eine 
billige  Gewinnnng  der  En«.    Es  geht  nor 
Stolleiibau  dort  nm.    Verlieben  sind  im  Bas.sin 
de  Nancy  46  Ooncessionen  mit  einem  Flächen- 
inhalt von  18  536  ha.  Im  Jahre  1899  worden 
dort  1  700  000  t  Minette  gefordert  gegenflber 
18  000  000  t  im  nördUchen  Minettegebiet.* 


*  Bericli  tigung.  Zu  der  in  letzter  Nammer 
Seite  1283  bis  1287  veröffentlichtea  ZassmmensteUang 
der  lotturingisehea  BiMnerseoneeasiotteB  wird  der  Be- 

daction  von  Hm.  BergiwBeBSor  a.  D.  W.  Oswald  In 
CoblenE  geschrieben :  „In  der  Zusammenstellang  finden 
sich  einige  Unrichtigkeiten,  die  aus  älteren  Vi  rzeich- 
iiissen,  welche  die  gleichen  Fehler  Hnfw«^ist;a,  über- 
nommen zu  sein  scheinen.  Untt-r  Nr.  28  ist  bei  Ge- 
werkschaft fiosenmüble  als  Inhaber  ^»tuiuai  angegeben, 
während  dieselbe  thatsäcblich  der  Firma  Spaeter  gehört 
Für  die  Conoesdonen  Nr.  97,  BMiUngen,  101,  f  aa- 
line, 104,  8t  Psnl,  HO,  Ornue  besteben  niebt  mehr 
die  Gi'Wfrksebafteii  St.  Paul,  Panline  nnd  Orenzo, 
sondern  diese  Felder  beänden  »icli  uunnielir  in  ua- 
mittelljareni  Besitz  der  BombaehsrBütteuwerke.''  Dies 
sur  Biohtigatelliiiig  I  Die  Kedaction. 
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Tergchiedene  Constraetionen  von  Grofsgasmotoren 

.   und  ihr  Verhalten  im  Betriebe. 


(Hierzu  Tafel  XXi  bis  XXIV.) 


Im  AnMlilttG)  an  den  Vortrag  des  Hm.  Diredor  | 

Reinhardt*  sind  der  Redaclion  noch  verschie- 
dene Aeiifäerun(;en  und  Zeichnungen  zugegangen,  ^ 
welche  wir  im  Nachsiehenden  zum  Abdruck  bringen. 

Hr.  Joh.  Körting-Kririiiigsdorf  schreibt  unterm 
6.  Of  lol)Li  :  ,Sphr  geehrte  Redaction !  Eis  verblieb  ' 
nach  dem  trefflichen  Vortrage  des  Hm.  Reinhardt 
nur  eine  sebr  kurze  Zeit  tat  Besprechung  desselben,  | 
und  ich  sah  mich  daher  verardafst,  meine  zu  dem 
Vortrage  geäufscrten  Bemerkungen  zu  kürzen  und 
nur  einige  besonders  unsere  doppeltwirkende  Zwei-  | 
taclmaBchine  behandelnde  Worte  zu  sagen,  während 
es  mein  Wunsch  war,  noch  einige  andere  Punkte 
zu  berühren.  In  der  Annahme,  dais  diese  zurQck- 
gdialtenen  Bemerkungen  fSQr  die  Leser  Ihres  ge- 
schätzten Blattes  von  einipcm  Werth  sind,  und 
wtti  sie  zur  besseren  Beurtheilung  der  sonstigen 


Abbildrag  1. 

r,;i-mMsrhinen  mit  beitragen  könnlen,  bitte  ich  er- 
gebLiiäl ,  den  folgenden  Mittheiiungeu  in  Ihrem 
geschulten  Blatte  anschli<Tsrnd  an  meine  zu  dem 
Vortrage  geäufserten  Worte,  Raum  zti  grhen. 

Der  Herr  Vortrageode  äuCserle  sich  bei  der 
aDgemeinen  Beflehreibung  (Iber  Viertaetmaaehinen 
zunächst  über  die  Haltbarkeit  der  Cylindtr  und 
zeigte  an  einer  Zeichnung,  wie  die  Abnutzung 
dendben  stattfindet.  Diese  ZeidnMing  steDte  einen 
sehr  kurz  gehaltenen  Kolben  dar,  bei  dem  der 
Angriffspunkt  der  ['leuelslange  ungefiihr  in  der 
Mitte  zwischen  den  Koibeimngcn  lag.  Man  mufs 
zugeben,  dafs  ein  solcher  Kolben  für  die  Halt- 
barkeit der  Mii.s<  hitien  sehr  bedenklich  ist  und 
die  Abnutzung  der  Cjriinderfläche  das  vom  Vor- 
tragenden erwähnte  Hab  erreichen  Innn.  Dem 
zu  begegnen,  hat  mrinr  Firma  bei  ihren  Vierlmi- 
mascbiaen  die  Kolbeu  anders  gestaltet  und  zwar 
so,  wie  in  Abbildung  1  dargestellt.  Der  Kolben 
ist,  wie  man  sieht,  verhältnifsniärsig  lang,  und 
der  Angriffspunkt  der  Pleuelstange  liegt  gegenüber 
dem  durch  die  Ringe  nicht  unterbrochenen  Theil 
des  Kolbens  beträchtlich  vor  den  Kolben- 
ringen. Der  vordere  platte  Theil  des  Kolbens 
darf  daher  geradezu  als  Gleitschuh,  wenn  auch 
oluM  Venteilbarkeit,  sagesehen  werden.  Ich  bin 

*  .SteU  aad  Eixen'  19U2  Heft  21  S.  11&7  C 


Obeneogt,  dafe  Hr.  Reinhardt  mit  mir  der  Memnng 

ist,  dafs  ein  so  stark  verlängerter  Kolben  in  Bezug 
auf  die  längere  Dichterbaltung  des  Cjlinders  von 
wesentlichem  EinfluGs  sein  mufl.  In  der  Tbat  hat 
die  Erfalirung  gelehrt,  dafs  sieb  C^fioder  und 
Kolben  narh  dieser  Construction ,  angewandt  bei 
Maschinen  bis  zu  18Ü  P.  S.  (in  einem  Cylinder), 
jahrelang  Tonliglieh  ^idten  haben;  dabei  wird 
allerdings  anf  ein  besonder-  geei'^-neles  Materia! 
für  Kolben  und  Cylinder  hoher  Werth  gelegt.  Bei 
ganz  groCsen  GasmAMihinen  wOrde  diese  Gon» 
straction  aulaerordentlieh  lange  Kolben  verlangen; 


Abbildung  2. 

es  würde  also  eine  VeritQrzung  derselben  geboten 
sein,  die  dann  allerdings  zu  Constructionen  führt, 
wie  sie  ilr.  Keinhardl  im  Bilde  vorführt,  so  daCs 
für  grofse  Maschinen  die  Verhältnisse  weeentlidi 
anders  liegen.  Hm.  Reinhardts  Aeufserungen  galten 
ja  auch  in  der  Hauptsache  den.,grofsen  Gas> 
masebinen,  was  deafadb  noch  emnial  betont  lu 
werden  verdient,  weil  vielleicht  der  eine  oder 
andere  Zuhörer  der  Meinung  sein  könnte,  es  handle 
sich  um  die  ganxe  Klasse,  also  amh  da*  Ueineren 
der  Viertactmaschinen. 

Im  Verlauf  der  Besprechung'flber  die  Hefnilirung 
der  Viertactmaschinen  beschrieb  Hr.  Reinhardt 
einige  neuere  Einrichtungen,  die  von  einigen  6an> 
niasehinenfabriken  geplant  oder  seil  k"i~'prn  v.»r 
wendet  werden.  Dieselben  stammten  von  der  Gas- 
motorenfahrik  Deutz,  Maschinenbau  •  Geselbehall 
Nörnberg  und  der  Sociele' Coquerill.  Es  handelt 
sich  dabei  um  Regulirungseinrichtungen,  bei  dmva 
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die  Bildung  des  brennl)urea  Gemisclie^:  ilui  ch  Misch- 
veriiilc  liei  vorgerufen  wird,  d»  daför  sorgen  sollen, 
dafs  die  Mischuiip  eine  conslante  tind  eine  innige 
iil.  In  der  (Zeitschrift  des  Vereins  deutscher 
Ingenieure*  befand  sieb  Tor  dnigen  WoelMn  «n 
Aufsatz  von  Prof.  E.Meyer, 
io  welchem  auf  die  grolse 
Wichtigkeit  einer  guten 
GemiscbbilduDg  bei  den 
Gasmaschinen  hingewiesen 
wurde.  Es  gereicht  mir 
zur  Genugthuung,  darauf 
hinweisen  zu  können,  dafs 
in  richtiger  Elrkenotoils  der 
boheo  Wiclitigkeil  einea 
sorgsam  vnrhereitclfii  Ge- 
misches mein  Vetler  Ernst 
Körting  bereits  vor  81 
Jahren  zusammen  mit  sei- 
nem Gonstructeur  Lieckfeld 
sich  ein  Patent  auf  ein  die 
gleiche  Wirluing  habendes 
Mischvenlil  genommen  hat 
(Abbiidung  2),  und  da£s 
«ftminttiche  von  Gebr.  Kör- 
ting gefertigten  Gasmaschi- 
nen daher  mit  einem  solchen 
KGscbventü  versehen  sind. 
Indessen  ist  dasselbe  selbst» 
Ihatig,  wird  also  nicht  durch 

Steuerungshebel  geöffnet  un<l  geschlossen,  was  den 
grofsen  Vorilail  hat,  dafs  es  auch  bei  ganz  geringer 
Geschwindigkeit  der  Maschine,  also  beim  Anlafs  mit 
voller  Sicherheit  für  ein  correctes  Gemisch  in  der 


Abbildnog  8, 


Regula  ung  erreicht  also  dasselbe  und  zwar  in  einer 
viel  vollendeteren  Form,  als  die  erwähnten  neuen 
Reiiulirunifseinriclitiingen.  Da  der  Widerslatid  auf 
dem  Regulator  ein  minimaler  ist.  so  ist  auch  die 
Rcgnliroi^  ein^  aofiwrordentiieh  feinfOUige. 

f^Zum  Vergieinh  der  Kfir- 
Ungschen  Drosselsleueruag 
mit  den  neneren  von  Hrn. 
Reinhardt  erwihnlen,  diene 
Abbildung  3. 

Im  Anschlufs  an  meine 
Worte  über  die  Entwick- 
lung  der  Körtingschen 
doppeltwirkenden  Zweitact- 
masehtoe  am  einer  dop- 
peltwirkenden Viertactma- 
schine  erlaube  ich  mir, 
naehslehend  die  AbbUd.  4 
zu  bringen.  Diese  Maschine 
stammle  aus  der  Mille  der 
neunziger  Jahre,  war  in 
der  Kfirtingschcn  FabrQi 
seit  jener  Zeil  im  Betriebe, 
wurde  aber  kürzlich,  weil 
die  UniQginglidilEeit  der 
Auslafsventile  unerträglich 
wurde,  besetUgt,  während 
der  Cylittder  sieh  sehr  gut 
gehalten  hat.  Sodunnmöchte 
ich  noch  einmal  auf  die  Un- 
zugänglichkeit des  Kolbens  bei  unserer  doppelt- 
wirkenden Zweitaetmaschine  >  twas  näher  eingelien. 
Wie  ich  sclion  f;<'sapt  liahi-,  lehrt  die  Erfahrung 
bei  der  Körtingschen  Maschine,  dafs  man  den 


1=^ 


— ii  nu_ 

Ailbtliiuug  4. 


sine  sorgt.  Da»  selbstthitige  Mischventil  hat 
nun  7.m  Pol^i-.  ilaf.s  der  Sleuerungsmefhanismiis 
selbst  einfachster  Natur  sein  kann,  nämlich  nur 
ans  einer  ivHsdien  dem  Mischventil  und  dem 
Einlalsventil  eingefügten  Drosselklipp'"  besteht, 
weiche  vom  Regulator  bewegt  wird.  Dies«  einfache 


Kolben  flberhaupl  nicht  oft  zu  besichtigen  braucht, 
dafs  sich  die  Maschine  in  dieser  Beziehung  also 
verhält,  wie  die  Dampfmaschine,  um  deren  Kolben 
man  ^di  aueb  nicht  kflmmert. 

Ich  siehe  nicht  an,  zu  behaupten,  dafs  'las 
hauptsädihch  in  dem  System  der  Maschine 
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liegt.  Der  durch  dieses  bedingte  laage  Kolben 
dbernimtut  wfihrend  i»  EnttflndintK  die  Abdich- 
tung mit  seinen  doppelten  Ringreilien;  ein 
Durchblasen  des  Oeles  nach  der  Milte  zu,  welches 
du  Oel  von  den  lubetsten  Ringen  ferUraboi 
wOrde,  ist  also  ausgeschlossen.  Die  Ringe  können 
nicht  trocken  laufen ,  und  der  Cyiindcr  wird  vor 
Abnutzung  bewahrt.  Erst,  wenn  die  Spannung  im 
Qylinder  betiielitKeh  femiiltcii  ist,  Abernebmen  die 
Ringe  der  einen  Seite  fies  Kolbens  die  Dichtung 
allein,  sie  ist  dann  noch  immer  ebenso  grofs,  wie 
bei  allen  den  anderen  GasmaaeUnMicoiMtraetionen. 
Gerade  diese  CigenthQm- 
lichkeit  ist  es,  die  den 
vortreillichenOeiverbrauch 
der  HaaehiiMn  unbedingt 
nach  sich  ziehen  mufs ; 
er  beträgt  in  der  Nieder- 
tbemisehen  Hfitte  naeb 
neueren  Mittheilungen  fOr 
die  Gasmaschine  allein, 
also  ohne  den  Gebläse- 
eylinder,  Ihataleblieh  nur 
1  g  für  1  Pferdekraft- 
Stunde.  Aber  angenom- 
men, die  linfere  Er- 
hhrung  lehrte  doeh,  dab. 
eine  Besichtigung  des 
Kolbens  nölhig  wäre,  so 
ist  ne  doeb  debt  ao 
schwierig,  wie  hier  und 
da  glauben  gemacht  wird, 
denn  eine  Abnahme  der  Ehalafsrentile  gestattet, 
unter  Zuhalfenahme  eines  Glühlichts,  die  r]in>u  ht  in 
den  Cylinder  und  Reinigung  desselben.  Auch  die 
ganze  Lauflläche  des  Cylinders  einschlietslich  der 
SebKtw  libt  ach  Oberaehen.    Die  Kolbcnrinffe 

und  denn  Beweglichkeit  lassen  sieh  dureh  die 
abgenommenen  Deckel  am  Ringkanale  trefflich 
beobaehlco.  Dab  die  übrigen  Gasmasebinen- 
bauer  adbst  diese  Gefahr  für  nicht  so  groCs 
ansehen,  zeigt  übrigens  die  Thalsache,  dafs  sie 
ueuerdiugs  auch  zu  den  geschlossenen  Gründern 
—  doppdtwirkende  Viertaetmaiebine  —  dbeno- 
geben  geneigt  sind. 

In  Abbild.  5  füge  ich  noch  die  Zeichnung  der 
KOrtingsehen  doppeKwirkenden  Zweitactmaaebine 
hinzu,  bei  welcher  die  Ladepumpen  ihnlicb,  wie 
bei  der  Oeehelhäuser-Ausstellungsmaschine,  unter- 
irdisch gelagert  sind.  Man  ersieht,  am  besten  aus 
dem  Gründriii,  kiefat,  wie  einfocb  dadurch  Hnee 
obere  sichtbare  TheO  der  Maschine  wird. 

Dafs  die  Regnlimng  der  Körlingschen  Zwei- 
und  ▼iertaclmasebinen  so  beschaffen  ist,  dab  sie 
allen  Anforderungen,  welche  die  Elektriker  an  die- 
selben stellen,  entspricht,  sei  heiläufig  bemerkt. 
Auf  der  Gutehotlnungshülle  geschieht  z.  B.  das 
Parallebchahen  zweier  BOOpferdiger  Zwdtact» 
maschinen.  welche  mit  DrebaüromnMWchinen  ge» 
kuppelt  sind,  austanddos.*  — 


Nach  den  Angaben  der  nacbgenannten  Fernen 
bringen  wir  femer  noeh  folgende  Besebreibangen  and 

Zeichnungen :  In  Abb.  6  ist  der  Grundrifs  einer 
von  der  Gasmotoren-Fabrik  Deutz  gebauten 
1000 P.S.  Geblisemaschine  mit  Oasmofonnantrieb 
dargestellt,  welche  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  in 
der  Haileder  ,Guleh()frnungshütte'  vorgeführt  wurde. 

Der  Gasmotor  besteht  aus  vier  im  Viertact 
arbeitenden  Gelindem  von  840  mm  Darebmeaaer 
und  10.50  mm  Hub,  und  macht  in  der  Minute 
135  Umdrehungen;  das  Gesammtgewicht  der  Gas- 
maaebine  beträgt  tl9 1,  wovon  19  t  auf 


Abbüdaage. 


Schwungrad   entfallen.   Die   Kolben  ebd 

Weifsmetallnuskleidung  versehen;  die  Regulirung 
erfolgt  durch  Veränderung  des  Gasreichthums 
der  Ladung  von  zwei  Regulatoren  aus,  welciie 
anf  je  swei  nebencinaBder  liegende  Gjrl^der  wir> 
ken.  Das  von  der  ,Gutehoffnungshfltte*  gebaute 
Gebläse  soll  1000  cbm  Luft  auf  0,5  Atm.  ver- 
dichten und  gestatten,  den  Winddruck  anfO,7Atm. 
zu  erhöhen  unter  BeihehallUBg  amriOiemd  gleicher 
Atheiisleistung.  Als  Sau<jorgane  dienen  gesteuerte 
Corlilsjicbieber,  als  Druckorgane  rückläufige  Ventile, 
Patent  Stumpf.  Um  die  Bedingung  xu  erftUkn, 
den  VVinddrurk  vnn  '>,">  auf  0,7  Alm.  unter  gleich- 
zeitiger Verringerung  der  Arbeitsleistung  auf  700  cbm 
zu  erhöhen,  wurde  die  Steuerung  der  Saugschidwr 
verstellbar  gemacht. 

Auf  Tafel  XXI  ist  in  Aufrifs ,  (Jrundrifs  und 
yuerschnitl  ein  500  P.S.  Zweicjünder- Gasmotor 
zum  Antrieb  einor  Dynamo,  ebenfotb  an  die  »Gute- 

Iii)fTnunf;shfilte*  geliefert,  wiederg'^gehen.  Die 
Construclion  der  Gylinder,  Kolben  und  Steuerungs- 
organe ist  dieselbe  wie  bei  dem  vorgenamrten  Via* 
cylindermdtor.  Man  erkennt  oben  das  EmStrOm» 
und  Mischventil  mit  den  übereinander  angeordneten 
ringförmigen  Gas-  und  Luftkammem,  aus  welchen  bei 
Oeffhung  des  Ventils  daa  Gemenge  angesaugt  wird. 

Die  Anordnung  der  Motoren  mit  gegenüber- 
liegenden Cylindern,  also  auch  der  Viercjlinder< 
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motoren,  ist  voq  der  Gasmotoren -Fabrik  Deutz 
Teriftwen  und  durch  die  Anordnung  eines  doppelt- 
wirkenden Motora  als  Emcylinder-  oder  ZviUings- 
masefaiiie  enetit  worden.  — 

Tafel  XXn  zeigt  eine  darch  Gicht^asmotor 
«uagetriebeoe  Udbliaemaacbüiet  welche  von  der 
KSlniiohen  HaaeliineiiliAn -  Actieng esell- 
schaft  Köln-Bayenthal  veigangeiieit  Sommer 

in  Dttsaeldorf  anBErfstellt  war. 

Auf  Tafel  XXIU  ist  ein  Motor  mit  Gehläse  der 
Siegener  Masehinenbau-ActieDgesellschafl 
Tormal«  A.  A  H.  Oeehelhioier,  Si^en, 

darpestplh. 

Das  Ansaugen  erfolgt  am  Windcylinder  durch 
Coriiihhihne,  do-en  ftubere  Steuerung  den  An> 


geringere  Windquantum  auf  höheren  Druck  zu 
pressen. 

Die  Anordnung  derSteiirning  (siehe  Abbildung  7 
S.  13501  ist  fol^'fiiile ;  Die  CoiiHäse  wird  durch 
zwei  Kxcenter  bewegt,  von  denen  das  untere  um 
90  *  das  obere  um  0  oder  180  **  gegen  die  Kurbel 
aufgekeilt  isl.  In  dfi  noulisse  ist  verstellbar  ein 
Stein  angeordnet,  an  dem  die  Zugstangen  des 
vorderen  und  hinteren  Einlafshahnes  angreifen. 
Die  Krümmung:  der  (loulisse  isl  so  pewähk.  dafe 
in  der  vorderen  Todtlaftc  der  Kurbel  der  Angrifls- 
punkt  des  vorderen  Hahnes,  in  der  hinteren  der 
des  hinteren  Hahnes  im  Krammungsmittelpunkte  der 
Coulisse  Hegt.  Die  Eröffnung  des  Hahnes  findet 
somit  bei  allen  WindcylinderfflUuagen  stets  in  dem* 
selben  Punkte  statt,  wihrend  dv  Seblnb  um 

80  flrttber  erfdgt,  je  höher 
der  CoiiHssenslein  geschoben 
wird.  Bildet  man  die  Cou- 
lisse so  aus  —  was  in  wot' 
liegenden  Falle  nicht  gesche- 
hen ist  — ,  dafe  der  Gou- 
lissenstein  bis  in  den  An* 
griflbpunkt  des  um  0  oder 
180"  aufgekeilten  KT^enters 
verschoben  werden  kann,  so 
findet  kein  Ansaugen  statt. 
Diese  Eigenschaft  der  Steue- 
rung ist  nicht  unwicht^j;; 
denn  sie  ermöglicht,  dn  Gas* 
gebllse  entlastet  anzulassen 
und  ganz  allmählich  zn  b» 
lasten. 

Auf  Tafel  XXIV  sind  Ter* 

schiedene  Gasmotoren  der 
V  e  re  i  n  i  t  e  n  Maschinen- 
fabrik  Augsburg  und 
Hasch  ineabau  gesell- 
Hchaft  Nürnberg,  Act.- 
Ges.,  wiedergegeben. 


IjittMtaii«  ¥»  1.  w. 


Abbildong  Ö.    Gebläse  mit  (Tasmotoren-Aatrieb  (Leistoog  lUOO  P.  (j.e.) 
der  Deatser  Gumotorenfabrik. 


forderungen  des  Gasmotors  angepafst  ist.  Für  den 
Hochofenbetrieb  wird  gewi"^hnlich  eine  bestimmte 
Windmeoge  von  normaler  Pressung  verlangt,  die 
▼crringert  werden  kann,  wenn  — >  etwa  b«  Roh- 
gai^  —  die  Windpressung  crhßht  werden  soll. 
Die  Steuerung  arbeitet  nun  so,  dafs  sie  normal 
volles  Ansaugen  des  GebUse^ünders  gestattet,  und 
für  diese  Leistung  ist  der  Gasmotor  öoDStnürt. 
Soll  eine  höhere  Pressung  errielt  werden,  so 
schneiden  die  Einlafshäiine  vor  Erreichung  des 
Todtponktes  das  Ansaugen  ab.  Das  im  Wnid- 
t^linder  hefindlirhe  Vniumcn  cxpandirt,  bis  der 
Kolben  den  Totpunkt  erreicht  hat.  Die  für  die 
Eqtaosion  aufgewandte  Arbeit  wird  aber  b«m 
Rodthube  wiedergewonnen.  Somit  wird  die  ganze 
Normalleistung  des  Motors  dazu  mwendet,  das 


ScbÜefslich  ist  der  Redac- 
üon  von  der  Maschinen- 
baU'Aet.-Ges.,  vormals 
Gebr.  Klein  in  Dahlbruch  Besclireibung  und 
Zeichnung  der  vr)n  iln  in  Düsseldorf  ausgestellt 
gewesenen  Walz  Werksanlage  mit  Gasmotoreoantrieb 
Rifi^papen,  deren  VerSlbiitliehaDg  jedoch  fUr  qrilter 
in  «nem  besonderen  Artikel  vorbehalten  bleibe. 


Hr.  Director  Reinhardt-Dortmund,  dem  wir 
die  bei  der  Rcdaetion  eingelaufenan  MiUtheilungen 
zur  Kenntnifsnahme  und  Rflckftu&erung  eingesandt 

haben,  schreibt : 

,  Die  zu  memem  Berichte  über  GroÜBgasmotoren 
nachträglich  eingegangenen  Zeichnungen  der  ver- 
schiedenen Gasmotorenfabriken  geboi  in  einer 
weiteren  Grtfrtening  keinen  Anlafs.  — 
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Auf  die  Zoselirift  des  Hm.  Job.  Kfirliof; 

liabe  ich  jedoch  zu  bemerken,  dafs  du-  AM)ildiing  1 
'£u  meinem  Vortrage  nur  als  eine  scheinatisciie 
Skixze  far  die  Wirkung  der  Kolbenringe  hin- 
sichtlich der  Abnutzung  des  Cylindcrs  zu 
betrachten  ist.  In  Wirklichkeit  würde  man  ja 
niemals  den  Kolbeubolzeu  in  die  Ringgegend 
verkgcit  und  thatsachlich  werden  von  sämmt- 
liclipn  nndfrcrr  Gasnminrrnrirmcn  (üi-  Knibcii  nmh 
Abbildung  1  der  Zusciirtli  des  Hrn.  Körting 
ausgefahrt. 

Trf)l7ilrm  min  ein  snlrliei  Kulhtn  vcrhältnirs- 
mäCsig  lang  ist  und  der  AngrilTspunkt  der  Pleuel- 
stange betrichllich  vor  den  Kolbenringen  liegt, 
kann  ich  meinerseits  den  vorderen  glatten  Tlieil 
des  Kolbens  nicht,  wie  ilr,  Körting,  geradezu 
als  Gleitschuh  helrachten  d.  h.  nicht  in  seinem 
Zusammenarbeiten  mit  der  GeradfOhrung,  weiche 
hi<  r  n'i  1  ryüiuier  ist.  N'ai  Ii  der  mir  zugäuf^Iichen 
i*>iaiirung  wud  der  Uylindcr  ui  der  Riiiglauf- 
flSche  viel  mehr  ausgenutzt,  als  am  vorderen 
Kiiflp,  das  nur  von  <!»-tri  n!s  .(^!c!t>(!iuli  *  zu 
lielrachleodeu  Tlieiie  des  Kolbens  i)estrichen  wird. 
Die  Folge  davon  ist,  dafs  dieser  Theil  des  Kolbens 
bei  jedem  Muhe  aurh  mit  der  m»  hr  ausgeniilzlen 
Lauffläche  in  Beräbrung  konmit  und  während 
dieier  ZeH  seine  fSgenschaft  als  genau  passender 
Kreuzkopf  verliert.  Wflrde  man  das  vermeiden 
wollen,  so  miifste  man.  wie  Hr.  Körting;  selbst 
andeutet,  bei  grofsen  Masi  hirien  die  Kollien  und 
Cylinder  sehr  lang  machen  und  damit  wftre  ja 
die  bes<ii)i!frf  Gcradführung  schon  gegeben. 

Dafs  bei  kleinen  Motoren  die  au^  dem  Mangel 
einer  eigenen  GeradfOhrung  folgenden  Nachtheile 


nicht  so  schlimm  wie  bei  groben  sind,  habe 

ich  j:i  in  nu'incm  nerirlilc  aurh  erwähnt.  Jedoch 
ist  es  mir  bekannt,  dals  selbst  bei  Motoren  von 
1 5  bis  30  P.S.  Leistung  mit  langen  Kolben  die  frag- 
liclien  Stöfse  durch  Kippen  des  Kolbens  in  recht 
unangenehmer  Weise  auftraten.  Dabei  kann  der 
Kolben  noch  lange  Zeit  dicht  sein  und  trotzdem 
schon  viel  früher  diese  Sldlse  aufweisen.  Wenn 
deshalb  auch,  wir  Hr.  Director  Langen  angiebl, 
eine  Nacbarbeilung  der  Cylinder  erst  in  zehn 
Jahren  erforderlich,  so  dauert  es  sicher  viel  weniger 
lange,  bis  der  Besitzer  mit  drm  unruhigen  Gang 
des  Motors  nicht  mehr  zufrieden  ist. 

Es  sei  hier  nochmals  darauf  hingewiesen,  dals 
diese  Ei-scheinuti^'  des  Kolhenkippens  nur  inner- 
halb einer  gewissen  Tourenzahlgrenzc  nach  oben 
und  unten  eintritt,  d.  b.  lifsl  man  einen  Motor, 
welcher  im  normalen  Betriebe  diese  Slöfso  zeigt, 
l.infTpamer  odi  i  sclmeller  laufen,  so  kennen  die« 
sellRii  verschwinden. 

Auch  dab  die  sogenannte  Quantitfttsregulirung, 
die  hrntp  vnn  «iimmtlirlien  fiasmolorenfirmcn 
adoptiert  ist,  schon  früher  von  Gebr.  Körting 
eingefflhrt  wurde,  habe  ich  crwKhnt.  Pflr  die  heute 
in  Frage  kommenden  grofsen  Dimensionen  dürfte 
aber  hierbei  eiu  sellHtthälig  sich  bewegendes 
Misrhrentil  wohl  nicht  angebracht  sein,  tmtzdnn 
bei  emcni  solchen  die  Regulaloreinwiiiung  ein- 

farlier  wäre. 

Uebrigetis  hat  Hr.  Körting  recht,  zu  betonen, 
dafs  meine  Ausführungen  vor  allem  den  grofsen 
Gasmaschinen  galten  und,  wie  ii  ]i  selbst  nochinal.s 
hinzufügen  möchte,  vor  allem  soictien  für  Hoch- 
ofengaibbetrieb.* 


Manganerz  als  £nt8ckwet'lung6mittel  beim  basischen 

MartinTerfaliren. 


Die  Meinungen  darüber,  bis  zu  welchem  Grade 

eine  Entschweflung  des  ni^^taHischen  Einsatzes 
im  basisch  zugestellten  llartiuofcu  erreicht  werden 
kann,  ^elien  sehr  auseinander.  Im  allgemeinen 
nimmt  man  an,  dal's  sie  nicht  sehr  bedeotend 
ist,  und  scliveibt  sowohl  für  den  sauren  als  auch 
für  den  basischen  Procefs  ein  schwefelarraes 
Roheisen  von  höchstens  0,1  "/o  Schwefe!  vor. 

Wir  finden  in  der  faclimauni.schen  Literatur 
als  Entschwef liiugsmittcl  den  Kohletistolf ,  eine 
kalkhaltige,  eventuell  mit  Flvfsspath  fltsslg  pe- 
machti  <cliliick<',  eine  eisenoxvdiilhalfitre  kalk- 
ruiche  .Schlack«  und  scbliel'sUch  das  metallische 
Mangan  anirefHbrt.  Die  Veraache,  anf  die  sich 
diese  .\nnahmen  stützen,  t<tt  reine  Laboratoriiims- 
versuche,  wirken  indessen  nicht  überzeogend 
genng,  um  bestimmte  Schlüsse  far  die  Praxis 

XZlV^tt 


daraas  sieben  zn  kVnnen.  Umfassende  praktische 

Versuche  in  Beziti'  ;iiif  die  Wirknissr  ' t^en 
angeführten  Eutschweflungsmittel  (mit  Ansschlul's 
des  Kohlenstoilk)  *  scheint  Thompson  jtremacht  zu 
haben.  Aber  seine  .Angaben  sind  Iriilcr  so  un- 
vollstUndig,  dafs  sie  mich  nicht  überzeugen 
vermögen ;  es  fehlt  vor  allem  der  Vergleich 
zwischen  einer  Charge  mit  ztigefnbrtem  Ent- 
schwefiiniir-^mittol  und  einer  andern  oIdh'  'i  ts- 
Bolbe.  Nebenumstände,  die  iu  ihrer  Uesainmi  iieit 
oft  mehr  zu  bedeuten  haben,  als  die  in  den 
X'  rnlri  pnim!  q'prückten  Hauplfactoren,  sind  ;;ar 
nicht  bcrticksichtigt.  So  glaubt  er  z.  Ii. 
gestellt  zn  haben,  dafs  ein  vermehrter  Brzzusatz 

*  Hlthe  Ledeburs  Referst:  „Stahl  und  Eisen** 
1806  Seit«  414. 
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ti  imhtg,  Mr.  34. 


»Qdi  «ine  gwteigerte  Entsehweflmiir  herror- 

bringt.    Kr  Hiulet  (im  Mirtcl) : 


8ebT<>felf*h«lt 

de»  Mctuü« 
nftch  drra  Ktn- 
•cbmelien 


8ehw«M|reliaIt  '. 

BaiNk««flDi 

l'fUDd 

0,053  I'JO  17 

0,0&1  0.014  356  81,7 

0,060  0,010  866  60,0 

Kiuem  unliefati^'euen  Heobacbtcr  fällt  sofort 
der  rmstand  auf,  dar>i  das  Kndjiroduct,  trotz 
des  verschieden  bemessenen  Erzznsatzes  und 
trots  il«s  versehteden  hohen  Schwefelgebaltes 
der  Schmelze,  stets  ein  und  denselben  Sohvvefel- 
gebalt  aufweist  und  daher  iie^^  die  Aiinabiuc 
nahe,  dafs  der  Erssosatc  keiae  hervon-n<r»nde 
BoUe  spielt.  Ks  fehlen  eben  die  sonst i<:>  u  An- 
gaben über  die  Zusaiumensetzang'  d<'s  Metall- 
bades, der  Schlacke,  über  die  Menge  beider  und 
dte  Zeit  de«  Fertigmachene,  die  wohl  proportional 
drr  Kiznienj^e  trewesen  sein  dnrftt\  Bei  ge- 
nauer Kenntnir»  der  betreffenden  Zahlen  würde 
man  gewifo  zn  einer  ganx  anderen  Anndune 
gelangen,  denn  nach  den  Erfabraog«!  dea  Ver- 
fasser», der  jiUui'larit:  mit  ^a-ATsen  Rrrniengen 
geai'beitet  hat,  kauii  ein  ho  nubuileiiteuder  Erz- 
zvaats  kaum  eine  Wirkung  amaben.  Nur  eini  gebt 
aU8den;?cniacbten  Angaben  dcntlirh  hervor,  nämlich 
dafs  verhältnisnäfaig  om  so  mehr  Schwefel  entfernt 
wird,  je  schwefelreicber  das  ScbnieUgut  ist. 


tn  der  Folge  wird  geneigt  werden,  dafs  eine 

kalkifir!ie,  eisenoxydulhalt Si  lilackc  an  ii  n  «1 
für  bich  eine  sehr  geringe  entschwefelnde  Wir- 
kung aasVbt. 

Von  hervorragenden  Kinflnfs  anf  die  Ent- 
fernung des  Schwffels  ist  aber  da-^  inctallisrho 
Mangan.  Dafs  mau  mit  voileu  Recht  eioeii  um 
so  hSheren  Sehwefelgehalt  der  Charge  snillfist. 

Je  höher  der  Mangangehalt  derselben  ist,  läfst 
Kifdt  leioht  uns  der  Praxis  durah  viele  Beispiele 

na<-ii  weisen. 

I>er  Gedanke  lag  nahe,  aoch  das  Hangan- 
ens in  den  Hereich  dieser  Versacke  an  liehen» 

nnd  innn  hat  schon  lange  anf  ver^cbifdfiipn 
Hutten  dasselbe  zur  Verbesserung  der  Ciiargen 
angewendet.  Soviel  mir  bekannt,  ist  fhst  nichts 
davoü  nn  dio  noffontliclikcit  ;rt■IaIl^'•t.  Die  einzige 
Angabe,  die  ich  darüber  in  der  mir  zur  Vei*- 
füguiig  stehenden  Literatnr  geAinden  habe,  ist 
die  oben  angeführte  Thompsonsche  Mittheilung. 
Sie  leidet  elsonso  unter  den  ^erii^ten  M;lnfreln. 
wie  jene  über  diis  Kisenoxydni.  EinHiisse  anderer 
Entschweflnngsnittel  wie  Spiegeleisen ,  Flafs- 
spath  u.  s.  w.  sind  dabei  nieht  bei'iicksichligt 
worden. 

l'iu  den  alieinigen  Eintluls  des  Mangan- 
erzes darznthun,  verarbeitete  ich  zwei  Chargen« 

die  eine  mit.  die  andere  rditie  Mangancrzzusat/. 
unter  sonst  gleichen  Bedingungen,  soweit  sich 
dies  in  der  Praxis  dnrchftihren  läfst. 


("Iiurgc  X  r.  Uli.  K  i  n  s  a  t  z  in  a  1 1  r  i  a  I :  Charge  Nr.  IIIH. 

maVaA  Roheisen  (S»0,06^  Hn  =  2,96,  Si     U,70,     960  Päd  Roheisen  (S=0,UQ,  Mn=2,S6,  $i  =  0.70, 

P  =  0,2l)  P==0,21) 

21H         Wnlzw,'rk«BbRiIlo  (S 0.12,  Mn  -  o,.-K>)  210    „  Wal/«  erkssbMl«  (8  =  0,12,  Mn -- 0,50 1 

32     „     Schrott  (S  ^0,12,  Mii  --0,50j  H2  Scltiott  (S  =  0,12,  Mn  =  0,50i 

80    „     Kalkstrin  80     _  KalksteiD 

170    „    Krivoi  Roger  Rotheisenstein  .  IHO    ^  Krivoi  Rueer  Rotheisensteiu 

40    M  Nicopoler  «anganers  (417*  Mn) 


S  (•  h  m  e  1 1  g  a  n  g : 
Daner  des  Chargirens: 


I  Stande  20  Hinaten. 


1  Stunde  20  Minuten. 

Zum  ersteamal  Seblaeke  ibgeli 
b  Btuaden  46  Hinuten  uaeh  Beginn  des  Chsrgiren«.    5  Stsudeo  5  Minuten  aadi  Bagiaa  des  Chsigireas. 

Soblsokeuprobe  Nr.  1: 
Mn  0  si  11,66,  »  -  OM-  Mn  O  =  19,42,  8  =  0,42. 

Srlilackenprobe  Nr.  2  (nach  45  Minuten) : 
Mn « t  =  11,50,  S  =  0,50.  Mii 0  =  l'J,42,  S  =  0,42. 

Zum  zweitenmal  Schlacke  abgelassen:  , 
9  8tuttden  45  Hinntsn  uacli  Beginn  des  Chargirens.  |  6  Standeu  80  Miauten  naeh  Beginn  des  Chaigireas, 

Sclilsckeuprobe  Mr.  3: 
Mn  0  =  18,59,  8  =  0,47.  HnO  =  19,81,  8  =  0,41. 

I>as  Einsclitnelzeii  luendef " 
10  Stunden  nach  Beginn  des  ChargireuH.  8  Stunden  40  Minuten  noch  Deginn  des  Chargirens. 

ätahlprube  Nr.  1 : 

0,S2  Mn,  0,076  S,  0,018  8i,  0,030  P,  0,10  ('.  0.K)  Mn,  0,075  S,  0,000  Si,  0,021  P,  0,24  T. 
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Charge  \r.  1111.  8chl««k«nprobe  Nr.  4:  Charge  Xr.  1118. 

.M  n  0  =  13,06,  ä  =  0,47.  M  n  0  =  16,45,  S  =  0,48. 

8  Standen  50  Minuten  nacli  Bflsina  dai  Chtrginiu 
wardoD  ö  Fud  Kisraen  DBMifeaetxt  and  «twa» 
I        SoUl^«  abgezogen. 

8tehl{irobe  Nr.  2: 

10  .'«tuuden  15  Minuten  nach  Beginn  des  Chargireu.  '  9  Stunden  nach  He>;inn  den  (  hargirens. 

Un,  0,077      ft016  8L  0^081  P,  0,07  C,  0,43  Mb,  0,065  8,  0.011  Si.  0,021  P,  0,11  C. 

Xidi  IbtnahiM  «r  nobe  6  Fm  Spicg«leiMn  Slnfcei  Kochen. 

(26*/*  Un)  sngeietit  j 

Stahlprohe  Nr.  8: 

10  Standen  20  Minuten  nacli  Beginn  des  Chargirent.  9  Standen  10  Minuten  nach  Beginn  des  ChnrgireBS. 

0,86  Mn,  0,069  S,  0.021  Si,  0,020  P,  0,08  C.  0,38  Hn,  0,069  S.  ü,01()  Si.  0,023  P.  0,07  C. 

10  Stunrtrn  -5  Minuten   iiacli  Bt  t;iiiu  il''s  Cliar^jirens  !)  Stunden   15  Miniit«  n   iiar  li    H>-;;irm   rlc-  ("haririrens 

wurden  o  k'ad  FerromaagÄU  zugesetzt,  umgerührt  wurde  1  Pmi  Ki  rroujmi^'au  zugesetzt,  umgerührt 

und   eine  Probe  xmn   AusHchmiedcD  genommen,  i         iiml   rinc   l'rotu    mm  Ausschmieden  genommen, 

welche  ganz  vorzüglich  aosficl.  '        weiche  ganz  vorzüglich  ausliel. 

Ulnichzeitig  Schlackenprobe  Xr.  5: 

Mn ()     19.64.  S  =  0.51,  ■  Mn < >  =  14,75,  S  _  0,50. 

IC  .Stuii'lfii        Minuten  nurh  H«L'iun   des  ChargifenS     9  Stunden  25  Miniitt-n   innh   Üeginn  de-s  Chnrgirent 
wurden  ü  l'ud  Ferrumangnn  Kugegeiien.  wunlen  4  Pud  Ferromangau  zugegeben. 

Nach  dem  Durchrühren  Soblackenprobe  Nr.  G : 
Jln  0  =  14,01,  S    0,51.  iln  0  —  14,00,  S  =  0,öO. 

Daranf  A Kstirti : 

10  Stuudeu  4U  Minuten  nacli  iitgiuu  des  Chargireos.  ,  9  Standeu  30  Minuten  nach  Beginn  de»  Cliargireus 

Die   Endprobe,   genommen   wiUirand   de«  |  hat  offenbar  an  nnd  für  sich  keine  Wirkonif 

Oiefsens,  ergab:  ansgeiibi,  was  wir  an»  (icu  .-Vnalyspn  der  Charge 

chue«  Nr  i  Nr.  1 1 1 1  eraebi^u  küaneiu  Aucii  ist  da»  Scbwaakeu 

11 1 1 ...  Mn  0,4«,  s  0,072.  Si  ü,i)25,  P  o,t»22,  C  0,09  doB  SchwefeljTebaJU  in  den  Proben  dieser  t'liarge 

1118...    .  0,41,  „o.(ft5.  .0.01,,  ,0,023,  .0,07  j„             ^„   behalten.    Die   Schlacke  beider 

Bei  oiiioni  \'erglcich  der  cihaltenen  Analysen-  Chargen  war  am  iilitde  des  .schmelzens  dttan- 

resnltate  U'iU  der  entschwetVInde  P'inilafs  des  tliissig. 

Maiiganerses  unverkennbar  hei  vor.   Trotz  eines  Nachdem  somit  der  gttnitige  Einflufs  des 

Zusatzpp    von    <<   Fad  Spifpcb  iscn    und   eines  M.mgnnerzes  festfrestclU  worden  war,  wurde  zu 

Mehrbetrag»  vuu  4  i'ud  Ferroinaugan  erhalten  weiteren  \  ersuchen  geschritten.  Zu  diesem  Zweck 

wir  bei  Charge  Nr.  Uli  ohne  Uanganen  ein  wurden  sirei  Chargen  mit  gleicher  Znsamnien- 

schlechteres  Ko><.ultat,   als   bei   der  Vergleichs-  Setzung  des  Einsat/.niaterial».  zu  welchem  nur 

Charge  mit  .Mauganerz.    Leider  war  der  Erzsatz  bochschwefelhultiges  Koheiseu  ohne  Zusatz  vuu 

bei  beiden  Chargen  so  hoch  beiuessen,  dafs  sie  Eisenabfilllen  genommen  wurde,  verarbeitet.  Um 

verhilltnirdinärsig  weich  einsehraolcen,  so  natnent-  j  den  Eintlufs  des  metallischen  Hangans  im  Einsata- 

lich  Charge  Nr.  1111.  wrswrjrri!  anch  ein  .Spiegel-  inateriiil  so  viel  als  möglich  aii?znschalten,  wtirdo 

«iaenzasaiz  erforderlich  wurde,    i'a  das  Kaugan-  |  ein  niedriger  Mangangebalt  gewählt.  Es  erwies 

ers  eine  geringere  oxydirende  Wirkung  bat,  als  i  sieh,  dars  die  Charge  mit  Hanganensnsehlag 

das  Eisenerz,  war  Charge  Nr.  1 1  IM  etwas  härter  den  ^gewöhnlichen  Gang  nahm,  während  die  ändert' 

eingeächmol/.eu  und  ein  Fortschreiten  der  Ent-  Charge  ohne  Manganerz  einen  ganz  bedeutenden 

schwcfinng  wiUirend  des  Fertigmachen s  zu  vcr-  Zuschlag  von  uetallischem  Maugan  in  Form  von 

fblgen.   Der  hohe  Erz-  and  Kalicsteincnachlag  ;  8piegeleisen  und  Ferromangan  erforderte. 

usam  nt e n  B et z  u  n g  der  (' h argen. 

Nr.  200.  ^r.  filflL 

1000  Pnd  Kobdsen  (Mn  =0,7&,  H  -  0,27,  8i  =  1,80)     10(n>  Pud  Roheisen  (Mn  «  0,75,  8    0^27,  8i  =  1,80) 
60    „  BeUieisoistein  100    „  Kotheisenstein 

ISO   „  Maogenen 

Zum  F  e  r  1 1  g  m  a  i  Ii  e  u : 

ih*)  Pud  Kotheisenstein  1     60  Pud  Kotheisensteiu 

7    „   FemMaangan  (80  */o  Mn)  '     15    „   Ferromangan  iHO  ">  Mn  i 

80    „   8|iiegeleiaeo  (26  '^/«  Mn) 
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ifttmgmime  als  S^tUthtoifUmgimÜtA  «. ».  w. 


SS.  Jabiy.  Nr.  S4. 


Nr.  m 

Jede  halbe  Stunde  eine  Probe 


(taug  der  Chargea,  Naeh  erfolgten  EinrnhaielMn: 


Nr.  213. 


Jede  halbe  Stande  eine  Probe: 


Nr.  1 


Die 
wnrde 

vnn  1 

nningati 


.  .  <\m  Mn 
.  .    0,42  .. 

.  .  i\m  ., 

.  .  0,b3  „ 
.  .    0^  „ 

.  .  K\m  .. 

lotste  Probe  i 

nach  Zssats  ' 

Päd   Ferro-  I 
genommen. 


0,117  8 
O.iOO  , 
0,100  , 
0,092  „ 
0,090  „ 
0,08H  , 


1,02  C 

1,11  , 

0,21  , 

0.10  , 


Alle  Trobcn 
gut 


Nr.  l 

:i 

.  4 


(»,2fJ  Mn 
0,24  „ 
0,1«  n 
0,17  , 


0,257  S 
0,258  „ 
0,253  , 


0,96  C 
'».B8  , 
tM37 


MliBladlMi> 


Zu^at<.         0  Pud 
Ferromangan  un<l 
bftld  darauf  Ahstich. 


Naob  10  Minuten:  Nr.  6  0,18  Mo,  0^190  S,  0,0&  C  als  erste  Vorprobe  nach  Hinzu, 
fagen  von  2  Päd  Ferroinansan  erwies  rieh  th  vollotilndig  rothbr9ebig.   10  Hbnten 

navli  EnfnnlniK»  i1<  r  Trobe  Nr.  5  wurden  15  Pud  Spieeeleisen  narh^e^etzt,  dann  nach 
weiteren  lü  Minutin  i'robe  Nr.  6  ffenomraen,  welche  0,3«>  Mn,  0,155  S,  O.II  C  enthielt. 
Nai  h  15  Miiiiiti  ii  wurden  2  Pud  Ferromanjjan  zuLrr^-elu  n  und  Probe  Ni.  7  Lrenimimen ; 
dieselbe  enthielt  0,49  Mn,  0,1(59  S,  0,07  C,  war  giil  stiimiedbar.  aber  »iii-  Hntlilain-b- 
probe  fiel  schlecht  ans.  Nach  Verlauf  von  5  Minuten  wunien  wieder  1.5  l'n  l  Sjuepel- 
eisen  zugosctzt.  Die  hierauf  nach  10  Minuten  eenonimene  Probe  8  enthielt  0,42  Mn, 
0,145  8,  0,10  C,  sie  erwies  sich  als  unschinioaoar.  Wir  nach  weiteren  10  .Minuten 
flwooflineno  Probe  Nr.  9  enthielt  (^34  Mn,  0,130  8,  U,07  C  nnd  war  auch  nnechmiedbar. 
Naeb  6  Minuten  erfo1|^  ein  Zoeats  von  8  Pud  Ferroman^n  nnd  Probe  Xr.  10  enthielt 
0,72  Mn,  0,l'i\3  S,  0,12  V,  war  sehr  Rut  •iclimifilbar  und  ohn«  n'flil.ruch.  IVoVe  11, 
nach  weitereu  5  Minateu,  enthielt  0,ii8  Mn,  0,142  S,  0,()U5  C,  war  gut  schmiedbar,  hielt 
aber  die  Rothbrudipvobe  nicht  ans.  Naeh  Zusati  von  9  Pttd  FerroBiaogan  erfolgte  der 

Abstich. 


Ferti^proben  ergabfn  fol^'t-mics  Kesnltat : 

Charge  Nr.  2Ü9    ....    Ü,48  Mn    0,075  S    0,09  (J 
„      „  212   ....  0^  «    0,1S6  ,   0,0B  « 

\V;Uii  enil  lies;  EiTi<!chnielzcn8  wurde  bei  Iteideii 
C'bargeu  Schlacke  abgelasseu.  Aaffallend  wareu 
die  SetawefeldioxyddlnipfB,  welche  die  Schlacke 
der  Charge  Nr.  209  ansstiefs.  ßei  der  andern 
Charge  war  dies  nur  nach  Zusatz  von  Ferro- 
mangan  und  Spiegeleisen  der  Fall.  Jieide 
Schlacken  wareu  )i  it  in  EinKt  linielMn  W^kx 
dickflüssig.  Zwischen  dem  Probein  luiirn  wnrde 
Kotheisenstein  zum  Fertiguiacbeii  iii  oben  an- 
gebettelt Mengen  gesetzt,  wonach  jedesmal  das 
Entweichen  der  SchwefoldinxyddilJtipfe  atifh^rtf. 

Beim  Betrachten  obiger  .^naly.sen  drängt  sich 
uns  eine  ganze  Anxnbl  interessanter  Erseheinongen 
auf,  welche  nicht  mn  jrt  cigiiet  sind,  unsere  bis- 
herigen Anscbanaugen  zu  bestätigen,  sondern 
BQch  dieselben  tbeilweise  zu  vervollstftndigen  nnd 
za  berichtigen. 

\'i>i-  allfin  stellen  wir  wieder  ilie  stark  ent- 
schwelehidf  Wirkung  dos  Maiigauerzea  fest. 
Femer  sehr  auffallend  nnd  den  Anschauungen  der 
meisten  B'achieute  wiedfrsfir^f  lieiel  dürfte  die 
Thntsache  einer  Koductiou  des  .Mangans  au«  dem 
Erze  sein.  Bei  dem  geringen  Unterschiede  des 
MaiiL'angehaltes  in  Roheisen  und  d«  si'<int;-M  im 
eiogeäcbmolzenen  Metallbado  {n.  Cliaigc  Nr.  209) 
ist  ei  raibstim,  dieses  Ei^bnirs  mit  Vorsiebt 
zu  betrachten.  Wir  können  aber  bestimmt 
annehmen,  dafs  da»  Manganoxydul  in  grofsem 
l  ebersehufs  sowohl  das  Mangan,  ah  auch  den 
KohlenstolT  vor  der  Verbrennung  schützt.  Denken 
wir  aber  an  das  iJe.^it/  .let  Massenwirkung 
und  vergegenwärtigen  wir  uns  den  aufserordont- 
lieh  hoben  Manganoxydulgebalt  der  Sehlaeke, 
so  mag  uns  wohl  auch  die  .Vnnahtne  einer 
Kvduction,  vielleicht  bei  gleichzeitiger  Ver- 
brennung des  Hangans,  nicht  gar  so  befremdlich 


erst  lieirien.  Dei  Schwefel  wird  hauptsilchliih 
schon  während  des  Einschmelzens  entfernt,  oline 
wieder  oofigenommen  zn  werden,  nnd  die  Annahme 
lipfjt  >lalier  nahe,  dafs  er  aueh  nicbt  in  t]pr 
Schlacke  bleibt,  besonders  wenn  wir  au  die  auf- 
fallende Beobachtung  des  Entwelehens  von 
schwefligsanren  Dämpfen  denken,  die  geradezu 
den  am  Dfeu  beschäftigten  Personen  lästig  fallen, 
wenn  die  Sehlacke  abfliefst.  Es  bewirkt  alco 
ein  hoher  Manganoxydulgchalt  der  Schla<-ke  eine 
pnindlii  lie  Kntfcrnung  des  Schwefels,  trotz  ihrer 
Flüssigkeit,  llcrvurzubeben  ist  ferner  der  L'ui- 
stand,  daft  nachgesetztes  metallisebeä  Mangan 
nntpr  einer  solchen  .'^chlackendeck?  «irh  p-anz  bt- 
Bondors  stark  bemerkbar  macht.  Diese  erhöhte 
Wirkang  des  Manganzvsatzes  ofTenbart  sich  dnreh 
eine  autTalleiid  lanye  uidanernde  Dickflüssigkeit 
des  Metallbadea  und  eine  bedeutende  Entschweflung 
(von  0,098  anf  0,075  ^o).  Der  Verlanf  der  Charge 
Nr.  S13  zeigt  offenbar,  dafs,  wie  auch  der  Verfasser 
angenomnipii  liatli  .  eine  kalkreiche,  eisenoxydul- 
lialtige  .Schlacke  au  uiul  lue  >ich  beim  oxydirendea 
.Schmelzen  einen  nur  wenig  entschwefelnden  Ein- 


II  Iii 


besitzt,    und     d.iU    die    Kntsrliw  eflnni!-, 


wenn  eine  solche  «tattgefuuden  hatte,  wohl  dem 
Mangan  oder  dem  KohlenstolT  zuzuschreiben  sein 

'Ifirfte.  l>ie  Kiitschweflnng  i>t  beiiii  EiiiNcliiiiel/en 
gleich  Null  und  wird  erst  mit  dum  Schwinden 
des  KohlenstoiTgehalts  bemerkbar,  wahrend  anch 
der  an  und  für  sich  niedrige  Mangangehalt  des 
Kinsatzes  stark  abnimmt.  Durch  das  Nachselzen 
VI»!)  ."><)  Pud  Eisenerz  beim  Fertigmachen  der 
Charge  wunie  die  Schlacke  ganz  dünnflüssig, 
hatte  alsii  ein«  iiiufsi'  "Mence  Kisonoxydnl  iu 
Lösung,  konnte  aber  trotzdem  nicht  verhindem, 
dafs  der  Schwefel  wieder  ins  lletallbad  zoriicfc- 
ging.  nachdem  erst  derKohlenstofl  nud  daaM.iiii:  m 
fast  ganz  verbrannt  war.  Wir  berichtigten  dem- 
nach nnaere  Äiscliaaitng  über  den  EinHar«  von 
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Kalk  nnd  eiseooxydallialtigen  Schlacken  daliin,  während  die  Schlacke  be^tandi^  atiflors  und 
daix  i\v  wohl  eiitscliut  felad  Wirken  könDeu,  aber  g  i./  iiifserordentliche  Heagen  vou  Schwefel- 
nur  bei  Mithülfe  von  Mang'aii  nnd  KoliUnstoff.  dioxy  l  aussticr«.  Trotzdem  zeigte  die  Scliliukc 
^ie  schaffen  den  Schwefel  nicht  endgültig  fort,  >  in  ihrer  ZusaiumeDsetzting  im  Anfang  des  Ab- 
sondern qieieli«m  ihn  anf  und  laasm  Ihn  wieder  |  fliebens  niebt  mehr  ala  1,5  */«  S.  Naeb  einem 
in  das  Metall  znrnckwandprn,  wenn  die  Bundes-  Znsatz  von  1  "i  Pnd  Roheisen  mit  etwa  4  "/o  Si 
genossen  verschwanden  oder  nicht  in  genügender  >  nnd  2'>  l'nd  Kalkstein  hatte  das  Bad  die 
Menire  vorbanden  aind.  Daher  gelang  et  erst  I  Zasammensetsang:  0,19  Sin,  0,98  S,  0,f)4&  C. 
nai  li  wie Jorholteni  Spiegeleisen- und  Ferroinangan-  Darauf  erfolgte  ein  aberm;tlifi:er  Zusatz  von 
Zusatz  die  Charge,  so  weit  sa  eatschwefelo,  dal's  ^  äd  Päd  Kobeisea  und  5  Pud  Kalkstein,  ferner 
man  auf  ein  branchbares  Endprodnet  hoffen  konnte,  f  noch  von  10  Pod  SpiegeleiKen  (2fi  7°  *ind 
Wegen  dieser  Manipulation  dauerte  die  Charge  abermals  10  Pud  Kalkstein.  Beim  Beginn  des 
fa«it  mii  eine  ganze  "^tniult'  iTinffer,  als  die  andere,  Korhens  war  die  Zusamniensetjcunf  der  rhar^re: 
trotzdem  di«  lützlere  bedeutend  härter  einge-  i  0,24  Mn,  0,1K5  S,  0,06  C  und  nach  eiuer 
sebmolienwar.  Somit  scheint  die  Ansicht,  Hangan  Viertelstunde:  0,20  Mn,  0,192  S,  i),()45  C. 
verengere  deft  (>anp:  d»T  Kntknhlnnff  rinfang-ft.  Man  bemerkt  ein  Zurückgehen  des  Stliwefels. 

bringe  aber  die  Verzögerung  nachher  wieder  ein,  :  vermuthlicb  weil  bei  dem  beständigen  Abtiieisen 
ihre  volle  Berechtigung  zn  haben.  So  haben  wir  der  alten  Schlacke  der  Hanf anoxydnlfebalt  m 
denn  (r*^!if'}ien,  dafs  sowohl  das  metiilMsche  Mangan,  sehr  herabgegangen  war.  Nach  Kl  Minnren 
als  auch  manganoxydalhaitige  Schlacke  vorsfig-  wurden  wieder  25  Pud  Uoheisen  zugesetzt  und 
liehe  Entsebwefler  sind  and  dnfli  ein  Znrflck-  nadb  SO  Minnten  eine  Probe  genommen,  welche 
gehen  des  Schwefels  ans  der  Schlacke  in  das  j  0,19  Mn,  0,20H  S  und  (),(t45  C  aufwies,  darauf 
Metallbad  bei  einem  genügenden  Manfjnnoxydnl-  j  gab  man  5  Pud  Kalkstein  und  10  Pud  Spiegel- 
gehult  der  Schlacke  nicht  zu  fürchten  ist.  Am  h  eisen  zu.  ITnterdessen  hatte  sich  das  Bad  er- 
die  althergebrachte  Meinung,  dal's  das  3(angau  w.'innt.  Nach  einer  Viertelstnnde  erfolgte  ein 
einen  hohen  Schwefelgehalt  nnsch.tdlicli  inat  lie,  Zusatz  von  2  Pud  Ferromangan,  um  die  Schmiede- 
bestHtigen  die  Analysen  Nr.  10  nnd  die  End-  ]irobe  einigermafsen  gut  zu  erhalten.  Die  ge- 
probe  der  Charge  Nr.  S19.  welche  allen  Kr-  ;  nommene  Probe  lieft  sich  aber  nicht  sehmieden  nnd 
Wartungen.  dtP  mau  an  ein  Ktire>  Fhifseisen  hatte  die  Zusammensetzung::  0,33  Mn,  OjlS.")  S. 
stellen  kann,  entsprach.  Somit  haben  wir  in  ,  0,0<>  U.  Nach  sofortigem  Zusatz  von  weiteren 
dem  Mangan  einen  wahrhaft  treuen  nnd  sn-  '  9  Päd  Ferromangan  war  die  folgende  Probe 
verlässigen  IJundesf^n-moseii  t^e^en  den  Haupt-  gut  schmiedbar,  hielt  aber  die  Rothbruchprobo 
feind  des  Eisens,  den  Schwefel,  der  hierdarcb  nicht  aus  und  enthielt :  0,ti3  Mn,  0,1  (>3  S,  0,07  C. 
viel  von  seiner  tiefilhrlichkeit  verliert.  '.  Nach  abermaligem  Zusatz  von  2  Pnd  Ferro- 

Wir  haben  vielleicht  mehr  Grund,  den  Sauer-  '  mangan  enthielt  das  Elsen  <),51  Mn,  0,172  S. 
sloff  zn  frii  f'htpn,  nnd  so  manche  Charge,  deren  OMi  <".  Di f>  Probe  war  schmiedbar,  aber  roth- 
Unbrauchbarkeit  allein  dem  Schwefel  zuge-  ^  brüchig  (wahrscheinlich  anch  stark  eisenoxydul- 
sehrieben  wurde,  mag  er  auf  dem  Gewissen  haltig).  Nach  knner  Zeit  wurden  wieder 
h;üipn.  l'nbedingt  Roheisen  mit  niedrigem  10  Pnd  Spiecrcloisen .  Di  Pnri  Kalkstein  und 
.Schwefelgelialt  für  den  basischen  Martinofen  2  Pnd  Ferromangan,  mit  gleicher  Wirkung,  zu- 
vorzoschreiben,  dürfte  manchmal  ein  Loxns  sein,  |  gegeben.  Die  Analyse  fiel  aber  günstiger  aas: 
da  ein  erfahrener  Martinmann,  wenn  es  sein  n,.")!!  Mn,  0,1  .=>."»  S,  0.07  C.  Offenbar  war  der  Sauei'- 
mufs,  auch  einen  weit  höheren  Schwofclgebalt  stoffgebait  der  Charge  noch  immer  ein  zn  grol'ser. 
als  0,!  übernimmt  nnd  die  Principienfrago  '  Nach  20  Minuten  ergab  eine  Probe:  0,34  Mn, 
zn  einer  Frage  der  Oekonomie  macht.  Denn  ^  0.144  .S  und  m,0,t  C.  worauf  wieder  2.5  Pnd 
es  ist  möglich,  aus  Ifolieiscn  mit  dem  1  Spiegeleiseu  und  10  Pnd  Kalkstein  zupresetzt 
höchsten  Schwefelgehalt  vorzügliche»  I  wurden.  |)ie  nach  einer  Viertelstunde  ge- 
Haterial  anf  dem  basischen  Herde  her-  1  nonunene  Probe  ergab:  0,38  Mn,  0.136  S,  o,o7  C. 
ziTstellon.  Zum  Beweif'''  fl;iffi!'  und  als  intcr-  Nach  weitrrpn  Minuten  erfolgte  ein  Zusritz 
essante  Merkwürdigkeit  möchte  ich  noch  folgende  :  von  2  Pud  Ferromangan  und  erhielt  man  eine 
Angaben  mitt heilen.  Nach  vielen  Bemühungen  |  Probe  von  0,53  Hn,  0,129  S,  0,07  C,  die  in 
m'elanp  1  >  mir,  einen  kolieisenabstich  mit  dem  jeder  Beziehung  gut  war,  daf«  nach  Znerabo 
ungewöhnlich  hohen  Schwefelgehalt  von  fast  vou  •'>  Pnd  Ferromangan  abgestochen  werden 
1  ^0  n  erlangen,  welchen  ich  zn  einer  Charge  !  konnte.  Die  Analyse  des  Fertigprodncts  ergab 
benutzte.  Der  Einsatz  war  folgender:  looopud  o,."jG  Mn,  0,120  S,  0,os  C.  Die  Zerreifsfestig- 
Roheisen  (Mn  —  0.4.T,  S  =  o,H4  Ms  i',!ti,  keit  betrug  ;{3  kg,  die  Dehnung  2\t  das 
Si  =  ((,17),  125  Pnd  Kalkstein,  130  Pud  Kisen-  ,  Material  lief»  sich  tadellos  schmieden,  walzen 
er/  und   140  Pnd  Manganers.    Die  Chai^  [  nnd  schwelfsen. 

schmolz  ganz  weich  ein,  wie  die  Analyso  d^r  Zum  Schlufs  »ei  noch  bemerkt,  dafs  f«  keine 

ersten  Probe  zeigt:  0,13  Mu,  0,22  S,  o,(>4  C,     Schwierigkeit  bereitet,  Chaigen  mit  Manganerz- 
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znschla?  abue  Fomnumgan  nnd  SpietreleiMii 
ahzusteclien,  wenn  der  Erzsatz  richtig  beme»8«n 
und  der  Gang  der  rharge  suckgeiuftls  geleitet 
wird.  Die  (iattiruug  muls  so  gemacht  werden, 
dafa  die  Chargen  womöglieli  ohne  Erzoachaetsoi 
eine  halbe  Stiindo  ( jo  nach  der  ürnfte  mehr 
oder  weniger  lang)  gat  auskochen  können. 
Dann  findet  man  die  seltsame  Encheinniiiri  dafs 
die  Charge  zn  Beginn  des  Kochen««  flii-ssig  und 
rothliriichig  ist,  aber  sclnu'll  liickllüssifr  wird, 
bis  eine  Probe  nur  ganz  wenig  Korn  zeigt. 
Has  ist  der  richtig«  Moment  anm  Ahateehen, 


falls'man  »nf  weiches  Flnfseisen  ausgeht.  Rotb- 

bmch  ist  dann  nicht  vorhanden  nnd  die  Chai^g« 
flielst  so  njhi!r.  als  ob  ein  Znsatz  von  Ferro- 
siliciuiu  gegeben  worden  würo.    Kiue  Keduction 

I  des  Mangans  ans  der  Schlacke  tritt  aber 
während  dio^er  Korhpprlodf!  nicht  ein,  wie  durch 
Analyse  festgestellt  wurde.    Es  ist  daher  an- 

1  sanehmen,  dnfo  das  Kangiuioxydnl  gänstig  aaf 
die  Entgasang  d«a  Bades  einwirkt. 

A.  Riemer, 
Satte,  StriraMM^. 


lieber  Bau  und  Betrieb  einer  Scbnellstrafse. 


lu  unserer  Zeit,  wo  der  Wettbewerb  die 
WalBwerke  zwingt,  die  Erzeugung  auf  ihren, 
urspriin^li.  b  für  bedeult'ud  geringere  Leistungen 
gebauten  .'^trafsen  zu  verdoppeln  und  doch 
dabei  die  Selbstkosten  sn  verringern,  anderer- 
seits bei  der  Anlage  von  neuen  Strafsen  darauf 
hinzuarbeiten,  jetzt  für  den  Augenblick  nicht 
»Mein,  sondern  noch  für  .lahrzehnte  hinaus  auf 
loistnogsfähiger  Hßhe  zu  bleiben  und  vuranzn- 
schreiten,  ist  es  wohl  nicht  unangebracht,  einen 
Walzwerkstyp  herauszugreifen  und  die  baupt- 
sitehlichsten  Punkte  vom  praktischen  Standpunkte 
ans  zu  betrachten.   Ich  wilhle  die  Scbnellstrafse. 

Noch  sind  viele  Werke,  welche  in  die  Noth- 
wendigkeit  versetzt  werden,  eine  .Scbnellstrafse 
zu  bauen,  im  Zweifel,  weiches  System  für  eine 
derartige  Strecke  das  Beste  ist.  Dazn  i«t  eine 
Duppel-Dao-Strafse  die  geeignetste,  wie  meine 
weitere  Abhandlnng  zeigen  wird.  Als  Walz* 
])rograniin  für  eine  Sclmellstrafse  lege  ich  njir 
folgende  .Abmessungen  fest:  li'undeisen  von  h  bis 
21}  mm  Durchmesser,  (^uadrateisen  10  bis  .10  mm, 
!'•  X  ^»»5  bis  X  "IUI  bis  4  mm  tlach, 
WiukclfM>cn  13  bis  .$5  nun,  Bandeisen  20  bis 
ri2  m)n  ,\  1  bis  4  um,  dazn  kleines  i'roäletsen, 
wie  Fenstereisen,  Rebatockpfthle  n.  s.  w.  Als 
Voi-strafse  wühlt  man  ein  Triogernst  von  (.'>()  mm 
Durchmesser,  für  den  8(rang  Doppel-lMio  3oo  mm 
Durchmesser.  Die  Maschine  soll  etwa  700  1'.  S. 
besitzen,  gut  regnlirbar  sein,  bis  120  Tni- 
drefanngen  in  d^r  Minute  inarlicn  und  dircct  mit 
der  Vorstrafse  gekuppelt  sein,  während  der  Strang 
bis  zn  400  Tonren  macht. 

Zum  besseren  Verständnirs  mOge  der  in  nach- 
stehender .Abbildung  wiedergegebene  Sitnations- 
plau  dienen.  Wie  au«  diesem  ensicbtlich,  besteht 
der  Strang  ans  .'j  Gerüsten: 

f.  Gern»*  1  licippil-nao  groCs  Ijandrat  mit  Streckoval 

H.     „      l      „        .,     liltin  . 
III.     «      1      «       „     .Staflfl  «ihr  Stafcnwalxi' 


IV.  Gerflst  1  I>opp«1>DiiQ  oberes  Dan:  2  gfotte  Walzten 

niitprps  Duo;  Stauchwulz*' 
V.  1      ..        ,.     I'ulirw  iil^pn  für  liaudeifcn, 

oder  zum  Kui-i^'t/i-n  li.-s  Ixt-sci".  ••gierBstes  Jf  für 
Rund-,  Winkel-  und  Karinuisen. 

Ich  will  jetzt  der  Reihe  nach  das  zur  Strul'se 
gehörige  Walzprogramm  und  die  Handhabnn^ 
»einer  Walzung  durchgehen. 
.       Flacbeiseu  wird  gewalzt,  indem  man  da« 
'  Qnadrat  ans  den  beiden  ersten  Oerfisten  holt, 
da.sselbc  im  III.  tiernste  je  nach  der  Dimension 
]  in  2  bis  4  Stichen  flachdrückt,  etwa     bis  4  mm 
'  breiter,  wie  das  Eisen  fertig  sein  soll,  dann  im 
i  unteren  Duo  des  1\'.  (.ierüstes  hochkant  staucht 
nnd   in   detn  darüber  betindliclicti   Ihio  (glatte 
Balm)  fertig  macht.  Bei  längeren  Stäben  benutzt 
I  man  natürlich  das  obere  Dno  des  V.  Oerlstes 
dazu,  weil  das  Ki?rn  alsiliiiui  durch  den  Trans;  t" 
gang  mechanisch  auf  die  Streckbahn  befürdort 
wird.   Die  Stanchwalze  hat,  wie  der  Plan  zeigt, 
Hochkantkaliber  für  Hach.   scharfkantig,  Kad- 
reifen,  Laufschienen  und  Bandeisen,  'Iii-  ^tch  in 
I  der  verlangten  Abmessung  in  Abstanden  von 
10  mm  abnehmend  anf  derselben  einschneiden 
lassen. 

(Quadrat eisen  stellt  man  her,  indem  man 
wieder  das  betreffende  Quadiat  ans  den  beiden 
Vorgerüsten  holt  und  in  der  Statfelwalze  da.ssolbe 
scharfkantig  drückt,  ein  Stich  unten,  einer  filien. 
dabei  aber  da»  Stück  um  90  '  wendend.  Durch- 
schnittlich genügen  schon  2  mm  Dmck,  nm  das 
(^nadraleisen  haarscharf  zu  bekommen.  Man  jnnfs 
hierbei  nur  darauf  achten,  dafs  sowohl  Ein- 
wie  .\usfnlirung  an  der  Slaftelwalze  möglichst 
schlielsend  steht.  Es  fUlt  also  bei  dieser  Walz- 
methode das  Siiief^knnt-  und  Kerfis'qnrtdrjvf- 
;  kaliber  fort,  was  Zeit-  und  Walzenersparnits 
I  bedeutet  nnd  dabei  das  Eisen  doch  genauer 
herstellt. 

Bandeisen  walzt  man  wie  Flacheiseu,  nur 
dais  man  noch  zwei  Polirstifbe  im  V.  Gerüst 
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giebt.  Ein  Beispiel  btermr:  Will  ich  53  X  2  mm 

walxeii,  80  drticko  ich  das  Vierkanteisen  ans 
den  beiden  ersten  Werüsten  in  der  SUtffelwalze 
auf  53  X  ^  >>»»<  Htauche  es  auf  öO  min,  stecke 
es  im  oberen  Duo  flach  nnd  f!;ehe  /.wei  I'oHr- 
sti<lu'  im  \'.  licnist,  in  den  drei  Stichen  1";., 
l  imd  'i2  nun  drückend  auf  52  X  2.  Die  Ab- 
strelArorriclitiiiiKen  vor  den  b«Mea  Polirgvrilsten 
«iilh'ii  so  pinL'eriehtet  sein,  dafs  dcr^Iann,  der  ti;i^ 
.Siiick  einsttickt,  dieselben  auch  bedient  (durch  Trct- 
vuirielitaiip),  und  die«  nicht,  wie  man  noch  oft  findet, 
dm'ch  besondere  Leute  geschieht.  T)a.s  Hundeisen 
soll  aof  eine  Länge  von  uiindesieiis  tiu  in  gewalzt 
werden  nnd  derTrAnsportgang  /■;  auf  diese  Lange 
«Dgel^t  sein.    Hiena  genligen  drei  Antriebe  in 


macht  man  am  besten  ebenfalls  im  V.  GerBst 

ferti^^,  weil  es  alsdann  nicht  abgeschnappt  zu 
werden  braucht.  Stärkere  .Abmessungen  legt 
man  zum  schnelleren  Abkühlen  auf  das  Kalt- 
lagt-r  />,  eine  (»rubo  von  2  m  Tiefe,  3  bis  4  m 
Üreilo,  welche  mit  FlachstÄben  in  Zwischen- 
rikumen  belogt  ist.  Die  zwei  Scheeren  F  müssen 
mit  leichter  Mühe  das  Sehodden  bewlltigen  kSnnen. 

l>.i  nun  das  lanfende  Meter  von  den  Walz- 
erzuugnissen  eines  tichneilwalzwerksprogramms 
sehr  im  (Gewicht  Torsebleden  ist,  -to  Ist  eine 
grofac  Sorgfalt  auf  die  .\rt  und  .Anlage  der 
Oefeu  zu  verwenden,  im  vorliegenden  Falle 
halte  ich  einen  Kollofen,  der  bis  za  tiO  t  in 
einfl&cber  i^ehicht  ersengen  soll,  nnd  einen  Naeh- 


p 

_ 

1  

A  wt  VoMiraCw.  B  m  Siraaff.  C  —  Laaf  knka.      =  K«HUfftr.    K  =  RoUfMK-  Katl- 
•cberrv.      O  =.  WlekalHaMhlMii      U  a  RDKttMpal.     J     Maeaxl».     K  —  RcMrr^rilit. 
B  W*riii>ckiecrr.    Jf     |{oUorro.   A' ■>  VlnMÜMI.  OBK«Mel.   i'vStoM  «der  StafeowaUa,  IIL  Qarbl.  V^Obcr«* 
md  MUem  Dm,  etctak«  KAttkcr.    K  s  SuaakwslM.  9»  IfalciM  Om  tob  Owlrt. 


der  T-aufrinne  vollständig.  IHe  Wickelniaschinc 
f&r  lange  (iebunde  soll  mit  der  Planscheibe 
horizontal  liegen,  mit  guter  Frietion  yersehen 
und  ni('<  lianisch  dnrrli  einen  Jungen  /n  hand- 
haben sein.  Für  Kundgebande  läfst  mau  die 
Stabe  bis  zvr  Hntpel  II  lanfen,  wo  sie  direct 
wurm  aufgerollt  werden.  Da.s  Magazin  J  soll 
mögliehst  gerilninig  sein,  damit  die  Conunisaionen 
je  ein  Ka<h  für  sich  erhalten. 

Rnnd-,  Wink«l-  und  Kleiufaeoneisen 
wird  im  V.  Heriist  fertig'-  ireniiu  lit.  l'as  Kcservo- 
gerüst  K  wird  während  des  Walzeus  von  \'iur- 
kant*  oder  Flaehelsen,  wosn,  wie  oben  geseigt, 
nnr  vier  (Jcrnste  nöthitr  sind,  von  dem  Lauf 
krahn  C,  der  die  ganze  ütrafse  beherrschen 
soll,  an  Stelle  des  V.  Gerüstes  eingesetzt,  fix 
und  fertig  eingebaut,  so  dafs  die  Uaechiuo  nur 
einen  Augenblick  zum  .\nku|)pcln  gestoppt  zu 
werden   braacht.     Das   kleinere  t^uadrateisen 


wännofen  für  erfordorlicb.  .le  iiatli  den  Ab- 
messungen setzt  mau  leichte  und  schwere  Ülücke 
in  den  Roilofen  ein,  welche'  8  bis  3  Lftngen 
enthalten,  walzt  in  der  VorstralVe  di-n  Hloek 
aus,  läfst  durch  deu  üoUeogung  deuselbeu  zur 
Warmseheere  L  fahren,  in  9  bis  3  Stfleke 
schneiden,  walzt  das  erste  Siiick  hn  Straug  fertig 
nnd  setzt  die  anderen  im  Wäi-mofen  ein.  Diese 
Stucke  werden,  während  der  Rollofcn  gleich- 
j  mäfsig  weiterzieht,  zwischendurch  zur  Walze 
gebracht,  so  dafs  ein  Aufenthalt  beini  Walzen 
nicht  eintreten  darf.  Verarbeitet  die  Strafse 
dnrehschnittlich  kleinere  Abmessungen,  so  erweist 
sidi  ein  Kollofen  für  niobt  ratiHiiell,  ila!,'egen 
ist  in  diesem  Falle  eiu  zweiter  Wärmofen 
erforderlich,  in  welchen  die  Knfippel  eingesetst 
werden.  Hinter  jedem  Ofen  soll  ein  Röhrcn- 
kesscl  von  etwa  150  «jcm  HeizllAche  liegen, 
welche  die  Abgase  verariMiten,  and  welche  Tollanf 
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znm  iletrieb  dar  StrftT««  g«nfi|tren.  Wie  oft  sieht 

man  noch,  wie  die  Abgas*'  muius-riMiutzt  in  den 
äcborosteia  geben,  obae  zu  berecbuen,  dafs,  wean 
die  Heiznnir  an  Kosten  in  Stochkessel  fifr  den 
Betrieb  der  Strafsc  in  der  Schiclit  nur  GO  cM 
betrilfft,  dies  ein  groispr  Ausfall  für  die  Selbst- 
kosten der  i'ruducliuu  ist. 

.Tet/.t  noch  einige  Worte  Aber  die  Fnmlamente 
und  Wiilrwerksballen.  Ist  Kessel-  oder  Horhoten- 
acblacke  vorlmuden,  so  wäble  man  für  alle 
Fundamente  Beton «  wozn  man  rnhiir  bia  50  7» 
der  Schlacke  verwendon  kann;  Jus  ('iibikineter 
ermai'aigt  sieb  dadurcli  um  8  bis  lü  im  Ver- 
gleich snm  (  '«mentmanerwerk.  Das  Betonmaner* 
werk  ist  ebenso  dauerhaft  and  dabei  eiiiii^'e 
10000  -^  billiger.  Die  Hallo  sclh-^t  soll  mdit 
za  klein  gewählt  werden.  .Man  aeliuie  am 
besten  £isenfachwerk  mit  'ij  Stein  Htarkem  Manei*- 
werk,  und  mache  die  Halle  130  m  lang,  25  m 


breit  (ohne  Ifasehinenhans)  und  mindestens  12 

bis  13  ni  hoch.     Auf  die  Dachconstrnction  soll 
besondere  Sorgfalt  verwendet  werden  ;  man  wähle 
'  krilflige  Itinder  und  rccline  in  jedem  Knoten^ 
punkt  eine  Ti  agfähigkeit  von  mindesten»  20oO  kff 
aufser  Winddruck  n.  s.w.    Es  ist  nicht  zu  billigen, 
dafs,  wie  es  leider  noch   zu  oft  zu  sehen  ist, 
,  für  jede  Trantroission,  jeden  Krahn,  fiberhanpt 
i  jede  üelastanp.  SSnlen  gesetzt  nnd  Träger  2"e!efrt 
werden  müssen,  weil  sich  an  die  Uachconstmctiou 
1  nichts  anhangen  icfot.     Dnrefa  eine  derartige 
Anoiiliiung  wird  Axh-h  der  Pl;itz  bei  einer  nocli 
I  neuen  Anlage  so  beengt,  daTs  ein  richtiges  Ar- 
I  beiten  nicht  mehr  mSglteh  Ist.     Die  Laftnng 
und   Lichtzuflilirung  soll  von   oben  und  nicbt 
durch  Soitcnfenster  bewirkt  werden,  da  letzlere 
bekauntlicli  alljiihrlich  erneuert  werden  müssen. 
I  Dann  bat  man  ebae  Walzwarksballe  mit  Sdinell« 
I  straTse,  wie  sie  sein  soll.  j.  ttObtn. 


Zusehriften  an  die  Kedaction. 
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Die  chemische  Analyse  bei  der  Materialprafung. 


fn  seinem  Aufsaic  Ober  ebemisehe  OOte- 

hcstimmung  des  Eisens,  der  auch  in  „St.di!  nn<l 
Eisen"*  veröffentlicht  ist,  glaubt  Ur.  0.  Knaudt, 
Basen  a.  Ruhr,  den  Nschweis  RefOhrt  zu  haben, 
dab  man 

mit  Sichorheit   behaupten  kann, 
daf^  der  derzeitige  Stand  der  chemischen 
Wissenschaft  in  Deutschland  nicht  so  iai, 
ilaN  innn  sie  bei  Abnalirae  der  Ersrciiitnisse 
imsorer  Hotten-  und  Walzwerksinduatrie 
benutzen  kann. 
Icli  flin  nicht  l)eruft>n,  die  deutsche  chemische 
WisstiDSchaft  als  solcho  zu  veriheidigeii.  Juden» 
falls  fflhie  ich  mich  aber  als  ein  Vertreter  des 
^öffentlichen  Materialprflfungswesens  verpflichtet, 
auszusprechen,    dal'«    die   Ver&Sentlichung  de« 
Hrn.  Knaudt  noch  nicht  flberzeugend  wirken 
kann,  weil  erstens  aus  ihr  nicht  hervorgeht,  dab 
dasProlx  iiiiiaterial  einwandfrei  entnommen  worden 
ist,  und  zweitens,  weil  auch  d.-is  ganze  Verfahren 
des  Hrn.  Knaudt  nicht  beweiskrftflig  und  er» 
schöpfend  ist. 

*  Zu  1  habe  ich  zu  fragen:  Wie  und  unter 
welchen  Umstünden  sind  dio  SpSne  entnonunen? 
In  welchem  Zust^iiid  (Form  und  Gröl'set  befanden 
ü'u'  .•^ich?  In  welcher  Weise  ist  datOr  üorg«  ge- 
tragen, dab  die  den  einzelnen  PrDfungsstellen 
Qbergebenen  Probon  wirklich  genau  gleich  waren? 

•  lieft  2a  S.  1271. 


Zweitens:  Will  man  beweiskiAftig  und  er- 
st liopfend  feststellen,  in  wul.hom  Mafse  ver- 
schiedene PrQfungsstellen  oder  verschiedene 
Priifungsverfaliren  tkbereinstimmend  arbeiten,  so 
sollte  man  vor  allen  Dingen  ermitteln,  mit  welchM* 
Sicherheit  die  verschiedenen  PrQfungsstellen,  ganz 
besonders  die  öffentlichen,  nn  wirklich  gleichem 
Probematcrial  bei  wiederholt»  r  Prüfung  und  zu 
verschiedenen  Zeiten  gleiche  Ergc-bnissi-  t'ui'li'ii. 
Das  ist  duoh  dur  Kernpunkt  bei  der  Frage,  ob  man 
die  chemische -Analyse  in  den  Kreis  der  Abnabme- 
prohen  'ziehen  darf  oder  nicht.  Wenn  dieF^c  Richer- 
heit  wirklich  nicht  ausreichend  ist,  wovon  ich  nicht 
flberzeugt  bin,  da  ja  die  Hüttenwerke  die  Annlyse 
ausgiebig  benutzen,  dann  ist  ni.  E.  auch  der  vom 
Verein  deutscher  Eisenhattenleute  und  anderen 
unternommene  Versuch  der  Tereinbeitliehung  der 
j  chemischen  PrOfunKSverfahreu  von  vornherein 
aussichtslos  und  NiemanH  wird  nulirilavun  .-.[irfchen 
dürfen,  die  Analyse  in  den  Beroich  der  Abnahme- 
pr«>ben  zu  stellen.  Bei  der  hftken  Bedeutung  der 
Frnfre  «ctilnfre  ir-li  dnher  vor,  sie  sichprcr  und 
erschöpfender  zu  prQfen,  als  dies  durch  Hrn. 
Knaudt*  geschehen,  indem  durch  saohverstindige 

*  Auch  aus  den  von  Axel  Wablberg  ver- 
Sffentlichten  Analysen  kann  man  noch  nicht  den 

si<  tii  rlieitsgrad  erkennen,  mit  welchem  im  laufen- 
den Betriebe  an  den  verschiedenen  PrCilungästellen 
gearbeitet  wird.  Uebcr  die  Zulässigkeit  und  Unzu- 


^ed  by  CjOOQie 


DveeiRbcr  tWt. 


AtadkH^le»  an  H$  Rtdaetion. 


SUbl  and  Eiaeti.  1865 


Vertreter  ver8ehi«d«a«r  Kreise vi«l»  ganz ijluioh* 
werlhiKe  Proben  von  KnndeUeisen  var*chiedau«r 

Zniammon^ft/iins?  ontnommt-n  worden.  Diose 
Proben  worden  verschlossen,  durchcinftnder  aumc- 
rirt,  und  die  Nummern  in  ein  ScJtlOsselverxeiehnifs 
«in^'itrnjjcn.  lit«  lus  ziirii  AhscIiInN  dir  Prüfung 
aufbvwfthrt  und  etat  dnnn  bekannt  gegeben  wird. 
Die  I'roben  werden  unmittelbar,  oder  meinetwegen 
durch  Mittelspersonen,  zu  versehicilcnon  Zeiten  su 
«n  die  Prüfungsstellen  geeoltiokt,  dalk  jede  Stelle 
jede  Eiscngudung  mtndestene  dreimal  analyairt. 

Bt'i  Anwendung  von  fünf  Eisensorten  wir<l 
man  dann  von  jorlci-  PrnfimijsKt<lli-  rtwn  15  Bc- 
»tiroiuungen  gleicher  Art  hdben,  aus  denen  mnn 
sieh  ein  tutrefbndee  Bild  von  der  Sieherlieit 
in.i'-liL-n  kann,  mit  welcher  r>n  diesen  Sttdlf^tt  von 
gleichen  Pureonen  nach  Kleiclieiu  Vurrahreu  gu- 
Ariteitei  wird.  Uie  Fehlergrenzen  der  vereehiede* 
neu  ^Stelien  kann  man  in  V^urgluicli  ziehen  uiiil 
Juion  ÜHun  aus  dem  ganzen  Vergleich  mit  einiger 
Bereebtigung  ho  eehwerwiegende  SehlQtae  ziehen, 
wt><  !^ie  Hr.  Knaudtoach  meiner  Ueberzougung 
niolit  vollgnltig  genug  aus  den  Ergebnissen  seiner 
Ueihe  xieht.  Solange  ein  solcher  Beweis  nicht 
gefQhri  ist,  mub  ieh  mieh  den  neuen  Feststellungen 
von  Hrn.  Knau  dt  in  gleicher  Weise  gegenüber- 
stellen«  wie  ich  es  soinerzeit  ««jinen  BehaupUingen 
Qber  den  Bieherheitsgrad  derFestiglteiteprtItungen* 
gegenüber  gethan  habe. 

Bei  der  Frage,  in  welchem  Mafi^e  die  Material- 
)»ülung»i.<4teUen  zuverlMsig  arbeiten,  handelt  es 
sieh  um  tttrentliehe  und  grofse  wirth-^'-haftllolie 
Interessen  und  wer  an  öfTentlichcr  Stelle  mit- 
arbeitet, darf  nicht  rnüfsig  7.u»<e)ien.  wenn  er  die 
<3efahr  einseitiger  Beleuchtung  erkennt.  Das 
öffentliche  Interesse  vorlangt  von  dt-n  ^!:i'f'ri  li- 
prUfungüstelleu,  öffentlichen  wie  priviiten,  mit 
Reehi  auverllsaige  Arbeit;  aber  dicae  Arbeit  mub 
auch  zuverUtsstg  goprfift  werden. 

A.  Marten*. 

*  * 
• 

Die  Beantwortung  der  zu  1  von  Hrn.  Prof. 
RIartens  gestellten  Frage,  betreffend  die  Art  und 
Weise  der  Probenentnahme,  habe  ich  Hm.  Dr. 
H  n  n  "  d  n  r  f  1'  fiberlassen,  Welcher  die  Proben- 
entnahme s.  Z.  speoiell  geleitet  und  beaufsichtigt 
hat  und  wetoher  sich  zu  diesem  Punkte  nunmehr 
folfendemaben  ftuberi: 


iSasiglceit  der  chemischen  Analyse  ab  Abnnhmo- 
probelcann  man  zuverl)ls<«igaber  nur  dann  urtlieilen, 
wohn  fe-'t'jrc^tLtU  wird,  mit  wcK-hem  Sii'Ii<  rh(  il-- 
grade  mnn  Ueciit  oder  Unrecht  nacliweisen  kann. 
N.  E.  mufs  man  aber  verlangen,  dafs  die  ehemischen 
Verf.ihri'n  miDdcHteuA  «ieii  gl,  i(  h,-n  ^'i  Ii-  rtu  its  jr.iil 
bieten,  wie  die  bereits  üblichen  Abnahmovorfahren. 

*  «SUhl  und  Eisen*  1897  Seite  619.  684.  786, 
818  und  190i:  Seite  9.i4,  10()8.  ..Znit^chrift  d.-s 
Vereins  deutscher  Ingeniouru"  181)7  öeite  11  lö. 


I  «Aus  der  Angabe,  dafs  die  Proben  durch 

j      einen  <'!ieu)iker  entnommen  worden  sind,  geht 
wohl  zweifellos  lu>rvoi-,  d.if»  ili«'  Eninahnie  ein- 
I      wandfrei  ist.    Um  jeden  Zweifel  zu  beseitigen, 
I     erkUre  ieh,  dab  die  Proben  nur  in  meinem 

Bf»i=!ein  prlH-ln-lt  worden  .nind.  ZllHr^f  wurde 
1  auf  beiden  Seiten  des  Bleches  die  Walzliaut 
!  entfernt,  so  dafs  nur  blankes  Bisen  in  die 
Proben  gelangte.  Der  Verwiuulte  Stahl  war 
ganz  besonders  lükhes  und  hartes  Matertal, 
naeh  der  Probenahme  habe  ich  mich  davon 
fiborzeugt,  dafs  der  Stahl  unverändert ,  nicht 
allsgesprungen  war.  Die  Dicke  der  abgeliobelten 
8pftne  betrug  nur  Bruchtheile  von  1  mm.  Die 
Kninahmeetclle  des  Bleches  war  etwa  SOO  mm 

20  rnm  hreit  (die  panze  Dickf  dos  Bloches) 
I  und  etwa  5  mm  tief.  E«  wurde  ohne  Fett  oder 
I  Seifen  Wasser  gehobelt  und  die  Späne  wurden 
in  einem  txuien,  eigens  dazu  gefertigten  Zink- 
kästen  aufgefangen.  Ich  habe  sie  dann  noeh 
gemischt,  in  die  Sehaeliteln  gethnn  und  diese 
versiegelt.* 

Mit  voi-xUglicher  Uochachtung 
Dr.  Gtuf  HmuMdorff, 
TMtMfftor  CHoittw. 

Meinerseits  ln'ni<'rkf  idi  zu  d,  r  vm-sh  lu  ndt^n 
Aeufseruag  des  Uru.  Dr.  Hausdorff  noch,  dafs 
die  Probenentnahme  in  dem  vorliegenden  Falle 
unzweifelhaft  mit  erheblich  grOfserer  Sorgfalt  und 
Genauigkeit  aufgeführt  worden  ist,  als  dieses  im 
Durchschnitt  der  fast  unzähligen  Filllu  möglich 
I  sein  würde,  wenn  die  chemische  Analyse  sp&ter 
I  einmal  in  den  Krei^  di  i  .Material«Abnahmeproben 
hineinbezogen  werden  sollte. 

BezOgUch  des  zu  8.  von  Hm.  Prot  Mariens 
.ui^'i-regten  Prüfungsvcrfahrenn  kann  loh  nicht  um- 
:  hin  zu  erklären,  dafs  dieses  Verfuhren  zur  Klar- 
I  Stellung  der  Frage,  ob  die  ehemisehe  Analyse  in 
j  den    Krei!«   der  Abnahmeproben  hineinbezogen 
werden  darf  oder  nicht,  meines  Erachtens  wenig 
'  oder  gar  nichts  beizutragen  geeignet  ist.  W.'ihrend 
j  ich,  wie  schon  Andere  vor  (nir.  ^'i  z(  ii;t  h.'ibc,  ibils 
!  die  bei   der  Analysirung   »'in  und  de.qscllM-ii 
<  Materials  von  den  verschiedenen  Prüfungs-AU" 
stalten  gefundenen  BesuKaie  ganz  erhebliehe  Ab* 
weichungen  voneinander  aufw.  Ivoii,  d:ir>  also  die 
chemische  Analyse,  so  wie  sie  jetzt  gehaudbabt 
wird,  auf  Grund  dieser  stark  diverglrenden  Resultate 
al.'^  /n  Atinahme/.wecken  unbrauohbar  zu  bezeichnen 
ist,  habe  ich  zugleich  in  meinen  Ausführungen 
'  keinen  Zweifel  darüber  gelassen,  daf;«  der  (Irund 
'  zu  diesen  Abweichungen  meines  Erachtens  haupt' 
sachlich  in  der  Benutzung  verschiedener  Ana- 
,  lysirungä'Verfahren  seiteus  der  einzelnen  Prüfung«- 
I  anstalten  zu  suchen  sei.  Ieh  habe  sogar  ausdrflcklich' 
anerkannt,  ilafs  die  einzclni  ii  I.aVv<,r;ttor-ii  ii  rolativ 
.  (d.  h.  der  jeweilig  von  ihnen  angewandten  Ana- 
I  lysirungsmethode  entapreelHrnd)  gut  gearbeitet 
Idltten,  obgleich  diegefundcnenabsoluten  Wertho 
sehr  verschieden  seien. 
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Demffcgenflber  will  n«h  Hr.  Prof.  Martens 

nnvh  f!en  Resultaten  der  ohii-n  xojt  iliin  vnr- 
(;cschlagunea  rrUfutigsmethode  ein  j'.iitrcft'ondt'S 
Bild  von  der  8ioherh«it  machen,  mit  welcher  an 
den  verschiedenen  Stellen  von  fjleii  lM  ii  I'er- 
eonen  aaoh  gleichen  Verf«hr«ti  genrbeitot 
wird.  • 

Ich  beluiupltt,  daft  mit  sukhen  Llrmittlungen 
nichts  Brauchbares  erreicht  werden  würde,  denn 
erstens  werden  die  Aualyaen  in  der  Praxis  leider 
Uis  jetzt  niebt  nach  flbendl  gleiehen  Verrnhren 
f^pmacht  »inrl  /weitcns  kOnnen  sie  erat  recht 
nicht  immer  von  den  gleichea  Pereuuen  »Uä- 
geftthrt  werden.  Wenn  Ur.  Profeeeor  Martens 
Zwi  ir.  I  in  die  Itichtigkcit  der  IfMirlliMKung  bei 
der  Eutnaliuie  und  der  VttrsendunK  der  von  mir 


;  benutzten  Proben  aetxt,  i»u  empfehle  ich  ihm.  das 

von  mir  eingeHclihigone  Verfahren  (selbstvi  r  <tnini- 
Jich  jetzt  durch  Vermittlung  dritter  Personen) 

i  SU  wiederholen.  Ich  bezweifle  nieht,  dafs  er  dabei 
ganz  ilhn!ir}i(    Kosiiltate  orzirluri  wii.l.  \v;,>  Herr 

,  Prof.  V.  Bach  und  ich  sie  fe^tgebtellt  haben. 

Was  meine  von  Hm*  Prof.  Martens  noch 

'  erwihnte  Erörti  rung  ob«r  den  ZtivLi  l.l'.ftigkeils' 
grad  von  Fe&iigktiit»prill'ungtfn  anbetrifft,  su  stohe 
ich  ganz  auf  dem  Standpunkte,  welchen  die  Ke- 
daction  der  Zeitschrift  ,8tahl  und  Kisen"'  in  ihrem 
Heft  1»  vom  15  B.^ptembor  1902  Seite  1009  in 
dieser  Fragu  eingenommen  hat. 
Essen-Ruhr,  den  11.  Deeember  1908. 


Industrie -Belastangeii. 


Wahrend  ganz  tinstreiti(^  die  gescbilfkllcbe 

Depression  auf  den  versrlii»  il.-nsten  [ndiistrie- 
gebieteit  noch  nicht  überwuudea  i»t,  Pessimisten 
sogar  behaupten,  dsfs  der  Tiefirtand  der  wirth- 
schaftlichen  Conjunctur  noch  nicht  erreicht  ist, 
werden  der  Industrie  immer  neue  Belastungen 
aufgebürdet.  Besonders  schwer  wird  von  dem 
der  riitUUversichorungspflicht  nntervorfenen 
( Jfwci  he  <ier  Zuschlag  empfnn(U'ti,  der  von  den 
Berutsg-enusseuscliat'teu  jetzt  wieder  nach  dem 
neuen  Unfallversiebeninfsgesetze  sa  den  Resem» 
fond«  fM'linltcn  wcrilfii  mnf-;.  Pin  Agitation  gegen 
üieiie  Uestiniiuuugcu  des  tiesetzes  hat  sich  in 
den  letzten  Monaten  stark  erweitert.  Wfthrend 
zuerst  an  ihr  nur  die  freien  wirthschaftlichen 
V'ereiuigHiiifun  theilnahiueu,  liaben  sich  jetzt  auch 
Handelxkammern ,  BcrnfsgenuHsenscbaflcn  und 
andere  K5rperschafr>-ii  tiut  der  Frage  hcM  hUftigl 
und  den  .gesctzgcl.i  rxh  n  l'actoren  dos  h'eiches 
Eingaben  unterbreitet,  iu  denen  um  die  Aufhebung 
dieser  Yorsehriften  ersoclit  wird.  Es  Ist  auch 
in  dpT  '('liaf  nieht  riiizitsplirn.  ■\vp'^!i:ilh  dns  iitiImH- 
vei'sicheruugsptiichtige  liewerbe  noch  mehr  Aus- 
iraben  leisten  soll,  als  nnbedinirt  notbwendig  sind. 
Wie  wenig  die  Ncuanffüllung  der  Kcservefonds 
der  Berufsgenosaenschafteu  uuth  wendig,  ja  wie 
wenif  zweckentsprechend  sie  ist,  geht  am  besten 
doch  daraus  hervoi-,  dal's  die  verbündeten  Regie- 
rungen in  dem  Kntwurf  zur  nnfallvei-sichernngs- 
uovelle,  welclien  sie  dem  lioichstago  vorgelegt 
hatten,  von  irgend  einer  Aendernng  der  Destim- 
-uinngen  tSber  die  I.'esci  vofon.ls  nirlits  vorgeschlagen 
hatten.  Sie  mnlstcn  docii  also  den  nach  den 
alten  Bestimmnngreo  erreichten  Reservefonds- 
bestand für  durchaus  ausreichen  1  linlten,  und  er 
iit  es  auch.  Und  uan  wird  der  ladusu  ie  sug*-- 
mtithet,  noch  20  Jahre  lang  betrftehtliche  Heitr%e 


;  an  die  Bemfsgenossenschaftcn  zn  leisten,  die 

keinen  niiilcrcn  Zweck  haben,  als  in  'üc  Kcscrve- 
.  fouds  geleimt  zu  werden  and  doi-t  Zinsen  zu  bnngen. 
\  Soweit   die  Zinsen   zur  Minderung   der  Ver- 
sicherungskosten verwendet  werden,   ist  damit 
wenigstens  etwas  ZweckmHfsiges  geschaffen,  aber 
diesem  geringen  Vortheile  steht  doch  der  Nach- 
ili'  il  in  solcher  Bedeutung  gegenüber,  dafs  die 
ludustiie  {,nrr  thnt,  sich  mit  Händen  und  Ffifr*>n 
I  gegen  die  neue  Belastung  zu  wehren.    .Sie  liattc 
j  nnr  mit  ihrer  Aipitation  aregen  dieselbe  viel  früher 
ninsPtzcn  müssen,  iitnl  zw.w  zu  der  Zeit.  -aU  iui 
,  Reichstage  die  Idee  der  .\uffiiitung  der  berufs- 
I  {renossensebaftlieben    ifeservefonds  anftanchte. 
\'iellfii  lit   hiltle   sie  dann  die   Kinsci/ung  der 
lietrcrtondeu  Bestimmungen  in  das  (Jesotz  noch 
^  verhindert.  Sic  jetzt  herauszubringen,  wiriiaufser- 
ordentHch  schwer  halten.   \'or  allen  Mingen  wird 
man  bi'i  'li'i-  Airii.ui.in  ln-acliicn  n!ii-.~i  i:.  il  ii's 
.  nicht  die  verlmiideten  iicgicrungcn,  sondnn  der 
i  Iteichstsgr  es  irewesen  ist,  der  die  Nenernngr  In 

(In-  (instM/  irffir;i'-lii  hat,  dnf«:  al-,'»  inicli  der 
j  letztere  vor  allen  iJingen  bearbeitet  werden  mufs, 
:  wenn  die  Beseitignng  der  l)etreifenden  Hestim- 

muniTi  II  erstrebt  wird, 
i       Kaum  aber  hat  die  neue  Belastong  aas  der 
I  irnfallversicbernng  Ihre  HSbe  erreicht,  so  droht 
schon  wieder  der  Industrie  eine  neue  Bürde.  Es 
ist  allgemi  iii  fiekaiint,  dafs  in  den  zuständigen 
,  Iveiclisvei  wailnngsbchörden  seil  einiger  Zeit  eine 
i  Krankenversicbernngrsnovelle  ausgearbeitet 
wird.  In  unterrichteten  Kreisen  elaubt  man,  dafs 
I  diese  Novelle  dem  Reichstage  in  seiner  nächsten 
'  Tagnng  vorgelegt  werden  wird.   Es  Ist  zweifel- 
los, dafs  mit  diesem  (u'setzentwnr-f  wieder  neue 
Ansprüche  an  die  Opfcrwilligkeit  der  Arbeitgeber 
gestellt  werden  soUen.  Die  letzteren  haben  sich 
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linch  mit  einer  weseotlitlien  NcuerunK  einver- 
standen erklilrt,  nnd  iwar  mit  der  AiiHfülInng  der 
I.ncke.  ilie  ihm  h  q-cgenwärtitr  /.wisclieti  KiMiikeu- 
und  Invalidenversicherimg  besteht,  and  infolge 
d«r«a  der  erkrankte  ArbeitM*  swiacken  der  13. 
nnd  2tj.  WocliR  •rpcrelipiu  nfalls  ohne,  jode  l'nter- 
stützang  bleibt.  Dar«  diese  Lücke  aosgeftiUt 
wird,  ist  ganz  veraflnftigr.  lUt  ikrer  AnsfüUnng- 
wird  der  Schlnrs»tein  in  das  ArbeiterversicliernngB- 
gebäade  des  Deutsclteu  Keiche»  gefiig't.  r>er  ver- 
sicherte Arbeiter  i^  dann  für  jede  Krankheit-s- 
seit  versorgt.  kann  auch  nicht  auf  die  Koston 
ankommen,  die  hitrvon  wieder  zn  »-ineni  Theile 
anf  die  .Arbeitgeber  euifalleu,  um  die  Neuerung 
dnrchsiiMtseD.  Aber  anf  Seiten  der  Arbeitf^reber 
dürfte  man  s»i  thun,  damiif  zti  nclirfn.  <\-a\'>  >]ur<  h 
die  Krankeuvcrsickerau^üuuvelle  vielit-irbt  nicht 
dies«  XenbelRBtnng  altein  beabsichtigt  werden 
soll.  Wie  verlantet,  wird  anch  daran  gednclit, 
die  Arbeitgeber  mehr  zur  iSestreiiung  der  Kosten 
der  KrankenversicbernniBr  herauzaziehen,  um  da* 
durch  don  Kinttufs,  \^  •  Ii  In  n  jetzt  die  Socialdemo- 
kratic  atif  (üe  Krankenkassenorgaiüsation  und 
damit  aut  die  .Arbeitt- rschaft  Dt-ut.schlauds  aus- 
nbt,  einzuschränken.  E«  ist  ja  bekannt,  dafs 
dieser  Einfluls  si«  Ii  nicht  nur  auf  ilif'  Arbritrr, 
soudero  auch  aut  die  Aerzte  erstreckt.  Ans 
Aerstekreisen  sind  in  letzter  Zeit  Klagen  darflber 
des  öfteren  laut  gewordrii.  Es  darf  au<  Ii  nicht 
gednldet  werden,  dafs  eine  politische  Richtung, 
die  sich  die  ßeseitig:ung  des  bentigen  Staates 
zum  Ziele  gesetzt  hat.  staatliche  Institutionen 
für  ihre  propagandiHtischon Zwecke  lienntzen  kann. 
Jedenfalls  mnfs  soviel  al.s  uiö^lii  h  dafür  gesorgt 
werden,  dafs  diese  .\u.staitzung.  wenn  sie  nicht 
ganz  zu  beseitigen  ist,  <1'<>  \i  in  ilrn  »  itcften 
Grenzen  bleibt.  Ks  wäre  durchaus  zu  billigen, 
wen»  dl«-  Kraokenversieberangsnevelte  anch  diese 
Tendenz  aufwiei^c.  K>  liilst  aich  in  t\vv  Üezielumg 
schon  durch  stratlere  Ceiitralisation  der  Urt«- 
krankenkassen,  durch  Zusammenlegung  verschie- 
deni'r  Kassen  in  eine  u.  a.  m.  mancher  Krfolg 
erzielen.  I'ie  .Arbeitfieberscliaft  aber  ileswt>;ren 
noch  zu  erhöhten  üeitrttgcn  filr  die  Kianken- 
versiclHiimg  iicnuizuziehen,  ist  dnifhauj*  niiht 
nntliie-.  .ledt-nfalls  wird  die  .\rbeitgelici^(  iiatr 
gut  tiinn,  bei  Zeiten  danach  zu  &ehen,  ob  dio 
Xenernngen,  die  zu  einer  grOfseren  Belaatang 
ihrer  Schultern  führen  vollt^n.  im  richfi^-rn  Vrr- 
hiUtuifs  za  den  V'ortheileu  stehen,  welche  die 
Kassenorganisation  dadurch  erfahren  soll.  Wie 
gesagt,  ist  die  Cmgcstaltung  des  Krankenver- 
sichemogsgesetzes  noch  im  Werden  begritfen, 
nnd  selbst  an  den  znstftndifren  behördlichen 
Stellen  dürfte  man  fregcnwilrti?  über  die  end- 
gültigen Vorscliliijre  noch  nicht  völlig  im  klaren 
sein.  Darüber  jedoch  darf  sidi  die  Regierung 
nicht  t&ascben:  Die  Arbeitgeber  Dentsehlands 
werden,  iiarhdfnn  sie  lioi  il^r  jetzigen  wirt!i- 
schatiliclicn  l>epressiwu   den  Druck  der  neuen 


Belastungen  aus  der  rnfaUvcrsichcmn;;  do])pelt 
zu  spüren  bekoininen  haben,  auf  dem  T'osten  sein, 
um  iiuinstriclle  NculH']astTin?:pn  uns  der  Kranken- 
versiclierang,  die  nicht  durchaus  nothwendig  sind, 
von  sieb  absuweliren. 

Neben  der  .Arbeiterversicherung  giolt  is 
noch  eine  ganze  Anzahl  von  (iebieteu,  auf  denen 
die  Indnstrie  gegenwinig  die  schwere  Hand  der 
(Jesetzgebung  oder  Verwaltung  zu  .spüren  bekommt. 
Die  Vorliebe  der  neueren  Zeit  für  li  vprienisc be 
Mafsnahmcn  steht  dabei  voran,  his  ist  Ja  keine 
Frage,  ilals  die  Arbeitgeberschaft  Deutschlands 
sowohl  mit  einem  gerechtfertigten  .Arbeiler^ichutz 
wie  mit  einer  gerechtfertigten  Füi-sorge  für  die 
Allgemeinheit  dnrehana  «inverstanden  ist.  Nur 
dürfen  die  in  diir-ser  I'eziidmnp-  «jctroft'onPn  ^!afs- 
regeln  gewisse  (Frenzen  nicht  überschreiten. 
Das  aber  kann  von  dem  Vorgehen  namentlieb 
der  (iewerbenufsichtsbeainten  bei  Durchführuufr 
vermeint  lieber  hygienischer  Mal'snabiuen  nicht 
bebanptet  werden.  Die  verschiedensten  in- 
dustriellen Kreise  haben ,  namentlich  was  die 
Abwilsserfrage  betrifft .  in  den  letzten  Jahren 
80  viel  Schwieligkeiten  nnd  Kosten  zu  spüren 
bekommen,  dafs  doch  die  Frage  anfgeworfen 
werden  rnnf«,  oh  denn  diese  Helastnngen  im 
Verhültnifs  zu  den  Krfolgen  stehen,  welche  die 
AbwttsaerregelnngS'Bestimmnngen  der  Oewerbe- 
anfsicht.sbeainten  grzritigr  liaheii.  .Auch  hierin 
sollten  gewisse  (irenzen  innegolialten  werden, 
nnd  man  sollte  nie  vergessen,  dafs  die  Industrie 
es  ist,  welche  in  erster  Reihe  die  Jährlich  dem 
HeTitficheh  KriclK'  zuwachsende  iJpvölkernng  cr- 
nührl.  iJic  Industrie  lahmlegen,  hiefse  als» 
nichts  Anderes,  als  der  zuwachsenden  Bevölke* 
rung  die  .Arbeit sL'>lc£reiiheit  nehmen,  nnd  davor 
sollten  doch  in  erster  Reihe  die  Behörden  die 
Arbeiterschaft  bewabi-en. 

In  neuester  Zeit  l-^t  zu  allen  diesen  In- 
dustrielasteu  noch  eine  gekommen,  die  aus  dem 
Handwerks-Organisationsgesetz  hervor- 
gegangen ist.  .Als  der  frühere  preulsische 
Minister  für  Handel  und  Gewerbe  Freihcir 
von  Berlepsch  den  ersten  Kntwnrf  znm  flaud- 
werker-Organisarionsgesetz  ausgearbeitet  hatte, 
hatte  er  auch  eine  S< deidelinie  zwischen  Industrie 
und  Handwerk  darin  gezogen.  Alle  Betriebe  mit 
SO  nnd  mehr  Arbeitern  sollten  als  industrielle 
nns-psehen  werden,  die  TiVin\'en  dem  Ilandwerks- 
Urganisatiousgesetz  unterworfen  sein.  Damit 
wäre  jeder  Streit  von  yornkerein  vermieden 
worden.  Das  Handwerks- Örganisationsgesetz, 
wie  es  schliefslich  verabschiedet  worden  ist,  hat 
eine  solche  (irenzlinie  nicht  gezogen.  Im  Reichs- 
tage traten  verschiedene  .\bgPordnete ,  die  sich 
mit  llandwerkerfragen  beschäftiget  hatten,  auf, 
und  behaupteten,  es  würde  nicht  die  mindesten 
Schwierigkeiten  bereiten.  In  der  Praxis  Werk- 
stätten von  Fabriken  ganz  genau  zu  trennen, 
und  auf  Grund  dieser  .Aenfserungen   hat  man 
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aacb  von  jeder  Definition  dei  Ütgvitfou  „  Hand- 
werk" abgesehen.  Jedoch  bei  der  Ausführunu: 
des  Gesetzes  hat  sicli  lipraiisj'psfpnt ,  HaTs  die 
Prophezeiungen  der  Abgeordneten  höchst  un- 
zutreffend waren.  Man  wird  vieimelur  behaupten 
könnet! .  diTs  wohl  bei  keinem  Gesetze  der  neneren 
Zeit  so  viel  Cunflicte  vorgekotuuten  eiud.  Es  ist 
den  Handwerluorganen  und  den  an  ihrer  Spitie 
stehenden  Personen  j.i  niclit  libolzinieliiiien. 
dafs  sie  bestrebt  uind,  möglichst  auch  recht 
grofae  Betriebe  in  ihren  Kreis  zu  ziehen,  da  sie 
von  diesen  recht  anpchnliche  Beiträge  za  er- 
warten haben.  So  erklärlich  das  Bestreben  dieser 
Kreise  ist,  so  wenig  verständlich  ist  es,  wenn 
es  von  anderer  Seite  unteratätzt  wird.  .Tedenfallg 
sollten  die  mit  der  lloberwachanfr  der  Ansftlhrnn!»: 
des  Gesetzes  betrauten  Behörden  durchaus  datUr 
«Intreten,  dul^  die  Intentionen  der  Gesetsgeber 
zur  Dni chfübrnug  gebracht  werden,  und 
gingen  dahin,  dafs  nnr  die  Werkstätten  dem  Hand- 
werks-Organieationsgesetz  anterworfen  werden 
sollten.  Betriebe,  die  unzweifelhaft  den  Charakter 
von  Fabriken  haben,  rnüfsten  ohne  weiteres  von 
jeder  Bcitragsleistang  für  die  Handwerksorgane 
ausgeschlossen  werden,  zumal  diese  lietriel>eneist 
gleichzeitig  Beitrilge  füi'  die  Handelskammern 
ihrer  Bezirke  zahlen.  Es  giebt  Ja  gewifs  einzelne 
gewerbltebe  UBternehner»  die  gMehzettig  einen 
zur  Handelskammer  und  einen  anrl»  jd  znr  Hand- 
werkskammer gehörigen  Betrieb  haben.  Dul's 
diese  Gewerbetreibenden  doppelte  Beitrilge  leisten, 
darüber  wird  XifMiiaiid  kIcIi  beschweren:  aber 
wenn  ein  industrieller,  der  lediglich  einen  ein- 
zigen, einhnitlieben  Betrieb  hat,  gleichzeitig  zur 
Handels-  wie  zor  Handwerkskammer  Beiträge 
zahlen  mnfs,  so  ist  das  doch  ein  Zimfand,  der 
dringend  einer  Abhälfe  bedarf.  Ob  diese  nun 
auf  logislatorischem  oder  auf  administrativem 
Wege  erfol^'t.  ist  vf^Ilip:  p-leieliifühi;?.  Aber  nicht 
uui-  geldliche  belastaugen  hat  das  Handwerks- 
Organieatiensgesetz  der  Lidnstri«  gebracht,  in 
neuester  Zeit  nehmen  an>  h  die  Hr^nne  ilei"  Hand- 
werker das  Recht  ^iü-  sich  iu  Anspruch,  die 
Fabriiien  in  Bezog  aof  die  Ansbildvng  von 
Lehrlingen  zn  fiberwachen.  Sie  niotiviren  dies 
damit,  dal's  ihnen  vom  Gesetze  die  .Aufgabe  zu- 
gewiesen sei,  die  Lehrlingsausbildung  zu  über- 
waehen,  und  da  in  den  Fabriken  auch  Lehrlinge 
ausgebildet  werden,  so  könnten  sie  ihren  Pflicliten 
nnr  dadurch  gerecht  werden,  dafs  »ie  auch  auf 
diese  ihre  Anfnerksamkeit  erstrecken.  Die  Hand- 


werkskammern, die  von  diesem  Gesichtspankte 
ausgehen,  haben  die  Tendenz  dos  Handwerks- 

(^rganisationsgesetzes  völlijr  verkannt.  Das  Gesetz 
hat  ihnen  die  Leberwachuug  der  Lehrlingsausbil- 
dung nnr  insoweit  fibertragen,  als  diese  im  Hand- 
werk erfolgt.  Es  ist  daher  dnn  lians  berechti(?t, 
wenn  die  Industrie  sich  gegen  die  Eingriffe  der 
Handwerkskasunem  in  ihre  Angelegenheiten  wehrt. 
Ks  ist  zn  hoffen,  dafs  diese  Abwehr  baldigoi  Erfolp^ 
zeitigt,  und  dal's  die  Handwerkskammern  von  den 
•betreffenden  Behörden  in  ihre  Sehranken  gewiesem 
werden.  Die  industriellen  Betriebe  werden  sehon 
sowieso  in  ausgedehntestem  Mafsc  überwacht. 
Die  Gewerbeaufsichtsbeamten,  die  Polizeibehör- 
den, die  Beauftragten  der  Berufsgeoessenschafteu 
wechseln  sich  in  dieser  l'ebeiwachnng  so  schnell 
ab,  dafs  diejenigen  Uicbtungen,  welche  glauben, 
das  WohlbsAnden  der  Arbeiter  UUiga  vsn  tolehen 
reberwachunf?en  ab ,  durchaus  damit  /nfrieden 
sein  könnten.  Die  Belästigonge» ,  welche  die 
Arbeitgeber  hiervon  haben,  sind  nitnntMr  enorm, 
namentlich  dann,  wenn  die  verschiedenen  .\uf- 
sicbtsbcamten  widersprechende  Anordnangen 
treffen.  Nene  Ueberwachungen  sind  ttberhanpt 
nii'lit  nfUhig,  am  wenigsten  aber  von  Organen, 
die  tiir  industrielle  Verhältnisse  gar  nicht  za- 
sUkndig  sein  können. 

In  den  letzten  90  Jahren  hat  man  der  In- 
dustrie iirimer  neue  Las^ten  anfarebilrdet.  Sei"::''- 
die  wirthschaftliche  (onjunctur  eiuigenttaUen 
gttnstig  war.  drfiekten  diese  Lasten  nicht  allzn 
gebr.  Die  Arbeitgeber  saj,'ten  sich,  dafs.  wenn 
das  Geschäft  flott  geht,  auch  für  die  Allgemein- 
heit von  ihnen  betrichtüche  Opfer  gebracht 
werden  könnten.  Aber  es  hat  sich  doch  in  der 
Zeit  der  letzten  wirtliscliaftlirlien  Depression 
gezeigt,  dafs  man  mit  dci  Aufbfirdung  von 
Lasten  auf  die  Scbnltern  der  Arbeitgeber  nickt 
zu  weit  gehen  soll,  nnd  es  ist  durchaus  zu 
wünschen,  dafs  eine  dementsprecheude 
Tendenz  die  Hafsnahmen  der  gesetz- 
Ij;  e  1)  enden  K  ö  i-  p  e  r  s  e  Ii  a  f  l  c  n  des  TT  c  i  <!  h  e  s 
für  die  nächste  Zeit  beherrscht.  Anderu- 
ftdls  konnte  es  sieh  ereignen,  dslh  man  gerade 
den  Factor,  welcher  zur  Hebung  des  Xational- 
wohlstandes  in  erster  Reihe  beitragen  mW,  so 
schwächt,  dafs  er  in  schlechten  Zeiten  voll- 
ständig versagt.  DarQnter  würde  nicht  nnr 
die  Industrie,  sondern  die  gesammte 
Bevölkerung  zu  leiden  haben. 

R,  Ktwm, 


1!^.  December  1902. 
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Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angagebenen  Tage  an  während 
sw«i«r  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  Jedermann  ' 
im  Kaiaerilcben  Patentamt  in  Berlin  ausliefen. 


24.  November  1902.  K).  12p,  A  7901.  Vi.rrichtanf 

zr.;ii  l;ritii;^en  von  (iichtjiusen  zum  1%'trifHe  von  (tas- 
umtüi  t  u.  Act.  -  Oes.  ftir  F.isen-  und  Koiiicn- Iniiastrie 
Differdingrn-Uannenbaum,  Differdingi-n,  (irofsh,  Luxem- 
burg; Vertr.:  Kr.  Meffert  u.  Dr.  L.  Seil,  l'iit.-AnwiUte, 
Berlin  NW  7. 

Kl.  21h,  B  21603.  Elektrischer  Ofen,  Dr.  FriU 
Bisa,  Wien,  an«!  Ewald  Rasch,  Potsdam;  Vertr.:  Evald 
KaHch,  l'otsJani.  Nfue  Küniitstr.  2'). 

Kl.  24a.  J  «721.  F«u«>rHnf,'  mit  «ieUtsttliiitijf«'!" 
Brrnnstoff/.ufülirung.    Willi.  .losten  S  uiuh  ,  NtuCs. 

Kl.  'J'ili.  1075fi.  Vorri*  lituug  zur  »«iiserzeujrung 
auf  nassem  Wege.  <.'i>mpagnie  Universelle  ilWoetvTene, 
Paris;  Vertr.:  A.  da  ßois-Beymond  uod  Hax  Wagner, 
l>Bt> Anwälte,  Berlin  NW  6. 

Kl.  2üli,  .f  Vorriclitung  zur  «elbstlliätigen 

Knt.«i;lilanimung  «les  Kntwi<5klungsgffiir«e.s  bei  «ias- 
erzeu;.'ern.    Dr.  Hans  Jürgens,  Berlin.  HHÜmaiiustr.  1(5. 

Kl.  ;Jil),  A  8<vj;J.  Vorrichtung  zur  H-i»fellnng 
v(.n  Formen  für  K'jhront'ufs  mit  Kestpressurig  des  Sandes 
durch  Scbraabenflüchenwirknng.  Act-Ue«.  Üchalker 
Graben-  Ib  Hatten- Verein,  üelaenkireben. 

Kl.  40.1  n;il5i>2.  Vertaliren  zur  l)nrs'.-lltm- 
v(in  Ni'  kr]  iiiks  .\'iokeIer/.eu.  Franz  Josef  Herguiuiiti. 
Ntliriii,  :i.  Kühr. 

Kl.  4!>e,  .\  H.s(.i SteuervorriclitiiD;;  für  hydrau- 
lische Tressen  u.  dgl.   Wiland  Astfalnk,  Teirel  l<.  Berlin. 

27.  November  1002.  Kl.  7«,  T^m.  Walsmaschine 
xnm  Qaerwalnen  nahtloser  Rohre.  Balfonr  FVaser 
Me.  Tear.  Rainhüi.  ntn)  Henrv  Ceeil  William  Oihson. 
i.omiun:  Vertr.:  K.  V\ .  Hopkins  und  K.  Osjus,  Pat.- 
Anwiilte,  Berlin  (,"  '2ö. 

Kl.  7  b,  St.  7:J21.  Verbnndrohr.  Krhard  Stahl, 
Glaui'hau  i.  S. 

Kl.  10a,  B  80821.  Liegender  Koksofen  mit  seok- 
recbten  HeizxSgen.  Franz  Brüggemann,  Styrum  an 
der  Bahr. 

Kl.  |sh.  W  IH  (;V2.  Verfahren  zur  Verhinderung 
des  Kindringens  von  Srhlacke  in  Stuhl-  und  Flufs- 
eisenbjiieke.  L«  -  Pt  fiis  Fils  Ji-  Foin  de  Wendel  «V  Cie., 
Haviiigen,  i.ojlii. 

kl.  24  b,  T  loää.  KohlenstaubfeneruDg;  Zus.  z. 
Pat  116577.  Otto  Trossin,  Hartwig  Hessestr.  24,  n. 
Heinrich  Fenierling.  Haidberg  IT»,  Hamburg. 

Kl.  '24c,  I)  117!t!>.  (i.aserzeuger  mit  drehbarem, 
senkrechtem  Schaclit.  Edward  James  l^itV,  Liverpool; 
Vertr.:  II.  Neiibart,  Patent  -  Anwalt,  und  Fr.  Kollm, 
Berlin  NW<i. 

Kl.  49«,  A  8d(i7.  Vorrichtung  sau  Bckiiellen 
Znräekfnhren  des  Prefswassm  in  den  SammelbehUter 
durch  <las  Füll-  bezw.  S[>eisrorgan  einer  hvdraalisehen 
Presse  u.  dcrgl.    Wiland  Astfabk.  Teixel  I).  Berlin. 

Kl.  BOa,  B  ;i2-2HÜ.  Brikett[Me^-.e  nur  Vorrichtung 
zur  Herstellung  von  Briketts  gleii  iier  Starke.  Meruiann 
Bove,  |)resden-.\.,  <Tewandhau«str,  3. 

1.  December  1902.  Kl.  ib,  (t  14174.  Ma(;neti»cher 
Erzscheider  mit  einer  Hanhe.  welche  nm  einen  nnr 
nach  eim-r  Seite  hin  wifksrntim  Magnetkern  rotirt. 
(iustav  Gröndal.  I'itkäranta,  Finl. ;  Vertr.;  Carl  Pieper, 
Heinrich  Springmann  nnd  Tb.  Stört,  Pat •  Anwälte, 
lierlin  N  W  4*.». 


Kl.  26a.  S  1509ß.   (ienorator  nur  Erseagu^  v«b 

Uischgas.  Societi'  Anonvme  poar  la  IVodaelion  t/t 
l'Emploi  de  la  V.i|nir  SurchanlKe,  Faria;  Vertr.: 
A.  l-oll.  Pat.-Anw..  lierlin  W  i^. 

Kl.  4<ia.  P  i:t;{72.  l'nnnterbroehen  arbeitender 
Schmelztiegelofen  für  leitht«^h!nclsijeo  Metalle.  JoliUB 
Püsch.  K/zbiiDva.  Ung.,  \  <itr.:  Bago  Pataky  und 
Wilhelm  Patakv,  Berlin  NW  (>. 

Kl.  BOc,  L*  10059.  Ku{;elinttble  mit  RttrkfRhrung^ 
der  Siebriickstände  vom  .Aiistragen<lc  /in"  l'inti  iigende 
und  mit  dop)>eit«ui  SiebiUiUitel.  P.  Iheodor  Lind- 
hardt Nen-Nork;  Vertr.:  L.  Patsrath,  Pat -Anw., 
Berlin  W  !f. 

\.  Dccember  Kl.  7li,  J  <>:}02.  Verfahren 

nnd  Vorrichtung  sar  Trennung  der  Cebentige  der 
einzelnen,  nnunterbroehen  durch  eine  Ueherzagspresse 
hindnrehgeführten  Stabst  i.  kr  i..  r.i-v^].  Dmzil  John 
Jarvis  und  Joseph  William  Wadkm,  l.,eice»t^r.  und 
Thoniiis  Scott  King,  Oolchester.  Kogl.;  Veitr:  E.  W. 
Hopkins,  Pat-Anw.,  Berlin  C  25. 

KL  7h,  H  20281.  Einspannvorrichtung  fiir  Rohre 
in  f  Uuitsehiaaschinrn.  .lohn  Peter  Mathiea  nnd  Lntber 
I>aniel  Lovekin,  Philadelphia;  Vertr.:  ü.  H.  Pade, 
Pat.-Anw.,  Berlin  \W  >; 

Kl.  4()a,  Soh  lft.^44.  \  erlahren  zur  Gewinnung 
von  /.ink  in  einem  Scliachtofen.  Pasl  Scbmleder, 
Li}Mne,  (>.  S. 

Kl.  4Hb,  F  16751.  Vorrichtung  an  Lochstaneen, 
Schecren,  Pressen  n.  dergl,  zum  Bearbeiten  von  Me- 
tallen durch  schrittweise  ForfRehaltnng  dn  Werkzeuges. 
Fa.  Otto  Froriep,  K!ie\dt,  Ki  l  l 

Kl.  50c,  Z  :^54H.  'rromnielmuliie  mit  Vorhprüugeu 
oder  Vertiefungen  im  Innern.  Oerhard  Zarniko,  Hildes- 
heim,  Bahnhofspl. 

s.  December  1902.  Kl.  18c,  K  21  7S0.  Verfahren 
der  UherAächenbärtnng  von  Eisen.  Johannes  Heinrich 
Knigge  a.  .Tuhann  Peter  vra  Hott,  Homberg  a.  Rh. 


24.  N*.  .ruber  Hi02.  Kl.  H)b.  Nr.  I87  4.5S.  Cy. 
lindrisclie  Kuhltrnmmel  mit  iiui'serer  WasserküUIunjiJ 
für  ■lurch  Unnipf  getrocknete  Bi  tkettprefskohle.  Frita 
Sipwert.  Halle  a.  S.,  Weirlenplan  1. 

Kl.  2()a,  Nr.  1H7  448.  Answeich-  und  Trugerolle 
l'Ur  Streckenförderungen,  drehbar  in  der  horizontalen 
Mittellinie  der  Rolle  und  so  eingerichtet  dafs  dnreh 
ein  Beiseiteschieben  iler>elben  die  Strecke  tiir  Pferdc- 
forderuug  frei  wird.    Gottfried  Degenhard,  I  nna. 


Deutsche  Reichapatente. 


Kl*  Kr.  18296.>)  vom  B.  Mai  UU)l.  William 
James  Fostcr  in  Dariaston  (England;,  l'eifahrem 
amn  Einfahr*»  ftiUr  KtMwstitffUuil*  in  dtn  Uodtoftm. 

Die  in  der  $^rhnic1z«0Tie  mittels  des  ticMSsewindes 

unabhängig  v«iji  ilmi  cirifrcfuhi-fen  festen  KidilenstoH- 
theile,  welche  ein*;  Oxvuation  des  geschmolzenen  Kisens 
verhindern  sollen,  werden  vor  der  Einführung  auf 
mindestens  4ln''  f.  erhitzt,  um  sie  vi^n  (4asen,  Feuchtig- 
keit a.  s.w.,  Ju'  im  11  'hofen  >.rhädlich  wirken  könnten, 
zn  befreien.  Frühere  Verfahren,  Kohlenstoff  in  die 
Srhmehr.one  des  Hochofens  einmführra,  sind  nach 
An'^Mii  l's  Ertinders  an  der  Vernachlässigung  dicsea 
l  mstandes  geseheitert. 
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Btridu  abtr  im-  und  MuUmdMit  BiUmU. 


ÜMiif.  Nr.M. 


Kl.  S;b»  Hr.  1:)2!)(>!),  vum  -ü».  August  1900. 
Societ«'  anonym«  Jolin  Cook«rill  in  Seraing 
(Belgien  ).  HtgelHMf/mnrrirhtitmf  ftr  CUbUtmaafkiiiem. 

Die  Vorrichtung,  welche  sich  an  jedem  iieblSse- 
»•ylitulii  atilirin^cn  l^ir>t.  besteht  ans  mehreren  Ventilen, 
welclu'  an  lieiilen  Seiten  i  Kmlfii  i  dfs  Geliläsecylinilers 
anpchraolit  sind  uml  nuchunist-h  bewegt  wcnlen. 

Wird  unter  normab-iu  Dinrk  geblasen,  so  functio- 
nireo  die  Ventile  ganz  wie  gewöhnliche  Ventile.  Ucber- 
steigt  jedoch  der  Winddruck  den  normalen  Druck,  »o 
weraea  di«  vUurend  des  Sughubes  seöffneten  Ventile 
wihrend  eines  Theftes  des  fol^den  Habe«  noeh  ofbn- 
gphalten  und  lassen  ilabpj  so  viel  Luft  ausströmen, 
dafs  in  iIi'Di  Auirenblickf.  wo  sie  sich  wieder  schliefsen, 
in  <l.  III  (  vliiidiT  nur  nurli  die  Luffmenge  vorhanden 
ist,  welche  aut  den  in  diesem  Augenblicke  DOthwendigen 
Winddruck  gebrachten  (■<iiii|ires8ion8^nid  der  Mnvinml- 
4rb(>it  entspricht,  die  der  JUotor  so  leisten  imstande  ist. 

kl.  19a,  Nr.  ISil«?«  vom  28.  Uärz  19U1.  Otto 
Mauthner  in  Wien.  Verfahrt»  $uur  Vkrhimderung 
de»  tU^kuu  90H  Uarthölxtm,  intbuimien  tmt  BmAtif 


Durch  die  Schwelle  a  werden  mit  Schranbengi-witidc 
versehene  Bolzen  b  in  einer  derartigen  Richtung  ge 
scliruubt,  dafs  sie  eine  riiöi;lir:hst  groi'se  Zalil  vtm  Spalt- 
flächen durthilrinireii  iiml  liifidunli  ein.m  Auseioonder- 
«palten  des  Hidzes  entgegenwirken,  iiidem  sie  siinmt- 
liehe  Schichten  desselben  zusammenhalten. 


Kl.Slc,  Nr.l8ä62ä,  vom  30.  Juli  1901.  Eisen- 
lohr dt  Schäfer  ia  Höchst  i.  M.  Vtrbindmtg  ron 
FvrmSuulttm, 

Die  bekannten  Formkastenverbindnngen,  z.  B. 
Stifte  oder  Prismenfuhmngen,  haben  meistens  infolge 


bedeutender  Abnutzung  den  Niicbtbeil  ungenauer  Zu- 
sammensetzung der  Kurinküsten.  Uernüfs  vorliegender 
Erfiadang  soll  dieser  Mangel  durch  Benutzung  von  ge- 
birtetaa  Stahlkngela,  die  us  VerbiadiuigMlieder  dieneOf 
beseitigt  werden.  Den  Kogeln  t  entspreebend,  sind  in 
den  l'ormküsU'n  lialbkugclRirmige  Lagere  voigesehan, 

welche  genau  übereinander  liegen. 


Kl.  18b,  Nr.  m 780,  vom  19.  April  im  Rndolf 

TVittmann  in  Haspe  i. 
stelluni/  ron  .•"itiiiiedOnrrtii 

hu  <  'uj)üli>tVn  ^'eschmolzcnes  )ili<isithorrfiilies  Tliimias- 
eisen  wird  his  /.ur  Iteseifi^nmi,'  ■ler  S'ebenbeimengiingen 
verbissen,  iiieraufwird  ilem  /iiliHiissigen  Kiseu  so  viel 
KoUeDStotr  in  Form  von  gepulvertem  Koks  zugeführt, 
es  einen  genügenden  ünA  von  XHinnflissigKeit  er- 
hllt,  nm  ra  Oafsstficken  vergossen  werden  m  RSnaea. 
Das  Wesentli'  lisfe  in  dieser  Uehandlungsweise  ist  der 
l'mstand,  dulV  hierdurch  eine  tost  gänzliche  Kntfemnng 


des  Phosphors  und  der  anderen  im  Kisen  etwa  noch 
eatbalteaen  schädlichen  Beimengungen  stattfindet,  wu- 
dnreh  die  Oewttbr  dsfOr  gegeben  ist,  dsfs  nach  sjiäter 
vorgenommener  Oxydation  des  Kohlenstoffes  aurrh 
Tempern  ein  zähes  und  dehnbares  Material  erhalten 
wird.  Die  fertigen  'inl'-istui  ki'  wcrileti  sixlaiiii  in  lie 
kannter  Weise  mit  I  Kvdatiunsrnittelii  verpackt  und 
einem  Teinperprocefs  nntrrwurfi  ii.  i)iMS(  llu-  tir^nötli i'jt 
nur  eine  kurze  Zeitdauer,  da  im  wesentlichen  nur  der 
Kohlenstoff  zu  uxydiren  ist  and  dieser  im  Ausgang- 
material  aioht  hooh  genommen  xa  werden  braucbt. 


Kl.  la.  »,  188243.  vom  1!».  August  HKK). 
Kdii.iil  ii  11  hl  II  il  •  K  1  e  i  n  in  Do  rf  in  u  n  4.  )'rifa)tifii, 
FfiiikohltH  hei  der  Kohlenaufberritutig,  »oicie  andere» 
kürniga  und  schlammige»  Fördergut  HUttr gMtliMUiger 
AufufärtubrfBrderung  zu  eHttcäsxern. 

Erfinder  beabsichtigt  durch  seine  Neuerung  die  bei 
Kohlenwischea  gebräaehlichea  Trockeatbttrme  über- 
flüssig zu  maeben,  indem  er  die  s«  eatwissemde  Feia- 
kohle  durch  eine  aufrechte  Förderschnecke  aufwärts 
transportirt  und  hierbei  dorch  die  infolge  der  Drehung 
auf  das  Fördergut  zur  Wirkung  kommende  ("entrifugal- 
kraft  eine  Entwässerung  herbeiführt.  Bedingung  hier- 
fllr  ist,  daCs  die  Drehgesehwindigkeit  der  .Srhneeke  bei 
geringer  Steigung  eine  so  grofse  ist,  dals  die  zu  ent- 
wässernden kohlen  mit  ilcm  nötbigen  Druck  gegen  die 
Waadaagdes  ächneakeamaatals  gediftngt  werden,  und 
dafs  ein^Traasport  der  Koblea  aaeb  oben  erfolgt. 

Zur  Ausführung  des  Verfahrens  dient  folgende 
Einriciitung:  Die  von  den  .Setzmaschinen  h  kommende 
Kohle  mit  dem  Wasser  wird  sonlehst  einem  Sanuael- 


behälter  d  zugerührt,  aus  welchem  die  aaaaaa FeiakoHea 
nnd  Schliinime  mittels  eines  gelochten  Baeharweifcea  « 
heraasgehoben  werden.  Düren  das  Becherwerk  t  wird 
ein  grofser  Tlieil  des  Wassers  sebon  vwwec  voa  der 

Kohle  getrennt,  bevor  letztere  durch  die  liegende  FSrder- 

scliiierkc  f  unten  in  <las  (tehiiusc  e  der  aufrechten 
Fiiider-  iiinl  SrlilciitiiT-^'  lini  i  kc  a  \ orgeschi'ben  wird. 
I>iese  S(  liun  kl  zn  ctw.i  n  in  Ii. .In-  und  0.7  in  Durch- 
messer angenninmen  und  mit  etwa  110  bis  \'2s^  Um- 
drehungen pro  Minute  getrieben,  würde  eine  l'mfangs- 
geschwindigkeit  von  4,4  m  i.  d.  Secnnde  haben.  Der  bei 
solcher  Geschwindigkeit  im  Fördergut  erzeugte  Flieh- 
kraftdruck  gegen  £e  tiehäusewand  reicht  schon  hin, 
einerseits  entwässernd  zu  wirken,  andererseits  die  Drehung 
des  (intes  derart  anlV.nhalten,  dafs  ilie  auf  die  unteren 
Siliiihten  mitreifsi-nd  nnd  dadurch  stetig  uniwitl/.end 
wirkende  SeluKckr  d.i-  <tut  aufwärts-  und  oben  aus  dem 
(iehäuse  hinausschieben  kann.  Oben  im  Mantel  des 
Gehäuses  c  ist  eine  Oeffnnng  enthalten,  durch  welche 
hiaw^  das  tiut  von  der  Schnecke  abgeschleudert  wird. 
Bei  einer  Steigung  von  etwa  200  mm  swisehen  dea  ein- 
xelnen  AVindungen  wflrde  die  nasse  Kohle  von  naten 
bis  oben  einen  Weg  von  etwa  fA  m  zurücklegen. 
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Statistisekes. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochotenwerke. 


Bezirk«' 

Monat  Octsbar  19« 

Werk« 

t 

rohalsen 

und 

KbeinlMld-Wdstfalen,  ohne  Saarbezirk  und  ohne  Sirgerland    .  . 

Kinii::reii-li  Sju  Ilscii   . 

16 
10 
•) 

1  . 

1 

8 

17U5I 
27287 

:$H  009 

i>öO 
1  !>  B<X 

•it«n. 

ruiliielroheisen  8an)m&  .  .  . 
(im  Scptfiniher  liXW  

{IUI  'jriuucr  iiw'i  .... 

5:^ 
52 
62 

101  2Ö4 
98  177) 

m  127) 

BttM«ni«r- 

Rheinland-Westfalen,  ebne  äiHurbesirk  und  ohne  Siegerland .  .  . 

A 

1 

4  766 
7  000 

roh*l««n. 

Besseinenoheisen  SumoM  .  . 
(im  Oetober  1901  .... 

7 
6 

32  49ß 
88851) 
SS  490) 

ThOIHM- 

roh»l«*ii.  • 

Rheinland- Westfalen,  ohne  Saarbexirk  und  ofaae  Siegerlud.  .  . 

10 

1 

2 
1 

1 

17 

198899 
800 
17516 

Ii*  UWJ 

7  880 
841456 

^                 TlidiiKisroheiseD  Siiinma.  .  . 

(in  Oetober  1901  .... 

:52 
29 

84  i 

479  »40 
450  72H) 
881l»9) 

,  rohelsen 

Out9waar«n 

I. 

8cliinclzuug. 

Rheinland- Westfalen,  nlmi-  Saarbezirk  tiinl  ohne  Si^gerlend.  .  . 

U 
4 

n 
1 

2  ] 

8  , 

9  i 

60  271 
12  960 
5  624 

8080 
3426 
37308 

Ciieftfereiroheiscn  SumcDS  ,  . 
(in  Octeber  1901  .... 

87 

Ork  ' 

SU  , 
98  1 

129  39<» 

1  CIA  M  J  d\ 

1S6  446) 
188  III) 

Zu- 

1 

— 

101364 

32403 

47!)  346 
129  3!«» 

sammen- 
stellung. 

■ 

Krzeujjnn?  '»  Septeinher  1902  

Krzi-HL^iinL'  im  (tcti.l.cr  1001   

742  602 
718702 
»>45  127 
6  017  737 
6516986 

Oclober 
1901 

Vom  1 .  Ju«w 

bu  si.  (»ct.  t9m 

Erzeugung 

Rhcinland-Wistfaleii.  (jIhk  Saar  und  ohne  Siegen  ....... 

t 

290!J4S) 
40  8,47 
«0  914 

t 

2r.si;  IHM 

447  tiH2 

11505, 

11  1SM5 
398086' 

lÜ4S2i 

2H«  7:^0 
|(«  Hib 
8715888 

Summe  Deutoelies  Beicli  .  . 

748502 

6917  787 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Einruhr 

A.  US  füll  r 

1.  Januar  bis  31.  Getober 

1.  Januar  bis  31.  October 

1801 

IWi 

1901 

1902 

Erze: 

t 

t 

1 
i 

3  W5  6«7 

1  äaiäüi 

2  370 .52:» 

Sclilark^n  von  Erzen  Schlacken-Filze  -Wolle 

(ilSääi 

112.023 

24221 

III  -Am 

Thomas^clilacken  ireniahlen  fThomnsDhosDhatniehl  1 

7."j  255 

90617 

178  038 

130  663 

llnlielsen,  Abfülle  nnd  Halbrnbricat«: 

■   J    L.    k     Oft  1 

lIKJ  894 

1 4tS  6  i  3 

127  853 

113  119 

2/0  1<»S 

1  ^)lt7 
1  «u  / 

1  4<9  1 7(> 

1  £Z  1  / 

nohcHen,  Abfalle  u.  Halhfahricnlc  ziisainrnon 

tr>^  Uli 

336  189 

910  H(>9 

Fabricate  nie  Fa^oneiscn,  Schionen,  llleche 
n. ».  vr.  t 

4!«) 

106 

289  29 1- 

Eist.'iili;tliiilnsclu'ii,  Schwellen  etc  

*  * 

18 

2/  5.Ty 

1 15 

7 

5  8: 18 

1  1*  J  " 

V  04  ^ 

Kisorilialmsr.hieiipfi  

127 

1 42  U29 

27*»  42i 

Srliiniedlnires  Eisen    in  Stälben  etc.,  Radkranz-, 

US  IK) 

20  302 

262  U8Ö 

303  1  13 

Platten  und  Bleche  aus  scluniedbareni  Eisen,  roh 

1  äfi2 

1  4o2 

ZUÖ  <H.i'J 

mt  1-10 

Ii  549 

8  315 

8  187 

13  188 

138 

132 

5  i  tl) 

126  249 

128  017 

1  IIS* 

74301 

72&lä 

Kiiqotieiseti,  Schienen,  Bleche  u.s.  w.  im  (cntizen 

1  139  N/9 

1  J 

iiaiiB  fvouv  i^iiMnwaaren : 

17  Qül 

s  142 

23  570 

26  710 

Ambosse.  Brecheisen  etc  

«17 

512 

4  247 

4  686 

i  M44) 

2  074 

740 

K>8 

53 

Oüil 

8  344 

ir.7 

3  369 

2»>51 

Eisen,  zu  grob.  Maschinentheil.  etc.  rnh  vorgcsdiniied. 

- 

71» 

69 

2  128 

1  9fi2 

7Si 

42018 

41  030 

i 

4 

249 

.t52 

Röhren,  geschmiedete,  gewalzte  etc  

1 1  ;;28 

9219 

39  450 

45  327 

(irobe  Eisen waaren : 

(!robe  Eisenwaar.,  n.  abgeschl.,  gefirn.,  verzinkt  etc. 

fi  672 

87  173 

109  960 

Messer  zum  Handwerks-  oder  häuslichen  Gebrauch, 

165 

— 

286 

15281 

17  271 

.       abgeschliFTen,  gciiriiirst,  verzinkt  .... 

566 

47  aili 

57 

193 

— 

1 

1 

- 

- 

Scheeren  und  andere  Schneidewerkzeuge'  .... 

150 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt  .  . 

27r> 

245 

2401 

2  290 

Geschosse  aus  schmiedb.  Eisen,  nicht  weit,  bearbeitet 

- 

92 

428 

m 

23 

46  194 

45  412 

(leschosse  ohne  Bleimüntel.  weiter  bearbeilel  .  . 

0 

7 

101 

225 

2ÜS2 

o  7.55 

Feine  Eiseniraaren: 

561> 

555 

0  569 

6  503 

1 

1  231 

15  588 

i5aia 

1  «1 

1  2SI 

4S21 

4  Ulli 

Kahrr.iiler  aus  schmiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 

mit   Anlriebsniascbinen ;    Faiirradllieiie  aufser 

Antriebsma^chinen  und  Theilen  von  K)lchen 

2:ui 

211 

1  596 

2  074 

K;ihrräiler  aus  sciimiedbarem  Eisen  in  Verbindung 

mit  Antriebsmaschinen  (Mütorfahrräder)    .  .  . 

3 

1 

15 

7 

'  Ausfuhr  unter  .Messerwaaren  und  Schneidewerkzeugen,  feine,  aufser  chirurp.  ln.''trumenten*. 


)ogle 


15.  Decenber  190t. 


:»ubl  und  Eiiwn.  1378 


Einfuhr 

1.  Januar  Iis  81.  Oolakar 

1.  Januar  bis  31.  October 

iMn 

1902 

1901 

1908 

t 

t 

t 

t 

PortMAznng. 

Messerwaaren  und  SchueiJewerkunM,  ftUw.  wfter 

78 

73 

5169 

5  184 

78 

93 

31 

48 

89 

5 

365 

360 

Jud-  Diid  Laxtisgewehre,  GewiÄirtiMU«  .  .  . 

III 

ISl 

97 

129 

NUi-,  Strick-,  Stopfnadeln,  Nahmaschinennadeln  . 

9 

8 

933 

1066 

Sehreibfedern  aus  unedJeu  Melallea  .... 

«  • 

95 

93 

33 

88 

9* 

98 

688 

665 

Eiaaiiiruren  im  fpautn 

«  m 

6198S 

35178 

868407 

400108 

üMekiMat 

3045 

1  729 

15  177 

17  119 

Notonrafsii,  mm  Fahren  auf  SebieneiweleiMn 

136 

640 

.        nicht    zum    Fahren    auf  Schienen- 

308 

Hiß 

441 

28 

35 

6Q 

ins 

Üampfkessel  mit  liöltren  

112 

151 

2  887 

4  174 

73 

57 

1  663 

3  436 

NUunascbiiMn  mit  GMtell,  abcrwies.  uob  GodBeisea 

1907 

i67a 

6595 

DMgL  Abenriefcnd  «m  «chmiedlMreni  Eben 

•  • 

«8 

jlndere  Maschinfu  uuü  MaNcliineniheile: 

24011 

17  110 

10  661 

11 

Braaerei-  and  BrenneretgerAthe  (IlawhinenJ 

•  * 

Iis 

88 

]  736 

3QlNi 

«AB 

4966 

Dorff 

Elektrische  Maschinen  

1  998 

1  199 

KMtnt 

II  067 

Baumwollspinn-Maschineii  

ß  9G1 

1  r  T  1 

5  ÜU 1 

6  OoO 

6  157 

•1  8'j  1 

5  7y8 

neu  \ 
o  991) 

t  oiH 

14  IUI 

18  Oj8 

Maschinen  for  Holzstoff-  und  Paplerfal>rication  . 

187 

133 

5  615 

1560 

1  551 

6880 

16918 

199 

168 

1005 

1411 

101 

102 

1646 

2  279 

Maschinen  zur  Rparhpitnng  von  Wolle   .  .  . 

9G5 

54)4 

1  952 

560 

548 

4  610 

4  257 

77 

69 

»35 

395 

1052 

450 

:iS8 

1071 

1501 

161 

3  592 

4437 

Nascninen  zum  Durchschtieiden  und  Dureblochen 

59 

17 

171 

«89 

316 

143 

792 

l  358 

802 

899 

3  093 

1 1  <•(  i^V 

Andere  Mnscliineii  zu  indu<}lriellen  Zwecken  . 

10  050 

5  901 

73  429 

4*1  :;o9 

Maschinen,  übwwittfend  au»  Holz  ..... 

2  908 

987 

1  4J4 

42  971 

29  542 

121  606 

1 16  'j.i3 

^              j»            »   »dtmiedborem  Kit- 

-n  . 

9  «i>7 

n  s~t; 

Sit  17'' 

•.{V  ■Jfis 

:  'i:n 

Maachinea  and  IbachinentlMU«  im  fanzen  . 

61  667 

44458 

180599 

183089 

116 

87 

304 

301 

Andere  Fabrleate: 

519 

166 

18306 

11893 

190 

215 

109 

100 

Dainpt-SeescliilTe,  uusgenommen  die  von  Holz 

J4 

<J 

13 

12 

16 

8 

Segei  Setschiffe,  ausgenoinnien  die  von  Holz 

T. 

5 

6 

1 

ächiffe  für  die  Binnenschiffahrt,  ausgenumn)t>n 

st 

Zusanmif  p.     I  ne  Erze,  doch  einschl.  Instrumente  1 

.  t  1 

465 133  1 

3lOn8(>  j 

2082  777 

2  914  235 

XZIV«  4 
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Berichte  Uber  Versammliuigen  aus  Fachvereinen. 


Schiffbautechnische  Gesellschaft. 

^Vierte  ordentl.  HaaptverBaDimlung  in  CkarlulWuburg.j 

In  der  Aala  der  Technischen  Hochsrhule  in 
Charlottenbur^  wnrdf  ma  26.  and  27.  November  nnter 
grofser  Betheiligang  die  vierte  ordentliche  Ilanptver- 
Mnunliuie  der  SohiffbatttochniioheB  Ueaelltchaft  abgi-- 
halton.  Den  Vonits  fahrte  der  Orofefcerzog  von 
0  1  il  f  n  b  11  r  fif.  Auch  f>\  Majestät  der  Kuisi-r  hatte, 
wie  der  Vorsitzende  bei  der  Krutl'aun^'  niittlieilte,  die 
Absicht  gehabt,  an  beidin  Taget)  der  Versaromlnng 
beizuwohnen,  mulste  seiu  KrsLheinen  jedoch  wegen 
seiner  Tbeilnahme  an  dem  Begräbnifs  Kropps  in  Essen 
rajfileniweiton  Y««Ammliingit«gb«echripkeii.  Infoigr- 
denen  ««r  nicii  daaProupnain  etwa  «bg^dert  worden, 

jedorh  nur  hinaichtlirh  der  Reihenfolge  der  Vorträge. 

Eb  tipraciien  aui  ersten  Tai,'e:  !  -  Iiitr.  .lob. 
Schütte  über  den  „?'.intiafs  <ier  .Schiingerkiele  fviif 
den  Widerstand  und  die  Koilbeweguug  der  Sehifte  in 
ruhigem  Wasser",  WassHrbaoiniäpector  H.  Sriiüuiann 
über 'die  ^VersachnnsUU  fttr  Wuaerban  und  äckiffiahrt 
xn  Berlin*,  8e1iiffb«Qingienieiar  K.  O.  Meldabl- 
Hainbnrp  über  den  „Kinfltifs  der  Rte^dicke  auf  die 
Tra^tiibigkeit  eines  U-HaikenM"  und  Herni.  Fottingor- 
Stettin  Aber  ..fffeftive  MaM  liinenbMstung  und  rfTcctives 
Drehmoment  und  deren  experimentelle  Bestimm ung". 

I>flr  zweite  Tag  war,  wie  erwihol,  darch  du  Er- 
BcbeineB  8r.  Majestät  des  Kaisers  ansgeseichnet; 
ihn  begleitete  Stantaaeeretlr  Tirpits.  8e.  Hajestit 
Hefs  sich  durch  Geheimrath  Busley  mehrere  Herren 
der  GeselUeliaft  vorstellen  nnd  besichtige  mit  Interesse 
das  für  den  Knin)>rinzen  hergestellte Diptom  der  Ehren-  ' 
niitgliedschaft  der  (iesellsihaft. 

Alsdann  erhielt  der  Director  de«  Nordischen 
BergnngSfereins  zu  Uambotg,  U.  Dahlatröm,  das 
Wort  xn  «dneni  yorfrage  Ober: 

Das  Bergniig^wesen  nnd  die  Hekling 
gfSBokener  Schiffe* 
Der  Tortragvnde  erwihnte  snnlebsf,  dafs  anfser- 

itrdentli(  bes  Risiku  und  Kiistenveibiiltnispe  wohl  die 
l'niarhe  seien,  dnls  leistungsfitlnge  ßergungs-I  nter- 
nehniungen  im  grol'sirtn  Mafsstabe  nur  in  llüiu-mark 
und  Schweden  sich  entwickelt  hätten,  während  in 
England  ein  derartiges  Unternehmen  niollt  bestände, 
abgesehen  von  einzelnen  mit  eiBi]MBi  Beiqntn|Bmaterial 
ansirerlsteteB Dampfern  nnd  des inLondon nn  Jahre  1857 
doreh  Parlamentsacte,  also  staatlich  errichteten  Institut« 
der  Thumes  Conservancy,  das  indessen  nur  die  Be- 
sfunrnung  habe,  die  Themse  von  Wracks  rein  zu  lullten. 
Andern  üuternehmem  sei  die  Ausföhrung  von  Bergungs- 
oiheiteti  anf  der  Theuae  nicht  geatattet.  Als  leittnngs- 


fahige  Bergungs-Üntemehmen  könnten,  abgesehen  von 
seiner  eigenen  Gesellsrbuft,  dem  Nordischen  Berguntrs- 
vereiu,  nur  die  in  Kopeuha^n  seit  Itüiö  bestehende 
Gesellschaft  von  Svitzers  Entreprise  and  die  in 
Stockholm  im  Jahre  1866  gegrandete  Bersnngs-Qesell- 
sehaft  Neptnn  in  Botradit  konmen.  Mit  aieeen  beiden 
(Tesellschaften  sei  anf  seine  Veranla.s*tnig  eben  t  ine 
Vereinbaniti?  zur  Verringerung  des  Risikos*  der  IMter- 
lialtungsküsteti  \on  Bergungsdampfern  «nf  auswärtigen 
Stationen  herbetgefiibrt  worden.  Unter  Hinweis  auf 
ausgestellte  pbotographische  Abbildungen  von  ver* 
schiedenen  Matrandeteii  nad  nsnnkeaeD  Dampfern  er- 
llnterte  Recmer  alsdann  die  Art  der  AnsflUirung  der 
Bergungsarbeiten  und  erwähnte  noch  andere  Fälle,  bei 
denen  die  BerLrun<,'Narbeiten,  om  die  Schiffe  unter  dem 
Boden  durch  Taiicber  zu  dichten,  lange  Zeit  bean- 
spruchten, in  einem  Falle  hätten  solche  Arbeiten  mit 
der  l'eberfnhmng  de«  Schiffes  vom  Rothen  Heer  nach 
Engünd  aahean  ein  volles  Jahr  gedanerb 

An  den  mit  grofsem  Beifsll  anfgenoaimenea  Vor- 
trag sfblofs  sicli  eine  lebhafte  Discassion,  in  der  o.  a. 
Pro)ess<ir  Flanmi  l'harlottenburg  die  Errichtnn?  eine« 
itbnlicliHn  Instituts   wie   der  'riiaiiies  ('(»nservani v  auf 

'  der  Elbe  befürwortete.  Er  wies  dabei  auf  tsin  ganz 
neues  Verfahren  (von  Nielsen)  zur  Hebung  gesunkener 

I  SebüTe  mittels  (kdcioBcarbid  bin.  Dt»  Carbid  wird 
in  EisenbaUont  gefüllt  nnd  diese  an  dem  an  hebenden 
Schiffskörper  befestigt.    Es  cntwiekelt  sich  dann  in 

I  den  Ballons  Acetylenea*  in  solchen  Mengen,  dafs  ietn 
Schiff  eine  sehr  grnfse  Auftriebskraft  gei'elicn  wir*!. 
Professor   Flamm    demonstrirte    das   \  erfahren  mit 

S'ofsem  Glück  an  einem  in  einen  (ilaskasten  getauchten 
odelL  Director  H&dicke  leKte  ein  Wort  ein  f&r 
]  die  Verwendung  der  Prefslnft,  die  vom  Vortrafenden 
unterschätzt  werde.  Dairegen  wandte  sich  jedoch 
Hr.  Dahl  ström  in  seinem  Sehiuiswort;  es  sei  nie 
möglich,  Ballons  von  gcoagender  OfOfse  heranter- 
zulassen. 

Den  zweiten  Vortrag  hielt  der  Directav  des 
Berliner  Schnckertwarkea,  Ifariae-Banrnmater  a.  D. 
Karl  Sehnlthes,  «her  den  «Bininh  der  Elehtridtit 

auf  die  Schiffahrt".  Von  einer  Discnssion  inufste  der 
vorgerückten  Zeit  wegen  Ab8tan<i  genünimen  werden. 
—  Am  Nacliniitfag  be>i<  htigten  die  Sf^biflbautechniker 
die  hucomotivfabriken  der  Berliner  Mascbineabsa- 
Actiengesellschafl  vormals  Sehwartakopiir  i«  WUdaa 
bei  Königswusterhansen. 

Ans  dem  geschäftliehen  TheQ  sei  erwihnt,  daCi 
die  Zahl  der  Mitglieder  der  Gesellschaft  von  S.'SÖ  auf 
958  gestiegen  ist.  Geheiniratb  Busley  führt  die  Ge- 
schälte für  die  folgende  Wulilzeit  weiter. 

Die  nächste  Versammlung  wird  im  Sommer  1908 
in  Stoekholm  ahgehaltan. 


Referate  und  kleinere  Mittlieilnngen. 


FoiidHuer  der  Zollvvreinigunt:  Lnxentargi)  Kwe  BbMonlhMer  in  Norwegen. 

mit  dim  Dentürhen  Reich.  NorweipBchen  Zeituigsnaobrlchten  snfolge  sind 

Der  Inxembnrgisehe  StaatsminiRter  bat  in  einer  '  bei  Untersndinngeii,  die  im  Sommer  in  SAdvaranger 

Abtheilungssitzungder  .\bg(ordnctrnkaMinier  die  (Jrund-  vorgenommen  wurden,  Eisenerzff Ider  von  seltener 
Sätze  eines  zwischen  dem  Deuthciifu  Keicbe  and  Luxem-  Gröftse  entdeckt  worden.  Nach  Schätzung  v(jn  Fach- 
burg am  11.  NiAenilicr  unterzeichneten  Vertrages  mit-  leuten,    die    al'cr    mit    Vorsicht    aufzunehmen  ist, 

Stheilt,  wonach  die  ZoUvereinignng  Luxemburgs  mit  i  sollen  Eisenerzadem  von  70  bis  20ü  in  Mäcbtig- 

m  Dentsdten Baieb  bis  anm  Jure  1WS9  eroenert  ist  |  keit  gefunden  worden  sein;  die  kleinsten  Adern  sollan 

(,i>Mtwkw  MchMBMiaar.')  [  80  m  mächtig  sein.   Da  der  Fandort  nor  1  km  vom 
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Varangerfjord  Piitfcrnt  ist,  so  würde  er  tiiifsi-rst  i,'niistii: 
für  den  Sciufl'stransiinrt  liccji'ti.  Kiti  t,'rofsi-r  Tru-il  iIcs 
Enes  soll  über  Ik)  7»  Eisen  enthalt«'!)  und  der  Durch- 
schnittsgehalt  40  bis  50  70  betrugen.  Mit  itm  Be- 
trieb dürfte  im  nlfibsten  Sotemer  begoaiMD  werden. 
Eine  nicht  mweeentliiAe  HfilMirefl  wird  der  in  der 
Nahe  des  Erzgebietes  vorbeifltpfsrnde  Pasvikelf  (?ar- 
bieten,  der  nach  Schutituügea  40000  bis  ÖOOOO  P.  S. 
abgeben  k«on. 

Leber  eio  ueaes  ii^iHeuerzYorkoiuincu  in  Üpaiiieu 

berichtet  die  „Revifta  Minora'*  unter  ii<'iii  1.  November 
IfHti.  Iia^selbe  lit^gt  liei  Aliiiolinjii  i'l'crui'l ),  14  km 
von  der  Station  Santa  Kulalia  der  lanie  der  „Ferro- 
carril  Central  de  Aragon''  und  einige  20  km  «fidttl- 
Uch  TOD  dco  bekannten  ürubea  von  Ojoe  Negroi  and 
SetUee.  Die  vorwiegend  an«  Himatit  Iwe&benden 
Erze  Süllen  einen  mittleren  Helialt  von  54,34  "/o  Eisen 
und  l,95'/o  Mangan  aut'w  eistm.  Ks  sind  drei  bedeutendere 
Luer  vorhanden,  deren  mittleres  eine  Länge  von 
ilw  m  und  eine  mittlere  Mächtigkeit  von  400  ni 
aufweisen  soll.  Die  Erzmenge  wir«!  anf  33  Millionen 
ToDsea  reichen  and  su  0500000  t  kieseUänrehaltigen 
Eraea  veraoechlairt.  Da  kein  Deckgebirge  vorhuden 
iat,  80  können  die  Erze  durili  TatreVmu  gewonnen 
werden  und  sind  die  Gewiniiungskos.tt-a  auf  höchstens 
IJyi)  Pesetas  veriinsc Ii lart  worden.  Der  Preis  frei  Hurd 
wUrde  sich,  einschlielslich  Gewinnuorakosten ,  Fracht 
a.  a.  w.,  wie  behauptet  wird,  wai9 1^  7  Feietaa  stellen. 


Scblirima  in  Enfland. 

Nach  der  von  Lloyds-Register  beraosgegcbenen 
ZnanmenatAllDng  fttr  da*  Gesebift^abr  1901/1902 
betrug,  wie  die  nachstehende  Taltclle  zeij^,  die  Zahl 
der  in  das  Register  am  :^>.  Juni  1902  eingetragenea 
Handelsschiffe  9556  mit  eiaec  Ladeflhlgkeit  von  etwa 
17  Millionen  Brutto-Tüimen. 

Im  laufenden  Jahre  wurden  tUO  neue  Schiffte  mit 
mier  Ladefähigkeit  von  l'^-ilä  Brutto  •  Uegisteiv 
tOMMn  eingetragen.  Von  dieSMl  tWMi  668  >tit 
1 881 760  tone  Dampfer  and  42  mit  48  686  toas  Segel- 


unter  Autiiclit  der  Idoyd-Inspectoren  in  Knglnnd  und 
im  Ausland  im  Bau  hejjrift'enen  Siliiffe  ühei-tnit  alle 
früheren  Zahlen.  Kr  bewegte  »ich  zwischen  i  12i*ö82  tons 
(4(^)6 8chiile)  im  Juni  1902  und  1414 120  tons  (477  Schilfe) 
im  September  1801.  Der  Dorrbscbaitt  stellte  sich  auf 
1886000  ton«  (446  SchiffiB),  detaelbe  SbertriiTt  den 
Durrhschnitt  der  7  früheren  Jahre  um  IfVtXK)  tons. 
Itn  Laufe  des  Berichtsjahres  wnnlen  Pliine  fiir  592 
Schiffe  eingereicht,  von  diesen  sollen  ädG  aus  Klufs- 
eisen,  3  aus  Schweifseisen ,  1!>  aus  ilulz  uod  4  aus 
zusammengesetxtem  Material  In  rgestellt  werden.  Zum 
Scblnis  sei  noch  erwähnt,  dsT«  312411  fathoms  (s^  etwa 
570000  n)  Ketten  und  7088  Anlrer  in  deo  SfllmtUoben 
PrBfangaaaatalten  vateraadit  wardea. 


DI«  «ngllaelia  HtoeraUndaftrle. 

Ucber  die  englische  Mineralindnstrie  werden  in  der 
Zeitschrift  «Goal  aod  iron"  anter  dem  3.  November  1902 
einige  bemorlteuswertibe  Hittbeilungen  gemacht.  Den 
ersten  Rnui:  untpr  den  mineralischen  Erzeugnissen  des 
Landes  ninuut  die  Kohle  ein,  welche  im  Jahre  1901 88,8"/« 
der  gesammten  bergbaulichen  l''örderunp  ausmai  lite.  — 
Mit  den  Zahlen  des  Vorjahren  verglichtso,  zeigt  die 
Kohlenförderung  einen  Rückgang  von  mehr  als  6000000  t, 
welcher  hauptsächlich  in  England  und  zn  einem  viel 
geringeren  Grade  in  Sehottland  eutrat,  wogegen  'Walen 
eine  kleine  Zunahme  aufweist.  In  Procenten  aus- 
gedrückt, betrug  der  Ausfall  in  England  3,68  */«i  in 
Schottland  0,St5  '  i'  und  die  Zunahme  in  \\'ales  0,21  ",u. 
Die  Nachfrage  uach  Koks  war  geringer  als  im  Jahre  1900. 
Infolge  des  nachlassenden  Eisennoadels  verminderte 
sich  der  Kohlenrerbraach  für  Hochofenzweeke  am 
2'/t  Wllfonen  tone,  wihread  gleichzeitig  die  AosAihr 
um  beinahe  2'/<  Millionen  tons  fiel.  Obgleich,  wie  gesagt, 
die  Kuhienfordernng  geringer  war  als  im  .Jahre  1900, 
80  wurde  doch  eine  gröfsere  Anzahl  Personen  unter 
und  über  Tage  besehäftigt.  Die  Leistung  pro  Kopf  ist 
daher  heruntergegangen.  Der  Kohle  an  Wichtigkeit 
inalcbst  stehen  die  Eisenerse,  die  freilich  an  Menge 
tmd  Werth  weit  hinter  der  Kohla  nriekbl^en.  Die 
EiflaoeneßrderBQg  des  Jahrea  1901  weist  g^ea  die  des 
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schiffe.  Dieselben  wurden  unter  der  Aufsicht  des  Lloyd- 
Inspectors  und  naeli  von  itetn  Comite  der  liesclUcliaft 

feuehmigten  Flauen  erbaut.  I>te  Vttrweudnug  von 
Infs-,  Schweifseisen  nnd  Holz  im  Schiffbau  wird  durch 
die  Tbatsache  erläutert,  dafs  das  Material  der  im  Be- 
riebtsjabre  «rbaatea  Schiffe  zu  99,79  »/e  ans  Flufseisen, 
zn  0,0270  BUS  Schweitseisen  und  zu  0,19  "  u  ans  Holz 
bestand.  Die  dnrehschnittliche  Oröfse  der  eini;eirui<:enen 
Dampfer  betrug  etwa  '2  i'M  und  die  der  Sei;.  Ist  hiffe 
etwa  1039  tong.  In  iiejtug  auf  die  Nationalität  der 
Schiffe  ist  zu  bemerken,  dafs  983  143  tons  oder  69  */o 
auf  England  und  442  273  tonä  oder  31  »/•  anf  die 
en^iscben  Colonien  and  das  Aaslaad  entfielen.  Hier- 
aater  nimmt  Deatschlaad  mit  78 189  tons  die  erste 
Stelle  ein,  darsnf  folgen:  Holland  mit  689)7,  Oester- 
reich-Ungarn mit  68281,  Franlvreidi  mit  ;i7tHV|,  Japan 
mit  28296,  die  englischen  Colonien  mit  '2n^s71.  (iriechen- 
land  mit  24  835,  Rufsland  mit  24320  uod  Italien  mit 
23064  ton«.    Der  Tonnengebalt  der  im  fierichtajabr 


Vorjahres  eine  Verminderung  von  1*,*  Millionen  tons 
oiier  12',!  ",M  auf.  Die  Einfunr  ist  in  der  gleieheu  Zeit 
um   beinahe  *.«  Millionen  tons  oder  12  "/i»  zurück- 

f'  egangen.    Nächst  Spanien  bildet  Griechenland  eine 
lauptbexngaqaelle  fiir  die  Einfuhr  von  Eisenerzen. 
I  Gegentiber  der  Kohle  nnd  dem  Eisen  spielen  die  andereo 
Metalle  eine  verhältnifsmäfsig  unbedeutende  Rolle,  waa 
!  schon  daraus  hervorgeht,  dafs  der  Gesanimtwerth  der 

g?förderteii    Krze  i  unter   Ausschlufs   des    Kisens)  den 
etrag  von  8Ü0  0(KJ  i'  nicht  übersteigt,  welcher  uiu  die 
Hälfte  hinter  dem  des  gebrochenen  Sun<l8teins  zurück- 
steht und  weit  unbedeutender  als  der  Werth  des  ge- 
wonnenen Kalksteins  oder  Schiefers  ist.    Die  bitumi- 
'  nßsen  Schiefer  Schottlands  liefern  dem  Geldwertb  nach 
:  eine  gröfsere  Ansbeutc  als  die  Zinngrnben  Comwalls. 
I  Natürliches  lirenidyares  (ias  und  jetzt  auch  in  Sussex 
'  gewonnen  und  mau  liegt  die  Uoffnong,  dafs  der  Vor- 
I  rath  zur  Entwicklung  einer  wirdkschaftlleb  bfdeateodea 
[  Indnstrie  ausreichen  wird. 
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Transport  v«u  Hoeiiofenitchlacke. 

l'ebcr  eine  neue  Anlage  für  den  Transport  von 
Hocbofensclilttcki  w-  r  l«  n  im  „Iron  Aj»t'''  vinn  J  1.  <  irtnlii  r 
einige  Mittheiltmgen  gemacht,  denen  v*ir  Foli^pn^lis 
entnehmen: 

Während  der  vergarirptien  3  Monate  wurden  drei 
verbesserte  Anlagen  fiir  ilu'  llündhabiing  von  Hoch- 
offtnachlack«  dorcb  die  ürowniog  £ogiD««riiig  Companj 
of  Clevelmd  auf  den  Werken  der  folgenden  Finnen 

crri  liti  1 :  Der  Ohio  Iron  and  Steel Compunv.  Lowellville, 
Oliiu;  ii  r  Yonnifstown  Steel  Company,  Youngstown, 
iihm,  uinl  Pcrkiii<  \  »'n.,  Sharii-\ illc,  ^a.  Die  Anlage 
be^ttflu  iii)  wfttt-atliilifU  einer  Hochlialin,  welche 
die  Schlackengrube  und  ein  atischliefsendc»  Eisenbahn- 
geleise überApannt.  und  einer  elektrischen  Laufkatze, 
welche  die  Hebevorrinlitnng,  einen  Führerkorb  und 
einen  Omferkäbel  trügt  Mit  dieser  Vorrichtung  wird 
die  (Itlnige  Schlacke  von  dem  Ofen  in  eine  ausgemauerte 
(jrnlic  befordert,  in  welcher  sie  mit  Hülfe  lituH  vdti 
mit«u  eintretenden  flachen  Wasserstrahls  in-iiniilii  t  w  ird. 
Die  graniilirti'  S<-lil;ickfi  wird  alsilmm  vl•I■lllit1l•l^t  de« 
(ireiferkühels  ausgehoben  und  in  unter  der  Hochbahn 
stehende  Waggon«  verladen  oder  direet  dem  Ceraent- 
werk  oder  anderen  Betrieben  zugeführt  Die  Länge 
der  Hochbahn  wechselt  zwischen  B(i  und  91  m.  Je  nach 
dem  verfBi^aveD  fiaonii  dar  Ai»aU  der  an  bdaidendcn 
Wagen  nnd  der  OrSiie  des  Ofens.  Die  Gteiferkfihel 
von  Vit  bis  2  t  Fassung  haben  zum  Abflufs  des  Wassers 
siebartig  durchlöcherte  Backen  oder  Trommeln.  Die 
Schlackengrnlii'  ist  ^'crüiiniiLf  ^miul',  um  <i<  n  Sclilacken- 
ausflufs  von  xwei  Tagen  aufzunehmen.  L  eber  die 
Leistungsfähigkeit  der  Anlage  wird  mitgetheiit,  dafs  die 
Laufkatze  beim  Beladen  eines  au«  6  Wagen  begehenden 
Zages  durcbsehnitUich  l'/a  Hinuten  fBr  die  Tour  braucht, 
also  40  Touren  i.  d.  Stande  nacht  nnd  einen  aas  gewöhn- 
lichen OQtcrwagen  bestebendeo  Zug  dieser  Orßfse  in 
3'/t  StiHiden  beladet.  Die  von  einem  Mann  bidifiit»" 
Masuhiue  leistet  deiunach  ia  4-  bis  Östündiger  Schicht 
80  viel  wie  10  bis  SO  Sohanfler,  die  n.  awM  Sehiehten 
arbeiten. 


I  dieses  üebereinkoiumiti  dürfte  die  russische  Stahl- 
Industrie  einrn  wichtigen  S' Itritt  auf  'icui  Wfge  der 
Smancipation  von  der  auswärtigen  St&hleinfahr  machen. 


IM*  WM-lmagnlillliriiutrto  In  BsMaa«. 

Wie  in  der  „Nowoji»  Wrftiija"  iintiT  ili-m  '.'1.  Oc- 
tobt;r  t'j.  November)  IJK>2  Kt'iirhtrt  wiril,  \  eilir;inrht 
Rufsland  mehr  als  SOOOOt»  Vni]  Wi  rkz<  iit,'stiilil  uml  w  ar 
genüthiirt,  den  gröfseren  Theil  dieses  iietrageü  aus  dem 
Auslande  zu  beziehen.  Die  13  000  l'nd  Tiegelstahl, 
welche  jährlich  auf  dem  Slatouatschan  Kronwerk  her« 
gestellt  werden,  reichen  kann  fdr  d«n  «igsnen  Bedarf 
dieses  Werke«  hin.  Dasselbe  »oll  aber  über  Roh- 
materialien für  Stahlfabrication  verfügen,  wie  sie  sonst, 
sowohl  was  die  t^ualität  als  auch  die  Reinln  it  .uilanirt, 
nur  tiucU  in  Steiermark  nnd  Schweden  zu  tinden  sind. 
Anfser  Slatonst  besteht  in  Rofsland  für  Tiegelstahl 
noch  ein  Kronwerk,  nämlich  das  des  Kriegsministeriums, 
welches  jedoch  für  den  Bedarf  der  Privatindustrie 
nicht  in  Betracht  kommen  kanUf  da  es  f&r  den  Bedarf 
des  Kriegsninlsterluns  volIstlDdig  in  Anspraeli  ge- 
nommen wird.  Obwohl  aucli  noch  auf  einigi  n  itissi- 
s<-hen  Privatwerken  Tiegelstahl  in  unbetlcnicniU  n 
M'  ii;/rii  liiUrM'irl  «iril.  su  kann  sirli  .Ji.i-h  licrcn  Kaliii- 
cal  weder  ijualitHtiv  mit  dem  auswärtiger  ^^'crke 
messen,  noch  kann  dasselbe  für  ein  einheimisches  Er- 
seoirnifs  gelten,  da  es  nicht  ans  mssischen  Kohmate- 
rialTen  gewonnen  wird,  sondern  aus  Halbfabricaten, 
welch«  aas  de«  Aaslan'de  eingefahrt  werden.  Um 
ann  diese  Sachla;^  su  ▼erhessem,  hat  da«  mesische 
Kronwerk  in  Slatoust  mit  der  Firma  Oclir.  Bilhier 
Hii'o.,  .VcticngcselU-ichaft,  ein  rplMTeinkomini  ti  ;^<  ti'r»ffen, 
durch  welches  das  IMhlcivrlic  V.rtahn't)  'Icr  Ti<-c<  |- 
guisstablerseugung  iii  Slatonst  eingeführt  wird.  Durch 


A««rllanlaeh«  IIoeh«fMil«lttwig«u 

Die  tägliche  Leistung  des  i^r  jfstcn  Ilorljotcns  in 
Alabama,  Cfen  Nr.  3  der  Repiiblir  Iron  unl  stecl  Co. 
xn  Thomas,  bat  während  einer  l'eriodt  von  3<)  Tugea 
800  Tonnen  Roheisen  betragen.  Die  gröfote  Tages- 
erzeugung  während  diesesZeifaranms  wvrde  nit886T«nnen 
errt'iHit.  Dii  Alabama  Consolidated  Goal  and  Iron 
("oinjiany  (  aut  jet^t  einen  Ofen  in  (iadsden,  welcher 
norli  etwas  LTfofser  als  der  (reiianiiti'  Ofen  ist.  Man 
iiat  Iner  h  das  Bestreben,  mil  einer  Vergröfserung 
derOi  tcn  Vorzug'!  lien,  wihrend  in  den  Industric^eldeten 
von  Pittsburg  und  Ohio  eine  Reaotion  Mgen  den  Bao 
von  aÄr  gi^ban  Oefen  mit  600  bis  TOOTonnen  Tagas- 
enmignag  ^aüigeaetat  haben  soll. 


PreisanssohrelheB. 

Die  Oeschlfibntell«  der  Vereinigten  Carbid- 

fabrikeo,  fl.  ni.  h.  H  in  Nürnberg  hat,  veranlafst  durch 
die  d.  rzcit  no-li  verlialtnifsmäfsig  hohen  Calcium- 
carl' i  !  V (' rji ack  11  II j;s kosten,  einen  Wettbewerb  fiir 
die  beizte  Lösung  der  Verpackuugsfrage  aasgeechriebeu. 
Näheres  ist  ans  dem  Anxeigcnthetle  vorliegendm  Haftea 
zu  ersehen.  

Roberts-Aa»ten  f. 

Am  88.  JNorember  d.  J.  ist  einer  der  b«kaante«tea 
und  verdlenstvolliten    engtisehen   MetdlorgnB  nnd 

Forscher  Sir  William  Clmtidler  Roberts- 
Austen  im  Alter  von  59  Jahren  aus  diesem  Leben 

geschieden. 

Im  Jahre  184B  trat  der  nun  Entschlafene  im 
Alter  von  18  Jahren  mit  der  Absicht,  Berging»*nienr 
la  werden,  in  die  Royal  School  of  Hines  ein.  Nach 
yoUeadung  seiner  Studien  wurde  er  auf  Veroulassnag 
von  Professor  Graham,  dem  damaligen  ObcnnlM' 
wardein  an  der  kdnigliohen  Ifttnie  angeateltt.  Als 
im  Jahre  IHßÜ  Graham  starb,  wnrde  Robert!«,  d«n  den 
Namen  Austen  «rst  später  annahm,  tnm  Münzwardein 
ernannt  und  erhielt  im  Jahn'  1hs-2  die  Stelliini|  eines 
Obermünzwardeins,  wodurcli  die  gan/e  wisiienschaft- 
liche  Leitnng  der  Münze  in  seine  Hände  überging. 
Schon  vor  dieser  Zeit  (1880)  hatte  er  einen  Ruf  an 
die  Eoval  Sohool  «f  Mines  als  Professor  für  Hütten- 
kunde und  Nachfolger  des  gleichfalls  auch  bei  nni 
wohlbekannten  Dr.  rercy  eraalten,  ein  Amt,  das  er 
neben  seiner  Stellung  an  der  Münze  bis  an  sein 
Lebensende  bekl-idite.  Seine  im  Jahre  1888  heraus- 
gegebenen Unter-im  luinireii  iilur  den  Kinflufs  von  Ver- 
unreinigungen auf  die  Dichtigkeit  und  Dehnbarkeit 
de^  (ioldes  bildeten  den  Beginn  einer  laairen  Reihe 
i  von  Untersnchnngen,  die  sieb  hanptsichlich  mit  den 
I  Eigenschaften  der  Hetalle  nnd  ihrer  Legirungen  be- 
j  schäftigten  und  in  vielen  Beziehungen  bahnbrechend 
i  gewirkt  haben.  Auch  die  .Metallurgie  de»  Eisens  hat 
ihm  manche  schätzcnswerthe  Bereiclienni^'  zu  danken. 
I  Dem  Alloys  Research  (Jommittee  der  Instütition  of 
Mechanical  Engineers  hat  der  Verstorbene  als  Bericht- 
erstatter lange  Jahre  angehört  nnd  sind  von  ihm  that- 
sächlich  die  gesammten  <  rf.irderlichen  Proben  aus- 
geführt. £r«-ähnt  sei  femer  die  £räadang  einea  seibat- 
veneiehnendeu  Pvrometers,  welohea  er  dem  Tron  and 
Steel  Institute  in  den  Jahren  1891,  92  und  vorführte. 
Seine  Verdienste  haben  durch  die  Verleiliang  zahl- 
r^  iiliiT  A IIS/.!  n  li mini:<  n  und  eliri-nauitlirlier 
die  wohlverdiente  Anerkennung  gefunden. 
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BUcherschau. 


Aids  to  the  Analyais  and  Afsay  of  Orea ,  Metals, 
Fueb  '7'.    (iy  j.  James  Morgan,  London. 

Bailli/re.  Tin.lall  &  Cox  1902. 

Der  Zweck  des  vorliegendeo  94  <Seit«n  um- 
fMMndeB  BQchleiiiB  ist,  den  Analytikw  und  Fmbirer 
TOB  Enni,  MetaU«iif  BreoDstoffen  a.  a.  w.,  welcbew 
grSAere  Werk«  uiolit  sar  fireien  Verfaganfr  stehen, 

mit  einer  möglichst  knapp^efaf^>ten  und  rlabei  doch 
braoohbarcn  ZusammeostoUung  der  wi'tititrHten  Ver- 
talui'n  fiir  liit-  Aiiiilvse  vun  Enten  n.  s.  w.  zu  \ frsclu'u. 
Das  Bucli  dürft«  »ich  als  Tosckeobuch  für  den  Labora- 
toriiuBigebnuidi  alitilieh  «nveiaea. 


Ferner  «itid  nur  Beapreeknnir  eing«gmo|[vn: 

Krtiß^  Kalaidtr  für  Fahrikbetrieh.  Hearbeitet  nnd 
herausgegeben  von  Ricliard  Mittag;',  Tn- 
genieuT  und  Cbefredactoui'  der  Zeitschrift 
„Enkfl**  fHlh«r  «Dampf.  IB.  Jalirgang  1903. 
Berlin  S  W  13.  Verlag  von  Robert  T«anner. 
Preis  AtM. 


Kalender  für  KohlenhUeressenten  1903.  Heraus- 
gegeben von  0.  Polster.  Dritter  vermeluter 
niul  vf:rI(P8Herter  Jahrgang.  Dresden,  Gerhard 
Kahtinann.  In  Leinwandbaad  4  c/^,  in  Brlef- 
tasfhenlederband  6 

Kvitnder  für  BttrieMeittmg  und  prakHt^ttn  ifo» 
achinenhau  1903.  Herausgegphfn  vnn  Hugo 
Güldner.  11.  Jahrgang.  2  Tbeile.  Dresden. 
Gerhard  Eflhtawnn.  In  Leinwandband  9  Jf^ 
in  Hrieftaschenlederhand  5  *M. 

Deutsrlter  S'-hlosser-  und  Schmicdekdleml  •  ■  H'ffS, 
Heraofigegeben  von  Alfred  Scliubert 
92.  Jahrgang:.  Dresden,  QerliArd  Kfibtinann. 
In  Luinwandband  S  *S,  in  Brieftasohealeder- 
band  4  t.41. 

Tasehenkalender  für  LisentcaarenhüttdUr ,  Eisen- 
tvaarmfidaieonien  wid  vetwmiU  OewaHte- 
treibende  für  da.*  Jahr  1903.  Berlin.  Verlag 
der  fiisenseitnng,  Utto  Eisner. 


Industrielle  Bundschao« 


OnlislahUkbrlk  Fried.  Knifp»  Bssen. 

Nach  dem  am  'J'2.  Xoveinlu'r  erfoltjfftt  Ati!>-1iin 
des  alleinisren  Inhabers  .h  r  Firnui,  W irklirlu  n  (it  lu'itiu'n 
Raths  lU-rru  Frit  iirii  h  .Vlfrcil  kriiiip.  ist,  wie 
uns  rnitgt^ttifiU  wird,  die  Finna  und  diu  ^esammt« 
Fabrik  mit  allen  AufHenwerken  und  Zubehönin^ffn 
vagedieilt  in  das  Eigenthum  der  ältesten  Tunhler  des 
BaticUafeneB,  FrttnMin  Bertha  Krupp.  Uberge- 

fan^n,  deren  Rechte,  bis  zu  iJmr  i jriifsjiidrickcit, 
ie' Gemahlin  des  Entschiafern  n,  Frau  M  ii  r  y,  |  „  t, ),  ^ 
Krup[i.  zu  vertreten  hat.  l)ie  LeittiiiL:  iler  üe«chäfte 
bleibt  in  den  Hiinden  dss  nireot4)riuiii9.  Die  von  dem 
Verstorbenen  ertheilten  Vollmachten  bleiben  bestehen, 
nachdem  sie  von  Fraa  Margarethe  Krapp,  in  Ver- 
tretaag  ibrer  Tochter  BerUia,  in  vollem  Umfange  ans^ 
drückUch  beseitigt  wesden  siad. 


„Irehlnicd.s'^   Vci.-I.i'n.  (i  r  St  ihl-  und 

indnotrie  in  Berlin  und  Breslaa.  j 
Bas  Oesoblftsjsbr  1901^^)9  stand,  wie  sieb  der  \ 

nericht  äufsert,  in  seinem  sran/nn  VprJanfe  unter  dem  | 
Zeirhen  des  Kückiranfres^  mit  dem  besonder«  die  Branche 
des  \\'erks  seit  luiiuiielir  etwa  zw  eieiiilialh  .(atireri  zu 
kämpfen  bat,  und  der,  wie  m  scheint,  meinen  Tief- 
punkt noch  nicht  erreicht  hat.  Der  l'nisatx  betrug 
2472206,46UV.  Der  Bnttogewian  betrtet  I349i0,t»  #. 
Die  Absebrsibvngen  belsnfini  sich  su  41 161,75  tS, 
bleiben  J)H  740,08  ^Ä,  welche  wie  folgt  vertheilt  werden 
äullen :  Tantiemen  l(i  829,35  Jt^,  -i"/«  Dividende  -  I 
WWa  Jf,  Vortrag  aaf  nsas  Beohnang  1741fl,7B  •H. 

Dentseh>Oesterrelehlsebe  HannesnannrShrea- 

Werke,  Dflsseldorf. 

l>em  Hericbt  über  das  lie>.  iuittsjabr  19<»1J902 
entnehmen  wir:  „Die  ungünstige  Lnijc  lier  Fison-  und 
Stalüindastrie  hat  sich   während  de»   verflossenen  i 


Geschäftsjahres  aodl  verschärft.  Das  Mifsverhältaib 
zwischen  £raeagang  nnd  Verbranch  trat  aaf  dem 
RShrenmsrltte  besonder«  empfindlioh  hMrvor,  w«il  die 

aus  besserer  Zeit  sluiiiiiiemleu  .\nftri1pe  der  Maschinen- 
fabriken iiut'ixezrhrt  waren  iitnl  diireli  üuiw  nicht  ersptjrt 
wurden.  Die  .\nlagen  zur  Iv  ihrenfabricatinn  sitnl 
während  der  letzten  Hocbconjunntur  fortgesetzt  er- 
heblich gesUfffsn,  dagqpm  ist  der  Verbrauch  seither 
zorncligegangea.  Unter  diesen  Umständen  glanbea 
wir  SS  US  ein  befriedigende«  Ergebnifi  ansehen  sn 
dürfen,  dafs  wir  die  l)islieri<.'e  lior  hste  Oew  ichta-Ver- 
sandüiifer  überschritten  huhen.  Di  r  l  resammtumsatz 
des  Heriehtsjal  t-   '  ■  .-iffert  sicli  auf  14  7:11739,01  Jt, 

fegen  14  Iii  l;Ai,8<.)  #  im  Vorjahr.  Die  VVerthsteigemng 
es  rnisatzes  hat  mit  der  quantitativen  Erhöhung 
desselben  nicht  i^eicben  Schritt  gelialten.  weil  ein 
grober  Thdl  der  nnter  dem  Preuksrapf  mit  dem 
Siedrrohr-Syndicat  im  Vorjahre  gethiitiirten  .Mitchlüsse 
im  Heriehtsjabre  hat  erledigt  werden  imissen,  weil 
ferner  die  FreiHlage  tiir  .Sieilernlire  iiiierhaupt  i'ine 
nn^euiein  niedrige  war  und  weil  endlich  der  hekannt- 
lich  nnr  weit  unter  Inlandpreisen  zu  bewirkeu'ly  Kxport 
mit  einem  srhsblicb  grdfseren  Prooeatsats  als  im  Vor- 
jahrs im  Oesammtnrasati  fignrirt  Die  im  lotsten 
Berichte  erw  Hhiite,  bis  zum  31.  December  VMl  gültige 
Freisvereiriiianuii,'  «wischen  nnscrer  (iesellscbaft  und 
de'ii  .'sierii-ridn-Sviidieat  ist  durch  nnserii  am  l..Iaiiuar 
19»J2  erfolgten  Beitritt  zu  dem  bis  Sf).  Juni  VJOÜ  ver- 
längerten .Siederobr-Syndicat  er^et/t  worden.  Dem 
Verband  deotscher  Stablflaschenfabricsntsn  sind  wir 
mit  einer  Qoote  von  44'/i7«  nieder  beigetreten.  Im 
.\uslandc  fi.il'eii  w  ir  an  der  <  Organisation  des  Verkaufs 
unserer  Kahrirate  itn  Kerii  htsjahre  intensiv  weiter- 
gearbeitet. Itie  Villi  uns  liii  r  erzielten  unii  noch  zu 
erwartenden  Erfolge  rectittertigea  die  dafür  aaf- 
gewandten  nicht  unhetriirhtlieben  Mitte!.  Dcslialb  und 
weil  sich  äbsrail  im  Anslsnde  Skr  unsere  Fabricate 
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suhl  und  Eisen. 


InduatritlU  Rundschau. 


tl.  Jahrg.  Nr.  U. 


Intenise  leigt,  werden  wir  avob  in  der  Folg«  in  den 
Beetrebangen  rar  Erweiteranr  nnaeres  Bxport-Abttts- 

cebietes  behnfs  Grzielang  A^t  für  die  Art  unsirer 
Fabrication  anentbehrlicnen  ^rröfseren  Productions- 
mengcn  ninht  nartihis-.t'n.  I  nscrc  Werke  waren,  wenn 
man  der  a)li,'eni<Mneii  I  injunst  der  Verbaltnisse  Rechnung 
trägt,  im  Boi  i(  lit>.|iilni"  an  gemessen  beschäftigt,  wenn- 

fleirh  Feierschi«  hten  nicht  zn  vemieideu  gewesen  sind, 
n  der  Natur  der  Beschäftignng  wahrend  einer  schlechten 
Zeit  liegt  es,  dafs  Verfügnogen  im  Betriebe  vom  laoser 
Hend  nicht  getroffen  weroen  kSnnen,  wu  inf  die 
Mr-npr-  dfs  Ausbringens  und  auf  <\\v  (rfsfclmngskosten 
uiiLTiiii'-ti}:  einwirkt.  Hieriiiitfr  litt  inslK-sonaere  die 
}'i (ifiiii'tion  lies  neuen  Ratlicr  Werkes,  welche  auch 
zum  Schlüsse  dieses  Ueschaftsjabres  noch  nicht  auf 
ihrer  normalen  Höbe  angelangt  war.    Hie  bisher  durcb- 

f geführten  FabricationsverbeSMmngm  in  Remscheid 
laben  sich  bewährt.  Von  weibarm,  in  der  AusfUhrang 
befindlioben  Keneioriebtangra  ▼mpnehen  wir  nn» 
Mf  die  BShe  der  Prodvotion  ««wobl  wt«  auf  die 
<;cstchung8ko8ten  günstigen  Kinftufs.  Hie  (tesaiiiint- 
leistiing  des  Bouser  Werkes  i.st  gfi^en  il;is  Vorjahr 
gestiegen.  Die  weitere  AiisliildiniL,'  <ler  S[jerialitiiten 
dieses  Werkes,  insbesondere  der  Kupfer-  und  iles^ing- 
rohr-Herstellung,  lassen  wir  nns  angelegen  sein. 
Komotuu  hat  die  vorjährige  Versaodziffer  nicht  erroicbt. 
In  der  Üerstellnng  von  Specislititen  lind  indeaaen 
gM»  Forticbritle  n  Teraeicbnen  and  wir  veraprechen 
Qna  von  den  dafBr  im  Ban  befindlichen  Einrichtungen 
angemessenen  Nutzen.  Die  Deutschen  Röhrenwerke 
haben  im  Cieschiiftsjalire  l!H)l/liX)2  unter  angüui>ti^cD 
Verhältnissen  gearbeitet.  Das  Bilanz-Ergebnifs  der 
British  Mannesmann  Tube  Co.,  Landore,  liegt  noch 
nicht  vor,  soweit  et  atdi  bis  jetzt  übersehen  lüfst, 
•ind  die  Abschreibangen  verdient  wurden.  Der  gagen 
daa  Vorjahr  um  841862,56       niedrigere  Verkanfs- 

SBwinn  wird  durch  die  niedrigen  Verkanfspreise  det 
erichtsjabres  erklirt.  Die  in  Aussicht  genommene 
Herabsetzung  des  Actien  Kajtitals  ntn  die  auf  dem 
Actien-Kai>italhprBb8etzun>.'s  Conto  tiijurirenden  9  Mill. 
Mark  bat  noeli  niclit  stattlinJen  kcinnen.  weil  sieh  die 
htndelsgerichtliche  Eintragung  in  Oesterreich  ver- 
sOgert  bat." 

Der«l«Munmtttnuatiprol9Ol/08batnwtl4791 7d8,UI 
Mark  mit  eioam  Brvttogawinii  auf  TeiVBaftooDto  von 
8144966,45  Ji.  Von  demselben  sind  abzusetzen :  a)  die 
goMinmten  Unkosten  der  Werke  Remscheid,  Bous, 
Koiuotftii,  Rath  und  der  GenerabÜrection  Düsseldort', 
einschliel'slii  Ii  Ansstellrnis«-  nnd  \'ersueliskoi<tcfi,  «owie 
der  Tantieme  für  <1en  .A ufsii  litsratb,  die  Kirection  und 
die  Werksleiter  1070  712,30,^;  b)  Obligatious-Zinsen- 
Conto  234  000  bleiben  1339  668,10  Dazu 
ttewinn:  a)  ane  Betheiligangen  bei  anderen  Dnter- 
nebmnncea   168820,96  b)   auf  Üinsen  •  Conto 

114254,9!).//.  Femer:Grnnd8tttckserträgnIsse<;nf3f),r.n. 
Aus  dem  sich  hiemach  ergeben  ien  lirutto;;es\  inu  vun 
1613  098,76  ^  sind  zu  decken  die  .Abschreibungen 
mit  1  107  280,10  .Jf.  \'m  die  alsdann  verbleibenden 
605  818,66  ermäfsigt  sieh  der  aus  dem  Vorjahre 
ttbemoiqmene  Verlast  von  6  886  700,28  auf 
6880  8<3i,(i2  weleber  uf  nana  Reebaang  vorge- 
tragen wird. 


L.  A.  Btedini^er,  HMehlnn-  wmk  Brontawaaren- 

Fabrik,  Aet(en<€toMUaehafl,  ivgrtnty- 

Das  Ergebnife  de«  Oeschäftsjahres  1901/1902  kann 
swar  nicht  ala  ein  befriedigendes  bezeichuct  werden, 
ea  weiat  aber  doch  gegen  daa  verioatreidie  Voijahr 


i  eine  fieammMr  ant  weil  von  dam  BetriebaBbendnwaa 
I  nach  Abzog  der  Zinnen,  Unkoatan  nad  Anortiaatioii 

:  ein,  wenn  auch  nur  sehr  geringer  üeberschufs 
(6761,53  ^H-j  verbleibt  Diese  Besseron?  entspringt 
aber,  heifst  es  im  Bericbt,  keine^we^s  einem  Unisi  bwnng 
der  Marktlage,  sondern  der  Hauptsache  nach  der  schon 
im  vorjährigen  Berichte  angekündigten  Verminderung 
der  Unkosten.  Infolge  der  weiteren  Abaebwächung 
dea  Geeobiftsganges  let  die  Prodnetioii  dar  Werk- 
atittan  um  rand  170000  M  geringer  gaweaan;  ^ich- 
wohl  konnten  im  Gewinn-  nnd  Verlnat-Conto  Per 
Fabri.  ations-Conto  728105,46  gegen  690680,60  M 
im  Vorjahre  ausgewiesen  werden.  Als  erwähnens- 
wert!] wird  bezeichnet,  dar^  trotz  der  Verniinderunir 
der  Arbeiterzahl  bezw.  der  verausgabten  Lohnsumro« 
die  Pflichtbeiträge  WU  Bernfsgenossenschaft,  welcba 
12  578|64  -4  betrag«,  gleicbwohl  noch  im  Steigaa 
begriibn  aind. 


WcjerftbergfKIrMshbanifi  i&  Cle.,  Actlen-Oeeellacbafl 
für  Waffe«  and  Fahrradtiieile,  In  SoIIagan. 
I       Die  Ablief^ngen  des  Werice  wibrend  dea  ver* 

.  flosfenen  Gesi  hiiftsjahres  heliefen  s!<  Ii  auf  2  lf)0057  Ul' 

Igegeu  20fW.');ll  tf  im  Vorjahre.  Der  Urnsalz  in 
blanken  \V arten  betruj;  rund  377000  Wegen  der 

.  nahtlosen  Hohie  ist  itaih  langen  Verhandlungen  mit 
den    Deutsch  -  Oesterreichischen  Mannesmannröbren- 
'  Werken  in  Dümeldorf  ein  Abkommen  getroffen,  von 
welchem  die  Grsielnng  besierer  Preite  nad  nomit  eine 
i  grössere  Rentabilität  dieser  Abtheilnn^  erwartet  wird, 
j  In  Fahrradthcilen  hat  der  Absatz  gegen  das  Vorjahr 
I  wesentlich    zugenommen.      Däs    Exportgeschäft  in 
I  Hauern  und  Aexten  lag  wie  im  Jahre  vorher  sehr  dar- 
[  nieder.     I»ei-   .Misatz    in    den    von    dem   Werk  auf- 
I  genommenen  neuen  Artikeln  bat  sich  von  Monat  zu 
Monat  gehoben. 

Der  erzielte  Gewinn  bat  gegen  daa  yoijahr  aina 
Steigerung  von  182  718,49  erfmiren,  wabread  anf  der 
anderen  Seite  die  Betriebs-  und  Handlungsnnkosten  um 
48697,80  M  ermäfsigt  werden  konnten.  Das  Berichts- 
jabr  erbr.iebte  einen  Hetriebsiiberschufs  von  60629,35 
V.ii  liat  Sil  Ii  tiie  im  Vorjahre  geschaffene  Rücklage 
weifen  der  Patria  Fahrradvertriebe  nicht  als  aQsreirht»nd 
erwiesen  und  schliefst  deshalb  die  Bilanz  mit  einem 
j  FahlbetTHia  von  87487,57  Jt  ab. 


M4M  ll«taliorgl««e'tf«  «t  MamU«, 

Moiitlgnles-snr-Rnrabrp. 

Der  in  der  (.icueralverKaiuuiluDg  vom  16.  October 
erstattete  Bericht  führt  ans,  dafs  der  Absatz  von  Giefserei- 
roheisen,  den  das  lothringisch-luxemburgische  Sjndicat 
vermittelte,  ein  ziemlich  lebhafter  war,  so  dafs  mit  den 
Vorr&than  nahean  aafgeiiamt  werden  konnte.  Von  d«n 
drei  Hochdfen  der  Ueselleehafl  war  wftbrend  den 
(ieschäftsjahres  ntir  einer  im  Betrieb.  Der  Koksvorratli 
ist  nahezTi  erschöpft,  es  sidlen  daher  im  .lunuur  die 
Koksofen  wieder  anter  Feuer  gestellt  werden.  Das  neue 
Stahlwerk  wird  voraussichtlich  schon  im  Decembcr  in 
Betrieb  kommen.  Der  Betriebsgewinn  der  mit  einem 
Actienkapital  von  16  Millionen  Frc&.  snd  einer  Übli> 
gationsEctiuld  von  6  Millionen  Frcd.  arbeitenden  Oaiall- 
acbaft  betrwc  im  abgeianfenen  Jahre  73242  Pres.,  dasa 
kommt  der  Vortrag  des  letzten  Jahres  mit  109212  Free. 
Die  nach  Iterkung  der  ,\tileihezinsen  mit  G7  500  Frcs. 
und  der  Gewinnantheiie  von  22000  Frcs.  verbleibenden 
91964  Free,  werdan  aaf  na»  Baeknaag  foigatragaa. 


big 
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Vereins -Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Albert  Hüssener  f. 


Am  DonnerstafT,  den  27.  November  1902,  starb 
ganz  unerwartet  infolge  eines  Herzschlages  Herr 
Director  Albert  Hüssener  aus  Essen  a.  d.  Knbr. 

Der  Verewigte  wurde  geboren  am  8.  Februar  18537  in 
Wongrowitx,  Provinz  Posen,  als  Sohn  des  dortigen 
Königlichen  Domänen  -  Verwalters  Hüssener.  Kr  ab- 
solvirt«  das  Gymnasium  in  Bromberg  and  widmete  sich 
dann  in  Berlin  dem  Studium  des  Bergfaches;  er  erwarb 
unter  der  alten  Studienordnong,  nach  welcher  8  Jahre 
Studium  und  praktische  Arbeitszeit  vor  Ablegung  dea 
Referendar  -  Kxaniens  gefordert 
wurden^  den  Grad  eines  König- 
lich Preufsischen  Berg-Referen- 
dars und  trat  nun,  da  ihm  die 
Mittel  zur  weiteren  Verfolgung 
seines  Studiums  felilten,  in  Pri- 
vatdienste  über. 

Im  Jalire  18(36  kam  Hüssener 
in  ilos  rheinisrh  -  westfälische 
Industriegebiet,  wo  er  theils  ali> 
Bergwerksdirector,  theils  als 
Fabrikbesitzer  uuil  Fabrikdirec- 
tor  bis  zu  seinem  Tode  thätig 
blieb.  Der  Verstorbene  war 
zuerst  Verwalter  der  Zeche  Hen- 
riette in  Kupferdreh,  blieb  in 
dieser  Stellang  indessen  nur 
kurze  Zeit  and  wurde  dann 
Director  der  Zeche  Von  der 
Heidt  in  Herne.  Anfang  der 
siebziger  Jahre  gründete  er  eine 

Koksfahrik  in  Altenessen, 
welche  er  bis  zum  Jahre  1879 
unter  der  Firma  A.  Hüssener 
&.  Co.  leitete,  l'ngünstige  Con- 
j^nctnren  und  sonstige  widrige 
Verhältnisse  zwangen  ihn,  sein 
Werk  zu  verkaufen. 

Schon  in  den  siebziger  Jahren  hatte  die  ge- 
steigert« Nachfrage  nach  Steinkohleutheer  seitens  der 
Theerfarben -Industrie  in  Deutschland  im  Vereine  mit 
der  sehr  gt^drückten  Lage  der  rheinisch-westfälischen 
Koks-Industrie  ihn  veranlafst,  auf  der  Koksanstalt  der 
Zeche  Anna  in  Altenessen  Versuche  zur  (iewinnung 
der  Nebenerzeugnisse  auszuführen.  Gelegentlich  dieser 
Versuche  erfuhr  er,  dafs  (rrofsbetriebe  dieser  Art  in 
Flena  bei  Möns  sowie  in  Terrenoire  bei  St.  Etienne 
bereits  beständen.  Das  Studium  dieser  Betriebe  an 
Ort  und  Stelle  im  Sommer  und  Herbst  1879  über- 
zeugte ihn,  dafs  neben  der  Gewinnung  der  Neben- 
erzeugnisse bei  der  Verkokung  von  Kokskohlen  ein 

fnter  Koks  gewonnen  werden  könnte.  Das  Studium 
er  Lage  von  Theer  und  Ammoniak  auf  dem  Welt- 
markte nestärkte  ihn  in  seiner  Febensengung  von  der 
guten  lientabilität  einer  Koksfabrik  mit  Gewinnung  von 
Nebenproducten. 

Die  Pläne  zu  einer  Koksofenanlage  von  lOOOefen 
wurden  unter  Ilüssenens  Leitung  und  Beihälfe  des 
verstorbenen  Ingenieurs  Willmer  mit  (Genehmigung 
des  Herrn  Friert.  Krupn  in  Essen  auf  dessen  Con- 
structionsbureau  ausgearbeitet  and  am  27.  Mai  1881 
die  Actiengeseilsrhatt  für  Kohlendcstillation  in  Essen 
als  das  erste  Grofsuntemehmen  für  Koksbereitung  mit 
Gewinnung  von  Nebenerzeugnissen  in  Deutschland  ge- 


? rundet.  Hüssener  richtete  auch  die  erste  Kohlen- 
estillations- Versuchsanstalt  für  Grofsbetriebe  ein,  durch 
die  in  den  neunziger  Jahren  wiederholt  Kohlensorten 
aus  Westfalen,  Schlesien,  England  und  Nordamerika 
verkokt  und  auf  ihre  Brauchbarkeit  eingehend  geprüft 
wurden. 

Unbestrittene  Verdienste  hat  sich  der  Verewigte 
ferner  um  die  Wahrung  der  Interessen  der  Kohlen- 
destillations-Industrie  erworben,  als  er  bei  der  Berathang 
des  Sonntagsruhe-(ieBetzes  als  Vertreter  der  rheinisch- 
westfälischen Kohlendestilla- 
tions-Industrie  nach  Berlin  be- 
rufen wunle. 

Weiter  war  Hüssener  der  erste, 
der  sich  um  die  Gewinnung  von 
Benzol  aus  Kohlendestillations- 
gasen bemühte,  das  nm  die 
Zeit  1886/87  in  England  bei 
sehr  hohem  Preisstande  mittels 
kostspieliger  Betriebseiiirich- 
tungen  aus  Leuchtgnscn  durch 
Wasfliung  derselben  gewonnen 
wurde:  das  Verfahren  wurde 
indessen  geheim  gehalten.  Die 
Actiengesellschafi  für  Kohlen- 
destillation war  Ende  der  80  er 
Jalire  vor  dem  Ruin  angelangt, 
als  Hüssener  einsah,  dafs  nie 
einzige  Rettung  ans  di  r  (ie- 
winnung von  Benzol  zu  erwarten 
sei.  l'nter  Einsetzung  seiner 
ganzen  Kraft,  unterstützt  durch 
den  ebenfalls  inzwischen  ver- 
storbenen kenntnifsreichen  Che- 
miker Dr.  R,  Rempel,  sowie 
über  den  Verwendungszweck  der 
durch  die  Versuche  aus  den 
Gasen  gewonnenen  benzolhalti- 
gen  Körper  von  J.  Dnrchänek  sachkundig  und  unermüd- 
lich berathen,  bemühte  sich  Hüssener  seit  Ende  1887 
um  die  Gewinnung  von  Benzolen.  Im  Jahre  1889 
wurde  die  erste  Benzolgewinnnngsanlage  auf  einer 
Kohlendestillationsanlage  in  Betrieb  genommen.  Schon 
im  Jahre  1891  erkannte  der  Verstorbene  die  Zweck- 
dienlirhkeit  der  Kühlung  der  waschenden  Oele;  er 
leu;te  demzufolge  eine  Kühlanlage  auf-  dem  Kulinker 
Werke  an  und  es  ist  wohl  nicht  zu  viel  gesagt,  dafs 
das  Fbiriren  der  Actiengesellschaft  für  Kohlendestillation 
ganz  ausschliefslich  auf  die  Bemühungen  des  Heim- 
gegangenen zurückzuführen  ist 

Im  Jahre  1895  vervollkommnete  Hüssener  sein 
Koksofensvstem ;  es  wurden  zunächst  drei  Versuchs- 
öfen auf  der  Bulmker  Anlage  errichtet  und  s])äterhin 
eine  Koksofenanlage  auf  Zeche  Anna  des  Kölner 
Bergwerks- Vereins  in  Altenessen,  welche  seitdem  sehr 
befriedigende  Resultate  gezeitigt  hat. 

Durch  die  Hrrichtnng  von  Leichtölgewinnungs- 
anlagen  mit  Kühlanlagen,  welche  Hüssener  im  Jahre 
1897  98  auf  verschiedenen  Zechen  einführte,  wurde 
die    Actiengesellschaft    für    Kohlendestillation  zum 

Jröfsten  Benzolerzeuger  in  Westdeutschland.  Als  im 
ahre  1898  durch  die  grofse  Menge  der  auf  den 
westfälischen  Zechen  angelegten  Benzolgewinnungs- 
anlagen der  Benzulmarkt  eine  ganz  unerwartete  Baisse 
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erfahr,  war  es  lediglich  den  BenflllllDgen  des  Ver- 
storbeaen  m  dankoi,  dab  schon  m  wnugeB  Monaten 
ein  Cirtell  rataminaatnit  unter  dem  Nunca  «Weat- 
dentache  Benzol-Verkaufs- Vflreinigmiff,  G.  m.  Ii.  FT.  in 
Boehnm''  zum  Zwecke  der  Gesundung  dcK  Benxolinarktes. 

Noch  in  den  letzten  Julinn  M'incr  Tliiitiirkeit 
schlofft  A.  Hüsseuer  mit  ent^lischen  «iroßtindastrieUeo 
7ertrlg«  nr  gemeinwIiafUicDen  Srrichtang  von  Kok«- 


oteiiwerki  II  mit  GewinnDDg  von  Nehenproducten  nach 
d«m  Mastor  seines  verbeeserten  Patente»  ab  und  e«. 
war  ihm  noch  veieönnt,  die  in  Port  Olarence  bei 
MiddleabroDgh  anf  den  Eisenwerken  von  Bell  Brothers 
Ltd.  errichtete  Koksofenanlage  mit  Oewinnnng  von 
Nebenpriiducten  in  erfijli:n'ictii'm  Rrtrii'l)?  zu  sehen. 

Nun  ruht  er  ans  von  einem  Leben,  das  an  Arbeit 
nnd  Erfeigen  ao  nieh  vir. 

L  P. 


Verein  deutscher  Eisenhlittenleute. 


B.  (i.  WeismBIlers  »0.  tiehnrista«. 

An  unser  Mitglied  Herrn  B.  G.  Weismüller  aus 
Düsseldorf,  der,  wie  in  letzter  Nummer  bereits  mi^- 
theilt»  am  &  d.  H.  in  Heran  in  Tirol  «einen  90.  Ge- 
hvitatag  feierte,  i«t  vom  Verein  dentaeher  Eiaenhlttan- 
leala  dna  nachstehende  Glttckwnnschschreiben  eigangeo: 

Euer  HochvoblgeboreD! 
Eoelunverehrender  Herr  WeitmOUer! 

Kuer  Htichwohlgiboii  ii,  (iim  Xtstor  der  deutschen 
Kisenhüttenleute,  bitten  wir  zu  der  st^ltenrn  Feier  des 
ftO.  Wiegenfestes  unsere  herzlich)  !]  mi  i  aufi  i  htigen 
Ulück-  nnd  Segenswünsche  geneigtest  entgegcnnelimen 
an  wollen. 

Obwohl  Sie  bereit«  seit  einer  Reih«,  von  Jahren 
an«  Ihrer  Thätigkeit  in  der  Eitenindnitrte  sich  snrBck- 

gpzi)f,'t-n  haben,  so  lebt  doch  die  Krinnening  an  Ihre 
friilttTö  erfolgreiche  Wirksamkeit  nicht  nur  bei  den- 
jenigen ihrer  Fachgenussen,  'lic  den  Wiiziii;  hattcii, 
mit  Ihnen  zn-^ainnien  zu  arbi  itt >n,  in  D.ink'  urkeit  fort, 
sondern  au>  h  (h  in  Nachwuchs  ist  die  Kunde  davon 
nicht  fremd,  weil  Ihre  Thaten  mit  bestimmten  Fort- 
schritten in  der  Technik  unseres  EisenhBttenwesras 
verbunden  waren  nnd  daher  von  bleiltender  Bedentnng 
Wr  die  dentsche  Kiscnindustrie  sind. 

Vor  mehr  denn  cirirm  liidden  JliIii hiiiiili  i t  wurrn 
Sie  in  Menden  i.  W.  thiitip,  um  ilic  f^i-tVisrhti  ii  l*riilit- 
kimiijicl  iluri  li  gfiiuiliinltcs  Miitrriul  zu  rrsi  f/.rn  nn-l 
das  Drahtv^  alzwerk  durch  Einführung  eineb  neuen 
Systems  zu  vervollkommnen.  Dafs  um  die  Mitte  des 
v«ri0n  Jaiurhunderts  an  Stelle  der  damals  aosschlieMteh 
ans  Knpfer  bestehenden  TeUwrapbendrilhte  solche  ans 
Eisen  genommen  wurden,  d.  i>.  ein  Fortschritt  geschah, 
der  von  weittragendem  KinfloXs  aof  die  Entwicklung 
der  Tclrirrapliic  L'<-w<  s('ii  ist,  ist  wcaentlich  anf  Ihre 
Lieniähuugen  zurückzuführen. 

Dank  Ihrem  thatkräftigen  Kingreifen  wurde  ferner 
das  schwerfällige  und  kostspielige  Ranhgemäuer 
unserer  HochSfen  beseitigt  und  nach  schottischem 
Vorbild  nm  «ntenaial  in  Dentschland  der  Schacht 
mit  einem  Bleehmantel  eingehftUt  nnd  anf  einen  von 
Säulen  getragenen  Gnfspi'scnkran/  t^r^riTi.  lllrrdurch 
wurde  eine  nicht  nnwjuhtige  Stufe  in  der  ICutwick- 
luii;:  uusner  EiixiKit'i-riindustrie  erklommen.  Ferner 
sind  Sie  als  der  erfolgreiche  Mitbegründer  eines  neuen, 
mittlerweile  zn  grofser  Bedeutung  herangewachsenen 
Industriezweiges  in  Dentschland,  nimlicb  der  Her- 
Stellung  gestanatttr  nnd  enttüHrter  Eis«nbl«e]iwaamn, 
NunisemB. 

Aber  Biehtnnr  anf  teehoitehem,  sondern  aneh  anf 

wirthschaftlichem  Gebiet  haben  Sie  sich  un)  die  d<  iiti.  lie 
Kmt-itindustrie  hohes  Verdienst  erworben.  Dnri  Ii  Hin 
Thütigkeit  als  Zulii  iiiuiui-->ar  indm  l'atl.iiitriii  in  Krank 
fort  und  durch  Ihre  et>eu»u  ^«■ii.tvoll  wie  durt  b  tlire 
Klarheit  ftbenengend  geschriebenen  Schriften  über 
Eiaensohotzsoll,  aasgebend  von  der  Ansicht,  „daTs  das 
Eises^werbe  Iwi  seinem  tiefen  Eingreifen  in  die 
uatenellsn  Verhiltnisa«  DeiitsebUHids  nicht  gefihrdet 


'  werden  dürfe",  haben  Sie  dazu  beigetragen,  dafs  damals 
in  deu  virworrenen  Verhältnissen  des  Zollveieiaa 
Mifastinde  beseiti;^^  nnd  Ordnnng  in  sie  getragwi  ood 
dadnreh  ^in  wirhssnierSchntzveihand  geschaifen  wnide. 

Hie  Ij-inufiunf.'  an  Um',  ftir  das  Gesammt- 

'  ttdiil  ilrs  \'iitcrl;iriilf!:  liciliMitsaiiii'ii  Tiuifcn  lebt  bei  uns 
tVirt  und  in  Dankbiirkcit  «cilcti  unwert'  (iidiiiiken  an 
liirem  F«^^^  ikkI  Khrentagbti  llinen.  \hl ua»«;reuScgen8- 
wünschen  scniiin  wir  Ihnen  tdii  fröhliches  Glückauf! 

UOge  Ihr  Lebensabend  heiteren  und  nngetrnbtea 
Verlanf  nebnen. 

Dies  wünscht  aufrichtigst  Kuer  HoebwohlgeboreB 
.  in  vollkommener  Hochachtung  und  Werthsenltxnng 
f  etgnb«n«r 

I  Verein  deutschet  Kisenhüttenleute. 


Aenderungeu  Int  Mitglieder •Yenteicbiiirs. 

Ahrens,  H^,(>beringenieur,  Ludwignliütle,  Kattowitz  O.'S, 
Bongers,   H.,   Director  der  Siegaoer  Eisenindnatri«, 

Act-G«8.,  Weidenau,  Siee. 
Brenneeke,  Emit,  Betricbsdireetor,  BiaeahatteBwcrk, 

Thale  a.  Harz. 
JDrAer,  Jo^-,  Montois  1a  montagne  b.  Metz. 
EekarAf  fKnftrr,  Assistent  in  Rdbrenwahnrerk  der 

Henrichshütts,  Hattingen  a.  Ruhr. 
Grueber,  If'   Technischer  Director  and  Geschäftsführer 
,  der  Mascninenfabrik  I.onis  Soest  &.  Co.,  m.  h.  Ii., 

Reisliolz. 

Gürtler,  Ingenieur,  Tegel  b.  Berlin. 
Jünget,  C,  <>eh.  Bergrath,  Cbailottenbug,  Surfirsten- 
dämm  214  p. 

Krackt,  C.  J.,  Betriid>sdii-fcior  der  Prefs-  un<l  Wala- 
werks-Act-Ges.,  Düsseldorf-BeishoUs,  fiath,  Kaiser- 
strafse  44. 

Kunz,  Bud. ,  Elizsi  Funnircs,   .Ion<-s  Lmghlina, 

201  South  Nevillt-street,  FittshurL',  l'a. 
Lukaazru'aky,  Cz.,  Iiiu'cnieur,  Theilhaber  und  Leifer 

der  Fa.  Josef  tirodzicki  &  Co.,  Warschau. 
Mohs,  Gmtav,  Ingenieur,   Styrnm,   Mülheimerstr.  66. 
OM«r.  Oforgy  BetTiebechef  des  MaitiBwerks  nnd  der 

Stahlformgiefterei  der  Aet-Oa«.  LaaehhauiDer, 

Riesa  i.  S. 

tfeiffer,  Oakar,  Ingenieur,  c/o.  S»  Sehneider,  385  Man- 
hattan Aventte,  NawTork. 


Neu«  Mitglieder: 

Bwnumutnn ,  Franz,  Bergwerksbesitzer,  Bergwerks* 

nnd  Hfittenproducte,  Bunzlan  i.  Schles. 
Elbertzhägen,  Arnold  a.  t.Fa.,  Elbertihagan  jtälafiwer, 

Maschinenfabrik,  Mähr.-Ostra«. 

Lück,  üercwerksdin  rtor,  Lanrahfitte  O.  S. 
üehafer,    Feniinand,    Director    der  Wilhelrashütte, 
iTudeabarg  i.  Seblea. 

Verstorben: 
Sam$f  Frwim,  Betri«b«dtre«tor,  Lippstadt. 
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